Standardni pruzna spojka Victaulic® Vctaulc
Style 77 06.04-CZE

Rozméry % — 12'/DN20 — DN300 ~ Rozmeéry 14 — 24'/DN350 — DN600

1.0 POPIS VYROBKU

Dostupné rozméry
® 3% —24"/DN20 - DN600

Maximalni provozni tlak
® (Odoldva tlakiim od Uplného vakua (299" Hg/760 mm Hg) aZ po tlak 1000 psi/6900 kPa.
® Provozni tlak zavisi na materiélu, tloustce stény a rozmérech trubky.
Pouziti
® Umoznuje spojovat standardni valcované nebo fezané trubky s drazkou a také spojky, ventily a pfislusenstvi s drazkou.
® Poskytuje pruzny potrubni spoj, ktery umoZfiuje rozpinani, stahovani a prdhyb.
® Provozni teplota zavisi na vybéru tésnéni a/nebo ucpavky - viz ¢ast 3.0.
® Ur¢eno vyhradné pro pouziti s trubkami a vyrobky spole¢nosti Victaulic, které majf konce s drazkovym profilem Victaulic
OGS (viz kapitola 7.0, kde jsou uvedeny materialy).
Material potrubi
® Uhlikova ocel.

® Pro pouziti s trubkami z nerezové oceli viz publikace 17.09 spole¢nosti Victaulic, kde jsou uvedeny jmenovité tlaky
a koncova zatizeni.

2.0 CERTIFIKACE/REGISTRACE

cus @

UK
cA

EN 10311 BS EN 10311
CPR (EU) CPR (UK)
€.305/2011 2019 ¢. 465

POZNAMKA
e Vizdokument 02.06: Schvaleni pro styk s pitnou vodou ANSI/NSF v ptipadé potfeby schvalenf pro pitnou vodu.

VZDY VYHLEDEJTE VESKEROU LITERATURU S INFORMACEMI O MONTAZI VYROBKU, JEHO UDRZBE NEBO PODPORE,
KTERA JE UVEDENA NA KONCI TOHOTO DOKUMENTU.
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3.0 MATERIALOVE SPECIFIKACE

Téleso: Tvarna litina podle normy ASTM A536, tfida 65-45-12. Na zvlastni zadost je k dispozici tvarna litina odpovidajici
normé ASTM A395, tfida 65-45-15.

Natér télesa: (uvedte sviij vybér)

| Standard: Oranzovy email.

| Volitelné: Zarové pozinkovany povrch a dalsi moznosti.

| Volitelné: Kontaktujte spolecnost Victaulic, pozadujete-li jinou povrchovou Upravu.

Ploché tésnéni: (uvedte svij vybér’)

_| Tfida ,E“ EPDM

EPDM (barevny kéd - zelend). Teplotni rozsah =30 °F az +230 °F/-34 °C az +110 °C. Lze specifikovat pro systémy se studenou
a horkou vodou v daném teplotnim rozmezi a fadu zfedénych kyselin, vzduchu bez oleje a mnoho chemickych systémd.
Trida UL je klasifikovana v souladu s ANSI/NSF 61 pro nizké teploty +73 °F/423 °C a vysoké teploty +180 °F/+-82 °C pitné
vody. NEKOMPATIBILNI S ROPNYMI NEBO PARNIMI SYSTEMY.

Ll Nitril tfidy , T“
Nitril (Barevné oznacent: oranzovy prouzek). Teplotni rozmezi: =20 °F az +180 °F/-29 oC az +82 °C. Mdze byt specifikovano pro
ropné produkty, vzduch s olejovymi vypary, rostlinné a mineralnf oleje ve stanoveném teplotnim rozsahu. Nekompatibilnf
s horkou vodou s teplotou vy3si nez +150 °F/+66 °C nebo pro suchy horky vzduch s teplotou vyssi nez +140 °F/+60 °C.
Ll Jiné
Viybér alternativnich tésnéni viz dokument 05.01: Privodce vybérem tésnéni spole¢nosti Victaulic - konstrukce
elastomerovych tésnéni.

Uvedené systémy slouzi pouze jako Obecny navod k pouziti. Je tfeba uvést, Ze existuji systémy, pro které nejsou tato tésnénf kompatibilni. Vzdy vyhledejte nejnovéjsiho
Privodce vybérem tésneni Victaulic, kde naleznete ndvod, jak vybrat tésnénf pro specifické systémy a seznam nekompatibilnich systéma.

Srouby/Matice: (uvedte sviij vybér?)

| Standard: Spojkové $rouby s ovalnym krkem z uhlikaté oceli splfujici mechanické pozadavky norem ASTM A449
(palcové rozméry) a ISO 898-1 tfida 9.8 (M10-M16) a tfida 8.8 (M20 a v&tsi). Sestihranna matice z uhlikaté oceli splnujic
mechanické pozadavky norem ASTM A563, tfida B (palcové rozméry - tézké Sestihranné matice) a ASTM A563M, tfida 9
Spojkové srouby a Sestihranné matice jsou pozinkované podle normy ASTM B633 ZN/FE5, povrchova Uprava typu il
(palcové rozméry) nebo typ Il (metrické rozméry).

| Volitelné: Spojkové srouby s ovalnym krkem z nerezové oceli splfiujici mechanické pozadavky normy ASTM F593,
skupina 2 (nerezova ocel 316), podminka CW. Pevné Sestihranné matice z nerezové oceli, splfujici mechanické
pozadavky ASTM F594, skupina 2 (nerezova ocel 316), stav CW, s povlakem snizujicim otér.

2 Volitelné srouby/matice jsou k dispozici pouze v palcovych rozmérech.
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4.0 ROZMERY

Style 77

(3 -las.'
GOt

Rozmeéry % — 12"/DN20 — DN300 Rozméry 14 - 24"/DN350 — DN600

Povoleny
odstup koncti Prahyb
Velikost trubky? od stiedové osy? Sroub/matice Rozméry Hmotnost
Skutecny
Jmenovity vnéjsi Priblizné
rozmér pramér Pripustny | Na spojku Trubka Mnozstvi | Velikost X Y z (kazdy)
palce palce palce palce/stopy palce palce palce Ib
DN mm mm Stupné mm/m palce mm mm mm kg
Y4 1.050 0-0.06 , 0.72 3 2.13 4.00 1.75 1.1
DN20 26,7 0-1,6 S 60 2 R 54 102 44 0,5
1 1.315 0-0.06 , 0.57 3 2.38 4.12 1.75 1.2
DN25 33,7 0-1,6 20-43 48 2 #ox2 61 105 44 0,5
1% 1.660 0-0.06 , 0.45 2.65 5.00 1.88 2.0
DN32 42,2 0-1,6 2-10 38 2 2x2% 67 127 48 0,9
1% 1.900 0-0.06 g 0.40 . . 3.13 5.38 1.88 2.1
DN40 48,3 0-16 1°-56 33 2 ax2 s 79 137 48 1,0
2 2375 0-0.06 o 0.32 . . 3.63 5.88 1.88 2.6
DN50 60,3 0-1,6 1°-31 26 2 ax2% 92 149 48 1,2
2.664 0-0.06 , 033 X X 343 5.73 1.90 3.0
57,0 0-1,6 To-34 27 2 X2 87 146 48 14
2% 2.875 0-0.06 , 0.26 . . 4.25 6.50 1.88 3.1
73,0 0-1,6 1o=15 22 2 aEsB) 108 165 48 1,4
3.000 0-0.06 , 0.26 3 438 6.63 1.88 3.2
DN65 76,1 0-16 1°-12 22 2 2x2% 11 168 48 15
3 3.500 0-0.06 5y 0.22 . 5 5.00 7.13 1.88 3.7
DN8O 88,9 0-16 1°=2 18 2 ax2 % 127 181 48 17
3% 4.000 0-0.06 , 0.19 s ' 5.63 8.25 1.88 5.6
DN90 101,6 0-1,6 0°-54 16 2 X3V 143 210 48 2,5
4 4.500 0-0.13 , 0.34 5 . 6.13 8.88 2.13 6.7
DN100 114,3 0-3,2 15289 28 2 SP3TD 156 226 54 3,0
4.250 0-0.13 , 0.35 6.00 8.63 2.13 11.0
108,0 0-3,2 1o-41 29 2 16x82,5 152 219 54 5,0
5 5.563 0-0.13 , 0.27 g 7.75 10.65 2.13 10.6
1413 0-3,2 1°-18 23 2 2- x4 197 270 54 48

3 Povoleny odstup trubek a priihyb vykazuji maximalni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdém spoji pro standardni valcované drazkované trubky.
Hodnoty pro standardni obrabéné drazkované trubky mohou byt zdvojnésobeny. Hodnoty jsou maximalni, pro konstrukci a instalaci by tyto hodnoty mély byt
sniZzeny takto: 50 % pro % — 3 ¥2"/DN20 — DN90; 25 % pro 4"/DN100 a vetsf.

POZNAMKA
e Kdispozicijsou srouby s metrickym zavitem (barevny kod - zlatd) pro viechny velikosti spojek na vyzadani. Podrobné informace vam poskytne spole¢nost Victaulic.
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4.0 ROZMERY (POKRACOVANI)

Style 77

(3 -las.'
GOt

Rozmeéry % — 12"/DN20 — DN300 Rozméry 14 - 24"/DN350 — DN600

Povoleny
odstup koncti Prahyb
Velikost trubky? od stiedové osy? Sroub/matice Rozméry Hmotnost
Skutecny
Jmenovity | vnéjsi Priblizné
rozmér pramér Pripustny Na spojku Trubka Mnozstvi | Velikost X Y z (kazdy)
palce palce palce palce/stopy palce palce palce b
DN mm mm Stupné mm/m palce mm mm mm kg
5.250 0-0.13 , 0.28 7.63 10.38 213 10.0
133,0 0-3,2 1o-21 24 2 20x108 194 264 54 4,5
5.500 0-0.13 , 0.28 8.63 10.65 2.13 10.0
DN125 139,7 0-3,2 Ll 24 2 AT 219 270 54 4,5
6 6.625 0-0.13 o 0.23 3 T 8.63 11.88 2.13 12.0
DN150 | 1683 0-3,2 1°-5 18 2 x4k 219 302 54 54
6.250 0-0.13 , 0.24 8.63 11.50 2.13 13.2
159,0 0-3,2 1°-9 20 2 20x 108 219 292 54 6,0
6.500 0-0.13 , 0.23 3 T 8.88 11.63 213 13.2
165,1 0-3,2 1°-6 19 2 AXAV 226 295 54 6,0
84 8.625 0-0.13 , 0.18 5 11.00 14.75 2.50 20.8
DN200 = 2191 0-3,2 0°-50 14 2 %x5 279 375 63 9,4
4 N

10 10.750 0-0.13 00-40" 0.14 5 1x6 13.63 17.13 2.63 27.8
DN250 273,0 0-3,2 12 346 435 67 12,6
124 12.750 0-0.13 , 0.12 . 15.63 19.25 2.63 31.1
DN300 323,9 0-3,2 ek 9 2 7RV 397 489 67 14,1
14° 14.000 0-0.13 , 0.11 X 16.75 20.25 3.00 39.2
DN350 355,6 0-3,2 0°-31 9 2 1x3% 425 514 76 17,8
14.842 0-0.13 , 0.11 . 17.39 20.96 2.80 48.8

377,0 0-3,2 0°-31 9 2 1x3% 442 531 71 22,1

16° 16.000 0-0.13 , 0.10 1 18.75 22.25 3.00 45
DN400 |  406,4 0-3,2 0°-27 9 2 1x3% 476 565 76 204
16.772 0-0.13 , 0.10 ] 19.69 22.92 2.92 56.7
426,0 0-3,2 0°-27 9 2 1x3% 500 581 74 257

18° 18.000 0-0.13 , 0.08 1 21.56 25.00 3.13 64.1
DN450 | 4572 0-3,2 0°-24 7 2 1%x4 548 635 80 29,1
18.898 0-0.13 , 0.08 9 22.38 25.86 3.04 77.2

480,0 0-3.2 0°-24 7 2 1%x4 569 655 77 35

3 Povoleny odstup trubek a priihyb vykazuji maximalnf jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdém spoji pro standardni valcované drazkované trubky.
Hodnoty pro standardni obrabéné drazkované trubky mohou byt zdvojnasobeny. Hodnoty jsou maximalni, pro konstrukci a instalaci by tyto hodnoty mély byt
snizeny takto: 50 % pro % — 3 12"/DN20 — DN9O; 25 % pro 4'/DN100 a vétsi.

4 Spojky velikosti 8, 10, 12"/DN200, DN250, DN300 jsou k dispozici podle norem JIS. Podrobnosti viz také Victaulic dokument 06.17.

> Provalcované drazkované systémy 14 — 72'/DN350 — DN1800 nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove System (AGS). Informace o pruznych spojkach Style
W77 AGS naleznete ve Victaulic dokumentu 20.03.

POZNAMKA
e Kdispozicijsou srouby s metrickym zavitem (barevny kod - zlatd) pro viechny velikosti spojek na vyzadani. Podrobné informace vam poskytne spole¢nost Victaulic.
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4.0 ROZMERY (POKRACOVANI)

Style 77

Rozmeéry % — 12"/DN20 — DN300

(3 -las.'
GOt

Rozméry 14 - 24"/DN350 — DN600

Povoleny
odstup konci Prahyb
Velikost trubky? od stredové osy? Sroub/matice
Skutecny
Jmenovity vné;jsi
rozmér pramér Pripustny Na spojku Trubka Mnozstvi Velikost X
palce palce palce palce/stopy palce
mm mm Stupné mm/m palce mm
20° 20.000 0-0.13 , 0.08 X 23.63
DN500 508,0 0-3,2 0°-22 7 2 1%x4 600
22° 22.000 0-0.13 , 0.07 . 25.63
DN550 | 559,0 0-3.2 0°-19 6 2 1%x4 651
20.866 0-0.13 , 0.08 1 24.29
530,0 0-3,2 0°-22 7 2 1%x4 617
22.835 0-0.13 , 0.07 . 26.76
580,0 0-3,2 0°-19 6 2 1%x4 680
243 24.000 0-0.13 , 0.07 1 27.75
DN600 | 609,6 0-3,2 0°-18 6 2 1%x4 705
24.803 0-0.13 0 0.07 5 28.42
6300 0-32 0°-18 6 2 x4 722
14-72 AGS, viz Style W77, dokument 20.03
DN350 - "
DN1800 4_G,§

Rozméry

palce

27.00
686
29.13
740
27.80
704
30.01
762
31.00
787
32.16
817

z
palce

3.13
80

3.13
80

3.07
77

3.12

3.19
81

3.12
79

Hmotnost

Pfiblizné
(kazdy)
Ib
kg
74.8
34
82.6
37.5
91.7
41.6
92.8
422
89.6
40.7

96.8
44

3 Povoleny odstup trubek a priihyb vykazuji maximalni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdém spoji pro standardni valcované drazkované trubky.
Hodnoty pro standardni obrabéné drazkované trubky mohou byt zdvojnasobeny. Hodnoty jsou maximalni, pro konstrukci a instalaci by tyto hodnoty mély byt snizeny
takto: 50 % pro 3% — 3 ¥2"/DN20 — DN9O; 25 % pro 4'/DN100 a vétsf.

> Pro valcované drazkované systémy 14 — 72'/DN350 — DN1800 nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove System (AGS). Informace o pruznych spojkach Style

W77 AGS naleznete v dokumentu 20.03.

POZNAMKA

e Kdispozicijsou srouby s metrickym zavitem (barevny kod - zlatd) pro viechny velikosti spojek na vyzadani. Podrobné informace vam poskytne spole¢nost Victaulic.
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5.0 FUNKCNIi CHARAKTERISTIKY

Style 77
Velikost Provozni tlaks Koncové zatizeni®
Skutecny
vnéjsi
Jmenovity rozmér pramér Maximalni Maximalni
palce palce psi Ib
DN mm kPa N
¥ 1.050 1000 865
DN20 26,7 6894 3,850
1 1.315 1000 1360
DN25 334 6894 6,050
1% 1.660 1000 2160
DN32 42,2 6894 9,610
1% 1.900 1000 2835
DN40 48,3 6894 12,615
2 2375 1000 4430
DN50 60,3 6894 19,715
2.664 1000 3955
57,0 6894 17,592
2% 2.875 1000 6490
73,0 6894 28,880
3.000 1000 7070
DN65 76,1 6894 31,460
3 3.500 1000 9620
DN80 88,9 6894 42,810
3% 4.000 1000 12565
DN90 101,6 6894 55,915
4 4.500 1000 15900
DN100 114,3 6894 70,755
4.250 1000 14180
108,0 6894 63,100
5 5.563 1000 24300
141,3 6894 108,135

6 Provozni tlak a koncové zatizeni jsou celkové hodnoty, na zékladé viech vnitfnich a vnéjsich zatizenf a standardni hmotnosti ocelové trubky (ANSI), standardni
valcované nebo frézované drazkované provedeni podle specifikaci Victaulic. Podrobnosti o funkénich charakteristikach jinych trubek vdm poskytne spole¢nost
Victaulic.

POZNAMKA
e VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximalni provozni tlak spoje mize byt zvysen na 1 % ndsobek uvedenych hodnot.

06.04-CZE 1469 Rev W Aktualizovano 07/2022  © 2022 Victaulic Company. Véechna prava vyhrazena.
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5.0 FUNKCNi CHARAKTERISTIKY (POKRACOVANI)

Style 77
Velikost Provozni tlak® Koncové zatizeni®
Skutecny
vnéjsi
Jmenovity rozmér pramér Maximalni Maximalni
palce palce psi Ib
DN mm kPa N
5.250 1000 21635
133,0 6894 96,275
5.500 1000 23745
DN125 139,7 6894 105,665
6 6.625 1000 34470
DN150 168,3 6894 153,390
6.250 1000 30665
159,0 6894 136,460
6.500 1000 33185
165,1 6894 147,660
84 8.625 800 46740
DN200 219,1 5515 207,995
104 10.750 800 73280
DN250 273,0 5515 326,100
124 12.750 800 102000
DN300 3239 5515 453,900
145 14.000 300 46180
DN350 355,6 2068 205,500
14.842 300 51875
377,0 2068 230,845
16° 16.000 300 60320
DN400 406,4 2068 268,425
16.772 300 66245
426,0 2068 294,795
18° 18.000 300 76340
DN450 457,2 2068 339,710
18.898 300 84105
480,0 2068 374,265
20° 20.000 300 94000
DN500 508,0 2068 418,300
22° 22.000 300 114000
DN550 559,0 2068 507,300
20.866 300 102535
530,0 2068 456,280
22.835 300 102380
580,0 2068 455,591
245 24.000 250 113000
DN600 609,6 1723 502,850
24.803 250 102790
630,0 1723 457,416
14-7 AGS, viz Style W77, dokument 20.03
DN350 - DN1800 AGS
by

4 Spojky velikosti 8, 10, 12"/DN200, DN250, DN300 jsou k dispozici podle norem JIS. Podrobnosti viz také Victaulic dokument 06.17.

> Provélcované drazkované systémy 14 - 72'/DN350 — DN1800 nabizi spole¢nost Victaulic systém Advanced Groove System (AGS). Informace o pruznych spojkach
Style W77 AGS naleznete ve Victaulic dokumentu 20.03.

¢ Provozni tlak a koncové zatizeni jsou celkové hodnoty, na zékladé viech vnitinich a vnéjsich zatizenf a standardni hmotnosti ocelové trubky (ANSI), standardni valcované
nebo frézované drazkované provedeni podle specifikaci Victaulic. Podrobnosti o funkénich charakteristikdch jinych trubek vam poskytne spole¢nost Victaulic.

POZNAMKA
e VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximalni provozni tlak spoje miize byt zvysen na 1% nasobek uvedenych hodnot.

06.04-CZE 1469 Rev W Aktualizovano 07/2022  © 2022 Victaulic Company. Véechna prava vyhrazena.
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6.0 OZNAMENI

® Pro pruzné vélcované drazkové systémy 14 — 72'/DN350 — DN1800 doporucuje spole¢nost Victaulic spojky Style W77
AGS. Dalsi informace naleznete ve Victaulic dokument 20.03.

A\ VYSTRAHA

¢ Pri drazkovani tenkosténnych trubek z nerezové oceli kvtili spojovani pomoci spojek Victaulic musi byt pouzita
sada valci Victaulic RX.

Pokud nepoutzijete pro drazkovani tenkosténnych trubek z nerezové oceli sadu valci Victaulic RX, mGze dojit k poruse
spoje a v dlsledku toho k tézkému zranéni osob nebo hmotné skodé.

POZNAMKA

® Drazkovaci valce Victaulic RX museji byt objednéany samostatné. Jsou oznaceny stfibrnou barvou a na pfedni strané
sady valci je oznaceni RX.

7.0 ODKAZY NA LITERATURU

1-100: Pfiru¢ka pro montaz spolecnosti Victaulic

02.06: Schvéleni pro styk s pitnou vodou ANSI/NSE

05.01: Prévodce vybérem tésnéni Victaulic

06.15: Jmenovity tlak a koncova zatizeni spojek Victaulic® na ocelovych rozvodech

06.17: Spojky a Sroubeni pro trubky Victaulic JIS

10.01: Vyrobky spolec¢nosti Victaulic pro pozérni rozvodné systémy - schvaleni regulacnich Uradd

17.01: Priprava trubek Victaulic pro pouziti na rozvodech z nerezové oceli s armaturami Victaulic

17.09: Vykonové udaje drézkovanych spojek Victaulic pro trubky z nerezové oceli

20.03: Pruzna spojka Victaulic AGS v provedeni W77

25.01: Originélni drézkovy systém Victaulic (OGS), specifikace drazk:

26.01: Konstrukeni tdaje spole¢nosti Victaulic

26.04: Spojky Victaulic - Vlastnosti tlumeni vibraci

29.01: Prodejni podminky spole¢nosti Victaulic

I-ENDCAP: Pokyny k montdzi koncovych uzdvér( Victaulic

Odpovédnost uzivatele za vybér a pouzitelnost produktu Poznamka
Kazdy uzivatel nese konecnou zodpovédnost jak za rozhodnuti o pouzitelnosti vyrobkd spolecnosti Tento produkt musf byt vyroben spolecnosti Victaulic nebo podle specifikaci spolecnosti Victaulic.
Victaulic pro konkrétni konecny tcel v souladu s pramyslovymi normami a projektovymi Vsechny produkty se musi montovat v souladu s aktualnimi pokyny pro instalaci/montaz spole¢nosti
specifikacemi a pfislusnymi stavebnimi pfedpisy a souvisejicimi nafizenimi, tak i za provedeni Victaulic. Spole¢nost Victaulic si vyhrazuje pravo na zménu specifikaci vyrobku, konstrukce a
montaze, Udrzby, bezpecnost a varovani podle pokynt spolec¢nosti Victaulic. Nic v tomto ¢i jakémkoli standardniho vybaveni bez dalsiho upozornéni a jakychkoliv zavazk(.

jiném dokumentu, zadné Ustni doporucent, rada nebo nézor kteréhokoli zaméstnance spole¢nosti
Victaulic nelze povazovat za souhlas se zménou, Upravou, nahrazenim ¢i netrvanim na libovolném
ustanoveni standardnich prodejnich podminek, montaznich pokynt ¢i tohoto prohlaseni o zieknuti
se odpovédnosti spole¢nosti Victaulic.

Instalace
Vzdy VYHLEDEJTE pfirucku nebo pokyny pro montaz vyrobku spolecnosti Victaulic, ktery instalujete.
Prirucky, které obsahuji veskeré instalacni a montazni idaje, jsou soucasti kazdé zasilky vyrobkd
spolecnosti Victaulic a jsou k dispozici ve formatu PDF na nasem webu www.victaulic.com.

Prava dugevniho vlastnictvi -
Z&dné prohlaseni obsazené v tomto dokumentu o mozném nebo navrhovaném pouziti jakéhokoli
materidlu, vyrobku, sluzby nebo konstrukce nenf zamysleno a nesmi byt interpretovano jako udélent

Zaruka
Podrobné informace najdete v ¢asti Zaruka aktualniho ceniku nebo se obratte na spole¢nost Victaulic.

licence v rdmci nékterého patentu nebo jiného prava dusevniho vlastnictvi spole¢nosti Victaulic nebo Obchodniznémky

jejich dcefinych nebo pidruzenych spolecnosti zahrujici toto pouziti nebo konstrukci ani jako Victaulic a viechny ostatniznacky spole¢nosti Victaulic jsou obchodni znacky nebo registrované
doporuceni pouzit tento materidl, vyrobek, sluzbu nebo konstrukci v pfipadé poruseni libovolného obchodniznacky spolecnosti Victaulic a/nebo jejich pridruzenych spolecnostiv USA a/nebo
patentu nebo jiného prava dusevniho vlastnictvi. Terminy ,patentovany” nebo ,zadost o patent je v ostatnich zemich.

fizeni” odkazujf na patenty konstrukce nebo uzitné vzory nebo patentové prihlasky vyrobk( a/nebo
zplsobU pouZiti v USA a/nebo dalsich zemich.
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