Pruzné spojky Victaulic® Setaulic
Style 75 06.05-CZE
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Zvétseno kvali vétsi
1-8"/DN25 - DN200 prehlednosti

1.0 POPIS VYROBKU

Dostupné rozméry
e 1 -8/DN25-DN200
Material potrubi
o Uhlikova ocel
® Nerezova ocel
® Vyjimky viz ¢ast 6.0 Oznamen
Maximalni provozni tlak
e (Odolava tlakiim od Uplného vakua (299" Hg/760 mm Hg) az po tlak 500 psi/347 kPa/34 bar
® Provozni tlak zavisi na materialu, tloustce stény a rozmérech trubky.
Pouziti
* Umoznuje spojovat standardni valcované nebo fezané trubky s drazkou a také spojky, ventily a pfislusenstvi s drazkou.
® Poskytuje pruzny potrubni spoj, ktery umoznuje rozpinani, stahovani a prahyb.
® A7050% leh¢i nez standardni pruzné spojky Victaulic Style 77 nebo Style 177N

2.0 CERTIFICATION/LISTINGS

B@ us @ vds
LISTED .

APPROVED

POZNAMKY
e Stdhnéte si dokument 10.01 s protipozarnimi certifikdty/seznamy v referen¢ni pfirucce.

e Vizdokument 02.06: Schvéleni pro styk s pitnou vodou ANSI/NSF v ptipadé potfeby schvalenf pro pitnou vodu.

VZDY VYHLEDEJTE VESKEROU LITERATURU S INFORMACEMI O MONTAZI VYROBKU, JEHO UDRZBE NEBO PODPORE,
KTERA JE UVEDENA NA KONCI TOHOTO DOKUMENTU.
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3.0 SPECIFIKACE - MATERIAL

Téleso: Tvarna litina podle normy ASTM, tfida 65-45-12. Na zvlastni Zadost je k dispozici tvarna litina odpovidajici normé
ASTM A395, tfida 65-45-15.

Natér télesa: (uvedte sviij vybér)

| Standard: Oranzovy email

__| Voliteln&: Zarové pozinkovéno

| Volitelné: Kontaktujte spole¢nost Victaulic, poZadujete-li jinou povrchovou Upravu.

Ploché tésnéni: (uvedte svij vybér’)

| EPDM (barevny kod — zelend). Teplotni rozsah =30 °F az +230 °F/-34 °C a7 +110 °C. Lze specifikovat pro systémy s horkou
vodou v daném teplotnim rozmezi a fadu zfedénych kyselin, vzduchu bez oleje a mnoho chemickych systém0. Tfida

UL je klasifikovana v souladu s ANSI/NSF 61 pro nizké teploty 473 °F/+23 °C a vysoké teploty +180 °F/+82 °C pitné vody
a ANSI/NSF 372. NEKOMPATIBILN PRO POUZITI V ROPNYCH NEBO PARNICH SYSTEMECH.

L | Nitril tfidy , T“
Nitril (Barevné oznaceni: oranZovy prouzek). Teplotni rozsah: =20 °F az +180 °F/-29 °C az +82 °C. MZe byt definovano pro
ropné produkty, vzduch s olejovymi vypary, rostlinné a mineraini oleje ve stanoveném teplotnim rozsahu. Nedoporucuje
se pro suchy horky vzduch s teplotou vy3si nez +140°F/+60°C nebo horkou vodu s teplotou vy33i nez +150°F/+66°C.
NEKOMPATIBILNI PRO POUZITI V SYSTEMECH S HORKOU VODOU.

Ll Jiné
Vybér alternativnich tésnéni viz dokument 05.01: Prévodce vybérem tésnénf spole¢nosti Victaulic - konstrukce
elastomerovych tésnénf.

T Uvedené systémy slouzi pouze jako Obecny ndvod k pouziti. Je tfeba uvést, ze existuji systémy, pro které nejsou tato tésnéni kompatibilni. Vzdy vyhledejte nejnovéjsiho
Privodce vybérem tésnéni Victaulic, kde naleznete névod, jak vybrat tésnénf pro specifické systémy a seznam nekompatibilnich systémda.

Srouby/Matice: (uvedte svij vybér?)

| Standard: Spojkové $rouby s ovalnym krkem z uhlikaté oceli spliujici mechanické pozadavky norem ASTM A449 (palcové
rozméry) a ISO 898-1 tfida 9.8 (M10-M16) a tfida 8.8 (M20 a vétsi). Sestihranna matice z uhlikaté oceli splnujici
mechanické pozadavky norem ASTM A563, tfida B (palcové rozméry - téZké Sestihranné matice) a ASTM A563M, tfida 9
(metrické rozméry - Sestihranné matice). Spojkové srouby a Sestihranné matice jsou pozinkované podle normy ASTM B633
ZN/FE5, povrchova Uprava typu lll (palcové rozméry) nebo typ Il (metrické rozméry).

__| Volitelné (palcové): Spojkové Srouby s ovalnym krkem z nerezové oceli splnujici mechanické pozadavky normy ASTM
F593, skupina 2 (nerezova ocel 316), podminka CW. Pevné matice z nerezové ocel, splfiujici mechanické poZadavky
ASTM F594, skupina 2 (nerezové ocel 316), stav CW, s povlakem snizujicim otér.

2 Volitelné Srouby/matice jsou k dispozici pouze v palcovych rozmérech.

06.05-CZE 1470 Revize R Aktualizovdno 03/2023  © 2023 Victaulic Company. V3echna prava vyhrazena.

victaulic.com 2 ictaulic’


http://www.victaulic.com
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/05.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/05.01.pdf
http://www.victaulic.com

victaulic.com

4.0 ROZMERY

Pruzna spojka Style 75
| Y ‘ ‘« Z >
isi
I T
Odstup Priihyb
Velikost konct trubky? od stredové osy? Sroub/matice Rozméry Hmotnost
Skutecny
Jmenovity vnéjsi Priblizné
rozmér pramér Pripustny Na spojku Trubka | Mnozstvi| Velikost X Y z (kazdy)
palce/stopy
palce palce palce palcové palce palce palce b
DN mm mm Stupné mm/m metrické mm mm mm kg
1 1.315 0-0.06 20_43' 0.57 5 Y8 X2 2.38 4.27 1.77 1.3
DN25 33,7 0-1,6 47 M10x 51 61 108 45 0,5
1% 1.660 0-0.06 20_10’ 0.45 5 Yex2 268 4.61 1.77 14
DN32 42,4 0-16 37 M10x 51 68 117 45 0,5
1% 1.900 0-0.06 1o_56’ 0.40 2 X2 291 4.82 1.77 1.5
DN40 48,3 0-1,6 33 M10x 51 74 122 45 0,5
2 2.375 0-0.06 To_37" 0.32 2 ¥8X2 343 5.22 1.88 1.7
DN50 60,3 0-1,6 27 M10x 51 87 133 48 1,0
2% 2.875 0-0.06 To_15’ 0.26 2 Yex2 3.88 5.68 1.88 1.9
73,0 0-1,6 22 M10x 51 98 144 48 1,0
3.000 0-0.06 1012 0.26 5 ¥x2 4.00 5.90 1.88 1.9
DN65 76,1 0-16 22 M10x 51 102 150 48 1,0
3 3.500 0-0.06 oy’ 0.22 5 2Xx2% 4.50 7.00 1.88 29
DN80 88,9 0-1,6 18 M12x 70 114 178 48 1,5
3% 4.000 0-0.06 00-54' 0.19 2 YV2Xx2 3% 5.00 7.50 1.88 29
DN90 101,6 0-16 16 M12x70 127 191 48 1,5
4 4.500 0-0.13 To_36' 0.34 2 YV2X2 % 5.80 8.03 2.13 4.1
DN100 114,3 0-32 28 M12 x 70 147 204 54 2,0
4.250 0-0.13 To_41’ 0.35 5 Y2Xx2 % 5.55 7.79 2.13 3.7
108,0 0-32 29 M12x70 141 198 54 1,5
5.000 0-0.13 10-26' 0.25 5 %X 3Va 6.13 9.43 213 5.5
127,0 0-3,2 21 M16 x 83 156 240 54 2,5
5.250 0-0.13 To_27 0.28 2 Y8X3Va 6.55 9.37 2.13 6.0
133,0 0-32 23 M16 x 83 166 238 54 2,5
5.500 0-0.13 1o_18’ 0.28 5 %X 3 Va 6.80 9.59 2.13 6.3
DN125 139,7 0-32 23 M16 x 83 173 244 54 3,0
5 5.563 0-0.13 To_18' 0.27 2 Y8X3Ya 6.88 10.07 2.13 5.8
141,3 0-3.2 22 M16 x 83 175 256 54 2,5
6.000 0-0.13 1o_12" 0.21 5 %X 3 Vs 7.38 10.48 1.88 6.2
152,4 0-3.2 17 M16 x 83 187 266 48 3,0
6.250 0-0.13 To_g’ 0.24 2 % x3Va 7.63 10.49 2.3 6.8
159,0 0-3,2 20 M16 x 83 194 266 54 3,0
6.500 0-0.13 o7’ 0.23 2 X3 7.84 10.66 2.08 6.6
165,1 0-32 19 M16 x 83 199 271 53 3,0
6 6.625 0-0.13 To_s 0.23 2 Y8X3Ya 8.00 11.07 2.13 7.0
DN150 168,3 0-32 19 M16 x 83 203 281 54 3,0
0-0.13 00-51" 0.18 2 % X5 10.19 13.75 232 13.2
200A* 216.3 0-32 15 M20 x 127 259 350 59 6,0
8 8.625 0-0.13 00-50" 0.18 5 % x5 10.34 13.97 2.13 124
DN200 219,1 0-3,2 15 M20 x 127 263 355 59 55

3 Povoleny odstup trubek a priihyb vykazuji maximdlni jmenovity rozsah pohybu, ktery je mozny v kazdém spoji pro standardnf vélcované drazkované trubky.
Hodnoty pro standardni obrabéné drazkované trubky mohou byt zdvojnasobeny. Hodnoty jsou maximalni, pro konstrukci a instalaci by tyto hodnoty mély byt
snizeny takto: 50 % pro % — 3 ¥2'/DN20 — DN90; 25 % pro 4'/DN100 a vétsi.

4 Velikost podle japonské prdmyslové normy (JIS).

POZNAMKA
e Kdispozicijsou Srouby s metrickym zévitem (barevny kod - zlatd) pro viechny velikosti spojek na vyzadani. Podrobné informace vam poskytne spole¢nost Victaulic.
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5.0 FUNKCNi CHARAKTERISTIKY

Pruzna spojka Style 75
Velikost
Skutecny Maximalni
vnéjsi provozni Maximalni
Jmenovity rozmér prdmér tlak® koncové zatizeni®
palce palce psi Ib
DN mm kPa N
1 1.315 500 680
DN25 33,7 3447 3024
1% 1.660 500 1080
DN32 42,4 3447 4804
1% 1.900 500 1420
DN40 48,3 3447 6316
2 2375 500 2215
DN50 60,3 3447 9852
2% 2.875 500 3245
73,0 3447 14434
3.000 500 3535
DN65 76,1 3447 15724
3 3.500 500 4800
DN80 88,9 3447 21352
3% 4.000 500 6300
DN90 101,6 3447 28024
4 4.500 500 7950
DN100 114,3 3447 35364
4.250 450 6380
108,0 3103 28380
5.000 450 8820
127,0 3103 39234
5.250 450 9735
133,0 3103 43304
5.500 450 10665
DN125 139,7 3103 47440
5 5.563 450 10935
141,3 3103 48642
6.000 450 12735
152,4 3103 56648
6.250 450 13800
159,0 3103 61386
6.500 450 14930
165,1 3103 66412
6 6.625 450 15525
DN150 168,3 3103 69058
450 25625
200A* 216,3 3103 113986
8 8.625 450 26280
DN200 219,1 3103 116900

4 Velikost podle japonské primyslové normy (JIS).

> Provozni tlak a koncové zatizeni jsou celkové hodnoty, ze viech vnitfnich a vnéjsich zatizeni, na zakladé trubky z uhlikaté oceli s rozméry podle ANSI B36.10, drazkované
podle specifikaci spole¢nosti Victaulic. Podrobnosti o funkénich charakteristikdch jinych trubek vam poskytne spole¢nost Victaulic.

POZNAMKA
e VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximélni provozni tlak spoje méze byt zvysen na 1% nasobek uvedenych hodnot.
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6.0 OZNAMENI

A\ VYSTRAHA

0 © 0 ®

® Pfed instalovanim, demontovanim, sefizenim nebo udrzbou jakychkoliv potrubnich armatur spole¢nosti
Victaulic si prostudujte veskeré pokyny a porozuméjte jim.

® Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobkl znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana a vypusténa.

® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.
Nedodrzeni téchto pokynl miize zplsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a $kody na majetku.

POZNAMKA

® Drazkovaci valce Victaulic RX museji byt objednany samostatné. Jsou oznaceny stfibrnou barvou a na predni strané
sady valcu je oznaceni RX.

POZNAMKA

® Spolecnost Victaulic nedoporucuje pouzivat u potrubi s tésnénim Victaulic Zadné trubky svafované na tupo
ve velikostech NPS 2"/DN50 a mensich. To zahrnuje kromé jiného trubku ASTM A53 typu F.

7.0 ODKAZY NA LITERATURU

02.06: Schvaleni pro styk s pitnou vodou ANSI/NSF

05.01: Prévodce vybérem tésnéni spolecnosti Victaulic - konstrukce elastomerovych tésnéni.

06.15: Jmenovity tlak a koncova zatiZzeni spojek Victaulic na ocelovych rozvodech

10.01: Vyrobky spole¢nosti Victaulic pro pozarni rozvodné systémy - Referencni pfirucka schvéleni regulac¢nich drada

17.01: Priprava trubek Victaulic pro pouZiti na rozvodech z nerezové oceli s armaturami Victaulic

17.09: Vykonové Udaje drédzkovanych spojek Victaulic pro trubky z nerezové oceli

25.01: Specifikace standardni drazky spolec¢nosti Victaulic

26.01: Konstrukeni tdaje spole¢nosti Victaulic

29.01: Prodejni podminky spolecnosti Victaulic

I-100: Pfirucka pro montaz spolecnosti Victaulic

I-ENDCAP: Montéaz koncovych uzavérd Victaulic - bezpecnostni pokyny

Odpovédnost uzivatele za vybér a pouzitelnost produktu Poznéamka
Kazdy uzivatel nese konec¢nou zodpovédnost jak za rozhodnuti o pouzitelnosti vyrobkd Tento produkt musi byt vyroben spole¢nosti Victaulic nebo podle specifikaci spole¢nosti
spole¢nosti Victaulic pro konkrétni konecny tcel v souladu s primyslovymi normami a Victaulic. Vsechny produkty se musi montovat v souladu s aktudlnimi pokyny pro instalaci/
projektovymi specifikacemi a pfislusnymi stavebnimi pfedpisy a souvisejicimi nafizenimi, tak i montéz spolecnosti Victaulic. Spole¢nost Victaulic si vyhrazuje pravo na zménu specifikacf
za provedeni montdze, Udrzby, bezpecnost a varovéni podle pokynd spole¢nosti Victaulic. Nic vyrobku, konstrukce a standardniho vybaveni bez dalsiho upozornéni a jakychkoliv zavazk(.

v tomto ¢i jakémkoli jiném dokumentu, zadné Ustni doporucenti, rada nebo nézor kteréhokoli
zaméstnance spolec¢nosti Victaulic nelze povazovat za souhlas se zménou, Upravou,
nahrazenim ¢i netrvanim na libovolném ustanoveni standardnich prodejnich podminek,
montéaznich pokynt ¢i tohoto prohldseni o zfeknuti se odpovédnosti spolec¢nosti Victaulic.

Instalace
Vzdy VYHLEDEJTE pfirucku nebo pokyny pro montaz vyrobku spolec¢nosti Victaulic, ktery
instalujete. Prirucky, které obsahuji veskeré instala¢ni a montazni Gidaje, jsou soucasti kazdé
zasilky vyrobk{ spole¢nosti Victaulic a jsou k dispozici ve formétu PDF na nasem webu
Prava dusevniho vlastnictvi www.victaulic.com.
Z4dné prohlaseni obsazené v tomto dokumentu o mozném nebo navrhovaném pouziti

B } . . X . . o Zaruka
J,akehOkO“ njate‘na\u, vyurobku, sluzby ngbo‘kovmstru'kce neni zamys\eng anesmi byt . Podrobné informace najdete v ¢asti Zaruka aktudlniho ceniku nebo se obratte na spolec¢nost
interpretovano jako udélent licence v ramci nékterého patentu nebo jiného prava dusevniho Victaulic.
vlastnictvi spole¢nosti Victaulic nebo jejich dcefinych nebo pfidruzenych spolecnosti
zahrnujici toto pouziti nebo konstrukci ani jako doporuceni pouzit tento material, vyrobek, Obchodni zndmky
sluzbu nebo konstrukci v pifpadé poruseni libovolného patentu nebo jiného préva dusevniho Victaulic a vsechny ostatni znacky spolecnosti Victaulic jsou obchodni znacky nebo
vlastnictvi. Terminy ,patentovany” nebo ,zadost o patent je v fizeni” odkazuji na patenty registrované obchodnf znacky spole¢nosti Victaulic a/nebo jejich pfidruzenych spole¢nosti
konstrukce nebo uzitné vzory nebo patentové piihlasky vyrobk( a/nebo zptsobt pouziti v USA a/nebo ostatnich zemich.

v USA a/nebo dalsich zemich.
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