PODROBNOSTI VIZ PUBLIKACE VICTAULIC 10.01

STYLE 177

Pruzna spojka Style 177 QuickVic je pfipravena k instalaci a spojuje standardni valcované drazkované
a frézované drazkované ocelové trubky 2 - 8"/50 — 200 mm. Unikatni konstrukce spojky eliminuje
volné soucasti, zajistuje plynulou instalaci a zajistuje podstatné zvyseni produktivity. Pruznd spojka Style
177 m0ze pracovat s tlaky od UpIného podtlaku (29.9 in Hg/760 mm Hg) aZ do 1000 psi/6900 kPa.
Maximalni tlak spojky bude zaviset na priméru a tloustce stény trubky.

- .

Provozni hodnoty uvedené v tomto dokumentu jsou zalozeny na pouziti trubky z uhlikové oceli

se standardni sténou. Pro pouZiti s nerezovou trubkou se informujte v dokumentu 17.09, kde jsou
uvedeny hodnoty tlaku a koncovych sil. Pfi pouziti s nerezovymi trubkami s tenkou sténou musf byt
pouzita sada valcl Victaulic RX k protlaceni drazky trubky. Dalsi informace o valcovéani drazek nerezové
trubky se informujte v dokumentu 24.01.

*Velikosti 2 — 47750 — 100 mm mohou byt pouZity ke spojent trubky z nerezové oceli 304/304L a 316/316L
Schedule 10 od Uplného podtlaku (299 in Hg/760 mm Hg) az po maximalni provozni tlak 300 psi/2065 kPa.

MATERIALOVE SPECIFIKACE Téleso: Litina podle normy ASTM A-536, tfida 65-45-12.
Povrchova Uprava télesa: OranZovy email.
Volitelna povrchova uprava:
e /é&rové pozinkovano
Tésnéni:

* Ttida ,EHP”
EHP (barevny kod — cervené a zelené pasy). Teplotni rozsah =30 °F az +250 °F/-34 °C az +121 °C.
Doporuceno pro provoz s horkou vodou ve stanoveném teplotnim rozsahu, véetné rliznych
rozpusténych kyselin, vzduchu bez piimési oleji a mnoha chemickych latek * Trida UL je klasifikovana
v souladu s ANSI/NSF 61 pro nizké teploty +86 °F/4+30 °C a vysoké teploty +180 °F/+82 °C pitné vody.
NEDOPORUCUJE SE PRO ROPNE PRODUKTY.

e Nitril tridy , T
Nitril (barevny kod — oranzova). Teplotni rozsah —20 °F az +180 °F/-29 °C az +82 °C.
Doporuceno pro ropné produkty, vzduch s olejovymi vypary, rostlinné a minerdini oleje ve stanoveném
teplotnim rozsahu. Nedoporucuje se pro horkou vodu s teplotou vy3sf nez +150 °F/+66 °C nebo pro
suchy horky vzduch s teplotou vy3si nez +140 °F/+60 °C.

* Pouze média uvedend v obecnych doporucenich. Je nutné poznamenat, ze existuji média, pro ktera
tato tésnéni nejsou doporucena. Vzdy je nutné se odkazovat na nejnoveéjsi Privodce vybérem tésnéni
Victaulic, kde jsou specificka doporuceni pro jednotlivd média a jsou uvedena také média,

kterd doporucena nejsou.

Srouby/matice: Tepelné zpracovana uhlikové ocel, vodici hlava splnuje fyzikani a chemické pozadavky
normy ASTM A-449 a fyzikaIni pozadavky normy ASTM A-183.

Volitelné $rouby/matice: (Srouby a matice dostupné pouze v imperialnich jednotkéch.)

Srouby: Nerezova ocel, splhujici pozadavky ASTM F-593, skupina 2 (nerezova ocel 316), stav CW,
s povlakem odolnym proti otéru.

Matice: ASTM F-594, skupina 2 (nerezova ocel 316), stav CW

UKOL/VLASTNIK DODAVATEL TECHNIK
Systémové ¢islo Predal Cést specifikaci Para
Umisténi Datum Schvaleno

Datum
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TRUBKA Z UHLIKOVE OCELI - DRAZKOVANE SPOJKY 06 . 2 O'CZ E

STYLE 177
ROZMERY Odstup koncii Sroub/
trubky matice PFiblizna
Palce Poéet - hmotnost,
Velikost mm velikost Rozméry - palce/mm kazdy
Skutecny Pfedmontovano
Jmenovity | vnéjsi (stav pfipraveny
rozmér pramér k instalaci) Spoj sestaven
Palce Palce (1)
mm
2 2.375 0.13 0.19 0.25 2 Yy 2% 3.87 5.59 3.56 5.39 2.05 20
50 60,3 3.2 4,8 6,4 8 2 98 142 90 1,37 52 09
2% 2.875 013 0.19 0.25 PRy 436 6.13 4.05 5.89 2.05 24
PREDMONTOVANY STAV. STYLE 177 65 73,0 3.2 4,8 6,4 8 2 m 156 103 150 52 11
(PRIPRAVENO K INS'I:ALACI) il 3.000 013 0.19 0.25 2-M10 440 6.31 4.09 6.28 2.02 25
! 76,1 3.2 4,8 6,4 x 22 12 160 104 160 51 11
3 3.500 013 0.19 0.25 ) —1hx3 5.00 7.05 4.68 6.81 2.04 31
80 889 3.2 4,8 6,4 2 127 179 119 173 52 14
4 4.500 013 0.25 0.38 ) hx3 598 8.24 5.61 792 215 37
100 14,3 3.2 6,4 95 2 152 209 142 201 54 17
4.250 013 0.25 0.38 5.75 8.08 5.36 777 210 36
1080mm | 1080 32 64 95 2MI2X3qus 205 136 197 53 16
5 5.563 013 0.25 0.38 ) hx3 707 9.66 6.68 9.55 2.09 4.8
125 1413 33 6,4 97 2 180 245 170 243 53 2,2
5.250 013 0.25 0.38 6.76 935 6.525 9.26 2.09 4.8
$90) SESTAVEN S 1B30mm | 330 32 g4 g5 2MI2X3 g oy 166 235 53 22
) SESTAVEN STYLE 177 1397 5500 013 025 038 , ., 7O 952 6.71 9.42 214 49
/MM 9397 32 64 95 178 242 171 240 54 22
6 6.625 013 0.25 0.38 2%y 827 11.14 8.00 11.12 218 74
150 168,3 3.2 6,4 95 8 210 283 203 282 55 34
- 6.250 013 0.25 038  2-MI6x 7.89 10.92 7.87 10.80 217 7.
£ mm 159,0 3.2 6,4 95 3V 200 277 200 274 55 3.2
- 6.50 013 0.25 038 2-MI16x 8.14 112 8.06 11.01 217 72
| mm 165,1 3.2 6,4 95 3V 207 282 205 280 55 33
8 8.625 0.19 0.31 044 2%y 1048 13.56 10.09 1342 2.56 10.5
200 2191 4,8 79 11,2 8 266 344 256 341 65 4,7

(1) Minimalnf odstup konct trubky podle potieby stfedni zarazky tésnéni pro vélcované nebo frézované drazkované trubky. Viz obrazky nize.

(2 a 3) Maximalni odstup konct trubky pouzity pro stanoveni celkového pohybu potrubniho systému pro vélcované (2) nebo
frézované (3) drazkované trubky. Pro Ucely konstrukce a instalace by minimalni a maximalni odstupy koncl trubky mély byt snizeny
na hodnoty uvedené v tabulce nize. Uvahy o konstrukci a instalaci zahrnuji tepelnou roztaznost, sedani, nevyrovnani pfi instalaci

a odstupy. Viz obrazky nize.

e - W

A
e N
Minimalni odstup trubky (1) Maximalni odstup drazky (2)
valcovana a frézovana drazka valcovana drazka MaximélIni odstup drazky (3)

Zvelicené z ddvodd vétsi prehlednosti frézovana drazka
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TRUBKA Z UHLIKOVE OCELI - DRAZKOVANE SPOJKY 06 . 20'CZE

Pruzna spojka pro ocel QuickVic®

STYLE 177
KONSTRUKCE A MONTAZ Mira linedrniho pohybu kazdé spojky je uvedena v tabulce nize.
Konstrukéni a montazni hodnoty
Rozsah velikosti Trubka s frézovanou drazkou
Uhlové odchylka t
Trubka In./Ft. Trubka In./Ft.
Palce/mm Linedrni pohyb # Na spojku St. mm/m Linedrni pohyb # Na spojku St. mm/m
2 0.06 N 032 0.13 . 0.64
50 16 152 2% 32 304 52
2> 0.06 . 0.26 0.13 N 0.52
65 16 125 22 32 220 44
0.06 ) 0.26 013 B 052
76,1 mm 16 1.20 2 32 240 44
3 0.06 3 0.22 013 ) 044
80 16 103 18 32 206 36
4 0.13 . 0.34 0.25 . 0.68
100 32 160 28 64 320 56
013 ) 035 0.25 3 070
108,0 mm 32 1.68 29 64 3.36 58
5 0.13 . 0.27 0.25 . 0.54
125 33 130 22 64 260 45
013 ) 0.28 0.25 ) 057
133,0 mm 32 135 23 64 2.70 47
013 ) 0.28 0.25 B 0.54
139,7 mm 33 1.30 24 64 2.60 45
6 0.13 . 0.23 0.25 N 0.46
150 32 108 18 64 216 36
013 . 0.24 0.25 B 048
159,0 mm 32 115 20 64 2.30 40
013 B 0.23 0.25 B 046
1651 mm 32 110 19 64 2.20 38
8 0.13 N 0.18 0.25 . 0.35
200 33 083 15 64 166 29
t Spole¢nost Victaulic doporucuje pro Ucely konstrukce a montéze tyto hodnoty snizit o 50 % pro velikosti % — 314720 — 90 mm;
025 % pro velikosti 47/100 mm a vétsi.
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TRUBKA Z UHLIKOVE OCELI - DRAZKOVANE SPOJKY 06 . 2 O'CZ E

Pruzna spojka pro ocel QuickVic®

STYLE 177
VYKON NORMA ANSI
Velikost Schedule 10 (ocelova trubka) Schedule 40 (ocelova trubka)
Maximalni * Maximalni *
Jmenovity | Skute¢ny vnéjsi Tloustka Maximalni *¢ pfipustné Tloustka Maximalni *§ pfipustné
rozmér pramér stény pracovni tlak koncové stény pracovni tlak Koncové
v palcich spoje zatizeni Palce spoje zatizeni
Skutecny mm psi/kPa Lb/N mm psi/kPa Lb/N
2 2.375 0.109 750 3322 0.154 1000 4430
50 60,3 2,77 5170 14780 391 6900 19706
2% 2.875 0.120 600 3895 0.230 1000 6492
60 73,0 3,05 4135 17326 5.84 6900 28877
3 3.500 0.120 600 5773 0.216 1000 9621
80 889 3,05 4135 25678 549 6900 42797
4 4.500 0.120 600 9543 0.237 1000 15904
100 14,3 3,05 4135 42448 6.02 6900 70746
5 5.563 0.134 500 12153 0.258 750 18229
125 1413 3,40 3445 54059 6.55 5170 81088
6 6.625 0.134 450 15512 0.28 700 24130
150 168,3 3,40 3102 69000 71 4825 107336
8 8.625 0.148 300 17528 0.322 600 35056
200 2191 3,76 2065 77968 8.18 4135 155936

VYSTRAHA: Pfed zapocetim montéZe, demontéze nebo sefizeni veskerych potrubnich armatur spole¢nosti Victaulic
odtlakujte a vypustte potrubni systém.

* Provozni tlak a koncové zatizenf jsou celkové hodnoty, na zakladé viech vnitinich a vnéjsich zatizeni a standardni

hmotnosti ocelové trubky (ANSI), drézkované provedeni podle specifikaci Victaulic. Informace o jinych typech trubek
vam poskytne spole¢nost Victaulic.

VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximélni provozni tlak spoje méze byt zvysen na 1% nasobek
uvedenych hodnot.

t Schvélenf cULus pro pouzitf na trubce Schedule 10: velikosti 2, 2¥2, 3 a 4 palcl, jmenovity tlak 363 psi/25 bar;
velikost 5 palcl, jmenovity tlak 290 psi/20 bar; velikosti 6 a 8 palcd, jmenovity tlak 232 psi/16 bar.

Schvéleni FM pro trubku Schedule 10: velikosti 2, 2%2, 76,1 mm, 3, 4, 139,7 mm, 5, 6 a 8 palc(, jmenovity tlak 363 psi/25 bar.
§ Schvalenf cULus pro pouziti na trubce Schedule 40: velikosti 2, 2'2, 3, 4, 5, 6 a 8 palcl, jmenovity tlak 363 psi/25 bar.
Schvéleni FM pro pouziti na trubkdch Schedule 10 a 40: velikosti 2, 214, 76,1 mm, 3,4, 139,7 mm, 5, 6 a 8 palcl, jmenovity
tlak 363 psi/25 bar.
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TRUBKA Z UHLIKOVE OCELI - DRAZKOVANE SPOJKY 06 . 20'CZE

Pruzna spojka pro ocel QuickVic®

STYLE 177
VYKON NORMA DIN
Velikost Normalni trubky s tloustkou stény DIN Ostatni trubky s tloustkou stény DIN
Maximalni * Maximalni *
Jmenovity | Skute¢ny vnéjsi Tloustka Maximalni *t§ pfipustné Tloustka Maximalni *§ pfipustné
rozmér pramér stény pracovni tlak koncové stény pracovni tlak koncové
Palce spoje zatizeni spoje zatizeni
mm psi/kPa Lb/N psi/kPa Lb/N
2 2375 0.091 750 3320 0.157 1000 4430
50 60,3 23 5170 14780 4,0 6900 19706
3.000 0.150 600 4240 0.200 1000 7070
A 76, 38 4135 18870 51 6900 31460
3 3.500 014 600 5773 0.197 1000 9621
80 889 29 4135 25678 50 6900 42797
4 4.500 0.126 600 9543 0.220 1000 15904
100 14,3 32 4135 42448 56 6900 70746
4.250 014 600 8512 0.220 1000 14186
OO e 108,0 29 2135 37862 56 6900 63104
5.250 0.126 500 10824 0.248 750 16236
IREO i 1330 3.2 3445 48147 63 5170 72220
5.500 0.150 500 11879 0.200 750 17819
TSkehy g 1397 38 3445 52840 51 5170 79262
6 6.625 0157 450 15512 0.280 700 24130
150 168,3 4,0 3102 69000 7] 4825 107336
6.250 0.126 500 15340 0.28 700 21476
TSSO il 1590 3.2 3445 68235 A 4825 95529
6.50 0177 450 14932 0.280 700 23228
UG 1651 45 3102 66423 A 4825 103324
8 8.625 0177 300 17528 0.315 600 35056
200 2191 4,5 2065 77968 8,0 4135 155936
VYSTRAHA: Pfed zapocetim montéZe, demontaze nebo sefizeni veskerych potrubnich armatur spole¢nosti Victaulic
odtlakujte a vypustte potrubnf systém.
* Provozni tlak a koncové zatizeni jsou celkové hodnoty, na zékladé viech vnitfnich a vnéjsich zatizeni a standardni
hmotnosti ocelové trubky (ANSI), drézkované provedeni podle specifikaci Victaulic. Informace o jinych typech trubek
vam poskytne spole¢nost Victaulic.
VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximalni provozni tlak spoje méze byt zvysen na 1 nasobek
uvedenych hodnot.
tSchvélenf cULus pro pourzitf trubky s tloustkou stény DIN (tloustka 2,9 mm) 76,1 mm, jmenovity tlak 363 psi/25 bar;
(tloustka 4,0 mm) 139,7 mm jmenovity tlak 290 psi/20 bar; (tloustka 4,5 mm) 165,17 mm jmenovity tlak 290 psi/20 bar.
§ Schvéleni FM pro trubku Schedule 10 a 40: velikosti 2, 2¥2, 76,1 mm, 3,4, 108,0 mm, 133,0 mm, 139,7 mm, 5, 1590 mm, 165,1 mm,
6 a 8 palcd, jmenovity tlak 363 psi/25 bar.
www.victaulic.com
, o , \A:t.aulic”
VICTAULIC JE REGISTROVANA OBCHODNI ZNAMKA SPOLECNOSTI VICTAULIC COMPANY. © 2013 VICTAULIC COMPANY. VSECHNA PRAVA VYHRAZENA. (St

REV_L

06.20-CZE_5



STYLE 177

OBECNE POZNAMKY POZNAMKA: Pii montazi pruznych spojek Style 177 QuickVic na koncové ucpévky zajistéte, aby tato
koncova ucpévka byla Uplné zatlacena proti stfedni zardzce tésnéni. Pro pruzné spojky Style 177 QuickVic
pouzijte koncové ucpavky Victaulic ¢. 60 se znacenim ,QV* nebo ,QV/EZ" na vnitini strané Cela.

Spojky jiného vyrobce nez Victaulic nesmi byt s pruznymi spojkami Style 177 QuickVic pouzity.

MONTAZ Vzdy je nutné se odkazovat na Priru¢ku pro montaz I-177 Victaulic, kde je popsén instalovany produkt.
Prirucky jsou dodavany ke kazdé zasilce produktd Victaulic, je v nich popsana Uplnd instalace a data nutna
pro montaz a jsou k dispozici ve formétu PDF na nasem webu, www.victaulic.com.

ZARUKA Podrobné informace najdete v ¢asti Zaruka aktualniho ceniku nebo se obratte na spole¢nost Victaulic.

POZNAMKA Tento produkt by mél byt vyroben spole¢nosti Victaulic nebo podle specifikaci spolec¢nosti Victaulic.
Viechny produkty by mély byt instalovany v souladu s aktudinimi pokyny pro instalaci/montaz spole¢nosti
Victaulic. Spole¢nost Victaulic si vyhrazuje pravo na zménu specifikaci produktu, provedeni a standardniho
vybaveni bez dalsiho upozornéni a bez jakychkoliv zavazkd.

UplIné kontaktni informace naleznete na webovych strankach www.victaulic.com
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