Folha de dados de aplicacao da \Sctaulc
junta de expansao modelo 155 09.13-PORB

As juntas de expansédo modelo 155 sao uma combinagdo de acoplamentos e niples de tubulagédo
especialmente usinados, unidos em série para suportar a expansao/contragao dos sistema de tubulagéo.

As unidades padrao sdo montadas com acoplamentos flexiveis modelo 77 ou modelo 75. As seguintes
informacdes sao necessarias para 0 processamento de todas as solicitacdes de juntas de expansao
modelo 155. Todas as se¢des do formulario de dados devem ser preenchidas, a fim de garantir que
0S requisitos de desempenho sejam cumpridos.

APOS PREENCHIDO, ENVIE O FORMULARIO POR E-MAIL OU FAX PARA O MEMBRO DA EQUIPE LOCAL DE VENDAS
OU DE ATENDIMENTO AO CLIENTE DA VICTAULIC.

CONTATO DO VENDEDOR/DISTRIBUIDOR/FILIAL: REFERENCIA DO PROJETO:

ESPECIFICACOES DO TUBO:

DIAMETRO NOMINAL: DIAMETRO REAL: ESPESSURA DA PAREDE: MATERIAL:

REVESTIMENTO DO TUBO: [ ] Semrevestimento | | Galvanizado [ | Outro (anexar especificagGes)

NIPLES DAS EXTREMIDADES DO TUBO: |:| Ranhurado |:| Plano |:| Chanfrado |:| Rosqueado (|:| BSP |:|NPT) |:| Flangeado (classe )

PARAMETROS DE OPERAGCAO DO SISTEMA:

SERVICO: PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO: TEMPERATURA MAXIMA DE OPERACAO:
REVESTIMENTO DO ACOPLAMENTO: [ ] Pintado [ ] Galvanizado [ ] outro (anexar especificagbes)
ESPECIFICACOES DO PARAFUSO/PORCA: |:| Padrio l:‘ Métrico MATERIAL DO PARAFUSO: |:| Aco carbono I:‘ Aco inoxidavel

REQUISITOS DE EXPANSAO/CONTRACAO DO SISTEMA:

EXPANSAO MAXIMA DO TUBO: CONTRAGAO MAXIMA DO TUBO:

INFORMACOES PARA ENCOMENDA:

QUANTIDADE NECESSARIA: PRAZO DE ENTREGA:

REQUISITOS ESPECIAL PARA EMBALAGEM:

APENAS PARA USO INTERNO!

NUMERO DO PEDIDO: NUMERO DO CODIGO DE PECA: CONTATO DO SETOR DE ENGENHARIA:

MODELO DO ACOPLAMENTO: || 577 [ /75 [ | Outro MATERIAIS DOS ANEIS DE VEDAGAO: [Je 17 [Jo [Jt [Jv []outo
QUANTIDADE DE ACOPLAMENTOS: QUANTIDADE DE NIPLES: TIPO DOS ANEIS DE VEDAGAO: [ ] Padrdo (] FlushSeal®

NIPLES DAS EXTREMIDADES DOTUBO: [ Ranhurado [ | Plano [ | Chanfrado | | Rosqueado (_ |BSP [ |NPT) [ | Flangeado (classe )

COMPRIMENTO DOS NIPLES DAS EXTREMIDADES DO TUBO: I:‘ Padrio I:‘ Outro CRONOGRAMA DO TUBO: |:| Peso padrdo |:| Pesado Peso |:| Especial

AL LIBT3 el A et = | ] Posicéo totalmente expandida || Posigao totalmente contraida || Outro

Entre em contato com a Victaulic para obter assisténcia adicional com aplicacdes que demandem compensacédo do movimento do tubo.
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