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SIEHE VICTAULIC DATENBLATT 10.01 FUR WEITERE EINZELHEITEN

Das Konzept des verschraubten mechanischen Abzweigs wurde von Victaulic entwickelt,
um einen mittigen Auslass schnell und einfach ohne Schweifen erstellen zu kénnen. Fur
den Auslass wird zuerst ein Loch in das Rohr geschnitten oder gebohrt. Die Positionierung
im Loch wird entweder mit einem Positionierungsring (Typen 920, 920N und 929) oder
einer ,,Zeh- und Ferse-Konstruktion® (Typen 923 und 924) verstarkt und sorgt fur eine
glatte Auslassflache fur optimales Durchflussverhalten.

Die Dichtung ist so geformt, dass sie sich an den AuBendurchmesser des Rohrs anpasst
und reagiert auf Druck. Die Dichtwirkung wird durch den Druck oder das Vakuum in der
Leitung noch weiter verstéarkt.

Die Typen 920, 920N und 929 eignen sich hervorragend flr eine Reihe verschiedener
Abzweige. Die Typen 923 und 924 bieten einen Anschluss ohne Schweifnaht fur
verschiedene MeBgerate, Entleerungen and Thermometer.

Die Lochschneideprodukte von Victaulic missen genau auf der Mittellinie des Rohrs
installiert werden. Vic Lochschneidewerkzeuge werden fur die Vorbereitung von Rohren fir
alle Lochschneideprodukte von Victaulic empfohlen.
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Anschluss ohne SchweiBen
fur Messgeréte, Ablassventile
und Thermometer
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Lochschneideprodukte
fir Rohrleitungssysteme

DURCHFLUSSDATEN Die Ky-Werte fur Wasser bei +60°F/+16°C sind in der nachfolgenden Tabelle dargestellt.

Durchflusstests haben gezeigt, dass der gesamte Verlust an Druckhohe zwischen den Punkten 1 und
® 2 fur die Typen 920, 920N und 929 Mechanical-T® Formstiicke am besten als der Differenzdruck tiber
den Einlass und den Abzweig ausgedrickt werden kann. Der Differenzdruck kann vom Verhaltnis im
‘ rechten Winkel erlangt werden.

Formeln fiir die C,-Werte:

N — AP = Q7 Wobei:
v c? Q = Durchflussmenge (Gallonen pro Min.)
®— @ ! AP = Druckverlust (psi)
T Q=¢C x JOP C, = Durchflussbeiwert

Zur Verdeutlichung tbertrieben dargestellt

RohrgroBe RohrgroBe

Nennwert

Genutet |Innengewinde

2 0.840 17 - 20 2 2.375 100 9.0 10.5
15 21,3 14,7 - 0,6 50 60,3 86,5 2,7 3.2
Y 1.050 21 - 4.0 2% 2.875 135 11.0 12.5
20 26,7 18,2 - 1.2 65 73,0 116,8 34 38
1 1.315 25 - 50 3 3.500 200 13.5 15.5
25 337 216 - 1,5 80 88,9 1730 41 4,7
1Va 1.660 45 5.5 6.0 4 4.500 400 20.0 220
32 42,4 389 17 1.8 100 114,3 3460 6,1 6,7
1% 1.900 60 70 8.0
40 48,3 519 2,1 24

VERSCHRAUBTER ABZWEIG MECHANICAL-T® Das Konzept des verschraubten mechanischen Abzweigs wurde von Victaulic entwickelt, um einen mittigen

TYP 920 UND 920N Auslass schnell und einfach ohne SchweiBen erstellen zu kénnen. Fir den Auslass wird zuerst ein Loch in
das Rohr geschnitten oder gebohrt. Die Positionierung im Loch wird entweder mit einem Positionierungsring
(Typen 920, 920N und 929) oder einer ,Zeh- und Ferse-Konstruktion“ (Typen 923 und 924) verbessert
und sorgt fur eine glatte Auslassflache fur optimales Durchflussverhalten.

Die Dichtung ist so geformt, dass sie sich an den AuBendurchmesser des Rohrs anpasst und reagiert
auf Druck. Die Dichtwirkung wird durch den Druck oder das Vakuum in der Leitung noch weiter verstarkt.

Die Typen 920, 920N und 929 eignen sich hervorragend flr eine Reihe verschiedener Abzweige. Die
Typen 923 und 924 bieten einen Anschluss ohne SchweiBnaht flr verschiedene MeBgerate, Ablassventile
and Thermometer.

Die Lochschneideprodukte von Victaulic mussen genau auf der Mittellinie des Rohrs installiert werden.
Vic Lochschneidewerkzeuge werden flr die Vorbereitung von Rohren flr alle Lochschneideprodukte
von Victaulic empfohlen.

Typ 920 und 920N Typ 920 Kreuzstiick Typ 920 Auslass mit Gewinde
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INSTALLATION Bei der Installation stets das |-100 Montagehandbuch von Victaulic fur das jeweilige Produkt beachten.
Montagehandbucher mit vollstandigen Installations- und Montagedaten werden mit allen Victaulic
Produkten mitgeliefert und sind auch im PDF-Format auf unserer Website unter www.victaulic.com
erhaltlich.

GARANTIE Beziehen Sie sich hinsichtlich Einzelheiten auf den Garantieabschnitt der aktuellen Preisliste oder
setzen Sie sich mit Victaulic in Verbindung.

ANMERKUNG Dieses Produkt wird von Victaulic oder nach Spezifikationen von Victaulic hergestellt. Alle Produkte
mussen gemaB den derzeit glltigen Installations- bzw. Montageanleitungen von Victaulic installiert
werden. Victaulic behalt sich das Recht vor, Produktspezifikationen, Ausfihrungen und genormte
Anlagenbestandteile jederzeit zu &ndern, ohne dass sich Verpflichtungen daraus ergeben.
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Alle Kontaktinformationen von Victaulic finden Sie unter www.victaulic.com
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