Sistema de tubo de aco inox Vetaulic
Vic-Press™ para cronograma 10S tipo 316/316L de aco inox 18.11-PORB

A ferramenta Victaulic® PFT510 é a Unica ferramenta de prensa aprovada para utilizagdo no sistema Vic-Press™ para Cronograma 10S.

1.0 DESCRICAO DO PRODUTO

Tamanhos disponiveis:
e 5 a2'/DN15a DN50

Pressao maxima de trabalho:
e Acomoda pressdes desde vacuo total (29,9 em Hg/760 mm Hg) até 500 psi/3447 kPa
e (lassificado para 300 psi quando utilizado com tubo Cronograma 5S
e Aprovado pela FM para até 300 psi/2068 kPa
Aplicacao:
e Une tubo de ago inox ASTM A312 Cronograma 10S Tipos 316/316L
e Recomendados para servigos de transporte de &gua, hidrocarbonos, misturas de dgua/hidrocarbonos, ar (molhado/seco/com
vapores de 6leo), outros gases, 6leos vegetais e mineiras, assim como fluidos automotivos como éleo de motor e fluido de
transmisséo dentro da temperatura de -30°F a +300°F/-34°C a +149°C, dependendo do material de vedacgao selecionado.
Materiais do tubo:
e Tubo de aco inox padrao ASTM A312 Cronograma 10S Tipos 316/316L
Cadigos e requisitos:
e (O espacamento da suspensao dos apoios corresponde ao Codigo de Tubulacéo de Energia ASME B31.1, Tubulacdo
de processo B31.2 e Codigo de Tubulacdo de Servicos de Construcdo ASME B31.9.

e Atende aos requisitos ASME para sistemas e classificagdes para Classe ANSI 150 para agua, 6leo, gases e servigos quimicos gerais
e Atende aos requisitos da ASME B31.1, B31.3 e B31.9 para sistemas Cronograma 10S
e Solicite as publicagdes 18.16, 18.17 e 18.18 para obter mais detalhes.

SEMPRE CONSULTE TODA E QUALQUER MODIFICACAO NO FINAL DESTE DOCUMENTO NO QUE SE REFERE
A INSTALACAO, MANUTENCAO OU SUPORTE DO PRODUTO.

No. Sistema Local gsegggif(ijceagéo Paragrafo
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1.1 DESCRICAO DO PRODUTO

Sistema de juncao Vic-Press™ para tubo de aco inox Cronograma 10S Tipo 316/316L

A trava interna do tubo localiza a posi¢do do tubo para garantir uma jungdo positiva. Construcao de aco inox montada com precisao juntando
trava do tubo e vedacéo.

A vedacdo é comprimida para proporcionar uma conexdo livre Tecnologia de detecgao de prensa com patente pendente.
de vazamento para uma variedade de servigos secos
e molhados.
A marca de insercao feita pelo instalador A ferramenta manual Vic-Press™ PFT510 liga toda
antes da instalagdo permite verificar a circunferéncia da conexdo para garantir uma fixacéo
visualmente se o tubo foi inserido segura do tubo na conexao.
completamente, proporcionando uma
instalagdo adequada. /\_/\

@\ ZO\N

Sl O

Informacdes de dimensao
e (s produtos no sistema Vic-Press™ para Cronograma 10S para ago inox Tipo 316/304L tém dimensdes exclusivas de

ponta a ponta ou de centro para a ponta que incorporam dimensdes especificas “destacaveis” para facilitar os calculos
de fabricagéo.

e (O uso de produtos rosqueados empregando caracteristicas especiais, tais como sondas, escudo etc, deve ser verificado
para confirmar se o padrédo de rosqueado e a extensao da insercdo sdo compativeis com as dimens@es da conexao.

e A falha em verificar com antecedéncia a adequacao dimensional pode resultar em dificuldades na montagem.

P Cédigo de tipo da
extremidade

P = Prensa
F = Rosqueado fémea
M = Rosqueado macho
p p T = Ponta lisa
L = Flangeado
G = Ranhurado
EOB = Ponta da ramificagao
W = Pontas de solda

2.0 CERTIFICACAO/LISTAGENS

& oW
WATER QUALITY

ANSUNSF 618372

NOTAS
e Consulte a publicacao 02.06: Aprovagoes ANSI/NSF para dgua potavel Victaulic para aprovacdes de dgua potével, se aplicavel.

* Para informagdes completas sobre aprovagdes maritimas, visite www.victaulic.com/MaritimeApprovals
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3.0 ESPECIFICACOES - MATERIAIS

Segmento: Fabricado com aco inox Tipo 316L.
Saidas Rosqueadas: Fabricado com barra de ago inox ou tubo de aco inox em conformidade com a ASTM A312, Tipo 316L.
Produtos de ponta lisa ou de ponta ranhurada: Tubo de aco inox em conformidade com a ASTM A312, Tipo 316L.

Adaptador com flange Modelo P575: Adaptador com flange Classe ANSI 150 ou Tabela E AS 2129, Tipo 316L de uma peca
de face ressaltada Tipo 316L de aco inox.

Adaptador com flange Van Stone Modelo P566: Classe ANSI 150 ou AS 2129 Tabela E, flange de face levantada de aco
carbono com extremidade de aco inox Tipo 316.

Redutor concéntrico Modelo P574: Corpo do redutor feito de ago inox Tipo 316, extremidades de prensa feitas de aco inox Tipo 316L.
Vedacao:
Victaulic Grau “H” HNBR
HNBR (Codigos de cor de duas listras laranja). Faixa de temperatura de -20 °F a +210 °F/-29 °C a +98 °C. Pode ser
especificado para misturas de petréleo/agua quente, hidrocarbonetos, ar com vapores de 6leo, 6leos vegetais e minerais,
6leo de engrenagem, 6leo de transmissao. Classificados pela UL de acordo com ANSI/NSF 61 para servico de dgua potavel
fria +73 °F/+23 °C e quente +180 °F/+82 °C e ANSI/NSF 372.

Vedacdes opcional: (especificar opcao!)
Victaulic Grau “E” EPDM
EPDM (Codigos de cor de listra verde). Faixa de temperatura de =30 °F a +250 °F/-34 °C a +121 °C. Pode ser especificado
para servico de dgua quente, acidos diluidos, ar sem 6leo e atividades quimicas. Classificados pela UL de acordo com
ANSI/NSF 61 para servico de dgua potavel fria +73 °F/+23 °C e quente +180 °F/+82 °C e ANSI/ NSF 372.
NAO RECOMENDADO PARA USO COM SERVICOS DE PETROLEO OU VAPOR.

Victaulic Grau “O” Fluoroelastomero

Fluoroelastdmero (Cédigo de cor listra azul). Faixa de temperatura de +20 °F a + 300 °F/~7 °C a +149 °C. Recomendado para
acidos oxidantes, 6leos minerais, hidrocarbonetos halogenados, lubrificantes, fluidos hidraulicos, liquidos organicos e ar com
hidrocarbonetos. NAO RECOMENDADO PARA AGUA QUENTE OU SERVICOS DE VAPOR.

Outros
Para selegdo alternada de anel de vedagao, consulte publicacao 05.01: Guia de Selegdo de Vedagéo da Victaulic - Construgéo
de Vedacao Elastomérica.

1 Servigos listados sdo somente Diretrizes Gerais de Servigo. Deve ser observado que hé servicos para os quais estes anéis de vedagédo ndo sdo compativeis. Deve-se consultar sempre
o Guia de Selecao de Anel de vedacao Victaulic mais recente para obter as diretrizes de servigos especificas para anéis de vedagédo e para uma listagem de servigos ndo compativeis.

NOTA
®  Vic-Press™ para vedacoes Cronograma 10S sdo pré-lubrificados para simplificar o processo de instalagdo posterior. Para manter a integridade da lubrificagdo, os componentes séo transportados
em sacos selados pela fabrica e permanecer ensacados até que estejam prontos para o uso. Para mais informagdes sobre o lubrificante utilizado, favor consultar a publicacdo 05.07.
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4.0 DIMENSOES

Acoplamento padrao
Modelo P507 (P x P)
Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

‘(— EaE —>
U<

Acoplamento deslizante

Modelo P508 (P x P)
Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

EaE —
| o |
mﬂ ‘mi#
Modelo P507 Modelo P508
Diametro Dimensdes Peso Diametro Dimensoes Peso
|
Diametro U Aproximado Diametro Insercao min. Aproximado
Nominal | externo real EaE Peca destacavel (Unitario) Nominal | externo real EaE tubo (Unitario)
polegadas | polegadas polegadas polegadas Ib polegadas | polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm kg DN mm mm mm kg
Y2 0,840 2,78 0,65 0,2 Y2 0,840 3,79 1,06 03
DN15 21,3 70,6 16,5 0,1 DN15 21,3 96,3 26,9 0,1
Y4 1,050 2,78 0,65 0,3 Ya 1,050 3,92 1,06 0,4
DN20 26,7 70,6 16,5 0,1 DN20 26,7 99,6 26,9 0,2
1 1,315 3,11 0,73 0,5 1 1,315 4,55 1,19 0,7
DN25 33,4 79,0 18,5 0,2 DN25 334 115,6 30,2 0,3
1% 1,900 3,48 0,72 0,7 1% 1,900 533 1,38 1.1
DN40 48,3 88,4 18,3 0,3 DN40 48,3 135,4 351 0,5
2 2,375 3,96 0,71 1,0 2 2,375 6,18 1,63 1,6
DN50 60,3 100,6 18,0 0,5 DN50 60,3 1571 414 0,7
Conexaoem T
Modelo P572 (P x P x P)
Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa
Modelo P572
Diametro Dimensoes Peso
Diametro U1 U2 Aproximado
Nominal | externo real CaP Peca destacavel CaEOB Peca destacavel (unitario)
polegadas | polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm mm mm kg
Y2 0,840 1,71 1,29 1,91 0,84 0,4
DN15 21,3 43,4 32,8 48,5 21,3 0,2
Ya 1,050 2,01 1,89 1,93 0,87 0,5
DN20 26,7 511 48,0 49,0 221 0,2
1 1,315 2,27 2,17 2,24 1,05 0,9
DN25 334 57,7 55,1 56,9 26,7 0,4
1% 1,900 2,72 2,68 2,74 1,37 1,5
DN40 48,3 69,1 68,1 69.6 34,8 0,7
2 2,375 3,21 3,17 3,36 1,73 2,1
DN50 60,3 81,5 80,5 85,3 43,9 1,0
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4.1 DIMENSOES

Peca em T com ramificacdo redutora

Modelo P573 (P x P x P)
Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

Modelo P573
Diametro Dimensoes Peso
Diametro
externo U1 U2 Aproximado
Nominal real CaP Peca destacavel CaEOB Peca destacavel (Unitario)
polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm mm mm kg
EZ7 % Y2 1,050 1,050 0,840 2,01 1,89 2,01 0,95 0,5
DN20 X DN20 X DN15 26,7 X 26,7 23 51,1 48,0 51,1 24,1 0,2
1 1 Y2 1,315 1,315 0,840 2,27 217 2,14 1,08 0,8
DN25 X DN25 X DN15 334 X 334 21,3 57,7 55,1 54,4 274 0,4
% 1,50 2,27 2,17 2,07 1,00 0,8
DN20 26,7 57,7 55,1 52,6 254 04
1% 1% Y2 1,900 1,900 0,840 2,72 2,69 2,44 117 12
DN40 X DN40 X DN15 48,3 X 48,3 21,3 69,1 68,3 62,0 29,7 0,5
3 1,050 2,72 2,69 2,36 1,29 1,3
DN20 26,7 69,1 68,3 59,9 32,8 0,6
1 1,315 2,72 2,69 2,53 1,34 1.4
DN25 334 69,1 68,3 64,3 34,0 0,6
2 2 Y2 2,375 2,375 0,840 3,21 3,16 2,67 1,61 1,7
DN50 © DN50 © DN15| 603 - 603 213 81,5 803 678 409 08
Ya 1,050 3,21 3,16 2,60 1,53 1,7
DN20 26,7 81,5 80,3 66,0 389 0,38
1 1,315 3,21 3,16 2,77 1,58 18
DN25 334 81,5 80,3 70,4 40,1 0,8
1% 1,900 3,21 3,16 2,98 1,60 2,0
DN40 48,3 8,5 80,3 75,7 40,6 0,9
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4.2 DIMENSOES

Conexao em T com saida rosqueadaZ

Modelo P578 (P x P x F)
Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

Modelo P578
* Extensdo de rosca efetiva
Diametro Dimensdes Peso
Diametro
externo U1 U2 Aproximado
Nominal real CaP Peca destacavel CaEOB Peca destacével (Unitério)

polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm mm mm kg
Y2 " Y2 " Y2 0,840 « 0,840 0,840 1,71 1,29 1,46 0,93 0,4
DN15 DN15 DN15 21,3 21,3 21,3 43,4 32,8 37,1 23,6 0,2
Ya N Ya « Y 1,050 « 1,050 0,840 2,01 1,89 1,57 1,04 0,5
DN20 DN20 DN15 26,7 26,7 21,3 51,1 48,0 39,9 26,4 0,2
Ya 1,050 2,01 1,89 1,56 1,02 0,6
DN20 26,7 51,1 48,0 39,6 25,9 0,3
1 » 1 " Y2 1,315 « 1,315 0,840 2,27 2,17 1,70 1,17 0,9
DN25 DN25 DN15 334 334 21,3 57,7 55,1 43,2 29,7 0,4
Y4 1,050 2,27 2,17 1,70 1,15 0,9
DN20 26,7 57,7 55,1 43,2 29,2 0,4
1 1,315 2,27 2,17 1,83 1,15 11
DN25 334 57,7 55,1 46,5 29,2 0,5
1% 1% Y2 1,900 1,900 0,840 2,72 2,68 1,99 1,46 1.4
DN40 * DN40 ¥ DN15| 483 ¢ 483 213 69,1 68,1 50,5 37,1 06
Y4 1,050 2,72 2,68 1,99 1,44 1,5
DN20 26,7 69,1 68,1 50,5 36,6 0,7
1 1,315 2,72 2,68 2,12 1,44 1,5
DN25 33,4 69,1 68,1 53,8 36,6 0,7
2 « 2 » Y2 2,375 « 2,375 0,840 3,21 317 2,23 1,70 1,7
DN50 DN50 DN15 60,3 60,3 21,3 85,1 80,5 56,6 43,2 0,8
Ya 1,050 3,21 317 2,23 1,68 1,7
DN20 26,7 85,1 80,5 56,6 42,7 0,8
1 1,315 3,21 317 2,36 1,68 2,0
DN25 334 85,1 80,5 59,9 42,7 0,9

2 Disponivel com Roscas de Tubo Padrdo Inglés. Especifique BSPT no pedido.
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4.3 DIMENSOES

Curvas

Modelo P568 Curva 90° (P x P)
Modelo P562 Curva de rua 90° (P x T)
Modelo P571 Curva 45° (P x P)
Modelo P563 Curva de rua 45° (P x T)

Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

,,,,,,, Lol ]
Tt
c u ‘
a !
I |
Modelo P568 Modelo P562
Diametro Curva de 90° Curva de rua de 90°
Diametro Peso Peso
externo U aproximado U aproximado
Nominal real CaP Peca destacavel (unitario) CaP Peca destacével CaT (unitario)
polegadas polegadas polegadas polegadas Ib polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm kg mm mm mm kg
Y2 0,840 2,64 1,53 0,3 2,64 1,53 3,04 0,3
DN15 21,3 67,1 38,9 0,1 67,1 38,9 77,2 0,1
Ya 1,050 2,95 1,89 04 2,95 1,89 3,35 0,4
DN20 26,7 74,9 48,0 0,2 74,9 48,0 85,1 0,2
1 1,315 3,52 2,33 0,8 3,52 2,33 4,32 0,7
DN25 334 89,4 59,2 04 89,4 59,2 109,7 0,3
1% 1,900 4,55 3,18 14 4,55 3,18 4,55 1.4
DN40 48,3 115,6 80,8 0,6 115,6 80,8 115,6 0,6
2 2,375 5,52 3,90 2,0 5,52 3,90 5,52 2,0
DN50 60,.3 140,2 99,1 0,9 140,2 99,1 140,2 0,9
] g
| L
Modelo P571 Modelo P563
Diametro Curva de 45° Curva de rua de 45°
Diametro Peso Peso
externo U aproximado U aproximado
Nominal real CaP Peca destacavel (unitéario) CaP Peca destacavel CaT (unitéario)
polegadas polegadas polegadas polegadas Ib polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm kg mm mm mm kg
Y2 0,840 1,89 0,83 0,2 1,89 0,83 1,89 0,2
DN15 21,3 48,0 21,1 0,1 48,0 21,1 48,0 0,1
Y4 1,050 2,56 1,50 0,4 2,56 1,50 2,56 0,4
DN20 26,7 65,0 38,1 0,2 65,0 38,1 65,0 0,2
1 1,315 3,27 2,09 0,8 3,27 2,09 3,27 0,8
DN25 334 83,1 53,1 0,4 83,1 63,9 83,1 0,4
1% 1,900 4,96 3,59 1,7 4,96 3,59 4,96 1,7
DN40 48,3 126,0 91,2 0,8 126,0 91,2 126,0 0,8
2 2,375 584 4,22 25 5,84 4,22 5,84 25
DN50 60,3 148,3 107,2 1,1 148,3 107,2 148,3 1,1
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4.4 DIMENSOES

Adaptador rosqueado macho? Adaptador Rosqueado Fémea?
Modelo P576 (P x M) Modelo P579 (P x F)
Presséo de trabalho: 500 psi/3447 kPa Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa
EaE < Eak =
*‘L*‘*U*‘ * IL ‘*Uﬂ * <
* Extensdo de rosca efetiva Modelo P576 * Extensdo de rosca efetiva Modelo P579
Diametro Dimensdes Peso Diametro Dimensoes Peso
Diametro U IL Diametro U IL
externo EaE Peca Comprimento | Aprox. externo EaE Peca Comprimento |  Aprox.
Nominal real destacavel | de insercao | (Unitario) Nominal real destacavel | de insercdo | (Unitério)
polegadas polegadas | polegadas | polegadas polegadas b polegadas polegadas | polegadas | polegadas | polegadas b
DN mm mm mm mm kg DN mm mm mm mm kg
Y 2 10840 0,840 393 2,32 1,06 0,3 Y2 %2 10840 0840 2,39 0,79 1,06 03
DN15 X DN15| 21,3 X 21,3 99,8 589 269 0,1 DN15 X DN15| 21,3 X 21,3 60,7 20,1 269 0,1
Ya 2 11,050 0,840 3,34 1,75 1,06 04 Ya %2 | 1050 0,840 2,31 0,71 1,06 03
DN20 X DN15| 26,7 X 21,3 84,8 44,5 269 0,2 DN20 X DN15| 26.7 X 21,3 58,7 18,0 26,9 0,1
Ya 1,050 3,85 2,22 1,06 04 Ya 1,050 2,31 0,79 1,06 04
DN20 26,7 97,8 56,4 26,9 0,2 DN20 26,7 58,7 20,1 26,9 0,2
1 1,315 3,34 1,60 1,06 0,5 1 Y2 11315 0840 247 0,75 1,19 0,7
DN25 334 84,8 40,6 26,9 0,2 DN25 X DN15| 334 X 21,3 62,7 19,1 30,2 03
1 % | 1,315 1,050 3,50 1,77 1,19 0,5 Ya 1,050 247 0,73 1,19 0,6
DN25 X DN20| 334 X 26,7 889 45,0 30,2 0,2 DN20 26,7 62,7 18,5 30,2 0,3
1 1,315 4,19 2,32 1,19 0,6 1 1,315 2,60 0,88 1,19 0,6
DN25 334 106,4 589 30,2 0,3 DN25 334 66,0 224 30,2 03
1% % | 1,900 1,050 3,65 1,73 1,38 08 1% 1 1,900 1,315 292 091 1,38 1,0
DN40 “ DN20| 483 © 267 | 927 439 35,1 04 DN40 * DN25| 483 334 | 742 23,1 35,1 05
1% 1,900 4,38 2,28 1,38 1,0 1% 1,660 2,92 0,86 1,38 038
DN40 48,3 11,3 57,9 351 05 DN32 424 74,2 21,8 351 04
2 2 | 2375 2375 4,86 2,46 1,63 14 1% 1,900 2,92 0,86 1,38 1,0
DN50 X DN50| 60,3 X 60,3 1234 62,5 414 0,6 DN40 483 74,2 21,8 351 05
2 Disponivel com roscas de tubo padréo inglés. Especifique BSPT no pedido. 2 1% | 2375 1,660 3,57 1,24 1,63 11
DNSO * DN32| 603 424 907 315 a4 05
Tampa de o « 1% 1,900 3,57 1,24 1,63 1,3
extremidade PR o DN40 483 | 907 315 414 06
2 2,375 3,57 1,24 1,63 1,2
Modelo P560 * DNSO 603 | 907 315 414 05
Pressao de Marca de A Linha de corte A 2 Disponivel com Roscas de Tubo Padréo Inglés. Especifique BSPT no pedido.
trabalho: insercao  para gjgusri?tgiﬁaansao

500 psi/3447 kPa

Modelo P560
Diametro Dimensdes Peso
Diametro IL CL
externo Comprimento Linha Aprox.
Nominal real EaE de insergao de corte | (Unitério)
polegadas | polegadas | polegadas polegadas polegadas b
DN mm mm mm mm kg
Y2 0,840 4,00 1,06 0,5 0,24
DN15 21,3 101,6 26,9 12,7 0,11
Ya 1,050 4,00 1,06 0,5 0,30
DN20 26,7 101,6 26,9 12,7 0,14
1 1,315 4,38 1,19 0,5 0,54
DN25 33,4 111,3 30,2 12,7 0,24
1% 1,900 4,75 1,38 0,5 0,87
DN40 48,3 120,7 351 12,7 0,39
2 2,375 5,25 1,63 0,5 1,22
DN50 60,3 133,4 41,4 12,7 0,55
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4.5 DIMENSOES

Uniao rosqueada

Modelo P585 (P x P)

Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

EaE

e

Redutor concéntrico
Modelo P574 (P x P)

Pressao de trabalho: 500 psi/3447 kPa

«—— EafE ——>

U]

Modelo P585 Modelo P574
Diametro Dimenses Peso Diametro Dimensoes Peso
Diametro U Diametro u
externo Peca Aproximado externo Peca Aproximado
Nominal real EaE destacavel (unitario) Nominal real EaE destacavel (unitario)
polegadas polegadas polegadas polegadas Ib polegadas polegadas polegadas | polegadas b
DN mm mm mm kg DN mm mm mm kg
V2 0,840 7:50 537 3.0 % % | 1,050 0,840 4,25 2,13 0,5
X X
DN15 213 1905 1364 14 DN20 ~ DN15| 26,7 213 108,0 54,1 02
h 1,050 7:37 524 37 1 vo| 1315 0,840 4,92 2,67 06
X X
DN20 26,7 187.2 1331 17 DN25 ~ DN15| 334 213 125,0 67,8 03
1 1,315 7,59 5,21 43 34 1,050 4,84 2,59 0,7
DN25 334 192,8 132,3 2,0 DN20 26,7 1229 65,8 03
1% 1,900 8,36 561 60 1% % | 1,900 0840 5,57 3,13 09
X X
DN40 48,3 2123 1425 27 DN40 = DN15 | 483 21,3 1415 79,5 04
2 25 &Il G @l % 1,050 5,49 3,06 1,0
DN50 60,3 2035 1209 31 DN20 26,7 1394 77,7 05
1 1,315 5,66 3,09 11
Bico de transicao DN25 334 1438 78,5 05
2 Y2 2,375 0,840 6,52 3,84 1.2
X X
Model~o P577 (GxT) ) DN50 DN15 60,3 21,3 165,6 97,5 0,5
Pressdo de trabalho: 500 psi/3447 kPa “ 1,050 644 376 13
< FtoF DN20 26,7 163,6 95,5 0,6
<L 1 1,315 6,60 3,79 1,4
DN25 334 167,6 96,3 0,6
1% 1,900 6,75 3,76 1,6
. DN40 48,3 171,5 95,5 0,7
Insertion
Mark
Modelo P577
Diametro Dimensdes Peso
Diametro
externo L1 Aproximado
Nominal real EaE Minimo (unitario)
polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm kg
R 1,050 4,00 1,06 0,3
DN20 26,7 101,6 26,9 0,1
1 1,315 4,00 1,19 0,5
DN25 334 101,6 30,2 0,2
1% 1,900 4,00 1,38 0,7
DN40 48,3 101,6 351 0,3
2 2,375 4,00 1,63 0,9
DN50 60,3 101,6 41,4 0,4
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victaulic.com ictaulic’

9


http://www.victaulic.com/en/

victaulic.com

4.6 DIMENSOES

Adaptador com flange Adaptador de flange Van Stone3
Adaptador com flange de aco inox 316L de uma peca Flange de aco carbono deslizante de face levantada, com ponta
de face alta de bico de ago inox 316
Modelo P575 (P x L) Modelo P566 (P x L)
Pressao de trabalho: 275 psi/1896 kPa Pressdo de trabalho: 275 psi/1896 kPa
< EaE—> l«—F to F—>
€ U >

iy
1]

Modelo P575 Modelo P565
Adaptador com flange classe ANSI 150 Diametro Dimensdes Peso
Diametro Dimensdes Peso Diametro U
ia externo Peca Aprox.
D . < e
elitl: ::;0 P(l:ga Aprox Nominal real EaE w X Y destacével | (Unitério)
Nominal real EaE w X Y destacavel|(Unitario) polegadas | polegadas| polegadas polegadas polegadas|polegadas| polegadas b
DN mm mm mm mm mm mm kg
polegadas| polegadas|polegadas|polegadas polegadas|polegadas| polegadas b
DN mm mm mm mm mm mm kg % 0840 | 337 1,38 238 3,50 230 24
" 0840 | 346 | 138 | 238 | 350 239 22 DN15 | 213 | 86 | 350 | 605 | 889 584 11
DN15 213 87,9 35,0 60,5 889 60,7 1,0 % 1050 | 329 169 275 3,88 222 25
DN20 26,7 83,6 429 69,9 98,6 56,4 11
Ya 1,050 334 1,69 2,75 3,88 2,27 23
DN20 | 267 848 | 429 | 699 | 986 57,7 10 [ 1 s ZCIRN T 2 225 0
1 1315 346 2,00 3,12 425 227 28 DN25 334 87,6 50,8 793 108,0 57,4 14
DN25 | 334 | 879 | 508 | 793 | 1080 | 577 13 1 | 1900 | 361 | 288 | 388 | 500 | 222 41
1% 1,900 345 2,88 388 5,00 207 36 DN40 483 91,7 73,2 98,6 127,0 56,4 19
DN4O | 483 | 876 | 732 | 986 | 1270 | 523 | 1.6 2 2375 | 455 | 362 | 475 | 600 | 292 68
5 2375 342 362 475 6,00 1,79 58 DN50 60,3 1156 92,0 120,7 1524 74,2 31
DN50 60,3 86,9 92,0 120,7 1524 45,5 2,6 3

N&o aprovado para utilizagdo em servigos maritimos.

Adaptador com flange AS 2129 Tabela E

Diametro Dimensdes Peso
Didmetro U
externo Peca Aprox.
Nominal real EaE w X Y destacavel (Unitario)
polegadas| polegadas| polegadas |polegadas|polegadas| polegadas | polegadas b
DN mm mm mm mm mm mm kg
Y 0,840 3,46 1,85 2,64 3,74 2,39 22
DN15 21,3 879 47,0 67,0 95,0 60,7 1,0
Ya 1,050 3,34 2,89 2,87 3,94 2,27 23
DN20 26,7 84,8 53,0 730 100,0 57,7 1,0
1 1,315 3,46 248 337 4,53 2,27 28
DN25 334 87,9 63,0 83,0 115,0 57,7 13
1% 1,900 345 3,07 3,86 531 2,07 36
DN40 483 87,6 78,0 98,0 135,0 52,6 16
2 2,375 342 3,54 4,49 591 1,79 58
DN50 60,3 86,9 90,0 114,0 150,0 455 26
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4.7 DIMENSOES

Valvula de esfera de aco inox Vic-Press™ Cronograma 10S Tipo 316

Série P5693
Pressao de trabalho: 400 psi/2758 kPa

e A Vic-Press™ Série P569 para vélvulas de esfera de sistema Cronograma 10S com extremidades Tipo 316 apresenta corpo
e trim completos de aco inox, indicados para servicos de até 400 psi/2758 kPa.

e As valvulas sao construidas a partir de ago inox irregular Tipo 316 (CF8M) com assentos de PTFE. As vélvulas apresentam uma
haste a prova de despressurizacéo e esfera flutuante auto-ajustavel, que proporcionam uma vedacdo uniforme. O desenho de
porta completa minimiza a queda de presséo para eficiéncia méaxima de fluxo. O desenho com volteio de trés pecas permite
facil manutengao na linha.

Vic-Press™ para Cronograma 10S x Vic-Press™ Cronograma 10S (P x P)

Diametro Dimensdes Peso
Diametro externo A Aproximado

Nominal real ponta a ponta B Cc E (unitario)
polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm mm mm kg
3 0,840 8,44 2,24 1,06 4,02 1,5
DN15 21,3 2143 56,9 26,9 102,1 0,7
% 1,050 8,63 2,64 1,06 4,96 2,4
DN20 26,7 219,2 67,0 26,9 126,0 1.1
1 1,315 9,23 2,76 1,19 5,00 3,6
DN25 33,4 234,4 70,1 30,2 127,0 1,6
1% 1,900 10,11 3,74 1,38 6,14 6,9
DN40 48,3 256,8 95,0 35,1 156,0 3,1
2 2,375 10,46 4,02 1,63 7,52 9,5
DN50 60,3 265,7 102,1 41,4 191,0 4,3

3 N&o aprovado para utilizagdo em servigos maritimos

NOTA

e Para dimensdes e pesos com operador de engrenagem, entre em contato com a Victaulic.

Ranhura x Ranhura (G x G)

Diametro Dimensdes Peso
Diametro externo A Aproximado

Nominal real ponta a ponta B E (unitério)
polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm mm kg
Y4 1,050 8,81 2,64 4,96 2,4
DN20 26,7 223,8 67,0 126,0 11
1 1,315 9,21 2,76 5,00 3,6
DN25 33,4 234,0 70,1 127,0 1,6
1% 1,900 11,25 3,74 6,14 6,9
DN40 48,3 285,8 95,0 156,0 3,1
2 2,375 12,74 4,02 7,52 9,5
DN50 60,3 323,6 1021 191,0 4,3

3 Nao aprovado para utilizagao em servigos maritimos

NOTA

e Para dimensdes e pesos com operador de engrenagem, entre em contato com a Victaulic.

18.11-PORB 6389 Rev M Atualizado em 05/2018  © 2018 Victaulic Company. Todos os direitos reservados.

victaulic.com 11 \/ct.aul-c“


http://www.victaulic.com/en/

victaulic.com

4.7 DIMENSOES (Continuagao)

Valvula de esfera de ago inox Vic-Press™ Cronograma 10S Tipo 316
Série P5693

Vic-Press™ Cronograma 10S x Ranhura (P x G)

Diametro Dimensdes Peso
Diametro externo A Aproximado
Nominal real ponta a ponta B Cc E (unitario)
polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib
DN mm mm mm mm mm kg
Y4 1,050 8,72 2,64 1,06 4,96 24
DN20 26,7 221,5 67,0 26,9 126,0 11
1 1,315 9,21 2,76 1,19 5,00 3,6
DN25 33,4 234,0 70,1 30,2 127,0 1,6
1% 1,900 10,68 3,74 1,38 6,14 6,9
DN40 48,3 271,3 95,0 35,1 156,0 3,1
2 2,375 11,60 4,02 1,63 7,52 9,5
DN50 60,3 294,6 1021 41,4 191,0 43
3 Né&o aprovado para utilizagdo em servicos maritimos
NOTA
* Para dimensdes e pesos com operador de engrenagem, entre em contato com a Victaulic.
Série P569
Corpo: Aco inox, CF8M, ASTM A351
Esfera: Aco inox, CF8M, ASTM A351
Haste: Aco inox, tipo 316
Assentos: (PTFE) Politetrafluoretileno
Alavanca de bloqueio: Aco inox, tipo 304
Porca da haste: Aco inox, tipo 304
Arruela da haste: Aco inox, tipo 304
Pacote de haste e arruela de batente: (PTFE) Politetrafluoretileno
Parafuso/Porca/Arruela: Aco inox, tipo 304
Tampa: Acgo inox, CF8M, ASTM A351
Extremidades estendidas: Aco inox Cronograma 10S, tipo 316
Especificar Modelo da extremidade:
e Vic-Press™ Cronograma 10s x Vic-Press™ Cronograma 10S (P x P)
e Extremidade ranhurada (G x G)
e Vic-Press™ Cronograma 10S x Extremidade Ranhurada (P x G)
18.11-PORB 6389 Rev M Atualizado em 05/2018  © 2018 Victaulic Company. Todos os direitos reservados.
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5.0 DESEMPENHO

Caracteristicas de fluxo
e Teste de fluxo para a vélvula de esfera de 3 pecas Vic-Press™ Série P569 demonstrou caracteristicas de fluxo superiores.

e (O teste foi realizado em nossas proprias instalacdes de laboratério de engenharia com sistemas e equipamento calibrado
de acordo com o National Bureau of Standards.

e Valores Cv/Kv para fluxo de agua a +60°F/+16°C com uma vélvula totalmente aberta sdo mostrados na tabela.

Férmulas para valores C, : Férmulas para valores K, :
ap = @ Onde: AP = @ Onde:
C; Q = Fluxo (GPM) K2 Q= Fluxo (m*/hr)
AP = Queda de pressdo ! AP = Queda de pressao (Bar)
Q=C, x J/oP C, = Coeficiente de flux Q =K, x AP K, = Coeficiente de fluxo
Tamanho da valvula Completamente aberto
Diametro
externo
Nominal real Coeficiente de fluxo

polegadas polegadas Cv

DN mm Kv

Y2 0,840 10

DN15 21,3 90

Ya 1,050 17

DN20 26,7 14

1 1,315 45

DN25 33,4 39

1% 1,900 125

DN40 48,3 107

2 2,375 365
DN50 60,3 314

Kits de reparo Série P569
e (s kits e pecas de reposicéo estdo disponiveis para a valvula da Série P569.

e O kit de reparo consiste de uma esfera de ago inxidavel, dois assentos, dois anéis de vedagdo, uma vedacao
de ramificagdo euma arruela de batente, todas feitas de PTFE.

e Para informacdes de substituicdo de haste, entre em contato com a Victaulic.

Diametro Kit de reparo
Diametro
externo
Nominal real
polegadas polegadas
DN mm N.o de peca
Y2 0,840
K-004-569-0P2
DN15 21,3 004-569-0
¥a
! 1,050 K-006-569-0P2
DN20 26,7
1 1,315
K-010-569-0P2
DN25 334 010-569-0
1Y h
: 1,900 K-014-569-0P2
DN40 48,3
2 2,375
K-020-569-0P2
DN50 60,3 020-569-0
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5.1 DESEMPENHO

Véalvula de esfera de corpo de latdo Vic-Press™ com extremidades de aco inox Vic-Press™ Cronograma 10S

Série P5893 (P x P)
Pressao de trabalho: 300 psi/2068 kPa

e Valvula de esfera Série P589 é uma valvula de passagem completa com extremidades Vic-Press™ Cronograma 10S para
instalacao rapida e facil. A valvula, com extremidades Vic-Press™ Cronograma 10S, é desenhada para servigos de até

300 psi/ 2068 kPa.

e (O corpo da valvula é construido a partir de latdo forjado. A esfera é de latdo cromado e é vedada em assentos de PTFE.
Um desenho de esfera oca elimina peso desnecessario enquanto mantém fluxo e forga mecanica. Assentos PTFE e arruelas
reduzem o coeficiente de fricgdo que facilita a operagéo de valvula.

il

«——C

-0

<> D

d

«—A ——>

Diametro Dimensdes Peso
A Coeficiente
Diametro externo + 0,125 Aproximado de fluxo?
Nominal real 3,18 B C D (unitario) (Totalmente aberto)
polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas polegadas Ib Valores Cv
DN mm mm mm mm mm kg Valores Kv
Y2 0,840 9,030 1,42 3,03 1,06 1,0 11
DN15 21,3 229,36 36,1 77,0 26,9 0,5 9,4
Ya 1,050 9,12 1,90 3,74 1,06 1.6 25
DN20 26,7 231,65 48,3 95,0 26,9 0,7 21,3
1 1,315 10,10 2,05 3,74 1,19 2,8 36
DN25 334 256,74 52,1 95,0 30,2 1.3 30,7
1% 1,900 11,18 2,76 5,40 1,38 4,7 112
DN40 48,3 283,97 70,1 137,2 35,1 2,1 95,5
2 2,375 12,69 3,15 5,40 1,63 6,9 195
DN50 60,3 322,33 80,0 137,2 41,4 3,1 166,3

3 Nao aprovado para utilizagdo em servicos maritimos.

4 Valores Cv/Kv para fluxo de dgua a +60°F/+16°C com valvula completamente aberta.

NOTAS

e Asextremidades do Vic-Press™ Cronograma 10S s&o de aco inox ASTM A-312 tipo 316.

e A Valvula de Esfera de Corpo de Latdo Série P589 NAO ¢ certificada pela ANSI/NSF para 4gua potavel. Para aplicagbes de dgua potavel, utilize a Valvula de Esfera de Ago Inox Série P569.

Série P589

Corpo da Valvula: Latio forjado ASTM B30
Esfera: Latdo ASTM B30, cromado

Haste: Latdo ASTM B16

Assentos: (PTFE) Politetrafluoretileno
Alavanca: Aco carbono, banhado a zinco
Porca da haste: Aco carbono, banhado a zinco
Arruela da haste: (PTFE) Politetrafluoretileno

Extremidades estendidas: Aco inox Cronograma 10S, tipo 316
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5.2 DESEMPENHO

Apoio de tubo

e Tubulagdo unida com produtos Vic-Press™ Cronograma 10S para aco inox Tipo 316, exige apoio ara carregar o peso dos
tubos e equipamento.

e (O método de apoio ou suspensado deve ser tal, de forma a eliminar desgastes indevidos em unides, tubulacdo e outros
componentes. Adicionalmente, o método de apoio deve ser tal que permite movimento dos tubos onde exigido e proporciona
drenagem, etc., como pode ser especificado pelo designer.

e (O espacamento méaximo da suspensao corresponde a ASME B31.1, B31.3 ou B31.9, como observado, e deve ser usado

em conjunto com o sistema Vic-Press™ Victaulic para Cronograma 10S tubo de aco inox tipo 316 da Victaliuc.

Diametro

Diametro externo

Alcance maximo sugerido
entre apoios - pés/metros

Nominal real Servico de agua Servico de Gas/Ar
polegadas polegadas
DN mm B31.1 B31.3 B31.9 B31.1 B31.3 B31.9
Y2 0,840 6,5 6,5 7,0 7,0 7,0 7.5
DN15 21,3 2,0 2,0 2,1 2,1 2,1 2,3
Ya 1,050 7,5 7.5 8,5 8,0 8,0 9,0
DN20 26,7 2,3 23 2,6 2,4 24 2,7
1 1,315 8,5 8,5 10,0 9,0 9,0 10,5
DN25 33,4 2,6 2,6 3,1 2,7 2,7 3,2
1% 1,900 10,0 10,0 12,5 11,0 11,0 13,5
DN40 48,3 3,1 3,1 3,8 3,6 3,6 4,1
2 2,375 11,0 11,0 13,0 12,5 12,5 15,5
DN50 60,3 3,6 3,6 4,0 3,8 3,8 4,7
18.11-PORB 6389 Rev M Atualizado em 05/2018  © 2018 Victaulic Company. Todos os direitos reservados.
victaulic.com ictaulic’

15


http://www.victaulic.com/en/

victaulic.com

5.3 DESEMPENHO

Expansao/Contracao térmica
e Para tubos de aco inox, expansdo/contragdo ocorrera com mudangas de temperatura em uma taxa de 1 ¥%"/30mm por 100 pés
de tubo por 100°F (96mm por 100 metros de tubo por 100°C). Tubulagdo que ndo pode expandir ou contrair pode criar
desgaste substanciais dentro do sistema de tubulagéo resultando em dano ao sistema de tubulacdo e/ou componentes.

e A mudanca no comprimento devido a movimento térmico pode ser absorvida pela flexibilidade do sistema de tubulagéo,
particularmente em sistemas utilizando tubo de parede fina. Isso pode ser feito em uma simples mudanca de diregdo utilizando
uma “Curva L” ou com uma perna offset em uma configuragao “Curva Z” ou com uma “Curva U” (circuito de expansao).

e Um desenho adequado ira utilizar pernas offset de comprimento minimo suficiente antes de qualquer elementos que ira restringir
movimento (ancoras, guias, conexdo de equipamento fixo) para minimizar desgaste do tubo. Adicionalmente, j& que estes
métodos s&o simétricos sobre o eixo offset, (p. Ex.: o circuito de expansdo pode abrir ou fechar em quantidades iguais), é preciso
apenas dimensionar o compensador para uma maior expansao ou contracdo térmica a partir da condicédo instalada do ambiente.

Os seguintes graficos que desigham o comprimento minimo de offset de perna para cada uma das configuracdes referidas foram
desenvolvidos a partir da metodologia encontrada no Manual ASHRAE - Sistemas e Equipamento.

—| AL |-———
€ _ ITIHL,\
0} | <
\
|
I
I
I
I
/ Comprimento
| daperna
de offset
I
|
|
I
I
I
|
% I
Compensador de expanséo "Curva L"
Figura 1
Compensador de expansao “Curva L”
Compensador de expansao “Curva L” 450.0
180.0
400.0
160.0 / -
r E 3500 50 mm
€ 140.0 e / =
cv 8 300.0 40 mm
S 1200 / E /
a /1 / g 250.0 25mm /
g 100.0 — " / g 20 mm /
) - @ 2000 15mm
€ 800 o°
o
g 60.0 ;':-,' 150.0
£ E
S w0 g 1000
’ £
o
200 O 500
00

00
10 20 30 40 50
025 05 075 1 1.25 15 175 2

Deslocamento (AL) em polegadas Deslocamenta (Al) em milimetros
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5.3 DESEMPENHO (Continuacgao)

Expansao/Contracao térmica

Comprimento
da Perna Offset

Compensador de expanséo "Curva Z"

Figura 2
1200 Compensador de expansao “Curva Z"
300,0
100.0 P / .
1 250,0
E 50 mm
800 = /
1../ S 2000 40 mm
c /
z/‘"/ H
60.0 I/2"/ «© 25mm /
£ 1500 20mm /
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S 1000
c
o
£
200 =
2 500
£
o
o
00 0,0
0.25 0.5 0.75 1 1.25 15 175 2
10 20 30 40 50
Deslocamento (AL) em milimetros
Al Al
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1 \‘
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|
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h da Perna Offset
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|
| I
i |
| ! Comprimento
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|
i |
Compensador de expanséao "Curva U"
Figura 3
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700 1800
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‘.§ 60,0 > / é 160,0 /
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5 500 S
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S 200 S
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5.3 DESEMPENHO (Continuacgao)

Expansao/Contracao térmica

Exemplos
Curva L Compensador de expansao “Curva L”
Uma tubulacéo de didmetro 1'/25 mm terd crescimento térmico 1800
de 1,50"/40 mm (AL) em relagdo a curva, como mostrado na Figura 1 1600
acima. Qual é o comprimento minimo offset de perna a partir da 1400
curva até a restricdo do tubo para a configuragdo “Curva L"?

Utilize o grafico de compensador de expanséo “Curva L”.
Encontre a interseccédo de AL=1,50"/40mm (no eixo horizontal)
onde cruza a curva do tubo de 1'/25mm. Neste ponto, leia o
“Comprimento de Perna em Polegadas” (no eixo vertical) para
determinar o comprimento minimo offset de perna a partir da
curva até a restricao do tubo. Para um crescimento térmico

de tubo de didmetro 1,50"/40 mm de 1'/25 mm em uma 00 . o s ] . s e
configuragéo “Curva L”, o comprimento minimo offset de perna Deslocamento (AL) em polegadas

deve ser de 105"/2670 mm.

=
S
>

AL

Comprimento da perna em
8
15

o
~

Curva Z

Compensador de expansao “Curva L”
Uma tubulagdo de 1,50"/40 mm de diametro terda um crescimento 1800

térmico de 1,25'/32 mm entre duas ancoras opostas, no entanto, 1600 /
hé& um offset perpendicular projetado dentro do sistema de tubulagdo 1400 —
que pode ser utilizado para acomodar o crescimento térmico da 1200 _—
extensdo principal do tubo. Qual é o comprimento offset minimo ' e
de perna exigido para esta configuracéo "Curva Z" para acomodar —_
1,25"/32mm de crescimento térmico?

=)
b=
°

Comprimento da perna em
» o ®
& 8 8
s 8 8

Utilize o grafico do compensador de expansdo da “Curva Z”.
Encontre a interseccdo de AL=1,25"/32 mm (no eixo horizontal)
onde cruza a curva do tubo de 1,50"/40 mm. Neste ponto, leia
0 “Comprimento da Perna em Centimetros” (no eixo vertical) o2 os s 1 . s s
para determinar o comprimento minimo offset da perna. Para Deslocamento (AL) em polegad

um crescimento térmico de tubo de didametro de 1,25"/32mm

de 1,50"/40mm em uma configuragdo “Curva Z”, o comprimento

minimo offset de perna deve ser de 7,25"/186 cm.

~
I3
°

o
o
~

Circuito de expansao

Compensador “Loop de expansio”
Uma tubulagéo de diametro 2"/50 mm tera crescimento térmico 700

de 1,75"/45 mm entre duas ancoras opostas. A configuracédo

do sistema é tal, que ndo hd mudancas de diregao; tubo reto
somente entre as ancoras. Para acomodar o crescimento térmico,
sera exigido um circuito de expans&o. Qual é o comprimento
minimo offset de perna exigido para este circuito de expansao
para acomodar 1,75"/45mm de crescimento térmico?

g
S
\

N
3
°

Comprimento da perna em polegadas
g 2 8
\ 2

Utilize o grafico do compensador de “Circuito de expansao”.
Encontre a intersecgdo de AL=1,75"/45 mm (no eixo horizontal)
onde cruza a curva do tubo de 2"/50 mm. Neste ponto, leia o
"Comprimento da Perna em Polegadas" (no eixo vertical) para
determinar o comprimento minimo offset da perna do circuito Desl 1to (AL) em polegada:
de expanséo. Para um crescimento térmico de tubo de didmetro

1,75"/45 mm de 2"/50mm em uma configuracao “Curva L”,

0 comprimento minimo offset de perna deve ser de 61"/1550 mm.
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5.4 DESEMPENHO

Ferramentas Vic-Press™ PFT510

PFT510

e A ferramenta Vic-Press™ PFT-510 é especialmente projetada para conectar componentes Vic-Press™ a tubo de ago inox
Cronograma 10S®. Pode também ser usado para tubo Cronograma 5S utilizando componentes Vic-Press™.

e (O pacote de ferramentas inclui uma (1) ferramenta Vic-Press™ PFT510, duas (2) baterias de ions litio 18V, um (1) carregador
de bateria, um (1) estojo de ferramenta para transporte, um (1) estojo de garra para transporte, uma (1) garra de %"/15mm,
uma (1) garra de 34/20mm, uma (1) garra de 1'/25mm, uma (1) garra articulada de 1 %"/40mm, uma (1) garra articulada
de 2/50mm e uma (1) garra adaptadora, um (1) conjunto de mandmetros de insercdo, uma (1) escova de limpeza e um (1)
marcador.

e (arras sao incluidas em todas as aquisicdes de ferramenta.

e Vic-Press™ PFT510 é desenhado apenas para uso industrial e comercial

Capacidade: Tubo de acgo inox Cronograma 10S de %'/DN15, 34'/DN20, 1'/DN25, 1 %"/DN40, 2'/DN50
Requisitos de carregador de energia: 110 volts/60 ciclos/6,5 amp

Opcional: 220 volts
5 Pode também ser usado para tubo Cronograma 5S utilizando componentes Vic-Press.™ components.

NOTA

e O Vic-Press™ para Sistema de Cronograma 10S n&o é compativel com PFT505 e/ou ferramentas/componentes PFT509. O Sistema Vic-Press™ Cronograma 10S exige
0 uso de um pacote de ferramentas FT510 Vic-Press™.
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6.0 NOTIFICACOES

que nao sao recomendados.

A\ ADVERTENCIA

¢ Vic-Press™ para produtos Cronograma 10S para aco inox Tipo 316/304L devem somente ser utilizados
em servicos compativeis com materiais de vedacdo e conexao.

Servicos incompativeis podem resultar em vazamentos. Sempre consulte o Guia de Selecao de Vedacao Victaulic
(05.01) mais recente para recomendacdes sobre servicos especificos de vedacao e para uma listagem de servigos

A\ ADVERTENCIA

* E responsabilidade dos projetistas dos sistemas de tubulacao verificar a adequacao do tubo de aco inox
ASTM A312 Cronograma 10S, Tipo 316/316L para uso com o meio fluido pretendido. A composicao quimica
do fluido, o nivel de pH, a temperatura de operacao, o nivel de cloreto, o nivel de oxigénio e a taxa de fluxo
e seus efeitos no aco inox ASTM A312 Tipos 316/204L devem ser avaliados pelo especificador de material
para confirmar que a vida do sistema sera adequada para o servico desejado.

Nao fazé-lo pode causar lesoes pessoais graves e/ou danos materiais.

7.0 MATERIAL DE REFERENCIA

02.06: Victaulic® Aprovacoes para Agua Potavel ANSI/NSF

05.01: Victaulic® Guia de Selegdo de Vedagcao

18.12: Victaulic® Vic-Press™ para Ago inox Cronograma 10S Tipo 304 Aco inox

18.13: Victaulic® Vic-Press™ for Dados de teste de qualificacdo Cronograma 10S

18.14: Victaulic® Vélvula de Esfera de ago inox de 3 pecas

18.16: Victaulic® Vic-Press™ for observancia a Cronograma 10S ASME B31.1

18.17: Victaulic® Vic-Press™ para observagédo a Cronograma 10S ASME B31.3

18.18: Victaulic® Vic-Press™ para cronograma 10S Observancia ao ASME B31.9

|-P500: Victaulic® Vic-Press™ Vic-Press produtos para sistemas Cronograma 10S

TM-PFT510: Manual de instrugoes de operagdo e manutengdo

Responsabilidade do Usuario pela Selecdo e Adequacéao do Produto
Todos os usuérios tém responsabilidade definitiva ao determinar a adequagao de produtos
Victaulic para uma aplicagdo especifica de uso final, de acordo com os padrdes da indUstria
e especificacdes de projeto, assim como o desempenho, manutengéo, seguranga e
instrucdes de adverténcia Victaulic. Nada neste ou qualquer outro documento, nenhuma
recomendacéo verbal, conselho ou opinido de nenhum funciondrio Victaulic, devem ser
considerados a fim de alterar, modificar, suplantar ou abrir mdo de qualquer proviséo das
condigdes padrdo de venda, guia de instalagéo da Victaulic Company ou esta isengdo de
responsabilidade.

Direitos de Propriedade Intelectual
Nenhuma afirmag&o aqui contida concernente ao uso possivel ou sugerido de qualquer material,
produto ou desenho é pretendida ou deve ser formada a fim de conceder qualquer licenga sob
quaisquer patentes ou outro direito de propriedade intelectual da Victaulic ou qualquer de suas
subsidiarias ou afiliadas que fazem tal utilizagdo ou desenho ou projeto ou como recomendagéo
para o uso de tal material, produto, servico ou desenho no infringimento de qualquer patente
ou outro direito de propriedade intelectual. Os termos “Patenteado” ou “Patente Pendente” se
referem a patentes de projeto ou utilidade, ou pedidos de patente para artigos e/ou métodos de
uso nos Estados Unidos e/ou outros paises.

Nota
Este produto deve ser fabricado pela Victaulic ou conforme especificagdes Victaulic. Todos
os produtos devem ser instalados conforme as instrugdes de instalagdo/montagem atuais
Victaulic. A Victaulic reserva-se o direito de alterar especificagdes de produtos, projetos
e equipamentos padrao sem aviso prévio e sem estar sujeita a nenhuma obrigagao.

Instalagao
Deve ser sempre feita referéncia ao Manual de Instalagéo Victaulic ou as Instrucdes de
Instalagdo para o produto que vocé esté instalando. Em todas as remessas de produtos
Victaulic, sé@o incluidos manuais fornecendo dados completos de montagem e instalagéo.
Estes também estdo disponiveis em nosso site www.victaulic.com em formato PDF.
Garantia
Consulte a se¢édo Garantia na Lista de Pregos atual ou contate a Victaulic para obter mais detalhes.
Marcas registradas

Victaulic e todas as outras marcas Victaulic sdo marcas comerciais ou marcas registradas
da Companhia Victaulic e/ou suas entidades afiliadas, nos EUA e/ou em outros paises.
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