tacznik sztywny AGS Victaulic® \/ctauhd
Typ W07 20.02-POL

AGS

14" — 24"/DN350 — DN600 26" - 50"/rozmiary DN650 — DN1250
Opatentowany Opatentowany

1.0 OPIS PRODUKTU

Dostepne rozmiary
® 14 -507DN350 - DN1250

Wymagania dotyczace rur

o Stal weglowa: API 5L, ASTM A53, AWWA C200

e Stal nierdzewna: patrz publikacja 1701

® W celu zapoznania sie z dodatkowymi wymaganiami dotyczacymi rur, patrz publikacja 25.09
Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze

o 14 -24"/DN350 — DN600: 350 psi/2400 kPa

® 26-42"/DN650 — DN1050: 300 psi/2065 kPa

e 44 -50"/DN1100 — DN1250: 232 psi/1600 kPa

UWAGA
e Aby uzyskac¢ informacje dotyczgce maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego dla stali nierdzewnej, patrz publikacja 17.09

®  Aby uzyska¢ informacje dotyczace maksymalnego dopuszczalnego ci$nienia roboczego dla pierscieni Vic-Rings firmy Victaulic, patrz publikacja 16.11
Zastosowanie

® Zapewnia sztywnos$¢ dla potgczen zaworu, maszynowni i na dtugich prostych odcinkach.
Funkgcja

® Specjalny wypust o profilu klina zwieksza dopuszczalny odstep miedzy koricami rur, przez co utatwia montaz.

® Rozmiary 26" oraz wieksze maja uchwyty przeznaczone do podnoszenia, ktére zostaty zintegrowane z obudowa, w celu utatwienia
obstugi podczas montazu obudowy tacznika.

UWAGI

e taczniki AGS typu W07 sg dostarczane z uszczelkami FlushSeal™ dla réznych mediow. Podczas zamawiania nalezy okresli¢ gatunek uszczelnienia. Dane dotyczace
gatunku uszczelek mozna znalez¢ w publikacji 05.01

® taczniki sztywne AGS typu W07 mogg by¢ takze uzywane w przypadku czynnikow $ciernych/ szlamu razem z facznikami Vic-Ring AGS. Patrz publikacja 16.11.

ZAWSZE NALEZY PAMIETAC O ZAPOZNANIU SIE Z WSZELKIMI INFORMACJAMI ODNOSZACYMI SIE DO MONTAZU,
KONSERWACJI | WSPARCIA TECHNICZNEGO DLA PRODUKTU, ZNAJDUJACYMI SIE NA KONCU NINIEJSZEGO DOKUMENTU.
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2.0 CERTYFIKATY/WYKAZY

oS5,
APPROVED WATER QUALITY
ANSI/NSF 61&372
EN 10311
CPR (EV)
Nr305/2011

UWAGI

® W celuzapoznania sie z dopuszczeniami dla wody pitnej ANSI/NSF firmy Victaulic, o ile maja zastosowanie, patrz publikacja 02.06 .

UK
CA

BS EN 10311
CPR (UK)
2019 nr 465

OWRAS

Aby zapoznac sie z certyfikatami/wykazami bezpi eczeristwa pozarowego oraz ze stosownym przewodnikiem, patrz publikacja 10.01.

e  Zatwierdzenie materiatowe WRAS dotyczy wytacznie dostaw wraz z uszczelkami EPDM klasy EW.

e  Zatwierdzenie produktu WRAS dotyczy rozmiaréw DN350 - DN600 w przypadku stosowania wraz z rurg wykonang ze stali weglowej typoszeregu 10 (lub grubsza)

oraz uszczelka EPDM klasy EW.

e Zatwierdzenie produktu WRAS dotyczy zaréwno zastosowan, jak naziemnych i podziemnych.

e Uszczelka Victaulic klasy E dostarczana wraz z tacznikiem sztywnym typu W07 AGS™ ma klasyfikacje UL, zgodnie z normami NSF/ANSI/CAN 61 i NSF/ANSI/CAN 372,
jak podano w sekgji 3.0 Specyfikacje — Materiat.
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3.0 SPECYFIKACJE - MATERIAL

Obudowa: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia)

[] Standardowo: Zeliwo sferoidalne zgodne z normg ASTM A-536, gatunek mieszanki 65-45-12.
[] Opdjonalnie: Zeliwo sferoidalne zgodnie z norma ASTM A395, gatunek 65-45-15.

Powtoka obudowy: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia)
[] Standardowo: Pomarariczowa emalia.

[ Opgjonalnie: Cynkowana ogniowo.

[] Opdjonalnie: Ptynna zywica epoksydowa zgodna z normg AWWA C210

UWAGA
® Inne opcje dotyczace powtok — prosimy o kontakt z Victaulic.

Uszczelnienie tacznika: (rodzaj nalezy zaznaczy¢ przy sktadaniu zaméwienia')
[] FlushSeal™, gatunek ,E”, EPDM

EPDM (kod koloru — pasek zielony). Zakres temperatur od -30°F do +230°F/ od —34°C do +110°C. Zalecana do wody zimnej i goracej
w okreslonym zakresie temperatur oraz réznych rozcieficzonych kwasow, powietrza bez opardw oleju i wielu innych czynnikdw
chemicznych. Sklasyfikowane na liscie UL zgodnie z normg ANSI/NSF 61 dla zimnej wody pitnej o temperaturze +73°F/A423°C i gorgce;
wody pitnej o temperaturze +180°F/482°C oraz zgodnie z normga ANSI/NSF 372. NIEZALECANE DO CZYNNIKOW NAFTOWYCH
LUB PARY.

[] Kauczuk nitrylowy FlushSeal™ gatunek ,T”

Kauczuk nitrylowy (kod koloru — pomararficzowy). Zakres temperatur od —20°F do +180°F/od —29°C do +82°C. Zalecany do réznych
zastosowarn zwigzanych z olejem, w tym obejmujacych powietrze potaczone z oparami oleju. Moze by¢ stosowany w temperaturze
siegajacej +180°F/A+82°C. W przypadku zastosowan zwigzanych z wodg uszczelka moze byc uzywana w temperaturze siegajacej
+150°F/+66°C. W przypadku zastosowan nieobejmujacych oleju, zwigzanych z suchym powietrzem, uszczelka moze by¢ stosowana
w temperaturze siegajacej +140°F/4-60°C. NIEZALECANE DO GORACEJ WODY LUB PARY.

[ Gatunek,L” FlushSeal™ silikon

Silikon (czerwony kod koloru). Zakres temperatur od —30°F do +350°F/od —34°C do +177°C. Moze by¢ stosowana do suchego,
goracego powietrza bez weglowodordw do temperatury +350°F/+177°C i niektorych chemikaliow.

[1 Gatunek,EW” FlushSeal™ EPDM

EPDM (kod koloru — zielony ,W"). Zakres temperatur -30°F do +230°F/-34°C do +110°C. Zalecana do wody zimnej i gorace;

w okreslonym zakresie temperatur oraz réznych rozcieficzonych kwasow, powietrza bez oparéw oleju i wielu innych czynnikdw
chemicznych. Materiat certyfikowany przez WRAS zgodnie z BS 6920 dla zimnej wody pitnej (+149°F/423°C). Sklasyfikowane na liscie
UL zgodnie z norma ANSI/NSF 61 dla zimnej wody pitnej o temperaturze +73°F/423°C oraz goracej wody pitnej o temperaturze
+180°F/+82°C oraz z norma ANSI/NSF 372. NIEZALECANE DO CZYNNIKOW NAFTOWYCH.

[l Inne

W przypadku innych rodzajéw uszczelek nalezy zapoznac sie z publikacja 05.01: Dobor uszczelnien Victaulic - budowa uszczelki
z elastomeru.

T Wymienione czynniki stanowig jedynie ogélne wytyczne. Nalezy pamietac, ze istniejg czynniki, z ktérymi te uszczelki nie s kompatybilne. W przypadku konkretnych
czynnikdw i uszczelnien zawsze nalezy odwotac sie do najnowszego przewodnika doboru uszczelnien firmy Victaulic, aby uzyska¢ wykaz niekompatybilnych czynnikéw.

Sruby/nakretki: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia?)

[] Standardowo: Sruby z podsadzeniem z owalng szyjka ze stali weglowej, zgodne z wymogami fizycznymi i chemicznymi normy
ASTM A449 (imperialne) i 1SO 898 — 1 klasa 9.8 (M10-M16), klasa 8.8 (M20 i wieksze). Nakretki szesciokatne ze stali weglowej zgodne
z wymogami fizycznymi i chemicznymi normy ASTM A563 gat. B (imperialne — nakretki szesciokatne powiekszone) i ASTM A563M,
klasa 9 (metryczne — nakretki szesciokatne). Sruby z podsadzeniem i nakretki szesciokatne sg cynkowane elektrolitycznie zgodnie
znorma ASTM B633 FE/ZNFES, wykoriczenie typu il (imperialne) lub typu Il (metryczne).

[ Opgjonalnie: Sruby z podsadzeniem z owalna szyjkg ze stali nierdzewnej lub kotki gwintowane speniaja wymogi dotyczace
parametréw mechanicznych ASTM A193, gatunek B8M, klasa 2 (stal nierdzewna 316). Nakretki szesciokatne ze stali nierdzewnej
spetniajace wymogi mechaniczne ASTM A194, gatunek 8M (stal nierdzewna 316), z powtoka zmniejszajaca zacieranie sie.

[] Opcjonalnie: Cynkowane ogniowo, spetniajgce wymagania mechaniczne normy ASTM A449 dla $rub i ASTM A563 dla ciezkich
nakretek szesciokatnych.

2 W celu uzyskania informacji na temat innych specyfikacji osprzetu, ktére nie zostaty wyszczegélnione, prosimy o kontakt z firma Victaulic.

Dla rozmiaréw 26" - 50"/rozmiary DN650 - DN1250:

[] Podktadki: Stal weglowa platerowana, plaska. Wysoka wytrzymatos¢ SAE zgodnie z norma ASTM F436 lub stal nierdzewna o wysokiej
wytrzymatosci.
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4.0 WYMIARY

=8 ¢

Typowe 14" — 24"/DN350 — DN600

Typowe 26" - 50"/DN650 — DN1250

Odstep miedzy

Proporcje zostaty zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

Rozmiar koricami rur Sruba/nakretka Wymiary Cigzar
Rzeczywista
Wymiary srednica W przyblizeniu
nominalne zewnetrzna Nominalne llosé Rozmiar X Y V4 (kazdy)

cale cale cale cale cale cale cale funty
DN mm mm mm mm mm mm kg
14 14.000 0.25 2 1x5% 16.13 20.88 5.00 51.0
DN350 355,6 6,4 410 530 128 23,0
14.843 0.25 17.13 21.75 5.00 53.0

377,0 6,4 2 M24x139.7 434 552 128 24,0

16 16.000 0.25 ) 1%5% 18.50 22.88 5.00 63.0
DN400 406,4 6,4 470 582 128 28,5
16.772 0.25 19.25 23.75 5.00 66.0

426,0 6,4 2 M24x139.7 488 604 128 30,0

18 18.000 0.25 ) 1%5% 20.50 25.00 5.00 74.0
DN450 457,2 6,4 520 636 128 33,5
18.898 0.25 21.50 26.25 5.00 77.0

480,0 6,4 2 M24x139.7 546 666 128 35,0

20 20.000 0.25 2 1%x5% 22.75 28.00 5.00 85.0
DN500 508,0 6,4 578 712 128 38,5
20.866 0.25 23.63 29.00 5.00 89.0

530,0 6,4 2 M27x139.7 600 736 128 40,5

22 22.000 0.25 3 1%x6 25.00 30.25 5.00 115.0
DN550 558,8 6,4 636 768 128 52,0

24 24.000 0.25 5 1%x5% 27.25 32.25 5.00 120.0
DN600 609,6 6,4 692 820 128 54,5

24.803 0.25 28.00 33.25 5.00 125.0

630,0 6,4 2 M27x139.7 712 844 128 56,5

26 26.000 0.38 2 1%x6 30.75 35.75 6.00 215.0
DN650 660,4 9,7 782 908 152 97,5

28 28.000 0.38 4 1%x6 32.75 37.75 6.00 230.0

DN700 711,2 9,7 832 958 152 104,5

30 30.000 0.38 4 1% x7 34.50 40.25 6.00 235.0

DN750 762,0 9,7 876 1022 152 106,5

32 32.000 0.38 4 1x7 36.75 42.25 6.00 250.0

DN800 812,8 9,7 934 1074 152 113,5

34 34.000 0.38 4 1% x7 38.75 44.25 6.00 275.0

DN850 863,6 9,7 984 1124 152 124,5

36 36.000 0.38 4 1%x7 40.75 46.25 6.00 300.0

DN900 914,4 9,7 1036 1174 152 136,0

UWAGI

® Przedstawione nominalne wymiary odstepéw pomiedzy koficami rur stuzg wytacznie do prawidtowego rozplanowania instalacji. taczniki sztywne typu W07 AGS sg
sztywnymi potaczeniami, ktére nie zapewniaja kompensacji wydtuzenia lub kurczenia sie systemu rurowego oraz ograniczaja ruchy katowe. W celu uzyskania

informacji dotyczacych odpornosci na skrecanie nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

e Srednica zewnetrzna rury, owalnos$¢ i wykonczenie powierzchni, w tym ptaskie miejsca i niedoskonatos$ci, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych limitdw tolerangji
koncow API 5L. (Aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz publikacja 25.09).

e taczniki typu WO7 AGS sg zasadniczo tacznikami sztywnymi i nie kompensuja wydtuzania ani kurczenia instalacji.

e Dostepne sa rury o innych grubosciach scianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.

® W przypadku innych rozmiardw rur prosimy o kontakt z Victaulic.
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4.0 WYMIARY (CD.)

Typowe 14" — 24"/DN350 — DN600

Typowe 26" - 50"/DN650 — DN1250

Odstep miedzy

Proporcje zostaty zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

Rozmiar koricami rur Sruba/nakretka Wymiary Cigzar
Rzeczywista
Wymiary srednica W przyblizeniu
nominalne zewnetrzna Nominalne llosé Rozmiar X Y V4 (kazdy)
cale cale cale cale cale cale cale funty
DN mm mm mm mm mm mm kg
38 38.000 0.38 4 1%x7 42.75 48.25 6.00 325.0
DN950 965,0 9,7 1086 1226 152 147,5
40 40.000 0.44 4 1%x8 44.50 51.00 6.75 375.0
DN1000 1016,0 11,2 1130 1296 172 170,0
42 42.000 0.44 4 1%x8 46.50 53.00 6.75 375.0
DN1050 1066,8 11,2 1182 1346 172 170,0
44 44.000 0.44 4 1%x8 49.00 55.00 6.75 425.0
DN1100 1117,6 11,2 1244 1398 172 193,0
46 46.000 0.44 4 1%x8 51.00 57.00 6.75 450.0
DN1150 1168,4 11,2 1296 1448 172 204,0
48 48.000 0.44 4 1%x8 53.00 59.00 6.75 450.0
DN1200 1219,2 11,2 1346 1498 172 204,0
50 50.000 0.44 4 1%x8 55.50 61.50 10.25 525.0
DN1250 1270,0 11,2 1410 1562 260 238,0
UWAGI

® Przedstawione nominalne wymiary odstepdw pomiedzy koricami rur stuzg wytacznie do prawidtowego rozplanowania instalacji. taczniki sztywne typu W07 AGS sg
sztywnymi potaczeniami, ktére nie zapewniajg kompensacji wydtuzenia lub kurczenia sie systemu rurowego oraz ograniczajg ruchy katowe. W celu uzyskania

informacji dotyczacych odpornosci na skrecanie nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

e Srednica zewnetrzna rury, owalno$¢ i wykonczenie powierzchni, w tym pfaskie miejsca i niedoskonatosci, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych limitéw tolerancji
koricow API 5L. (Aby uzyska¢ wiecej informacji, patrz publikacja 25.09).

® taczniki typu WO7 AGS sa zasadniczo tacznikami sztywnymi i nie kompensuja wydtuzania ani kurczenia instalacji.

® Dostepne sg rury o innych grubosciach scianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.

e W przypadku innych rozmiaréw rur prosimy o kontakt z Victaulic.
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5.0 WYDAJNOSC

Rozmiar Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze Wydajnos¢
Rzeczywista
Srednica Std. Wt XS Maks. obcigzenie
Nominalne zewnetrzna Cienkie Scianki* ¥s" " na koncu
cale cale psi psi psi funty
DN mm kPa kPa kPa N
14 14.000 350 350 350 53.000
DN350 355,6 2413 2413 2413 235,756
14.843 350 350 350 60.000
377,0 2413 2413 2413 266,894
16 16.000 350 350 350 70.000
DN400 406,4 2413 2413 2413 311,376
16.772 350 350 350 77.000
426,0 2413 2413 2413 342,514
18 18.000 350 350 350 89.000
DN450 457,2 2413 2413 2413 395,892
18.898 350 350 350 98.000
480,0 2413 2413 2413 435,926
20 20.000 350 350 350 110.000
DN500 508,0 2413 2413 2413 489,304
20.866 350 350 350 115.000
530,0 2413 2413 2413 511,546
22 22.000 350 350 350 130.000
DN550 558,8 2413 2413 2413 578,268
24 24.000 225 100.000
DN600 609,6 1551 - - 444,822
24 24.000 350 350 155.000
DN600 609,6 - 2413 2413 689,474
24.803 225 105.000
630,0 1551 - - 467,064
24.803 350 350 165.000
630,0 - 2413 2413 733,956
26 26.000 300 300 300 155.000
DN650 660,4 2068 2068 2068 689,474
28 28.000 300 300 300 180.000
DN700 711,2 2068 2068 2068 800,680
30 30.000 300 300 300 210.000
DN750 762,0 2068 2068 2068 934,126
32 32.000 300 300 300 240.000
DN800 812,8 2068 2068 2068 1,067,574
34 34.000 300 300 300 270.000
DN850 863,6 2068 2068 2068 1,201,020
36 36.000 300 300 300 305.000
DN900 914,4 2068 2068 2068 1,356,708
38 38.000 300 300 300 340.000
DN950 965,0 2068 2068 2068 1,512,396
40 40.000 300 300 300 375.000
DN1000 1016,0 2068 2068 2068 1,668,084
42 42.000 300 300 300 415.000
DN1050 1066,8 2068 2068 2068 1,846,012
44 44,000 232 232 232 350.000
DN1100 1117,6 1600 1600 1600 1,556,878
46 46.000 232 232 232 385.000
DN1150 1168,4 1600 1600 1600 1,712,566
48 48.000 232 232 232 415.000
DN 1200 1219,2 1600 1600 1600 1,846,012
50 50.000 232 232 232 455.000
DN1250 1270,0 1600 1600 1600 2,023,942

3 Obcigzenia koncow sa taczne, od wszystkich obcigzen zewnetrznych i wewnetrznych, w oparciu o standardowa mase rury ze stali weglowej, z rowkami walcowanymi
AGS Victaulic zgodnie z publikacja 25.09: Specyfikacja rowkéw walcowanych AGS Victaulic W przypadku pozostatych rur nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

4 Rury o cienkich $ciankach 14"/DN350 = 0.22"/5,6 mm; 16 — 24"/DN400 — DN600 = 0.25'/6,35 mm; 26 — 50"/DN650 — DN1250 = 0.312/7.9 mm
Rury o cienkich sciankach 377mm = 0.217"/5,5 mm; 426 mm, 480 mm, 530 mm, 630 mm = 0.256'/6,5 mm

UWAGI

e OSTRZEZENIE: TYLKO W PRZYPADKU JEDNORAZOWEGO TESTU TERENOWEGO — maksymalne ci$nienie robocze potaczenia mozna zwiekszy¢ o 1% w stosunku do

podanych wartosci.

e Dostepne sg rury o innych grubosciach scianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach $cianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.

® W przypadku innych rozmiaréw rur prosimy o kontakt z Victaulic.

® AGSjest pofaczeniem w petni samozabezpieczajacym.

20.02-POL 3852 Rev X Aktualizacja 02/2024

victaulic.com

© 2024 Victaulic Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

6

\A:taul-cz


http://www.victaulic.com
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf
http://www.victaulic.com

victaulic.com

5.1 WYDAJNOSC

Wymagany moment obrotowy

Srednica nominalna rury Wymagane momenty dokrecania
cale fl
DN Nem
14,16, 18 250
DN350, DN400, DN450 340
250
377,426,480 mm 340
20, 22, 24, 26, 28 375
DN500, DN550, DN600, DN650, DN700 500
375
530,630 mm 500
30, 32, 34, 36, 38 500
DN750, DN800, DN850, DN900, DN950 680
40,42, 44, 46, 48, 50 600
DN1000, DN1050, DN1100, DN1150, DN1200, DN1250 815

6.0 INFORMACIJE

oryginalnych rowkéw.

Groove System) w publikacji 25.09.

&\ OSTRZEZENIE

¢ Do rowkowania rur w celu zamontowania produktéw AGS nalezy uzywac narzedzi firmy Victaulic do walcowania rowkéw,
ktore sa wyposazone w zestawy walcéw AGS (RW do stali lub RWX do stali nierdzewnej).

¢ Walce do rowkowania RWX sg oznaczone kolorem srebrnym i napisem ,RWX” z przodu.

¢ Produktéw Victaulic zrowkami AGS NIE MOZNA montowa¢é na rurach przygotowanych za pomoca zestawu walcéw do

¢ Aby zapewni¢ wlasciwe przygotowanie koricowego odcinka rury, patrz specyfikacje dla rur walcowanych AGS (Advanced

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje wykonanie rowkéw niespetniajacych wymagan firmy Victaulic dla row-
kéw w standardzie AGS i w rezultacie uszkodzenie pofaczenia, powazne obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

7.0 MATERIALY REFERENCYJNE

02.06: Aprobaty dla wody pitnej NSF/ANSI/CAN

05.01: Przewodnik doboru uszczelnien Victaulic®

16.11: Ztacze sztywne typu WO7 Systemy AGS Vic-Ring

17.01: Przygotowanie korcow rur ze stali nierdzewnej

17.09: Karta charakterystyki fgcznikéw rowkowanych do rur ze stali nierdzewnej Victaulic®

20.05: Ksztattki rurowe z rowkowanymi koricami AGS Victaulic®

23.19: Przepustnica AGS z serii W719

24.01: Narzedzia do przygotowywania rur Victaulic®

25.09: Specyfikacje rowkow walcowych Victaulic® AGS

26.01: Victaulic® Dane projektowe

29.01: Zasady i warunki / gwarancja Victaulic®

I-ENDCAP: Instrukcje instalacji zaslepek Victaulic®

I-W100: Podrecznik instalacji na miejscu — Produkty z serii Advanced Grooved Syste

m

Odpowiedzialnos¢ za wybér odpowiedniego produktu spoczywa na uzytkowniku
Kazdy uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wybér odpowiedniego produktu Victaulic do
danego zastosowania zgodnie z normami branzowymi i specyfikacja projektowa, kodeksami

budowlanymi i przepisami, a takze zgodnie z instrukcjami wydajnosci, konserwacji,

bezpieczenstwa i ostrzezeniami firmy Victaulic. Zadne informacje zawarte w tym lub w innych

dokumentach, zadne rekomendacje ustne, porady lub opinie pracownikéw Victaulic nie

zmieniajg, nie zastepuja ani nie uchylajg zadnego zapisu standardowych warunkéw sprzedazy,

instrukcji montazu lub niniejszego zastrzezenia firmy Victaulic.

Prawa do wtasnosci intelektualnej
Zadne stwierdzenie znajdujace sie w niniejszym dokumencie dotyczace mozliwosci
zastosowania dowolnego materiatu, produktu, ustugi lub projektu nie stanowi przyznania
jakiejkolwiek gwarancji podlegajacej przepisom prawa patentowego lub innych praw
wiasnosci intelektualnej firmy Victaulic lub jej podmiotéw zaleznych dotyczacych
zastosowania lub projektu; nie stanowi tez rekomendacji zastosowania takich materiatow,
produktéw, ustug lub projektu naruszajgcych jakikolwiek patent lub inne prawo wtasnosci
intelektualnej. Terminy ,opatentowany” lub ,ztozony wniosek patentowy” odnoszg sie do
patentdw wzoréw przemystowych lub uzytkowych lub wnioskéw patentowych dla wyrobow
i/lub sposobow uzytkowania w USA i/lub innych krajach.

Uwaga
Niniejszy produkt zostanie wyprodukowany przez firme Victaulic lub zgodnie ze
specyfikacjami firmy Victaulic. Wszystkie produkty nalezy montowac zgodnie z aktualnymi
instrukcjami instalacji/montazu firmy Victaulic. Firma Victaulic zastrzega sobie prawo do
zmiany specyfikacji produktu, konstrukgji standardowego wyposazenia bez powiadomienia
oraz bez zadnych zobowigzan.

Montaz
W przypadku instalacji produktu zawsze najpierw nalezy zapoznac sie z podrecznikiem
montazu firmy Victaulic lub z instrukcja instalacji produktu. Podreczniki dotaczane sa do kazdej
dostawy produktéw Victaulic i zawieraja kompletne dane dotyczace montazu i instalacji.
Dostepne sq rowniez w formacie PDF na stronie internetowej www.victaulic.com.

Gwarancja
Aktualny cennik mozna znalez¢ w czesci dotyczacej gwarancji lub skontaktowac sie z firma
Victaulic.

Znaki towarowe
Victauliciinne oznaczenia Victaulic sa znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spotek zaleznych w USA i/lub innych krajach.
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http://www.victaulic.com
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/02.06.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/05.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/16.11.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/16.11.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/17.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/17.09.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/20.05.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/23.19.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/23.19.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.09.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/26.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/29.01.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/29.01.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-ENDCAP.pdf
http://static.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-W100.pdf
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