Pruzné spojky AGS Victaulic® Setaulc
Style W77/W77B 20.03-CZE

AGS

S o
W77 W77 W778
Rozmeéry 14 — 24"/DN350 — DN600, ~ Rozméry 26 — 50/DN650 - DN1250  Rozmery 52 — 72"/DN1300 — DN1800
patentovano Patentovano Patentovano

1.0 POPIS VYROBKU

Dostupné rozméry
e 14 -50"/DN350 - DN1250, Style W77
e 52 -72"/DN1300 - DN1800, Style W778B
® \Velikosti vétsi nez 72"/DN1800 naleznete v publikaci 16.12

Pozadavky na trubku
e Uhlikové ocel: API-5L, ASTM A53, AWWA C200
® Nerezova ocel: Viz publikace 17.01
® Dalsi pozadavky na trubky viz publikace 25.09

Maximalni pfipustny pracovni tlak (pro trubky z uhlikové oceli)
® 14 -24"/DN350 — DN600: aZz do 350 psi/2413 kPa
® 26— 42"/DN650 — DN950: az do 300 psi/2068 kPa
® 44 -50"/DN1100 — DN1250: az do 232 psi/1599 kPa
® 52 -62"/DN1300 - DN1600: az do 175 psi/1206 kPa
® 64 -68"/DN1650 — DN1700: az do 125 psi/826 kPa
e 70 -72"/DN1750 — DN1800: az do 75 psi/517 kPa

POZNAMKA
*  Maximalni pfipustné pracovni tlaky pro nerezové oceli viz publikace 17.09.

®  Maximalni pfipustné pracovni tlaky na Victaulic Vic-Rings viz publikace 16.12.
Pouziti
e Zajistuje moznost omezeného linedrniho a Uhlového pohybu trubky ve spoji, ktery Ize pouZit ke korekci teplotni
rozpinavosti potrubnich systém, tlumeni vibraci, seismického nebo diferen¢niho pohybu a dalsich aplikaci
vyzadujicich pruznost.
Funkce
e Jedinec¢né tvarovany klinovy profil zvysuje pripustnou vili mezi konci trubek a usnadriuje montaz.
® \Velikosti 26" a v&tsi maji na télesech integrovana zvedaci oka, kterd usnadnuji manipulaci pfi montazi télesa spojky.

POZNAMKY
e Spojky v provedeni W77 AGS jsou opatfeny tésnénim FlushSeal™ pro rlizna média. Pfi objednavani uvadéjte tiidu tésnéni. Provozni hodnoty naleznete v dokumentu 05.01.

®  Pruzné spojky provedeni W77/W77B AGS mohou byt rovnéz pouzivany s abrazivnim médiem / kalem v kombinaci s AGS Vic-Ring. Viz dokument 16.12.

VZDY VYHLEDEJTE VESKEROU LITERATURU S INFORMACEMI O MONTAZI VYROBKU,
JEHO UDRZBE NEBO PODPORE, KTERA JE UVEDENA NA KONCI TOHOTO DOKUMENTU.
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2.0 CERTIFIKACE/SEZNAMY/NORMY

Sty
e,

L
@ W C E UK [SWRAS) [SWRAS]
WATER QUALITY APPROVED MATERIAL APPROVED PRODUCT
APPROVED LISTED ANSI/NSF 61&372 C n
EN 10311 BS EN 10311
CPR (EU) CPR (UK)
C.305/2011 2019 ¢. 465

POZNAMKY
e Velikosti 14" (DN350) az 24" (DN650) maji certifikaci UL a FM, kromé velikosti 377 mm, 426 mm, 480 mm, 530 mm a 630 mm.
e Vizdokument 02.06: Schvaleni pro styk s pitnou vodou ANSI/NSF v ptipadé potfeby schvalenf pro pitnou vodu.
e Vizdokument 10.01 s protipozarnimi certifikaty/seznamy v referencnf pfirucce.
e Schvéleni materidlu WRAS plati pouze pfi dodédvce s tésnénim z EPDM tiidy EW pro velikosti do 50" (DN1250).

e Schvidlenivyrobku WRAS plati pro velikosti DN350 — DN600 pfi pouziti s trubkou Schedule 10 z uhlikové oceli (nebo silnéjsi) a tésnénim EPDM EW
(trubka z uhlikové oceli musi byt opatfena vhodnym povlakem nebo obloZenim pro pouziti ve zdravotné nezavadné vodeé).

e Schviéleni vyrobku WRAS platné pro nadzemni i podzemnf pouziti.

e Schvélenfvyrobku WRAS se nevztahuje na spojky Style W77B.

3.0 SPECIFIKACE - MATERIAL

Téleso: (uvedte svij vybér)

[ ] Standard: Tvarn4 litina podle normy ASTM A536, tfida 65-45-12.

[] Volitelng: Tvéarna litina podle normy ASTM A395, tfida 65-45-15.

Natér télesa: (uvedte sviij vybér)

[] Standard: Oranzovy email.

[ Volitelng: Zarové pozinkovany povrch a dal$f moznosti.

[] Voliteln&: Tekuta epoxidova pryskyfice odpovidajici normé AWWA C210.

POZNAMKA
e Dalsi moznosti povrchové Upravy vam poskytne spole¢nost Victaulic.

Tésnéni spojky: (uvedte svij vybér’)
[ ] T¥ida ,E” FlushSeal™ EPDM

EPDM (barevny kéd - zelend). Teplotni rozsah —30°F az +230°F/-34°C az +110°C. Lze specifikovat pro systémy s horkou
vodou v daném teplotnim rozmezi a fadu zfedénych kyselin, vzduchu bez oleje a mnoho chemickych systémd. T¥ida UL
je klasifikovana v souladu s ANSI/NSF 61 pro nizké teploty +73°F/+23°C a vysoké teploty +180°F/+82°C pitné vody.
NEKOMPATIBILNI PRO POUZITi V ROPNYCH NEBO PARNICH SYSTEMECH.

[] Nitril tfidy ,T“ FlushSeal™

Nitril (barevny kéd — oranzova). Teplotni rozsah —20°F az +180°F/-29°C az +82°C. Teplotni rozsah —20°F az +180°F/-29°C az
+82°C. Toto tésnéni mize byt ur¢eno pro ropné produkty, véetné vypard vzduchu a olejl a to az do teploty +180°F/+82°C.
Pro bezolejové prostiedi a suchy vzduch muze byt toto tésnénf uréeno pro teploty do +140°F/+60°C. Pro bezolejové
prostiedi a suchy vzduch miize byt toto tésnéni uréeno pro teploty do +140°F/+60°C. NEKOMPATIBILNI PRO POUZITI

V SYSTEMECH S HORKOU VODOU NEBO V PARNICH SYSTEMECH.

[] silikon tfidy ,L“ FlushSeal™

Silikon (barevny kod — cervenad). Teplotni rozsah —30 az +350°F/-34 az +177°C. M{ze byt urc¢eno pro suchy horky vzduch
bez uhlovodikd do teploty +350°F/+177°C a jisté chemikalie.

[l Ttida ,E” FlushSeal™ EPDM

EPDM (barevny kéd - zelend). Teplotni rozsah —30°F az +230°F/-34°C az +110°C. Lze specifikovat pro systémy s horkou
vodou v daném teplotnim rozmezi a fadu zfedénych kyselin, vzduchu bez oleje a mnoho chemickych systémd. Material
s certifikdtem WRAS podle normy BS 6920 pro studenou pitnou vodu (+73°F/23°C). Trida UL je klasifikovand v souladu

s ANSI/NSF 61 pro nizké teploty +73°F/4+23°C a vysoké teploty +180°F/+82°C pitné vody a ANSI/NSF 372. NEKOMPATIBILNI
S ROPNYMI SYSTEMY.

[ Jiné
Vybér alternativnich tésnénf viz dokument 05.01: Prlvodce vybérem tésnéni spolecnosti Victaulic — konstrukce
elastomerovych tésnénf.

Uvedené systémy slouzi pouze jako Obecny ndvod k pouziti. Je tfeba uvést, ze existuji systémy, pro které nejsou tato tésnéni kompatibilni. Vzdy vyhledejte nejnovéjsiho
Privodce vybérem tésnéni Victaulic, kde naleznete ndvod, jak vybrat tésnénfi pro specifické systémy a seznam nekompatibilnich systéma.
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3.0 SPECIFIKACE - MATERIAL (POKRACOVANI)

Srouby/Matice: (uvedte svij vybér?)

]

O

2

Norma: Spojkové srouby s ovalnym krkem z uhlikaté oceli splfujici mechanické poZadavky norem ASTM A449 (palcové
rozméry) a ISO 898-1 tfida 9.8 (M10-M16) a tfida 8.8 (M20 a vétsi), pro velikosti 52 — 72" pouzijte cepy A193 tridy B7.
Sestihranna matice z uhlikaté oceli spinujici mechanické pozadavky norem ASTM A563, tfida B (palcové rozméry —

tézké Sestihranné matice) a ASTM A563M, tfida 9 (metrické rozméry — Sestihranné matice).Spojkové srouby a Sestihranné
matice jsou pozinkované podle normy ASTM B633 FE/ZN5, povrchové Uprava typu lll (palcové rozmeéry) nebo typ |l
(metrické rozméry).

Volitelné (14 — 50"): Spojkové Srouby nebo cepy s ovalnym krkem z nerezové oceli splfujici mechanické poZzadavky
normy ASTM A193, skupina B8M, tfida 2 (nerezova ocel 316). Pevné Sestihranné matice z nerezové oceli, spliujici
mechanické poZzadavky ASTM A194 tfidy 8M (nerezova ocel 316), s povlakem snizujicim otér.

Volitelné (viechny velikosti): Srouby ze superduplexni nerezové oceli podle normy ASTM A1082 UNS 32750. Vysoce
odolné Sestihranné matice ze superduplexni nerezové oceli podle normy ASTM A1082 UNS 32750.

Volitelné srouby/matice jsou k dispozici pouze v palcovych rozmérech.

Podlozky pro rozméry 26 - 72"/DN650 — DN1800:

O

Ol
]

Norma: Pokovend uhlikové ocel, ploché. Viysokd pevnost dle SAE, podle normy ASTM F436 nebo vysokopevnostni
nerezova ocel.

Volitelné (14 - 50"): Vysokopevnostni nerezova ocel 316
Volitelné (vsechny velikosti): Superduplexni nerezova ocel

POZNAMKY

Pro alternativni specifikace hardwaru, které nejsou uvedeny v seznamu, kontaktujte spole¢nost Victaulic.

U velikosti 52" a vétsich se spojky dodévaji s cepy. U spojek dodavanych s cepy zdvojnadsobte uvedené mnozstvi pro pozadovany pocet matic a podlozek.
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4.0 ROZMERY

W77 W77 W77B Typicky pfi¢ny fez
14 — 24"/DN350 — DN600 Rozmeéry 26 - 50"/DN650 — DN1250 52 —72"/DN1300 — DN1800 Zvétseno pro prehlednost
Povoleny
odstup koncti .

Velikost trubky Prithyb Od CL Sroub/matice Rozméry Hmotnost
Jmenovity Skutecny Jmenovity Pfiblizné
rozmér vnéjsi pramér rozmér Na Mnozstvi| Velikost X Y Z (kazda)
palce palce palce Spojka in/ft v palcich palce palce palce Ib
DN mm mm St. mm/m mm mm mm kg
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POZNAMKY
e Vnéjsi primér, ovalita a povrchové Uprava, véetné plochych mist a nedostatkd, se nesmi odchylovat o vice nez je stanoveno limity koncové tolerance API 5L.
(Podrobnosti viz také dokument 25.09.)

®  Kdispozici jsou dalsi tloustky stény. Parametry pro dalsi tloustky stény vam poskytne spole¢nost Victaulic.

e Dalsi rozméry trubky vdm poskytne spole¢nost Victaulic.
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40 ROZMERY (POKRACOVANI)

W77 W77 W77B Typicky pfi¢ny fez
14 - 24"/DN350 - DN600 26 - 50"/DN650 - DN1250 52 - 72"/DN1300 - DN1800 Zvétseno pro prehlednost
Povoleny
odstup koncti .

Velikost trubky Prihyb Od CL Sroub/matice Rozméry Hmotnost
Jmenovity Skutecny Jmenovity Priblizné
rozmér vnéjsi pramér rozmér Na Mnozstvi| Velikost X Y Z (kazda)
palce palce palce Spojka in/ft v palcich palce palce palce Ib
DN mm mm St. mm/m mm mm mm kg

38 38.0 0.15-0.53 0.120 42.75 48.25 6.00 310.0
1
DN950 965,2 38-13,5 0.57 10,00 4 1%x7 1086 1226 152 140,5
40 40.0 0.21-0.59 0.114 44.50 51.50 6.75 360.0
1,
DN1000 1016,0 53-15,0 0.54 9,50 4 17%x8 1130 1308 172 163,5
42 42.0 0.21-0.59 0.109 46.50 53.00 6.75 380.0
0.51 4 1%x8
DN1050 1066,8 53-15,0 9,05 1182 1346 172 172,5
44 440 0.21-0.59 0.104 49.00 55.00 6.75 410.0
1
DN1100 1117,6 53-15,0 0.49 8,64 4 17x8 1244 1398 172 186,0
46 46.0 0.21-0.59 0.099 51.00 57.00 6.75 430.0
1
DN1150 11684 53-15,0 S 8,26 4 i 1296 1448 172 195,0
48 48.0 0.21-0.59 0.095 53.00 59.00 6.75 440.0
1
DN1200 1219,2 53-15,0 0.45 7,92 4 17x8 1346 1498 172 199,5
50 50.0 0.21-0.59 043 0.091 4 1%x8 55.50 61.50 10.25 560.0
DN1250 1270,0 53-15,0 7,60 1410 1562 260 254,0
52 52.0 0.28 - 0.66 0.088 58.50 67.50 10.25 960.0
1 1
DN1300 1320,8 7,1-16,8 0.41 7,31 8 172x97% 1486 1714 260 435,5
54 54.0 0.28 - 0.66 0.084 60.50 69.50 10.25 980.0
1 1
DN1350 1371,6 7,1-16,8 0.40 7,04 8 172x9% 1536 1766 260 444,5
56 56.0 0.28 - 0.66 0.081 62.50 71.50 10.25 1010.0
1 1,
DN1400 1422,2 7,1-16,8 0.38 6,79 8 17x97% 1588 1816 260 458,0
58 58.0 0.28 - 0.66 0.079 64.50 73.50 10.25 1030.0
1 1
DN1400 1473,2 71-168 0.37 6,55 8 1%2x97% 1638 1866 260 467,0
60 60.0 0.28 - 0.66 0.076 66.50 75.50 10.25 1060.0
1 1
DN1500 1524,0 71-16,8 0.36 6,33 8 172x9% 1690 1918 260 481,0
62 62.0 0.28 - 0.66 0.074 69.00 78.50 10.50 1140.0
1 1
DN1550 1574,8 7,1-16,8 0.35 6,13 8 172x9% 1752 1994 266 517,0
64 64.0 0.28 - 0.66 0.071 71.00 80.50 10.50 1160.0
1 1
DN1600 1625,6 7,1-16,8 034 5,94 8 172x97% 1804 2044 266 526,0
66 66.0 0.28 - 0.66 0.069 73.00 82.50 10.50 1190.0
1 1
DN1650 1676,4 7,1-16,8 0= 5,76 & e 1854 2096 266 540,0
68 68.0 0.28 - 0.66 0.067 75.50 84.50 10.50 1270.0
1 1
DN1700 1727,2 7,1-16,8 032 5,59 8 172x97% 1918 2146 266 576,0
70 70.0 0.28 - 0.66 0.065 78.00 87.50 10.50 1340.0
1 1
DN1750 1778,0 71-168 031 543 8 1%2x9% 1982 2222 266 608,0
72 72.0 0.28 - 0.66 0.063 80.00 89.50 10.50 1420.0
1 1
DN1800 1828,8 7,1-16,8 0.30 5,28 8 172x97% 2032 2274 266 644,5

Velikosti vétsi nez 72"/DN1800 naleznete v publikaci 16.12.

POZNAMKY
®  Vnéjsi primér, ovalita a povrchové Uprava, véetné plochych mist a nedostatkd, se nesmi odchylovat o vice nez je stanoveno limity koncové tolerance API 5L.

e Vizdokument 25.09: Specifikace systému s valcovanou drazkou Advanced Groove System (AGS), kjde jsou uvedeny spravné technické Gdaje drazky.

* Kdispozicijsou dalsi tloustky stény. Parametry pro dalsi tloustky stény vam poskytne spole¢nost Victaulic.
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5.0 FUNKCNIi CHARAKTERISTIKA

Style W77 (pro trubky z uhlikové oceli)

Maximalni pfipustny pracovni tlak

Velikost (MAWP)
Skutecny vnéjsi Std. hm. Xs Max. Koncové Aktivacni
Jmenovity rozmér pramér Tenka sténa® ¥g" " zatizeni* moment®

palce palce psi psi psi Ib [ft-Ibs]

DN mm kPa kPa kPa N [N-M]
14 14.000 350 350 350 53.000 31.500
DN350 355,6 2413 2413 2413 235,756 42,710
14.843 350 350 350 60.000 37.500

377,0 2413 2413 2413 266,894 50,840

16 16.000 350 350 350 70.000 47.000
DN400 406,4 2413 2413 2413 311,376 63,720
16.772 350 350 350 77.000 55.000

426,0 2413 2413 2413 342,514 74,570

18 18.000 350 350 350 89.000 67.000
DN450 457,0 2413 2413 2413 395,892 90,840
18.898 350 350 350 98.000 78.000
480,0 2413 2413 2413 435,926 105,750

20 20.000 350 350 350 105.000 92.000
DN500 508,0 2413 2413 2413 467,064 124,740
20.866 350 350 350 119.700 105.000
530,0 2413 2413 2413 532,452 142,360
22 22.000 350 350 350 130.000 125.000
DN550 559,0 2413 2413 2413 578,268 169,480
24 24.000 225 - - 100.000 105.000
DN600 609,6 1551 - - 444,822 142,360
24 24.000 - 350 350 155.000 160.000
DN600 609,6 - 2413 2413 689,474 216,930
24.803 225 - - 105.000 115.000
630,0 1551 - - 467,064 155,920
24.803 - 350 350 165.000 175.000
630,0 - 2413 2413 733,956 237,270
26 26.000 300 300 300 155.000 175.000
DN650 660,4 2068 2068 2068 689,474 237,270
28 28.000 300 300 300 180.000 220.000
DN700 711,2 2068 2068 2068 800,680 298,280
30 30.000 300 300 300 210.000 270.000
DN750 762,0 2068 2068 2068 934,126 366,070
32 32.000 300 300 300 240.000 325.000
DN800 812,8 2068 2068 2068 1,067,574 440,640
34 34.000 300 300 300 270.000 390.000
DN850 863,6 2068 2068 2068 1,201,020 528,770
36 36.000 300 300 300 305.000 460.000
DN900 9144 2068 2068 2068 1,356,708 623,680

3 Tenka sténa pro 14'/DN350 = 0.22"/5,6 mm; 16 — 24"/DN400 - DN600 = 0.25"/6,4 mm, 26 — 50'/DN650 — DN1250 = 0.312"/79 mm
Tenka sténa pro 377 mm = 0.217'/5,5 mm; 426 mm, 480 mm, 530 mm a 630 mm = 0.256'/6,5 mm

4 Provozni tlak a koncové zatizeni jsou celkové hodnoty, na zdkladé vsech internich a externich zatiZzeni a standardni hmotnosti trubky z uhlikové oceli
s valcovanou drazkou AGS podle specifikaci Victaulic. Podrobnosti o funkénich charakteristikach jinych trubek vdm poskytne spole¢nost Victaulic.

> Victaulic Style W77/W77B vyzaduji aktivacni moment, ktery vede k reakénim sildm a momenttim v systému. Tento moment je linedrné umérny MAWP systému a Ize
jej urcit pro ndvrhovy tlak systému pomoci tohoto linedrniho vztahu. Navrhovy aktiva¢ni moment se pouzije pro Ucely navrhu potrubniho systému a konstrukce.

POZNAMKY
e VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximéalni provozni tlak spoje mize byt zvysen na 1 % nasobek uvedenych hodnot.

e Kdispozicijsou dalsi tloustky stény. Parametry pro dalsi tloustky stény vam poskytne spole¢nost Victaulic.
® Dalsi rozméry trubky vdm poskytne spolec¢nost Victaulic.

® AGSje plné samodrzny spoj.
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5.0 FUNKCNIi CHARAKTERISTIKA (POKRACOVANI)

Style W77 (pro trubky z uhlikové oceli)

Maximalni pfipustny pracovni tlak

Velikost (MAWP)
Skutec¢ny vnéjsi Std. hm. XS Max. Koncové Aktivaéni
Jmenovity rozmér pramér Tenka sténa3 ¥g" " zatizeni* moment®
palce palce psi psi psi Ib [ft-lbs]
DN mm kPa kPa kPa N [N-M]
38 38.0 300 300 300 340.000 540.000
DN950 965,2 2068 2068 2068 1,512,396 732,140
40 40.0 300 300 300 375.000 630.000
DN1000 1016,0 2068 2068 2068 1,668,084 854,170
42 42.0 300 300 300 415.000 730.000
DN1050 1066,8 2068 2068 2068 1,846,012 989,750
44 44.0 232 232 232 350.000 650.000
DN1100 1117,6 1600 1600 1600 1,556,878 881,280
46 46.0 232 232 232 385.000 740.000
DN1150 1168,4 1600 1600 1600 1,712,566 1,003,310
48 48.0 232 232 232 415.000 840.000
DN1200 1219,2 1600 1600 1600 1,846,012 1,138,890
50 50.0 232 232 232 455.000 950.000
DN1250 1270,0 1600 1600 1600 2,023,942 1,288,030
52 52.0 175 175 370.000 810.000
DN1300 1320,8 B 1207 1207 1,645,842 1,098,210
54 54.0 175 175 400.000 910.000
DN1350 1371,6 B 1207 1207 1,779,288 1,233,790
56 56.0 175 175 430.000 1.010.000
DN1400 1422,2 B 1207 1207 1,912,736 1,369,380
58 58.0 175 175 460.000 1.120.000
DN1450 1473,2 3 1207 1207 2,046,182 1,518,520
60 60.0 175 175 490.000 1.240.000
DN1500 1524,0 B 1207 1207 2,179,628 1,681,210
62 62.0 175 175 520.000 1.370.000
DN1550 1574,8 B 1207 1207 2,313,076 1,857,470
64 64.0 175 560.000 1.510.000
DN1600 1625,6 B B 1207 2,491,004 2,047,290
66 66.0 125 425.000 1.180.000
DN1650 1676,4 B B 862 1,890,494 1,599,870
68 68.0 125 450.000 1.290.000
DN1700 1727,2 " " 862 2,001,700 1,749,010
70 70.0 75 285.000 850.000
DN1750 1778,0 B B 517 1,267,744 1,152,450
72 72.0 75 305.000 920.000
DN1800 1828,8 B B 517 1,356,708 1,247,350

Velikosti vétsi nez 72"/DN1800 naleznete v publikaci 16.12.
3 Tenkd sténa pro 14'/DN350 = 0.22"/5,6 mm; 16 — 24"/DN400 — DN600 = 0.25'/6,4 mm, 26 — 50"/DN650 — DN1250 = 0.312"/7,9 mm
Tenka sténa pro 377 mm = 0.217'/5,5 mm; 426 mm = 0.256'/6,5 mm; 480 mm = 0.256"/6,5 mm

4 Provozni tlak a koncové zatizeni jsou celkové hodnoty, na zdkladé viech internich a externich zatizeni a standardni hmotnosti trubky z uhlikové oceli
s valcovanou drazkou AGS podle specifikaci Victaulic. Podrobnosti o funkénich charakteristikach jinych trubek vam poskytne spole¢nost Victaulic.

> Victaulic Style W77/W778B vyzaduji aktivacni moment, ktery vede k reakénim sildm a momentlm v systému. Tento moment je linedrné umérny MAWP systému a Ize
jej urcit pro ndvrhovy tlak systému pomoci tohoto linedrniho vztahu. Navrhovy aktiva¢ni moment se pouzije pro Gcely nadvrhu potrubniho systému a konstrukce.

POZNAMKY
e VYSTRAHA: POUZE PRO JEDNORAZOVE PROVOZNI TESTY: maximéalni provozni tlak spoje mize byt zvysen na 1 % ndsobek uvedenych hodnot.

e Kdispozicijsou dal3i tloustky stény. Parametry pro dalsi tloustky stény vam poskytne spole¢nost Victaulic.
® Dalsi rozméry trubky vdm poskytne spolecnost Victaulic.

® AGSje plné samodrzny spoj.
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51 FUNKCNIi CHARAKTERISTIKA

Pozadovany kroutici moment

Velikost spojky Dotahovaci moment
palce ft. lbs.
DN Nem
14,16,18 250
DN350, DN400, DN450 339
250
377,426,480 mm 339
20, 22, 24, 26,28 375
DN500, DN550, DN600, DN650, DN700 508
30,32, 34, 36,38 500
DN750, DN800, DN850, DN900, DN950 678
40, 42, 44, 46, 48, 50 600
DN1000, DN1050, DN1100, DN1150, DN1200, DN1250 813
52,54, 56,58, 60,62, 64, 66, 68, 70, 72 1225
DN1300, DN1350, DN1400, DN1450, DN1500, DN1550, DN1600, DN1650, DN1700, DN1750, DN1800 1661

6.0 OZNAMENI

A VYSTRAHA

® P¥idrazkovani trubky pro pouziti s produkty AGS musi byt valcovaci drazkovaci néastroj Victaulic vybaven sadou
valci AGS (pro ocel RW, nebo pro nerezovou ocel RWX).

¢ Drazkovaci valce RWX jsou oznaceny stfibrnou barvou a na predni strané sady valct je oznaceni ,RWX".

¢ Produkty fady Victaulic AGS NESMi BYT instalovany na trubce, ktera je pfipravena originalni sadou drazkovacich
valct.

e Zajisténi spravného konce trubky viz dokument 25.09, kde jsou specifikace trubky s valcovanou drazkou AGS
(Advanced Groove System).

Nedodrzeni téchto pokynt zpUsobi, Ze drazky nebudou podle specifikaci Victaulic AGS a v dlsledku toho mize
dojit ke zranéni osob anebo poskozeni majetku.
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7.0 ODKAZY NA LITERATURU

02.06: Schvéleni pro styk s pitnou vodou Victaulic® NSF/ANSI/CAN

05.01: Privodce vybérem tésnéni Victaulic®
16.12: Victaulic® Style W77/W77B - systémy pruznych spojek AGS Vic-Ring®

17.01: Priprava koncl trubek z nerezové oceli Victaulic®

17.09: Vykonové udaje drazkovanych spojek Victaulic® pro trubky z nerezové oceli

20.05: Armatury s drazkovym koncem AGS Victaulic®
20.12: Dilata¢ni spéry Victaulic® W155

20.16: Dynamicky pohybovy kloub Style W257

23.19: Klapkovy ventil fady W719

24.01: Specifikace ndstroju pro pfipravu trubek Victaulic®
25.09: Technické Udaje vélcovanych drazek AGS Victaulic®

26.01: Konstrukéni Gdaje spole¢nosti Victaulic®

29.01: Zaru¢ni podminky spole¢nosti Victaulic®

I-ENDCAP: Pokyny k montazi koncovych uzavért Victaulic®

I-W100: Pfirucka pro montéz vyrobki systému Advanced Groove System (AGS)

Odpovédnost uzivatele za vybér a pouzitelnost produktu
Kazdy uzivatel nese konec¢nou zodpovédnost jak za rozhodnuti o pouzitelnosti vyrobkd
spole¢nosti Victaulic pro konkrétni konecny Gcel v souladu s primyslovymi normami
a projektovymi specifikacemi a pfislusnymi stavebnimi pfedpisy a souvisejicimi nafizenimi,
tak i za provedeni montaze, Gdrzby, bezpecnost a varovani podle pokynt spole¢nosti Victaulic.
Nic v tomto ¢i jakémkoli jiném dokumentu, zédné Ustni doporuceni, rada nebo nézor kteréhokoli
zaméstnance spolecnosti Victaulic nelze povazovat za souhlas se zménou, Upravou, nahrazenim
i netrvanim na libovolném ustanoveni standardnich prodejnich podminek, montaznich
pokyn ¢i tohoto prohlaseni o zfeknuti se odpovédnosti spole¢nosti Victaulic.

Prava dusevniho vlastnictvi
Zadné prohlaseni obsazené v tomto dokumentu o mozném nebo navrhovaném pouziti
jakéhokoli materialu, vyrobku, sluzby nebo konstrukce neni zamysleno a nesmi byt interpretovano
jako udéleni licence v ramci nékterého patentu nebo jiného prava dusevniho vlastnictvi
spole¢nosti Victaulic nebo jejich dcefinych nebo pfidruzenych spolecnosti zahrnujici toto pouziti
nebo konstrukci ani jako doporuceni pouzit tento materidl, vyrobek, sluzbu nebo konstrukci
v pfipadé poruseni libovolného patentu nebo jiného prava dusevniho vlastnictvi. Terminy
,patentovany” nebo ,zddost o patent je v fizeni” odkazuji na patenty konstrukce nebo uzitné
vzory nebo patentové prihlasky vyrobki a/nebo zptisobli pouziti v USA a/nebo dalsich zemich.

Poznamka
Tento produkt musi byt vyroben spole¢nosti Victaulic nebo podle specifikaci spole¢nosti
Victaulic. VSechny produkty se musi montovat v souladu s aktudlnimi pokyny pro instalaci/
montéz spole¢nosti Victaulic. Spole¢nost Victaulic si vyhrazuje pravo na zménu specifikact
vyrobku, konstrukce a standardniho vybaveni bez dalsiho upozornéni a jakychkoliv zavazkd.

Instalace
Vzdy VYHLEDEJTE pfirucku nebo pokyny pro montéz vyrobku spolec¢nosti Victaulic, ktery
instalujete. Prirucky, které obsahuji veskeré instala¢ni a montazni tdaje, jsou soucésti kazdé
zasilky vyrobkl spole¢nosti Victaulic a jsou k dispozici ve formatu PDF na nasem webu
www.victaulic.com.

Zaruka
Podrobné informace najdete v ¢asti Zaruka aktuéalniho ceniku nebo se obratte na spole¢nost
Victaulic.

Obchodniznamky
Victaulic a vsechny ostatni znacky spolecnosti Victaulic jsou obchodni znacky nebo
registrované obchodnf znacky spolecnosti Victaulic a/nebo jejich pidruzenych spole¢nosti
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