tacznik elastyczny Victaulic® AGS \Atauhc@
Typ W77/W77B 20.03-POL

AGS

S o
W77 W77 W778
Rozmiary 14 - 24"/DN350 - DN600 ~ Rozmiary 26 — 50"/DN650 - DN1250  Rozmiary 52 — 72"/DN1300 — DN1800
Opatentowany Opatentowany Opatentowany

1.0 OPIS PRODUKTU

Dostepne rozmiary
® 14 -50"7DN350 — DN1250, typ W77
e 52 -72"/DN1300 - DN1800, typ W77B
® W przypadku rozmiardw przekraczajacych 72'7DN1800, patrz publikacja 16.12

Wymagania dotyczace rur
e Stal weglowa: API-5L, ASTM A53, AWWA C200
e Stal nierdzewna: Patrz publikacja 17.01
® W celu zapoznania sie z dodatkowymi wymaganiami dotyczacymi rur, patrz publikacja 25.09

Maksymalne dopuszczalne ci$nienie robocze (dla rur ze stali weglowej)
® 14 -24"/DN350 — DN600: do 350 psi/2413 kPa
® 26 -42"/DN650 — DN950: do 300 psi/2068 kPa
® 44 -50"DN1100 - DN1250: do 232 psi/1599 kPa
® 52 -62"DN1300 - DN1600: do 175 psi/1206 kPa
® 64 -68"7DN1650 — DN1700: do 125 psi/826 kPa
e 70 -72"/DN1750 — DN1800: do 75 psi/517 kPa

UWAGA
e Aby uzyskac¢ informacje dotyczace maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego dla stali nierdzewnej, patrz publikacja 17.09.

®  Aby uzyska¢ informacje dotyczace maksymalnego dopuszczalnego cisnienia roboczego dla pierscieni Vic-Rings firmy Victaulic, patrz publikacja 16.12.

Zastosowanie

® Zapewniajg ograniczong podatno$¢ na ruchy liniowe i osiowe w miejscu potgczenia rur. Z tego wzgledu moga by¢
uzywane do kompensacji termicznego wydtuzenia instalacji rurowej, ttumienia wibracji i wstrzagséw sejsmicznych oraz
innych zastosowan wymagajacych elastycznosci.

Funkcja
¢ Unikalne wypusty obudowy o profilu klina zwiekszaja dopuszczalny odstep miedzy koricami rur i utatwiajg montaz.

® Rozmiary 26" oraz wieksze majg uchwyty przeznaczone do podnoszenia, ktdre zostaty zintegrowane z obudowa, w celu
utatwienia obstugi podczas montazu obudowy tacznika.

UWAGI
e taczniki AGS typu W77 sa dostarczane z uszczelkami FlushSeal™ dla réznych medidw. Podczas zamawiania nalezy okresli¢ gatunek uszczelnienia. Dane dotyczace gatunku
uszczelek mozna znalez¢ w publikacji 05.01

e taczniki sztywne AGS typu W77/W77B moga by¢ takze uzywane w przypadku czynnikdw sciernych/szlamu razem z facznikami Vic-Ring AGS. Patrz publikacja 16.12.

ZAWSZE NALEZY PAMIETAC O ZAPOZNANIU SIE Z WSZELKIMI INFORMACJAMI ODNOSZACYMI SIE DO MONTAZU,
KONSERWACJI | WSPARCIA TECHNICZNEGO DLA PRODUKTU, ZNAJDUJACYMI SIE NA KONCU NINIEJSZEGO DOKUMENTU.
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2.0 CERTYFIKATY/ATESTY/NORMY

Sty
e,

L
l:us cus C E UK [t)WRAS ] [L)WRAs]
W ST e cA ——
EN 10311 BS EN 10311
CPR (EV) CPR (UK)
Nr 305/2011 2019 nr 465
UWAGI

® Rozmiary od 14" (DN350) do 24" (DN650) maja certyfikaty UL i FM, z wyjatkiem rozmiaréw 377 mm, 426 mm, 480 mm, 530 mm i 630 mm.
e Patrz publikacja 02.06: Aprobaty ANSI/NSF dla wody pitnej, jesli ma to zastosowanie.
® Aby zapoznac sie z certyfikatami/wykazami bezpieczeristwa pozarowego oraz ze stosownym przewodnikiem, patrz publikacja 10.01.
e  Zatwierdzenie materiatowe WRAS dotyczy wytacznie dostaw wraz z uszczelkami EPDM klasy EW dla rozmiaréw nieprzekraczajacych 50" (DN1250).
e  Zatwierdzenie produktu WRAS dotyczace rozmiaréw DN350 - DN600 w przypadku stosowania wraz z rurg ze stali weglowej typoszeregu 10 (lub grubsza) i uszczelkg

EPDM EW (rura ze stali weglowej musi mie¢ odpowiednig powtoke lub oktadzine zapewniajacg mozliwos¢ uzytkowania wraz z woda pitna).
e  Zatwierdzenie produktu WRAS dotyczy zaréwno zastosowan, jak naziemnych i podziemnych.
e Zatwierdzenie produktu WRAS nie dotyczy tacznikéw typu W778.

3.0 SPECYFIKACJE - MATERIAL

Obudowa: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zamoéwienia)

[[] Standardowo: zeliwo sferoidalne zgodne z normg ASTM A-536, gatunek mieszanki 65-45-12.
O Opcjonalnie: zeliwo sferoidalne zgodnie z normg ASTM A395, gatunek 65-45-15.

Powtoka obudowy: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia)
[] sStandardowo: pomarariczowa emalia.

[] Opcjonalnie: cynkowanie ogniowe i inne.

[] Opcjonalnie: ptynna zywica epoksydowa zgodna z norma AWWA C210p

UWAGA
® Inne opcje dotyczace powtok — prosimy o kontakt z Victaulic.

Uszczelnienie tacznika: (rodzaj nalezy zaznaczy¢ przy sktadaniu zamoéwienia’)

[] FlushSeal™, gatunek ,E”, EPDM
EPDM (kod koloru — pasek zielony). Zakres temperatur od —30°F do +230°F/ od -34°C do +110°C. Zalecana do wody zimnej
i goracej w okreslonym zakresie temperatur oraz réznych rozcienczonych kwasow, powietrza bez oparéw oleju i wielu
innych czynnikéw chemicznych. Sklasyfikowane na liscie UL zgodnie z norma ANSI/NSF 61 dla zimnej wody pitnej o
temperaturze +73°F/423°C i gorgcej wody pitnej o temperaturze +180°F/+82°C oraz zgodnie z normg ANSI/NSF 372.
NIEZALECANE DO CZYNNIKOW NAFTOWYCH LUB PARY.

[ ] Kauczuk nitrylowy FlushSeal™ gatunek ,T”
Kauczuk nitrylowy (kod koloru — pomarariczowy). Zakres temperatur od —20°F do +180°F/od -29°C do +82°C. Zalecany
do réznych zastosowan zwiagzanych z olejem, w tym obejmujacych powietrze potgczone z oparami oleju. Moze by¢
stosowany w temperaturze siegajacej +180°F/+82°C. W przypadku zastosowan zwigzanych z wodg uszczelka moze by¢
uzywana w temperaturze siegajacej +150°F/+66°C. W przypadku zastosowar nieobejmujacych oleju, zwigzanych z suchym
powietrzem, uszczelka moze by¢ stosowana w temperaturze siegajacej +140°F/+60°C. NIEZALECANE DO GORACEJ
WODY LUB PARY.

[] Gatunek,L” FlushSeal™ silikon

Silikon (czerwony kod koloru). Zakres temperatur od -30°F do +350°F/od -34°C do +177°C. Moze by¢ stosowana do
suchego, goragcego powietrza bez weglowodoréw do temperatury +350°F/+177°C i niektérych chemikaliow.

[ ] FlushSeal™, gatunek ,EW”, EPDM
EPDM (kod koloru — zielony ,W"). Zakres temperatur —30°F do +230°F/-34°C do +110°C. Zalecana do wody zimnej i goracej
w okreslonym zakresie temperatur oraz réznych rozciericzonych kwaséw, powietrza bez oparéw oleju i wielu innych
czynnikéw chemicznych. Materiat certyfikowany przez WRAS zgodnie z BS 6920 dla zimnej wody pitnej (+73°F/23°C).
Sklasyfikowane na liscie UL zgodnie z norma ANSI/NSF 61 dla zimnej wody pitnej o temperaturze +73°F/+23°C oraz goracej
wody pitnej o temperaturze +180°F/+82°C oraz z norma ANSI/NSF 372. NIEZALECANE DO CZYNNIKOW NAFTOWYCH.

[l Inne

W przypadku innych rodzajéw uszczelek nalezy zapoznac sie z publikacjg 05.01: Dobdr uszczelnier Victaulic - budowa
uszczelki z elastomeru.

T Wymienione czynniki stanowig tylko ogolne wytyczne. Nalezy pamietac, ze istniejg czynniki, z ktérymi te uszczelki nie s kompatybilne. W przypadku konkretnych
czynnikéw i uszczelnier zawsze nalezy odwotac sie do najnowszego przewodnika doboru uszczelnien firmy Victaulic, aby uzyska¢ wykaz niekompatybilnych czynnikéw.
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3.0 SPECYFIKACJE - MATERIAL (CD.)

Sruby/nakretki: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia?)

O

O

2

Standardowe: Sruby z podsadzeniem z owalng szyjka ze stali weglowej zgodne z wymogami fizycznymi i chemicznymi
normy ASTM A449 (imperialne) i ISO 898-1 klasa 9.8 (M10-M16) oraz klasa 8.8 (M20 i wieksze). W przypadku rozmiarow
52 — 72" wykorzystywane sg podporki A193, gatunek B7. Nakretki szesciokatne ze stali weglowej zgodne z wymogami
fizycznymi i chemicznymi normy ASTM A563 gat. B (imperialne — nakretki sze$ciokatne powiekszone) i ASTM A563M,
klasa 9 (metryczne — nakretki szesciokatne). Sruby z podsadzeniem i nakretki szesciokgtne sg cynkowane elektrolitycznie
zgodnie z normg ASTM B633 ZN/FE5, wykoriczenie typu lll imperialne) lub typu Il (metryczne).

Opcjonalne (14 - 50"): Sruby z podsadzeniem z owalng szyjka ze stali nierdzewnej lub kotki gwintowane spetniajg
wymogi dotyczace parametrow mechanicznych ASTM A193, gatunek B8M, klasa 2 (stal nierdzewna 316). Nakretki
szesciokatne ze stali nierdzewnej spetniajace wymogi mechaniczne ASTM A194, gatunek 8M (stal nierdzewna 316),

z powtoka zmniejszajaca zacieranie sie.

Opcjonalne (wszystkie rozmiary): Podpérki Super Duplex ze stali nierdzewnej, zgodne z norma ASTM A1082 UNS 32750.
Ciezkie nakretki sze$ciokatne Super Duplex ze stali nierdzewnej, zgodne z normg ASTM A1082 UNS 32750.

Opcjonalne sruby/ nakretki s dostepne tylko w rozmiarach imperialnych

Podkitadki dla rozmiaréw 26" - 72"/DN650 - DN1800:

O

O
O

Standardowe: stal weglowa platerowana, ptaska. Wysoka wytrzymatos¢ SAE zgodnie z norma ASTM F436 lub stal
nierdzewna o wysokiej wytrzymatosci.

Opcjonalne (14 - 50"): Wysokowytrzymate 316, stal nierdzewna
Opcjonalne (wszystkie rozmiary): Super Duplex, stal nierdzewna

UWAGI

W celu uzyskania informacji na temat pozostatych, niewyszczegolnionych specyfikacji osprzetu, prosimy o kontakt z firmga Victaulic.

W przypadku rozmiaréw 52" i wiekszych, do zestawu dotaczane sa rowniez podporki. W przypadku tacznikéw dostarczanych wraz z podpérkami, nalezy podwoic liczbe
wskazanych nakretek i podktadek.
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4.0 WYMIARY

Typowy przekrdj
W77 W77 W77B Proporcje zostaty zmienione w celu
14 - 24"/DN350 — DN600 26 - 50"/DN650 — DN1250 52 —72"/DN1300 - DN1800 zwiekszenia czytelnosci rysunku
Odstep
miedzy Wygiecie )
Rozmiar koncami rur wzgledem CL Sruba/nakretka Wymiary Ciezar
Rzeczywista
Wymiary Srednica W przyblizeniu
nominalne | zewnetrzna | Nominalne dla llosé Rozmiar X Y Z (kazdy)
cale cale cale tacznik | cale/stope cale cale cale cale funty
DN mm mm Stopnie mm/m mm mm mm kg
14 14.00 0.13-0.31 0.154 16.25 20.88 4.75 52.0
1
DN350 355,6 33-79 0.73 12,86 2 1x57% 412 530 120 23,5
14.84 0.13-0.31 0.146 17.13 21.75 4.88 57.0
377,0 33-79 0.69 12,13 2 M24 X140 434 552 124 26,0
16 16.00 0.13-0.31 0.135 18.50 22.88 4.88 62.0
1
DN400 406,4 33-79 U 11,25 4 Rk 470 582 124 28,0
16.77 0.13-0.31 0.129 19.25 23.75 4.88 65.0
426,0 33-79 061 10,73 2 M24 X140 488 604 124 29,5
18 18.00 0.13-0.31 0.120 20.63 24.88 4.88 67.0
1
DN450 457,2 33-79 v/ 10,00 2 (R 524 632 124 30,5
18.90 0.13-0.31 0.114 21.63 26.25 4.88 78.0
480,0 33-7.9 0.54 9,52 2 M24 X140 550 666 124 35,5
20 20.00 0.13-0.31 0.108 22.88 28.00 4.88 88.0
1, 1
DN500 508,0 33-79 vl 9,00 2 [k 582 712 124 40,0
20.87 0.13-0.31 0.104 23.75 29.00 4.88 93.0
530,0 33-79 0.49 8,18 2 M27 X140 604 736 124 42,0
22 22.00 0.13-0.31 0.098 25.00 30.50 4.88 102.0
1,
DN550 558,8 33-79 0.46 8,18 2 1%x6 636 774 124 46,5
24 24.00 0.13-0.31 0.090 27.50 32.25 4.88 115.0
1 1
DN600 610,0 33-79 042 7,50 2 1%x5% 698 820 124 52,0
24.80 0.13-0.31 0.087 28.25 33.25 4.88 120.0
630,0 33-79 041 7,26 2 M27 X140 718 844 124 54,5
26 26.00 0.15-0.53 0.175 T 30.75 35.75 6.00 215.0
DN650 660,4 38-13,5 0.83 14,62 4 1%x6 782 908 152 97,5
28 28.00 0.15-0.53 0.163 32.75 37.75 6.00 230.0
1
DN700 71,2 38-135 %77 1357 | 4 | T%x6 832 958 152 104,5
30 30.00 0.15-0.53 0.152 34.50 40.25 6.00 240.0
0.72 4 1%ax7
DN750 762,0 38 -13,5 12,67 876 1022 152 109,0
32 32.00 0.15-0.53 0.143 36.75 42.25 6.00 255.0
1
DN800 8128 38-135 068 g |7 1¥x7 934 1074 152 1155
34 34.00 0.15-0.53 0.134 38.75 44.25 6.00 270.0
1
DN850 863,6 38-135 064 IRCERE 1¥ax7 984 1124 152 1225
36 36.00 0.15-0.53 0.127 40.75 46.25 6.00 280.0
1
DN900 914,4 38-135 0.60 10,56 4 1%x7 1036 1174 152 127,0

UWAGI
e Srednica zewnetrzna rury, owalno$¢ i wykonczenie powierzchni, w tym pfaskie miejsca i niedoskonatosci, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych limitéw tolerancji
koricow API 5L (w celu uzyskania dalszych informacji zachecamy do zapoznania sie z publikacjg 25.09)
®  Dostepne sg rury o innych grubosciach $cianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.
e W przypadku innych rozmiaréw rur prosimy o kontakt z Victaulic.
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4.0 WYMIARY (CD.)

Typowy przekréj

W77 W77 W77B Proporcje zostaty zmienione w celu
14 - 24"/DN350 — DN600 26 - 50"/DN650 - DN1250 52 -72"/DN1300 - DN1800 zwiekszenia czytelnosci rysunku
Odstep
miedzy Wygiecie i
Rozmiar koricami rur wzgledem CL Sruba/nakretka Wymiary Ciezar
Rzeczywista
Wymiary Srednica W przyblizeniu
nominalne | zewnetrzna | Nominalne dla llos¢| Rozmiar X Y Z (kazdy)
cale cale cale tacznik | cale/stope cale cale cale cale funty
DN mm mm Stopnie mm/m mm mm mm kg
38 38.0 0.15-0.53 0.120 42.75 48.25 6.00 310.0
1
DN950 965,2 38-13,5 0.57 10,00 4 1Vx7 1086 1226 152 140,5
40 40.0 0.21-0.59 0.114 44.50 51.50 6.75 360.0
1
DN1000 1016,0 53-150 0.54 9,50 4 17x8 1130 1308 172 163,5
42 42.0 0.21-0.59 0.109 46.50 53.00 6.75 380.0
0.51 4 1%x8
DN1050 1066,8 53-150 9,05 1182 1346 172 172,5
44 44.0 0.21-0.59 0.104 49.00 55.00 6.75 410.0
1
DN1100 1117,6 53-150 0.49 8,64 4 17%x8 1244 1398 172 186,0
46 46.0 0.21-0.59 047 0.099 4 11x 8 51.00 57.00 6.75 430.0
DN1150 1168,4 53-15,0 8,26 1296 1448 172 195,0
48 48.0 0.21-0.59 0.095 53.00 59.00 6.75 440.0
1
DN1200 1219,2 53-150 045 7,92 4 17x8 1346 1498 172 199,5
50 50.0 0.21-0.59 0.091 55.50 61.50 10.25 560.0
1
DN1250 1270,0 53-150 043 7,60 4 17%x8 1410 1562 260 254,0
52 52.0 0.28 -0.66 0.088 58.50 67.50 10.25 960.0
1 1
DN1300 1320,8 7,1-16,8 041 7,31 8 17x9% 1486 1714 260 435,5
54 54.0 0.28 - 0.66 0.084 60.50 69.50 10.25 980.0
1 1
DN1350 1371,6 7,1-16,8 0.40 7,04 8 1%x9% 1536 1766 260 444,5
56 56.0 0.28 - 0.66 0.081 62.50 71.50 10.25 1010.0
1 1
DN1400 1422,2 71-16,8 038 6,79 8 1%x9% 1588 1816 260 458,0
58 58.0 0.28 - 0.66 0.079 64.50 73.50 10.25 1030.0
1 1
DN1400 1473,2 71-16,8 0.37 6,55 8 1%2x97% 1638 1866 260 467,0
60 60.0 0.28 - 0.66 0.076 66.50 75.50 10.25 1060.0
1 1,
DN1500 1524,0 7,1-16,8 0.36 6,33 8 17%x9% 1690 1918 260 481,0
62 62.0 0.28 - 0.66 0.074 69.00 78.50 10.50 1140.0
1 1
DN1550 1574,8 7,1-16,8 0.35 6,13 8 1%x97% 1752 1994 266 517,0
64 64.0 0.28 - 0.66 0.071 71.00 80.50 10.50 1160.0
1 1
DN1600 1625,6 7,1-16,8 0.34 5,94 8 172x9% 1804 2044 266 526,0
66 66.0 0.28 - 0.66 0.069 , | 73.00 82.50 10.50 1190.0
DN1650 1676,4 71-168 033 5,76 8 1%x9% 1854 2096 266 540,0
68 68.0 0.28 - 0.66 0.067 75.50 84.50 10.50 1270.0
1 1
DN1700 1727,2 7,1-16,8 0.32 5,59 8 172x9% 1918 2146 266 576,0
70 70.0 0.28 - 0.66 0.065 78.00 87.50 10.50 1340.0
1 1
DN1750 1778,0 7,1-16,8 031 543 8 1%x97% 1982 2222 266 608,0
72 72.0 0.28 -0.66 0.063 80.00 89.50 10.50 1420.0
1 1
DN1800 1828,8 7,1-16,8 0.30 5,28 8 1%x9% 2032 2274 266 644,5

W przypadku rozmiaréw przekraczajacych 72"/DN1800, patrz publikacja 16.12.

UWAGI
e Srednica zewnetrzna rury, owalno$¢ i wykonczenie powierzchni, w tym pfaskie miejsca i niedoskonatosci, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych limitéw tolerancji
koricow API 5L.

e Patrz publikacja 25.09: Specyfikacje wymiaréw dla walcowanych rowkéw AGS w celu zapoznania sie z odpowiednimi specyfikacjami.
®  Dostepne sg rury o innych grubosciach $cianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.
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5.0 WYDAJNOSC

Typ W77 (dla rur ze stali weglowej)

Maksymalne, dopuszczalne cisnienie robocze

Rozmiar (MAWP)
Rzeczywista
Srednica Std. Wt. XS Maks. obcigzenie Moment
Nominalne zewnetrzna Cienka cienka? %" V" na koricu* aktywacji’
cale cale psi psi psi Funty [stopofunty]
DN mm kPa kPa kPa N [N-M]
14 14.000 350 350 350 53.000 31.500
DN350 355,6 2413 2413 2413 235,756 42,710
14.843 350 350 350 60.000 37.500
377,0 2413 2413 2413 266,894 50,840
16 16.000 350 350 350 70.000 47.000
DN400 406,4 2413 2413 2413 311,376 63,720
16.772 350 350 350 77.000 55.000
426,0 2413 2413 2413 342,514 74,570
18 18.000 350 350 350 89.000 67.000
DN450 457,0 2413 2413 2413 395,892 90,840
18.898 350 350 350 98.000 78.000
480,0 2413 2413 2413 435,926 105,750
20 20.000 350 350 350 105.000 92.000
DN500 508,0 2413 2413 2413 467,064 124,740
20.866 350 350 350 119.700 105.000
530,0 2413 2413 2413 532,452 142,360
22 22.000 350 350 350 130.000 125.000
DN550 559,0 2413 2413 2413 578,268 169,480
24 24.000 225 - - 100.000 105.000
DN600 609,6 1551 - - 444,822 142,360
24 24.000 - 350 350 155.000 160.000
DN600 609,6 - 2413 2413 689,474 216,930
24.803 225 - - 105.000 115.000
630,0 1551 - - 467,064 155,920
24.803 - 350 350 165.000 175.000
630,0 - 2413 2413 733,956 237,270
26 26.000 300 300 300 155.000 175.000
DN650 660,4 2068 2068 2068 689,474 237,270
28 28.000 300 300 300 180.000 220.000
DN700 711,2 2068 2068 2068 800,680 298,280
30 30.000 300 300 300 210.000 270.000
DN750 762,0 2068 2068 2068 934,126 366,070
32 32.000 300 300 300 240.000 325.000
DN800 812,8 2068 2068 2068 1,067,574 440,640
34 34.000 300 300 300 270.000 390.000
DN850 863,6 2068 2068 2068 1,201,020 528,770
36 36.000 300 300 300 305.000 460.000
DN900 914,4 2068 2068 2068 1,356,708 623,680

3 Rury o cienkich sciankach 14'/DN350 = 0.22'/5,6 mm; 16 — 24"/DN400 — DN600 = 0.25"/6,4 mm, 26 — 50"/DN650 — DN1250 = 0.312"/79 mm
Rury o cienkich sciankach 377 mm = 0.217"/5,5 mm; 426 mm, 480 mm, 530 mm i 630 mm = 0.256'/6,5 mm

4 Obcigzenia koncédw sa taczne, od wszystkich obciazen zewnetrznych i wewnetrznych, w oparciu o standardowa mase rury ze stali weglowej, z rowkami walcowanymi
AGS Victaulic zgodnie ze specyfikacja rowkow walcowanych AGS Victaulic. W przypadku pozostatych rur nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

> Typ W77/W778B firmy Victaulic wymaga momentu aktywacji skutkujagcego powstawaniem sit i momentu oddziatujacego na instalacje. Moment ten jest w sposéb
liniowy proporcjonalny do MAWP instalacji i moze zostac okreslony w odniesieniu do ci$nienia projektowego instalacji. Projektowy moment aktywacji powinien
by¢ wykorzystywany do celéw projektowania instalacji rurowej i konstrukgji.

UWAGI
e OSTRZEZENIE: TYLKO W PRZYPADKU JEDNORAZOWEGO TESTU TERENOWEGO — maksymalne cisnienie robocze potaczenia moze by¢ zwiekszone o 1 % w stosunku
do podanych wartosci.

e Dostepne sg rury o innych grubosciach $cianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.
W przypadku innych rozmiardw rur prosimy o kontakt z Victaulic.

® AGS jest potaczeniem w petni samozabezpieczajacym.
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5.0 WYDAJNOSC (CD.)

Typ W77 (dla rur ze stali weglowej)

Maksymalne, dopuszczalne cisnienie robocze

Rozmiar (MAWP)
Rzeczywista
Srednica Std. Wt. XS Maks. obcigzenie Moment
Nominalne zewnetrzna Cienka cienka? 3" " na koncu* aktywacji°
cale cale psi psi psi Funty [stopofunty]
DN mm kPa kPa kPa N [N-M]
38 38.0 300 300 300 340.000 540.000
DN950 965,2 2068 2068 2068 1,512,396 732,140
40 40.0 300 300 300 375.000 630.000
DN1000 1016,0 2068 2068 2068 1,668,084 854,170
42 42.0 300 300 300 415.000 730.000
DN1050 1066,8 2068 2068 2068 1,846,012 989,750
44 44.0 232 232 232 350.000 650.000
DN1100 1117,6 1600 1600 1600 1,556,878 881,280
46 46.0 232 232 232 385.000 740.000
DN1150 1168,4 1600 1600 1600 1,712,566 1,003,310
48 48.0 232 232 232 415.000 840.000
DN1200 1219,2 1600 1600 1600 1,846,012 1,138,890
50 50.0 232 232 232 455.000 950.000
DN1250 1270,0 1600 1600 1600 2,023,942 1,288,030
52 52.0 175 175 370.000 810.000
DN1300 1320,8 - 1207 1207 1,645,842 1,098,210
54 54.0 175 175 400.000 910.000
DN1350 1371,6 B 1207 1207 1,779,288 1,233,790
56 56.0 175 175 430.000 1.010.000
DN1400 1422,2 B 1207 1207 1,912,736 1,369,380
58 58.0 175 175 460.000 1.120.000
DN1450 1473,2 B 1207 1207 2,046,182 1,518,520
60 60.0 175 175 490.000 1.240.000
DN1500 1524,0 - 1207 1207 2,179,628 1,681,210
62 62.0 175 175 520.000 1.370.000
DN1550 1574,8 B 1207 1207 2,313,076 1,857,470
64 64.0 175 560.000 1.510.000
DN1600 1625,6 - - 1207 2,491,004 2,047,290
66 66.0 125 425.000 1.180.000
DN1650 1676,4 B B 862 1,890,494 1,599,870
68 68.0 125 450.000 1.290.000
DN1700 1727,2 B B 862 2,001,700 1,749,010
70 70.0 75 285.000 850.000
DN1750 1778,0 B B 517 1,267,744 1,152,450
72 72.0 75 305.000 920.000
DN1800 1828,8 B B 517 1,356,708 1,247,350

W przypadku rozmiaréw przekraczajacych 72"/DN1800, patrz publikacja 16.12.
3 Rury o cienkich sciankach 14/DN350 = 0.22'/5,6 mm; 16 — 24"/DN400 — DN600 = 0.25"/6,4 mm, 26 — 50"/DN650 — DN1250 = 0.312"/79 mm
Rury o cienkich sciankach 377 mm = 0.217"/5,5 mm; 426 mm = 0.256"/6,5 mm; 480 mm = 0.256"/6,5 mm

4 Obcigzenia koncéw sa taczne, od wszystkich obciazen zewnetrznych i wewnetrznych, w oparciu o standardowa mase rury ze stali weglowej, z rowkami walcowanymi
AGS Victaulic zgodnie ze specyfikacja rowkow walcowanych AGS Victaulic. W przypadku pozostatych rur nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

> Typ W77/W778B firmy Victaulic wymaga momentu aktywacji skutkujagcego powstawaniem sit i momentu oddziatujacego na instalacje. Moment ten jest w sposéb
liniowy proporcjonalny do MAWP instalacji i moze zostac okreslony w odniesieniu do ci$nienia projektowego instalacji. Projektowy moment aktywacji powinien
by¢ wykorzystywany do celéw projektowania instalacji rurowej i konstrukcji.

UWAGI
e OSTRZEZENIE: TYLKO W PRZYPADKU JEDNORAZOWEGO TESTU TERENOWEGO - maksymalne cisnienie robocze potaczenia moze by¢ zwiekszone o 1% w stosunku
do podanych wartosci.

®  Dostepne sg rury o innych grubosciach $cianek. Aby uzyskac informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.
e W przypadku innych rozmiaréw rur prosimy o kontakt z Victaulic.

e AGS jest potaczeniem w petni samozabezpieczajacym.
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51 WYDAJNOSC

Wymagany moment obrotowy

Rozmiar tacznika Wymagane momenty dokrecania
cale flb
DN Nem
14,16, 18 250
DN350, DN400, DN450 339
250
377,426,480 mm 339
20, 22, 24, 26, 28 375
DN500, DN550, DN600, DN650, DN700 508
30,32, 34,36,38 500
DN750, DN800, DN850, DN900, DN950 678
40, 42, 44, 46, 48, 50 600
DN1000, DN1050, DN1100, DN1150, DN1200, DN1250 813
52,54, 56,58, 60,62, 64, 66,68, 70, 72 1225
DN1300, DN1350, DN1400, DN1450, DN1500, DN1550, DN1600, DN1650, DN1700, DN1750, DN1800 1661

6.0 INFORMACIJE

A\ OSTRZEZENIE

* Do rowkowania rur w celu zamontowania produktéw AGS nalezy uzywac narzedzi firmy Victaulic do walcowania
rowkow, ktore sa wyposazone w zestawy walcéw AGS (RW do stali lub RWX do stali nierdzewnej).

* Walce do rowkowania RWX sa oznaczone kolorem srebrnym i napisem ,RWX” z przodu.

¢ Produktéw Victaulic zrowkami AGS NIE MOZNA montowa¢ na rurach przygotowanych za pomoca zestawu walcéw
do oryginalnych rowkoéw.

* Aby zapewni¢ whasciwe przygotowanie koncowego odcinka rury, patrz specyfikacje dla rur walcowanych AGS
(Advanced Groove System) w publikacji 25.09.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje wykonanie rowkéw niespetniajacych wymagan firmy Victaulic dla
rowkéw w standardzie AGS i w rezultacie uszkodzenie polaczenia, powazne obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.
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7.0 MATERIALY REFERENCYJNE

02.06: Zatwierdzenia dla wody pitnej NSF/ANSI/CAN Victaulic®

05.01: Przewodnik doboru uszczelnien Victaulic®

16.12: Victaulic® typ W77/W77B - tacznik sztywny systemu Flexible Coupling AGS Vic-Ring®

17.01: Przygotowanie korcodw rur ze stali nierdzewnej Victaulic®

17.09: Karta charakterystyki tacznikéw rowkowanych do rur ze stali nierdzewnej Victaulic®

20.05: Ksztattki rurowe z rowkowanymi koricami AGS Victaulic®

20.12: tacznik dynamiczny typu W155 Victaulic®

20.16: tacznik dynamiczny typu W257

23.19: Przepustnica z serii W719

24.01: Specyfikacja narzedzi do przygotowywania rur Victaulic®

25.09: Rowki walcowane AGS Victaulic® Specyfikacje

26.01: Victaulic® Dane projektowe

29.01: Zasady i warunki / gwarancja Victaulic®

I-ENDCAP: Instrukcje instalacji zaslepek Victaulic®

I-W100: Podrecznik instalacji na miejscu — Produkty z serii Advanced Grooved System

Odpowiedzialnos¢ za wybér odpowiedniego produktu spoczywa na uzytkowniku
Kazdy uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wybér odpowiedniego produktu Victaulic do
danego zastosowania zgodnie z normami branzowymi i specyfikacja projektowa, kodeksami
budowlanymi i przepisami, a takze zgodnie z instrukcjami wydajnosci, konserwacji,
bezpieczenstwa i ostrzezeniami firmy Victaulic. Zadne informacje zawarte w tym lub w innych
dokumentach, zadne rekomendacje ustne, porady lub opinie pracownikéw Victaulic nie
zmieniaja, nie zastepuja ani nie uchylaja zadnego zapisu standardowych warunkdw sprzedazy,
instrukcji montazu lub niniejszego zastrzezenia firmy Victaulic.

Prawa do wtasnosci intelektualnej
Zadne stwierdzenie znajdujace sie w niniejszym dokumencie dotyczace mozliwosci
zastosowania dowolnego materiatu, produktu, ustugi lub projektu nie stanowi przyznania
jakiejkolwiek gwarancji podlegajacej przepisom prawa patentowego lub innych praw
wiasnosci intelektualnej firmy Victaulic lub jej podmiotéw zaleznych dotyczacych
zastosowania lub projektu; nie stanowi tez rekomendacji zastosowania takich materiatow,
produktéw, ustug lub projektu naruszajacych jakikolwiek patent lub inne prawo witasnosci
intelektualnej. Terminy ,opatentowany” lub ,ztozony wniosek patentowy” odnoszg sie do
patentdw wzoréw przemystowych lub uzytkowych lub wnioskéw patentowych dla wyrobow
i/lub sposoboéw uzytkowania w USA i/lub innych krajach.

Uwaga
Niniejszy produkt zostanie wyprodukowany przez firme Victaulic lub zgodnie ze
specyfikacjami firmy Victaulic. Wszystkie produkty nalezy montowac zgodnie z aktualnymi
instrukcjami instalacji/montazu firmy Victaulic. Firma Victaulic zastrzega sobie prawo do
zmiany specyfikacji produktu, konstrukcji standardowego wyposazenia bez powiadomienia
oraz bez zadnych zobowigzan.

Montaz
W przypadku instalacji produktu zawsze najpierw nalezy zapoznac sie z podrecznikiem
montazu firmy Victaulic lub z instrukcja instalacji produktu. Podreczniki dotagczane sa do kazdej
dostawy produktéw Victaulic i zawieraja kompletne dane dotyczace montazu i instalacji.
Dostepne sg rowniez w formacie PDF na stronie internetowej www.victaulic.com.

Gwarancja
Aktualny cennik mozna znalez¢ w czesci dotyczacej gwarancji lub skontaktowac sie z firma
Victaulic.

Znaki towarowe
Victaulic i inne oznaczenia Victaulic s znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spotek zaleznych w USA i/lub innych krajach.
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