Sztywny tacznik ze stali nierdzewnej lub weglowej AGS \Atauh .
Typ W89 20.15-POL

Opatentowany

1.0 OPIS PRODUKTU

Dostepne rozmiary:
. 14 — 24"/DN350 — DN600

Maksymalne cisnienie robocze:
e  (isnienia robocze od petnej prozni (29.9 cala Hg/760 mm Hg) do 700 psi/4826 kPa/48 baréw
. Cisnienie robocze zalezy od materiatu, grubosci scianki i wielkosci rury.

Zastosowanie:
o Unikalne wypusty obudowy o profilu klina zwiekszajg dopuszczalny odstep miedzy koricami rur i utatwiajag montaz.
. Zapewnia sztywno$¢ dla potaczen zaworu, maszynowni i na dtugich prostych odcinkach.

Materiat rury:
. stal nierdzewna

. stal weglowa

UWAGI
e taczniki AGS typu W89 sg dostarczane z uszczelkami FlushSeal™ dla roznych mediow. Podczas zamawiania nalezy okresli¢ gatunek uszczelnienia. Dane dotyczace gatunku
uszczelek mozna znalez¢ w publikacji 05.01

e taczniki sztywne AGS typu W89 moga byc takze uzywane w przypadku czynnikéw $ciernych/ szlamu razem z facznikami Vic-Ring AGS. Patrz publikacja 16.11.

® taczniki typu W89 AGS sg zasadniczo tacznikami sztywnymi i nie kompensuja wydtuzania ani kurczenia instalacji.

2.0 CERTIFICATION/LISTINGS

ce K

EN 10311 BS EN 10311
CPR(EV) CPR (UK)
Nr 305/2011 2019 nr 465

Produkt opracowany i produkowany zgodnie z systemem zarzadzania jakoscia Victaulic certyfikowanym przez LPCBzgodnie
z normg 1S0-9001:2008.

ZAWSZE NALEZY PAMIETAC O ZAPOZNANIU SIE Z WSZELKIMI INFORMACJAMI ODNOSZACYMI SIE DO MONTAZU,
KONSERWACJI | WSPARCIA TECHNICZNEGO DLA PRODUKTU, ZNAJDUJACYMI SIE NA KONCU NINIEJSZEGO DOKUMENTU.
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3.0 SPECYFIKACJE - MATERIAL

Obudowa: Zeliwo sferoidalne zgodne z norma ASTM A-536, gatunek mieszanki 65-45-12. zeliwo sferoidalne zgodnie z normg

ASTM A395, gatunek 65-45-15, dostepne jest na specjalne zamowienie.

Powtoka obudowy: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia)

X
X
X

Standardowo: cynkowana ogniowo.
Opcjonalnie: Pomaranczowa emalia i inne.

Opcjonalnie: W przypadku innych powtok nalezy skontaktowac sie z Victaulic.

Uszczelnienie tacznika: (rodzaj nalezy zaznaczy¢ przy sktadaniu zaméwienia')

X

X

X

X

FlushSeal™, gatunek ,E”, EPDM

EPDM (kod koloru — pasek zielony). Zakres temperatur od —30°F do +230°F/ od —34°C do +110°C. Zalecana do wody zimne;j

i gorgcej w okreslonym zakresie temperatur oraz réznych rozciericzonych kwaséw, powietrza bez opardw oleju i wielu innych
czynnikéw chemicznych. Sklasyfikowana na liscie UL zgodnie z norma ANSI/NSF 61 dla zimnej wody pitnej o temperaturze
+73°F/+23°C oraz goracej wody pitnej o temperaturze +180°F/+82°C oraz zgodnie z normg ANSI/NSF 372. NIEZALECANE
DO CZYNNIKOW NAFTOWYCH LUB PARY.

Kauczuk nitrylowy FlushSeal, gatunek , T”

Kauczuk nitrylowy (kod koloru — pasek pomaranczowy). Zakres temperatur od —20°F do +180°F/od —29°C do +82°C.
Zalecana do réznych zastosowan zwigzanych z olejem, w tym obejmujgcych powietrze potaczone z oparami oleju i moze
by¢ stosowana w temperaturze siegajacej +180°F/+82°C. W przypadku zastosowan zwigzanych z wodg uszczelka moze by¢
uzywana w temperaturze siegajgcej +150°F/+66°C. W przypadku zastosowar nieobejmujacych oleju, zwigzanych z suchym
powietrzem, uszczelka moze by¢ stosowana w temperaturze siegajgcej +140°F/+60°C. NIEZALECANE DO GORACEJ
WODY LUB PARY.

Gatunek ,L” FlushSeal™, silikon
Silikon (czerwony kod koloru). Zakres temperatur od -30°F do +350°F/od -34°C do +177°C. Moze by¢ stosowana do

suchego, goragcego powietrza bez weglowodoréw do temperatury +350°F/+177°C i niektérych chemikaliow. NIE NADAJE
SIE DO BENZYNY, GORACEJ WODY ANI PARY.

Inne

W przypadku innych rodzajow uszczelek nalezy zapoznac sie z publikacjg 05.01: Przewodnik doboru uszczelnien Victaulic.

Wymienione czynniki stanowig jedynie ogdlne wytyczne. Nalezy pamieta¢, ze istnieja czynniki, z ktorymi te uszczelki nie sg kompatybilne. W przypadku konkretnych
czynnikow i uszczelnier zawsze nalezy odwotac sie do najnowszego przewodnika doboru uszczelnien firmy Victaulic, aby uzyskac wykaz niekompatybilnych
czynnikow.

Sruby/nakretki: (prosimy o okreslenie rodzaju podczas sktadania zaméwienia?)

X

X

Standardowo: Sruby z podsadzeniem z owalng szyjka ze stali weglowej zgodne z wymogami fizycznymi i chemicznymi
normy ASTM A449 (imperialne) i 1SO 898-1 klasa 9.8 (metryczne). Nakretki sze$ciokatne ze stali weglowej zgodne

z wymogami fizycznymi i chemicznymi normy ASTM A563 gat. B (imperialne — nakretki szesciokatne powiekszone)

i ASTM A563M klasa 9 (metryczne — nakretki sze$ciokatne). Sruby z podsadzeniem i nakretki szesciokatne sg cynkowane
elektrolitycznie zgodnie z norma ASTM B633 ZN/FE5, wykonczenie typu Il imperialne) lub typu Il (metryczne).

Opdja (imperialne): Sruby z podsadzeniem z owalng szyjkg ze stali nierdzewnej spetniajagce wymogi mechaniczne

ASTM F593, grupa 2 (stal nierdzewna 316), CW. Nakretki ze stali nierdzewnej spetniajace wymogi mechaniczne ASTM F594,
grupa 2 (stal nierdzewna 316), CW, z powtoka zmniejszajaca zacieranie sie.

Opcjonalne sruby/nakretki sa dostepne tylko w rozmiarach imperialnych.
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4.0 WYMIARY

Typ W89
Proporcje zostaty zmienione w celu
Typowe 14" — 24"/DN350 — DN600 zwiekszenia czytelnosci rysunku
Odstep miedzy |
Rozmiar koricami rur Sruba/nakretka Wymiary Ciezar
Rzeczywista Moment w
srednica dokrecenia przyblizeniu
Nominalne zewnetrzna Dopuszcz. |llos¢| Rozmiar nakretki X Y z (kazdy)

cale cale cale ft-lb cale cale cale funty

DN mm mm cale Nem mm mm mm kg

14 14.000 0.25 5 1% x5% 375 16.50 21.38 4.88 65.0
DN350 355,6 6,4 500 419 543 124 29,5
16 16.000 0.25 5 1% x5v 375 18.88 23.50 4.88 80.0
DN400 406,4 6,4 8 X0 500 480 597 124 36,4
18 18.000 0.25 5 1% x5v 375 21.00 25.63 4.88 93.0
DN450 457,0 6,4 X272 500 533 651 124 423
20 20.000 0.25 5 1% x5v 375 23.75 27.63 4.88 114.0
DN500 508,0 6,4 8 X0 500 603 702 124 51,8
22 22.000 0.25 5 1% x6 375 24.75 29.88 4.88 110.0
DN550 559,0 6,4 s 500 629 759 124 49,9
24 24.000 0.25 5 1% x5% 375 30.00 32.00 4.88 150.0
DN600 610,0 6,4 8 X072 500 762 813 124 68,0

UWAGI

* Dopuszczalne odstepy miedzy koricami rur zostaty podane jedynie na potrzeby rozplanowania instalacji. taczniki sztywne AGS typu W89 sa sztywnymi potaczeniami,
ktore nie zapewniaja kompensacji wydtuzenia lub kurczenia sie systemu rurowego. W celu uzyskania informacji dotyczacych odpornosci na skrecanie nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.

e Srednica zewnetrzna rury, owalnos$¢ i wykonczenie powierzchni, w tym plaskie miejsca i niedoskonato$ci, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych limitéw tolerancji

koricow API 5L.

* W przypadku innych rozmiardw rur prosimy o kontakt z Victaulic.
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5.0 WYDAJNOSC

Typ W89
Rozmiar Rura ze stali nierdzewnej
Typoszereg 10S
Rzeczywista Maksymalne Maksymalne
Wymiary Srednica ci$nienie dopuszczalne Nominalna
nominalne zewnetrzna robocze obcigzenie na koncu grubos¢ scianki
cale cale psi funty cale
DN mm kPa N mm
14 14.000 300 46200 0.188
DN350 355,6 2068 205590 4.8
16 16.000 300 60320 0.188
DN400 406,4 2068 268424 4,8
18 18.000 300 76350 0.188
DN450 457,0 2068 339758 4,8
20 20.000 300 94250 0.218
DN500 508,0 2068 419413 55
22 22.000 300 114000 0.218
DN550 559,0 2068 507080 5,5
24 24.000 300 135700 0.250
DN600 610,0 2068 603865 6,4
Rozmiar Rura ze stali weglowej
Standardowa rura ANSI — Rowki walcowane Rura ANSI XS
Rzeczywista | Maksymalne Maksymalne Maksymalne Maksymalne
Wymiary Srednica ci$nienie dopuszczalne Nominalna ci$nienie dopuszczalne Nominalna
nominalne | zewnetrzna robocze obcigzenie na koncu? | grubosc Scianki robocze obcigzenie na koncu® | grubosc Scianki
cale cale psi funty cale psi funty cale
DN mm kPa N mm kPa N mm
14 14.000 580 89300 0.375 700 107760 .500
DN350 355,6 4000 397230 9,5 4826 479340 12,7
16 16.000 580 11620 0.375 700 140740 .500
DN400 406,4 4000 518750 9,5 4826 626040 12,7
18 18.000 500 127230 0.375 580 147590 .500
DN450 457,0 3447 565950 9,5 4000 656520 12,7
20 20.000 500 157080 0.375 580 182210 .500
DN500 508,0 3447 698730 9,5 4000 810510 12,7
22 22.000 400 152050 0.375 500 190070 .500
DN550 559,0 2758 676350 9,5 3447 845470 12,7
24 24.000 400 180960 0.375 500 226200 .500
DN600 610,0 2758 804950 9,5 3447 1006200 12,7

3

Obciagzenia koncdw sa taczne, od wszystkich obcigzen zewnetrznych i wewnetrznych, w oparciu o standardowa mase rury ze stali weglowej, z rowkami walcowanymi

AGS Victaulic zgodnie ze specyfikacja rowkow walcowanych AGS Victaulic. Szczegétowe informacje mozna znalez¢ w publikacji 25.09. W przypadku pozostatych rur
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

UWAGI

e Srednica zewnetrzna rury, owalno$¢ i wykonczenie powierzchni, w tym pfaskie miejsca i niedoskonatosci, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych limitéw tolerancji

koricow API5L.

e W przypadku innych rozmiaréw rur prosimy o kontakt z Victaulic.

e OSTRZEZENIE: TYLKO W PRZYPADKU JEDNORAZOWEGO TESTU TERENOWEGO — maksymalne ci$nienie robocze potaczenia moze by¢ zwiekszone o 1 % w stosunku

do podanych wartosci.

e Dostepne sg rury o innych grubosciach scianek. Aby uzyska¢ informacje o wydajnosci rur o innych grubosciach scianek, nalezy skontaktowac sie z Victaulic.
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5.0 WYDAJNOSC (CD.)

Wymagany moment obrotowy

Rozmiar Wymagane
nominalny momenty dokrecania
cale flb
DN Nem
14-24 375
DN350-DN600 500

6.0 INFORMACIJE

pierscieniami AGS Vic-Rings.

A\ OSTRZEZENIE

¢ taczniki typu W89 powinny byc¢ uzywane tylko do rur bezposrednio rowkowanych wedtug specyfikacji systemu
AGS Victaulic (Advanced Groove System) za pomocg zestawu rolek Victaulic AGS (RWX do cienkosciennych rur
ze stali nierdzewnej i RW do standardowych rur ze stali nierdzewnej) lub rur ze stali weglowej z przyspawanymi

¢ NIE prébowa¢ montowac tacznika typu W89 na rurze bezposrednio rowkowanej za pomoca zestawow
do walcowania rowkéw oryginalnego typu (OGS) firmy Victaulic.

Niezastosowanie sie do tych zalecen bedzie przyczyna nieprawidtowego montazu produktu i uszkodzenia
potaczenia, co moze spowodowac $smierc¢ lub powazne obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

7.0 MATERIALY REFERENCYJNE

02.06: Zatwierdzenia dla wody pitnej Victaulic ANSI/NSF

05.01: Przewodnik doboru uszczelnier Victaulic

16.15: Sztywny tacznik AGS Vic-Ring firmy Victaulic do stali nierdzewnej typu W89

17.01: Przygotowanie rur ze stali nierdzewnej do produktéw firmy Victaulic

17.05: £gczniki z rowkowanymi koricami AGS Victaulic, wykonane ze stali nierdzewnej, przeznaczone do typoszeregu 10S

17.09: Karta charakterystyki tagcznikdw Victaulic z zeliwa sferoidalnego dla rur ze stali nierdzewnej

20.05: Ksztattki rurowe z rowkowanymi koricami AGS Victaulic

24.01: Specyfikacja narzedzi do przygotowywania rur Victaulic

25.09: Specyfikacja rowkéw walcowanych AGS Victaulic

26.01: Dane projektowe Victaulic

29.01: Zasady i warunki/gwarancja Victaulic

1-100: Podrecznik montazu firmy Victaulic

Odpowiedzialnos¢ za wybér odpowiedniego produktu spoczywa na uzytkowniku
Kazdy uzytkownik ponosi odpowiedzialno$¢ za wybdr odpowiedniego produktu Victaulic do danego
zastosowania zgodnie z normami branzowymi i specyfikacjg projektowa, kodeksami budowlanymi
i przepisami, a takze zgodnie z instrukcjami wydajnosci, konserwacji, bezpieczeristwa i ostrzezeniami
firmy Victaulic. Zadne informacje zawarte w tym lub w innych dokumentach, zadne rekomendacje
ustne, porady lub opinie pracownikéw Victaulic nie zmieniajg, nie zastepujg ani nie uchylaja zadnego
zapisu standardowych warunkow sprzedazy, instrukcji montazu lub niniejszego zastrzezenia firmy
Victaulic.

Prawa do wiasnosci intelektualnej
Zadne stwierdzenie znajdujace sie w niniejszym dokumencie dotyczace mozliwosci zastosowania
dowolnego materiatu, produktu, ustugi lub projektu nie stanowi przyznania jakiejkolwiek gwarancji
podlegajacej przepisom prawa patentowego lub innych praw wiasnosci intelektualnej firmy Victaulic
lub jej podmiotéw zaleznych dotyczacych zastosowania lub projektu; nie stanowi tez rekomendacji
zastosowania takich materiatow, produktdw, ustug lub projektu naruszajacych jakikolwiek patent lub
inne prawo wiasnosci intelektualnej. Terminy ,opatentowany” lub ,ztozony wniosek patentowy”
odnoszg sie do patentdw wzordw przemystowych lub uzytkowych lub wnioskéw patentowych
dla wyrobow i/lub sposobdw uzytkowania w USA i/lub innych krajach.

Uwaga
Niniejszy produkt zostanie wyprodukowany przez firme Victaulic lub zgodnie ze specyfikacjami firmy
Victaulic. Wszystkie produkty nalezy montowac zgodnie z aktualnymi instrukcjami instalacji/montazu
firmy Victaulic. Firma Victaulic zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu, konstrukgji
standardowego wyposazenia bez powiadomienia oraz bez zadnych zobowiagzan.

Montaz
W przypadku instalacji produktu zawsze najpierw nalezy zapoznac sie z podrecznikiem montazu
firmy Victaulic lub z instrukcja instalacji produktu. Podreczniki dotaczane sg do kazdej dostawy
produktdw Victaulic i zawieraja kompletne dane dotyczace montazu i instalacji. Dostepne sa réwniez
w formacie PDF na stronie internetowej www.victaulic.com.

Gwarancja
Aktualny cennik mozna znalez¢ w czesci dotyczacej gwarandji lub skontaktowac sie z firma Victaulic.
Znaki towarowe

Victaulic iinne oznaczenia Victaulic sa znakami towarowymi lub zarejestrowanymi znakami
towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spdtek zaleznych w USA i/lub innych krajach.
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