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VEI2

VE460
Rollnutgerét fur die Werkstatt

CG1100
Frasnutgerat

VAPS1672
Rohrstéander

Genutetes Rohrleitungssystem

Eine genutete mechanische Victaulic Verbindung besteht
aus einer Kupplung und geformten oder bearbeiteten,

mit einem Nutzwerkzeug genuteten Rohrenden. Die
Kupplungsgehausehalften, die eine Dichtung vollstandig
umschlieBen, werden um ein genutetes Rohrende, Ventil
oder Formteil herum angebracht und sorgen dafir, dass

die Federteile der Kupplung in die Nuten eingreifen und

die Befestigungselemente richtig fest sitzen. Dies resultiert in
einer Verbindung, die innerhalb des spezifizierten maximalen
Nennbetriebsdrucks DruckstoBbelastungen standhalten und

Ausdehnung, Kontraktion und Abwinklung ausgleichen kann.

Rollnuten

Rollnuten ist eine Methode zur Bearbeitung von Rohren

aus Standard-oder diinnwandigem Kohlenstoffstahl, Edelstahl,
Aluminium, PVC, Kupfer und anderen Materialien. Beim
Standard-Roll- und Frasnuten werden die Anforderungen

von ANSI/AWWA C-606 erfullt. Fir optimale Eigenschaften
der Verbindungen empfiehlt Victaulic, dass jedes

Rohrende rechtwinklig abgeschnitten wird. Falls ein schrag
abgeschnittenes Rohr verwendet wird, darf die Wandstarke
maximal Standardabmessungen haben, und die Abschragung
muss ASME/ANSI B16.25 (37 ¥%°) oder ASTM A-53 (30°)
entsprechen. Rechtwinklig abgeschnittene Rohre missen
zusammen mit Flush-Seal” und EndSeal” Dichtungen
verwendet werden.

Alle Victaulic Rollnutwerkzeuge sind so konstruiert, dass sie
das Rohr drehen oder umkreisen, wahrend eine obere Nutrolle
in das Rohr gepresst wird. Die untere Rolle bietet Halt fir

das Rohr und treibt das Rohr bzw. das Werkzeug gleichzeitig
von der Rohrinnenseite aus an. Beim Rollnuten wird kein
Metall entfernt, sondern die Nut wird kalt in die Rohrwand
eingeformt.

Frasnuten

Victaulic Frasnutwerkzeuge frasen Material aus dem
Rohrumfang heraus und stellen so die spezifizierte Nut
her. Wahrend sich das Werkzeug oder das Rohr dreht,
wird der FrasmeiBel in das Rohr gedriickt und entfernt
Material, bis eine festgelegte Nuttiefe erreicht ist. Die
Konstruktion des Werkzeugs garantiert eine Nut, die mit
dem Rohrumfang konzentrisch ist, sogar bei leicht unrunden
Rohren. Der durchschnittliche RohrauBendurchmesser
darf nicht von den in den Tabellen auf den folgenden
Seiten aufgelisteten Spezifikationen abweichen. Die
maximal zuldssige Rohrovalitdt darf nicht um mehr als

1 % abweichen. GroBere Abweichungen zwischen dem
groBten und dem kleinsten Durchmesser erschweren die
Montage der Kupplung. Frasnuten ist fir Rohrwandstarken
mit Standardgewicht oder schwerer vorgesehen. Eine
rechtwinklig gefraste Nut wird fir IPS-Rohre aus Stahl und
anderen Metallen verwendet. Dadurch wird der Eingriff der
Kupplungsfeder maximiert, wahrend gleichzeitig Bewegungen
durch Warmeausdehnung und Kontraktion, Abwinklung,
Setzung des Gebadudes oder des Bodens und seismische
Aktivitat ausgeglichen werden.
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Diese Werkzeuge sind fUr gelegentliche bis hdufige Einsatze mit
Werkzeugkomponenten ausgelegt, die auf der Baustelle demontiert
und transportiert werden kénnen.
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Dieses Werkzeug ist flir den gelegentlichen Einsatz auf der Baustelle
zum Abschneiden und Frésnuten von Gusseisenrohren ausgelegt.
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Auswahl des Rollnutsatzes:

Um die von Victaulic spezifizierte Produktleistung zu erzielen,
muUssen das richtige Rollnutwerkzeug und der entsprechende
Victaulic Rollensatz ausgewahlt werden. Wenn nicht der
passende Victaulic Rollensatz oder das korrekte Victaulic
Werkzeug verwendet wird, kann es zu reduzierter Leistung
oder Ausfall des Produkts kommen. Werkzeug-Spezifikationen
und Leistungen sind zusammen mit jedem Werkzeug
aufgefihrt. Lesen Sie vor Einsatz jedes Werkzeugs die
Anweisungen vollstandig durch.

RohrgroBen
Wandstirke gemaB Ya - 8"
Rohrmaterial IPS/CTS DN20 - DN200
Schedule 5 bis ’
Kohlenstoffstahl Standard-Wandstirke R (Standard-Rollen)
Edelstahl Schedule 405 bis RO (Standard Rollen)

Standard-Wandstarke

Diinnwandiger RX (Rollen fir

Schedule 55 und 105

Edelstahl’ diinnwandigen Edelstahl)
Diinnwandiger RG (StrengThin™
Edelstahl 16-3mm Rollen 100)
Aluminium Schedule 5 bis 40 RP (Kl{n§t5t0ff— und
Aluminiumrollen)
PVC Schedule 40 und 80 RP (Kunststoff- und
Aluminiumrollen)
Kupfer K, L, M, DWV RR (Kupferrollen)

DN250 - DN300
R9 (Standard-Rollen)

R9 (Standard-Rollen)

RX (Rollen ftir
diinnwandigen

RohrgréBen

Die folgende Tabelle enthélt eine Ubersicht tiber héufig
verwendete Rollensatze. Neben den unten aufgefihrten
Rollensatzen sind zahlreiche Spezial-Rollensétze erhéltlich, z.
B. der ,RZ“-Rollensatz zum Nuten von Rohren, die zusammen
mit Kupplungen vom EndSeal” Typ HP-70ES verwendet
werden. Wenn Ihr bevorzugtes Rohrmaterial oder lhre GroBe

in der folgenden Tabelle nicht aufgefuhrt ist, setzen Sie sich
fur weitere Informationen bitte mit Victaulic in Verbindung.

Empfohlener Rollensatz

RohrgroBen
14 - 24"
DN350 - DN600

RW (AGS-Rollen)
oder RS (extra starke Rollen)

RohrgréBen
26-78"
DN650 - DN1950

10-12"

RW (AGS-Rollen)
RW (AGS-Rollen)

RWX (AGS-Rollen fiir

Edelstahl) diinnwandigen Edelstahl)

RG (StrengThin™

Rollen 100)

RP (Kunststoff- und
Aluminiumrollen)

Weitere Spezial-Rollensétze sind erhaltlich. Wenn Ihr Rohrmaterial oder Ihre GréBe hier nicht aufgefiihrt ist, wenden Sie sich fur weitere Informationen bitte

an den Victaulic Kundendienst.
1

HINWEIS:
e StrengThin™ Rollen 100 sind nur in Europa erhaltlich.

Victaulic Rollnuten

Edelstahl ist als Typ 304(L) oder 316(L) definiert. Fur Duplex- und Super-Duplex-Edelstahle wenden Sie sich flur weitere Informationen bitte an Victaulic.

Benutzen Sie bitte den folgenden Leitfaden zur Auswahl von Nutrollen fir unterschiedliche Legierungen. Beachten Sie auch,
dass alle Werkzeuge nur mit Rollen fur Kohlenstoffstahl ausgestattet sind. Alle anderen Arten von Nutrollen sind optional.

Teilenummern-
Art der Nut Farbkennzeichnung Legierung Kennzeichnung
OGS Schwarz Kohlenstoffstahl R
AGS Schwarz/gelb gestreift Kohlenstoffstahl RW
Schwarz Edelstahl (nur Standard-Wandstarke) R
Edelstahl - OGS - - N
Silber Edelstahl (nur diinnwandig) RX
Edelstahl — AGS Schwarz/gelb gestreift Edelstahl (nur Stand?rd-Wand.stérke) RW
Silber Edelstahl (nur diinnwandig) RWX
StrengThin™ 100 Blauer Streifen Edelstahl (nur dinnwandig) RG
ES Schwarz Kohlenstoffstahl RZ
Kupfer Kupfer Kupfer RR
PVC/Aluminium Gold PVC/Aluminium RP
. Kohlenstoffstahl R9S
0GS-200 Rot gestreift
Edelstahl RXS
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Rollnuten — manuelle Baustellenwerkzeuge

Nutwerkzeug RG1 fiir installierte Rohre

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
RohrgroBe und Wandstarke

RohrgrdBe (Zoll/mm)

. 1
Modell Rohrmaterial 25
Sch. 10 und 40
RGT Stahl 2.8und 3,4 mm
Handnutgerat VE12

e Das Werkzeug wird mit der mitgelieferten Klinke manuell betétigt

e Zum manuellen Nuten von Schedule-10- und 40-Kohlenstoffstahlrohren
1"-IGS-Nutsystemprofil
Zum Rollnuten von Rohren der GréBe 1'/DN25
Leistungsbedarf: entfallt
Gewicht: 17 Ibs./8 kg

e Das Werkzeug wird mit der mitgelieferten Klinke manuell betéatigt

e  Fir das manuelle Nuten von Schedule-5-, 10- und 40-Stahlrohren sowie Edelstahl-,
Aluminium- und PVC-Rohren

e  Die verbesserten Spurrollen ermdglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Zum Rollinuten von Rohren der GroBen 34 — 2"/DN20 — DN50
Leistungsbedarf: entfallt
Gewicht: 17 1bs./8 kg

VE12
Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare "
RohrgroBe und Wandstérke Rohrgrae (Zoll/mm)
¥ 1 1 Va 1% 2
Modell Rohrmaterial | Hinweise 240 25 324 402 50
Sch.5-10 Sch.5-40
Stahl 17-2,1mm 1,7 -3,9mm
Edelstahl 3 4th3 gonim
VE12 ; ’
Alurninium 5 Sch.5-10 Sch.5-40
1,7-2,1mm 1,7-3,9mm
Sch. 40
PVC 34-39mm
Dinnwandiger Sch.55-10S
VE1255 Edelstahl 1,7-2,8mm
2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.
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Rollnuten — manuelle Baustellenwerkzeuge

VE26

Handnutgerat VE26
Das Werkzeug wird mit der mitgelieferten Klinke manuell betatigt

Reparatur von und nachtraglicher Einbau an bestehenden diinnwandigen Stahl-,
Schedule-40-Stahl-, Edelstahl-, PVC- und Aluminiumrohren

Die verbesserten Spurrollen ermoglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

Fur Kupferrohre (CTS) der Typen K, L, M und DWV sowie nach britischer Norm,
DIN und Australian Standard erhaltlich

Optionaler Adapterbausatz fiir Motorantrieb verfligbar, mit dem Rohre alternativ
mit einem Motorantrieb Ridgid* 300 genutet werden kénnen

Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 2 — 6'/DN50 — DN150
Leistungsbedarf: entfallt
Gewicht: 22 Ibs./10 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
RohrgréBe und Wandstérke

RohrgroBe (Zoll/mm)

. . . 2 2% 3 4 5 6
Modell Rohrmaterial | Hinweise | 5 80 100 120
Sch.5 - 40 Sch.5 - 10
VE26S el 1,7-55mm 2,1-3,4mm
Edelstahl Nur Sch. 40S
3,9-5,5mm
VEZ6C Kupfer K, L, M und DWV
VE26AC Australisches 3 A BundD
Kupfer
Aluminium 2 Sch. 5 -40 Sch.5-10
1,7-52mm 2,1-3,4mm
VE26P
PvC Sch. 40
3,9-6,6 mm
Dinnwandiger Sch. 55— 105
VE2655 Edelstahl 17-34mm

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.
3 Siehe Datenblatt 22.10 und Datenblatt 22.11 fur weitere Einzelheiten.
*  Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

Zulassungen:

Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten — manuelle Baustellenwerkzeuge

Handnutgerat VE46
e Das Werkzeug wird mit der mitgelieferten Klinke manuell betatigt

e  FUr das manuelle Rollnuten von Schedule-40-Stahl-, Aluminium-, Edelstahl- und
PVC-Rohren sowie Schedule-80-PVC-Rohren ausgelegt

¢  Die verbesserten Spurrollen ermdglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e  QOptionaler Adapterbausatz fur Motorantrieb als Alternative verfligbar, mit dem Rohre
mit einem Motorantrieb Ridgid* 300 genutet werden kénnen

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 3 ¥ — 6'/DN90 — DN150
Leistungsbedarf: entfallt
Gewicht: 28 Ibs./13 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare "
RohrgroBe und Wandstérke RohrgroBe (Zoll/mm)
. . 3% 4 | 4% | 5 6
Modell | Rohrmaterial | Hinweise 90 | 100 150
Sch.5-40
Stahl 2,1-7,1mm
VE46S
Edelstahl Nur Sch. 40S
57-7,1mm
- Sch.5-40
Aluminium 2 21-71mm
VE46P
PVC Sch.40-80
57-11,0mm

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

*  Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

Motorantriebs-Bausatz VE26/46

Mit dem Motorantriebs-Bausatz VE26/46 konnen beide Werkzeuge direkt an einem
Motorantrieb Ridgid* 300 montiert werden.
Gewicht: 7 Ibs./3 kg
Neuere Werkzeuge, deren Seriennummern in ,,C* enden, sind mit dem Motorantrigbs-
Bausatz kompatibel. Werkzeuge, deren Nummer nicht in ,,C* endet, mussen fur den
Motorantriebs-Bausatz umgerUstet werden. Wenden Sie sich flr weitere Informationen
bitte an Victaulic.

* Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten — manuelle Baustellenwerkzeuge

RG1200

Handnutgerat RG1200
e Manuell oder elektrisch betriebenes Nutwerkzeug flr installierte Rohre

e Zur Herstellung einer OGS-200-Rollnut in Schedule-40- und 80-Rohren
aus Kohlenstoffstahl

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 2 — 6'/DN50 — DN150

Leistungsbedarf: entfallt
Gewicht: 27.7 Ibs./12,7 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
RohrgroBe und Wandstérke

RohrgroBe (Zoll/mm)

i 2 27 3 4 6
Modell Rohrmaterial 50 80 100 150
Sch. 40 - 80 Sch. 40
RG1200 Kohlenstoffstahl 3,9-7.6mm 6,0-71mm
HINWEIS

e Motorantrieb optional.

Zulassungen:

e Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit

e Siehe Datenblatt 24.11 flr Einzelheiten.
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Rollnuten - tragbare Baustellenwerkzeuge

Mobiles Rollnutwerkzeug VE106/VE107

¢ Mobiles, leichtes Rollnutwerkzeug mit integriertem Motor/Antrieb, der auf einer
mobilen Sackkarre montiert ist

e Das Werkzeug arbeitet mit einem rechteckigen 3/8"/9,5-mm-Standardanschluss

¢ Die verbesserten Spurrollen erméglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Wird mit Standard-Werkzeugkasten fiir das Zubehor geliefert

e \Wllig eigenstandiges Gerat mit eingebautem Motor, SicherheitsfuBschalter
und Netzstecker

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 1 % — 6"/DN32 — DN150

Leistungsbedarf: VE106 benétigt eine 110-V/15-A-Stromversorgung.
VE106/VE107 VE107 benttigt eine 220-V/6-A-Stromversorgung.

Gewicht: 140 Ibs./64 kg

Optionales Zubehor: Zusatzliche Rollen/Wellen sind zum Nuten von Kupfer
und diinnwandigen Edelstahlrohren sowie fir EndSeal™ Nuten (ES) erhaltlich.

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstéarke RohrgrdBe (Zoll/mm)

1% | 1% 2 2% 3 3% 4 5 6

Modell Rohrmaterial | Hinweise 32 40 50 80 90 | 100 150
Sch.5-40
Stahl 4,5 17-7.1mm
Sch. 40S
VE106 Edelstahl 4 3,6-7,1mm
Dinnwandiger 6 Sch.55-10S
Edelstahl 1,7-3,4mm
Kupfer 7 K, L, M und DWV

4 Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

5 Essind EndSeal™ Nutrollen erhaltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fur Einzelheiten
bitte an Victaulic®.

6 Mit RX markierte Nutrollen verwenden.

7 Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten - tragbare Baustellenwerkzeuge

Tragbares Rollnutgerat VE206

e Der Werkzeugkopf kann auf allen dreibeinigen Gestellen mit Ridgid* 300 Lochbild
oder auf der Pritsche eines LKW befestigt werden

e Eine hydraulische Handpumpe kann zur Bedienung mit der rechten oder linken
Hand auf beiden Seiten des Werkzeugs montiert werden

e Wird mit Victaulic Tragetasche fiir Zubehor geliefert
e Zum Rollnuten von Rohren der GréBen 1 ¥ — 6'/DN32 — DN150

Leistungsbedarf: Mit mehreren Motorantrieben kompatibel; Ridgid” 300 oder 700
und REMS Amigo 2**

Gewicht:

Werkzeug (montiert; einschlielich Motorantrieb, Handpumpe, Stander und FuBschalter):
VE206 165 Ibs./75 kg

Werkzeugkopf-Baugruppe: 61 Ibs./28 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstarke RohrgréBe (Zoll/mm)

1% | 1% 2 2% 3 3% 4 5 6

Modell | Rohrmaterial | Hinweise 32 | 40 | 50 80 | 90 | 100 150
Sch.5-40
Stahl 4,5 17-7.1mm
Sch. 40S
VE206 Edelstahl 4 36-7,1mm
Diinnwandiger 6 Sch.55-10S
Edelstahl 1,7 -3,4mm
Kupfer 7 K, L, M und DWV

*  Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.
** REMS Amigo ist eine eingetragene Marke von REMS GmbH & Co KG.

4 Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

5 Essind EndSeal™ Nutrollen erhéltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fiir Einzelheiten bitte
an Victaulic®.

6 Mit RX markierte Nutrollen verwenden.

7 Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK — Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022  © 2022 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.
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Rollnuten - tragbare Baustellenwerkzeuge

Tragbares Rollnutwerkzeug VE226
e Wird an einem Moatorantrieb Ridgid” 300 montiert
e Das Werkzeug arbeitet mit einem rechteckigen 3/8'/9,5-mm-Standardanschluss

¢ Insieben verschiedenen Typen fur Stahlrohre (und andere IPS-Rohre), Kupfer- und
Edelstahlrohre erhéltlich

e Zum Rollnuten von Rohren der GréBen 34 — 6'/DN20 — DN150

Anforderungen an den Antrieb: Passend fir Motorantriebe Ridgid” 300.
Optionale Unterteile fr Ridgid* 535, 1224, 1822 und Oster 310 erhaltlich.

VE226 Gewicht: 37 Ibs./17 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
RohrgroBe und Wandstarke RohrgréBe (Zoll/mm)
i i . EZ7 1 1V 1% 2 (2% 3 3% 4 4% 5 6
Modell | Rohrmaterial | Hinweise | 20 | 25 | 32 |40 | 50 80 | 90 | 100 150
Sch.5-40 Sch.5-10
tah 1,7-52mm 2,1-3,4mm
VE226S
Edelstahl Nur Sch. 40S
3,6-52mm
Sch.5-40
Stahl 1,7-3,7mm
Nur Sch. 40S
Edelstahl 29-37 mm
VE226B
Aluminium 2 Sch. 5 -40
1,7-3,7mm
Sch. 40
Pve 29-37mm
Sch.5-40 Sch.5-10
VE226M e 1,7-6,0 mm 2,5-3,4mm
Edelstahl Nur Sch. 40S
3,9-6,0mm
VE226C Kupfer K, L, M und DWV
VE226AC Australisches 3 A BundD
Kupfer
Diinnwandiger Sch. 55 - 10S
VE226855 Edelstahl 1,7-2,8mm
Diinnwandiger Sch. 55— 105
VE226MSS ™ E felstah 175 4 mm
Aluminium 2 Sch.5-40 Sch.5-10
1,7 - 6,0 mm 2,5-34mm
VE226P
PVC Sch. 40S
3,6-7,1mm

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.
3 Siehe Datenblatt 22.10 und Datenblatt 22.11 fur weitere Einzelheiten.
*  Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

Motorantriebs-Bausatz VE226

e  Kit zum AnschlieBen des Rollnutwerkzeugs VE226 an einen Ridgid*
700 Motorantrieb

Kapazitét: Siehe entsprechendes Werkzeug
Gewicht: 75 Ibs./34 kg

*  Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK - Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten - Baustellenfertigung

RG2100
e |eichtes tragbares Rollnutwerkzeug
e Zum Schneiden, Frasen und Nuten einer IGS-Nut in das Rohr

e Das RG2100 ist in zwei Konfigurationen erhaltlich. Eine Konfiguration enthalt
Schneider, Reibahle, Hebel, Nutwerkzeug und Schlitten. Die andere umfasst
nur Nutwerkzeug und Schlitten.

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBe 1'/DN25
Anforderungen an den Antrieb: Motorantrieb Ridgid* 300
Leistungsbedarf: 115-V/15-A-Stromversorgung

Gewicht: 37.5 Ibs./17 kg

RG2100

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstirke RohrgréBe (Zoll/mm)

Modell Rohrmaterial !
25
Sch. 10 und 40
RG2100 Stahl 2,8 und 3,4 mm

*  Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK — Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten - Baustellenfertigung

X

\

L P

VE272SFS

\
\

y

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
RohrgroBe und Wandstarke

VE272SFS

e Tragbares Rollnutgerat zur Montage am Motorantrieb Ridgid™ 300

e Betatigung mit hydraulischer Handpumpe mit speziell konstruiertem Schwenkarm
zur Reduzierung des erforderlichen Kraftaufwands am Griff

¢  Die verbesserten Spurrollen erméglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e 7Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 34 — 12"/DN20 — DN300
(Rollensatze aus Kohlenstoffstahl fiir die GroBen 2 — 12"/DN50 — DN300
mitgeliefert)

Leistungsbedarf: Motorantrieb Ridgid* 300

Gewicht: 184 Ibs./84 kg

Optionale Rollen: Rollen fir Rohre aus Kohlenstoffstahl und Edelstahl der GroBen

3% — 1 1/2"/DN20 — DN40, Rollen fur diinnwandige Edelstahlrohre der GroBen

3% — 12"/DN20 — DN300, EndSeal™ (ES), RP-Rollen fur Aluminium Schedule 5 — 40,
RP-Rollen fur PVC Schedule 40 — 80 und RR-Rollen fur Kupfer fir Typ K,L,M und DWV.

Optionales Zubehdr: Eine optionale Rohrstiitze fir Rohre der GroBen 8 — 12"/
DN200 — DN300 ist erhaltlich und fir Kupferrohre erforderlich.

RohrgrdBe (Zoll/mm)

. i . %01 (1%1% 2 2% | 3 |3% 4 5 6 8 10 12
Modell | Rohrmaterial | Hinweise | 20| 25|32 |40| 50 80 | 90 | 100 150/ 200 | 250 | 300
Sch.5-40 Sch.5-20
Stahl (OGS) 4,5 1 7C_82mm 32—64mm
Stahl (0GS-200) 11 So-40- 80 soh a0
celsahl | 4 | Sehaos o250
Edelstahl Sch. 40S
VE272SFS (OGS-200) 39-7,1mm
Dinnwandiger 6.9 Sch.55-10S
Edelstahl ! 1,7 -4,6 mm
- Sch.5-40 Sch.5-20
Aluminium 2,8 1,7-8,2mm 34-64mm
Sch. 40 Sch.40-80 Sch. 40
PVC 8,10 3,9mm 52-11,0mm 8,2mm
Kupfer 7,9 K, L, M und DWV

Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

Es sind EndSeal™ Nutrollen erhaltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fiur Einzelheiten bitte an Victaulic®.
Mit RX markierte Nutrollen verwenden.

Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

Fur Kupferrohre der GroBe 8"/DN200 und dinnwandige Edelstahlrohre der GroBe 8 — 12"/DN200 — DN300
eine Querverstrebung verwenden.

Eine Spezialrolle (unten) fur das Nuten von Schedule-80-2"-PVC-Rohren ist erhaltlich. Teile- Nr. RP02272L02
0GS-200 zur Verwendung mit der starren Kupplung des Typs 870

Zulassungen:

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022
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Rollnuten - Baustellenfertigung

VE416FS
e Zum Rollnuten von Rohren der GréBen 2 — 16'/DN50 — DN40O0 auf der Baustelle

e Betatigung mit hydraulischer Handpumpe mit speziell konstruiertem Schwenkarm
zur Reduzierung des erforderlichen Kraftaufwands am Griff

e Mit Rohrstabilisator fiir Rohre der GroBen 6 — 167/DN50 — DN400 ausgestattet,
um Schwingen der Rohre zu verhindern

Leistungsbedarf: Motorantrieb Ridgid* 300
Gewicht: 240 Ibs./109 kg

Optionale Rollen: Optionale Rollen sind erhéltlich fir Schedule-5S- und
10S-Edelstahlrohre, PVC- und Aluminiumrohre sowie Kupferrohre der Typen K, L, M

und DWV.
VE416FS .
RohrgroBe (Zoll/mm)
Werkzeugdaten — maximal
bearbeitbare RohrgroBe und Wandstarke 0GS AGS
. o 2 2%3/4/5/6| 8 |10 12 14 16
Modell | Rohrmaterial | Hinweise 50 80/100 150 200 1250 300 350 400
Stahl 4509 Sch.5-80 Sch.5-40 Sch.10-STD| Std.-Wandstarke, AGS
e 1,7-7,6 mm 2,1-93mm 46-95mm 9,5 mm
Edelstahl 5 Sch. 40S STD Std.-Wandstarke, RW AGS
3,9-93mm 95mm 9,5mm
Dinnwandiger 6 Sch.55-10S 10S RWX
VE416FS Edelstahl 1,7 -4,6 mm 4,8 mm
Aluminium 28 Sch.5-40 Sch.5-STD
! 1,7-93mm 4,0-9,5mm
Sch. 40 Sch.40-80 Sch. 40
PVC 8 39mm | 52-11,0mm | 82mm
Kupfer 7 K, L, M und DWV

Ridgid™ ist ein Markenzeichen von Ridgid, Inc. Victaulic ist nicht mit Ridgid, Inc. verbunden.

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

4 Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

5 Essind EndSeal™ Nutrollen erhaltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fur Einzelheiten bitte an Victaulic®.

6 Mit RX markierte Nutrollen verwenden.

7 Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

8  Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

9 Esist ein Spezialrollensatz ausschlieBlich zum Nuten von Sch. 80 2 — 3"-Kohlenstoffstahl erhdltlich. Teile- Nr. RS02414003

Dieses Werkzeug sollte nicht zum Herstellen von Nuten auf Baustellen in groBen Mengen
verwendet werden. Nehmen Sie zum Herstellen von Nuten auf Baustellen in groBeren Mengen
ein Werkzeug VE450FSD. VE416FS/FSD st fir gelegentliches Nuten von AGS-Rohren auf
Baustellen vorgesehen.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU — Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022  © 2022 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten. 3
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Rollnuten - Baustellenfertigung

RG3212

e FEigenstandiges Gerat mit eingebautem Getriebemotor, Schutzvorrichtungen,
SicherheitsfuBschalter, Rohrstéander und Stromkabel/-stecker

¢ Handbetatigte Hydraulikpumpe
e Anti-Flare-Technologie fiir minimale Kelchbildung am Rohrende

e Zum Rollnuten von Kohlenstoffstahl- und Edelstahlrohren der GroBen
2 —12'/DN50 - DN300

Anforderungen an den Antrieb: eigenstandig

Leistungsbedarf: 120V, 15 kW, 60 Hz, einphasig

HINWEIS
RG3212 ® Zu Werkzeugdaten siehe Datenblatt 24.19

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022  © 2022 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten.
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Rollnuten - Baustellenfertigung

VE270FSD/VE271FSD
e \ollig eigenstandiges Gerat mit eingebautem Getriebemotor, Schutzvorrichtungen,
SicherheitsfuBschalter und Stromkabel/-stecker

e  Betatigung mit hydraulischer Handpumpe mit speziell konstruiertem Schwenkarm
zur Reduzierung des erforderlichen Kraftaufwands am Griff

e Die verbesserten Spurrollen ermdglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 34 — 12'/DN20 — DN300
(Rollensatze aus Kohlenstoffstahl fir die GroBen 2 — 12'/DN50 — DN300
mitgeliefert)

Anforderungen an den Antrieb: eigenstandig

VE270FSD/VE271FSD Leistungsbedarf: VE270FSD benétigt eine 110-V/15-A-Stromversorgung. VE271FSD
bendtigt eine 220-V/6-A-Stromversorgung.

Gewicht: 340 Ibs./154 kg

Optionale Rollen: Rollen fir Rohre aus Kohlenstoffstahl und Edelstahl der GroBen

3% — 1 %2'/DN20 — DN4O, Rollen fur diinnwandige Edelstahlrohre der GroBen

3 — 12"/DN20 — DN40, EndSeal™ (ES), RP-Rollen fur Aluminium Schedule 5 - 40,
RP-Rollen fur PVC Schedule 40 — 80 und RR-Rollen fur Kupfer fir Typ K,L,M und DWV.

Optionales Zubehdr: Eine optionale Rohrstltze fir Rohre der Gréen
8 — 12"/DN200 — DN30O0 ist erhaltlich und fur Kupferrohre erforderlich.

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstéarke RohrgrdBe (Zoll/mm)

. . . %1 [1Va1%s 2 2% 3 (3% 4 5 6 8 10 12
Modell | Rohrmaterial | Hinweise | 20| 25|32 /40| 50 80 | 90 (100 150/ 200 | 250 | 300
Sch.5-40 Sch.5-20
Stahl (OGS) 4,5 1 7c_82mm 32—64mm
Stahl (0GS-200) 11 Jeh-40-80 o h a0
Edelstahl 4 L gha0s 6 o
Edelstahl Sch. 40S
VE270FSD/
VE271FSD EOGS 209) 3,9-7,1mm
Diinnwandiger 6.9 Sch.55-10S
Edelstahl ! 1,7 -4,6 mm
Aluminium 5 Sch.5-40 Sch.5-20
1,7-8,2mm 34-64mm
Sch. 40 Sch. 40 -80 Sch. 40
PVC 810 3,9mm 52-11,0mm 8,2mm
Kupfer 7,9 K, L, M und DWV

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

4 Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

5 Es sind EndSeal™ Nutrollen erhéltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fir Einzelheiten bitte an Victaulic®.
6 Mit RX markierte Nutrollen verwenden.

7 Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

8 Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

9 Fur Kupferrohre der GroBe 8'/DN200 und dinnwandige Edelstahlrohre der GroBe 8 — 12"/DN200 — DN300 eine
Querverstrebung verwenden.

10 Eine Spezialrolle (unten) fur das Nuten von Schedule-80 — 2"-PVC-Rohren ist erhaltlich. Teile- Nr. RP02272L.02
11 0GS-200 zur Verwendung mit der starren Kupplung des Typs 870
Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU — Maschinenrichtlinie 2006/42/EC
und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten - Baustellenfertigung

VE416FSD/VE417FSD
e Zum Rollnuten von Rohren der GréBen 2 — 16'/DN50 — DN40O0 auf der Baustelle
¢ FEine Nuttiefeneinstellung ermaglicht die Anpassung des Nutdurchmessers

e \Wllig eigenstandige Gerate mit eingebauten Getriebemotoren, SicherheitsfuBschalter
und Stromkabel/-stecker

e  Betatigung mit hydraulischer Handpumpe mit speziell konstruiertem Schwenkarm
zur Reduzierung des erforderlichen Kraftaufwands am Griff

e Mit Rohrstabilisator fiir Rohre der GroBen 6 — 16/DN150 — DN4OO ausgestattet,
um Schwingen der Rohre zu verhindern

Leistungsbedarf: VE416FSD bendtigt einen Stromanschluss mit 110 Volt, 15 A;

VE417FSD benétigt einen Stromanschluss mit 220 Volt, 8 A

Gewicht: 340 Ibs./154 kg

Optionale Rollen: Optionale Rollen sind erhéltlich fir Schedule-5S- und

10S-Edelstahlrohre, PVC- und Aluminiumrohre sowie Kupferrohre der Typen K, L, M
und DWV.

bt
-
Y.

VE416FSD/VE417FSD

RohrgroBe (Zoll/mm)
Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstérke 0GS AGS
) o 2 [2%/3| 4 (5| 6 8 |10 12 14 16
Modell | Rohrmaterial | Hinweise | 5g 80/ 100 150 | 200 [250 300 350 400
Sch.5-80 Sch.5-40 Sch.10-STD|  Std.-Wandstarke, AGS
Stahl (OGS) 45 1,7-7,6 mm 2,1-93mm 4,6-95mm 9,5mm
Sch. 80
Stahl (0GS-200) 11 86-11,0mm
Edelstahl 4 Sch. 40S STD Std.-Wandstarke, RW AGS
3,9-9,3mm 9,5mm 9,5mm
Edelstahl Sch. 40S
‘\’/EET@FFSS%/ (0GS-200) 6,0-7,1mm
Diinnwandiger 6 Sch.55-10S Sch. 10S RWX
Edelstahl 1,7-4,6 mm 4,8 mm
L Sch.5-40 Sch.5-STD
Aluminium 2.8 1,7-93mm 40-95mm
Sch. 40 Sch. 40 -80 Sch. 40
PVC 8 3,9mm 52-11,0mm 82 mm
Kupfer 7 K, L, M und DWV

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

4 Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

5 Essind EndSeal™ Nutrollen erhaltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fur Einzelheiten bitte an Victaulic®.
6 Mit RX markierte Nutrollen verwenden.

7~ Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

&  Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

11 0GS-200 zur Verwendung mit der starren Kupplung des Typs 870

Dieses Werkzeug sollte nicht zum Herstellen von Nuten auf Baustellen in groBen Mengen verwendet
werden. Nehmen Sie zum Herstellen von Nuten auf Baustellen in gréBeren Mengen ein Werkzeug
VE450FSD. VE416FS/FSD st fur gelegentliches Nuten von AGS-Rohren auf Baustellen vorgesehen.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU — Maschinenrichtlinie 2006/42/EC
und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rollnuten - Baustellenfertigung

VE450FSD
e Zum Rollnuten von Rohren der GréBen 4 — 24'/DN100 — DN600 auf der Baustelle
ausgelegt

e Das Werkzeug wird mit Rollensatzen zum Nuten von Rohren aus Kohlenstoffstahl
der GroBen 4 — 12'/DN100 — DN300 mit Original-Nut und 14 — 24'/DN350 — DN600
mit AGS-Nut geliefert

e Die verbesserten Spurrollen erméglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rolinuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Betatigung mit hydraulischer Handpumpe mit speziell konstruiertem Schwenkarm
zur Reduzierung des erforderlichen Kraftaufwands am Griff

®  Produktmerkmale:

— Aufnahmepunkt fur den Transport des Werkzeugs mit einer Hebevorrichtung
VE450FSD — Rahmen fiir die meisten Gabelstapler geeignet
— Magazin zum Aufbewahren von Zubehor

Leistungsbedarf: VE450FSD ist eine eigenstandige Einheit mit zwei integrierten
einphasigen 220-V-/50/60-Hz-/20-A-Getriebemotoren flr schwerere Belastungen,
SicherheitsfuBschalter und Netzkabel/-stecker

Gewicht: 825 Ibs./374 kg

Optionale Rollen: Optionale Rollen sind fUr diinnwandige Edelstahlrohre mit Originalnut,

dtnnwandige Edelstahlrohre der GroBen 14 — 24/350 — 600 mm mit AGS-Nut und
4 — 12/DN100-DN400 mm mit EndSeal™ Nut (ES) erhaltlich.

RohrgréBe (Zoll/mm)
Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgréBe und Wandstarke 0Gs AGS
4 5 6 8 10 12 14|16 |18 14|16 18 |20 | 22 24
Modell Rohrmaterial = Hinweise | 100 150 200 250 300 350|400 450/350/400 450|500 550 600
Sch.5 - 40 Sch.5-STD Sch.5-STD
Stahl 312 2,1-93mm 40-9,5mm 40-9,5mm
Sch. 40S STD STD
Edelstahl 13 6,0-9,3 mm 9,5 mm 9,5 mm
Dinnwandiger Sch.55-10S Sch. 10S
VE450FSD Edelstahl 14 2,1 -4,6 mm 4,8-6,4mm
- Sch.5-40 STD
Aluminium 2,8 21-93 mm 9,5mm
PVC 8 Sch.40-80 | Sch.40

60-11,0mm | 82mm

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

5 Essind EndSeal™ Nutrollen erhéltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fur Einzelheiten bitte an Victaulic®.
&  Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

12 Sowohl fur OGS- als auch fur AGS-Rohre die mit R markierten Standard-Nutrollen verwenden.

13- Fur OGS-Rohre die mit R markierten und fur AGS-Rohre die mit RW markierten Standard-Nutrollen verwenden.

¥ Fur OGS-Rohre die mit RX markierten und fur AGS-Rohre die mit RWX markierten Nutrollen verwenden. (Spezielle RWX-Rollen
sind zum Nuten von Schedule-10-Rohren (0.250" 6,4 mm) erhéltlich.
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Rollnuten - Werkstattfertigung

VE268

nicht entfernt werden muss

3% — 1 ¥%'/DN20-DN32 sind optional)

e /um Rollnuten in der Werkstatt entwickelt

¢ Das halbautomatische elektrohydraulische Werkzeug ist mit Schutzvorrichtungen
und SicherheitsfuBschalter ausgestattet

e Mit Schwenkarmkonstruktion zur Erleichterung der Rollenwechsel, da der Schaft

Anforderungen an den Antrieb: eigenstandig

¢ Die verbesserten Spurrollen erméglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 34 — 12"/DN20-DN300 (Rollen fur

Leistungsbedarf: 220/440 Volt, 3 Phasen, 60 Hertz Standard; das Werkzeug kann auch

VE268

flr verschiedene weltweite Spannungsanschliisse verwendet werden, wenden Sie sich

dazu an Victaulic. Bei 3-Phasen-Strom muss der Netzstrom von einem qualifizierten
Elektriker vor Ort fest verdrahtet werden. Fir Europa wird dieses Werkzeug vor dem
Versand mit einem Kabel und einem 380-V-Stecker versehen.

Gewicht: 735 Ibs./333 kg

Optionale Rollen: Rollen fir Rohre aus Kohlenstoffstahl und Edelstahl der GroBen
3/a— 1 1/2"/DN20 — DN4O, Rollen fur diinnwandige Edelstahlrohre der GroBen
3/4—12"/DN20 — DN300, EndSeal™ (ES), RP-Rollen fiir Aluminium Schedule 5 - 40,
RP-Rollen fur PVC Schedule 40-80 und RR-Rollen fur Kupfer Typ K,L,M und DWV.

Optionales Zubehor:Eine optionale Rohrstiitze fir Rohre der GroBen 8 — 12"/
DN200 — DN300 ist erhaltlich und zum Nuten von Kupferrohren der GroRe 8'/DN200
und dinnwandigen Edelstahlrohren erforderlich.

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
RohrgroBe und Wandstarke

RohrgroBe (Zoll/mm)

. L % |1 1% 1% 2 |2% 3 |3%| 4 5| 6 8
Modell Rohrmaterial | Hinweise | 59 | 25 132/ 40 | 50 80 | 90 1100 150/ 200
Stahl 4,5 f;@;;:ﬁ?ﬂ
Stahl Sch. 40 - 80 Sch. 40
(OGS-200) 3,9-7,6 mm 6,0-7,1mm
Edelstahl 4 L0
Edelstahl Sch. 40S
VE268 (OGS-200) 39-7,1mm
Diinnwandiger 5 Sch.55-10S
Edelstahl 1,7 -4,6 mm
. Sch.5-40
Aluminium 2,8 17-82mm
Sch. 40 Sch.40-80 Sch. 40
PVC 810 3,9mm 52-11,0mm 8,2mm
Kupfer 7 K, L, M und DWV

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.
4 Mit R markierte Standard-Nutrollen verwenden.

5 Es sind EndSeal™ Nutrollen erhéltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fur Einzelheiten bitte

an Victaulic®.
6 Mit RX markierte Nutrollen verwenden.
7 Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

8  Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

10 12
250 300

Sch.5-20
34-64mm

Sch.5-20
3,4-6,4mm

10 Eine Spezialrolle (unten) fur das Nuten von Schedule-80-2"-PVC-Rohren ist erhaltlich. Teile- Nr. RP02272L02
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RG3600

e Zum Rollnuten von Edelstahlrohren der GréBen DN50 — DN150/2 — 6"
vor Ort ausgelegt

e Wird mit Rollensatzen StrengThin™ 100 geliefert
Leistungsbedarf: 230 V AC, 50/60 Hz

Anforderungen an den Antrieb: REMS Amigo 2. Optionaler Ridgid™ 700 Antrieb kann
verwendet werden.

RG3600 Gewicht: 55 Ibs./29 kg

Werkzeugdaten — maximale RohrgréBe (DN)/Nennwandstirke

RohrgroBe
Modell Rohrmaterial DN50 DN100 ' DN150 | DN200 | DN250 | DN300
RG3600 Edelstahl 1,6 -2,7mm 2,0-3,4mm

Zulassungen:
e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit

HINWEIS
e Nurin Europa erhéltlich.
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Rollnuten - Werkstattfertigung

VE414MC

VE414MC

e  FUr das Rollnuten in der Werkstatt von Schedule-5-, 10- und Standard-Rohren
aus Kohlenstoffstahl, Standard-Edelstahlrohren, Schedule-40-, 80-PVC-Rohren
und Standard-Rohren aus Aluminium

e Die verbesserten Spurrollen ermoglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Das Werkzeug ist mit Rohrstiitzen ausgestattet, damit ein gleichméaBiges Nuten
gewahrleistet wird

e Zum Rollnuten von Rohren der GroBen 2 — 16'/DN50 — DN40OO (wird mit OGS-
Rollen fir Kohlenstoffstahl der GroBen 2 — 12"/DN50 — DN300 und AGS-Rollen
fur die GroBen 14 — 16"7DN350 — DN40O geliefert)

Anforderungen an den Antrieb: eigenstandig

Leistungsbedarf: 220/440 Volt, 3 Phasen, 60 Hertz Standard; das Werkzeug kann auch
fUr verschiedene weltweite Spannungsanschliisse verwendet werden, wenden Sie sich dazu
an Victaulic. Bei 3-Phasen-Strom muss der Netzstrom von einem qualifizierten Elektriker
vor Ort fest verdrahtet werden. Fur Europa wird dieses Werkzeug vor dem Versand mit
einem Kabel und einem 380-V-Stecker versehen.

Gewicht: 735 Ibs./333 kg

Optionale Rollen: Optionale Rollen sind fir Schedule-10S-Edelstahlrohre, PVC- und
Aluminiumrohre sowie Kupferrohre der Typen K, L, M und DWV erhaltlich.

AGS-Rollenséatze fur Schedule-10-Rohre aus Kohlenstoffstahl der GroBen 14 — 16"/
DN350 — DN400 mit einer Wandstérke bis 0,375/DN13 sind jetzt Standard.

Fir Preisangaben und Einzelheiten wenden Sie sich bitte an Victaulic.

RohrgréBe (Zoll/mm)
Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
RohrgroBe und Wandstéarke 0GS AGS
2 2% 3 3% 4 | 5|6 8 10 12 14 16
Modell | Rohrmaterial | Hinweise 50 80 100 150/ 200 | 250 300 350 400
Stahl 512 Sch.5-80 Sch.5-40 Sch.10-STD| Sch.10-STD
! 1,7-7,6 mm 2,1-93mm 46-95mm | 48-95mm
Sch. 40S STD
Edelstahl 13 39-95mm 9,5 mm
Dinnwandiger 14 Sch.55-10S Sch.55-10S
VE414MC Edelstahl 1,7-4,6 mm 4,0-4,8mm
Aluminium 28 Sch.5-40 Sch.5-STD
! 1,7-9,3mm 4,0-9,5mm
Sch. 40 Sch.40-80 Sch. 40
PVC 8 3,9mm 52-11,0mm 8,2 mm
Kupfer 7 K, L, M und DWV

2 6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

Es sind EndSeal™ Nutrollen erhaltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fir Einzelheiten bitte an Victaulic®.
Mit RR markierte Nutrollen verwenden.

Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

12 Sowohl fur OGS- als auch fur AGS-Rohre die mit R markierten Standard-Nutrollen verwenden.

Fur OGS-Rohre die mit R markierten und fur AGS-Rohre die mit RW markierten Standard-Nutrollen verwenden.
Far OGS-Rohre die mit RX markierten und fur AGS-Rohre die mit RWX markierten Nutrollen verwenden.

(Spezielle RWX-Rollen sind zum Nuten von Schedule-10-Rohren (0.250"16,4 mm) erhaltlich.
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Rollnuten - Werkstattfertigung

VE460

VE460

¢ Das halbautomatische hydraulische Werkzeug fur die Werkstattfertigung wird
komplett montiert mit SicherheitsfuBschalter und Rollen zum Standardnuten
(4 —60") bis maximal 0.500 Zoll Wandstarke geliefert.

e Die verbesserten Spurrollen ermdglichen das Nuten in beide Richtungen und tragen
dazu bei, dass das Werkzeug beim Rollnuten auf dem Rohrende gehalten wird

e Das Werkzeug wird mit ,,Original Groove System“-Nutrollen fiir die GréBen 4 — 12"/
DN100-DN300 und AGS-Nutrollen fur die GroBen 14 — 24'/DN350 — DN600
geliefert

Anforderungen an den Antrieb: eigenstandig

Leistungsbedarf: 220/440 Volt, 3 Phasen, 60 Hertz als Standard. Das Werkzeug kann
auch fUr verschiedene weltweite Spannungsanschliisse verwendet werden, wenden Sie
sich dazu an Victaulic. Bei 3-Phasen-Strom muss der Netzstrom von einem qualifizierten
Elektriker vor Ort fest verdrahtet werden. Fir Europa wird dieses Werkzeug vor dem
Versand mit einem Kabel und einem 380-V-Stecker versehen.

Gewicht: 1500 Ibs./680 kg

Optionale Rollen: Es sind Nut-Bausatze zum Nuten von GréBen ab 26'/DN650
erhéltlich. Jedes Stutzgestell ist 127305 mm hoch und entspricht einer Reihe von
zuldssigen RohrgroBen, die genutet werden kdnnen. Siehe Rohrstander-Tabelle VE460
zu Einzelheiten.

AGS-Rollensatze fiir Schedule-10-Rohre aus Kohlenstoffstahl der GroBen 14 — 24"/
DN350 — DN900 mit einer Wandstéarke bis 0.375/13 mm sind jetzt Standard.

HINWEIS
e Mit dem Werkzeug kdnnen Nennwandstérken bis zu 0.375 Zoll entsprechend API-Spezifikation 5L,
Klasse B, mit einer maximalen Streckgrenze von 50.000 psi genutet werden. Fir eine hthere Streckgrenze
50T verwenden.

e Mit dem Werkzeug kdnnen Nennwandstérken bis zu 0.500 Zoll entsprechend API-Spezifikation 5L,
Klasse B, mit einer maximalen Streckgrenze von 42.000 psi genutet werden. Fur eine hohere Streckgrenze
50T verwenden.
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VE460
Werkzeugdaten — maximal RohrgréBe (Zoll/mm)
bearbeitbare RohrgréBe und
Wandstérke AGS

Modell Rohrmaterial Hinweise 350 | 400 450 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950
0.250 - 0.500 0.375-0.500
stahl > 6,4 12,7 mm 9,5-12,7 mm
VE460 | Edelstahl >TD
95mm
Dinnwandiger Sch.55-10S, 10
Edelstahl 4,0-4,8mm, 6,4 mm
Werkzeugdaten — maximal RohrgréBe (Zoll/mm)
bearbeitbare RohrgroBe und 0GS
Wandstéarke
4 5 6 8 10 12 14 16 18
Modell | Rohrmaterial |Hinweise| 100 150 200 250 300 350 400 450
Sch.5-80 Sch.5-40 Sch.5-XS
Stahl (OGS) 412 2,1-95mm 2,8-8,2mm 34-12,7mm
Stahl 1 Sch.40-80
(OGS-200) 82-12,7mm
Sch. 40S STD
Edelstahl 6,0-9,3mm 9,5 mm
Edelstahl Sch. 40
VE460 (0GS-200) 8,2mm
Diinnwandiger 13 Sch.55-10S Sch.55-10S, 10
Edelstahl 2,1-4,6 mm 4,0-4,8mm, 6,4 mm
- Sch.5-40
Aluminium 2 21-103 mm
Sch. 40 -80 Sch. 40
PVC 7 6,0-11,0mm 8,2 mm

6061-T4- oder 6063-T4-Legierung muss verwendet werden.

Es sind EndSeal™ Nutrollen erhaltlich, die mit RZ markiert sind. Wenden Sie sich fir Einzelheiten bitte an Victaulic®.
Mit RP markierte Nutrollen verwenden.

0GS-200 zur Verwendung mit der starren Kupplung des Typs 870
Fir OGS-Rohre die mit R markierten und fur AGS-Rohre die mit RW markierten Standard-Nutrollen verwenden.

von Schedule-10-Rohren (0,250"16,4 mm) erhéltlich.
HINWEISE

von 50.000 psi genutet werden. Fur eine héhere Streckgrenze 50T verwenden.

von 42.000 psi genutet werden. Fur eine hohere Streckgrenze 50T verwenden.
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50T

Rohrstander-Tabelle VE460

Gewicht des|
Geladnder- Werkzeugs/
und Versandge-
Werkzeug- Mitgelieferte |Plattform- Stiitzgestell  wicht Empfohlener
Modell Rollensdtze | Satz Anz. (Anz.) Lbs. Rohrstander'®
4-6"/
DN1§9_1 ?..';” 20 VAPS224
VE460 DN200 - DN300 nz nz 1500/1750 VA|C:')5D1EﬁR72*
14 - 24"/
DN350 - DN600
Optionales Zubehor 16
Nut-Bausatz fur
26 - 38"/
26 - 38"/ 1 1 nz VAPS1672
650 — 950 mm DN650 - DN950
Nut-Bausatz fir 40 - 50"/
40 - 50"/ DN1000 - 17 218 nz VAPS1672
1000 - 1200 mm DN1200
Nut-Bausatz fur 54 - 60"/
54 - 60"/ DN1300 - 17 318 nz VAPS1672
1300 - 1500 mm DN1500

*  Die Kapazitat des Rohrstanders VAPS1672 beginnt bei 16"/DN400.
Optionale Rollen: Optionale Rollen sind fur Schedule-5S- und 10S-Edelstahlrohre, PVC- und Aluminiumrohre erhéltlich.

15 Fur ordnungsgemaBen Betrieb ist ein Rohrstander erforderlich. Siehe ,,Zubehor* fir weitere Informationen.
16 Fur die optionalen Zubehorsatze werden die ERFORDERLICHEN KOMPONENTEN zum Nuten bis zur spezifizierten

GroBe aufgeftihrt. Die Komponenten des Satzes kdnnen einzeln oder als Bausatz bestellt werden.

17" Ein Geldnder- und Plattform-Satz wird nur benétigt, wenn der vorherige Satz nicht bestellt wurde.

18 Esist nur eine (1) Stutze erforderlich, wenn der vorherige Satz bestellt wurde.

50T

Zum Nuten von Kohlenstoffstahlrohren der GroBen 14 — 78"IDN350 — DN1800
Hochbeanspruchbares Werkzeug flr die Werkstattfertigung
Zu Werkzeugdaten siehe Datenblatt 24.03
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4]
—

RG5200i

RG5200i

e Das vollautomatische hydraulische Werkzeug fiir den Werkstattbetrieb wird komplett
montiert geliefert mit Naherungssensor, Steuerpult und Rollen zum Standard-Nuten
(4 — 24'/DN100 — DN600) an Schedule-40-Rohren.

¢ Digitale Aufzeichnung fur jede Nut erméglicht komplette Nachverfolgbarkeit
der Rohrbearbeitung.

HINWEISE

e Siehe Datenblatt 24.05 fur weitere Einzelheiten.

Anforderungen an den Antrieb: eigenstandig

Leistungsbedarf: 18 A/220 Volt, 3 Phasen, 50/60 Hertz als Standard. Das Werkzeug
kann auch flr verschiedene weltweite Spannungsanschliisse verwendet werden,

wenden Sie sich dazu an Victaulic. Bei 3-Phasen-Strom muss der Netzstrom von einem

qualifizierten Elektriker vor Ort fest verdrahtet werden.
Gewicht: 1120 Ibs./508 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe (Zoll/mm) f

RohrgroBe und Wandstéarke
. 4|5 6 | 8 |10 1214|166 182|224
Modell Rohrmaterial 100 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
. Sch. 10 - 40 (OGS) Standardwand (AGS)
RG5200i Stahl 3.0~ 10,3 mm 9.5 mm
Edelstahl Diinn- wandig (OGS) Diinn- wandig (AGS)

Automatisch

\ Halbautomatisch

T Dunnwandige Rohre kdnnen nur in OGS-GroBen genutet werden.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Frasnuten — manuelle Baustellenwerkzeuge

VG Vic-Groover

e Zum manuellen oder elektrisch betriebenen Frasnuten einer Nut gleichbleibender
GroBe auf Stahl-, Gusseisen-, Edelstahl-, Aluminium- und PVC-Rohren

e Das Werkzeug wird mit einer aufsteckbaren Knarre fir den Handbetrieb geliefert
e Werkzeuge mit 2'/DN50 und dartber werden mit einem Kraftantrieb geliefert

e Zum Fréasnuten von Rohren der GréBen 34 — 8'/DN20 — DN200

e  Standardwerkzeuge werden mit Stahl- und Aluminium-Frasern geliefert
Anforderungen an den Antrieb: manueller oder externer Antrieb, mind. %2 PS/0,37 kW
Antriebsdrehzahl: Max. 40 U/min.

Lieferpaket fiir: Standardnut, RohrgroBe und Material entsprechend Bestellschein.
Bei Bestellung von Gusseisenrohren muss ,,starr” oder , flexibel” angegeben werden.

Gewicht: 28 Ibs./13 kg
Vic-Groover Werkzeugkapazitat

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
RohrgroBe und Wandstérke RohrgrdBe (Zoll/mm)
Rohr- %1 1%1% 2 2% 3 3% 4 5 6 8
Modell material 2025|3240 50 80 | 90 100 150 | 200
Sch. 40 - 80
Stahl 29-127mm
Sch. 40 - 80
Edelstahl 20127 mm
. Sch.40-80
VG Aluminium 20-12,7 mm
PVC Sch.40-80 Sch. 40 - 80 Sch.40-80
39-7,6mm 6,0 - 8,6 mm 7,1-11,0mm
Gusseisen Klasse 53 - 56
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VG28GD
e /um Frasnuten von Rohren der GroBen 2 — 8'/DN50 — DN200

e Zum Nuten und maschinellen Bearbeiten von Rohren mit Gummiauskleidung
ist eine abgewandelte Bauart (ABR) erhéltlich

Anforderungen an den Antrieb: externer Motorantrieb

Antriebsdrehzahl: max. 38 U/min.

Lieferpaket fiir: Standardnut, Stahlrohre der GroBen 4 — 6'/DN100 — DN150.
Gewicht: 37 Ibs./17 kg

VG28GD
C . .
j ‘ Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare N
: RohrgroBe und Wandstarke RohrgrdBe (Zoll/mm)
e f 2 2w | 3 | 3% 4 5 6 8
Gummiauskeidung Modell Rohrmaterial | Hinweis| 50 80 90 100 150 200
Sch.40-80 Sch. 40
Stahl 3,9-11,0mm 8,2 mm
Roh. Edelstahl Son-40- 80 Sch-40
VG28GD 19 ; . .
Alurninium Sch.40-80 Sch. 40
ﬂ 39-11,0mm 8,2 mm
4 A
> < Gusseisen Mind. Klasse 53
Werkzeugarm
¢ y) HINWEIS
Rohranschlag e Zum Nuten von emaillierten Rohren wird eine Spezial-Leitrolle mit Urethanbeschichtung (Teile-Nr. R-033-281-AVG)
empfohlen.
) . Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
Messerprofil nur fur Abrieb* Rohrgrtil}ge und Wandstirke RohrgroBe (Zoll/mm)
. o 2 2% 3 3% 4 5 6 8
Modell Rohrmaterial |Hinweis| 5q 80 90 100 150 200
VG28GD-ABR | Stahl 19 on-40-80 Sch-40

19 Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich

VDG26GD
e  Erstellt eine 6'/DN150-Doppelnut speziell zur Verwendung mit doppelt genuteten
Kupplungen des Typs 808

Anforderungen an den Antrieb: externer Motorantrieb
Antriebsdrehzahl: max. 38 U/min.
Gewicht: 37 Ibs./17 kg

VDG26GD

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

Rohr RohrgroBe und Wandstérke RohrgrdBe (Zoll/mm)
% 2 (2% 3 3% 4 | 5 6 8
Modell Rohrmaterial

Hinweis| 50 80 | 90 | 100 150 200
ﬂ ﬂ ) VDG26GD Stahl 19 7516@14100— r:?n
> Werkzeugarm <N 19 Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich
7
Rohranschlag HINWEIS

e FUr Frasnutwerkzeuge von Victaulic wird eine externe Stromquelle benétigt (siehe Power Mule Il unter ,,Zubehor

. . fur Rohrbearbeit k
Messerprofil nur far Doppelnut* Ur Rohrbearbeitungswerkzeuge)

*Zum besseren Versténdnis stark hervorgehoben
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Frasnuten — Baustellenfertigung

VG26GD-COR

e Speziell fur das Frasnuten von Stahlrohren ausgelegt, um diese mit
Gummiauskleidungen zu versehen und zur Steigerung der Abrieb- und
Korrosionsbestandigkeit zu bearbeiten

e Zum Frasnuten von Rohren aus Kohlenstoffstahl der GréBen 2 — 6'/DN50 — DN150
Anforderungen an den Antrieb: externer Motorantrieb

Antriebsdrehzahl: max. 38 U/min.

Lieferpaket fiir: Standardnut, Stahlrohre der GréBen 4 — 6'/DN100-DN150.
VG26GD-COR Gewicht: 37 Ibs./17 kg

d Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
\ L RohrgroBe und Wandstirke RohrgréBe (Zoll/mm)
{ _ o 2 2% | 3 | 3n | 4 5 6
Gummiausk\eidungJ Modell Rohrmaterial | Hinweis 50 80 90 100 150
Sch.40-80
VG26GD-COR Stahl 19 39-11,0mm
Rohr. Rohranschlag 19

Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich
5 ; HINWEIS

e Fir Frasnutwerkzeuge von Victaulic wird eine externe Stromquelle benétigt (siehe Power Mule Il unter ,Zubehor

fur Rohrbearbeitungswerkzeuge").
( [51

> Werkzeugarm <
J

Messerprofil nur fur Abrieb
und Korrosion*

*Zum besseren Verstandnis stark hervorgehoben
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Frasnuten — Baustellenfertigung

VG824
e  Erstellt eine einzelne OGS-Frasnut fir Rohrleitungssysteme ohne Auskleidung

e Das Werkzeug muss mittels seines eigenen eingebauten Getriebes und einer
externen Stromquelle angetrieben werden

e Zum Frasnuten auf der Baustelle oder in der Werkstatt und flr groBere Mengen
ausgelegt

e Zum Nuten und maschinellen Bearbeiten von Rohren mit Gummiauskleidung
ist eine abgewandelte Bauart (ABR) erhaltlich

Anforderungen an den Antrieb: externer Motorantrieb
( Antriebsdrehzahl: max. 38 U/min.
N ] Lieferpaket filr: Standardnut, Stahirohre der GréBen 8 — 12'/DN200 — DN300
\

4 Gewicht: 82 Ibs./37,2 k
GummiauskleidungJ e K8
Rohr. Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
RohrgroBe und Wandstarke RohrgrdBe (Zoll/mm)
) o 8 |10 | 12 | 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24
. ﬂ . Modell | Rohrmaterial | Hinweis | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Stahl Sch.40-80 Sch.30-0,750
Werkzeugarm 82-19,1 mm 9,5-31mm
{ 7 Sch.30-STD
Rohranschlag VG824 Edelstahl 19 7,0-9,5mm
) . Aluminium Sch. 30 - STD
Messerprofil nur fur Abrieb* 7,0-9,5mm
Gusseisen Mind. Klasse 53
HINWEIS
e Zum Nuten von emaillierten Rohren wird eine Spezial-Leitrolle mit Urethanbeschichtung (Teile-Nr. R-042-828-MCH)
empfohlen

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgréBe und Wandstirke RohrgréBe (Zoll/mm)

S s 10|12 14|16 18|20 | 22| 2
Modell | Rohrmaterial | Hinweis | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600

Sch.40-XS
8,2-12,7mm

VG824-ABR Stahl 19

19 Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich

VG824DG

e  Speziell fir das Frasen einer Doppelnut an Rohren der GroBen 8 — 12"/DN200 —
DN300 zur Verwendung mit doppelt genuteten Kupplungen des Typs 808 ausgelegt

e Zum Frasnuten auf der Baustelle oder in der Werkstatt und flr groBere Mengen

ausgelegt
VG824DG Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare RohrersBe (Zoll
RohrgroBe und Wandstirke ohrgrdBe (Zoll/mm)

| s 101214 16 18 20 | 22 | 24

Rohr Mittiger Modell | Rohrmaterial | Hinweis | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
Anschlag
l“. VG824DG Stahl 19 Sszdj' 14705‘ 80

¢ Fﬁ | 19 Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich
> Werkzeugarm <
( 7

Messerprofil nur fir Doppelnut*

*Zum besseren Versténdnis stark hervorgehoben
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Frasnuten — Baustellenfertigung

VG824-COR

Korrosionsbestandigkeit zu bearbeiten

Stromquelle erforderlich, maximale Drehzahl 38 U/min

VG824-COR Mengen ausgelegt

e Zum Frasnuten von Rohren der GroBen 8 — 24'/DN200 — DN600

Anforderungen an den Antrieb: externer Motorantrieb
L] ‘—| Antriebsdrehzahl: max. 38 U/min.

— T

e 7Zum Frasnuten auf der Baustelle oder in der Werkstatt und flir gréBere

e Speziell fur das Frasnuten von Rohren aus Kohlenstoffstahl ausgelegt, um diese
mit Gummiauskleidungen zu versehen und zur Steigerung der Abrieb- und

e  Firden Antrieb des Geréts Uber das eingebaute Getriebe ist eine externe

Lieferpaket fiir: Standardnut, Stahlrohre der GréBen 8 — 12"/DN200 — DN300

Gummiauskieidung Gewicht: 82 Ibs./37,2 kg
Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare
Mitti "
Fohr \ Anschiag RohrgroBe und Wandstirke RohrgrdBe (Zoll/mm)
_-—n ) o 8 |10 | 12 14 | 16 | 18 20 22 | 24
I ] Modell | Rohrmaterial | Hinweis | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
r> [ VGE2AMRL|  Stahl 19 Sch. 40 - 0.500
Werkzeugarm < 8,2 - 12,7 mm
( 19 Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich
Messerprofil nur fir Abrieb und
Korrosion*
VG828
e Mit VG828 wird eine einzelne AGS-Frasnut erstellt
e [Urden Antrieb durch Power Mule Il ausgelegt
Anforderungen an den Antrieb: externer Antrieb, mind. 1 %2PS
Antriebsdrehzahl: max. 38 U/min.
Gewicht: 82 Ibs./37,2 kg
Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
RohrgréBe und Wandstirke RohrgréBe (Zoll/mm)
Rohr Mittiger i o 14 | 16 | 18 | 20 | 22 | 24
Anschlag Modell | Rohrmaterial | Hinweis | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
&1 : ] 0.500-0.750
VG828 Stahl 19
12,7 -19,0 mm
all
19 Unter Umstanden sind spezielle Messer und Stopps erforderlich
Messerprofil nur fr Abrieb und
Korrosion*
*Zum besseren Versténdnis stark hervorgehoben
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Frasnuten — Baustelle, mit Motor

Schwing-Frasnutwerkzeug VG412

e Komplettes modulares Bearbeitungssystem flir Rohrenden, erméglicht Schneiden
und Nuten von Gusseisenrohren gemaB AWWA und anderen Normen fiir
mechanische Kupplungen

¢ Die externe Montage und der Antrieb sind fiir das Nuten von Gusseisenrohren
mit Zementauskleidung ausgelegt

¢ Durch die Konstruktion des Rahmens mit Scharnier kann das Schneiden an jeder
beliebigen Stelle an der Rohrleitung erfolgen

e Das Einstellen und Auswechseln des Messers ist einfach und schnell
e Zum Frasnuten von Rohren der GréBen 4 — 12/DN100 — DN300

e  SicherheitsfuBschalter

Anforderungen an den Antrieb: 120Volt/11,5A

Lieferpaket fiir: Nutprofil mit starrem Radius, Gusseisenrohre der GréBen
4 —12'/DN100 — DN300

Gewicht: 151 Ibs./69 kg

Optionen: Kann fir IPS-Stahlrohre der GroBen 4 — 12"/DN100 — DN300 nur zum Nuten
von Verschlusssticken verwendet werden.

HINWEIS: Speziell flr Verschlussstlicke auf Baustellen ausgelegt. Nicht zum Herstellen
von Nuten in groBen Mengen geeignet.

VG412 Werkzeugkapazitat

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare .
RohrgréBge und Wandstarke RohrgrdBe (Zoll/mm)
Rohr- 4 4% 5 6 8 10 12
Modell material 100 150 | 200 | 250 | 300
Sch.40 - 80
VG412 Stahl 6,0-17,5mm
Gusseisen Mind. Klasse 53

Frasnutwerkzeug fiir Rohre aus Polyethylen hoher Dichte (HDPE)

e Frasnutwerkzeuge der Serie 3000 sind zum Nuten von HDPE-Rohren
(DR7-DR21) der GroBen 8 — 36"/DN200 — DN90O ausgelegt. Das Werkzeug
wird an der AuBenwand des Rohrs befestigt und frast und nutet das Rohrende
in einem Durchgang.

Leistungsbedarf:

e Die Werkzeuge CG3100 und CG3300 werden direkt an eine Stromversorgung
mit 120 Volt, 50 — 60 Hz, 20 A angeschlossen. Ein optionales Modell fir 220V,
1 Phase, 50 — 60 Hz ist ebenfalls erhéltlich.

e Das Werkzeug CG3500 wird direkt an eine Stromversorgung mit 220Volt, 1 Phase,

CG3100 50 - 60Hertz, 20 A angeschlossen.
gt Zoimm)
Rohr- 8 10 1214161820 22 /24| 26| 28|30 32|36
Modell material 200 | 250 280 | 300 | 350 | 400|450 | 500 | 550 [600| 650 | 700 | 750 | 800 | 900
CG3100/CG3101 DR7-DR21
CG3300/CG3301 HDPE \ DR7-DR21 \
CG3500/CG3501 | DR7-DR21

HINWEIS

e Siehe Datenblatt 24.06 fur weitere Einzelheiten.

Zulassungen:

e  Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Kunststoffnutgerate

CG1100

VPG824

CG1100
e Zum Nuten von Rohren der GréBen 2 — 12"/DN50 — DN300
e Tragbares, leichtes Werkzeug fir Baustellen- oder Werkstattfertigung

e Zur Herstellung einer Frasnut mit Radius PGS-300 in Schedule-40- bis 80-Rohren
aus PVC

Leistungsbedarf: 120 VAC, 50/60 Hz, 7 A
Rotationsantrieb:
Gewicht: 17 Ibs./7,7 kg

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstérke RohrgrdBe (Zoll/mm)

. 2 2w 3 | 4| 6 8 |10 12

Modell Rohrmaterial 50 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300
Sch. 40 - 80

CG1100 PVC 36175 mm

HINWEIS

e Siehe Datenblatt 24.09 fur weitere Einzelheiten.

VPG824

e Zum Nuten von Rohren der GroBen 8 — 16"/DN200 — DN40O
Leistungsbedarf: 110 Volt, 1 Phase, 60 Hz, 7 A

Rotationsantrieb: manuell (im Uhrzeigersinn)

Gewicht: 47 Ibs./21 kg

Lieferpaket fiir: VPG824 fur 8-12'/DN200-DN300

Werkzeugdaten — maximal bearbeitbare

RohrgroBe und Wandstarke RohrgrdBe (Zoll/mm)

. 8 10 12 14 16
Modell Rohrmaterial 200 | 250 | 300 | 350 | 400
Sch.40 - 80
VPG824 PVC 82-214mm

Aquamine Nutwerkzeuge

Das APG ist ein manuell betatigtes Werkzeug zum Schneiden von Keilnuten und
abgeschragten Enden an Aguamine Rohren der GroBen 4 — 12/DN100 — DN300,
um die Rohre zur Aufnahme von Aguamine Kupplungen vorzubereiten. Es ist ein
Orbitalwerkzeug, das um ein feststehendes, gesichertes Rohr herum bewegt wird.
Das Werkzeug kann fur in einen Rohrschraubstock eingespannte Rohre verwendet
werden oder fiir Rohrleitungen, die vor Ort abgestiitzt, drucklos gemacht und entleert
werden.

Gewicht: 13.1 Ibs./5,9 kg
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Lochschneidewerkzeuge

HCTO04

HCT908

VHCT900

VIC-TAP Il

HCT904

¢ FEinteiliges Lochschneidewerkzeug zum Schneiden von Léchern bis zu einer
GroBe von 2 34'/70 mm in Rohren aus Kohlenstoffstahl und Edelstahl mit
AuBendurchmessern bis zu 8'/DN200

e Es konnen Mechanical-T, Vic-Let und Vic-O-Well Auslésse verwendet werden

e Dieses Werkzeug ist nur in Europa erhaltlich

Kapazitat: LochgroBen 1 -2 34'/25 — 70 mm fur Mechanical-T und Vic-Let Anschllsse
Leistungsbedarf: 220 Volt, 1 Phase, 60 Hz, 10,0 A

Gewicht: 23 Ibs./10 kg

HCT908

¢ FEinteiliges Lochschneidewerkzeug zum Schneiden von Léchern bis zu einer
GroBe von 2 34"/70 mm in Rohren aus Kohlenstoffstahl und Edelstahl mit
AuBendurchmessern bis zu 3 ¥2'/DN90

e Eskénnen Mechanical-T, Vic-Let und Vic-O-Well Auslasse verwendet werden

Kapazitat: LochgroBen 1 % — 2 34'/32 — 70 mm fur  Mechanical-T und Vic-Let
Anschlisse der GroBen Y2 — 2 ¥%'/DN15 - 73,0 mm

Leistungsbedarf: 110 Volt, 1 Phase, 60 Hz, 70 A
Gewicht: 23 Ibs./10 kg

VHCT900

¢ Dreiteiliges Lochschneidewerkzeug zum Schneiden von Léchern mit einem
Durchmesser bis 4%4'/127 mm fur Mechanical-T, Vic-Let und Vic-O-Well Auslésse

¢ Das Grundelement lasst sich auf dem Rohr in vertikaler, horizontaler oder Uberkopf-
Position aufspannen

¢ Der Hochleistungshohrer wird an der Ausrichthilfe montiert und eine manuelle
Vorschubbaugruppe sorgt dafiir, dass gleichmaBig Druck auf die Sage ausgelbt
wird, um die Schneideffizienz zu maximieren

Kapazitat: LochgroBen 1 —4 ¥2'/25 — 120 mm flr Mechanical-T Auslassanschlisse ohne
Bugel der GroBen %2 — 4'/DN15-DN100

Leistungsbedarf: 120 Volt geerdet, 1 Phase, 60 Hz, 10 A Stromversorgung.
(220 Volt, 1 Phase, 60 Hz, 5 A auf Anfrage erhéltlich)

Gewicht: 36 Ibs./16 kg

Zubehbr: verlangerte Kette fir Rohre der GroBen 10 — 24'/DN250 — DN6QO;
Zubehorvorrichtung zur Motordrehzahlregelung zum Schneiden von LochgréBen
3-4%"80-127 mm

VIC-TAP Il

e Lochschneidewerkzeug fir Vic-Tap Il Mechanical-T Typ 931 zum Gewindeschneiden
in Stahlrohrleitungen mit Betriebsdriicken bis 500 psi/3450 kPa

Kapazitat: Vic-Tap /1 4 — 8'/DN100 — DN200-Durchgang x 2 ¥2'/DN65-Auslass (IPS)
Leistungsbedarf: 115 Volt, 1 Phase, 60 Hz, 7.5 A

Gewicht:
(A) Bohrerfihrungsplatte 15 Ibs./6,8 kg

(B) Bohrmotor und Zufilhrung, Gesamtgewicht 16 Ibs./7,3 kg

(C) Typ 931/Armaturensatz, 12 I1b./5,4 kg bis 15 1b./6,8 kg, je nach GroBe
(4,5, 6 und 87100, 125, 150 und 200 mm erhéltlich)

LochgrdBe: 2 3/3'/DN60,5
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Vic-Press Werkzeug

PFT510

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022
victaulic.com

PFT510

e Das Vic-Press™ Schedule-10S-System erfordert ein Vic-Press™ Schedule-10S-
Werkzeug, das konzipiert wurde, um Vic-Press™ Schedule-10S-Produkte auf IPS-
Schedule-10S-Edelstahlrohren zu sichern.

e Das Werkzeugpaket umfasst ein (1) Vic-Press™ Werkzeug PFT510, zwei (2)
18-V-Lithiumionenbatterien, ein (1) Batterieladegerét, einen (1) Adapter mit Kabel,
einen (1) Werkzeugtragekoffer, einen (1) Tragekoffer fur die Spannvorrichtung,
eine (1) ¥2'/DN15-Spannbacke, eine (1) 34"/DN20-Spannbacke, eine (1) 1'/DN25-
Spannbacke, eine (1) 1 2"/DN40-Spannbacke (klappbar), 2'/DN50-Spannbacke
(klappbar) und eine (1) Adapter-Spannbacke.

e Spannbacken sind im Lieferumfang jedes Werkzeugs enthalten.

e Vic-Press™ PFT510 ist nur fir den industriellen und gewerblichen Gebrauch
ausgelegt

Kapazitat: Schedule-10S-Edelstahlrohr der GroBen ¥2'/DN15, 34"/DN20, 1'/DN25,

1 %2'/DN40, 2"/DN50

Leistungsbedarf: 110 Volt/60 Hz/6,5 A

Optional: 220 Volt

Hinweis: Das Vic-Press™ Schedule-10S-System ist nicht mit PFT505- und/oder PFT509-

Werkzeugen/Komponenten kompatibel. Fiir das Vic-Press™ Schedule-10S-System ist ein

Vic-Press™ PFT510-Werkzeugpaket erforderlich.

Gewicht: PFT510 mit 1'/DN25-Spannbacke, 21 1bs./9,5 kg

Zulassungen:

e Entspricht den grundlegenden Sicherheitsanforderungen der EU-Maschinenrichtlinie
2006/42/EC und den UK-Bestimmungen 2008 Nr. 1597 zur Maschinensicherheit
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Rohrschneidewerkzeuge
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VCT1

PC3110

VCT1 manuell

e |eichtes und tragbares Rohr-Trennwerkzeug fir Rohre der GréBen
4 — 24'/DN100 — DN600 bis zu einer Starke von 0,500/12,7 mm

¢ Die Handkurbel mit Schneckengetriebe sorgt fir gleichmaBigen Hub,
einfache Bedienung und prazises Schneiden

Kapazitét: 4 — 24'/DN100-DN600

Wandstarke: 0.065 - 0.500/1,65 — 12,7 mm (Spitzen werden mitgeliefert)
Spitzen: Acetylen —je 1 St. Nr. 00, Nr. O, Nr. 1

Gewicht: 22 |bs./10 kg

VCT2 automatisch
¢ Die Rotation wird mit einem kleinen 120-VAC-Motor mit SCR-Fernbedienung
angetrieben

e Konstruktion des Verteilers mit Edelstahleinsatz, verlangert die Lebensdauer
der Spitze, vereinfacht die Reinigung und reduziert Fehlziindungen

Kapazitat: 6 — 24'/DN150-DN600

Wandstéarke: 0.065 — 0.500%1,65 — 12,7 mm (Spitzen werden mitgeliefert)
Spitzen: Acetylen —je 1 St. Nr. 00, Nr. O, Nr. 1

Drehzahlregelung: SCR

Leistungsbedarf: 120 Volt, 1 Phase, 60 Hz, 15 A

Nennwerte des Motors: 15 W, 10.000 U/min

Gewicht: 33 Ibs./15 kg

Zubehor: Separat erhaltliche Fiihrungsschiene. Empfohlen fur RohrgréBen ab
12'/DN300. Fur RohrgréBen bis 24'/DN600 Fihrungsschiene D-600 bestellen
(andere sind erhaltlich).

PC3110
e |eichtes Rohrschneidewerkzeug

e Markiert den AuBendurchmesser des Rohrs mit Einflhrmarkierungen zur richtigen
Installation der QuickVic™ SD-Kupplungen und Formteile

e Zur Verwendung mit einem Motorantrieb konzipiert.
Kapazitat: /2 — 2"/DN15 — DN50
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Zubehor — Motorantrieb

Power Mule Il
e Zum Antrieb einzelner Victaulic Frasnutwerkzeuge

e  Robustes Gerat mit zwei Radern, liefert den Antrieb fir Victaulic Frasnutwerkzeuge
mit der Drehzahl und der Leistung, die fur prazises Nuten erforderlich sind

e Drehkopf fur horizontale und vertikale Anwendungen

e Power Mule Il ist mit einer Vorwarts/Aus/Riuckwarts-Steuerung und einem
eingebauten FuBschalter ausgestattet

Kapazitat: Individuelle Vic-Groover Werkzeuge von Victaulic — VG28GD, VG28GD-ABR,
VG26GD, VG26GD-COR, VG824, VG824-ABR, VG824-COR, VG824DG, VG828

Leistungsbedarf: 115 Volt, 15 A, 50/60 Hz
Mule II Drehzahl unter Volllast: 35 U/min
Gewicht: 190 Ibs./86 kg
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Zubehor - verstellbarer Rohrstander

VAPS112
e Zum Abstitzen des Rohrs beim Rollnuten konzipiert
e  Ortsveranderlicher, selbststehender Stander mit vier verstellbaren Beinen

e Durch die Drehkreuzkonstruktion kann das Rohr zum Nuten beider Rohrenden
umgedreht werden, ohne dass es dazu vom Rohrstédnder abgenommen
werden muss

e Das Design ermdglicht sowohl Dreh- als auch Vorwérts-/Querbewegungen
Kapazitat: IPS-Rohre der GroBen 3/2— 12"/DN20 — DN300
Tragfahigkeit: 1075 I1bs./490 kg

Vertikaler Hub: 14 1%"|368 mm flr Verstellstange, 8 ¥2"'1216 mm FuBanpassung,
23"1584mm

Mindestabstand des Rohrs vom Boden: 23'/584 mm bei 12'/DN300-Rohren
21'/533 mm bei 1'/DN25-Rohren

Kraftaufwand fiir das Anheben einer Last von 1075 Ibs./490 kg: max. 50 Ibs./23 kg

Y

VAPS112

VAPS224
e  Speziell fir das Abstitzen von Rohren beim Rollnuten konzipiert

e Die stabil stehende, robuste Einheit ermoglicht die ungehinderte Drehung und
das Verfahren des Rohrs auf den Kugelbahnen

¢ Die Kugelbahnen sind so montiert, dass Rohrschlingen verwendet werden kénnen

e Durch die Drehkreuzkonstruktion kann das Rohr zum Nuten beider Rohrenden
umgedreht werden, ohne dass es dazu vom Rohrstédnder abgenommen
werden muss

VAPS224 Kapazitat: IPS-Rohre der GroBen 2 — 24'/DN50 — DN600
Tragfahigkeit: 1800 Ibs./816 kg
Vertikaler Hub: 23'/584 mm
Mindestabstand des Rohrs vom Boden: 13'/325 mm bei 24"/DN600-IPS-Rohren
Maximaler Abstand des Rohrs vom Boden: 38'/965 mm bei 2"/DN50-IPS-Rohren
Gewicht: 260 Ibs./118 kg
Kraftaufwand fiir das Anheben einer Last von 1800 Ibs./817 kg: max. 50 Ibs./23 kg
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Zubehor - verstellbarer Rohrstander

VAPS270
e  Speziell fiir das Abstitzen von Rohren beim Rollnuten konzipiert

* Die stabil stehende, robuste Einheit ermoglicht die ungehinderte Drehung und
das Verfahren des Rohrs auf den Kugelbahnen

e Fir die Verwendung mit den Nutwerkzeugen VE108H, VE270FSD, VE271FSD
und VE272SFS konzipiert

e Durch die Drehkreuzkonstruktion kann das Rohr zum Nuten beider Rohrenden
umgedreht werden, ohne dass es dazu vom Stander abgenommen werden muss

Kapazitat: Rohre der GroBen 3/a— 12"/DN20 — DN300
Tragfahigkeit: 660 Ibs./300 kg

Mindestabstand des Rohrs vom Boden: 25'/635 mm
Maximaler Abstand des Rohrs vom Boden: 37'/940 mm

Gewicht: 44 |bs/20 kg

HINWEIS
e Nurin Europa erhaltlich. Wenden Sie sich fur weitere Informationen bitte an Victaulic.

VAPS270

VAPS1672

Die verstellbaren Vic-Easy Rohrstander sind tragbar und freistehend und ermoglichen
das ungehinderte Drehen und Verfahren des Rohrs auf Kugelbahnen. Sie sind zur
direkten Verwendung mit Vic-Easy Rollnutwerkzeugen ausgelegt.

Kapazitat: Rohre der GroBen 16 — 72'/DN400 — DN1800
Tragfahigkeit: 100001bs

Vertikaler Hub: 17"

Mindestabstand des Rohrs vom Boden: 16" bei 72'/DN1800-Rohren
Maximaler Abstand des Rohrs vom Boden: 28" bei 16'/DN400-Rohren

VAPS1672

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022  © 2022 Victaulic Company. Alle Rechte vorbehalten. 3
victaulic.com 37 ictaulic


https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.16.pdf
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.11.pdf

victaulic.com | Rohrbearbeitungswerkzeuge | Datenblatt 24.01-GER

Zubehor — MaBband fiir Rohrdurchmesser

PT101

PT100A / PT101 /PT101A

,Go/No-Go*“-StahlmaBbander im Hosentaschenformat sind zum Messen des
Umfangs von Rohren der GroBen 34 — 24'/DN20 — DN60O erhaltlich.

Das MaBband weist auf einer Seite ,,Go/No-Go”-Markierungen fir Rohre der GréBen
3% — 24'/DN20 — DN600 in ANSI-B36.19- und vielen 1SO-4200-GroBen und auf
der anderen Seite 1/100-Zoll-Markierungen auf.

Die , Go/No-Go*-Seite kann zur Uberpriifung des Durchmessers von frés-

oder rollgenuteten Rohren verwendet werden, um zu bestimmen, ob sie

den Nutdurchmesser-Spezifikationen von Victaulic fir das Original Groove
System, der Bearbeitung fir Gummiauskleidung (Machining for Rubber Lining —
MRL) (34 — 12'/DN20 — DN300) und dem Advanced Groove System (AGS)

(14 — 24'/DN35-DN600) entsprechen.

Die MaBbander sind am Vorspannende eingekerbt, um eine Uberlappung
in der Nut und damit eine genauere Messung zu ermdéglichen.

Die ,Go/No-Go“-Seite des MaBbands ist nicht fiir Stahl- oder Edelstahlrohre

der GroBen 76,1, 139,7, 165,1, 165,2, 216,3, 267,4 und 318,5 mm vorgesehen.
Far GusseisenrohrgroBen (bis zu 207/DN500), KupferrohrgréBen und die oben
aufgeftihrten Stahl- und EdelstahlrohrgréBen wird die Seite des MaBbands
verwendet, die in 0,01"-Schritten markiert ist.

Das ,Go/No-Go“-RohrmaBband dient nur als Anhaltspunkt. Um die korrekten
Nutabmessungen zu gewahrleisten, immer das |-100-Montagehandbuch oder
die aktuellen Datenblatter mit den Nutspezifikationen auf www.victaulic.com

zu Rate ziehen.

Die metrische Version PT101 ist auch fir die RohrgréBen DN20 — DN600 erhéaltlich.

PT102A

PT102A .

,Go/No-Go“-StahlmaBbander im Hosentaschenformat sind zum Messen
des Umfangs von Rohren der GroBen 8 — 72"/DN200-DN1800 erhéltlich.

Das MaBband weist auf einer Seite ,,Go/No-Go”-Markierungen fur Rohre der GréBen
8 — 12"/DN200 — DN300 mit dem Original Groove System und Rohre der GréBen
14 — 72"/DN300 — DN1800 mit dem Advanced Groove System in ANSI-B36.10/
B36.19- und vielen 1SO-4200-GroBen auf. Auf der anderen Seite weist das PT102-
MaBband Markierungen in 0,02"/0,5-mm-Schritten auf.

Die andere Seite des DurchmessermaBbands kann zur Uberprifung der Victaulic
Original-Nutspezifikationen fir die RohrgréBen 14 — 42"/DN200 — DN1050
einschlieBlich chinesischer RohrgréBen und JIS-Spezifikationen flr die Rohrgréen
8 —12"/DN200 — DN300 verwendet werden.

Das ,,Go/No-Go“-RohrmaBband dient nur als Anhaltspunkt. Es ist kein

Ersatz fir ein kalibriertes Durchmessermessgerat. Um die korrekten
Nutabmessungen zu gewahrleisten, immer die Anleitung des Victaulic ,Go/No-
Go“-RohrdurchmessermaBbands |-PT102 oder die aktuellen Datenblatter mit
den Nutspezifikationen auf www.victaulic.com zu Rate ziehen.
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Zubehor — MaBband fiir Rohrdurchmesser

~ GDC-CTS/GDC-EC/GDC-AC
e Mitdem ,Go/No-Go“-Kabel im Taschenformat lasst sich schnell Uberprifen,
ob lhre Nut bei europdischen und australischen KupferrohrgréBen innerhalb
\ der Spezifikationen liegt.
\\._ e Das ,Go/No-Go*“-Kabel dient nur als Anhaltspunkt. Es ist kein Ersatz
- fUr ein kalibriertes Durchmessermessgerét. Beziehen Sie sich immer auf das

GDC-CTS I-100-Montagehandbuch oder die aktuellen Datenblatter mit den Nutspezifikationen
auf www.victaulic.com.

GDC-EC GDC-AC

GDC-StrengThin™ 100

e Mit den ,Go/No-Go“-Nutdurchmesserkabeln im Taschenformat 1asst sich schnell
Gberprifen, ob lhre Nut bei den RohrgréBen DN50 — DN300/2 — 12* innerhalb
der Spezifikationen liegt.

¢ Die ,Go/No-Go“-Seite kann verwendet werden, um zu Gberprifen, ob die
roligenuteten Rohre die Nutdurchmesser-Spezifikationen fir Victaulic StrengThin
100 erfullen.

e Das ,Go/No-Go“-Kabel dient nur als Anhaltspunkt. Um die korrekten
Nutabmessungen zu gewéahrleisten, immer die Montageanleitung |-E497
StrengThin™ 100 oder die aktuellen Datenblatter mit den Nutspezifikationen
(Datenblatt 25.13) auf www.victaulic.com zu Rate ziehen.

™

GDC-PGS-300

e Mit dem Nutdurchmesserkabel PGS-300 l&sst sich schnell Giberpriifen,
ob lhre Nut bei PVC-Rohren innerhalb der Spezifikationen liegt.

e Dieses Kabel dient als Anhaltspunkt und ist kein Ersatz fUr ein kalibriertes
Durchmessermessgerat. Um die korrekten Nutabmessungen zu gewahrleisten,
immer die jeweilige Montageanleitung oder die aktuellen Datenblatter mit den
Nutspezifikationen (Datenblatt 25.18) auf www.victaulic.com zu Rate ziehen.

0GS-200-Messlehren zur Uberpriifung von Nuten

GDC-PGS-300 .
i e Mit den OGS-200-Messlehren zur Uberpriifung von Nuten kann der Bediener
Q die Nut kontrollieren, ohne das Werkzeug vom Rohr abzunehmen.
‘} / : ‘ e Der Satz enthélt drei Messlehren fur 2", 25 -3", 4 -6".
EIN= &N ¢ Diese Messlehre dient als Anhaltspunkt und ist kein Ersatz fUr ein kalibriertes
/ Durchmessermessgerat. Um die korrekten Nutabmessungen zu gewahrleisten,
immer die jeweilige Montageanleitung oder die aktuellen Datenblatter mit den

Messlehre 0GS-200 zur Nutspezifikationen (Datenblatt 25.12) auf www.victaulic.com zu Rate ziehen.
Uberpriifung von Nuten

HDPE-Messlehre zur Uberpriifung doppelt gefrister Nuten

e Mit der HDPE-,Go/No-Go“-Messlehre fiir doppelt gefraste Nuten wird Uberpriift,
ob HDPE-Frasnuten die Victaulic Spezifikationen erfullen.

e Der Satz enthalt drei Messlehren fir 8 - 18", 16 — 26", 24 - 36".

e Diese Messlehre dient nur als Anhaltspunkt. Um die korrekten Nutabmessungen
zu gewdhrleisten, immer Victaulics HDPE-Frasnutspezifikationen (Datenblatt 25.16)
oder das HDPE-Montagehandbuch 1-900 auf victaulic.com zu Rate ziehen.

HDPE-Messlehre zur
Uberprifung doppelt
gefraster Nuten
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Zubehor — MaBband fiir Rohrdurchmesser

@ IGS-Messlehre zur Uberpriifung von Nuten
%‘4 . e Mit der IGS-Messlehre zur Uberpriifung von Nuten wird Giberpriift, ob 1GS-Rolinuten
. die Victaulic Spezifikationen erfiillen.

e Diese Messlehre dient nur als Anhaltspunkt. Um die korrekten Nutabmessungen
zu gewahrleisten, immer Victaulics IGS-Rollnutspezifikationen (Datenblatt 25.14)
zu Rate ziehen.

IGS-Messlehre zur
Uberpriifung von Nuten

Zubehor - Systemsicherheitspriifung

Priifkappen-Bausatz

Nr. T-60

e Kompletter Bausatz — mit Tasche, Teilern und zwei Prifkappen Nr. T-60 pro GroBe
in 2 —8'/DN50 — DN200.
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Zubehor - Fertigungszelle

VAP131

Hydraulischer verstellbarer
Rohrstander VAPS 131R

Hydraulischer Aufspanntisch
VAPS 131F

Montagetisch VAPS 131T

24.01-GER 1629 Rev U Aktualisiert 08/2022
victaulic.com

VAP131 - Fertigungszellenpaket
e  SchlUsselfertige Losung flr die Werkstatt

e Maximierung der Produktivitatssteigerung durch die genuteten Systeme
von Victaulic®

e Das Paket enthalt Folgendes: Werkstattwerkzeug VE460, Rohrstander und
Spursystem VAPS 131R, zwei Tische VAPS 131F, Montagetisch VAPS 131T

HYDRAULISCHER VERSTELLBARER ROHRSTANDER VAPS 131R
e Zum Abstitzen des Rohrs beim Rollnuten konzipiert

e Ermoglicht die ungehinderte Drehung und das Verfahren des Rohrs auf
den Kugelbahnen

e Durch die Drehkreuzkonstruktion kann das Rohr zum Nuten beider Rohrenden
umgedreht werden, ohne dass es dazu vom Rohrstédnder abgenommen
werden muss

Kapazitat: IPS-RohrgroBen 4 — 24'/DN100 — DN60O; Tragfahigkeit: 2000 Ibs./907 kg
Vertikaler Hub: 30.5/775 mm

Mindestabstand des Rohrs vom Boden: mit den Rollnutwerkzeugen von Victaulic®
fur die Werkstatt kompatibel

Leistungsbedarf: 115V AC
Gewicht: 500 Ibs./227 kg

HYDRAULISCHER AUFSPANNTISCH VAPS 131F

e Zur Abstitzung genuteter Rohre, Armaturen und Formteile, wenn diese zusammen
mit dem Montagetisch VAPS 131T verwendet werden

e  FuBsteuerung fur handfreien Betrieb wird mitgeliefert
e Schwenkbare Laufrader fir bessere Mobilitat

Kapazitat: IPS-RohrgréBen 4 — 24'/DN100 — DN60O; Tragfahigkeit: 1200 Ibs./544 kg
mit installierten Radern, 2000 Ibs./907 kg ohne Rader

Vertikaler Hub: 29.25"/743 mm
Leistungsbedarf: 115V AC
Gewicht: 400 Ibs./181 kg

MONTAGETISCH VAPS 131T

e  FUr die Unterstitzung genuteter Rohre, Armaturen und Formteile konzipiert,
wenn diese in Verbindung mit dem hydraulischen Aufspanntisch VAPS 131F
verwendet werden

¢ Die Kugelbahnbaugruppen kénnen fur Rohre der GroBen 2 — 24'/DN50 — DN600
positioniert werden

Kapazitat: IPS-RohrgroBen 4 — 24'/DN100 — DN60O; Tragfahigkeit: 8000 Ibs./3629 kg,
Tragfahigkeit der Kugelbahnen 700 Ibs./318 kg

Vertikaler Hub: 29.25"/743 mm
Gewicht: 500 Ibs./227 kg
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Zubehor - Victaulic Produkte mit verschraubter, geteilter Hiilse (VBSP), SchlieBwerkzeuge

Kleines manuelles Werkzeug CTM-01
GroBes manuelles Werkzeug CTM-02

e Wird in kleiner und groBer Ausfiihrung angeboten und ist zum Verbinden
von VBSP-Kupplungen konzipiert

e Das Werkzeug bringt die Gehdusehalften der Kupplung zusammen, damit
Kleines manuelles Werkzeug CTM-01 die Schrauben und Muttern montiert werden kdnnen

GroBes manuelles Werkzeug CTM-02 o | aden Sie fiir spezifische Informationen zu den fir die jeweiligen Kupplungen
geeigneten Werkzeugen bitte die einzelnen VBSP-Kupplungsproduktdatenbléatter
herunter

Gewicht: CTM-01 10 Ibs./4,5 kg
CTM-02 20 Ibs./9 kg

KLEINES 10-TONNEN-HYDRAULIKWERKZEUG CTH-01
GROSSES 25-TONNEN-HYDRAULIKWERKZEUG CTH-02

e CTH-01 bringt bis zu 10 Tonnen Hydraulikkraft auf

e CTH-02 bringt bis zu 25 Tonnen Druck auf und ist zum Verbinden von VBSP
mit einer Wandstarke von 34'/19 mm oder 1'/25,4 mm ausgelegt

e |laden Sie fUr spezifische Informationen zu den fur die jeweiligen Kupplungen
geeigneten Werkzeugen bitte die einzelnen VBSP-Kupplungsproduktdatenbléatter
herunter

Gewicht: CTH-01 55 Ibs./25 kg
CTH-02 120 Ibs./54 kg

Kleines 10-Tonnen-Hydraulikwerkzeug
CTH-01

GroBes 25-Tonnen-Hydraulikwerkzeug
CTH-02
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Nutzeiten

Die fur die Rohrbearbeitung erforderliche Zeit hdngt von sehr unterschiedlichen Faktoren wie Produktivitat, Standort, Typ, Harte
und Wandstarke des Rohrs ab. Die folgende Tabelle wurde als Richtlinie fr typische Nutzeiten zusammengestellt und enthalt
die Nutzeiten mit positioniertem Rohr und richtiger Werkzeugeinstellung fir die GroBe und Tiefe der Nut. Die Zeiten werden
langer, wenn beim Ubergang von einer GroBe zur anderen Rollenwechsel, Einstellungen des Tiefenanschlagrings, Probenuten
und andere kleinere Einstellungen bei Anderung der RohrgréBen oder anfangliche Einrichtungszeiten vor Erzeugung der ersten
Nut bertcksichtigt werden.

Ungeféahre Nutzeiten in Minuten — Stahlrohre?°

NenngroBe Rollnutgerate — mit Antrieb Frasnutgerate
Vic-Groover Vic-Adjustable
VG824
Zoll VE226 |VE272SFSVE270FSD VE268 |VE416FSD|VE414MC| VE460 | RG1200 | Antrieb | Manuell | VG28GD | Antrieb
3% 0.52 — 0.2 0.2 — — — — 0.5 1.5 — —
1 0.6% — 0.2 0.2 — — — — 0.5 1.5 — —
1% 072122 — 0.2 0.2 — — — — 0.7 2.0 — —
1% 0.82122 — 0.2 0.2 — — — — 0.7 2.5 — —
2 1.02223 0.3 0.3 0.3 0.3 0.2 — 1-2 1.0 3.0 1.0 —
2% 1322 0.3 0.3 0.3 0.3 0.2 — 1-2 1.2 3.8 1.3 —
3 142223 0.4 0.4 0.4 0.4 0.2 — 1-2 1.4 4.5 1.5 —
3% 1.42223 0.4 0.4 0.4 0.4 0.2 — — 1.7 5.5 2.0 —
4 1.52223 0.5 0.4 0.5 0.5 0.2 <1 2-3 19 7.0 2.5 —
4% 15222 0.8 0.6 0.6 0.6 0.2 <1 2-3 2.3 8.0 2.8 —
5 1.62223 1.0 0.8 0.8 0.8 0.2 <1 2-3 2.5 9.0 3.5 —
6 1.82223 1.5 1.2 0.8 1.0 0.3 <1 2-3 3.0 10.0 4.5 —
8 — 1.7 1.5 0.9 1.7 0.4 <1 — 4.0 15.0 5.0 5.0
10 — 2.0 1.8 1.5 2.5 0.6 1.1 — — — — 8.0
12 — 2.5 23 1.8 3.5 0.7 1.4 — — — — 10.0
14 — — — — 742 3.6% 2.7 — — — — 12.0
16 — — — — 8.0 4,02 3 — — — — 16.0
18 — — — — — — 3.5 — — — — 20.0
20 — — — — — — 3.8 — — — — 23.0
22 — — — — — — 4 — — — — 27.0
24 — — — — — — 4.2 — — — — 30.0
26 — — — — — — 32% — — — — —
28 — — — — — — 3.22 — — — — —
30 — — — — — — 342 — — — — —
32 — — — — — — 3.62% — — — — —
36 — — — — — — 40% — — — — —
38 — — — — — — 42% — — — — —
42 — — — — — — 45% — — — — —
46 — — — — — — 482 — — — — —
48 — — — — — — 502 — — — — —
54 — — — — — — 5525 — — — — —
56 — — — — — — 5.825 — — — — —
60 — — — — — — 6.5% — — — — —

20 Bei Rollnutgeraten gelten die Zeiten fur die dickste Rohrwand, fur die das Werkzeug ausgelegt ist. Siehe Werkzeugkapazitaten. Bei Frasnutgeraten gelten
die Zeiten fur Stahlrohre mit Standardwandstarken.
Fur andere Materialien und Starken wenden Sie sich bitte fur weitere Einzelheiten an Victaulic.

21 VE226B 22VE226S 23VE226M

24 Fir AGS-Rollnuten

25 Basierend auf einer Wandstarke von 3/s"/10 mm. Fir Wandstérken von %'/13 mm 10 % zu den Nutzeiten hinzuftigen.

HINWEIS: Die Nutzeiten gelten nur fur die eigentlichen Nutvorgéange. Bei diesen Zeiten werden Rohrvorbereitung oder -handhabung nicht berticksichtigt.
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Standard-Rohrwandstérke
(ANSI B 36.10 und B 36.19 fur Edelstahlrohre)

Nennwert,  Tatsachlicher
GroBe | AuBendurchmesser Rohr-Schedule/Wandstarke — Zoll/Millimeter
Zoll Zoll
DN mm 5S 5 10S 10 20 30 40 STD. 80
R/ 1.050 0.065 0.065 0.083 . . . 0.113 0.113 0.154
20 26,9 1,65 1,65 21 2,87 2,87 3,91
1 1.315 0.065 0.065 0.109 . . o 0.133 0.133 0.179
25 33,7 1,65 1,65 2,77 3,38 3,38 4,55
1% 1.660 0.065 0.065 0.109 o o . 0.140 0.140 0.191
32 42,4 1,65 1,65 2,77 3,56 3,56 4,85
1% 1.900 0.065 0.065 0.109 . . . 0.145 0.145 0.200
40 48,3 1,65 1,65 2,77 3,68 3,68 5,08
2 2.375 0.065 0.065 0.109 . . . 0.154 0.154 0.218
50 60,3 1,65 1,65 2,77 3,91 3,91 5,54
2% 2.875 0.083 0.083 0.120 . . . 0.203 0.203 0.276
73,0 2,1 2,1 3,05 5,16 5,16 7,01
3 3.500 0.083 0.083 0.120 . . . 0.216 0.216 0.300
80 88,9 2,1 2,1 3,05 5,49 5,49 7,62
3% 4.000 0.083 0.083 0.120 . . . 0.226 0.226 0.318
90 101,6 2,1 2,1 3,05 5,74 5,74 8,08
4 4.500 0.083 0.083 0.120 . . . 0.237 0.237 0.337
100 114,3 2,1 2,1 3,05 6,02 6,02 8,56
5 5.563 0.109 0.109 0.134 . . . 0.258 0.258 0.375
141,3 2,77 2,77 3,40 6,55 6,55 9,53
6 6.625 0.109 0.109 0.134 . . o 0.280 0.280 0.432
150 168,3 2,77 2,77 3,40 71 71 10,97
8 8.625 0.109 0.109 0.148 . 0.250 0.277 0.322 0.322 0.500
200 2191 2,77 2,77 3,76 6,35 7,04 8,18 8,18 12,70
10 10.750 0.134 0.134 0.165 o 0.250 0.307 0.365 0.365 0.594
250 273,0 3,40 3,40 4,19 6,35 7,80 9,27 9,27 15,09
12 12.750 0.156 0.156 0.180 . 0.250 0.330 0.406 0.375 0.688
300 323,8 3,96 3,96 4,57 6,35 8,38 10,31 9,53 17,48
14 14.000 0.156 . 0.188 0.250 0.312 0.375 0.438 0.375 0.750
350 355,6 3,96 4,78 6,35 792 9,53 11,13 9,53 19,05
16 16.000 0.165 . 0.188 0.250 0.312 0.375 0.500 0.375 0.844
400 406,4 4,19 4,78 6,35 792 9,53 12,70 9,53 21,44
18 18.000 0.165 . 0.188 0.250 0.312 0.438 0.562 0.375 0.938
450 457,0 4,19 4,78 6,35 792 11,13 14,27 9,53 23,83
20 20.000 0.188 . 0.218 0.250 0.375 0.500 0.594 0.375 1.031
500 508,0 4,78 5,54 6,35 9,53 12,70 15,09 9,53 26,19
24 24.000 0.218 . 0.250 0.250 0.375 0.562 0.688 0.375 1.219
600 610,0 5,54 6,35 6,35 9,53 14,27 17,48 9,53 30,96
26 26.000 . . . 0.312 0.500 . . 0.375 .
650 660,4 7,92 12,70 9,53
28 28.000 o . . 0.312 0.500 0.625 . 0.375 .
700 711,0 7,92 12,70 15,88 9,53
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Standard-Rohrwandstérke
(ANSI B 36.10 und B 36.19 fur Edelstahlrohre)

Nennwert Tatsachlicher
GroBe AuBendurchmesser Rohr-Schedule/Wandstérke — Zoll/Millimeter
Zoll Zoll
DN mm 55 5 108 10 20 30 40 STD. 80
30 30.000 0.250 B 0.312 0.312 0.500 0.625 - 0.375 B
750 762,0 6,35 7,92 7,92 12,70 15,88 9,53
32 32.000 B B B 0.312 0.500 0.625 0.688 0.375 B
800 813,0 7,92 12,70 15,88 17,48 9,53
36 36.000 o o B 0.312 0.500 0.625 0.750 0.375 N
900 914,0 7,92 12,70 15,88 19,05 9,53
38 38.000
950 965,2 - - - - - - + - +
2 42,000
1050 1066,3 - - - - - - + - +
46 46.000 B . B B o . . 0.375 0.5
1150 1168,4 9,52 12,70
48 48.000 o o B B o o . 0.375 0.5
1200 12192 9,52 12,70
54 54.000
1350 1371,6 - - - - - - + - +
56 56.000
1400 1422,4 - - - - - - + - +
60 60.000
1500 1524,0 - - - - - - + - +
72 72.000
1800 18288 - - - - - - + - +

+ Wenden Sie sich fur Einzelheiten bitte an Victaulic.

Anmerkungen

ANMERKUNG

e Victaulic empfiehlt fiir Victaulic Rohrverbindungsprodukte mit Dichtung in den GroBen 2"/DN50 und kleiner keine
im SchweiBofen stumpfgeschweiBten Rohre. Dazu gehoren u. a. auch Rohre ASTM A53 vom Typ F.

Montage Hinweis

Beziehen Sie sich immer auf das |-100-Montagehandbuch fur das jeweilige Produkt.
Montagehandbtcher mit vollstandigen Installations- und Montagedaten werden mit allen
Victaulic Produkten mitgeliefert und sind auch im PDF-Format auf unserer Website unter
www.victaulic.com erhaltlich.

Garantie
Konsultieren Sie den Garantieabschnitt in der aktuellen Preisliste oder wenden
Sie sich fur weitere Informationen an Victaulic.

Dieses Produkt muss von Victaulic oder geméaB den Spezifikationen von Victaulic gefertigt
werden. Alle Produkte sind gemé&B der aktuellen Victaulic Installations-/Montageanleitung
zu installieren. Victaulic behalt sich das Recht vor, Produktspezifikationen, Designs

und Standardausstattungen ohne Vorankindigung zu éndern, ohne dass dadurch
Verpflichtungen entstehen.

Marken
Victaulic ist eine eingetragene Marke der Firma Victaulic.
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