Narzedzia do walcowania rowkéw Combo Sctaulc
RG2300 24.24-POL

1.0 OPIS PRODUKTU

Funkcja

® Przeznaczone do recznego/pneumatycznego i mechanicznego rowkowania rur.
Wykonywanie rowkowania

e Stal weglowa: 1" 16S°

e Stal weglowa: 1 - 12" OGS

e Stal nierdzewna: 1 — 4" OGS

e Stal nierdzewna cienkoscienna: 2 — 12"

e PCW:2-8"
®  Aluminium: 2 - 8"
e Miedz2-8"
Wydajnosé
WARTOSCI ZNAMIONOWE RG2300 - MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC SCIANKI'
Rozmiar rury
cale
DN
1 1% 1% 2 2% 3 3% 4 5 6 8 10 12
Materiat rury DN25 DN32 DN40 DN50 DN80 DN?° | DN100 DN150 | DN200 | DN250 | DN300
Typoszer. 10
2.3 —
Stal (IGS) >0
Stal (OGS)** Typoszer. 5 - 40 Tyspijszzoe - Typoszer.5-10
Stal nierdzewna?* Typoszer. 40S -
Cienkoscienna
$cianka, stal nierdz? - Typoszer. 55 - 105
Aluminium®’ - Typoszer. 5 - 40 Pl -
5-20
Tworzywo B Typoszer. B Typoszer. B
sztuczne PCW° 40 Typoszer. 40 - 80 40
Miedz® = Typ K, L, M, DWV -

Nalezy stosowac wyfgcznie walce rowkujace przeznaczone dla systemu RG2300. Alternatywne walce rowkujace Victaulic lub czesci innych producentéw nie moga
by¢ stosowane z narzedziem do rowkowania RG2300 Combo.

2 Maksymalne wartosci znamionowe zostaty ograniczone do 150 BHN (liczba twardosci Brinella) i mniejszych.
3 Nalezy uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RI.

4 Nalezy uzywac walcow rowkujacych z prefiksem R.

> Nalezy uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RX.

6 Nalezy uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RP.

7 Nalezy zastosowac¢ stop 6061-T4 lub 6063-T4.

8 Nalezy uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RR.

ZAWSZE NALEZY PAMIETAC O ZAPOZNANIU SIE Z WSZELKIMI INFORMACJAMI ODNOSZACYMI SIE DO MONTAZU, KONSERWACJI
1 WSPARCIA TECHNICZNEGO DLA PRODUKTU, ZNAJDUJACYMI SIE NA KONCU NINIEJSZEGO DOKUMENTU.
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2.0 CERTYFIKATY/WYKAZY

C€

3.0 SPECYFIKACIJE

Wymagania dotyczace napedu: Wariant opcjonalny: Narzedzie mozna podigczy¢ do napedu Ridgid® 300 Power Drive,
Ridgid® 300 Compact Power Drive lub REMS® Magnum Series Power Drive.
UWAGI:
Ridgid jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Ridge Tool Company

REMS jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy REMS GmbH & Co KG.
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4.0 AKCESORIA/KOMPONENTY

W zestawie:

® (1) Narzedzia do walcowania rowkéw Combo RG2300

(

e (1) Walizka do przechowywania
(1) Regulowany mechanizm zapadkowy z uchwytem
o)

brotowym

1) Gniazdo o gtebokosci 27 mm
1) Adapter napedu elektrycznego
1) Imbus 8 mm

1) Klucz 17 mm

)

1) Tasma do mierzenia $rednicy rur rowkowanych OGS
ypu ,przechodzi/nie przechodzi”

1

1) Linka do sprawdzania rowka miedzianego,
ylko narzedzia miedziane

10) Kotek zabezpieczajacy
1) Przebijak do kotka zabezpieczajacego
2) Instrukcja obstugi i konserwadji

Linka do sprawdzania rowka IGS, tylko narzedzia FP
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Pakiet walcéw rowkujacych (wybierz jeden):

(1) Zestaw walcow do systemodw ochrony
przeciwpozarowej: 1"1GS, 1 V4 — 12" OGS

(1) Zestaw walcow OGS ze stali weglowej/nierdzewnej;
1-12"0GS

(1) Zestaw walcow do rur cienkosciennych ze stali
nierdzewnej: 2 — 12"

(1) Zestaw walcéw do rur miedzianych: 2 - 8"
(1) Zestaw PCW/aluminium: 2 — 8"
Opcjonalne walce rowkujace:
Stal weglowa
Walce 1" IGS
* Wykonywanie rowkowania:
e Stal weglowa (typoszer. 10 — 40)

Stal weglowa/stal nierdzewna
Walce 1 -1%"
* Wykonywanie rowkowania:

® Stal weglowa (typoszer. 5 — 40)/stal nierdzewna
(typoszer. 40S)

Walce 1 %4 - 11"
* Wykonywanie rowkowania:

e Stal weglowa (typoszer. 5 — 40)/stal nierdzewna
(typoszer. 40S)

Walce 2 - 6"
* Wykonywanie rowkowania:

® 2 —4"Stal weglowa (typoszer. 5 — 40)/stal nierdzewna

(typoszer. 40S)
e 6" Stal weglowa (typoszer. 5 — 40)
Walce 8 - 12"
* Wykonywanie rowkowania:
e 8" Stal weglowa (typoszer. 5 — 20)
e 10 - 12" Stal weglowa (typoszer. 5 — 10)

Opcjonalne walce rowkujace:

Cienkoscienna stal nierdzewna RX:
Walce 2 - 6"
* Wykonywanie rowkowania:
e (Typoszer. 55 - 10S)
Walce 8 - 12"
* Wykonywanie rowkowania:
e (Typoszer. 55 - 10S)
Miedz
Walce 2 - 6"
* Wykonywanie rowkowania:
o (TypK L M, DWV)
Walce 8"
* Wykonywanie rowkowania:
o (TypK L M, DWV)

PCW/Aluminium
Walce 2 - 6"
* Wykonywanie rowkowania
® 2" PCW (typoszer. 40)
® 2% —-6"PCW (typoszer. 40 — 80)
e 26" Aluminium (typoszer. 5 — 40)
Walce 8"
* Wykonywanie rowkowania:
e 3" PCW (typoszer. 40)
e 8" Aluminium (typoszer. 5 - 20)
UWAGA

e Zestawy walcéw przeznaczonych do narzedzia do rowkowania RG2300
Combo nie sg kompatybilne z innymi narzedziami do rowkowania Victaulic.
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5.0 WYMIARY

Narzedzie do walcowania rowkéw RG2300 Combo

Wymiary Cigzar zespotu

A B C zmontowanego
cale cale cale b
mm mm mm kg
11 6 11 32
280 160 280 15

UWAGA
® W przypadku rowkowania w miejscu instalacji wymagany odstep wokdt powierzchni rury wynosi co najmniej 8'/203 mm.

24.24-POL 20901 Rev A Aktualizacja 02/2025  © 2025 Victaulic Company. Wszelkie prawa zastrzezone.

victaulic.com 4 ictaulic’


http://www.victaulic.com
http://www.victaulic.com

victaulic.com

6.0 INFORMACIJE

© ¢ ®

szkody na mieniu.

umieszczone na narzedziu.

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezen moze skutkowac smierciag lub doznaniem powaznych obrazen ciata oraz spowodowac

® Przed ustawieniem, przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia do walcowania rowkéw RG2300 Combo nalezy
przeczytac wszystkie instrukcje zawarte w instrukcji obstugi i konserwacji TM-RG2300 oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze

® Podczas pracy z narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

7.0 MATERIALY REFERENCYJNE

25.01: Specyfikacje rowkdw Original Groove System (OGS)

25.06: Specyfikacje miedzianych rur walcowanych

25.14: Specyfikacja rowkdw IGS Victaulic
RP-RG2300: Podrecznik czesci zamiennych RG2300
TM-RG2300: Instrukcja obstugi i konserwacji RG2300

Odpowiedzialnos¢ za wybér odpowiedniego produktu spoczywa na uzytkowniku
Kazdy uzytkownik ponosi ostateczng odpowiedzialnos¢ za okreélenie przydatnosci
produktéw Victaulic do danego zastosowania koricowego zgodnie z normami

branzowymi i specyfikacja projektowa, a takze zgodnie z danymi dotyczacymi wydajnosci,

konserwacji i bezpieczerstwa oraz wszystkimi ostrzezeniami i instrukcjami montazu
opublikowanymi przez firme Victaulic. Zadne informacje zawarte w tym lub w innych
dokumentach, zadne rekomendacje ustne, porady lub opinie pracownikdw Victaulic
nie zmieniaja, nie zastepuja ani nie uchylaja zadnego zapisu standardowych warunkow
sprzedazy, gwarandji, instrukcji montazu lub niniejszego zastrzeZzenia firmy Victaulic.

Montaz
W przypadku instalacji produktu zawsze nalezy zawsze zapoznac sie z podrecznikiemn
montazu firmy Victaulic lub z instrukcja instalacji produktu i ich przestrzegac.
Podreczniki dotgczane sg do kazdej dostawy produktdw Victaulic i zawierajg kompletne
dane dotyczace montazu i instalacji. Dostepne sg réwniez w formacie PDF na stronie
internetowej victaulic.com.

Gwarancja
Aktualny cennik mozna znalez¢ w czesci dotyczacej gwarancji lub skontaktowac
sie z firma Victaulic.

Prawa do wtasnosci intelektualnej
Zadne stwierdzenie dotyczace stosowania dowolnego materiatu, produktu, ustugi
lub projektu nie stanowi przyznania jakiejkolwiek gwarancji podlegajacej przepisom
prawa patentowego lub innych praw wiasnosci intelektualnej firmy Victaulic lub jej
podmiotéw stowarzyszonych; nie stanowi tez rekomendacji zastosowania takich
materiatéw, produktéw, ustug lub projektu naruszajacych jakikolwiek patent lub inne
prawo wiasnosci intelektualnej. Terminy ,opatentowany” lub ,ztozony wniosek patentowy”
odnosza sie do patentow wzordw przemystowych lub uzytkowych lub wnioskow
patentowych dla wyrobéw i/lub sposobéw uzytkowania w USA i/lub innych krajach.
Victaulic i inne oznaczenia Victaulic sg znakami towarowymi lub zarejestrowanymi
znakami towarowymi firmy Victaulic Company i/lub jej spotek zaleznych w USA i/lub
innych krajach.

Uwaga
Wszystkie produkty majace znak towarowy firmy Victaulic s produkowane przez firme
Victaulic lub zgodnie ze specyfikacjami firmy Victaulic. Wszystkie produkty nalezy
montowac wyltgcznie zgodnie z aktualnymi instrukcjami montazu firmy Victaulic.
Firma Victaulic zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji produktu, konstrukgji
i standardowego wyposazenia bez powiadomienia oraz bez zadnych zobowiazar.
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