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BOYUTLAR

CELIK VE DIGER IPS BORULAR iCiN STANDART SOGUK SEKIL VERME YONTEMIYLE YiV ACMA SARTLARI
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Kolay Anlasilmast Icin Orantisiz Biiyditilmiistir

Oct?:rtr?a Yiv izin Verilen | izin Verilen
. Boru Dis Capt’ o e . Yiv Min. Et Maks. Konik
Nominal Yuzeyi Genisligi Yiv Capi T L

wpn2 ngr3 Derinligi Kalinhgi Cap
Boyut Al nps 6 npn7

Tolerans Toplam

+0,03 +0,03 +0,000

Mevcut + - in¢ in¢ Mevcut (+0,00)
in¢ in¢ in¢ in¢ +0,76 +0,76 in¢ in¢ in¢ in¢ in¢
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Y4 1.050 0.010 0.010 0.625 0.281 0.938 -0.015 0.056 0.065 1.15
DN20 26,9 0,25 0,25 15,88 7,14 23,83 -0,38 1,42 1,65 29,2
1 1315 0.013 0.013 0.625 0.281 1.190 -0.015 0.063 0.065 143
DN25 33,7 0,33 0,33 15,88 7,14 30,23 -0,38 1,60 1,65 36,3
1% 1.660 0.016 0.016 0.625 0.281 1.535 -0.015 0.063 0.065 1.77
DN32 424 0,41 041 15,88 7,14 38,99 -0,38 1,60 1,65 45,0
1% 1.900 0.019 0.019 0.625 0.281 1.775 -0.015 0.063 0.065 2.01
DN40 48,3 0,48 0,48 15,88 7,14 45,09 -0,38 1,60 1,65 51,1
2 2.375 0.024 0.024 0.625 0.344 2.250 -0.015 0.063 0.065 2.48
DN50 60,3 0,61 0,61 15,88 8,74 57,15 -0,38 1,60 1,65 63,0
2% 2.875 0.029 0.029 0.625 0.344 2.720 -0.018 0.078 0.083 298
73,0 0,74 0,74 15,88 8,74 69,09 -0,46 1,98 2,11 75,7
3.000 0.030 0.030 0.625 0.344 2.845 -0.018 0.078 0.083 3.10
DN65 76,1 0,76 0,76 15,88 8,74 72,26 -0,46 1,98 2,11 78,7
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0344 3.344 -0.018 0.078 0.083 3.60
DN80 88,9 0,89 0,79 15,88 8,74 84,94 -0,46 1,98 2,11 91,4
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.344 3.834 -0.020 0.083 0.083 4.10
DN90 101,6 1,02 0,79 15,88 8,74 97,38 -0,51 2,11 2,11 1041

T Dis cap: Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilan borunun dis ¢api, belirtilen toleransin disina cikmamalidir.

2 Conta oturma ylzeyi "A": Conta i¢in sizdirmaz bir oturma ylizeyinin saglanmasi igin boru ucundan yive kadar olan kisimda girintiler, pafta izleri ve ¢ikintilar olmamalidir. Kalkmig boyalar,
pullar, pislikler, talaslar, yag ve gres kalintilari ve pas gibi yabanci maddeler mutlaka temizlenmelidir. Victaulic borularin diiz sekilde kesilmesini siddetle dnerir. Konik boru kullanilacaksa
ayrintili bilgi igin Victaulic ile temasa gegin."A” conta oturma ylzeyi, boru ucundan itibaren élgtlir.

3 Yiv genigligi "B": Yivin alt kisminda, dogru kaplin montajini etkileyebilecek gevsek kir, capak, pas ve yabanci madde bulunmamalidir.

4 Yivcapr "C": Yiv mutlaka tiim boru ¢evresi boyunca sabit bir derinlige sahip olmalidir. Yiv mutlaka listelenen “C" cap toleransi dahilinde olmalidir.

> Yiv derinligi "D": Yalnizca bilgilendirme icindir. Yiv mutlaka listelenen “C"yiv capina uygun olmalidir.

6 lIzin verilen nominal boru et kalinhgi "T": Yiv acilabilecek, izin verilen nominal boru et kalinligini gésterir.

NOTLAR

7 Izin verilen maksimum boru ucu konik capi “F": Diiz kesilen veya konik borunun en ucundan dlclr.

e Soguk sekil verme yontemiyle yiv agilirken metal talasi agiga ¢ikmaz; boru, soguk dis yiv paftas tarafindan dondurdlirken, boruya zorlanan, dis paftanin hareketiyle talassiz yiv agilir.

e Soguk sekil verilerek agilan yivler, yuvarlak kenarlara sahiptir; bu da boru ucu hareketlerini (genlesme, biiziilme ve sapma) azaltir.

e Conta oturma ylzeyine uygulanan ve boru disindaki yiv dahilinde kalan kaplamanin kalinligi 0,010"/0.25 mm'yi gegmemelidir. Ayrica, civata yolu karsi yizeyleri de dahil yivli ve civatali
duz uglu kaplinlerin i¢ yuzeylerine uygulanan kaplamalarin kalinligi da 0,010"/0,25 mm'yi gegmemelidir.

®  Soguk sekil verme ydntemiyle yiv acilan borularda Izin Verilen Boru Ucu Ayrilmasi ve Merkez Cizgisinden Sapma Orani, talasl sekil verme yéntemiyle yiv acilan borular icin verilen
degerlerin 14'si kadar olacaktur

URUN KURULUMU, BAKIMI VE DESTEGI iLE ILGiLi OLARAK BU BELGENIN SONUNDA VERILEN BIiLDIRIMLERi MUTLAKA DiKKATE ALIN.

Sistem Ozellikler
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GELIK VE DIGER IPS BORULAR iCiN STANDART SOGUK SEKIL VERME YONTEMIYLE YiV ACMA SARTLARI

Kolay Anlasilmasi Icin Orantisiz Biiyctilmdistiir
Conta . izin Verilen | izin Verilen
B D 1 Oturma Yiv Yiv Min.Et | Maks. Konik
Nominal oru Dis Cap Yiizeyi Genisligi Yiv Capi AT o :
wpn2 g3 wena Derinligi Kalinhgi Cap
Boyut A B C uprs e wEn7
Tolerans Toplam
+0,03 +0,03 +0,000
Mevcut + - ing in¢ Mevcut (+0,00)
ing ing ing ing +0,76 +0,76 ing ing ing ing ing
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.344 4334 -0.020 0.083 0.083 4.60
DN100 1143 1,14 0,79 15,88 8,74 110,08 -0,51 2,11 2,11 116,8
4.250 0.043 0.031 0.625 0.344 4.084 -0.020 0.083 0.083 435
108,0 1,09 0,79 15,88 8,74 103,73 -0,51 2,11 2,11 110,5
4 5.000 0.050 0.031 0.625 0.344 4.834 -0.020 0.083 0.095 5.10
127,0 1,27 0,79 15,88 8,74 122,78 -0,51 2,11 2,41 129,5
5.250 0.053 0.031 0.625 0.344 5.084 -0.020 0.083 0.109 535
133,0 1,35 0,79 15,88 8,74 129,13 -0,51 2,11 2,77 135,9
5.500 0.056 0.031 0.625 0.344 5334 -0.020 0.083 0.109 5.60
DN125 139,7 1,42 0,79 15,88 8,74 135,48 -0,51 2,11 2,77 142,2
5 5563 0.056 0.031 0.625 0.344 5395 -0.022 0.084 0.109 5.66
141,3 1,42 0,79 15,88 8,74 137,03 -0,56 2,13 2,77 143,8
6.000 0.056 0.031 0.625 0.344 5.830 -0.022 0.085 0.109 6.10
152,4 1,42 0,79 15,88 8,74 148,08 -0,56 2,16 2,77 154,9
6.250 0.063 0.031 0.625 0.344 6.032 -0.030 0.109 0.109 6.35
159,0 1,60 0,79 15,88 8,74 153,21 -0,76 2,77 2,77 161,3

Dis cap: Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilan borunun dis ¢api, belirtilen toleransin disina cikmamalidir.

Conta oturma ylzeyi "A": Conta igin sizdirmaz bir oturma ylzeyinin saglanmasi i¢in boru ucundan yive kadar olan kisimda girintiler, pafta izleri ve ¢ikintilar olmamalidir. Kalkmis boyalar,
pullar, pislikler, talaslar, yag ve gres kalintilari ve pas gibi yabanci maddeler mutlaka temizlenmelidir. Victaulic borularin diiz sekilde kesilmesini siddetle énerir. Konik boru kullanilacaksa
ayrintili bilgi icin Victaulic ile temasa gegin."A” conta oturma ylzeyi, boru ucundan itibaren dlgulur.

Yiv genisligi "B": Yivin alt kisminda, dogru kaplin montajini etkileyebilecek gevsek kir, capak, pas ve yabanci madde bulunmamalidir.

Yiv capt "C": Yiv mutlaka tim boru gevresi boyunca sabit bir derinlige sahip olmalidir. Yiv mutlaka listelenen “C" ¢ap toleransi dahilinde olmalidir.
Yiv derinligi "D": Yalnizca bilgilendirme icindir. Yiv mutlaka listelenen “C"yiv ¢apina uygun olmalidir.

izin verilen nominal boru et kalinligi "T": Yiv agilabilecek, izin verilen nominal boru et kalinhigini gésterir.

izin verilen maksimum boru ucu konik ¢api “F": Diiz kesilen veya konik borunun en ucundan él¢lr.

NOTLAR

Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilirken metal talasi agiga ¢ikmaz; boru, soguk dis yiv paftasi tarafindan déndardltrken, boruya zorlanan, dis paftanin hareketiyle talassiz yiv acilir.
Soguk sekil verilerek acilan yivler, yuvarlak kenarlara sahiptir; bu da boru ucu hareketlerini (genlesme, bizilme ve sapma) azaltir.

Conta oturma yizeyine uygulanan ve boru disindaki yiv dahilinde kalan kaplamanin kalinligi 0,010"/0.25 mm'yi ge¢gmemelidir. Ayrica, civata yolu karsi ylzeyleri de dahil yivli ve civatali
dz uglu kaplinlerin i¢ yiizeylerine uygulanan kaplamalarin kalinligi da 0,010"/0,25 mm'yi gecmemelidir.

Soguk sekil verme yéntemiyle yiv acilan borularda Izin Verilen Boru Ucu Ayrilmasi ve Merkez Cizgisinden Sapma Oran, talasl sekil verme ydéntemiyle yiv acilan borular icin verilen
degerlerin ¥2'si kadar olacaktir.
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Kolay Anlasilmasi Icin Orantisiz Biiyctilmdistiir

Conta . izin Verilen | izin Verilen
. Oturma Yiv Yiv Min.Et  Maks. Konik
Nominal Boru Dis Capt Yiizeyi | Genisligi Yiv Capi Vo - :
a2 ngn3 ncha Derinligi Kalinhgi Cap
Boyut A nprs e npn7
Tolerans Toplam
+0,03 +0,03 +0,000
Mevcut + - ing in¢ Mevcut (+0,00)
ing in¢ ing in¢ +0,76 +0,76 ing in¢ ing in¢ ing
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
6.500 0.063 0.031 0.625 0.344 6.330 -0.022 0.085 0.109 6.60
165,1 1,60 0,79 15,88 8,74 160,78 -0,56 2,16 2,77 167,6
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0.344 6.455 -0.022 0.085 0.109 6.73
DN150 168,3 1,60 0,79 15,88 8,74 163,96 -0,56 2,16 2,77 170,9
8.000 0.063 0.031 0.750 0.469 7.816 -0.025 0.092 0.109 8.17
203,2 1,60 0,79 19,05 11,91 198,53 -0,64 2,34 2,77 207,5
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.469 8.441 -0.025 0.092 0.109 8.80
DN200 219,1 1,60 0,79 19,05 11,91 214,40 -0,64 2,34 2,77 2235
10.000 0.063 0.031 0.750 0.469 9.812 -0.027 0.094 0.134 10.17
254,0 1,60 0,79 19,05 11,91 249,23 -0,69 2,39 3,40 258,3
10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.469 10.562 -0.027 0.094 0.134 10.92
DN250 273,0 1,60 0,79 19,05 11,91 268,28 -0,69 2,39 3,40 2774
12.000 0.063 0.031 0.750 0.469 11.781 -0.030 0.109 0.156 1217
304,8 1,60 0,79 19,05 1,91 299,24 -0,76 2,77 3,96 309,1
12 12.750 0.063 0.031 0.750 0.469 12.531 -0.030 0.109 0.156 12.92
DN300 3239 1,60 0,79 19,05 11,91 318,29 -0,76 2,77 3,96 328,2
14.842 0.093 0.031 0.938 0.469 14.611 -0.030 0.116 0.177 15.00
377,0 2,36 0,79 23,83 11,91 3711 -0,76 294 4,50 381,00
16.772 0.093 0.031 0.938 0.469 16.514 -0.035 0.129 0.177 16.93
426,0 2,36 0,79 23,83 11,91 419,5 -0,89 3,28 4,50 430,00
18.898 0.093 0.031 1.000 0.469 18.626 -0.035 0.136 0.236 19.06
480,0 2,36 0,79 25,40 11,91 4731 -0,89 3,45 5,99 484,1
20.866 0.093 0.031 1.000 0.469 20.572 -0.035 0.147 0.236 21.03
530,0 2,36 0,79 25,40 11,91 522,5 -0,89 3,73 5,99 534,2
24.803 0.093 0.031 1.000 0.500 24.459 -0.035 0.172 0.276 25.00
630,0 2,36 0,79 25,40 12,70 621,3 -0,89 4,37 7,01 635,00

Dis cap: Soguk sekil verme yéntemiyle yiv acilan borunun dis capy, belirtilen toleransin disina cikmamalidir.

Conta oturma ylzeyi "A": Conta igin sizdirmaz bir oturma ytzeyinin saglanmasi i¢in boru ucundan yive kadar olan kisimda girintiler, pafta izleri ve ¢ikintilar olmamalidir. Kalkmis boyalar,
pullar, pislikler, talaslar, yag ve gres kalintilari ve pas gibi yabanci maddeler mutlaka temizlenmelidir. Victaulic borularin diiz sekilde kesilmesini siddetle 6nerir. Konik boru kullanilacaksa
ayrintili bilgi icin Victaulic ile temasa gegin."A” conta oturma ylzeyi, boru ucundan itibaren dlgulur.

3 Yiv genisligi "B": Yivin alt kisminda, dogru kaplin montajini etkileyebilecek gevsek kir, capak, pas ve yabanci madde bulunmamalidir.
4 Yivgap "C" Yiv mutlaka tim boru gevresi boyunca sabit bir derinlige sahip olmalidir. Yiv mutlaka listelenen “C" ¢cap toleransi dahilinde olmalidir.
> Yivderinligi "D": Yalnizca bilgilendirme icindir. Yiv mutlaka listelenen “C"yiv capina uygun olmalidir.
6 lzin verilen nominal boru et kalinligi "T": Yiv acilabilecek, izin verilen nominal boru et kalinhgini gésterir.
7 lzin verilen maksimum boru ucu konik capi “F": DUz kesilen veya konik borunun en ucundan &l¢ulir.
NOTLAR
®  Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilirken metal talasi agiga ¢ikmaz; boru, soguk dis yiv paftasi tarafindan dondurdltrken, boruya zorlanan, dis paftanin hareketiyle talassiz yiv acilir.
®  Soguk sekil verilerek agilan yivler, yuvarlak kenarlara sahiptir; bu da boru ucu hareketlerini (genlesme, biziilme ve sapma) azaltir.

* Conta oturma ylzeyine uygulanan ve boru disindaki yiv dahilinde kalan kaplamanin kalinligi 0,010"/0.25 mm'yi gecmemelidir. Ayrica, civata yolu karsi ylizeyleri de dahil yivli ve civatali
duz uglu kaplinlerin i¢ ytizeylerine uygulanan kaplamalarin kalinligi da 0,010"/0,25 mm'yi gegmemelidir.

e Soguk sekil verme ydntemiyle yiv agilan borularda Izin Verilen Boru Ucu Ayrilmasi ve Merkez Cizgisinden Sapma Orani, talasli sekil verme yéntemiyle yiv agilan borular igin verilen
degerlerin ¥2'si kadar olacaktir.
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Kolay Anlasilmasi Icin Orantisiz Biiyctilmdistiir

. Conta Oturma Yiv Yiv IzTnx‘erIlELen
Nominal Boru Dis Capi Yiizeyi Genisligi Yiv Capi T o
—. ng"3 ncva Derinligi Kalinhgi

Boyut Al nps w6

Tolerans Toplam

+0,03 +0,03 +0,000

Mevcut + - ing ing Mevcut (+0,00)
ing ing ing ing +0,76 +0,76 ing ing ing ing
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Ya 1.050 0.010 0.010 0.625 0.313 0.938 -0.015 0.056 0.113
DN20 26,9 0,25 0,25 15,88 7,95 23,83 -0,38 1,42 2,87
1 1.315 0.013 0.013 0.625 0313 1.190 -0.015 0.063 0.133
DN25 33,7 0,33 0,33 15,88 7,95 30,23 -0,38 1,60 3,38
1Ya 1.660 0.016 0.016 0.625 0.313 1.535 -0.015 0.063 0.140
DN32 42,4 0,41 0,41 15,88 7,95 38,99 -0,38 1,60 3,56
1% 1.900 0.019 0.019 0.625 0313 1.775 -0.015 0.063 0.145
DN40 48,3 0,48 048 15,88 7,95 45,09 -0,38 1,60 3,68
2 2375 0.024 0.024 0.625 0.313 2.250 -0.015 0.063 0.154
DN50 60,3 0,61 0,61 15,88 7,95 57,15 -0,38 1,60 3,91
2% 2.875 0.029 0.029 0.625 0313 2.720 -0.018 0.078 0.188
73,0 0,74 0,74 15,88 7,95 69,09 -0,46 1,98 4,78
3.000 0.030 0.030 0.625 0.313 2.845 -0.018 0.078 0.188
DN65 76,1 0,76 0,76 15,88 7,95 72,26 -0,46 1,98 4,78
3 3.500 0.035 0.031 0.625 0313 3.344 -0.018 0.078 0.188
DN80 88,9 0,89 0,79 15,88 7,95 84,94 -0,46 1,98 4,78
3% 4.000 0.040 0.031 0.625 0.313 3.834 -0.020 0.083 0.188
DN90 101,6 1,02 0,79 15,88 7,95 97,38 -0,51 2,11 4,78
4 4.500 0.045 0.031 0.625 0.375 4334 -0.020 0.083 0.203
DN100 114,3 1,14 0,79 15,88 9,53 110,08 -0,51 2,11 5,16
4 5.000 0.050 0.031 0.625 0375 4.834 -0.020 0.083 0.203
127,0 1,27 0,79 15,88 9,53 122,78 -0,51 2,11 5,16

Dis cap: Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilan borunun dis ¢api, belirtilen toleransin disina gikmamalidir.

Conta oturma yuzeyi "A": Conta igin sizdirmaz bir oturma ylzeyinin saglanmasi igin boru ucundan yive kadar olan kisimda girintiler, pafta izleri ve ¢ikintilar olmamalidir. Kalkmis boyalar,
pullar, pislikler, talaslar, yag ve gres kalintilari ve pas gibi yabanci maddeler mutlaka temizlenmelidir. Victaulic borularin diiz sekilde kesilmesini siddetle 6nerir. Konik boru kullanilacaksa
ayrintili bilgi icin Victaulic ile temasa gegin."A” conta oturma yUzeyi, boru ucundan itibaren &l¢tlur.

Yiv genigligi "B": Yivin alt kisminda, dogru kaplin montajin etkileyebilecek gevsek kir, capak, pas ve yabanct madde bulunmamalidir.

Yiv capi "C": Yiv mutlaka tim boru gevresi boyunca sabit bir derinlige sahip olmalidir. Yiv mutlaka listelenen “C" cap toleransi dahilinde olmalidir.

Yiv derinligi "D": Yalnizca bilgilendirme icindir. Yiv mutlaka listelenen “C"yiv capina uygun olmalidir.

Izin verilen nominal boru et kalinigi "T": Yiv acilabilecek, izin verilen nominal boru et kalinligini gésterir.

NOTLAR

Talash sekil verme yontemiyle yiv agilan standart celik borular daha az metal talasi Uretir, daha si§ bir derinlige kadar islem gerektirir ve dis agilmasini ve boruda istenen
butinlugun korunmasini kolaylastirir.

Performans Verisi Cizelgelerinde listelenen, izin verilen maksimum boru ucu hareketinin elde edilmesi icin 22 — 24"/DN550 — DN600 boyutlarinda 9/16"/14 mm genisliginde yiv agilmasi
gerekir. ¥2"/12 mm genisligindeki bir yiv, 22 — 24"/DN550 — DN600 igin belirtilen maksimum hareketin 2'sini verecektir. Cift yivli takim ucu bilgileri icin litfen Victaulic ile temasa gegin.
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Kolay Anlasilmasi Icin Orantisiz Biiyctilmdistiir

. Conta Oturma Yiv Yiv IzTnx‘erIlELen
Nominal Boru Dis Capi Yiizeyi Genisligi Yiv Capi T o
—. ng"3 ncva Derinligi Kalinhgi
Boyut Al nps w6
Tolerans Toplam
+0,03 +0,03 +0,000
Mevcut + - ing ing Mevcut (+0,00)
ing ing ing ing +0,76 +0,76 ing ing ing ing
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
5.500 0.056 0.031 0.625 0.375 5.334 -0.020 0.083 0.203
DN125 139,7 1,42 0,79 15,88 9,53 135,48 -0,51 2,11 5,16
5 5.563 0.056 0.031 0.625 0375 5395 -0.020 0.084 0.203
141,3 1,42 0,79 15,88 9,53 137,03 -0,51 2,13 5,16
6.000 0.056 0.031 0.625 0.375 5.830 -0.022 0.085 0.219
152,4 1,42 0,79 15,88 9,53 148,08 -0,56 2,16 5,56
6.250 0.063 0.031 0.625 0375 6.032 -0.030 0.109 0.249
159 1,60 0,79 15,88 9,53 153,2 -0,76 2,77 6,30
6.500 0.063 0.031 0.625 0.375 6.330 -0.022 0.085 0.219
165,1 1,60 0,79 15,88 9,53 160,78 -0,56 2,16 5,56
6 6.625 0.063 0.031 0.625 0375 6.455 -0.022 0.085 0.219
DN150 168,3 1,60 0,79 15,88 9,53 163,96 -0,56 2,16 5,56
8.000 0.063 0.031 0.750 0.438 7.816 -0.022 0.092 0.238
203,2 1,60 0,79 19,05 11,13 198,53 -0,56 2,34 6,05
8 8.625 0.063 0.031 0.750 0.438 8.441 -0.025 0.092 0.238
DN200 219,1 1,60 0,79 19,05 11,13 214,40 -0,64 2,34 6,05
10.000 0.063 0.031 0.750 0.500 9.812 -0.025 0.094 0.250
254,0 1,60 0,79 19,05 12,70 249,23 -0,64 2,39 6,35
10 10.750 0.063 0.031 0.750 0.500 10.562 -0.027 0.094 0.250
DN250 273,0 1,60 0,79 19,05 12,70 268,28 -0,69 2,39 6,35
12.000 0.063 0.031 0.750 0.500 11.781 -0.027 0.109 0.279
304,8 1,60 0,79 19,05 12,70 299,24 -0,69 2,77 7,09

Dis cap: Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilan borunun dis ¢api, belirtilen toleransin disina gikmamalidir.

Conta oturma ytzeyi "A": Conta icin sizdirmaz bir oturma ylzeyinin saglanmasi i¢in boru ucundan yive kadar olan kisimda girintiler, pafta izleri ve ¢ikintilar olmamalidir. Kalkmis boyalar,
pullar, pislikler, talaslar, yag ve gres kalintilari ve pas gibi yabanci maddeler mutlaka temizlenmelidir. Victaulic borularin diiz sekilde kesilmesini siddetle 6nerir. Konik boru kullanilacaksa
ayrintili bilgi icin Victaulic ile temasa gegin."A” conta oturma yUzeyi, boru ucundan itibaren &l¢tlur.

3 Yiv genigligi "B": Yivin alt kisminda, dogru kaplin montajini etkileyebilecek gevsek kir, capak, pas ve yabanci madde bulunmamalidir.

Yiv capi "C": Yiv mutlaka tim boru gevresi boyunca sabit bir derinlige sahip olmalidir. Yiv mutlaka listelenen “C" cap toleransi dahilinde olmalidir.

> Yivderinligi "D": Yalnizca bilgilendirme icindir. Yiv mutlaka listelenen “C"yiv capina uygun olmalidir.

6 lzin verilen nominal boru et kalinligi "T": Yiv acilabilecek, izin verilen nominal boru et kalinigini gésterir.

NOTLAR

o Talash sekil verme yontemiyle yiv agilan standart ¢elik borular daha az metal talasi Uretir, daha si§ bir derinlige kadar islem gerektirir ve dis agilmasini ve boruda istenen
butinlugun korunmasini kolaylastirir.

e Performans Verisi Cizelgelerinde listelenen, izin verilen maksimum boru ucu hareketinin elde edilmesi igin 22 — 24"/DN550 — DN600 boyutlarinda 9/16"/14 mm genisliginde yiv agiimasi
gerekir. 2"/12 mm genisligindeki bir yiv, 22 - 24"/DN550 — DN600 igin belirtilen maksimum hareketin 2'sini verecektir. Cift yivli takim ucu bilgileri icin litfen Victaulic ile temasa gegin.
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BOYUTLAR

CELIK VE DIGER IPS BORULAR iCiN STANDART TALASLI SEKIL VERME YONTEMIYLE YiV ACMA SARTLARI

Hﬂ > A‘B‘(— T
~——
oD

D

Kolay Anlasilmasi Icin Orantisiz Bliyctilmdistir

. izin Verilen
. Conta Oturma Yiv Yiv Mine Ete
Nominal Boru Dis Capi Yiizeyi Genisligi Yiv Capi T o
WA ng3 ncha Derinligi Kalinlhigi
Boyut Al npvs w6
Tolerans Toplam
+0,03 +0,03 +0,000
Mevcut + - ing ing Mevcut (+0,00)
ing ing ing ing +0,76 +0,76 ing ing ing ing
DN mm mm mm mm mm mm mm mm mm
12 12.750 0.063 0.031 0.750 0.500 12.531 -0.030 0.109 0.279
DN300 3239 1,60 0,79 19,05 12,70 318,29 -0,76 2,77 7,09
14 14.000 0.063 0.031 0.938 0.500 13.781 -0.030 0.109 0.281
DN350 355,6 1,60 0,79 23,83 12,70 350,04 -0,76 2,77 7,14
15 15.000 0.063 0.031 0.938 0.500 14.781 -0.030 0.109 0312
DN375 381,0 1,60 0,79 23,83 12,70 375,44 -0,76 2,77 7,92
14.842 0.063 0.031 0.938 0.500 14611 -0.030 0.116 0.315
377,0 2,36 0,79 23,83 12,70 3711 -0,76 2,94 8,00
16 16.000 0.063 0.031 0.938 0.500 15.781 -0.030 0.109 0.312
DN400 406,4 1,60 0,79 23,83 12,70 400,84 -0,76 2,77 7,92
16.772 0.063 0.031 0.938 0.500 16.514 -0.030 0.129 0.335
426,0 2,36 0,79 23,83 12,70 419,5 -0,76 3,28 8,51
18 18.000 0.063 0.031 1.000 0.500 17.781 -0.030 0.109 0312
DN450 457,2 1,60 0,79 25,40 12,70 451,64 -0,76 2,77 7,92
18.898 0.063 0.031 1.000 0.500 18.626 -0.030 0.136 0.354
480,0 2,36 0,79 25,40 12,70 4731 -0,76 3,45 8,99
20 20.000 0.063 0.031 1.000 0.500 19.781 -0.030 0.109 0312
DN500 508,0 1,60 0,79 25,40 12,70 502,44 -0,76 2,77 7,92
20.866 0.063 0.031 1.000 0.500 20.572 -0.030 0.147 0.354
530,0 2,36 0,79 25,40 12,70 522,5 -0,76 3,73 8,99
22 22.000 0.063 0.031 1.000 0,563* 21.656 -0.030 0.172 0.375
DN550 558,8 1,60 0,79 25,40 14,30 550,06 -0,76 4,37 9,53
24 24.000 0.063 0.031 1.000 0,563* 23.656 -0.030 0.172 0.375
DN600 609,6 1,60 0,79 25,40 14,30 600,86 -0,76 4,37 9,53
24.803 0.093 0.031 1.000 0.563 24.459 -0.035 0.172 0.394
630,0 2,36 0,79 25,40 14,30 621,3 -0,89 4,37 10,00

T Dis cap: Soguk sekil verme yontemiyle yiv acilan borunun dis ¢api, belirtilen toleransin disina cikmamalidir.

Conta oturma ylzeyi "A": Conta icin sizdirmaz bir oturma y(zeyinin saglanmasi i¢in boru ucundan yive kadar olan kisimda girintiler, pafta izleri ve ¢ikintilar olmamalidir. Kalkmis boyalar,
pullar, pislikler, talaslar, yag ve gres kalintilari ve pas gibi yabanci maddeler mutlaka temizlenmelidir. Victaulic borularin diiz sekilde kesilmesini siddetle dnerir. Konik boru kullanilacaksa
ayrintili bilgi igin Victaulic ile temasa gegin."A” conta oturma yizeyi, boru ucundan itibaren élgtlir.

Yiv genigligi "B": Yivin alt kisminda, dogru kaplin montajini etkileyebilecek gevsek kir, capak, pas ve yabanct madde bulunmamalidir.
Yiv capi "C": Yiv mutlaka tim boru ¢evresi boyunca sabit bir derinlige sahip olmalidir. Yiv mutlaka listelenen “C" cap toleransi dahilinde olmalidir.
> Yivderinligi "D": Yalnizca bilgilendirme icindir. Yiv mutlaka listelenen “C"yiv capina uygun olmalidir.
6 zin verilen nominal boru et kalinhigi "T": Yiv acilabilecek, izin verilen nominal boru et kalinhgini gésterir.
NOTLAR
e Conta oturma yizeyine "A" veya boru disindaki yiv genisligine "B" herhangi bir kaplama uygulamayin.
® Talash sekil verme yontemiyle yiv agilan standart gelik borular daha az metal talasi Uretir, daha sig bir derinlige kadar islem gerektirir ve dis agilmasini ve boruda istenen
butinlugin korunmasini kolaylastirir.

e Performans Verisi Cizelgelerinde listelenen, izin verilen maksimum boru ucu hareketinin elde edilmesi igin 22 — 24"/DN550 — DN600 boyutlarinda 9/16"/14 mm genisliginde yiv agiimasi
gerekir. %2"/12 mm genisligindeki bir yiv, 22 — 24"/DN550 — DN60O icin belirtilen maksimum hareketin 2'sini verecektir. Cift yivli takim ucu bilgileri icin ltfen Victaulic ile temasa gegin.
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REFERANS MALZEMELER

24.01: Victaulic Boru Hazirlama Makineleri
25.09: 14-72"/DN350-DN1800 soduk sekil verilerek acilan yiv boyutlari icin AGS Soguk Sekil Verilerek Acilan Yiv Ozellikleri
29.01: Victaulic® Satis Hikiimleri ve Kosullari

[-100: Victaulic Saha Montaj Kilavuzu

Uriin Secimi ve Uygunluguyla ilgili Kullanici Sorumlulugu Not
Her kullanici Victaulic Granlerinin endUstri standartlarina, proje 6zelliklerine ve ilgili bina kodlarina Bu Uirtin, Victaulic tarafindan veya Victaulic sartnamelerine uygun olarak tretilmistir. Monte
ve yonetmeliklerine ve ayrica Victaulic performans, bakim, givenlik ve uyari talimatlarina uygun edilecek ttim Grtinler Victaulic montaj/kurulum talimatlarina uygun olarak monte edilmelidir.
olarak belirli bir nihai kullanim amacina uygunluguyla ilgili kararlardan tek basina sorumlu olacaktir. Victaulic; Grtn 6zelliklerini, tasarimlarini ve standart ekipmanlari &nceden haber vermeksizin
Bu belgede ve baska bir belgede verilen bilgiler ve herhangi bir Victaulic calisaninin sézIU 6nerisi, ve herhangi bir ytkumlltk altina girmeksizin degistirme hakkini sakli tutar.

tavsiyesi veya fikri kesinlikle Victaulic Sirketi'nin standart satis kosullarinin, montaj kilavuzunun ve
bu feragatnamenin hicbir hikmuna degistirmez, kisitlamaz ve gecersiz kilmaz ve hi¢bir hikmanan
yerini almaz

Montaj
Victaulic montaj kilavuzu veya monte ettiginiz Griintin montaj kilavuzu daima dikkate alinmalidir.
Kurulum ve montaj bilgilerini eksiksiz olarak iceren kilavuzlari her Victaulic Grind ile birlikte verilir
Fikri Miilkiyet Haklari ve PDF formatinda www.victaulic.com adresinden temin edilebilir.
Burada herhangi bir malzemenin, Grintn, hizmetin veya tasarimin olasi veya énerilen kullanimlarina
iliskin olarak verilen higbir ifade, bu kullanim veya tasarimlar kapsayan, Victaulic'e veya alt veya bagli
kuruluslarina ait patentler veya diger fikri mulkiyet haklar kapsaminda herhangi bir lisans vermez ve

Garanti
Ayrintili bilgi igin glincel Fiyat Listesinin Garanti bélimune bakin veya Victaulic ile temasa gegin.

bu sekilde yorumlanamaz ve bu malzemelerin, Grtinlerin, hizmetlerin veya tasarimlarin herhangi bir Ticari Markalar ) o )
patenti veya bagka bir fikri mlkiyet hakkini gigneyecek sekilde kullaniimasina dair bir oneri olarak Victaulic ve ttim diger Victaulic isaretleri, Victaulic Sirketinin ve/veya baglt kuruluslarinin
kabul edilemez. “Patentli” veya “Patent Bekliyor" terimleri ABD'de ve/veya diger tlkelerde malzemeler ABD'deki ve/veya diger lkelerdeki ticari markalari veya tescill ticari markalaridir.

ve/veya yontemler ile ilgili tasarim veya kullanim patentlerini veya patent bagvurularini ifade eder.
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