Rakentamisen kiertotalous — osa 3: Tydmaan vaikutuksen ja jatteen
vahentaminen

Rakentamisen kiertotalous -sarjan osassa 2 kasittelimme, kuinka vahavaikutteisten materiaalien
valitseminen alusta alkaen ja tyoskentely rakennusten tietomallinnuksen, valmistuksen ja
modularisoinnin kanssa voi edistaa projektisi kestavan kehityksen tavoitteita. Siirrytdan nyt toiseen
osaan, mika tekee tuotteesta kiertotuotteen: kayton ja asennuksen vaikutus.

Putkistojarjestelman rakennustapa voi vaikuttaa merkittavasti projektin aikataulutavoitteen
saavuttamiseen, ja se voi myos suoraan vaikuttaa turvallisuuteen ja kestavyyteen. Nopeus ja helppous,
jotka ovat ominaisia uritetuille putkistojarjestelmille, tekevat niistd myos luonnostaan turvallisempia
kayttda ja asentaa kuumuuteen tai liekkiin perustuviin litosmenetelmiin, kuten hitsaukseen, sulatukseen
tai juottamiseen. Yksinkertaisesti sanottuna on olemassa nopeampia ja turvallisempia tapoja rakentaa
putkijarjestelmia, jotka myos vahentavat ymparistovaikutuksia, ja tutkimme sita tarkemmin alla.

Hitsauksen vs uritetun putkiliitoksen ymparistovaikutukset

Hitsaus ja siihen liittyvat toiminnot synnyttavat vaarallisia paast6ja, kuten vaarallisia ilmansaasteita (HAP)
ja metallihdyryja. llmassa levidavien epapuhtauksien lisaksi se on prosessi, joka tuottaa myos kiinteaa
jatettd, kuten saastuneita tankoja, lankojen paita, lankakeloja seka kuonaa ja roskia, joista suurin osa
menee suoraan kaatopaikalle.
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Joissakin tapauksissa, yleensa ruostumattomassa terasputkessa, hitsausprosessi vaatii myds pinnan
esikasittelyn, johon kdytetaan liuottimia seka typpi- ja fluorivetyhappoja peittaukseen ja putken
passivoimiseen hitsauslammolla sdvytettyjen kerrosten poistamiseksi. Nama prosessit edellyttavat myos
jateliuottimien, liuottimella kasteltujen riepujen tai tyokalujen ja jateveden asianmukaista havittamista
jatetynnyreissa.

Vertailun vuoksi mekaaninen putkiliitos on turvallisempaa ja tuottaa vahemman jatetta. Ei liekkeja, ei
savua, ei hiukkasia, ei saastunutta jatettd eikd asennukseen vaadita energiaa. Ja koska asennusprosessi

on huomattavasti nopeampi, se merkitsee myos vahemman tyotunteja ja vahemman altistumista
riskeille.
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Jatteiden kannalta uritettu putkiliitos on selkea valinta. Uritetut liitokset, kaytettiinpa niita sitten
metallisissa tai ei-metallisissa putkissa, eliminoivat ymparistolle haitalliset paastot ja jatteet, joita
muuten syntysi hitsauksesta, juottamisesta, putkioliiman kaytosta' tai putkiliitosten sulattamisesta.
Lisaksi uritettujen putkien kanssa tyoskenteleminen ei altista putkiasentajaasi haitallisille hoyryille, joita
talla hetkella mainitaan vakavien terveysongelmien aiheuttajana useissa oikeusjutuissa.

Harkitse esimerkiksi hanketta tuotantolaitoksen rakentamiseksi, jossa on 2 500 lineaarijalkaa 4 tuuman
schedule 40 -putkiluokan mukaista hiiliterasputkea ja 915 putkiliitosta. Perustuen keskimaarin yhdeksaan
hitsauspuikkoon liitosta kohti plus dieselpolttoaineen kulutus 1,32 gal./h. ja 22,4 lbs./gal. paastokerroin,
siirtyminen mekaaniseen putkien liittdmiseen vahentaisi jatteista 8 235 kaytettya hitsaustankoa ja estaisi
lahes 65 000 paunan hiilidioksidipaastot.

Virheista syntyvan jatteen vahentiminen

Vaikka BIM ja esivalmistus ovat loistavia tyokaluja, joita voidaan hyodyntaa suunnitteluvaiheessa, jotta
asennuksesta tydmaalla voidaan tehda ennakoitavampaa ja valttda viime hetken tydmaalla tehtavat
korjaukset, mutta valitettavasti tydmailla tapahtuu kokoonpanoongelmia ja virheita. Jotkut niistd on
helppo korjata, toiset ovat huolestuttavampia ja tuottavat ylimaaraista jatettd, joka olisi voitu valttaa.
Huono tai virheellinen hitsaus ei ole nopea korjaus. Vahintaan hitsisauma on leikattava irti ja heitettava
pois yhdessa hitsatun liittimen kanssa. Ja jos kyseessa on huonosti sijoitettu venttiili, my&s laipat
heitetdan pois.

Hitsauksen muuttamismahdollisuudet ovat rajalliset, mutta uritettua jarjestelmaa voidaan helposti
saataa, koska se mahdollistaa helpon paasyn jarjestelmaan. Tama tarkoittaa, etta virheet voidaan korjata
helposti ja nopeasti ilman, ettd putken osia irtoaa ja syntyy jatetta. Vaikka uritettu liitantasi ei olisi alusta
alkaen oikea, voit helposti purkaa liitoksen ja kayttda samaa liitosta kokeillaksesi sita uudelleen. Mitaa ei
tarvitse heittda pois, eika mitaan tarvitse vaihtaa. Ei jatetta.

Meilta saat yhta luotettavan liitoksen kuin hitsauksella, mutta ilman haittapuolia. Tyontekijasi voivat
tehda tyonsa oikein ja nopeasti. Ja teet tydmaasta arvokkaan tekijan kestavan kehityksen tavoitteidesi
saavuttamisessa.

Katso Rakentamisen kiertotalouden -sarjamme seuraava 0sa, jossa tarkastellaan kiertotaloutta
rakennuksen elinkaaren aikana — ja sen lopussa.

Lue lisda Victaulicin uritettujen putkien liitosratkaisujen kestavistd eduista kestavan kehityksen
raportistamme tai ota yhteyttd asiantuntijoihimme nahdaksesi, kuinka voimme auttaa sinua
saavuttamaan seuraavan projektisi kestavan kehityksen tavoitteet.

BLOG-Circularity-3-FIN 21097 Rev A ictaulic


https://assets.victaulic.com/assets/uploads/literature/Sustainability-Report.pdf
https://www.victaulic.com/connect-with-sustainable-construction-experts/
https://assets.victaulic.com/assets/uploads/literature/BLOG-Circularity-4-FIN.pdf

