Cirkuldritet inom konstruktion — Del 3: Att minska paverkan och avfall
pa byggplatsen

| del 2 av var bloggserie Cirkularitet inom konstruktion gick vi in pa hur valet av material med lag
paverkan fran borjan och att arbeta med BIM, fabricering och modularisering kan bidra till ditt projekts
hallbarhetsmal. Lat oss nu ga vidare till en annan del av det som gor en produkt cirkular: paverkan av
anvandning och installation.

Ett rorsystems konstruktionsmetod kan avsevart paverka ett projekts kapacitet att uppna sina
schemalagda mal, och den kan dven direkt paverka sdkerhet och hallbarhet. Den snabbhet och enkelhet
som karaktariserar rillade rorsystem gor dem dven naturligt sdkrare att anvanda och installera jamfort
med varme- eller flambaserade sammanfogningsmetoder sasom svetsning, smaltning, 16dning eller
hardlédning. Enkelt uttryckt finns det snabbare och sdkrare satt att konstruera rérsystem som dven
minskar miljopaverkan, och det ar detta vi kommer att ga in pa mer utférligt nedan.

Miljopaverkan av svetsning jamfort med rillad rorsammanfogning

Svetsning och tillhérande atgarder genererar farliga utslapp som exempelvis farliga luftféroreningar
(HAP) och metallangor. Utover luftburna fororeningar ar detta en process som dven genererar fast avfall
sasom kontaminerade stdnger, tradstumpar, tradspolar samt slagg och skrap, av vilket merparten aker
raka vagen till soptippen.
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| vissa fall, vanligtvis for ror i rostfritt stal, krdver svetsningsprocessen dven ytforbehandling, till vilken
man anvander losningsmedel och salpeter- och fluorvatesyror anvands for att beta och passivisera roret
for att avlagsna svetsningshettans tonade lager. Dessa processer kraver dven korrekt kassering av
I6sningsmedelsavfall, I6sningsmedelsindrankta trasor eller verktyg och avfallsvatten i avfallstrummor.

| jamforelse ar mekanisk rersammanfogning sakrare och genererar mindre avfall. Inga flammor, inga
angor, inga partiklar, inget kontaminerat avfall och ingen energi kravs for installationen. Och eftersom
installationsprocessen ar avsevart snabbare, betyder detta farre arbetstimmar och mindre
riskexponering.

Ur ett avfallsperspektiv ar rillad rorsammanfogning definitivt det battre valet. Rillade fogar, vare sig det
galler metalliska eller icke-metalliska ror, eliminerar miljofarliga utslapp och avfall som annars skulle ha
genererats av rorsammanfogning genom svetsning, hardlodning, 16dning, anvandning av
I6sningsmedelscement eller smaltning. Dessutom utsatter arbetet med rillade komponenter inte dina
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rérmonterare for de skadliga angor som for narvarande sags vara orsaken till allvarliga halsoproblem i en
radatal.

Tank dig exempelvis ett projekt som gar ut pa att konstruera en produktionsfacilitet med 750 linjara
meter ( 2500 fot) av 4” schema 40-kolstalsror och 915-rorfogar. Baserat pa ett genomsnitt av nio
svetsstanger per fog plus fem liter/tim. dieselférbrukning och en utslappskoefficient pa 22,4 Ibs./gal.,
skulle en 6vergang till mekanisk rérsammanfogning eliminera 8235 férbrukade svetsstanger som avfall
och undvika nastan 30 000 kg (65 000 pound) CO2-utslapp.

Att minska felgenererat avfall

BIM och prefabricering ar suverdna verktyg att anvanda i designstadiet for att gora installationen pa
byggplatsen mer forutsagbar och for att undvika sista-minuten-omarbetningar pa byggplatsen, men
tyvarr intraffar det anda uppstallningsproblem och misstag pa byggplatser. Vissa problem &r enkla att
atgarda, andra kan vara knepigare och generera ytterligare avfall som kunde ha undvikits. En dalig eller
felaktig svetsning ar inte nagot som kan atgérdas i en handvandning. Den minsta atgarden ar att
svetsningen maste skaras bort och kasseras, tillsammans med den svetsade kopplingen. Och om det
handlar om en illa placerad ventil, maste dven flansarna kasseras.

Medan svetsning erbjuder begransade justeringsmajligheter, kan ett rillat system enkelt justeras
eftersom det mojliggor enkel atkomst till systemet. Detta innebar att man snabbt och enkelt kan
korrigera misstag utan att behdva kapa bort felaktiga rérsektioner och generera avfall. Aven om din
rillade anslutning inte blir helt ratt fran bérjan, kan du enkelt demontera kopplingen igen och
ateranvinda samma koppling for att gora ett nytt forsok. Inget behover kasseras, inget behdver bytas ut.
Inget avfall.

Med Victaulic far du en anslutning som ar lika tillforlitlig som en svetsad anslutning, men du slipper alla
nackdelarna. Dina medarbetare kan utféra jobbet snabbt och pa ratt satt. Och du ser till att byggplatsen
bidrar stort till att uppfylla dina hallbarhetsmal.

Hall utkik efter ndsta del i var bloggserie Cirkularitet inom konstruktion, dar vi tar en titt pa cirkularitet
under en byggnads livstid — och i slutet av dess livscykel.

Las mer om hallbarhetsfordelarna med Victaulics rillade rérsammanfogningslésningar i var
Hallbarhetsrapport eller kontakta vara experter for att lara dig mer om hur vi kan hjalpa dig att uppna
hallbarhetsmalen for ditt nasta projekt.
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