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Pevna spojka Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™
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e ¢ Pied zahajenim montaze jakéhokoliv vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod a ujistéte se,
® »- — Ze rozumite véem pokynim.
* Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo Udrzby jakychkoli vyrobkt znacky Victaulic

vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava tplné odtlakovana a vypusténa.
* Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tdrzbou jakychkoli vyrobki spolec¢nosti Victaulic se ujistéte,

Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo ¢asti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani
nebo kvili uzavieni ventilGi/nastaveni polohy, odtlakovéany a vypustény.
- ® Pouzivejte ochranné bryle, prilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokyn( muize zpUsobit smrt ¢i tézké zranéni a Skody na majetku.

® Pevné spojky Style 009N Victaulic® FireLock EZ" Installation-Ready™ se musi pouzivat pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které
jsou navrzené a nainstalované podle aktudlnich platnych norem asociace National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo
ekvivalentnich norem v souladu s platnymi stavebnimi a pozarnimi pfedpisy. Tyto normy a pfedpisy obsahuji dulezité informace tykajici
se ochrany systému pfed teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.
® Tyto pokyny pro montaz jsou urceny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér musi chapat, jak se vyrobek pouziva a proc byl ur¢en pro
konkrétni ucel.
® Instalatér musi chapat bézné pramyslové bezpecnostni normy a potencialni nasledky nespravné montaze vyrobku.
Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich predpisti a norem muze narusit integritu a zptsobit selhani systému, které by mohlo mit
za nasledek smrt nebo tézkou Gjmu na zdravi osob a skody na majetku.

POKYNY PRO PRVNi MONTAZ SPOJEK STYLE 009N
_

PRI PRVNI MQ 3

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Pevné spojky Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ jsou zkonstruovany tak, aby
instalatér nemusel pfi montazi odstrariovat sroub nebo matici. Tato konstrukce usnadnuje montaz, protoze umoznuje
instalatérovi pifmo vloZit drézkované konce spojovanych prvkd do spojky.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li doséhnout hermetického utésnéni, musf byt vnéjii povrch spojovanych prvk( mezi drazkou a konci
spojovanych prvkd celkové bez vrubd, vystupkd, anomdlif svarl a oznacenti trubek. Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani
museji byt odstranény.

Vnéjsi pramér spojované soucasti (OD), rozméry drazky a maximalni pfipustny priimér rozsifeni spojovaného prvku nesméji presahnout tolerance
uvedené v aktualnich specifikacich drazkovani Victaulic Original Groove System (OGS), dokument 25.01, ktery Ize stahnout na webu victaulic.com.

3. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnénf a ujistéte se, ze je vhodné k zamyslenému Ucelu.
Barevné kodové znaceni urcuje tfidu materialu. Délezité informace o tésnéni naleznete v ¢asti ,UPOZORNENI“
na nasledujici strané. Uplné informace o kompatibilité naleznete v publikacich spoleé¢nosti Victaulic 05.01
a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.

Znacka
barevného kédu
tridy materialu

& UPOZORNENI

¢ Pokud jsou spinény viechny podminky uvedené v ,,POZNAMCE” na nasledujici strané, naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze
na tésnici brity plochého tésnéni, aby se zabranilo jejich skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni béhem montaze.

¢ NEPOUZIVEJTE nekompatibilni mazivo.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mnozstvi maziva na tésnici b¥it tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zplisobit poskozeni plochého tésnéni, coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

3a. Pokud jsou spInény véechny podminky uvedené v ,POZNAMCE" na nasledujici strang, naneste tenkou vrstvu
kompatibilniho maziva pouze na tésnici bfity plochého tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita maziv pro plocha
tésnéni” na nasledujici strané.
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1-009N / Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ Pevna spojka / Pokyny k instalaci

Kompatibilita maziv pro plocha tésnéni
Nasledujici doporucent plati pro uvedené materidly tésnénf. Komeréni maziva mohou obsahovat vice sloZek. Vzdy dodrzujte doporucenf vyrobce maziva pro
kompatibilitu materilu.

Mazivo Roztoky Silikonovy Silikonovy Kukufi¢ny Sojovy Uhlovodikové | Mazaci tuky
Victaulic* | na bazi mydla | Glycerin | mazaci tuk sprej olej olej oleje na ropné bazi
Kompatibilni
s tésnénim Ano* Ano Ano Ano NE NE NE NE NE
EPDM?
Kompatibilni
se silikonovym Ano* NE Ano NE NE NE NE NE NE
tésnénim?

*Mazivo Victaulic se pfi instalaci nesmi michat s polyolesterovym olejem (POE).

POZNAMKA

® Tésnéni pro spojky Style 009N jsou namazané pfedem. Dal$i mazéni neni nutné v pfipadé prvni montéaze zavodnénych potrubnich soustav,
které se provadéji nebo nepretrzité funguji pfi teplotach vyssich nez 0 °F/-18 °C.

Doplrikové mazani se vyzaduje pouze v pfipadé, kdy dojde k nékteré z nasledujicich podminek. Naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva na
tésnici bity plochého tésnéni, jak je uvedeno v kroku 3a na pfedchozi strané. Neni nutné vyjimat ploché tésnéni z télesa spojky kvuli naneseni
maziva na bfity plochého tésnéni.

Pokud je teplota pii montazi nebo pfi nepretrzitém provozu nizsi nez 0 °F/-18 °C.

Pokud bylo tésnéni vystaveno pred montazi ptsobeni kapalin.

Pokud ma povrch tésnéni tmavé cerny nebo leskly vzhled

Pokud bylo tésnéni namontovéano do suché potrubni soustavy.

Pokud byla soustava pred zavodnénim testovana tlakovym vzduchem.

Pokud bylo tésnéni pouzito v pfedchozi instalaci.

Promazana tésnéni nezlepsi tésnici schopnosti v pfipadé nepftiznivého stavu spojovanych prvku. Stav spojovanych prvkd a pfipravy musi
odpovidat pozadavkiim uvedenym v téchto pokynech pro montaz vyrobku (viz krok 2 na pfedchozi strané).

POZNAMKA

* Nikdy neponechavejte spojku Style 009N ¢astec¢né instalovanou na
koncich spojovacich prvk. SPOJOVACI SOUCASTI VZDY OKAMZITE
DOTAHNETE PODLE TOHOTO NAVODU. Pouze ¢asteéné sestavena spojka
je nebezpecna, protoze ji miizete béhem montaze upustit nebo maze
upadnout a pak muze pfi zkousce prasknout.

® Pokud je specialné
objednan nerezovy
spojovaci material, hlava

¢ Pfi vkladani drazkovanych konct spojovanych soucasti do spojky $roubu bude oznaéena
nepifiblizujte ruce ke koncim spojovanych soucasti a otvoriim spojky. symbolem ,316 jak je
¢ Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky. znazornéno vlevo.

Nedodrzeni téchto pokyni muze zpiisobit smrt ¢i tézkou Ujmu na zdravi
a Skody na majetku.

4. MONTAZ SPOJE: Sestavte spoj vlozenim drazkovaného konce spojovaného prvku do pifslusného otvoru spojky.
Konce drazkovanych spojovanych prvkd se museji viozit do spojky tak, aby doslo ke kontaktu se stfednim zebrem
plochého tésnéni.

Je tieba vizudIné zkontrolovat, zda kliny spojky licuji s drazkou v kazdém spojovaném prvku a zda je ploché tésnéni
fadné usazeno. POZNAMKA: Pred dotazenim matic se spojka miZze otocit tak, aby bylo mozné zkontrolovat, zda je
ploché tésnénf fadné usazeno na koncich spojovanych prvki a v téle spojky.

DULEZITE INFORMACE PRO POUZITi SPOJEK STYLE 009N S KONCOVYMI UZAVERY A ARMATURAMI:

® Vzdy si pfectéte a dodrzuje pokyny uvedené v dokumentu I-ENDCAP, které Ize stahnout z webové stranky victaulic.com.
Nedodrzeni pokynt I-ENDCAP muze zptsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

. Pri montézi spojek provedeni Style 009N na koncové uzavéry dbejte zvIasté na to, aby koncovy uzavér dokonale dosedl na stfedni zebro tésnéni.

. Pouzivejte pouze koncové uzéavéry Victaulic FireLock™ 006 s oznacenim ,EZ" na vnitini strané nebo koncové uzavéry Victaulic s oznacenim ,QV* nebo ,EZ QV*
na vnitini strané.

. Pfi praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana viechna zafizeni, vétve nebo ¢asti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo
kvili uzavieni ventilG/nastaveni polohy, odtlakovéany a vypustény.

. Spole¢nost Victaulic doporucuje pouZivat se spojkami Style 009N armatury Victaulic FireLock™.
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I-009N / Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ Pevna spojka / Pokyny k instalaci

* Matice dotahujte rovnomérné a stiidavé na obou stranach, udrzujte téméf rovnomérné mezery podlozek Sroubt, dokud na podlozkach
Sroubti nedojde ke kontaktu s podlozkami $orubi kovu s kovem, jak je uvedeno v krocich 5 a 6.

* U spojek s thlovou podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutralni posuny, jak je znazornéno v krocich 5 a 6 na této
a nasledujici strané.

Pokud nedotéhnete matice podle pokynd, dojde ke zvysenému zatizeni spojovaciho materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:
¢ Nadmérny dotahovaci moment $roubt potiebny k montazi kloubu (netiplna montaz).

Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo prasknuti téla spojky)

Zlomeni nebo poskozeni sroubu, které zvysuje jeho nachylnost ke zlomeni.

Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Zneplatnéni zaruky spole¢nosti Victaulic

Zranéni osob nebo smrt

Po dosazeni fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani matic.
e Pokud tento pokyn nedodrzite, mize to zptsobit stavy popsané vyse.

POZNAMKA

® Abyste zabranili skfipnuti plochého tésnéni, je dilezité dotahovat matice rovhomérné a stfidavé na obou stranach.

¢ Kdosazeni kontaktu kovu s kovem na podkladcich Sroubt je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni nastrcny kli¢ s hlubokou
nastrénou hlavici.

® Pro s palce/M10 a mensi velikosti spojovacich soucasti doporucuje spole¢nost Victaulic pouzit k instalaci razovy utahovék Y4 palce.

¢ Dalsiinformace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku”, ,Vybér razového dotahovaku” v tabulce ,Uzite¢né informace”
na nasledujici strance.

5. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rézového $roubovéku nebo standardnf
nastréného klice s ra¢nou dotahujte matice rovnomérmné a stfidavé na obou
strandch, udrZujte témér rovnomérné mezery podlozek sroubd, dokud na
podlozkéach sroubl nedojde ke kontaktu kovu s kovem. U spojek s podlozkou
sroubu musf existovat stejné a kladné nebo neutrdini posuny. Zkontrolujte, zda
ovalny krk kazdého sroubu sedf spravné v otvorech pro sroub. Po dosazeni
fadného kontaktu podlozky $roubu kov na kov NEPOKRACUJTE v dotahovani
matic. Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize
pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni
podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit. Dalsf
informace naleznete v sekci ,Pokyny k pouziti razového dotahovéaku’, Vybér
razového dotahovaku” v tabulce ,Uzite¢né informace” na nasledujici strance.

POZNAMKA: Pro 3 palce/M10 a mensi velikosti spojovacich sou¢asti doporucuje spole¢nost Victaulic pouzit k instalaci rézovy utahovék ¥4 palce.

OVALNY KRCEK SROUBU OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN NENIRADNE USAZEN

® Vyzaduje se vizudlni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné sestavené spoje museji byt opraveny pired naplnénim systému, jeho vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze, je nutné vymeénit pfed naplnénim, testovanim nebo
uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynl muze zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zpusobit smrt nebo Gjmu na zdravi a skody na majetku.

Pokyny pokracuji na dalsi strané
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1-009N / Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ Pevna spojka / Pokyny k instalaci

UZITECNE INFORMACE

Velikost hluboké Maximalni pfipustny

Jmenovité velikosti potrubi |Skuteény vnéjsi primér trubky Velikost matice nastrcné hlavice, dotahovaci moment
palce/DN palce/mm palce/metrické palce/mm Sroubu*
1% -4 1.660 - 4.500 s e 55 ft-lbs

DN32 - DN100 424 -114.3 M10 17 75 Nem

5.250 ] s 135 ft-lbs
133.0 M12 22 183 Nem
5.500 ] s 135 ft-lbs
DN125 139.7 M12 22 183 Nem
5 5.563 ] s 135 ft-lbs
141.3 M12 22 183 Nem
6.250 - 6.500 ] s 135 ft-lbs
159.0 - 165.1 M12 22 183 Nem
6 6.625 ] s 135 ft-lbs
DN150 168.3 M12 22 183 Nem
8.500 %/ 1 e 235 ft-Ibs
216.0 M16 27 319 Nem
8 8.625 /s 1 235 ft-Ibs
DN200 219.1 M16 27 319 Nem
10-12 10.750 - 12.750 s 17 675 ft-lbs
DN250 - DN300 273.0 - 3239 M22 36 915 Nem

*Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroub byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich hodnot

6. POZADOVANA TECHNIKA KONTROLY - VIZUALNi KONTROLA:
Vizualné zkontrolujte podkladky Sroubt kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno kontaktu kovu s kovem v celém priiezu podkladku Sroubu.

U spojek s podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo neutrélni posuny v kazdém misté.

SPRAVNE SESTAVENY SPOJ

KONTAKT KOV NA KOV NA UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU
S ROVNOMERNYMI, KLADNYMI OFSETY NA PODLOZKACH SROUBU

SPRAVNE SESTAVENY SPOJ
KONTAKT KOV NA KOV NA UHLOVYCH PODLOZKACH SROUBU
S ROVNOMERNYMI, NEUTRALNIMI OFSETY NA PODLOZKACH SROUBU

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
MEZERA PODLOZKY SROUBU

K mezerdm podlozky sroubu dochdzi, kdyZ nejsou matice
dostatecné dotazeny nebo kdyz spojovaci soucasti nejsou
dotazeny rovnomérné stfidave na stranach. Vyhledejte
¢ast ,Nespravné sestaveny spoj — nadmérné posunuty”.
Dalsf informace naleznete v sekcich ,Pokyny k pouZitf
rézového dotahovéku” a ,Vybér rdzového dotahovaku”. Toto
predstavuje nespravnou montaz, coz povede k poruse spoje,
poskozeni majetku, tézkému zranéni osob nebo umrti.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NEGATIVNI POSUN

K ,negativnim" posuntim podlozek u Sroubu maze dojit,
kdyz matice nejsou utazeny rovnomeérné, coz zplisobuje
nadmérné utazenf na jedné strané a nedostate¢né utazenf
na strané druhé. K ,negativnim" posuntim mize také dojit,
kdyZ jsou obé matice nedostatecné utazeny. Dalsi informace
naleznete v sekcich ,Pokyny k pouZiti razového dotahovaku”
a ,Vybér rézového dotahovéku". Toto predstavuje
nespravnou montaz, coz povede k poruse spoje, poskozeni
majetku, tézkému zranéni osob nebo Umrti.

NESPRAVNE SMONTOVANY SPOJ
NADMERNY POSUN

Nadmérné posunuti thlové podlozky sroubu vede k posunu,
ktery zabranuje kontaktu ,kov na kov" a rovnomérnému,
kladnému nebo neutrdlnimu posunu na protéjsi sikmé
podloZce sroubu. K tomu dochazi, kdyz spojovaci soucasti
nejsou dotazeny rovnomeérné stiidaanim stran. Pokus o
dotazenf spojovacich soucasti na jedné strané, zatimco druha
strana je nadmérné posunuta, vysledkem bude dotahovacf
moment sroubu, ktery prekracuje hodnoty ,maximalniho
pfipustného dotahovaciho momentu Sroubu” v tomto
dokumentu. Dalsf informace naleznete v sekci ,Pokyny k
pouziti rézového nastroje”. Toto predstavuje nespravnou
montaz, coz povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
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I-009N / Style 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ Pevna spojka / Pokyny k instalaci

6a. KONTROLNI TECHNIKA - METODA MOMENTOVEHO KLICE:

Pokud nékdo jiny urci, Ze je nutna dodatecnd kontrola spojky, Ize pouzit metodu momentového klice.

POZNAMKA: Pied pouzitim metody momentového klice je nutné nejprve spinit krok 6. Navrhovany rozsah dotahovaciho momentu $roubu pro sestaveny spoj,
ktery splfuje pozadavky vizuaInf kontroly podle kroku 6, je nésledujic:

Velikost Sroubu Minimalni dotahovaci moment Maximalni dotahovaci moment
palce/metrické Sroubu v sestaveném stavu* Sroubu v sestaveném stavu
s 20 ft-lbs 55 ft-lbs
M10 27 Nem 75 Nem
2] 30 ft-lbs 125 ft-lbs
M12 41 Nem 169 Nem
5/s 40 ft-lbs 175 ft-lbs
M16 54 Nem 237 Nem
s 225 ft-Ibs 350 ft-lbs
M22 305 Nem 475 Nem

* Sestavy vyhovujici pozadavklm LPCB musi splfovat minimaln{ sestaveny dotahovaci moment sroubd, jak je uvedeno v tabulce vyse.

POKYNY PRO OPAKOVANOU MONTAZ SPOJEK STYLE 009N

A VYSTRAHA

2,
_\Kﬂ
® » /g

e Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobki znacky Victaulic vzdy zkontrolujte,
zda je potrubni soustava Uplné odtlakovéna a vypusténa.

e Pred instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku spole¢nosti Victaulic se ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni,
vétve nebo casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo kvili uzavieni ventilGi/nastaveni polohy, odtlakovéany a vypustény.
Nedodrzeni tohoto pokynu muzZe zpUsobit smrt nebo tézké zranéni osob a hmotnou $kodu.

POZNAMKA

NEBO

Opakovanou montaz spojek Style 009N Ize provadét dvéma zpusoby.

¢ OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 1: Spojka miize byt opakované uvedena do stavu ,pfipraveno k montazi" nainstalovanim
plochého tésnéni do télesa spojky, vlozenim Sroubt a zasroubovanim matice na kazdy Sroub tak, aby na se nad matici objevilo
2 - 3 zavit (viz obrazek vlevo). Pokud si zvolite tento zplisob, musite postupovat podle krokl 1 - 5 na strané nize a krokl 4 - 6
na stranach 2 az 4.

¢ OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB 2: Ploché tésnéni a téleso spojky miize Ize namontovat na konce parové soucasti podle vyse uvedenych krokdi
1 - 5 na strané nize a vSech kroku v ¢asti ,Opakovana montaz - zptisob 2” na nasledujici strané.

Postupujte podle péti kroki pro zpisob 1 nebo 2:

1. Pfed demontézi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovéan a vypustén.

2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z koncli spojovanych soucasti.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky poskozené nebo opotfebované. Pokud zjistite, Ze doslo k poskozeni

nebo opotiebovéni, pouzijte novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte konce parovych spojovanych soucasti, jak je popsano v kroku 2 na strané 1.

& UPOZORNENI

¢ Jetfeba pouZit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.
o NEPOUZIVEJTE nekompatibilni mazivo.
¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mnoZstvi maziva na tésnici bfity tésnéni a vnéjiek.

Pouziti nekompatibilniho maziva maze zpusobit poskozeni plochého tésnéni, coz povede k netésnosti spoje a $kodé na majetku.

5. PRED OPAKOVANOU MONTAZI SPOJEK STYLE 009N PROMAZTE PLOCHE
TESNENI: Naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva na tésnicf biity a vnéjst
povrch plochého tésnéni. Viz uvedend tabulka ,Kompatibilita maziv pro plocha
tésnéni” na strané 2.
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OPAKOVANA MONTAZ

- ZPUSOB 2

1. Ujistéte se, Ze jste postupovali podle krokli 1 az 5 uvedenych v ¢asti ,Pokyny pro opakovanou montéz spojek Style 009N".

Parova
Konec sou¢asti

Stiedni zebro
plochého
tésnéni

2. NASADTE PLOCHE TESNENI: VioZte drazkovany konec spojovaného prvku do plochého tésnénf tak, aby se dotykal
stredniho Zebra plochého tésnéni.

3. SPOJTE SPOJOVANE PRVKY: Vyrovnejte dva drazkované konce péarovych soucsti. Viozte konec druhého spojovaného
prvku do plochého tésnéni tak, aby se dotykal stiedniho Zebra plochého tésnéni. POZNAMKA: Ujistéte se, Ze 7adna cast
plochého tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho ze spojovanych prvkd.

4. USNADNENi OPAKOVANE MONTAZE: Jeden ze $roubli muze byt vioZen do télesa spojky tak, Ze je matice volné nasazena
na $roub, aby umoznila vyuziti funkce ,pfetoceni” (jak je zobrazeno). POZNAMKA: Matice mUze byt maximalné zasroubovana
s koncem $roubu, nesmi byt zasroubovéna hloubéji.

A UPOZORNENI

* Priinstalaci téles zkontrolujte, zda se tésnéni nerozvalcuje nebo neskfipne.
Nedodrzeni tohoto pokynu miize zplsobit poskozeni plochého tésnéni a v disledku netésnost spoje.

5. NAMONTUJTE TELESO SPOJKY: Nasadte télesa spojky na ploché tésnéni. Zkontrolujte, zda pera télesa fadné a Uplné
zapadaji do drazek obou spojovanych soucasti.

6. NAMONTUJTE ZBYVAJICi SROUB/MATICI: Namontujte zZbyvajici Sroub a nasroubujte na néj matici prsty.
POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvoru pro sroub.

7. DOTAHNETE MATICE: Postupujte podle krokd 5 aZ 6 na strané 3 — 4 a dokoncete montaz.

1-O09N-CZE_6
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POKYNY PRO POUZIVANI NARAZOVYCH NASTROJU
POZNAMKA

® Tyto pokyny plati pro spoje, které vyzaduji kontakt kovu s kovovou podlozkou Sroubu bez stanoveného montazniho momentu.

* Tyto pokyny plati pouze pro nemazané, pozinkované kovani z uhlikové oceli.
e Tyto pokyny se tykaji pouze vyrobkt pouzivanych na kovovém potrubi.

Razoveé dotahovaky neposkytuji instalatérovi pfimy ,cit na klici” k posouzeni dotahovaciho momentu matice. Vzhledem k tomu, ze nékterd razova nafadf jsou
schopna vysokych vystupnich otacek a krouticiho momentu, je dileZité se s rdézovym néafadim dobfe sezndmit, aby nedoslo k prefazeni a/nebo nadmérnému
krouticimu momentu, ktery mdze pfi montazi poskodit nebo zlomit Srouby nebo podlozky sroubd spojky.

A VYSTRAHA

¢ NEPREKRACUJTE hodnoty ,maximalniho pFipustného krouticiho momentu $roubu” uvedené v tabulce na této strané pro pfislusnou velikost
Sroubu/matic.

Nedodrzeni téchto pokyni muze zpusobit selhani spoje, coz zplisobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt.

Sestavte spojky podle pfislusnych pokynt pro montazi Victaulic. Naskenujte kod QR, ktery je k dispozici, a zobrazte seznam pokynt
pro montaz produktu, které Ize stahnout na adrese victaulic.com.

Pokracujte v dotahovéni matic do dosazeni pozadavk{ vizuaIni kontroly pro instalaci. Ovéreni spravného provedeni spoje vyzaduje vizualnf
kontrolu kazdého spoje. Pro spojky s thlovou podlozkou Sroubu: U spojek s Uhlovou podlozkou Sroubu musi existovat stejné a kladné nebo
neutralni posuny.

Béhem montéze nesmi dotahovaci moment prekrocit hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu sroubt” uvedené v tabulce na této
strané pro pfislusnou velikost Sroubu/matice. Podminky, které mohou vést k nadmérnému posunuti a/nebo nadmérnému dotazeni Sroubu zahrnuji
kromé jiného nasledujici:

. Razovy dotahovak nespravné velikosti - viz ¢ast ,Vybér rdzového dotahovaku” na nasledujici strané.

. Nerovnomérné dotahovani spojovaciho materialu - u spojek obsahujicich dva nebo vice Sroubd musi byt matice dotahovany rovnomérné stfidavanim
stran, dokud nenf dosazeno pozadavkd vizualni kontroly konkrétni spojky.

. Nadmérné posunuti thlové podlozky Sroubu - nadmeérné posunuti thlové podlozky sroubu vede k posunu, ktery zabranuje kontaktu ,kov na kov”

a rovnomérnému, kladnému nebo neutrdlnimu posunu na protéjsi sikmé podlozce sroubu. K tomu dochazi, kdyz spojovaci soucasti nejsou dotazeny
rovnomeérné stfidaanim stran. Pokus o dotazeni spojovacich soucdsti na jedné strané, zatimco druha strana je nadmérné posunuta, znamena nespravnou
montaz a vysledkem bude dotahovaci moment Sroubu, ktery prekracuje hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu sroubu” uvedené

v tabulce na této strané. Budete-li pokracovat v dotahovani spojovaciho materidlu ve snaze dosahnout kontaktu podlozky $roubu s kovem druhé podlozky
Sroubu, dojde k poruse spoje, coz zpUsobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt. U nadmérné posunutych spojl musi byt spojovaci material pro
Uhlové podlozky Sroubu uvolnén a poté znovu dotazen, aby bylo dosazeno stejnych a kladnych nebo neutrainich posund u obou Uhlovych podloZek sroubu.

. Rozméry koncti trubek s drazkami mimo specifikaci (zejména velké priméry a priiméry mimo specifikaci ,C") - pokud neni dosazeno spravné
montéze dle vizuadlniho posouzeni, demontuijte spojku a ovéfte, zda jsou viechny rozméry konct trubek s drazkami v rozsahu specifikaci Victaulic. Pokud
rozméry drzékovaného konce trubky nejsou v souladu se specifikacemi Victaulic, prepracujte konce trubky podle vsech pokyn( v pfirucce k obsluze a udrzbé
pfislusného nastroje pro pfipravu trubky.

. Pokracujici dotahovani matic po dosazeni pozadavkii vizualni kontroly na instalaci - po dosazeni pozadavk( na vizuaIni kontrolu matice NADALE
NEDOTAHUJTE. Pokracovani v utahovani hardwaru po dosazeni fadnych poZzadavkd na vizudlni kontrolu miZe zpUsobit selhani kloubu, coz mize mft za
nasledek poskozeni majetku, vazné zranéni osob nebo smrt. Budete-li pokracovat v dotahovéni, mize to zpUsobit i nadmérné namahani, které by ohrozilo
dlouhodobou neporusenost Sroubu, coz mlze zpUsobit poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt. Dodatecny dotahovaci moment $roubl nezajistf lepsf
instalaci; dotahovaci moment $roubd, ktery prekracuje hodnoty ,maximélniho pfipustného toc¢ivého momentu Sroub” uvedené v tabulce na této strané,
by mohl pfi instalaci poskodit nebo zlomit $rouby a/nebo podlozky sroubd spojky.

e Skfipnuté tésnéni - skifpnuté tésnéni mize znemoznit splnénf spravnych pozadavkd vizudini kontroly. Spojka se demontuje a zkontroluje, zda nenf ploché
tésnéni skifpnuté. Pokud je tésnéni skiipnuté, pouZije se nova spojovaci sestava.

®  Spojka nebyla sestavena podle téchto pokyni pro montaz - dodrzeni téchto montaznich pokyn pomuze zabranit podminkam uvedenym vyse
v tomto dokumentu.

Mate-li podezieni, Ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni
podlozky Sroubu atd.), je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit.

Maximalni pfipustny dotahovaci moment Sroubu

Velikost Sroubu/matice Maximalni pfipustny Velikost Sroubu/matice Maximalni pfipustny
palce metricky dotahovaci moment Sroubu* palce metricky dotahovaci moment Sroubu*
: i o

Yot M10 > ftlbs % M20 425t Ibs

et M11 100 ft-lbs % M22 675 ft bs

s 1 AR

** Maximalni povolené hodnoty dotahovaciho momentu sroubu byly odvozeny ze skute¢nych zkusebnich udajl

1 U certifikace LPCB a VdS pro $rouby ¥s'/ M10 je toc¢ivy moment $roubu 55 ft-Ibs/75 N-m.

$U certifikace LPCB a VdS pro Srouby 746"/M11 je dotahovaci moment $roubu 75 ft-Ibs/102 Nem.

Pokracovdni na dalsi strané
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VYBER RAZOVEHO DOTAHOVAKU

Pro zajisténi spravné instalace v souladu s pfislusnymi pokyny k instalaci spojky je nutny vhodny vybér razového dotahovaku. Nespravnd volba razového
dotahovaku muze zpUsobit nespravné sestaveni spojky a poskozeni, coz nésledné zpUsobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt.

Chcete-li urcit vhodnost razového dotahovéku, provedte zkusebni montaz pomoci standardniho néstréného klice nebo momentového klice. Tyto zkusebni sestavy
spojek musi splfovat vizudlni pozadavky na instalaci konkrétni spojky. Po splnéni vizudlnich pozadavkd na instalaci zméfte dotahovaci moment pUsobici na kazdou
matici momentovym klicem. Pomoci naméfené hodnoty momentu vyberte razovy dotahovék s nastavenim vystupniho momentu nebo vystupnim momentem,

ktery odpovidad namérené hodnoté, ale nepresahuje hodnoty ,maximélniho pfipustného dotahovaciho momentu $roub(” uvedené v tabulce na pfedchozi strané.

POZNAMKA: Pro ¥s palce/M10 a mensi velikosti spojovacich souéasti doporuéuje spoleénost Victaulic pouzit k instalaci razovy utahovak s palce.

Vybér razového dotahovaku:

Razové dotahovaky s jednim vystupnim momentem - vybér razového dotahovéku s vystupnim momentem podstatné vyssim, nez je moment pozadovany
pro instalaci, m{ze vést k poskozenf spojovacich soucasti a/nebo spojky v dlsledku mozného nadmérného dotahovaciho momentu spojovaciho materidlu.

Za 74dnych okolnosti nesmi byt razovy dotahovék vybran pro pouziti, jehoz nastaveni vystupniho momentu prekracuje hodnoty ,maximalniho pfipustného
dotahovaciho momentu $roubu” uvedené v tabulce na pfedchozi strané.

Razové dotahovaky s vicenasobnym nastavenim vystupniho momentu - pokud je vybran razovy dotahovak s vicendsobnym nastavenim vystupniho
momentu, musi mit rdzovy dotahovék alespon jedno nastaveni momentu, které splfiuje vyse uvedené pozadavky pro ,rdzovy dotahovak s jednim vystupnim
momentem”.

Pouziti rdzovych dotahovakd s nadmérnym vystupnim momentem zpUsobuje montérovi potize v dlsledku nezvlddnutelné rychlosti otdceni a vykonu néstroje.
Stejnym zpUsobem periodicky kontrolujte dotahovaci moment sestavy matice/Sroubu v pribéhu montaze systému.

Pokyny, jak bezpecné a spravné pouzivat rdzové dotahovaky, vzdy naleznete v jejich ndvodech k pouziti vydanych vyrobcem. Déle si ovéite, Ze se pfi montézi
spojek pouzivaji spravné vysoce odolné nastr¢né hlavice.

Nedodrzeni pokynt pro nastroje na dotahovani mize zpusobit:

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo prasknuti tél spojky
Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Zneplatnéni zaruky spolecnosti Victaulic

Zranéni osob nebo smrt

UplIné kontaktni informace naleznete na webovych strankach victaulic.com \/ L
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