Pevna spojka Style 009V FireLock™ Installation-Ready™
Priivodce rychlou instalaci

Informace na této strdnce jsou urceny jako rychld instalacni pfirucka pro typické sestavy a zkusené instalacni
techniky. Toto nenahrazuje Uplné pokyny k instalaci uvedené ddle v tomto dokumentu. VZdy si pfectéte Uplné pokyny
pro bezpecnostni vystrahy a ddleZité informace tykajici se pfipravy potrubi, mazdni tésnéni, dotahovdni hardwaru

a poZadavka na spolecnou kontrolu. Tato souhrnnd strdnka se tykd pouze spojovacich sestav s kovdnim z uhlikové
oceli a tésnéni, kterd nevyZaduji doplrikové mazdni. Pfed montdzi jakychkoliv vyrobki spolec¢nosti Victaulic si vzdy
prostudujte cely ndvod k pouZiti.

KROK 1 - MONTAZ SPOJE

Sestavte spoj vlozenim drazkovaného konce parové soucasti do pfislusného otvoru spojky, dokud nedojde ke kontaktu se

sttedovou nohou tésnéni.

KROK 2 - DOTAHNETE MATICE (METODA JEDNiM DOTYKEM)

PRVNI STRANA
Vsechny vnéjsi
dosedaci plochy

s kontaktem
kov na kov

DRUHA STRANA
Vsechny vnéjsi
dosedaci plochy
s kontaktem

SPRAVNE SPRAVNE 7 \

Vizualni kontakt na vschvnéjél'ch dosedacich plochéach je indikatorem sprévneh m’ntu Sroubu a sestavy.
NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni vizudlniho kontaktu viech vnéjsich dosedacich ploch.

Pro Zadny Sroub NEPREKRACUJTE hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu Sroubu” uvedené v tabulce na strané 3.
KROK 3 = ZKONTROLUJTE UMISTENI PODLOZKY SROUBU V KAZDEM KLOUBU

Sk ani = d

k- : A

ZOBRAZEN JE SPRAVNE SESTAVENY SPOJ
KONTAKT KOV NA KOV, JAK JE UVEDENO NA

SPRAVNE : . / | VSECH VNEJSICH DOSEDACICH PLOCHACH

Pokud neni dosazeno kontaktu kovu na kov
na véech vnéjsich dosedacich plochéch na

7adném misté podlozky Sroubu, dotdhnéte
matice, dokud nedojde ke kontaktu kovu na
- lochy '@ kov na viech vnéjsich dosedacich plochach.

Vnéjsi dosedaci T POZNAMKA: Vnitini povrchy nedoséhnou
povrch - : : S kontaktu kovu na kov.

Vnitini
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POKYNY PRO MONTAZ I -009V'CZ E
Pevna spojka Style 009V FireLock™ Installation-Ready™ @ |

(s pozinkovanou uhlikovou oceli nebo nerezovou oceli)

Ze rozumite véem pokynidm.

e Tésné pied zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobka zna¢ky Victaulic
vzdy zkontrolujte, zda je potrubni soustava UpIné odtlakovéna a vypusténa.

e Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo udrzbou jakychkoli vyrobku spoleénosti Victaulic se

ujistéte, Ze jsou identifikovana vSechna zafizeni, vétve nebo casti potrubi, které mohly byt izolovany
L pro testovani nebo kvuli uzavieni ventili/nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.
-_—— ® Pouzivejte ochranné bryle, pfilbu a pracovni obuv.

Nedodrzeni téchto pokynti muize zplsobit smrt ¢i tézké zranéni a $kody na majetku.

_wf_ ‘ . I?Fed zaha’ajeni'm montéiecjakéhokoliv vyrobku znacky Victaulic si prectéte cely navod a ujistéte se,

® Pevné spojky Style 009V Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ se musi pouzivat pouze v pozarnich rozvodnych systémech, které
jsou navrzené a nainstalované podle aktudlnich platnych norem asociace National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R atd.) nebo
ekvivalentnich norem v souladu s platnymi stavebnimi a pozarnimi predpisy. Tyto normy a predpisy obsahuji dulezité informace tykajici
se ochrany systému pied teplotami pod bodem mrazu, korozi, mechanickym poskozenim apod.
* Tyto pokyny pro montaz jsou uréeny pro zkusené a vyskolené instalatéry. Instalatér musi chapat, jak se vyrobek pouziva a pro¢ byl ur¢en
pro konkrétni ucel.
e |nstala¢ni technik musi chapat bézné pramyslové bezpeénostni normy a potencialni nasledky nespravné montaze a demontaze vyrobku.
Nedodrzeni montaznich pozadavku, mistnich a narodnich pfredpisi a norem muze narusit integritu a zplsobit selhani systému, které by mohlo
mit za nasledek smrt nebo tézkou Gjmu na zdravi osob a skody na majetku.

POKYNY PRO PRVNIi MONTAZ SPOJEK TYPU STYLE 009V SE SPOJOVACIMI SOUCASTMI Z POZINKOVANE UHLIKOVE OCELI

1. SPOJKU NEDEMONTUJTE: Pevné spojky Style 009V FireLock EZ™ Installation-Ready™ jsou zkonstruovény tak, aby instalatér
nemusel pfi montdzi odstrafiovat sroub nebo matici. Tato konstrukce usnadnuje montaz, protoze umozriuje instala¢nimu
technikovi piimo vlozit drézkované konce spojovanych prvkd do spojky po fadné pfipravé spojovanych prvkd v souladu

s pokyny spole¢nosti Victaulic.

2. ZKONTROLUJTE KONCE SPOJOVANYCH PRVKU: Chcete-li dosdhnout hermetického utésnéni, musf byt vnéjsi povrch

spojovanych prvkd mezi drazkou a konci spojovanych prvkd celkové bez vrub(, vystupkd, anomdlii svar(i a oznaceni trubek.
Veskery olej, mastnota, nepfilnavy natér, necistoty a piliny vzniklé pfi fezani museji byt odstranény.

PRIPRVNI

NEDEMONTUITE
MATICE/SROUBY

Vnéjsi pramér spojované soucasti (,0D"), rozméry drazky a maximalni pfipustny primér rozsiteni spojovaného prvku nesméji presahnout
tolerance uvedené v aktualnich specifikacich drazkovani Victaulic Original Groove System (OGS), dokument 25.01, ktery Ize stahnout na webu
victaulic.com.

2a. DODATECNE POZADAVKY NA LAKOVANOU TRUBKU:
Trubka pro pouzitf se spojkami typu 009V musi byt PRED lakovanim drazkovana podle specifikaci Victaulic OGS.

Pokud je trubka dodavéna lakovana pred drazkovanim, je nutna dodatecna kontrola, aby se zajistilo, ze barva zlstane neporusena i po drazkovani trubky.

. Pokud dojde k jakémukoli poskozeni, musi byt veskerd barva zcela odstranéna z rozméru ,A” (sedaci plocha tésnéni), jak je uvedeno nize.

. PYi odstranovani poskozeného natéru z rozméru A" je tfeba dbat na to, aby nedoslo k negativni zméné nebo poskozeni této oblasti. Viz nize uvedené
fotografie pro priklady neprijatelnych lakovanych konct trubek.

®  Vpifpadé potteby Ize konec trubky znovu natiit. POZNAMKA: Tloustka natéru aplikovaného na rozmér ,A" a v drdZce na povrchu trubky nesmi
presahnout 0.010 in/0,25 mm.

SPRAVNE

N

DOBRY SPATNY SPATNY SPATNY

KONEC TRUBKY NEOBSAHUJE KONEC TRUBKY OBSAHUJE KONEC TRUBKY OBSAHUJE KONEC POTRUBI OBSAHUJE
ZADNY POSKOZENY NATER SILNE ODSTIPNUTY NATER NA SVRASTELOU/ZVLNENOU VELKY VTISK V NATERU
NA ROZMERU , A" ROZMERU ,A” BARVU NA ROZMERU , A" V ROZMERU ,A”

Dulezité informace pro pouziti spojek Style 009V s koncovymi uzavéry a Sroubenimi

® Vzdy si prectéte a dodrzuje pokyny uvedené v dokumentu I-ENDCAP, které Ize stahnout z webové stranky victaulic.com.
Nedodrzeni pokyni I-ENDCAP muze zpusobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

. Pfi montdZi spojek provedent Style 009V na koncové uzavery dbeJte zvlasté na to, aby koncovy uzavér dokonale dosed| na stfedni Zebro tésnéni.

. Pouzivejte pouze koncové uzavéry Victaulic FireLock™ 006 s oznacenim ,EZ" na vnitfni strané nebo koncové uzavéry Victaulic s oznacenim ,QV* nebo
,EZ QV" na vnitini strané.

e Pri praci s koncovymi krytkami se vzdy ujistéte, Ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo ¢asti potrubi, které mohly byt izolovany
pro testovani nebo kvuli uzavieni ventilii/nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

] Spole¢nost Victaulic doporu¢uje pouzivat se spojkami Style 009V Sroubenti Victaulic FireLock™.

\A:taul-d’

1-009V-CZE_1 REV_B



I-009V-CZE / Pevna spojka Style 009V FireLock™ Installation-Ready™ / Pokyny k montézi

3. ZKONTROLUJTE PLOCHE TESNENI: Zkontrolujte tésnéni a ujistéte se, Ze je vhodné k zamyslenému Gcelu. Barevné
kodové znaceni urcuje tfidu materialu. Tabulku barevného kédového oznaceni a tplné informace o kompatibilité
naleznete v publikacich spoleé¢nosti Victaulic 05.01 a GSG-100, které si mizete stahnout na webu victaulic.com.

POZNAMKA: Pfedmazani tésnéni bude mit bilou aZ mirné oranzovou barvu. Barva nemé vliv na funkénost tésnénf

Znacka j
barevného kédu nebo Spoje.
tridy materidlu

Pozadavky na mazani tésnéni pro prvni instalaci

Pokud je tésnénf instalovano do systému mokrych trubek, neni nutné dalsi mazani pro pocatec¢ni instalaci systéma mokrych trubek, které jsou instalovany
nebo pracuji pfi teploté 0 °F/-18 °C. Pokracujte krokem 4 na této strance.

Pokud nastane néktera z nasledujicich podminek, naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva pouze na tésnici brity DOBRE - TENKA VRSTVA MAZIVA
tésnéni, jak je zndzornéno vpravo. Viz tabulka ,Kompatibilita maziv pro tésnéni” nize. A

Pokud bylo tésnéni namontovano do suché potrubni soustavy.

Pokud je teplota pfi montazi nebo pfi nepretrzitém provozu nizsi nez 0 °F/-18 °C.
Pokud bylo tésnéni vystaveno pfed montazi plsobeni kapalin.

Pokud ma povrch tésnéni tmavé cerny nebo leskly vzhled

Pokud byla soustava pfed zavodnénim testovana tlakovym vzduchem.

Pokud bylo tésnéni pouzito v predchozi instalaci.

A\ UPOZORNENI

® Pro nékterou z nize uvedenych podminek se na tésnici bfity nanasi tenka vrstva kompatibilniho maziva,
aby se zabranilo skfipnuti, shrnuti nebo roztrzeni tésnéni béhem montaze.

e NEPOUZIVEJTE nekompatibilni mazivo.

¢ NEPOUZIVEJTE nadbyte¢né mnozstvi maziva na tésnici b¥it tésnéni.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zplsobit poskozeni plochého tésnéni, coz povede k netésnosti spoje

a Skodé na majetku.

Promazana tésnéni nezlepsi tésnici schopnosti v pfipadé nepfiznivého stavu spojovanych prvkd. Stav dosedajicich soucasti a pfipravy by mél odpovidat
pozadavkdm uvedenym v téchto pokynech pro instalaci produktu. Viz krok 2 na predchozi strané.

Kompatibilita maziv pro plocha tésnéni
Nasledujici doporuceni plati pro uvedené materidly tésnéni. Komerc¢ni maziva mohou obsahovat vice slozek. Vzdy dodrzujte doporuceni vyrobce maziva pro
kompatibilitu materialu.

Roztoky
Mazivo na bazi Silikonovy | Silikonovy Kukufi¢ny Séjovy Uhlovodikové| Mazaci tuky
Victaulic* mydla Glycerin mazaci tuk sprej olej olej oleje na ropné bazi
Kompatibilni
s tésnénim
EPDM?

*Mazivo Victaulic se pfi instalaci nesmi michat s polyolesterovym olejem (POE).

* Nikdy neponechavejte spojku Style 009V ¢éste¢né instalovanou na koncich parovych soucasti.
SPOJOVACI SOUCASTI VZDY OKAMZITE DOTAHNETE PODLE TOHOTO NAVODU. Pouze ¢asteéné sestavena
spojka je nebezpecna, protoze ji mizete béhem montaze upustit nebo mize upadnout a pak muize pfi
zkousce prasknout.

)c»l

¢ Pfi vkladani drazkovanych koncti spojovanych soucasti do spojky nepfiblizujte ruce ke koncim
spojovanych soucasti a otvoriim spojky.

¢ Béhem dotahovani nepfiblizujte ruce k otvoriim spojky.

Nedodrzeni téchto pokynt muize zplsobit smrt ¢i tézkou Gjmu na zdravi a $kody na majetku.

——2 4. MONTAZ SPOJE: Sestavte spoj vlozenim drazkovaného konce spojovaného
prvku do pfislusného otvoru spojky. Konce drazkovanych spojovanych prvkd
se museji viozit do spojky tak, aby doslo ke kontaktu se stfednim Zzebrem
plochého tésnéni.

Je tfeba vizudlné zkontrolovat, zda pera spojky licuji s drazkou v kazdé
spojované soucasti a zda je ploché tésnéni Fadné usazeno. POZNAMKA:
Pred dotaZzenim matice se spojka mUzZe otocit tak, aby bylo mozné
zkontrolovat, zda je ploché tésnéni fadné usazeno na koncich spojovanych
soucasti a v téle spojky.

4a. DULEZITE INFORMACE PRO VERTIKALNI INSTALACE VIZ STRANA 9.
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1-009V-CZE / Pevné spojka Style 009V FireLock™ Installation-Ready™ / Pokyny k montazi

5. DOTAHNETE MATICE: Pomoci rédzového dotahovaku nebo standardniho

nastréného klice s hlubokou nastré¢nou hlavici dotdhnéte matice podle jedné

z metod uvedenych na strané 4 nebo 5. Pro zadny $roub NEPREKRACUJTE

hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu $roubu” uvedené

= Vv tabulce na této strané. Vzdy se fidte sekcemi ,Pokyny k pouZitf razového
dotahovaku” a Vybér rdzového dotahovaku” na strané 8.

POZNAMKA: Pro 3 palce/M10 a meni velikosti spojovacich soucst
doporucuje spole¢nost Victaulic pouzit k instalaci razovy utahovék Va palce.

5a. Zkontrolujte, zda ovélny krk kazdého Sroubu sedf spravné v otvorech pro Sroub.

OVALNY KRCEK SROUBU
NENi RADNE USAZEN

OVALNY KRCEK SROUBU
JE RADNE USAZEN

Negativni dopad na integritu systému

Zneplatnéni zaruky spolecnosti Victaulic
® Zranéni osob nebo smrt
NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosazeni vizualnich pozadavk na kontrolu podlozky $roubu (viz krok 6 na strané 5).
¢ Pokud tento pokyn nedodrzite, mize to zpUsobit stavy popsané vyse.

* Pfi pouziti montazni metody 1 (jeden dotyk) popsané na strané 4 je povinnosti dodavatele/instalatéra pouzit tuto metodu POUZE pro
spojky Style 009V. Vsechny ostatni spojky Victaulic se instaluji podle pozadavka zvefejnénych v jejich specifickych pokynech pro montaz.
® Spojka dodavana s visackou pfipevnénou k podlozkam sroubti identifikuje spojku, ktera obsahuje spojovaci soucasti z nerezové oceli.
Informujte se na strané 6, kde jsou popsany specifické pokyny pro instalaci.
¢ Pii dokonéovani instalace NEPREKRACUJTE hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu $roubu” uvedené v tabulce nize.
Pokud nedotahnete matice podle pokyn(, dojde ke zvy$enému zatizeni spojovaciho materialu, coz povede k nasledujicim podminkam:
¢ Nadmérny dotahovaci moment Sroubi potiebny k montazi kloubu (netplna montaz).
® Poskozeni sestaveného spoje (poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo prasknuti téla spojky)
® Zlomeni nebo poskozeni Sroubu, které zvysuje jeho nachylnost ke zlomeni.
* Netésnost spoje a Skody na majetku
L[]
L]

POZNAMKA

* Kdotazeni spojovacich soucasti je mozné pouzit razovy dotahovak nebo standardni nastrény kli¢. Pro montaz vzdy pouzivejte vysoké
nastréné hlavice

® Pro ¥s palce/M10 a mensi velikosti spojovacich soucasti doporucuje spolecnost Victaulic pouzit k instalaci razovy utahovak Y4 palce.
¢ Dalsi informace naleznete tabulce nize a také v ¢astech ,Pokyny k pouziti razového dotahovaku” a ,Vybér razového dotahovaku” na strané 8.

PRO VYROBKY STYLE 009V OBSAHUJICi SOUCASTI Z POZINKOVANE UHLIKOVE OCELI

Jmenovity Velikost hluboké Maximalni pfipustny
pramér trubky Velikost matice nastréné hlavice Typicky dotahovaci moment dotahovaci moment Minimalni pfipustny moment
palce/DN palce/metrické palce/mm Sroubu pii montazi* Sroubu** Sroubu LPCB a VdS***
1%-4 ¥ (pfirubovéa matice) %6 30 ft-Ibs/41 Nem (prvni strana) 55 ft-Ibs 55 ft-Ibs
DN32 - DN100 M10 15 45 ft-Ibs/61 Nem (druhd strana) 75 Nem 75 Nem
6 2 (pfirubova matice) Ya 50 ft-Ibs/68 Nem (prvni strana) 135 ft-lbs 120 ft-lbs
DN150 M12 18 100 ft-Ibs/136 Nem (druha strana) 183 Nem 163 Nem
8 % (pfirubovéa matice) %he 130 ft-Ibs/176 Nem (prvni strana) 280 ft-lbs 235 ft-lbs
DN200 M16 24 235 ft-Ibs/319 Nem (druhd strana) 380 Nem 319 Nem
10-12 7 (tézka sestihranna
B matice) 17%e 130 ft-Ibs/176 Nem (prvni strana) 675 ft-Ibs 350 ft-Ibs
DN250 - DN300 M22 36 295 ft-Ibs/400 Nem (druha strana) 915 Nem 475 Nem

* Typické montazni dotahovaci momenty Sroubd pro jmenovité podminky drazky/trubky a dotahovaci moment spojovacich soucasti prvni strany pfi
pocate¢nim kontaktu podlozky Sroubu kovu na kov:
® Pokud montazni dotahovaci momenty SroubU presahuji tyto hodnoty, zkontrolujte rozméry drazek (primér ,C" a rozvélcovani konce trubky) a pocatecni
dotahovaci moment spojovaci sou¢asti na matici na prvni strané.
— Udrzujte rozméry dréazky smérem k jejich minimdlnim hodnotém (praimér ,C" a svétlice na kondi trubky) a NEPREKRACUJTE kroutici moment na prvni strané

spojovaci soucasti mimo pocatecni kontakt kovu na kov na vnéjsich dosedacich plochach. Tim se vyznamné snizi montézni dotahovaci moment pro tento vyrobek.

- Nadmeérné pocatecni dotahovani hardwaru prvni strany (nad ramec pocatecniho kontaktu kovu na kov vnéjsich dosedacich ploch) nezvysi vykon/
utésnéni spoje a zbytecné zvysi montazni dotahovaci moment spojovaci soucasti druhé strany.
** Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu Sroubl byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich hodnot. Tyto hodnoty plati POUZE
pro provedeni Style 009V.
*** Sestavy vyhovujici pozadavkim LPCB a VdS musi spliovat minimalni pfipustny dotahovaci moment Sroubu, jak je uvedeno v tabulce vyse,
pro obé sady spojovaci soucasti.

1-009V-CZE_3
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I-009V-CZE / Pevna spojka Style 009V FireLock™ Installation-Ready™ / Pokyny k montézi

knedols(ahullje knedols(ahukje
ontaktu kov ontaktu kov A
na kov . 1 na kov POZNAMKA
* Fotografie vlevo identifikuje povrchy podlozek sSroubu, které budou
uvedeny v nasledujicich krocich instalace.

Vni rﬁfpévrch r Vnitini poVrch

povrchdosahuj
e kontaktu kov
na kov

METODA 1 (JEDNiM DOTYKEM) - POUZE PRO SPOJKY SE SPOJOVACiIMI SOUCASTMI Z POZINKOVANE UHLIKOVE OCELI

Spojovaci soucasti Style 009V spojky mize byt zcela sestaveny/uzavieny na jedné strané pred pokracovanim na druhé strané. Je odpovédnosti dodavatele/
instalacniho technika pouzivat tuto instalaci ,Metoda 1" POUZE pro spojku Style 009V. Vsechny ostatni spojky Victaulic se instaluji podle pozadavkd zverejnénych
v jejich specifickych pokynech pro montaz. POZNAMKA: Metoda 1 (jeden dotek) nesmi byt pouzita k sestaveni spojek Style 009V, které obsahuiji
spojovaci soucasti z nerezové oceli.

PRVNI STRANA
Vsechny vnéjsi
dosedaci plochy

s kontaktem
kov na kov
S
&= o Pii montazi/zavirani prvni strany NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic
po dosazeni vizudlniho kontaktu vsech vnéjsich dosedacich ploch.
POZNAMKA: Vnitini povrchy nedosahnou kontaktu kovu na kov.

DRUHA STRANA
Vsechny vnéjsi
dosedaci plochy

s kontaktem
kov na kov

. PFi montézi/zavirani druhé strany musi byt matice dotahovéany, dokud nenf
dosazeno vizudlniho kontaktu kovu na kov viech vnéjsich dosedacich
ploch. NEPOKRACUJTE v dotahovani matic po dosaZeni vizualn tho
kontaktu viech vn&jgich dosedacich ploch. POZNAMKA: Vnitini povrchy
nedosdhnou kontaktu kovu na kov.

PRVNI STRANA
Vsechny vnéjsi
dosedaci plochy
zUstavaji

4 o  Podotazeni druhé strany
vizudIné zkontrolujte podlozky
sroubl na prvni strané. Pokud
na prvni strané nedojde ke
kontaktu kovu na kov na

viech vnéjsich dosedacich
plochach, dotdhnéte matice,
dokud nedojde ke kontaktu
kovu na kov na vsech vnéjsich
dosedacich plochach.
NEPOKRACUJTE v dotahovéni
matic po kontaktu kovu na kov
na vsech vnéjsich dosedacich
plochach.

SPRAVNE

POZNAMKY:

® Pro zadny $roub NEPREKRACUJTE hodnoty ,maximélniho pFipustného dotahovaciho momentu $roubu” uvedené v tabulce na strané 3.

® Typické dotahovaci momenty montazniho sroubu jsou uvedeny v tabulce na strané 3. Pokud montazni dotahovaci momenty Sroubd presahuji tyto hodnoty,
zkontrolujte rozméry drazek (pramér ,C" a rozvalcovani konce trubky) a pocatecni dotahovaci moment spojovaci soucdsti na matici na prvni strané.

- Udrzujte rozméry drazky smérem k jejich minimalnim hodnotam (préimér ,C" a svétlice na konci trubky) a NEPREKRACUJTE kroutici moment na prvnf
strané spojovaci soucasti mimo pocatecni kontakt kovu na kov na vnéjsich dosedacich plochach. Tim se vyznamné snizi montézni dotahovaci moment
pro tento vyrobek.

- Nadmérné pocatecni dotahovani hardwaru prvni strany (nad ramec pocéatecniho kontaktu kovu na kov vnéjsich dosedacich ploch) nezvysf vykon/
utésnéni spoje a zbytecné zvysi montazni dotahovaci moment spojovaci soucasti druhé strany.

® Méte-li podezfeni, Ze néjakd soucast byla dotazena nadmérné (to Ize pozorovat dle ohybu, vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni

podlozek Sroubu atd.), je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit.
\A:t.auluc@
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METODA 2 (STRIDANIi STRAN) - PRO SPOJKY SE SPOJOVACIMI SOUCASTMI Z POZINKOVANE UHLIKOVE
OCELI NEBO NEREZOVE OCELI:

Jako alternativu k metodé 1 mohou byt spojovaci soucasti Style 009V dotazeny rovnomérné stridanim stran, udrzovanim témér rovnomeérnych mezer
podlozek sroubd, dokud nedojde ke kontaktu kovu na kov na véech vnéjsich dosedacich plochach kazdého mista podlozek sroubt. NEPOKRACUJTE

v dotahovéni matic po dosazenf vizualniho kontaktu véech vnéjsich dosedacich ploch. NEPREKRACUJTE hodnotu dotahovaciho momentu uvedenou

ve sloupci ,Maximalnf pfipustny dotahovaci moment sroubd” v tabulce na strané 3 (spojovaci soucasti z uhlikové oceli) nebo na strané 6 (spojovaci soucasti
z nerezové oceli) pro pfislusnou velikost kovani. POZNAMKA: Metoda 2 (stridani stran) mlize byt pouzita k sestaveni spojek Style 009V, které jsou
vybaveny spojovacimi souc¢astmi z pozinkované uhlikové oceli nebo nerezové oceli.

* Vyzaduje se vizualni kontrola kazdého spoje.

* Nespravné sestavené spoje museji byt opraveny pred naplnénim systému, jeho vyzkousenim a uvedenim do provozu.

o Jakékoliv soucasti, které vykazuji fyzické poskozeni v disledku nespravné montaze, je nutné vyménit pfed naplnénim, testovanim nebo
uvedenim systému do provozu.

Nedodrzeni téchto pokynti mGze zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zptisobit smrt nebo tjmu na zdravi a Skody na majetku.

6. POZADOVANA TECHNIKA KONTROLY - VIZUALNI KONTROLA (VSECHNY VELIKOSTI):

Vizudlné zkontrolujte umisténi podlozky Sroubu kazdého spoje, abyste se ujistili, Ze je dosazeno kontaktu kovu
na kov na vsech vnéjsich dosedacich plochach.

Vnéjsi dosedaci

SPRAVNE SESTAVENY SPOJ - ) )
KONTAKT KOVU NA KOV DLE OZNACENT NA VS3ECH VNEJSICH DOSEDACICH PLOCHACH

POZNAMKA: Vnitini povrchy nedosahnou kontaktu kovu na kov. Odkaz na pfedchozi stréanku.

'NESPRAVNE SESTAVENY SPOJ - o
MEZERA NA VNEJSICH DOSEDACICH PLOCHACH / NEDOTAZENY

Tyto fotografie predstavuji nespravnou montaz, coz povede k poruse spoje, poskozeni majetku,
tézkému zranéni osob nebo Umrti. Dalsi informace naleznete v ¢asti ,Pokyny k pouziti rdzového
dotahovaku” na strané 8.

o

ictaulic
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POKYNY PRO PRVNi MONTAZ SPOJEK TYPU STYLE 009V SE SPOJOVACiMI SOUCASTMI
Z NEREZOVE OCELI

POZNAMKA

® P¥i zvlastni objednavce spojovacich soucasti z nerezové oceli bude hlava Sroubu opatfena oznac¢enim 316B, B8M nebo A4-80.

® Spojky se spojovacimi souc¢astmi z nerezové oceli budou obsahovat stitek pfipevnény k podlozkam sroubt. Tyto spojky musi byt
namontovany POUZE pomoci metody 2 (stfidani stran) popsané nize.

¢ Srouby z nerezové oceli jsou opatieny povlakem proti otlakiim, ktery nesmi byt poskozovan nebo odstranén.

1. Provedte kroky 1- 4a na stranach 1 - 2. Bezprostiedné pred dotazenim spojovaci soucasti odstrante informacnf stitek.

2. NEREZOVE SPOJOVACI SOUCASTI DOTAHNETE POUZE METODOU 2 (STRIDANI STRAN): Pomoci rdzového dotahovéku nebo standardniho néstr¢ného
klice s hlubokou nastrénou hlavici dotahnéte matice stfidavé na obou stranach, udrzujte témér rovnomeérné mezery podlozek sroubt, dokud nedojde ke
kontaktu kovu na kov na viech vnéjsich dosedacich plochach kazdého mista podlozek sroubd. NEPOKRACUJTE v dotahovéni matic po dosazenf vizualniho
kontaktu viech vngjsich dosedacich ploch. NEPREKRACUJTE hodnotu dotahovaciho momentu uvedenou ve sloupci ,Maximalnf pifpustny dotahovaci
moment Sroubl” v tabulce nize pro pfislusnou velikost spojovacich soucasti z nerezové oceli. Vzdy se fidte sekcemi ,Pokyny k pouziti rézového dotahovaku”

a Vybér razového dotahovaku” na strané 8. POZNAMKA: Pro ¥s palce/M10 a mensf velikosti spojovacich sou¢asti doporucuje spole¢nost Victaulic pouzit

k instalaci razovy utahovak Y4 palce.

3. Zkontrolujte, zda ovalny krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvorech pro sroub. Viz krok 5a na strané 3.

4. Postupujte podle kroku 6 na strané 5 a zkontrolujte sestavu.
PRO VYROBKY STYLU 009V, KTERE OBSAHUJi SPOJOVACI SOUCASTI Z NEREZOVE OCELI

Jmenovité velikosti potrubi Velikost matice Velikost hluboké nastréné hlavice | Maximalni pfipustny dotahovaci
palce/DN palce/metrické palce/mm moment Sroubu**
1% -4 3% (ptirubova matice) %6 35 ft-lbs
DN32 - DN100 M10 15 47 Ne-m
6 Y2 (pfirubova matice) 3% 70 ft-lbs
DN150 M12 18 95 N-m
8 % (pFirubova matice) 1546 180 ft-Ibs
DN200 M16 24 244 Nem
10-12 78 (tézka Sestihranna matice) 1 %s 440 ft-lbs
DN250 - DN300 M22 36 597 N-m

** Maximalni pfipustné hodnoty dotahovaciho momentu sroubtd byly odvozeny od skute¢nych zkusebnich hodnot. Tyto hodnoty plati POUZE

pro provedeni Style 009V.

e Pokud dotahovaci momenty Sroubu prekroci tyto maximalni pfipustné hodnoty, zkontrolujte rozméry drazky (prdmér ,C" a rozvalcovani na konci trubky)
a udrzujte rozméry smérem k jejich minimalnim hodnotdm.

® Pokud je dosazeno maximalnich pfipustnych momentd sroubu, vymeénte drzak z nerezové oceli, ale u spojovacich soucésti, které splnuji specifikace
Victaulic, neni dosazeno pozadavkl na vizualni kontrolu kontaktu podlozky Sroubu kovu na kov na vsech vnéjsich dosedacich plochéch.

ictaulic’
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POKYNY PRO OPETOVNOU MONTAZ SPOJEK STYLE 009V SE SPOJOVACIMI SOUCASTMI Z POZINKOVANE
UHLIKOVE OCELI NEBO NEREZOVE OCELI.

* Tésné pred zacatkem montaze, demontaze, sefizeni nebo udrzby jakychkoli vyrobkl znacky Victaulic vzdy
zkontrolujte, zda je potrubni soustava upiné odtlakovéna a vypusténa.

* Pied instalaci, demontazi, sefizovanim nebo tudrzbou jakychkoli vyrobki spolecnosti Victaulic se ujistéte,
ze jsou identifikovana vsechna zafizeni, vétve nebo casti potrubi, které mohly byt izolovany pro testovani nebo
kvuli uzavieni ventili/nastaveni polohy, odtlakovany a vypustény.

Nedodrzeni téchto pokynti mize zpusobit smrt ¢i tézké zranéni a $kody na majetku.

POZNAMKA

Opakovanou montaz spojek Style 009V Ize provadét dvéma zpusoby.

e OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB ,A“: Spojka miize byt znovu smontovana do stavu ,pfedem sestavena” instalaci tésnéni
do télesa a vlozenim Sroubu. Nasroubujte matici na kazdy Sroub tak, aby horni ¢ast matice byla v jedné roviné s koncem
Sroubu, jak je znazornéno vlevo. Pokus si zvolite tento zplisob, musite postupovat podle krokl 1 - 5 této ¢asti ,Pokyny
pro opakovanou montaz spojek Style 009V“ a kroku 4 - 6 na strankach 2 - 5.

NEBO

e OPAKOVANA MONTAZ - ZPUSOB ,B“: Tésnéni a pouzdra Ize namontovat na konce spojovanych souéasti podle viech nize

uvedenych kroka.

Postupujte podle péti krokt pro zptsob ,A” nebo ,B“:

1. Pred demontdzi jakékoli spojky zkontrolujte, zda je systém dokonale odtlakovén a vypustén.

2. Povolte matice sestavy spojky, aby bylo mozné spojku demontovat z koncl spojovanych soucasti.

3. Demontujte matice, Srouby a ploché tésnéni z téla. Zkontrolujte, zda nejsou néjaké prvky poskozené nebo opotiebované. Pokud zjistite, ze doslo
k poskozeni nebo opotifebovani, pouzijte novou sestavu spojky Victaulic.

4. Zkontrolujte konce parovych spojovanych soucasti, jak je popsano v kroku 2 na strané 1.

A UPOZORNENI

¢ Je tfeba pouzit tenkou vrstvu kompatibilniho maziva, aby se zabranilo skfipnuti/roztrzeni plochého tésnéni béhem montaze.
e NEPOUZIVEJTE nekompatibilni mazivo.
¢ NEPOUZIVEJTE nadbyteéné mnozstvi maziva na tésnici bfity tésnéni a vnéjsek.

Pouziti nekompatibilniho maziva mize zpGsobit poskozeni plochého tésnéni, coz povede k netésnosti spoje a Skodé na majetku.

5. PRED OPAKOVANOU MONTAZ[ SPOJEK STYLE 009V PROMAZTE PLOCHE

SPRAVNE TENKA VRSTVA ® NEPOUZIVEITE N\ TESNENI: Naneste tenkou vrstvu kompatibilniho maziva na tésnici bfity a vnéjsi
MAZIVA NA TESNICI MNOZSTVI MAZIVA NA | povrch tésnéni. Viz uvedena tabulka ,Kompatibilita maziv pro plochd tésnéni”

TESNICI BRITY TESNENI

BRITY TESNENI A .
AVNEJSEK. N nastrane 2.

VNEJSEK.

1. Ujistéte se, Ze jste postupovali podle krokd 1 az 5 uvedenych v ¢asti
,Pokyny pro opakovanou montaz spojek Style 009V".
2. NASADTE PLOCHE TESNENI: VVloZte drazkovany konec spojovaného prvku
do plochého tésnéni tak, aby se dotykal stfedniho Zebra plochého tésnéni.
POZNAMKA: Pouzivejte pouze tésnéni oznaéena oznaéenim 009V.
Tésnéni, ktera neobsahuji oznaceni 009V, nejsou kompatibilni pro pouziti
Parovy se spojkou Style 009V.

soudasti 3. SPOJTE SPOJOVANE PRVKY: Vyrovnejte dva drazkované konce pérovych
Stredni zebro soucasti. Vlozte konec druhého spojovaného prvku do plochého tésnénf tak, aby
Plochého se dotykal stfedniho Zebra plochého tésnéni. POZNAMKA: Ujistéte se, Zze zadna

¢ast plochého tésnéni nezasahuje do drazky ani jednoho ze spojovanych prvkd.

4. NAMONTUJTE TELESO SPOJKY: Nasadte télesa spojky na ploché tésnént.
Zkontrolujte, zda pera télesa fadné a Uplné zapadaji do drazek obou spojovanych
soucasti.

5. NAMONTUJTE ZBYVAJICi SROUBY/MATICE: Namontuijte $rouby

a nasroubujte matici na kazdy Sroub, dokud nebude v jedné roviné s horni ¢asti
$roubu (viz foto v ¢asti ,POZNAMKA” vy3e). POZNAMKA: Zkontrolujte, zda ovélny
krk kazdého Sroubu sedi spravné v otvoru pro $roub.

6. DOTAHNETE MATICE: Postupujte podle krokd 5 a7z 6 na strané 3 -5

a dokoncete montaz.
\A:tauluc@
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POKYNY K POUZITi RAZOVEHO DOTAHOVAKU PRO SPOJKY STYLE 009V
POZNAMKA

* Tyto pokyny plati POUZE pro spojky Style 009V.

v

Razové dotahovéky neposkytuji instalatérovi piimy ,cit na kli¢i” k posouzeni dotahovaciho momentu matice. Vzhledem k tomu, Ze nékteré razové dotahovaky
majf vysoky vykon a rychlost, je dllezité se s razovym dotahovékem dobfe sezndmit, abyste se vyhnuli nadmérnému dotahovani, které zplsobi poskozeni
nebo prasknuti Sroubd nebo podlozek Sroubl ventilu béhem montaze.

AVYSTRAHA

e NEPREKRACUJTE hodnoty ,maximalniho ptipustného dotahovaciho momentu $roubG” uvedené v tabulce na strané 3 (spojovaci souéasti
z uhlikové oceli) nebo na strané 6 (spojovaci soucasti z nerezové oceli) pro prislusnou velikost kovani.
Nedodrzeni téchto pokynli mtize zptisobit selhani spoje, coz zplsobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt.

Sestavte spojky Style 009V podle pokyni v tomto dokumentu. Dotdhnéte matice az do dosazeni pozadavkl vizudlni kontroly pro instalaci.

Oveéfeni spravného provedeni spoje vyZaduje vizudlni kontrolu kazdého spoje.

Béhem procesu montaze nesmi dotahovaci moment piekrocit hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu sroub?G” uvedené

v tabulce na strané 3 (spojovaci soucasti z uhlikové oceli) nebo na strané 6 (spojovaci soucasti z nerezové oceli) pro prislusnou velikostspojovacich

soucasti. Podminky, které mohou vést k tomu, Ze dotahovaci momenty Sroubti piekroci ,maximalni pfipustné dotahovaci momenty sroubd“:

U Pocate¢ni nadmérné dotazeni spojovacich soudasti prvni strany pro metodu 1 (pouze pro spojky se spojovacimi soucastmi z pozinkované
uhlikové oceli) - Pii montazi/zavirani prvni strany NEPOKRACUJTE v dotahovéani matice po dosazeni kontaktu kovu na kov véech vnéjsich dosedacich
ploch. Dodatec¢né dotazenf bude mit za ndsledek nadmérny dotahovaci moment pro dokonceni montéze na druhé strané.

®  Razovy dotahovak nespravné velikosti - Viz ¢ast ,Vybér razového dotahovéaku” nize.

U Rozmeéry konci trubek s drazkami mimo specifikaci - Pokud neni dosazeno spravného sestaveni nebo pokud sestava spojky vyzaduje dotahovaci
momenty vyssi nez ,Maximalni pfipustné dotahovaci momenty Sroub(” uvedené v tabulce na strané 3 (spojovaci soucasti z uhlikové oceli) nebo na
strané 6 (spojovaci soucasti z nerezové oceli), demontujte spojku a ovérte, zda jsou vsechny rozmeéry konct trubek s drazkami v rozsahu specifikaci
Victaulic. Pokud rozméry drzédkovaného konce trubky nejsou v souladu se specifikacemi Victaulic, prepracujte konce trubky podle viech pokynt
v piirucce k obsluze a udrzbé pfislusného néstroje pro pfipravu trubky.

U Pokracujici dotahovani matic po dosazeni pozadavk vizualni kontroly na instalaci - po dosazeni pozadavk na vizudlni kontrolu matice
NADALE NEDOTAHUJTE. Pokud budete matice déle dotahovat i po spinéni néleZitych pozadavk( vizualni kontroly, mdze dojit k selhani spoje, coz zptisobi
poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt. Budete-li pokracovat v dotahovani, maze to zpUsobit i nadmérné namahani, které by ohrozilo dlouhodobou
neporusenost sroubu, coz mlze zpUsobit poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt. Dodate¢ny dotahovaci moment Sroubl nezajisti lepsi instalaci;
dotahovaci moment sroubd, ktery prekracuje hodnoty ,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu Sroubl” uvedené v tabulce na strané 3
(spojovaci soucasti z uhlikové oceli) nebo na strané 6 (spojovaci soucésti z nerezové oceli), by mohl béhem instalace poskodit nebo zlomit Srouby
a/nebo podlozky Sroubl spojky.

. Skfipnuté tésnéni - Skiipnuté tésnéni mize znemoznit spinéni spravnych pozadavkd vizudlni kontroly. Spojka se demontuje a zkontroluje, zda nenf
ploché tésnéni skiipnuté. Pokud je ploché tésnéni skiipnuté, pouzije se nova sestava spojky.

®  Spojka nebyla sestavena podle téchto pokyni pro montaz - Dodrzeni téchto pokyn pomdze zabranit podminkdm uvedenym vyse v této ¢asti.

Mate-li podezieni, ze néjaka soucast byla dotazena nadmérné, je nutné celou sestavu spojky ihned vyménit. (Jak to Ize pozorovat podle ohybu,

vyduté matice na rozhrani se Sroubem, nebo poskozeni podlozky sroubu atd.)

Funkce kazdého razového dotahovaku a baterii, které jej napdjeji, se ¢asem a pouzivanim snizuje. Instalatér je povinen pravidelné vyhodnocovat

funkénost nastroje a zajistit, aby byl i nadale schopen plnit pozadavky na instalaci definované v tomto dokumentu.

VYBER RAZOVEHO DOTAHOVAKU PRO SPOJKY STYLE 009V

Pro zajisténi spravné instalace v souladu s pfislusnymi pokyny pro montaz spojky je nutny vhodny vybér rdzového dotahovaku. Nespravna volba razového
dotahovdku muze zpUsobit nespravné sestaveni spojky a poskozeni, coz nasledné zpUsobi poskozeni majetku, tézké zranéni nebo smrt.

Chcete-li urcit vhodnost razového dotahovéku, provedte zkusebni montdz pomoci standardniho nastréného klice nebo momentového klice. Tyto zkusebni
montaze spojky musi splfnovat vizudlni pozadavky na instalaci uvedené v téchto pokynech pro montaz. Po spinéni vizudlnich pozadavkd na instalaci zmérte
dotahovaci moment pUsobici na kazdou matici momentovym klicem. Pomoci namérené hodnoty momentu vyberte rdzovy dotahovak s nastavenim
vystupniho momentu nebo vystupniho momentu, ktery odpovidd naméfené hodnoté, ale obecné nepresahuje hodnoty ,maximalniho pfipustného
dotahovaciho momentu Sroub” uvedené v tabulce na strané 3 (spojovaci soucasti z uhlikové oceli) nebo na strané 6 (spojovaci soucésti z nerezové oceli).

POZNAMKA: Pro % palce/M10 a mensi velikosti spojovacich soucasti doporuéuje spole¢nost Victaulic pouzit k instalaci razovy utahovak ¥ palce.

Vybér razového dotahovaku:

Réazové dotahovaky s jednim vystupnim momentem - vybér rdzového dotahovéaku s vystupnim momentem podstatné vyssim, nez je moment
pozadovany pro instalaci, mdze vést k poskozeni spojovacich soucasti a/nebo spojky v disledku mozného nadmérného dotahovaciho momentu spojovaciho
materialu. Za zadnych okolnosti nesmi byt rdzovy dotahovék vybran pro pouziti, které ma nastaveni vystupniho momentu, které obecné prekracuje hodnoty
,maximalniho pfipustného dotahovaciho momentu sroubu” uvedené v tabulce na strané 3 (spojovaci soucasti z uhlikové oceli) nebo na strané 6 (spojovaci
soucasti z nerezové oceli).

Razové dotahovaky s vicenasobnym nastavenim vystupniho momentu - pokud je vybran razovy dotahovék s vicendsobnym nastavenim vystupniho
momentu, musi mit rdzovy dotahovak alespor jedno nastaveni momentu, které splfuje vyse uvedené pozadavky pro ,rdzovy dotahovak s jednim
vystupnim momentem"”.

Pouziti rdzovych dotahovakd s nadmérnym vystupnim momentem n VYSTRAHA

zpUsobuje montérovi potize v disledku nezvlddnutelné rychlosti otaceni
a vykonu nastroje. Nedodrzeni pokynt pro nastroje na dotahovani mize zpusobit:

® Poskozeni nebo prasknuti Sroubu

Poskozeni nebo prasknuti podlozek Sroubu nebo prasknuti tél spojky
Netésnost spoje a Skody na majetku

Negativni dopad na integritu systému

Zneplatnéni zaruky spolecnosti Victaulic

Zranéni osob nebo smrt

Pravidelné kontrolujte dotahovaci moment matice sestavy spojky v pribéhu
montaze systému.

Pokyny, jak bezpecné a spravné pouzivat razové dotahovaky, vzdy naleznete
v jejich ndvodech k pouziti vydanych vyrobcem. Déle si ovérte, Ze se pfi
montézi spojek pouZzivaji spravné vysoce odolné nastrcné hlavice.

\A:taul-ca
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VERTIKALNI INSTALACE

Pred sestavenim spojky Style 009V ve vertikalni instalaci je tfeba prostudovat nize uvedené pokyny.

FOTOGRAFIE 1 (NEPRIJATELNE) - FOTOGRAFIE 2 (NEPRIJATELNE) - FOTOGRAFIE 3 (NEPRIJATELNE) - FOTOGRAFIE 4 (PRIJATELNE) -
NADMERNY POTRUBI UVOLNILO PERA TELESA NEJSOU ZAROVNANA PERA TELESA JSOU ZAROVNANA
UHEL ZASUNUTI SPOJKU S DRAZKAMI TRUBKY S DRAZKAMI TRUBKY

)

SPRAVNE

. Upevnéni horni trubky musf byt provedeno tak, aby bylo zajisténo, Ze trubka je co nejvice svisla, aniz by méla nadmérny Uhel zasunuti do spojky.
Referen¢ni fotografie 1 pfikladu tohoto nepfijatelného stavu.

. Pfi spousténi horni trubky budte opatrni, abyste trubku nezaséhli do télesa spojky nebo nedovolili uvolnéni spojky z trubky. Pfi vkladani horni trubky
musf byt pera télesa zarovnana s drazkou kazdé trubky. Pfiklady téchto nepfijatelnych podminek viz fotografie 2 a 3.

. Pred dotaZzenim matic zkontrolujte, zda pera télesa fadné zapadaji do drazek. Mdze byt nutné nastavit spojku, aby se ovéfilo, Ze pera jsou zarovnana
s drdzkami. Referencni fotografie 4 pro priklad spravného viozeni trubky do spojky.
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I-O09V-CZE

POKYNY PRO MONTAZ

Pevna spojka Style 009V FireLock™ Installation-Ready™

(s pozinkovanou uhlikovou oceli nebo nerezovou oceli)

UplIné kontaktni informace naleznete na webovych strankach victaulic.com 3
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