tacznik sztywny typu 009V FireLock™ Installation-Ready™
Skrocona instrukcja montazu

Informacje zawarte na tej stronie stanowiq skrécony przewodnik montazu typowych zespotéw instalacyjnych, przeznaczony dla
doswiadczonych instalatoréw. Nie zastepuje on petnej instrukcji montazu, znajdujqcej sie w dalszej czesci niniejszego dokumentu.
Zawsze nalezy zapoznac sie z catq tresciq instrukgji, a w szczegdlnosci z ostrzezeniami zwigzanymi z bezpieczeristwem oraz
zwaznymi informacjami zwigzanymi z przygotowaniem rur, smarowaniem uszczelek, dokrecaniem osprzetu oraz z wymaganiami
dotyczqcymi sprawdzania potqczen. Na ninigjszej stronie podsumowania uwzgledniono wytqcznie zespoty tqcznikowe wraz

z osprzetem ze stali weglowej oraz uszczelkami, ktdre nie wymagajq dodatkowego smarowania. Przed przystgpieniem do montazu
Jjakichkolwiek produktow firmy Victaulic zawsze nalezy zapoznac sie z petnq instrukcjq.

KROK 1 - MONTAZ POLACZENIA

Zamontowac potaczenie, umieszczajac rowkowany koniec elementu taczagcego w kazdym z otwordw tacznika, az do zetkniecia sie ze

$rodkowaq czescig uszczelki.

KROK 2 - DOKRECANIE NAKRETEK (JEDNOKROKOWE)
)
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Mozliwo$¢ wzrokowego stwierdzenia kontaktu na wszystkich powierzchniach zewnetrznych bedzie wskazywata na prawidtowy
moment dokrecenia sruby oraz prawidtowy sposéb wykonania montazu.

NIE kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiggnieciu widocznego kontaktu metal-metal na wszystkich zewnetrznych powierzchniach
wspotpracujacych.

W przypadku zadnej ze srub NIE nalezy przekraczac¢ wartosci ,Maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia $rub”
wyszczegdlnionego w tabeli na stronie 3.

KROK 3 - KONTROLA KAZDEGO Z ZACISKOW SRUBOWYCH
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WIDOK PRAWIDLOWO ZMONTOWANEGO
POLACZENIA
STYKAJACE SIE ZE SOBA POWIERZCHNIE
METALOWE DLA WSZYSTKICH
ZEWNETRZNYCH POWIERZCHNI
WSPOLPRACUJACYCH
Jesli w zadnym miejscu, w ktorym znajduija sie
zaciski srubowe nie udato sie uzyskac styku
PE e : _ elementéw metalowych na zadnej z zewnetrznych
Wewnetrznych. = * ; powierzchni wspotpracujacych, w takim przypadku
M _Krycie na nalezy dokrecac¢ nakretki, az do uzyskania styku
B powierzchni metalowych metal dla wszystkich
zewnetrznych powierzchni wspétpracujacych.
UWAGA: Kontakt elementéw metalowych nie
dotyczy powierzchni wewnetrznych.

\A:taul-d’

REV_A 1-009V-POL

DOBRZE

Krycie na zewnatrz
Przygotowanie

Przygotowanie




INSTRUKCJA MONTAZU |'009V' POL
tacznik sztywny typu 009V FireLock™ Installation-Ready™

(z elementami ze stali weglowej z powtoka cynkowa naktadana elektrolitycznie lub stali nierdzewnej)

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktow firmy
Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

v ® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
_ _ wszystkie instrukcje.
® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéow

Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaly wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki

rurociagoéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
k zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.
[ e Zawsze nalezy nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercig lub doznaniem powaznych obrazen ciata badz
szkodami na mieniu.

® Lacznik sztywny typu 009V Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ nalezy stosowaé tylko w instalacjach przeciwpozarowych, ktére sa
projektowane i montowane zgodnie z aktualnie obowigzujgcymi normami National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itd.) lub
réwnowaznymi, a takze zgodnie z kodeksami budowlanymi i przepisami przeciwpozarowymi. Wspomniane normy i kodeksy zawierajq istotne
informacje dotyczace ochrony systeméw przed ujemnymi temperaturami, korozja, uszkodzeniami mechanicznymi, itp.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sg dla doswiadczonych i przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

® Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego
montazu i demontazu produktu.

Niezastosowanie sie¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw oraz norm moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub sta¢

sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do $mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

INSTRUKCJE DOTYCZACE PIERWSZEGO MONTAZU £ACZNIKOW TYPU 009V WRAZ Z OSPRZETEM ZE STALI WEGLOWE)J
Z POWLOKA CYNKOWA NAKLADANA ELEKTROLITYCZNIE

1. NIEROZMONTOWYWAC LACZNIKA: taczniki sztywne typu 009V FireLock™ Installation-Ready™ zostaty zaprojektowane w taki sposéb,
aby podczas pierwszego montazu instalator nie musiat demontowac nakretek ani $rub. Utatwia to instalacje, pozwalajac instalatorowi na
bezposrednie umieszczenie rowkowanych korcédw armatury w taczniku po uprzednim prawidtowym przygotowaniu tych korncéw, zgodnie
z instrukcjami firmy Victaulic.

2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia elementdw armatury na odcinku od korica rury/armatury
do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbdw, wgniecen oraz wad spoin spawalniczych ani oznaczen walcowania, aby zapewnic¢
szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.

NIEUSUWAC
NAKRETEK/SRUB
PODCZAS MONTAZU
WSTEPNEGO
Srednica zewnetrzna armatur, wymiary rowka i maksymalna dopuszczalna srednica rozszerzenia musza znajdowac sig w zakresach okreslonych

w aktualnych specyfikacjach oryginalnego systemu rowkéw Victaulic, w publikacji 25.01, ktéra mozna pobrac ze strony victaulic.com.

2a. WYMOGI DODATKOWE DOTYCZACE RUR MALOWANYCH:

Rury przeznaczone do stosowania wraz z tacznikami typu 009V nalezy rowkowac zgodnie ze specyfikacjami OGS firmy Victaulic PRZED ich pomalowaniem.

Jedli rura zostanie dostarczona w postaci pomalowanej przed wykonaniem rowkowania, w takim przypadku po jego wykonaniu konieczne bedzie przeprowadzenie

dodatkowej kontroli, aby upewni¢ sie, czy nie doszto do naruszenia powtoki farby.

. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen nalezy catkowicie usuna¢ farbe z przedstawionego ponizej obszaru A" (miejsca osadzenia uszczelki).

. Usuwajac uszkodzong farbe z obszaru ,A”, nalezy zachowac ostroznos¢, aby nie zmienic ani nie uszkodzi¢ tego obszaru. Przykfady nieprawidtowo pomalowanych
koricow rur mozna zobaczyc na zataczonych ponizej zdjeciach.

. W razie potrzeby, korice rury mozna pomalowac na nowo. UWAGA: Grubo$¢ powtoki natozonej na obszar ,A" oraz rowek na zewnetrznej powierzchni rury nie
moze przekraczac¢ 0.010 cala/0,25 mm.

DOBRZE

B

DOBRZE ZLE ZLE ZLE
WYKONANY KONIEC RURY NIE WYKONANY KONIEC RURY BEDZIE WYKONANY KONIEC RURY BEDZIE WYKONANY KONIEC RURY
BEDZIE POSIADAL ZADNYCH POSIADAL DUZE ODPRYSKI FARBY POSIADAL POMARSZCZONA/ BEDZIE POSIADAL DUZY
USZKODZEN FARBY W OBSZARZE ,A” WIDOCZNE W OBSZARZE ,A” POFALDOWANA WARSTWE FARBY UBYTEK FARBY WIDOCZNY
WIDOCZNA W OBSZARZE ,A” W OBSZARZE ,A”

Wazne informacje dotyczace wykorzystywania facznikow typu 009V wraz z zaslepkami i armatura

* Nalezy zawsze przeczytac i stosowac sie do instrukcji I-ENDCAP, ktéra mozna pobrac ze strony www.victaulic.com.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do Smierci badz sta¢ sie przyczyng powaznych obrazen ciata lub szkéd na mieniu.

. Podczas montazu tacznikdw typu 009V na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy czas na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega
do srodkowej odnogi uszczelki.

. Stosowac wylacznie zaslepki Victaulic FireLock™ nr 006 z oznaczeniem ,EZ” po stronie wewnetrznej lub zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the ,QV” lub
,EZ QV" po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki
rurociggoéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworow, a takze czy

zostaly one pozbawione ci$nienia i opréznione.
. Firma Victaulic zaleca stosowanie z facznikami typu 009V armatury Victaulic FireLock™.
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1-009V-POL / tacznik sztywny typu 009V FireLock™ Installation-Ready™ / Instrukcja montazu

3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod barwny.
Tabele kodéw barwnych i komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05.01 i
GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

UWAGA: Smar, ktory wykorzystano do wstepnego nasmarowania uszczelek bedzie miat kolor biaty lub lekko bursztynowy.
Kolor ten nie wptywa na dziatanie uszczelki lub facznika.

Oznaczenie barw-
neklasy materiatu

Wymogi dotyczace smarowania uszczelek podczas pierwszego montazu

Jedli uszczelka instalowana jest w mokrej instalacji rurowej lub jesli mokra instalacja rurowa pracuje nieustannie w temperaturach przekraczajgcych 18 °C/0 °F, w takim
przypadku nie ma potrzeby jej dodatkowego smarowania. Prosimy przejé¢ do kroku 4 na tej samej stronie.

W przypadku zaistnienia ktorejkolwiek z wyszczegdlnionych ponizej sytuacji, niezbedne bedzie natozenie na krawedzie DOBRZE - CIENKA WARSTWA SMARU
uszczelki cienkiej warstwy kompatybilnego smaru (patrz ilustracja po prawej). Zachecamy do zapoznania sie z ponizszg ‘
tabelg ,Kompatybilno$¢ smaréw z uszczelkami”.

e Jesli uszczelka ma zostac zainstalowana w suchej instalacji rurowej.

Jesli stata temperatura robocza lub temperatura robocza instalacji wynosi ponizej -18 °C/0 °F.
Jedli uszczelka byta narazona na dziatanie cieczy przed dokonaniem montazu.

Jesli powierzchnia uszczelki ma niemal czarny kolor lub btyszczy sie.

Jedliinstalacja bedzie poddana testowi powietrznemu przed napetnieniem woda.

Jesli uszczelka zostata juz uzyta podczas wczesniejszego montazu.

A PRZESTROGA

® W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z ponizszych warunkéw, nalezy natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego
srodka smarnego wylacznie na krawedzie uszczelki, aby zapobiec scisnigciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki
podczas zaktadania.

* NIE uzywac niezgodnego srodka smarnego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarny moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia potaczenia oraz
prowadzac do zniszczenia mienia.

Smarowanie uszczelek nie poprawi wiasciwosci uszczelniajacych w przypadku niekorzystnych warunkéw dotyczacych armatury. Stan i przygotowanie armatury musza
by¢ zgodne z wymogami instrukcji montazu produktu. Prosimy zapoznac sie z krokiem 2 opisanym na poprzedniej stronie.

Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami
Ponizsze zalecenia dotycza wymienionych materiatow uszczelek. Komercyjne $rodki smarne moga zawierac wiele sktadnikow. Zawsze nalezy zapoznac sie z zaleceniami
producenta smaru dotyczacymi kompatybilnosci materiatowe;j.

Oleje na
bazie
Smar Roztwory Smar Aerozol Olej Olej weglowo- Oleje na
Victaulic* mydlane Gliceryna silikonow silikonowy |kukurydzian j dorow bazie rop

Zgodne
z uszczelkami
EPDM?

*Podczas dokonywania instalacji, smaru Victaulic nie nalezy mieszac z olejem Poly Olester (POE).

* Nigdy nie pozostawiac fgcznikéw typu 009V czesciowo zmontowanych na koricach armatury. ZAWSZE
NALEZY NIEZWLOCZNIE DOKRECIC ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZE)
INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Czg$ciowo zmontowany tacznik stwarza ryzyko upadku na ziemig
podczas montazu lub pekniecia podczas testowania.

® Podczas wktadania rowkowanych koricéw elementéw armatury w otwory facznika, nalezy trzymac rece z dala
od koricéw elementéw armatury i otworéw tacznika.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw facznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowa¢ smiercia, doznaniem powaznych obrazen ciata badz

szkodami na mieniu.

4. MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac potaczenie, umieszczajac
rowkowane korice elementdw armatury w otworach tacznikow.
Rowkowane konce elementow armatury nalezy wsuna¢ do tacznika,
az zetkna sie ze srodkowym wystepem uszczelki.

Skontrolowa¢ wzrokowo wyréwnanie wpustow tacznika w rowku kazdego
elementu armatury oraz prawidfowe osadzenie uszczelki. UWAGA: Przed
dokreceniem, w celu sprawdzenia prawidtowego osadzenia uszczelki na
koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw, dopuszczalne
jest obrécenie tacznika.

4a. W PRZYPADKU INSTALACJI PIONOWYCH, WAZNE INFORMACJE ZOSTALY OPISANE NA STRONIE 9.

\A:t.aul-d’

REV_A 1-009V-POL_2



1-009V-POL / tacznik sztywny typu 009V FireLock™ Installation-Ready™ / Instrukcja montazu

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

na stronie 5.

NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

* Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

5. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki dokreci¢ za pomoca klucza udarowego lub
standardowego klucza nasadowego z gteboka nasadka, zgodnie z jedna z metod
opisanych na stronie 4 lub 5. NIE przekracza¢, w przypadku zadnej ze $rub, wartosci
,Maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia $rub” wyszczegdlnionego
w tabeli na tej stronie. Zawsze nalezy zapoznac sie z sekcjami ,Wskazoéwki dotyczace
korzystania z klucza udarowego” i ,\Wybor klucza udarowego” na stronie 8.

& UWAGA: W przypadku osprzetu w rozmiarze ¥s cala/M10 i mniejszych firma Victaulic
zaleca w przypadku montazu uzycie wkretarki udarowej ¥ cala.

5a. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki Srub sg wiasciwie osadzone w otworach.

* W przypadku wybrania 1 metody montazu (jednokrokowej), opisanej na stronie 4, wykonawca/instalator bedzie zobowiazany do stosowania tej
metody TYLKO w przypadku tacznikéw typu 009V. Wszystkie pozostate taczniki Victaulic nalezy montowac zgodnie z wymogami okreslonymi
w wydanych dla nich instrukcjach montazu.
® Jezelifacznik dostarczany jest wraz z przymocowang do podktadek srubowych etykieta oznacza to, ze tacznik ten posiada elementy ze stali
nierdzewnej. Aby zapoznac¢ sie z instrukcjami montazowymi, prosimy przejs¢ do strony 6.
® Podczas montazu NIE NALEZY przekracza¢ wartosci ,Maksymalnego dozwolonego momentu dokrecenia $§rub” podanych w ponizszej tabeli.
Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy do nastepujacych skutkow:
nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz)
uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzone lub ztamane zaciski srubowe lub pekniecia obudéw)
pekniecia lub uszkodzenia sruby, ktdre naraza ja na ryzyko pekniecia
rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych
negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji
uniewaznienia gwarangji firmy Victaulic
® obrazen ciata lub $mierci.
NIE nalezy kontynuowac dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej dla zaciskow srubowych, opisanych w kroku 6

UWAGA

na stronie 8.

® Osprzet dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego. Podczas montazu uzywac zawsze gtebokich nasadek.
® W przypadku osprzetu w rozmiarze 3/8 cala/M10 i mniejszych firma Victaulic zaleca w przypadku montazu uzycie wkretarki udarowej ¥ cala.
® Zachecamy do zapoznania si¢ z ponizsza tabelg oraz sekcja ,Wskazowki dotyczace korzystania z klucza udarowego” i ,Wyboér klucza udarowego”

DOTYCZY PRODUKTOW TYPU 009V POSIADAJACYCH OSPRZET ZE STALI WEGLOWEJ Z POWLOKA CYNKOWA NAKLADANA ELEKTROLITYCZNIE

Srednica nominalna rury

Rozmiar nakretki

Wymiary gniazda

Typowy moment

Maksymalny dopuszczalny

cale/DN cale/metryczne gtebokiego cale/mm dokrecenia zespotu* moment dokrecenia $rub**
1%-4 3% (nakretka wiencowa) %6 30 ft-1b/41 Nem (pierwsza strona) 55 stopofuntéw
DN32 - DN100 M10 15 45 ft-1b/61 Nem (druga strona) 75 Nem
6 % (nakretka wiericowa) % 50 ft-1b/68 N-m (pierwsza strona) 135 stopofuntéw
DN150 M12 18 100 ft-Ib/136 N-m (druga strona) 183 Nem
8 % (nakretka wiencowa) %6 130 stopofuntéw/176 N-m (pierwsza strona) 280 ft-lb
DN200 M16 24 235 ft-1b/319 N.m (druga strona) 380 Nem
10-12 7 (wysokowytrzymata
- nakretka szesciokatna) 17%e 130 stopofuntéw/176 N-m (pierwsza strona) 675 stopofuntéw
DN250 - DN300 M22 36 295 ft-1b/400 N-m (druga strona) 915 Nem

* Typowe momenty dokrecenia srub montazowych w przypadku nominalnych rowkéw/rozszerzen na koricach rur oraz moment dokrecenia osprzetu po
pierwszej stronie przy poczatkowym kontakcie powierzchni metalowych zaciskdw srubowych:
® Jezeli momenty dokrecania $rub montazowych przekraczajg podane wartosci, w takim przypadku nalezy sprawdzi¢ wymiary rowka (srednica ,C" i rozszerzenie
na koricu rury), a takze poczatkowy moment dokrecenia $rub po stronie pierwszego osprzetu.
- Utrzymywac wymiary rowka przy warto$ciach minimalnych (Srednica ,C" i rozszerzenie na koricu rury) oraz NIE dokreca¢ nadmiernie osprzetu po pierwszej
stronie, w sposéb wykraczajacy poza poczatkowy styk metalowych zaciskéw srubowych na zewnetrznych powierzchniach styku. Spowoduje to zauwazalne
zmniejszenie momentu instalacyjnego dla tego produktu.
- Nadmierne poczatkowe dokrecenie osprzetu po pierwszej stronie (poza poczatkowy styk powierzchni metalowych na zewnetrznych powierzchniach styku)
nie zwiekszy wydajnosci/szczelnosci potaczenia, powodujac niepotrzebny wzrost momentu montazowego po stronie drugiego osprzetu.
** Wartos$ci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania srub zostaty okreslone na podstawie rzeczywistych danych testowych. Wartosci te dotycza

WYLACZNIE typu 009V.

1-009V-POL_3
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ain)

onta Kontakt typu

metal-metal metal-metal

nie dotyczy I nie dotyczy UWAGA

powierzchni : I powierzchni

wewnetrznych. 7 WEWLIEPd3diN | « Zdjecie po lewej stronie przedstawia powierzchnie zaciskéw
it Srubowych, o ktérych bedzie mowa w dalszej czesci instrukcji montazu.

Kontakt typu
metal-metal nie
dotyczy krycie
na zewnatrz.

METODA 1 (JEDNOKROKOWA) - TYLKO DLA I’.ACZNIKOW Z OSPRZETEM ZE STALI WEGLOWEJ Z POWLOKA CYNKOWA
NAKLADANA ELEKTROLITYCZNIE:

Osprzet tacznikow typu 009V mozna catkowicie zmontowac/zamknac po jednej stronie przed przystapieniem do montazu po drugiej stronie. Wykonawca/instalator
zobowiazany jest do stosowania ,Metody 1" WYLACZNIE w przypadku tacznika typu 009V. Wszystkie pozostate taczniki Victaulic nalezy montowac zgodnie z
wymogami okreslonymi w wydanych dla nich instrukcjach montazu. UWAGA: Metody 1 (jednokrokowej) nie nalezy stosowac do montazu tacznikéw typu 009V
posiadajacych elementy ze stali nierdzewne;j.

PIERWSZA STRONA
Wszystkie pasujace po-
wierzchnie w miejscu
kontaktu elemen-

. Podczas montazu/zamykania pierwszej strony NIE nalezy kontynuowac
dokrecania nakretek, gdy widoczny bedzie styk wszystkich zewnetrznych
metalowych powierzchni wspotpracujacych. UWAGA: Kontakt powierzchni
metalowych nie dotyczy powierzchni wewnetrznych.

DOBRZE

DRUGA STRONA
Wszystkie pasujace po-
wierzchnie w miejscu

. Podczas montazu/zamykania drugiej strony, nakretki nalezy dokreca¢ do
momentu osiggniecia widocznego kontaktu wszystkich zewnetrznych
metalowych powierzchni wspotpracujacych. NIE kontynuowac dokrecania
nakretek po osiggnieciu widocznego kontaktu elementéw metalowych
na wszystkich zewnetrznych powierzchniach wspétpracujacych.

UWAGA: Kontakt powierzchni metalowych nie dotyczy powierzchni
wewnetrznych.

. Po dokreceniu drugiej strony,
sprawdzi¢ wzrokowo zaciski
Srubowe po pierwszej stronie.
Jezeliw przypadku pierwszej
strony nie zostanie uzyskany
kontakt wszystkich zewnetrznych
metalowych powierzchni styku,
w takim przypadku nalezy
dokrecac nakretki, az do momentu,
w ktorym wszystkie zewnetrzne
metalowe powierzchnie styku
zetkna sie ze soba. NIE nalezy
kontynuowa¢ dokrecania
nakretek, gdy osiggniety zostanie
styk wszystkich metalowych
powierzchni wspotpracujacych.

PIERWSZA STRONA
Wszystkie pasujace
powierzchnie w miej-

tow metalowych

DOBRZE

UWAGI:

® ZABRONIONE jest przekraczanie wartosci ,Maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia srub” wyszczegdlnionego w tabeli na stronie 3.

® Typowe momenty dokrecania srub montazowych podano w tabeli na stronie 3. Jezeli momenty dokrecania $rub montazowych przekraczaja podane wartosci,
w takim przypadku nalezy sprawdzi¢ wymiary rowka (Srednica ,C" i rozszerzenie na korcu rury), a takze poczatkowy moment dokrecenia srub po stronie
pierwszego osprzetu.

- Utrzymywac wymiary rowka przy wartoéciach minimalnych (Srednica ,C" i rozszerzenie na koncu rury) oraz NIE dokreca¢ nadmiernie osprzetu po pierwszej
stronie, w sposob wykraczajacy poza poczatkowy styk metalowych zaciskdw srubowych na zewnetrznych powierzchniach styku. Spowoduje to zauwazalne
zmniejszenie momentu instalacyjnego dla tego produktu.

- Nadmierne poczatkowe dokrecenie osprzetu po pierwszej stronie (poza poczatkowy styk powierzchni metalowych na zewnetrznych powierzchniach styku)
nie zwiekszy wydajnosci/szczelnosci potaczenia, powodujac niepotrzebny wzrost momentu montazowego po stronie drugiego osprzetu.

® W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym $wiadczy wygiecie $ruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyZznie styku

obejmy skrecanej lub uszkodzenie samego tacznika srubowego itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty facznik.
\A:t.auluc@
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METODA 2 (NA PRZEMIAN) - W PRZYPADKU LACZNIKOW WYKONANYCH ZE STALI WEGLOWEJ
Z POWLOKA CYNKOWA NAKLADANA ELEKTROLITYCZNIE LUB OSPRZETU ZE STALI NIERDZEWNEJ:

Alternatywnie do metody 1, osprzet tacznika typu 009V mozna dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy pomiedzy zaciskami
Srubowymi, do momentu zetkniecia sie wszystkich zewnetrznych metalowych powierzchni wspétpracujacych dla kazdego zacisku srubowego. NIE kontynuowac
dokrecania nakretek po osiagnieciu widocznego kontaktu metal-metal na wszystkich zewnetrznych powierzchniach wspotpracujacych. NIE przekraczac wartosci
momentdw dokrecenia wyszczegolnionych w kolumnie ,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecenia $rub” tabeli na stronie 3 (osprzet ze stali weglowej) lub na
stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej) dla okreslonych rozmiaréw osprzetu. UWAGA: Metode 2 (na przemian) mozna stosowac¢ do montazu facznikéw typu 009V
z osprzetem posiadajagcym powtoke cynkowa naktadana elektrolitycznie lub z osprzetem ze stali nierdzewne;j.

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia
fizycznego na skutek nieprawidlowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia,

6. WYMAGANA TECHNIKA KONTROLI - OGLEDZINY (WSZYSTKIE ROZMIARY):

Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie zaciskéw srubowych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ uzyskanie styku elementéw
metalowych na wszystkich zewnetrznych powierzchniach wspétpracujacych.

Fo [ R

Zewnetrzne .
pasujace
powierzchnie

Krycie na zewnatrz
Przygotowanie

N

PRAWIDLOWO ZMONTOWANY LACZNIK -
STYKAJACE SIE ZE SOBA POWIERZCHNIE METALOWE NA WSZYSTKICH
ZEWNETRZNYCH ELEMENTACH WSPOLPRACUJACYCH
UWAGA: Kontakt typu metal-metal nie dotyczy powierzchni wewnetrznych.
Prosimy zapoznac sie z poprzednig strona.

NIEPRAWIDLOWO ZMONTOWANY tACZNIK -
SZCZELINA WIDOCZNA NA ZEWNETRZNYCH POWIERZCHNIACH
WSPOLPRACUJACYCH/NIEDOSTATECZNE DOKRECENIE

Na tych zdjeciach przedstawiono nieprawidtowe procedury montazu, ktére moga spowodowac uszkodzenie
potaczenia, szkody materialne, powazne obrazenia ciata lub $mierc. Prosimy zapoznac sie z sekcjq ,Wskazowki
dotyczace korzystania z klucza udarowego” na stronie 8.

\A:t.aulic”
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INSTRUKCJE DOTYCZACE PIERWSZEGO MONTAZU £ACZNIKOW TYPU 009V WRAZ Z OSPRZETEM
ZE STALI NIERDZEWNEJ

UWAGA

* W przypadku zaméwienia specjalnego dotyczacego osprzetu wykonanego ze stali nierdzewnej, na tbie Sruby umieszczone bedzie oznaczenie 316B,
B8M lub A4-80.

® taczniki z elementami wykonanymi ze stali nierdzewnej beda posiadaty przywieszke przymocowanga do zaciskéw srubowych. Laczniki tego typu
nalezy montowa¢ WYLACZNIE przy uzyciu metody 2 (zmieniajac strony), opisanej szczeg6towo ponize;j.

¢ Sruby ze stali nierdzewnej posiadaja powtoke zapobiegajaca korozji ciernej, ktérej nie wolno modyfikowaé ani usuwaé.

1. Prosimy postepowac zgodnie z krokami 1 — 4a na stronach 1 - 2. Etykiete informacyjna znajdujaca sie na osprzecie nalezy usungc tuz przed jego przykreceniem.

2. OSPRZET WYKONANY ZE STALI NIERDZEWNEJ NALEZY PRZYKRECAC WYLACZNIE ZGODNIE Z METODA 2 (NA PRZEMIAN): Dokreci¢ nakretki za pomoca
klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy pomiedzy zaciskami srubowymi, do momentu zetkniecia sie wszystkich zewnetrznych metalowych powierzchni wspotpracujacych dla kazdego zacisku
srubowego. NIE kontynuowac dokrecania nakretek po osiggnieciu widocznego kontaktu metal-metal na wszystkich zewnetrznych powierzchniach wspétpracujacych.
NIE przekracza¢ wartosci wyszczegodlnionych w ponizszej tabeli, w kolumnie ,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecenia srub” dla okreslonych rozmiaréw osprzetu
wykonanego ze stali nierdzewnej. Zawsze nalezy zapoznac sie z sekcjami ,Wskazéwki dotyczace korzystania z klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego” na
stronie 8. UWAGA: W przypadku osprzetu w rozmiarze ¥s cala/M10 i mniejszych firma Victaulic zaleca w przypadku montazu uzycie wkretarki udarowej % cala.

3. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub s wiasciwie osadzone w otworach. Prosimy zapoznac sie z krokiem 5a na stronie 3.

4. \W celu przeprowadzenie kontroli zespotu, prosimy postepowac zgodnie z krokiem 6 opisanym na stronie 5.

DOTYCZY PRODUKTOW TYPU 009V POSIADAJACYCH OSPRZET ZE STALI NIERDZEWNEJ

Srednica nominalna rury Rozmiar nakretki Rozmiar nasadki gtebokiej Maksymalny dopuszczalny
cale/DN cale/metryczne cale/mm moment dokrecenia srub**
1V%-4 ¥ (nakretka wiencowa) %e 35 stopofuntéw
DN32 - DN100 M10 15 47 Ne-m
6 % (nakretka wiericowa) 3% 70 ft-lb
DN150 M12 18 95 N-m
8 % (nakretka wiencowa) e 180 stopofuntéw
DN200 M16 24 244 N-m
78 (wysokowytrzymata
10-12 nakretka szesciokatna) 17%e 440 ft-Ib
DN250 - DN300 M22 36 597 Nem

** Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania srub zostaty okreslone na podstawie rzeczywistych danych testowych. Wartosci te dotycza

WYLACZNIE typu 009V.

® Jezeli momenty dokrecania $srub montazowych przekraczaja maksymalne dopuszczalne wartosci, w takim przypadku nalezy sprawdzi¢ wymiary rowka
(Srednica ,C" i rozszerzenie na koncu rury), a takze utrzymac wymiary w okolicach ich wartosci minimalnych.

® W przypadku osiggniecia maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia $rub i jednoczesnego niespetnienia wymagan kontroli wzrokowej dotyczacych
styku powierzchni metalowych dla wszystkich zewnetrznych powierzchni wspétpracujacych, zgodnie ze specyfikacjami firmy Victaulic, w takim przypadku
konieczna bedzie wymiana osprzetu ze stali nierdzewnej.

REV_A
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INSTRUKCJE DOTYCZACE PONOWNEGO MONTAZU tACZNIKOW TYPU 009V WRAZ Z OSPRZETEM ZE
STALI WEGLOWEJ OCYNKOWANEJ GALWANICZNIE LUB ZE STALI NIERDZEWNE)J

e Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic

q'(/% zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.
- ‘ e Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw Victaulic

oo nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére
8 mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania
zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowa¢ $miercia, doznaniem powaznych obrazen ciata badz
szkodami materialnymi.

UWAGA

W przypadku montazu tacznikéw typu 009N mozna zastosowac dwie metody instalacji.

* PONOWNY MONTAZ -METODA ,A”: kacznik moze zosta¢ zamontowany ponownie, tak aby byt gotowy do instalacji, poprzez
umieszczenie uszczelki w obudowach, a nastepnie wiozenie Srub. Nakreci¢ nakretke na kazda Srube, az gorna czes¢ nakretki
znajdzie sie w jednej ptaszczyznie z koricem Sruby, jak pokazano na ilustracji z lewej. W przypadku wybrania tej metody nalezy
wykonac kroki 1 - 5 opisane w niniejszej sekgji ,Instrukcje ponownego montazu facznikéw typu 009V” wraz z krokami 4 - 6
opisanymi na stronach 2 - 5.

LUB
¢ METODA ,B” PONOWNEGO MONTAZU: Uszczelke i obudowy mozna zamontowa¢ na koicach pasujacego komponentu,
wykonujac wszystkie etapy wymienione ponizej.

Te piec¢ etapow nalezy wykonac dla sposobu ,A” lub sposobu ,B":

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek tacznikow nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu tacznika, aby umozliwi¢ zdjecie facznika z korcdw pasujacych elementdw.

3. Wyjac nakretki, $ruby i uszczelke z obudoéw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub
zuzycia zastosowac nowy zespot tacznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice elementdw armatury, jak opisano w kroku 2 na stronie 1.

A\ PRZESTROGA

® Aby zabezpieczy¢ uszczelki przed Sciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu, nalezy natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego
srodka smarujacego.

® NIE uzywac niezgodnego srodka smarnego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarny moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujgc nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5. W PRZYPADKU PONOWNEGO MONTAZU £ACZNIKOW TYPU 009V NALEZY
\ ®ZtE-NADMIERNE : POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzng cze$¢ uszczelki natozy¢
SMAR NA USZCZEL- cienka warstwe kompatybilnego smaru. Zachecamy do zapoznania sie z tabelg

KACH | ZEWNETRZNE) L . AN . .
POWIERZCHNI | Kompatybilno$¢ smardw z uszczelkami’, znajdujacg sie na stronie 2.

DOBRZE CIENKA WARSTWA (&
SMARU NA USZCZEL-
KACH | ZEWNETRZNEJ
POWIERZCHNI

1. Sprawdzi¢, czy wykonano kroki 1 = 5 wyszczegdlnione w sekcji ,Instrukcje
ponownego montazu tacznikéw typu 009V".

2. ZAtOZYC USZCZELKE: Wsuwac rowkowany koniec pasujacego elementu

do uszczelki do momentu, az zetknie sie ze srodkowym wystepem uszczelki.
UWAGA: Nalezy stosowac wytgcznie uszczelki oznaczone symbolem 009V.
Uszczelki posiadajace oznaczenie inne niz 009V, nie sa kompatybilne

z tacznikiem typu 009V.

3. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie rowkowanych koricow obu
pasujacych elementéw. Wsuwac drugi koniec pasujacego elementu do uszczelki do
momentu, az zetknie sie ze srodkowym wystepem uszczelki. UWAGA: Upewnic sie,
ze zadna czes$¢ uszczelki nie siega do rowkdw armatury.

Koniec

pasujacego

elementu
Srodkowa
odnoga uszczelki

4. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac¢ obudowy na uszczelce. Sprawdzic, czy
wypusty obuddw zahaczyty sie catkowicie w rowkach na obu pasujacych elementach.
5. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Zamontowa¢ $ruby i na kazdg z nich nakreci¢
nakretki az nakretki zréwnaja sie z gérna krawedzig srub (prosimy zapoznac sie ze
zdjeciem znajdujacym sie w ponizszej sekcji ,UWAGA"). UWAGA:Sprawdzi¢, czy
owalne szyjki $rub zostaty wtaéciwie osadzone w otworach na sruby.

6. DOKRECIC NAKRETKI: W celu ukoriczenia montazu nalezy wykonac kroki 5 - 6

opisane na stronie 3.
\A:tauluc@
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WYTYCZNE DOTYCZACE KORZYSTANIA Z NARZEDZI UDAROWYCH W PRZYPADKU £ACZNIKOW TYPU 009V
UWAGA

* Niniejsze wytyczne dotycza TYLKO tacznikéw typu 009V.

Klucze udarowe nie zapewniaja instalatorowi bezposredniego wyczucia momentu dokrecenia pozwalajacego okresli¢ moment dokrecenia nakretki. Poniewaz
niektore klucze udarowe zapewniajg duza predkos¢ wyjéciowa i moment dokrecania, bardzo wazne jest wczesniejsze zapoznanie sie z narzedziem w celu uniknigcia
nadmiernego dokrecania, ktore moze skutkowac uszkodzeniem lub pekaniem $rub badz zaciskow Srubowych tacznikdw podczas instalacji.

A OSTRZEZENIE

® NIE przekraczac wartosci wyszczegolnionych w tabeli ,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecenia srub” na stronie 3 (osprzet ze stali weglowej)
lub na stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej) dla okreslonych rozmiaréw osprzetu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia potaczenia, skutkujagcego uszkodzeniem mienia, doznaniem powaznych

obrazen ciata lub $miercia.

taczniki typu 009V montowac zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym dokumencie. Dokrecac nakretki do momentu spetnienia wymogdw z zakresu

kontroli wzrokowej. Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia w celu upewnienia sie co do wiasciwego montazu.

Podczas wykonywania procedury instalacyjnej zabronione jest przekraczanie wartosci ,Maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia srub”

podanych w tabeli na stronie 3 (osprzet ze stali weglowej) lub na stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej) dla okreslonych rozmiaréw osprzetu. Warunki

mogace spowodowac przekroczenie ,Maksymalnych dopuszczalnych momentéw dokrecenia srub”:

. Poczatkowe nadmierne dokrecenie osprzetu po stronie pierwszej (jednokrokowe; dotyczy jedynie tacznikdéw z osprzetem ze stali weglowej
z powtoka cynkowa naktadang elektrolitycznie) - Podczas montazu/zamykania pierwszej strony NIE nalezy kontynuowac dokrecania nakretek, gdy uzyskany
zostanie juz styk na wszystkich zewnetrznych metalowych powierzchniach wspétpracujacych. Dodatkowe dokrecenie spowoduje konieczno$¢ zastosowania
nadmiernego momentu podczas instalacji drugiej strony.

. Nieprawidlowy rozmiar klucza udarowego - prosimy zapoznac sie z ponizsza sekcja ,Wybor klucza udarowego”.

. Wymiary konncéwek rur gwintowanych niezgodne ze specyfikacja - W przypadku niewykonania prawidtowego wizualnie montazu lub jesli podczas montazu
facznika wymagane bedzie stosowanie momentéw wiekszych niz ,Maksymalne dopuszczalne momenty dokrecenia $rub” opisanych na stronie 3 (osprzet ze stali
weglowej) lub na stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej), nalezy zdemontowac facznik i upewnic sie, czy wszystkie wymiary korncédwek rur rowkowanych sa zgodne
ze specyfikacjami firmy Victaulic. Jesli wymiary koficowek rur gwintowanych sg niezgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic, nalezy ponownie przygotowac korice
rur postepujac zgodnie ze wszystkimi wytycznymi zawartymi w instrukcji obstugi i konserwacji wykorzystywanego narzedzia do przygotowywania rur.

. Kontynuowanie dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej - NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek
po osiggnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej. Kontynuowanie dokrecania nakretek po spetnieniu wymogdw z zakresu inspekcji wizualnej moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia tacznika, skutkujac uszkodzeniem mienia, powaznymi obrazeniami ciata lub Smiercig. Ponadto, dalsze dokrecanie moze doprowadzi¢
do nadmiernych naprezen, skracajacych zywotnos¢ srub, skutkujacych uszkodzeniem tacznikdw, uszkodzeniem mienia, powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.
Zastosowanie dodatkowego momentu dokrecenia $rub nie zapewni lepszej instalacji; moment dokrecenia $ruby przekraczajacy wartosci wyszczegdlnione
w tabeli ,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecenia $rub” na stronie 3 (osprzet ze stali weglowej) lub na stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej) moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia lub pekniecia srub i/lub zaciskéw srubowych tacznikéw podczas dokonywania instalacji.

. Scisnieta uszczelka - $ci$nieta uszczelka moze uniemozliwic¢ spetnienie odpowiednich wymogdéw z zakresu kontroli wizualnej. t gcznik nalezy zdemontowa¢
i skontrolowac¢ w celu upewnienia sie, ze uszczelka nie zostata $cisnieta. Jesli uszczelka zostata scisnieta, w takim przypadku konieczne bedzie zastosowanie nowej
uszczelki lub nowego zespotu facznika.

. tacznik zamontowany niezgodnie z instrukcjg instalacji - przestrzeganie instrukcji montazu pomoze unikna¢ sytuacji opisanych w tej sekcji.

W przypadku podejrzen, ze jakikolwiek osprzet zostat nadmiernie dokrecony, nalezy natychmiast wymienic caty zespét facznika.

(Na co wskazuje wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na styku z zaciskiem srubowym lub uszkodzenie zacisku srubowego itp.)

W miare uptywu czasu i na skutek eksploatacji wydajnosc¢ narzedzi udarowych oraz akumulatoréw, ktore je zasilaja, bedzie spadata.

Obowigzkiem montera jest okresowe ocenianie wydajnosci narzedzia oraz pilnowanie, aby nadawato sie ono do uzytku podczas montazu

opisanego w niniejszym dokumencie.

WYBOR NARZEDZIA UDAROWEGO DLA £ACZNIKOW TYPU 009V

Odpowiedni dobdr klucza udarowego jest niezbedny dla zapewnienia prawidtowego montazu zgodnego z niniejszymi instrukcjami instalacji. Niewtasciwy dobor
klucza udarowego moze skutkowa¢ nieprawidtowym montazem i uszkodzeniem facznika, co z kolei moze prowadzi¢ do uszkodzenia mienia, doznania powaznych
obrazen ciata lub $mierci.

Aby okresli¢ odpowiedni rodzaj klucza udarowego, nalezy dokona¢ instalacji probnych przy uzyciu standardowego klucza nasadowego lub klucza
dynamometrycznego. Te prébne zespoty tacznikéw beda spetniaty wizualne wymagania instalacyjne okreslone w niniejszych instrukcjach instalacji. W przypadku
spetnienia wizualnych wymagan instalacyjnych, nalezy zmierzy¢ moment dokrecenia kazdej nakretki uzywajac klucza dynamometrycznego. Na podstawie zmierzonej
wartosci momentu dokrecenia nalezy dobra¢ klucz udarowy, ktérego moc momentu dokrecenia lub jej ustawienie odpowiada warto$ci zmierzonej, z reguty nie
przekraczajac przy tym ,Maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia $rub” wyszczegolnionego w tabeli na stronie 3 (osprzet ze stali weglowej) lub na
stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej).

UWAGA: W przypadku osprzetu w rozmiarze 3/8 cala/M10 i mniejszych firma Victaulic zaleca w przypadku montazu uzycie wkretarki udarowej V4 cala.
Wybér klucza udarowego:

Klucze udarowe z pojedynczym momentem dokrecenia — wybdr klucza udarowego z pojedynczym momentem dokrecenia znaczaco przekraczajacym wymagany
moment instalacyjny moze doprowadzi¢ do uszkodzenia osprzetu i/lub tacznika w wyniku zastosowania na osprzecie nadmiernego momentu dokrecenia. W zadnym
wypadku nie nalezy wybierac klucza udarowego, ktérego ustawienie mocy momentu dokrecenia z requty przekracza wartosci ,Maksymalnego dopuszczalnego
momentu dokrecenia srub” wyszczegdlnionego w tabeli na stronie 3 (osprzet ze stali weglowej) lub na stronie 6 (osprzet ze stali nierdzewnej).

Klucze udarowe oferujace wiele ustawien mocy momentéw dokrecenia - jesli wybrano klucz udarowy oferujacy wiele momentéw dokrecenia, narzedzie takie

powinno miec¢ co najmniej jedno ustawienie momentu dokrecenia odpowiadajgce powyzszym wymaganiom okreslonym dla ,Kluczy udarowych z pojedynczym
momentem dokrecenia”.

Korzystanie z kluczy udarowych o zbyt duzej mocy momentu dokrecenia utrudnia D

instalatorowi montaz z powodu braku mozliwosci zapanowania nad predkoscia A OSTRZEZENIE

obrotowa I mocg wykorzystywanego narzedzia. Niezastosowanie sig do instrukcji dokrgcania osprzetu moze sta¢
W trakcie montazu systemu nalezy regularnie sprawdza¢ moment dokrecenia sie przyczyna:

nakretek zespotéw tacznikowych. uszkodzenia lub pekniegcia srub,

L]
W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej obstugi klucza udarowego nalezy | ® uszkodzenia lub ztamania zaciskw srubowych lub uszkodzenia obudow;
zapoznac sie z instrukcjg obstugi dostarczong przez producenta. Dodatkowo * rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,
L]
L]
L]

nalezy upewnic sie, ze uzywany jest wiasciwy rodzaj gniazd. negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;
uniewaznienia gwarancji firmy Victaulic
obrazen ciata lub $mierci.
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INSTALACJE PIONOWE
Przed podjeciem préby montazu tacznika typu 009V w instalacji pionowej nalezy zapoznac sie z ponizszymi wytycznymi.
ZDJECIE 1 (NIEPRAWIDLOWO) - ZDJECIE 2 (NIEPRAWIDLOWO) - ZDJECIE 3 (NIEPRAWIDLOWO) - ZDJECIE 4 (PRAWIDLOWO) -

ZBYT DUZY KAT NIEWLASCIWIE UMIESZCZONY WPUSTY RURY NIE ZOSTALY WPUSTY RURY POZOSTAJA
OSADZENIA LACZNIK NA RURZE WYROWNANE Z JEJ ROWKAMI WYROWNANE Z JEJ) ROWKAMI

DOBRZE

. Montaz rury gérnej nalezy wykonac w sposdb zapewniajacy mozliwie najbardziej precyzyjne ustawienie rury w pozycji pionowej, bez nadmiernego
kata osadzenia w faczniku. Przyktad tej niedopuszczalnej sytuacji przedstawia zdjecie nr 1.

. Podczas opuszczania rury gérnej nalezy zachowac ostroznosc¢, aby nie uderzy¢ rurg w obudowy facznika i nie dopusci¢ do jego rozfgczenia sie.
Podczas umieszczania rury gornej, wypusty obudowy muszg pozostawac ustawione w jednej linii z rowkiem kazdej rury. Przyktad tej niedopuszczalnej
sytuacji przedstawia zdjecie nr2i 3.

. Przed dokreceniem nakretek nalezy sprawdzi¢, czy wypusty obudowy prawidtowo zazebiaja sie z rowkami. Konieczne moze okaza¢ sie wyregulowanie
facznika, aby wyréwnac wypusty z rowkami. Przyktad prawidtowego umieszczenia rury w taczniku przedstawiono na zdjeciu nr 4.
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INSTRUKCJE INSTALACIJI |'009V' POL
Lacznik sztywny typu 009V FireLock™ Installation-Ready™

(z elementami ze stali weglowej ocynkowanej galwanicznie lub stali nierdzewnej)

W celu uzyskania wszystkich informacji kontaktowych, zachecamy do odwiedzenia witryny victaulic.com
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