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A OSTRZEZENIE

TO00®

* Przed przystapieniem do instalacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic nalezy
przeczytac i zrozumiec¢ wszystkie instrukcje.

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja
rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia
i opréznione.

® Zawsze nosic kask, okulary ochronne, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz skodami na mieniu.

W przypadku wszelkich pytan dotyczacych bezpiecznej i whasciwej instalacji produktow
przedstawionych w niniejszym podreczniku nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.
Najbardziej aktualne informacje na temat produktéw firmy Victaulic znajduja
sie na stronie internetowej victaulic.com.
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WPROWADZENIE

Niniejszy podrecznik instalacji I-100 zawiera wazne informacje dotyczace przygotowania rur
oraz montazu mechanicznych produktéw Victaulic® do rur ze stali weglowej, stali nierdzewnej,
z aluminium i CPVC/PVC o rozmiarze 24-cal/DN600 i mniejszych. Montaz produktéw Victaulic
do taczenia instalacji miedzianych — patrz podreczniku instalacji I-600.

Zawsze przestrzegac dobrych praktyk realizadji instalacji rurowych oraz lokalnych przepisow
budowlanych i wymagan. Nigdy nie przekraczac okreslonych cisnien, temperatur, zewnetrznych

i wewnetrznych obciazen, norm wydajnosci i tolerandji.

Wykwalifikowani inzynierowie powinni korzystac z dokumentadji Victaulic podanej w czesci 26

oraz publikacji 05.01 w celu poszukiwania dodatkowych informacji na temat warunkéw specjalnych,
wymogow okreslonych w przepisami oraz stosowania wspdtczynnikéw bezpieczeristwa. Publikacje
te mozna pobrac ze strony victaulic.com.

Produkty opisane w niniejszym podreczniku sa przeznaczone do uzytku wyfacznie z rurami
podanymi przez projektanta/inzyniera lub wykonawce systemu, a nastgpnie przygotowanymi
wedtug specyfikadji Victaulic.

taczniki Victaulic do rur rowkowanych sg przeznaczone do uzytku z rurami rowkowanymi wedtug
specyfikacji Victaulic. Ponadto taczniki Victaulic do rur rowkowanych sg przeznaczone do uzytku
wylacznie z ksztattkami, zaworami i powigzanymi elementami Victaulic z rowkowanymi koricami.
taczniki Victaulic do rur rowkowanych nie sg przeznaczone do uzytku z rurami i/lub ksztattkami

o gtadkich koncach.

Jezeli nie podano inaczej, taczniki Victaulic do rur o gtadkich koricach sa przeznaczone do uzytku

z rurami stalowymi o gfadkich lub fazowanych koricach oraz ksztattkami Victaulic o gtadkich koricach.
tacznikéw Victaulic do rur o gtadkich koricach nie nalezy uzywac z rurami i/lub ksztattkami o koricach
rowkowanych lub gwintowanych.

Uszczelki firmy Victaulic sg zaprojektowane do szerokiego zakresu temperatur i warunkéw roboczych.
Podobnie jak we wszystkich innych instalacjach istnieje bezpo$rednia zaleznos¢ miedzy temperaturg,
ciggtoscia dziatania i trwatoscig uszczelki. W celu okrelenia klas materiatow uszczelek, ktérych mozna
uzywac dla poszczegdlnych zastosowan zawsze siega¢ do publikacji Victaulic 05.01.

Uzywane w niniejszym podreczniku okreslenie ,pasujacy element” dotyczy kocow rur, ksztattek,
zawordw lub akcesoriow przygotowanych zgodnie z odpowiednig specyfikacjg rowkéw Victaulic.
Wartosci metryczne podawane w niniejszym podreczniku sa przeliczane z wartosci imperialnych

i mozna je zaokraglac.

Oprocz niniejszego podrecznika 1-100 firma Victaulic proponuje podreczniki instaladji, karty instalacji
lub oznaczenia instalacyjne do mechanicznych produktow rurowych, ktére tacza rézne materiaty

rur lub inne technologie profili rowkéw. Instrukcje te sg dostarczane z danymi produktami i mozna

je pobierac ze strony internetowej victaulic.com.

5 . .
E! =: E ABY UZYSKAC DOSTEP DO DODATKOWYCH PODRECZNIKOW INSTALACJI, JAKIE
ﬁ EE SA OFEROWANE PRZEZ FIRME VICTAULIC, NALEZY ZESKANOWAC KOD QR

-H'. DODATKOWE EGZEMPLARZE PODRECZNIKOW INSTALACJI MOZNA OTRZYMAC
. f OD LOKALNEGO PRZEDSTAWICIELA HANDLOWEGO FIRMY VICTAULIC.

UWAGA

* Firma Victaulic prowadzi polityke ciagtego doskonalenia produktéw. W zwigzku z tym
firma Victaulic zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji, konstrukgji i standardowego
wyposazenia produktu bez powiadomienia i bez zadnych zobowiazan.

¢ FIRMA VICTAULIC NIE JEST ODPOWIEDZIALNA ZA PROJEKT INSTALACJI ANI NIE BIERZE
ZADNEJ ODPOWIEDZIALNOSCI ZA INSTALACJE NIEPRAWIDLOWO ZAPROJEKTOWANE.

¢ Celem niniejszego podrecznika nie jest zastapienie prawidlowego, profesjonalnego projektu
i montazu inzynierskiego/instalacji rurowej, ktére stanowia wymaganie wstepne dla
zastosowania kazdego produktu.

¢ Niniejszy podrecznik jest przeznaczony wytacznie dla profesjonalnych projektantow,
inzynieréw i instalatoréw instalacji rurowych.

* Informacje przedstawione w tym podreczniku i innych publikacjach firmy Victaulic zastepuja
wszystkie poprzednio opublikowane informacje.

* W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga
miec zmienione proporcje.

® W podreczniku instalacji zostato wymienionych wiele znakéw towarowych, produktéow
z opatentowanymi rozwigzaniami oraz informacji chronionych prawem autorskim, ktére
stanowia wylaczna wiasnosc firmy Victaulic.

* DOLOZONO WSZELKICH STARAN, ABY INFORMACJE ZAWARTE W NINIEJSZYM
PODRECZNIKU BYLY DOKEADNE, JEDNAK FIRMA VICTAULIC, JE) SPOLKI ZALEZNE )
| PODMIOTY STOWARZYSZONE NIE UDZIELAJA ZADNYCH GWARANCJI WYRAZNYCH BADZ
DOROZUMIANYCH W ODNIESIENIU DO INFORMACJI ZAWARTYCH LUB WYMIENIONYCH
W NINIEJSZYM PODRECZNIKU. KAZDY, KTO WYKORZYSTUJE INFORMACJE ZAWARTE W
NINIEJSZYM PODRECZNIKU, ROBI TO NA WLASNA ODPOWIEDZIALNOSC | RYZYKO ORAZ
PONOSI PELNA ODPOWIEDZIALNOSC ZA REZULTATY WYKORZYSTANIA TYCH INFORMACJI.
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Klienci z Kalifornii — zgodnos¢ z Proposition 65

OSTRZEZENIE: Zewnetrzne powierzchnie malowane tych produktéw moga
narazi¢ uzytkownikow na dziatanie sladowych ilosci substancji chemicznych,
w tym BBP, ktory zostat sklasyfikowany przez stan Kalifornia jako powodujacy
uszkodzenia ptodu lub uposledzenie ptodnosci. Wiecej informacji mozna
znalez¢ na stronie internetowej www.p65warnings.ca.gov.

OSTRZEZENIE: Produkty kategorii Vi M2 moga narazi¢ uzytkownikéw na
dziatanie sladowych iloéci substancji chemicznych, w tym tiomocznika etylenu,
ktory zostat sklasyfikowany przez stan Kalifornia jako powodujacy nowotwory,
uszkodzenia ptodu lub uposledzenie ptodnosci. Wiecej informacji mozna
znaleZ¢ na stronie internetowej www.p65warnings.ca.gov.

OSTRZEZENIE: Elementy wykonane z mosiadzu, nawet te wyprodukowane
z mosiadzu o niskiej zawartosci ofowiu lub w ogdle nie zawierajace otowiu,
moga narazi¢ uzytkownikdw na dziatanie sladowych iloéci substancji
chemicznych, takich jak otéw, ktdry zostat sklasyfikowany przez stan
Kalifornia jako powodujacy nowotwory, uszkodzenia ptodu lub uposledzenie
ptodnosci. Wiecej informacji mozna znalez¢ na stronie internetowej
WWwW.p65warnings.ca.gov.

Klienci z Kanady - zgodnos¢ z przepisami CSA B51

W przypadku zastosowan podlegajacych przepisom CSA B51 ,Naczynia ci$nieniowe kottdw

i orurowanie cisnieniowe” nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic w celu otrzymania najbardziej
aktualnych kanadyjskich numeréw rejestracyjnych, zatwierdzonych produktéw i temperatur
znamionowych.

Oznaczenia zagrozen

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych rodzajow zagrozen.

Ten symbol wskazuje wazne komunikaty dotyczace bezpieczenstwa. Jego obecnos¢
w podreczniku ostrzega o mozliwosci odniesienia obrazen ciata. Nalezy uwaznie
i ze zrozumieniem przeczytac¢ komunikat znajdujacy sie obok tego symbolu.

A NIEBEZPIECZENSTWO A\ OSTRZEZENIE

* Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”
wskazuje na bezposrednie
niebezpieczenstwo, ktére w bardzo
prawdopodobny spos6b moze
prowadzi¢ do $mierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

¢ Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢
do doznania powaznych obrazen
ciata lub $mierci w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

/"\PRZESTROGA UWAGA

¢ Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje
na mozliwe niebezpieczenstwo lub
niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania obrazen ciata
lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

¢ Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktére sa wazne, lecz nie
wiaza sie z niebezpieczenstwem.

\A:taulic‘ ,
- SPIS TRESCI

1-100-POL _viii | WPROWADZENIE REV_F



Przygotowanie
rur i specyfikacje
rowkowania
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PRZYGOTOWANIE RUR

Rury nalezy przygotowac zgodnie ze specyfikacja Victaulic dla danego typu produktu, Sposob
przygotowania moze sie rézni¢ w zaleznosci od materiatu rury, grubosci $cianki, srednicy zewnetrznej
(,0D") i innych czynnikéw. Szczegdtowe informacje podano w czesciach poswieconych przygotowaniu
rur i specyfikacjom rowkéw na kolejnych stronach.

UWAGA

E Zeskanowac
* Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek kod QR, aby
rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"|DN150 uzyskac
i mniejszych z produktami Victaulic do potaczen dostep do
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza 1 noty na temat
sig do rury ASTM A53 typu F. zastosowan.

WARTOSCI ZNAMIONOWE NARZEDZI
OSTRZEZENIE

® Przed skonfigurowaniem i przystapieniem do uzytkowania
jakichkolwiek narzedzi do przygotowania rur Victaulic nalezy
przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi i konserwacji dotaczong
do narzedzia.
\% ® Zapoznac sie z obstuga, zastosowaniem i potencjalnymi

zagrozeniami charakterystycznymi dla danego narzedzia.

Niezastosowanie sie do tych zalecert moze by¢ przyczyna
nieprawidtowego montazu produktu i spowodowac powazne
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

UWAGA

* Zestawy rolek AGS do uzytku na rurach ze stali weglowej lekkich i o masie standardowej,
a takze na rurach ze stali nierdzewnej o masie standardowej, s3 wyréznione kolorem czarnym
z 26ttym paskiem.

e Zestawy rolek AGS do uzytku na rurach ze stali nierdzewnej o masie nizszej niz standardowa
s3 wyréznione kolorem srebrnym z czarnym paskiem.

o Zestawow rolek AGS NIE WOLNO mieszac z innymi zestawami rolek do innych profili rowkow.

Firma Victaulic oferuje narzedzia do przygotowania rur, ktdre sg przeznaczone do uzytku w terenie

lub hali fabrycznej. Szczegdtowe informacje na temat wartosci znamionowych i mozliwosci narzedzi

do przygotowania rur podano w publikacji Victaulic 24.01, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej
victauliccom. Informacje na temat konserwacji i obstugi narzedzi do przygotowania rur mozna znalez¢
w odpowiedniej instrukgji obstugi i konserwacji, ktdra jest dostarczana razem z narzedziem i ktérg mozna
pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\/::taulic‘
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WYMAGANE DLUGOSCI RUR DO WYKONANIA ROWKOW

W ponizszej tabeli podano minimalne dtugosci rur, ktére mozna bezpiecznie rowkowac za pomoca narzedzi
do rowkéw walcowanych Victaulic. Tabela podaje ponadto maksymalne dtugosci rur, w ktérych mozna
wykonywac rowki walcowane bez uzycia stojaka na rure. Rura, ktdrej diugosc przekracza maksymalng
warto$¢ podang w tabeli wymaga uzycia stojaka na rure. Dodatkowe wymagania dotyczace konfiguradji
narzedzia i stojaka na rure oraz dtugosci rur wymagane dla narzedzi do rowkéw frezowanych Victaulic zawsze
s podawane w instrukcji obstugi i konserwacji dotaczonej do danego narzedzia. Instrukcje i listy czesci
zamiennych mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Minimalna dtugos¢,
ktorg mozna Maksymalna
bezpiecznie dtugosé¢, ktéra mozna
Nominalny Rzeczywista $rednica | rowkowac za pomoca | rowkowac bez uzycia
rozmiar rury zewnetrzna rury narzedzia Victaulic stojaka narure
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
% -4 1.050 - 4.500 8 36
DN20 - DN100 26,9-1143 205 915
3.000 - 4.250 8 36
76,1-108,0 205 915
4% -5 5.000 - 5.563 8 32
127,0-141,3 205 815
5.250 - 5.500 8 32
133,0-139,7 205 815
6.000 - 6.500 10 30
152,4-165,1 255 765
6 6.625 10 28
DN150 168,3 255 715
8.000 - 8.500 10 24
203,2-216,3 255 610
8 8.625 10 24
DN200 219,1 255 610
10.000 - 10.528 10 20
254,0 - 267,4 255 510
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12.000 - 12.539 12 18
304,8-318,5 305 460
12 12.750 12 18
DN300 3239 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 305 410
14.843 -16.772 12 16
377,0-426,0 305 410
18 i wieksze 18.000 i wieksze o llj(‘(’),vAGgilggngnaSc‘r"Vyk?’pggﬁgi? "
LT . wkow walcowanych w ru y
DN450 i wieksze | 457,2iwieksze rozm;\ﬂ? ﬂ‘ozfnéze ukiywaé sgojak?( na
- rure. wykonywac rowkéw
1 8’898. ! vyleksze walcowanych w rurach o tych rozmiarach
480,0i wigksze krotszych niz 18 cali/457 mm.

Jesli wymagane jest wykonanie rowkéw na rurze, ktdra jest krotsza niz minimalna diugosc okreslona w tabeli, nalezy
skroci¢ przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura byta co najmniej tak dtuga (Ilub dtuzsza), jak okreslona minimalna

diugosc.

PRZYKLAD: Do zakoriczenia sekcji wymagana jest rura ze stali weglowej o dtugosci 20 stop i 4 cali/6,2 m i srednicy
10 cali/DN250, a dostepne sa jedynie ditugosci 20 stop/6,1 m. Zamiast wykonania rowka walcowanego w rurze ze
stali weglowej o dfugosci 20 stop/6,1 m i rurze ze stali weglowej o dtugosci 4 cale/102 mm, wykona¢ nastepujace

czynnosci:

1. Na podstawie powyzszej tabeli stwierdzi¢, ze dla rury ze stali weglowej o srednicy 10 cali/DN250, minimalna
dtugos¢, w ktérej mozna wykonac rowek walcowany wynosi 10 cali/255 mm.
2. Wykonac rowek walcowany w rurze o dtugosci 19 stép/5,9 m i w rurze o dtugosci 10 cali/255 mm.

PRZYGOTOWANIE RUR | SPECYFIKACJE
ROWKOWANIA REV_F
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI ROWKA
WALCOWANEGO | SKRAWANEGO - SYSTEM ROWKOW
ORYGINALNYCH (ORIGINAL GROOVE SYSTEM - OGS)

| ENDSEAL™

A OSTRZEZENIE

® W celu uzyskania prawidtowego potaczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac
sie w zakresach okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach,

DOTYCZY £ACZNIKOW OGS DO CIENKOSCIENNYCH RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ:

* W przypadku walcowania rowkéw na cienkosciennych rurach ze stali nierdzewnej pod
taczniki OGS, nalezy uzywac walcéw RX firmy Victaulic. Petne wymagania dotyczace
przygotowania rur ze stali nierdzewnej podano w publikacji Victaulic 17.01, ktérg mozna
pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia,

H »‘ ‘« T E

SRm E SRE

D

Rowki walcowane Rowki skrawane
Dla przejrzystosci ilustracje przedstawiono w nadmiernym
powiekszeniu — rury i rowki nie zostaty pokazane w skali.

Srednica zewnetrzna rury - nominalna $rednica rury NPS (ANSI B36.10) i podstawowa $rednica rury
metrycznej (1ISO 4200) - $rednia zewnetrzna srednica rury nie moze odbiegac od specyfikacji okreslonej
w tabeli na nastepnych stronach Maksymalna dopuszczalna owalno$¢ rury powinna by¢ zgodna z normami
ASTM A-999 i API 5L, Wieksze odchylenia miedzy $rednicg wieksza i mniejszg beda powodowac trudnosci
w montazu tacznikdw,

Firma Victaulic zaleca stosowanie rur odcietych pod katem prostym. Rury odciete uko$nie mozna stosowac
pod warunkiem, ze grubos¢ scianki jest standardowa (ANSI B36.10) lub mniejsza, a skos spetnia wymagania
normy ANSI B16.25 (37 ¥2°) lub ASTM A-53 (30°). UWAGA: Wykonanie rowka walcowanego na sko$nym koricu
rury moze spowodowac niedopuszczalne rozszerzenie korica.

Dla rowkéw OGS maksymalna dopuszczalna tolerancja wzgledem Maks. wymiar,,5" |
odcietych prostopadle koricéw rury wynosi: T

32 cala/0,8 mm dla rozmiaréw % — 3 Yacala/DN20 — DN9O

116 cala/1,6 mm dla rozmiaréw 4 — 24 cali/DN100 - DN600

Jest ona mierzona od rzeczywistej linii prostopadte].

Rury odciete prostopadle NALEZY stosowa¢ z produktami Victaulic
zawierajacym uszczelki FlushSeal™ i EndSeal™.

Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i $ciegi spoiny musza zostac zeszlifowane na réwno z powierzchnia
rury, Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadéw
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatow, ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub

je uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi by¢ réwna, bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére
spowoduja nieprawidfowe prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas
montazu tacznika.

\A:taulic‘
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI ROWKA
WALCOWANEGO | SKRAWANEGO - SYSTEM ROWKOW
ORYGINALNYCH (ORIGINAL GROOVE SYSTEM - OGS)

| ENDSEAL™ (CIAG DALSZY)

Wymiar ,A” - wymiar ,A" czyli odlegtos¢ od korica rury do rowka okresla obszar osadzenia uszczelki. Aby
zapewnic catkowitg szczelnos¢ uszczelnienia, ten obszar miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdlnie by¢
wolny od wgniecen, rozpryskéw, nieprawidtowosci spoiny spawanej i sladéw rolki. Nalezy usuna¢ z niego
wszystkie oleje, smary, nieprzylegajaca farbe, rdze, kamien kotfowy, zanieczyszczenia i opitki po cieciu.

Wymiar ,B” - wymiar ,B’, czyli szeroko$¢ rowka kontroluje rozciaganie, sciskanie i ugiecie katowe facznikow
elastycznych poprzez odlegto$¢ od rury i szerokos¢ w odniesieniu do szerokosci ,klina” obudowy potaczenia.
Dno rowka musi by¢ wolne od nieprzylegajacej farby, rdzy, kamienia kottowego, zanieczyszczen i opitkéw
po cieciu, ktdre moga zaktdcac prawidtowy montaz tacznika.

Dla uszczelek EndSeal™ (rowek walcowany): W naroznikach dna rowka nalezy wykonac zaokraglenia
o promieniu 0.040 cala/1,02 mm.

Dla uszczelek EndSeal™ (rowek skrawany): Maksymalny dopuszczalny promiert na dnie rowka wynosi
0.015 cala/0,38 mm.

Wymiar ,,C” - wymiar ,C" to $rednica mierzona na dnie rowka, W celu prawidtowego dopasowania facznika
wymiar ten musi miescic sie w zakresie tolerangji i by¢ wspotosiowy wzgledem srednicy zewnetrznej (OD).
Rowek musi mie¢ statg gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

Wymiar ,D” - wymiar ,D" oznacza normalng gtebokosc rowka i stanowi odniesienie jedynie dla ,rowka
probnego”. Zmiany srednicy zewnetrznej rury beda wptywaty na ten wymiar, w zwigzku z czym, w razie
koniecznosci potrzebna bedzie zmiana srednicy, aby utrzymac wymiar ,C" w granicach tolerangji. Wymiar
rowka musi by¢ zgodny z okreslonym powyzej wymiarem ,C’,

Wymiar ,F” (tylko rowek walcowany) - maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia korica rury
mierzona na samym koncu rury. UWAGA: Dotyczy to wartosci $redniej (taSma do mierzenia rur) i odczytu
punktéw pojedynczych,

Wymiar ,T” — wymiar ,T" stanowi najmniejszg wartos¢ (minimalng grubos¢ nominalng scianki) rury
odpowiednia dla skrawania lub walcowania rowkéw. Rury o grubosci $cianek mniejszej niz minimalna

dla rowkoéw skrawanych moga by¢ odpowiednie dla rowkéw walcowanych lub zostac¢ dostosowane

do tacznikéw Victaulic za pomoca adapterdw Vic-Ring . Adaptery Vic-Ring mozna stosowad w nastepujacych
sytuacjach (aby uzyskac szczegoty, skontaktowac sie z firma Victaulic):

e gdy rura ma nominalng grubos¢ scianki mniejsza niz grubo$¢ dopuszczalna w przypadku walcowania
rowkow,

®  gdyzewnetrzna srednica rury jest zbyt duza do walcowania lub skrawania rowkoéw,

e  gdy rura jest wykorzystywana w celu umozliwiania przeptywu czynnikdw sciernych.

UWAGA

Powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie wymienionych w niniejszym dokumencie
tacznikow Victaulic do rur z koricem rowkowanym lub gtadkim nie powinny przekraczac¢
0.010 cala/0,25 mm. Powyzsze dotyczy réwniez powierzchni wspétpracujacych obejm
skrecanych.

Grubosc¢ powtoki naktadanej na powierzchnie styku uszczelki i wewnatrz rowka na zewnetrznej
powierzchni rury zrowkiem walcowanym nie powinna przekraczac 0,010 cala/0,25 mm. Grubos¢
powloki rury wptywa na specyfikacje rowka podane na kolejnych stronach. Nalezy przewidzie¢
nastepujace naddatki:

* Srednica zewnetrzna rury, gniazdo uszczelki ,A”, Srednica rowka ,C", maksymalna
dopuszczalna grubos¢ scianki ,T” i maksymalna dopuszczalna srednica rozszerzenia korica
rury ,F” ulegng ZWIEKSZENIU o 0,020 cala/0,50 mm,

* szerokosc rowka ,B” ulegnie ZMNIEJSZENIU o 0,020 cala/0,50 mm.

W przypadku rur z rowkiem skrawanym NIE NALEZY naktada¢ powtok na obszary gniazda
uszczelki ,A” lub szerokosci rowka ,B” na zewnetrznej powierzchni rury.

\Ataulic‘



SPECYFIKACJE ROWKA WALCOWANEGO OGS
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SPECYFIKACJE ROWKA WALCOWANEGO OGS
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI ROWKA
WALCOWANEGO | SKRAWANEGO - ™
INNOWACYJNY SYSTEM ROWKA FIRELOCK™ =ty

A OSTRZEZENIE

® W celu uzyskania prawidtowego potaczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac
sie w zakresach okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach,

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.

> 1
ead e

D

+‘ ‘<J

Rowki walcowane IGS Rowki skrawane IGS
Dla przejrzystosci ilustracje przedstawiono w nadmiernym
powiekszeniu — rury i rowki nie zostaty pokazane w skali.

Srednica zewnetrzna rury - nominalna $rednica rury NPS (ANSI B36,10) i podstawowa $rednica rury
metrycznej (ISO 4200) - $rednia zewnetrzna $rednica rury nie moze odbiegac od specyfikacji okreslonej

w tabeli na nastepnych stronach, Maksymalna dopuszczalna owalno$¢ rury powinna byc zgodna z normami
ASTM A-999 i API 5L, Wieksze odchylenia miedzy $rednica wieksza i mniejsza beda powodowac trudnosci

w montazu facznikow,

DLA RUR ZE STALI WEGLOWEJ TYPOSZEREGU 10 1 40 NPS. POZOSTALE RODZAJE RUR -
SKONTAKTOWAC SIE Z FIRMA VICTAULIC.
Maks. wymiar ,S"_y,, |

Maksymalna dopuszczalna tolerancja wzgledem odcietych prostopadle
koAcéw rury wynosi /32 cala/0,8 mm. Jest ona mierzona od rzeczywistej linii
prostopadte;.

Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i sciegi spoiny muszg zostac zeszlifowane na réwno z powierzchnia
rury, Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadéw
zgorzeliny, zabrudzeri i innych obcych materiatdw, ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub

je uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi by¢ rowna, bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére
spowoduja nieprawidfowe prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas
montazu facznika,

Wymiar ,A” - wymiar ,A" lub inaczej odlegtos¢ od konca rury do rowka, to obszar osadzenia uszczelki, Aby
zapewnic catkowitg szczelnos¢ uszczelnienia, ten obszar miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdlnie by¢
wolny od wgniecen, rozpryskow, nieprawidtowosci spoiny spawanej i sladow rolki. Nalezy usunac z niego
wszystkie oleje, smary, nieprzylegajaca farbe, rdze, kamien kotfowy, zanieczyszczenia i opitki po cieciu.
Wymiar ,B” — wymiar ,B" okredla szeroko$¢ rowka. Dno rowka musi by¢ wolne od nieprzylegajacej farby, rdzy,

kamienia kottowego, zanieczyszczen i opitkow po cieciu, ktdre moga zaktocac prawidtowy montaz tacznika.
W naroznikach dna rowka nalezy wykona¢ zaokraglenia.
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI ROWKA
WALCOWANEGO | SKRAWANEGO - "
INNOWACYJNY SYSTEM ROWKA FIRELOCK™ ™t
(CIAG DALSZY)

Wymiar ,,C” - wymiar ,C" to $rednica mierzona na dnie rowka, W celu prawidtowego dopasowania tacznika

wymiar ten musi miescic sie w zakresie tolerangji i by¢ wspotosiowy wzgledem srednicy zewnetrznej (OD).
Rowek musi mie¢ statg gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

Wymiar ,D” - wymiar ,D" oznacza normalng gtebokosc rowka i stanowi odniesienie jedynie dla ,rowka
probnego”. Zmiany srednicy zewnetrznej rury beda wptywaty na ten wymiar, w zwigzku z czym, w razie
koniecznosci potrzebna bedzie zmiana srednicy, aby utrzymac wymiar ,C" w granicach tolerangji. Wymiar
rowka musi by¢ zgodny z okreslonym powyzej wymiarem ,C".

Wymiar ,F” (tylko rowek walcowany) - maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia korica rury
mierzona na samym koncu rury (odciecie prostopadte lub skosne). UWAGA: Dotyczy to wartosci sredniej
(tasma do mierzenia rur) i odczytu punktdw pojedynczych.

Wymiar ,G” (tylko rowek walcowany) - wymiar ,G" okresla zgrubienie rowka i jest minimalng srednica
z przodu rowka walcowanego.

Wymiar ,T” - wymiar ,T" stanowi najmniejsza wartos¢ (minimalng grubos¢ nominalna écianki) rury
odpowiednia dla skrawania lub walcowania rowkdw.

UWAGA

Powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie wymienionych w niniejszym dokumencie
tacznikow Victaulic do rur z koricem rowkowanym lub gtadkim nie powinny przekraczaé¢
0.010 cala/0,25 mm. Powyzsze dotyczy réwniez powierzchni wspétpracujacych zaciskow
Srubowych,

Grubos¢ powtoki nakladanej na powierzchnie styku uszczelki i wewnatrz rowka na zewnetrznej
powierzchni rury zrowkiem Grubos¢ powtoki rury wptywa na specyfikacje rowka podane
na kolejnych stronach. Nalezy przewidzie¢ nastepujace naddatki:

¢ $rednica zewnetrzna rury, gniazdo uszczelki ,A”, srednica rowka ,C”, maksymalna
dopuszczalna grubos¢ scianki ,T” i maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia
konca rury ,F” ulegna ZWIEKSZENIU 0 0.020 cala/0,50 mm,

* szerokosc rowka ,B” ulegnie ZMNIEJSZENIU o 0.020 cala/0,50 mm.

W przypadku rur z rowkiem skrawanym NIE NALEZY naktadaé powtok na obszary gniazda

uszczelki ,A” lub szerokosci rowka ,B” na zewnetrznej powierzchni rury.

iC
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SPECYFIKACJE ROWKA WALCOWANEGO IGS™
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SPECYFIKACJE ROWKA SKRAWANEGO IGS™
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI
STANDARDOWEGO PROMIENIA ROWKA SKRAWANEGO
DLA RUR Z CPVC 1 PVC TYPOSZEREGU 40 | 80

A OSTRZEZENIE

® W celu uzyskania prawidtowego potgczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac
sie w zakresach okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach,

® W rurach z CPVCi PVC przygotowanych zgodnie ze specyfikacjami standardowego promienia
rowka skrawanego mozna stosowac tylko produkty podane w publikacjach Victaulic 32.01
i33.02.

* NIE WOLNO uzywac ’_’5§'3”” produktow systemowych do rur przygotowanych zgodnie
ze specyfikacjami standardowego promienia rowka skrawanego i odwrotnie. Wigcej
informacji na temat 292" produktéw systemowych podano w podreczniku instalacji
1-350 i publikacjach Victaulic 25.18, 33.03, 33.05, 33.06, 33.07, 33.08, 33.16 i 33.17, ktére mozna
pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

® Do rurzCPVClub PVC NIE WOLNO stosowac tacznikow sztywnych, katowych obejm
skrecanych.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia,

+|A |B|<— i
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Dla przejrzystosci ilustracje przedstawiono w nadmiernym
powiekszeniu — rury i rowki nie zostaty pokazane w skali.

Srednica zewnetrzna rury - érednia zewnetrzna $rednica rury nie moze sie rézni¢ od specyfikadji podanych
w tabelach na kolejnych stronach.

Rura z CPVC - wyprodukowana zgodnie z norma ASTM F441 z materiatdw zgodnych ze zwiazkiem CPVC
typu IV, klasy 1, o klasyfikacji komorek 23447 lub 24448 wg normy ASTM D1784.

Rura z PVC - na bazie rury z modyfikowanego PVC zgodnego z normg ASTM D1785-70, typu |, klasy | PVC
1120 lub klasy Il PVC 1220 o maksymalnej temperaturze roboczej wynoszacej +75°F/+24°C. Inne rodzaje
rur z PVC i inne temperatury robocze - skontaktowac sie z firma Victaulic.
Maksymalna dozwolona tolerancja zakonczen rury przycietej pod katem Mok wymier S—p 4
prostym wynosi:

1/32 cala/0,8 mm dla rozmiarow % — 3Vacala/DN20 - DN9O
3/64 cala/1,2 mm dla rozmiaréw 4 - 6 cala/DN100 — DN150
116 cala/1,6 mm dla rozmiar6w 8 cali/DN200 i wiekszych.
Jest ona mierzona od rzeczywistej linii prostopadte].

UWAGA: W rurach z ukosami do 15° mozna wykonywac rowki skrawane i uzywac ich z produktami
podanymi w publikacjach Victaulic 32.01 i 33.02. NIE WOLNO uzywac rur z ukosami wiekszymi niz 15°.

Wymiar ,A” - wymiar A" lub inaczej odlegtos¢ od korica rury do rowka, to obszar osadzenia uszczelki,
Aby zapewnic¢ catkowitg szczelnos¢ uszczelnienia, ten obszar miedzy rowkiem a koricem rury musi ogélnie
by¢ wolny od wgniecen, rozpryskow i $ladéw narzedzia. Nalezy usunac z niego wszystkie oleje, smary,
zanieczyszczenia i opitki po cieciu.
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI
STANDARDOWEGO PROMIENIA ROWKA SKRAWANEGO
DLA RUR Z CPVC I PVC TYPOSZEREGU 40 | 80 (CIAG DALSZY)

Wymiar ,B” - wymiar ,B", czyli szeroko$¢ rowka kontroluje rozcigganie, sciskanie i ugiecie katowe tacznikow
elastycznych poprzez odlegtos¢ od rury i szerokos¢ w odniesieniu do szerokosci ,klina” obudowy potaczenia.
Dno rowka musi by¢ wolne od zanieczyszczen i opitkéw po cieciu, ktére moga zaktdcac prawidtowy montaz
facznika.

UWAGA

DLA SZEROKOSCI ROWKA SKRAWANEGO Z PROMIENIEM STANDARDOWYM PRZED SIERPNIEM
2016R.:

® rozmiar 2 - 3 cale/DN50 - DN80 - szerokos¢ rowka wynosita 0.312 cala/7,9 mm,

® rozmiar 4 - 6 cale/DN100 - DN150 - szerokos¢ rowka wynosita 0.375 cala/9,5 mm,

® rozmiar 8 cali/DN200 - szerokosc¢ rowka wynosita 0.437 cala/11,1 mm,

® rozmiar 10 - 12 cale/DN250 - DN300 - szerokos¢ rowka wynosita 0.500 cala/12,7 mm,

® ciagte stosowanie wczesniejszych szerokosci rowkow nie ma wptywu na skuteczno$é
potaczenia w przypadku tacznikéw Victaulic do rur rowkowanych podanych w publikacjach
32.01i33.02.

Wymiar ,C" - wymiar ,C" to $rednica mierzona na dnie rowka. W celu prawidtowego dopasowania tacznika
wymiar ten musi miescic sie w zakresie tolerandji i by¢ wspotosiowy wzgledem srednicy zewnetrznej (OD).
Rowek musi mie¢ statg gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

Wymiar ,D” - wymiar ,D" oznacza normalng gteboko$¢ rowka i stanowi odniesienie jedynie dla ,rowka
prébnego”. Zmiany srednicy zewnetrznej rury bedg wptywaty na ten wymiar, w zwigzku z czym, w razie
koniecznosci potrzebna bedzie zmiana srednicy, aby utrzymac wymiar ,C" w granicach tolerangji. Wymiar
rowka musi by¢ zgodny z okreslonym powyzej wymiarem ,C".

Wymiar ,R” - wymiar ,R" to promieft wymagany na dnie rowka w celu wyeliminowania koncentracji
naprezen skupionych.

UWAGA

Powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie wymienionych w niniejszym dokumencie
tacznikow Victaulic do rur z kornicem rowkowanym lub gtadkim nie powinny przekraczac¢
0.010 cala/0,25 mm. Powyzsze dotyczy réwniez powierzchni wspétpracujacych obejm
skrecanych.

Grubosc¢ powtoki naktadanej na powierzchnie styku uszczelki i wewnatrz rowka na zewnetrznej
powierzchni rury zrowkiem walcowanym nie powinna przekraczac 0.010 cala/0,25 mm. Grubos¢
powtoki rury wptywa na specyfikacje rowka podane na kolejnych stronach. Nalezy przewidzie¢
nastepujace naddatki:

* $rednica zewnetrzna rury, gniazdo uszczelki ,A”, srednica rowka ,C”, maksymalna
dopuszczalna grubos¢ scianki ,T” i maksymalna dopuszczalna srednica rozszerzenia korica
rury ,F” ulegng ZWIEKSZENIU 0 0.020 cala/0,50 mm,

¢ szerokosc rowka ,B” ulegnie ZMNIEJSZENIU o 0.020 cala/0,50 mm.

W przypadku rur z rowkiem skrawanym NIE NALEZY naktada¢ powtok na obszary gniazda
uszczelki ,A” lub szerokosci rowka ,B” na zewnetrznej powierzchni rury.

iC
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SPRAWDZANIE | PRZYGOTOWANIE KONCA RURY -
ZAAWANSOWANY SYSTEM ROWKOW ZASTOSOWANIA A G S
Z ROWKOWANIEM BEZPOSREDNIM —

Korice rur nalezy przygotowac i sprawdzi¢ wzrokowo zgodnie z wymaganiami podanymi w tej czesci.

Maks. wymiar ,S". |
1. Maksymalna dopuszczalna tolerancja wzgledem odcigtych

prostopadle koricéw rury (pokazany wymiar ,S") wynosi:

VA6 cala/1,6 mm dla rozmiarow 14 - 20 cala /DN350 -~ DN500
32 cala/2,4 mm dla rozmardw 22 - 24 cala/DN550 - DN600

Jest ona mierzona od rzeczywistej linii prostopadtej.

W przypadku rozmiaréw 14 — 24 cali/DN350 — DN600 mozna stosowac rury z koricem uko$nym pod
warunkiem, Ze grubos$¢ scianki wynosi 0.375 cala/9,5 mm lub mniej, a skos jest zgodny z normami
ASTM A53 i/lub API 5L (30° +57-0°). UWAGA: Wykonanie rowka walcowanego na skosnym koricu
rury moze spowodowac niedopuszczalne rozszerzenie korca.

2. Przed rozpoczeciem wykonywania rowka spoiny
spawane wystajace na zewnatrz i do wewnatrz nalezy
zeszlifowac do lica powierzchni rury na minimalnej
odlegtosci 6 cali/152 mm od konca rury. Aby zapewni¢
catkowitg szczelnos¢ uszczelnienia, obszar ten

musi ogolnie by¢ wolny od wgniecery, rozpryskow,
nieprawidtowosci spoiny spawanej i Sladéw rolki.

3. Rury z zewnetrznymi osiowymi spoinami spawanymi mozna podpierac na regulowanych stojakach do rur
Victaulic, a spoina spawana powinna by¢ gtadka i zaokraglona oraz co najmniej trzy razy szersza niz wyzsza.
Wysokos¢ zewnetrznych spoin spawanych nie powinna przekracza¢ Ve cala/3,2 mm.

4. Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadéw

zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatéw, ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub
je uszkodzi¢.

/
4

5. Krawedz czofa korica rury musi byc¢ réwna, bez
wklestych/wypuktych powierzchni, ktére spowodujg
nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujacego i w
nastepstwie tego trudnosci podczas montazu facznika.
Niedopuszczalny koniec rury przedstawiono na rysunku
po lewej stronie.

6. Jezeli wymagane jest przyciecie rury, aby zapewnic¢
prawidtowe przygotowanie korica rury, Victaulic zaleca
zastosowanie mechanicznie prowadzonego narzedzia
do ciecia rur. Reczne odcinanie korcdw rur nie jest
zalecane.

7. Zawsze korzystac z instrukcji obstugi i konserwacji narzedzia do przygotowania rury oraz instrukgji instalacji
produktu, dla ktérego rura jest przygotowywana. Wymagania dotyczace przygotowania rur ze stali
nierdzewnej podano w publikacji Victaulic 17.01, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej
victaulic.com.
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PRAWIDLOWO - profil rowka AGS
NIEPRAWIDLOWO - profil rowka OGS

® S

Rury i rowki nie zostaly przedstawione w skali

8. Wykonac w rurze rowek zgodnie ze specyfikacjami
rowkowania AGS podanych na kolejnych stronach.
Podczas bezposredniego rowkowania rury do
uzycia z tacznikami AGS typu W07/LW07, W77

i W89 lub adapterami AGS Vic-Flange typu W741
wymagane s zestawy rolek AGS firmy Victaulic.
NIE WOLNO podejmowac préb montowania
tacznikéw AGS na rurach rowkowanych
bezposrednio za pomoca zestawdw rolek OGS.

9. Wyczysci¢ zewnetrzna powierzchnie rury
od rowka do korica rury, tak aby usuna¢ oleje,
smary, nieprzylegajaca farbe i zanieczyszczenia.

SPRAWDZANIE | PRZYGOTOWANIE KONCA RURY -
ZASTOSOWANIA Z 462 VIC-RING

W przypadku stosowania adapteréw Vic-Ring do uzycia z tacznikami AGS typu W07, W77 i W89 wymagane
sg adaptery Vic-Ring AGS typu ,B" lub typu ,D". Korice rur i adaptery Vic-Ring nalezy przygotowac i sprawdzi¢
wzrokowo zgodnie z wymaganiami podanymi w tej czesci.

A OSTRZEZENIE

* Zasprawdzenie, czy adaptery AGS Vic-Ring sa prawidtowo przyspawane do rury,
zgodnie z normami spawania dla konkretnego projektu/konkretnej lokalizacji i zgodnie
z zaproponowanymi rysunkami spawania adaptera AGS Vic-Ring przedstawionymi
dla konkretnego projektu odpowiada spawacz.

* Spoina spawana musi wytrzymywac wszystkie obcigzenia zgodnie z odpowiednimi
specyfikacjami opracowanymi przez Amerykanskie Stowarzyszenie Spawalnictwa (American
Welding Society - AWS) lub innymi przepisami i wymaganiami lokalnymi lub krajowymi.
Wszystkie spoiny spawane musza byc szczelne.

® Podczas spawania nalezy przestrzegac obowiazujacych procedur bezpieczenstwa.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowa¢ nieprawidtowa instalacja produktow

prowadzaca do $mierci, powaznych obrazen ciata badz szkéd materialnych.

1. Przed przyspawaniem adaptera Vic-Ring do

korica rury spoiny spawane nalezy zeszlifowac

do lica powierzchni rury (Srednica zewnetrzna).
Zeszlifowac spoine spawana na minimalnej odlegtosci
6 cali/152 mm od korica rury. Obszar ten musi ogdlnie
by¢ wolny od wgniecen, rozpryskow i sladéw rolek.

2. Przyspawac adapter Vic-Ring do korica rury zgodnie z dokumentami przekazanymi podczas dostawy
i specyfikacjami podanymi w publikacji Victaulic 16.11 dla tacznikow sztywnych typu W07, 16.12 dla tacznikow
elastycznych typu W77 lub 16.15 dla facznikdw sztywnych typu W89.

3. Wyczysci¢ powierzchnig zewnetrzng adapterow
Vic-Ring, tak aby usunac z nich zanieczyszczenia i inne
substancje obce.

\A:taulic“
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKACJI 4 G S
ROWKA WALCOWANEGO AGS B

A OSTRZEZENIE

® W celu uzyskania prawidtowego potaczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac
sie w zakresach okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach.

W PRZYPADKU tACZNIKOW ZAAWANSOWANEGO SYSTEMU ROWKOW (ADVANCED GROOVE

SYSTEM - AGS) O PARAMETRACH ZNAMIONOWYCH DLA RUR ZE STALI NIERDZEWNEJ:

® W przypadku walcowania rowkéw na rurach Schedule 40S/0 masie standardowej typu
304/316 pod faczniki AGS, NALEZY uzywac rolek AGS RW firmy Victaulic.

® W przypadku walcowania rowkéw na rurach Schedule 55, Schedule 10S i Schedule 10
typu 304/316 pod faczniki AGS, NALEZY uzywa¢ rolek AGS RWX firmy Victaulic.

* Pelne wymagania dotyczace przygotowania rur ze stali nierdzewnej podano w publikacji
Victaulic 17.01, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Niezastosowanie sie do tych specyfikacji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smierc i zniszczenie mienia.

UWAGA

* W zaleznosci od wytrzymatosci i twardosci materiatu rury rowki AGS powoduja zwiekszenie
dtugosci rury ktére zazwyczaj wynosi /s cala (0.125 cala/3,2 mm) na rowek AGS: To typowe
zwiekszenie dtugosci moze si¢ zmieniac i nalezy je oszacowac na podstawie konkretnych
warunkoéw materiatowych- Jesli chodzi o dtugos¢ rury z walcowanym rowkiem AGS na kazdym
koricur dtugosé rury zwiekszy sie w przyblizeniu o /4 cala (0.250 cala/6,4 mm). Dlatego dtugos¢
ciecia nalezy dostosowa¢ tak aby uwzglednic to wydtuzenie: PRZYKLAD: Jezeli potrzebna
dtugoscé rury z walcowanym rowkiem AGS na kazdym koricu wynosi 24 cale/610 mm: rure
nalezy uciac na dtugosc okoto 23 3/2 cala/603 mm- aby uwzglednic to wydtuzenie-

AN

F $RZEW. C

< 5>

Dla przejrzystosci ilustracje przedstawiono w nadmiernym powiekszeniu —
rury i rowki nie zostaty pokazane w skali.

Whasciwosci fizyczne i mechaniczne rury powinny by¢ zgodne z normami ASTM A53, API 5L, AWWA C200,
EN/BS10216-1, EN/BS10217-1, GB/T 3091, GB/T 8163 lub innymi uznanymi normami miedzynarodowymi.

Rury ze stali weglowej odpowiednie do walcowanych rowkéw AGS powinny byc¢ bez szwow, spawane
elektrycznie (ERW), z zatopionym szwem podtuznym spawanym tukowo (SAW), z podwaojnym zatopionym
szwem podtuznym spawanym fukowo (DSAW) lub zatopionym szwem spiralnym spawanym tukowo (HSAW).

Srednica zewnetrzna rury - nominalna srednica rury NPS (ANSI B36,10) i podstawowa $rednica rury
metrycznej (ISO 4200) - $rednia zewnetrzna srednica rury nie moze odbiegac od specyfikacji okreslonej

w tabeli na nastepnych stronach. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ rury powinna by¢ zgodna z normami
ASTM A-999 i API 5L. Wieksze odchylenia miedzy $rednica wigksza i mniejsza beda powodowac trudnosci

w montazu facznikow.

Wymiar ,A” - wymiar ,A" czyli odlegtos¢ od konca rury do rowka okreéla obszar osadzenia uszczelki. Aby
zapewnic catkowitg szczelnos¢ uszczelnienia, ten obszar miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdinie by¢
wolny od wgniecen, rozpryskow, nieprawidtowosci spoiny spawanej i sladow rolki. Nalezy usunac z niego
wszystkie oleje, smary, nieprzylegajaca farbe, rdze, kamier kottowy, zanieczyszczenia i opitki po cieciu.
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WYJASNIENIE KRYTYCZNYCH SPECYFIKAC)I A G S
ROWKA WALCOWANEGO AGS (CIAG DALSZY) ™ et

Wymiar ,B” - wymiar ,B’, czyli szeroko$¢ rowka kontroluje rozciaganie, sciskanie i ugiecie katowe facznikow
elastycznych poprzez odlegto$¢ od rury i szerokos¢ w odniesieniu do szerokosci ,klina” obudowy potaczenia.
Z dna rowka nalezy usunac zabrudzenia, widry, rdze i zgorzeling, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym
montazu facznika. Szerokos¢ rowka — wymiar ,B” - uzyskuije sie za pomoca prawidtowo utrzymanych narzedzi
Victaulic wyposazonych w zestawy rolek AGS firmy Victaulic.

Wymiar ,,C” - wymiar ,C" to $rednica mierzona na dnie rowka. W celu prawidtowego dopasowania facznika
wymiar ten musi miescic sie w zakresie tolerangji i by¢ wspotosiowy wzgledem srednicy zewnetrznej (OD).
Rowek musi mie¢ statg gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

Wymiar ,D” - wymiar ,D" oznacza normalng gtebokosc rowka i stanowi odniesienie jedynie dla ,rowka
probnego”. Zmiany srednicy zewnetrznej rury beda wptywaty na ten wymiar, w zwiazku z czym, w razie
koniecznosci potrzebna bedzie zmiana srednicy, aby utrzymac wymiar ,C" w granicach tolerangji. Wymiar
rowka musi by¢ zgodny z okreslonym powyzej wymiarem ,C".

wymiar ,F” (tylko rowek walcowany) - maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia korica rury
mierzona na samym koncu rury. UWAGA: Dotyczy to wartosci $redniej (taSma do mierzenia rur) i odczytu
punktéw pojedynczych.

Nominalna grubos¢ Scianki - jest to nominalna dopuszczalna grubos¢ cianki odpowiednia dla rowkdw
walcowanych. Rure o grubosci $cianki mniejszej niz nominalna mozna dostosowac do tacznikéw Victaulic
AGS za pomocg adapterdw AGS Vic-Ring. Adaptery AGS Vic-Ring mozna stosowac w nastepujacych sytuacjach
(aby uzyskac szczegoty, skontaktowac sie z firma Victaulic):

e gdy rura ma nominalng grubos¢ scianki mniejsza niz nominalna dopuszczalna grubos¢ dla rowkéw
walcowanych,

e gdyzewnetrzna srednica rury jest zbyt duza do walcowania rowkow,

gdy rura jest wykorzystywana w celu umozliwiania przeptywu czynnikéw sciernych.

UWAGA

Powtoki naktadane na wewnetrzne powierzchnie wymienionych w niniejszym dokumencie
tacznikoéw Victaulic AGS nie powinny przekraczac 0.010 cala/0,25 mm. Powyzsze dotyczy réwniez
powierzchni wspétpracujacych obejm skrecanych.

Grubosc¢ powtoki naktadanej na powierzchnig styku uszczelki i wewnatrz rowka AGS

na zewnetrznej powierzchni rury lub adaptera AGS Vic-Ring nie powinna przekraczac¢

0.010 cala/0,25 mm. Grubos$¢ powtoki rury wptywa na specyfikacje rowka podane na kolejnych
stronach. Nalezy przewidzie¢ nastepujace naddatki:

* $rednica zewnetrzna rury, gniazdo uszczelki ,A”, Srednica rowka ,C”, maksymalna
dopuszczalna grubos¢ scianki ,T” i maksymalna dopuszczalna srednica rozszerzenia korca
rury ,F” ulegng ZWIEKSZENIU 0 0.020 cala/0,50 mm,

¢ szerokos¢ rowka ,B” ulegnie ZMNIEJSZENIU o 0.020 cala/0,50 mm.

\/::taulic‘
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SPECYFIKACJE ROWKA WALCOWANEGO AGS
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Wazne Informacje
o uszczelkach

i Srodkach
smarnych
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DOBOR USZCZELEK | WYMAGANIA DOTYCZACE
SRODKOW SMARNYCH

/"\PRZESTROGA

® Aby zapewnic skutecznos¢ uszczelki zawsze podawac klase materiatu odpowiednia
dla zamierzanego czynnika.

Dobor nieprawidtowej klasy materiatu dla danego czynnika moze spowodowac nieszczelnos¢
potaczenia i szkody materialne.

Podczas doboru i sprawdzania klas materiatow uszczelek zawsze korzystac z publikacji Victaulic 05.01

i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com. W przypadku zaworéw z oktadzing
gumowa lub innych produktéw z oktadzing gumowga zawsze korzystac z odpowiedniej publikacji Victaulic
na temat produktu odpowiadajacego konkretnym wymaganiom.

Nie wystawiac¢ uszczelek na dziatanie temperatury wykraczajacej poza okreslone limity. Nadmierna
temperatura spowoduje pogorszenie wydajnosci uszczelek.

Oznaczenie kodem koloru uszczelki

Klasa Mieszanka Kod koloru
E EPDM Zielony pasek
EHP EPDM Czerwone i zielone paski
E EPDM Fioletowy pasek
(typ A)
E2 EPDM Podwadjne zielone paski
E3 EPDM Zielone i srebrne paski
EF EPDM Zielone X"
EwW EPDM Zielone ,W"
T Kauczuk nitrylowy Pomaranczowy pasek
T Kauczuk nitrylowy Szara uszczelka
(typ A)
HMT

Pomaranczowe
i srebrne paski

(kauczuk nitrylowy

K k nitryl
o wysokim module auczuknitrylowy

sprezystosci)
T - Kauczuk nitrylowy Szara uszczelka
(T-607 EndSeal”)

M2 Epichlorohydryna Biaty pasek
\/ Kauczuk neoprenowy Z6tty pasek
L Silikon Czerwona uszczelka
A Biaty kauczuk nitrylowy Biata uszczelka
(o) Fluoroelastomer Niebieski pasek

CHP-2 Fluoroelastomer Z6tte i miedziane paski

P Mieszanka Podwajne niebieskie paski

fluoroelastomeréw

e

ictaulic



Smarowanie uszczelek

/"\PRZESTROGA

DLA LACZNIKOW GOTOWYCH DO MONTAZU:

o Jezeli zostato to podane, cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢
tylko na wargi uszczelki, aby zapobiegac Scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki
podczas zaktadania. Patrz ,UWAGA" na stronie 36, w ktérej podano informacje dotyczace
produktéw, ktére moga by¢ dostarczane z uszczelkami wstepnie posmarowanymi.

¢ NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

DLA £ACZNIKOW STANDARDOWYCH:

® Jezeli zostato to podane, cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢
na krawedzie uszczelki i jej powierzchnie zewnetrzng, aby zapobiegad Scisnieciu, zrolowaniu
lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac

nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

DOBRZE
Prawidlowo posmarowana uszczelka Nieprawidlowo posmarowana uszczelka
gotowa do montazu z cienka powtoka gotowa do montazu ze zbyt duza iloscia
$rodka smarnego srodka smarnego
NS
Al
DOBRZE 2E
Prawidlowo posmarowana uszczelka Nieprawidlowo posmarowana uszczelka
standardowa z cienka powtoka standardowa ze zbyt duzj iloscig
srodka smarnego srodka smarnego

Cienka powtoka z odpowiedniego $rodka smarnego jest wymagana, aby zapobiegac zacisnieciu uszczelki

i utatwia¢ montaz produktu. Zawsze przestrzegac instrukgji dla konkretnego produktu podanych w tym
podreczniku i korzystac z tabeli ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na nastepnej stronie. Publikacje 05.02,
karte charakterystyk srodka smarnego Victaulic mozna pobrac ze strony internetowe;j victaulic.com.

UWAGA

® Przed montazem firma Victaulic zaleca utrzymywanie temperatury srodka smarnego
i uszczelek powyzej 0°C/32°F, aby chronic srodek smarny przed zamarznigciem i utatwic
montaz na koncach rur.

Przechowywanie uszczelek

Do momentu montazu produkty Victaulic z nieostonietymi elementami z elastomeréw nalezy
przechowywac w typowych warunkach magazynowych, w ktérych elementy sg zabezpieczone przed
czynnikami z otoczenia zewnetrznego, takimi jak: promienie stoneczne, ozon, ekstremalne temperatury
i ekstremalna wilgotnos¢ wzgledna (lub okreslone przez krajowe i lokalne przepisy i normy dla danej
lokalizacji).

\Ataulic“
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Przewodnik uzywania smaréw Victaulic

W ponizszej tabeli podano przyblizona liczbe standardowych uszczelek o zwyktych rozmiarach, ktére
mozna posmarowac z uzyciem tuby o pojemnosci 4.5 uncji/127,5 grama lub pojemnika o pojemnosci

1 kwarty i 32 uncji/907 graméw smaru Victaulic (smar naktadany na krawedzie i cze$¢ zewnetrzng uszczelki).
Wartosci te obliczono z uwzglednieniem cienkiej powtoki smaru Victaulic opisanej w niniejszej czesci,

bez uwzgledniania nadmiernego zuzycia lub marnotrawstwa. PRZYBLIZONA LICZBE USZCZELEK
PODANA W TEJ TABELI MOZNA PODWOIC W PRZYPADKU PRODUKTOW GOTOWYCH DO MONTAZU
(SMAR NAKLADANY TYLKO NA KRAWEDZIE USZCZELKI).

Przyblizony okres przydatnosci do uzycia smaru Victaulic w tubach wynosi 2 lata od daty produkgji wybitej
na pojemniku. Przyblizony okres przydatnosci do uzycia smaru Victaulic w kwartach wynosi 1 rok od daty
produkdji wybitej na pojemniku.

Nominalny Rzeczywista Przyblizona liczba
rozmiar srednica uszczelek standardowych
cale zewnetrzna rury
DN cale/mm Tuba Kwarta
2 2375
DN50 60,3 107 753
4 4.500
DN100 1143 52 364
6 6.625
DN150 1683 34 238
8 8.625
DN200 219,1 25 176
10 10.750
DN250 2730 19 139
12 12.750
DN300 3239 16 15
14 14.000
DN350 355,6 13 7
16 16.000
DN400 406,4 12 85
18 18.000
DN450 457 10 75
20 20.000
DN500 508 ° 67
22 22.000
DN550 559 8 61
24 24.000
DN600 610 / >
UWAGA
* Smar Victaulic posiada petna aprobate WRAS (nr aprobaty 0507514) oraz aprobate
ANSI/NSF 61.
¢ Klienci kanadyjscy - wymagania kanadyjskiego systemu informacji o materiatach
niebezpiecznych w miejscu pracy (Workplace Hazardous Materials Information System —
WHMIS): Klienci kanadyjscy powinni si¢ skontaktowac z oddziatem Victaulic Canada,
aby otrzymac karte charakterystyk smaru Victaulic spetniajaca wymogi kanadyjskiego
systemu WHMIS.

_ \A:taulic‘
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Uwagi na temat suchych instalacji przeciwpozarowych

Uszczelki Victaulic FireLock klasy ,E”, typu A posiadaja aprobate Factory Mutual (FM) i znajduja sie na liscie
Underwriters Laboratories, Inc. (UL) do suchych instalacji przeciwpozarowych. W zamrazarkach lub systemach
narazonych na zamarzanie EPDM twardnieje w miare zblizania si¢ temperatury do dolnej temperatury
granicznej materiatu uszczelki.

Aby zapewnic szczelnos¢ potaczenia, powierzchnia zewnetrzna dopasowanych elementéw, pomiedzy
rowkiem a koficami elementu dopasowanego, musi ogdlnie by¢ wolna od wgniecen, rozpryskow,
nieprawidtowosci spoiny spawanej i $ladéw rolki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia
i pozostatosci po cieciu.

W systemach narazonych na zamarzanie i poddawanych hydrostatycznym prébom ciénienia firma Victaulic
zaleca nastepujace faczniki:

o taczniki sztywne FireLock™ typu 005H z uszczelkami Fire Lock™ FlushSeal™ klasy £, typu A.

. taczniki sztywne FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ typu 108.

3 taczniki sztywne FireLock™ Installation-Ready™ typu 109.

o taczniki sztywne FireLock™ Installation-Ready™ typu 009N.

Srodkowa odnoga uszczelki zmniejsza mozliwo$¢ tworzenia sie lodu z wody resztkowe), ktéra moze zosta¢
zatrzymana we wnece uszczelki podczas hydrostatycznych prob cisnienia.

W zastosowaniach, w ktorych preferowana jest elastyczno$¢ potaczenia rur, zalecane sg uszczelki silikonowe
klasy ,L". Przy niskich temperaturach uszczelki klasy ,[" pozostajg gietkie i zachowuja zdolno$¢ uszczelniania
powierzchni rury. Ponadto uszczelki klasy " szybciej dostosowuija sie do wahar temperatury powodujacych
rozszerzanie/kurczenie liniowe i promieniowe, a takze zwigkszajg niezawodno$¢ potaczen narazonych

na przemieszczenia (np. orurowanie na stojakach).

Za dobor klasy materiatu uszczelki odpowiedniej dla danego zastosowania odpowiada projektant systemu,
materiatoznawca i/lub wykonawca instalacji.

Suche systemy przeciwpozarowe podlegaja dodatkowym wymaganiom w zakresie smarowania. Podano
je w czesci poswieconej montazowi danego produktu w tym podreczniku (i w ,UWADZE" ponizej).

Produkty Victaulic® FireLock™ z uszczelkami wstepnie posmarowanymi

UWAGA

¢ Niektore produkty Victaulic® FireLock™ moga by¢ dostarczane z uszczelkami wstepnie
posmarowanymi. Nie wymagaja one dodatkowego smarowania w przypadku
pierwszej instalacji w instalacjach wodnych montowanych lub pracujacych nieustannie
w temperaturach przekraczajacych 0°F/-18°C.

Dodatkowe smarowanie uszczelek bedzie konieczne wytacznie w przypadku zaistnienia
wyszczegolnionych ponizej warunkéw. Natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego srodka
smarnego na krawedzie uszczelki zgodnie z odpowiednia czescig tego podrecznika poswiecong
montazowi produktu. Nie ma koniecznosci wyjmowania uszczelki z obudowy w celu
dodatkowego przesmarowania jej krawedzi.

® Jesli stata temperatura robocza lub temperatura robocza instalacji wynosi ponizej 0°F/-18°C.
o Jesli uszczelka byta narazona na dziatanie cieczy przed dokonaniem montazu.

¢ Jesli powierzchnia uszczelki ma niemal czarny kolor lub btyszczy sie.

® Jesli uszczelka ma zostac zainstalowana w suchej instalacji rurowej.

e Jesliinstalacja bedzie poddana testowi powietrznemu przed napetnieniem woda.

¢ Jesli uszczelka zostata juz uzyta podczas wczesniejszego montazu.

* Smarowanie uszczelek nie poprawi wiasciwosci uszczelniajacych w przypadku
niekorzystnych warunkéw dotyczacych armatury. Stan dopasowanego elementu
i przygotowanie muszg by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tym podreczniku.

\/::taulic‘ '
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Wymagania
dotyczace odstepow
dla systemow
orurowania

z rowkami
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ZALECANE MINIMALNE ODSTEPY RUR

Poniewaz taczniki Victaulic do rur rowkowanych to montowane od zewnatrz obudowy zawierajace
skrecane obejmy, nalezy uwzgledni¢ wymiary zewnetrzne przekraczajace srednice zewnetrzng
rury, aby umozliwic¢ fatwe zamontowanie, sprawdzenie i zaizolowanie. Zawsze pozostawiac
wystarczajacy odstep miedzy sgsiednimi rurami i tacznikami, tak aby zapewnic dostep

do osprzetu zaciskajacego i obejm skrecanych. Obejmy skrecane mozna umieszczac

w dowolnym ustawieniu, tak aby zapobiegac kolizjom z innymi elementami systemu.
UWAGA: W ponizszych przyktadach nie pozostawiono naddatku na ewentualng izolacje.

Przyktad z obejmami skrecanymi
skierowanymi do siebie

Stopniowanie

a0
& & !

Przyktad z obejmami skrecanymi
skierowanymi od siebie
Stopniowanie

Proporcje zostaty zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

W powyzszym przyktadzie, kiedy obejmy
skrecane sg skierowane do siebie, a faczniki sg
przesuniete wzgledem siebie, 0$ $rodkowa rury
musi znajdowac sie w odlegtoéci wymiaru ,Y"
obudéw facznikéw. UWAGA: Wymiar ,Y" jest
najwiekszym wymiarem w poprzek obudéw
tacznikéw (pomiedzy podktadkami $rub).

W powyzszym przyktadzie, kiedy obejmy
skrecane sg skierowane do siebie, a taczniki
sq zréwnane ze soba, do wymiaru ,Y" nalezy
dodac 20%.

Proporcje zostaty zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku
Y-

W powyzszym przykiadzie, kiedy obejmy
skrecane s skierowane od siebie, a faczniki s3
przesuniete wzgledem siebie, 0o$ srodkowa rury
musi znajdowac sie w odlegtosci wymiaru X"
obudoéw tacznikow. UWAGA: Wymiar X" jest
najmniejszym wymiarem w poprzek obudéw
facznikow (na zewnatrz obejmy). W przypadku
facznikéw Installation-Ready™ wymiar X" dotyczy
stanu wstepnie zmontowanego.

W powyzszym przykiadzie, kiedy obejmy
skrecane sg skierowane od siebie, a taczniki
s3 zrownane ze soba, do wymiaru X" nalezy
dodac 20%.

Podczas montazu systeméw orurowania w ciasnych przestrzeniach, takich jak szyb rurowy,

tunel, waski wykop, lub podczas taczenia pionu i przeprowadzania go przez otwoér pionu nalezy
uwzgledni¢ przeswit dla obuddw. Przeswit ten musi by¢ wiekszy niz wymiar ,Y” (w najszerszym
punkcie). Konieczny prze$wit zmienia sie w zaleznoéci od procedur montazowych, bliskosci innych

rur oraz innych czynnikéw.

UWAGA

instalacji typu 792 w tym podreczniku.

® Podczas montazu tacznikow Vic-Boltless typu 791 nalezy zapewni¢ odpowiednie
miejsce dla narzedzia montazowego typu 792. Petne informacje podano w instrukcjach

® Podczas montazu tacznikéw Snap-Joint™ typu 78/78A nalezy zapewni¢ odpowiednie
miejsce dla dzwigni blokujacej podczas montazu. Petne informacje podano
w instrukcjach instalacji typu 78/78A w tym podreczniku.

\A:taulic“



Systemy sztywne

Podpory rurociagu
Odstepy podpor rurociggu
Nominalne odstepy koncéw rur
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PODPORY RUROCIAGU DLA SYSTEMOW SZTYWNYCH

A OSTRZEZENIE

* Wartosci podane w ponizszych tabelach nie sa przeznaczone do stosowania jako
specyfikacje dla wszystkich instalacji i NIE MAJA zastosowania w przypadku wykonania
obliczen krytycznych lub w przypadku wystepowania obciazen skupionych pomiedzy
podporami. Instalator ma obowiazek przestrzegania obliczen projektanta dla kazdego
projektu.

* NIE WOLNO mocowac podpdr bezposrednio do tacznikéw. Podpory nalezy mocowac
wylacznie do sasiadujacych rur i osprzetu.

* NIE WOLNO uzywac rurociagéw taczonych za pomocg produktéw Victaulic
do rur rowkowanych jako punktéw zaczepienia do podnoszenia. NIE WOLNO
wspinac sie ani zawieszac na rurach potaczonych tymi produktami.

¢ Firma Victaulic nie ponosi odpowiedzialnosci za projekt systemu ani nie odpowiada
za systemy nieprawidtowo zaprojektowane.

* Podpory/projekt rurociagu musza by¢ zgodne z wszystkimi wymaganiami przepiséw
lokalnych i musza zosta¢ sprawdzone przez projektanta/inzyniera systemow.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
aw efekcie powazne obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

Rury pofaczone tacznikami do rur rowkowanych, podobnie jak wszystkie inne systemy rurociggéw,
wymagaja podparcia przenoszacego cigzar orurowania, osprzetu i czynnika. Sposéb podparcia

lub podwieszenia powinien minimalizowac naprezenia w pofaczeniach i w razie potrzeby
umozliwia¢ przemieszczenia rurociagu, a takze uwzgledniac wszystkie wymagania projektowe,
takie jak opréznianie lub odpowietrzanie. UWAGA: Zawory z niezréwnowazonymi obcigzeniami,

w szczegdlnosci zawory montowane w rurociggach poziomych w obszarach podlegajacych silnym
drganiom, wymagaja podparcia zabezpieczajacego przed obrotem zewnetrznym.

SYSTEMY SZTYWNE - ODSTEPY PODPOR RUROCIAGU
DLA RUR ZE STALI WEGLOWEJ O MASIE STANDARDOWE)J

W ponizszej tabeli podano sugerowane maksymalne rozpietosci miedzy podporami dla poziomych
prostych odcinkéw rur ze stali weglowej o masie standardowej (bez obciazen skupionych), w ktérych
przeptywa woda lub ciecze o podobnej gestosci.

Rzeczywista | Sugerowana maksymalna rozpigtos¢ miedzy
érednica podporami rury stopy/metry
Nomjnalny zewnetrzna Woda Gaz lub powietrze
rozmiar rury rury

cale/DN cale/mm * T F * t d

1 1.315 7 9 12 9 9 12
DN25 33,7 2,1 2,7 3,7 2,7 2,7 3,7
1% 1.660 7 11 12 9 11 12
DN32 42,4 2,1 3,4 3,7 2,7 3,4 3,7
1% 1.900 7 12 15 9 13 15
DN40 48,3 2,1 3,7 4,6 2,7 4,0 4,6

2 2.375 10 13 15 13 15 15
DN50 60,3 31 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6

3 3.500 12 | 16 | 15 | 15 | 17 | 15
DN80 88,9 3,7 49 4,6 4,6 5,2 4,6

4 4.500 14 17 15 17 21 15
DN100 114,3 43 5.2 4,6 5,2 6,4 4,6

* Odstepy na zasadach ASME B31.1 dotyczacych rurociaggéw energetycznych.

1 Odstepy na zasadach ASME B31.9 dotyczacych rurociggéw budowlanych.

$ Odstepy na zasadach NFPA 13 dotyczacych rurociggdw tryskaczy przeciwpozarowych.

# Odstepy podpor rurociagu dla tych rozmiaréw maja zastosowanie do facznikéw sztywnych AGS.
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SYSTEMY SZTYWNE - ODSTEPY PODPOR RUROCIAGU
DLA RUR ZE STALI WEGLOWEJ O MASIE STANDARDOWE)J
(CIAG DALSZY)

W ponizszej tabeli podano sugerowane maksymalne rozpietosci miedzy podporami dla poziomych
prostych odcinkéw rur ze stali weglowej o masie standardowej (bez obciazen skupionych), w ktérych
przeptywa woda lub ciecze o podobnej gestosci.

Sugerowana maksymalna rozpieto$¢ miedzy
Rzeczywista podporami rury stopy/metry
Nomjnalny Srednica Woda Gaz lub powietrze
rozmiarrury | zewnetrzna
cale/DN rury cale/mm * T # * t ¥
6 6.625 17 20 15 21 25 15
DN150 168,3 52 6,1 4,6 6,4 7,6 4,6
8 8.625 19 22 15 24 28 15
DN200 2191 58 6,7 4,6 7.3 8,5 4,6
10 10.750 19 23 15 24 31 15
DN250 273,0 58 7,0 4,6 7.3 9,5 4,6
12 12.750 23 24 15 30 33 15
DN300 323,9 7,0 7.3 4,6 9,1 10,1 4,6
144 14.000 23 25 15 30 33 15
DN350 355,6 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
# 14.843 23 25 15 30 33 15
377,0 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
16# 16.000 27 25 15 35 33 15
DN400 406,4 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
# 16.772 27 25 15 35 33 15
426,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
18# 18.000 27 25 15 35 33 15
DN450 457,2 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
4 18.898 27 25 15 35 33 15
480,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
20# 20.000 30 25 15 39 33 15
DN500 508,0 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
4 20.866 30 25 15 39 33 15
530,0 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
22# 22.000 30 25 15 39 33 15
DN550 558,8 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
24# 24.000 32 25 15 42 33 15
DN600 609,6 9,8 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6
4 24.803 32 25 15 42 33 15
630,0 9,8 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6

* Odstepy na zasadach ASME B31.1 dotyczacych rurociagéw energetycznych.

1 Odstepy na zasadach ASME B31.9 dotyczacych rurociggéw budowlanych.

$ Odstepy na zasadach NFPA 13 dotyczacych rurociagdw tryskaczy przeciwpozarowych.

# Odstepy podpor rurociagu dla tych rozmiaréw maja zastosowanie do facznikéw sztywnych AGS.
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SYSTEMY SZTYWNE - ODSTEPY PODPOR RUROCIAGU DLA
RUR CIENKOSCIENNYCH ZE STALI NIERDZEWNE)J

W ponizszej tabeli podano sugerowane maksymalne rozpietosci miedzy podporami dla poziomych
prostych odcinkéw rur cienko$ciennych ze stali nierdzewnej (bez obcigzen skupionych), w ktérych
przeptywa woda lub ciecze o podobnej gestosci.

Sugerowana
Rzeczywista maksymalna
érednica rozpietos¢ miedzy
Nominalny zewnetrzna Grubos¢ scianki podporami rury
rozmiar rury rury cale/ stopy/
cale/DN cale/mm mm Typoszereg metry
0.065 9
165 35 27
2 2375 0.079 o 10
DN50 60,3 2,00 3,1
0.109 10
2,77 105 31
3.000 0.079 . 10
DN65 76,1 2,00 3,1
0.079 . 10
2,00 3,1
3 3.500 0.083 55 10
DN80 88,9 2,11 3,1
0.120 12
3,05 105 37
0.079 . 1
2,00 34
4 4.500 0.083 55 1
DN100 114,3 2,11 3,4
0.120 12
3,05 105 37
0.079 o 13
2,00 4,0
5.500 0.102 13
DN125 139,7 2,60 — 4,0
0.118 . 15
3,00 4,6
0.079 o 13
2,00 4,0
0,102 o 13
2,60 4,0
6 6.625 0.109 55 13
DN150 168,3 2,77 4,0
0.118 . 15
3,00 4,6
0.134 15
3,40 105 46
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SYSTEMY SZTYWNE - ODSTEPY PODPOR RUROCIAGU
DLA RUR CIENKOSCIENNYCH ZE STALI NIERDZEWNE)
(CIAG DALSZY)

W ponizszej tabeli podano sugerowane maksymalne rozpietosci miedzy podporami dla poziomych
prostych odcinkéw rur cienko$ciennych ze stali nierdzewnej (bez obcigzen skupionych), w ktérych
przeptywa woda lub ciecze o podobnej gestosci.

Sugerowana
Rzeczywista ma "5‘(',“3'.“ a
) . rozpietos¢ miedzy
srednica Grubos¢ scianki odporami rur
Nominalny | zewnetrzna pocp y
rozmiar rury rury cale/ stopy/
cale/DN cale/mm mm Typoszereg metry

0.102 o 13
2,60 4,0
0.109 55 13
8 8.625 2,77 4,0
DN200 219,1 0.118 15
3,00 B 4,6
0.148 15
3,76 105 46
0.118 . 15
3,00 4,6
10 10.750 0.134 5 15
DN250 273,0 3,40 4,6
0.165 16
419 105 49
0.118 B 15
3,00 4,6
12 12.750 0.156 55 16
DN300 3239 3,96 4,9
0.180 17
457 105 5,2
144 14.000 0.188 105 21
DN350 355,6 4,78 6,4
164# 16.000 0.188 105 22
DN400 406,4 4,78 6,7
184# 18.000 0.188 105 22
DN450 457,2 4,78 6,7
204# 20.000 0.218 105 24
DN500 508,0 5,54 7.3
22# 22.000 0.218 105 24
DN550 558,8 5,54 73
244 24.000 0.250 105 25
DN600 609,6 6,35 7,6

# Odstepy podpor rurociggu dla tych rozmiaréw majg zastosowanie do tacznikow sztywnych AGS.
UWAGA: W przypadku zastosowan powyzej 24 cali/DN600 skontaktowac sie z firma Victaulic

SYSTEMY SZTYWNE REV_F
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NOMINALNE ODDZIELENIA KONCOW RUR DLA
LACZNIKOW SZTYWNYCH OGS INSTALLATION-READY™

Nominalne wymiary odstepdw pomiedzy koricami rur podane w ponizszej tabeli podano

na potrzeby projektowania ukfadu i instalacji systeméw. Podane rodzaje facznikéw sa uwazane
za pofaczenia sztywne, ktére nie przyjmuja wydtuzeri/skrocen systemu rurociggu.

Rzeczywista Nominalne odstepy korncéw rur
Srednica cale/mm
Nominalny | zewnetrzna
rozmiar rury rury Typ Typ Typ Typ
cale/DN cale/mm 009N 107N/807N* 108 109
1 1315 . . 0.14 .
DN25 337 3,6
1Y 1.660 0.10 o . 0.10
DN32 42,4 2,5 2,5
1% 1.900 0.10 o o 0.10
DN40 48,3 2,5 2,5
2-3 2.375-3.500 0.12 0.15 o 0.12
DN50-DN80| 60,3 -88,9 3,1 38 3,1
4250 0.17 0.15 . .
108,0 4,3 38
4 4.500 0.17 0.15 - 0.17
DN100 114,3 43 38 43
5.250 0.17 0.15 . .
133,0 43 3.8
5.500 0.17 0.15 . .
DN125 139,7 43 38
5 5.563 0.17 0.15 . .
141,3 43 38
6.250 0.17 0.15 o .
159,0 4,3 38
6.500 0.17 0.15 . o
165,1 43 3,8
6 6.625 0.17 0.15 o o
DN150 168,3 4,3 38
8.500 0.17 o o _
216,0 4,3
# 8515 _ 0.20 o _
216,3 51
8 8.625 0.17 0.20 _ o
DN200 219,1 4,3 51
# 10.528 _ 0.20 _ o
267,4 51
10 10.750 0.25 0.20 o o
DN250 273,0 6,4 51
# 12.539 . 0.20 o o
318,5 51
12 12.750 0.25 0.20 o _
DN300 3239 6,4 51

*Typ 807N nie jest dostepny we wszystkich rozmiarach podanych w tabeli.

# Dotyczy odpowiednio rur JIS o rozmiarach metrycznych 200A, 250A i 300A (specyfikacja JIS G 3452; G 3454).
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NOMINALNE ODSTEPY KONCOW RUR DLA WSZYSTKICH
POZOSTALYCH £LACZNIKOW SZTYWNYCH OGS

Nominalne wymiary odstepdw pomiedzy koricami rur podane w ponizszej tabeli podano

na potrzeby projektowania ukfadu i instalacji systeméw. Podane rodzaje facznikéw sa uwazane
za pofaczenia sztywne, ktore nie przyjmuja wydtuzeri/skrocen systemu rurociggu.

Rzeczywista Nominalne oc:stepy koncéw rur
Srednica cale/mm
Nominalny zewnetrzna Typ Typ
rozmiar rury rury Typ Typ |89/889/| Typ 489/
cale/DN cale/mm 005H | 07/L07 | HP-70 |HP-70ES| 489DX
1 1315 | 005 i _ N
DN25 33,7 1,2
1% 1.660 0.05 | 0.05 i _ N
DN32 424 1,2 1,2
1% 1.900 0.05 0.05 _ _ 0.05
DN40 48,3 1.2 1.2 13
2-3 2.375-3.500 0.07 0.07 0.14 0.19 0.05
DN50 - DN80 60,3 -88,9 1.7 1.7 3,6 4,8 13
4250 0.16 | 0.16 B . .
108,0 4,1 41
4 4.500 0.16 0.16 0.25 0.19 0.19
DN100 114,3 4,1 41 6,4 4,8 4,8
5.250 0.16 | 0.16 i _ .
133,0 4,1 41
5.500 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
DN125 139,7 4,1 41 6,4 6,4
5 5.563 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
141,3 4,1 41 6,4 6,4
6.250 0.16 | 0.16 o . N
159,0 4,1 41
6.500 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
165,1 4,1 4,1 64 6,4
6 6.625 0.16 0.16 0.25 0.27 0.25
DN150 168,3 4,1 41 6,4 6,7 6,4
# 8.515 _ 0.19 0.25 _ 0.25
216,3 4,8 6,4 6,4
8 8.625 0.19 0.19 0.25 0.27 0.25
DN200 2191 4,8 4,8 6,4 6,7 6,4
# 10.528 _ 0.13 0.25 _ 0.25
2674 3,3 6,4 6.4
10 10.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN250 273,0 33 6,4 71 6,4
# 12.539 _ 0.13 0.25 _ 0.25
318,5 33 6,4 6.4
12 12.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN300 323,9 33 6,4 7,1 6,4
14 -16  |14.000-16.000| i 0.25 . o
DN350 - DN400| 355,6 - 406,4 6,4

UWAGA: Nie wszystkie typy tacznikdéw sa dostepne we wszystkich rozmiarach podanych w tabeli.

# Dotyczy odpowiednio rur JIS o rozmiarach metrycznych 200A, 250A i 300A (specyfikacja JIS G 3452; G 3454).
1 Nominalne odstepy koficow rur réznig sie dla facznikow przejsciowych typu 307. Szczegoéty podano
w podreczniku instalacji I-300, ktéry mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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NOMINALNE ODDZIELENIA KONCOW RUR

DLA £LACZNIKOW SZTYWNYCH AGS NA RURACH
ROWKOWANYCH BEZPOSREDNIO LUB RURACH
PRZYGOTOWANYCH Z ADAPTERAMI AGS VIC-RING.

Nominalne wymiary odstepdw pomiedzy koricami rur podane w ponizszej tabeli podano na
potrzeby projektowania ukfadu i instalacji systemoéw. Maja one zastosowanie wytacznie do rur

z rowkami walcowanymi zgodnie ze specyfikacjami AGS lub przygotowanych z adapterami AGS
Vic-Ring dla tacznikdw sztywnych AGS. typu WO7/LWO7 i W89. taczniki sztywne AGS typu WO7/LWO7
i W89 s3 uwazane za potaczenia sztywne, ktdre nie przyjmuja wydtuzeni/skrocen systemu rurociggu.

Nominalny Rozmiar tacznika/ Nominalne
rozmiar rury adaptera AGS Vic-Ring odstepy koncow rur
cale/DN cale/mm cale/mm
12-22 14.000 - 24.000 0.25
DN300 - DN550 355,6 - 609,6 6,4

e

ictaulic




Systemy elastyczne

Podpory rurociaggu
Odstepy podpor rurociggu

Nominalne oddzielenia koncéw rur
i ugiecia rurociggow
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PODPORY RUROCIAGU DLA SYSTEMOW
ELASTYCZNYCH

A OSTRZEZENIE

* Wartosci podane w ponizszych tabelach nie sa przeznaczone do stosowania jako specyfikacje
dla wszystkich instalacji i NIE MAJA zastosowania w przypadku wykonania obliczen
krytycznych lub w przypadku wystepowania obcigzen skupionych pomiedzy podporami.
Instalator ma obowiazek przestrzegania obliczen projektanta dla kazdego projektu.

* NIE WOLNO mocowac podpér bezposrednio do tacznikéw. Podpory nalezy mocowac
wytacznie do sasiadujacych rur i osprzetu.

* NIE WOLNO uzywa¢ rurociagéw taczonych za pomoca produktéw Victaulic do rur
rowkowanych jako punktéw zaczepienia do podnoszenia. NIE WOLNO wspinac sie ani
zawieszac na rurach potaczonych tymi produktami.

* Firma Victaulic nie ponosi odpowiedzialnosci za projekt systemu ani nie odpowiada
za systemy nieprawidtowo zaprojektowane.

* Podpory/projekt rurociaggu musza by¢ zgodne z wszystkimi wymaganiami przepiséw
lokalnych i musza zostac sprawdzone przez projektanta/inzyniera systemow.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

Rury potaczone tacznikami do rur rowkowanych, podobnie jak wszystkie inne systemy rurociaggdéw, wymagaja
podparcia przenoszacego cigzar orurowania, osprzetu i czynnika. Sposéb podparcia lub podwieszenia
powinien minimalizowac naprezenia w potaczeniach i w razie potrzeby umozliwia¢ przemieszczenia
rurociagu, a takze uwzgledniac wszystkie wymagania projektowe, takie jak opréznianie lub odpowietrzanie.
Projektant systemu podczas projektowania systemu podpor musi uwzgledni¢ wymagania specjalne dla
facznikow elastycznych. UWAGA: Zawory z niezréwnowazonymi obcigzeniami, w szczegdlnosci zawory
montowane w rurociggach poziomych w obszarach podlegajacych silnym drganiom, wymagaja podparcia
zabezpieczajacego przed obrotem zewnetrznym.

SYSTEMY ELASTYCZNE - ODSTEPY PODPOR RUR

W ponizszej tabeli podano sugerowang minimalng liczbe podpér na jednostke dtugosci rur ze stali weglowej
o masie standardowej, dla odcinkow prostych bez obcigzen skupionych, w ktérych WYMAGANE JESTpetne
przemieszczenie liniowe.

. Dtugos¢ rury w stopach/metrach
Rzeczywista
érednica 711012 |15(20|22 |25 |30 (35|40
Nominalny | zewnetrzna 21 ’3'0 371466167 |76|91|10,7|12,2
rozmiar rury rury * Srednia liczba wieszakéw na dtugosé rury —
cale/DN cale/mm réwnomiernie rozmieszczonych
¥ -1 1.050-1.315
DN20-DN25 | 26,9 - 33,7 112122 |33 |4|4|5]|6
1% -2 1.660 - 2.375
DN32 - DN50 42,4-60,3 1 2 2 2 3 3 4 4 5 5
2% 2.875
73,0 Tl1]2|22]2|2|3]4]4
3.000
DN65 760 | V[V 2[2|2(2]2]3]|4]4
3-4 3.500 - 4.500
DN80-DN100| 88,9-114,3 111|212 2|22(3|4]34
5.563 - 12.750
5-12 az-saze| V|V 2222333
14-16# |14.000-16.000
DN350-DN400| 35564064 | ' | V[ V| 2|22 |23 |33
18 - 24# |18.000 - 24.000
DN450-DN600 | 457,2 — 609,6 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3

* Nie wolno pozostawia¢ niepodpartych odcinkéw rur miedzy dwoma tacznikami.

UWAGA: W przypadku wymagan dotyczacych konkretnego projektu poza podanymi wartosciami nalezy
sie skontaktowac z firma Victaulic.

# Wartosci podane dla tacznikdw elastycznych AGS typu W77, montowanych z uzyciem standardowej
armatury ze stali weglowej przy petnym ci$nieniu roboczym. W przypadku innego osprzetu, ci$nieri
roboczych lub wymagan projektowych odnosnie odstepéw nalezy sie skontaktowac z firma Victaulic.
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SYSTEMY ELASTYCZNE - ODSTEPY PODPOR RUR
(CIAG DALSZY)

W ponizszej tabeli podano sugerowane maksymalne rozpieto$ci miedzy podporami dla
prostych odcinkéw rur ze stali weglowej o masie standardowej, bez obcigzer skupionych,
w ktérych petne przemieszczenie liniowe NIE JEST WYMAGANE.

Sugerowana maksymalna
Nominalny Rzeczywista $rednica rozpietos¢ miedzy
rozmiar rury zewnetrzna rury podporami rury
cale/DN cale/mm stopy/metry
Y% -1 1.050-1.315 8
DN20 - DN25 26,9 - 33,7 24
1% -2 1.660 - 2.375 10
DN32 - DN50 42,4-60,3 3,0
2% 2.875 12
73,0 3,7
3.000 12
DN65 76,1 3,7
3-4 3.500 - 4.500 12
DNB80 - DN100 88,9-114,3 3,7
5 5.563 14
141,3 4,3
6.000 14
152,4 4,3
6.250 14
159,0 43
6.500 14
165,1 4,3
6-8 6.625 - 8.625 14
DN150 - DN200 168,3 -219,1 4,3
10-12 10.750-12.750 16
DN250 - DN300 273,0-323,9 49
14-16# 14.000 - 16.000 18
DN350 - DN400 355,6 — 406,4 55
18 - 24# 18.000 - 24.000 20
DN450 - DN600 457,2 - 609,6 6,1

UWAGA: W przypadku wymagar dotyczacych konkretnego projektu poza podanymi wartosciami nalezy
sie skontaktowac z firma Victaulic.

# Wartosci podane dla tacznikdw elastycznych AGS typu W77, montowanych z uzyciem standardowej
armatury ze stali weglowej przy petnym cisnieniu roboczym. W przypadku innego osprzetu, ci$nieri
roboczych lub wymagan projektowych odnosnie odstepdw nalezy sie skontaktowac z firmg Victaulic.
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NOMINALNY ZAKRES ODSTEPOW MIEDZY KONCAMI
RUR DLA LACZNIKOW ELASTYCZNYCH QUICKVIC™
INSTALLATION-READY™ TYPU 177N/877N

Nominalne zakresy odstepdw pomiedzy koricami rur podane w ponizszej tabeli podano na potrzeby
projektowania uktadu i instalacji systemow rur z rowkami walcowanymi i rowkami skrawanymi; zapewnia
to uwzglednienie odpowiednich ostepdw w systemie rurociggéw, wzgledem innych elementéw systemu
rurociagu lub konstrukcji budynku. Wymiary te sg szczegdlnie wazne w przypadku, kiedy system moze
sie swobodnie przesuwac lub nie zawiera kotwi, a taczniki na potaczeniach s montowane z koricami

rur przylegajacymi doczotowo do srodkowej odnogi uszczelki. Podczas montazu w tych warunkach

po zwiekszeniu w systemie cisnienia do petnej wartosci nominalnej potaczenia rozpreza sie do petnej
nominalnej odlegtosci miedzy koricami rur. Przemieszczenie to sumuje sie i ma najwieksze znaczenie

w dtugich odcinkach rur, w ktérych zamontowanych jest wiele tacznikow elastycznych z koricami rur
przylegajacymi doczotowo do srodkowej odnogi uszczelki.

Nominalne odstepy koricow rur’
cale/mm
Konce rur
Rzeczywista przylegajace
Nominalny Srednica doczotowo do
rozmiarrury | zewnetrznarury | $rodkowejodnogi Petny
cale/DN cale/mm uszczelki? odstep nominalny?
2 2.375 0.13 0.25
DN50 60,3 33 6,4
2% 2.875 0.13 0.25
73,0 33 6.4
3.000 0.13 0.25
DN65 76,1 33 6,4
3 3.500 0.13 0.25
DN80 88,9 33 6,4
4.250 0.18 0.38
108,0 4,6 9,7
4 4.500 0.18 0.38
DN100 114,3 4,6 9,7
5.250 0.18 0.38
133,0 4,6 9,7
5.500 0.18 0.38
DN125 139,7 4,6 9.7
5 5.563 0.18 0.38
141,3 4,6 9,7
6.250 0.18 0.38
159,0 4,6 97
6.500 0.18 0.38
165,1 4,6 9.7
6 6.625 0.18 0.38
DN150 168,3 4,6 9,7
8 8.625 0.18 0.38
DN200 2191 4,6 9,7

' Nominalny zakres odstepow koricow rur, ktéry moze wystepowac podczas instalacji.

2 Nominalny odstep korcow rur, kiedy korice rur przylegajg doczotowo do $rodkowej odnogi uszczelki,
jak pokazano na ilustracji 1.

*Nominalny odstep koricow rur, kiedy korice rur sg catkowicie odsuniete, jak pokazano na ilustracji 2.

a 2 12 ),

Korice rur prylegajace doczolowo Korice rur w pelnym rozsuniciu
do $rodkowej odnogi uszczelki przytrzymywane przez facznik

llustracja 1 llustracja 2
Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku.
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PRZEMIESZCZENIA LINIOWE | UGIECIE KATOWE
DLA LACZNIKOW ELASTYCZNYCH QUICKVIC™
INSTALLATION-READY™ TYPU 177N/877N

W ponizszej tabeli podano mozliwos¢ przemieszczer liniowych i ugie¢ potaczen dla kazdego tacznika.
Wiasciwosci mechaniczne tacznika elastycznego mozna wykorzystywac w projekcie systemu rurociaggu w
celu kompensacji krzywych, osiadania konstrukgji budynku, ruchdw sejsmicznych lub rozszerzania/kurczenia
cieplnego systemu rurociggu. Aby uzyska¢ dodatkowe dane do projektowania, zawsze siegac do publikacji

Victaulic 26.02.

| Ugiecie potaczenia’
Rzeczywista [Przemieszczenie| Kat przy Spadek
Nominalny Srednica liniowe na faczniku® rury®
rozmiar rury| zewnetrzna tacznik*” (stopnie na cale/stope

cale/DN | rury cale/mm cale/mm tacznik) mm/m
2 2.375 0.09 217 0.46
DN50 60,3 2,3 ! 38,1
2% 2.875 0.09 179 0.38
73,0 2,3 ! 31,5

3.000 0.09 172 0.36
DN65 76,1 2,3 ! 30,2
3 3.500 0.09 147 0.31
DN80 88,9 2,3 ! 25,9
4.250 0.18 0.51

108,0 46 243 426
4 4.500 0.18 229 0.48
DN100 114,3 4,6 " 40,3
5.250 0.18 0.41
133,0 46 1,96 34,6
5.500 0.18 1.88 0.39
DN125 139,7 46 / 32,9
5 5.563 0.18 185 0.39
141,3 4,6 ! 324
6.250 0.18 0.35
159,0 46 165 289
6.500 0.18 0.33

165,1 46 1,59 27,9
6 6.625 0.18 156 0.33
DN150 168,3 4,6 ! 27,3
8 8.625 0.18 1.20 0.25
DN200 2191 4,6 ! 21,0

“Rzeczywiste przemieszczenie linowe netto dostepne na kazdym tgczniku zgodnie z ilustracjami 112

® Rzeczywisty kat ugiecia netto dostepny na kazdym faczniku (podany w stopniach) zgodnie z ilustracjg 3
©Rzeczywisty kat ugiecia netto dostepny na kazdym taczniku (podany jako spadek rury) zgodnie z ilustracjg 4
7 Rzeczywiste przemieszczenie linowe netto lub ugiecie potaczenia netto dostepne na tacznikach. Dla celéw
projektowych i montazowych dodatkowa redukcja, jak przedstawiono w publikacji Victaulic 26.02, nie jest

potrzebna.

UWAGA: Potaczenie z tacznikiem nie moze zapewni¢ réwnoczesnie petnego przemieszczenia liniowego
i petnego ugiecia katowego. Jezeli konieczne jest rownoczesne przemieszczenie liniowe i ugiecie katowe,
nalezy zamontowac odpowiednie faczniki dla kazdego celu. Wszystkie szczegdty podano w publikacji

stopy/m
.=‘51 cale/mm
Q

Victaulic 26.02.

—
7

llustracja 3 - Kat ugiecia na kazdym

\‘6\/

taczniku podany w stopniach

podany jako

llustracja 4 - Kat ugiecia na kazdym taczniku

spadek rury

Proporcje zostaty zmienione w celu zwigkszenia czytelnosci rysunku.

SYSTEMY ELASTYCZNE REV_F
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NOMINALNE ODSTEPY KONCOW RUR | UGIECIA
WZGLEDEM OSI DLA WSZYSTKICH POZOSTALYCH
LACZNIKOW ELASTYCZNYCH OGS

Nominalne wartosci odstepéw pomiedzy koricami rur i ugiecia podane w ponizszej tabeli okreslajg
maksymalny nominalny zakres przemieszczenia dostepny w kazdym potaczeniu rur z rowkami walcowanymi
wedtug specyfikacji OGS. W przypadku rur z rowkami skrawanymi OGS wartosci mozna podwoic.
Podano wartosci maksymalne. Na potrzeby projektowania i instalacji wartosci te mozna zmniejszy¢ o 50% dla
rozmiaréw % — 3 V2cala/DN20 — DN9O i 0 25% dla rozmiaréw 4 cale/DN100 o wiekszych.

RURA Z ROWKIEM WALCOWANYM OGS
Rzeczywista Nominalne ugiecie wzgledem osi
srednica Nominalne calenajedna
Nominalny | zewnetrzna | odstepy stope rury/
rozmiar rury rury koncow rur Stopnie mm na jeden
cale/DN cale/mm cale/mm nafacznik metr rury
% 1.050 0-0.06 340 0.72
DN20 26,7 0-1,6 ! 60
1 1.315 0-0.06 272 0.57
DN25 33,7 0-1,6 ’ 48
1% 1.660 0-0.06 217 0.45
DN32 42,2 0-1,6 ’ 38
1% 1.900 0-0.06 193 0.40
DN40 48,3 0-1,6 ! 33
2 2375 0-0.06 152 0.32
DN50 60,3 0-1,6 ! 26
2.664 0-0.06 157 0.33
57,0 0-1,6 ! 27
2% 2.875 0-0.06 125 0.26
73,0 0-1,6 ’ 22
3.000 0-0.06 120 0.26
DN65 76,1 0-16 ' 22
3 3.500 0-0.06 103 0.22
DN80 88,9 0-1,6 ’ 18
3% 4.000 0-0.06 090 0.19
DN90 101,6 0-1,6 ’ 16
4.250 0-0.13 0.35
108,0 0-32 1,68 29
4 4.500 0-0.13 160 0.34
DN100 114,3 0-32 ’ 28
5.250 0-0.13 135 0.28
133,0 0-32 ! 24
5.500 0-0.13 130 0.28
DN125 139,7 0-32 ' 24
5 5.563 0-0.13 130 0.27
141,3 0-32 ! 23
6.250 0-0.13 115 0.24
159,0 0-32 ’ 20
6.500 0-0.13 110 0.23
165,1 0-32 ! 19
6 6.625 0-0.13 108 0,23
DN150 168,3 0-32 ! 18
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NOMINALNE ODSTEPY KONCOW RUR | UGIECIA
WZGLEDEM OSI DLA WSZYSTKICH POZOSTALYCH
LACZNIKOW ELASTYCZNYCH OGS (CIAG DALSZY)

Nominalne wartosci odstepéw pomiedzy koricami rur i ugiecia podane w ponizszej tabeli okreslajg
maksymalny nominalny zakres przemieszczenia dostepny w kazdym potaczeniu rur z rowkami walcowanymi
wedtug specyfikacji OGS. W przypadku rur z rowkami skrawanymi OGS wartosci mozna podwoic.
Podano wartosci maksymalne. Na potrzeby projektowania i instalacji wartosci te mozna zmniejszy¢ o 50% dla
rozmiaréw % — 3 Vacala/DN20 — DN9O i 0 25% dla rozmiarow 4 cale/DN100 o wiekszych.

RURA Z ROWKIEM WALCOWANYM OGS
Rzeczywista Nominalne ugiecie wzgledem osi
Srednica Nominalne cale najedna
Nominalny | zewnetrzna odstepy stope rury/
rozmiar rury rury koncow rur Stopnie mm na jeden
cale/DN cale/mm cale/mm nafacznik metr rury
8* 8.625 0-0.13 0.83 0.18
DN200 2191 0-32 ! 14
10* 10.750 0-0.13 067 0.14
DN250 273,0 0-32 ! 12
12* 12.750 0-0.13 057 0.12
DN300 323,9 0-3,2 ! 9
144 14.000 0-0.13 052 0.1
DN350 355,6 0-32 ! 9
# 14.843 0-0.13 0.1
377,0 0-32 0,52 9
16# 16.000 0-0.13 0.45 0.10
DN400 406,4 0-32 ! 9
# 16.772 0-0.13 0.10
4260 0-32 0,45 9
18# 18.000 0-0.13 0,40 0.08
DN450 457,2 0-32 ! 7
# 18.898 0-0.13 0.08
480,0 0-32 0,40 7
20# 20.000 0-0.13 037 0.08
DN500 508,0 0-3.2 ! 7
# 20.866 0-0.13 0.08
530,0 0-32 0,37 7
22# 22.000 0-0.13 032 0.07
DN550 559,0 0-3.2 ! 6
22.835 0-0.13 0.07
580,0 0-32 0,32 6
24# 24.000 0-0.13 0,30 0.07
DN600 609,6 0-3.2 ! 6
# 24.803 0-0.13 0.07
630,0 0-32 0,30 6

* Dostepne w rozmiarach wg normy JIS. Siegna¢ do publikacji Victaulic 06.17, ktérg mozna pobrac ze strony
internetowej victaulic.com.

# W tych rozmiarach firma Victaulic oferuje serie produktéw z zaawansowanym systemem rowkéw (AGS).
Informacje dodatkowe podano na dwdch kolejnych stronach tego podrecznika i w publikacji Victaulic 20.03.
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NOMINALNE ODSTEPY KONCOW RUR | UGIECIA
WZGLEDEM OSI DLA £t ACZNIKOW ELASTYCZNYCH
AGS NA RURACH ROWKOWANYCH BEZPOSREDNIO

Nominalne wartosci odstepow pomiedzy koricami rur i ugiecia wzgledem osi podane w ponizszej tabeli
okreslajg maksymalny nominalny zakres przemieszczenia dostepny w kazdym potaczeniu rur z rowkami
walcowanymi wedtug specyfikacji AGS dla tacznikdw elastycznych typu W77.

Nominalny| Rzeczywista Ii\lo,minalne oc:stgpy Nominlalne ugigcie
rozmiar érednica Oncow rur cale/mm wzgledem osi
rury |zewnetrznarury| Stopniena | cale/stope
cale/DN cale/mm Min. Maks. facznik mm/m
14 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN350 355,6 3,3 79 ! 12,86
14.843 0.3 0.31 069 0.146
377,0 3,3 79 ! 12,13
16 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN400 406,4 33 79 ! 11,25
16.772 0.13 0.31 061 0.129
426,0 33 79 ! 10,73
18 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN450 457,2 33 79 ! 10,00
18.898 0.13 0.31 054 0.114
480,0 3,3 79 ! 9,52
20 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN500 508,0 3,3 79 ! 9,00
20.866 0.13 0.31 049 0.104
530,0 33 79 ! 8,63
22 22.000 0.13 0.31 046 0.098
DN550 558,8 3,3 79 ! 8,18
24 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN600 609,6 33 79 ! 7,50
24.803 0.13 0.31 041 0.087
630,0 3,3 79 ’ 7,26
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NOMINALNE ODSTEPY KONCOW RUR | UGIECIA
WZGLEDEM OSI DLA £t ACZNIKOW ELASTYCZNYCH
AGS NA RURACH PRZYGOTOWANYCH

Z ADAPTERAMI VIC-RING

Nominalne warto$ci odstepdw pomiedzy koricami rur i ugiecia wzgledem osi podane w ponizszej
tabeli okreslaja maksymalny nominalny zakres przemieszczenia dostepny w kazdym potaczeniu rur
przygotowanych z adapterami Vic-Ring dla facznikéw elastycznych AGS typu W77.

Rozmiar Nominalne odstepy Nominalne ugiecie
Nominalny| tacznika/ koncoéw rur cale/mm wzgledem osi
rozmiar | adaptera AGS
rury Vic-Ring Stopnie na cale/stope
cale/DN cale/mm Min. Maks. facznik mm/m
12 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN300 355,6 3,3 79 ! 12,86
14 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN350 406,4 3,3 79 ! 11,25
16 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN400 457,2 3,3 79 ! 10,00
18 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN450 508,0 3,3 79 ' 9,00
20 22.000 0.13 0.31 046 0.098
DN500 558,8 3,3 79 ! 8,18
22 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN550 609,6 3,3 79 ! 7,50

e
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MONTAZ ZAPEWNIAJACY MAKSYMALNA
MOZLIWOSC RUCHU LINIOWEGO W
INSTALACJACH ELASTYCZNYCH

Aby osiggna¢ maksymalna mozliwosc¢ rozszerzania/kurczenia, potaczenia rur nalezy montowac

z prawidfowymi odstepami miedzy koricami rur. Ponizej podano przeglad sposobéw kompensacji
rozszerzania/kurczenia. Komplet informacji mozna znalez¢ w sekgji 26 publikacji Victaulic, ktére mozna
pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Aby osiggnac maksymalna mozliwosc¢ rozszerzania, podczas
faczenia konce rur musza znajdowac sie w maksymalnej odlegtosci.

PRAWIDEOWY MONTAZ DLA ROZSZERZANIA SIE

Proporcje zostaly zmienione w celu zwigkszenia czytelnosci
rysunku Rury i rowki nie zostaly przedstawione w skali

1. Instalacje pionowe mozna montowac wykorzystujac opuszczanie sie rury pod wtasnym ciezarem
podczas instalowania tacznikow i tworzenie sie w ten sposob odstepu miedzy koricami rur.

Dla systemow poziomych nalezy wybra¢ sposéb 2a lub 2b.

2a.  Zakotwienie systemu na jednym koricu i montaz tacznikéw oraz prawidtowych prowadnic. Zaslepic¢
system, zwiekszyc ci$nienie, tak aby catkowicie rozsunac korice rur, a nastepnie zakotwic¢ drugi koniec
przy catkowicie rozsunietych korcach rur.

2b.  Zamontowac faczniki. Za pomocg odpowiednich urzadzeri odciagnac rure, tak aby uzyskac petny
odstep miedzy koricami, a nastepnie zamocowac rure, aby utrzymac odstep.

Aby zapewni¢ maksymalne kurczenie, konce rur nalezy montowa¢
z minimalnym odstepem.

Legenda
=

PRAWIDEOWY MONTAZ DLA ROZSZERZANIA SIE

Proporcje zostaly zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci
rysunku Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

1. W instalacjach pionowych stawiac rure jedng na druga, aby ich korice sie dotykaty pod wptywem
cigzaru, nastepnie zakotwic rure, aby zachowac to potozenie.

2. W instalacjach poziomych korice rur nalezy montowac z minimalnym odstepem, korzystajac z funkgji
Jwyréwnywania” facznika, aby wyregulowac korce rur, a nastepnie zamocowac rure w tym potozeniu.

Aby zapewnic rozszerzanie i kurczenie sie
1. Stosowac powyzsze procedury naprzemiennie, proporcjonalnie do wymaganego rozszerzania
i kurczenia sie instalacji.

Tworzenie odstepu rowek/tacznik

Aby zapewnic¢ rozszerzanie, widoczne odstepy po obu stronach sekcji klina obudowy facznika (miedzy sekcjg
klina obudowy tacznika a tylng krawedzia rowka) mozna wykorzystywac do sprawdzania prawidtowego
montazu wiekszo$ci tacznikdw pod katem maksymalnego przemieszczenia. Odstepy te stanowig w przyblizeniu
potowe mozliwosci przemieszczenia liniowego. Aby utrzymac zadane potozenie, rury nalezy zamocowac.

Aby zapewni¢ kurczenie, pomiedzy sekcjg klina obudowy facznika a tylng krawedzig rowka nie powinien
by¢ widoczny praktycznie zaden odstep. Aby utrzymac zadane potozenie, rury nalezy zamocowac.
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Informacje ogodlne
na temat instalagji

Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego
Wybér klucza udarowego

Wybér klucza dynamometrycznego

Narzedzia i materialy wymagane do instalacji
Wazne informacje dotyczace montazu
Sprawdzanie instalacji

Testowanie systemu

Konserwacja po instalacji

Izolacja

Zastosowania podziemne

Uwaga dotyczaca dyrektywy europejskiej ATEX
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WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA KLUCZA
UDAROWEGO

UWAGA

* Wskazowki te dotycza tacznikéw wymagajacych zetknigcia sie powierzchni
metalowych zacisku bez stosowania okreslonego momentu dokrecenia.

* Wskazowki te dotycza wytacznie osprzetu wykonanego ze stali weglowej,
niesmarowanego, z powloka naktadang elektrolitycznie.

* Niniejsze wskazowki dotycza wylacznie produktow stosowanych na rurociaggach
metalowych.

¢ PRODUKTY DLA ZAAWANSOWANEGO SYSTEMU ROWKOW (AGS) OMOWIONO W
PODRECZNIKU INSTALACJI I-W100, CZESCI ,WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYTKOWANIA
KLUCZA UDAROWEGO”, ,WYBOR KLUCZA UDAROWEGO” i ,WYMAGANIA DOTYCZACE
WYBORU KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO”. PODRECZNIK INSTALACJI I-W100 MOZNA
POBRAC ZE STRONY INTERNETOWEJ VICTAULIC.COM.

Klucze udarowe nie zapewniajg instalatorowi bezpo$redniego wyczucia momentu dokrecenia
pozwalajacego okresli¢ moment dokrecenia nakretki. Poniewaz niektére klucze udarowe zapewniaja
duzg predkos¢ wyjsciowa i moment dokrecania, bardzo wazne jest wczesniejsze zapoznanie sie

z narzedziem w celu unikniecia nadmiernego przesuniecia i/lub dokrecania, ktére moze skutkowac
uszkadzaniem lub pekaniem $rub badZ obejm skrecanych podczas instaladji.

A\ OSTRZEZENIE

* ZABRONIONE jest przekraczanie wartosci ,Maksymalnego dopuszczalnego momentu
dokrecenia srub” dla okreslonych rozmiaréw srub/nakretek, wyszczegélnionych
W ponizszej tabeli.
Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do uszkodzenia potaczenia,
skutkujacego uszkodzeniem mienia, doznaniem powaznych obrazen ciata lub $miercia.

taczniki nalezy montowac¢ zgodnie z odpowiednig instrukcja instalacji podang w niniejszym
podreczniku.

Kontynuowac dokrecanie nakretek do momentu osiggniecia wymagari dotyczacych kontroli
wzrokowej podanych odpowiedniej instrukgji instalacji podana w niniejszym podreczniku.
Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia w celu upewnienia sie
co do whasciwego montazu. W przypadku tacznikdw z ukosnymi powierzchniami zaciskow
Srubowych: W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami ukosnymi nalezy zapewnic¢
odpowiednie réwne, dodatnie lub neutralne przesuniecie.

Podczas instalacji moment dokrecania nie moze przekraczaé wartosci maksymalnych
dopuszczalnych momentéw dokrecania srub podanych w tabeli na nastepnej stronie dla
podanych wielkosci srub/nakretek. Warunki mogace skutkowa¢ nadmiernym przesunieciem
i/lub zastosowaniem nadmiernego momentu dokrecenia obejmuja miedzy innymi:

. Nieprawidtowg wielko$¢ klucza udarowego - patrz punkt ,Wybor klucza udarowego”
na stronie 60.
. Nieréwnomierne dokrecanie osprzetu - w przypadku tacznikdw wyposazonych w dwie

lub wiecej srub, nakretki nalezy dokrecac¢ réwnomiernie, na przemian, do momentu spetnienia
wymagan z zakresu kontroli wzrokowej danego tacznika.

. Zbyt duze przesuniecie ukosnych powierzchni zacisku Srubowego - zbyt duze
przesuniecie ukosnych powierzchni zacisku $srubowego powoduje zmiane potozenia
uniemozliwiajaca zetkniecie sie powierzchni metalowych oraz powstanie przesuniecia
réwnomiernego i dodatniego lub neutralnego na przeciwlegtej, ukosnej powierzchni
zacisku srubowego. Dzieje sie tak w sytuacji, gdy osprzet po obu stronach dokrecany jest
w sposdb nieréwnomierny. Préba dokrecenia osprzetu po jednej stronie przy nadmiernym
przesunieciu po drugiej stronie jest nieprawidtowym sposobem montazu, ktéry bedzie
skutkowac¢ momentem dokrecania $ruby przekraczajacym maksymalny dopuszczalny moment
dokrecania $rub podany w tabeli na nastepnej stronie. Kontynuowanie dokrecania osprzetu
w celu doprowadzenia do zetkniecia sie powierzchni metalowych obejmy skrecanej na
drugiej obejmie skrecanej doprowadzi do uszkodzenia tacznika, a w rezultacie réwniez do
uszkodzenia mienia, powaznych obrazer ciata lub $mierci. W przypadku facznikéw nadmiernie
przesunietych nalezy poluzowac osprzet ukosnych powierzchni zaciskow Srubowych, a
nastepnie dokonac¢ ponownego dokrecenia w celu uzyskania rownomiernego i dodatniego
badz neutralnego przesuniecia na obu ukosnych powierzchniach zacisku $rubowego.
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Wymiary koricéwek rur gwintowanych niezgodne ze specyfikacjq (dotyczy w
szczegolnosci srednicy ,C”) - w przypadku niewykonania prawidtowego wizualnie montazu
nalezy zdemontowac tacznik i upewnic sie, ze wszystkie wymiary koricéwek rur rowkowanych
53 zgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic. Jesli wymiary koricéwek rur gwintowanych

s3 niezgodne ze specyfikacjami firmy Victaulic, nalezy ponownie przygotowac korice rur
postepujac zgodnie ze wszystkimi wytycznymi zawartymi w instrukcji obstugi i konserwadji
wykorzystywanego narzedzia do przygotowywania rur.

Kontynuowanie dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli
wzrokowej — NIE NALEZY kontynuowac dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan
dotyczacych kontroli wzrokowej. Kontynuowanie dokrecania osprzetu po spetnieniu
wymogow z zakresu inspekcji wizualnej doprowadzi do uszkodzenia tacznika, skutkujac
uszkodzeniem mienia, powaznymi obrazeniami ciafa lub smiercia. Ponadto, dalsze dokrecanie
moze doprowadzi¢ do nadmiernych naprezen, skracajacych zywotnos¢ srub, skutkujacych
uszkodzeniem tacznikéw, uszkodzeniem mienia, powaznymi obrazeniami ciata lub $miercia.
Zwiekszenie momentu dokrecania $ruby nie poprawi montazu; moment dokrecania $ruby
przekraczajacy wartos¢ maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecaniapodanego

w tabeli na tej stronie moze spowodowac zerwanie Sruby i/lub pekniecie obejm skrecanych
facznika podczas montazu.

Scisnieta uszczelka - $ci$nieta uszczelka moze uniemozliwi¢ spetnienie odpowiednich
wymogow z zakresu kontroli wizualnej. tacznik nalezy zdemontowac i skontrolowac w celu
upewnienia sie, ze uszczelka nie zostata scisnieta. Jesli okaze sie, ze uszczelka zostata scisnieta,
w takim przypadku konieczne bedzie zastosowanie nowego zespotu facznika.

tacznik zamontowany niezgodnie z instrukcja instalacji Victaulic - przestrzeganie

instrukgji instalacji pomaga w uniknieciu standw opisanych w tej czesci.

W przypadku podejrzen dotyczacych nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu

(o czym swiadczy wygiecie Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku zacisku
Srubowego lub uszkodzenie samego zacisku srubowego itp.), nalezy niezwtocznie dokonac
wymiany catego zespotu tacznika.

Maksymalny dopuszczalny moment dokrecenia srub

Rozmiar srub/ Rozmiar srub/
nakretek Maksymalny nakretek Maksymalny
dopuszczalny dopuszczalny
moment moment
dokrecenia dokrecenia
cale |metryczne srub* cale |metryczne Srub*
15 ft-lb 235 ft-lb
s - 20 Nem % M16 319 Nem
55 ft-lb 425 ft-lb
%t | Mo 75 Nem # M20 576 Nom
100 ft-lb 675 ft-lb
76k | M1 136 Nem % M22 913 Nom
135 ft-lb 875 ft-lb
| M2 183 Nem ! M24 1186 Nem

* Warto$ci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania srub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.

1 Tylko fgczniki sztywne FireLock Installation-Ready typu 109: Dla certyfikacji VdS dla
$rub 3/8"/M10 moment dokrecania srub wynosi 55 ft-Ibo/75 N-m.

¥ Tylko taczniki sztywne FireLock Installation-Ready typu 109: Dla certyfikacji VdS dla
srub 716'/M11 moment dokrecania $rub wynosi 75 ft-Ib/102 Nem.

Ciqg dalszy na nastepnej stronie

WYBOR KLUCZA UDAROWEGO
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Odpowiedni dobor klucza udarowego jest niezbedny dla zapewnienia prawidtowego montazu
zgodnego z odnosnymi instrukcjami instalacji facznikéw. Niewtasciwy dobér klucza udarowego
moze skutkowac nieprawidtowym montazem i uszkodzeniem facznika, co z kolei moze prowadzi¢
do uszkodzenia mienia, doznania powaznych obrazen ciata lub $mierci.

Aby okresli¢ odpowiedni rodzaj klucza udarowego, nalezy dokonac instalacji probnych przy uzyciu
standardowego klucza nasadowego lub klucza dynamometrycznego. Tego rodzaju instalacje
prébne musza spetfniac wizualne wymagania instalacyjne dotyczace danego tacznika. W przypadku
spetnienia wizualnych wymagar instalacyjnych, nalezy zmierzy¢ moment dokrecenia kazdej nakretki
uzywajac klucza dynamometrycznego. Na podstawie zmierzonej warto$ci momentu dokrecenia
nalezy dobrac klucz udarowy, ktérego moc momentu dokrecenia lub jej ustawienie odpowiada
wartosci zmierzonej, nie przekraczajac przy tym ,Maksymalnego dopuszczalnego momentu
dokrecenia $rub” wyszczegdlnionego w tabeli na poprzedniej stronie.

Wybér klucza udarowego:

Klucze udarowe z pojedynczym momentem dokrecenia - wybér klucza udarowego z
pojedynczym momentem dokrecenia znaczaco przekraczajgcym wymagany moment instalacyjny
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia osprzetu i/lub tacznika w wyniku zastosowania na osprzecie
nadmiernego momentu dokrecenia. W zadnym wypadku nie nalezy wybiera¢ klucza udarowego,
ktérego ustawienie mocy momentu dokrecenia przekracza wartosci ,Maksymalnego dopuszczalnego
momentu dokrecenia $rub” wyszczegdlnionego w tabeli na poprzedniej stronie.

Klucze udarowe oferujace wiele ustawiern mocy momentéw dokrecenia - jesli wybrano klucz
udarowy oferujacy wiele momentéw dokrecenia, narzedzie takie powinno mie¢ co najmniej jedno
ustawienie momentu dokrecenia odpowiadajace powyzszym wymaganiom okreslonym dla ,Kluczy
udarowych z pojedynczym momentem dokrecenia”.

Korzystanie z kluczy udarowych o zbyt duzej mocy momentu dokrecenia utrudnia instalatorowi
montaz z powodu braku mozliwosci zapanowania nad predkoscia obrotowa i moca
wykorzystywanego narzedzia. Stosujac te sama metode, ktérg opisano powyzej, nalezy okresowo
sprawdza¢ momenty dokrecenia $rub/nakretek zespotow tacznikéw w obrebie catej procedury
instalacyjnej.

W celu zapewnienia bezpiecznej i prawidtowej obstugi klucza udarowego nalezy zapoznac sie
zinstrukcja obstugi dostarczong przez producenta. Dodatkowo nalezy upewnic sig, ze uzywany
jest whasciwy rodzaj gniazd.

A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do instrukcji dokrecania osprzetu moze stac sie przyczyna:
® uszkodzenia lub pekniecia srub;

uszkodzenia lub ztamania zaciskow srubowych lub uszkodzenia obudéw;
rozszczelnienia pofaczen i uszkodzenia mienia;

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

doznania obrazen ciata lub $mierci;

WYBOR KLUCZA DYNAMOMETRYCZNEGO

W przypadku produktéw z wymaganym momentem montazowym nalezy dobrac klucz
dynamometryczny o zakresie zgodnym z wymaganymi momentami dokrecania $rub podanymi
w odpowiednich instrukcjach w niniejszym podreczniku. Wybrany klucz dynamometryczny musi
by¢ certyfikowany i skalibrowany zgodnie z uznang norma miedzynarodowa. Prawidtowy sposob
uzytkowania klucza dynamometrycznego i wybér zagdanego momentu dokrecania opisano

w instrukgji dotaczonej do klucza.
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NARZEDZIA | MATERIALY
WYMAGANE DO INSTALACJI

Potwierdzi¢, ze dostarczono prawidtowa ilo$¢ osprzetu i obuddw dla wykonywanego potaczenia.
Sprawdzi¢ rozmiar uszczelek, klase materiatu uszczelek i rozmiar osprzetu pod katem dopasowania
do czynnika, ktdry ma by¢ obstugiwany.

Do montazu wszystkich facznikow i adapteréw kotnierzowych potrzebne sg nastepujace narzedzia
i materiaty.

Srodki ochrony indywidualnej wymagane na placu budowy (kask, skdrzane
rekawice, okulary ochronne, obuwie ze stalowymi wzmocnieniami podbicia).
Smar Victaulic lub inny kompatybilny smar.

Odpowiedni smar do gwintéw srub (jezeli podany w instrukgji dla konkretnego produktu).
Pedzle do smarowania (jezeli podane w instrukcji dla konkretnego produktu).
Gtebokie nasadki.

Klucz zapadkowy z dtuga rekojescia lub klucz udarowy.

Klucz dynamometryczny (jezeli podany w instrukgji dla konkretnego produktu).
Reczniki.

Butelka wody (do nawilzania uszczelek smarowanych w goracych otoczeniach
stosownie do potrzeb).
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WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE MONTAZU

A OSTRZEZENIE

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu,
regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy

8. Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa

zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

A_ ® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu,
(] Y regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw
Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane

zostaly wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz

odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane

w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty
one pozbawione cisnienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie
przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Aby poznac petne wymagania dotyczace bezpieczefstwa oraz obstugi/instalacji, zawsze
siegac¢ do instrukgji obstugi i konserwacji odpowiedniego narzedzia do przygotowania rur

i instrukgji dla konkretnego produktu w niniejszej instrukgji.

Zawsze pozostawiac wystarczajacy odstep miedzy sasiednimi rurami i tacznikami,

tak aby zapewnic¢ dostep do osprzetu zaciskajacego i obejm skrecanych.

Podczas taczenia rur o takiej samej srednicy, ale o réznych grubosciach Scianek/
typoszeregach, parametry znamionowe potaczenia nalezy dobrac na podstawie
wartosci znamionowych cisnienia dla rury o cieriszych sciankach.

Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D") pasujacych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne
dopuszczalne srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic sie w tolerancjach
podanych w aktualnych specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka.

Zawsze sprawdzac, czy klasa materiatu uszczelki jest odpowiednia dla czynnika, ktory

ma by¢ obstugiwany.

Do rur z PVC NIE WOLNO stosowac tacznikéw sztywnych, katowych obejm skrecanych.

W przypadku stosowania zasuw lub zawordw klapowych w potaczeniu z armaturg Victaulic
nalezy sprawdza¢ wymiary tarczy pod katem prawidtowego luzu.

taczniki montowane na ,pioro i wpust” nalezy prawidtowo dopasowywac — piéro do wpustu.
Jezeli do montazu facznika podany jest moment montazowy, NALEZY go przyktadac¢ do
nakretek. Moment dokrecania przekraczajacy podane wartosci nie poprawia szczelnosci.
Przekroczenie podanego momentu dokrecania o ponad 10% moze spowodowac uszkodzenie
produktu prowadzace do awarii potaczenia i szkdd materialnych.

Do montazu facznikéw z zaawansowanym systemem rowkéw 4€€ | Installation-Ready™,
FireLock EZ™ i QuickVic™ wymagane sa gtebokie nasadki, natomiast dla wszystkich pozostatych
facznikéw sa one zalecane. Nasadki gtebokie zapewniaja petne trzymanie nakretki podczas
dokrecania.

Jezeli podczas instalacji wydaje sie, ze tacznik nie jest prawidtowo osadzony w rowkach, osprzet
facznika nalezy poluzowac i rozpocza¢ instalacje od nowa. Jezeli trudnosci podczas instalacji
wystepuja nadal, nalezy siegna¢ do czesci ,Sprawdzanie instalacji” na kolejnych stronach.
Sprawdzi¢, czy owalna szyjka kazdej sruby jest prawidtowo osadzona w otworze na srube,

jak pokazano ponizej.

2LE
DOBRZE
PRAWIDLOWE OSADZENIE SRUBY NIEPRAWIDLOWE OSADZENIE SRUBY
(OWALNA SZYJKA KAZDEJ SRUBY (OWALNA SZYJKA SRUBY NIE JEST OSADZONA
JEST OSADZONA PRAWIDLOWO PRAWIDLOWO W OTWORZE NA SRUBE)

W OTWORZE NA SRUBE)
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SPRAWDZANIE INSTALACIJI

A OSTRZEZENIE

® Aby sprawdzi¢ prawidtowq instalacje produktu, zawsze sprawdzac kazde potgczenie.

* Niedopuszczalne sa rury/armatura od niedostatecznym lub nadmiernym rozmiarze, zbyt
plytkie rowki, rowki mimosrodowe, odstepy miedzy obejmami skrecanymi itp. Przed
podjeciem préby podniesienia cisnienia w systemie nalezy usuna¢ wszystkie te stany.

* NIE WOLNO wymuszac osadzenia facznika w rowkach, uderzajac w tacznik.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

Montaz z rurami/armatura o niedostatecznych rozmiarach -
NIEDOPUSZCZALNY

Kiedy $rednica zewnetrzna rury lub armatury jest
mniejsza niz minimalny zakres tolerancji, stopien
zaczepienia klinéw znacznie maleje. SKUTKUJE
TO OBNIZENIEM CISNIENIA ROBOCZEGO DLA
POLACZENIA.

Ponadto dodatkowe $ciskanie uszczelki jest
niewielkie lub nie wystepuje wcale. Zwiekszony

Rura/ksztattka o niedostatecznej wielkosci odstep ,G m!edzy. furqa ObUdOV@ moze rgwniez
Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci Spowoqowac wycw_sms;cwe uszcze.zlk.\. CZynmk' Fe
rysunku Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali moga sie przyczyni¢ do skrdcenia zywotnosci

uszczelki, nieszczelnosci pofaczenia i szkdd
materialnych.

Kiedy $rednica zewnetrzna rury lub armatury jest mniejsza niz minimalny zakres tolerancji, nalezy
zezlomowac armature lub odcinek rury i uzy¢ nowej armatury lub odcinka rury zgodnych ze
specyfikacjami Victaulic.

Montaz z rurami/armaturg o nadmiernych rozmiarach -
NIEDOPUSZCZALNY

Legenda
Zgrubienie Kiedy srednica zewnetrzna rury lub armatury
przekracza maksymalny zakres tolerandji, stopier
wsuniecia klindw zwieksza sie tak, ze zgrubienie
moze zaczepiac o rure i zmniejszac zakres
przemieszczen liniowych lub katowych.
W takich warunkach moze nie dojs¢ do zetkniecia
sie metalowych fragmentdw obejm skrecanych,
Rura/ksztattka o nadmiernej wielkosci uszczelka moze ulec wycisnieciy, cisnienie
Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci robocze po%qczenia moze spas’c’, a Zywotnoéé
rysunku Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali uszezelki moze ulec skréceniu.

Kiedy $rednica zewnetrzna rury lub armatury przekracza maksymalny zakres tolerangji, nalezy
zeztomowac armature lub odcinek rury i uzy¢ nowej armatury lub odcinka rury zgodnych ze
specyfikacjami Victaulic.

Montaz na rurze z ptytkimi rowkami - NIEDOPUSZCZALNY

G Ptytki rowek wystepuje, kiedy srednica rowka
Legenda przekracza maksymalny zakres tolerancji. Rowek,
ktory jest ptytki (niedostatecznie gteboki), ma
takie same skutki jak warunki opisane w czesci
,Montaz z rurami/armatura o niedostatecznych
rozmiarach”. Ponadto stan taki moze uniemozliwi¢
Rowek ptytki zetkniecie sie powierzchni metalowych obejmy

Proporcje zostaly zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci : - P .
rysunku Rury i rowki nie zostaly przedstawione w skali skrecaﬁej, prowadzqc do awarii polaczema iszkod
materialnych.

Jezeli rowek jest ptytki (niedostatecznie gteboki), nalezy ponownie wykonac rowkowanie rury zgodnie
ze specyfikacjami Victaulic, przestrzegajac wskazéwek podanych w instrukgji obstugi i konserwadji

odpowiedniego narzedzia do przygotowania rur.
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Montaz na rurze z gtebokimi rowkami - NIEDOPUSZCZALNY

Legenda

Zgrubienie Mata
/ /przestrzeﬁ

Duza

ﬁrzestrzerﬁ

Rura z gtebokimi rowkami - ilustracja 1 Rura z gtebokimi rowkami - ilustracja 2
Proporcje zostaty zmie w celu zwi ja czytelnosci Proporcje zostaly zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci
rysunku Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali rysunku Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Gleboki rowek wystepuije, kiedy Srednica rowka jest nizsza niz minimalny zakres tolerancji.

Rowek, ktdry jest zbyt gteboki pozwala na przesuniecie facznika tak, ze klin w jednej obudowie
jest catkowicie wsuniety (ilustracja 1 powyzej), a wsuniecie klina w drugiej obudowie jest
znacznie zmniejszone (ilustracja 2 powyzej). Ma to takie same skutki jak warunki opisane w czesci
,Montaz z rurami/armaturg o niedostatecznych rozmiarach”. Ponadto walcowanie rowka w rurze
o niedostatecznych rozmiarach moze spowodowac nadmierne naprezenia w sciance rury i jej
osfabienie. Skrawanie rowka w rurze o niedostatecznych rozmiarach spowoduje niewystarczajaca
grubos¢ scianki pod rowkiem. Jezeli rowek jest zbyt gteboki, nalezy zeztomowac armature lub
odcinek rury i w innym odcinku rury wykonac rowek zgodny ze specyfikacjami Victaulic.

Montaz na rurze z rowkami mimosrodowymi - NIEDOPUSZCZALNY

Rowek mimos$rodowy to rowek, ktory jest zbyt
plytki z jednej strony i zbyt gteboki z drugiej
strony. Rowek mimo$rodowy wystepuje w
przypadku wykonywania rowka w rurze owalnej
za pomoca frezu stacjonarnego, na przyktad
za pomocg tokarki. Moze réwniez wystapi¢ w
przypadku wykonywania rowka w rurze z duzymi
wahaniami grubosci $cianki. Rowki mimosrodowe
Rowek mimosrodowy moga prowadzi¢ do kombinacji standw
Proporqezosra/yzmlemone w celu zwigkszenia czytelnosci opisanymi w czesci ,Montaz z rurami/armaturg
rysunku Rury i rowki nie zostaly przedstawione w skali X X . L .
o niedostatecznych rozmiarach” i czesci ,Montaz
na rurze z ptytkimi rowkami’.

Legenda

Odstepy miedzy obejmami skrecanymi - NIEDOPUSZCZALNE

Zawsze stosowac sie do instrukgji podanych w niniejszym podreczniku dla danego produktu. Jezeli
nie podano inaczej w instrukdji instalacji konkretnego produktu, taczniki Victaulic do rur rowkowanych
NALEZY montowac tak, aby fragmenty metalowe obejm skrecanych stykaty sie ze soba. W przypadku
facznikdw z wymaganym momentem montazowym, podane warto$ci momentéw dokrecania
nalezy osiggna¢ w kazdym zestawie osprzetu; jednakze w przypadku osiagniecia wymaganego
momentu fragmenty metalowe mogda sie nie zetknac (stan ten zostanie odnotowany w instrukgji
instalacji danego produktu). Wszelkie pytania dotyczace montazu nalezy kierowac do firmy Victaulic
(liste lokalizacji i dane kontaktowe mozna otrzymac, skanujac kod QR na tylnej oktadce niniejszego
podrecznika).
Jezeli fragmenty metalowe obejm skrecanych nie stykaja sie ze soba:
. Sprawdzi¢, czy osprzet zostat dokrecony réwnomiernie i naprzemiennie dla réznych obejm
skrecanych, zgodnie z instrukcjami podanymi w niniejszym podreczniku dla danego produktu.
. Sprawdzi¢, czy kliny facznika sg wsuniete do rowkoéw. Kliny tacznika nie powinny sie opierac¢
na zewnetrznej powierzchni rury.
. Sprawdzi¢, czy uszczelka nie opadfa/przesuneta sie do rowkdw na rurze.
. Sprawdzi¢, czy uszczelka nie jest zacisnieta w miejscach obejm skrecanych. Uszczelki zaci$niete
nalezy natychmiast wymieniac.
. Sprawdzi¢, czy nie uzyto rury lub armatury o nadmiernych rozmiarach (patrz czes¢ ,Montaz
Z rurami/armaturg o nadmiernych rozmiarach” na poprzedniej stronie).
. Sprawdzi¢, czy rowki sg zgodne ze specyfikacjami Victaulic (patrz czesci ,Montaz na rurze
z ptytkimi rowkami’, ,Montaz na rurze z gtebokimi rowkami” i ,Montaz na rurze z rowkami
mimosrodowymi” powyzej i na poprzedniej stronie).
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TESTOWANIE SYSTEMU

Testowanie systemu musi by¢ zgodne z wszelkimi wymaganiami placu budowy oraz przepisami
i wymaganiami lokalnymi lub krajowymi.

Aby okresli¢ miejsca nieprawidtowego montazu, zawsze sprawdzac pofaczenia przed i po teécie
terenowym. Poszukac odstepdw na obejmach skrecanych i/lub klinéw opartych na wystepach.

W przypadku wystapienia jednej z powyzszych sytuadji nalezy usunac cisnienie z uktadu i wymienic¢
wszelkie potaczenia, co do ktérych sg jakiekolwiek watpliwosci.

UWAGA

¢ POMYSLNIE ZAKONCZONY WSTEPNY TEST CISNIENIOWY INSTALACJINIE
JEST POTWIERDZENIEM PRAWIDLOWEGO MONTAZU | NIE JEST GWARANCJA
ZACHOWANIA PARAMETROW INSTALACJI PRZEZ DLUGI CZAS.

¢ Firma Victaulic nie ponosi odpowiedzialnosci za nieszczelnosci i awarie potaczen rur,
ktore wynikaja z nieprzestrzegania instrukgji instalacji przez instalatora.

* Udane taczenie rur niezaleznie od stosowanego sposobu wymaga zwracania uwagi
na szczegoly. Zasadnicze znaczenie dla zapewnienia maksymalnej niezawodnosci
systemu ma staranne przestrzeganie instrukcji podanych w niniejszym podreczniku.

KONSERWACJA PO INSTALACJI

Po prawidtowym montazu zgodnie z instrukcjami zawartymi w niniejszym podreczniku produkty
Victaulic do rur rowkowanych nie wymagajg konserwacji. Prace konserwacyjne dla niektorych
zawordw s podane w ich instrukcjach obstugi i konserwadji dostarczanych razem z zaworami.

A\ OSTRZEZENIE

* Wszelkie czeéci zamienne, w tym osprzet tacznikéw, musza by¢ dopuszczone/
dostarczone przez firme Victaulic.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie pofaczenia,
aw efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

IZOLACJA

Przed montazem izolacji nalezy sprawdzi¢, czy izolowany rurociag zostat prawidtowo zmontowany,
przetestowany i zatwierdzony przez wiasciwego inzyniera. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje
na temat produktéw do izolacji, nalezy sie skontaktowac z firma Victaulic.

) \A:taulic‘
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ZASTOSOWANIA PODZIEMNE

W przypadku stosowania produktéw opisanych w niniejszym podreczniku do zastosowan
podziemnych projekt systemu powinien uwzglednia¢ warunki gruntowe w celu zapobiegania korozji.
Szczegdty dotyczace materiatow i wykoriczer dostepnych dla osprzetu montazowego podano w
odpowiednich publikacjach dotyczacych produktéw. Projektant systemu powinien oceni¢ wptyw
skfadu chemicznego i odczynu pH na osprzet montazowy w celu potwierdzenia, czy zastosowane
materiaty i wykoriczenia beda odporne na korozje i odpowiednie dla zamierzanego zastosowania.

Do zapewnienia diuzszej trwatosci eksploatacyjnej instalacji konieczne moze by¢ naniesienie
specjalnych powtok i/lub zabezpieczenia katodowego. Informacje dodatkowe mozna znalez¢

w publikadji Victaulic 26.15 ,Systemy rur z rowkami do zastosowar podziemnych”.

W PRZYPADKU ZASTOSOWAN PODZIEMNYCH PROJEKTANT SYSTEMU LUB JEGO
PRZEDSTAWICIEL ODPOWIADA ZA OKRESLENIE/PODANIE NASTEPUJACYCH DANYCH:

- grubos¢ scianek odpowiednia do zastosowania,

- wymagania materiatowe dla osprzetu,

- maksymalne dopuszczalne cisnienie robocze,

- maksymalne dopuszczalne cisnienie testowe,

- rodzaj gruntu zasypowego, modut sprezystosci i gestos¢,

- odlegtosc rurociggu od innych konstrukgji (maksymalne obcigzenia scinajace),
- wptyw obcigzen uzytkowych na rurociag,

- wptyw obcigzenia gruntem na owalnosc rur.

Dno wykopu nalezy przygotowac w taki sposéb, aby zapewnic ciagte podparcie rur i tacznikow.
Materiat wypetniajacy miedzy podfozem a spodem rury nalezy wyréwnac i zagescic¢ przed dalszym
zasypywaniem. W materiale wypetniajacym nie moga wystepowac pustki, a materiat zasypowy nie
moze by¢ zanieczyszczony rumoszem ani innymi materiatami obcymi, ktére mogga uszkodzi¢ rure lub
spowodowac utrate podparcia. Materiat zasypowy musi by¢ jednolity i spetniac specyfikacje dla
lokalizacji. Nalezy zastosowac zabezpieczenie zapobiegajgce wnikaniu kruszywa do rowkéow
przylegajacych do klinéw tacznika.

DYREKTYWA EUROPEJSKA ATEX

W przypadku zastosowan wymagajacych zgodnosci z dyrektywa europejska ATEX zastosowanie
ma ponizsza UWAGA.

UWAGA

Laczniki sztywne ze stali nierdzewnej montowane z rurami i armaturg
ze stali nierdzewnej £aczniki sztywne ocynkowane montowane z
rurami stalowymi niepowlekanym i ocynkowanymi oraz armatura

ocynkowang

* W przypadku zastosowan w atmosferze potencjalnie fatwopalnej nalezy scisle
przestrzegac instrukgji instalacji produktéw Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe
umieszczenie tacznikéw w rowkach rury i montaz obudéw z petnym kontaktem
metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

® Rutynowo nalezy sprawdzac przewodnosc elektryczng (rezystancja elektrostatyczna

nie moze przekracza¢ 10° oméw w przypadku pomiaru pomiedzy prawidtowo
zamontowanymi rurami lub pomiedzy rura a armatura).

e
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taczniki One-Bolt,
Installation-Ready™
do pasujacych
rowkowanych
elementow
koncowych

Instrukcje instalacji poczatkowej

Instrukcje ponownego montazu
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typu 108 tacznik sztywny FireLock™ 88" Installation-Ready™
typu 109 tacznik sztywny FireLock™ Installation-Ready™

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostala catkowicie rozhermetyzowana i oprdézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogly zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamknigcia/
pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

e tacznikow sztywnych typu 109 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ nalezy
uzywac wylacznie w systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie
obowiazujacymi normami National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.)
lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi
i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne informacje
dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja, uszkodzeniami
mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatorow. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu
oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczerstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidlowego montazu produktu.

Niezastosowanie sie do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych

kodeks6w i norm moze naruszy¢ integralnosc instalacji lub stac sie przyczyna jej

uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do $mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub
spowodowac zniszczenie mienia.

Wazne informacje

Profil rowka IGS dla tacznika typu 108
| — |

Profil rowka OGS dla tacznika typu 109

[ |

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

tacznikéw typu 108 nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie
z wiasnymi specyfikacjami rowkéw IGS firmy Victaulic. NIE prébowac montowac tego facznika na
armaturze przygotowanej wg innych specyfikacji rowkowania.

tacznikéw typu 109 nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie
ze specyfikacjami rowkéw OGS firmy Victaulic. NIE prébowac¢ montowac tego facznika na armaturze
przygotowanej wg innych specyfikacji rowkowania.

\A:tauhc“




Instrukcje instalacji poczatkowej tacznikow typu 108 i 109

UWAGA

¢ Zdjecia zamieszczone w tej czesci przedstawiaja facznik typu 109, ale te same
czynnosci obowiazuja dla tacznika typu 108.

NIEUSUWAC
NAKRETKI/SRUBY/OGNIWA
PODCZAS MONTAZU WSTEPNEGO

1. NIE ROZMONTOWYWAC LACZNIKA: t aczniki
sztywne FireLock™ Installation-Ready™ typu 108

i 109 zostaty zaprojektowane w taki sposéb, aby
podczas montazu poczatkowego instalator nie musiat
demontowac nakretki, Sruby ani facznikdw. Utatwia to
instalacje, pozwalajac instalatorowi na bezposrednie
umieszczenie rowkowanych koncoéw armatury

w faczniku.

2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury
na odcinku od korca rury/armatury do rowka nie powinna z requty mie¢ zadnych karbéw, wgniecer
oraz wad spoin spawalniczych ani oznaczer walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie
uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Dla facznikéw typu 108: Srednica zewnetrzna (,0D”) dopasowywanych elementéw, wymiary
rowkow i maksymalne dopuszczalne srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miesci¢
sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych
rowka IGS.

Dla tacznikéw typu 109: Srednica zewnetrzna (,0D”) dopasowywanych elementéw, wymiary
rowkow i maksymalne dopuszczalne srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miesci¢
sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych
rowka OGS.

UWAGA )
- - — - E"-ﬂ- h: -ﬂ.E Zeskanowac
Firma Victaulic nie zaleca stosowania . ';F'l."l:- S kod QR,
jakichkolwiek rur spawanych doczotowo "'-!L.- o |III aby uzyskac
o rozmiarach NPS 2"|DN150 i mniejszych ﬁ:‘ e dostepdo
z produktami Victaulic do potaczen ) o na“t:zat
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza Zastosowan.
sie do rury ASTM A53 typu F.

3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu
okredla kod kolorowy. Tabela oznaczen uszczelek
kodem oklorowymznajduje sie na stronie 32,
a wazneinformacje na temat usterek odano w
UWADZE na stronie 36. Komplet informacji na
temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach
/ Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze
Klasa materiatu

Oznaczenie strony internetowej victaulic.com.

kolorowe

/" PRZESTROGA

* W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie
36 cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozyc tylko na krawedzie
uszczelki, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas
zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac

nieszczelnoscig potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.
\A:t.a ulic’




3a. W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z
warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienka
warstwe odpowiedniego $rodka smarnego nalezy
natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki. Patrz tabela
,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Nigdy nie pozostawiac tacznikéw typu 108 lub 109 czesciowo
zmontowanych na koficach armatury. ZAWSZE NALEZY
NIEZWLOCZNIE DOKRECIC ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC
ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI INSTALACJI
WSKAZOWKAMI. Czeéciowo zmontowany tacznik stwarza ryzyko
upadku na ziemie podczas montazu lub pekniecia podczas
testowania.

® Podczas wktadania rowkowanych koricow elementéw armatury
w otwory facznika, nalezy trzymac rece z dala od koncow
elementéw armatury i otwordw tacznika.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece zdala
od otworéw tacznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia,

doznaniem powaznych obrazen ciata badz skodami na mieniu.

4. MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac pofaczenie, umieszczajac rowkowane korice elementéw
armatury w otworach tacznikow. Rowkowane korice elementéw armatury nalezy wsunac¢ do facznika,
az zetkng sie ze srodkowym wystepem uszczelki.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustdw tacznika w rowku kazdego elementu armatury oraz
prawidiowe osadzenie uszczelki. UWAGA: W celu sprawdzenia prawidfowego osadzenia uszczelki na
koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw dopuszczalne jest obrocenie tacznika.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACA UZYWANIA £ACZNIKOW TYPU 108 | 109 Z ZASLEPKAMI
KONCOWYMI | ARMATURA:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac cze$¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koncowych
Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek

koncowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyng powaznych

obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Podczas montazu facznikow typu 108 i 109 na zaslepkach koricowych nalezy poswiecic¢
dodatkowy czas na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do srodkowej
odnogi uszczelki.

. Do facznikéw typu 108 stosowac wylgcznie zaslepki Victaulic® nr 146 FireLock™ IGS™
z oznaczeniem ,PG".
. Do facznikéw typu 109 stosowac wylgcznie zaslepki Victaulic® FireLock™ nr 006 z oznaczeniem

L,EZ" po stronie wewnetrznej lub zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the ,QV" lub ,EZ
QV" po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane
zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac¢
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

. Firma Victaulic zaleca stosowanie z tacznikami typu 108 i 109 armatury Victaulic.
\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU £ ACZNIKOW ONE-
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A\ OSTRZEZENIE

* Nakretke nalezy dokreca¢ do momentu zetkniecia sie metalowych fragmentéw obejm
skrecanych, jak podano w etapach 5 i 6a lub 6b.

¢ NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych
kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

Niezastosowanie si¢ do instrukcji dokrecania osprzetu moze stac sie przyczyna:

® uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub
uszkodzenia obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia srub,

® rozszczelnienia potaczen i szkdd materialnych,

* negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

UWAGA

® W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknigciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wyboér klucza
udarowego” w niniejszym podreczniku.

5. DOKRECIC NAKRETKE: Dokrecic¢ nakretke za pomoca klucza udarowego lub standardowego
klucza nasadowego z gteboka nasadka.

Dla tacznikéw typu 108: Nakretke nalezy dokreca¢ do momentu zetkniecia sie powierzchni
metalowych obejmy skrecane).

Dla tacznikéw typu 109: Nakretke nalezy dokrecac
do momentu osiggniecia zetkniecia sie powierzchni
metalowych na catym obwodzie obejmy skrecanej

(w przyblizeniu pomiedzy dwoma zestawami strzatek
wskazujacych odlanych w obudowie, jak pokazano po
lewej stronie).

Dla tacznikéw typu 108 i 109: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub zostaty prawidtowo osadzone

w otworach na $ruby. NIE NALEZY kontynuowac dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan
dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych. W przypadku
podejrzewania nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy wygiecie
Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej
obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymieni¢ caty facznik. Patrz czesci ,Wskazowki
dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku
oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

2LE
DOBRZ
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
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Przydatne informacje

Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar Rozmiar |dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki nasadki gte- moment
rozmiar rury |zewnetrznarury| calowe/ bokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*
1-2 1,315 -2,375 Y8t e 55 ft-lb
DN25 - DN50 33,7 -60,3 M10 17 75 Nem
2% 2,875 Y8t e 55 ft-lb
73,0 M10 17 75 Nem
3,000 et Ya 100 ft-lb
DN65 76,1 M11 19 136 Nem
3-4 3,500 - 4,500 et Ya 100 ft-lb
DN80 - DN100| 88,9-114,3 M11 19 136 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecenia srub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.

1 Tylko taczniki sztywne FireLock Installation-Ready typu 109. Dla certyfikacji VdS dla $rub

¥"/M10 moment dokrecania srub wynosi 55 ft-1b/75 Nem.

# Tylko taczniki sztywne FireLock Installation-Ready typu 109. Dla certyfikacji VdS dla srub
76"/M11 moment dokrecania srub wynosi 75 ft-1b/102 Nem.

UWAGA: Lacznik typu 108 jest dostepny tylko w rozmiarze 1 cal/DN25.

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

¢ Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zostac¢ poprawione przed rozpoczeciem
testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

¢ Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

aw efekcie powazne obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

6a. Dla facznikow typu 108:

Sprawdzi¢ wzrokowo potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢
osiagniecie styku metalowych fragmentéw, zgodnie z etapem 5.

ictaul
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6b. Dla tacznikéw typu 109:

~

DOBRZE

@

ZLE
ZLE

Sprawdzi¢ wzrokowo potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢
osiagniecie styku metalowych fragmentéw na catym obwodzie obejmy skrecanej
(w przyblizeniu pomiedzy dwoma zestawami strzatek wskazujacych odlanych w obudowie).

Wymagania dotyczace podparcia rur w fazie realizacji

taczniki 1081 109 wymagaja podparcia rur podczas wykonywania rurociagu, aby zapobiec
uszkodzeniom tacznikéw lub potaczen, ktdre moga zmniejszy¢ lub zlikwidowac sztywnosc
wykoriczonego zespotu. Ponizej przedstawiono maksymalne dopuszczalne dtugosci rury
niepodpartej. Odcinki rur dtuzsze niz podane ponizej nalezy podpiera¢ w sposéb podany
w czesci Odstepy podpdr rurociggu w systemach sztywnych” niniejszego podrecznika.

65t6p

PODPORA 1,8 metra

PODPORA j
LACZNIKI LACZNIK

6 stop
1,8 metra

\ 1,8 metra
KOLANO
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tacznik wylotowy FireLock™ 268 nstallation-Ready™ typu 118

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

¢ Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprdézniona.

¢ Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogly zosta¢
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

® tacznika wylotowego typu 108 Victaulic® FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ nalezy
uzywac wylacznie w systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie
obowiazujacymi normami National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.)
lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z obowiazujacymi przepisami budowlanymi
i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne informacje
dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja, uszkodzeniami
mechanicznymi itp.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone s dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu oraz
znac powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody,
dla ktorych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych

kodeks6w i norm moze naruszy¢ integralnosc instalacji lub stac sie przyczyna jej

uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do $mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub

spowodowac zniszczenie mienia.

Wazne informacje

PRAWIDLOWO - profil rowka IGS
S |
NIEPRAWIDLOWO - profil rowka Original Groove System (OGS)

oL — |

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

tacznikow wylotowych FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ typu 118 nalezy uzywa¢ WYLACZNIE
z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie z wiasnymi specyfikacjami rowkow IGS firmy
Victaulic. NIE probowa¢ montowac tego facznika na armaturze przygotowanej wg innych
specyfikacji rowkowania.

e
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Instrukcje instalacji poczatkowej tacznikow wylotowych typu 118

1. NIE ROZMONTOWYWAC LACZNIKA: t aczniki
wylotowe FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ typu
118 zostaty zaprojektowane w taki sposéb, aby
podczas montazu poczatkowego instalator nie musiat
demontowac nakretki, Sruby ani tacznikéw. Utatwia to
instalacje, pozwalajac instalatorowi na bezposrednie
umieszczenie rowkowanych korcéw armatury
w faczniku.
NIE USUWAC
NAKRETKI/SRUBY/
OGNIWA
PODCZAS MONTAZU
WSTEPNEGO

2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury
na odcinku od korica rury/armatury do rowka nie powinna z requty mie¢ zadnych karbéw, wgniecer
oraz wad spoin spawalniczych ani oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie
uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze
sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne
dopuszczalne srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic sie w tolerancjach
podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka IGS.

" 'H.E Zeskanowac

UWAGA kod R,

* Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek "' o ||' aby uzyskac

rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"LDN150 dostep

i mniejszych z produktami Victaulic do potacze do noty
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza sie na temat
do rury ASTM A53 typu F. zastosowan.

3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu
okresla kod kolorowy. Tabela oznaczen uszczelek
kodem oklorowymznajduje sie na stronie 32,

a wazneinformacje na temat usterek odano w
UWADZE na stronie 36. Komplet informacji na
temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach

Klasa materiatu % Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac

Oznaczenia ze strony internetowej victaulic.com.
kolorowe

/"\PRZESTROGA

® W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie
36 cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie
uszczelki, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas
zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac

nieszczelnoscig potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3a. W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z
warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienka
warstwe odpowiedniego $rodka smarnego nalezy
natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki. Patrz tabela
,Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.
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A\ OSTRZEZENIE

* Nigdy nie pozostawiac tacznikéw wylotowych typu 118 czesciowo
zmontowanych na koficach armatury. ZAWSZE NALEZY
NIEZWLOCZNIE DOKRECIC ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC
ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI INSTALACJI
WSKAZOWKAMI. Cze$ciowo zmontowany facznik stwarza ryzyko
upadku na ziemie podczas montazu lub peknigcia podczas
testowania.

® Podczas wktadania rowkowanych koricow elementéw armatury
w otwory facznika, nalezy trzymac rece z dala od koricow
elementow armatury i otworéw tacznika.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala
od otwordw facznika.

Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze skutkowac $miercia,

doznaniem powaznych obrazen ciata badz skodami na mieniu.

' i) -I

4. MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac pofaczenie, umieszczajac rowkowane korice elementéw
armatury w otworach facznikéw. Rowkowane korice elementéw armatury nalezy wsuna¢ do tacznika,
az zetkna sie z ogranicznikiem dla rury na uszczelce.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustdw tacznika w rowku kazdego elementu armatury oraz
prawidiowe osadzenie uszczelki. UWAGA: W celu sprawdzenia prawidlowego osadzenia uszczelki
na konicach elementu armatury oraz w obudowach facznikéw dopuszczalne jest obrécenie tacznika.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACA UZYWANIA £ ACZNIKOW WYLOTOWYCH TYPU 118 Z
ZASLEPKAMI VICTAULIC IGS™ NR 146 | INNYMI ELEMENTAMI ARMATURY IGS™ :

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczernstwa montazu zaslepek koncowych
Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek

koncowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac sie przyczyng powaznych

obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Podczas montazu facznikéw wylotowych typu 118 na zaslepkach koricowych Victaulic® IGS™
nr 146 nalezy poswieci¢ dodatkowy czas na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa IGS™
catkowicie przylega do ogranicznika dla rury na uszczelce.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane
zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW ONE-
- BOLT, INSTALLATION-READY™ DO PASUJACYCH
1-100-POL_76 ROWKOWANYCH ELEMENTOW KONCOWYCH REV_F



A\ OSTRZEZENIE

* Nakretke nalezy dokreca¢ do momentu zetkniecia sie metalowych fragmentéw obejm
skrecanych, jak podano w etapach 5i 6.

¢ NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych
kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

Niezastosowanie si¢ do instrukcji dokrecania osprzetu moze stac sie przyczyna:

® uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych
lub uszkodzenia obudéw),

® uszkodzenia lub pekniecia srub,

® rozszczelnienia potaczen i szkdd materialnych,

* negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

UWAGA

¢ W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknieciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wyboér klucza
udarowego” w niniejszym podreczniku.

5. DOKRECIC NAKRETKE: Uzywajac klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z
glebokim gniazdem "ie cala /17 mm, dokreci¢ nakretke az do zetkniecia sie metalowych powierzchni
zaciskéw érubowych. MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT DOKRECANIA SRUB WYNOSI
55 ft-lb/75 Nem. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub zostaty prawidtowo osadzone w otworach na
$ruby. NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan dotyczacych kontroli
wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania
nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy wygiecie $ruby,
wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej
obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwlocznie wymieni¢ caty tacznik. Patrz czesci ,Wskazowki
dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku.

ZLE
DOBRZE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

¢ Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem
testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie pofaczenia,

aw efekcie powazne obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

DOBRZE

6. Sprawdzi¢ wzrokowo potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢
osiagniecie styku metalowych fragmentdw catej obejmy skrecanej.

7. Zamontowac przewod elastyczny Victaulic® VicFlex™
z ukrytym facznikiem, zgodnie z odpowiednimi
instrukcjami podanymi w podreczniku I-VICFLEX, ktory
mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU tACZNIKOW
TYPU 1081109

A\ OSTRZEZENIE

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji
lub konserwacji jakichkolwiek produktow firmy Victaulic zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogly zostaé
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie
przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek facznikéw nalezy sprawdzi¢, czy instalacja
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu tacznika, aby umozliwic zdjecie facznika z korncow elementdw armatury.
3. Wyjac nakretke, $rube, uszczelke i ogniwo z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem
zuzycia lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub zuzycia zastosowac
nowy zespottacznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice elementéw armatury w sposéb opisany w etapie 2 na stronie 69.

UWAGA

® Zdjecia zamieszczone w tej czesci przedstawiaja ponowny montaz tacznika typu 109,
ale te same czynnosci obowiazuja dla tacznika typu 108.

/" PRZESTROGA

® Aby zabezpieczy¢ uszczelki przed $ciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas
montazu, nalezy natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci
zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac

nieszczelnoscig potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5.PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU £ACZNIKOW TYPU 108 | 109POSMAROWAC
USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzng cze$¢ uszczelki natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego
smaru. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

6. UMIESCIC USZCZELKE W PIERWSZEJ OBUDOWIE
LACZNIKA: Zainstalowac uszczelke w jednej z obuddw.
Upewnic sie, ze uszczelka jest catkowicie osadzona we
wgtebieniu obudowy.

Cigg dalszy instrukgji na nastepnej stronie
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7. ZAMONTOWAC DRUGA OBUDOWE LACZNIKA

I POLACZENIA: Zamontowac drugg obudowe facznika.
Upewni¢ sie, ze uszczelka jest catkowicie osadzona

we wagtebieniach obudowy. Umiesci¢ potaczenie

na obudowie, patrz ilustracja z lewej.

8.ZAMONTOWAC SRUBE | NAKRETKE: Wiozy¢ érube
i przykreci¢ nakretke. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki $rub zostaty prawidtowo osadzone w otworach
na sruby. Nakretki NIE nalezy dokrecac do korica.
Pomiedzy obejmami skrecanymi powinien znajdowac
sie odstep umozliwiajacy ponowny montaz tacznikdw.
Nakretka powinna znajdowac sie na réwni z géra $ruby,
co pozwoli zapewni¢ odpowiedni odstep.

9. Aby dokoriczy¢ montaz, wykona¢ etapy 4 — 6a lub 6b na stronach 70 - 73.
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU tACZNIKOW
WYLOTOWYCH TYPU 118

A\ OSTRZEZENIE

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji
lub konserwacji jakichkolwiek produktow firmy Victaulic zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogly zosta¢
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie
przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek facznikéw nalezy sprawdzi¢, czy instalacja
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu tacznika, aby umozliwic zdjecie facznika z korncow elementdw armatury.
UWAGA: Podczas demontazu facznika ukrytego przewodu elastycznego Victaulic® VicFlex™ korzysta¢
z dokumentu I-VICFLEX, w ktérym podano petne instrukgje.

3. Wyjac nakretke, $rube, uszczelke i ogniwo z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem
zuzycia lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub zuzycia zastosowac
nowy zespdt tacznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice elementow armatury w sposéb opisany w etapie 2 na stronie 75.

/" PRZESTROGA

* Aby zabezpieczy¢ uszczelki przed Sciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas
montazu, nalezy natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci
zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac
nieszczelnoscig potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

¥

5.PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU £ACZNIKOW WYLOTOWYCH TYPU 118 POSMAROWAC
USZCZELKE;: Na trzy krawedzie i zewnetrzng cze$¢ uszczelki natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego
smaru. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

Ciqg dalszy instrukgji na nastepnej stronie
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6. UMIESCIC USZCZELKE W OBUDOWIE
WYLOTOWEJ: Zainstalowac uszczelke w obudowie
wylotowej. Sprawdzi¢, czy wylot obudowy sprzega
sie z czescig wylotowa uszczelki.

6a. ZAMONTOWAC DRUGA OBUDOWE

I POLACZENIA: Zamontowac drugg obudowe.
Upewnic sie, ze uszczelka jest catkowicie osadzona
we wgtebieniach obudowy. Umiesci¢ potaczenie
na obudowie, patrz ilustracja z lewe;.

7.ZAMONTOWAC SRUBE | NAKRETKE: Wiozy¢ érube i przykreci¢ nakretke. UWAGA: Sprawdzi¢, czy
owalne szyjki srub zostaty prawidtowo osadzone w otworach na sruby. Nakretki NIE nalezy dokrecac
do konca. Pomiedzy zaciskami sSrubowymi powinien znajdowac sie odstep umozliwiajacy ponowny
montaz tacznikéw. Nakretka powinna znajdowac sie na réwni z goéra sruby, co pozwoli zapewnic
odpowiedni odstep.

8. Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac etapy 4 — 7 na stronach 76 - 78.

e
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taczniki Installation-
Ready™ do
pasujacych
rowkowanych
elementow
koncowych

Instrukcje instalacji poczatkowej

Instrukcje ponownego montazu
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Ltacznik sztywny typu 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

¢ Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwaciji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

¢ Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociaggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

® tacznikow sztywnych Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ typu 009N nalezy
uzywacwylacznie w systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie
obowiazujacymi normami National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami
réwnowaznymi oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi.
Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne informacje dotyczace ochrony instalacji przed
temperatura zamarzania, korozjg, uszkodzeniami mechanicznymi itp.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

Niezastosowanie si¢ do wymagar dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm

moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do

$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Wazne informacje

Pokazano profil walcowanego rowka OGS

L —

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

tacznikéw typu 009N nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie ze
specyfikacjami rowkéw OGS firmy Victaulic. NIE prébowac montowac tego facznika na armaturze przygotowanej
wg innych specyfikacji rowkowania

Instrukcje pierwszego montazu tacznikéw typu 009N

NIE USUWA(
NAKRETEK/SRUB
PODCZAS MONTAZU
WSTEPNEGO

1. NIEROZMONTOWYWAC LACZNIKA: taczniki sztywne typu
009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ zostaty zaprojektowane
w taki sposdb, aby podczas montazu poczatkowego instalator
nie musiat demontowac nakretek ani srub. Utatwia to instalacje,
pozwalajac instalatorowi na bezposrednie umieszczenie
rowkowanych koricéw armatury w tgczniku.

e
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2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbéw, wgniecer oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne
Srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic si¢ w tolerancjach podanych w niniejszym
podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

U WAGA -, Zeskanowacé
L kod QR,
¢ Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek aby uzyska¢
rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2" | DN150 dostep do
i mniejszych z produktami Victaulic do potaczen noty
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza sie do rury na temat
ASTM A53 typuF. zastosowan.
3. SPRAWDZIC USZCZELKE;: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla
kod kolorowy. Tabela oznaczen uszczelek kodem
oklorowymznajduje si¢ na stronie 32, a wazneinformacje
na temat usterek odano w UWADZE na stronie 36.
Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢
. w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna
Oznaczenie . . o .
kolorowe klasy pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
materiatu
/1\PRZESTROGA
* W przypadku spetnienia ktéregok iek zwarunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienka

warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki, aby
zapobiegac scisnigciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3a. W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z warunkéw
podanych w UWADZE na stronie 36 cienkg warstwe
odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko

na krawedzie uszczelki. Patrz tabela ,Kompatybilno$¢ smaru
z uszczelkami” na stronie 34

UWAGA

* W przypadku specjalnego zaméwienia osprzetu ze stali nierdzewnej
na tbie Sruby umieszczone bedzie oznakowanie ,316", jak pokazano
z lewej strony.

e
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A\ OSTRZEZENIE

* Nigdy nie pozostawiac tacznikéw typu 009N czesciowo zmontowanych
na koricach armatury. ZAWSZE NALEZY NIEZW£OCZNIE DOKRECIC
ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Czgéciowo zmontowany facznik
stwarza ryzyko upadku na ziemig podczas montazu lub peknigcia podczas
testowania.

' i) -I

® Podczas wktadania rowkowanych koricéw elementéw armatury w otwory
tacznika, nalezy trzymac rece z dala od koricéw elementéw armatury
iotworéw tacznika.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw
tacznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

4, MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac potaczenie,
umieszczajac rowkowane korice elementéw armatury w
otworach tacznikéw. Rowkowane korice elementdw armatury
nalezy wsunac¢ do facznika, az zetkna sie ze srodkowym
wystepem uszczelki.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustdw tacznika w rowku kazdego elementu armatury oraz prawidtowe
osadzenie uszczelki. UWAGA: Przed dokreceniem nakretki, w celu sprawdzenia prawidtowego osadzenia uszczelki
na koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw, dopuszczalne jest obrécenie facznika.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 009N Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI
| ARMATURA:

A\ OSTRZEZENIE

* Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”
W niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczernstwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania
szkéd na mieniu.

. Podczas montazu facznikéw typu 009N na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy czas
na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do $rodkowej odnogi uszczelki.

. Stosowac wylacznie zaslepki Victaulic FireLock™ nr 006 z oznaczeniem ,EZ" po stronie wewnetrznej lub
zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the ,QV" lub ,EZ QV" po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty

wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione ci$nienia i opréznione.

. Firma Victaulic zaleca stosowanie z facznikami typu 009N armatury Victaulic FireLock™
\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-

READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
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OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecaé rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentéw metalowych katowych obejm
skrecanych, jak podano w etapach 5 6.

* Katowe obejmy skrecane musza mie¢ odpowiednie przesunigcie neutralne, réwnomierne i dodatnie,
jak opisano w kroku 5 6.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy

do nastepujacych skutkow:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego facznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

¢ uszkodzenia lub peknigcia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub smierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrgcania nakretek po osiagnigciu wymagarn dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie z obu stron.

* W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknieciem sie powierzchni metalowych nalezy
uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazoéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybér klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

5. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokrecic nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentow metalowych katowych
obejm skrecanych. W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami uko$nymi nalezy zapewni¢ odpowiednie
réwne, dodatnie lub neutralne przesuniecie. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub sg wiasciwie osadzone w otworach.
NIE NALEZY kontynuowac dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagar dotyczacych kontroli wzrokowej

styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia
jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku
obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.
Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym
podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
DOBRZE,
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
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Przydatne informacje

Maksymalny

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki nasadki moment

rozmiar rury |zewnetrzna rury calowe/ glebokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*

1% -4 1.660 - 4.500 ¥ e 55 ft-lb
DN32 - DN100 42,4-114,3 M10 17 75 Nem
5.250 Y 78 135 ft-lb
133,0 M12 22 183 Nem
5.500 Y 78 135 ft-lb
DN125 139,7 M12 22 183 Nem
5 5.563 Y 78 135 ft-lb
141,3 M12 22 183 Nem
6.250 - 6.500 Y 78 135 ft-lb
159,0 - 165,1 M12 22 183 Nem
6 6.625 Y2 78 135 ft-lb
DN150 168,3 M12 22 183 Nem
8.500 %8 1%e 235 ft-lb
216,0 M16 27 319 Nem
8 8.625 %8 1%e 235 ft-lb
DN200 219,1 M16 27 319 Nem
10-12 10.750 - 12.750 78 1% 675 ft-lb
DN250 - DN300| 273,0-323,9 M22 36 915 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

* Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

7. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ osiagniecie
styku metalowych fragmentow catej obejmy skrecanej. W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami
ukos$nymi nalezy zapewni¢ odpowiednie réwne, dodatnie lub neutralne przesuniecie kazdej obejmy.

POLACZENIE ZMONTOWANE POLACZENIE ZMONTOWANE
PRAWIDLOWO STYK METALOWYCH PRAWIDLOWO STYK METALOWYCH
FRAGMENTOW KATOWYCH OBEJM FRAGMENTOW KATOWYCH OBEJM

SKRECANYCH Z ROWNYMI, DODATNIMI SKRECANYCH Z ROWNYMI, NEUTRALNYMI
PRZESUNIECIAMI W OBEJMACH PRZESUNIECIAMI W OBEJMACH
SKRECANYCH SKRECANYCH

\A:taulic“




POLACZENIE ZMONTOWANE NIEPRAWIDLOWO

PRAWIDLOWO ODSTEP MIEDZY ZAMONTOWANE POLACZENIE
OBEJMAMI SKRECANYMI PRZESUNIECIE UJEMNE

QOdstepy obejm skrecanych wystepuja w przypadku Ujemne przesuniecia obejm skrecanych wystepuja,
niedostatecznego dokrecenia nakretek lub kiedy nakretki nie sa dokrecone réwnomiernie, co
nierownomiernego dokrecania osprzetu, zmieniajac powoduje nadmierne dokrecenie po jednej stronie
strony naprzemiennie. Patrz cze$¢ ,Nieprawidtowo i niedostateczne dokrecenie po drugiej stronie.
zmontowane potaczenie - nadmierne przesuniecie” Ponadto ujemne przesuniecie wystepuje w przypadku
ponizej. Ponadto patrz czgsci Wskazowki dotyczace niedostatecznego dokrecenia obu nakretek. Patrz
uzytkowania klucza udarowego” i Wybér klucza czesci Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza
udarowego” w ninigjszym podreczniku. Przedstawiono  udarowego” i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym
nieprawidtowy montaz, ktéry moze spowodowac podreczniku. Przedstawiono nieprawidtowy montaz,
uszkodzenie pofaczenia, szkody materialne, powazne ktory moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
obrazenia ciata lub $mierc. szkody materialne, powazne obrazenia ciata lub $mierc.

NIEPRAWIDLOWO ZAMONTOWANE
POLACZENIE NADMIERNE
PRZESUNIECIE
Zbyt duze przesuniecie ukosnych powierzchni obejmy
skrecanej powoduje zmiane potozenia uniemozliwiajaca
zetkniecie sie powierzchni metalowych oraz powstanie
przesuniecia rbwnomiernego i dodatniego lub
neutralnego na przeciwlegtej, ukosnej powierzchni
obejmy skrecanej. Dzieje sie tak w sytuacji, gdy
osprzet po obu stronach dokrecany jest w sposéb
nierdwnomierny. Préba dokrecenia osprzetu po jednej
stronie przy nadmiernym przesunieciu po drugiej
stronie jest nieprawidtowym sposobem montazu,
ktory bedzie skutkowac¢ momentem dokrecania
Sruby przekraczajacym wartosci podane w tabeli
,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecania $rub”
w punkcie ,Przydatne informacje” tej czedci. Patrz czesci
Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”
i, Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku
Przedstawiono nieprawidtowy montaz, ktory moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia, szkody
materialne, powazne obrazenia ciata lub Smierc.
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tacznik sztywny QuickVic™ Installation-Ready™ - typu 107N
tacznik sztywny QuickVic™ Installation-Ready™ - typu 807N

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
proéb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione
cisnienia i opréznione.

iod ral.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla do$ onych i pr: ych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna powaznych
obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Wazne informacje

Pokazano profil walcowanego rowka OGS

S

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

tacznikow typu 107N 807N nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie ze
specyfikacjami rowkow OGS firmy Victaulic. NIE prébowac montowac tych tacznikéw na armaturze przygotowanej
wg innych specyfikacji rowkowania.

UWAGA

* Zdjecia i one w tej czesci przed iaja montaz tacznika typu 107N, ale te same czynnosci
obowiazuja dla tacznika typu 807N.

Instrukcje instalacji poczatkowej tacznikow typu 107N i 807N

NIE USUWAC

NAKRETEK/SRUB
PODCZAS MONTAZU
WSTEPNEGO

1. NIE ROZMONTOWYWAC EACZNIKA: Laczniki sztywne
typu 107N i 807N QuickVic™ Installation-Ready™ zostaty
zaprojektowane w taki sposéb, aby podczas montazu
poczatkowego instalator nie musiat demontowac nakretek
ani srub. Utatwia to instalacje, pozwalajac instalatorowi na
bezposrednie umieszczenie rowkowanych koricow armatury
w taczniku.

ictaulic’ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-
— READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
1100-POL_90 ELEMENTOW KONCOWYCH REV_F



OSTRZEZENIE

* kaczniki typu 807N nalezy montowac wytacznie na elementach ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej
stali weglowej przygotowanych zgodnie ze specyfikacjami oryginalnego systemu rowkéw (OGS)
Victaulic.

* Sposoby przygotowania rur ze stali nierdzewnej podano w publikacji Victaulic 17.01, ktéra mozna
pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

* Rolki do rowkowania Victaulic RX mozna stosowac do rur ze stali nierdzewnej okreslonych
w tabeli 1 w publikacji Victaulic 17,01. Rolki do rowkowania Victaulic RX maja kolor srebrny
i nosza oznaczenie ,RX" na powierzchni.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbéw, wgniecen oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne
Srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic si¢ w tolerancjach podanych w niniejszym
podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UW AG A Zeskanowac
kod QR,
* Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek aby uzyska¢
rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"|DN150 dostep do
i mniejszych z produktami Victaulic do potaczen noty
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza sig do rury natemat
ASTMA53 typuF. zastosowan.
3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod
kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie
kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet informacji
na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic
05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej
victaulic.com.
Oznaczenia
kolorowe klasy
materiatu

/"\PRZESTROGA

¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki,
aby zapobiegac $cisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4.POSMAROWAC USZCZELKE: Cienka warstwe
kompatybilnego smaru natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki.
Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.
UWAGA: Zewnetrzna czes¢ dostarczanej uszczelki jest
fabrycznie powleczona smarem, dlatego nie trzeba
wyjmowac uszczelki z obudowy, aby natozy¢ dodatkowy
smar na powierzchnie zewnetrzna uszczelki.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic‘
READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH -
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A\ OSTRZEZENIE

* Nigdy nie pozostawiac tacznikéw typu 107N lub 807N czesciowo
zmontowanych na koricach armatury. ZAWSZE NALEZY NIEZWLOCZNIE
DOKRECIC ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Czeéciowo
zmontowany facznik stwarza ryzyko upadku na ziemie podczas montazu
lub pekniecia podczas testowania.

' i) -I

® Podczas wktadania rowkowanych koricow elementéw armatury w otwory
tacznika, nalezy trzymac rece z dala od koricéw elementéw armatury
i otworow tacznika.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw
tacznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

5.MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac potaczenie, umieszczajac rowkowane korice elementéw armatury w otwory
facznikéw. Rowkowane korice elementéw armatury nalezy wsunac do tacznika, az zetkna sie ze Srodkowym wystepem
uszczelki.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustéw tacznika w rowku kazdego elementu armatury oraz prawidfowe
osadzenie uszczelki. UWAGA: Przed dokreceniem nakretki, w celu sprawdzenia prawidtowego osadzenia uszczelki
na koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw, dopuszczalne jest obrécenie facznika.

WAZNA INFORMACJA DOTYCZACA UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 107N 1 807N Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI
| ARMATURA:

A\ OSTRZEZENIE

* Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”
W niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci , Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac si¢ przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania
szkéd na mieniu.

. Podczas montazu facznikow typu 107N lub 807N na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy
czas na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do $rodkowej odnogi uszczelki.

. Stosowac wyfacznie zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the ,QV” lub ,EZ QV" po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty

wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione ci$nienia i opréznione.

. Firma Victaulic zaleca stosowanie z tacznikami typu 107N i 807N armatury Victaulic.
\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION-
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A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetknigcia si¢ fragmentéw metalowych katowych obejm
skrecanych, jak podano w etapach 6i7.

* Katowe obejmy skrecane musza mie¢ odpowiednie przesunigcie neutralne, rownomierne i dodatnie,
jak opisano w kroku 6i 7.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy do

nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagarn dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki rownomiernie z obu stron.

* W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknieciem sie powierzchni metalowych nalezy
uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

6. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokreci¢ nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokrecac rbwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentéw metalowych katowych
obejm skrecanych. W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami uko$nymi nalezy zapewni¢ odpowiednie
réwne, dodatnie lub neutralne przesuniecie. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki Srub sg wiasciwie osadzone w otworach.
NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagar dotyczacych kontroli wzrokowej

styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia
jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku
obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.
Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym
podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic“
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Przydatne informacje

Maksymalny

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki nasadki moment

rozmiar rury |zewnetrzna rury calowe/ glebokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*

2-4 2.375-4.500 Y 78 135 ft-lb
DN50-DN100 | 60,3 -114,3 M12 22 183 Nem
5.250 %8 1%e 235 ft-lb
133,0 M16 27 319 Nem
5.500 %8 1%e 235 ft-lb
DN125 139,7 M16 27 319 Nem
5 5.563 %8 1%e 235 ft-lb
141,3 M16 27 319 Nem
6.250 - 6.500 %8 1%e 235 ft-lb
159,0 - 165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 %8 1%e 235 ft-lb
DN150 168,3 M16 27 319 Nem
8.515 3% 1% 425 ft-Ib
216,3 M20 32 576 N-m
8 8.625 ¥ 1% 425 ft-Ib
DN200 219,1 M20 32 576 N-m
10-12 10.528 - 12.750 78 1% 675 ft-lb
DN250 - DN300| 267,4-323,9 M22 36 915 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.
UWAGA: Lacznik typu 807N moze nie by¢ dostepny we wszystkich rozmiarach podanych w tabeli.

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieni riem lub instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne
obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

7. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ osiagniecie
styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej. W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami
ukosnymi nalezy zapewni¢ odpowiednie réwne, dodatnie lub neutralne przesunigcie kazdej obejmy.

POLACZENIE ZMONTOWANE PRAWIDLOWO POLACZENIE ZMONTOWANE PRAWIDLOWO

STYK METALOWYCH FRAGMENTOW STYK METALOWYCH FRAGMENTOW
_ KATOWYCH OBEJM SKRECANYCH Z _ KATOWYCH OBEJM SKRECANYCH Z
ROWNYMI, DODATNIMI PRZESUNIECIAMI  ROWNYMI, NEUTRALNYMI PRZESUNIECIAMI
W OBEJMACH SKRECANYCH W OBEJMACH SKRECANYCH
\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-

READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
1-100-POL_94 ELEMENTOW KONCOWYCH REV_F



POLACZENIE ZMONTOWANE
PRAWIDLOWO ODSTEP MIEDZY
OBEJMAMI SKRECANYMI

Odstepy obejm skrecanych wystepuja w przypadku
niedostatecznego dokrecenia nakretek lub
nieréwnomiernego dokrecania osprzetu, zmieniajac
strony naprzemiennie. Patrz cze$¢ ,Nieprawidlowo
zmontowane potaczenie — nadmierne przesuniecie”
ponizej. Ponadto patrz czesci Wskazowki dotyczace
uzytkowania klucza udarowego” i Wybor klucza
udarowego” w niniejszym podreczniku. Przedstawiono
nieprawidtowy montaz, ktéry moze spowodowac
uszkodzenie potaczenia, szkody materialne, powazne
obrazenia ciata lub $mierc.

NIEPRAWIDLOWO ZAMONTOWANE
POLACZENIE PRZESUNIECIE UJEMNE

Ujemne przesuniecia obejm skrecanych wystepuja,
kiedy nakretki nie s dokrecone réwnomiernie, co
powoduje nadmierne dokrecenie po jednej stronie
i niedostateczne dokrecenie po drugiej stronie.
Ponadto ujemne przesuniecie wystepuje w przypadku
niedostatecznego dokrecenia obu nakretek. Patrz
czesdci Wskazdwki dotyczace uzytkowania klucza
udarowego” i Wybor klucza udarowego” w niniejszym
podreczniku. Przedstawiono nieprawidtowy montaz,
ktory moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
szkody materialne, powazne obrazenia ciata lub $mierc.

NIEPRAWIDLOWO ZAMONTOWANE
POLACZENIE NADMIERNE PRZESUNIECIE

Zbyt duze przesuniecie ukosnych powierzchni obejmy
skrecanej powoduje zmiane potozenia uniemozliwiajaca
zetkniecie sie powierzchni metalowych oraz powstanie
przesuniecia rbwnomiernego i dodatniego lub neutralnego
na przeciwlegtej, ukosnej powierzchni obejmy skrecanej.
Dzieje sie tak w sytuacji, gdy osprzet po obu stronach
dokrecany jest w sposdb nierownomierny. Préba
dokrecenia osprzetu po jednej stronie przy nadmiernym
przesunieciu po drugiej stronie jest nieprawidtowym
sposobem montazu, ktdry bedzie skutkowac momentem
dokrecania $ruby przekraczajacym wartosci podane w
tabeli ,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecania srub”
w punkcie ,Przydatne informacje” tej czesci. Patrz czesci
Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”
i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym podreczniku.
Przedstawiono nieprawidtowy montaz, ktéry moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia, szkody materialne,
powazne obrazenia ciata lub Smierc.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION-
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tacznik redukeyjny FireLock EZ™ Installation-Ready™ — typu 115

®  Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
cisnienia i opréznione.

® Zawsze nosic¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

* tacznikéw redukcyjnych Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ typu 115 nalezy
uzywacwytacznie w systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie
obowigzujacymi normami National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami
réwnowaznymi oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi.
Powyzsze normy i regulacje zawierajg wazne informacje dotyczace ochrony instalacji przed
temperaturg zamarzania, korozja, uszkodzeniami mechanicznymi itp.

iod.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla do$ onych i pr: kolonych instalatorow.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm

moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do

$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Wazne informacje

Profil rowka IGSdla
strony 1 cal/DN25 tacznika

I;L/

Profil rowka Original Groove System (OGS)dla
1 %a cala/DN32 lub 1 ¥2 cala/DNA40 facznika

L |

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Strony facznikéw typu 115 o rozmiarze 1 cal/DN25 nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi
przygotowanymi zgodnie z wtasnymi specyfikacjami rowkéw IGS firmy Victaulic. NIE prébowa¢ montowac strony
o rozmiarze 1 cal/DN25 na armaturze przygotowanej wg innych specyfikacji rowkowania.

taczniki typu 115 ze strong o rozmiarze 1 % cala/DN32 lub 172 cala/DN40 nalezy wykorzystywac¢ WYLACZNIE

z armatura przygotowang zgodnie ze specyfikacja oryginalnego systemu rowkdw (OGS) firmy Victaulic.

NIE prébowac¢ montowac strony o rozmiarze 1 4 cala/DN32 lub 1 2 cala/DN40 na armaturze przygotowanej wg
innych specyfikacji rowkowania.

e

iC




Instrukcje instalacji poczatkowej tacznikow typu 115

NIE USUWAC
NONTASUWATENEG
1. NIE ROZMONTOWYWAC £ACZNIKA: taczniki
redukcyjne FireLock EZ" Installation-Ready™ typu 115 zostaty
zaprojektowane w taki sposéb, aby podczas montazu
poczatkowego instalator nie musiat demontowac nakretek
ani srub. Utatwia to instalacje, pozwalajac instalatorowi na
bezposrednie umieszczenie rowkowanych koricdw armatury
w taczniku.

2. SPRAWDZIC KONCE PASUJACYCH ELEMENTOW: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty miec¢ zadnych karbdw, wgnieceri oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczen walcowania, aby zapewnic¢ szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka

Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw o rozmiarze 1 cal/DN25, wymiary rowkéw
i maksymalne dopuszczalne $rednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic si¢ w tolerancjach
podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka IGS.

Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw o rozmiarze 1 % cala/DN32 lub 1 2 cala/DN40,
wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne $rednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic sie
w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UWAGA whe] Zeskanowacé
kod QR,
¢ Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek aby uzyskaé
rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2" | DN150 dostep do
i mniejszych z produktami Victaulic do potaczen noty
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza sie do rury natemat
ASTM A53 typuF. zastosowan.
3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okreéla
kod kolorowy. Tabela oznaczen uszczelek kodem
oklorowymznajduje sie na stronie 32, a wazneinformacje
na temat usterek odano w UWADZE na stronie 36.
/ Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w
Kod publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac
kolorowy ze strony internetowej victaulic.com.
klasy uszczelki

/" PRZESTROGA

¢ W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienkg
warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki, aby
zapobiegac $cisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowac¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.
Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3a. W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z warunkow
podanych w UWADZE na stronie 36 cienkg warstwe
odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko

na krawedzie uszczelki. Patrz tabela ,Kompatybilno$¢ smaru
z uszczelkami” na stronie 34.
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UWAGA

* W przypadku specjalnego zaméwienia osprzetu ze stali nierdzewnej
na tbie Sruby umieszczone bedzie oznakowanie ,316”, jak pokazano
zlewej strony.

OSTRZEZENIE

* Nigdy nie pozostawiac facznika typu 115 cze$ciowo zamontowanego na
koncach elementu armatury. ZAWSZE NALEZY NIEZWLOCZNIE DOKRECIC
ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Cze$ciowo zmontowany tacznik
stwarza ryzyko upadku na ziemie podczas montazu lub peknigcia podczas
testowania.

* Podczas wktadania rowkowanych koricéw elementéw armatury w otwory
tacznika, nalezy trzymac rece z dala od koricéw elementéw armatury
iotworéw tacznika.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw
tacznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowa¢ $miercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

4, MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac potaczenie,
umieszczajac rowkowane korice elementéw armatury

w odpowiednich otworach tacznikéw. Rowkowane konce
elementéw armatury nalezy wsunac do tacznika, az zetkng
sie ze $rodkowym wystepem uszczelki.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustow facznika w rowku kazdego elementu armatury oraz prawidtowe
osadzenie uszczelki. UWAGA: Przed dokreceniem nakretki, w celu sprawdzenia prawidtowego osadzenia uszczelki
na koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw, dopuszczalne jest obrécenie facznika.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 115 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI
| ARMATURA:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”
w niniejszym podreczniku.

* W przypadku strony o rozmiarze 1 cal/DN25 zaslepki koricowej FireLock™ nr 146 NIE NALEZY uzywaé
bezposrednio z tacznikiem typu 115. Patrz dalsze instrukcje ponizej.

Niezastosowanie si¢ do czesci , Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych

Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac si¢ przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania

szkéd na mieniu.

. W przypadku strony o rozmiarze 1 cal/DN25 zaslepki koricowej FireLock™ nr 146 NIE NALEZY uzywac
bezposrednio z facznikiem typu 115. W takim przypadku miedzy facznikiem typu 115 a zaslepka koricowa
nr 146 wymagany jest segment rurowy przygotowany na obu koncach do rozmiaru 1 cal/DN25 ifacznik
typu 108.

. Dla stron o rozmiarach 1 % cala/DN32 lub 12 cala/DN40 stosowac wylacznie zaslepki koricowe Victaulic
FireLock nr 006 z oznaczeniem ,EZ" po stronie wewnetrznej lub zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem
the ,QV"lub,EZ QV" po stronie wewnetrznej.

. Podczas montazu facznikow typu 115 na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy czas
na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do srodkowej odnogi uszczelki.
. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty

wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggdw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione cisnienia i opréznione.

. Firma Victaulic zaleca stosowanie z tacznikami typu 115 armatury Victaulic.
\/::taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU £ ACZNIKOW INSTALLATION-

READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
1-100-POL_98 ELEMENTOW KONCOWYCH REV_F



A\ OSTRZEZENIE

* Nakretkinalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetknigcia si¢ fragmentéw metalowych katowych obejm
skrecanych, jak podano w etapach 5i 6.

* Katowe obejmy skrecane musza mie¢ odpowiednie przesunigcie neutralne, réwnomierne i dodatnie,
jak opisano w kroku 5i 6.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy

do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego facznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub peknigcia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkdd materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie z obu stron.

* W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknieciem si¢ powierzchni metalowych
nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybér klucza udarowego’
W niniejszym podreczniku.

5. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokrecic nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka M6 cala (dla nakretek z gwintem brytyjskim)/17 mm (dla nakretek metrycznych).
Nakretki nalezy dokreca¢ réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami
skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentéw metalowych katowych obejm skrecanych. W przypadku obejm
skrecanych z powierzchniami uko$nymi nalezy zapewni¢ odpowiednie réwne, dodatnie lub neutralne przesuniecie.
MAKSYMALNY DOPUSZCZALNY MOMENT DOKRECANIA SRUB WYNOSI 55 ft-Ib/75 N-m. Sprawdzi¢, czy
owalne szyjki $rub s whasciwie osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowac dokrecania nakretek po osiggnieciu
wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentdw obejm skrecanych. W przypadku
podejrzewania nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym $wiadczy wygiecie sruby,
wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej
itp.), nalezy niezwlocznie wymienic caty tacznik. Patrz czedci Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza
udarowego” i, Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku.

ZLE
DOBRZE,
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow

instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

* Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

6. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ osiggniecie
styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej. W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami
ukosnymi nalezy zapewni¢ odpowiednie réwne, dodatnie lub neutralne przesunigcie kazdej obejmy.

POLACZENIE ZMONTOWANE
PRAWIDLOWO STYK METALOWYCH
FRAGMENTOW KATOWYCH OBEJM

SKRECANYCH Z ROWNYMI, DODATNIMI
PRZESUNIECIAMI W OBEJMACH
SKRECANYCH

e

ictaulic

POLACZENIE ZMONTOWANE
PRAWIDLOWO STYK METALOWYCH
FRAGMENTOW KATOWYCH OBEJM

SKRECANYCH Z ROWNYMI, NEUTRALNYMI
PRZESUNIECIAMI W OBEJMACH
SKRECANYCH



POLACZENIE ZMONTOWANE NIEPRAWIDLOWO

PRAWIDLOWO ODSTEP MIEDZY ZAMONTOWANE POLACZENIE
OBEJMAMI SKRECANYMI PRZESUNIECIE UJEMNE

Odstepy obejm skrecanych wystepuja w przypadku Ujemne przesuniecia obejm skrecanych wystepuja,
niedostatecznego dokrecenia nakretek lub kiedy nakretki nie sa dokrecone réwnomiernie, co
nieréwnomiernego dokrecania osprzetu, zmieniajac powoduje nadmierne dokrecenie po jednej stronie
strony naprzemiennie. Patrz cze$¢ ,Nieprawidtowo i niedostateczne dokrecenie po drugiej stronie.
zmontowane potaczenie — nadmierne przesuniecie” Ponadto ujemne przesuniecie wystepuje w przypadku
ponizej. Ponadto patrz czesci Wskazowki dotyczace niedostatecznego dokrecenia obu nakretek. Patrz
uzytkowania klucza udarowego” i Wybor klucza czedci Wskazdwki dotyczace uzytkowania klucza
udarowego” w niniejszym podreczniku. Przedstawiono  udarowego” i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym
nieprawidtowy montaz, ktéry moze spowodowac podreczniku. Przedstawiono nieprawidtowy montaz,
uszkodzenie potaczenia, szkody materialne, powazne ktory moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
obrazenia ciata lub $mierc. szkody materialne, powazne obrazenia ciata lub $mierc

NIEPRAWIDLOWO ZAMONTOWANE
POLACZENIE NADMIERNE
PRZESUNIECIE

Zbyt duze przesuniecie ukosnych powierzchni

obejmy skrecanej powoduje zmiane potozenia
uniemozliwiajacg zetkniecie sie powierzchni
metalowych oraz powstanie przesuniecia
réwnomiernego i dodatniego lub neutralnego

na przeciwlegtej, ukosnej powierzchni obejmy
skrecanej. Dzieje sie tak w sytuacji, gdy osprzet

po obu stronach dokrecany jest w sposéb
nieréwnomierny. Proba dokrecenia osprzetu po jednej
stronie przy nadmiernym przesunieciu po drugiej
stronie jest nieprawidtowym sposobem montazu,
ktory bedzie skutkowa¢ momentem dokrecania

$ruby przekraczajacym wartoéci podane w tabeli
,Maksymalny dopuszczalny moment dokrecania $rub”
w punkcie ,Przydatne informacje” tej czedci. Patrz czesci
Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”
i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym podreczniku.
Przedstawiono nieprawidtowy montaz, ktéry moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia, szkody
materialne, powazne obrazenia ciata lub $mier¢.

\A:tauhc“




Kompozytowy tacznik elastyczny - typu 171

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswi: onych i pr. wych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz

1

mozliwymi konsel 1cjami niep d go montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyng powaznych
obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Wazne informacje
Pokazano profil walcowanego rowka OGS

L —

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

tacznikow typu 171 nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie ze specyfikacjami
rowkow OGS firmy Victaulic. NIE probowac montowac tych tacznikdw na armaturze przygotowanej wg innych
specyfikagji rowkowania.

Instrukcje instalacji poczatkowej tacznikow typu 171

NEE

USUWAC NAI

SRUB PODCZA
ws

KRETEK/
S MONTAZ
STEPNEGO

NTAZU

1. NIEROZMONTOWYWAC £ACZNIKA: Kompozytowe taczniki
elastyczne typu 171 zostaty zaprojektowane w taki sposob,

aby podczas montazu poczatkowego instalator nie musiat
demontowac nakretek ani srub. Utatwia to instalacje, pozwalajac
instalatorowi na bezpo$rednie umieszczenie rowkowanych
korcow armatury w faczniku.

2. SPRAWDZIC KONCE PASUJACYCH ELEMENTOW: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbdw, wgniecer oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostato$ci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.
Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne
Srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic sie w tolerancjach podanych w niniejszym
podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

-y, Zeskanowac
UWAGA L J;.-HJ kod QR,

aby uzyskac

* Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek rur

spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"(DN150 i mniejszych dostep do

z produktami Victaulic do potaczen uszczelnianych. Obejmuje noty

to, lecz nie ogranicza sie do rury ASTM A53 typu F. na temat'
zastosowan.

\/:taulic‘



3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla
kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet
informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac¢
ze strony internetowej victaulic.com.

/"\PRZESTROGA

¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki,
aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.
Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4.POSMAROWAC USZCZELKE: Cienka warstwe
kompatybilnego smaru natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki.
Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.
W przypadku stosowania tacznika typu 171 z rurg z HDPE zawsze
zasiegac opinii producenta rury na temat wymogow odnos$nie
kompatybilnosci smaru.

UWAGA: Zewnetrzna czes¢ dostarczanej uszczelki jest fabrycznie powleczona smarem, dlatego nie trzeba
wyjmowac uszczelki z obudowy, aby natozy¢ dodatkowy smar na powierzchnig zewnetrzna uszczelki.

OSTRZEZENIE

* Nigdy nie pozostawiac facznika typu 171 czesciowo zamontowanego na
koricach elementu armatury. ZAWSZE NALEZY NIEZWLOCZNIE DOKRECIC
ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZEJ
INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Cze$ciowo zmontowany facznik
stwarza ryzyko upadku na ziemig podczas montazu lub peknigcia podczas
testowania.

* Podczas wktadania rowkowanych koricéw elementéw armatury w otwory
tacznika, nalezy trzymac rece z dala od koncow elementéw armatury i
otworéw tacznika.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw
tacznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercig, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

5.ZAMONTOWAC tACZNIK NA KONCU PASUJACEGO
ELEMENTU: Zamontowac tacznik na rowkowanym koricu
pasujacego elementu. Sprawdzi¢, czy facznik i uszczelka nie
wystajg poza koniec pasujgcego elementu.

6. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie
rowkowanych koricéw obu pasujacych elementdw. Przesunac
tacznik do prawidtowego potozenia, tak aby zréwnac kliny
tacznika z rowkiem kazdego pasujacego elementu.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustdw tacznika w rowku kazdego elementu armatury oraz prawidtowe
osadzenie uszczelki. UWAGA: Przed dokreceniem nakretki, w celu sprawdzenia prawidtowego osadzenia uszczelki
na koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw, dopuszczalne jest obrécenie facznika.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic“
READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH -
ELEMENTOW KONCOWYCH REV_F 1-100-POL_103



WAZNA INFORMACJA DOTYCZACA UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 171 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI
| ARMATURA:

A\ OSTRZEZENIE

* Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”
W niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie sie do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” moze doprowadzi¢ do Smierci badz sta¢ si¢ przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania
szkéd na mieniu.

. Podczas montazu facznikow typu 171 na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy czas
na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa jest catkowicie osadzona w taczniku.
. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty

wszelkie urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione cisnienia i opréznione.

. Firma Victaulic zaleca stosowanie z tacznikami typu 171 armatury Victaulic.

OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetknigcia sie obejm skrecanych, jak podano
wetapach7i8.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy

do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub peknigcia srub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciafa lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagarn dotyczacych kontroli

wzrokowej styku obejm skrecanych.

* Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki rownomiernie z obu stron.

* W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego ich zetknigciem nalezy uzy¢ klucza udarowego

d tohaki

lub standard: go klucza go z gle

* Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

7. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokreci¢ nakretki za pomocg klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokrecac rdwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie obejm skrecanych. Sprawdzi¢, czy
owalne szyjki $rub sq whasciwie osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu
wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku obejm skrecanych i nie przekracza¢ momentu dokrecania nakretek
60 ft-Ib/81 N-m podczas montazuW przypadku podejrzen dotyczacych nadmiernego dokrecenia
jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy uszkodzenie obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwlocznie
wymienic caty tacznik. Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybér klucza
udarowego” w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION-
- READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
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ZLE
DOBRZE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDEOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
Przydatne informacje
Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar Rozmiar dopuszczalny
Nominalny srednica nakretki nasadki moment
rozmiar rury |zewnetrzna rury calowe/ gtebokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*
1% 1.900 R4 e 60 ft-Ib
DN40 48,3 M10 17 81 Nem
2 2.375 R4 e 60 ft-Ib
DN50 60,3 M10 17 81 Nem
2% 2.875 EZ] e 60 ft-lb
73,0 M10 17 81 Nem
3 3.500 Y2 78 60 ft-Ib
DN80 88,9 M12 22 81 Nem
4 4.500 Y2 78 60 ft-Ib
100 114,3 M12 22 81 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testéw
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne
k ia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

8. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ osiggniecie
styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej.

\A:taulic“
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tacznik elastyczny QuickVic™ Installation-Ready™ — typu 177N
tacznik elastyczny QuickVic™ Installation-Ready™ — typu 877N

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
proéb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione
cisnienia i opréznione.

iod ral.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla do$ onych i pr: ych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

* Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna powaznych
obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Wazne informacje

Pokazano profil walcowanego rowka OGS

S

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

tacznikow typu 177N i 877N nalezy uzywac WYLACZNIE z elementami pasujacymi przygotowanymi zgodnie ze
specyfikacjami rowkow OGS firmy Victaulic. NIE prébowac montowac tych tacznikéw na armaturze przygotowanej
wg innych specyfikacji rowkowania.

UWAGA

* Zdjeciazamieszczone w tej czesci przed: iaja montaz tacznika typu 177N, ale te same czynnosci
obowiazuja dla tacznika typu 877N.

Instrukcje instalacji poczatkowej tacznikow typu 177N i 877N

USUWAC’:IIEKRETEK/
'MONTAZU WSTEPNEGO
1. NIEROZMONTOWYWAC £ACZNIKA: taczniki elastyczne
typu 177N i 877N QuickVic™ Installation-Ready™ zostaty
zaprojektowane w taki sposdb, aby podczas montazu
poczatkowego instalator nie musiat demontowac nakretek
ani srub. Utatwia to instalacje, pozwalajac instalatorowi na
bezposrednie umieszczenie rowkowanych koficdw armatury
w faczniku.

ictaulic’ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-
— READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
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OSTRZEZENIE

® taczniki typu 877N nalezy montowac wytacznie na elementach ze stali nierdzewnej lub ocynkowanej
stali weglowej przygotowanych zgodnie ze specyfikacjami oryginalnego systemu rowkéw (OGS)
Victaulic.

* Sposoby przygotowania rur ze stali nierdzewnej podano w publikacji Victaulic 17,01, ktérg mozna

pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Rolki do rowkowania Victaulic RX mozna stosowac do rur ze stali nierdzewnej okreslonych w tabeli 1

w publikacji Victaulic 17,01. Rolki do rowkowania Victaulic RX maja kolor srebrny i noszg oznaczenie

»RX" na powierzchni.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne
obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbéw, wgniecer oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostato$ci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D”) dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne
Srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic si¢ w tolerancjach podanych w niniejszym
podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UWAGA wha] Zeskanowa¢
kod QR,

*  Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek rur aby uzyskac
spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"|DN150i dostep do
mniejszych z produktami Victaulic do potaczen uszczelnianych. noty
Obejmuje to, lecz nie ogranicza si¢ do rury ASTM A53 typu F. na temat’

zastosowan.

3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod
kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie
kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet informacji
na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach
Victaulic 05,01 i GSG - 100, ktére mozna pobrac ze strony

. internetowej victaulic.com.

Oznaczenie

kolorowe klasy
materiatu

/"\PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozyc tylko na krawedzie uszczelki,
aby zapobiegac $cisnieciu, zrol iu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.
* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4.POSMAROWAC USZCZELKE: Cienka warstwe
kompatybilnego smaru natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki.
Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.
UWAGA: Zewnetrzna czes¢ dostarczanej uszczelki jest
fabrycznie powleczona smarem, dlatego nie trzeba
wyjmowac uszczelki z obudowy, aby natozy¢ dodatkowy
smar na powierzchnig zewnetrzna uszczelki.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic‘
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A\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie pozostawiac tacznikéw typu 177N lub 877N cze$ciowo
zmontowanych na koricach armatury. ZAWSZE NALEZY NIEZWLOCZNIE
DOKRECIC ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Czgsciowo
zmontowany facznik stwarza ryzyko upadku na ziemie podczas montazu
lub pekniecia podczas testowania.

' i) -I
.

* Podczas wktadania rowkowanych koricow elementéw armatury w otwory
tacznika, nalezy trzymac rece z dala od korcéw elementéw armatury
i otworow tacznika.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw
tacznika.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem

zen ciata badz szkodami na mieniu.

; "
P ych

5.MONTAZ POLACZENIA: Zmontowac potaczenie, umieszczajac rowkowane korice elementéw armatury w otwory
facznikow. Rowkowane korice elementéw armatury nalezy wsunac do tacznika, az zetkng sie ze Srodkowym wystepem
uszczelki.

Skontrolowac wzrokowo wyréwnanie wpustéw tacznika w rowku kazdego elementu armatury oraz prawidfowe
osadzenie uszczelki. UWAGA: Przed dokreceniem nakretki, w celu sprawdzenia prawidtowego osadzenia uszczelki
na koricach elementu armatury oraz w obudowach tacznikéw, dopuszczalne jest obrécenie facznika.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 177N 1 877N Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI
| ARMATURA:

A\ OSTRZEZENIE

* Przeczytac czesc ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”

w niniejszym podreczniku.
Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac si¢ przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania
szkéd na mieniu.

. Podczas montazu tacznikow typu 177N lub 877N na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy
czas na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do srodkowej odnogi uszczelki.

. Stosowac wyfacznie zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the ,QV” lub ,EZ QV" po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty

wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione ci$nienia i opréznione.

. Firma Victaulic zaleca stosowanie z tacznikami typu 177N 1 877N armatury Victaulic.
\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION-
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A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentéw metalowych obejm
skrecanych, jak podano w etapach 6i 7.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy

do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub Smierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki rownomiernie z obu stron.

* W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknigciem sie powierzchni metalowych nalezy
uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

5. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokreci¢ nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentéw metalowych katowych
obejm skrecanych. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub sa wiasciwie osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw
obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie
samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik. Patrz czedci Wskazowki dotyczace
uzytkowania klucza udarowego” i Wybér klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne
informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic“
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Przydatne informacje

Maksymalny

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki nasadki moment

rozmiar rury | zewnetrzna rury calowe/ glebokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*

2-3 2.375-3.500 Y 78 135 ft-lb
DN50 — DN80 60,3 - 88,9 M12 22 183 Nem
4.250 %8 1%e 235 ft-lb
108,0 M16 27 319 Nem
4 4.500 8 1%e 235 ft-lb
DN100 114,3 M16 27 319 Nem
5.250 ¥a 1% 425 ft-Ib
133,0 M20 32 576 Nem
5.500 ¥a 1% 425 ft-Ib
DN125 139,7 M20 32 576 Nem
5 5.563 Ya 1% 425 ft-Ib
141,3 M20 32 576 Nem
6.250 - 6.500 Ya 1% 425 ft-Ib
159,0 - 165,1 M20 32 576 N-m
6 6.625 Ya 1% 425 ft-Ib
DN150 168,3 M20 32 576 Nem
8 8.625 78 17%e 675 ft-lb
DN200 219,1 M22 36 915 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.
UWAGA: Lacznik typu 877N moze nie by¢ dostepny we wszystkich rozmiarach podanych w tabeli.

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

®  Przed napetnieni riem lub oddaniem instalacji do
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub Smierc i zniszczenie mienia.

ji nalezy wymienic wszelkie

7. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzic osiagniecie
styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej.

\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION-
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU
LACZNIKOW TYPU 009N, 107N | 807N

A\ OSTRZEZENIE

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub
konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana
ioprdzniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen ciata

badz skodami na mieniu.

UWAGA

Podczas ponownego montazu tacznikéw 009N, 107N i 807N
mozna stosowac dwa sposoby.

e SPOSOB 1 PONOWNEGO MONTAZU: Lacznik moze zosta¢ zmontowany ponownie,
tak aby byt gotowy do instalacji, poprzez umieszczenie uszczelki w obudowach,
a nastepnie wlozenie $rub i nakrecenie nakretki na kazda srube do momentu
odstoniecia 2 - 3 rowkéw gwintu, jak pokazano po lewej stronie. W przypadku
wyboru tego sposobu nalezy wykonac etapy 1 - 5 opisane na tej stronie, a takze
etapy sekwencji dokrecania opisane w odpowiedniej instrukgji instalacji facznika
na poprzednich stronach.

LUB
e SPOSOB 2 PONOWNEGO MONTAZU: Uszczelke i obudowe mozna zamontowac na koricach pasujacego
elementu, wykonujac etapy 1 - 5 opisane na tej stronie oraz wszystkie etapy opisane w czesci
»SPos6b 2 ponownego montazu” na nastepnej stronie.

Te pigc etap6w nalezy wykonac dla sposobu 1 lub sposobu 2:

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek facznikow nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkrecic nakretke zespotu tacznika, aby umozliwi¢ zdjecie tacznika z koricow elementéw armatury.

3. Wyja¢ nakretki, $ruby i uszczelke z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzen.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia zastosowac nowy zesp6t tacznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice elementdw pasujacych w sposéb opisany w odpowiedniej instrukcji instalacji tacznika
na poprzednich stronach.

/"\PRZESTROGA

* Aby zabezpieczyc uszczelki przed Sciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu,
nalezy natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5.PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU
LACZNIKOW TYPU 009N, 107N | 807N
POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie

i zewnetrzng czes¢ uszczelki natozy¢ cienka
warstwe kompatybilnego smaru. Patrz tabela
Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic‘
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Sposdb 2 ponownego montazu:

UWAGA

* Zdjecia zamieszczone w tej czesci przedstawiaja ponowny montaz facznika typu 009N, ale te same
czynnosci obowiazuja dla facznikéw typu 107N i 807N.

1. Sprawdzi¢, czy wykonano etapy 1 - 5 z poprzedniej strony.

2.ZAMONTOWAC USZCZELKE: Wsuwac rowkowany koniec

pasujacego elementu do uszczelki do momentu, az zetknie sie
\ ze srodkowym wystepem uszczelki.
Srodkowa
odnoga
uszczelki

3. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie rowkowanych
koricow obu pasujacych elementéw. Wsuwac drugi koniec
pasujacego elementu do uszczelki do momentu, az zetknie sie ze
srodkowym wystepem uszczelki. UWAGA: Upewnic sie, ze zadna
czes¢ uszczelki nie siega do pasujgcego elementu.

4. ABY ULATWIC PONOWNY MONTAZ: Jedna $rube mozna
whktadac¢ do obuddéw z nakretka lekko nakrecona na $rube aby
umozliwi¢ funkcje przechylania, jak pokazano. UWAGA: Nakretke
nalezy przykrecic tak, aby licowata sie z koricem $ruby.

/\ PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelno$¢ potaczenia.

5.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowy
na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty obuddw zahaczyty
sie catkowicie w rowkach na obu armaturach.

6. ZAMONTOWAC POZOSTALA SRUBE/NAKRETKE: Wiozy¢
pozostatg srube i przykreci¢ nakretke recznie. UWAGA: Sprawdzic,
czy owalne szyjki srub zostaty whasciwie osadzone w otworach

na $ruby.

7. DOKRECANIE NAKRETEK: Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac sekwencje dokrecania opisang w odpowiedniej
instrukgji instalacji tacznika na poprzednich stronach.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU
LACZNIKOW TYPU 115

A\ OSTRZEZENIE

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub
konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana
ioprdzniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen ciata

badz skodami na mieniu.

UWAGA

Ponowny montaz tacznikéw typu 115 mozna
przeprowadzi¢ na dwa sposoby.

¢ SPOSOB 1 PONOWNEGO MONTAZU: Lacznik moze zosta¢ zmontowany ponownie,
tak aby byt gotowy do instalacji, poprzez umieszczenie uszczelki w obudowach,
a nastepnie wiozenie Srub i nakrecenie nakretki na kazda srube do momentu
odstoniecia 2 - 3 rowkéw gwintu, jak pokazano po lewej stronie. Sprawdzi¢,
czy mniejszy z otworéw uszczelki skierowany jest w strone mniejszego otworu
obudowy. W przypadku wyboru tego sposobu nalezy wykonac etapy 1 - 5 opisane
na tej stronie oraz wszystkie etapy opisane na stronach 98 - 101.
LUB
e SPOSOB 2 PONOWNEGO MONTAZU: Uszczelke i obudowe mozna zamontowac¢ na koricach pasujacego
elementu, wykonujac etapy 1 - 5 opisane na tej stronie oraz wszystkie etapy opisane w czesci
»Sposob 2 ponownego montazu” na nastepnej stronie.

Te pie¢ etap6w nalezy wykonac dla sposobu 1 lub sposobu 2:

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek tacznikow nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkrecic¢ nakretke zespotu facznika, aby umozliwi¢ zdjecie tacznika z koricow elementdw armatury.

3. Wyjac nakretki, Sruby i uszczelke z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzen.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia zastosowac nowy zesp6t tacznika firmy Victaulic.
4. Sprawdzi¢ korice pasujacych elementow w sposdb opisany w etapie 2 na stronie 97.

/"\PRZESTROGA

* Aby zabezpieczyc uszczelki przed Sciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu, nalezy
natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5.PRZED PONOWNYM MONTAZEM POSMAROWAC USZCZELKE: Cienka warstwe kompatybilnego smaru natozy¢
na powierzchnie uszczelki pokazane powyzej. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.
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SPOSOB 2 PONOWNEGO MONTAZU:

1. Sprawdgzi¢, czy wykonano kroki 1 -5 wymienione w sekdji , Instrukcje ponownego montazu facznikow typu 115",

Srod kowa/

odnoga
uszczelki

2. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie rowkowanych koricow obu pasujacych elementéw. Koricdwke
mniejszego pasujacego elementu armatury umiesci¢ w mniejszym otworze uszczelki. Z kolei koricowke wiekszego
pasujacego elementu umiesci¢ w wiekszym otworze uszczelki, az do zetkniecia sie ze Srodkowa wypustkg uszczelki.
UWAGA: Upewnic sie, ze zadna czes¢ uszczelki nie siega do pasujacego elementu.

/\\PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelno$¢ potaczenia.

UWAGA

®  Przed przystapieniem do

Strona 1 montazu obudéw w przypadku
cal/DN25 kazdej z nich nalezy dopasowac
obud_owy odpowiednie otwory (patrz

zawiera X L .

trzy oznaczenia rozmiaréw na gorze
podniesione kazdej obudowy). Ponadto strona
mief'(sca, jak 1 cal/DN25 obudowy zawiera trzy
pokazano wypusty.

3.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowy na
uszczelce. Sprawdzic, czy wypusty obudowy zahaczyty sie
catkowicie na rowkach umiejscowionych na koricach obu
pasujacych elementdw, a takze, czy kazda ze stron obudowy
skierowana jest w odpowiednig strone wzgledem pasujacego
elementu.

4.ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby i przykrecic
nakretki recznie do kazdej $ruby. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki $rub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

5. DOKRECANIE NAKRETEK: Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac¢
etapy 5 - 6 opisane na stronach 99 - 101.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU
LACZNIKOW TYPU 171

A\ OSTRZEZENIE

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub
konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana
ioprdzniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen ciata

badz skodami na mieniu.

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek facznikow nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu facznika, aby umozliwi¢ zdjecie tacznika z koricow elementdw armatury.

3. Wyjac nakretki, $ruby i uszczelke z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzen.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia zastosowac nowy zesp6t tacznika firmy Victaulic.

4, Sprawdzi¢ korice elementdw pasujacych w sposob opisany w odpowiedniej instrukgji instalacji tacznika
na poprzednich stronach.

/"\PRZESTROGA

* Aby zabezpieczy¢ uszczelki przed Sciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu, nalezy
natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac¢ degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5.PRZED PONOWNYM MONTAZEM POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzna czes¢ uszczelki
natozyc¢ cienka warstwe kompatybilnego smaru. Patrz tabela ,Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

6. ZAMONTOWAC USZCZELKE: Zamontowac uszczelke na
rowkowanym koricu pasujacego elementu. UWAGA: Sprawdzi¢,
czy uszczelka nie wystaje poza koniec pasujacego elementu.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION- \A:taulic“
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7.POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie rowkowanych
koncow obu pasujacych elementéw. Przesunac uszczelke do
prawidtowego potozenia i wysrodkowac ja miedzy rowkami
kazdego pasujacego elementu. UWAGA: Upewnic sig, ze zadna
czes¢ uszczelki nie siega do pasujacego elementu.

Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelno$¢ potaczenia.

8.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowy
na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty obuddw zahaczyty
sie catkowicie w rowkach na obu armaturach.

9. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby i przykreci¢
nakretki recznie do kazdej $ruby. UWAGA: Sprawdzic, czy owalne
szyjki Srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

10. DOKRECANIE NAKRETEK: Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac etapy 7 — 8 opisane na stronach 104 — 105.

\A;tau'ic“ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW INSTALLATION-
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU
LACZNIKOW TYPU 177N | 877N

A\ OSTRZEZENIE

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub
konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana
ioprdzniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen ciata

badz skodami na mieniu.

UWAGA

Ponowny montaz tacznikéw typu 177N i 877N mozna
przeprowadzi¢ na dwa sposoby.

e SPOSOB 1 PONOWNEGO MONTAZU: Lacznik moze zosta¢ zmontowany ponownie,
tak aby byt gotowy do instalacji, poprzez umieszczenie uszczelki w obudowach,
a nastepnie wlozenie $rub i nakrecenie nakretki na kazda srube do momentu
odstoniecia 2 - 3 rowkéw gwintu, jak pokazano po lewej stronie. W przypadku
wyboru tego sposobu nalezy wykonac etapy 1 - 5 opisane na tej stronie, a takze
etapy sekwencji dokrecania opisane w odpowiedniej instrukgji instalacji tacznika
na poprzednich stronach.

LUB
e SPOSOB 2 PONOWNEGO MONTAZU: Uszczelke i obudowe mozna zamontowac na koricach pasujacego
elementu, wykonujac etapy 1 - 5 opisane na tej stronie oraz wszystkie etapy opisane w czesci
»SPos6b 2 ponownego montazu” na nastepnej stronie.

Te pigc etap6w nalezy wykonac dla sposobu 1 lub sposobu 2:

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek facznikow nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu tacznika, aby umozliwi¢ zdjecie facznika z koricow elementéw armatury.

3. Wyja¢ nakretki, $ruby i uszczelke z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzen.
W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia zastosowac nowy zesp6t tacznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice elementdw pasujacych w sposob opisany w odpowiedniej instrukgji instalacji tacznika
na poprzednich stronach.

/"\PRZESTROGA

* Aby zabezpieczyc uszczelki przed Sciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu, nalezy
natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5.PRZED PONOWNYM MONTAZEM
POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie

i zewnetrzng czes¢ uszczelki natozy¢ cienka
warstwe kompatybilnego smaru. Patrz tabela
,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.
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SPOSOB 2 PONOWNEGO MONTAZU:

UWAGA

* Zdjecia zamieszczone w tej czesci przedstawiaja ponowny montaz facznika typu 177N, ale te same
czynnosci obowiazuja dla facznikéw typu 877N.

~—__Srodkowa
odnoga
uszczelki

1. Sprawdzi¢, czy wykonano etapy 1 -5 z poprzedniej strony.

2.ZAMONTOWAC USZCZELKE: Wsuwac rowkowany koniec
pasujacego elementu do uszczelki do momentu, az zetknie
sie ze $rodkowym wystepem uszczelki.

3. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie rowkowanych
koncodw obu pasujacych elementéw. Wsuwac drugi koniec
pasujacego elementu do uszczelki do momentu, az zetknie sie ze
srodkowym wystepem uszczelki. UWAGA: Upewnic sie, ze zadna
czes$¢ uszczelki nie siega do pasujacego elementu.

/"\ PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelno$¢ potaczenia.

4.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowy
na uszczelce. Sprawdzic, czy wypusty obuddw zahaczyty
sie catkowicie w rowkach na obu armaturach.

5.ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby i przykreci¢
nakretki recznie do kazdej $ruby. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki $rub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

6. DOKRECANIE NAKRETEK: Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac etapy 6 — 7 opisane na stronach 109 - 110.

\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW INSTALLATION-
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Ksztattki Installation-
Ready™ do
elementow

pasujacych z
rowkowanym
koncem

Instrukcja montazu

Instrukcje ponownego montazu

\A:taulic“



Ksztattka nr 101 (kolano 90°) i nr 103 (kolano 45°) - FireLock™
Installation-Ready™

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
proéb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione
cisnienia i opréznione.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

® Ksztattek nr 101 103 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ nalezy uzywa¢ wytacznie w
systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie obowigzujacymi normami National
Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie
z obowiazujacymi przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje
zawierajg wazne informacje dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja,
uszkodzeniami mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone s dla doswiadczonychii pr. kolonych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogéInymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsel

dk

1cjami nieprawi go montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagar dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm
moze naruszy¢ integralno$¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do
$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Wazne informacje

Profil rowka IGS dla ksztattek 1 cal/DN25
FireLock™ Installation-Ready™

L |
Profil rowka OGS dla rozmiaréw
przekraczajacych 1 cal/DN25

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Ksztattek FireLock™ Installation-Ready™ w rozmiarze 1 cal/DN25 nalezy uzywa¢ WYLACZNIE z elementami pasujacymi
przygotowanymi zgodnie ze specyfikacjami rowkédw IGS NIE prébowac montowac ksztattek FireLock™ Installation-

Ready™ rozmiarze 1 cal/DN25 na elementach pasujacych przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

Ksztattek FireLock™ Installation-Ready™ o rozmiarach wiekszych niz 1 cal /DN25 nalezy uzywac WYLACZNIE z
elementami pasujacymi wedtug specyfikacje rowkowania OGS firmy Victaulic. NIE probowa¢ montowac ksztattek o
rozmiarach wigkszych niz 1 cal/DN25 na elementach pasujacych przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

e

iC




Spos6b 1 montazu ksztattek nr 101/103

UWAGA

* Zdjeciazamieszczone w tej czesci przedstawiaja ksztattke nr 101, ale te same czynnosci obowiazuja
dla ksztattki nr 103.

1.PODCZAS INSTALACJI POCZATKOWEJ NIE
ROZMONTOWYWAC KSZTALTKI: Ksztattki Victaulic® FireLock™
nr 101 i nr 103 Installation-Ready™ zostaty zaprojektowane w

taki sposdb, aby podczas montazu poczatkowego instalator

nie musiat demontowac nakretek ani srub. Instalator moze
bezposérednio wtozyc¢ rowkowany koniec elementéw armatury
do ksztattki rurowej.

NIE USUWAC
NAKRETEK/SRUB PODCZAS
MONTAZU WSTEPNEGO

2. SPRAWDZIC KONCE PASUJACYCH ELEMENTOW: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbéw, wgniecer oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzic, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Ksztattki FireLock™ Installation-Ready™ o rozmiarze 1 cal/DN25: Srednica zewnetrzna (,0D")
dopasowywanych elementéw, wymiary rowkow i maksymalne dopuszczalne srednice rozszerzenia na
koricach rur powinny miescic sie w tol jach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach
Victaulic dotyczacych rowka IGS.

Ksztattki FireLock™ Installation-Ready™ o rozmiarze 1 cal/DN25: Srednica zewnetrzna (,0D")
dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne srednice rozszerzenia na
koncach rur powinny miescic sie w tol jach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach
Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UWAGA

e E Zeskanowaé

kod QR,

* Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek rur aby uzyskac
spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"|DN150i dostep do
mniejszych z produktami Victaulic do potaczen uszczelnianych. nantl:myat
Obejmuje to, lecz nie ogranicza si¢ do rury ASTM A53 typu F. zastosowarh.

3a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla
kod kolorowy. Tabela oznaczen uszczelek kodem oklorowymznajduje sig na stronie 32, a wazneinformacje
na temat usterek odano w UWADZE na stronie 36. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢
w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobra¢ ze strony internetowej victaulic.com.

/"\ PRZESTROGA

* W przypadku spetnienia ktoregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienka
warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki, aby
zapobiegac ciénieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.
Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowa¢ degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3b. W przypadku spetnienia ktdregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienkg warstwe
odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozyc tylko na krawedzie uszczelki. Patrz tabela ,Kompatybilno$¢ smaru
z uszczelkami” na stronie 34.
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A\ OSTRZEZENIE

Nigdy nie pozostawiac¢ ksztattek nr 101 lub 103 czesciowo zmontowanych na
koricach armatury. ZAWSZE NALEZY NIEZWLOCZNIE DOKRECIC ELEMENTY
ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI
INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Cze$ciowo zmontowana ksztattka stwarza
ryzyko upadku podczas montazu lub pekniecia podczas testowania.

' i) -I
.

® Podczas wktadania rowkowanych koricéw pasujacych elementéw w otwory
ksztattki, nalezy trzymac rece z dala od koricow elementéw armatury
i otworéw ksztattki.

® Podczas dokrecania nakretek rece nalezy trzymac z dala od otworow
ksztattki.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercig, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA KSZTALTEK NR 101 1 103 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”

W niniejszym podreczniku.
Niezastosowanie sie do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczernstwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania
szkéd na mieniu.

. Podczas montazu ksztattek nr 101 1 103 na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy czas na
sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do ogranicznika dla rury na uszczelce.
. Do rozmiaru 1 cal/DN25 stosowac wytacznie zaslepki koricowe nr 146 FireLock™ IGS™ z oznaczeniem ,PG".

Zaslepek koricowych nr 006 i nr 60 NIE NALEZY
uzywac do rozmiaru 1 cal/DN25.

. Dla rozmiarow1 Y cala/DN32 lub wigkszych stosowac wytacznie zaslepki korncowe Victaulic FireLock™ nr 006 z
oznaczeniem ,EZ" po stronie wewnetrznej lub zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the ,QV" lub ,EZ QV"
po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione ci$nienia i opréznione.

4a. WLOZYC PIERWSZY KONIEC PASUJACEGO ELEMENTU:
Zmontowac potaczenie, umieszczajac rowkowany koniec
pasujacego elementu w otworze ksztattki. Rowkowany koniec
pasujacego elementu nalezy wsuwac do ksztattki, az zetknie

sie z ogranicznikiem dla rury na uszczelce. Potozenie wypustek
ksztattki wzgledem rowka na koricu pasujacego elementu nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU KSZTALTEK INSTALLATION-
— READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
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4b. DOKRECIC NAKRETKE W PIERWSZYM MIEJSCU

NA ZEWNATRZ: Za pomocg klucza udarowego lub
standardowego klucza nasadowego z gteboka nasadka
dokreci¢ nakretke w pierwszym miejscu na zewnatrz, tak aby
bezpiecznie zamocowac ksztattke na rurze, ale nie dokrecac
poza poczatkowe zetkniecie sie fragmentéw metalowych
obejmy skrecanej. Upewnic sig, ze wypustki ksztattki zahaczyty
sie catkowicie w rowkach i owalna szyjka $ruby jest dobrze
osadzona w otworze.

Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i, Wybér klucza udarowego” w niniejszym
podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
DOBRZE,
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

UWAGA

* Nigdy nie wymusza¢ montazu na site. Pasujace elementy powinny tatwo wsuwac sig do ksztattki.

* W przypadku trudnosci podczas wprowadzania elementéw pasujacych sprawdzi¢, czy uszczelka
jest prawidtlowo posmarowana i osadzona w obudowach, wymiary i rowki pasujacego elementu sa
zgodne ze specyfikacjami Victaulic, a osprzet jest wystarczajaco poluzowany, aby przyja¢ pasujacy
element.

OSTRZEZENIE

* W tym momencie ksztattka jest czesciowo zmontowana.

* Nalezy uwazad, aby ksztattka rurowa nie spadta, wiec nie nalezy jej pozostawia¢ bez nadzoru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen
ciata badz szkodami na mieniu.

5a. WLOZYC DRUGI KONIEC PASUJACEGO ELEMENTU:
Whozy¢ drugi rowkowany koniec pasujacego elementu do
drugiego otworu w ksztattce. Rowkowany koniec pasujacego
elementu nalezy wsuwac do ksztattki, az zetknie sig z
ogranicznikiem dla rury na uszczelce. Potozenie wypustek
ksztattki wzgledem rowka na koricu pasujacego elementu
nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

UWAGA: Jezeli pasujacego elementu nie da sie wprowadzi¢ do ksztattki, stopniowo luzowa¢ nakretke dokrecona
w etapie 4b do momentu, az mozliwe bedzie wprowadzenie pasujacego elementu (patrz ostrzezenie powyzej).

e
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5b. CALKOWICIEDOKRECIC NAKRETKE OD WEWNATRZ:
Catkowicie dokrecic¢ nakretke od wewnatrz do momentu
zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm skrecanych.
Upewnic sie, ze wypustki ksztattki nadal s catkowicie zahaczone
w rowkach i owalna szyjka $ruby jest dobrze osadzona

W otworze.

6. CALKOWICIEDOKRECIC NAKRETKE W DRUGIM MIEJSCU
NA ZEWNATRZ: Catkowicie dokreci¢ nakretke w drugim
miejscu na zewnatrz do momentu zetkniecia sie powierzchni
metalowych obejm skrecanych. Upewnic sie, ze wypustki
ksztattki nadal s catkowicie zahaczone w rowkach i owalna
szyjka $ruby jest dobrze osadzona w otworze.

7. CALKOWICIE DOKRECIC NAKRETKE W PIERWSZYM
MIEJSCU NA ZEWNATRZ: Cofnac sie i catkowicie dokreci¢
nakretke w pierwszym miejscu na zewnatrz do momentu
zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm skrecanych.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagar dotyczacych kontroli wzrokowej

styku metalowych fragmentdw obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia
jakiegokolwiek osprzetu (o czym Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie
styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymieni¢
calg ksztattke. Patrz czesci Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i, Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” ponizej.

Przydatne informacje

Maksymalny

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki nasadki moment

rozmiar rury | zewnetrzna rury calowe/ gtebokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*

1 1.315 §Z] e 55 ft-lb
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 §Z] e 55 ft-lb
DN32 42,1 M10 17 75 Nem
1% 1.900 §Z] e 55 ft-lb
DN40 48,3 M10 17 75 Nem
2 2.375 e e 100 ft-lb
DN50 60,3 M11 17 136 Nem
2% 2.875 e e 100 ft-lb
73,0 M11 17 136 Nem
3.000 e e 100 ft-lb
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.
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A\ OSTRZEZENIE

Nakretki nalezy dokreca¢ w sekwencji podanej na stronach 123 - 124 do momentu zetkniecia
sie fragmentow metalowych obejm skrecanych.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z podana sekwencja spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu
prowadzacy do:
* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnigciu wymagan dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

DOBRZE

8.SPRAWDZIC, CZY WSZYSTKIE NAKRETKI SA PRAWIDLOWO DOKRECONE | CZY WE WSZYSTKICH
OBEJMACH SKRECANYCH OSIAGNIETO KONTAKT METALOWYCH FRAGMENTOW. Sprawdzi¢ wzrokowo
wszystkie obejmy skrecane w kazdym potaczeniu pod katem osiggniecia kontaktu metalowych fragmentéw z
przesunieciem dodatnim lub neutralnym w katowych obejmach skrecanych i osiggniecia kontaktu metalowych
fragmentow w plaskich obejmach skrecanych. Jezeli kontakt fragmentéw metalowych katowych obejm skrecanych
nie zostat osiggniety, poluzowac nakretki katowych obejm skrecanych, a nastepnie réwnomiernie dokreci¢ wszystkie
nakretki naprzemiennie w réznych obejmach skrecanych. Jezeli kontakt fragmentéw metalowych katowych obejm
skrecanych nadal nie zostat osiggniety, wymontowac ksztaftke z koricéw pasujacego elementu i sprawdzi¢, czy
$rednica zewnetrzna (,0D") pasujacego elementu, wymiary rowka i maksymalna dopuszczalna srednica rozszerzenia
konica rury sg zgodne z podanymi w niniejszym podreczniku specyfikacjam dla danego profilu rowka.

UWAGA: Przed napetnieniem instalacji mozna wyregulowa¢ ksztattke odkrecajac odpowiednie elementy. Po
zmianie pofozenia ksztattki elementy te nalezy dokrecic, aby zapewni¢ zgodnosc z okreslonymi w tych instrukcjach
wymogami dla montazu.

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

* Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

INSTRUKCJA MONTAZU KSZTALTEK INSTALLATION- \A:taulic‘
READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH .
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Spos6b 2 montazu ksztattek nr 101/103

1. Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie etapy ze stron 120 - 121.

—>
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2. Jezelijest to praktyczne do ksztattki mozna przed dokreceniem
wprowadzi¢ oba rowkowane korice pasujacego elementu. Sprawdzic,
czy rowkowane korice pasujacych elementéw sg wsuniete do
ksztattki do kontaktu z ogranicznikiem dla rury na uszczelce. Potozenie
wypustek ksztattki wzgledem rowka na koricu pasujacego elementu
nalezy sprawdzi¢ wzrokowo. Osprzet nalezy dokrecac réwnomiernie,
naprzemiennie zmieniajac potozenia obejm skrecanych do momentu
osiggniecia wymagan dotyczacych montazu podanych w niniejszej
instrukgji.

3. Przed napetnieniem instalacji mozna wyregulowac ksztattke
odkrecajac odpowiednie elementy. Po zmianie potozenia ksztattki
elementy te nalezy dokrecic¢, aby zapewni¢ zgodnos$¢ z okreslonymi
w tych instrukcjach wymogami dla montazu.



Demontaz ksztattki nr 101 lub 103 z rurociggu

A\ OSTRZEZENIE

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub
konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana
ioprézniona.

Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

Nigdy nie pozostawiac ksztattek nr 101 lub 103 czesciowo zmontowanych na koricach armatury.
Czesciowo zmontowana ksztattka stwarza ryzyko upadku.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercig, doznaniem powaznych obrazen ciata
badz szkodami materialnymi.

UWAGA

H

* Podczas demontazu ksztattki nr 101 i 103 nie wy ja c itego rozr

* Zdjeciazamieszczone w tej czesci przedstawiaja ksztattke nr 101, ale te same czynnosci obowiazuja
dla ksztattkinr 103.

1. Przed przystapieniem do préby demontazu jakichkolwiek ksztattek z rurociagu nalezy sprawdzi¢, czy instalacja
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

-«

<

2. Luzowac jedynie nakretki na zewnatrz i wewnatrz w miejscach korica ksztattki, z ktérego nalezy wymontowac
pierwszy pasujacy element (nakretki nalezy odkrecac nie dalej niz do lica korica $ruby). Wyja¢ pasujacy element od
strony poluzowanej. Sprawdzi¢, czy ksztattka jest przymocowana do drugiego pasujacego elementu, aby nie wypadta.

v o

3. Podpierajac ksztattke, poluzowac nakretke w drugim miejscu na zewnatrz. Ostroznie zdjac ksztattke z pasujacego
elementu.

4. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzer obejmujacych rozdarcia i deformacje krawedzi
uszczelek lub zacisnigte odcinki w miejscach obejm skrecanych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeri
lub zuzycia zastosowac nowa ksztattke firmy Victaulic.

5a. Jezeli sprawdzenie ksztattki wykaze, ze w aktualnym stanie ksztattki mozna uzyc, wykonac wszystkie etapy

z odpowiedniej czesci sposobu montazu.

5b. W przypadku catkowitego rozmontowania ksztattki z jakiejkolwiek przyczyny i stwierdzenia, ze nadaje sie ona
do ponownego uzycia, postepowac zgodnie z instrukcjami na nastepnej stronie.

\A:taulic“




Montaz ksztattek nr 101 lub 103 catkowicie rozmontowanych podczas demontazu
Zrurociagu

UWAGA

¢ Podczas demontazu ksztattki nr 101 i 103 nie wymagaja catkowitego rozmontowania. Jesli jednak
ksztattka zostata catkowicie rozmontowana podczas konserwacji lub zinnego powodu, nalezy
wykonac nastepujace etapy.

¢ Ksztattke nalezy zmontowac wedtug ponizszych etapéw przed przystapieniem do montazu.

1. Sprawdzi¢ korice pasujacych elementdw w sposob opisany w etapie 2 na stronie 121.

/"\ PRZESTROGA

* Aby zabezpieczy¢ uszczelki przed $ciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu,
nalezy natozy¢ cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia

potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

Posmarowaé Posmarowa¢ . .
czgsc /ggf; 2a. SPRAWDZIC, CZY PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU
zewnetrzng etrzng !
\ UZYWANA JEST USZCZELKA ODPOWIEDNIEGO ROZMIARU.
2b. W PRZYPADKU PONOWNEGO MONTAZU KSZTALTEK NR 101
1103 POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzng czes¢
. . uszczelki natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego smaru, jak pokazano
raweds po lewej stronie. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami”
Posmarowa” uszczelki
[ na stronie 34.
zewnetrzng

3. UMIESCIC USZCZELKE W PIERWSZEJ OBUDOWIE KSZTALTKI:
Zainstalowac uszczelke w jednej z obudéw. Sprawdzi¢, czy korice
uszczelki sa osadzone we wnekach obudowy, jak pokazano po lewej
stronie.

4.ZAMONTOWAC DRUGA OBUDOWE KSZTALTKI: Zamontowac
druga obudowe ksztattki. Sprawdzi¢, czy korice uszczelki s osadzone
we wnekach obudowy.

5.ZAMONTOWAC SRUBY | NAKRETKI: Wiozyc $ruby i przykreci¢
nakretki na kazdej srubie. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub
zostaty whasciwie osadzone w otworach na sruby.

NIE dokrecac nakretek catkowicie. Pomigdzy obejmami skrecanymi
powinien znajdowac sie odstep umozliwiajacy ponowny montaz
ksztattki. Prawidfowy odstep zapewniag dwa do trzech petnych zwojow
gwintu widoczne nad kazda nakretka.

6. Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac wszystkie etapu z odpowiedniej czesci sposobu montazu.
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Ksztattka nr 102 (tréjnik prosty) i nr 104 — (tr¢jnik o rozszerzonym wylocie)
FireLock™ Installation-Ready™

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociaggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zawordéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

* Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

® Ksztattek nr 102 104 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ nalezy uzywa¢ wylacznie w
systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie obowiazujacymi normami National
Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z
obowiazujacymi przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje
zawierajg wazne informacje dotyczace ochrony instalacji przed temperaturg zamarzania, korozja,
uszkodzeniami mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i pr: kolonych instalatoréw.

Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych

zostat on wybrany dla danego zastosowania.

musi by¢ jomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm

moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do

$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Wazne informacje

Profil rowka IGS dla ksztattek 1 cal/DN25
FireLock™ Installation-Ready™

L |
Profil rowka OGS dla rozmiaréw
przekraczajacych 1 cal/DN25

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Ksztattek FireLock™ Installation-Ready™ w rozmiarze 1 cal/DN25 nalezy uzywa¢ WYLACZNIE z elementami pasujacymi
przygotowanymi zgodnie ze specyfikacjami rowkédw IGS NIE prébowac montowac ksztattek FireLock™ Installation-

Ready™ rozmiarze 1 cal/DN25 na elementach pasujacych przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

Ksztattek FireLock™ Installation-Ready™ o rozmiarach wiekszych niz 1 cal /DN25 nalezy uzywac WYLACZNIE
z elementami pasujacymi wedtug specyfikacje rowkowania OGS firmy Victaulic. NIE prébowa¢ montowac
strony o - rozmiarze 1 cal/DN25 na armaturze przygotowanej wg innych specyfikacji rowkowania.
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Sposéb 1 montazu ksztattek nr 102/104 - pasujace elementy wktadane najpierw
do koncéw przelotowych

UWAGA

* Zdjeciazamieszczone w tej czesci przedstawiajg ksztattke nr 102, ale te same czynnosci obowigzuja
dla ksztattkinr 104.

1.PODCZAS INSTALACJI POCZATKOWEJ NIE
ROZMONTOWYWAC KSZTALTKI: Ksztattki Victaulic® FireLock™
nr 102 i nr 104 Installation-Ready™ zostaty zaprojektowane w

taki sposdb, aby podczas montazu poczatkowego instalator

nie musiat demontowac nakretek ani srub. Instalator moze
bezposrednio wtozyc¢ rowkowany koniec elementéw armatury
do ksztattki rurowej.

NIE USUWAC
NAKRETEK/SRUB
PODCZAS MONTAZU
WSTEPNEGO

2. SPRAWDZIC KONCE PASUJACYCH ELEMENTOW: Zewnetrzna powierzchnia elementéw armatury na

odcinku od korica rury/armatury do rowka nie powinna z reguty mie¢ zadnych karbéw, wgniecer oraz wad spoin
spawalniczych ani oznaczen walcowania, aby zapewnic¢ szczelne przyleganie uszczelki. Usungc resztki oleju, smaru,
luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy
profil rowka.

Ksztattki FireLock™ Installation-Ready™ o rozmiarze 1 cal/DN25: Srednica zewngtrzna (,0D”)
dopasowywanych elementéw, wymiary rowkow i maksymalne dopuszczalne $rednice rozszerzenia

na koncach rur powinny miescic sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach
Victaulic dotyczacych rowka IGS.

Ksztattki FireLock™ Installation-Ready™ o rozmiarze 1 cal/DN25: Srednica zewngtrzna (,0D”)
dopasowywanych elementéw, wymiary rowkow i maksymalne dopuszczalne $rednice rozszerzenia

na koncach rur powinny miescic sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach
Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UWAGA i Zeskanowac
kod QR,
*  Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek rur aby uzyska¢
spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2"|DN150 i mniejszych dostep do
z produktami Victaulic do potaczen uszczelnianych. Obejmuje noty
to, lecz nie ogranicza sig do rury ASTM A53 typu F. natemat
zastosowan.

3a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla
kod kolorowy. Tabela oznaczen uszczelek kodem oklorowymznajduje sie na stronie 32, a wazneinformacje
na temat usterek odano w UWADZE na stronie 36. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢
w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/" PRZESTROGA

* W przypadku spetnienia ktéregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienka
warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ tylko na krawedzie uszczelki, aby
zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3b. W przypadku spetnienia ktdregokolwiek z warunkéw podanych w UWADZE na stronie 36 cienka warstwe
odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozyc tylko na krawedzie uszczelki. Patrz tabela ,Kompatybilno$¢ smaru
z uszczelkami” na stronie 34.

\Ataulic“



A\ OSTRZEZENIE

* Nigdy nie pozostawiac czeéciowo zmontowanych ksztattek nr 102 104
na koricach pasujacych elementéw. ZAWSZE NALEZY NIEZWLOCZNIE
DOKRECIC ELEMENTY ARMATURY, POSTEPUJAC ZGODNIE Z OPISANYMI
W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI INSTALACJI WSKAZOWKAMI. Czgéciowo
zmontowana ksztattka stwarza ryzyko upadku podczas montazu lub
pekniecia podczas testowania.

* Podczas wktadania rowkowanych konicéw pasujacych elementéw w otwory
ksztattki, nalezy trzymac rece z dala od koricéw elementéw armatury
i otworow ksztattki.

* Podczas dokrecania nakretek rece nalezy trzymac z dala od otworéw
ksztattki.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA KSZTALTEK NR 102 1 104 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac cze$¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek koricowych Victaulic”

w niniejszym podreczniku.
Niezastosowanie si¢ do czesci , Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania
szkéd na mieniu.

. Podczas montazu ksztattek nr 102 i 104 na zaslepkach koricowych nalezy poswieci¢ dodatkowy czas
na sprawdzenie, czy zaslepka koricowa catkowicie przylega do ogranicznika dla rury na uszczelce.

. Do rozmiaru 1 cal/DN25 stosowac wytacznie zaslepki koricowe nr 146 FireLock™ IGS™ z oznaczeniem ,PG".
Zadlepek koricowych nr 006 i nr 60 NIE NALEZYuzywac do rozmiaru 1 cal/DN25.

. Dla rozmiaréw1 % cala/DN32 lub wigkszych stosowac wylgcznie zaslepki koricowe Victaulic FireLock™

nr 006 z oznaczeniem ,EZ" po stronie wewnetrznej lub zaslepki koricowe Victaulic z oznaczeniem the
,QV" lub ,EZ QV" po stronie wewnetrznej.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty
one pozbawione ci$nienia i opréznione.

Rura gtéwna Rura gtéwna
2LE
DOBRZE,
PRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY SZYJKA SRUBY

4a. WLOZYC PASUJACE ELEMENTY DO KONCOW PRZELOTOW YCH: Wiozy¢ rowkowany koniec pasujgcego
elementu do kazdego korica przelotowego ksztattki. Rowkowane korice pasujacego elementu nalezy wsuwac do
ksztattki, az zetkng sie z ogranicznikiem dla kazdej rury na uszczelce. Potozenie wypustek ksztattki wzgledem rowka
na koricu kazdego pasujacego elementu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

INSTRUKCJA MONTAZU KSZTALTEK INSTALLATION- \A:taulic‘
READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH .
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4b. DOKRECIC NAKRETKI WZDEUZ KONCOW PRZELOTOWYCH: Za pomoca klucza udarowego lub
standardowego klucza nasadowego z gteboka nasadka dokreci¢ nakretki wzdtuz koricow przelotowych, tak aby
bezpiecznie zamocowac¢ ksztattke do pasujacych elementdw, ale nie dokrecac poza poczatkowe zetkniecie sig
fragmentow metalowych obejmy skrecanej. Upewnic sie, ze wypustki ksztattki zahaczyty sie catkowicie w rowkach

i owalna szyjka kazdej $ruby jest dobrze osadzona w otworze. Patrz czesci Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza
udarowego” i Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje”
na nastepnej stronie.

UWAGA

* NIE wktadac tylko jednego rowkowanego korica pasujacego elementu do korica przelotowego
ksztattki i dokrecac osprzetu. Czynnos¢ uniemozliwi wiozenie rowkowanego korica pasujacego
elementu do drugiego korica przelotowego ksztattki.

* Nigdy nie wymusza¢ montazu na site. Pasujace elementy powinny fatwo wsuwac sie do ksztattki.

* W przypadku trudnosci podczas wprowadzania elementéw pasujacych sprawdzi¢, czy uszczelka
jest prawidtowo posmarowana i osadzona w obudowach, wymiary i rowki pasujacego elementu sa
zgodne ze specyfikacjami Victaulic, a osprzet jest wystarczajgco poluzowany, aby przyjaé pasujacy
element.

OSTRZEZENIE

* W tym momencie ksztattka jest czesciowo zmontowana.

* Nalezy uwazac, aby ksztattka rurowa nie spadta, wiec nie nalezy jej pozostawia¢ bez nadzoru.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen
ciata badz szkodami na mieniu.

ZLE
DoBRzE,
PRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY SZYJKA SRUBY

5a. WLOZYC PASUJACY ELEMENT DO KONCA ODGALEZIONEGO: Wiozy¢ trzeci rowkowany pasujacy element
do otworu korica odgatezionego. Rowkowany koniec pasujacego elementu nalezy wsuwac do ksztattki, az zetknie
sie z ogranicznikiem dla rury na uszczelce. Potozenie wypustek ksztattki wzgledem rowka na koricu pasujacego
elementu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

5b. DOKRECIC NAKRETKI WZDtUZ KONCA ODGALEZIONEGO: Dokreci¢ nakretki wzdiuz korica odgatezionego
do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm skrecanych. Upewnic sie, ze wypustki ksztattki zahaczyty
sie catkowicie w rowku i owalna szyjka kazdej $ruby jest dobrze osadzona w otworze.
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Przydatne informacje dla ksztattki nr 102

Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar Rozmiar |dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki nasadki moment
rozmiar rury [zewnetrznarury] calowe/ gtebokiej dokrecenia
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm Srub*
1 1.315 E] e 55 ft-lb
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 EZ] e 55 ft-lb
DN32 42,1 M10 17 75 Nem
1% 1.900 E] e 55 ft-lb
DN40 48,3 M10 17 75 Nem
2 2.375 e e 100 ft-b
DN50 60,3 M11 17 136 Nem
2% 2.875 e e 100 ft-lb
73,0 M11 17 136 Nem
3.000 e e 100 ft-lb
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.

Przydatne informacje dla ksztattki nr 104

Maksymalny
Rozmiar Rozmiar |dopuszczalny
nakretki nasadki moment
calowe/ gtebokiej dokrecenia
metryczne cale/mm Srub*
Wszystkie rozmiary !\;{1161 1;A76 }(3)2 {\ltlnkw)

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone
na podstawie rzeczywistych danych testowych.

A\ OSTRZEZENIE

Nakretki nalezy dokreca¢ w sekwencji podanej na stronach 131 - 132 do momentu zetknigcia si¢

fragmentow metalowych obejm skrecanych.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z podana sekwencja spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu

prowadzacy do:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia srub,

* rozszczelnienia pofaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.
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Rura gtéwna Rura gtéwna

6. CALKOWICIE DOKRECIC NAKRETKI WZD£UZ KONCOW PRZELOTOWYCH: Dokreci¢ nakretki wzdtuz koncow
przelotowych do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm skrecanych. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw
obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyzZnie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie
samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymienic cat ksztattke. Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace
uzytkowania klucza udarowego” i Wybér klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela
,Przydatne informacje” na poprzedniej stronie.

ZLE

DOBRZE

7.SPRAWDZIC, CZY WSZYSTKIE NAKRETKI SA PRAWIDLOWO DOKRECONE | CZY WE WSZYSTKICH OBEJMACH
SKRECANYCH OSIAGNIETO KONTAKT METALOWYCH FRAGMENTOW. Sprawdzi¢ wzrokowo wszystkie obejmy
skrecane w kazdym potaczeniu pod katem osiagniecia kontaktu metalowych fragmentéw z przesunieciem

dodatnim lub neutralnym w katowych obejmach skrecanych i osiagniecia kontaktu metalowych fragmentéw

w ptaskich obejmach skrecanych. Jezeli kontakt fragmentéw metalowych katowych obejm skrecanych nie zostat
osiggniety, poluzowac nakretki katowych obejm skrecanych, a nastepnie rownomiernie dokreci¢ wszystkie nakretki
naprzemiennie w réznych obejmach skrecanych. Jezeli kontakt fragmentow metalowych katowych obejm skrecanych
nadal nie zostat osiagniety, wymontowac ksztattke z koricow pasujacego elementu i sprawdzic, czy srednica
zewnetrzna (,0D") pasujacego elementu, wymiary rowka i maksymalna dopuszczalna $rednica rozszerzenia korica
rury s zgodne z podanymi w niniejszym podreczniku specyfikacjam dla danego profilu rowka.

UWAGA: Przed napetnieniem instalacji mozna wyregulowac ksztattke odkrecajac odpowiednie elementy. Po
zmianie potozenia ksztattki elementy te nalezy dokrecic, aby zapewni¢ zgodnosc z okreslonymi w tych instrukcjach
wymogami dla montazu.

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢ wszelkie
elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.
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Spos6b 2 montazu ksztattek nr 102/104 - pasujacy element wkltadany najpierw
do konca odgatezionego

1. Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie etapy ze stron 129 - 130.

2LE
DDOBRZE,
PRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY SZYJKA SRUBY

2a. WLOZYC PASUJACY ELEMENT DO KONCA ODGALEZIONEGO: Wiozy¢ rowkowany koniec pasujacego
elementu do otworu korica odgatezionego. Rowkowany koniec pasujacego elementu nalezy wsuwac do ksztattki,
az zetknie sie z ogranicznikiem dla rury na uszczelce. Potozenie wypustek ksztattki wzgledem rowka na koricu
pasujacego elementu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

2b. DOKRECIC NAKRETKI WZDtUZ KONCA ODGALEZIONEGO: Za pomoca klucza udarowego lub standardowego
klucza nasadowego z gteboka nasadka dokreci¢ nakretki wzdtuz korica odgatezionego, tak aby bezpiecznie
zamocowac ksztattke do pasujacego elementu. Upewnic sie, ze wypustki ksztattki zahaczyty sie catkowicie w rowku

i owalna szyjka kazdej $ruby jest dobrze osadzona w otworze. Patrz czgsci Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza
udarowego” i , Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje”
na stronie 133.

UWAGA

* Nigdy nie wymusza¢ montazu na sitg. Pasujace elementy powinny tatwo wsuwac sie do ksztattki.

* W przypadku trudnosci podczas wprowadzania elementéw pasujacych sprawdzi¢, czy uszczelka
jest prawidtlowo posmarowana i osadzona w obudowach, wymiary i rowki pasujacego elementu sa
zgodne ze specyfikacjami Victaulic, a osprzet jest wystarczajaco poluzowany, aby przyjac pasujacy
element.

RZEZENIE

* W tym momencie ksztattka jest czesciowo zmontowana.

* Nalezy uwazac, aby ksztattka rurowa nie spadta, wiec nie nalezy jej pozostawia¢ bez nadzoru.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercia, doznaniem powaznych obrazen ciata
badz szkodami na mieniu.
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Rura gtéwna Rura gtéwna

ZLE
DoBRzE,
PRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY SZYJKA SRUBY

3a. WLOZYC PASUJACE ELEMENTY DO KONCOW PRZELOTOWYCH: Wiozyc¢ rowkowany koniec pasujacego
elementu do kazdego korica przelotowego ksztattki. Rowkowane korice pasujacego elementu nalezy wsuwac do
ksztattki, az zetkna sie z ogranicznikiem dla kazdej rury na uszczelce. Potozenie wypustek ksztattki wzgledem rowka

na koricu kazdego pasujacego elementu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo. UWAGA: Jezeli koricow pasujacych elementow
nie da sie wprowadzi¢ do ksztattki, stopniowo luzowac nakretki dokrecone w etapie 2b do momentu, az mozliwe
bedzie wprowadzenie wszystkich koricéw pasujacych elementéw (patrz ostrzezenie na poprzedniej stronie).

3b. DOKRECIC NAKRETKI WZDtUZ KONCA PRZELOTOWEGO: Dokreci¢ nakretki wzdtuz konicow przelotowych

do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm skrecanych. Upewnic sie, ze wypustki ksztattki zahaczyty
sie catkowicie w rowkach i owalna szyjka kazdej sruby jest dobrze osadzona w otworze. Patrz czeéci ,Wskazdwki
dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i , Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia
tabela ,Przydatne informacje” na stronie 133.

OSTRZEZENIE

Nakretki nalezy dokreca¢ w sekwencji podanej na stronach 135 - 137 do momentu zetkniecia si¢
fragmentow metalowych obejm skrecanych.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z podana sekwencja spowoduje wzrost obciazenia osprzetu

prowadzacy do:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania pofaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnigciu wymagan dotyczacych kontroli

wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.
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4. CALKOWICIE DOKRECIC NAKRETKI WZDtUZ KONCA ODGALEZIONEGO: Dokreci¢ nakretki wzdtuz korica
odgatezionego do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm skrecanych. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw
obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie
samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymieni¢ caty tacznik. Patrz czedci  Wskazowki dotyczace
uzytkowania klucza udarowego” i Wybér klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiedniej tabeli
,Przydatne informacje” na stronie 133.

5.SPRAWDZIC, CZY WSZYSTKIE NAKRETKI SA PRAWIDLOWO DOKRECONE | CZY WE WSZYSTKICH OBEJMACH
SKRECANYCH OSIAGNIETO KONTAKT METALOWYCH FRAGMENTOW. Sprawdzi¢ wzrokowo pofozenie obejm
skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ osiggniecie styku metalowych fragmentdw, jak pokazano w etapie 7
na stronie 134.

UWAGA: Przed napetnieniem instalacji mozna wyregulowa¢ ksztattke odkrecajac odpowiednie elementy. Po
zmianie pofozenia ksztattki elementy te nalezy dokrecic, aby zapewni¢ zgodnosc z okreslonymi w tych instrukcjach
wymogami dla montazu.




Sposéb 3 montazu ksztattek nr 102/104 - wkiadanie wszystkich pasujacych
elementow

1. Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie etapy ze stron 129 - 130.
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2. Jezelijest to praktyczne do ksztattki mozna przed dokreceniem wprowadzi¢ wszystkie rowkowane korice
pasujacego elementu. Rowkowane korice pasujacego elementu nalezy wsuwac do ksztattki, az zetkna sie z
ogranicznikiem dla kazdej rury na uszczelce. Potozenie wypustek ksztattki wzgledem rowka na koricu kazdego
pasujacego elementu nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.

UWAGA

* Nigdy nie wymusza¢ montazu na site. Pasujace elementy powinny tatwo wsuwac sie do ksztattki.

¢ W przypadku trudnosci podczas wprowadzania elementéw pasujacych sprawdzi¢, czy uszczelka
jest prawidtlowo posmarowana i osadzona w obudowach, wymiary i rowki pasujacego elementu sa
zgodne ze specyfikacjami Victaulic, a osprzet jest wystarczajgco poluzowany, aby przyjac pasujacy
element.

3. Za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gteboka nasadka dokreci¢ wszystkie
nakretki wzdtuz korica odgatezionego, tak aby bezpiecznie zamocowac ksztattke do pasujacego elementu, ale nie
dokrecac poza poczatkowe zetkniecie sie fragmentdw metalowych obejmy skrecanej. Upewnic sie, ze wypustki
ksztattki zahaczyty sie catkowicie w rowku i owalna szyjka kazdej Sruby jest dobrze osadzona w otworze. Patrz czesci
Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybdr klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz
odpowiednia tabela ,Przydatne informacje” na stronie 133.

4. Dokreci¢ nakretki wzdtuz koricdw przelotowych do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych obejm
skrecanych. Upewnic sie, ze wypustki ksztattki zahaczyty sie catkowicie w rowkach i owalna szyjka kazdej $ruby jest
dobrze osadzona w otworze. NIE NALEZY kontynuowac dokrecania nakretek po osiagnigciu wymagan dotyczacych
kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.
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5. Catkowicie dokreci¢ nakretki wzdtuz korica odgatezionego do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych
obejm skrecanych. NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli
wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania nadmiernego
dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na
plaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie
wymienic catg ksztattke. Patrz czesci Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza
udarowego” w ninigjszym podreczniku oraz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje” na stronie 133.

6.SPRAWDZIC, CZY WSZYSTKIE NAKRETKI SA PRAWIDLOWO DOKRECONE | CZY WE WSZYSTKICH
OBEJMACH SKRECANYCH OSIAGNIETO KONTAKT METALOWYCH FRAGMENTOW. Sprawdzi¢ wzrokowo
potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢ osiagniecie styku metalowych fragmentéw,
jak pokazano w etapie 7 na stronie 134.

UWAGA: Przed napetnieniem instalacji mozna wyregulowa¢ ksztattke odkrecajac odpowiednie elementy. Po
zmianie pofozenia ksztattki elementy te nalezy dokrecic, aby zapewni¢ zgodnos¢ z okreslonymi w tych instrukcjach
wymogami dla montazu.




Demontaz ksztattki nr 102 lub 104 z rurociagu

A\ OSTRZEZENIE

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub
konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy
sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana
ioprézniona.

Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

Nigdy nie pc iac czesciowo ych ksztattek rurowych nr 102 i 104 na koricach
armatury. Czesciowo zmontowana ksztattka stwarza ryzyko upadku.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercig, doznaniem powaznych obrazen ciata
badz szkodami na mieniu.

UWAGA

* Podczas demontazu ksztattki nr 102 i 104 nie wy ja catk
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* Zdjeciazamieszczone w tej czesci przedstawiaja ksztattke nr 102, ale te same czynnosci obowiazuja
dla ksztattki nr 104.

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek ksztattek z rurociagu nalezy sprawdzi¢, czy instalacja
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

[\

2. Poluzowac nakretki tylko wzdtuz odgatezienia ksztattki (nakretki nalezy odkreci¢ nie dalej niz do lica korica $ruby).
Wyjac¢ pasujacy element od poluzowanej strony odgatezienia. Sprawdzic, czy ksztattka jest przymocowana do
pasujacych elementdw, aby nie wypadta.
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3. Podpierajac ksztattke, poluzowac nakretki wzdtuz koricdw przelotowych ksztattki. Ostroznie zdjac ksztattke
Z pasujacego elementu.

4. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub uszkodzer obejmujacych rozdarcia i deformacje krawedzi
uszczelek lub zacisniete odcinki w miejscach obejm skrecanych. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzeri
lub zuzycia zastosowac nowa ksztattke firmy Victaulic.

5a. Jezeli sprawdzenie ksztattki wykaze, ze w aktualnym stanie ksztattki mozna uzyc, wykonac wszystkie etapy
z odpowiedniej czesci sposobu montazu.

5b. W przypadku catkowitego rozmontowania ksztattki z jakiejkolwiek przyczyny i stwierdzenia, ze nadaje sie
ona do ponownego uzycia, postepowac zgodnie z instrukcjami na nastepnej stronie.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU KSZTALTEK INSTALLATION-
— READY™ DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
1100-POL_140 ELEMENTOW KONCOWYCH REV_F



Montaz ksztattek nr 102 lub 104 catkowicie rozmontowanych podczas demontazu

Zrurociagu

UWAGA

wykonac nastepujace etapy.

* Podczas demontazu ksztattki nr 102 i 104 nie wymagaja catkowitego rozr ia. Jesli jednak
ksztattka zostata catkowicie rozmontowana podczas konserwacji lub zinnego powodu, nalezy

* Ksztattke nalezy zmontowac wedtug ponizszych etapdw przed przystapieniem do montazu.

-

. Sprawdzic korice elementéw armatury, jak opisano w kroku 2 na stronie 130.

/" PRZESTROGA

* Aby zabezpieczyc uszczelki przed $ciskaniem, toczeniem lub rozrywaniem podczas montazu,
nalezy natozyc cienka warstwe odpowiedniego srodka smarujacego.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac¢ degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia

potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

Posmarowac
krawedzie
zewnetrzne
uszczelki

¥ Posmarowac
krawedzie
uszczelki

2a. SPRAWDZIC, CZY PODCZAS PONOWNEGO MONTAZU
UZYWANA JEST USZCZELKA ODPOWIEDNIEGO ROZMIARU.

2b. W PRZYPADKU PONOWNEGO MONTAZU KSZTALTEK NR 102
1104 POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzna czes¢
uszczelki poza krawedziami natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego
smaru, jak pokazano po lewej stronie. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢
smaru z uszczelkami” na stronie 34.

3. UMIESCIC USZCZELKE W PIERWSZEJ OBUDOWIE KSZTALTKI:
Zainstalowac uszczelke w jednej z obudow. Sprawdzi¢, czy korice
uszczelki s osadzone we wnekach obudowy, jak pokazano po lewej
stronie.

4.ZAMONTOWAC DRUGA OBUDOWE KSZTAKLTKI: Zamontowac
druga obudowe ksztattki. Sprawdzi¢, czy korice uszczelki s osadzone
we wnekach obudowy.

5.ZAMONTOWAC $RUBY | NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby i przykrecic
nakretki na kazdej srubie. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub
zostaly whasciwie osadzone w otworach na $ruby.

NIE dokrecac nakretek catkowicie. Pomigdzy obejmami skrecanymi
powinien znajdowac sie odstep umozliwiajacy ponowny montaz
ksztattki. Prawidtowy odstep zapewnig dwa do trzech petnych zwojéw
gwintu widoczne nad kazda nakretka.

6. Aby dokoriczy¢ montaz, wykonac wszystkie etapu z odpowiedniej czesci sposobu montazu.
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Strona celowo pozostawiona pusta
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taczniki
standardowe
do pasujacych
elementow z
koncami z
rowkami OGS

Etapy przygotowawcze
do montazu facznikéw
opisanych w tej czesci

Instrukcja montazu

Instrukcje ponownego montazu
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ETAPY PRZYGOTOWAWCZE DO MONTAZU LACZNIKOW
OPISANYCH W TEJ CZESCI

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i
przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla
danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

e Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie

przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

A\ OSTRZEZENIE

* Produktow opisanych w tej czesci nalezy
uzywac WYLACZNIE z elementami
Pokazano profil walcowanego rowka OGS pasujqcymi przygotowanymi zgodnie

\ f | ze specyfikacjami rowkow OGS firmy
\—\/ Victaulic.

* NIE prébowaé montowac tych

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali produktéw na pasujacych elementach
przygotowanych wg innych
specyfikacji rowkowania.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
a w efekcie powazne obrazenia ciata lub Smierc i zniszczenie mienia.

1. SPRAWDZIC KONCE PASUJACYCH
ELEMENTOW: Zewnetrzna powierzchnia
pasujacych elementdw na odcinku od korica rury/
pasujacego elementu do rowka nie powinna z
reguty mie¢ zadnych karbow, wgniecen oraz wad
spoin spawalniczych ani oznaczern walcowania, aby
zapewni¢ szczelne przyleganie uszczelki. Usungé
resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i
pozostatosci po cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢,
czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D") dopasowywanych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne
dopuszczalne srednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic sie w tolerancjach
podanych w niniejszym podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UWAGA ' “E Zeskanowac

* Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek aka:zQst'ac,
rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS dy ¢ Y d
2"|DN150 i mniejszych z produktami Victaulic do ostep do

potaczen uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ' noty na temat
ogranicza sie do rury ASTM A53 typu F. zastosowan.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW

STANDARDOWYCH DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
1-100-POL_144 ELEMENTOW KONCOWYCH OGS REV_F



UWAGA

¢ Niektdre produkty Victaulic® FireLock™ moga by¢ dostarczane z uszczelkami
wstepnie posmarowanymi.

® Informacje dodatkowe - patrz UWAGA i cze$¢ ,Uwagi na temat suchych instalacji
przeciwpozarowych” na stronie 36.

2. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase
materiatu okresla kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,0znaczenie kodem koloru
uszczelki” na stronie 32. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach
Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/"\PRZESTROGA

¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie
uszczelki i jej powierzchnie zewnetrzng, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu
lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowac¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci
zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia pofaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3. POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzna cze$¢ uszczelki natozy¢ cienka
warstwe kompatybilnego smaru. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

Pasujacy
element
- koniec

Proporcje zostaty zmienione w celu
2zwiekszenia czytelnosci rysunku

4, ZAMONTOWAC USZCZELKE: Zamontowac uszczelke na rowkowanym korcu pasujgcego
elementu. kaczniki o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych: Aby utatwic¢ natozenie uszczelki
na koniec pasujacego elementu, mozna ja odwréci¢ na drugg strone. UWAGA: Sprawdzic,

czy uszczelka nie wystaje poza koniec pasujacego elementu.

5. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zrownac osie
rowkowanych korncéw obu pasujacych elementow

i zblizy¢ je na odpowiednia odlegtos¢ miedzy
koricami rur. Przesung¢ uszczelke do prawidtowego
potozenia i wysrodkowac jg miedzy rowkami
kazdego pasujacego elementu. UWAGA: Upewnic
sie, ze zadna cze$¢ uszczelki nie siega do rowkéw
armatury.

5a. Jezeli uszczelka zostata odwrécona na
druga strone w etapie 4: Zrolowac uszczelke do
prawidtowego potozenia i wysrodkowac ja miedzy
rowkami kazdego pasujacego elementu. UWAGA:
Ju wigkszenia czytelnoseiry Upewnic sie, ze zadna cze$¢ uszczelki nie siega

do rowkéw armatury.
\A:taulic“




Lacznik sztywny FireLock™ typu 005H

Lacznik sztywny Zero-Flex™ typu 07 (rozmiar 12 cali/DN300 i mniejsze)

tacznik sztywny Zero-Flex™ typu L07 (rozmiar 12 cali/DN300 i mniejsze)

chznik sztywny tacznik sztywny ze stali nierdzewnej typu 489 (rozmiar 4 cale/DN100 i mniejsze)

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktoéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostala catkowicie rozhermetyzowana i oprdézniona.

¢ Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogly zosta¢
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamknigcia/
pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

o tacznikéw sztywnych Victaulic® FireLock™ typu 005H nalezy uzywaé wytacznie w
systemach zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie obowiazujacymi
normami National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami
réwnowaznymi oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami budowlanymi i
przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne informacje
dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja, uszkodzeniami
mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatorow. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu
oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z og6lnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych

kodeks6w i norm moze naruszy¢ integralnosc instalacji lub stac sie przyczyna jej

uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do $mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub
spowodowac zniszczenie mienia.

UWAGA

® Zdjecia zamieszczone w tej czesci przedstawiajq tacznik typu 005H, ale te same
czynnosci obowiagzujq dla tacznikéw typu 07, L07 i 489 w podanych powyzej
zakresach rozmiaréw.

Dla tacznikéw typu 489 ze Srubami i nakretkami ze stali nierdzewnej:

® Przed zamontowaniem osprzetu posmarowac gwinty srub srodkiem
zapobiegajacym zatarciu.

”

i

. Zastosowac sie do wszystkich instrukcji podanych w czesci ,Etapy przygotowawcze
na stronach 144 - 145.

2. ABY ULATWIC MONTAZ: Jedng érube mozna
wkiadac¢ do obudoéw z nakretka lekko nakrecong
na srube aby umozliwi¢ funkcje przechylania, jak
pokazano. UWAGA: Nakretke nalezy przykreci¢
tak, aby licowata sie z koricem $ruby.
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/" PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania
obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac
obudowy na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty
obudoéw zahaczyty sie catkowicie w rowkach

na obu pasujacych elementach.

4.ZAMONTOWAC POZOSTALA SRUBE/NAKRETKE:
Wiozy¢ pozostatg Srube i przykreci¢ nakretke recznie.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty
wiasciwie osadzone w otworach na $ruby.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 005H, 07, LO7 | 489
Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac cze$¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek
koricowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu

zaslepek koricowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze
zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggéw,
ktére mogty zosta¢ odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia
i opréznione.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Nakretki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie
fragment6éw metalowych katowych obejm skrecanych, jak podano w etapach 5i 6.

* Katowe obejmy skrecane muszg mie¢ odpowiednie przesuniecie neutralne,
réwnomierne i dodatnie, jak opisano w kroku 5i 6.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otwordw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu

prowadzacy do nastepujacych skutkow:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepeiny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych

lub uszkodzenia obudéw),

uszkodzenia lub pekniecia Srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowac dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych

kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

\A:taulic‘




UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac¢ nakretki rownomiernie z obu stron.
® W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknigciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gtebokim gniazdem.
® Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela ,Przydatne
informacje” ponizej lub na stronie 151.

5. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego
klucza nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokrecac¢ réwnomiernie, zmieniajac
strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu
zetkniecia sie fragmentéw metalowych katowych obejm skrecanych. W przypadku obejm
skrecanych z powierzchniami uko$nymi nalezy zapewni¢ odpowiednie réwne, dodatnie lub
neutralne przesuniecie. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sa wiasciwie osadzone w otworach.
NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan dotyczacych kontroli
wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych. W przypadku podejrzewania
nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy wygiecie Sruby,
wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej
obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymienic caty facznik. Patrz czesci ,Wskazowki
dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybor klucza udarowego” w niniejszym
podreczniku oraz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje” ponizej lub na stronie 151.

5a. WYLACZNIE DLA LACZNIKOW TYPU 489: Aby dokorczy¢ montaz, dokreci¢ kazda
nakretke za pomoca klucza dynamometrycznego, stosujac odpowiedni moment dokrecania.
Patrz tabela ,Przydatne informacje i montazowy moment dokrecania dla typu 489" ponizej
oraz cze$¢ ,Wybdr klucza dynamometrycznego” w tym podreczniku.

ZLE

DGBRZE,

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

Przydatne informacje i montazowy moment dokrecania dla typu 489

Wymagane

Nominalny  |Rzeczywista srednica Rozmiar Rozmiar nasadki| montazowe
rozmiar rury zewnetrzna rury nakretki gtebokiej momenty
cale/DN cale/mm cale/metryczne cale/mm dokrecania

1%-2 1.900 -2.375 ¥ e 18-22ft-lb

DN40 - DN50 48,3 -60,3 M10 17 25-30Nem

2% 2875 % e 18-22ftlb

73,0 M10 17 25-30Nem

3.000 ¥ e 18-22ft-lb

DN65 76,1 M10 17 25-30Nem

3-4 3.500-4.500 2] /3 45-50ft-lb

DN80 - DN100 88,9-114,3 M12 22 60 - 68 N-m
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidlowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

6. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu,
aby sprawdzic¢ osiaggniecie styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej.
W przypadku obejm skrecanych z powierzchniami ukosnymi nalezy zapewnic
odpowiednie réwne, dodatnie lub neutralne przesuniecie kazdej obejmy.

POLACZENIE ZMONTOWANE PRAWIDLO- POLACZENIE ZMONTOWANE PRA-

WO STYK METALOWYCH FRAGMENTOW WIDLOWO STYK METALOWYCH
KATOWYCH OBEJM SKRECANYCH Z FRAGMENTOW KATOWYCH OBEJM
ROWNYMI, DODATNIMI PRZESUNIECIAMI SKRECANYCH Z ROWNYMI, NEUTRALNYMI
W OBEJMACH SKRECANYCH PRZESUNIECIAMI W OBEJMACH

SKRECANYCH
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POLACZENIE ZMONTOWANE
PRAWIDLOWO ODSTEP MIEDZY
OBEJMAMI SKRECANYMI
Odstepy obejm skrecanych wystepuja w
przypadku niedostatecznego dokrecania
nakretek lub nierdwnomiernego dokrecania
osprzetu, zmieniajac strony naprzemiennie.
Patrz czes¢ ,Nieprawidtowo zmontowane

pofaczenie — nadmierne przesuniecie” ponizej.

Ponadto patrz czesci Wskazoéwki dotyczace
uzytkowania klucza udarowego” i Wybor

klucza udarowego” w niniejszym podreczniku.

Przedstawiono nieprawidtowy montaz, ktéry
moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
szkody materialne, powazne obrazenia ciata
lub $mierc.

NIEPRAWIDLOWO ZAMONTOWANE

POLACZENIE PRZESUNIECIE UJEMNE
Ujemne przesunigcia obejm skrecanych
wystepuja, kiedy nakretki nie sg dokrecone
réwnomiernie, co powoduje nadmierne
dokrecenie po jednej stronie i niedostateczne
dokrecenie po drugiej stronie. Ponadto
ujemne przesuniecie wystepuje w przypadku
niedostatecznego dokrecania obu nakretek.
Patrz czesci Wskazéwki dotyczace uzytkowania
klucza udarowego” i, Wybdr klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku. Przedstawiono
nieprawidfowy montaz, ktéry moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia, szkody
materialne, powazne obrazenia ciata lub $mierc.

NIEPRAWIDLOWO ZAMONTOWANE
POLACZENIE NADMIERNE PRZESUNIECIE
Zbyt duze przesuniecie ukosnych powierzchni
obejmy skrecanej powoduje zmiane potozenia
uniemozliwiajaca zetkniecie sie powierzchni
metalowych oraz powstanie przesuniecia
rownomiernego i dodatniego lub neutralnego
na przeciwlegtej, ukosnej powierzchni obejmy
skrecanej. Dzigje sie tak w sytuadji, gdy osprzet
po obu stronach dokrecany jest w sposob
nierbwnomierny. Préba dokrecania osprzetu po
jednej stronie przy nadmiernym przesunieciu
po drugiej stronie jest nieprawidfowym
sposobem montazu, ktéry bedzie skutkowac
momentem dokrecania sruby przekraczajacym
wartosci podane w tabeli ,Maksymalny
dopuszczalny moment dokrecania srub” w
punkcie ,Przydatne informacje” tej czesci. Patrz
czedci Wskazdwki dotyczace uzytkowania
klucza udarowego” i Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku. Przedstawiono
nieprawidtowy montaz, ktéry moze
spowodowac uszkodzenie potaczenia, szkody
materialne, powazne obrazenia ciata lub $mierc.

e
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Przydatne informacje dla typéw 005H, 07 i LO7

Typ 005H Typ 07/L07%
Rzeczy-
Nomi- wista Rozmiar Rozmiar
nalny | srednica | Rozmiar | nasadki | Maks.dop. | Rozmiar | nasadki | Maks.dop.
rozmiar (zewnetrzna| nakretki |gtebokiej| moment | nakretki |glebokiejl| moment
rury rury calowe/ cale/ |dokrecania| calowe/ cale/ | dokrecania
cale/DN | cale/mm [metryczne| mm Srub*  [metryczne| mm Srub*
1 1315 . . o ¥ e 55 ft-b
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ e 55 ft-Ib ¥ Ve 55 ft-lb
DN32 424 M10 15 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ Y6 55 ft-Ib ¥ Ve 55 ft-Ib
DN40 48,3 M10 15 75 Nem M10 17 75 Nem
2 2375 ¥ %6 55 ft-Ib Ya V] 135 ft-lb
DN50 60,3 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
2% 2.875 ¥ %e 55 ft-Ib Y V] 135 ft-lb
73,0 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
3.000 ¥ %e 55 ft-b 2] /3 135 ft-lb
DN65 76,1 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
3 3.500 ¥ %6 55 ft-lb Y V] 135 ft-Ib
DN80 889 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
4 4.500 ¥ %6 55 ft-Ib Y V] 135 ft-lb
DN100 1143 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
4.250 % %e 55 ft-lb 23 3 135 ft-lb
108,0 M10 15 75 Nem M12 22 183 Nem
5.250 Y Ya 135 ft-lb % 1%e 235 ft-lb
133,0 M12 18 183 Nem M16 27 319 Nem
5.500 Y2 % 135 ft-lb % 1%e 235 ft-Ib
DN125 139,7 M12 18 183 Nem M16 27 319 Nem
5 5.563 Y2 Ya 135 ft-Ib % 1% 235 ft-lb
141,3 M12 18 183 Nem M16 27 319 Nem
6.250 Y Ya 135 ft-Ib % 1% 235 ft-lb
159,0 M12 18 183 Nem M16 27 319 Nem
6.500 Y Ya 135 ft-lb % 1%e 235 ft-lb
165,1 M12 18 183 Nem M16 27 319 Nem
6 6.625 Y Ya 135 ft-lb % 1%e 235 ft-lb
DN150 | 1683 M12 18 | 183Nem | M16 27 319 Nem
4 8.515 % %6 235 ft-lb
216,3 M16 24 319 Nem - - -
8 8.625 % %6 235 ft-Ib % 1% 425 ft-Ib
DN200 219,1 M16 24 319 Nem M20 32 576 Nem
# 10.528 o o o V] 17%e 675 ft-lb
2674 M22 36 915 Nem
10 10.750 _ _ _ V] 17%6 675 ft-lb
DN250 273,0 M22 36 915 Nem
# 12.539 _ _ _ V] 17%6 675 ft-lb
318,5 M22 36 915 Nem
12 12.750 . - o V] 17%6 675 ft-lb
DN300 3239 M22 36 915 Nem

$ Typ LO7 moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.

# Dotyczy odpowiednio rur JIS o rozmiarach metrycznych 200A, 250A i 300A (specyfikacja JIS G 3452; G 3454).
*Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.

UWAGA: Rozmiary 14 - 24 cale/DN350 - DN600 - patrz instrukcje dla tacznika sztywnego AGS typu W07

w niniejszym podreczniku.
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tacznik sztywny Rtypu HP-70 (rozmiar 12 cali/DN300 i mniejsze)

tacznik sztywny typu 89

tacznik sztywny typu 889 do wody pitnej

tacznik sztywny ze stali nierdzewnej typu 489 (rozmiar 5 cali/DN125 i wieksze)
tacznik sztywny podwajny ze stali nierdzewnej typu 489DX

® Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaly one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu
oraz znac¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

® Instalator musi by¢ zaznajomiony z 0ogéInymi normami bezpieczenistwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

e Zawsze nosic¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

® Zdjecia zamieszczone w tej czesci przedstawiaja tacznik typu 889, ale te same czynnosci
obowiazuja dla tacznikéw typu HP-70, 89, 489 i 489DX w podanych powyzej zakresach
rozmiaréw.

Dla tacznikéw typu HP-70:

e Zawsze sprawdzac rodzaj uszczelki dostarczanej z tacznikiem. W przypadku uszczelki
typu EndSeal™ nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami HP-70ES na stronach 187 - 192
niniejszego podrecznika.

Dla tacznikéw typu 489/489DX ze srubami i nakretkami ze stali nierdzewnej:

® Przed zamontowaniem osprzetu posmarowac gwinty srub srodkiem zapobiegajacym
zatarciu.

1. Zastosowac sie do wszystkich instrukcji podanych w czesci ,Etapy przygotowawcze”
na stronach 144 - 145.

/" PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas zaktadania
obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

>
Wypust = /Wpust <«— Wypust

Proporcje zostaty zmienione w celu
Zzwigkszenia czytelnosci rysunku

2. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowa¢ obudowy na uszczelce z prawidtowo
dopasowanym pidrem i wpustem (piéro do wpustu). Sprawdzi¢, czy wypusty obudéw zahaczyty
sie catkowicie w rowkach na obu pasujacych elementach.
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3. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ éruby
i przykrecic¢ nakretki recznie do kazdej sruby. UWAGA:
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub zostaty wiasciwie
osadzone w otworach na sruby.

Jezeli taczniki zostaty wykonane na zamoéwienie
specjalne ze srubami i nakretkami ze stali
nierdzewnej, na gwinty srub nalezy natozy¢
Srodek zapobiegajacy zacieraniu.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA £ACZNIKOW TYPU HP-70, 89, 489, 489DX
1889 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek
koncowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu

zaslepek koricowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkdd na mieniu.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze
zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociggdw,
ktére mogty zostac¢ odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia i
opréznione.

A\ OSTRZEZENIE

* W obudowach montowanych na ,piéro i wpust” nalezy prawidtowo dopasowywac
pidro do wpustu.

* Nakretki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagan
podanych w etapach 4i 5.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu

prowadzacy do nastepujacych skutkow:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych
lub uszkodzenia obudéw),

¢ uszkodzenia lub pekniecia srub,

® rozszczelnienia potaczen i szkdd materialnych,

* negatywnego wpltywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac¢ dokrecania nakretek po spetnieniu wymagan podanych w etapach 4i 5.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych
powyzej.

UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie
zobu stron.

® Osprzet dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka.

® Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”, ,Wybér
klucza udarowego” i ,Wyboér klucza dynamometrycznego” w niniejszym
podreczniku. Ponadto patrz tabela ,Wymagane montazowe momenty dokrecania”
na stronie 155 i tabela ,Przydatne informacje” na stronie 156.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW \A:taulic“
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4. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki za
pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac
prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami
skrecanymi. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sa
wiaéciwie osadzone w otworach. Aby dokonczy¢
montaz, dokreci¢ kazda nakretke za pomoca
klucza dynamometrycznego, stosujac odpowiedni
moment dokrecania. Wyjatki — patrz ponizsza
UWAGA, tabela ,Wymagane montazowe momenty
dokrecania” na nastepnej stronie i czes¢ Wybdr klucza
dynamometrycznego” w tym podreczniku.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej
lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty facznik.

UWAGA

* Dlatacznikéw typu HP-70 o rozmiarach 6 - 12 cali/DN150 - DN300 nie ma
wymagan dotyczacych momentéw dokrecania. Jednakze nakretki nalezy dokrecac
réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy
obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie fragmentéw metalowych
obejm skrecanych. Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki
réwnomiernie z obu stron. NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek
po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych
fragmentow obejm skrecanych.

2LE
DOBRZ!

PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

¢ Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymienic wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtlowego montazu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

DOBRZE ZLE

5. Sprawdzi¢ wzrokowo kazda obejme skrecang kazdego potaczenia pod katem
prawidlowosci montazu (patrz UWAGA powyzej dla tacznikéw o rozmiarach in 6 - 12 cali/
DN150 - DN300).

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW
=~ STANDARDOWYCH DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
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Wymagane montazowe momenty dokrecania

Wymagane montazowe momenty dokre

cania

Nom. |Rzeczywista
rozmiar| S$rednica
rury | zewnetrzna
cale/ rury Typ Typ Typ
DN cale/mm HP-70 89/889* 489 Typ 489DX
2 2.375 60-80ft-lb | 60-90ft-lb o 45 - 60 ft-lb
DN50 60,3 81-109Nem | 81-122Nem 61-81Nem
2% 2.875 60-80ft-lb | 60-90ft-lb o 60 - 90 ft-Ib
73,0 81-109Nem | 81-122Nem 81-122N-m
3.000 60 - 90 ft-Ib o 60 - 90 ft-Ib
DN65 76,1 - 81-122Nem 81-122N-m
3 3.500 60-80ft-lb | 60-90ft-lb o 60 - 90 ft-Ib
DN80 889 81-109Nem | 81-122Nem 81-122N-m
4 4.500 60-80ft-lb | 85-125ft-lb o 85-125ft-Ib
DN100 1143 81-109Nem | 115-170 Nem 115-170N-m
5.500 - 85-125ft-lb | 75-100ft-lb | 85-125ft-Ib
DN125 1397 115-170Nem | 102-136 Nem | 115-170 N-m
5 5.563 - 85-125ft-lb | 85-125ft-Ib o
1413 115-170Nem | 115-170 Nem
6.500 . 175-250ft-Ib | 125-200 ft-Ib | 125 - 200 ft-Ib
165,1 237 -339Nem | 170-271 Nem | 170-271 Nem
6 6.625 Patrzuwaga | 175-250 ft-lb | 125-200 ft-Ib | 125 - 200 ft-Ib
DN150 168,3 ponizej. 237 -339Nem | 170-271 Nem | 170-271 Nem
8515 . 200 - 300 ft-Ib | 200 - 300 ft-lb .
216,3 271 -407 Nem | 271 =407 Nem
8 8.625 Patrz uwaga 500 ft-Ib 200 - 300 ft-Ib | 200 - 300 ft-lb
DN200 219,1 ponizej. 678 Nem 271 -407 Nem | 271 - 407 Nem
10.528 . 250 - 350 ft-Ib | 200 - 300 ft-lb .
2674 339-475Nem | 271 - 407 Nem
10 10.750 Patrz uwaga 500 ft-Ib 200 - 300 ft-Ib | 250 - 350 ft-lIb
DN250 273,0 ponizej. 678 Nem 271 -407 Nem | 339 -475Nem
12.539 - 250 - 350 ft-Ib | 200 - 300 ft-Ib .
318,55 339-475Nem | 271 - 407 Nem
12 12750 | Patrzuwaga 500ft-lo | 200-300 ft-lb | 250 - 350 ft-Ib
DN300 3239 ponizej. 678 Nem 271 -407 Nem | 339 -475Nem
14 14.000 o o 200 -300 ft-Ib | 250 - 350 ft-Ib
DN350 3239 271-407 Nem | 339-475Nem

*Typ 889 moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.

UWAGA

¢ Dlatacznikéw typu HP-70 o rozmiarach 6 - 12 cali/DN150 - DN300 nie ma
wymagan dotyczacych momentow dokrecania. Jednakze nakretki nalezy dokrecac
réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy
obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie¢ fragmentéw metalowych
obejm skrecanych. Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki
réwnomiernie z obu stron. NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek
po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych
fragmentéw obejm skrecanych.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW
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Przydatne informacje

Typ Typ Typ Typ
HP-70 89/889* 489 489DX

Rzeczy-
wista
Nomi- | $rednica |Rozmiar| Rozmiar |Rozmiar| Rozmiar |Rozmiar| Rozmiar | Rozmiar | Rozmiar
nalny ze-  |nakretki| nasadki |nakretki| nasadki |nakretki| nasadki | nakretki| nasadki
rozmiar| wnetrzna | calowe/ |gtebokiej| calowe/ |glebokiej| calowe/ |gtebokiej| calowe/ [gtebokiej

rury rury me- cale/ me- cale/ me- cale/ me- cale/
cale/N | cale/mm |tryczne| mm |tryczne| mm |tryczne| mm | tryczne| mm
2 2375 % 1% % 1%e _ _ Ya %
DN50 | 60,3 M16 27 M16 27 M12 19
2% 2375 % 1% % 1%e o _ % 1%
60,3 M16 27 M16 27 M16 27
3.000 _ o % 1%e o _ % 1%
DN65 | 76,1 M16 27 M16 27
3 3.500 % 1% % 1%e o _ % 1%
DN80 | 88,9 M16 27 M16 27 M16 27
4 4.500 % 1% % 1% o _ Ya 1Y
DN100| 1143 | M20 32 M20 32 M20 32
5.500 _ _ % 1% Ya 1% Ya 1Y%
DN125| 139,7 M20 32 M20 32 M20 32
5 5.563 o o % 1Y% Ya 1% _ _
141,3 M20 32 M20 32
6.500 o o V] 1% /3 17%e ] 1%e
165,1 M22 36 M22 36 M22 36

6 6.625 ] 1% V] 1% /3 1% ] 1%e
DN150| 168,3 | M22 36 M22 36 M22 36 M22 36

8515 | _ | _ 1 1% 1 % | | _
216,3 M24 | 41 | M24 | 4

8 | 8625 | 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%

DN200| 2191 | M24 | 41 | M24 | 41 | M24 | 41 | M4 | 41
10528 | _ | _ 1 1% 1 % ||
2674 M24 | 41 | M24 | 4

10 | 10750 | 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%

DN250| 2730 | M24 | 41 | M24 | 41 | M24 | 41 | mM24 | 41
1253 | | 1 1% 1 % | | _
3185 M24 | 41 | M24 | 4

12 | 12750 | 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%

DN300| 3239 | M24 4 M24 4 M24 41 M24 4

*Typ 889 moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.
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tacznik sztywny typu HP-70 (rozmiar 14 cali/DN350 i wieksze)

tacznik elastyczny typu 77 (rozmiar 14 cali/DN350 i wigksze — cztery lub szes¢ obudéw)
tacznik elastyczny ze stali nierdzewnej typu 778 (rozmiar 16 cali/DN400 i wieksze — cztery
obudowy)

® Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniegcia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaly one pozbawione cisnienia i
oproznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i
przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla
danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac¢

sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

* Ponizsze etapy montazu zawieraja zdjecia przedstawiajace tacznik typu 77, ale
te same etapy obowiazuja dla tacznikéw typu 77S i HP-70 w podanych powyzej
zakresach rozmiaréw.

* Aby ulatwic obstuge, taczniki sa umieszczone w wielu obudowach.

1. Zastosowac sie do wszystkich instrukcji podanych w czesci ,Etapy przygotowawcze”
na stronach 144 - 145.

2.ZMONTOWAC OBUDOWY: Zmontowa¢ obudowy jako dwie réwne potéwki. Whozy¢ $ruby
do kazdego otworu w obejmach skrecanych i przykreci¢ nakretki recznie do kazdej sruby.
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby. Nakretke
nalezy dokreca¢ do momentu zetkniecia sie powierzchni metalowych obejmy skrecanej, a
nastepnie odkreci¢ nakretke o jeden petny obroét, tak aby zapewni¢ odstep miedzy obejmami
skrecanymi.

LACZNIKI TYPU 77 Z OBEJMAMI SKRECANYMI WYPOSAZONYMI W PIORO | WPUST:
Zmontowac obudowy z prawidtowo dopasowanym piérem i wpustem (piéro do wpustu), jak

pokazano powyzej.
\A:taulic‘



/"\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania
obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3a. ZAMONTOWAC PIERWSZA WSTEPNIE ZMONTOWANA POLOWE: Zamontowac pierwszg
wstepnie zmontowang potowe na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty obuddw zahaczyty
sie catkowicie w rowkach na obu pasujacych elementach.

3b. ZAMONTOWAC POZOSTALA WSTEPNIE ZMONTOWANA POLOWE: Zamontowac
pozostala wstepnie zmontowana pofowe na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty obuddéw
zahaczyty sie catkowicie w rowkach na obu pasujacych elementach. Podtrzymuijac ciezar
zespotu, wiozy¢ pozostate sruby i przykreci¢ nakretki recznie do kazdej sruby. UWAGA:
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

WAi[\IE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU HP-70, 77 1 77S
Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek
koncowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie sie do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczennstwa montazu

zaslepek koricowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze
zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggow,
ktére mogty zosta¢ odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia i
opréznione.

A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac potozenia obejm skrecanych,
utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi,
do momentu spetnienia wymagan podanych w etapach 4 5.
® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.
Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia
osprzetu prowadzacy do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepelny montaz),

¢ uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm

skrecanych lub uszkodzenia obudoéw),

uszkodzenia lub peknigcia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek po spetnieniu wymagan podanych

w etapach 4i5.

¢ Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych
powyzej.

\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU £ ACZNIKOW
~—_  STANDARDOWYCH DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH

1-100-POL_158 ELEMENTOW KONCOWYCH OGS REV_F



UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki rownomiernie
zmieniajac potozenia obejm skrecanych.

® Osprzet dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka.

® Patrz czesci ,Wskazoéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wyboér
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela
»Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

4. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki za
pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, zmieniajac potozenia obejm
skrecanych, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia
sie fragmentéw metalowych obejm skrecanych.
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub sg wiasciwie
osadzone w otworach.

DLA £ACZNIKOW TYPU HP-70: Aby dokoriczy¢ montaz, dokreci¢ kazda nakretke za pomoca
klucza dynamometrycznego, stosujac odpowiedni moment dokrecania. Patrz tabela ,Przydatne
informacje i montazowy moment dokrecania dla typu HP-70" na nastepnej stronie oraz czes¢
Wybér klucza dynamometrycznego” w tym podreczniku.

DLA £ACZNIKOW TYPU 77: NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu
wymagan dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.
Patrz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej na nastepnej stronie.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie $ruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej
lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.
Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wyboér klucza
udarowego” w niniejszym podreczniku.

2LE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testéw instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtlowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

ZLE

DOBRZE,

5. Sprawdzi¢ wzrokowo kazda obejme skrecana kazdego potaczenia pod katem
prawidtowosci montazu.
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Przydatne informacje i montazowy moment dokrecania dla typu HP-70

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar nasadki Wymagane
Nominalny srednica nakretki gtebokiej montazowe
rozmiar rury zewnetrzna rury calowe/ cale/ momenty
cale/DN cale/mm metryczne mm dokrecania
14 14.000 1% 2 600 ft-Ib
DN350 3556 M30 50 814 Nem
16 16.000 1% 2 700 ft-Ib
DN400 4064 M30 50 949 Nem
Przydatne informacje dla typu 77
Rozmiar Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar nasadki dopuszczalny
Nominalny srednica nakretki gtebokiej moment
rozmiar rury zewnetrzna rury calowe/ cale/ dokrecania
cale/DN cale/mm metryczne mm Srub*
14-18 14.000 - 18.000 1 1% 875 ft-lb
DN350 - DN450 355,6 -457 M24 41 1186 N-m
14.842 1 1% 875 ft-lb
377,0 M24 41 1186 N-m
16.771 1 1% 875 ft-Ib
426,0 M24 41 1186 N-m
18.897 1% 1% 875 ft-b
480,0 M27 46 1186 N-m
20-24 20.000 - 24.000 1% 1% 875 ft-Ib
DN500 - DN600 508-610 Mm27 46 1186 N-m
20.866 1% 136 875 ft-Ib
530,0 M27 46 1186 N-m
24.803 1% 1% 875 ft-Ib
630,0 M27 46 1186 N-m
28-30 28.000 - 30.000 1 1% 875 ft-Ib
DN700 - DN750 711-762 M24 41 1186 N-m

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.

Przydatne informacje dla typu 77S

Rozmiar Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar nasadki dopuszczalny
Nominalny srednica nakretki gtebokiej moment
rozmiar rury zewnetrznarury calowe/ cale/ dokrecania
cale/DN cale/mm metryczne mm Srub*
16-18 16.000 - 18.000 1 1% 875 ft-lb
DN400 - DN450 406,4 -457,0 M24 41 1186 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania srub zostaty okreslone na podstawie

rzeczywistych danych t

estowych.

\A:taulic“

1-100-POL_160

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW
STANDARDOWYCH DO PASUJACYCH ROWKOWANYCH
ELEMENTOW KONCOWYCH OGS REV_F



tacznik wylotowy - typu 72

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostaé
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia
iopréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i
przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla
danego zastosowania.

® Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do smierci badz stac¢

sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

® taczniki wylotowe typu 72 nie sa zalecane do instalacji podcisnieniowych.

® taczniki wylotowe typu 72 nie sg zalecane do uzytku z elementami pasujacymi
ze stali nierdzewne;j.

* Wi instalacjach, w ktérych moze powstawac podcisnienie, w tacznikach wylotowych
typu 72 NIE WOLNO montowac zaslepek koricowych.

e Uszczelka typu 72 zawiera platerowany ,pierscien szyjki” poprawiajacy szczelnosc.
NIE WOLNO usuwac tego pierscienia, poniewaz moze to spowodowac wyciek.

-

. Wykonac etapy 1 - 3 podane w czesci ,Etapy przygotowawcze” na stronach 144 - 145.

2. ZAMONTOWAC USZCZELKE: Zatozy¢ uszczelke
na koniec pasujacego elementu, tak aby krawedzie
z jednej strony zakrywaty obszar miedzy rowkiem

a koncem pasujacego elementu. UWAGA: Koniec
pasujacego elementu nie powinien stykac sie z
zeberkami wzmacniajacymi wewnatrz uszczelki.

3. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie
rowkowanych koricéw obu pasujacych elementéw

i zblizy¢ je na odpowiednia odlegto$¢ miedzy
koricami rur. Przesunac¢ uszczelke do prawidtowego
potozenia i wysrodkowac jg miedzy rowkami kazdego
pasujacego elementu. UWAGA: Upewnic sie, ze
zadna czes¢ uszczelki nie siega do rowkéw armatury.
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® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania
obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4, ZAMONTOWAC OBUDOWE DOLNA:
Zamontowac obudowe dolng (bez wylotu) wokot
dolnej czesci uszczelki. Sprawdzi¢, czy wypusty
obudoéw zahaczyty sie catkowicie w rowkach na

obu pasujacych elementach. UWAGA: Na uszczelce
znajduja sie wypusty przeznaczone do osadzania
we wgtebieniach obudowy gérnej i dolnej. Wypusty
te zapewniaja prawidtowe ustawienie uszczelki

w obudowach.

5.ZAMONTOWAC OBUDOWE GORNA:
Zamontowac obudowe gérng na uszczelce.
Sprawdzi¢, czy wypusty obudéw zahaczyty
sie catkowicie w rowkach na obu pasujacych
elementach. Sprawdzi¢ otwor wylotowy, aby
upewnic sig, ze szyjka wylotowa uszczelki jest
prawidtowo ustawiona w obudowie gornej.

6. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢
Sruby i przykreci¢ nakretki recznie do kazdej sruby.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty
wiasciwie osadzone w otworach na $ruby.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 72 Z ZASLEPKAMI
KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czesc¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek
koncowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu

zaslepek konnicowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

] W instalacjach, w ktérych moze powstawac podcisnienie, w tacznikach wylotowych
typu 72 NIE WOLNO montowac zaslepek koricowych.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze
zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociggdw,
ktére mogty zostac¢ odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia
i opréznione.
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A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, zmieniajgc strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie
fragmentéw metalowych obejm skrecanych, jak podano w etapach 7 8.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia

osprzetu prowadzacy do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepetny montaz),

¢ uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm

skrecanych lub uszkodzenia obudoéw),

uszkodzenia lub pekniecia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych

kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych
powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie
zobu stron.

® W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknigciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wyboér
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje”
na nastepnej stronie.

7. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokreci¢ nakretki za
pomocg klucza udarowego lub standardowego
klucza nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki
nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony,
utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy
obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia

sie fragmentéw metalowych obejm skrecanych.
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sg wiasciwie
osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan
dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych
fragmentéw obejm skrecanych.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej
lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.
Patrz czesci ,Wskazoéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.
* Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.
® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidlowego montazu.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
a w efekcie powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.

DOBRZI

ZLE

8. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu,
aby sprawdzi¢ osiggniecie styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecane;j.

Przydatne informacje

Przebieg x wylot redukcyjny
Rozmiar | Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar | nasadki (dopuszczalny|
Nominalny srednica nakretki |gtebokiej| moment
rozmiar rury zewnetrznarury calowe/ cale/ | dokrecania
cale/DN cale/mm metryczne| mm $rub*
1% X a1 1.900 0.840-1.315 ¥ e 55 ft-lb
DN40 DN15-DN25| 483 21,3-337 M10 17 75 Nem
2 X -1 2375 0.840-1.315 ¥ e 55 ft-lb
DN50 DN15-DN25 | 60,3 21,3-337 M10 17 75 Nem
2% X a1 2.875 0.840-1.315 Y2 3 135 ft-lb
M 73,0 21,3-337 M12 22 183 Nem
1%-1% 1.660 - 1.900 % 1% 235 ft-Ib
DN32 - DN40 42,4-483 M16 27 319 Nem
3 X % 3.500 1.050 2] 3 135 ft-lb
DN80 DN20 889 269 M12 22 183 Nem
1-1% 1.315-1.900 % 1% 235 ft-Ib
DN25 - DN40 33,7-483 M16 27 319 Nem
4 X -1 4.500 1.050-1.315 Y 3 135 ft-lb
DN100 w 114,3 269-33,7 M12 22 183 Nem
1%-2 1.900 -2.375 % 1% 235 ft-Ib
DN40 - DN50 48,3-60,3 M16 27 319 Nem
6 X 1-2 6.625 1.315-2375 % 1% 425 ft-Ib
DN150 DN25-DN50 | 219,1 33,7-60,3 M20 32 576 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone na podstawie

rzeczywistych danych testowych.
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typu 75 tacznik elastyczny

typu 77 tacznik elastyczny (rozmiar 24 cale/DN600 i mniejsze — dwie obudowy)

typu L77 tacznik elastyczny (rozmiar 12 cali/DN300 i mniejsze)

typu 77A Aluminiowy facznik elastyczny

typu 77S tacznik elastyczny ze stali nierdzewnej (rozmiary 8 — 14 cali/DN200 — DN350)
typu 77DX tacznik elastyczny podwaojny ze stali nierdzewnej

typu 475 tacznik elastyczny lekki ze stali nierdzewnej

typu 475DX tacznik elastyczny podwaojny ze stali nierdzewnej

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaly one pozbawione ci$nienia i
opréznione.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i
przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla
danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

e Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac¢

sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

* Ponizsze etapy montazu zawieraja zdjecia przedstawiajace facznik typu 77, ale te
same etapy obowiazuja dla tacznikéw typu 75, L77, 77A, 77S, 77DX, 475 i 475DX
w podanych powyzej zakresach rozmiaréw.

Dotyczy tylko tacznikéw typu 475/475DX:

® Obejmy skrecane tacznikdw typu 475/475DX sa wyposazone w pidro i wpust.
W obudowach montowanych na ,piéro i wpust” nalezy prawidtowo dopasowywac
piéro do wpustu.

Dla tacznikéw ze Srubami i nakretkami ze stali nierdzewnej:

® Przed zamontowaniem osprzetu posmarowac gwinty srub srodkiem
zapobiegajacym zatarciu.

1. Zastosowac sie do wszystkich instrukcji podanych w czesci ,Etapy przygotowawcze”
na stronach 144 - 145.

/" PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas zaktadania
obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia pofaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

2. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac
obudowy na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty
obuddéw zahaczyty sie catkowicie w rowkach na obu
pasujacych elementach. taczniki typu 475/475DX -
patrz UWAGA powyzej.

\A:taulic‘



3. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby
i przykreci¢ nakretki recznie do kazdej sruby.

W przypadku tacznikéw dostarczanych z osprzetem
ze stali nierdzewnej sprawdzi, czy na gwinty $rub
natozono srodek zapobiegajacy zacieraniu.

W przypadku tacznikéw typu 77S i 77DX o rozmiarach
% - 6 cali/DN25 — DN150 pod kazda nakretka nalezy
umiesci¢ podktadke ptaska.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty
wiasciwie osadzone w otworach na $ruby.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 75, 77,177, 77A, 775,
77DX, 475 1 475DX Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czesc ,Instrukcje dotyczace bezpieczenstwa montazu zaslepek
konicowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu

zaslepek koincowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze
zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociagdw,
ktére mogty zosta¢ odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu
zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia
i oproznione.

A\ OSTRZEZENIE

* W tacznikach typu 475/475DX z obudowami montowanymi na ,piéro i wpust”
nalezy prawidtowo dopasowywac piéro do wpustu.

* Nakretki nalezy dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie
fragmentéw metalowych obejm skrecanych, jak podano w etapach 4i 5.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia

osprzetu prowadzacy do:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm

skrecanych lub uszkodzenia obuddw),

uszkodzenia lub pekniegcia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnosc instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych

kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych
powyzej.

UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac¢ nakretki rownomiernie
z obu stron.

® W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknigeciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazoéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wyboér
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela
»Przydatne informacje” na stronach 168 - 170.
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4. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki za

pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokrecac
réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do
momentu zetkniecia sie fragmentdw metalowych obejm
skrecanych. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub sg whasciwie
osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan
dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych
fragmentéw obejm skrecanych.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o

czym $wiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy
skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwtocznie wymieni¢
caty facznik. Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje”
na nastepnych stronach.

ZLE
DOBRZE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

DOBR ZLE

5. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu,
aby sprawdzic¢ osiagniecie styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

¢ Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtowego montazu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub smier¢ i zniszczenie mienia.
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Przydatne informacje dla typéw 75, 77,L77 i 77A

Rzeczy- Typ 75 Typ 77/L77+/77A
wista
Nomi- | $rednica
nalny ze- Rozmiar | Maksymalny Rozmiar | Maksymalny
rozmiar| wnetrzna | Rozmiar | nasadki |dopuszczalny| Rozmiar | nasadki |dopuszczalny
rury rury nakretki | glebokiej| moment | nakretki | gtebokiej| moment
cale/ cale/ calowe/ cale/ dokrecania | calowe/ cale/ dokrecania
DN mm metryczne] mm Srub* metryczne] mm Srub*
Ya 1.050 _ o o ¥ Ve 55 ft-lb
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1315 ¥ e 55 ft-lb ¥ e 55 ft-lb
DN25| 33,71 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ Ve 55 ft-lb Iz ] 135 ft-lb
DN32 | 424t M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
1% 1.900 ¥ Ve 55 ft-lb Y 7 135 ft-lb
DN40 48,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2 2375 ¥ Ve 55 ft-lb Y 7 135 ft-lb
DN50 60,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2.664 ¥ Ve 55 ft-lb Y 7 135 ft-lb
57,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2% 2.875 ¥ Ve 55 ft-lb Y 7 135 ft-lb
73,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3.000 ¥ Ve 55 ft-lb Y 7 135 ft-lb
DN65 76,1 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3 3.500 Y 7 135 ft-Ib Y 7 135 ft-lb
DN80 88,9 M12 22 183 Nem M12 22 183 Nem
3% 4.000 Y V] 135 ft-Ib % 1%e 235 ft-lb
DN90 | 101,6 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
4.250 Y 7 135 ft-Ib % 1%e 235 ft-lb
108,0 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
4 4.500 Y 7 135 ft-Ib % 1%e 235 ft-lb
DN100| 1143 M12 22 183 Nem M16 27 319 Nem
5.000 % 1%e 235 ft-lb o o o
127,0 M16 27 319 Nem
5.250 % 1%e 235 ft-lb Y 1Y 425 ft-lb
133,0 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
5.500 % 1%e 235 ft-lb Y 1Y 425 ft-lb
DN125| 1397 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
5 5.563 % 1%e 235 ft-lb Y 1Y 425 ft-lb
141,3 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
6.000 % 1%e 235 ft-lb o o o
152,4 M16 27 319 Nem
6.250 % 1%e 235 ft-lb Y 1Y 425 ft-lb
159,0 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
6.500 % 1%e 235 ft-lb Y 1Y 425 ft-lb
165,1 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
6 6.625 % 1%e 235 ft-lb Y 1Y 425 ft-lb
DN150{ 1683 M16 27 319 Nem M20 32 576 N-m
# 8515 Y 1Y 425 ft-lb V] 176 675 ft-lb
216,3 M20 32 576 N-m M22 36 915 Nem
8 8.625 Y 1% 425 ft-lb V] 176 675 ft-lb
DN200| 2191 M20 32 576 N-m M22 36 915 Nem

$ Typ L77 moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.
1 Obudowy typu 75 and 77/77A sa oznaczone odpowiednio jako 33,4 mm i 42,2 mm.
# Dotyczy odpowiednio rur JIS o rozmiarach metrycznych 200A, 250A i 300A (specyfikacja JIS G 3452; G 3454).
* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone na podstawie

rzeczywistych danych testowych.
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Przydatne informacje dla typow 75, 77,L77 i 77A (ciag dalszy)

Rzeczy- Typ 75 Typ 77/L77+/77A
wista
Srednica
Nomi- ze- Rozmiar | Maksymalny Rozmiar | Maksymalny
nalny |wnetrzna| Rozmiar | nasadki [dopuszczalny| Rozmiar | nasadki |dopuszczalny
rozmiar | rury nakretki | glebokiej| moment | nakretki | gtebokiej| moment
rury cale/ cale/ cale/ dokrecania cale/ cale/ dokrecania
cale/DN mm  [metryczne] mm Srub* metryczne] mm Srub*
# 10.528 _ - o 1 1% 875 ft-lb
2674 M24 41 1186 Nem
10 10.750 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
DN250 | 273,0 M24 41 1186 Nem
4 12.539 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
3185 M24 41 1186 Nem
12 12.750 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
DN300 | 3239 M24 41 1186 Nem
14 14.000 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
DN350 | 3556 M24 41 1186 Nem
14.842 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
3770 M24 41 1186 Nem
16 16.000 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
DN400 | 4064 M24 41 1186 Nem
16.772 _ _ _ 1 1% 875 ft-lb
426,0 M24 41 1186 Nem
18 18.000 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
DN450 | 457 M27 46 1186 Nem
18.898 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
480,0 M27 46 1186 Nem
20 20.000 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
DN500 | 508,0 M27 46 1186 Nem
20.866 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
530,0 M27 46 1186 Nem
22.000 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
559,0 M27 46 1186 Nem
22.835 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
580,0 M27 46 1186 Nem
24 24.000 _ _ _ 1% 1% 875 ft-lb
DN600 | 609,6 M27 46 1186 Nem
24.803 _ _ _ 1% 1% 875 ft-Ib
630,0 M27 46 1186 Nem

$ Typ L77 moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.
# Applies to JIS metric pipe sizes 200A, 250A, and 300A, respectively (JIS Specification G 3452; G 3454).

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.
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Przydatne informacje dla typu 77S

Typ 77S
Rzeczywista
$rednica Rozmiar Rozmiar nasadki | Maksymalny
Nominalny zewnetrzna rury nakretki glebokiej dopuszczalny
rozmiar rury cale/ cale/ cale/ moment
cale/DN mm metryczne mm dokrecania srub*
8 8.625 V] 176 675 ft-lb
DN200 219,1 M22 36 915 Nem
10-14 10.750 - 14.000 1 1% 875 ft-lb
DN250 - DN350 273,0-355,6 M24 41 1186 Nem
Przydatne informacje dla typéw 77DX, 475 i 475DX
Rzeczy- Typ 77DX Typ 475/475DX+
wista
Srednica
Nomi- ze- Rozmiar | Maksymalny Rozmiar | Maksymalny
nalny (wnetrzna| Rozmiar | nasadki |dopuszczalny| Rozmiar | nasadki |dopuszczalny
rozmiar| rury nakretki | glebokiej| moment nakretki | glebokiej| moment
rury cale/ calowe/ cale/ dokrecania | calowe/ cale/ dokrecania
cale/DN| mm |metryczne] mm Srub* metrycznel mm Srub*
Y 1.050 ¥ e 55 ft-lb _ _ _
DN20 | 269 M10 17 75 Nem
1 1315 ¥ e 55 ft-lb ¥ e 55 ft-lb
DN25 | 337 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ e 55 ft-lb ¥ e 55 ft-lb
DN32 | 424 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ e 55 ft-lb ¥ e 55 ft-lb
DN40 | 483 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
2 2375 ¥ e 55 ft-lb ¥ e 55 ft-lb
DN50 | 60,3 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
2% 2.875 ¥ e 55 ft-lb ¥ e 55 ft-lb
73,0 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
3.000 - o o ¥ e 55 ft-lb
DN65 | 76,1 M10 17 75 Nem
3 3.500 Y2 V] 135 ft-lb Y2 V] 135 ft-lb
DN80 | 889 M12 22 183 Nem M12 22 183 Nem
4 4.500 % 1%e 235 ft-Ib 2] V] 135 ft-lb
DN100| 114,3 M16 27 319 Nem M12 22 183 Nem
5.500 - o o 2] V] 135 ft-lb
DN125( 1397 M12 22 183 Nem
6.500 - o o % 1% 235 ft-Ib
165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 Ya 1% 425 ft-Ib - . o
DN150( 1683 M20 32 576 Nem

F Typ 475DX moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.
* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreélone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.
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tacznik Snap-Joint™ typu 78
tacznik aluminiowy Snap-Joint™ typu 78A

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac¢
sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytaé
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewni¢ sie, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.
Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu
oraz zna¢ powody, dla ktdrych zostat on wybrany dla danego zastosowania.
Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.
Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

UWAGA

W przypadku stosowania tacznikéw Snap-Joint typu 78/78A do instalacji
pompowania betonu, cisnienie robocze powinno obejmowac obciazenie
uderzeniowe. Lacznikéw tych nalezy uzywac z przestrzeganiem wszystkich
parametréw projektowych.

Laczniki Snap-Joint typu 78/78A uzywane w instalacjach do pompowania betonu
musza by¢ wolne od betonu i materiatéw obcych w rowkach rur i klinach, a takze
wnekach na uszczelki w tacznikach.

Laczniki Snap-Joint typu 78/78A nie sg przeznaczone do obciazen
mimosrodowych. Laczniki te nie sg zalecane do uzytku na koncach wysiegnikéw
pomp betonu ani w pionach o wysokosci ponad 30 st6p/9,1 m. Nalezy zawsze
przestrzegac prawidtowych praktyk kotwienia i mocowania.

1. Zastosowac sie do wszystkich instrukcji podanych w czesci ,Etapy przygotowawcze”
na stronach 144 - 145.

2. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac

jedna obudowe zespotu zawiasowego na uszczelce
Sprawdzi¢, czy wypusty obudowy zahaczyty

sie catkowicie w rowkach na obu pasujacych
elementach. Obrdci¢ druga obudowe zespotu
zawiasowego do prawidiowego potozenia. Scisna¢
obudowy ze sobg, aby dodatkowo wysrodkowac
uszczelke i catkowicie zaczepic rowki obu pasujgcych
elementdw.

3. UMIESCIC UCHWYT BLOKUJACY: Podnies¢
uchwyt blokujacy, tak aby ustawic¢ koricowke
w wypuscie widetek przeciwlegtej obudowy,
jak pokazano po lewej stronie.

\A:taulic‘



A\ OSTRZEZENIE

¢ Do zamykania uchwytu blokujacego NIE WOLNO uzywa¢ miotkéw/ciezkich
przedmiotéw. Uzycie miotka/ciezkich przedmiotéw do zamkniecia uchwytu
blokujacego moze spowodowac pekniecie, znieksztatcenie lub utrate wyréwnania
elementéw.

® Podczas zamykania uchwytu blokujacego uwazac, aby nie zmiazdzy¢ palcéw/rak.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

4. ZAMKNI-\C UCHWYT BLOKUJACY: Zamknac
uchwyt blokujacy, popychajac go mocno w doét do
momentu, az zetknie sie z obudowa, jak pokazano
po lewej stronie. W prawidtowo zmontowanym
potaczeniu uchwyt powinien stykac sie zobudowa
tacznika.

Wymagania dotyczace luzéw zespotu dla tacznikéw Snap-Joint typu 78/78A

Rzeczywista
Srednica
Nominalny | zewnetrzna | Czesciowo Catkowicie
rozmiar rury rury zmontowany [ wysunigty
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
1 1315 338 4.50
DN25 337 859 1143
1% 1.660 3.80 4.88
DN32 424 96,5 124,0
1% 1.900 5.50 7.63
DN40 48,3 139,7 193,8
2 2375 6.25 7.75
DN50 60,3 158,8 196,9
2% 2.875 7.16 10.72
DN65 73,0 181,9 2723
3 3.500 7.88 10.25
DN80 88,9 200,2 260,4
4 4.500 10.63 12.88
DN100 1143 270,0 327,2
5 5.563 13.66 16.88
DN125 141,3 347,0 42838
6 6.625 14.88 18.38
DN150 168,3 378,0 466,9
8 8.625 15.38 1891
DN200 2191 390,7 480,3
Wymagania dotyczace luzéw zespotu dla aluminiowych tacznikéw
Snap-Joint typu 78A
Rzeczywista
Srednica
Nominalny | zewnetrzna | Czesciowo Catkowicie
rozmiar rury ruryc zmontowany | wysuniety
cale/DN ale/mm cale/mm cale/mm
2 2375 3.22 4.06
DN50 60,3 81,8 103,1
10 10.750 21.00 23.00
DN250 273,0 5334 584,2
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Instrukcja rozmontowania i zmontowania facznikéw
Snap-Joint typu 78/78A

A\ OSTRZEZENIE

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu,
regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy
Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia
iopréznione.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac Smiercia, doznaniem
powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

1. Przed przystapieniem do préby demontazu jakichkolwiek tacznikéw nalezy sprawdzic,
czy instalacja zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Wsuna¢ wkretak lub podobne narzedzie do podwazania pod uchwyt blokujacy w celu
stworzenia dZwigni.

3. Odciggnac¢ uchwyt blokujacy od obudowy tacznika. Wymontowac tacznik i uszczelke z
koncow pasujacego elementu. Sprawdzi¢, czy zawias obudowy i uchwyt blokujacy nie ulegty
poluzowaniu, znieksztatceniu, wygieciu ani uszkodzeniu. W przypadku jakichkolwiek watpliwosci
dotyczacych facznika lub uszczelki nalezy uzy¢ nowego facznika dostarczonego przez firme
Victaulic.

4. Podczas montazu facznika przestrzega¢ wszystkich instrukcji podanych w tej czesci.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW \A:taulic“
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tacznik redukcyjny typu 750
tacznik redukeyjny typu 875 do wody pitnej

® Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze
zrozumieniem wszystkie instrukcje.

¢ Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatorow. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu
oraz zna¢ powody, dla ktdérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogéInymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac sie

przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkdd na mieniu.

UWAGA

* Wi instalacjach, w ktérych moze powstawac podcisnienie, w tacznikach
redukcyjnych typu 750 lub 875 NIE WOLNO montowac zaslepek koncowych.

* Ponizsze etapy montazu zawierajq zdjecia przedstawiajgce tacznik redukcyjny
typu 750, ale te same etapy obowiazuja dla tacznika redukcyjnego typu 875.

e DLAINSTALACJI PIONOWYCH: W
instalacjach pionowych zalecana jest
podktadka montazowa zapobiegajaca
wsunieciu sie mniejszej rury do
wiekszej (patrz schemat po lewej

! stronie). Aby uzyskac szczegéty,

/{/ skontaktowac sie z firma Victaulic.

Assembly Washer

1. Wykonac¢ etapy 1 - 3 podane w czesci ,Etapy przygotowawcze” na stronach 144 - 145.

2. ZAMONTOWAC USZCZELKE: Zatozy¢ wiekszy
otwor uszczelki na na wiekszy koniec pasujacego
elementu. Upewnic sie, ze zadna cze$¢ uszczelki
nie siega do rowka pasujgcego elementu.

e

ictaulic



3. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie
rowkowanych korncédw obu pasujacych elementéw

i zblizy¢ je na odpowiednia odlegtos¢ miedzy
korcami rur. Wiozy¢ mniejszy koniec pasujacego
elementu do uszczelki. UWAGA: Upewnic sig, ze
zadna cze$¢ uszczelki nie siega do rowkow armatury.

/1\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas zaktadania
obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia pofaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac
obudowy na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty
obudowy zahaczyty sie catkowicie na rowkach
umiejscowionych na korcach obu pasujacych
elementdw, a takze, czy kazda ze stron obudowy
skierowana jest w odpowiednia strone wzgledem
pasujacego elementu.

5. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢
Sruby i przykreci¢ nakretki recznie do kazdej sruby.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty
wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 750 Z ZASLEPKAMI
KONCOWYMI :

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czesc ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek
konicowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie sie do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu

zaslepek kornicowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szk6d na mieniu.

. W instalacjach, w ktérych moze powstawac podcisnienie, w tacznikach redukcyjnych typu
750 lub 875 NIE WOLNO montowac zaslepek korcowych.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane
zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociggdw, ktére mogty zosta¢
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.
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A\ OSTRZEZENIE

¢ Nakretki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia sie
fragmentéw metalowych obejm skrecanych, jak podano w etapach 6i 7.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu

prowadzacy do nastepujacych skutkéw:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepetny montaz),

® uszkodzenia zmontowanego facznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych

lub uszkodzenia obudéw),

uszkodzenia lub pekniecia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagarn dotyczacych

kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

¢ Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do standw opisanych powyzej.

UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie z obu stron.

® W celu dokrecania obejm skrecanych skutkujacego zetknieciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje”
na nastepnej stronie.

6. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki za
pomocg klucza udarowego lub standardowego
klucza nasadowego z gteboka nasadka. Nakretki
nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony,
utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy
obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia

sie fragmentéw metalowych obejm skrecanych.
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki Srub sg wiasciwie
osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan
dotyczacych kontroli wzrokowej styku metalowych
fragmentéw obejm skrecanych.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej
lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.
Patrz czesci ,Wskazoéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
DOBRZE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

¢ Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

¢ Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymieni¢ wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtfowego montazu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.
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ZLE

DOBRZE,

7. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu,
aby sprawdzi¢ osiggniecie styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecane;j.

Przydatne informacje

Rozmiar | Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar | nasadki | dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki | gtebokiej moment
rozmiar rury zewnetrzna rury calowe/ cale/ dokrecania
cale/DN cale/mm metryczne] mm Srub*
2 X 1-1% 2375 1.315-1.900 Y e 55 ft-lb
DN50 DN25-DN40 | 60,3 33,7-48,3 M10 17 75 Nem
2% X 2 2.875 X 2375 ¥ e 55 ft-lb
DN50 73,0 60,3 M10 17 75 Nem
X 2 3.000 X 2375 1z V] 135 ft-lb
DN65 DN50 76,1 60,3 M12 22 183 Nem
3 X 2 3.500 X 2,375 Y V] 135 ft-lb
DN80 ™ DN50 | 88,9 60,3 M12 22 183 Nem
2% 2.875 Y V] 135 ft-lb
73,0 M12 22 183 Nem
3.000 Y V] 135 ft-lb
DN65 76,1 M12 22 183 Nem
4 X 2-3 4.500 2.375-3.500 % 1%e 235 ft-lb
DN100 DN50-DN80 | 114,3 60,3 - 88,9 M16 27 319 Nem
5 X 4 5.563 X 4.500 Ya 1% 425 ft-Ib
DN100 141,3 1143 M20 32 576 Nem
X 4 6.500 X 4.500 Y 1% 425 ft-Ib
165,1 DN100 165,1 114,3 M20 32 576 Nem
6 X 4 6.625 X 4.500 Y 1% 425 ft-Ib
DN150 ©  DN100 | 168,3 1143 M20 32 576 Nem
5 5.563 Y 1% 425 ft-Ib
141,3 M20 32 576 Nem
8 X 8.625 X 6.500 V] 176 675 ft-lb
DN200 165,1 2191 165,1 M22 36 915 Nem
6 6.625 V] 176 675 ft-lb
DN150 168,3 M22 36 915 Nem
10 X 8 10.750 8,625 1 1% 875 ft-lb
DN250 DN200 273,0 2191 M24 41 1186 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreélone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.
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tacznik bezsrubowy Vic-Boltless - typu 791

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i
przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla
danego zastosowania.

® Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

e Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do smierci badz stac¢

sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

1. Zastosowac sie do wszystkich instrukcji podanych w czesci , Etapy przygotowawcze”
na stronach 144 - 145.

2.ZAMONTOWAC OBUDOWY:
Zamontowac jedna strone obudowy
zawiasowej na uszczelce, sprawdzajac, czy
wypusty zahaczyty sie w rowkach. Obrécic¢
druga strone obudowy do prawidtowego
potozenia. Scisna¢ obudowy ze soba, aby
dodatkowo wysrodkowac uszczelke i osadzi¢

obudowy.
Style 792 Assembly Tool Clearance
Style 792 Assembly Tool
13 inches
(330 mm)

81/8 inches
(206 mm)

3. UMIESCIC NARZEDZIE MONTAZOWE:
Wiozy¢ pret teowy narzedzia montazowego
typu 792 do widetek po jednej stronie
obudowy facznika. Wiozy¢ koricowke
narzedzia montazowego do widetek po
drugiej stronie obudowy facznika.

UWAGA: Aby ufatwi¢ montaz facznikéw o rozmiarze 6 cali/DN150 i wigkszych, mozna uzy¢
przedtuzenia narzedzia montazowego. Przediuzenie mozna wykonac ze standardowej rury stalowej
lub aluminiowej o rozmiarze % cala/DN20 (nie przekracza¢ dtugosci 10 cali/254 mm) i nasunac je na
rekoje$¢ narzedzia montazowego.
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A\ OSTRZEZENIE

* Podczas montazu tacznikéw typu 791 NIE UZYWAC nadmierne;j sity. Jezeli
narzedzie montazowe wykazuje op6r podczas zamykania lub nie mozna osadzi¢
kotka blokujacego, sprawdzi¢ utozenie uszczelki i sprawdzi¢, czy wymiary rury
i rowkow sa zgodne ze specyfikacjami Victaulic.

* Do zamykania narzedzia montazowego NIE WOLNO uzywac¢ miotkéw/ciezkich
przedmiotéw. Uzycie miotka/ciezkich przedmiotéw do zamkniecia narzedzia
montazowego moze spowodowac pekniecie, znieksztatcenie lub utrate
wyréwnania elementow.

o Uzywac tylko kotkéw blokujacych Victaulic dostarczanych razem z kazdym tacznikiem.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie produktéw,

a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

4. ZROWNAC OTWORY: Mocno popchnac
narzedzie montazowe w dot, tak aby dosunac
obudowy do siebie i zréwna¢ otwory na kotek
blokujacy.

5. WLOZYC KOLEK BLOKUJACY: Sprawdzi¢,
czy dostepny jest kotek blokujacy o
prawidtowej wielkosci (patrz tabela ponizej).
Osadzi¢ kotek blokujacy, wktadajac gtadki
koniec kotka do otworu.

6. WBIC KOLEK BLOKUJACY: Za pomoca
mtotka wbic kotek do obu otwordw w
obudowach tacznika i osadzi¢ karbowane
wyciecia w otworze. UWAGA: Potozenie kotka
powinno by¢ podobne do potozenia kotka
statego po przeciwnej stronie facznika.

7. Zdemontowac¢ narzedzie montazowe,
podnoszac je i zdejmujac z tacznika.

Rozmiary kotka blokujacego do facznika typu 791

. . . Kotek blokujacy
Nominalny | Rzeczywista $rednica
rozmiar rury | zewnetrznarury cale/ | Rozmiar (Srednica x dtugos¢) Kod
cale/DN mm cale kolorowy
2 2,375 s 5 ’
DN50 60,3 %6 X 17% Biaty
2% 2,875 3 5
DN65 73.0 Y% x 1% Czerwony
3 3,500 3 5
DN8O 88,9 % x 1% Czerwony
4 4,500 5 .
DN100 1143 fiox2 Z6ty
6 6,625 1 1 ]
DN150 1683 2x 2 Ve Zielony
8 8,625 1 s L
DN200 2191 Y2 X 2% Niebieski

t Dodatkowe kotki blokujace sg dostepne w kodowanych kolorami tasmach po 10 kotkéw. Skontaktowac sie
z firma Victaulic.

INSTRUKCJA MONTAZU LACZNIKOW \A:taulic“
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Instrukcja rozmontowania i zmontowania tgcznikow
bezsrubowych Vic-Boltless typu 791

A\ OSTRZEZENIE

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu,
regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy
Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniegcia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaly one pozbawione ci$nienia
i opréznione.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem

powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

1. Przed przystapieniem do préby demontazu jakichkolwiek tacznikéw nalezy sprawdzic,
czy instalacja zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Wiozy¢ pret teowy narzedzia montazowego
typu 792 do obrabianych widetek z dtuzszym
kotkiem (nie po stronie surowej z odlewu).
Wiozy¢ koncédwke narzedzia do widetek
srodkowych. Nacisng¢ narzedzie w dot, tak aby
zetkneto sie z obudowa. Przytrzymac narzedzie
w tym potozeniu.

3. Za pomoca miotka wybic¢ kotek od strony gtadkiego korica poza otwor, tak aby catkowicie
wyjac go z facznika. UWAGA: Do wybicia kotka blokujacego z otworu mozna uzy¢ podobnego
narzedzia o srednicy mniejszej niz kotek blokujacy. Jezeli facznik jest zamontowany z niektorymi
zaworami i ksztattkami, konieczne moze by¢ obrécenie facznika w celu uzyskania dostepu

do kotka.

4. Podnies¢ narzedzie montazowe i zdjac je z facznika. Zdemontowac obudowy i uszczelke.
Sprawdzi¢, czy zawias obudowy i kotek blokujacy nie ulegty poluzowaniu, znieksztatceniu,
wygieciu ani uszkodzeniu, a takze sprawdzi¢ stan uszczelki. W przypadku stwierdzenia
jakichkolwiek uszkodzen lub zuzycia zastosowac nowy zespdt tacznika firmy Victaulic.

5. Sprawdzi¢ konce pasujacych elementéw w sposéb opisany w czesci Etapy przygotowawcze”
na stronach 144 — 145,

6. Aby dokoniczy¢ montaz, wykonac wszystkie instrukcje podane na stronach 178 — 179.
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tacznik przejsciowy NPS do JIs - typu 707-1J

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone s dla doswiadczonych i
przeszkolonych instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie
omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany
dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej
branzy oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac¢

sie przyczyna powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

1. Wykonac etapy 1 - 3 podane w czesci ,Etapy przygotowawcze” na stronach 144 - 145.

2. ZAMONTOWAC USZCZELKE: Zatozy¢
wiekszy otwor uszczelki (z oznaczeniem NPS)
na na wiekszy koniec pasujacego elementu
(strona NPS). UWAGA: Sprawd?zi¢, czy uszczelka
nie wystaje poza koniec pasujacego elementu.

3. POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zrownacd
osie rowkowanych koricow obu pasujacych
elementéw NPS i JIS, a nastepnie zblizy¢ je

na odpowiednia odlegtos¢ miedzy koricami
rur. Przesuna¢ uszczelke do prawidtowego
potozenia i wysrodkowac jg miedzy rowkami
kazdego pasujgcego elementu. UWAGA:
Upewnic sig, ze zadna cze$¢ uszczelki nie siega
do rowka zadnego pasujacego elementu i ze
strona NPS uszczelki jest skierowana w strone
pasujacego elementu NPS.

/" PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas
zaktadania obudowy.

Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki,

skutkujac nieszczelnoscia pofaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.
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UWAGA

® taczniki przejsciowe Victaulic typu
707-1) sa zaprojektowane z zaczepami
montazowymi, ktére zapewniaja
prawidtowy montaz obudéw (NPS
do NPS i JIS do JIS). Aby zapewnié
prawidlowy montaz, zaczepy
montazowe musza znajdowac sie
po przeciwnych stronach.

4.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac
obudowy na uszczelce, z zaczepami
montazowymi po przeciwnych stronach.
Sprawdzi¢, czy wieksze otwory obudéw

(z oznaczeniem NPS) s skierowane do
wiekszego pasujacego elementu (strona NPS)
i czy wypustki obudowy catkowicie zaczepiaja
sie w rowkach obu pasujgcych elementéw.

5.ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI:
Wiozy¢ sruby i przykreci¢ nakretki recznie do
kazdej sruby. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki $rub zostaty wiasciwie osadzone

w otworach na sruby.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA £ACZNIKOW TYPU 707-1) Z ZASLEPKAMI
KONCOWYMI :

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczernstwa montazu zaslepek
konicowych Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie sie do czesci , Instrukcje dotyczace bezpieczernstwa montazu

zaslepek koricowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane
zostaty wszelkie urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociggdw, ktére mogty zosta¢
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zawordw, a takze czy zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.
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A\ OSTRZEZENIE

* Aby zapewni¢ prawidtowy montaz, zaczepy montazowe obudéw musza
znajdowac sie po przeciwnych stronach.

* Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniegcia si¢
fragmentéw metalowych obejm skrecanych, jak podano w etapach 6i 7.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia

osprzetu prowadzacy do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia
(niepelny montaz),

¢ uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm

skrecanych lub uszkodzenia obudoéw),

uszkodzenia lub pekniegcia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wplywu na integralnos¢ instalacji;

® obrazen ciata lub $mierci.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych

kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

» Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych
powyzej.

UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac¢ nakretki rownomiernie z obu
stron.

® W celu dokrecania zaciskow srubowych skutkujacego zetknieciem sie powierzchni
metalowych nalezy uzy¢ klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor
klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje”
na nastepnej stronie.

6. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢

nakretki za pomoca klucza udarowego

lub standardowego klucza nasadowego

z gteboka nasadka. Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony,
utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu
zetkniecia sie fragmentéw metalowych
obejm skrecanych. Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki srub sq whasciwie osadzone w
otworach.

NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania
nakretek po osiggnieciu wymagan
dotyczacych kontroli wzrokowej styku
metalowych fragmentéw obejm skrecanych.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym
Swiadczy wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej
lub uszkodzenie samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty facznik.
Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i Wybor klucza udarowego”
w niniejszym podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.

ZLE
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
rozpoczeciem testow instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy
wymienic wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek
nieprawidtlowego montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia,
a w efekcie powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.

ZLE

DOBRZE,

7. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby
sprawdzi¢ osiaggniecie styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecanej.

Przydatne informacje

Nomi C . . Maksymalny
ominalny Rzeczywista $rednica . .
rozmiar rury zewnetrzna rury ROZmIaIf R°z'“'a.’ dopuszczalny
nakretki nasadki moment
NPS JIs NPS JIS metryczne/ mm/ dokrecania
DN/cale mm mm/cale mm calowe cale Srub*
DN200 200A 219.1 216,3 M20 32 425 ft-lb
8 8,625 Ya 1Ya 576 Nem
DN250 250A 273.0 2674 M22 36 675 ft-lb
10 10,750 /3 176 915 Nem
DN300 300A 3239 3185 M22 36 675 ft-lb
12 12,750 /3 176 915 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania srub zostaty okreslone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU tACZNIKOW
OPISANYCH W TEJ CZESCI

taczniki opisane w tej czesci mozna ponownie zmontowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.
UWAGA: W przypadku tacznikéw Snap-Joint™ typu 78/78A i tacznikow bezsrubowych Vic-
Boltless typu 791 nalezy zapoznac sie ze specjalnymi wymaganiami dotyczacymi ponownego
montazu, podanymi na korcu odpowiednich instrukcji montazu.

A\ OSTRZEZENIE

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu,
regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy
Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa
zostala catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac
odizolowane w celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/
pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem
powaznych obrazen ciata badz skodami na mieniu.

1. Przed przystapieniem do préby demontazu jakichkolwiek tacznikéw nalezy sprawdzic,
czy instalacja zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu tacznika, aby umozliwic¢ zdjecie tacznika z korncdw pasujacych
elementow.
3. Wyjac nakretki, sruby i uszczelke z obuddw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia

lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia zastosowac
nowy zespot facznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice pasujacych elementédw i posmarowac uszczelke w sposob opisany
w czesci Etapy przygotowawcze” na stronach 144 — 145 lub w odpowiedniej instrukcji
montazu produktu.

5. Zmontowac tacznik zgodnie z odpowiednig instrukcjg montazu produktu.
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do pasujacych
elementéw

z koncem

rowkowanym
EndSeal™

Instrukcja montazu

Instrukcje ponownego montazu
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tacznik sztywny EndSeal™ typu HP-70ES

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
Ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu oraz
znac powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

OSTRZEZENIE

® tacznikow typu HP-70ES nalezy uzywa¢ WYLACZNIE z rurami przygotowanymi zgodnie
ze specyfikacjami EndSeal™ ,ES” firmy Victaulic. NIE probowaé montowac tacznikéw typu
HP-70ES na rurach przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.
* NIE probowac montowac tacznikéw typu HP-70ES na rurach przygotowanych wg innych
specyfikacji rowkowania.
* Winstalacjach, w ktérych cisnienie robocze przekracza 1000 psi/69 bar (dla tacznikéw
o rozmiarach 2 - 6 cali/DN50 - DN150) i 800 psi/55 bar (dla facznikéw o rozmiarach
8- 12 cali DN200 - DN300) nalezy uzywac tacznikéw Victaulic EndSeal™ Extra-Strong.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

1. SPRAWDZIC KONCE PASUJACYCH ELEMENTOW:
Zewnetrzna powierzchnia pasujacych elementow na
odcinku od konca rury/pasujacego elementu do rowka

nie powinna z reguty miec zadnych karbéw, wgnieceri

oraz wad spoin spawalniczych ani oznaczer walcowania,
aby zapewnic¢ szczelne przyleganie uszczelki. Usunac resztki
oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po
cieciu. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest
prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D”) pasujacych elementéw, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne
$rednice rozszerzenia na koricach rur powinny miescic sie w tolerancjach podanych w niniejszym
podreczniku specyfikacjach Victaulic rowka EndSeal™ ,ES”".

UWAGA 1= “E Zeskanowac
RTIRT. — - ) kod QR,
® Firma Victaulic nie zaleca stosowania jakichkolwiek b Kaé
rur spawanych doczotowo o rozmiarach NPS 2" | DN150 aby uzyskac
i mniejszych z produktami Victaulic do pofaczen dostep do
uszczelnianych. Obejmuje to, lecz nie ogranicza 1noty na tem'at
sie do rury ASTMA53 typu F. zastosowan.

3. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu
okresla kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,0znaczenie kodem koloru uszczelki”

na stronie 32. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05.01
i GSG-100, ktore mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
i jej powierzchnig zewnetrzna, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki
podczas zaktadania.
* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.
Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac
nieszczelnoscia potgczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3. POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzng
czes¢ uszczelki natozy¢ cienkg warstwe kompatybilnego
smaru. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami”
na stronie 34.

4. UMIESCIC USZCZELKE: Uszczelka facznika typu HP-70ES
jest wykonana ze $rodkowga odnoga, ktéra dopasowuje

sie pomigdzy korice pasujacych elementdw. Wsuwac
rowkowany koniec pasujacego elementu do uszczelki

do momentu, az zetknie sie ze srodkowym wystepem
uszczelki.

5.POLACZYC PASUJACE ELEMENTY: Zréwnac osie
rowkowanych korncdw obu pasujacych elementdw.
Wsuwac drugi koniec pasujacego elementu do uszczelki do
momentu, az zetknie sie ze srodkowym wystepem uszczelki.
UWAGA: Upewnic sie, ze zadna czes¢ uszczelki nie siega

do rowkéw armatury.

/" PRZESTROGA

® Sprawdzic, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelno$¢
potaczenia.

d
Wypust = A/Wpust «— Wypust

Proporcje zostaty zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

6.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowy na uszczelce z prawidtowo dopasowanym piérem
i wpustem (pidro do wpustu). Sprawdzic, czy wypusty obudow zahaczyty sie catkowicie w rowkach na obu

pasujacych elementach.
\/:taulic“



7.ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby
i przykreci¢ nakretki recznie do kazdej sruby. UWAGA:
Sprawdzi¢, czy owalne szyjki érub zostaty wiasciwie
osadzone w otworach na $ruby.

WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA £ACZNIKOW TYPU HP-70ES Z ZASLEPKAMI
KONCOWYMI :

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek

koncowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac sie przyczyng powaznych obrazen

ciata lub powstania szk6d na mieniu.

. Wi instalacjach, w ktérych cisnienie robocze przekracza 1000 psi/69 bar (dla tacznikéw o rozmiarach
2 -6 cali/DN50 — DN150) i 800 psi/55 bar (dla facznikéw o rozmiarach 8 - 12 cali/DN200 - DN300)
nalezy uzywac zaslepek koricowych Victaulic EndSeal™ Extra-Strong.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagdw, ktére mogty zosta¢ odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze czy
zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

A\ OSTRZEZENIE

* W obudowach montowanych na ,piéro i wpust” nalezy prawidtowo dopasowywac piéro
do wpustu.

¢ Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia si¢ fragmentéw metalowych
obejm skrecanych, jak podano w etapach 8i 9.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu

prowadzacy do nastepujacych skutkow:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania pofaczenia
(niepetny montaz),
¢ uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych
lub uszkodzenia obudéw),
uszkodzenia lub peknigcia srub,
rozszczelnienia polaczen i szkdd materialnych,
negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;
obrazen ciata lub $mierci.
NIE NALEZY kontynuowa¢ dokrecania nakretek po osiagnieciu wymagan dotyczacych kontroli
wzrokowej styku metalowych fragmentow obejm skrecanych.

¢ Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do standw opisanych powyzej.

UWAGA

¢ Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki rownomiernie z obu stron.

® Osprzet dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gteboka nasadka.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego” w niniejszym
podreczniku oraz tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej stronie.
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8. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki za pomoca
klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gteboka nasadka. Nakretki nalezy dokreca¢ réwnomiernie,
zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu zetkniecia

sie fragmentéw metalowych obejm skrecanych.

DLA LACZNIKA TYPU HP-70ES NIE MA WYMAGAC
DOTYCZACYCH MONTAZOWEGO MOMENTU
DOKRECANIA. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sa
wiasciwie osadzone w otworach. NIE NALEZY kontynuowac
dokrecania nakretek po osiggnieciu wymagan dotyczacych
kontroli wzrokowej styku metalowych fragmentéw obejm
skrecanych.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecenia jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy
wygiecie Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie
samej obejmy skrecanej itp.), nalezy niezwlocznie wymieni¢ caty tacznik. Patrz czesci ,Wskazowki
dotyczace uzytkowania klucza udarowego” i ,Wybor klucza udarowego” w niniejszym podreczniku oraz
tabela ,Przydatne informacje” ponizej.

DOBRZE

PRAWIDLOWO OSADZONA

ZLE

NIEPRAWIDLOWO OSADZONA

OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY
Przydatne informacje
Rozmiar Maksymalny
Rzeczywista Rozmiar nasadki dopuszczalny
Nominalny Srednica nakretki gtebokiej moment
rozmiar rury |zewnetrzna rury calowe/ cale/ dokrecania

cale/DN cale/mm metryczne mm Srub*
2 2375 Y8 1%e 235 ft-lb
DN50 60,3 M16 27 319 Nem
2% 2.875 Y8 1%e 235 ft-lb
73,0 M16 27 319 Nem
3 3.500 Y8 1%e 235 ft-lb
DN80 88,9 M16 27 319 Nem
4 4.500 Ya 1% 425 ft-lb
DN100 114,3 M20 32 576 Nem
6 6.625 78 1"7%e 675 ft-lb
DN150 168,3 M22 36 915 Nem
8 8.625 1 1% 875 ft-lb
DN200 2191 M24 41 1186 Nem
10 10.750 1 1% 875 ft-lb
DN250 273,0 M24 41 1186 Nem
12 12.750 1 1% 875 ft-lb
DN300 323,9 M24 41 1186 Nem

* Wartosci maksymalnego dopuszczalnego momentu dokrecania $rub zostaty okreslone na podstawie
rzeczywistych danych testowych.

Ciqg dalszy instrukcji na nastepnej stronie
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

¢ Niewlasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed oddaniem instalacji
do uzytku lub przystapieniem do testow.

® Przed przeprowadzeniem testéw lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymienic
wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego
montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie

powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

GOOD

9. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potoZzenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢
osiagniecie styku metalowych fragmentéw obejmy skrecanej.

INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU

taczniki typu HP-70ES mozna ponownie zmontowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

A\ OSTRZEZENIE

® Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji
lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

¢ Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociaggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac smiercig, doznaniem powaznych obrazen

ciata badz skodami na mieniu.

1. Przed przystapieniem do préby demontazu jakichkolwiek tacznikéw nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretke zespotu facznika, aby umozliwic zdjecie tacznika z koncow pasujacych elementdw.

3. Wyjac¢ nakretki, Sruby i uszczelke z obudow. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia lub
uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub zuzycia zastosowac¢ nowy zespét tacznika
firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ korice pasujacych elementéw, posmarowac uszczelke i zmontowac facznik, przestrzegajac
wszystkich instrukcji podanych w tej czesci.

\A:taulic“ INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW
- STANDARDOWYCH DO ELEMENTOW PASUJACYCH

1-100-POL_192 ENDSEAL™ Z ROWKOWANYM KONCEM REV_F



taczniki

Z Zaawansowanym
systemem

rowkow 4€2do rur
rowkowanych
bezposrednio AGS
lub zastosowan

z adapterem
Vic-Ring AGS

Instrukcja montazu

Instrukcje ponownego montazu
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tacznik sztywny 4EE typu WO7 (rozmiar 24 cali/DN600 i mniejsze)

tacznik sztywny 4€2 typu LWO7 (rozmiary 14 - 16 cali/DN350 — DN40O0)

tacznik elastyczny 48€ typu W77 (rozmiar 24 cali/DN600 i mniejsze)

tacznik sztywny 4EE typu W89 do bezposrednio rowkowanych rur ze stali nierdzewnej

lub rur ze stali weglowej przygotowanych z adapterami Vic-Ring AGS (rozmiar 24 cale/DN600

i mniejsze)

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczyta¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢
powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna
powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

W ponizszych etapach montazu zamieszczono zdjecia tacznika sztywnego AGS typu W07/LW07

na rurze zrowkowaniem bezposrednim AGS. Nalezy pamigtac, ze te same etapy obowiazuja

podczas montazu nastepujacych tacznikow:

® Laczniki elastyczne typu W77 na rurze zrowkowaniem bezposrednim AGS

* Montaz facznikéw typu W07 i W77 na rurze przygotowanej z adapterami Vic-Ring AGS

® Laczniki sztywne typu W89 na rurze ze stali nierdzewnej zrowkowaniem bezposrednim AGS

® Montaz facznikow sztywnych AGS typu W89 na rurze ze stali weglowej przygotowanych
zadapterami Vic-Ring AGS

A\ OSTRZEZENIE

PRAWIDLOWO - profil rowka AGS
NIEPRAWIDLOWO - profil rowka OGS

S~ |

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

¢ NIE WOLNO podejmowac préb montowania tacznikéw AGS typu W07/LW07, W77 lub W89
na rurach rowkowanych bezposrednio za pomoca zestawéw rolek OGS.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac nieprawidtowy montaz i uszkodzenie
potaczenia, a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

DLA £ACZNIKOW TYPU W07/LW07 W77 | W89 ISTNIEJA WYMAGANIA DOTYCZACE
MOMENTU DOKRECANIA. WYMAGANE MOMENTY DOKRECANIA - PATRZ
INSTRUKCJE NA NASTEPNYCH STRONACH LUB OZNACZENIA NA OBUDOWACH.

\A:taulic‘ INSTRUKCJA MONTAZU tACZNIKOW Z ZAAWANSOWANYM SYSTEMEM
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1. PRZYGOTOWAC RURE: Przygotowac rure zgodnie z odpowiednig czescig ,Sprawdzanie i przygotowanie
konca rury” na stronach 26 - 27 niniejszego podrecznika. Pewnie podeprze¢ oba odcinki rur. Podparcie
rury nalezy zachowac przez caty czas montazu.

/"\\PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozyc na krawedzie uszczelki,
jej powierzchnie zewnetrzna oraz powierzchnie wewnetrzna kazdej obudowy tacznika,
aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac

nieszczelnoscia potgczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

2a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla
kod kolorowy. Komplet informacji na temat zgodnosci
mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100,
ktdre mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.
com.

2b. POSMAROWAC USZCZELKE | OBUDOWY: Nalozy¢
cienkg warstwe kompatybilnego smaru, smaru Victaulic

lub smaru silikonowego na krawedzie uszczelki, zewnetrzng
czes¢ uszczelki oraz powierzchnie wewnetrzne obu obudéw
facznika (silikon rozpylany nie jest smarem kompatybilnym).

3. UMIESCIC USZCZELKE: Zalozy¢ uszczelke na
przygotowany koniec rury. Sprawdzi¢, czy zadna czes¢
uszczelki nie wystaje za przygotowany koniec rury.

4.POLACZYC PRZYGOTOWANE KONCE RUR: Zrownac
i dosunac do siebie oba przygotowane korce rur na
odpowiednig odlegtos¢ miedzy koricami rur. Przesunac
uszczelke do prawidtowego potozenia i wysrodkowac

ja migdzy rowkami kazdego przygotowanego konca rury.
Sprawdzi¢, czy uszczelka nie wystaje do rowka w zadnym
przygotowanym koricu rury i w zadnym innym miejscu
instalacji. Uszczelka powinna scisle przylegac do
przygotowanych koncow rur. Miedzy krawedziami
uszczelki a zewnetrzng srednica przygotowanych
koricéw rur nie moga wystepowac zadne odstepy/
obnizenia.

TVomanT

5.POSMAROWAC GWINTY SRUB: W momencie montazu osprzetu natozy¢ cienka warstwe smaru

Victaulic lub réwnowaznego na gwinty $rub, jak pokazano powyzej. UWAGA: W przypadku osprzetu ze stali
nierdzewnej na specjalne zamdwienie w taki sam sposéb jak podano powyzej natozy¢ na gwinty srub srodek
zapobiegajacy zacieraniu.

INSTRUKCJA MONTAZU £ ACZNIKOW Z ZAAWANSOWANYM SYSTEMEM \/‘:taullc
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® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.

Niezastosowanie si¢ do tych zalecert moze by¢ przyczyna uszkodzenia uszczelki i nieszczelnosci
potaczenia.

6a. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac
obudowy na uszczelce. Sprawdzi¢, czy wypusty
obudowy zahaczyty sie catkowicie w rowkach

na kazdym przygotowanym koncu rury. Podczas
przygotowar do montazu posmarowanych srub

i nakretek utrzymywac podparcie obuddw.

6b. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ posmarowane $ruby i przykreci¢ nakretki na kazdej $rubie.
UWAGA: Sprawd?zi¢, czy owalne szyjki srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

ZLE
ooBRz
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

7. DOKRECIC NAKRETKI: Dokrecac nakretki rownomierne, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi podczas dokrecania. Kontynuowa¢ réownomierne dokrecanie

ze zmiana stron do momentu zetknigcia sie fragmentéw metalowych obejmy skrecanej ORAZ
osiagniecia podanej wartosci momentu dokrecania.Patrz odpowiednie tabela ,Wymagany moment
dokrecania” i, Przydatne informacje” na nastepnej stronie. UWAGA: Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki,
dokrecac nakretki rownomiernie z obu stron. Poniewaz obudowy te s3 wyposazone w dtuzsze sruby,

aby zapewni¢ prawidtowy montaz, nalezy uzywac nasadek gtebokich.

ABY ZAPOBIEC WYSCHNIECIU SMARU | ZACISNIECIU USZCZELKI, ZAWSZE PO ZAMONTOWANIU
£ACZNIKA NA PRZYGOTOWANYCH KONCACH RUR ZBLIZAC OBEJMY SKRECANE, TAK ABY
DOPROWADZAC DO STYKU METALOWYCH FRAGMENTOW.

A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia obu warunkéw: zetkniecie
sie fragmentéw metalowych obejm skrecanych ORAZ osiagniecie podanej wartosci momentu
dokrecania.

® Zawsze po zamontowaniu tacznika na przygotowanym koncu rury natychmiast zbliza¢
obejmy skrecane, tak aby doprowadzac¢ do styku metalowych fragmentéw.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otwordw facznika.

Niezastosowanie si¢ do instrukcji dokrecania osprzetu tacznikow moze stac sie przyczyna:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania pofaczenia

(niepetny montaz),

uszkodzenia lub pekniecia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnosc instalacji;

obrazen ciata lub $mierci.
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8. Sprawdzi¢ wzrokowo kazde potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu,
aby sprawdzi¢ osiagniecie styku metalowych fragmentéw catej obejmy skrecane;j.

Wymagane momenty dokrecania dla tacznikéw typu W07/LW07 i W77

Nominalny Rzeczywista Srednica
rozmiar rury zewnetrzna rury Wymagane
cale/DN cale/mm momenty dokrecania
14-18 14.000 - 18.000 250 ft-lb
DN350 - DN450 355,6 - 457,2 340 Nem
14.843 - 24.803 250 ft-lb
377,0-630,0 340 Nem
20-24 20.000 - 24.000 375 ft-lb
DN500 - DN600 508,0 - 609,6 500 N-m
Przydatne informacje dla typéw W07/LW07 i W77
Rzeczywista
Nominalny Srednica Liczba Rozmiar Rozmiar
rozmiar rury |zewnetrznarury| Srub/ nakretki nasadki
cale/DN cale/mm nakretek |cale/metryczne| cale/mm
14-18 14.000 - 18.000 5 1 1%
DN350 - DN450 | 355,6 —457,2 M24 36
14.843 - 24.803 5 1 1%
377,0 - 630,0 M24 36
20-24 20.000 - 24.000 5 1% 1%
DN500 - DN600 | 508,0 - 609,6 m27 41
Wymagane momenty dokrecania dla tacznikéw typu W89
Nominalny Rzeczywista Srednica
rozmiar rury zewnetrzna rury Wymagane
cale/DN cale/mm momenty dokrecania
14-24 14,000 - 24,000 375 ft-lb
DN350 - DN600 355,6 - 609,6 500 N.m
Przydatne informacje dla typu W89
Rzeczywista
Nominalny Srednica Liczba Rozmiar Rozmiar
rozmiarrury |zewnetrznarury| Srub/ nakretki nasadki
cale/DN cale/mm nakretek |cale/metryczne| cale/mm
14-24 14.000 - 24.000 5 1% 1346
DN350 - DN600 | 355,6 - 609,6 M27 41
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INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU LACZNIKOW
OPISANYCH W TEJ CZESCI

taczniki opisane w tej czesci mozna ponownie zmontowac zgodnie z ponizszymi instrukcjami.

A\ OSTRZEZENIE

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji
lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprdézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagdw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek facznikdw nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Odkreci¢ nakretki zespotu facznika, aby umozliwi¢ zdjecie facznika z przygotowanych koricow rur.

3. Wyjac nakretki, Sruby i uszczelke z obudéw. Sprawdzi¢ wszystkie elementy pod katem zuzycia
lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub zuzycia zastosowac nowy
zespottacznika firmy Victaulic.

4. Sprawdzi¢ przygotowane korice rur, posmarowac uszczelke i zmontowac tacznik, wykonujac wszystkie
etapy podane na stronach 194 - 197.
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Adaptery
kotnierzowe
do koncow rur
z rowkami OGS

Instrukcja montazu
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UWAGI DOTYCZACE ADAPTEROW
KOLNIERZOWYCH VIC-FLANGE TYPU 441
ZE STALI NIERDZEWNEJ

® Adaptery 441 nie tworza sztywnego pofaczenia z rurg rowkowana. Mozna oczekiwac pewnej
elastycznosci osiowej, katowej i obrotowej potaczenia.

Proporcje zostaly zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku

® Adaptery typu 441 s3 przeznaczone do uzytku z pasujgcymi kotnierzami o podniesionej powierzchni klasy
150, zgodnymi z normg ANSI B16,5. W przypadku uzywania z kotnierzami o powierzchni paskiej wystepy
na zewnetrznej krawedzi oraz wokdt pasujacych otwordw adaptera typu 441 (zaznaczone powyzej)
nalezy zeszlifowac do lica powierzchni obudowy. Petne instrukcje podano w czesci , Instrukcje szlifowania
wystepow na adapterach kotnierzowych typu 441 i 743" na stronie 223.

e Adapteréw typu 441 NIE NALEZY uzywac w styku
z powierzchniami powlekanymi guma ani z zasuwami lub zaworami
klapowymi lub w przypadku, gdy tacznik typu 441 nie przylega $cisle
do pasujacego kotnierza. W takich zastosowaniach nalezy zamiast
adaptera typu 441 uzyc ztaczki wkretnej adaptera kotnierzowego
nr 445F (powierzchnia ptaska) lub nr 445R (powierzchnia uniesiona).

Nr 445F i nr 445R
Kréciec adaptera kotnierzowego

® Adapteréw typu 441 nie nalezy wykorzystywac jako punktéw zakotwienia $ciggdw w potgczeniach
nieograniczonych.

® Jezeli adapter typu 441 ma zostac uzyty na wigcej niz jednym wylocie ksztattki z rowkami OGS,
przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapi kolizja miedzy kotnierzami.

o Uszczelke kotnierza typu 441 nalezy zawsze zaktadac tak, aby oznaczona kolorem krawedz znajdowata
sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone pasujacego kotnierza. Po prawidtowym
zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie bedg widoczne, patrzac na powierzchnie adaptera
typu 441 przed zamontowaniem pasujacego kotnierza.

e PRAWIDLOWY MONTAZ ADAPTERA TYPU 441 WYMAGA ZASTOSOWANIA SRUB Z GLADKA
CZESCIA O PELNEJ SREDNICY (POZA ZAKRESEM DOSTAWY). NIE WOLNO UZYWAC SRUB
GWINTOWANYCH NA CALEJ DLUGOSCI.

o LICZBA OTWOROW NA SRUBY W PASUJACYM KOLNIERZU MUSI BYC TAKA SAMA
JAKW ADAPTERZE TYPU 441.

\A:taulic‘
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UWAGI DOTYCZACE ADAPTEROW
KOLNIERZOWYCH VIC-FLANGE TYPU 441
ZE STALI NIERDZEWNEJ (CIAG DALSZY)

Adapter typu 441 jest przeznaczony do dopasowywania kotnierzy, w ktérych chropowatos¢ powierzchni
uszczelnienia jest zgodna z wymaganiami normy ASME B16,5, bez uzycia podktadki kotnierza Victaulic

i uszczelki pasujacego kotnierza. W przypadku dopasowywania do elementéw kotnierzowych, w ktérych
chropowatos¢ powierzchni przekracza wymagania normy ASME B16,5 firma Victaulic zaleca uzycie
zamiast adaptera typu 441 ztaczki wkretnej adaptera kotnierzowego (pokazanej na poprzedniej stronie)
nr 445F (powierzchnia pfaska) lub nr 445R (powierzchnia uniesiona).

W przypadku dopasowywania adaptera

typu 441 do elementdw orurowania (zaworéw,
filtréw siatkowych itp.), w ktérych kotnierz
elementu posiada wkfadke, nalezy wykonac
dopasowanie probne z uszczelkg kotnierza
Victaulic w celu stwierdzenia, czy $ruby wkiadki
mieszcza sie w srednicy wewnetrznej (ID)
uszczelki kotnierza, jak pokazano po prawej
stronie. Jezeli sruby wktadki nie mieszcza

sie w $rednicy wewnetrznej (ID) uszczelki
kotnierza, firma Victaulic zaleca uzycie ztaczki
wkretnej adaptera kotnierzowego (pokazanej
na poprzedniej stronie) nr 445F (powierzchnia

Powierzchnia
kolnierza
pasujacego
elementu
zwkladka

Uszczelka
kotnierza
Victaulic

$ruby wkfadki
mieszcza

sie w érednicy
wewnetrznej

ptaska) lub nr 445R (powierzchnia uniesiona) (i) uszczelki
) olnierza
zamiast adaptera typu 441. I . » Victaulic

UWAGA

Jezeli rozwigzanie kotnierzowe firmy Victaulic jest wymagane do potaczenia elementéw
wykonanych z r6znych materiatéw, system nalezy sprawdzi¢ pod katem mozliwosci
wystapienia korozji galwanicznej. Jezeli ma to by¢ gwarantowane, nalezy uzy¢ ztaczki
wkretnej adaptera kotnierzowego (pokazanej na poprzedniej stronie) nr 445F (powierzchnia
ptaska) lub nr 445R (powierzchnia uniesiona), zestawu do izolacji $rub oraz fenolowej
podkiadki kotnierza zamiast adaptera typu 441.

Zawsze przestrzegac instrukcji montazu przekazanej przez producenta zestawu

do izolacji $rub. Kazde rozwigzanie galwanicznej ochrony systemu musi zosta¢ ostatecznie
zweryfikowane przez wykwalifikowanego inzyniera lub projektanta systemu.
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Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 441 ze stali nierdzewnej

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwaciji jakichkolwiek
produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
Ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu
oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Pokazano profil walcowanego rowka OGS

|

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Adapteréw kotnierzowych Vic-Flange typu 441 ze stali nierdzewnej nalezy uzywa¢ WYtACZNIE z rurami ze
stali nierdzewnej przygotowanymi zgodnie ze specyfikacja rowkowania OGS firmy Victaulic. NIE probowac
montowac adapteréw typu 441 na rurach przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

OSTRZEZENIE

¢ Adaptery kotnierzowe Vic-Flange typu 441 ze stali nierdzewnej nalezy montowac wytacznie
z rurami ze stali nierdzewnej przygotowanymi zgodnie ze specyfikacja rowkowania OGS firmy
Victaulic.
® Sposoby przygotowania rur ze stali nierdzewnej podano w publikacji Victaulic 17,01,
ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
* Rolki do rowkowania Victaulic RX mozna stosowac do rur ze stali nierdzewnej okreslonych
w tabeli 1 w publikacji Victaulic 17,01. Rolki do rowkowania Victaulic RX maja kolor srebrny
inosza oznaczenie ,RX” na powierzchni.
Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.

1a. SPRAWDZIC KONIEC RURY: Aby zapewni¢ catkowita szczelnoé¢ uszczelnienia, powierzchnia zewnetrzna
rury miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdlnie by¢ wolna od wgniecen, rozpryskéw, nieprawidtowosci
spoiny spawanej i sladow rolki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D”) rury, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne $rednice
rozszerzenia na koricach rur powinny miesci¢ sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku
specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

UWAGA

* Aby umozliwi¢ prawidtowy montaz adaptera typu 441, sprawdzic, czy odstep za rowkiem
jest wystarczajacy.

\/::taulic‘
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1b. SPRAWDZIC PASUJACY KOLNIERZ: Aby zapewni¢ prawidiowe
uszczelnienie, szary obszar powierzchni pasujacego kotnierza (pokazany po lewej
stronie) musi by¢ ogdlnie wolny od wyztobien, fal i jakichkolwiek odksztatcen.
Wymagania dotyczace powierzchni uszczelnienia pasujacego kotnierza podano
w ponizszej tabeli.

1Rzeczywista Wymagana powierzchnia uszczelnienia
Nominalny éredr):i ca- pasujacego kotnierza cale/mm

rozmiar rury |zewnetrzna rury ~A" ~B"

cale/DN cale/mm maks. min.
2 2.375 2.38 341
DN50 60,3 61 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 99

3 3.500 3.50 4.53
DN75 88,9 89 11,5

4 4.500 4.50 553
DN100 1143 114 141
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198

2. SPRAWDZIC USZCZELKE KOENIERZA: Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza odpowiada danemu
zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod kolorowy. Patrz tabela ,Oznaczenie kodem koloru uszczelki”
w niniejszym podreczniku. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach
Victaulic 05,01 i GSG-100, ktdre mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/"\ PRZESTROGA

¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
kotnierza i jej powierzchnig zewnetrzna, aby zapobiegac cisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu
uszczelki kotnierza podczas zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki kotnierza ani na jej czesci
zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki kotnierza, skutkujac

nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3. POSMAROWAC USZCZELKE KOENIERZA: Na krawedzie i zewnetrzng czes¢
uszczelki kotnierza natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego smaru. Patrz tabela
Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” w niniejszym podreczniku. UWAGA:
Uszczelka kotnierza jest zaprojektowana tak, aby samodzielnie zapewnia¢
szczelno$¢. Jednakze w przypadku zastosowan specjalnych nalezy siegnac

do czesci  Uwagi dotyczace podktadek kotnierzy Victaulic” na stronie 201.

Pasujacy
Victaulic kolnierz
Kotnierz
Adapter

Kotnierz
Uszczelka -
oznaczenia

Prawidtowe umieszczenie uszczelki kotnierza

Proporgie zostaly zmienione w celu zwigkszenia
czytelnosc rysunku

4, USTAWIC | ZALOZYC USZCZELKE KOLNIERZA: Sprawdzic, czy uszczelka kotnierza jest prawidtowo
ustawiona, a nastepnie zatozyc ja na koniec rury. Uszczelke kotnierza nalezy zawsze zaktadac tak,

aby oznaczona kolorem krawedz znajdowata sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone
pasujacego kotnierza. Po prawidtowym zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne,
patrzac na powierzchnie adaptera typu 441. Upewnic sie, ze zadna czes¢ uszczelki kotnierza nie siega

do rowka na koricu rury.
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5.WLOZYC SRUBY Z CZESCIA GLADKA O PELNEJ
SREDNICY DO OTWOROW NAKLADANEGO
POLACZENIA Z JEDNEJ STRONY. Przefozy¢ standardowe
Sruby z czescig gtadka o petnej srednicy przez otwory na
$ruby naktadanego potfaczenia po jednej stronie, tak aby
utworzy¢ zawias, jak pokazano po lewej stronie. Wymagane
rozmiary i dtugosci $rub montazowych — patrz tabela
,Przydatne informacje” na nastepnej stronie. UWAGA:
Firma Victaulic nie dostarcza tych srub montazowych.

6.ZAMONTOWAC ADAPTER TYPU 441: Zatozy¢
zawiasowy adapter typu 441 na rowkowany koniec
rury. Sprawdzi¢, czy wypusty obudéw zahaczyty
sie w rowku na koncu rury.

7a. Aby utatwi¢ montaz, zapewniono zaczepy do
zamykania. Za pomoca klucza lub szczypiec zacisna¢
oba zaczepy, tak aby zrownac ze soba pozostate otwory
na sruby naktadanego potaczenia.

7b. Przetozy¢ Sruby z czescia gtadka o petnej srednicy do
otworéw naktadanego potaczenia po przeciwnej stronie.

7c. Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza jest nadal osadzona
we wnece na uszczelke w adapterze typu 441 i litery

na uszczelce kotnierza nie sa widoczne, patrzac od przodu
na powierzchnie adaptera typu 441.

UWAGA

* W przypadku uzywania osprzetu ze stali nierdzewnej przed przykreceniem nakretek
na gwinty $rub nalezy natozyc srodek zapobiegajacy zacieraniu.

\A:taulic“
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8.POLACZYC ADAPTER TYPU 441 | PASUJACY
KOENIERZ: Wtozyc $Sruby montazowe umieszczone

w etapach 5 i 7b do otwordw pasujacego kotnierza.
Aby zabezpieczy¢ sruby przed wyciggnieciem, dokreci¢
nakretke na kazdej $rubie.

9.ZAMONTOWAC POZOSTALE STANDARDOWE SRUBY
Z CZESCIA GLADKA O PELNEJ SREDNICY | NAKRETKI:
Przetozy¢ standardowe sruby z czescia gtadka o petnej
srednicy przez kazdy pozostaty otwdr adaptera typu 441

i pasujacego kotnierza. Dokreci¢ nakretke na kazdej $rubie.

@ ® @
% @ ®

¢ \® ®
@ @ @

Schemat dokrecania 4 srub Schemat dokrecania 8 srub

10. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreca¢ nakretki
réwnomiernie wedfug schematu pokazanego powyzej,
do momentu zetkniecia sie metalowych fragmentow
powierzchni kotnierzy lub osiggnigcia wymaganego
momentu dokrecania $rub pasujacego kotnierza.

Przydatne informacje

Rzeczywista Standardowe $ruby z czesciag
érednica  |gtadka o petnej srednicy/nakretki t
Nominalny | zewnetrzna | Wymagana | Sruba/nakretka
rozmiar rury rury liczba rozmiar x Rozmiar nasadki
cale/DN cale/mm Srub/nakretek dtugosc cale cale/mm
D50 S0 4 %x2% 1V
2% s 4 %x3 1%
3 3.500
DN75 88,9 4 %x3 s
4 4.500
DN100 1143 8 %x3 1%
6 6.625
DN150 1683 8 Hx3% 1%

T Firma Victaulic nie dostarcza standardowych srub z czescig gladkg o petnej Srednicy ani nakretek.
Prawidtowy montaz adapter kotnierzowych Vic-Flange typu 441 ze stali nierdzewnej wymaga uzycia
standardowych srub z czescig gtadkg o petnej srednicy. Nie wolno uzywac srub gwintowanych na catej
dtugosci. Podane powyzej rozmiary $rub montazowych dotycza konwencjonalnych potaczen kotnierz

z kotnierzem.

INSTRUKCJA MONTAZU ADAPTEROW KOLNIERZOWYCH

DO KONCOW RUR Z ROWKAMI OGS REV_F
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UWAGI DOTYCZACE ADAPTEROW
KOLNIERZOWYCH VICTAULIC O ROZMIARACH
12 CALI/DN300 | MNIEJSZYCH

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 741
Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 841 do wody pitnej
Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 743
Adapter kotnierzowy FireLock™ typu 744

Obudowy adapteréw typu 741, 841 i 744 posiadaja niewielkie zeby na srednicy wewnetrznej sekdji
wystepu, aby uniemozliwiac obrot. Jezeli adaptery typu 741, 841 i 744 sg stosowane z zaworami
motylkowymi Victaulic serii 700 z rowkowanym koricem, rurami typoszeregu 5 i rurami z tworzywa
sztucznego, zeby te nalezy zeszlifowac na réwno z powierzchnig obudowy. Petne instrukcje podano
w czesci, Instrukcje szlifowania zebdw na adapterach kotnierzowych typu 741, 841 i 744" na stronie 224

Adaptery typu 743 sg przeznaczone do uzytku z pasujgcymi kotnierzami o podniesionej powierzchni
klasy 250 i 300, zgodnymi z norma ANSI. W przypadku uzywania z kotnierzami o powierzchni ptaskiej
lub w sytuadji dielektrycznej z fenolowa podkiadka kotnierza, wystepy na zewnetrznej krawedzi
adaptera typu 743 nalezy zeszlifowac do lica powierzchni obudowy. Petne instrukcje podano w czesci
JInstrukcje szlifowania wystepdw na adapterach kotnierzowych typu 441 i 743" na stronie 223. UWAGA:
W przypadku uzywania adaptera typu 743 z kotnierzami o powierzchni pfaskiej i podktadka kotnierza
Victaulic NIE szlifowac tych wystepow.

Adapterdw typu 741, 841, 743 i 744 nie nalezy wykorzystywac jako punktow zakotwienia sciggow
w pofaczeniach nieograniczonych.

Jezeli adapter typu 741, 841, 743 lub 744 ma zosta¢ uzyty na wiecej niz jednym wylocie ksztattki z rowkami
OGS, przed montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapi kolizja miedzy kotnierzami.

NIE NALEZY podejmowac prob montazu adapteréw kotnierzowych typu 741, 841, 743 ani 744
na ksztattkach FireLock™.

Uszczelke kotnierza typu 741, 841, 743 i 744 nalezy zawsze zaktadac tak, aby oznaczona kolorem
krawedz znajdowata sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone pasujacego kotnierza.
Po prawidtowym zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne, patrzac na
powierzchnie adaptera typu 741, 841, 743 lub 744 przed zamontowaniem pasujacego kotnierza.

Adapterow typu 741 i 841 mozna uzywac wytgcznie po jednej stronie zaworéw motylkowych serii 700,
705, 707C, 765 i 766 o rozmiarach 8 cali/DN200 i mniejszych, ktdre nie sg w kolizji z pasujacymi elementami
i nie zakidcajg operowania uchwytem.

Zawordéw motylkowych serii 461, 700, 705, 707C, 761/861, 765 i 766 NIE WOLNO taczy¢ bezposrednio
z elementami kotnierzowymi za pomoca adapterow Vic-Flange typu 743. Do tego zastosowania
wymagany jest adapter z rowkowanym kotnierzem nr 46 ANSI 300.

Adapterow kotnierzowych Vic -Flange typu 741 i 841 NIE WOLNO uzywa¢ do zaworéw motylkowych
serii 705W o rozmiarze 10 - 12 cali/DN250 — DN300.

Szczegoty dotyczace zastosowart wymagajacych podktadki kotnierza Victaulic - patrz czes¢ ,Uwagi
dotyczace podktadek kotnierzy Victaulic” na nastepnej stronie.

PRAWIDLOWY MONTAZ ADAPTERA TYPU 741, 841, 743 1 744 WYMAGA ZASTOSOWANIA SRUB
Z GLADKA CZESCIA O PEENEJ SREDNICY (POZA ZAKRESEM DOSTAWY). NIE WOLNO UZYWAC
SRUB GWINTOWANYCH NA CALEJ DLUGOSCI.

LICZBA OTWOROW NA SRUBY W PASUJACYM KOLNIERZU MUSI BYC TAKA SAMA
JAK W ADAPTERZE TYPU 741, 841, 743 LUB 744.
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UWAGI DOTYCZACE PODKLADEK
KOLNIERZY VICTAULIC O ROZMIARACH
12 CALI/DN300 | MNIEJSZYCH

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 741
Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 841 do wody pitnej
Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 743
Adapter kotnierzowy FireLock™ typu 744

Aby zapewnic skuteczne uszczelnienie, adaptery
kotnierzowe typu 741, 841, 743 i 744 wymagaja gtadkiej

i twardej powierzchni pasujacego kotnierza. Niektore
zastosowania, dla ktérych te adaptery kotnierzowe

53 odpowiednie z innych powoddw, nie zapewniajg
odpowiedniej powierzchni styku. W takich przypadkach

- - ) h Adapter Pasujacy
pomiedzy adapter kotnierzowy Victaulic a pasujacy kMr{\;(f(Z:m kolnierz
kotnierz nalezy wiozy¢ standardowa metalowa podkfadke
kotnierza Victaulic w celu zapewnienia koniecznej Uszczelka kolnierza Victaulic L " o
powierzchni uszczelnienia. Patrz przyktad po prawej stronie. vsaczelka pasujaceqo kolnlerza

Uszczelka podkfadki Victaulic

UWAGA: Podktadki kotnierzy typu 741, 841 i 744
maja inne wymiary niz podktadki kotnierza typu 743.
Bezposrednie zastepowanie jest zabronione.

Proporcje zostaly zmienione wcelu zwigkszenia czytelnosci rysunku

o Adaptery typu 741,841, 743 i 744 sg przeznaczone do dopasowywania kotnierzy, w ktorych chropowatosc¢
powierzchni uszczelnienia jest zgodna z wymaganiami normy ASME B16.5, bez uzycia podktadki kotnierza
Victaulic i uszczelki pasujacego kotnierza. W przypadku dopasowywania do elementéw kotnierzowych,
w ktérych chropowatos¢ powierzchni uszczelnienia przekracza wymagania normy ASME B16.5 zalecana
jest standardowa podktadka kotnierza Victaulic i odpowiednia uszczelka pasujacego kotnierza.

® W przypadku dopasowywania adapteréw typu 741, 841, 743 lub 744 do elementu orurowania
z powierzchnig gumowa lub czesciowa powierzchnig gumowa (gtadka lub nie), miedzy zaworem
a adapterem kotnierzowym Victaulic nalezy umiesci¢ standardowa metalowa podktadke kotnierza
Victaulic.

® W przypadku dopasowywania adaptera
typu 741, 841, 743 lub 744 do elementéw
orurowania (zawordw, filtrow siatkowych
itp.), w ktérych kotnierz elementu posiada
wkiadke, nalezy wykona¢ dopasowanie
prébne z uszczelka kotnierza Victaulic w celu
stwierdzenia, czy sruby wktadki mieszcza
sie w Srednicy wewnetrznej (ID) uszczelki
kotnierza, jak pokazano po prawej stronie.
Jezeli sruby wkiadki mieszcza sie w $rednicy
wewnetrznej uszczelki kotnierza, zalecana jest
standardowa metalowa podktadka kotnierza
Victaulic i odpowiednia uszczelka pasujacego
kotnierza.

Powierzchnia
kotnierza
pasujacego
elementu
zwkladka

Uszczelka
kotnierza
Victaulic

$ruby wkiadki
mieszc

sie w srednicy
wewnetrznej
(ID) uszczelki
kolnierza
Victaulic

* W przypadku dopasowywania dwoch adapterow kotnierzowych typu 741, 841, 743, 744 lub 341 pomiedzy
dwoma adapterami kotnierzowymi Victaulic ze stopniowanymi punktami zawiasowymi nalezy umiescic¢
podkfadke kotnierza Victaulic.

UWAGA

¢ Jezeli rozwigzanie kotnierzowe firmy Victaulic jest wymagane do potaczenia elementow
wykonanych z réznych materiatéw, system nalezy sprawdzi¢ pod katem mozliwosci
wystapienia korozji galwanicznej. Jezeli ma to by¢ gwarantowane, nalezy w potaczeniu
kotnierzowym uzy¢ zestawu do izolacji $Srub oraz fenolowej podktadki kotnierza (zamiast
standardowe metalowej podktadki kotnierza Victaulic).

® Zawsze przestrzegac instrukcji montazu przekazanej przez producenta zestawu
do izolacji $rub. Kazde rozwigzanie galwanicznej ochrony systemu musi zostac ostatecznie
zweryfikowane przez wykwalifikowanego inzyniera lub projektanta systemu.
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Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 741 (rozmiar 12 cali/DN300 i mniejsze)
Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 841 do wody pitnej

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 743

Adapter kotnierzowy FireLock™ typu 744

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczyta¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogtly zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworow, a takze
Ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

¢ Produktow FireLock™ nalezy uzywa¢ wytacznie w systemach zaprojektowanych i wykonanych
zgodnie z aktualnie obowigzujacymi normami National Fire Protection Association (NFPA 13,
13D, 13Ritp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z obowigzujacymi przepisami
budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne informacje
dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja, uszkodzeniami
mechanicznymi itp.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu
oraz zna¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do Smierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Pokazano profil walcowanego rowka OGS

|

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Adapteréw kotnierzowych typu 741,841, 743 lub 744 nalezy uzywac¢ WYtACZNIE z rurami przygotowanymi
zgodnie ze specyfikacjg rowkowania OGS firmy Victaulic. NIE prébowac montowac tych adapterow
kotnierzowych na rurach przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

1a. SPRAWDZIC KONIEC RURY: Aby zapewni¢ catkowita szczelnoé¢ uszczelnienia, powierzchnia zewnetrzna
rury miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdlnie by¢ wolna od wgniecen, rozpryskéw, nieprawidtowosci
spoiny spawanej i sladow rolki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka

Srednica zewnetrzna (,0D”) rury, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne srednice
rozszerzenia na koricach rur powinny miesci¢ sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku
specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.
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1b. SPRAWDZIC PASUJACY KOLNIERZ: Aby zapewni¢ prawidiowe
uszczelnienie, szary obszar powierzchni pasujacego kotnierza (pokazany po lewej
stronie) musi by¢ ogdlnie wolny od wyztobien, fal i jakichkolwiek odksztatcer.
Wymagania dotyczace powierzchni uszczelnienia pasujacego kotnierza podano

w ponizszej tabeli.

Rzeczywista . . _—
$rednica Wymagar}a powmrzchma uszczelnienia
Nominalny zewnetrzna pasujacego kotnierza cale/mm
rozmiar rury rury oA #B”
cale/DN cale/mm maks. min.
2 2375 2.38 3.41
DN50 60,3 60 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 99
DN65* 3.000 3.07 4.05
76,1 78 103
3 3.500 3.50 4.53
DN80 88,9 89 115
4 4.250 4.33 4.97
108,0 110 126
4 4.500 4.50 5.53
DN100 114,3 114 141
" 5.250 5.33 6.02
133,0 135 153
DN125% 5.500 5.59 6.73
139,7 142 171
5 5.563 5.56 6.71
141,3 141 170
% 6.250 6.25 7.36
159,0 159 187
% 6.500 6.50 7.68
165,1 165 195
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198
8 8.625 8.63 9.94
DN200 219,1 219 252
10 10.750 10.75 12.31
DN250 273,0 273 313
12 12.750 12.75 14.31
DN300 323,9 324 364

* Rozmiary kotnierza PN10/PN16 i wg normy chinskiej z tabeli ,E".
# Rozmiary kotnierza wg normy chinskiej z tabeli ,E".
+ Rozmiary kotnierza PN10/PN16.
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UWAGA

® W ponizszych etapach montazu zamieszczono zdjecia adaptera kotnierzowego Vic-Flange
typu 741. Jednakze te same etapu montazu maja zastosowanie do adapteréw kotnierzowych
Vic-Flange typu 743 i 841 oraz adapteréw kotnierzowych FireLock™ typu 744, z zaznaczonymi
wyjatkami.

* Aby umozliwi¢ prawidtowy montaz adaptera typu 741, 841, 743 lub 744, sprawdzi¢,
czy odstep za rowkiem jest wystarczajacy.

2. SPRAWDZIC USZCZELKE KOENIERZA: Sprawdyzic, czy uszczelka kotnierza odpowiada danemu
zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod kolorowy. Patrz tabela ,0znaczenie kodem koloru uszczelki”
w niniejszym podreczniku. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach
Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/"\PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
kotnierza i jej powierzchnie zewnetrzna, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu
uszczelki kotnierza podczas zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki kotnierza ani na jej czesci
zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki kotnierza, skutkujac

nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3.POSMAROWAC USZCZELKE KOENIERZA:

Na krawedzie i zewnetrzna czes¢ uszczelki kotnierza
natozy¢ cienkg warstwe kompatybilnego smaru.

Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami”

w niniejszym podreczniku. UWAGA: Uszczelka kotnierza
jest zaprojektowana tak, aby samodzielnie zapewnia¢
szczelno$¢. Jednakze w przypadku zastosowan specjalnych
nalezy siegnac¢ do czesci ,Uwagi dotyczace podktadek
kotnierzy Victaulic” na stronie 207.

Pastjacy
Victaulic kotnierz
Kotnierz
Adapter\

Kotnierz
Uszczelka -
oznaczenia J

Prawidfowe umieszczenie uszczelki kotnierza

Proporcje zostaly zmienione w celu zwigkszenia
czytelnoscirysunku

4. USTAWIC | ZALOZYC USZCZELKE KOENIERZA: Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza jest prawidiowo
ustawiona, a nastepnie zatozy¢ jg na koniec rury. Uszczelke kotnierza nalezy zawsze zaktadac tak,

aby oznaczona kolorem krawedz znajdowata sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone
pasujacego kotnierza. Po prawidtowym zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne,
patrzac na powierzchnie adaptera typu 741, 841, 743 lub 744. Upewnic sie, ze zadna cze$¢ uszczelki kotnierza
nie siega do rowka na koricu rury.

5.ZAMONTOWAC ADAPTER TYPU 741, 841, 743 LUB
744: Zatozy¢ zawiasowy adapter typu 741, 841, 743 lub 744
na rowkowany koniec rury. Sprawdzi¢, czy wypusty obudow
zahaczyty sie w rowku na koficu rury.
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6a. TYLKO DLA ADAPTEROW TYPU 741, 841 | 744:
Aby utatwi¢ montaz, zapewniono zaczepy do zamykania.
Za pomocg klucza lub szczypiec zacisna¢ oba zaczepy,
tak aby zréwnac ze soba otwory na sruby naktadanego
pofaczenia.

Typy 741, 841744 Typ 743

6b. Przetozyc sruby z czescig gtadka o petnej srednicy przez oba otwory naktadanego, jak pokazano powyzej.
Wymagane rozmiary i dtugosci srub montazowych - patrz odpowiednia tabela ,Przydatne informacje”
na stronach 212 - 215. UWAGA: Firma Victaulic nie dostarcza tych srub montazowych.

6c. Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza jest nadal osadzona
we wnece na uszczelke w adapterze typu 741, 841, 743

lub 744 i litery na uszczelce kotnierza nie s3 widoczne,
patrzac od przodu na powierzchnie adaptera typu 741,
841, 743 lub 744.

7.POLACZYC ADAPTER TYPU 741, 841, 743 LUB 744

I PASUJACY KOENIERZ: Wiozy¢ sruby montazowe
umieszczone w etapie 7b do otworéw pasujacego
kotnierza. Aby zabezpieczy¢ sruby przed wyciggnieciem,
dokreci¢ nakretke na kazdej $rubie.

8.ZAMONTOWAC POZOSTALE STANDARDOWE SRUBY
Z CZESCIA GLADKA O PEENEJ SREDNICY | NAKRETKI:
Przetozy¢ standardowe sruby z czescig gtadka o petnej
drednicy przez kazdy pozostaty otwor adaptera typu 741,
841, 743 lub 744 i pasujacego kotnierza. Dokreci¢ nakretke
na kazdej srubie.
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Schemat dokrecania 4 $rub Schemat dokrecania 8 $rub Schemat dokrecania 12 $rub Schemat dokrecania 16 srub

9. DOKRECIC NAKRETKI: Dokrecac nakretki réwnomiernie
wedtug schematu pokazanego powyzej, do momentu
zetkniecia sie metalowych fragmentéw powierzchni
kotnierzy lub osiggniecia wymaganego momentu
dokrecania srub pasujacego kotnierza.

Przydatne informacje dla adapteréw typu 741, 841 i 744
(klasa ANSI 125 i 150) oraz normy australijskiej, tabela ,E”

Standardowe sSruby z czescia gtadka
o petnej srednicy/nakretki t
Sruba/nakretka
Rzeczywista Wymagana liczba | rozmiar x dlugos¢
Nominalny Srednica srub/nakretek cale Rozmiar
rozmiarrury |zewnetrznarury| Typ Typ Typ Typ | nasadki
cale/DN cale/mm 741/841# | 744 | 741/841# | 744 |cale/mm
Oh50 2375 4 4 | Hx2% |%x2%| 1%
2% 2875 4 4 | %x3 | %x3 | 1%
g 3500 4 4 | %x3 | %x3 | 1%
*
00 4500 8 8 | %x3 | %x3 | 1%
> 2563 8 8 | %x3% |%x3%| 1%
s 6622 8 8 | %x3% |%x3%| 1%
00 8623 8 8 | %x3% |%x3%| 1%
DN250 50 12 i T e
DN300 555 12 — | Ex4 = | Ve

* Kotnierze zgodne z normg australijska, tabela ,E" sa dostepne w tych rozmiarach.

T Firma Victaulic nie dostarcza standardowych srub z czescig gtadka o petnej srednicy ani nakretek..
Prawidtowy montaz adaptera typu 741, 841 i 744 wymaga zastosowania $rub z gtadka czescig o petnej
srednicy. Nie wolno uzywac srub gwintowanych na catej dtugosci. Podane powyzej rozmiary srub
montazowych dotycza konwencjonalnych potaczen kotnierz z kotnierzem. Jezeli adaptery typu 741, 841
i 744 s3 uzywane z zasuwami, wymagane sg dtuzsze $ruby.

# Typ 841 moze nie by¢ dostepny we wszystkich podanych rozmiarach.

UWAGA: Adaptery typu 741, 841 i 743 zapewniaja potaczenia sztywne, kiedy sg uzywane na rurach
z rowkami skrawanymi lub walcowanymi zgodnymi ze specyfikacjami OGS firmy Victaulic. W zwigzku
ztym w potaczeniu nie s dopuszczalne zadne przemieszczenia liniowe ani katowe.
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Przydatne informacje dla typu 741 PN10 i PN16

Standardowe Standardowe
Sruby z czescig Sruby z czescig
gtadka o petnej gtadka o pelnej
Srednicy/ $rednicy/
nakretki t nakretki t
Wyma- | Sruba/ Wyma- | Sruba/
. gana |nakretka gana |nakretka
Rz’e czywlsta liczba |rozmiar x| liczba |rozmiar x
. sreanica | qub/ | diugosé | érub/ | diugos¢ .
Nominalny | zewnetrzna kretek Rozmiar Kretek Rozmiar
rozmiar rury rury nakrete MM | hasadki™2 rete MM hasadki
DN/cale mm/cale Kotnierze PN10 mm Kotnierze PN16 mm
PNS0 503 4 |miex70| 27 4 |miex70| 27
DN65 Jer 4 |miex70| 27 4 |miex70| 27
D“;SO 589 8 |miex70| 27 8 |Mi6x70| 27
PNIOO 1 Jas 8 [Mi6x76| 27 8  |Mi6x76| 27
PN125 1 1387 8 [Mi6x76| 27 8 |Mi6x76] 27
o0 8  [M20x89 32 8 |M20x89| 32
165,1 % x3% 3 x3%
6.500 8 cala 1%cala 8 cala 1V%cala
DN61 0| le8s 8  [M20xs9| 32 8 |M20x89| 32
DN§°° 2191 8 |m20xso| 32 | 12 |m20x89| 32
D“%SO 2301 12 |m2oxsg| 32 | 12 |M24x90| 41
DR300 1 3239 12 |M20x89| 32 | 12 |M24x90| 41

1 Firma Victaulic nie dostarcza standardowych srub z czescig gtadka o petnej Srednicy ani nakretek.
Prawidtowy montaz adaptera typu 741 wymaga zastosowania $rub z gtadkg czescig o petnej srednicy.

Nie wolno uzywac $rub gwintowanych na catej dtugosci. Podane powyzej rozmiary srub montazowych
dotycza konwencjonalnych potaczen kotnierz z kotnierzem. Jezeli adaptery typu 741 s uzywane z zasuwami,
wymagane sg dtuzsze $ruby.

UWAGA: Adapter typu 741 zapewnia potaczenia sztywne, kiedy jest uzywany na rurach z rowkami

skrawanymi lub walcowanymi zgodnymi ze specyfikacjami OGS firmy Victaulic. W zwigzku z tym
w pofaczeniu nie sg dopuszczalne zadne przemieszczenia liniowe ani katowe.

Aby uzyskac informacje na temat kotnierzy ISO 2084 (PN10), DIN 2532 (PN10) i JIS B-2210 (10K), skontaktowac
sie z firma Victaulic.

INSTRUKCJA MONTAZU ADAPTEROW KOLNIERZOWYCH

DO KONCOW RUR Z ROWKAMI OGS REV_F
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Przydatne informacje dla adaptera typu 741 zgodnego z norma
chinska, tabela ,E”

Standardowe sruby z czescia
gtadka o petnej srednicy/
nakretki t
Rzeczywista Sruba/
Srednica nakretka
Nominalny | zewnetrzna | Wymagana rozmiar x Rozmiar
rozmiar rury rury liczba diugos¢ nasadki
DN/cale mm/cale srub/nakretek mm mm
DN50 60,3
5 2375 4 M16 x 70 27
DN65 76,1
3.000 4 M16 x 70 27
DN80 88,9
3 3.500 8 M16 x 76 27
108,0
4250 8 M16 x 76 27
DN100 114,3
4 4.500 8 M16 x 76 27
133,0
5250 8 M16 x 76 27
DN125 139,7
5500 8 M16 x 76 27
159,0
6.250 8 M20 x 89 32
165,1
6.500 8 M20 x 89 32
DN200 219,1
8 8625 12 M20 x 89 32

T Firma Victaulic nie dostarcza standardowych srub z czescig gtadka o petnej Srednicy ani nakretek.
Prawidtowy montaz adaptera typu 741 wymaga zastosowania $rub z gtadkg czeéciag o petnej srednicy.

Nie wolno uzywac $rub gwintowanych na catej dtugosci. Podane powyzej rozmiary srub montazowych
dotycza konwencjonalnych potaczer kotnierz z kotnierzem. Jezeli adaptery typu 741 s uzywane z zasuwami,
wymagane sg dtuzsze $ruby.

UWAGA: Adapter typu 741zapewnia potaczenia sztywne, kiedy jest uzywany na rurach z rowkami
skrawanymi lub walcowanymi zgodnymi ze specyfikacjami OGS firmy Victaulic. W zwigzku z tym
w pofaczeniu nie sg dopuszczalne zadne przemieszczenia liniowe ani katowe.

Aby uzyskac informacje na temat kotnierzy ISO 2084 (PN10), DIN 2532 (PN10) i JIS B-2210 (10K), skontaktowac
sie z firmg Victaulic.

\A:taulic‘
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Przydatne informacje dla adapteréw typu 743 (klasa ANSI 250 i 300)

Standardowe sSruby z czescia
gtadka o petnej srednicy/
nakretki t
Rzeczywista Sruba/
Srednica nakretka
Nominalny | zewnetrzna | Wymagana rozmiar x Rozmiar
rozmiar rury rury liczba dugosé nasadki
cale/DN cale/mm | Srub/nakretek cale cale/mm
2 2.375 s ,
DN50 60,3 8 X3 1V
2% e 8 %X 3V 1%
3 3.500 [ .
DN8O 889 8 hx 3% 1%
4 4500 223 .
DN100 1143 8 X 3% 1%
5 5.563 5 .
1413 8 ¥4 X 4 1%
6 6.625 o .
DN150 168,3 12 xan 1%
8 8.625 T a3 ,
DN200 219,1 12 8 X 4% 176
10 10.750 . s
DN250 2730 16 1x 5% 1%
12 12.750 1 3 13
DN300 3239 16 1% x 5% 136

T Firma Victaulic nie dostarcza standardowych srub z czescig gtadka o petnej srednicy ani nakretek.
Prawidtowy montaz adaptera typu 743 wymaga zastosowania $rub z gtadka czescia o petnej srednicy.

Nie wolno uzywac srub gwintowanych na catej dtugosci. Podane powyzej rozmiary srub montazowych
dotycza konwencjonalnych potaczer kotnierz z kotnierzem. Jezeli adaptery typu 743 s uzywane z zasuwami,
wymagane sg dtuzsze $ruby.

UWAGA: Adapter typu 743 zapewnia potgczenia sztywne, kiedy jest uzywany na rurach z rowkami
skrawanymi lub walcowanymi zgodnymi ze specyfikacjami OGS firmy Victaulic. W zwigzku z tym
w pofaczeniu nie sg dopuszczalne zadne przemieszczenia liniowe ani katowe.

ctaulic
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UWAGI DOTYCZACE ADAPTEROW KOENIERZOWYCH
VICTAULIC VICG-FLANGE O ROZMIARACH 14 - 24 CALl/
DN350 - DN600 TYPU 741 OGS.

® Adapteréw typu 741 nie nalezy wykorzystywac jako punktéw zakotwienia $ciggdw w potaczeniach
nieograniczonych.

o Jezeli adapter typu 741 ma zostac uzyty na wiecej niz jednym wylocie ksztattki z rowkami OGS, przed
montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapi kolizja miedzy kotnierzami.

o Uszczelke kotnierza typu 741 nalezy zawsze zakladac tak, aby oznaczona kolorem krawedz znajdowata
sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone pasujacego kotnierza. Po prawidtowym
zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne, patrzac na powierzchnie adaptera
typu 741 przed zamontowaniem pasujacego kotnierza.

o Szczegoty dotyczace zastosowan wymagajacych podkiadki kotnierza Victaulic lub pierscienia
przejsciowego - patrz cze$¢ ,Uwagi dotyczace podktadek kotnierzy Victaulic i pierécieni przejsciowych ”
na nastepnej stronie.

¢ PRAWIDLOWY MONTAZ ADAPTERA TYPU 741 WYMAGA ZASTOSOWANIA SRUB Z GLADKA
CZESCIA O PELNEJ SREDNICY (POZA ZAKRESEM DOSTAWY). NIE WOLNO UZYWAC SRUB
GWINTOWANYCH NA CALEJ DLUGOSCI.

¢ LICZBA OTWOROW NA SRUBY W PASUJACYM KOLNIERZU MUSI BYC TAKA SAMA
JAKW ADAPTERZE TYPU 741.

e
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UWAGI DOTYCZACE PODKLADEK KOLNIERZA
VICTAULIC | PIERSCIENI PRZEJSCIOWYCH

O ROZMIARACH 14 - 24 CALI/DN350 - DN600
DO ADAPTEROW VIC-FLANGE TYPU 741 OGS.

Aby zapewnic¢ skuteczne uszczelnienie, adaptery

kotnierzowe Vic-Flange typu 741 wymagaja gtadkiej i twardej

powierzchni pasujacego kotnierza. Niektore zastosowania,

dla ktérych adapter typu 741 jest odpowiedni z innych Adapter

Pasujacy

powodéw, nie zapewniaja odpowiedniej powierzchni kolnierzony Kolnierz
styku. W takich przypadkach pomiedzy adapter typu 741

a pasujacy ko#m‘erz nalvezy wlozy( standardowa meta\gwa ‘ Uszczelka kofnierza Victaulic Uszczelka pasticego koherza
podktadke kotnierza Victaulic w celu zapewnienia koniecznej Uszczelka podkfadi Victaulic

powierzchni uszczelnienia. Patrz przyktad po prawej stronie. Proporcje zostaly zmienione w celu zwieks telnoscirysunku

® Adapter typu 741 jest przeznaczony do dopasowywania kotnierzy, w ktérych chropowato$¢ powierzchni
uszczelnienia jest zgodna z wymaganiami normy ASME B16,5, bez uzycia podktadki kotnierza Victaulic
i uszczelki pasujacego kotnierza. W przypadku dopasowywania do elementdw kotnierzowych, w ktérych
chropowato$¢ powierzchni uszczelnienia przekracza wymagania normy ASME B16.5 zalecana jest
standardowa podkfadka kotnierza Victaulic i odpowiednia uszczelka pasujacego kotnierza.

® W przypadku dopasowywania adaptera typu 741 do elementu orurowania z powierzchnig gumowa
lub czesciowa powierzchnig gumowa (gtadka lub nie), miedzy zaworem a adapterem typu 741 nalezy
umiesci¢ standardowa metalowg podktadke.

® W przypadku dopasowywania adaptera typu
741 do elementéw orurowania (zaworéw,
filtrow siatkowych itp.), w ktorych kotnierz
elementu posiada wkfadke, nalezy wykonac
dopasowanie probne z uszczelka kotnierza
Victaulic w celu stwierdzenia, czy $ruby wktadki
mieszczg sie w $rednicy wewnetrznej (ID)
uszczelki kotnierza, jak pokazano po prawej
stronie. Jezeli sruby wktadki mieszcza sie
w $rednicy wewnetrznej uszczelki kotnierza,

Powierzchnia
kolnierza
pasujacego
elementu
zwhkladka

Uszczelka
kotnierza
Victaulic

zalecana jest standardowa metalowa $ruby wkiadki
podkiadka kotnierza Victaulic i odpowiednia Sle w srednicy
wewnetrznej

uszczelka pasujacego kotnierza. (ID) uszczelki
kotnierza

Victaulic

* W przypadku dopasowywania dwéch adapterow kotnierzowych Vic-Flange typu 741 pomiedzy dwoma
adapterami kotnierzowymi Victaulic ze stopniowanymi lokalizacjami $rub sciagajacych nalezy umiesci¢
podkfadke kotnierza Victaulic.

* W przypadku dopasowywania adaptera kotnierzowego Victaulic Vic-Flange AWWA typu 341
do adaptera typu 741 lub W741 o rozmiarach 14 - 24 cali/DN350 - DN600 pomigdzy dwoma adapterami
kotnierzowymi Victaulic ze stopniowanymi lokalizacjami srub nalezy umiesci¢ pierscien przejéciowy
kotnierza Victaulic zamiast podktadki kotnierza Victaulic. Jezeli kotnierz AWWA nie jest typu Victaulic 341
(tj. zawdr kotnierzowy) przy elemencie z kotnierzem innym niz Victaulic nalezy umiesci¢ odpowiednia
uszczelke pasujacego kotnierza. Standardowa metalowa podktadke kotnierza Victaulic nalezy nastepnie
whozy¢ miedzy uszczelke pasujacego kotnierza a uszczelke kotnierza Victaulic, jak pokazano u géry
tej strony.

UWAGA

¢ Jezeli rozwigzanie kotnierzowe firmy Victaulic jest wymagane do potaczenia elementow
wykonanych z réznych materiatéw, system nalezy sprawdzi¢ pod katem mozliwosci
wystapienia korozji galwanicznej. Jezeli ma to by¢ gwarantowane, nalezy w potaczeniu
kotnierzowym uzy¢ zestawu do izolacji $rub oraz fenolowej podktadki kotnierza (zamiast
standardowe metalowej podktadki kotnierza Victaulic).

® Zawsze przestrzegac instrukcji montazu przekazanej przez producenta zestawu
do izolacji $rub. Kazde rozwigzanie galwanicznej ochrony systemu musi zostac ostatecznie
zweryfikowane przez wykwalifikowanego inzyniera lub projektanta systemu.

\Ataulic‘



Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 741 (OGS) (rozmiary 14 - 24 cali/DN350 - DN600)

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczyta¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktore mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatorow. Instalator powinien rozumiec przeznaczenie omawianego produktu oraz
znac¢ powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Pokazano profil walcowanego rowka OGS

|

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

Adapteréw kotnierzowych Vic-Flange typu 741 nalezy uzywac WYLACZNIE z rurami przygotowanymi zgodnie
ze specyfikacja rowkowania OGS firmy Victaulic. NIE probowa¢ montowac tych adapterdw kotnierzowych
na rurach przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

1a. SPRAWDZIC KONIEC RURY: Aby zapewni¢ catkowita szczelnoé¢ uszczelnienia, powierzchnia zewnetrzna
rury miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdlnie by¢ wolna od wgniecen, rozpryskéw, nieprawidtowosci
spoiny spawanej i sladow rolki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D”) rury, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne $rednice
rozszerzenia na konicach rur powinny miescic sie w tolerancjach podanych w niniejszym
podreczniku specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka OGS.

PODCZAS MONTAZU ADAPTERA TYPU 741 (O ROZMIARACH 14 - 24 CALE/
DN350 - DN600) ISTNIEJA WYMAGANIA DOTYCZACE MOMENTU DOKRECANIA.
WYMAGANE MOMENTY DOKRECANIA - PATRZ INSTRUKCJE NA NASTEPNYCH
STRONACH LUB OZNACZENIA NA OBUDOWACH.

e
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1b. SPRAWDZIC PASUJACY KOLNIERZ: Aby zapewni¢ prawidtowe
uszczelnienie, szary obszar powierzchni pasujacego kotnierza (pokazany po lewej
stronie) musi by¢ ogdlnie wolny od wyztobien, fal i jakichkolwiek odksztatcen.
Wymagania dotyczace powierzchni uszczelnienia pasujacego kotnierza podano
w ponizszej tabeli.

1Rzeczywista

Wymagana wspoétpracujaca powierzchnia
uszczelnienia mm/cale

Nominalny Srednica-
rozmiar rury |zewnetrznarury #A” #~B”
cale/DN cale/mm maks. min.
14 14.000 14.00 16.39
DN350 355,6 356 416
16 16.000 16.00 18.39
DN400 406,4 406 467
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,0 457 508
20 20.000 20.00 22.50
DN500 508,0 508 572
24 24.000 24.00 27.75
DN600 610,0 610 705

UWAGA

® Aby umozliwi¢ prawidtowy montaz adaptera typu 741, sprawdzic, czy odstep za rowkiem

jest wystarczajacy.

* Podparcie rury nalezy zachowac przez caty czas montazu.

2.ZAMONTOWAC PIERWSZY SEGMENT:
Zamontowac pierwszy segment na rurze.
Sprawdzi¢, czy wypustki segmentu zahaczyty

sie catkowicie w rowku. UWAGA: W przypadku
rury pionowej segmenty nalezy podpierac¢

do momentu zamontowania i zamocowania ze
sobg wszystkich segmentow. W przypadku rury
poziomej pierwszy segment mozna zréwnowazy<¢
na gorze rury, jak pokazano po lewej stronie.

3.ZAMONTOWAC SEGMENTY
DODATKOWE: Zamontowac poszczegdlne
segmenty na rurze. Wiozy¢ dostarczone sruby
éciggajace do adaptera typu 741, jak pokazano

po lewej stronie. Do kazdej sruby $ciggajacej
luzno przykreci¢ dostarczona nakretke. UWAGA:
Nakretke nalezy przykreci¢ co najmniej na tyle,
aby licowata sie z koncem $ruby sciggajacej, ale na
tyle luzno, aby umozliwi¢ obrét adaptera typu 741
w celu zréwnania otwordw na $ruby sciagajace
w dalszych etapach. Sprawdzi¢, czy wypustki
wszystkich segmentow zahaczyty sie catkowicie
w rowku.

INSTRUKCJA MONTAZU ADAPTEROW KOLNIERZOWYCH
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4a. SPRAWDZIC USZCZELKE KOLNIERZA: Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza odpowiada danemu
zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod kolorowy. Patrz tabela ,0znaczenie kodem koloru uszczelki”
W niniejszym podreczniku. Komplet informacji na temat zgodnos$ci mozna znalez¢ w publikacjach
Victaulic 05,01 i GSG-100, ktore mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/" PRZESTROGA

Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
kotnierza i jej powierzchnie zewnetrzna, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu
uszczelki kotnierza podczas zaktadania.

NIE stosowac¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki kotnierza ani na jej czesci

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki kotnierza, skutkujac
nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4b. POSMAROWAC USZCZELKE KOtNIERZA:
Na krawedzie i zewnetrzng czes¢ uszczelki
kotnierza natozy¢ cienka warstwe kompatybilnego
smaru. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru

z uszczelkami” w niniejszym podreczniku.
UWAGA: Uszczelka kotnierza jest zaprojektowana
tak, aby samodzielnie zapewniac szczelnosc.
Jednakze w przypadku zastosowan specjalnych
nalezy siegna¢ do czesci ,Uwagi dotyczace
podktadek kotnierzy Victaulic i pierscieni
przejsciowych” na stronie 217.

Typ 741 Pasujacy
Vic-Flange kotnierz
Adapter

Uszczelka
kotnierza-
oznaczenia

\

Proporcje zostaly zmienione w celu zwigkszenia czytelnosci rysunku

Prawidtowe umieszczenie uszczelki kotnierza

5. USTAWIC | ZALOZYC USZCZELKE KOENIERZA: Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza jest prawidtowo
ustawiona, a nastepnie witozy¢ uszczelke kotnierza do wneki na uszczelke (wneka miedzy srednicg
zewnetrzna rury a wgtebieniem kotnierza). Uszczelke kotnierza nalezy zawsze zaktadac tak, aby oznaczona
kolorem krawedz znajdowata sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone pasujacego kotnierza.
Po prawidtowym zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne, patrzac na powierzchnie

adaptera typu 741.

6.ZROWNAC ADAPTER TYPU 741

1 PASUJACY KOENIERZ: Obracac adapter
typu 741 na koncu rury stosownie do potrzeb,
aby zréwnac otwory z pasujacym kotnierzem.



7. DOKRECIC NAKRETKI SRUB
SCIAGAJACYCH: Dokrecac nakretki érub
$ciggajacych rownomierne, zmieniajac potozenia
$rub, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi podczas
dokrecania. Kontynuowac¢ rownomierne
dokrecanie nakretek srub sciagajacych,
zmieniajac potozenia $rub, do momentu
osiagniecia styku metalowych fragmentéw
w zaznaczonym obszarze ORAZ momentu
dokrecania wynoszacego 150 ft-1b/203 Nem.

Rozmiary $rub $ciggajacych/nakretek i nasadek — patrz tabela ,Przydatne informacje” na stronie 222. UWAGA:

Poniewaz adaptery typu 741 s wyposazone w dtuzsze $
nalezy uzywac nasadek gtebokich.

ruby $ciagajace, aby zapewnic prawidtowy montaz,

8.WLOZYC SRUBY Z CZESCIA GLADKA

O PELNEJ SREDNICY DO POLACZEN
NAKELADANYCH: Wiozyc sruby montazowe

z czedcig gtadkg o petnej srednicy do kazdego
otworu pofaczenia naktadanego. Wymagane
rozmiary i dtugosci $rub montazowych — patrz
tabela ,Przydatne informacje” na stronie 222.
UWAGA: Firma Victaulic nie dostarcza tych $rub
montazowych.

9.POLACZYC ADAPTER TYPU 741

1 PASUJACY KOENIERZ: Whozy¢ sruby
montazowe umieszczone w etapie 8 do otwordw
pasujacego kotnierza. Aby zabezpieczy¢ sruby
przed wyciggnieciem, dokrecic nakretke na kazdej
drubie.

10a. ZAMONTOWAC POZOSTALE
STANDARDOWE SRUBY Z CZESCIA
GLADKA O PELNEJ SREDNICY | NAKRETKI:
Przetozy¢ standardowe sruby z czescia gtadka

o petnej $rednicy przez kazdy pozostaty otwor
adaptera typu 741 i pasujacego kotnierza. Dokreci¢
nakretke na kazdej srubie.
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14-inch/DN350
Size

16 - 18-inch/DN400 - DN450
Sizes

Wymagane momenty dokrecania

20 - 24-inch/DN500 - DN600
Sizes

10b. DOKRECIC WSZYSTKIE SRUBY
MONTAZOWE Z CZESCIA GLADKA

O PELNEJ SREDNICY, STOSUJAC PODANY
MOMENT DOKRECANIA: Dokrecac wszystkie
nakretki rownomiernie wedtug schematu
pokazanego powyzej do momentu osiagniecia
wymaganego momentu dokrecania. Patrz tabela
Wymagane momenty dokrecania” ponizej.

Nominalny Rzeczywista srednica
rozmiar rury zewnetrzna rury Wymagane
cale/DN cale/mm momenty dokrecania
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-Ib
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 -407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-Ib
DN450 - DN500 457,2 - 508,0 407 - 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-Ib
DN600 609,6 542 -678 Nom
Przydatne informacje
Standardowe $ruby
z czescig gtadka o petnej i
Rzeczy- Srednicy/nakretki t Sruby/nakretki sciagajace §
wista Sruba/ Sruba/
Nominalny| srednica- |Wymagana| nakretka [Rozmiar|Wymagana| nakretka |Rozmiar
rozmiar (zewnetrzna| liczba |rozmiarx[nasadki| liczba |rozmiarx |nasadki
rury rury Srub/ dtugos¢ | cale/ Srub/ dtugos¢ | cale/
cale/DN | cale/mm | nakretek cale mm | nakretek cale mm
14 14.000 1 1 5 1 15
DN350 355,6 12 1x4% 1% 4 %X 3% %6
16 16.000 1 1 5 1 15
DN400 406,4 16 1x4% 1% 4 %X 3% %6
18 18.000 1 3 1 3 1 1
DN450 4572 16 1% x43%| 1"s 4 %ax4Vs | 1%
20 20.000 1 1 1 3 1 1
DN500 508,0 20 1% x5%| 1"s 4 %ax4YVs | 1%
24 24.000 1 3 7 3 1 1
DN600 609,6 20 1Yax5%| 17 4 %ax4Vs | 1%

T Firma Victaulic nie dostarcza standardowych srub z czescig gladkg o petnej Srednicy ani nakretek.
Prawidtowy montaz adapter kotnierzowych Vic-Flange typu 741 wymaga uzycia standardowych srub z czescig
gtadka o petnej $rednicy. Nie wolno uzywac srub gwintowanych na catej dtugosci. Podane powyzej
rozmiary srub montazowych dotycza konwencjonalnych potaczen kotnierz z kotnierzem. Jezeli adaptery
typu 741 sg uzywane z zasuwami, wymagane sg dtuzsze $ruby.

§ Sruby $ciagajace/nakretki sa dostarczane z wszystkimi rozmiarami typu 741 podanymi w tej tabeli.

\A:taulic‘
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INSTRUKCJE SZLIFOWANIA WYSTEPOW NA
ADAPTERACH KOENIERZOWYCH TYPU 441 1 743

® Obszary otoczone ponizej wskazujg wystepy, ktore nalezy zeszlifowac do lica na OBU segmentach
adapterow kotnierzowych typu 441 i 743 WYLACZNIE w przypadku dopasowywania do kotnierzy
z powierzchnia ptaskg bez uzycia podkfadki kotnierza Victaulic, jak podano wczedniej. Wystepow
tych we wszystkich pozostatych zastosowaniach NIE NALEZY szlifowaé.

Style 743 Shown

BAD
BAD el
Projection Not Ground ,f;f’éf;lfn'h
Flush to Surface

BAD
Projection Not
Ground Flush
to Surface

e

ictaulic



INSTRUKCJE SZLIFOWANIA ZEBOW NA
ADAPTERACH KOtNIERZOWYCH TYPU 741, 841 | 744

® Obszary otoczone ponizej wskazujg zeby, ktére nalezy zeszlifowac do lica na OBU segmentach adapteréw
kotnierzowych typu 841 i 744 WYLACZNIE w przypadku dopasowywania do zaworéw motylkowych
serii 700 z rowkowanymi koficami, rur typoszeregu 5 i rur z tworzywa sztucznego. Zebéw tych
we wszystkich pozostatych zastosowaniach NIE NALEZY szlifowac.

O
~

DOBRZE
Zab zeszlifowany
do lica powierzchni

Q.

Zab niezeszlifowany qu niezeszlifowany ZLE
do lica powierzchni Nadmierne szlif

\A:tauhc“



Adapter kotnierzowy
452 Vic-Flange

Z Zaawansowanym
systemem rowkow
do koncow rur

z rowkami AGS

Instrukcja montazu

\A:taulic“



UWAGI DOTYCZACE ADAPTEROW KOLNIERZOWYCH
VICTAULIC 4€2 VIC-FLANGE O ROZMIARACH
14 — 24 CALI/DN350 - DN600 TYPU W741

o Adapterdw typu W741 nie nalezy wykorzystywac jako punktéw zakotwienia $ciggdw w pofaczeniach
nieograniczonych.

® Jezeli adapter typu W741 ma zostac uzyty na wiecej niz jednym wylocie ksztattki z rowkami AGS, przed
montazem nalezy sprawdzi¢, czy nie wystapi kolizja miedzy kotnierzami.

o Uszczelke kotnierza typu W741 nalezy zawsze zaktadac tak, aby oznaczona kolorem krawedz znajdowata
sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone pasujacego kotnierza. Po prawidtowym
zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne, patrzac na powierzchnie adaptera
typu W741 przed zamontowaniem pasujacego kotnierza.

o Szczegoty dotyczace zastosowan wymagajacych podkiadki kotnierza Victaulic lub pierscienia
przejsciowego — patrz cze$¢ ,Uwagi dotyczace podktadek kotnierzy Victaulic i pierécieni przejsciowych ”
na nastepnej stronie.

¢ PRAWIDLOWY MONTAZ ADAPTERA TYPU W741 WYMAGA ZASTOSOWANIA SRUB Z GLADKA
CZESCIA O PELNEJ SREDNICY (POZA ZAKRESEM DOSTAWY). NIE WOLNO UZYWAC SRUB
GWINTOWANYCH NA CALEJ DEUGOSCI.

* LICZBA OTWOROW NA SRUBY W PASUJACYM KOLNIERZU MUSI BYC TAKA SAMA
JAK W ADAPTERZE TYPU W741.

\A:taulic‘ ADAPTER KOENIERZOWY VIC-FLANGE
— Z ZAAWANSOWANYM SYSTEMEM ROWKOW (AGS)
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UWAGI DOTYCZACE PODKEADEK KOENIERZA VICTAULIC |
PIERSCIENI PRZEJSCIOWYCH O ROZMIARACH 14 - 24 CALI/
DN350 - DN600 DO ADAPTEROW 42 VIC-FLANGE TYPU W741

Aby zapewnic skuteczne uszczelnienie, adaptery

kotnierzowe Vic-Flange typu W741 wymagaja gtadkiej Ezz?
i twardej powierzchni pasujacego kotnierza. Niektore

zastosowania, dla ktdrych adapter typu W741 jest Adapter g

odpowiedni z innych powoddw, nie zapewniaja AGIySpV‘;(—WF;!i"ge\\
odpowiedniej powierzchni styku. W takich przypadkach
pomiedzy adapter typu W741 a pasujacy kotnierz nalezy

Kolnierzowy

Uszczelka kolnierza
Victaulic

wiozy¢ standardowa metalowa podkfadke kotnierza L Uszczelka pasujacego kolnierza

Victaulic w celu zapewnienia koniecznej powierzchni
uszczelnienia. Patrz przyktad po prawej stronie.

—Uszczelka podkiadk Victaulic

Adapter typu W741 jest przeznaczony do dopasowywania kotnierzy, w ktérych chropowatos¢
powierzchni uszczelnienia jest zgodna z wymaganiami normy ASME B16,5, bez uzycia podktadki kotnierza
Victaulic i uszczelki pasujacego kotnierza. W przypadku dopasowywania do elementéw kotnierzowych,
w ktérych chropowatos¢ powierzchni uszczelnienia przekracza wymagania normy ASME B16,5 zalecana
jest standardowa podktadka kotnierza Victaulic i odpowiednia uszczelka pasujacego kotnierza.

W przypadku dopasowywania adaptera typu W741 do elementu orurowania z powierzchniag gumowa
lub czesciowa powierzchnig gumowa (gfadka lub nie), miedzy zaworem a adapterem typu W741 nalezy
umiesci¢ standardowg metalowa podktadke.

W przypadku dopasowywania adaptera typu
W741 do elementdw orurowania (zawordw,

Powierzchnia

filtrow siatkowych itp.), w ktorych kotnierz kolnierza

elementu posiada wktadke, nalezy wykonac Ef{ﬁiqi{u:o

dopasowanie prébne z uszczelkg kotnierza

Victaulic w celu stwierdzenia, czy $ruby wkfadki Uszczelka

mieszcza sie w srednicy wewnetrznej (ID) e

uszczelki kotnierza, jak pokazano po prawej

stronie. Jezeli sruby wktadki mieszcza sie

w $rednicy wewnetrznej uszczelki kotnierza,

zalecana jest standardowa metalowa $ruby wkiadki

podktadka kotnierza Victaulic i odpowiednia Siew sredinicy
wewnetrznej

uszczelka pasujacego kotnierza. (ID) uszczelki
kotnierza

Victaulic

W przypadku dopasowywania dwdch adapterdw kotnierzowych Vic-Flange typu W741 pomiedzy dwoma
adapterami kotnierzowymi Victaulic ze stopniowanymi lokalizacjami srub $ciggajacych nalezy umiesci¢
podktadke kotnierza Victaulic.

W przypadku dopasowywania adaptera kotnierzowego Victaulic Vic-Flange ANWA typu 341 do
adaptera typu 741 lub W741 o rozmiarach 14 - 24 cali/DN350 - DN600 pomiedzy dwoma adapterami
kotnierzowymi Victaulic ze stopniowanymi lokalizacjami srub nalezy umiesci¢ piersciert przejéciowy
kotnierza Victaulic zamiast podktadki kotnierza Victaulic. Jezeli kotnierz AWWA nie jest typu Victaulic 341
(j. zawdr kotnierzowy) przy elemencie z kotnierzem innym niz Victaulic nalezy umiesci¢ odpowiednia
uszczelke pasujacego kotnierza. Standardowa metalowa podkfadke kotnierza Victaulic nalezy nastepnie
wiozy¢ miedzy uszczelke pasujacego kotnierza a uszczelke kotnierza Victaulic, jak pokazano u géry

tej strony.

UWAGA

o Jezeli rozwigzanie kotnierzowe firmy Victaulic jest wymagane do potaczenia elementéw

wykonanych z réznych materiatéw, system nalezy sprawdzi¢ pod katem mozliwosci
wystapienia korozji galwanicznej. Jezeli ma to by¢ gwarantowane, nalezy w potaczeniu
kotnierzowym uzy¢ zestawu do izolacji $rub oraz fenolowej podktadki kotnierza (zamiast
standardowe metalowej podktadki kotnierza Victaulic).

Zawsze przestrzegac instrukcji montazu przekazanej przez producenta zestawu

do izolacji Srub. Kazde rozwigzanie galwanicznej ochrony systemu musi zostac¢
ostatecznie zweryfikowane przez wykwalifikowanego inzyniera lub projektanta systemu.

ADAPTER KOLNIERZOWY VIC-FLANGE \A:taulic‘
Z ZAAWANSOWANYM SYSTEMEM ROWKOW (AGS) -
DO KONCOW RUR Z ROWKAMI AGS REV_F I-100-POL_227



Adapter kotnierzowy 4€2' Vic-Flange typu W741 (klasa ANSI 125/150)

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwaciji jakichkolwiek
produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
Zze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢
powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

A\ OSTRZEZENIE

PRAWIDLOWO - profil rowka AGS

NIEPRAWIDLOWO - profil rowka OGS

ol =7 |

Rury i rowki nie zostaty przedstawione w skali

¢ NIE WOLNO podejmowac préb montowania adapteréw typu W741 na rurach rowkowanych
za pomoca zestawow rolek OGS.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac nieprawidtowy montaz i uszkodzenie

potaczenia, a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

Adapteréw kotnierzowych Vic-Flange typu W741 AGS nalezy uzywa¢ WYLACZNIE z rurami przygotowanymi
zgodnie ze specyfikacjg rowkowania AGS firmy Victaulic. NIE prébowac montowac tych adapterow
kotnierzowych na rurach przygotowanych wg innych specyfikacji rowkowania.

1a. SPRAWDZIC KONIEC RURY: Aby zapewni¢ catkowita szczelnoé¢ uszczelnienia, powierzchnia zewnetrzna
rury miedzy rowkiem a koricem rury musi ogdlnie by¢ wolna od wgniecen, rozpryskéw, nieprawidtowosci
spoiny spawanej i sladéw rolki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.
Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy wykorzystywany jest prawidtowy profil rowka.

Srednica zewnetrzna (,0D”) rury, wymiary rowkéw i maksymalne dopuszczalne $rednice
rozszerzenia na koricach rur powinny miesci¢ sie w tolerancjach podanych w niniejszym podreczniku
specyfikacjach Victaulic dotyczacych rowka AGS.

PODCZAS MONTAZU ADAPTERA TYPU W741 ISTNIEJA WYMAGANIA DOTYCZACE
MOMENTU DOKRECANIA. WYMAGANE MOMENTY DOKRECANIA - PATRZ
INSTRUKCJE NA NASTEPNYCH STRONACH LUB OZNACZENIA NA OBUDOWACH.

\A:taulic‘ ADAPTER KOLNIERZOWY VIC-FLANGE
Z ZAAWANSOWANYM SYSTEMEM ROWKOW (AGS)
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1b. SPRAWDZIC PASUJACY KOLNIERZ: Aby zapewni¢ prawidiowe
uszczelnienie, szary obszar powierzchni pasujacego kotnierza (pokazany po lewej
stronie) musi by¢ ogdlnie wolny od wyztobien, fal i jakichkolwiek odksztatcen.
Wymagania dotyczace powierzchni uszczelnienia pasujacego kotnierza podano
w ponizszej tabeli.

Wymagana powierzchnia pasujacego
TRzeczywista uszczelnienia kotnierza
Nominalny $rednicazew- cale/mm
rozmiar rury netrzna rury ~A" #~B”
cale/DN cale/mm maks. min.
14 14.000 14.00 16.00
DN350 355,6 356 406
16 16.000 16.00 18.00
DN400 406,4 406 457
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,2 457 508
20 20.000 20.00 22.00
DN500 508,0 508 559
24 24.000 24.00 26.00
DN600 609,6 610 660

UWAGA

* Aby umozliwi¢ prawidlowy montaz adaptera typu W741, sprawdzi¢, czy odstep za rowkiem
jest wystarczajacy.
® Podparcie rury nalezy zachowac przez caty czas montazu.

2.ZAMONTOWAC PIERWSZY SEGMENT:
Zamontowac pierwszy segment na rurze.
Sprawdzi¢, czy wypustki segmentu zahaczyty

sie catkowicie w rowku. UWAGA: W przypadku
rury pionowej pierwszy segment nalezy
podpiera¢ do momentu zamontowania

drugiego segmentu i potaczenia go z pierwszym
segmentem. W przypadku rury poziomej pierwszy
segment mozna zréwnowazy¢ na gorze rury,

jak pokazano po lewej stronie.

3.ZAMONTOWAC DRUGI SEGMENT:
Zamontowac drugi segment na rurze. Whozy¢
dostarczone sruby $ciagajace do adaptera typu
W?741, jak pokazano po lewej stronie. Do kazdej
$ruby sciagajacej luzno przykreci¢ dostarczong
nakretke. UWAGA: Nakretke nalezy przykreci¢

co najmniej na tyle, aby licowata sie z koncem
Sruby sciagajacej, ale na tyle luzno, aby umozliwic
obrét adaptera typu W741 w celu zréwnania
otwordw na $ruby sciggajace w dalszych etapach.
Sprawdzi¢, czy wypustki obu segmentéw
zahaczyly sie catkowicie w rowku.

4a. SPRAWDZIC USZCZELKE KOENIERZA: Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza odpowiada danemu
zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod kolorowy. Patrz tabela ,0znaczenie kodem koloru uszczelki”
w niniejszym podreczniku. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach
Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

ADAPTER KOLNIERZOWY VIC-FLANGE \A:taulic“
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/" PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
kotnierza i jej powierzchnig zewnetrzna, aby zapobiegac $cisnigciu, zrolowaniu lub rozdarciu
uszczelki kotnierza podczas zaktadania.

¢ NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki kotnierza ani na jej czesci
zewnetrznej.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki kotnierza, skutkujac

nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

4b. POSMAROWAC USZCZELKE KOLNIERZA:
Natozy¢ cienkg warstwe kompatybilnego smaru,
smaru Victaulic lub smaru silikonowego na
krawedzie i zewnetrzng cze$¢ uszczelki kotnierza
(silikon rozpylany nie jest smarem kompatybilnym).
UWAGA: Uszczelka kotnierza jest zaprojektowana
tak, aby samodzielnie zapewniac¢ szczelno$¢.
Jednakze w przypadku zastosowan specjalnych
nalezy siegna¢ do uwag na poczatku tej czesci.

Typ W741 Pasujacy
AGS Vic-Flange kotnierz
Adapter

Uszczelka
kotnierza
oznaczenia

\

Proporcje zostaly zmienione w celu zwigkszenia czytelnosci rysunku

Prawidiowe umieszczenie uszczelki kotnierza

5. USTAWIC | ZALOZYC USZCZELKE KOENIERZA: Sprawdzi¢, czy uszczelka kotnierza jest prawidtowo
ustawiona, a nastepnie witozy¢ uszczelke kotnierza do wneki na uszczelke (wneka miedzy srednicg
zewnetrzna rury a wgtebieniem kotnierza). Uszczelke kotnierza nalezy zawsze zaktadac tak, aby oznaczona
kolorem krawedz znajdowata sie na rurze, a druga krawedz byta skierowana w strone pasujacego kotnierza.
Po prawidtowym zamontowaniu litery na uszczelce kotnierza nie beda widoczne, patrzac na powierzchnie
adaptera typu W741.

6.ZROWNAC ADAPTER TYPU W741

I PASUJACY KOENIERZ: Obracac adapter
typu W741 na koricu rury stosownie do potrzeb,
aby zréwnac otwory z pasujacym kotnierzem.

7. DOKRECIC NAKRETKI SRUB
SCIAGAJACYCH: Dokreca¢ nakretki érub
éciggajacych rownomierne, zmieniajac potozenia
$rub, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi podczas
dokrecania. Kontynuowac¢ rownomierne
/ dokrecanie nakretek $rub $ciagajacych,

zmieniajgc potozenia srub, do momentu
powf;razlfrm{c:m s osiagniecia styku metalowych fragmentow
150 ft-1b/203 Nem w zaznaczonym obszarze ORAZ momentu
dokrecania wynoszacego 150 ft-1b/203 Nem.
Rozmiary $rub $ciggajacych/nakretek i nasadek — patrz tabela ,Przydatne informacje” na stronie 234. UWAGA:
Poniewaz adaptery typu W741 sg wyposazone w dtuzsze sruby sciggajace, aby zapewnic¢ prawidtowy montaz,
nalezy uzywac nasadek gtebokich.

Miejsce styku

\Ataulic“



8.WLOZYC SRUBY Z CZESCIA GLADKA
O PELNEJ SREDNICY DO POLACZEN
NAKEADANYCH: Wiozy¢ sruby montazowe
z czescig gtadka o petnej $rednicy do kazdego
otworu pofaczenia naktadanego. Wymagane
rozmiary i dtugosci $rub montazowych — patrz
tabela ,Przydatne informacje” na stronie 234.
UWAGA: Firma Victaulic nie dostarcza tych
$rub montazowych.

9.POLACZYC ADAPTER TYPU W741

I PASUJACY KOENIERZ: Wiozyc Sruby
montazowe umieszczone w etapie 8 do otwordéw
pasujacego kotnierza. Aby zabezpieczy¢ sruby
przed wyciagnieciem, dokreci¢ nakretke na kazdej
drubie.

14-inch/DN350 16 — 18-inch/DN400 - DN450 20 - 24-inch/DN500 - DN600
Size Sizes Sizes

10a. ZAMONTOWAC POZOSTALE STANDARDOWE SRUBY Z CZESCIA GLADKA O PELNE)
SREDNICY | NAKRETKI: Przefozy¢ standardowe éruby z czescia gladkg o petnej srednicy przez kazdy
pozostaty otwor adaptera typu W741 i pasujacego kotnierza. Dokreci¢ nakretke na kazdej $rubie.

10b. DOKRECIC WSZYSTKIE SRUBY MONTAZOWE Z CZESCIA GLADKA O PELNEJ SREDNICY,
STOSUJAC PODANY MOMENT DOKRECANIA: Dokrecac wszystkie nakretki rownomiernie wedtug
schematu pokazanego powyzej do momentu osiagniecia wymaganego momentu dokrecania. Patrz tabela
Wymagane momenty dokrecania” na nastepnej stronie.

\A:taulic“



Wymagane momenty dokrecania

Nominalny Rzeczywista srednica
rozmiar rury zewnetrzna rury Wymagane

cale/DN cale/mm momenty dokrecania

14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-Ib

DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 - 407 Nem

18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-Ib

DN450 - DN500 457,2 -508,0 407 — 542 Nem

24 24.000 400 - 500 ft-b

DN600 609,6 542 - 678 N-m

Przydatne informacje
Standardowe Sruby
z czescia gtadka o petnej
Rzeczy- srednicy/nakretki t Sruby/nakretki $ciagajace §
wista Wyma- | Sruba/ Wyma- | Sruba/
Nominalny| srednica- gana |nakretka|Rozmiar] gana |nakretka [Rozmiar
rozmiar [zewnetrzna| liczba [rozmiar x|nasadki| liczba |rozmiar x |nasadki

rury cale/ rury srub/ | dlugos¢ | cale/ srub/ | dtugos¢ | cale/
DN cale/mm | nakretek | cale mm | nakretek | cale mm
DN350 1345'2?60 12 | 1x4%n | 1% 2 [ %x3%| 1%
- 1466(6)%0 16 | 1x4% | 1% 2 [ %x3%|
ONoso 1f5'(7’?20 16 |1%x4%| 1% 2 | %x4u| 1%
DI\%SOOO 2506(8)?00 20 1% x5%| 1"%e 2 ¥aX4Ya 1%
Dhaaoo 2&8?60 20 [1%x5%| 1% 2 | %x4au| 1%

T Firma Victaulic nie dostarcza $rub z czescia gtadka o petnej srednicy ani nakretek. Prawidtowy montaz
adapter kotnierzowych Vic-Flange typu W741 AGS wymaga uzycia standardowych srub z czescig gtadka
o petnej srednicy. Nie wolno uzywac srub gwintowanych na catej dtugosci. Podane powyzej rozmiary
Srub montazowych dotycza konwencjonalnych potgczen kotnierz z kotnierzem. Jezeli adaptery typu W741
s3 Uzywane z zasuwami, wymagane sg dtuzsze sruby.

§ Sruby $ciagajace/nakretki s dostarczane z wszystkimi rozmiarami typu W741 podanymi w tej tabeli.

\A:taulic“
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taczniki do rur/
ksztattek z gtadkim
koncem

Instrukcja montazu

Instrukcje ponownego montazu
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tacznik Roust-A-Bout typu 99 (rozmiar 12 cali/DN300 i mniejsze)

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwaciji jakichkolwiek
produktéw firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejécia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze
Zze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatoréw. Instalator powinien rozumiec¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢
powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

* Aby zapewnic¢ prawidtowy montaz oba korce rury/ksztattki musza miec taki sam rozmiar
nominalny, naleze¢ do tego samego typoszeregu i by¢ wykonane z tego samego materiatu.

e Ksztattek Victaulic z gtadkim koricem nalezy uzywac z tacznikami typu 99.

Maks. wymiar ,S" |
1. PRZYGOTOWAC GLADKI KONIEC RURY: Odcig¢ prostopadie
gtadki koniec rury (podany wymiar ,S"), tak aby wymiar wynosit:

/32 cala/0,8 mm dla rozmiaréw 1 - 6 cali/DN25 - DN150
116 cala/1,6 mm dla rozmiarow 8 - 12 cali/DN200 ~ DN300

2. SPRAWDZIC KONIEC RURY/KSZTALTKI: Aby zapewni¢ szczelnos¢ uszczelnienia, powierzchnia
zewnetrzna korcdw rury/ksztattki musi ogolnie byc¢ wolna od wgniecen i rozpryskéw na odlegtosci
1 cala/38 mm od korica. Usunac resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.

3a. UMIESCIC OZNACZENIE SRODKUJACE USZCZELKI NA
KONCACH RURY/KSZTALTKI: Uzywajac taémy mierniczej i pisaka
lub farby w jasnym kolorze umiesci¢ oznaczenia w odlegtosci
1/cal/25 mm od koricow rury/ksztattki. Oznaczenie to bedzie
‘\l wykorzystywane jako punkt referencyjny podczas $rodkowania
uszczelki w trakcie instalacji. Wykonac co najmniej cztery oznaczenia
réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie kofica rury/ksztattki.

3b. UMIESCIC OZNACZENIE GEEBOKOSCI WSUWANIA
USZCZELKI NA KONCACH RURY/KSZTALTKI: Patrz tabela
,Wymagania dotyczace gtebokosci wsuwania rury/ksztattki”

na nastepnej stronie. Uzywajac tasmy mierniczej i pisaka lub farby
w jasnym kolorze umiesci¢ dodatkowe oznaczenie w odlegtosci
od koricow rury/ksztattki wskazanej w tej tabeli. Oznaczenie to

\l bedzie wykorzystywane podczas kontroli wzrokowej w celu

upewnienia sie, ze konce rur/ksztattek sa prawidtowo wsuniete
\/::taulic‘ ' '
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do tacznika. Wykonac co najmniej cztery oznaczenia réwnomiernie
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Wymagania dotyczace glebokosci wsuwania rury/ksztattki

Glebokos¢ wsuwania
Nominalny Rzeczywista srednica rury/ksztattki
rozmiar rury zewnetrzna rury (2. oznaczenie)
cale/DN cale/mm cale/mm
1 1.315 1Y
DN25 33,7 32
1% 1.900 1%
DN40 48,3 38
2 2.375 1%
DN50 60,3 45
2% 2.875 1%
73,0 45
3.000 1%
DN65 76,1 38
3 3.500 1%
DN80 88,9 45
3% 4.000 17
DN90 101,6 48
4 4.500 2%
DN100 114,3 54
5.500 1%
DN125 139,7 45
5 5.563 2V
141,3 57
6 6.625 2V
DN150 168,3 57
6.500 2V
165,1 57
8 8.625 2%
DN200 219,1 61
10 10.750 2%
DN250 273,0 61
12 12.750 2V
DN300 3239 57

4. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu
okresla kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,0znaczenie kodem koloru uszczelki”
na stronie 32. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05,01

i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/"\PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
i jej powierzchnie zewnetrzna, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki
podczas zaktadania.
* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.
Nieodpowiedni srodek smarujgcy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac
nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

5.POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie i zewnetrzna
cze$¢ uszczelki natozyc cienka warstwe kompatybilnego smaru.
Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW
DO RUR Z GLADKIM KONCEM REV_F
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6. ZAMONTOWAC USZCZELKE:Zamontowac uszczelke na koricu
rury/ksztattki. UWAGA: Sprawdzi¢, czy uszczelka nie wystaje poza
koniec rury/ksztattki.

7.POLACZYC KONCE RUR/KSZTALTEK: Zréwnac osie obu koricéw
rur/ksztattek, a nastepnie zblizy¢ korice do siebie. Przesunac uszczelke
do prawidtowego potozenia i wysrodkowac ja miedzy pierwszym
zestawem oznaczen. UWAGA: Korice rur/ksztattek muszg sie ze sobg
stykac; jezeli jednak miedzy koricami rur/ksztattek wystepuje odstep,
nie powinien on przekraczac % cala/6,4 mm

/" PRZESTROGA

® Sprawdzic, czy uszczelka nie zostata zwinigta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelno$¢
potaczenia.

¥
Wypust = A/Wpust «— Wypust

Proporcje zostaly zmienione w celu
Z2wiekszenia czytelnosci rysunku

8.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowy na uszczelce z prawidlowo dopasowanym piérem
i wpustem (pioro do wpustu). Sprawdzi¢, czy obudowy sg wysrodkowane miedzy drugim zestawem
oznaczen. Drugi zestaw oznaczen powinien wskazywac petne wsuniecie do facznika. UWAGA: £aczniki
typu 99 o rozmiarach 1 cal/DN25, 1 ¥z cala/DN40, DN65 i DN125 nie sa wyposazone w pioro i wpust.

9. ZAMONTOWAC SRUBY/NAKRETKI: Wiozy¢ $ruby i przykreci¢
nakretki recznie do kazdej sruby.

W przypadku facznikédw o rozmiarach 6 — 12 cali/DN150 — DN300
pod kazdg nakretka nalezy umiesci¢ podktadke ptaska.

UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty whasciwie
osadzone w otworach na $ruby.

ZLE
ooERE,
PRAWIDLOWO OSADZONA NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY OWALNA SZYJKA SRUBY

e

iC




WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA LACZNIKOW TYPU 99 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czesc ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie si¢ do czesci ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek

koncowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie przyczyna powaznych obrazen

ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Do potaczen bezposrednich z tacznikiem typu 99 nalezy uzywac zaslepki nr 61P (sprawdzi¢ zgodno$¢
zaslepki nr 61P z materiatem wybranej rury).
] Inng opcja jest uzycie krocca przejsciowego koniec gtadki — rowkowany, a nastepnie zamontowanie

zaslepki koricowej po stronie rowkowanej z uzyciem facznika do rur rowkowanych. Aby uzyskac
dodatkowe informacje, skontaktowac sie z firma Victaulic.

. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty
wszelkie urzadzenia, linie odejscia badZ odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze
czy zostaty one pozbawione ciénienia i opréznione.

A\ OSTRZEZENIE

* W obudowach montowanych na ,piéro i wpust” nalezy prawidtowo dopasowywac piéro
do wpustu.
¢ Nakretki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagan podanych
w etapach 10i 11.
* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.
Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu
prowadzacy do nastepujacych skutkow:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania pofaczenia
(niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych

lub uszkodzenia obudéw),

uszkodzenia lub peknigcia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkdd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek po spetnieniu wymagan podanych w etapach 10i 11.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki réwnomiernie z obu stron.

* Nakretki dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gteboka nasadka.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”, ,Wybor klucza
udarowego” i ,Wybor klucza dynamometrycznego” w niniejszym podreczniku. Ponadto
patrz tabela ,Wymagane montazowe momenty dokrecania” na nastepnej stronie i tabela
»Przydatne informacje” na stronie 239.

10. DOKRECIC NAKRETKI: Dokrecic nakretki za pomoca klucza
udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gteboka
nasadka. Nakretki nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac

strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami
skrecanymi. Sprawdzic, czy owalne szyjki $rub sg wiasciwie osadzone
w otworach. Aby dokorczy¢ montaz, dokreci¢ kazda nakretke
za pomocg klucza dynamometrycznego, stosujac odpowiedni
moment dokrecania. Patrz tabela ,Wymagane montazowe
momenty dokrecania” na nastepnej stronie i czes¢ ,Wybor

klucza dynamometrycznego” w tym podreczniku.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy
wygiecie sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie
samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.

_ , \/::taulic‘
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A\ OSTRZEZENIE

¢ Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.
* Niewtfasciwie wykonane potaczenia powinny zostac poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.
® Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymieni¢
wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego
montazu.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.
ZLE
DOBRZE
11. Sprawdzi¢ wzrokowo potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢
prawidlowo$¢ montazu, zgodnie z etapem 10.
Wymagane montazowe momenty dokrecania
Nominalny Rzeczywista Wymagane
rozmiar rury Srednicazewnetrznaruryc| montazowe momenty
cale/DN ale/mm dokrecania
1 1.315 35 ft-lb
DN25 33,7 48 Nem
1% 1.900 60 ft-Ib
DN40 48,3 81 Nem
2 2.375 150 ft-lb
DN50 60,3 203 Nem
21 2.875 150 ft-lb
73,0 203 Nem
3.000 95 ft-Ib
DN65 76,1 129 Nem
3 3.500 200 ft-Ib
DN80 88,9 271 Nem
3% 4.000 200 ft-Ib
DN90 101,6 271 Nem
4 4.500 200 ft-Ib
DN100 1143 271 Nem
5.500 160 ft-lb
DN125 139,7 217 Nem
5 5.563 250 ft-Ib
141,3 339 Nem
6 6.625 250 ft-Ib
DN150 168,3 339 Nem
6.500 250 ft-Ib
165,1 339 Nem
8 8.625 250 ft-Ib
DN200 219,1 339 Nem
10 10.750 300 ft-Ib
DN350 273,0 407 Nem
12 12.750 350 ft-Ib
DN300 3239 475 Nem

\A:taulic‘ _ ,
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Przydatne informacje

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar nasadki
Nominalny Srednicazewnetrzna nakretki gtebokiej
rozmiar rury ruryc calowe/ cale/
cale/DN ale/mm metryczne mm
1 1.315 ¥s e
DN25 33,7 M10 17
1% 1.900 Ya s
DN40 48,3 M12 22
2 2375 % 1%
DN50 60,3 M16 27
21 2.875 S 1%e
73,0 M16 27
3.000 I 7
DN65 76,1 M12 22
3 3.500 % 1%
DN80 88,9 M20 32
3% 4.000 % 1%
DN90 101,6 M20 32
4 4.500 Ya 1%
DN100 1143 M20 32
5.500 % 1%
DN125 139,7 M20 32
5 5.563 3 176
141,3 M22 36
6 6.625 1 1%
DN150 168,3 M24 41
6.500 1 1%
165,1 M24 41
8 8.625 % 176
DN200 219,1 M22 36
10 10.750 A 17%e
DN350 273,0 M22 36
12 12.750 1 1%
DN300 3239 M24 41

Ciqg dalszy na nastepnej stronie

INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW
DO RUR Z GLADKIM KONCEM REV_F
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Wymagane dtugosci styczne dla ksztattek do rur z gtadkim korncem
(dla tacznikéw typu 99)

A\ OSTRZEZENIE

* Podane ponizej wymagane dtugosci styczne nalezy stosowac podczas taczenia tacznikow
typu 99 z ksztattkami do rur z gtadkim koricem.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie

powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.

= T =

taczniki typu 99 wymagaja wystarczajacej dtugosci = T 1=
stycznej w celu zapewnienia prawidtowego montazu
do ksztattek. Ponizsza tabela ma zastosowanie
do wszystkich ksztattek do rur z gtadkim koricem A r
uzywanych z facznikami typu 99 (kolana, trojniki, T L
odgatezienia, tréjniki skosne, krzyzaki, zaslepki i krocce). T ;
Rzeczywista
Nominalny Srednicazewnetrzna Wymagane minimalne
rozmiar rury ruryc dtugosci styczne , T
cale/DN ale/mm cale/mm
1 1.315 1.25
DN25 33,7 32
1% 1.900 1.50
DN40 48,3 38
2 2.375 1.75
DN50 60,3 45
21 2.875 1.75
73,0 45
3.000 1.50
DN65 76,1 38
3 3.500 1.75
DN80 88,9 45
3% 4.000 1.75
DN90 101,6 45
4 4.500 2.00
DN100 114,3 51
5.500 1.75
DN125 139,7 44.5
5 5.563 2.13
141,3 54
6 6.625 2.13
DN150 168,3 54
6.500 2.13
165,1 54
8 8.625 2.25
DN200 219,1 57
10 10.750 2.25
DN350 273,0 57
12 12.750 2.25
DN300 323,9 57
UWAGA
* Instrukcja ponownego montazu - patrz strona 246.

\A:taulic“ _ )
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tacznik Roust-A-Bout typu 99 (rozmiar 14 cali/DN350 i wigksze)

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczyta¢
ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociaggow, ktore mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworéw, a takze
ze zostaty one pozbawione ci$nienia i opréznione.

¢ Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonych i przeszkolonych
instalatorow. Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢
powody, dla ktérych zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy
oraz mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

® Zawsze nosic¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyna

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

UWAGA

* Aby utatwic obstuge, taczniki typu 99 o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych sg podzielone
na kilka obudéw.

* Aby zapewni¢ prawidtowy montaz oba korice rury/ksztattki musza miec taki sam rozmiar
nominalny, naleze¢ do tego samego typoszeregu i by¢ wykonane z tego samego materiatu.

o Ksztattek Victaulic z gtadkim koricem nalezy uzywac z tacznikami typu 99.

Maks. wyrmiar 547 j—

1.PRZYGOTOWAC GEADKI KONIEC RURY: Odcia¢ prostopadle
gtadki koniec rury (podany wymiar ,S"), tak aby wymiar wynosit
116 cala/1,6 mm.

2. SPRAWDZIC KONIEC RURY/KSZTALTKI: Aby zapewnic¢ szczelnos¢ uszczelnienia, powierzchnia
zewnetrzna koncdw rury/ksztattki musi ogolnie by¢ wolna od wgniecen i rozpryskéw na odlegtosci
1V cala/38 mm od konca. Usuna¢ resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.

3a. UMIESCIC OZNACZENIE SRODKUJACE USZCZELKI NA
KONCACH RURY/KSZTALTKI: Uzywajac tasmy mierniczej i pisaka
lub farby w jasnym kolorze umiesci¢ oznaczenia w odlegtosci

1 cal/25 mm od koncow rury/ksztattki. Oznaczenie to bedzie
-— wykorzystywane jako punkt referencyjny podczas srodkowania
uszczelki w trakcie instalacji. Wykonac co najmniej cztery oznaczenia
réwnomiernie rozmieszczone na obwodzie kofica rury/ksztattki.

3b. UMIESCIC OZNACZENIE GEEBOKOSCI WSUWANIA
USZCZELKI NA KONCACH RURY/KSZTALTKI: Patrz tabela
,Wymagania dotyczace gtebokosci wsuwania rury/ksztattki’ na
nastepnej stronie. Uzywajac taSmy mierniczej i pisaka lub farby

w jasnym kolorze umiesci¢ dodatkowe oznaczenie w odlegtosci
od koricow rury/ksztattki wskazanej w tej tabeli. Oznaczenie

to bedzie wykorzystywane podczas kontroli wzrokowej w celu
/ upewnienia sig, ze konce rur/ksztattek sa prawidtowo wsuniete do
tacznika. Wykona¢ co najmniej cztery oznaczenia rbwnomiernie
rozmieszczone na obwodzie korica rury/ksztattki.
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Wymagania dotyczace gtebokosci wsuwania rury/ksztattki

Glebokos¢ wsuwania
Nominalny Rzeczywista srednica rury/ksztattki
rozmiar rury zewnetrzna rury (2. oznaczenie)
cale/DN cale/mm cale/mm
14-18 14.000 - 18.000 2%
DN350 — DN450 355,6 -457,0 61

Nakretka—l l—Podeadka

Wpust  Wypust

Proporcje zostaly zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

4.ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zmontowa¢ obudowy do dwéch réwnych potéw z prawidiowo
dopasowanym piérem i wpustem (piéro do wpustu), jak pokazano powyzej. Wiozy¢ sruby do kazdego
otworu w obejmach skrecanych. Na koniec kazdej sruby zatozy¢ podktadke pfaskg, a nastepnie przykreci¢
recznie nakretke. UWAGA: Sprawdzic, czy owalne szyjki Srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na
sruby. Nakretke nalezy dokreca¢ do momentu zetkniecia si¢ powierzchni metalowych obejmy skrecanej,

a nastepnie odkreci¢ nakretke o jeden petny obrdt, tak aby zapewnic¢ odstep miedzy obejmami skrecanymi.
5. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu
okresla kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,0znaczenie kodem koloru uszczelki” na
stronie 32. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05,01

i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

/"\PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ na krawedzie uszczelki
i jej powierzchnie zewnetrzna, aby zapobiegac scisnigciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki
podczas zaktadania.
¢ NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na krawedziach uszczelki ani na jej czesci zewnetrznej.
Nieodpowiedni srodek smarujgcy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac
nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

6.POSMAROWAC USZCZELKE: Na krawedzie | zewnetrzng czes¢
uszczelki natozyc cienka warstwe kompatybilnego smaru. Patrz
tabela ,Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34.

Rura/
ksztaftka-

koniec | 7, ZAMONTOWAC USZCZELKE:Aby utatwi¢ natozenie uszczelki
na koniec rury/ksztattki, mozna jg odwréci¢ na druga strone.
UWAGA: Sprawd?zi¢, czy uszczelka nie wystaje poza koniec rury.

Proporcje zostaly zmienione w celu
Zwigkszenia czytelnosci rysunku
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8. POLACZYC KONCE RUR/KSZTALTEK: Zréwnac osie obu koricéw
rur/ksztattek, a nastepnie zblizy¢ korice do siebie. Jezeli uszczelka
zostata odwrdcona na druga strone w etapie 7, zrolowac
uszczelke do prawidtowego potozenia i wysrodkowac jg miedzy
pierwszym zestawem oznaczen. UWAGA: Korice rur/ksztattek
muszg sie ze sobg stykac; jezeli jednak miedzy koricami rur/ksztattek
wystepuje odstep, nie powinien on przekraczac % cala/6,4 mm.

/1\ PRZESTROGA

potaczenia.

® Sprawdzi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona podczas zaktadania obudowy.
Nieprzestrzeganie tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie uszczelki i nieszczelnos¢

na uszczelce.

9a.ZAMONTOWAC PIERWSZA WSTEPNIE ZMONTOWANA
POLOWE: Zamontowac pierwsza wstepnie zmontowang potowe

Wpust  Wypust

Wypust  Wpust
Y

Proporcje zostaly zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

9b. ZAMONTOWAC POZOSTALA WSTEPNIE ZMONTOWANA POLOWE: Zamontowac pozostata
wstepnie zmontowang potowe na uszczelce. Sprawdzi¢, czy pidro jest prawidtowo dopasowane do wpustu

i czy obudowy sa wysrodkowane miedzy drugim zestawem oznaczen. Drugi zestaw oznaczen powinien
wskazywac petne wsuniecie do tacznika. Podtrzymujac ciezar zespotu, wiozy¢ sruby do pozostatych otwordow
w obejmach skrecanych. Na koniec kazdej $ruby zatozy¢ podktadke ptaska, a nastepnie przykreci¢ recznie
nakretke. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach na sruby.

S

OBRZE

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

ZLE

NIEPRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

INSTRUKCJA MONTAZU £ACZNIKOW
DO RUR Z GLADKIM KONCEM REV_F
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WAZNE INFORMACJE DOTYCZACE UZYWANIA £ACZNIKOW TYPU 99 Z ZASLEPKAMI KONCOWYMI:

A\ OSTRZEZENIE

® Przeczytac czes¢ ,Instrukcje dotyczace bezpieczeristwa montazu zaslepek koricowych
Victaulic” w niniejszym podreczniku.

Niezastosowanie sie do czesci , Instrukcje dotyczace bezpieczernstwa montazu zaslepek

koncowych Victaulic” moze doprowadzi¢ do smierci badz stac sie przyczyng powaznych obrazen

ciata lub powstania szkéd na mieniu.

. Podtrzymujac cigzar zespotu, wtozy¢ sruby do pozostatych otworéw w obejmach skrecanych.
Aby uzyskac¢ dodatkowe informacje, skontaktowac sie z firma Victaulic.
. Zawsze przed przystapieniem do pracy z zaslepkami nalezy upewnic sie, ze zidentyfikowane zostaty

wszelkie urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zosta¢ odizolowane w
celu/podczas przeprowadzania préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zawordw, a takze
czy zostaty one pozbawione ci$nienia i oprdznione.

A\ OSTRZEZENIE

* W obudowach montowanych na ,piéro i wpust” nalezy prawidtowo dopasowywac piéro
do wpustu.

¢ Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac potozenia obejm skrecanych, utrzymujac
prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagan
podanych w etapach 10i 11.

® Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw tacznika.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu
prowadzacy do nastepujacych skutkow:

¢ nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania pofaczenia
(niepetny montaz),

¢ uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych

lub uszkodzenia obudéw),

uszkodzenia lub pekniecia srub,

rozszczelnienia potaczen i szkdd materialnych,

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek po spetnieniu wymagan podanych w etapach 4i 5.

¢ Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanoéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopuscic do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie z obu stron.

* Nakretki dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego
z gteboka nasadka.

® Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”, ,Wybér klucza
udarowego” i ,Wybor klucza dynamometrycznego” w niniejszym podreczniku. Ponadto
patrz tabele ,Wymagane montazowe momenty dokrecania” i ,Przydatne informacje”
na nastepnej stronie.

10. DOKRECANIE NAKRETEK: Dokreci¢ nakretki za pomoca klucza
udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gteboka
nasadka. Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac obejmy
skrecane, do uzyskania jednakowych odstepdw we wszystkich
obejmach skrecanych. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sg wiasciwie
osadzone w otworach. Aby dokoriczy¢ montaz, dokrecic¢ kazdg
nakretke za pomoca klucza dynamometrycznego, stosujac
odpowiedni moment dokrecania. Patrz tabela ,Wymagane
montazowe momenty dokrecania” na nastepnej stronie i czes¢
Wybor klucza dynamometrycznego” w tym podreczniku.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym swiadczy
wygiecie $ruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie
samej obejmy skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty tacznik.

\A:taulic‘ _ ,
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A\ OSTRZEZENIE

* Wymagane jest przeprowadzenie kontroli wzrokowej kazdego potaczenia.

¢ Niewtfasciwie wykonane pofaczenia powinny zosta¢ poprawione przed rozpoczeciem testow
instalacji lub oddaniem jej do uzytku.

* Przed napetnieniem, testowaniem lub oddaniem instalacji do eksploatacji nalezy wymienic
wszelkie elementy wykazujace oznaki uszkodzenia fizycznego na skutek nieprawidtowego
montazu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie
powazne obrazenia ciata lub Smierc i zniszczenie mienia.

ZLE

DOBRZE,

11. Sprawdzi¢ wzrokowo potozenie obejm skrecanych w kazdym potaczeniu, aby sprawdzi¢
prawidlowo$¢ montazu, zgodnie z etapem 10.

Wymagane montazowe momenty dokrecania

Nominalny Rzeczywista Wymagane
rozmiar rury Srednicazewnetrzna ruryc montazowe
cale/DN ale/mm momenty dokrecania
14-18 14.000 - 18.000 350 ft-Ib
DN350 - DN450 355,6 -457,0 475 Nem

Przydatne informacje

Rzeczywista Rozmiar Rozmiar
Nominalny Srednicazewnetrzna nakretki nasadki gtebokiej
rozmiar rury ruryc calowe/ cale/
cale/DN ale/mm metryczne mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
DN350 - DN450 355,6 -457,0 M24 41

Ciqg dalszy na nastepnej stronie

_ , \A:taulic‘
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Wymagane dtugosci styczne dla ksztattek do rur z gtadkim koricem
(dla tacznikéw typu 99)

A\ OSTRZEZENIE

* Podane ponizej wymagane dtugosci styczne nalezy stosowac podczas taczenia tacznikow
typu 99 z ksztattkami do rur z gtadkim koricem.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie

powazne obrazenia ciata lub Smier¢ i zniszczenie mienia.

- T |~

taczniki typu 99 wymagaja wystarczajacej dtugosci il
stycznej w celu zapewnienia prawidtowego montazu
do ksztattek. Ponizsza tabela ma zastosowanie
do wszystkich ksztattek do rur z gtadkim koricem n r
uzywanych z tacznikami typu 99 (kolana, trojniki, T 2
odgatezienia, trojniki skosne, krzyzaki, zaslepki i krocéce). T T
t
Nominalny Rzeczywista Wymagane minimalne
rozmiar rury Srednicazewnetrznaruryc | dlugosci styczne ,T”
cale/DN ale/mm cale/mm
14-18 14.000 - 18.000 2.25
DN350 - DN450 355,6 -457,0 57

INSTRUKCJE PONOWNEGO MONTAZU L ACZNIKOW
TYPU 99 (WSZYSTKIE ROZMIARY)

A\ OSTRZEZENIE

® Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji
lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze
nalezy sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji
jakichkolwiek produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/
podczas przeprowadzania prob lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zaworoéw, a takze
ze zostaty one pozbawione cisnienia i opréznione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac sie przyczyng

powaznych obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

1. Przed przystapieniem do proby demontazu jakichkolwiek tacznikéw nalezy sprawdzi¢, czy instalacja zostata
catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

2. Zdemontowac nakretki i sruby (oraz podktadki ptaskie, jezeli wystepuja), aby umozliwi¢ demontaz obuddw
facznika i uszczelki z koricow rur/ksztattek.

3. Sprawdzi¢ obudowy facznika. Zeby wewnatrz obuddw tacznika nie moga byc uszkodzone

ani zanieczyszczone. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia zebdw,

nalezy uzy¢ nowego tacznika firmy Victaulic i przejs¢ do etapéw 6 i 7 ponizej.

Jezeli obudowy tacznika nadaja sie do ponownego uzycia:

4. Sprawdzic nakretki i sruby (oraz podktadki ptaskie, jezeli wystepuja) pod katem uszkodzen i zuzycia.

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzer lub zuzycia uzy¢ osprzetu firmy Victaulic o rozmiarze
odpowiednim dla facznika.

5. Sprawdzi¢ uszczelke pod katem zuzycia lub uszkodzen. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia,
uzy¢ nowej uszczelki firmy Victaulic z materiatu klasy odpowiedniej do zamierzanego zastosowania.

6. Sprawdzi¢ korce rur/ksztattek. Jezeli koniec rury jest uszkodzony lub zarysowany na odcinku o dtugosci

do 1 %2 cala/38 mm, a uszkodzen tych nie mozna usungc przez polerowanie, nalezy odcia¢ koniec rury

i przygotowac go zgodnie z etapami 1 - 3b na stronie 234 lub 241. Uszkodzone ksztattki nalezy zastapi¢
nowymi ksztattkami firmy Victaulic.

7. Zamontowac tacznik zgodnie z instrukcjami podanymi na poprzednich stronach dla danego rozmiaru
facznika.
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Produkty do
wycinanych
otworow

Instrukcja montazu
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Mechaniczny wylot teowy typu 422 - ze stali nierdzewnej

® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lubzp di ecia/pozycjor ia zaworow, a takze ze zostaty one pozbawione
cisnienia i opréznione.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla do$ onych i pr: kolonych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogélnymi normami bezpieczenstwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

iod

® Zawsze nosic okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do $mierci badz stac si¢ przyczyna powaznych
obrazen ciata lub powstania szkéd na mieniu.

Mechaniczny wylot teowy typu 422 ze stali nierdzewnej jest przeznaczony do bezpo$redniego podtaczania
odgatezienia.

Zenski gwint wylotu typu 422 przyjmuje wytacznie gwinty meskie NPT (standardowy), BPS (opcjonalny) lub BSPT
(opcjonalny). W przypadku stosowania produktow z gwintem meskim z funkcjami temperatury, takich jak sondy,
suche zwisajace gtowice tryskaczy itp. nalezy sprawdzic, czy mozna ich uzywac z tym produktem firmy Victaulic. Brak
wezesniejszego sprawdzenia dopasowania moze spowodowac problemy podczas montazu lub wycieki, ktére moga
naruszy¢ integralno$¢ systemu i/lub doprowadzic¢ do szkéd materialnych.

Wylot typu 422 zamawiany z opcjonalnym gwintem BSPP: Aby stworzy¢ odporne na cisnienie uszczelnienie wg
normy ISO 228-1 nalezy zamontowac odpowiednia uszczelke (takg jak taczony pierécien uszczelniajacy lub pierécier
O-ring z pierscieniem ustalajagcym) pomiedzy obie pasujace powierzchnie zewnetrzne gwintow. UWAGA: Firma
Victaulic nie dostarcza faczonych pierécieni uszczelniajacych ani pierscieni O-ring z pierécieniem ustalajacym.

Ponadto wylot typu 422 jest dostepny z wylotami z rowkami Victaulic OGS lub StrengThin™ 100 umozliwiajacymi

potaczenie z rurami z rowkami Victaulic OGS lub StrengThin™ 100.
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Przygotowanie rur

OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie zespotu, a w efekcie powazne
obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

Podczas wycinania otworu wylotowego dla wylotu typu 422, NIE przecina¢ wczesniej wykonanego
potaczenia spawanego. Otwor wylotowy nalezy wycia¢ w miejscu, ktére nie byto wczesdniej
przerabiane ani naprawiane.

UWAGA

Aby prawidtowo przygotowac otwodr wylotowy, zaleca sie stosowanie narzedzi Victaulic
do wycinania otwordéw.

Aby zapobiec zanieczyszczeniom, uzywac wytacznie otwornic przeznaczonych do uzytku w stali
nierdzewnej. NIE uzywac otwornicy uzytej wczesniej to przecinania rur ze stali weglowej.

Po zakonczeniu wycinania otworu wylotowego zawsze sprawdzac, czy opitki i wiéry zostaty
usuniete zrury.

Wylot typu 422 jest przeznaczona do uzytku z rurami ze stali nierdzewnej i z HDPE.

NIE uzywac wylotu typu 422 do rur z CPVC ani PVC.

NIE uzywac wylotu typu 422 w zastosowaniach gwintowanych na goraco.

Pierwszy krok procesu montazu polega na przygotowaniu rury. Aby zapewnic szczelno$¢ i wydajnosc,
wymagane jest prawidfowe przygotowanie rury.

Podczas wycinania otworu wylotowego rure nalezy podpierac. Umiesci¢ na rurze oznaczenie w miejscu
otworu wylotowego.

Sprawdzi¢, czy do wycinania otworu wylotowego o prawidtowej wielkosci w podanym miejscu na rurze
uzywana jest prawidfowa otwornica. Patrz tabela ,Wymiary przygotowania rur” na nastepnej stronie.

Otwor pilotowy nalezy wywierci¢ na srodku i prostopadle do osi rury. Nieprawidfowo wyciete otwory
wylotowe moga uniemozliwi¢ petne wsuniecie kotnierza ustalajacego, a zatem szczelno$¢ produktu
na powierzchni rury.

Usunac¢ wszelkie zadziory i ostre krawedzie z otworu wylotowego. Pozostawione zadziory lub ostre krawedzie
moga negatywnie wptynac na osadzenie kotnierza ustalajacego, przeptyw przez wylot oraz szczelnos¢
uszczelki.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia rury na odcinku o dtugosci
Y8 cala/16 mm od otworu wylotowego jest czysta, gladka A >

i ogdlnie wolna od wgniecer i/lub rozpryskéw, ktére ) ‘

moga zakloci¢ uszczelnienie przez uszczelke. Na catym \ |

obwodzie na odcinku o wymiarze ,A" rura powinna by¢ ‘ |

ogdlnie wolna od wszelkich zanieczyszczen, zarysowan, ‘ |

otar¢ lub rozpryskdw, ktdre moga uniemozliwi¢ R A o GRS B B T
prawidtowe osadzenie obudowy na rurze. Patrz rysunek | ~ 5/g"
po prawej stronie.

INSTRUKCJA MONTAZU PRODUKTOW
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Wymiary przygotowania rur

Min. Maks. Przygotowanie
Srednica otworu | dopuszczalna powierzchni
wylotowego/ | $rednica otworu Wymiar
Rozmiar rozmiar otwornicy| wylotowego A"
wylotu cale/mm cale/mm cale/mm
Wszystkie wyloty % cala/ 1% 1% 3%
26,9 mm 38 41 89
Zwyjqtkiem wylotoéw 6 x % cala/ 2 2% 3%
168,3x26,9 mm 51 54 89
Zwyjqtkiem wylotow 8 x % cala/
219,1x26,9mm 2% 27 3%
i10x % cala/ 70 73 89
273,0x26,9mm
Wszystkie wyloty 1 cal/ 1% 1% 3%
33,7mm 38 41 89
Zwyjqtkiem wylotéw 6 x 1 cal/ 2 2% 3%
168,3x 33,7 mm 51 54 89
Z wyjqtkiem wylotow 8 x 1 cal/
219,1x33,7mm 2% 27% 3%
i10x 1call 70 73 89
273,0x 33,7 mm
Wszystkie wyloty 1 V2 cala/ 2 2% 4
48,3 mm 51 54 102
Z wyjqtkiem wylotow 8 x 1 %2 cala/
219,1x48,3mm 2% 27 4
i10x 1% cala/ 70 73 102
273,0x48,3mm
Wszystkie wyloty 2 cale/ 2% 2% 4%
60,3 mm 64 67 114
Z wyjqtkiem wylotow 8 x 2 cale/
219,1x60,3mm 2% 27 4%
i10x2 cale/ 70 73 114
273,0x 60,3 mm
Wszystkie wyloty 3 cale/ 3% 3% 5%
88,9 mm 89 92 140
Wszystkie wyloty 4 cale/ 4 4% 6%
114,3 mm 114 118 165

Montaz

/"\ PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy rura jest prawidtowo przygotowana, zgodnie z instrukcjami na poprzedniej stronie.

Brak przygotowania rury zgodnie z tymi instrukcjami moze skutkowa¢ nieprawidtowe uszczelnienie
przez uszczelke skutkujace wyciekiem i szkodami materialnymi.

z koricem $ruby).

1.ZMONTOWAC OBUDOWY: Whozy¢ érube do obu obuddw.
LuZno przykreci¢ nakretke na Srube (nakretka powinna sie licowac
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2. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada
danemu zastosowaniu. Klase materiatu okre$la kod kolorowy.
Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie kodem koloru
uszczelki” na stronie 32. Komplet informacji na temat
zgodnosci mozna znalezé w publikacjach Victaulic 05.01

i GSG - 100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej
victaulic.com.Sprawdzi¢, czy na powierzchni uszczelnienia
uszczelki nie ma zanieczyszczen.

/"\PRZESTROGA

¢ NIEWYJMOWAC USZCZELKI Z OBUDOWY GORNEJ (WYLOTU).

¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ TYLKO na odkryta powierzchnie
uszczelnienia uszczelki, aby zapobiegac Scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas
zaktadania.

* NIE stosowac¢ nadmiernej ilosci smaru na odkrytej powierzchni uszczelnienia uszczelki.

* W przypadku stosowania tacznika typu 422 z rurg z HDPE zawsze zasiegac opinii producenta rury
na temat wymogow odnosnie kompatybilnosci smaru.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3. POSMAROWAC USZCZELKE: NIE WYJMOWAC USZCZELKI Z OBUDOWY GORNEJ (WYLOTU).

Cienka warstwe kompatybilnego smaru natozy¢ TYLKO na odkryta powierzchnie uszczelnienia uszczelki. Patrz tabela
Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34. W przypadku stosowania tacznika typu 422 z rurg z HDPE zawsze
zasiegac opinii producenta rury na temat wymogoéw odnosnie kompatybilnosci smaru.

4, ZAMONTOWAC OBUDOWY: Obréci¢ obudowe dolng tak, aby byta ustawiona w potozeniu okoto 90°
wzgledem obudowy goérnej (wylotu), jak pokazano powyzej. Kotnierz ustalajacy obudowy gémej (wylotu) powinien
znalez¢ sie w otworze wylotowym. Obréci¢ obudowe dolng wokét rury.

5. SPRAWDZIC PRAWIDLOWE OSADZENIE KOLNIERZA
USTALAJACEGO: Sprawdzi¢, czy kotnierz ustalajacy jest
prawidtowo osadzony w otworze wylotowym. Sprawdzi¢

to osadzenie, kotyszac obudowg gdérng (wylotu) w otworze
wylotowym. UWAGA: Obudowa gérna (wylotu) powinna byc
zlicowana z powierzchnia zewnetrzng rury, a jej obracanie nie
powinno by¢ mozliwe.
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6. ZAMONTOWAC POZOSTALA SRUBE/NAKRETKE: Wiozy¢
pozostatg srube. Zatozyc nakretke na srube i dokrecic jg recznie.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub zostaty wiasciwie
osadzone w otworach na Sruby.

~ ne

DGBRZ

NIEPRAWIDLOWO
OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagan podanych w etapie 7.

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw w obudowie.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy
do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkéd materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek po spetnieniu wymagan podanych w etapie 7.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokreca¢ nakretki rownomiernie z obu stron.

* Osprzet dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gteboka
nasadka.

* Podczas montazu rozmiaru 159,0 mm NIE NALEZY uzywac¢ klucza oczkowego. Kluczy oczkowych
nie da sig catkowicie osadzi¢ na nakretce podczas dokrecania.

* Patrz czesci ,Wskazéwki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”, ,Wyboér klucza udarowego”
i ,Wybor klucza dynamometrycznego” w niniejszym podreczniku. Ponadto patrz tabele ,Przydatne
informacje” i ,Wymagane montazowe momenty dokrecania” na nastepnej stronie.
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7. DOKRECIC NAKRETKI: Sprawdzi¢, czy kotnierz ustalajacy jest nadal prawidtowo osadzony w otworze
wylotowym. Dokreci¢ nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gleboka
nasadka. Nakretki nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy
obejmami skrecanymi, do momentu petnego zetkniecia sie obudowy goérnej (wylotu) z rurg. Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki $rub s wiasciwie osadzone w otworach. Aby dokoriczy¢ montaz, dokreci¢ kazdg nakretke za pomoca
klucza dynamometrycznego, stosujac odpowiedni moment dokrecania. Patrz tabela ,Przydatne informacje”

i Wymagany montazowy moment dokrecania” ponizej oraz czes¢ ,Wybdr klucza dynamometrycznego” w tym
podreczniku.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym $wiadczy wygiecie
sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy
skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymienic caty wylot.

UWAGA

¢ W przypadku wylotéw rowkowanych nalezy postepowac wedtug instrukgji instalacji dla stosownego

tacznika.
* W przypadku wylotéw gwintowanych nalezy zakoriczy¢ montaz zgodnie ze standardowg procedurg
gwintowania.

PODLACZENIA ODGALEZIEN g

Jezeli podfaczenie odgatezienia jest wykonywane do obudowy gérnej (wylotu)
przed zamontowaniem mechanicznego tréjnika na rurze, przed dokoriczeniem
sekwencji dokrecania mechanicznego tréjnika sprawdzi¢, czy podigczenie
odgatezienia jest ustawione pod katem 90° wzgledem rurociagu.

ODGALEZENE
c

e Jezeli mechaniczny tréjnik jest uzywany jako czes¢ potaczenia
migdzy dwoma rurociggami réwnolegtymi, nalezy go zamontowa¢ 1=
na tych rurociagach przed wykonaniem podtgczenia odgatezienia.  ppoie oy amienione weel

2wigkszenia czytelnosci rysunku

Przydatne informacje i wymagane montazowe momenty dokrecania

Rzeczywista
Srednica Rozmiar Rozmiar
Nominalny zewnetrzna nakretki nasadki Wymagane
rozmiar rury rury calowe/ gtebokiej momenty
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm dokrecania
3-4 3.500 - 4.500 Y s 50 ft-Ib
DN80-DN100| 889-114,3 M12 22 68 Nem
6 6.625 Vs 1%e 75 ft-lb
DN150 168,3 M16 27 102 Nem
8 8.625 Ya 1% 100 ft-Ib
DN200 219,1 M20 32 136 Nem

' ) \A:taulic‘
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Tréjnik niskoprofilowy do tryskaczy - FireLock™ typu 912
(dostepny wytacznie w Europie)

* Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociagéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
cisnienia i opréznione.

® Zawsze nosic¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

* Tréjnika niskoprofilowego do tryskaczy FireLock™ typu 912 nalezy uzywaé wytacznie w systemach
zaprojektowanych i wykonanych zgodnie z aktualnie obowigzujacymi normami National Fire
Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z
obowigzujacymi przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje
zawierajg wazne informacje dotyczace ochrony instalacji przed temperaturg zamarzania, korozja,
uszkodzeniami mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla do$ onych i pr: kolonych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

musi by¢ zaznajomiony z ogéInymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy oraz

mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

iod

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm
moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do
$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Tréjnik niskoprofilowy do tryskaczy FireLock™ typu 912 zostat zaprojektowany z gwintem Zerskim wg normy

ISO 7 -Rp 1/2 (Rp 1/2 BSPP do BS21) i moze przyjmowac wylacznie gwinty meskie tryskaczy lub dysz. DO UZYTKU
WYLACZNIE Z TRYSKACZAMI LUB DYSZAMI: NIE UZYWAC JAKO WYLOTU ODGALEZIENIA. Petne wykazy

i aprobaty podano w publikacji Victaulic 10.53, ktérg mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Aby stworzy¢ odporne na cinienie uszczelnienie wg normy ISO 228-1 nalezy zamontowac¢ odpowiednig uszczelke
(taka jak taczony pierscien uszczelniajacy lub pierscier O-ring z pierscieniem ustalajacym) pomiedzy obie pasujace
powierzchnie zewnetrzne gwintéw. UWAGA: Firma Victaulic nie dostarcza faczonych pierscieni uszczelniajacych ani
pierscieni O-ring z pierécieniem ustalajacym.

Przygotowanie rur

OSTRZEZENIE

* Podczas wycinania otworu wylotowego dla wylotu typu 912, NIE przecina¢ wczesniej wykonanego
potaczenia spawanego. Otwor wylotowy nalezy wycia¢ w miejscu, ktore nie byto weczesniej
przerabiane ani naprawiane.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie zespotu, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

UWAGA

* Aby prawidtowo przygotowac otwoér wylotowy, zaleca sie stosowanie narzedzi Victaulic
do wycinania otworéw.

* Po zakoriczeniu wycinania otworu wylotowego zawsze sprawdzac, czy opitki i wiéry zostaty usuniete
zrury.

1. Pierwszy krok procesu montazu polega na przygotowaniu rury. Aby zapewnic szczelno$¢ i wydajnos¢,
wymagane jest prawidtowe przygotowanie rury.

2. Podczas wycinania otworu wylotowego rure nalezy podpierac. Umiesci¢ na rurze oznaczenie w miejscu
otworu wylotowego.
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Sprawdzi¢, czy do wycinania otworu wylotowego o prawidtowej wielkosci w podanym miejscu na rurze
uzywana jest prawidtowa otwornica. Patrz tabela ,Wymiary przygotowania rur” ponizej.

Otwor pilotowy nalezy wywierci¢ na $rodku i prostopadle do osi rury. Nieprawidtowo wyciete otwory
wylotowe moga uniemozliwi¢ petne wsuniecie kotnierza ustalajacego, a zatem szczelno$¢ produktu

na powierzchni rury.

Usuna¢ wszelkie zadziory i ostre krawedzie z otworu wylotowego. Pozostawione zadziory lub nieréwne
krawedzie moga utrudni¢ wiasciwe osadzenie kotnierza ustalajacego, przeptyw od odejscia lub uszczelnienie

przez uszczelke.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia rury na odcinku o diugosci
Va cala/6 mm od otworu wylotowego jest czysta, gladka
i ogdlnie wolna od wgniecen i/lub rozpryskéw, ktére

moga zakléci¢ uszczelnienie przez uszczelke. Na catym

obwodzie na odcinku o wymiarze ,A" rura powinna by¢
ogdlnie wolna od wszelkich zanieczyszczen, zarysowan,

otar¢ lub rozpryskéw, ktére moga uniemozliwi¢

prawidtowe osadzenie obudowy na rurze. Patrz rysunek

po prawej stronie.

Wymiary przygotowania rur

Min. srednica otworu| Maks. dopuszczalna| Przygotowanie
wylotowego/ $rednica otworu powierzchni
rozmiar otwornicy wylotowego Wymiar ,A”
cale/mm cale/mm cale/mm
Wszys.tk|e e 1 3
rozmiary 2% 25 76
wylotu
Montaz

/"\ PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy rura jest prawidlowo przygotowana, zgodnie z instrukcjami na tej i poprzedniej
stronie.

Niezastosowanie si¢ do tych wskazéwek moze by¢ przyczyna nieprawidtowego uszczelnienia przez
uszczelke i spowodowac zniszczenie mienia.

1a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka
odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla kod
kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie
kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet informacji
na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic
05,01 i GSG-100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej
victaulic.com.

1b. Sprawdzi¢, czy na powierzchni uszczelnienia uszczelki nie ma
zanieczyszczen. Upewnic sig, ze uszczelka jest catkowicie osadzona
we wgtebieniu na uszczelke.

NIE SMAROWAC USZCZELKI.

Obudow,
adolna

2. ZMONTOWAC OBUDOWY: Zdemontowac nakretke
kotnierzowgq i srube z jednej strony zespotu typu 912. Pozostata
nakretke kotnierzowa przykreci¢ luzno do $ruby (nakretka
powinna by¢ zlicowana z koricem $ruby), aby umozliwi¢ funkcje
przechylania.

obudow
agéma
(wylotu)
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3a. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowe
gorng (wylotu) na rurze, srodkujac kotnierz ustalajacy w otworze
wylotowym. Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ osadzenia, przesuwac
obudowe gdrng (wylotu) w obu kierunkach, réwnoczesnie
dociskajac. Prawidtowo umieszczona obudowa gérna (wylotu)
nie moze sie obraca¢ wokot rury.

3b. Przytrzymujac obudowe gorng (wylotu) w prawidtowym
potozeniu, obréci¢ obudowe dolng wokot rury. Sprawdzi¢, czy
kotnierz ustalajacy jest nadal osadzony w otworze wylotowym.

4, ZAMONTOWAC POZOSTALA SRUBE/NAKRETKE: Przelozy¢
pozostaty srube przez obudowe dolng i obudowe gdrng (wylotu).
Przykrecic nakretke kotnierzowa do $ruby. UWAGA: Sprawdzi¢,
czy owalne szyjki srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach
na $ruby.

ZLE

DGBREE,

NIEPRAWIDLOWO
OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki kotnierzowe nalezy dokrecac réownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagan podanych
w etapach 5-6.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw w obudowie.

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

Dokrecenie nakretek kotnierzowych niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obciazenia osprzetu
prowadzacy do:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

* nadmiernego $cisnigcia uszczelki,

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek kotnierzowych po spetnieniu wymagar podanych

w etapach 5 - 6.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

e
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UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki kotnierzowe réwnomiernie z obu stron.

* Aby uniknac zbyt mocnego dokrecenia nakretek kotnierzowych, uzywac klucza o maksymalnej
dtugosci 8 cali/200 mm.

® Zewzgledu na nizszy moment dokrecania wymagany podczas montazu, uzycie klucza udarowego
ztym produktem nie jest zalecane.

5. DOKRECIC NAKRETKI KOLNIERZOWE: Sprawdyzi¢, czy kotnierz ustalajacy jest nadal prawidtowo osadzony w
otworze wylotowym. Dokrecac nakretki kotnierzowe réwnomiernie, zmieniajac strony i utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi do osiagniecia maksymalnej wartosci momentu dokrecania wynoszacej

20 ft-lbs/27 N-m, aby zapewni¢ prawidtowe $cisniecie uszczelki. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sa whasciwie
osadzone w otworach. Patrz tabela ,Przydatne informacje” ponizej.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym $wiadczy wygiecie
Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy
skrecanej itp.) nalezy niezwlocznie wymienic caty wylot.

Przydatne informacje

Rozmiar nakretki Rozmiar klucza/nasadki
cale/metryczne cale/mm
3 9,
Wszystkie rozmiary M/;BO 1/'56

6. SPRAWDZIC ZESPOL: Po prawidtowym zamontowaniu zespotu typu 912 metalowe fragmenty obudowy gérnej
(wylotu) w poblizu uszczelki nie stykaja sie z rura. Jezeli pomiedzy obejmami skrecanymi obudowy gérnej (wylotu)
i obudowy dolnej wystepujac odstepy, powinny one byc réwne po obu stronach.
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Mechaniczny wylot teowy — typu 920
Mechaniczny wylot teowy — typu 920N
Mechaniczny wylot teowy — typu L920N

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociaggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
préb lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

* W przypadku uzywania wylotéw typu 920 lub 920N w instalacjach przeciwpozarowych, system
powinien by¢ zaprojektowany i wykonany zgodnie z aktualnie obowiazujacymi normami National
Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie
z obowigzujacymi przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje
zawierajg wazne informacje dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja,
uszkodzeniami mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone s dla doswiadczonych i przeszkolonych instalatoréw.
Instalator powinien rozumiec¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogéInymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm

moze naruszyc integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do

$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Mechaniczne wyloty teowe typu 920, 920N i L920N ze stali nierdzewnej sg przeznaczona do bezposredniego
podiaczania odgatezienia.

Zenski gwint wylotu typu 920 i 920N przyjmuje wylacznie meskie gwinty rurowe NPT lub BSPT. Zeniski gwint wylotu
typu L920N przyjmuje wytacznie meskie gwinty rurowe NPT. W przypadku stosowania produktow z gwintem meskim
z funkcjami temperatury, takich jak sondy, suche zwisajace gtowice tryskaczy itp. nalezy sprawdzi¢, czy mozna

ich uzywac z tym produktem firmy Victaulic. Brak wczesniejszego sprawdzenia dopasowania moze spowodowac
problemy podczas montazu lub wycieki, ktére moga naruszy¢ integralno$¢ systemu i/lub doprowadzi¢ do szkod
materialnych.

Ponadto wyloty typu 920 i 920N s3 dostepne z wylotami z rowkami Victaulic OGS umozliwiajgcymi potaczenie
z rurami z rowkami Victaulic OGS.
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Przygotowanie rur

OSTRZEZENIE

* Podczas wycinania otworu wylotowego dla wylotu typu 920 lub 920N/L920N NIE przecina¢ wczesniej
wyl potaczenia sp go. Otwar wylotowy nalezy wyciaé w miejscu, ktére nie byto
wczesniej przerabiane ani naprawiane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie zespotu, a w efekcie powazne
obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

UWAGA

* Aby prawidtowo przygotowac otwor wylotowy, zaleca sie stosowanie narzedzi Victaulic
do wycinania otworéw.

* Po zakoriczeniu wycinania otworu wylotowego zawsze sprawdzac, czy opitki i widry zostaty
usuniete zrury.

* NIE uzywac wylotu typu 920 lub 920N/L920N do rur z CPVC ani PVC.
® NIE uzywac¢ wylotu typu L920N do rur z CPVC ani HDPE.

1. Pierwszy krok procesu montazu polega na przygotowaniu rury. Aby zapewnic¢ szczelno$¢ i wydajnos¢,
wymagane jest prawidfowe przygotowanie rury.

2. Podczas wycinania otworu wylotowego rure nalezy podpiera¢. Umiesci¢ na rurze oznaczenie w miejscu
otworu wylotowego.

3. Sprawdzi¢, czy do wycinania otworu wylotowego o prawidtowej wielko$ci w podanym miejscu na rurze
uzywana jest prawidfowa otwornica. Patrz tabela ,Wymiary przygotowania rur” na nastepnej stronie.

4. Otwor pilotowy nalezy wywiercic na srodku i prostopadle do osi rury. Nieprawidlowo wyciete otwory
wylotowe moga uniemozliwi¢ petne wsuniecie kotnierza ustalajacego, a zatem szczelno$¢ produktu
na powierzchni rury.

5. Usunac¢ wszelkie zadziory i ostre krawedzie z otworu wylotowego. Pozostawione zadziory lub nieréwne
krawedzie moga utrudni¢ wiasciwe osadzenie kotnierza ustalajacego, przeptyw od odejécia lub uszczelnienie
przez uszczelke.

6. Sprawdzi¢, czy powierzchnia rury na odcinku o diugosci
8 cala/16 mm od otworu wylotowego jest czysta, gladka A >
i ogdlnie wolna od wgniecen i/lub rozpryskéw, ktdre ‘
moga zakfoci¢ uszczelnienie przez uszczelke. Na catym
obwodzie na odcinku o wymiarze ,A" rura powinna by¢

|
) : ) | |
ogdlnie wolna od wszelkich zanieczyszczen, zarysowan, N * |
otar¢ lub rozpryskéw, ktére moga uniemozliwi¢ Y A | B oS
prawidtowe osadzenie obudowy na rurze. Patrz rysunek | 5/g"
po prawej stronie. | ; 16 mm
7. Otwory dla czwérnikéw nalezy wycinac w osi rury we wczesniej wyznaczonych miejscach dla kazdego

odgatezienia, w jednej linii w odlegtosciach mniejszych niz % cala/1,6 mm pomiedzy nimi. Dodatkowe
informacje - patrz czes¢ ,Czworniki typu 920 lub 920N/L920N" na stronie 263.

A\ OSTRZEZENIE

* Aby zapewnic prawidlowy montaz, niektére nowe rozmiary produktéw typu 920N/L920N wymagaja
otworu wylotowego o rozmiarze innym niz typy 920 lub 921, ktére zostaty przez nie zastapione.
Sp izi¢, czy dlar go rozmiaru i typu przygotowano otwér wylotowy o prawidtowym
rozmiarze (wymagania - patrz tabela na nastepnej stronie).

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia, doznaniem powaznych obrazen ciata

badz skodami na mieniu.
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Wymiary przygotowania rur

Min.
Srednica otworu Maks. Przygotowanie
wylotowego/ | dopuszczalna | powierzchni
rozmiar Srednica otworu Wymiar
Rozmiar otwornicy cale/| wylotowego A"
wylotu mm cale/mm cale/mm
Wszystkie wyloty Y2 cala/ 1% 1% 3%
21,3 mm 38 41 89
Wszystkie wyloty % cala/ 1% 1% 3%
26,9 mm 38 41 89
Wszystkie wyloty 1 cal/ 1% 1% 3%
33,7 mm 38 41 89
Wszystkie wyloty 1 Y cala/ 13 1% 4
42,4 mm 44 48 102
Wszystkie wyloty 1 V2 cala/ 2 2% 4
48,3 mm 51 54 102
Z wyjqtkiem typu 920N 1% 1% 4
Wyoty 2x 1% cala/ 44 48 102
60,3mm x48,3mm
Z wyjqtkiem wylotéw typu
L920N 3 .
10,12, 14 x1 Yacala/ 27(/;‘ 27;“ 132
273,0, 323,9, 355,6 x
48,3mm
Wszystkie wyloty 2 cale/ 2% 2% 4%
60,3 mm 64 67 114
Z wyjqtkiem wylotéw typu 3 . '
920i L920N 8 x 2 cale/ 27(/;‘ 27;" ;‘1/;
219,1x60,3 mm
Wszystkie wyloty 2 V2 cala/ 2% 27 5
73,0 mm 70 73 127
Wszystkie wyloty 76,1 mm 2% 278 5%
70 73 140
Wszystkie wyloty 3 cale/ 3% 3% 5%
88,9 mm 89 92 140
Wszystkie wyloty 4 cale/ 4Y> 4% 62
114,3 mm 114 118 165
Wszystkie wyloty 108,0 mm 4 4% 6%
114 118 165
Montaz
/"\PRZESTROGA
* Sprawdzi¢, czy rura jest prawidtowo przygotowana, zgodnie z instrukcjami na stronie 259.
Niezastosowanie si¢ do tych wskazéwek moze by¢ przyczyna nieprawidtowego uszczelnienia przez
uszczelke i spowodowac zniszczenie mienia.
1.ZMONTOWAC OBUDOWY: Wiozy¢ $rube do obu obudéw.
Luzno przykrecic¢ nakretke na srube (nakretka powinna sie licowac
7 koricem $ruby).
ZESPOLY TROJSEGMENTOWE TYPU L920N (ROZMIARY
14 - 16 CALI/DN350 - DN400): Luzno zmontowac segmenty
(nakretki nalezy dokrecac nie dalej niz do lica korica sruby),
pozostawiajac jedna $rube i nakretke wyjetg, aby umozliwi¢
obracanie obudowy dolnej wokot rury.

\A:taulic‘

INSTRUKCJA MONTAZU PRODUKTOW

1-100-POL_260 DO WYCINANYCH OTWOROW REV_F



Uszczelka typu 920 Uszczelka typu 920N/L920N

2. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla

kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,0znaczenie kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet
informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG - 100, ktére mozna pobra¢
ze strony internetowej victaulic.com. Sprawdzi¢, czy na powierzchni uszczelnienia uszczelki nie ma zanieczyszczen.

USZCZELKI DLA TYPU 920 NIE SA ZAMIENNE Z USZCZELKAMI DLA TYPU 920N/L920N. WLASCIWA
USZCZELKA DOSTARCZANA JEST WRAZ Z ODPOWIEDNIM PRODUKTEM. Uszczelki typu 920 maja wezsza
powierzchnig uszczelnienia i dwa wyrazne wystepy wyréwnujace w celu prawidtowego umieszczenia

w obudowie. Uszczelki typu 920N/L920N maja szersza powierzchnie uszczelnienia. Réznice migdzy
uszczelkami pokazano na powyzszych zdjeciach.

/" PRZESTROGA

*  NIE WYJMOWAC USZCZELKI Z OBUDOWY GORNEJ (WYLOTU).

e Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ TYLKO na odkryta powierzchnie
uszczelnienia uszczelki, aby zapobiegac Sci$nieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas
zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru na odkrytej powierzchni uszczelnienia uszczelki.

* W przypadku stosowania wylotu typu 920 lub 920N z rura z HDPE zawsze zasiegac opinii producenta
rury na temat wymogoéw odnosnie kompatybilnosci smaru.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscig

potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

3.POSMAROWAC USZCZELKE: NIE WYJMOWAC USZCZELKI Z OBUDOWY GORNEJ (WYLOTU).
Cienka warstwe kompatybilnego smaru natozy¢ TYLKO na odkryta powierzchnie uszczelnienia uszczelki. Patrz tabela
Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami” na stronie 34. W przypadku stosowania wylotu typu 920 lub 920N z rurg

2 HDPE zawsze zasiegac opinii producenta rury na temat wymogoéw odnosnie kompatybilnosci smaru.

4, ZAMONTOWAC OBUDOWY: Obréci¢ obudowe dolng tak, aby byfa ustawiona w pofozeniu okoto 90°
wzgledem obudowy gornej (wylotu), jak pokazano powyzej. Kotnierz ustalajacy obudowy gornej (wylotu) powinien
znalez¢ sie w otworze wylotowym. Obréci¢ obudowe dolng wokédt rury.

e
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5.SPRAWDZIC PRAWIDLOWE OSADZENIE KOtNIERZA
USTALAJACEGO: Sprawdzi¢, czy kotnierz ustalajacy jest
prawidtowo osadzony w otworze wylotowym. Sprawdzi¢

to osadzenie, kotyszac obudowa gornag (wylotu) w otworze
wylotowym. UWAGA: Obudowa gérna (wylotu) powinna by¢
Zlicowana z powierzchnig zewnetrzna rury, a jej obracanie nie
moze by¢ mozliwe.

6. ZAMONTOWAC POZOSTALA SRUBE/NAKRETKE: Wiozy¢
pozostatg srube i przykreci¢ nakretke recznie. UWAGA: Sprawdzic,
czy owalne szyjki srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach

na sruby.

2LE

DGBREE,

NIEPRAWIDLOWO
OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe odstepy
miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagar podanych w etapach 7 - 7c.

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw w obudowie.

Dokrecenie nakretek niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu prowadzacy
do nastepujacych skutkow:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudoéw),

* uszkodzenia lub pekniecia $rub,

* rozszczelnienia potaczen i szkod materialnych,

* negatywnego wptywu na integralnos$¢ instalacji;

* obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek po spetnieniu wymagan podanych w etapie 7 i etapie

7a,7blub 7c.

* Niezastosowanie sig do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.

UWAGA

® Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki rownomiernie z obu stron.

* Osprzet dokrecac za pomoca klucza udarowego lub standardowego klucza nasadowego z gteboka
nasadka.

* Podczas montazu rozmiaru 159,0 mm NIE NALEZY uzywac¢ klucza oczkowego. Kluczy oczkowych nie
da sie catkowicie osadzi¢ na nakretce podczas dokrecania.

* Patrz czesci ,Wskazowki dotyczace uzytkowania klucza udarowego”, ,Wyboér klucza udarowego”
i ,Wybér klucza dynamometrycznego” w niniejszym podreczniku. Ponadto patrz odpowiednia
tabela ,Przydatne informacje” na nastepnej na stronie 264.
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7. DOKRECIC NAKRETKI: Sprawdzic, czy kofnierz ustalajacy jest
nadal prawidtowo osadzony w otworze wylotowym. Dokreci¢
nakretki za pomoca klucza udarowego lub standardowego
klucza nasadowego z gtebokg nasadka. Nakretki nalezy dokrecac
réwnomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie jednakowe
odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu petnego
zetkniecia sie obudowy gornej (wylotu) z rura. Sprawdzi¢, czy
owalne szyjki $rub sa wiasciwie osadzone w otworach.

Aby dokoriczy¢ montaz, dokreci¢ kazdg nakretke za pomoca klucza dynamometrycznego, stosujac
odpowiedni moment dokrecania podany w etapie 7a, 7b lub 7c ponizej. Patrz odpowiednia tabela ,Przydatne
informacje” na nastepnej stronie i czes¢ ,Wybor klucza dynamometrycznego” w tym podreczniku.

7a. WSZYSTKIE ROZMIARY TYPU 920N/L920N | TYPU L920N O ROZMIARACH 2 - 12 CALI/
DN50 - DN300 MONTOWANYCH NA RURACH METALOWYCH: Nakretki nalezy dokreca¢, stosujac
moment dokrecania wynoszacy 50 ft-Ib/68 N-m z réwnymi odstepami miedzy obejmami skrecanymi.

NIE przekracza¢ wartosci 70 ft-Ib/95 N-m dla nakretek.

7b.TYP L920N O ROZMIARACH 14 - 16 CALI/DN350 - DN400 MONTOWANYCH NA RURACH
METALOWYCH: Nakretki nalezy dokrecac, stosujgc moment dokrecania wynoszacy 100 ft-Io/136 N-m z réwnymi
odstepami miedzy obejmami skrecanymi.

7c. WSZYSTKIE ROZMIARY TYPU 920 1 920N NA RURZE Z HDPE: Nakretki nalezy dokrecac, stosujac
moment dokrecania wynoszacy 50 ft-Ib/68 N-m. UWAGA: W przypadku uzywania wylotdw typu 920 lub 920N na
rurze z HDPE fragmenty metalowe obejm skrecanych stykaja sie po dokreceniu nakretek z zastosowaniem momentu
50 ft-Ib/68 N-m. NIE przekracza¢ wartosci 70 ft-Ib/95 Nem dla nakretek.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym $wiadczy wygiecie
Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy
skrecanej itp.) nalezy niezwlocznie wymienic caty wylot.

UWAGA

* W przypadku wylotow rowk ych nalezy postep ¢ wedtug instrukgji instalacji dla stosownego
tacznika.
* W przypadku wylotéw gwintowanych nalezy zakornczy¢ montaz zgodnie ze standardowa procedura
gwintowania.
PODLACZENIA ODGALEZIEN fumgome
Jezeli podfaczenie odgatezienia jest wykonywane do obudowy gdrnej (wylotu) =

przed zamontowaniem mechanicznego tréjnika na rurze, przed dokoriczeniem
sekwencji dokrecania mechanicznego tréjnika sprawdzi¢, czy podtaczenie

odgatezienia jest ustawione pod katem 90° wzgledem rurociagu. OOGHLEZENE
o Jezeli mechaniczny tréjnik jest uzywany jako czes¢ potaczenia
migdzy dwoma rurociggami réwnolegtymi, nalezy go zamontowac¢ || w0
na tych rurociggach przed wykonaniem podtaczenia odgatezienia. !
Proporcje zostaly zmienione w celu

2wigkszenia czytelnosci rysunku

CZWORNIKI TYPU 920 LUB 920N/L920N

o Czworniki mozna wykonywac¢ WYLACZNIE NA RURACH METALOWYCH, uzywajac dwoch
obuddw gdérnych (wylotu) takiego samego rozmiaru i typu. Odgatezienia sg dostepne
w réznych rozmiarach.

® Podczas wykonywania czwoérnikéw NIE miesza¢ obudéw goérnych (wylotu) typu 920
z obudowami gérnymi (wylotu) typu 920N/L920N.

® NIE wykonywac czwornikéw na rurze z HDPE.

® Typu L920N o rozmiarach 14 — 16 cali/DN350 — DN400 nie mozna
montowac jako czwornik.

®  Zamontowac czwornik zgodnie z instrukcjami podanymi w tej czesci.
Sprawdzi¢, czy kotnierz ustalajacy po kazdej stronie jest nadal pewnie
osadzony w otworze wylotowym. Nakretki nalezy dokreca¢ rownomiernie,
utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi do
momentu petnego zetkniecia sie obu obuddw gdrnych (wyloty) z rura.
Wymagane momenty dokrecania — patrz etap 7a na tej stronie.
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Przydatne informacje dla typu 920

Rzeczywista Rozmiar
Nominalny Srednica nakretki Rozmiar nasadki
rozmiar rury zewnetrzna rury calowe/ gtebokiej
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm

3.000 I %

DN65 76,1 M12 22
4.250 12 %

108,0 M12 22

4 4.500 12 %
DN100 114,3 M12 22
5.250 % 1%s

133,0 M16 27
5.500 % 1%

DN125 139,7 M16 27
5 5.563 % 1%
141,3 M16 27
6 6.625 % 1%
DN150 168,3 M16 27
6.250 % 1%

159,0 M16 27
6.500 % 1%

165,1 M16 27
# 8.515 Ya 1Y
216,3 M20 32
8 8.625 ¥ 1%
DN200 2191 M20 32

# Dotyczy rur JIS o rozmiarze metrycznym 200A (specyfikacja JIS G 3452; G 3454).

Przydatne informacje dla typu 920N

Rzeczywista Rozmiar
Nominalny Srednica nakretki Rozmiar nasadki
rozmiar rury zewnetrzna rury calowe/ gtebokiej
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm
2-6 2.375-6.625 % 7
DN50 - DN150 60,3 - 168,3 M12 22
3.000 - 5.500 % %
DN65 - DN125 76,1 -139,7 M12 22
6.250 % 1%
159,0 M16 27
6.500 % %
165,1 M12 22
Przydatne informacje dla typu L920N
Rzeczywista Rozmiar
Nominalny Srednica nakretki Rozmiar nasadki
rozmiar rury zewnetrzna rury calowe/ gtebokiej
cale/DN cale/mm metryczne cale/mm
2-6 2.375-6.625 Ya s
DN50 - DN150 60,3 - 168,3 M12 22
8-16 8.625 - 16.000 ¥ 1%
DN200 - DN400 219,1 - 406,4 20 32
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Wylot teowy FireLock™ - typu 922

® Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejécia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

*  Wylotu teowego FireLock™ typu 922 nalezy uzywa¢ wylacznie w systemach zaprojektowanych
i wykonanych zgodnie z aktualnie obowigzujacymi normami National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z obowiazujacymi
przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne
informacje dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozjg, uszkodzeniami
mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla doswiadczonychii pr. kolonych instalatorow.
Instalator powinien rozumiec¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

¢ Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogéInymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagar dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm

moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do

$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

Wylot teowy FireLock™ typu 922 jest przeznaczony do bezposredniego podfaczania tryskaczy, kré¢cow opadowych,
szpilek, wskaznikow, odptywéw i innych produktéw wylotowych. Wszystkie wykazy i aprobaty mozna znalez¢

w publikacjach Victaulic 10.52 i 10.54, ktore mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Zenski gwint wylotu typu 922 przyjmuje wytacznie meskie gwinty rurowe NPT lub BSPT (opcja). W przypadku
stosowania produktow z gwintem meskim z funkcjami temperatury, takich jak sondy, suche zwisajace gfowice
tryskaczy itp. nalezy sprawdzi¢, czy mozna ich uzywac z tym produktem firmy Victaulic. Brak wcze$niejszego
sprawdzenia dopasowania moze spowodowac problemy podczas montazu lub wycieki, ktdre moga naruszyc
integralnos¢ systemu i/lub doprowadzi¢ do szkod materialnych.

Ponadto typ 922 jest dostepny z wylotem Victaulic z rowkami IGS o rozmiarze 1 cal/DN25 przeznaczonymdo
podiaczania produktdw Victaulic z rowkami IGS.
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Przygotowanie rur

OSTRZEZENIE

* Podczas wycinania otworu wylotowego dla wylotu typu 922, NIE przecina¢ wczesniej wykonanego
potaczenia spawanego. Otwor wylotowy nalezy wycia¢ w miejscu, ktére nie byto wczeséniej
przerabiane ani naprawiane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie zespotu, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

UWAGA

* Aby prawidtowo przygotowac otwor wylotowy, zaleca sie stosowanie narzedzi Victaulic do
wycinania otwordw.

* Po zakoriczeniu wycinania otworu wylotowego zawsze sprawdzac, czy opitki i wiory zostaty usuniete
Zrury.
* W przypadku stosowania rur z materiatéw innych niz stal weglowa skontaktowac sie z firma Victaulic.

1. Pierwszy krok procesu montazu polega na przygotowaniu rury. Aby zapewnic szczelno$¢ i wydajnosc,
wymagane jest prawidfowe przygotowanie rury.

2. Podczas wycinania otworu wylotowego rure nalezy podpiera¢. Umiesci¢ na rurze oznaczenie w miejscu
otworu wylotowego.

3. Sprawdzi¢, czy do wycinania otworu wylotowego o prawidtowej wielko$ci w podanym miejscu na rurze
uzywana jest prawidfowa otwornica. Patrz tabela ,Wymiary przygotowania rur” ponizej.

4, Otwor pilotowy nalezy wywierci¢ na srodku i prostopadle do osi rury. Nieprawidtowo wyciete otwory
wylotowe moga uniemozliwic¢ petne wsuniecie kotnierza ustalajacego, a zatem szczelno$¢ produktu na
powierzchni rury.

5. Usunac wszelkie zadziory i ostre krawedzie z otworu wylotowego. Pozostawione zadziory lub nieréwne
krawedzie moga utrudni¢ wiasciwe osadzenie kotnierza ustalajacego, przeptyw od odejécia lub uszczelnienie
przez uszczelke.

6. Sprawdzi¢, czy powierzchnia rury na odcinku o dtugosci
Y2 cala/13 mm od otworu wylotowego jest czysta, gladka
i ogdlnie wolna od wgniecer i/lub rozpryskéw, ktére
moga zaktocic¢ uszczelnienie przez uszczelke. Na catym T
obwodzie na odcinku o wymiarze ,A" rura powinna by¢
ogdlnie wolna od wszelkich zanieczyszczen, zarysowan,
otarc lub rozpryskdw, ktdre moga uniemozliwic
prawidtowe osadzenie obudowy na rurze. Patrz rysunek
po prawej stronie.

Wymiary przygotowania rur

Min. srednica otworu| Maks. dopuszczalna| Przygotowanie
wylotowego/ Srednica otworu powierzchni
rozmiar otwornicy wylotowego Wymiar ,A”
cale/mm cale/mm cale/mm
Wszystkie 13%6 1% 3
rozmiary 30 32 76
otworu
odejscia
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Montaz

/"\PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy rura jest prawidtowo przygotowana, zgodnie z instrukcjami na poprzedniej stronie.

Niezastosowanie si¢ do tych wskazéwek moze by¢ przyczyna nieprawidtowego uszczelnienia przez
uszczelke i spowodowac zniszczenie mienia.

1a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okreéla
kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,0znaczenie kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet
informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05,01 i GSG-100, ktére mozna pobra¢
ze strony internetowej victaulic.com.

1b. ZALOZYC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy na uszczelce i
w gniezdzie uszczelki nie ma zanieczyszczen. Wiozy¢ uszczelke
do gniazda uszczelki, jak pokazano. Wcisnac uszczelke na catym
obwodzie, aby osadzic¢ jg catkowicie w gniezdzie.

NIE SMAROWAC USZCZELKI.

2. ZMONTOWAC OBUDOWY: Zdemontowac nakretke
kotnierzowg i srube z jednej strony zespotu typu 922. Pozostatg
nakretke kotnierzowa przykreci¢ luzno do $ruby (nakretka
powinna by¢ zlicowana z koricem $ruby), aby umozliwi¢ funkcje
przechylania.

/ /

Upper (Outlet) Lower
Housing Housing

3a. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Zamontowac obudowe
goérna (wylotu) na rurze, srodkujac kotnierz ustalajacy w otworze
wylotowym. Aby sprawdzi¢ prawidtowos¢ osadzenia, przesuwac
obudowe gdrng (wylotu) w obu kierunkach, rownoczesnie
dociskajac. Prawidtowo umieszczona obudowa goérna (wylotu)
nie moze sie obraca¢ wokoét rury.

3b. Przytrzymujac obudowe gérng (wylotu) w prawidtowym
potozeniu, obréci¢ obudowe dolng wokot rury. Sprawdzi¢, czy
kotnierz ustalajacy jest nadal osadzony w otworze wylotowym.




4, ZAMONTOWAC POZOSTALA SRUBE/NAKRETKE: Przelozy¢
pozostatg srube przez obudowe gdrng (wylotu) i obudowe dolna.
Przykreci¢ nakretke kotnierzowa do $ruby. UWAGA: Sprawdzic,
czy owalne szyjki srub zostaty wiasciwie osadzone w otworach
na $ruby.

ZLE

DGBREE,

NIEPRAWIDLOWO
OSADZONA OWALNA
SZYJKA SRUBY

PRAWIDLOWO OSADZONA
OWALNA SZYJKA SRUBY

A\ OSTRZEZENIE

* Nakretki kotnierzowe nalezy dokreca¢ rownomiernie, zmieniajac strony, utrzymujac prawie
jednakowe odstepy miedzy obejmami skrecanymi, do momentu spetnienia wymagar podanych
w etapach 5-6.

* Podczas dokrecania nakretek nalezy trzymac rece z dala od otworéw w obudowie.

Dokrecenie nakretek kotnierzowych niezgodnie z instrukcjami spowoduje wzrost obcigzenia osprzetu
prowadzacy do:

* nadmiernego momentu dokrecania wymaganego do zmontowania potaczenia (niepetny montaz),

* uszkodzenia zmontowanego tacznika (uszkodzenia lub ztamania obejm skrecanych lub uszkodzenia
obudéw),

nadmiernego scisnigcia uszczelki,

uszkodzenia lub pekniecia srub,

rozszczelnienia pofaczen i szkod materialnych,

negatywnego wptywu na integralnos¢ instalacji;

obrazen ciata lub $mierci.

NIE kontynuowac dokrecania nakretek kotnierzowych po spetnieniu wymagarn podanych
w etapach 5-6.

* Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze doprowadzi¢ do stanéw opisanych powyzej.
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UWAGA

* Aby nie dopusci¢ do zgniecenia uszczelki, dokrecac nakretki kotnierzowe réwnomiernie z obu stron.

¢ Aby unikna¢ zbyt mocnego dokrecenia nakretek kotnierzowych, uzywac klucza o maksymalnej
dtugosci 8 cali/200 mm.

* Zewzgledu na nizszy moment dokrecania wymagany podczas montazu, uzycie klucza udarowego
ztym produktem nie jest zalecane.

5. DOKRECIC NAKRETKI KOENIERZOWE: Sprawdzi¢, czy kotnierz
ustalajacy jest nadal prawidtowo osadzony w otworze wylotowym.
Dokrecac nakretki kotnierzowe réwnomiernie, zmieniajac strony

i utrzymujac prawie jednakowe odstepy miedzy obejmami
skrecanymi do osiagniecia maksymalnej warto$ci momentu
dokrecania podanej ponizej w celu zapewnienia prawidtowego
$cisniecia uszczelki. Sprawdzi¢, czy owalne szyjki srub sa whasciwie
osadzone w otworach. Patrz tabela ,Przydatne informacje” ponizej.
Wyloty gwintowane: Dokreci¢ nakretki kotnierzowe, stosujac
moment dokrecania 20 ft-Ib/27 N-m maks.

Wyloty rowkowane: Dokrecic nakretki kotnierzowe, stosujac
moment dokrecania 35 ft-Ib/48 N-m maks.

W przypadku podejrzewania nadmiernego dokrecania jakiegokolwiek osprzetu (o czym $wiadczy wygiecie
Sruby, wybrzuszenie nakretki na ptaszczyznie styku obejmy skrecanej lub uszkodzenie samej obejmy
skrecanej itp.) nalezy niezwtocznie wymieni¢ caty wylot.

Przydatne informacje

Rozmiar nakretki Rozmiar nasadki
cale/metryczne cale/mm
3, 9,
Wszystkie rozmiary M/?O 1/' ;

6. SPRAWDZIC ZESPOL: Po prawidiowym zamontowaniu
zespotu typu 922 metalowe fragmenty obudowy gérnej (wylotu)
w poblizu uszczelki nie stykaja sie z rura. Jezeli pomiedzy
obejmami skrecanymi obudowy gérnej (wylotu) i obudowy dolnej
wystepujac odstepy, powinny one byc¢ réwne po obu stronach.
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Wylot bez opasek — typu 923
Wylot termometryczny bez opasek - typu 924

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggow, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
proéb lub z powodu zamknigcia/pozycjonowania zawordw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

* Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

* W przypadku uzywania wylotu typu 923 w instalacjach przeciwpozarowych, system powinien by¢
zaprojektowany i wykonany zgodnie z aktualnie obowiazujacymi normami National Fire Protection
Association (NFPA 13, 13D, 13R itp.) lub normami réwnowaznymi oraz zgodnie z obowigzujacymi
przepisami budowlanymi i przeciwpozarowymi. Powyzsze normy i regulacje zawieraja wazne
informacje dotyczace ochrony instalacji przed temperatura zamarzania, korozja, uszkodzeniami
mechanicznymi itp.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone sa dla do$ onych i pr: kolonych instalatorow.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

iod.

* Instalator musi by¢ zaznajomiony z ogéInymi normami bezpieczeristwa dla danej branzy oraz
mozliwymi konsel 1cjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagar dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm

moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do

$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub spowodowac zniszczenie mienia.

e 7Zenski gwint wylotu typu 923 przyjmuje wylacznie gwinty meskie NPT (standardowy), BSPT
(opcjonalny) lub BSPP (opcjonalny). W przypadku stosowania produktéw z gwintem meskim
z funkcjami temperatury, takich jak sondy, suche zwisajace gtowice tryskaczy itp. nalezy
sprawdzi¢, czy mozna ich uzywac z tym produktem firmy Victaulic. Brak wczesniejszego
sprawdzenia dopasowania moze spowodowac problemy podczas montazu lub wycieki, ktére
moga naruszy¢ integralnos¢ systemu i/lub doprowadzi¢ do szkod materialnych. Wszystkie
wykazy i aprobaty dla typu 923 podano w publikacji Victaulic 11.05, ktéra mozna pobrac ze
strony internetowej victaulic.com.

* W przypadku zamawiania wylotu typu 923 z opcjonalnym
gwintem BSPP dostarczana jest tuleja z gwintem meskim BSPT
x gwintem zeniskim BSPP: Aby stworzy¢ odporne na ci$nienie
uszczelnienie wg normy 1SO 228-1 nalezy zamontowac odpowiednig

uszczelke (taka jak faczony pierscient uszczelniajacy lub piersciert O-ring “ﬁ"crz}fé:y
z pierécieniem ustalajagcym) pomiedzy obie pasujace powierzchnie uszczelniajacy|
zewnetrzne gwintow. UWAGA: Firma Victaulic nie dostarcza faczonych Guint BSPP

pierscieni uszczelniajacych ani pierécieni O-ring z pierscieniem
ustalajacym.

* Wyloty termometryczne Victaulic bez opasek typu 924 posiadaja gwinty przytacza odgatezienia
UNEF (standardowy), NPT (opcjonalny) lub BSPP (opcjonalny) umozliwiajacy przyjmowanie
termometrow przemystowych o nominalnej dtugosci trzpienia 6 cali/152 mm. Uzycie
termometru przemystowego z trzpieniem o dtugosci mniejszej niz 6 cali/152 mm moze
spowodowac niedokfadne pomiary. Srednice trzpienia nalezy sprawdzi¢, aby upewnic sie,

Ze nie wejdzie w kolizje podczas montazu termometru przemystowego w wylocie typu 924.
UWAGA: Niektdre termometry przemystowe sa wyposazone w pochwe termometryczna,
ktérg nalezy zdemontowac przed montazem termometru przemystowego w wylocie typu
924. Komplet informacji zawsze jest podany w dokumentacji przekazywanej przez producenta
termometru przemystowego. Wszystkie wykazy i aprobaty dla typu 924 podano w publikacji
Victaulic 11.06, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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Przygotowanie rur

A\ OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze sp d P aw efekcie powazne
obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

Podczas wycinania otworu wylotowego dla wylotu typu 923 lub 924, NIE przecina¢ wczesniej
wyl potaczenia sp go. Otwor wylotowy nalezy wyciaé w miejscu, ktore nie byto
wczesniej przerabiane ani naprawiane.

kodeni 1

UWAGA

Aby prawidtowo przygotowac otwor wylotowy, zaleca sie stosowanie narzedzi Victaulic

do wycinania otwordéw.

Po zakonczeniu wycinania otworu wylotowego zawsze sprawdza¢, czy opitki i wiory zostaty usuniete
zrury.

Pierwszy krok procesu montazu polega na przygotowaniu rury. Aby zapewnic szczelno$¢ i wydajnosc,
wymagane jest prawidfowe przygotowanie rury.

Podczas wycinania otworu wylotowego rure nalezy podpierac. Umiesci¢ na rurze oznaczenie w miejscu
otworu wylotowego.

Sprawdzi¢, czy do wycinania otworu wylotowego o prawidtowej wielkosci w podanym miejscu na rurze
uzywana jest prawidtowa otwornica. Patrz tabela ,Wymiary przygotowania rur” ponizej.

Otwor pilotowy nalezy wywierci¢ na srodku i prostopadle do osi rury. Nieprawidfowo wyciete otwory
wylotowe moga uniemozliwi¢ petne wsuniecie kotnierza ustalajacego, a zatem szczelnos¢ produktu na
powierzchni rury.

Usunac¢ wszelkie zadziory i ostre krawedzie z otworu wylotowego. Pozostawione zadziory lub ostre krawedzie
moga negatywnie wptyna¢ na osadzenie wylotu typu 923 lub 924, przeptyw przez wylot oraz szczelno$¢
uszczelki.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia rury na odcinku o dtugosci
¥8 cala/16 mm od otworu wylotowego jest czysta, gladka A N

i ogdlnie wolna od wgniecen i/lub rozpryskéw, ktére ‘
moga zaktoci¢ uszczelnienie przez uszczelke. Na catym

obwodzie na odcinku o wymiarze ,A" rura powinna by¢ ‘ !

ogdlnie wolna od wszelkich zanieczyszczen, zarysowar, ! :

otarc lub rozpryskow, ktdre moga uniemozliwic /7 *’4" AN
prawidfowe osadzenie wylotu typu 923 lub 924 na rurze. 5/g"

Patrz rysunek po prawej stronie.

Wymiary przygotowania rur

Min. Maks. Przygotowanie
srednica otworu | dopuszczalna powierzchni
wylotowego/ | $rednica otworu Wymiar
Rozmiar rozmiar otwornicy| wylotowego ~A"
wylotu cale/mm cale/mm cale/mm
WSZ,}’S.“:'E wyloty 1% 1% 3%
2 i %cala/ 38 40 39
21,3369 mm
\/1Vs12)11/s'(_k|e1 wyloty 27 2%e 4
,1%i1 % cala/ 64 65 102
33,7,42,4i148,3 mm
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Montaz

/\\PRZESTROGA

* Sprawdzi¢, czy rura jest prawidtowo przygotowana, zgodnie z instrukcjami na poprzedniej stronie.

Niezastosowanie si¢ do tych wskazéwek moze by¢ przyczyna nieprawidtowego uszczelnienia przez
uszczelke i spowodowac zniszczenie mienia.

UWAGA

* llustracje zamieszczone w tej czesci przedstawiaja wylot bez opasek typu 923, ale te same czynnosci
obowiazuja dla wylotu termometrycznego bez opasek typu 924

1. SPRAWDZIC TYP 923 LUB 924: Sprawdzi¢, czy oznaczenie 923" lub ,924" na gérze nakretki szesciokatnej jest
skierowane w stroneg krzywizny kotnierza (wzdtuz osi rury), jak pokazano powyzej.

2. UMIESCIC NAKRETKE MONTAZOWA: Ustawic strone z
napisem nakretki montazowej na gorze gwintu, jak pokazano
powyzej. NIE USUWAC SRUB MONTAZOWYCH:

3a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada danemu zastosowaniu. Klase materiatu okresla
kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie kodem koloru uszczelki” na stronie 32. Komplet
informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05.01 i GSG-100, ktére mozna pobrac
ze strony internetowej victaulic.com. Sprawdzic, czy na powierzchni uszczelnienia uszczelki nie ma zanieczyszczen.

/"\PRZESTROGA

*  NIEWYJMOWAC USZCZELKI Z WYLOTU TYPU 923 LUB 924.

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ TYLKO na odkryta powierzchnie
uszczelnienia uszczelki, aby biegac $cisnigciu, zrol iu lub rozdarciu uszczelki podczas
zaktadania.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru na odkrytej powierzchni uszczelnienia uszczelki.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowac degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia
potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.
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3b. POSMAROWAC USZCZELKE: NIE WYJMOWAC
USZCZELKI Z WYLOTU TYPU 923 LUB 924. Cienka warstwe
kompatybilnego smaru natozy¢ TYLKO na odkrytg powierzchnie
uszczelnienia uszczelki. Patrz tabela ,Kompatybilno$¢ smaru

z uszczelkami” na stronie 34.

JPIETKA”

e

,PRZOD”
ILUSTRACJA 1

Proporgie zostaty zmienione w celu zwigkszenia
czytelnoscirysunku

4.WLOZYC TYP 923 LUB 924: Zréwnac ,stopke” typu 923 lub 924 z rura. Przechyli¢ ,przéd” do otworu wylotowego,

tak aby wsunac typ 923 lub 924 (patrz ilustracja 1 powyzej).

"TOE" "HEEL"
FIGURE 2
Exaggerated for Clarity

5. USTAWIC TYP 923 LUB 924: Przesunac typ 923 lub 924 tak, aby ustawi¢ ,pietke” wewnatrz rury. UWAGA: Aby
zapewnic prawidtowe dziatanie w warunkach roboczych, pi
2 powyzej

etka musi by¢ ustawiona w sposdb pokazany na ilustracji

6. DOKRECIC NAKRETKE MONTAZOWA RECZNIE: Przytrzymuijac kotnierz w prawidtowym pofozeniu, recznie
dokreci¢ nakretke montazowa. Po dokreceniu sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie, probujac przechyli¢ typ 923 lub
924 w otworze wylotowym. Typ 923 lub 924 nie powinien sie przesuwac. W przypadku przesuniecia poluzowac
nakretke montazowa, ponownie ustawic typ 923 lub 924 i ponownie dokreci¢ nakretke montazowa recznie.
UWAGA: Sprawd?zi¢, czy oznaczenie ,923" lub ,924" na gorze nakretki szesciokatnej jest nadal skierowane w strone

krzywizny kotnierza (wzdtuz osi rury), jak pokazano powyzej.
_ ) \A:taulic‘
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7. DOKRECIC NAKRETKE MONTAZOWA KLUCZEM: Dokrecic
nakretke montazowa kluczem, tak aby kotnierz odksztalcit sie i
rownomiernie zetknat z rurg ze wszystkich stron. Aby zapobiec
zacisnieciu uszczelki, utrzymywac wyréwnanie kotnierza z
uszczelka.

Wyloty o rozmiarach ¥ cala/DN15 i % cala/DN20:

NIE przekraczac wartosci 200 ft-Ib/271 Nem.

Wyloty o rozmiarach ' cal/DN25, 1 % cala/DN32

i17% cala/DN40:

NIE przekraczac wartosci 380 ft-Ib/515 Nem.

UWAGA: W przypadku typdw 923 lub 924 o rozmiarach 4 — 8 cali/DN100 — DN200 ruch ,zapadkowy" podczas
dokrecania pomoze w utrzymaniu wyréwnania wzgledem kotnierza.

OSTRZEZENIE

* Kotnierz powinien odksztalcic sig i rownomiernie zetknac z rurg ze wszystkich stron.

* Wyloty o rozmiarach %2 cala/DN15 i % cala/DN20: NIE przekracza¢ wartosci 200 ft-lb/
271 N-m podczas dokrecania nakretki montazowej.

*  Wyloty o rozmiarach 1 cal/DN25, 1 ¥ cala/DN32 i 1 Y2 cala/DN40: NIE przekraczac wartosci
380 ft-Ib/515 N-m podczas dokrecania nakretki montazowej.

* Podczas testow systemu NIE przekracza¢ wartosci 1 Y2 raza wyzszej od cisnienia roboczego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne
obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

8. SPRAWDZIC ZESPOL: Po dokreceniu nakretki montazowej kluczem sprawdzi¢ czy krzywizna kolnierza jest zgodna
z krzywizng rury. Ponadto sprawdzi¢, czy kotnierz styka sie z rurg rownomiernie ze wszystkich stron i nie jest widoczna
zadna czes¢ uszczelki.

9. WYKONAC POLACZENIE: Wykonac¢ wymagane pofaczenie,
zakfadajac drugi klucz tylko na gorny szesciokat. Aby zapobiec

poluzowaniu sie wylotu w otworze wylotowym, do zaci$niecia
tego potaczenia NIE uzywac nakretek montazowych.

UWAGA

¢ Zewzgledu na deformacjg kotnierza typéw 923 i 924 NIE NALEZY uzywa¢ ponownie.

\A:taulic“ _ )
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Mechaniczny czop teowy — typu 926

* Przed przystapieniem do montazu produktow firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem
wszystkie instrukcje.

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktow firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie
rozhermetyzowana i oprézniona.

* Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek
produktoéw Victaulic nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie urzadzenia, linie
odejscia badz odcinki rurociggéw, ktére mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw, a takze ze zostaty one pozbawione
ci$nienia i opréznione.

* Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

* Niniejsze instrukcje instalacji przeznaczone s dla doswiadczonychi pr: kolonych instalatoréw.
Instalator powinien rozumie¢ przeznaczenie omawianego produktu oraz zna¢ powody, dla ktérych
zostat on wybrany dla danego zastosowania.

musi by¢ jomiony z ogélnymi normami bezpieczerstwa dla danej branzy oraz

mozliwymi konsekwencjami nieprawidtowego montazu produktu.

Niezastosowanie si¢ do wymagan dotyczacych instalacji oraz lokalnych i krajowych kodekséw i norm
moze naruszy¢ integralnos¢ instalacji lub stac sie przyczyna jej uszkodzenia oraz doprowadzi¢ do
$mierci, doznania powaznych obrazen ciata lub sp: d ¢ zniszczenie mienia.

Mechaniczne czopy teowe typu 920 sg przeznaczona do bezposredniego podigczania odgatezienia do elementéw
orurowania z rowkami OGS. Aby uzyskac dodatkowe informacje, siegnac do publikadji Victaulic 11.07, ktérg mozna
pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

Aby prawidtowo zamontowac¢ mechaniczny czop teowy typu 926 na rurze stalowej, nalezy przestrzega¢ ponizszych
procedur. Prawidtowy montaz na rurach z HDPE - patrz podrecznik instalacji -900.

Przygotowanie rur

OSTRZEZENIE

* Podczas wycinania otworu wylotowego dla wylotu typu 926, NIE przecina¢ wczesniej wykonanego
potaczenia spawanego. Otwor wylotowy nalezy wycia¢ w miejscu, ktére nie byto wczesdniej
przerabiane ani naprawiane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie zespotu, a w efekcie powazne

obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

UWAGA

* Aby prawidtowo przygotowac otwor wylotowy, zalecane sa narzedzia Victaulic do wycinania
otworéw z wiertarka Milwaukee 2" Hole-Hawg® o predkosci obrotowej 300/1200 obr./min lub
podobne otwornice.

* Pozakornczeniu wycinania otworu wylotowego zawsze sprawdza¢, czy opitki i widry zostaty
usuniete zrury.

1. Pierwszy krok procesu montazu polega na przygotowaniu rury. Aby zapewnic szczelno$¢ i wydajno$é,
wymagane jest prawidfowe przygotowanie rury.

2. Podczas wycinania otworu wylotowego rure nalezy podpiera¢. Umiesci¢ na rurze oznaczenie w miejscu
otworu wylotowego.

3. Sprawdzi¢, czy do wycinania otworu wylotowego o prawidtowej wielko$ci w podanym miejscu na rurze
uzywana jest prawidtowa otwornica. Patrz tabela ,Wymiary przygotowania rur” na nastepnej stronie.

4. Otwor pilotowy nalezy wywierci¢ na srodku i prostopadle do osi rury. Nieprawidtowo wyciete otwory
wylotowe moga uniemozliwi¢ petne wsuniecie kotnierza ustalajacego, a zatem szczelno$¢ produktu na
powierzchni rury.

® Milwaukee Hole-Hawg to zarejestrowany znak towarowy firmy Milwaukee Tool.
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5. Usunac¢ wszelkie zadziory i ostre krawedzie z otworu wylotowego. Pozostawione zadziory lub ostre krawedzie
moga negatywnie wptynac na osadzenie kotnierza ustalajacego, przeptyw przez czop oraz szczelnos¢
pierscienia O-ring.

6. Sprawdzi¢, czy powierzchnia rury na odcinku o dtugosci
5/8 cala/16 mm od otworu wylotowego jest czysta, gtadka A > ‘

i ogéInie wolna od wgniecen i/lub rozpryskéw, ktére
moga zaktoci¢ uszczelnienie przez uszczelke. Na catym T

obwodzie na odcinku o wymiarze ,A" rura powinna by¢ | :

ogdlnie wolna od wszelkich zanieczyszczen, zarysowan, N * |

otarc lub rozpryskow, ktdre moga uniemozliwic Y A | B AN
prawidfowe osadzenie tasmy lub czopu na rurze. Patrz 5/g"

rysunek po prawej stronie. | I 16 mm

Wymiary przygotowania rur

Min. Przygotowanie
srednica otworu |Maks. dopuszczalna powierzchni
wylotowego/ Srednica otworu Wymiar
Rozmiar rozmiar otwornicy wylotowego SN
czopu cale/mm cale/mm cale/mm
Wszystkie czopy
4 cale/ 4 4% 8
14,3 mm 115 17 203
Wszystkie czopy
6 cali/ 6% 6% 10
168,3 mm 168 171 254
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Montaz

1. WLOZYC POPRZECZKE: Wiozy¢ poprzeczke do
wspornika po obu stronach opaski. Ptaska strona
poprzeczki powinna by¢ skierowana od otwartego korica
opaski, jak pokazano na widoku z boku w etapie 3 ponizej.

2. WLOZYC STRZEMIE: Whozyc¢ strzemie do poprzeczki po obu
stronach opaski. Gwintowane korice powinny wystawac przez
ptaskie boki poprzeczek.

3. LUZNO PRZYKRECIC NAKRETKI: Zatozy¢ jedng
podktadke na kazdy koniec strzemienia, a nastepnie luzno
przykreci¢ nakretke na kazda podkiadke. Nakretki nalezy
dokrecic tylko tak, aby przytrzymaty zespot.

UWAGA: Zbyt mocne dokrecenie nakretek moze utrudnic¢
montaz podczas zaktadania strzemion na obudowe.

/" PRZESTROGA

* Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy natozy¢ TYLKO na do rowka od spodu
obudowy czopu, aby zapobiegac scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu uszczelki podczas zaktadania.

* NIE stosowa¢ nadmiernej ilosci smaru w rowku.

* W przypadku stosowania wylotu typu 926 z rura z HDPE zawsze zasiggac opinii producenta rury
na temat wymogow odnosnie kompatybilnosci smaru.

Nieodpowiedni srodek smarujacy moze spowodowa¢ degradacje uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia

potaczenia oraz prowadzac do zniszczenia mienia.

ictaulic’



4. NASMAROWAC ROWEK: Cienkg warstwe kompatybilnego
smaru natozy¢ TYLKO do rowka pierscienia O-ring od spodu
obudowy czopu. Patrz tabela ,Kompatybilnos¢ smaru z
uszczelkami” na stronie 34. W przypadku stosowania wylotu typu
926 z rurg z HDPE zawsze zasiegac opinii producenta rury na temat
wymogow odnos$nie kompatybilnosci smaru.

5a. SPRAWDZIC PIERSCIEN O-RING: Sprawdzi¢, czy pierécien O-ring odpowiada danemu zastosowaniu. Klase
materiatu okre$la kod kolorowy. Kody kolorowe podano w tabeli ,Oznaczenie kodem koloru uszczelki” na
stronie 32. Komplet informacji na temat zgodnosci mozna znalez¢ w publikacjach Victaulic 05.01 i GSG-
100, ktére mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com. Sprawdzi¢, czy na pierscieniu O-ring nie ma

zanieczyszczen.

5b. ZALOZYC PIERSCIEN O-RING: Wcisna¢ piersciers O-ring do
rowka od spodu obudowy czopu. NIE zaktadac pierécienia O-ring
na rure i nastepnie probowac przepchnac przezen kotnierza
ustalajacego. Moze to spowodowac wcisniecie pierscienia O-ring
do otworu wylotowego i uniemozliwi¢ prawidtowe uszczelnienie.

6.ZALOZYC OBUDOWE: Zatozy¢ obudowe, wprowadzajac
kotnierz ustalajacy do otworu wylotowego w rurze. Sprawdzi¢, czy
piersciert O-ring nadal znajduje sie w rowku obudowy i nie wpadt
do otworu wylotowego.

7.ZALOZYC OPASKE Przecisnac jeden koniec opaski pod rurg i
zaczepic jedno strzemie na wstawke ustalajaca obudowy czopu.

8. PRZYMOCOWAC OPASKE: Pociagnac drugie strzemie po
przeciwnej stronie rury do géry i zaczepic je o druga wstawke
ustalajaca obudowy czopu. UWAGA: JeZeli strzemiona sg zbyt
krétkie i uniemozliwiaja wykonanie tego kroku, nalezy odkreci¢
nakretki na strzemionach, aby zwiekszy¢ dtugosc¢ zespotu.
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9. USTAWIC DO DOKRECANIA: Ustawic strzemiona, poprzeczki
i tasme tak, aby mozna byto natozy¢ gleboka nasadke na wszystkie
nakretki.

10. DOKRECIC OSPRZET: Za pomocg standardowego klucza
nasadowego z gteboka nasadka 1 1/16 cala dokreci¢ réwnomiernie
i naprzemiennie obie nakretki kazdego strzemienia. Kazda nakretke
nalezy dokrecac nie wiecej niz %4 cala/6 mm poza potozenie drugiej
nakretki danego strzemienia. Aby dokonczy¢ montaz, dokreci¢
kazda nakretke za pomoca klucza dynamometrycznego,
stosujac odpowiedni moment dokrecania. Dokreci¢ nakretki,
stosujac moment dokrecanla 75 — 100 ft-Ib/102 - 136 Nem,
zachowujac réwne odstepy miedzy obudowg a opaskg po obu
stronach. NIE przekraczac wartosci 100 ft-Ib/136 Nem dla
nakretek.

UWAGA: Nadmierne dokrecenie nakretek moze spowodowac
uszkodzenie gwintdw i przesuniecie zespotu, jak pokazano po
lewej stronie.

A\ OSTRZEZENIE

* NIE przekracza¢ wartosci 100 ft-1b/136 N-m dla nakretek. Wigkszy moment dokrecenia nie poprawi
uszczelnienia i moze spowodowac uszkodzenie produktu.

Nieprawidtowy moment dokrecania nakretek moze spowodowac uszkodzenie produktu, a w efekcie

powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

X g

11. SPRAWDZIC ODSTEPY ZESPOLU: Sprawdzi¢, czy obudowa czopu znajduje sie w réwnych odlegtoéciach od
tasmy po obu stronach. Jezeli osprzet tasmy nie trzyma obudowy réwnomiernie po obu stronach, zespét moze
utraci¢ wyréwnanie, powodujac katowe ustawienie obudowy w otworze wylotowym i nieprawidtowe scisniecie
pierscienia O-ring.

_ ) \A:taulic“
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12. SPRAWDZIC PUNKTY STYKU ZESPOLU: Obudowa czopu powinna stykac sie z rurg w co najmniej dwéch
odrebnych miejscach. Najpierw za pomocg ponizszych tabel okresli¢, czy rozmiar uzywanej rury nalezy do kategorii
A" czy ,B". Nastepnie nalezy spojrze¢ na powyzsze ilustracje, na ktdrych przedstawiono odpowiednie punkty styku
dla danej kategorii.

Rozmiar czopu Rozmiar czopu
4 cale/114,3 mm 6 cal1/168,3 mm
Rura stalowa | Rura stalowa Rura stalowa | Rura stalowa
NPS A" NPS,B” NPS A" NPS,,B”
cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
12 10 16 18
300 250 400 450
16 14 20 26
400 350 500 650
22 18 22 32
550 450 550 800
24 20 24 36
600 500 600 900
26 28 28 48
650 700 700 1200
- 30 30 -
750 750
- 32 42 _
800 1050
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Zaslepki koncowe
i zestaw zaslepek
testowych
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
INSTALACJI ZASLEPEK VICTAULIC

OSTRZEZENIE

S5~ 000

* Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji facznikow/ zaslepek oraz
jakichkolwiek przytaczy do zaslepek lub innych produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic
nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji facznikow/ zaslepek oraz
jakichkolwiek przytaczy do zaslepek lub innych produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic

* Tuzprzed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji tacznikéw/ zaslepek
oraz jakichkolwiek przytaczy do zaslepek lub innych produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic
zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

* W zadnym wypadku nie wolno luzowa¢ armatury tacznika lub innego podzespotu instalacji,
aby sprawdzi¢, czy instalacja jest pod ci$nieniem lub aby uwolnié¢ ci$nienie z instalacji.

® Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen
ciata badz skodami na mieniu.

Ta cze$¢ zawiera instrukcje bezpiecznego montazu, uzytkowania i demontazu zaslepek wyprodukowanych przez
Victaulic z wyprodukowanymi przez Victaulic tacznikami, we wszystkich rozmiarach i profilach rowkow, a takze inne
wazne informacje wymagane do prawidtowego uzytkowania zaslepek Victaulic.

Wazne informacje na temat znakowania zaslepek koricowych firmy Victaulic dla facznikéw Installation-Ready’
patrz UWAGA na stronie 284.

Zawsze sprawdza¢, czy uzywana zaslepka Victaulic jest zaprojektowana do danego profilu rowka. Przyktadowo
zaslepki Victaulic nr W60 mozna uzywac tylko z produktami Victaulic Advanced Groove System (AGS). Dodatkowe
informacje dotyczace zaslepek koricowych AGS - patrz podrecznik instalacji I-W100.

Podczas montazu, uzytkowania lub demontazu zaslepek koricowych firmy Victaulic zawsze nalezy korzystac z
zawartych w tej czeéci odpowiednich instrukeji montazu facznika Victaulic uzywanego z zaslepka koricowa Victaulic.
W przypadku zaslepek testowych Vicatulic nr T-60 zawsze siega¢ do dodatkowych instrukcji dostarczonych razem

z zestawem i podanych na stronie 286 niniejszego podrecznika.
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Po zakonczeniu montazu zawsze sprawdzi¢ uktad pod katem prawidtowosci montazu.

DOBRZE
DOBRZE
PRAWIDLOWY MONTAZ (ZASLEPKA PRAWIDLOWE OSADZENIE SRUBY
KONCOWA OSADZONA W £ACZNIKU Z (OWALNA SZYJKA KAZDEJ SRUBY
PRAWIDLOWA STRONA SKIEROWANA NA JEST OSADZONA PRAWIDLOWO

ZEWNATRZ ORAZ STYKIEM METALOWYCH W OTWORZE NA SRUBE)
FRAGMENTOW OBEJM SKRECANYCH)

Nastepujace sytuacje sa niedopuszczalne i nalezy je skorygowac przed jakakolwiek préba cisnieniowg
instalacji rurowej.

ZLE ZLE
NIEPRAWIDLOWY MONTAZ NIEPRAWIDLOWY MONTAZ
(NIEPRAWIDLOWA STRONA ZASLEPKI (BRAK STYKUMETALOWYCH
KONCOWEJ SKIEROWANA NA ZEWNATRZ - FRAGMENTOW OBEJM SKRECANYCH)

NIEMOZNOS$C DOKRECENIA OSPRZETU
I UZYSKANIA STYKU METALOWYCH
FRAGMENTOW OBEJM SKRECANYCH)

NIEPRAWIDLOWY MONTAZ (OWALNA SZYJKA
SRUBY NIE JEST OSADZONA PRAWIDLOWO
W OTWORZE NA SRUBE)
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UWAGA

Montaz zaslepek Victaulic z tacznikami Victaulic Installation-Ready:

* taczniki Victaulic Installation-Ready sa przeznaczone do uzytku z odpowiednimi typami zaslepek
Victaulic. Zaslepki te majg oznaczenia przedstawione ponizej. Nalezy zawsze sprawdzi¢, czy zostata
uzyta prawidfowa zaslepka Victaulic.

* W przypadku zaktadania tacznikéw Victaulic | ion-Ready na zaslepkach Victaulic nalezy
zwrdci¢ uwage na to, czy zaslepka jest catkowicie osadzona w srodkowej odnodze uszczelki.
Wszystkie wymagania dotyczace montazu - zawsze patrz zawarte w tym podreczniku konkretne
instrukcje dla danego tacznika Victaulic.

Laczniki Victaulic typu 009N

* Stosowac wylacznie zaslepki koricowe Victaulic FireLock™ nr 006 z oznaczeniem ,EZ” po stronie
wewnetrznej lub zaslepki koricowe Victaulic nr 60 z oznaczeniem ,EZ QV” po stronie wewnetrznej.

taczniki Victaulic typu 607

* Stosowac wytacznie zaslepki koricowe Victaulic nr 660 z oznaczeniem ,QV” po stronie wewnetrznej.

Wszystkie pozostate typy tacznikéw Victaulic Installation-Ready do systemu Original Groove System (OGS

* Stosowac wylacznie zaslepki koricowe Victaulic nr 60 z oznaczeniem ,EZ QV” po stronie
wewnetrznej.

INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA DLA ZASLEPEK
TESTOWYCH NR T-60 | ZASLEPEK KONCOWYCH
MONTOWANYCH NA CZAS PROB CISNIENIOWYCH
SYSTEMU

. Zaslepki koricowe firmy Victaulic montowane na czas préb cisnieniowych systemu powinny by¢ wyposazone
w zawor kulowy, ktory mozna otwiera¢ w celu sprawdzenia, czy system zostat rozhermetyzowany.

. Zawsze, gdy jest to mozliwe, podczas préb cisnieniowych systemu nalezy uzywac zaslepki testowej
Victaulic nr T-60. Jesli zaslepka testowa Victaulic nr T-60 w odpowiednim rozmiarze nie jest dostepna, nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic i zamowic zaslepke z gwintem, w ktdry klient moze wkreci¢ zawor kulowy
o specyfikacji odpowiedniej dla danej instalacji rurowej. W zadnym wypadku nie wolno luzowa¢ armatury
tacznika lub innego podzespotu instalacji, aby sprawdzi¢, czy instalacja jest pod cisnieniem lub aby
uwolnié ci$nienie z instalacji.

. Przed rozpoczeciem prob cisnieniowych systemu sprawdzi¢, czy zaden zawdr w testowanym systemie
(lub testowanej czesci systemu) nie jest zamkniety. Zapobiega to nieumysinemu zablokowaniu cisnienia.

. Natychmiast po zakoriczeniu préby cisnieniowej systemu, cisnienie nalezy uwolnic z systemu za pomoca
odpowiedniego zaworu.

UWAGA

* Samo uzycie manometru nie jest dopuszczalnym sposobem sprawdzania cisnienia w instalacji
rurowej. Zawsze uzywac drugiego sposobu weryfikacji, na przyktad drugiego manometru lub
zaworu, aby upewnic sig, Ze instalacja rurowa jest rozhermetyzowana zgodnie z krajowymi
i lokalnymi przepisami i normami dla danego obszaru roboczego.
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INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA PODCZAS
DEMONTAZU ZASLEPEK VICTAULIC

A OSTRZEZENIE

s~ 0 © O

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac smiercia, doznaniem powaznych obrazen
ciata badz szkodami na mieniu.

LACZNIK/ ZASLEPKA MOZE BYC POD CISNIENIEM.

Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji tacznikow/ zaslepek oraz
jakichkolwiek przytaczy do zaslepek lub innych produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic

Tuz przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji facznikow/
zaslepek oraz jakichkolwiek przytaczy do zaslepek lub innych produktéw do instalacji rurowych
firmy Victaulic zawsze sprawdzi¢, czy instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana

i oprdzniona.

W zadnym wypadku nie wolno luzowa¢ armatury tacznika lub innego podzespotu instalacji,
aby sprawdzi¢, czy instalacja jest pod ci$nieniem lub aby uwolni¢ ci$nienie z instalacji.

Zawsze nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie ochronne.

1.
2.

Powoli odkrecac nakretki facznika i — w zaleznosci od ustawienia kierunkowego tacznika i zaslepki —
by¢ w gotowosci do podparcia zaslepki uwolnionej z tacznika.

FIRMA VICTAULIC ZALECA:

Zawsze gdy to mozliwe wykonywac préby hydrostatyczne (z uzyciem wody) zamiast pneumatycznych
(z uzyciem powietrza).

Uzywac gwintowanych zaslepek koricowych z urzadzeniem do uwalniania ci$nienia w kazdym punkcie
testowym (na zamowienie zestaw zaslepek testowych nr T-60 jest dostepny w wersji gwintowanej, a zaslepki
w wykonaniu gwintowanym mozna zamawia¢ w firmie Victaulic).

Catkowicie rozhermetyzowywac system natychmiast po zakoriczeniu testu (przestrzegac wszystkich
obowigzujacych przepiséw krajowy i lokalnych oraz norm dla danej lokalizacji)

Stosowac procedury blokowania/znakowania zatwierdzone przez instalatora.

Przestrzegac procedur testowych zalecanych przez ekspertdw technicznych, takich jak procedury podane w

dokumencie ,Guide to Pressure Testing Safety” (Przewodnik bezpiecznego wykonywania préb cisnieniowych)
opublikowanym przez Mechanical Contractors Association of America, Inc. (MCAA).

ZASLEPKI KONCOWE | ZESTAW ZASLEPEK
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INSTRUKCJA MONTAZU | UZYTKOWANIA ZESTAWU
ZASLEPEK TESTOWYCH NR T-60

A OSTRZEZENIE

* Zachowywac ostroznos¢ podczas otwi ia zaworu kul g

* Podczas testowania systemu trzymac twarz i inne czesci ciata z dala od wylotu zaworu kulowego.

* NIE przerabia¢ zaworu kulowego. Za sprawdzenie przed uzyciem, czy zaslepka testowa nie jest
uszkodzona i jest sprawna, odpowiada uzytkownik.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercig, doznaniem powaznych obrazen

ciata badz szkodami na mieniu.

1. Firma Victaulic zaleca montowanie tej zaslepki testowej z tacznikiem sztywnym QuickVic™ Installation-
Ready™ typu 107N lub tacznikiem sztywnym Zero-Flex™ typu 07. Stosowac sie do instrukgji podanych
w niniejszym podreczniku dla danego facznika.

2. Przed zwiekszeniem cisnienia w systemie sprawdzi¢ czy zawor kulowy jest ZAMKNIETY.

3. Po zakoriczeniu testowania lub przed préba regulacji lub demontazu ktéregokolwiek tacznika powoli
otworzy zawdr kulowy w celu sprawdzenia, czy w instalacji nadal wystepuje cisnienie. W przypadku
ciagtego strumienia ptynu lub powietrza wyptywajagcego z zaworu podczas jego otwierania, linie NALEZY
rozhermetyzowac (do ci$nienia atmosferycznego) i catkowicie opréznic z czynnika testowego. Dopiero potem
mozna przystapi¢ do demontazu lub regulacji ktéregokolwiek tacznika.

NIE MONTOWAC ZATYCZKI W WYLOCIE ZAWORU KULOWEGO.

& Zestawy zaslepek testowych sa przeznaczone wytacznie do chwilowego uzytku podczas testowania systemu
i nie moga pozostac zamontowane na stafe.

& Za sprawdzenie przed uzyciem, czy wszystkie zaslepki testowe nadaja sie do uzytku, odpowiada uzytkownik.
Sprawdzi¢, czy w odlewie zaslepki testowej i faczniku nie wystepuja odksztatcenia ani pekniecia. Sprawdzi¢,
czy zawor kulowy nie jest uszkodzony i czy gwintowane potaczenie z zaslepka jest pewne. Wszelkie
uszkodzone elementy nalezy natychmiast wymieniac.

& Sprawdzi¢, czy w rowkowanej rurze nie wystepuja wgniecenia, rozpryski ani slady rolek, ktére uniemozliwig
prawidtowy montaz facznika/zaslepki testowej. Wszystkie znieksztatcenia rur nalezy skorygowac.

& Zaslepki testowej mozna uzywac powtarzalnie w granicach maksymalnego znamionowego cisnienia
testowego wynoszacego 250 psi/1700 kPa/17 bar. Podczas préby cisnieniowej nie nalezy przekracza¢
parametréw znamionowych potaczenia w punkcie mocowania.

\/::taulic‘ , ) )
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Instrukcja montazu
Zaworow

Zawory motylkowe
Zawory jednokierunkowe
Zawory kulowe

Zawory czopowe

Zawory zasuwowe

A OSTRZEZENIE

* NALEZY ZAWSZE UPEWNIC SIE, ZE ZZAWOREM WYKORZYSTYWANE SA PASUJACE ELEMENTY
O ODPOWIEDNIM PROFILU ROWKA.

* NIE ODKRECAC ANI NIE DOKRECAC OSPRZETU, KIEDY ZAWOR JEST POD CISNIENIEM.

* Projektant instalacji odpowiada za sprawdzenie, czy materiaty armatury nadaja si¢ do danego
czynnika. Korpusy zaworéw, tarcze i inne elementy w kontakcie z czynnikiem powinny by¢
kompatybilne z materiatem przeptywajacym w rurociagu. Aby uzyskac szczegoty, siegnac
do aktualnej dokumentacji Victaulic dla danego zaworu lub skontaktowac sie z firma Victaulic.

e  Wptyw skfadu chemicznego, poziom pH, temperatura robocza, poziom chloru, tlenu
i przeptyw w materiatach armatury musza byc¢ ocenione, aby potwierdzi¢, ze system nadaje
sie do danego zastosowania.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowa¢ nieprawidtowy montaz i uszkodzenie

potaczenia, a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

e
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ZAWORY MOTYLKOWE

UWAGA

* Aby zapobiec obracaniu si¢ zaworéw motylkowych Victaulic w systemie, firma Victaulic
zaleca montaz zaworu z co najmniej jednym tacznikiem sztywnym Victaulic. W przypadku
uzywania dwdch tacznikow elastycznych Victaulic wymagane moze by¢ dodatkowe podparcie
w celuwyeliminowania ugiecia potaczenia lub obrotu zaworu w miejscu potaczenia tacznika
zrurociggiem.

® Podczas montazu zaworu motylkowego Victaulic w rurociggu sie do instrukcji podanych
w niniejszym podreczniku dla danego tacznika (patrz dodatkowe uwagi dotyczace
montazu na nastepnej stronie). Zawory motylkowe Victaulic mozna montowa¢
poziomo lub pionowo.

NIE MONTOWAC ZAWOROW MOTYLKOWYCH

W SYSTEMIE Z CALKOWICIE OTWARTA TARCZA.
Nieostonieta tarcza moze ulec uszkodzeniu oraz
wptynac na prawidtowa prace zaworu.

Sprawdzi¢, czy zaden fragment tarczy nie wystaje poza
korpus zaworu.

® W przypadku stosowania zaworéw motylkowych Victaulic do dtawienia, firma Victaulic
zaleca ustawienie tarczy w potozeniu otwarcia na co najmniej 30 stopni. Aby uzyskac
najlepsze wyniki, tarcza powinna by¢ otwarta w zakresie od 30 do 70 stopni; zalezy
to od wymagar/charakterystyki przeptywu dla systemu rurociagéw. Wysokie predkosci
w rurociagu i/lub diawienie tarcza otwartg na mniej niz 30 stopni moze spowodowac
hatasy, wibracje, kawitacje, powazna erozje/wytarcie uszczelek i/lub utrate kontroli.
W przypadku wykorzystania do dfawienia nalezy skontaktowac sie z firmga Victaulic.

e Firma Victaulic zaleca ograniczanie predkosci przeptywu wody do 20 stép na
sekunde/6 metrow na sekunde. Jezeli konieczne sg lub podane zostaty wyzsze predkosci
przeptywu, przed montazem zaworu motylkowego skontaktowac sie z firma Victaulic. W
przypadku obstugi przeptywu innych czynnikéw niz woda nalezy skontaktowac sie z firma
Victaulic.

e Firma Victaulic zaleca stosowanie prawidtowych praktyk wykonania orurowania, czyli
montaz zaworéw motylkowych w odlegtosci co najmniej pieciu Srednic rury za zrodtami
nieregularnego przeptywu, takim jak pompy, kolana i zawory sterujace. Jezeli takie
rozwigzanie okaze sie niepraktyczne ze wzgledu na ograniczong przestrzen, instalacje
nalezy zaprojektowac tak, aby ustawic i skierowac zawor w sposoéb zapewniajacy
minimalizacje wptywu momentu dynamicznego na zywotno$¢ zaworu.

e Zawory motylkowe Victaulic i podtgczone orurowanie nalezy prawidtowo podpiera¢,
aby unikna¢ przecigzenia pofaczen. Rozstaw wieszakdw powinien by¢ zgodny z czescig
,Rozstaw wieszakdw w systemach sztywnych” w niniejszym podreczniku.

® NIE WOLNO uzywac zaworéw motylkowych Victaulic jako podp6r dla rurociggdw.

® Spawanie do zaworéw motylkowych Victaulic jest zabronione i spowoduje anulowanie
gwarangji firmy Victaulic.

* W przypadku bezposredniego podfaczania zaslepki koricowej Victaulic do zaworu
motylkowego Victaulic nalezy uzywac wytacznie zaslepek gwintowanych z zaworem
kulowym, ktére mozna otwierac¢ w celu sprawdzenia, czy system zostat rozhermetyzowany.
W przypadku bezwiednego otwarcia i zamkniecia zaworu motylkowego z zamontowana
zaslepka koricowa, przestrzen miedzy tarcza a zaslepka zostanie napetniona
i podniesie sie w niej ci$nienie. Jesli ta przestrzen znajduje sie pod ci$nieniem, podczas
wymontowywania zaslepki koncowej rury moze nastgpi¢ gwattowne uwolnienie energii.
PRZED PROBA DEMONTAZU ZASLEPKI NALEZY UWOLNIC CISNIENIE PRZEZ ZAWOR
KULOWY ZASLEPKI KONCOWEJ. UWAGA: Ze wzgledu na wymiary odstepu tarczy
zaslepka koricowa podtaczona bezposrednio do zaworu motylkowego moze
uniemozliwi¢ osiagniecie przez tarcze potozenia petnego OTWARCIA.
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BEZPIECZENSTWO

* W przypadku bezposredniego podtaczania zaslepki
koricowej Victaulic do zaworu motylkowego Victaulic
nalezy uzywac wyltacznie zaslepek gwintowanychz
zaworem kulowym, ktére mozna otwiera¢ w celu
sprawdzenia, czy system zostat rozhermetyzowany.

* Przed préba demontazu zaslepki nalezy uwolni¢ cisnienie
przez zawoér kulowy zaslepki koricowe;j.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowaé

$miercia, doznaniem powaznych obrazen ciata badz szkodami

na mieniu.

Zawor motylkowy serii 461 Vic-300™ MasterSeal™ ze stali nierdzewnej

® Zaworéw motylkowych serii 461 NIE WOLNO taczy¢ bezposrednio z elementami
kotnierzowymi za pomocg adapteréw Vic-Flange typu 743. Do tego zastosowania
wymagany jest adapter z rowkowanym kotnierzem nr 46 ANSI 300.

Zawor motylkowy serii 700

® Adapterow kotnierzowych Vic-Flange typu 741/841 mozna uzywac¢ WYLACZNIE po jednej
stronie zaworow motylkowych serii 700 w sposéb, ktéry nie powoduje kolizji z pasujacymi
elementami i nie zaktdca operowania uchwytem.

® tacznikéw HP-70ES NIE WOLNO uzywa¢ do montazu zawordw motylkowych serii 700.

Zawory motylkowe serii 705, 707C, 765 i 766

® Adapterow kotnierzowych Vic-Flange typu 741/841 mozna uzywac¢ WYLACZNIE po
jednej stronie zaworéw motylkowych serii 705, 707C, 765 i 766 o rozmiarach 8 cali/DN200
i mniejszych w sposoéb, ktéry nie powoduje kolizji z pasujacymi elementami i nie zaktoca
operowania uchwytem.

® Adapteréw kotnierzowych Vic-Flange typu 741/ 841 NIE WOLNO uzywa¢ do zaworow
motylkowych serii 705W o rozmiarze 10 - 12 cali/DN250 — DN300.

® Zawordw motylkowych serii 705, 707C, 765 i 766 NIE WOLNO faczy¢ bezposrednio
z elementami kotnierzowymi za pomoca adapteroéw Vic-Flange typu 743.
Do tego zastosowania wymagany jest adapter z rowkowanym kotnierzem nr 46 ANSI 300.

Zawor motylkowy serii 761 Vic-300™ MasterSeal™

o Adapterdw kotnierzowych Vic-Flange typu 741/841 MOZNA uzywac do zawordw
motylkowych serii 761 o wszystkich rozmiarach.

®  Zawordw motylkowych serii 761 NIE WOLNO taczy¢ bezposrednio z elementami
kotnierzowymi za pomocg adapteréw Vic-Flange typu 743. Do tego zastosowania
wymagany jest adapter z rowkowanym kotnierzem nr 46 ANSI 300.

Zawor motylkowy serii W761 AGS Vic-300™ MasterSeal™

Zawor motylkowy serii W719 AGS

o Zawory motylkowe AGS MOZNA faczy¢ bezposrednio z elementami kotierzowymi
za pomoca adapteréw kotnierzowych Vic-Flange typu W741 AGS.

® Dodatkowe wymagania - patrz punkt ,Instrukcja montazu zaworéw jednokierunkowych”
w tej czesci.
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REGULACJA OGRANICZNIKOW SKOKU DLA
ZAWOROW MOTYLKOWYCH VIC-300™ MASTERSEAL™
Z PRZEKLADNIAMI URUCHAMIAJACYMI

® Regulacje ogranicznikow skoku mozna wykonac przy dziatajacym systemie. UWAGA:
Naprzemienne otwieranie i zamykanie zaworu w celu sprawdzenia regulacji ogranicznika
skoku moze wptywac na urzadzenia na dalszym odcinku. Szczegétowe instrukcje regulacji
ogranicznikdéw skoku podano na tej i na nastepnych stronach.

Regulacja ogranicznikéw skoku ,ZAMYKANIA” przektadni
uruchamiajacej

1. Zdja¢ zadlepke przeciwpytowq znajdujaca
sie po prawej stronie przektadni uruchamiajacej.

2a. Poluzowac nakretke szesciokatng (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) znajdujaca
sie po prawej stronie przektadni uruchamiajacej.

2b. Uzywajac klucza szesciokatnego, poluzowa¢ wewnetrzng srube ustalajaca o okoto trzy obroty
(w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

UWAGA

* W przypadku uzywania zestawu przedtuzajacego trzonek do osiggnigcia potozenia petnego
»~ZAMKNIECIA” wymagana moze by¢ dodatkowa regulacja.
® Przy tarczy w potozeniu petnego ,ZAMKNIECIA” ci$nienie przed zaworem moze wzrasta¢.

® Przy tarczy w potozeniu petnego ,ZAMKNIECIA” przeptyw za zaworem zostaje wstrzymany.

3. Sprawdzi¢ czy zawdr znajduje sie w potozeniu
petnego ,ZAMKNIECIA". Potozenie petnego
,ZAMKNIECIA" mozna sprawdzi¢, zdejmujac naktadke
wskaznika z gérnej czeéci przektadni uruchamiajacej
i sprawdzajac wskaznik potozenia na gérze trzonka,
jak pokazano po lewej stronie.
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4a. Uzywajac klucza szesciokatnego, poluzowac¢ wewnetrzng srube ustalajaca (zgodnie z ruchem wskazowek
zegara), az zetknie sie z wewnetrznym kwadrantem kota zebatego.

4b. Przytrzymujac wewnetrzng srube mocujacg za pomoca klucza szesciokatnego, dokrecic szeéciokatng
nakretke zabezpieczajaca (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

5. Sprawdzi¢ prawidiowe dziatanie przektadni uruchamiajacej, obracajac pokretto. W razie potrzeby
powtdrzy¢ poprzednie etapy tej procedury.

6. Zamontowac zaslepke przeciwpytowa i wykonac procedure regulacji ogranicznika skoku ,OTWIERANIA”
podana na nastepnej stronie.

_ \A:taulic“
INSTRUKCJA MONTAZU EE—

ZAWOROW REV_F 1-100-POL_291




Regulacja ogranicznikéw skoku ,OTWIERANIA” przekfadni
uruchamiajacej

1. Zdja¢ zaslepke przeciwpytowq znajdujaca
sie po lewej stronie przektadni uruchamiajacej.

2a. Poluzowac nakretke szesciokatng (w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara) znajdujaca
sie po lewej stronie przektadni uruchamiajacej.

2b. Uzywajac klucza szesciokatnego, poluzowa¢ wewnetrzng srube ustalajaca o okoto trzy obroty
(w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara).

3. Przekrecic¢ pokretto w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara. Sprawdzi¢ czy zawor
znajduje sie w potozeniu petnego ,OTWARCIA",
sprawdzajac wskaznik potozenia na gorze trzonka,
jak pokazano po lewej stronie. Wskaznik potozenia
na gorze trzonka powinien by¢ obrécony o 90°
wzgledem prawidtowo wyregulowanego potozenia
JZAMKNIECIA".

4a. Uzywajac klucza szesciokatnego, poluzowac wewnetrzng srube ustalajaca (zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara), az zetknie sie z wewnetrznym kwadrantem kota zebatego.

4b. Przytrzymujac wewnetrzna srube mocujacg za pomoca klucza szesciokatnego, dokrecic¢ szesciokatna
nakretke zabezpieczajaca (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara).

5. Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie przektadni uruchamiajacej, obracajac pokretto. W razie potrzeby
powtdrzy¢ poprzednie etapy tej procedury.

6. Zatozyc zaslepke przeciwpytowa i naktadke wskaznika.
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REGULACJA OGRANICZNIKOW SKOKU DLA ZAWOROW
MOTYLKOWYCH SERII 765 | 705 O ROZMIARACH 10 - 12
DN250 DN300 Z PRZEKL ADNIAMI URUCHAMIAJACYM

® Regulacje ogranicznikéw skoku mozna wykonac przy dziafajagcym systemie. UWAGA:
Naprzemienne otwieranie i zamykanie zaworu w celu sprawdzenia regulacji ogranicznika
skoku moze wptywac na urzadzenia na dalszym odcinku. Szczegétowe instrukcje regulacji
ogranicznikdéw skoku podano na tej i na nastepnych stronach.

Regulacja ogranicznikéw skoku ,ZAMYKANIA” przektadni
uruchamiajacej

ICALI/

1. Obraca¢ pokretto przektadni uruchamiajacej w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby sprawdzi¢, czy tarcza zaworu NIE znajduje sie w potozeniu petnego ,ZAMKNIECIA".

2. Zdjac zaslepke przeciwpytowa znajdujaca
sie po prawej stronie przektadni uruchamiajacej.

3a. Za pomoca klucza szesciokatnego odkrecac
wewnetrzna srube ustalajaca (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazdwek zegara), aby zwigkszy¢ skok tarczy.

3b. Za pomoca klucza szesciokatnego dokrecac
wewnetrzng srube ustalajaca (w kierunku ruchu
wskazéwek zegara), aby zmniejszy¢ skok tarczy.

3c.  Obracac pokretto przektadni uruchamiajacej w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby ustawic tarcze
zaworu w potozeniu petnego ,ZAMKNIECIA". Potwierdzi¢, ze zawdr wykonuje funkcje odciecia. W razie
potrzeby powtoérzy¢ etapy 3a i 3b.

UWAGA

¢ Cisnienie w instalacji przed zaworem moze wzrosna¢, gdy tarcza zaworu jest w potozeniu
petnego zamkniecia.
* Przy tarczy w potozeniu petnego ,ZAMKNIECIA” ci$nienie przed zaworem moze wzrastac.

4. Przy tarczy zaworu w potozeniu catkowitego
LZAMKNIECIA" za pomoca klucza szesciokatnego
dokrecac wewnetrzna srube ustalajaca (w kierunku
ruchu wskazéwek zegara).

5. Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie przektadni
uruchamiajacej, obracajac pokretto.

6. Zamontowac zaslepke przeciwpytowa i wykonac
procedure regulacji ogranicznika skoku ,OTWIERANIA”
podang na nastepnej stronie.
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Regulacja ogranicznikéw skoku ,OTWIERANIA” przekfadni

uruchamiajacej

1. Obracac pokretto przektadni uruchamiajacej w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby ustawic tarcze

zaworu w potozeniu nieznacznego ,OTWARCIA".

2. Zdjac zaslepke przeciwpytowa znajdujaca
sie po lewej stronie przektadni uruchamiajacej.

3a. Uzywajac klucza szesciokatnego, odkrecac
wewnetrzng srube ustalajacg (w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazowek zegara).

3b. Obracac pokretto przektadni uruchamiajacej,
aby ustawic tarcze zaworu w zadanym potozeniu
L,OTWARCIA".

4, Przy tarczy zaworu w zadanym potozeniu
LOTWARCIA” za pomocg klucza szesciokatnego
dokreca¢ wewnetrzng $rube ustalajaca (w kierunku
ruchu wskazéwek zegara).

5. Sprawdzi¢ prawidtowe dziatanie przektadni
uruchamiajacej, obracajac pokretto.

6. Zatozyc zadlepke przeciwpytowa.

\A:taulic“

1-100-POL_294

INSTRUKCJA MONTAZU
ZAWOROW REV_F



ZAWORY JEDNOKIERUNKOWE

UWAGA

* Aby zapobiec obracaniu si¢ zaworu jednokierunkowego Victaulic w systemie, firma Victaulic
zaleca montaz zaworu z co najmniej jednym tacznikiem sztywnym Victaulic. W przypadku
uzywania dwéch tacznikow elastycznych wymagane moze by¢ dodatkowe podparcie w celu
uniemozliwienia obrotu zaworu.

e Podczas montazu zaworu jednokierunkowego Victaulic w rurociaggu sie do instrukgji
podanych w niniejszym podreczniku dla danego tacznika.

® NIE WOLNO uzywac zaworéw jednokierunkowych Victaulic jako podpér dla rurociggéw.

e Zamontowanie zaworow jednokierunkowych zbyt blisko Zzrédet niestabilnego przeptywu
spowoduje skrécenie zywotnosci zaworu i co moze doprowadzi¢ do uszkodzenia systemu.
Aby wydtuzy¢ zywotnos¢ zawordw, nalezy je montowac w rozsagdnej odlegtosci ponizej
pomp, kolan, potaczer kompensacyjnych, reduktoréw i innych podobnych urzadzen.
Prawidfowe praktyki wykonania orurowania jako zasade ogélng podaja odlegtos¢
minimalng wynoszaca piec srednic rury. Dopuszczalne sg odlegtosci w zakresie od
trzech do pieciu $rednich pod warunkiem, ze predkos¢ przeptywu jest nizsza niz 8 stép
na sekunde/2,4 metra na sekunde. Odlegtosci mniejsze niz trzy $rednice nie sg zalecane
i spowodujg naruszenie gwarangji firmy Victaulic. UWAGA: Odlegtosci te nie majg
zastosowania w instalacjach przeciwpozarowych.

Zawory jednokierunkowe serii 416 i 816 ze stali nierdzewnej

® Zawory jednokierunkowe serii 416 i 816 ze stali nierdzewnej mozna montowac pionowo
(przeptyw w gore) lub poziomo, ze strzatka na korpusie wskazujaca prawidtowo kierunek
przeptywu w rurociggu.

o Zawory jednokierunkowe serii 416 i 816 ze stali nierdzewnej MOZNA taczy¢ bezposrednio
z elementami kotnierzowymi za pomoca adapteréw kotnierzowych typu 441, 741/841 i 743.

Zawory jednokierunkowe odchylne serii 712, 712S i 713

e Zawory jednokierunkowe odchylne serii 712, 7125 i 713 nalezy montowac ze strzatka
na korpusie wskazujaca prawidtowo kierunek przeptywu w rurociggu.

e Zawordw jednokierunkowych odchylnych serii 712, 7125 i 713 NIE NALEZY montowac
pionowo.

o Zawory jednokierunkowe odchylne serii 712, 7125 i 713 MOZNA faczy¢ bezposrednio
z elementami kotnierzowymi za pomoca adapteréw kotnierzowych typu 441, 741/841 i 743.

Zawory jednokierunkowe serii 716 i 716H

e Zawory jednokierunkowe serii 716/716H mozna montowac pionowo (przeptyw w gére) lub
poziomo, ze strzatka na korpusie wskazujaca prawidtowo kierunek przeptywu w rurociggu.

e Zawory jednokierunkowe serii 716/716H MOZNA faczy¢ bezposrednio z elementami
kotnierzowymi za pomocg adapteréw kotnierzowych typu 441, 741/841 i 743.

® Aby wspomagac¢ podnoszenie zaworu podczas montazu, zawory jednokierunkowe serii
716 o rozmiarach 10 - 12 cali/DN250 — DN300 sg wyposazone w zaczep do podnoszenia.
NIE WOLNO uzywac srub oczkowych jako podpér dla rurociagéw.

Zawory jednokierunkowe FireLock™ serii 717, 717H, 717R i 717HR

e Zawory jednokierunkowe FireLock™ serii 717, 717H, 717R i 717HR mozna montowac
pionowo (przeptyw w goére) lub poziomo, ze strzatkg na korpusie wskazujaca prawidtowo
kierunek przeptywu w rurociagu.

® Adaptery kotnierzowe Vic-Flange typu 741/841 i typu 744 mozna montowac na dowolnym
koricu zaworéw jednokierunkowych FireLock™ serii 717, 717H, 717R i 717HR

Zawor jednokierunkowy serii 779 ze zwezka Venturiego

® Zawory jednokierunkowe serii 779 ze zwezka Venturiego mozna montowac pionowo
(przeptyw w gore) lub poziomo, ze strzatka na korpusie wskazujaca prawidtowo kierunek
przeptywu w rurociggu.

Ciqg dalszy na nastepnej stronie
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Zawory jednokierunkowe serii 716/716H,
zawory jednokierunkowe FireLock™

serii 717/717H/717R/717HR i zawory
jednokierunkowe serii 779 ze zwezk
Venturiego W instalacjach poziomych tuleje lub
zatyczke ustalajaca trzpien/tarcze nalezy umiesci¢
u goéry zaworu (patrz rysunek po prawej stronie).

Zawor jednokierunkowy serii 415 z podwdjna tarcz

Srodkowe
wzmocnienie

Prawidlowe ustawienie dla Nieprawidiowe ustawienie dla
montazu poziomego montazu poziomego montazu poziomego

® Aby wspomagac podnoszenie zaworu podczas montazu, zawory jednokierunkowe serii 415
z podwdjna tarcza o rozmiarach 6 cali/DN150 i wiekszych sg wyposazone w zaczep do podnoszenia.
NIE WOLNO uzywac srub oczkowych jako podpér dla rurociagow.

® Zawory jednokierunkowe serii 415 z podwajna tarcza mozna montowac pionowo (przeptyw w gére)
lub poziomo, ze strzatka na korpusie wskazujaca prawidtowo kierunek przeptywu w rurociagu.

* W przypadku montazu poziomego wzmocnienie srodkowe wewnatrz zaworu jednokierunkowego
serii 415 z podwdjng tarcza powinno by¢ ustawione pionowo, jak pokazano powyzej.
Niezastosowanie sie do tej instrukcji i zamontowanie zaworu w nieprawidfowym potozeniu moze
by¢ przyczyna nieprawidtowego dziatania.

o Zawory jednokierunkowe serii 415 z podwajng tarczg MOZNA taczy¢ bezposrednio z elementami
kotnierzowymi za pomoca adapterdw kotnierzowych typu 441, 741/841 i 743.

® W przypadku taczenia zaworu jednokierunkowego serii 415 z podwdjng tarcza z zaworem
motylkowym pomiedzy zaworami wymagany jest odcinek rury zapobiegajacy kolizji tarcz.

® W przypadku montowania zaworu jednokierunkowego serii 415 z podwajng tarcza blisko
zaworu motylkowego wzmocnienie centralne/trzpien tarczy serii 415 nalezy ustawi¢ pod katem
prostym wzgledem trzonka zaworu motylkowego. Nieprzestrzeganie tego zalecenia spowoduje
nierdwnomierny i niestabilny przeptyw przez zawor serii 415 powodujacy hatasy i skracajacy
Zywotnos¢ zaworu.

Zawor jednokierunkowy serii W715 AGS z podwéjna tarcz:

Srodkowe
wzmocnienie

k=
Prawidiowe ustawienie dla Nieprawidiowe ustawienie dla

montazu poziomego montazu poziomego montazu poziomego

®  Zawor jednokierunkowy seriit W715 AGS z podwdjng tarcza mozna montowac pionowo (przeptyw
w gore) lub poziomo.

® W przypadku montazu poziomego wzmocnienie srodkowe wewnatrz zaworu jednokierunkowego
serii W715 AGS z podwajna tarczg powinno by¢ ustawione pionowo, jak pokazano powyzej.
Niezastosowanie sie do tej instrukgji i zamontowanie zaworu w nieprawidtowym potozeniu moze
by¢ przyczyna nieprawidtowego dziafania.

o Zawory jednokierunkowe serii W715 AGS z podwajng tarczg MOZNA faczy¢ bezposrednio
z elementami kotnierzowymi za pomoca adapteréw kotnierzowych Vic-Flange typu W741 AGS.

* W przypadku faczenia zaworu jednokierunkowego serii W715 AGS z podwajng tarczg z zaworem
motylkowym AGS pomiedzy zaworami wymagany jest odcinek rury zapobiegajacy kolizji tarcz.

® W przypadku montowania zaworu jednokierunkowego serii W715 AGS z podwadjna tarcza blisko
zaworu motylkowego AGS wzmocnienie centralne/trzpien tarczy serii W715 nalezy ustawic¢
pod katem prostym wzgledem trzonka zaworu motylkowego. Nieprzestrzeganie tego zalecenia
spowoduje nieréwnomierny i niestabilny przeptyw przez zawor serii W715 powodujacy hatasy
i skracajacy zywotno$¢ zaworu.
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ZAWORY KULOWE

Zawor kulowy serii 721

Zawory kulowe serii 722/722L z mosieznym korpusem
Zawory kulowe serii 723 z rozdzielaczem tréjdroznym
Zawor kulowy serii 726

Zawor kulowy serii 726D Super Duplex

Zawor kulowy serii 726S ze stali nierdzewnej typu 316
Zawor kulowy serii 727

Zawor kulowy FireLock™ serii 728

® ZAWORY KULOWE VICTAULIC NIE SA PRZEZNACZONE DO WYKONYWANIA FUNKCJI
DLAWIENIA.

e Podczas montazu zaworu kulowego Victaulic w rurociagu sie do instrukgji podanych w niniejszym
podreczniku dla danego tacznika. W przypadku zawordw gwintowanych postepowac zgodnie
z prawidfowymi praktykami montazu instalacji gwintowanych.

e NIE WOLNO uzywac zawordw kulowych Victaulic jako podpér dla rurociggow.

* W przypadku bezposredniego podtaczania zaslepki koricowej Victaulic do zaworu kulowego
Victaulic nalezy uzywac wyltacznie zaslepek gwintowanych z zaworem kulowym, ktére mozna
otwierac w celu sprawdzenia, czy system zostat rozhermetyzowany. W przypadku bezwiednego
otwarcia i zamkniecia zaworu kulowego Victaulic zzamontowana zaslepka koricowg, przestrzen
miedzy kulg a zaslepka zostanie napetniona i podniesie sie w niej cisnienie. Jedli ta przestrzer
znajduje sie pod cisnieniem, podczas wymontowywania zaslepki korcowej rury moze nastapic
gwattowne uwolnienie energii. PRZED PROBA DEMONTAZU ZASLEPKI NALEZY UWOLNIC
CISNIENIE PRZEZ ZAWOR KULOWY ZASLEPKI KONCOWEJ.

EBEZPIECZENSTWO

* W przypadku bezposredniego podtaczania zaslepki koricowej
Victaulic do zaworu kulowego Victaulic nalezy uzywac
wylacznie zaslepek gwintowanychz zaworem kulowym,
ktore mozna otwiera¢ w celu sprawdzenia, czy system zostat
rozhermetyzowany.

* Przed proba demontazu zaslepki nalezy uwolni¢ ci$nienie przez
zawor kulowy zaslepki korcowej.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowac $miercia,
doznaniem powaznych obrazen ciata badz skodami na mieniu.

Przenoszenie
® Podczas przenoszenia zawor powinien byc¢ otwarty.

® Upewnic sie, czy do podwieszania zaworow wiekszych i ciezszych dostepny jest
odpowiedni sprzet do podnoszenia. Podnies¢ zawdr oplatajac korpus pasami.
NIE podnosi¢ ani zawieszac zaworu za ptyte uchwytu, ptyte blokady ani uchwyt.

Przechowywanie

e Firma Victaulic stanowczo zaleca przechowywanie zaworéw wewngtrz pomieszczen.
Jezeli konieczne jest przechowywanie na wolnym powietrzu, zawér nalezy przechowywac
w oryginalnym opakowaniu, dokfadnie przykryty plandekg odporna na warunki
atmosferyczne.

® Podczas przechowywania zawdr powinien by¢ otwarty. Nie wolno przechowywa¢ zaworu
czeéciowo otwartego.

® Zawor nalezy przechowywac z trzonkiem skierowanym pionowo ku gérze (pokretto
skierowane w gore).
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ZAWORY CZOPOWE

Zawor czopowy serii 365 Vic-Plug AWWA

e Szczegbtowe informacje dotyczace montazu zaworu, akcesoriéw i wymaganej konserwacji
znajduja sie w podreczniku uzytkowania i konserwacji dostarczonym razem z zaworem
czopowym serii 365.

® NIE WOLNO uzywac zawordw serii 365 jako podpor dla rurociggow.
Zawor wyréwnawczy Vic-Plug serii 377

®  Zawor wyréwnawczy Vic-Plug serii 377 jest mimosrodowym zaworem czopowym
z rowkowanymi koricami przeznaczonym specjalnie do regulacji przeptywu.

e Szczegotowe informacje dotyczace montazu zaworu, akcesoridw i wymaganej konserwadji
znajduja sie w podreczniku uzytkowania i konserwacji dostarczonym razem z zaworem
wyréwnawczym Vic-Plug serii 377.

® Dla rozmiaréw 3 - 12 cali/DN80 — DN300 dostepny jest tacznik przejsciowy Victaulic typu
307 umozliwiajacy bezposrednie potaczenie serii 377 z rurami stalowymi z rowkowanym
koricem lub innymi rurami NPS. Podczas montazu zaworéw Vic-Plug o tych rozmiarach
w rurociaggu nalezy przestrzegac instrukcji dla tacznika przejéciowego typu 307 podanych
w podreczniku instalacji I-300, ktéry mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

— 1
A |

| ===
KONIEC KIERUNEK

¢ GNIAZDA  PRZEPLYWU ¢

Vic-Plug Pompa

Zawor wyréwnawczy

Zawory wyréwnawcze Vic-Plug serii 377 nalezy montowac
z gniazdem od strony rurociaggu dochodzacego (blizej wylotu pompy).

® NIE WOLNO uzywac zaworodw serii 377 jako podpér dla rurociagéw.

® W przypadku bezposredniego podfgczania zaslepki koricowej Victaulic do zaworu
czopowego Victaulic nalezy uzywac wytacznie zaslepek gwintowanych z zaworem
kulowym, ktére mozna otwiera¢ w celu sprawdzenia, czy system zostat rozhermetyzowany.
W przypadku bezwiednego otwarcia i zamkniecia zaworu czopowego z zamontowang
zadlepka koncowa, przestrzen miedzy tarcza a czopem zostanie napetniona i podniesie sie
w niej cisnienie. Jesli ta przestrzen znajduje sie pod cisnieniem, podczas wymontowywania
zaslepki koricowej rury moze nastapi¢ gwattowne uwolnienie energii. PRZED PROBA
DEMONTAZU ZASLEPKI NALEZY UWOLNIC CISNIENIE PRZEZ ZAWOR KULOWY
ZASLEPKI KONCOWEJ.

NIER » \ WO

e W przypadku bezposredniego podtaczania zaslepki
koncowej Victaulic do zaworu czopowego Victaulic nalezy

uzywac wylacznie zaslepek gwintowanychz zaworem
h kulowym, ktére mozna otwiera¢ w celu sprawdzenia, czy

system zostat rozhermetyzowany.

* Przed préba demontazu zaslepki nalezy uwolni¢ cisnienie
przez zawor kulowy zaslepki koricowej.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowaé

$miercia, doznaniem powaznych obrazen ciata badz skodami

na mieniu.
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ZAWORY ZASUWOWE

Zawor zasuwowy serii 371 z otwartym trzonkiem i jarzmem (OS&Y)
Zawor zasuwowy serii 372 z niepodnoszonym trzonkiem (NRS)
Zawory zasuwowe serii 771 OS&Y

Zawory zasuwowe serii 772 NRS

Zawor zasuwowy serii W371 AGS OS&Y

Zawor zasuwowy serii W372 AGS NRS

* ZAWORY ZASUWOWE VICTAULIC NIE SA PRZEZNACZONE DO WYKONYWANIA
FUNKCJI DLAWIENIA.

® Sprawdzi¢, czy wokot zaworu pozostawiono wystarczajacg przestrzen na potrzeby obstugi
i konserwadji.

® Zawor mozna montowac w odcinkach pionowych i poziomych. W rurach poziomych zawér nalezy
montowac z trzonkiem skierowanym pionowo ku gérze (pokretto skierowane w gore).

e W rurach poziomych zawdr nalezy montowac z trzonkiem skierowanym pionowo ku gérze
(pokretto skierowane w gdre). Rurociag musi zosta¢ potozony w taki sposéb, aby w trakcie pracy
instalacji na korpus zaworu nie dziataty zadne sity naporu lub sity gnace.

e NIE WOLNO uzywac zawordw zasuwowych Victaulic jako podpér dla rurociggdw.

® Przed przystapieniem do montazu zaworu sprawdzi¢, czy rurociag jest prawidtowo wyréwnany
i podparty.

® W przypadku malowania rurociagu, NIE malowac trzonka ani srub/nakretek.

® NIE stawac na pokretle i nie uzywac go jako punktu podparcia.

e Podczas OTWIERANIA lub ZAMYKANIA zaworu NIE przyktada¢ nadmiernego momentu
obrotowego do pokretta. Patrz tabela ,Ograniczenia momentu obrotowego” na nastepnej stronie.

* W przypadku bezposredniego podtaczania zaslepki koricowej Victaulic do zaworu zasuwowego
Victaulic nalezy uzywac wytacznie zaslepek gwintowanych z zaworem kulowym, ktére mozna
otwiera¢ w celu sprawdzenia, czy system zostat rozhermetyzowany. W przypadku bezwiednego
otwarcia i zamknigcia zaworu zasuwowego z zamontowang zaslepka koficowa, przestrzert miedzy
tarcza a czopem zostanie napetniona i podniesie sie w niej cisnienie. Jesli ta przestrzer znajduje
sie pod cisnieniem, podczas wymontowywania zaslepki koricowej rury moze nastapic¢ gwattowne
uwolnienie energil. PRZED PROBA DEMONTAZU ZASLEPKI NALEZY UWOLNIC CISNIENIE
PRZEZ ZAWOR KULOWY ZASLEPKI KONCOWEJ.

EBEZPIECZENSTWO

e W przypadku bezposredniego podtaczania zaslepki
koncowej Victaulic do zaworu zasuwowego Victaulic nalezy
uzywac wylacznie zaslepek gwintowanychz zaworem
kulowym, ktére mozna otwiera¢ w celu sprawdzenia, czy
system zostat rozhermetyzowany.

* Przed préba demontazu zaslepki nalezy uwolni¢ cisnienie
przez zawér kulowy zaslepki koricowej.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowaé

$miercia, doznaniem powaznych obrazen ciata badz skodami

na mieniu.

Przenoszenie

® Podczas przenoszenia zawor powinien byc¢ zamkniety.

® Aby unikna¢ uszkodzenia gniazd i powierzchni uszczelnienia na korpusie zaworu,
plastikowe zaslepki transportowe nalezy wyjmowac bezposrednio przed montazem.

® Upewnic sie, czy do podwieszania zaworow wiekszych i ciezszych dostepny jest
odpowiedni sprzet do podnoszenia. Podnies¢ zawdr oplatajac korpus pasami.
NIE podnosic i NIE podwiesza¢ zaworu za koto reczne.

Przechowywanie

e Firma Victaulic stanowczo zaleca przechowywanie zaworéw wewngatrz pomieszczen.
Jezeli konieczne jest przechowywanie na wolnym powietrzu, zawor nalezy przechowywac
w oryginalnym opakowaniu, doktadnie przykryty plandeka odporng na warunki
atmosferyczne.

® Aby zapobiegac wnikaniu zanieczyszczen do korpusu zaworu, podczas przechowywania
zadlepki transportowe powinny by¢ wiozone.

® Podczas przechowywania zawdr powinien by¢ zamkniety.
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ZAWORY ZASUWOWE (CIAG DALSZY)

Montaz

UWAGA

* Aby zapobiec obracaniu si¢ zaworu zasuwowego Victaulic w systemie, firma Victaulic
zaleca montaz zaworu z co najmniej jednym acznikiem sztywnym Victaulic. W przypadku
uzywania dwéch tacznikéw elastycznych wymagane moze by¢ dodatkowe podparcie w celu
uniemozliwienia obrotu zaworu.

1. Przed montazem sprawdzi¢ zawor pod katem uszkodzen. NIE uzywac zaworu w razie
zaobserwowania jakichkolwiek uszkodzer.
2. Wyjac plastikowe zaslepki transportowe z korpusu zaworu. Aby zapobiec uszkodzeniu powierzchni

uszczelniajacych korpusu zaworu, do wyjmowania zaslepek transportowych NIE uzywac zadnych
ostrych narzedzi.
3. Sprawdzi¢ czy zawor znajduje sie w potozeniu petnego ,ZAMKNIECIA".

4, Stosowac sie do instrukcji podanych w niniejszym podreczniku dla danego facznika.

5. Instalacje mozna uruchomic¢ po spetnieniu wszystkich warunkéw montazowych.
Dziatanie

1. Operowanie zaworem odbywa sie poprzez obracanie kotem recznym w kierunku przeciwnym

do ruchu wskazéwek zegara (patrzac z gory) w celu OTWIERANIA i obracanie kotem recznym

w kierunku ruchu wskazéwek zegara (patrzac z gory) w celu ZAMYKANIA. Aby upewnic sie, ze

zawér dziata prawidtowo, powtorzy¢ te procedure kilkakrotnie. UWAGA: Przy zaworze catkowicie
OTWARTYM obroci¢ koto reczne o ¢wierc¢ obrotu w kierunku ruchu wskazéwek zegara, aby zapobiec
zablokowaniu trzonka/gwintéw z powodu rozszerzalnosci cieplnej.

Ograniczenia momentu obrotowego

Maksymalny moment
obrotowy do uzyskania
Nominalny Rzeczywista srednica potozenia catkowitego
rozmiar rury zewnetrzna rury »+OTWARCIA” lub potozenia
cale/DN cale/mm catkowitego ,ZAMKNIECIA”
2% 2.875 38 ft-Ib
73,0 52 Nem
3.000 38 ft-Ib
DN65 76,1 52 Nem
3 3.500 38 ft-Ib
DN80 88,9 52 Nem
4 4.500 65 ft-Ib
DN100 114,3 88 Nem
5.500 106 ft-b
DN125 139,7 144 Nem
6.500 106 ft-Ib
165,1 144 Nem
6 6.625 106 ft-b
DN150 168,3 144 Nem
8 8.625 180 ft-b
DN200 219,1 244 N-m
10-12 10.750 - 12.750 300 ft-Ib
DN250 - DN300 273,0-3239 407 Nem
14-16 14.000 - 16.000 400 ft-Ib
DN350 — DN400 355,6 - 406,4 545 N-m

Sprawdzanie

Przeprowadza¢ kontrole zaworu tak czesto, jak wymaga tego wiasciciel budynku badZ jego przedstawiciel.

1. Upewnic sig, ze nie ma zadnych wyciekdw z dtawnicy. W razie koniecznosci rownomiernie dokreci¢
nakretki przy kotnierzu dtawnicy, naprzemiennie po obu stronach. Nakretki dokreca¢ TYLKO
do momentu zatrzymania wycieku. Nadmierne dokrecenie uszczelnienia moze utrudni¢ operowanie
zaworem.

2. W razie poluzowania sie kota recznego otworzy¢ zawor, przekrecajac koto reczne od jednego
do dwaoch obrotéw w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, a nastepnie dokrecic¢
nakretke kota recznego.
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Miernik do
testowania pomp
przeciwpozarowych

Instrukcja montazu
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MIERNIK DO TESTOWANIA POMP
PRZECIWPOZAROWYCH SERII 735

Mierniki Victaulic do testowania pomp przeciwpozarowych serii 735 s przeznaczone do testowania

pomp przeciwpozarowych zgodnie z wytycznymi NFPA 20 i 25. Miernik serii 735 posiada rowkowane korice
umozliwiajace montaz zatwierdzonych przez FM tacznikow Victaulic. Maksymalne cisnienie robocze dla modelu
L miernika do testowania pomp przeciwpozarowych serii 735 wynosi 175 psi/1200 kPa, a dla modelu ,S” wynosi
500 psi/3450 kPa.

Aby zapewnic¢ prawidtowy montaz i doktadne odczyty przeptywu, dla wszystkich miernikéw do testowania pomp
przeciwpozarowych serii 735 istnieje wymaganie w zakresie minimalnego prostego odcinka rury. Wartosc ta
wynosi pie¢ $rednic przed i dwie $rednice za dowolnym zaworem lub ksztattka (patrz rysunek ponizej).

UWAGA: Mierniki serii 735 mozna montowac poziomo lub pionowo.

Miernik testowy pompy przeciwpozarowej

Przepustnica,C” Zaworobqsoowy B

rzepu: i

Dozbiomiks 1> g E—Odpowmrzmk I ‘—Pvchw
kanalizaji

i I B

Opconalne do

wlotu pompy 4 Min. érednice rury od zaworu
: Zawor
Zasilanie z sieci Q \ r—
miejskie] lub g Przeplyw
zbiornika

Do instalagji

Pompa przeciwpozarowa

Instrukcja obstugi miernikéw do testowania pomp przeciwpozarowych serii 735
1. Zamknac zawor A" systemu.
2. Catkowicie otworzyc zawor obejéciowy ,B" i zawor dfawiacy ,C".

3. Odpowietrzy¢ miernik umieszczony w mierniku do testowania pomp przeciwpozarowych serii 735
w nastepujacy sposob:
Otworzy¢ zawory odcinajace stanowiska (ponizej miernika) i zawory odpowietrzajace (powyzej miernika).
Stabilny strumiert wody przeptywajacy przez kazdy przewdd elastyczny z tworzywa sztucznego oznacza,
ze miernik zostat odpowietrzony. Po odpowietrzeniu zamknac wszystkie zawory.

4. Uruchomi¢ pompe przeciwpozarowg i odczyta¢ wskazanie na mierniku w gpm (m*/h).

5. Sprawdzi¢ wymagany przeptyw dla pompy i wyregulowac zawor dtawigcy, tak aby osiagnac rézne
wskazania przeptywu. Zapisa¢ wartos¢ w gpm, cisnienie ssawne, ttoczne itp. zgodnie z wytycznymi NFPA
20i 25 oraz wymaganiami lokalnych wiadz.

6.  Pozakoriczeniu testu otworzyc¢ zawor A’ systemu, a nastepnie zamknac¢ zawér obejsciowy ,B" i zawor
dfawigcy ,C".

\/::taulic‘
- MIERNIK DO TESTOWANIA POMP

1-100-POL_302 PRZECIWPOZAROWYCH REV_F



Zasoby

Tabela konwersji angielskich i metrycznych jednostek miary

Jednostki imperialne (USA) -> metryczne
Jednostki metryczne -> imperialne (USA)
254 x cale o Mmilimetry 503937
(in) (mm)
stopy metry
0.3048 x ) = (m) X 3.281
funty-masa kilogramy
04536 X (b) (ka) X 2.205
2835 X unqe < gramy X 003527
(02) (9)
6894  x funty na cal k\{vadrato— kilopaskale « 0145
wy (psi) (kPa)
069 % funty na cal k\{vadrato— bary « 145
wy (psi) (bar)
funty-sita niutony
4.45 X (Ibf) e (N) X 0.2248
funtostopy niutonometry
1.356 X (Ibf-ft) B (N-m) X 0.738
F-32)+18 stopnie I;fFf;renhelta stopmeioglswsza (C+1778) x 1.8
konie mechaniczne waty
745.7 X X 1.341x 103
(KM) (W)
galony na minute litry na minute
3.785 X (GPM) (/min) X 0.2642
galony na minute metry szescienne na
0.0038  x (GPM) min m¥/min) > 264.2
Minuty przeliczone na dziesietne czesci stopnia
Minuty | Stopnie Minuty | Stopnie Minuty | Stopnie Minuty | Stopnie
1 0166 16 .2666 26 4333 36 .6000
2 .0333 17 .2833 27 4500 37 6166
3 .0500 18 .3000 28 4666 38 6333
4 .0666 19 3166 29 4833 39 6500
5 .0833 20 3333 30 .5000 40 6666
6 .1000 21 .3500 41 6833 51 .8500
7 .1166 22 .3666 42 .7000 52 .8666
8 1333 23 .3833 43 7166 53 .8833
9 .1500 24 4000 44 7333 54 .9000
10 .1666 25 4166 45 .7500 55 9166
1 .1833 31 .5166 46 .7666 56 9333
12 .2000 32 .5333 47 .7833 57 .9500
13 2166 33 .5500 48 .8000 58 .9666
14 2333 34 .5666 49 8166 59 .9833
15 .2500 35 .5833 50 .8333 60 1.0000
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Dziesietne odpowiedniki utamkéw zwyktych

Dziesietny Dziesietny Dziesietny Dziesietny
Utamki odpowiednik | odpowiednik Utamki odpowiednik | odpowiednik
calowe w calach wmm calowe w calach wmm

Yea 0.016 0,397 3¥6a 0.516 13,097
V52 0.031 0,794 52 0.531 13,494
Yea 0.047 1,191 3%64 0.547 13,891
Yie 0.063 1,588 %6 0.563 14,288
Vo4 0.781 1,984 64 0.578 14,684
¥52 0.094 2,381 %52 0.594 15,081
Vo4 0.109 2,778 %4 0.609 15,478
Y 0.125 3,175 Vs 0.625 15,875
Vo4 0.141 3,572 Vo4 0.641 16,272
Y52 0.156 3,969 252 0.656 16,669
Yea 0.172 4,366 Yoa 0.672 17,066
Y6 0.188 4,763 e 0.688 17,463
¥oa 0.203 5,159 oa 0.703 17,859
52 0.219 5,556 245, 0.719 18,256
oa 0.234 5,953 oa 0.734 18,653
Va 0.250 6,350 Ya 0.750 19,050
ea 0.266 6,747 Y4 0.766 19,447
%52 0.281 7,144 2% 0.781 19,844
o4 0.297 7,541 Voa 0.797 20,241
Y6 0313 7,938 e 0.813 20,638
Yoa 0.328 8,334 Y64 0.828 21,034
s 0.333 8,467 252 0.844 21,431
V52 0.344 8,731 Y64 0.859 21,828
e 0.359 9,128 s 0.875 22,225
¥8 0.375 9,525 64 0.891 22,622
264 0.391 9,922 %52 0.906 23,019
352 0.406 10,319 Yea 0.922 23,416
fea 0.422 10,716 %e 0.938 23,813
e 0.438 11,113 Yoa 0.953 24,209
Y64 0.453 11,509 a2 0.969 24,606
%52 0.469 11,906 5%64 0.984 25,003
Y2 0.500 12,700 1 1.000 25,400
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Cisnienie jako wysokos¢ stupa wody w stopach

Funty na Funty na
cal kwadratowy Stopy stupa wody cal kwadratowy Stopy stupa wody
1 2.31 100 230.90
2 4.62 110 253.93
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 369.43
8 18.47 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 115.45 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
20 207.81 1000 2309.00
Wysokos¢ stupa wody w stopach jako cisnienie
Funty na Funty na
Stopy stupa wody cal kwadratowy Stopy stupa wody cal kwadratowy
1 043 100 43.31
2 0.87 110 47.64
3 1.30 120 51.97
4 1.73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 3.46 170 73.63
9 3.90 180 77.96
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 346.47
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
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Cisnienie jako wysokos¢ stupa wody w metrach

Metry Metry
kPa stupa wody kPa stupa wody
10 1,02 180 18,36
15 1,53 190 19,38
20 2,04 200 20,40
25 2,55 250 25,50
30 3,06 300 30,60
40 4,08 400 40,80
50 5,10 500 51,00
60 6,12 600 61,20
70 714 700 71,40
80 8,16 800 81,60
90 9,18 900 91,80
100 10,20 1000 102,00
110 11,22 1500 153,00
120 12,24 2000 204,00
130 13,26 2500 255,00
140 14,28 3000 306,00
150 15,30 4000 408,00
160 16,32 5000 510,00
170 17,34 6000 612,00
180 18,36 7000 714,00
Wysokos¢ stupa wody w metrach jako ci$nienie
Metry Metry
stupa wody kPa stupa wody kPa
1 9,8 45 441,0
2 19,6 50 490,0
3 294 55 539,0
4 39,2 60 588,0
5 49,0 70 686,0
6 58,8 80 784,0
7 68,6 90 882,0
8 78,4 100 980,0
9 88,2 150 1470,0
10 98,0 200 1960,0
n 108,0 250 2450,0
12 118,0 300 2940,0
13 127,0 350 3430,0
14 137,0 400 3920,0
15 147,0 450 4410,0
20 196,0 500 4900,0
25 245,0 550 5390,0
30 194,0 600 5880,0
35 343,0 650 6370,0
40 392,0 700 6860,0
\A:taulic‘
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Gdzie szuka¢ instrukgji instalacji produktéw dodatkowych

Produkt

W ponizszej tabeli podano ogélny wykaz produktéw i odpowiadajace im instrukcje
montazu. Aby wyszukac i pobrac instrukcje danego produktu, zeskanowac kod QR
po lewej stronie. UWAGA: Jesli w indeksie zostaty wymienione dwa zrédta informacji,
firma Victaulic zaleca korzystanie z obu publikacji w celu zapewnienia prawidtowego
montazu produktu. W przypadku jakichkolwiek pytar dotyczacych tego wykazu
skontaktowac sie z firma Victaulic (liste lokalizacji i dane kontaktowe mozna otrzymac,
skanujac kod QR na tylnej okfadce).

Gdzie znalez¢ instrukcje na stronie
victaulic.com

Zaslepki Victaulic®

Wyszukiwac [-ENDCAP

Produkty VicFlex™

Wyszukiwac I-VICFLEX

taczniki wielowypustowe Aquamine™

Wyszukiwac I-Aquamine

taczniki skrecane z dzielng tulejg Victaulic®

Instrukcje dostarczane razem z facznikiem
(lub wyszukac konkretny tacznik)

Produkty FireLock® do automatycznych instalacji
tryskaczowych

Wyszukiwac |-40

Zawory FireLock™ i akcesoria do instalacji
przeciwpozarowych

Instrukcje dostarczana razem z zaworami lub
akcesoriami (lub wyszukac konkretne zawory
lub akcesoria)

Narzedzia do przygotowywania rur

Instrukgja i lista czesci do naprawy dostarczana
z narzedziem (lub wyszukac konkretne narzedzie)

Produkty systemu Vic-Press, typoszereg 10S

Wyszukiwac [-P500

Automatyczny zawdr wyréwnawczy serii 76G

Wyszukiwac I-76G

Automatyczne zawory wyréwnawcze
serii 76B/76K/765/761/76V

Wyszukiwac I-76T

Instrukcje montazu zawordw motylkowych serii 121, 122,
124§ E125 Installation-Ready™ oraz instrukcje konwersji
przekfadni uruchamiajacych

Wyszukiwac I-120

Modut sterowania zespotem kolumny wodnej strefy
mieszkalnej FireLock serii 247

Wyszukiwac 1-247

Zawoér jednokierunkowy serii 317 AWWA

Wyszukiwac 1-317

Zawor Vic-Plug® serii 365 AWWA
(rozmiary 3 - 12 cal /88,9 - 323,9 mm)

Wyszukiwac I-365sm i I-300

Zawor wyrdwnawczy Vic-Plug z serii 377

Wyszukiwac -365sm i I-100

Zawor motylkowy serii 608N do potaczen miedzianych

Wyszukiwac 1-600

Zawor motylkowy serii 700

Wyszukiwac I-100

Zawor motylkowy FireLock™ serii 705

Wyszukiwac |-765-705, I-BFV_KIT i I-100

Zawor motylkowy FireLock™ serii 707C z nadzorowanymi
czujnikami zamkniecia

Wyszukiwac |-766_707C, I-BFV_KIT i 1-100

Zawor jednokierunkowy Swinger® serii 712/712S

Wyszukiwac I-100

Zawor jednokierunkowy Swinger serii 713

Wyszukiwac I-100

Zawor jednokierunkowy Vic-Check
serii W715 AGS™ z podwojna tarcza

Wyszukiwac I-100

Zawory jednokierunkowe serii 716H/716

Wyszukiwac I-100

Zawory jednokierunkowe FireLock™ serii 717H/717

Wyszukiwac I-100

\A:taulic“
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Produkt

Gdzie znalez¢ instrukcje na stronie
victaulic.com

Zawory jednokierunkowe FireLock™ serii 717HR/717R

Wyszukiwac I-100

Zawor kulowy serii 722 z mosieznym korpusem

Wyszukiwac I-100

Zawor kulowy rozdzielczy serii 723/723S

Wyszukiwac 100

Zawor kulowy serii 726/726S

Wyszukiwac [-100

Zawor kulowy FireLock™ serii 728

Wyszukiwac 1-728 i1-100

Trojnik Vic-Strainer serii 730

Wyszukiwac |-730_732AGS

Trojnik Vie-Strainer serii W730 AGS™

Wyszukiwac |-730_732AGS

Dyfuzor ssania serii 731-D

Wyszukiwac I-731-D_W731-D

Dyfuzor ssania serii W731-D AGS™

Wyszukiwac I-731-D_W731-D

Tréjnik ukosny Vic-Strainer serii 732

Wyszukiwac 1-730_732AGS

Trojnik ukosny Vic-Strainer serii W732 AGS

Wyszukiwac -730_732AGS

Wskaznik Venturiego serii 733

Wyszukiwac I-100

Modut sterowania zespotem kolumny wodnej strefy
mieszkalnej FireLock™ serii 747M

Wyszukiwac I-747M

Zawor motylkowy serii 761 Vic-300 MasterSeal ™

Wyszukiwac I-VIC300MS i 11100

Zawor motylkowy serii W761 AGS™ Vic-300

Wyszukiwac I-AGS.GO i -W100

Zawor motylkowy FireLock™ serii 765

Wyszukiwac I-765-705 i 1-100

Zawor motylkowy FireLock™ serii 766 z nadzorowanymi
czujnikami zamkniecia

Wyszukiwac |-766_707C, I-BFV_KIT i 1100

Zawér jednokierunkowy serii 779 ze zwezka Venturiego i
zestaw do pomiaru przeptywu

Wyszukiwac I-100

Zawory i mierniki serii TA

Instrukcje dostarczane razem z zaworem lub
miernikiem

Zawor nozowy serii 795

Wyszukiwac 1795 11-900

Zawor zasuwowy serii 871

Wyszukiwac 1-871

Zawor nozowy serii 906

Wyszukiwac 795 11-900

tacznik sztywny FireLock™ typu 005

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu 009N FireLock EZ™ Installation-
Ready™

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny Zero-Flex® typu 07
(rozmiary 1 - 12 cali/33,7 - 3239 mm)

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny Zero-Flex typu 07
(rozmiary 14 - 24 cali/355,6 — 610 mm)

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu W07 AGS™

Wyszukiwac I-100

taczniki elastyczne typu W77/W77B/W77N AGS™

Wyszukiwac I-100

taczniki typu 22, 26, 28, 31,41 i 44 do zastosowan Vic-
Ringi koricow rur ze zgrubieniami

Wyszukiwac 1-6000

tacznik typu 31 do rur z zeliwa sferoidalnego z rowkami
AWWA

Wyszukiwac 1-300

ZASOBY REV_F
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Produkt

Gdzie znalez¢ instrukcje na stronie
victaulic.com

tacznik kompozytowy typu 71 do rurz PVCi stali
nierdzewnej (dostepny tylko regionalnie)

Wyszukiwac I-100

tacznik wylotowy typu 72

Wyszukiwac I-100

tacznik elastyczny typu 75

Wyszukiwac I-100

tacznik elastyczny typu 77/77A/77S

Wyszukiwac I-100

tacznik elastyczny podwdjny typu 77DX ze stali
nierdzewnej

Wyszukiwac I-100

tacznik Snap-Joint™ typu 78/78A

Wyszukiwac [-100

tacznik sztywny typu 89 do stali nierdzewnej

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu W89 AGS™ do rur ze stali
nierdzewne;j i stali weglowej

Wyszukiwac I-100

tacznik Roust-A-Bouttypu 99 do
rur stalowych z gtadkim korcem

Wyszukiwac I-100

Ksztattka nr 101 (kolano 90°) FireLock™
Installation-Ready™

Wyszukiwac I-100

Ksztattka nr 103 (kolano 45°) FireLock™ Installation-Ready™

Wyszukiwac I-100

Ksztattka nr 102 (trojnik prosty) FireLock™
Installation-Ready™

Wyszukiwac I-100

Ksztattka nr 104 (trojnik o rozszerzonym wylocie)
FireLock™ Installation-Ready™

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny QuickVic™ Installation-Ready™
typu 107N ro rur stalowych

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny FireLock™ IGS™ Installation-Ready™
typu 108

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu 109 FireLock™ Installation-Ready™

Wyszukiwac I-100

+acznik redukeyjny FireLock EZ™ Installation-Ready™
typu 115

Wyszukiwac 100

Wylot spawany nr 142

Wyszukiwac 11421 1-100

Wylot spawany nr 142F

Wyszukiwac I-142F i1-100

Potaczenie kompensacyjne Mover typu 150

Wyszukiwac 09.06

tacznik do potaczen kompensacyjnych typu 152A

Wyszukiwac [-152A

Pofaczenie kompensacyjne typu 155

Wyszukiwac 09.06

Potaczenie kompensacyjne typu W155 AGS™

Wyszukiwac 09.06

Petla elastyczna serii 159

Wyszukiwac 1-159

Kompozytowy facznik elastyczny Installation-Ready
typu 171

Wyszukiwac I-100

tacznik elastyczny QuickVic™ typu 177N

Wyszukiwac I-100

tacznik przejsciowy typu 307 AWWA

Wyszukiwac 1-300

Adapter kotnierzowy typu 341 Vic-Flange

Wyszukiwac 1-300

Adapter kotnierzowy typu 441 Vic-Flange

Wyszukiwac I-100

tacznik elastyczny lekki typu 475 ze stali nierdzewnej

Wyszukiwac I-100
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Produkt

Gdzie znalez¢ instrukcje na stronie
victaulic.com

tacznik elastyczny podwojny ze stali nierdzewnej
typu 475DX

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu 489 do rur ze stali nierdzewnej

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny podwaojny typu 489DX ze stali
nierdzewnej

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu 606-EN i 606-AS do
rur miedzianych

Wyszukiwac 1-600

tacznik sztywny QuickVic™ typu 607 do rur miedzianych

Wyszukiwac 1-600

Przykrecany mechaniczny tréjnik wylotowy typu 622
do rur miedzianych

Wyszukiwac I-600

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 641 do
rur miedzianych

Wyszukiwac 1-600

tacznik przejsciowy NPS do JIS typu 707-1)

Wyszukiwac I-100

Modut kontrolno-alarmowy TestMaster™ Il typu 720

Wyszukiwac 1-720

Modut kontrolno-alarmowy TestMaster™ Il typu 720
zzaworem nadmiarowym

Wyszukiwac I-720PR

Miernik do testowania pomp przeciwpozarowych
typu 735

Wyszukiwac I-100

Adapter kotnierzowy typu 741 Vic-Flange

Wyszukiwac I-100

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu W741 AGS™

Wyszukiwac I-100

Adapter kotnierzowy typu 743 Vic-Flange

Wyszukiwac I-100

Adapter kotnierzowy FireLock™ typu 744

Wyszukiwac I-100

tacznik redukeyjny typu 750

Wyszukiwac I-100

tacznik bezérubowy Vic-Boltless typu 791

Wyszukiwac I-100

tacznik wysokocisnieniowy typu 808

Wyszukiwac I-808

tacznik sztywny o wysokiej wydajnosci typu 870

Wyszukiwac 1-870

Adapter kotnierzowy typu 904 do faczenia rur HDPE
z rurami kotnierzowymi

Wyszukiwac 1-900

tacznik typu 905 do rur z HDPE z gtadkimi koricami

Wyszukiwac 1-900

tacznik przejsciowy typu 907 pomiedzy rura z HDPE
a stalowa

Wyszukiwac 1-900

tacznik typu 908 do rur z HDPE z podwdjnym rowkiem

Wyszukiwac 1-900

Trojnik niskoprofilowy FireLock™ typu 912
do tryskaczy (dostepny tylko regionalnie)

Wyszukiwac I-100

Mechaniczne wyloty teowe typu 920 i 920N

Wyszukiwac I-100

Wylot teowy FireLock™ typu 922

Wyszukiwac I-100

Wylot bez opasek typu 923

Wyszukiwac I-100

Wylot termometryczny bez opasek typu 924

Wyszukiwac [-100

ZASOBY REV_F
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Produkt

Gdzie znalez¢ instrukcje na stronie
victaulic.com

Mechaniczny czop teowytypu 926

Wyszukiwac I-100

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 994 do rur z HDPE

Wyszukiwac 1-900

tacznik typu 995N do rur z HDPE z gtadkim koricem

Wyszukiwac -900

tacznik przejéciowy typu 997 pomiedzy rurg z HDPE z
gtadkim koricem a rurg stalowa z koricem rowkowanym

Wyszukiwac -900

+acznik Aquamine™ typu 2970 do rur z gtadkim koricem

Wyszukiwac [T-2970

tacznik przejsciowy Aquamine™ typu 2971 pomiedzy
rurg z PVC z gtadkim koricem a rurg z HDPE z gtadkim
koricem

Wyszukiwac [T-2971

tacznik przejsciowy Aquamine™ typu 2972 pomiedzy
rurg z PVC z gtadkim koricem a rurg stalowa z koricem
rowkowanym

Wyszukiwac [T-2972

tacznik sztywny typu HP-70

Wyszukiwac I-100

tacznik sztywny typu HP-70ES
7 uszczelkg EndSeal®

Wyszukiwac I-100

tacznik elastyczny typu XL77 do taczenia kolan , XL*
zrurami NPS ze stali weglowej

Wyszukiwac [T-XL77

tacznik elastyczny typu XL79 do faczenia kolan , XL
z kolanami XL

Wyszukiwac IT-XL79
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Dane techniczne
produktow

UWAGA

Czes¢ ,Dane techniczne produktéw” zawiera ogélne wymiary od srodka do korica, zewnetrzne

i podobne dla wybranych produktéw firmy Victaulic.

Nie zawiera ona petnego wykazu wszystkich produktéw/wymiaréw i stanowi jedynie ogéine
odniesienie. Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, wyszukiwa¢ dane wymiarowe

dla produktéw niewymienionych w tej czesci i sprawdzac wazne uwagi dotyczace zastosowan, cisnier
znamionowych, temperatur roboczych itp., zawsze nalezy siegac o aktualnej dokumentacji produktu

firmy Victaulic. Dokumentacje produktéw mozna pobierac ze strony internetowej victaulic.com.

Aby uzyska¢ wykaz lub dopasowac dokumenty na stronie victaulic.

com, nalezy zeskanowac kod QR.

ctaul
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KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 10 - kolano 90°
Nr 11 - kolano 45°
Nr 12 - kolano 22 2°
Nr 13 - kolano 11 %°

£ 4
CtoE CtoE
IShy

NR 10 NR 11 NR 12 NR13
Rzeczywista Nr 10 Nr 11 Nr 12 Nr13
srednica
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury CdoE CdoE CdoE CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
3 1.050 2.25 1.50 1.63 1.38
DN20 26,9 57 38 41 35
1 1.315 2.25 1.75 3.25 1.38
DN25 33,7 57 44 83 35
1% 1.660 2.75 1.75 1.75 1.38
DN32 424 70 44 44 35
1% 1.900 2.75 1.75 1.75 1.38
DN40 483 70 44 44 35
2 2.375 3.25 2.00 1.88 1.38
DN50 60,3 83 51 48 35
2% 2.875 3.75 2.25 4.00 1.50
73,0 95 57 102 38
3.000 3.75 2.25 2.25 1.50
DN65 76,1 95 57 57 38
3 3.500 4.25 2.50 4.50 1.50
DN80 88,9 108 64 114 38
3% 4.000 4.50 2.75 2.50 1.75
DN90 101,6 114 70 64 44
4.250 5.00 3.00 _ _
108,0 127 76
4 4.500 5.00 3.00 2.88 1.75
DN100 114,3 127 76 73 44
4% 5.000 5.25 3.13 3.50 1.88
127,0 133 79 89 48
5.250 5.50 3.25 _ _
133,0 140 83
5.500 5.50 3.25 2.88 2.00
DN125 139,7 140 83 73 51
5 5.563 5.50 3.25 2.88 2.00
141,3 140 83 73 51
6.250 6.50 350 _ _
159,0 165 89
6.500 6.50 3.50 3.13 2.00
165,1 165 89 79 51
6 6.625 6.50 3.50 6.25 2.00
DN150 168,3 165 89 159 51
8 8.625 7.75 4.25 7.75 2.00
DN200 219,1 197 108 197 51

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 10 - kolano 90°
Nr 11 - kolano 45°
Nr 12 - kolano 22 2°
Nr 13 - kolano 11 %°

CtoE
¥
NR 13
NR 10 NR 11 NR 12
Rzeczywista |\, Nr 11 Nr 12 Nr 13
srednica
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury CdoE CdoE CdoE CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
10 10.750 9.00 4.75 438 213
DN250 273,0 229 121 111 54
12 12.750 10.00 5.25 4.88 2.25
DN300 323,9 254 133 124 57
147 14.000 14.00 5.75 5.00 3.50
DN350 355,6 356 146 127 89
14.843 14.84 6.13 B .
377,0 377 156
16" 16.000 16.00 6.63 5.00 4.00
DN400 406,4 406 168 127 102
16.772 16.75 7.00 B .
426,0 425 178
187 18.000 18.00 7.50 5.50 4.50
DN450 457,2 457 190 140 144
18.898 18.88 7.83 - o
480,0 480 200
20" 20.000 20.00 8.25 6.00 5.00
DN500 508,0 508 210 152 127
20.866 20.88 8.63 _ _
530,0 530 219
241 24.000 24.00 10.00 7.00 6.00
DN600 609,6 610 254 178 152
24.803 24.80 10.25 o .
630,0 630 261

' Do systeméw rowkow walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkow (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 100/L100 - kolano 90° o duzym promieniu
Nr 110/L110 - kolano 45° o duzym promieniu
Nr L20 - tréjnik

AN
CtoE
¥
N = CloE
NR 100/L100 NR 110/L110 NRL20
Rzeczywista| 100 | NrL100 | Nr110 | NrL170 | NrL20
Srednica-
Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury CdoE CdoE CdoE CdoE CdoE
cale/DN | cale/mm | cale/mm | cale/mm | cale/mm | cale/mm | cale/mm
% 1.050 2.50 _ 1.88 - -
DN20 26,9 64 48
1 1315 2.88 - 2.25 - -
DN25 33,7 73 57
1% 1.660 3.25 2.38
DN32 42,4 83 — 60 _ —
1% 1.900 3.63 3.63 2.50 2.50 2.75
DN40 48,3 92 92 64 64 70
2 2.375 4.38 438 2.75 2.75 3.25
DN50 60,3 111 111 70 70 83
2% 2.875 5.13 5.13 3.00 3.00 3.75
73,0 130 130 76 76 95
3 3.500 5.88 5.88 3.38 3.38 4.25
DN80 88,9 149 149 86 86 108
4 4.500 7.50 7.50 4.00 4.00 5.00
DN100 114,3 191 191 102 102 127
s 5.563 9.25 . 4.88 . .
141,3 235 124
6.500 10.75 5.50
165,1 273 — 140 — —
6 6.625 10.75 10.75 5.50 5.50 6.50
DN150 168,3 273 273 140 140 165
8 8.625 14.25 14.25 7.25 7.25 7.75
DN200 219,1 362 362 184 184 197
10 10.750 15.00 17.5 6.25 8.50 10.75
DN250 273,0 381 445 159 216 273
12 12.750 18.00 20.5 7.50 10.0 12.5
DN300 3239 457 521 191 254 318
147 14.000 21.00 8.75
DN350 355,6 533 — 222 — B
167 16.000 24.00 . 10.00 . o
DN400 406,4 610 254
181 18.000 27.00 o 11.25 o o
DN450 4572 686 286
20 20.000 30.00 . 12.50 . o
DN500 508,0 762 318
247 24.000 36.00 . 15.00 . o
DN600 609,6 914 381

' Do systeméw rowkéw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje zaawansowany
system rowkéw (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac informacje na temat cen

i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt z najblizszym przedstawicielem
handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 100-3D - kolano 90° o duzym promieniu  Nr 15-3D - kolano 45°
Nr 14-3D - kolano 60° Nr 12-3D - kolano 22 2°
Nr 110-3D - kolano 45° o duzym promieniu  Nr 13-3D - kolano 11 %°

C[oEj\
<
CtoE N
NR 100-3D NR 14-3D NR 110-3D
Cpot C(oi[\
i
¥,
NR 15-3D NR 12-3D NR 13-3D
Rzeczywista
¢rednica Nr Nr Nr Nr Nr1 Nr
Rozmiar |zewnetrzna 100-3D | 14-3D | 110-3D | 15-3D 2-3D 13-3D
nominalny rury CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE
cale/DN | cale/mm [cale/mm|cale/mm|cale/mm |cale/mm |cale/mm |cale/mm
2 2375 10.00 | 7.50 6.50 5.75 525 | 450
DN50 60,3 60,3 191 165 146 133 114
2% 2.875 1150 | 825 7.25 6.00 550 | 475
73,0 292 210 184 152 140 121
3 3.500 13.00 9.25 7.75 6.50 5.75 5.00
DN80 88,9 330 235 197 165 146 127
3% 4.000 14.50 10.00 8.50 6.75 6.00 5.00
DN90 101,6 368 254 216 172 152 127
4 4.500 16.00 11.00 9.00 7.25 6.50 5.25
DN100 114,3 407 279 229 184 165 133
4% 5.000 18.00 12.25 10.00 8.25 7.25 5.75
127,0 457 311 254 210 184 146
5 5.563 20.00 13.75 11.25 9.00 8.00 6.50
141,3 508 349 286 229 203 165
6 6.625 24.00 16.50 13.50 10.75 9.50 7.75
DN150 168,3 610 419 343 273 241 197
8 8.625 3200 | 22.00 | 1800 | 1450 | 1275 | 1050
DN200 219,1 813 559 457 368 324 267
10 10.750 40.00 27.25 22.50 18.00 16.00 13.00
DN250 273,0 1016 | 692 572 457 406 330
12 12750 | 48.00 | 3275 | 2700 | 21.75 | 1925 | 15.50
DN300 3239 1219 832 286 553 489 394
14 14.000 56.00 | 38.25 | 31.50 25.25 22,50 | 18.25
DN350 355,6 1422 972 800 641 572 464
15 15.000 | 60.00 | 41.00 | 33.75 | 27.00 | 24.00 | 19.50
DN375 381,0 1524 1041 857 656 610 495
16 16.000 | 64.00 | 43.75 | 36.00 | 29.00 | 2550 | 20.75
DN400 406,4 1626 1111 914 737 648 527
18 18.000 | 72.00 | 49.25 | 4050 | 3250 | 2875 | 23.25
DN450 457,2 1829 1251 1029 826 730 591

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_319




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 100-3D - kolano 90° o duzym promieniu
Nr 14-3D - kolano 60°
Nr 110-3D - kolano 45° o duzym promieniu

Nr 15-3D - kolano 45°
Nr 12-3D - kolano 22 »°
Nr 13-3D - kolano 11 %°

A
CtoE
e
CtoE N\,
NR 100-3D NR 14-3D NR 110-3D
o
e CtoE
i‘ (‘O’E
¥
NR 15-3D NR 12-3D NR 13-3D
Rzeczywista Nr Nr Nr Nr Nr Nr
Y 100-3D | 14-3D | 110-3D | 15-3D | 12-3D | 13-3D

Srednica

Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury CdoE | CdoE
cale/DN | cale/mm |cale/mm|cale/mm

CdoE | CdoE | CdoE | CdoE
cale/mm | cale/mm | cale/mm [cale/mm

DN600 609,6 2438 1664

20 20.000 80.00 | 54.75 | 45.00 36.00 32.00 | 26.00
DN500 508,0 2032 1391 1143 914 813 660

22 22.000 88.00 | 60.25 | 49.25 39.75 3525 | 2850
DN550 558,8 2235 1530 1251 1010 895 724

24 24.000 96.00 | 65.50 | 53.75 43.25 3825 | 31.00

1365 1099 972 787

UWAGA NA TEMAT TOLERANCJI WYMIARU C DO E:

2 -6 cali/DN50 - DN150 + ¥ cala/3,2 mm
8- 15 cali/DN250 - DN375 + Y4 inch/6,4 mm
16 — 24 cali/DN400 — DN600 + ¥ cala/9,5 mm

Nr R-10G - kolano redukcyjne ze stopka rowek x rowek
Nr R-10F - kolano redukcyjne ze stopka rowek x kotnierz

Srednica
Rozmiar nominalny CdoE H B
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
6 4 9.00 1.25 1.50
DN150 X DN100 229 32 38
% 5 9.00 1.50 1.50
229 38 38
8 % 6 10.50 213 1.50
DN200 DN150 267 24 38
10 % 8 12.00 2.40 1.50
DN250 DN200 305 61 38

ol
B Dia.
NR R-10F

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_320 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 100-5D - kolano 90° o duzym promieniu Nr 15-5D - kolano 45°
Nr 14-35 - kolano 60° Nr 12-5D - kolano 22 2°
Nr 110-5D - kolano 45° o duzym promieniu Nr13-5D - kolano 11 %4°

A,
CtoE
c tJ E 4
NR 100-5D N4 14-5D NR 110-5D
CtoE ~,
S s
¥
NR 15-5D NR 12-5D NR 13-5D
Rzeczywista

érednica Nr Nr Nr Nr Nr Nr
Rozmiar |zewnetrzna| 100-5D | 14-5D | 110-5D | 15-5D | 125D | 13-5D
nominalny| rury CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE

cale/DN | cale/mm |cale/mm|cale/mm|cale/mm|cale/mm|cale/mm|cale/mm

2 2375 14.00 9.75 8.25 6.75 6.00 5.00

DN50 60,3 356 248 210 172 152 127

2% 2.875 16.50 11.25 9.25 7.50 6.50 5.25

73,0 419 286 235 191 165 133

3 3.500 19.00 | 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50

DN80 88,9 488 324 260 203 178 140

3% 4.000 21.50 14.25 11.25 8.75 7.50 5.75

DN90 101,6 546 362 286 222 191 146

4 4.500 24.00 | 15.50 12.50 9.50 8.00 6.00

DN100 1143 610 394 318 241 203 152

4% 5.000 27.00 | 17.50 13.75 10.50 9.00 6.75

127,0 686 445 349 267 229 172

5 5.563 30.00 19.50 15.50 11.75 10.00 7.50

141,3 762 495 394 299 254 191

6 6.625 36.00 | 23.25 18.50 14.00 12.00 9.00

DN150 168,3 914 591 470 356 305 229
8 8.625 48.00 | 31.00 | 24.50 18.75 16.00 12.00

DN200 219,1 1219 787 622 476 406 305
10 10.750 60.00 | 39.00 | 30.75 | 23.50 | 20.00 15.00

DN250 273,0 1524 991 781 597 508 381
12 12.750 72.00 | 46.75 37.00 | 28.00 | 24.00 18.00

DN300 323,9 1829 1188 940 711 610 457

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_321




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 100-5D - kolano 90° o duzym promieniu

Nr 14-35 - kolano 60°
Nr 110-5D - kolano 45° o duzym promieniu

Nr 15-5D - kolano 45°

Nr 12-5D - kolano 22 2°
Nr13-5D - kolano 11 %°

L[OE/\
CtoE {
NR 100-5D NR 110-5D
ol
" b -
NR 15-5D N4 12-5D NR 13-5D
Rzeczywista
¢rednica Nr Nr Nr Nr Nr Nr
Rozmiar |zewnetrzna 100-5D | 14-5D 10-5D 15-5D 12-5D 13-5D
nominalny| rury CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE
cale/DN | cale/mm |cale/mm|cale/mm|cale/mm|cale/mm |cale/mm |cale/mm
14 14.000 84.00 54.50 43.00 32.75 28.00 21.00
DN350 355,6 2134 1384 1092 832 711 533
15 15.000 90.00 58.25 46.00 35.25 30.00 22.50
DN375 381,0 2286 1498 1168 895 762 572
16 16.000 96.00 62.25 49.25 37.50 32.00 24.00
DN400 406,4 2438 1581 1251 953 813 610
18 18.000 108.00 | 70.00 55.25 42.25 36.00 27.00
DN450 457,2 2743 1778 1403 1073 914 686
20 20.000 120.00 | 77.75 61.50 46.75 40.00 30.00
DN500 508,0 3048 1975 1562 1188 1016 762
22 22.000 132.00 | 85.50 67.50 51.50 44.00 32.75
DN550 558,8 3353 2172 1715 1308 1118 832
24 24.000 144.00 | 93.25 73.75 56.25 48.00 35.75
DN600 609,6 3658 2369 1873 1429 1219 908

UWAGA NA TEMAT TOLERANCJI WYMIARU C DO E:
2 -6 cali/DN50 - DN150 + ¥s cala/3,2 mm

8 - 15 cali/DN250 - DN375 + a inch/6,4 mm
16 — 24 cali/DN400 - DN600 =+ ¥ cala/9,5 mm

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL

_322

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 100-6D - kolano 90° o duzym promieniu Nr 15-6D - kolano 45°
Nr 14-6D - kolano 60° Nr 12-6D - kolano 22 V°
Nr 110-6D - kolano 45° o duzym promieniu Nr13-56 - kolano 11 %°
Cto }/\
<
NR 100-6D NR 14-6D NR 110-6D
CtoE
£ ot -
‘ ¥ m&@
¥
NR 15-6D NR 12-6D NR 13-6D
RZ;Z?::?ICI:G Nr Nr Nr Nr Nr Nr
zewnetrzna 100-6D | 14-6D |110-6D| 15-6D | 12-6D | 13-6D
Rozmiar rury CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE | CdoE
nominalny cale/ cale/ | cale/ | cale/ | cale/ cale/ cale/
cale/DN mm mm mm mm mm mm mm
2 2375 16.00 | 11.00 | 9.00 7.25 6.50 5.25
DN50 60,3 406 279 229 184 165 133
2% 2.875 19.00 | 12.75 | 10.25 8.00 7.00 5.50
73,0 483 324 260 203 178 140
3 3.500 22.00 | 14.50 | 11.50 8.75 7.50 5.75
DN80 88,9 559 368 292 222 191 146
3% 4.000 25.00 | 16.25 | 12.75 9.75 8.25 6.00
DN90 101,6 635 413 324 248 210 152
4 4.500 28.00 | 18.00 | 14.00 | 10.50 8.75 6.50
DN100 114,3 711 457 356 267 222 165
4% 5.000 31.50 | 20.00 | 1575 | 11.75 10.00 7.25
127,0 800 508 400 299 254 184
5 5.563 35.00 | 2225 | 17.50 | 13.00 11.00 8.00
141,3 889 565 445 330 279 203
6 6.625 42.00 | 26.75 | 21.00 | 15.75 13.25 9.50
DN150 168,3 1067 680 533 400 337 241
8 8.625 56.00 | 35.75 | 28.00 | 21.00 17.50 12.75
DN200 219,1 1422 908 711 533 445 324
10 10.750 70.00 | 44.75 | 35.00 | 26.00 22.00 16.00
DN250 273,0 1778 1137 889 660 559 406
12 12.750 84.00 | 53.50 | 41.75 | 31.25 26.25 19.00
DN300 3239 2134 1359 | 1061 794 667 483

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_323




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 18 - kolano przejsciowe 90°
Nr 19 - kolano przejsciowe 45°

Cto

G

NR 19
Rzeczywista
$rednica- Nr 18 Nr 19
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury Cdo GE CdoTE Cdo GE CdoTE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
Ya 1.050 2.25 2.25 1.50 1.50
DN20 26,9 57 57 38 38
1 1315 2.25 2.25 o o
DN25 33,7 57 57
1% 1.660 2.75 2.75 o .
DN32 42,4 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 1.75 1.75
DN40 48,3 70 70 44 44
2 2.375 3.25 4.25 - -
DN50 60,3 83 108
2% 2.875 3.75 3.75 2.25 2.25
73,0 95 95 57 57
3 3.500 425 6.00 2.50 4.25
DN80 88,9 108 152 64 108
3% 4.000 4.50 6.25 5.25 5.25
DN90 101,6 114 159 133 133
6 6.625 6.50 6.50 3.50 3.50
DN150 168,3 165 165 89 89

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_324 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 20 - tréjnik Nr 33 - tréjnik skosny
Nr 35 - czwornik Nr 29M - tréjnik z odgatezieniem gwintowanym

~C[ot*1 .
[~ GE
HE. BT
3 O
NR 20 NR 29M
Rzeczywista
érednica- | Nr20 | Nr3s Nr33 Nr29M
Rozmiar |zewnetrzna| CdoE | CdoE | CdoLE | CdoSE | CdoGE | CdoTE
nominalny rury cale/ | cale/ cale/ cale/ cale/ cale/
cale/DN | cale/mm | mm mm mm mm mm mm
Ya 1.050 2.25 2.25 2.25 2.00 2.25 2.25
DN20 26,9 57 57 57 51 57 57
1 1315 225 | 225 2.25 2.25 2.25 2.25
DN25 33,7 57 57 57 57 57 57
1% 1.660 275 | 275 2.75 2.50 2.75 2.75
DN32 42,4 70 70 70 64 70 70
1% 1.900 275 | 275 2.75 2.75 2.75 2.75
DN40 48,3 70 70 70 70 70 70
2 2.375 325 | 325 3.25 2.75 3.25 4.25
DN50 60,3 83 83 83 70 83 108
2% 2.875 375 | 375 3.75 3.00 3.75 3.75
73,0 95 95 95 76 95 95
3.000 3.75 . . o 3.75 3.75
DN65 76,1 95 95 95
3 3.500 425 | 425 4.25 3.25 4.25 6.00
DN80 88,9 108 108 108 83 108 152
3% 4.000 450 | 450 4.50 3.50 4.50 4.50
DN90 101,6 114 114 114 89 114 114
4.250 5.00 . . o 5.00 5.00
108,0 127 127 127
4 4.500 5.00 | 5.00 5.00 3.75 5.00 7.25
DN100 114,3 127 127 127 95 127 184
4% 5.000 525 | 525 . o 5.25 5.25
127,0 133 133 133 133
5.250 5.50 . . o 5.50 5.50
133,0 140 140 140
5.500 5.50 . . o 5.50 5.50
DN125 139,7 140 140 140
5 5.563 550 | 5.50 5.50 4.00 5.50 5.50
141,3 140 140 140 102 140 140
6.250 6.50 . . o 6.50 6.50
159,0 165 165 165
6.500 6.50 | 6.50 . o 6.50 6.50
165,1 165 165 165 165
6 6.625 6.50 | 6.50 6.50 4.50 6.50 6.50
DN150 168,3 165 165 165 114 165 165
8 8.625 775 | 7.75 7.75 6.00 7.75 7.75
DN200 219,1 197 197 197 152 197 197

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_325




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 20 - tréjnik Nr 33 - tréjnik skosny
Nr 35 - czwornik Nr 29M - tréjnik z odgatezieniem gwintowanym
= Cto F*‘
R f
[E. BH II;II
_ & Cpr
NR 20 NR 29M
Rzeczywista) 20 | Nr3s Nr33 Nr29M
Srednica
Rozmiar |zewnetrzna| CdoE | CdoE
nominalny rury cale/ | cale/ | CdoLE | CdoSE | CdoGE | CdoTE
cale/DN | cale/mm | mm mm | cale/mm | cale/mm | cale/mm |cale/mm
10 10.750 9.00 | 9.00 9.00 6.50 9.00 9.00
DN150 273,0 229 229 229 155 229 229
12 12.750 10.00 | 10.00 10.00 7.00 10.00 | 10.00
DN300 323,9 254 254 254 178 254 254
14 14.000 11.00 | 11.00 11.00 7.50
DN350 355,6 279 279 279 191 — _
14843 [1150 | . . . _
377,0 292
16" 16.000 12.00 | 12.00 12.00 8.00 o o
DN400 406,4 305 305 305 203
16772 [13.00| . . . _
426,0 330
18! 18.000 15.50 | 15.50 15.50 8.50 o o
DN450 457,2 394 394 394 216
18898 | 1463 | . . . _
480,0 372
20' 20.000 17.25 | 17.25 17.25 9.00 o o
DN500 508,0 438 438 438 229
20.866 15.38
530,0 391 — — — — —
24" 24.000 20.00 | 20.00 20.00 10.00 - o
DN600 609,6 508 508 508 254
24803 | 1738 | . . . _
630,0 441

" Do systemdw rowkéw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wigkszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkow (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_326 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 25 - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem rowkowanym
Nr 29T - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem gwintowanym

«CdoE~

«CdoE~

" do
i
NR 25 NR 29T
Nr 25 Nr 29T
Rozmiar nominalny CdoE C-E
cale/DN cale/mm cale/mm
1 1 Ya 2.25 2.25
DN25 DN25 DN20 57 57
1% 1% 1 2.75 2.75
DN32 DN32 DN25 70 70
1% 1% Ya 2.75 2.75
DN40 DN40 DN20 70 70
1 2.75 2.75
DN25 70 70
1% 2.75 2.75
DN32 70 70
2 2 Ya 3.25 3.25
DN50 DN50 DN20 83 83
1 3.25 3.25
DN25 83 83
1% 3.25 3.25
DN32 83 83
1% 3.25 3.25
DN40 83 83
2% 2% Y4 3.75 3.75
DN20 95 95
1 3.75 3.75
DN25 95 95
1% 3.75 3.75
DN32 95 95
1% 3.75 3.75
DN40 95 95
2 3.75 3.75
DN50 95 95
3 3 Y4 4.25 4.25
DN80 DN80 DN20 108 108
1 4.25 4.25
DN25 108 108
1% 4.25 4.25
DN32 108 108
1% 4.25 4.25
DN40 108 108
2 4.25 4.25
DN50 108 108
2% 4.25 4.25
108 108

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji

produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic“

1-100-POL_327




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 25 - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem rowkowanym
Nr 29T - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem gwintowanym

«CdoE~ «CdoE~

_ i

NR 25

Nr 25

Rozmiar nominalny CdoE

cale/DN cale/mm cale/mm

4 y 4 . 5.00 5.00
DN100 DN100 DN20 127 127
1 5.00 5.00
DN25 127 127
1% 5.00 5.00
DN32 127 127
1% 5.00 5.00
DN40 127 127
2 5.00 5.00
DN50 127 127
2% 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN80 127 127
5 < 5 < 1 5.50 5.50
DN25 140 140
1% 5.50 5.50
DN40 140 140
2 5.50 5.50
DN50 140 140
2% 5.50 5.50
140 140
3 5.50 5.50
DN80 140 140
4 5.50 5.50
DN100 140 140
6 6 1 6.50 6.50
DN150 % DN150 * DN25 165 165
1% 6.50 6.50
DN40 165 165
2 6.50 6.50
DN50 165 165
2% 6.50 6.50
165 165
3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
5 6.50 6.50
165 165

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_328 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 25 - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem rowkowanym
Nr 29T - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem gwintowanym

«CdoE~

«CdoE~

_
NR 25 NR 29T
Nr 25 Nr 29T
Rozmiar nominalny CdoE C-E
cale/DN cale/mm cale/mm
6% « 6% « 3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
8 « 8 « 1% 7.75 7.75
DN200 DN200 DN40 197 197
2 7.75 7.75
DN50 197 197
2% 7.75 7.75
197 197
3 7.75 7.75
DN80 197 197
4 7.75 7.75
DN100 197 197
5 7.75 7.75
197 197
6 7.75 7.75
DN150 197 197
7.75 7.75
165,Tmm 197 197
10 < 10 < 1% 9.00 9.00
DN250 DN250 DN40 229 229
2 9.00 9.00
DN50 229 229
2% 9.00 9.00
229 229
3 9.00 9.00
DN80 229 229
4 9.00 9.00
DN100 229 229
5 9.00 9.00
229 229
6 9.00 9.00
DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic“

1-100-POL_329



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 25 - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem rowkowanym
Nr 29T - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem gwintowanym

«CdoE~

«CdoE~

_
NR 25
Nr 25
Rozmiar nominalny CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
12 « 12 « 1 10.00 10.00
DN300 DN300 DN25 254 254
2 10.00 10.00
DN50 254 254
2% 10.00 10.00
254 254
3 10.00 10.00
DN80 254 254
4 10.00 10.00
DN100 254 254
5 10.00 10.00
254 254
6 10.00 10.00
DN150 254 254
8 10.00 10.00
DN200 254 254
10 10.00 10.00
DN250 254 254
147 « 14 « 4 11.00 11.00
DN350 DN350 DN100 279 279
6 11.00 11.00
DN150 279 279
8 11.00 11.00
DN200 279 279
10 11.00 11.00
DN250 279 279
12 11.00 11.00
DN300 279 279
16" « 16 « 4 12.00 12.00
DN400 DN400 DN100 305 305
6 12.00 12.00
DN150 305 305
8 12.00 12.00
DN200 305 305
10 12.00 12.00
DN250 305 305
12 12.00 12.00
DN300 305 305
14 12.00 _
DN350 305

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji

produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_330

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 25 - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem rowkowanym
Nr 29T - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem gwintowanym

«CdoE~ «CdoE~

_
NR 25 NR 29T
Nr 25 Nr 29T
Rozmiar nominalny CdoE C-E
cale/DN cale/mm cale/mm
18 18 4 15.50 15.50
DN450 DN450 DN100 394 394
6 15.50 15.50
DN150 394 394
8 15.50 15.50
DN200 394 394
10 15.50 15.50
DN250 394 394
12 15.50 15.50
DN300 394 394
14 1550 _
DN350 394
16 1550 _
DN400 394
20" « 20 « 6 17.25 17.25
DN500 DN500 DN150 438 438
8 17.25 17.25
DN200 438 438
10 17.25 17.25
DN250 438 438
12 17.25 17.25
DN300 438 438
14 17.25 _
DN350 438
16 17.25 _
DN400 438
18 17.25 _
DN450 438

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_331




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 25 - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem rowkowanym
Nr 29T - tréjnik redukcyjny z odgatezieniem gwintowanym

«CdoE~ «C doE~
¢
"= do
_
NR 25
Nr 25
Rozmiar nominalny CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
241 « 24 « 8 20.00 20.00
DN600 DN600 DN200 508 508
10 20.00 20.00
DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 _
DN350 508
16 20.00 _
DN400 508
18 20.00 _
DN450 508
20 20.00 _
DN500 508

'Do systernoéw rowkéw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkow (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_332 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr L25 - tréjnik redukcyjny
«CdoE~

C
™~ do
E
v
NRL25
Rozmiar nominalny C-E (przelot) Cdo E (odgatezienie)
cale/DN cale/mm inches/mm
2 2 « 1% 3.25 3.00
DNS50 DN50 DN40 83 76
3 3 . 1% 425 4.00
DN8O DN8O DN40 108 102
2 425 4.00
DN50 108 102
4 4 . 1% 5.00 4.00
DN100 DN100 DN40 127 102
2 5.00 4.00
DN50 127 102
2% 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN8O 127 127
6 6 2 6.50 5.50
DN150 * DN150 * DN50 165 140
3 6.50 6.00
DN8O 165 152
4 6.50 6.00
DN100 165 152
8 8 2 7.75 6.50
DN200 * DN200 * DN50 197 165
2% 7.75 7.25
197 184
3 7.75 7.25
DN8O 197 184
4 7.75 7.25
DN100 197 184
6 7.75 7.50
DN150 197 191
10 10 6 9.00 9.00
DN250 * DN250 * DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229
12 12 8 125 11.25
DN300 * DN300 * DN200 318 286
10 125 11.75
DN250 318 298

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_333




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 61 - dennica

r— EtoE ﬂ‘
NR 61
Rzeczywista Srednica
Rozmiar nominalny zewnetrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 5.00
73,0 127
3 3.500 6.00
DN80 88,9 152
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.00
141,3 203
6 6.625 10.00
DN150 168,3 254

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_334 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 30 - Tréjnik boczny 45°

Rzeczywista
Rozmiar Srednica
nominalny |zewnetrznarury| CdolE CdoSE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
Ya 1.050 4.50 2.00
DN20 26,9 114 51
1 1315 5.00 2.25
DN25 33,7 127 57
1% 1.660 5.75 2.50
DN32 42,4 146 64
1% 1.900 6.25 2.75
DN40 48,3 159 70
2 2.375 7.00 2.75
DN50 60,3 178 70
2% 2.875 7.75 3.00
73,0 197 76
3.000 8.50 3.25
DN65 76,1 216 83
3 3.500 8.50 3.25
DN80 88,9 216 83
3% 4.000 10.00 3.50
DN90 101,6 254 89
4 4.500 10.50 3.75
DN100 1143 267 95
5 5.563 12.50 4.00
141,3 318 102
6.500 14.00 4.50
165,1 356 114
6 6.625 14.00 4.50
DN150 168,3 356 114
8 8.625 18.00 6.00
DN200 219,1 457 152
10 10.750 20.50 6.50
DN250 273,0 521 165
12 12.750 23.00 7.00
DN300 323,9 584 178
14 14.000 26.50 7.50
DN350 355,6 673 191
16' 16.000 29.00 8.00
DN400 406,4 737 203
18’ 18.000 32.00 8.50
DN450 457,2 813 216
20! 20.000 35.00 9.00
DN500 508,0 889 229
241
DN600 609,6 1016 254

n
]
5]

—
m

)
CHl

’f%

" Do systemdw rowkdw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkéw (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic“

1-100-POL_335



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 30-R - tréjnik redukcyjny boczny 45°

Rozmiar nominalny CdolLE CdoSE
cale/DN cale/mm cale/mm
3 X 3 X 2 8.50 3.25 T
DN80 * DN80 * DN50 216 83 o
2% 8.50 3.25 (e
216 83 )
4 X 4 X 2 10.50 3.75 CS‘EO
DN100 DN100 DN50 267 95 v
2% 10.50 3.75
267 95
3 10.50 3.75
DN80 267 95
5 X 5 X 2 12.50 4.00
DN50 318 102
3 12.50 4.00
DN80 318 102
4 12.50 4.00
DN100 318 102
6 X 6 X 3 14.00 4.50
DN150 DN150 DN80 356 114
4 14.00 4.50
DN100 356 114
5 14.00 4.50
356 114
8 X 8 X 4 18.00 6.00
DN200 DN200 DN100 457 152
5 18.00 6.00
457 152
6 18.00 6.00
DN150 457 152
10 X 10 X 4 20.50 6.50
DN250 DN250 DN100 521 165
5 20.50 6.50
521 165
6 20.50 6.50
DN150 521 165
8 20.50 6.50
DN200 521 165
12 X 12 X 5 23.00 7.00
DN300 DN300 584 178
6 23.00 7.00
DN150 584 178
8 23.00 7.00
DN200 584 178
10 23.00 7.00
DN250 584 178

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_336 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 30-R - tréjnik redukcyjny boczny 45°

Rozmiar nominalny CdolLE Cdo SE
cale/DN cale/mm cale/mm
141 14 4 26,50 7,50
DN350 X DN350 * DN100 673 191
6 26,50 7,50
DN150 673 191
8 26,50 7,50
DN200 673 191
10 26,50 7,50
DN250 673 191
12 26,50 7,50
DN300 673 191
16" 16 6 29,00 8,00
DN400 * DN400 * DN150 737 203
8 29,00 8,00
DN200 737 203
10 29,00 8,00
DN250 737 203
12 29,00 8,00
DN300 737 203
14 29,00 8,00
DN350 737 203
187 18 6 32,00 8,50
DN450 * DN450 * DN150 813 216
8 32,00 8,50
DN200 813 216
12 32,00 8,50
DN300 813 216
14 32,00 8,50
DN350 813 216
16 32,00 8,50
DN400 813 216
20° 20 12 35,00 9,00
DN500 X DN500 * DN300 889 229
14 35,00 9,00
DN350 889 229
16 35,00 10,00
DN400 889 229
24" 24 16 40,00 10,00
DN600 X DN600 * DN400 1016 254
20 40,00 10,00
DN500 1016 254

" Do systeméw rowkéw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkéw (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_337




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 32 - tréjnik Y

EZ
Rozmiar nominalny G H E' cale/
cale/DN cale/mmj|cale/mm|cale/mm| mm
2 « 2 « 2 2.75 7.00 9.00 4.63 ’ = — L
DN50 DN50 DN50 70 178 229 118 || 7 T
2% 2% 2% | 300 | 775 | 1050 | 575 |||/ l
76 197 267 146 |+ 1+
3 3 3 |32 | 850 [1150 [ 650 |[L55
DN80 ™ DN80 ™ DN8O| 83 216 292 165 NR 32
3% . 3% 3% | 350 | 1000 | 13.00 | 7.75
DN90 ™ DN90 ™ DN90| 89 254 330 197

4 % 4 % 4 3.75 1050 | 13.63 | 8.13
DN100 ~ DN100 " DN100| 95 267 346 207

5 x 5 Xx 5 4.00 1250 | 16.13 | 10.00
102 318 410 254

6 « 6 « 6 4.50 14.00 | 1825 | 11.50
DN150 ~ DN150 ~ DN150| 114 356 464 292

8 « 8 « 8 6.00 18.00 | 23.25 | 15.25
DN200 ~ DN200 ™ DN200| 152 457 591 387

10 < 10 < 10 6.50 20.50 | 27.25 | 18.00
DN250 ~ DN250 ™ DN250| 165 521 692 457

12 < 12 % 12 7.00 23.00 | 31.00 | 20.50
DN300 ~ DN300 ™ DN300| 178 584 787 521

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_338 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 40 - ztaczka przejsciowa rowek x gwint
Nr 42 - zlgczka przejsciowa rowek x sciecie
Nr 43 - zlaczka przejsciowa rowek x rowek

Rzeczywista
Rozmiar Srednica
nominalny zewnetrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
Y4 1.050 3.00
DN20 26,9 76
1 1.315 3.00
DN25 337 76
1a 1.660 4.00
DN32 424 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2 2.875 4.00
73,0 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
3% 4.000 4.00
DN90 101,6 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 2191 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 323,9 203

— EtoE —

eEtoE»‘

NR 40

NR 42

«EtoE»‘

NR 43

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_339



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 60/L60 - zaslepka

Rzeczywista Nr 60 Nr L60
Rozmiar srednica
nominalny | zewnetrzna rury Grubos¢ Grubos¢
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
% 1,050 0.88 — ST
DN20 26,9 22,4
1 1315 0.88 _
DN25 33,7 22,4
1% 1.660 0.88
DN32 42,4 224 — NR 60/L60
1% 1.900 0.88 0,82
DN40 48,3 22,4 20,8
2 2375 0.88 0.88 ;o%kzatj/r:\gévwan ch
DN50 60,3 224 224 o rozmiarach 14 ca\yi/
2% 2.875 0.88 DN350 i wiekszych
73,0 22,4 - firma Victaulic oferuje
3.000 0.88 rowiow (hcvanced
DN65 76,1 22,4 - Groove System — AGS).
3 3500 0.88 088 | hehpnad
DN80 88,9 22,4 22,4 informacje na temat
31 4 .000 0.88 cen i dostepnosci )
onso | 1015 24 | = |umenenn
4 250 1.00 rozmiarze, prosimy
1080 25 - o kontakt z r_wajb\iZszym
L przedstawicielem
4 4.500 1.00 1.00 handlowym Victaulic.
DN100 114,3 25 254 UWAGA: Zaslepki sg
5.250 1.00 dostgpme z kréécem
1330 25
5.500 1.00 informacji, skontaktowac
DN125 139,7 25 - sie z firmg Victaulic.
5 5563 1.00 _
141,3 25
6.250 1.00 -
159,0 25
6.500 1.00 -
165,1 25
6 6.625 1.00 1.00
DN150 168,3 25 25,4
8 8.625 1.19 1.13
DN200 219,1 30 28,7
10 10.750 1.25 1.06
DN250 273,0 32 26,9
12 12.750 1.25 1.25
DN300 3239 32 31,8
147 14000 9.50 _
DN350 355,6 241
16 16.000 10.00
DN400 406,4 254 -
18" 18.000 11.00 .
DN450 457,2 279
20 20.000 12.00 -
DN500 508,0 305
24" 24000 13.50 -
DN600 609,6 343

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_340 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 41 - kréciec adaptera kotnierzowego ANSI klasy 125

Nr 45F - krociec adaptera kotnierzowego z powierzchnia ptaska ANSI klasy 150

Nr 45R - krociec adaptera kotnierzowego z powierzchniag podniesiong ANSI klasy 150
Nr L45R - kréciec adaptera kotnierzowego 150# - powierzchnia podniesiona

Nr 46F - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnia ptaska ANSI klasy 300

Nr 46R - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnia podniesiong ANSI klasy 300
Nr L46R - krociec adaptera kotnierzowego 300# — powierzchnia podniesiona

Nr 45RE - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnia podniesionag PN10/PN16

- EtoE — ‘«—EtoE»‘
Nr 41, 45F, 46F Nr 45R, L45R, 46R,
L46R, 45RE

Rzeczywista Nr4sF, | Nr46F, 46R,
Srednica N
. r41 45R, L45R L46R Nr45RE
Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury EdoE EdoE EdoE EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
Ya 1.050 3.00 3.00 3.00 o
DN20 26,9 76 76 76
1 1315 3.00 3.00 3.00 o
DN25 33,7 76 76 76
1% 1.660 4.00 4,00 4.00 .
DN32 42,4 102 102 102
1% 1.900 4.00 4,00 4.00 -
DN40 48,3 102 102 102
2 2.375 4.00 4.00 4.00 2.50
DN50 60,3 102 102 102 64
2% 2.875 4.00 4.00 4.00 -
73,0 102 102 102
3.000 o . o 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 4,00 4.00 4,00 2.50
DN80 88,9 102 102 102 64
3% 4,000 4,00 4.00 4,00 .
DN90 101,6 102 102 102
4 4.500 6.00 6.00 6.00 2.75
DN100 114,3 152 152 152 70
5 5.563 6.00 6.00 6.00 275
141,3 152 152 152 70
6 6.625 6.00 6.00 6.00 2.75
DN150 168,3 152 152 152 70
8 8.625 6.00 6.00 6.00 o
DN200 219,1 152 152 152
10 10.750 8.00 8.00 8.00 o
DN250 273,0 203 203 203
12 12.750 8.00 8.00 8.00 o
DN300 323,9 203 203 203
141 14.000 8.00 8.00 8.00 o
DN350 355,6 203 203 203

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_341




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 41 - kréciec adaptera kotnierzowego ANSI klasy 125

Nr 45F - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnia ptaska ANSI klasy 150

Nr 45R - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchniag podniesiong ANSI klasy 150
Nr L45R - kréciec adaptera kotnierzowego 150# - powierzchnia podniesiona

Nr 46F - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnia ptaska ANSI klasy 300

Nr 46R - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnig podniesiong ANSI klasy 300
Nr L46R - krociec adaptera kotnierzowego 300# — powierzchnia podniesiona

Nr 45RE - kréciec adaptera kotnierzowego z powierzchnia podniesiona PN10/PN16

[~ EtoE»‘ ‘«— EtoE»‘

Nr 41, 45F, 46F Nr 45R, L45R, 46R,
L46R, 45RE
Rzeczywista Nr45F, | Nr46F, 46R,
$rednica Nr41 45R, L45R L46R Nr 45RE
Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury EdoE EdoE EdoE EdoE
cale/DN | cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
16" 16.000 8.00 8.00 8.00 .
DN400 406,4 203 203 203
181 18.000 8.00 8.00 8.00 .
DN450 457,2 203 203 203
20 20.000 8.00 8.00 8.00 .
DN500 508,0 203 203 203
24! 24.000 8.00 8.00 8.00 o
DN600 609,6 203 203 203

" Do systemdw rowkdw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkéw (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 53 - ztgczka kielichowa rowek x rowek
Nr 54 - zkaczka kielichowa rowek x gwint
Nr 55 - ztaczka kielichowa gwint x rowek

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
2 1 6.50
DN50 X DN25 165 iy
1% 6.50 m
DN32 165
1% 6.50
DN40 165 NR 53
2% 1 7.00
X __DN25 178 FERE T
1% 7.00 H‘
DN32 178
1% 7.00
DN40 178 NR 54
2 7.00
DN50 178 0
T 00 PR
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN32 203 NR 55
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
2% 8.00
203
3% « 3 8.00
DN90 DN80 203
4 1 9.00
DN100 *  DN25 229
1% 9.00
DN32 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 « 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_343




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 53 - ztgczka kielichowa rowek x rowek
Nr 54 - zkaczka kielichowa rowek x gwint
Nr 55 - ztgczka kielichowa gwint x rowek

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
6 1 12.00
DN150 X DN25 305 il
1 12.00 m
DN32 305
1% 12.00
DN40 305 NR 53
2 12.00
DN50 305 FERET
2% 12.00 m
305
3 12.00
DN80 305 NR 54
3% 12.00
DN90 305 e
: 200 P
DN100 305
4% 12.00
305 NR 55
5 12.00
305

Nr 80 - Adapter z gwintem wewnetrznym

Rzeczywista
Rozmiar Srednica
nominalny | zewnetrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
Y4 1.050 2.00
DN20 26,9 51
1 1.315 2.06
DN25 33,7 52
1% 1.660 2.31 (sw)
DN32 42,4 59
1% 1.900 2.31 (sw) NR 80
DN40 48,3 59
2 2.375 2.50
DN50 60,3 64
2% 2.875 2.75
73,0 70
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70
4 4.500 3.25
DN100 114,3 83

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_344 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 48 - ztaczka wkretna do weza

Rzeczywista

Rozmiar Srednica
nominalny zewnetrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
Y4 1.050 3.12
DN20 26,9 79
1 1.315 3.38
DN25 33,7 86
1% 1.660 3.88
DN32 424 98
1% 1.900 3.88
DN40 48,3 98
2 2375 4.50
DN50 60,3 114
2% 2.875 5.38
73,0 137
3 3.500 5.75
DN80 88,9 146
4 4.500 7.00
DN100 1143 178
5 5.563 8.75
141,3 222
6 6.625 10.13
DN150 168,3 257
8 8.625 11.88
DN200 219,1 302
10 10.750 12.50
DN250 273,0 318
12 12.750 14.50
DN300 3239 368

r—EtoE—»‘

NR 48

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacj
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic“

1-100-POL_345



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 50 - wspétosiowa ztaczka redukcyjna
Nr 51 - mimosrodowa ztaczka redukcyjna

Nr 50 Nr 51
Rozmiar EdoE EdoE
nominalnycale/DN cale/mm cale/mm
1% % 1 2.50 8.50 £
DN40 DN25 64 216 fdo E7|
1% 2.50 .
DN32 64
2 % Y4 2.50 9.00
DN50 DN20 64 229
1 2.50 9.00 NR 50
DN25 64 229
1% 2.50 9.00
DN32 64 229 [« EtoE T
1% 2.50 3.50
DN40 64 89
2 w 1 2.50 9.50
DN25 64 241 NR 51
1% 3.50 3.50
DN32 89 89
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
3 « 2.50 9.50
DN80 DN25 64 241
1% 2.50 o
DN32 64
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
2% 2.50 3.50
64 89
2.50 _
DN65 64
3% 3 2.50 9.50
DN90 DN80 64 241
4 001 3.00 13.00
DN100 DN25 76 330
1% 3.00 10.00
DN40 76 254
2 3.00 400
DN50 76 102
2% 3.00 4,00
76 102
3 3.00 4,00
DN80 76 102
3% 3.00 10.00
DN90 76 254

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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1-100-POL_346 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 50 - wspétosiowa ztaczka redukcyjna
Nr 51 - mimosrodowa ztgczka redukcyjna

Nr 50 Nr 51
Rozmiar EdoE EdoE
nominalnycale/DN cale/mm cale/mm
5 2 11.00 11.00 E
% DN50 279 279 I*do £7]
2 4.00 11.00
102 279
3 4.00 11.00
DN8O 102 279
4 3.50 5.00
DN100 89 127 NR0
6 1 4.00 11.50
DN150 * DN25 102 292 [ Etof T
2 4.00 11.50 H]:[]
DN50 102 292
2% 4.00 11.50
102 292 NR ST
3 4.00 5.50
DN8O 102 140
4 4.00 5.50
DN100 102 140
5 4.00 5.50
102 140
8 o 2% 16.00 12.00
DN200 406 305
3 5.00 12.00
DN80 127 305
4 5.00 12.00
DN100 127 305
5 5.00 12.00
127 305
6 5.00 6.00
DN150 127 152
0 4 6.00 13.00
DN250 * DN100 152 330
6 6.00 13.00
DN150 152 330
8 6.00 7.00
DN200 152 178
6 7.00 14.00
DN150 178 356
8 7.00 14.00
DN200 178 356
10 7.00 14.00
DN250 178 356

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_347




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 50 - wspétosiowa ztaczka redukcyjna
Nr 51 - mimosrodowa ztgczka redukcyjna

Nr 50 Nr 51
Rozmiar EdoE EdoE
nominalnycale/DN cale/mm cale/mm
147 6 13.00 13.00 £
DN350 ~ DN150 330 330 I*do £
8 13.00 13.00
DN200 330 330
10 13.00 13.00
DN250 330 330
12 13.00 13.00
DN300 330 330 NRs0
16' 8 14.00 14.00
DN400 ™ DN200 356 355 [« Etok
10 14.00 14.00 T
DN250 356 355 [ﬂ__\m
12 14.00 14.00
DN300 356 355
14 14.00 14.00 NR 31
DN350 356 355
18" 10 15.00 15.00
DN450 * DN250 381 381
12 15.00 15.00
DN300 381 381
14 15.00 15.00
DN350 381 381
16 15.00 15.00
DN400 381 381
20' 10 20.00 20.00
DN500 * DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 20.00
DN350 508 508
16 20.00 20.00
DN400 508 508
18 20.00 20.00
DN450 508 508
241 10 20.00 20.00
DN600 ~ DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 20.00
DN350 508 508
16 20.00 20.00
DN400 508 508
18 20.00 20.00
DN450 508 508
20 20.00 20.00
DN500 508 508

" Do systemow rowkéw walcowanych o rozmiarach 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje
zaawansowany system rowkow (Advanced Groove System — AGS). Patrz publikacja 25.05. Aby uzyskac
informacje na temat cen i dostepnosci ksztattek z rowkami skrawanymi w tym rozmiarze, prosimy o kontakt
z najblizszym przedstawicielem handlowym Victaulic.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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1-100-POL_348 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 52 - wspétosiowa ztgczka redukcyjna z korncem gwintowanym

Nr 52F - wspétosiowa ztgczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym BSPT

Nr 52 Nr52F
Rozmiar nominalny EdoE EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1% 1 2.50 _ e
DN40 DN25 64 7
1% 2.50 o
DN32 64
2 % 3% 2.50 o
DN50 DN20 64
1 2.50 NR 52
DN25 64 —
1% 2.50 o E
DN32 64 [<to Eﬂ
1% 2.50 o
DN40 64
2% % 1 2.50 o
DN25 64
DN32 64
1% 2.50 o
DN40 64
2 2.50 .
DN50 64
% 1% 2.50 2.50
DN65 DN40 64 64
2 . 2.50
DN50 64
3 % 1 2.50 .
DN80 DN25 64
1% 2.50 .
DN32 64
1% 2.50 .
DN40 64
2 2.50 .
DN50 64
2% 2.50 .
64
2.50 2.50
88,9mm x 424mm 64 64
2.50 2.50
48,3 mm 64 64
2.50
60 mm — 64

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_349

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 52 - wspétosiowa ztgczka redukcyjna z korncem gwintowanym
Nr 52F - wspétosiowa ztgczka redukcyjna z gwintem wewnetrznym BSPT

Nr 52 Nr 52F
Rozmiar nominalny EdoE EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
4 3.00 _ e
DN100 DN25 76 ok
1% 3.00 _
DN40 76
2 3.00 _
DN50 76
2% 3.00 _ NR 52
76
3 3.00 _ ¢
DN80 76 1o E
3.00 3.00
1084 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00
60 mm — 76 NR 52F
3.00 3.00
1143 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00 3.00
60 mm 76 76
450
133,0mm x 60 mm — 114
450
139,0mm x 60 mm — 114
6 4.00 _
DN150 DN25 102
2 4.00 _
DN50 102
2% 4.00 _
102
3 4.00 _
DN80 102
4.50 4.50
159,0 mm x 42,2 mm 114 114
4.50 4.50
483 mm 114 114
4.50
60 mm — 114
4,00 4.00
1653 mm x 42,4 mm 102 102
4,00 4.00
48,3 mm 102 102
4.00
60 mm — 102
8 2 16.00
DN200 X DN50 406 -
2% 16.00 4.50
406 114

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_350 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr L50 - wspétosiowa ztgczka redukcyjna

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
2 1% 3.00
DN50 X DN40 76 < Fob~>
3 1% 3.50
DN8O  *  DN40 89
2 3.50
DN50 89 NR L50
4 1% 4.00
DN100 X DN40 102
2 4.00
DN50 102
2% 4.00
102
3 4.00
DN80 102
6 2 5.50
DN150 X DN50 140
3 5.50
DN80 140
4 5.50
DN100 140
8 4 6.00
DN200 X DN100 152
6 6.00
DN150 152
10 4 7.00
DN250 X DN100 178
6 7.00
DN150 178
8 7.00
DN200 178
12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00
DN250 203

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_351




KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr L51 - mimosrodowa ztgczka redukcyjna

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
2 1% 3.00
DN50 DN40 76
3 1% 3.50
DN8O  *  DN40 89
2 3.50
DN50 89
4 1% 4.00
DN100 X DN40 102
2 4.00
DN50 102
2% 4.00
102
3 4.00
DN80 102
6 2 5.50
DN150 X DN50 140
3 5.50
DN80 140
4 5.50
DN100 140
8 4 6.00
DN200 X DN100 152
6 6.00
DN150 152
10 4 7.00
DN250 X DN100 178
6 7.00
DN150 178
8 7.00
DN200 178
12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00
DN250 203

Nr L52 - zlaczka redukcyjna (gwint wewnetrzny - NPT)

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
1% ¥ 2.50
DN40 X DN20 64
1 2.50
DN25 63.5
2 Ya 2.50
DN50 X DN20 64
1 2.50
DN25 64
1% 2.50
DN40 64

\HEtoEj

NRL51

< Edo ET

NR L52

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_352

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTALTKI DO RUR Z ROWKAMI OGS

Nr 445F/445R - krociec adaptera kotnierzowego

Rzeczywista

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji

Rozmiar srednica
nominalny zewnetrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1% 1.660 4.00 < EtoE—
DN32 42,2 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102 NR 445F/445R
2% 2.875 4.00
73,0 102
3.000 4.00
DN65 76,1 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 2191 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 323,9 203
Nr 441N (PN10/PN16) - kréciec adaptera kotnierzowego ISO
Rzeczywista
Srednica $rednica
nominalna zewnetrzna rury EdoE
DN/cale mm/cale mm/cale
DN50 60,3 64 ’“ EtoE
2 2.375 2.50
73,0 64
2% 2.875 2.50
DN65 76,1 64
3.000 2.50 NR 441N
DN80 88,9 64
3 3.500 2.50
DN100 114,3 76
4 4.500 3.00
DN150 168,3 89
6 6.625 3.50
DN200 219,1 102
8 8.625 4.00
DN250 273,0 127
10 10.750 5.00
DN300 3239 152
12 12.750 5.98

produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_353



KSZTALTKI ,ES” ENDSEAL™ EXTRA HEAVY

Nr 62-ES - kolano 90°
Nr 63-ES - kolano 45°
Nr 64-ES - tréjnik

Nr 35-ES - czwoérnik
Nr 60-ES - zaslepka

\(CIDE»‘

\ : =T
II“II ]
Cor
to
s R
NR 62-ES NR 63-ES NR 64-ES NR 35-ES NR 60-ES
Rzeczywista Nr62-ES | Nr63-ES | Nr64-ES | Nr35-ES | Nr60-ES
Srednica Grubos¢
Rozmiar | zewnetrzna ul”
nominalny rury CdoE CdoE CdoE CdoE cale/
cale/DN cale/mm | cale/mm | cale/mm | cale/mm | cale/mm mm
2 2.375 3.25 2.00 3.25 3.38 0.59
DN50 60,3 83 51 83 86 15
2% 2.875 3.75 2.25 3.75 3.88 0.59
73,0 95 57 95 29 15
3 3.500 4.25 2.50 4.25 438 0.59
DN80 88,9 108 64 108 111 15
4 4.500 5.00 3.00 5.00 5.00 0.64
DN100 114,3 127 76 127 127 16
6 6.625 6.50 3.50 6.50 6.50 0.64
DN150 168,3 165 89 165 165 16
8 8.625 . . 9.25 . 0.84
DN200 219,1 235 21
10 10.750 0.84
DN250 273,0 — — — — 21
12 10.750 . . . . 0.86
DN300 323,9 22

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_354 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI FIRELOCK™

Nr 001 - kolano 90°
Nr 003 - kolano 45°
Nr 002 - tréjnik prosty
Nr 006 - zaslepka

}«CtoET

| T

NR 001 NR 006
Rzeczywista Nr 001 Nr 003 Nr 002 Nr 006
Srednica
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury CdoE CdoE CdoE Grubos¢ , T”
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
1 1.660 _ _ _ 0.82
DN32 42,4 21
1% 1.900 B B _ 0.82
DN40 48,3 21
2 2.375 2.75 2.00 2.75 0.88
DN50 60,3 70 51 70 22
2% 2.875 3.00 2.25 3.00 0.88
73,0 76 57 76 22
3.000 3.00 2.25 3.00 .
DN65 76,1 76 57 76
3 3.500 3.38 2.50 3.38 0.88
DN80 88,9 86 64 86 22
4.250 4.00 3.00 4.00 -
108,0 102 76 102
4 4.500 4.00 3.00 4.00 1.00
DN100 114,3 102 76 102 25
5.500 4.88 3.25 4.88 .
DN125 139,7 124 83 124
5 5.563 4.88 3.25 4.88 1.00
141,3 124 82,6 124 25
6.250 5.50 3.50 5.50 o
159,0 140 89 140
6 6.625 5.50 3.50 5.50 1.00
DN150 168,3 140 89 140 25
6.500 543 3.50 5.50 .
165,1 140 89 140
8 8.625 6.81 4.25 6.94 1.13
DN200 219,1 173 108 176 29
8515 6.81 - 6.94 o
216,3 173 176

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacj
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic“

1-100-POL_355



KSZTALTKI FIRELOCK™

Nr 10-DR - kolano spustowe

Rzeczywista
Rozmiar | srednicazew-
nominalny | netrznarury | CdoE H P
cale/DN cale/mm cale/mm | cale/mm | cale/mm
2% 2.875 3.75 2.75 1.68 Iy
73,0 95 70 43 C
3 3.500 425 2.75 2.10 <
DN80 88,9 108 70 53 .
4 4.500 5.00 2.75 2.60
DN100 114,3 127 70 66 j Ciof e
6 6.625 6.50 2.75 3.65
DN150 168,3 165 70 93 NR10-DR

Nr 67 — Ksztaltka koncowa Vic-End Il

Rozmiar nominalny Cdo GE CdoTE
cale/DN cale/mm cale/mm
1% % Y2 1.875 1.380
DN32 DN15 48 35
Ya 1.875 1.380
DN20 48 35
1 2.000 1.750
DN25 51 44
1% % Y2 1.875 1.500
DN40 DN15 48 38
Ya 1.875 1.500
DN20 48 38
1 2.000 1.625
DN25 51 41
2 « Y2 1.875 1.750
DN50 DN15 48 44
¥ 1.875 1.750
DN20 48 44
1 2.000 1.750
DN25 51 44
2Y2 % Y 1.875 2.000
DN15 48 51
¥ 1.875 2.000
DN20 48 51
1 2.000 2.000
DN25 51 51
3 % Ya 2.000 2.375
DN80 DN20 51 60
1 2.000 2.375
DN25 51 60

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_356 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI FIRELOCK™

Nr 101 - kolano 90° Installation-Ready™

Wstepnie

zmontowany

NR 101
Rzeczywista
Rozmiar Srednicazew- Wymiar Wstepnie
nominalny netrznarury | transportowy B zmontowany
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
1% 1.660 1.50 4.75 3.19
DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2375 1.88 5.63 4.19
DN50 60,3 48 143 106
2% 2.875 213 6.13 4.63
73,0 54 156 118
3.000 2.19 6.19 4.75
DN65 76,1 56 157 121
Nr 102 - tréjnik Installation-Ready™
B
NR 102
Rzeczywista
Rozmiar Srednicazew- Wymiar Wstepnie
nominalny netrznarury | transportowy B zmontowany
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
1% 1.660 1.50 4.75 3.19
DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2375 1.88 5.50 4.19
DN50 60,3 48 140 106
2% 2.875 213 6.00 4.63
73,0 54 152 118
3.000 2.19 6.19 4.75
DN65 76,1 56 157 121

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F
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100-POL_357



KSZTALTKI FIRELOCK™

Nr 103 - kolano 45° Installation-Ready™

amontonany
Rzeczywista
Rozmiar Srednicazew- Wymiar Wstepnie
nominalny cale/| netrznarury | transportowy B zmontowany
DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
1% 1.660 0.81 4.69 3.19
DN32 42,4 21 119 81
1% 1.900 0.94 4.81 344
DN40 48,3 24 122 87
2 2.375 1.00 544 4.19
DN50 60,3 25 138 106
2% 2.875 1.13 5.94 4.63
73,0 29 151 117
3.000 1.13 6.13 4.75
DN65 76,1 29 156 121

Nr 104 - tréjnik o rozszerzonym wylocie Installation-Ready™

S

Wstepnie
zmontowany

NR 104
Wymiar
transpor-
Rzeczywista $rednica| towy B Wstepnie
Rozmiar nominalny zewnetrzna rury cale/ | cale/ |zmontowany
cale/DN cale/mm mm mm cale/mm
1% 17x2 1.900x 1.900x 2.375| 1.88 | 5.38 413
DN40 x DN40 x DN50 48,3 x 48,3x60,3 48 137 105
2x2x2% 2.375x2.375x2.875| 213 5.88 4.63
DN50 x DN50 x 73,0 mm 60,3x60,3x73,0 54 149 117
2%x2%x3 2.875x2.875x3.500| 238 6.50 5.25
73,0 mm x 73,0 mm x DN80| 73,0x 73,0x 88,9 60 165 133

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_358

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI FIRELOCK™

Nr 143 - ztgczka wkretna zamknigta (potaczenia ksztattek)

Rzeczywista

Rozmiar Srednicazew-
nominalnycale/| netrznarury EdoE
DN cale/mm cale/mm
1% 1.660 2.37
DN32 42,4 60
1% 1.900 2.37
DN40 48,3 60
2 2.375 2.37
DN50 60,3 60
2% 2.875 2.37
73,0 60
3.000 2.37
DN65 76,1 60

EtoE

NR 143

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacj
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F
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1-100-POL_359



KSZTAETKI Z INNOWACYJNYM SYSTEM ROWKOW (1GS) 168

Nr 65 - Ksztattka korncowa rowkowana OGS x IGS™

Nr 101 - kolano 90° Installation-Ready™

Rzeczywista

Rozmiar | $rednicazew- Wstepnie
nominalny | netrzna rury Bcale/ [zmontowany|
cale/DN cale/mm mm cale/mm
1 1.315 4.25 2.75
DN25 33,7 108 70
Nr 102 - tréjnik Installation-Ready™
Rzeczywista
Rozmiar | srednicazew- Wstepnie
nominalny | netrznarury Bcale/ |zmontowany
cale/DN cale/mm mm cale/mm
1 1.315 413 2.75
DN25 33,7 105 70
Nr 111 -- Kolano z koricem z rowkami IGS™
Rzeczywista
srednica
Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury Cdo LE cale/| Cdo SE cale/
cale/DN cale/mm mm mm
1 1.315 2.70 1.50
DN25 33,7 69 38

Rzeczywista
Srednicazew-
Rozmiar nominalny|  netrznarury CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1% 1.660 1.88 [ Cok
DN32 42,4 48
1% 1.900 2.00 I i i
DN40 48,3 51 CioE
2 2.375 2.25
DN50 N 1 60,3 N 1.315 57
2" DN25[ 2.875 33,7 2.50 NR 65
73,0 64
3.000 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70

«—Cto LEH

NR 111

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_360

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTAETKI Z INNOWACYJNYM SYSTEM ROWKOW (1GS) 168

Nr 113 - trjnik redukcyjny na przelocie i wylotowy OGS x IGS™ x IGS™

Rozmiar nominalny CdoE | CdoE2 | CdoB
cale/DN cale mm | cale mm | cale mm
1% 1 3.05 2.75 1.90 NR113
DN32 ™ DN25 © DN25 77 70 48
1% 1 1 3.05 2.75 2.03
DN40 DN25 DN25 77 70 52
Nr 114 - tréjnik z rowkami IGS™ x IGS™ x IGS™
CdoE—>«—CdoE
Rzeczywista i
Rozmiar | Srednicazew- Cdos
nominalny | netrzna rury CdoE CdoB
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
1 1315 2.70 1.50 NR114
DN25 33,7 69 38
Nr 117 - kolano 45° IGS™
Ctok
Rzeczywista
Rozmiar Srednicazew- R
nominalny netrzna rury
cale/DN cale/mm CdoE calemm
1 1315 155 NR 117
DN25 33,7 39

Nr 140 - ksztattka posrednia z gwintem zewnetrznym x rowek

r—EtoE%

Rzeczywista
Rozmiar Srednicazew-
nominalny netrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1 1.315 2.50 NR 140
DN25 33,7 63,5

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_361

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTAETKI Z INNOWACYJNYM SYSTEM ROWKOW (1GS) 168

Nr 141 - ksztattka posrednia z gwintem zewnetrznym x rowek

Rzeczywista

Rozmiar Srednicazew-
nominalny netrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1 1315 2.00
DN25 33,7 50,8
Wylot spawany nr 142
Rzeczywista srednica
Rozmiar nominalny zewnetrzna rury Edo E cale/
cale/DN cale/mm mm
1% -1% 1,660 - 1,900 1,00
DN32 - DN40 42,4-483 25,4
1% -2 1.900-2.375 1.00
DN40 - DN50 48,3-60,3 25,4
2-2% X 1 |2375-2875 1.315 1.00
DN50-73,0 DN25| 60,3-73,0 33,7 25,4
2%-3 2.875-3.500 1.00
73,0 - DN80 73,0-88,9 25,4
3-4 3.500-4.500 1.00
DN80 - DN100 889-1143 25,4
Nr 143 - ztaczka wkretna zamknieta
Rzeczywista
Rozmiar Srednicazew-
nominalny netrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1.5
38
2
51
25
64
3
1 1,315 76
DN25 33,7 35
89
4
102
4.5
114
5
127

<«— EtoE —>

NR 141

EtoE

NR 143

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_362

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTAETKI Z INNOWACYJNYM SYSTEM ROWKOW (1GS) 168

Nr 144 - wspédtosiowa ztaczka redukcyjna z rowkami OGS x IGS™

EtoE
Rzeczywista j
Rozmiar Srednicazew- Wylot
nominalny Wylot netrzna rury rowko- | EdoE
cale/DN rowkowany | cale/mm wany |cale/mm NR 144
1% 1.660 3.00
DN32 « 1 42,4 « 1315 76
1% DN25 1.900 337 3.00
DN40 48,3 76

Nr 145 - kolano z gwintem zewnetrznym x rowek

le CdoTE
Rzeczywista
Srednicazew-

Rozmiar Wylot netrzna Wylot [Cdo TE|Cdo GE . E
Cdo GE
1

nominalny  rowko rury rowko- | cale/ | cale/
cale/DN wany cale/mm wany | mm mm
z) 0.840 1.45 1.60 NR 145
DN15 21,3 36,8 | 40,6
Y4 X 1 1.050 X 1315 | 145 1.60
DN20 DN25 26,9 33,7 36,8 40,6
1 1.315 1.50 1.60
DN25 33,7 38,1 40,6
Pokrywka, nr 146
T
Rzeczywista $rednica
Rozmiar nominalny | zewnetrzna rury T
cale/DN cale/mm cale/mm
1 1.315 0.55 Nr 146
DN25 33,7 14,0

Symetryczny trdjnik tryskaczowy, nr 147

SYMETRYCZNY
Rzeczywista srednica
Rozmiar nominalny zewnetrzna rury Cdo TE cale/|C do GE cale
cale/DN cale/mm mm mm
1 X Y2 X 1 1.315 0.840 1.315 1.75 1.60
DN25 DN15 DN25 | 33,7 21,3 33,7 44,5 40,6

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘



KSZTAETKI Z INNOWACYJNYM SYSTEM ROWKOW (1GS) 168

Ztaczka redukcyjna do tryskaczy, nr 148

EdoE

NR 148

je— D2—>

EdoE

j«— D2 —>

Dtugos¢ Rozmiar wylotu
gwintowanego
Rzeczywista
Srednica
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm | cale/DN cale/DN
3 2 ¥
76 DN15 DN20
3.5 2 ¥4
89 DN15 DN20
4 v %
102 DN15 DN20
4.5 V2 ¥4
114 DN15 DN20
5 2 ¥4
127 DN15 DN20
1 1.315 5.5 2 ¥4
DN25 33,7 140 DN15 DN20
6 2 ¥a
152 DN15 DN20
12 2 ¥a
305 DN15 DN20
18 k) ¥a
457 DN15 DN20
24 2 ¥a
610 DN15 DN20
30 Y2 ¥
762 DN15 DN20
Spawany stozek trzpienia WB-1
EdoE D1 D2
cale/mm cale/mm cale/mm
3.75 1.63 2.00
95,3 41,3 50,8
Spawany stozek trzpienia NAP-1
EdoE D1 D2
cale/mm cale/mm cale/mm
1.75 1.88 1.50
44,5 47,6 38,0

k— D1 —|

NAP-1

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_364

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 10P - kolano 90°

Nr 11P - kolano 45°

Nr 20P - tréjnik

Nr 30P - trojnik boczny 45°

i«CtoEj E/IOE)\ ) TCIOE*‘
N N
N/
NR 10P NR 11P NR 20P NR 30P
Nr10P | Nr11P Nr 20P Nr 30P
Rzeczywista
Rozmiar | $rednicazew- | CdoE | CdoE CdoE CdolLE Cdo SE

nominalny| netrznarury | cale/ cale/ cale/ cale/ cale/
cale/DN cale/mm mm mm mm mm mm
1 1.315 2.25 1.75 2.25 5.00 2.25
DN25 33,7 57 44 57 127 57
1% 1.900 4.00 2.88 2.75 6.25 2.75
DN40 48,3 102 73 70 159 70
2 2.375 4.75 3.13 3.25 7.25 2.75
DN50 60,3 121 80 83 184 70
2% 2.875 5.50 3.50 3.75 7.75 3.00
73,0 140 89 95 197 76

3 3.500 6.25 3.75 4.25 8.75 3.25
DN80 88,9 159 95 108 222 83
3% 4.000 7.00 4,00 5.50 10.00 3.50
DN90 101,6 178 102 140 254 89
4 4.500 7.75 4.25 5.00 10.75 3.75
DN100 114,3 197 108 127 263 95
5 5.563 9.50 513 6.88 12.75 4,00
141,3 241 130 175 324 102

6 6.625 6.50 3.50 6.50 14.00 4.50
DN150 168,3 165 89 165 356 114
8 8.625 10.00 6.00 10.00 18.00 6.00
DN200 2191 254 152 254 457 152
10 10.750 11.50 6.50 11.50 20.75 6.50
DN250 273,0 292 165 292 527 165
12 12.750 13.50 7.00 13.50 24.50 7.00
DN300 323,9 343 178 343 622 178

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_365




KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 25P - tréjnik redukcyjny

CdoE
Nominalny wymiarcale/DN cale/mm
1% 1% 1 4.00 «CtoE
DN40  * DN40 *  DN25 102 I
2 X 2 « 1 4.25
DN50 DN50 DN25 108
8 4.25
DN200 108
3 3 1 5.13
DN8O * DN8O X _ DN25 130 NR25P
1% 5.13
DN40 130
2 5.13
DN50 130
4 X 4 % 1 5.88
DN100 DN100 DN25 149
1% 5.88
DN40 149
2 5.88
DN50 149
2% 5.88
149
3 5.88
DN80 149
6 X 6 X 2 7.63
DN150 DN150 DN50 194
3 7.63
DN80 194
4 7.63
DN100 194
8 N 8 < 2 7.63
DN200 DN200 DN50 194
3 10.00
DN80 254
4 10.00
DN100 254
5 10.00
254
6 10.00
DN150 254
10 X 10 % 4 11.50
DN250 DN250 DN100 292
6 11.50
DN150 292
8 11.50
DN200 292
12 12 6 13.50
DN300 X DN300 * DN150 343
8 13.50
DN200 343
10 13.50
DN250 343

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_366 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 33P - tréjnik skosny 90°
Nr 35P - czwérnik
Nr 61P — dennica

—> CtoE |«—

‘e EtoE»\

)

Nr33P Nr35P Nr61P
Rzeczywista Nr33P Nr 35P Nr61P
Rozmiar | $rednicazew-
nominalny | netrznarury | CdolLE Cdo SE CdoE EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm cale/mm
1 1315 3.25 2.25 3.25 3.00
DN25 33,7 83 57 83 76
1% 1.900 4,00 2.75 4,00 3.50
DN40 48,3 102 70 102 89
2 2.375 425 2.75 4.25 4.00
DN50 60,3 108 70 108 102
2% 2.875 4.75 3.00 4.75 5.00
73,0 121 76 121 127
3 3.500 513 3.25 513 6.00
DN80 88,9 130 83 130 152
3% 4,000 5.50 3.50 5.50 6.50
DN90 101,6 140 89 140 165
4 4.500 5.88 3.75 5.88 7.00
DN100 114,3 149 95 149 178
5 5.563 6.88 4.00 6.88 8.50
141,3 175 102 175 216
6 6.625 7.63 450 7.63 10.00
DN150 168,3 194 114 194 254
8 8.625 10.00 6.00 10.00 11.0
DN200 219,1 254 152 254 279
10 10.750 11.50 6.50 11.50 13.00
DN250 273,0 292 165 292 330
12 12.750 13.50 7.00 13.50 14.00
DN300 323,9 343 178 343 356

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_367




KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 53P - ztaczka kielichowa

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
1% N 1 4.50 f«— EtoE ﬁ‘
DN40 DN25 114
2 N 1 6.50
DN50 DN25 165
1% 6.50 NR 53P
DN40 165
2% x 1 7.00
DN25 178
1% 7.00
DN40 178
2 7.00
DN50 178
3 . 1 8.00
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
3% x 3 8.00
DN90 DN80 203
4 x 1 9.00
DN100 DN25 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 x 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_368 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 53P - ztaczka kielichowa

Rozmiar nominalny EdoE
cale/DN cale/mm
6 1 12.00 EtoE
DN150 X DN25 305 - T
1% 12.00 )
DN40 305
2 12.00 NR53P
DN50 305
2% 12.00
305
3 12.00
DN80 305
3% 12.00
DN90 305
4 12.00
DN100 305
5 12.00
305
8 X 3 13.00
DN200 DN80 330
4 13.00
DN100 330
5 13.00
330
6 13.00
DN150 330
10 X 3 15.00
DN250 DN80 381
4 15.00
DN100 381
6 15.00
DN150 381
8 15.00
DN200 381
12 X 6 16.00
DN300 DN150 406
8 16.00
DN200 406
10 16.00
DN250 406

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_369




KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 40P - ztaczka przejsciowa
Nr 42P - ztaczka przejsciowa
Nr 43P - ztaczka przejsciowa

Rzeczywista [« EtoE >
Rozmiar Srednica
nominalny zewnetrzna rury EdoE
cale/DN cale/mm cale/mm
1 1.315 3.00 NR 40P
DN25 33,7 76 j«< EtoE >
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
21 2.875 4.00 NRazp
73,0 102 [« EtOE >
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152 NR 43P
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_370 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 10P - kolano 90°
Nr 11P - kolano 45°

Rzeczywista

Srednica Nr 10P Nr 11P
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury CdoE CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
1 1.315 3.25 2.63
DN25 33,7 83 67
1% 1.900 4,00 2.88
DN40 48,3 102 67
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75
DN80 88,9 159 95
3% 4,000 7.00 4,00
DN90 101,6 178 102
4 4.500 7.75 4.25
DN100 114,3 197 108
5 5.563 9.50 5.13
141,3 241 130
6 6.625 11.00 5.75
DN150 168,3 279 146
8 8.625 10.00 6.00
DN200 219,1 254 152
10 10.750 11.50 6.50
DN250 273,0 292 159
12 12.750 13.50 7.00
DN300 3239 343 178

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacj
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_371



KSZTALTKI Z GLADKIMI KONCAMI

Nr 100P - kolano 90° o duzym promieniu
Nr 110P - kolano 45° duzym promieniu

«— CtoE
: *)‘ Cto g\
‘ ¥
AN
I N
Nr 100P Nr 110P
. _ Rzeczywista Nr 100P Nr 110P
Rozmiar Srednicazewnetrzna
nominalny rury CdoE CdoE
cale/DN cale/mm cale/mm cale/mm
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75
DN80 88,9 159 95
4 4.500 8.00 4.50
DN100 114,3 203 114
6 6.625 11.13 5.88
DN150 168,3 283 149
8 8.625 1413 7.13
DN200 219,1 359 181
10 10.750 17.13 8.38
DN250 273,0 435 213
12 12.750 20.13 9.63
DN300 3239 511 245

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_372 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




LACZNIKI INSTALLATION-READY™
DO RUR Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 009N - tacznik sztywny FireLock EZ" Installation-Ready™

Typ 107N/807N - facznik sztywny QuickVic™ Installation-Ready™
Typ 109 - facznik sztywny FireLock EZ" Installation-Ready™

Typ 177N/877N - facznik elastyczny QuickVic™ Installation-Ready™

Y

YL- YB
TYP 009N TYP 107N/807N TYP 109 TYP 177N/877N
Rzeczywista Wymiary - cale/mm
srednica
; Typ Typ Typ Typ
Rozmiar | zewnetrzna | 9y | 197N/807N 109 177N/877N
nominalny rury
cale/DN cale/mm Y Y YL YB Y
1% 1.660 5.00 1.97 | 249
DN32 424 127 B 50 63 B
1% 1.900 5.13 2.13 | 2.60
DN40 483 130 — 54 66 o
2 2.375 5.63 6.13 232 | 2.85 6.25
DN50 60,3 143 156 59 72 159
2 2.875 6.13 6.75 2.63 | 3.09 6.88
73,0 156 171 67 78 175
3.000 6.00 6.88 2.68 322 6.88
DN65 76,1 152 175 68 82 175
3 3.500 6.75 7.38 293 | 3.53 7.38
DN80 88,9 171 187 74 920 187
4.250 7.38 8.50 . _ 9.13
108,0 187 216 232
4 4.500 7.88 8.75 347 | 4.01 9.38
DN100 114,3 200 222 88 102 238
5.250 9.00 10.00 . _ 11.00
133,0 229 254 279
5.500 9.25 10.25 11.00
DN125 139,7 235 260 - | — 279
5 5.563 9.25 10.25 . _ 11.03
141,3 235 260 280
6.250 10.00 11.00 . _ 11.88
159,0 254 279 302
6.500 10.25 11.25 12.13
165,1 260 286 — _ 308
6 6.625 10.38 11.38 I 12.38
DN150 168,3 264 289 314
8.500 13.25 _ . _ .
216,0 337
8.515 14.25
216,3 — 362 — — —
8 8.625 13.38 14.37 . _ 15.13
DN200 219,1 340 365 384

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_373




LACZNIKI INSTALLATION-READY™
DO RUR Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 009N - tacznik sztywny FireLock EZ" Installation-Ready™

Typ 107N/807N - facznik sztywny QuickVic™ Installation-Ready™
Typ 109 - facznik sztywny FireLock EZ" Installation-Ready™

Typ 177N/877N - facznik elastyczny QuickVic™ Installation-Ready™

Y

YL- YB
TYP 009N TYP 107N/807N TYP 109 TYP 177N/877N
Rzeczywista Wymiary - cale/mm
Srednica
; Typ Typ Typ Typ
Rozmiar | zewnetrzna | 9y | 107N/807N 109 177N/877N
nominalny| rury
cale/DN cale/mm Y Y YL YB Y
10.528 . 16.75 .
2674 425 B B
10 10.750 17.00 17.00 o
DN250 273,0 432 432 _ —
12539 _ 18.63 - _
318,5 473
12 12.750 19.00 19.00 _
DN300 323,9 483 483 — —

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘




LACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 005H - facznik sztywny FireLock™
Typ 07 - facznik sztywny Zero-Flex™
Typ LO7 - tacznik sztywny

Typ HP-70 i HP-70ES - taczniki sztywne

~a) [
TYP 005H TYPO7 TYPLO7 TYP HP-70/ TYP HP-70/
HP-70ES HP-70ES
ROZMIAR 12 ROZMIAR 14
CALI/DN300 CALI/DN350
I MNIEJSZE | WIEKSZE
Rzeczywista WymiarY - cale/mm
srednica
Rozmiar | zewnetrzna Typ
nominalny rury HP-70
cale/DN cale/mm Typ 005H Typ 07' Typ LO7 i HP-70ES?
1 1315 - 4.22 _ .
DN25 337 107
1% 1.660 4.50 4.62 _ .
DN32 42,4 114 117
1% 1.900 4.75 5.81 5.81 .
DN40 48,3 121 148 148
2 2.375 5.25 5.78 5.78 6.68
DN50 60,3 133 147 147 168
2% 2.875 5.75 6.38 6.38 7.38
73,0 146 162 162 187
3.000 5.75 6.61 _ o
DN65 76,1 146 168
3 3.500 6.13 6.81 6.81 7.75
DN8O 88,9 156 173 173 197
4.250 7.25 7.98
108,0 184 203 — -
4 4.500 7.25 8.21 8.21 9.63
DN100 114,3 184 209 209 245
5.250 9.00 9.60 _ .
133,0 229 244
5.500 9.00 9.82
DN125 139,7 229 249 — —
5 5.563 9.00 9.89 _ o
141,3 229 251

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji

produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

1-100-POL_375




LACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 005H - facznik sztywny FireLock™
Typ 07 - facznik sztywny Zero-Flex™
Typ LO7 - tacznik sztywny

Typ HP-70 i HP-70ES - taczniki sztywne

~a [
TYP 005H TYPO7 TYPLO7 TYP HP-70/ TYP HP-70/
HP-70ES HP-70ES
ROZMIAR 12 ROZMIAR 14
CALI/DN300 CALI/DN350
I MNIEJSZE | WIEKSZE
Rzeczywista WymiarY - cale/mm
srednica
Rozmiar | zewnetrzna Typ
nominalny rury HP-70
cale/DN cale/mm Typ 005H Typ 07' Typ LO7 i HP-70ES?
6.250 10.00 10.54 _ .
159,0 254 268
6.500 10.00 10.84 _ o
165,1 254 275
6 6.625 10.00 10.83 10.83 12.68
DN150 168,3 254 275 275 321
8 8.625 13.14 13.74 13.74 15.00
DN200 219,1 334 349 349 381
10 10.750 _ 16.98 16.98 17.25
DN250 273,0 431 431 438
12 12.750 _ 18.88 18.88 19.13
DN300 323,9 480 480 486
14 14.000 _ o _ 22.00
DN350 355,6 559
16 16.000 _ _ - 2413
DN400 406,4 613

'Do systemdw rozmiaréw 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje zaawansowany system rowkéw
(Advanced Groove System — AGS). Informacje dotyczace tacznika sztywnego AGS typu W07 - patrz publikacja 20.02.
2 taczniki typu HP-70ES nie s dostepne w rozmiarach 14 cali/DN350 i wigekszych.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_376 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




LACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 72 - tacznik wylotowy

Nominalny rozmiar
przelot x wylot
redukcyjny \' Y
cale/DN cale/mm cale/mm
1% « Y2 2.63 4.50 D
DN40 DN15 67 114 f
Ya 2.63 4.50 v
DN20 67 114
1 2.63 4.50
DN25 67 114
2 « Y2 3.03 5.00 TYP72
DN50 DN15 77 127
Ya 3.03 5.00
DN20 77 127
1 3.03 5.00
DN25 77 127
2% « Y2 3.13 6.00
DN15 79 152
Ya 3.13 6.00
DN20 79 152
1 3.13 6.00
DN25 79 152
1% 3.69 6.88
DN32 94 175
1% 3.69 6.88
DN40 94 175
3 « Ya 3.31 7.00
DN80 DN20 84 178
1 4.75 8.00
DN25 121 203
1% 4.75 8.00
DN32 121 203
1% 4.25 8.00
DN40 108 203
4 « Ya 3.81 8.38
DN100 DN20 97 213
1 3.81 8.38
DN25 97 213
1% 4.59 9.00
DN40 117 229
2 4.59 9.00
DN50 117 229
6 < 1 6.88 12.00
DN150 DN25 175 305
1% 6.88 12.00
DN40 175 305
2 6.06 12.00
DN50 154 305

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F 1-100-POL_377




LACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 75 - tacznik

Typ 77 - standardowy tacznik elastyczny

Typ L77 - tacznik elastyczny

Typ 77A - facznik elastyczny aluminiowy

Typy 775 i 77DX - faczniki elastyczne ze stali nierdzewnej

‘ Y ‘ ‘ Y ‘ ‘ V*»‘ ﬁ.,,.'— STa,
NP

TYP75 TYP77 TYPL77 TYP77A TYP77S TYP 77DX

Rzeczywista WymiarY - cale/mm
Srednica
Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury Typ Typ Typ Typ Typ
cale/DN | cale/mm 75 77" |Typl77 | 77A 77S 77DX
% 1.050 _ 4.00 _ _ 400 | 3.89
DN20 26,9 102 102 99
1 1.315 4.27 4.12 _ 4.25 4.50 4.50
DN25 33,7 108 105 108 114 114
1% 1.660 4.61 5.00 _ 5.04 4.88 4.79
DN32 42,4 117 127 128 124 122
1% 1.900 4.82 5.38 5.38 5.36 4.88 4.80
DN40 48,3 122 137 137 136 124 122
2 2.375 5.22 5.88 5.88 5.90 5.38 533
DN50 60,3 133 149 149 150 136 135
2.664 - 573 _ - - -
57,0 146
2% 2.875 5.68 6.50 6.50 6.51 5.88 5.79
73,0 144 165 165 165 149 147
3.000 590 | 663 _ . . .
DN65 76,1 150 168
3 3.500 7.00 7.13 7.13 7.79 7.00 6.99
DN80 88,9 178 181 181 182 178 178
3% 4,000 750 | 825 _ - — .
DN90 101,6 191 210
4.250 779 | 863 _ . . .
108,0 198 219
4 4.500 8.03 8.88 8.88 8.91 8.25 9.00
DN100 114,3 204 226 226 226 210 229
4y 5.000 9.43 _ _ _ _ _
127,0 240
5.250 937 | 1038 | _ - - .
133,0 238 264
5.500 959 | 1065 | _ - - .
DN125 139,7 244 270
5 5563 | 10.07 _ | 1060 | _
141,3 256 269
6000 | 1048 | . . . .
152,4 266
6250 | 1049 | 1150 | __ . . .
159,0 266 292

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_378 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




tACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 75 - tacznik
Typ 77 - standardowy facznik elastyczny
Typ L77 - tacznik elastyczny
Typ 77A - facznik elastyczny aluminiowy

Typ 775 i 77DX - kaczniki elastyczne ze stali nierdzewnej

TYP77A

TYP77S

TYP75 TYP77 TYPL77 TYP 77DX
Rzeczywista Wymiar Y - cale/mm
srednica
Rozmiar |zewnetrzna
nominalny rury Typ Typ Typ Typ Typ
cale/DN | cale/mm 75 77" |Typl77 | 77A 77S 77DX
6.500 10.66 11.63
165,1 271 295 — — —
6 6.625 11.07 11.88 11.88 11.90 11.13 11.06
DN150 168,3 281 302 302 302 283 281
8.515 13.75
216,3 350 — — — - —
8 8.625 13.97 14.75 14.75 14.86 14.75 o
DN200 219,1 355 375 375 377 375
10 10.750 17.13 17.13 17.38
DN250 273,0 — 435 435 — 441 —
12 12.750 19.25 | 19.25 | 19.28 | 19.25
DN300 3239 — 489 489 489 489 —
14 14.000 20.25 20.50
DN350 355,6 — 514 — — 521 —
14.843 20.96
377,0 — 531 — — — —
16 16.000 22.25 22.63
DN400 406,4 — 565 — — 575 —
16.772 . 22.92 . . . .
426,0 581
18 18.000 - 25.00 . . 24.63 .
DN450 457,2 635 626
18.898 . 25.86 . . . .
480,0 655
20 20.000 27.00
DN500 508,0 — 686 _ — — —
20.866 . 27.80 . . . .
530,0 704
22 22.000 _ 29.13 . . . .
DN550 558,8 740
22.835 . 30.01 . . . .
580,0 762
24 24.000 31.00
DN600 609,6 — 787 _ — — —
24.803 32.16
630,0 — 817 _ — — —

' Do systemdw rozmiaréw 14 cali/DN350 i wiekszych firma Victaulic oferuje zaawansowany system rowkéw (Advanced

Groove System — AGS). Informacje dotyczace facznika elastycznego AGS typu W77 — patrz publikacja 20.03.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_379



£ ACZNIKI STANDARDOWE DO RUR

Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS
Typ 171 - kompozytowy tacznik elastyczny

Rzeczywista
Rozmiar Srednica
nominalny zewnetrzna rury Y
cale/DN cale/mm cale/mm
1% 1.900 5.24
DN40 48,3 133
2 2.375 6.09
DN50 60,3 155
2% 2.875 6.50
73,0 165
3 3.500 7.58 TYP171
DN80 88,9 193
4 4.500 8.78
DN100 114,3 223

Typ 78 - tacznik Snap-Joint™
Typ 78A - tacznik aluminiowy Snap-Joint™

Rzeczywista Wymiar Y - cale/mm
Rozmiar Srednica
nominalny | zewnetrzna
cale/DN | rury cale/mm Typ 78 Typ 78A
1 1.315 3.25
DN25 337 83 —
1% 1.660 3.75 .
DN32 42,4 95
1% 1.900 4.50
DN40 48,3 114 —
2 2.375 4.75 4.88
DN50 60,3 121 124 TYP78178A
2% 2.875 5.88
73,0 149 —
3 3.500 6.25 .
DN80 88,9 159
4 4.500 7.75
DN100 1143 197 —
5 5.563 9.50 .
141,3 241
6 6.625 10.63 .
DN150 168,3 270
8 8.625 13.00 .
DN200 219,1 330
10 10.750 . 15.60
DN250 273,0 396

UWAGA: Wymiary odstepow dla uchwytu blokujacego - patrz instrukcje montazu w tym podreczniku.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_380 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




£ ACZNIKI STANDARDOWE DO RUR

Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS
Typ 791 - tacznik bezérubowy Vic-Boltless
Rzeczywista
Rozmiar Srednica
nominalny zewnetrzna rury Wymiar Y
cale/DN cale/mm cale/mm
2 2.375 471
DN50 60,3 120
2% 2.875 5.48
73,0 139
3 3.500 6.15
DN8O0 88,9 156
4 4.500 7.62 TYP791
DN100 114,3 194
6 6.625 10.18
DN150 168,3 259
8 8.625 12.50
DN200 219,1 318

UWAGA: Wymiary odstepéw dla narzedzia montazowego typu 792 — patrz instrukcje montazu
w tym podreczniku.

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_381

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



LACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 89/889 - taczniki sztywne do rur ze stali nierdzewnej
Typy 475 i 475DX - taczniki elastyczne ze stali nierdzewnej
Typy 489 i 489DX - faczniki sztywne ze stali nierdzewnej

“; e

fo:ll'e o’ e le:

TYP TYP TYP 489 TYP 489 TYP
89/889 475/475DX ROZMIARY 1%2  ROZMIARY 6 - 489DX
-4 CALE/DN40- 12 CALI/DN150 -
DN100 DN300
Rzeczywista Wymiar Y - cale/mm
$rednica
Rozmiar zewnetrzna
nominalny rury Style Typ Typ Typ Typ
cale/DN cale/mm 89/889Typ 475 475DX 489 | 489DX
1 1.315 3.98 3.98
DN25 33,7 — 101 101 — —
1% 1.660 . 445 | 445 _ _
DN32 42,4 113 113
1% 1.900 4.52 4.52 4.42
DN40 48,3 — 115 115 118 —
2 2.375 6.68 5.03 5.03 5.19 6.18
DN50 60,3 168 128 128 132 157
2% 2.875 7.13 5.59 5.59 5.62 7.22
73,0 181 142 142 143 183
3.000 7.25 5.73 5.73 5.72 742
DN65 76,1 184 146 146 145 189
3 3.500 7.75 6.67 6.67 6.78 7.84
DN80 88,9 197 169 169 172 199
4 4.500 9.63 7.96 7.96 7.90 9.68
DN100 114,3 245 202 202 201 246
5.500 10.63 8.97 11.13 10.94
DN125 139,7 270 228 — 283 278
5 5.563 10.63 10.63
141,3 270 — — 270 —
6.500 12.38 10.53 o 12.68 12.70
165,1 314 268 321 323
6 6.625 12.68 o o 12.68 12.70
DN150 168,3 321 321 323
8.515 15.25 15.00
216,3 387 — — 381 —
8 8.625 15.25 15.00 15.04
DN200 2191 387 — — 381 382
10.528 17.00 17.25
267,4 432 — — 438 —
10 10.750 17.25 17.25 17.29
DN250 273,0 438 — — 438 439
12.539 19.63 19.13
318,5 499 — — 486 —
12 12.750 19.63 o o 19.13 19.13
DN300 323,9 499 486 486

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_382 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




LACZNIKI STANDARDOWE DO RUR
Z KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 750/875 - facznik redukcyjny

Rozmiar nominalny Wymiar Y
cale/DN cale/mm

2 1 5.28

DN50 * DN25 134
1% 5.28

DN40 134

2% 2 5.93

DN50 151

x 2 6.63

DN65 DN50 168
3 2 7.13

DN80 DN50 181
2% 7.13

181

7.13

DN65 181

4 2 8.90

DN100 X DNS50 226
2% 8.90

226

3 8.90

DN8O 226

8.90

DN65 226

5, 4 10.70

DN100 272

6 , 4 11.90

DN150 DN100 302
5 11.90

302

x 4 11.90

1651 mm ™ K100 302
8 . 6 14.88

DN200 DN150 378
14.88

165,1 mm 378

10 8 17.26

DN250 X DN200 438

TYP 750/875

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacj
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_383



£ACZNIKI DO #88 RUR Z KONCAMI Z ROWKAMI

Typ 108 - facznik sztywny Installation Ready™

Wymiary ‘wstepnie
zmontowany’
Rzeczywista

Rozmiar | $rednicazew- YL YB 4
nominalny| netrznarury | cale/ cale/ cale/
cale/DN cale/mm mm mm mm
1 1315 1.66 217 2.58
DN25 33,7 42,2 55,2 65,5

Nr 115 - facznik redukcyjny FireLock EZ" Installation-Ready™

(OGS x1GS™)

Wymiary
Rzeczywista ‘wstepnie
Rozmiar $rednicazew- zmontowany’
nominalny netrzna rury Y
cale/DN cale/mm cale/mm
1% 1.660 475
| DN32 ¢ | 424 x 1315 121
1% DN25| 1.900 33,7 4.88
DN40 48,3 124

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacj
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“



LACZNIKI DO RUR Z GLADKIMI KONCAMI

Typ 99 - tacznik Roust-A-Bout

Rzeczywista
Rozmiar Srednica
nominalny | zewnetrzna WymiarY
cale/DN rury cale/mm cale/mm
1 1315 4.25
DN25 33,7 108
1% 1.900 5.50
DN40 48,3 140
2 2375 6.75
DN50 60,3 171
2% 2.875 713
73,0 181
3.000 6.25
DN65 76,1 159
3 3.500 8.50
DN80 88,9 216
3% 4.000 9.25
DN90 101,6 235
4 4.500 10.00
DN100 114,3 254
5.500 10.75
DN125 139,7 260
5 5.563 11.38
141,3 289
6 6.625 13.38
DN150 168,3 340
6.500 13.25
165,1 337
8 8.625 14.38
DN200 219,1 365
10 10.750 16.38
DN250 273,0 416
12 12.750 19.63
DN300 323,9 499
14 14.000 20.75
DN350 355,6 527
16 16.000 22.63
DN400 406,4 575
18 18.000 23.50
DN450 457,2 597

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacj

eV ——>|

TYP 99
1-10 CALI/1-10 CALI/
DN25 - DN150

TYP 99
8-12 CALI/
DN200 - DN300

TYP 99
14 - 18 CALl/
DN350 - DN450

produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_385



ADAPTERY KOLNIERZOWE VIC-FLANGE DO RUR Z
KONCAMI Z ROWKAMI OGS

Typ 441 - adapter kotnierzowy Vic-Flange ze stali nierdzewne;j
Typ 741 - adapter kotnierzowy Vic-Flange

Typ 743 - adapter kotnierzowy Vic-Flange

Typ 744 - adapter kotnierzowy FireLock™

0
|

TYP 441 TYP 741 TYP 741 TYP 743 TYP 744
2-12CALI/ 14-24 CALl/
DN50-DN300  DN350 - DN600
Rzeczywista Wymiar W - cale/mm
srednica
Rozmiar | zewnetrzna
nominalny rury
cale/DN cale/mm Typ 441 Typ 741 Typ 743 Typ 744
2 2.375 6.84 6.75 7.75 6.75
DN50 60,3 174 172 197 172
2% 2.875 7.72 7.88 8.63 7.88
73,0 196 200 219 200
3 3.500 8.22 8.50 9.50 8.44
DN80 88,9 209 216 241 214
4 4.500 9.72 10.00 11.38 9.94
DN100 114,3 247 254 289 252
5 5.563 o 11.00 12.38 11.00
141,3 279 314 279
6 6.625 11.78 12.00 13.88 12.00
DN150 168,3 299 305 352 305
8 8.625 . 14.75 16.75 14.63
DN200 219,1 375 425 372
10 10.750 17.25 19.25
DN250 273,0 _ 438 489 —
12 12.750 o 20.25 22.25 .
DN300 3239 514 565
14 14.000 . 24.50 _ _
DN350 355,6 622
16 16.000 - 27.13 _ _
DN400 406,4 689
18 18.000 29.00
DN450 457,2 — 737 — —
20 20.000 - 31.50 . _
DN500 508,0 800
24 24.000 - 36.00 _ _
DN600 609,6 914

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_386 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




STANDARDOWE ADAPTERY KOtNIERZOWE
VIC- FLANGE DO RUR Z KONCAMI Z ROWKAMI

Typ 741 - adapter kotnierzowy Vic-Flange (kotnierze PN10 i PN16)
Typ 741 - adapter kotnierzowy Vic-Flange (norma australijska, tabela ,E”)

Typ 741 - adapter kotnierzowy Vic-Flange (norma chinska, tabela ,E”)

L
B

TYP 741
Rzeczywista Wymiar W - mm/cale
Srednica
Nominalny zewnetrzna Typ 741 — norma[Typ 741 - norma
rozmiar rury Typ 741 PN10 | australijska chinska
DN/cale mm/cale iPN16 tabela ,E” tabela ,E”
DN50 60,3 178 165 172
2 2.375 7.00 6.50 6.75
DN65 76,1 210 o 210
3.000 8.25 8.25
DN80 88,9 219 200 213
3 3.500 8.63 7.88 8.38
108,0 - B 248
4.250 9.75
DN100 114,3 251 251 251
4 4.500 9.88 9.88 9.88
133,0 . B 276
5.250 10.88
DN125 139,7 276 . 276
5.500 10.88 10.88
159,0 3,14 . 314
6.250 12.38 12.38
165,1 305 305
6.500 12.00 — 12.00
DN150 168,3 302 286 .
6 6.625 11.88 11.25
DN200 2191 368" 368 368
8 8.625 14.50 14.50 14.50
DN250 273,0 438 - _
10 10.750 17.25
DN300 323,9 479° - _
12 12.750 18.88

" Wymiary PN16 (mm/cale): W = 360/14,17
2 Wymiary PN16 (mm/cale): W = 438/17,24
3 Wymiary PN16 (mm/cale): W = 478/18,82

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_387

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F



PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typ 912 - tréjnik niskoprofilowy do tryskaczy FireLock™ (tylko Europa)

Rozmiar nominalny cale/DN Wymiar Y
Przelot x odgatezienie FPT cale/mm
1 X Y2 3.72
DN25 DN15 95
1% 2] 4.12
DN32 DN15 105
1% N Y2 4.32
DN40 DN15 110 TYP 912
Typ 922 - wylot teowy FireLock™
Rozmiar nominalny
cale/DN Wymiary - cale/mm
Przelot x odgatezienie \'/ Y
1% Y 1.83 3.87 Y_—
DN32 X _DN15 47 98
% 1.83 3.87 i
DN20 47 98 \
1 2.18 3.87 ‘ /
DN25 55 98 TP 922
1168 1.98 413
DN2588| 50 105 GWINTOWANYM
1% ] 1.95 4.08
DN40 X _DN15 50 104 —
% 1.95 4.08 —
DN20 50 104 i
1 230 4.08 I
DN25 58 104 = v
1168 2.1 4.25
DN25 55 54 108
2 Y2 2.19 4.60 TYP 922
DN50 X DNI15 56 117 1857 WYLOTEM
3 2.19 4.60 ROWKOWANYM
DN20 56 117
1 2.54 4.60
DN25 65 117
1165 2.34 475
DN25 f65° 59 121
2% X Y2 244 5.40
DN15 62 137
Ya 2.44 5.40
DN20 62 137
1 2.79 5.40
DN25 71 137
1168 2.67 5.50
DN25 I65° 68 140
X Y2 244 5.50
DN65 DN15 62 140
¥ 244 5.50
DN20 62 140
1 2.79 5.50
DN25 71 140
11468 2.75 5.52
DN25 IE5° 70 140

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic‘

1-100-POL_388 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typ 923 - wylot bez opasek (modele NPT i BSPT)

Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Przelot x odgatezienie X Y
4-8 X % 3.00 3.09
DN100 - DN200 DN15 76 78
% 3.00 3.09
DN20 76 78
10 i wigksze x 3.00 3.00
DN250 i wigksze DN15 76 76
% 3.00 3.00
DN20 76 76

Typ 923 - wylot bez opasek (modele BSPP)

Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Przelot x odgatezienie X, X, Y
4-8 x % 4.50 3.00 3.09
DN100 - DN200 DN15 | 114 76 78
¥a 4.50 3.00 3.09
DN20 | 114 76 78
10 i wigksze x % 4.50 3.00 3.00
DN250 i wigksze DN15 | 114 76 76
Ya 4.50 3.00 3.00
DN20 | 114 76 76
Typ 924 - wylot termometryczny bez opasek
Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Rura gtéwna X Y
4-8
DN100 - DN200 7.09 3.09
dla nominalnej dtugosci trzpienia 180 78
6 cali/152 mm
10 i wieksze
DN250 i wikeksze 7.09 3.09
dla nominalnej dtugosci trzpienia 180 78
6 cali/152 mm

=y=

TYP 923 (NPT/BSPT)
ROZMIARY
4-8CALl/

DN100 - DN200

Y=

TYP 923 (NPT/BSPT)
ROZMIAR
10 CALI/DN250 | WIEKSZE

TYP 923 (BSPP)
ROZMIARY 4 -8
CALI/DN100 - DN200

TYP 923 (BSPP)
ROZMIAR 10
CALI/DN250 | WIEKSZE

ik

TYP 924

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siega¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F

\A:taulic‘

1-100-POL_389



PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typy 920 i 920N - mechaniczne wyloty teowe

Typ 9201 920N Typ 920§ 920N
zwylotem rowkowanym zwylotem z gwintem wewnetrznym
Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Rura Gwintowane | Rowkowane
gtéwna x Odgatezienie| Typ T Vv \' Y
2 i 200 253 535
DN50 X pNis | 92N | 5 64 - 136
ongo 2N | - |
1 185 253 535
DN25s | 92N | 47 64 - 136
1 205 275 3.00 535
DN32 | 92N 5 70 76 136
17 203 275 312 535
pngo | 2N 5 70 79 136
N A 0 I N
N I A
1 206 274 5.64
DN2s | 92N | "5y 70 - 143
14 230 3.00 325 6.29
DN32 | 92N | "5 76 83 160
17 228 3.00 325 6.26
pNgo | 920N | 5 76 83 159
i 222 275 6.46
761mm x pNgs [ 920N S5 70 - 164
O = I I I
1 207 275 6.46
DN25s | 920N | 53 70 - 164
14 230 3.00 331 6.29
DN32 | 92N | "5 76 84 160
17 228 3.00 331 6.29
pNgo | 920N | "5 76 84 160
3 % 252 3.05 6.15
DN X DNis | 92N | gy 78 - 156
A A
1 238 3.06 6.15
DN25s | 92N | gy 78 - 156
1065 . 6.42
DN2s s | 920N | — - 37192 163
14 255 325 3.56 6.15
DN32 | 920N | 45 83 90 156
17 278 3.50 3.56 6.15
DNgo | 92N | 754 89 90 156
2 275 3.50 3.56 6.75
DNso | 92N | 5o 89 90 172

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typ 920i 920N Typ 920i 920N
zwylotem rowkowanym zwylotem z gwintem wewnetrznym
Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Rura Gwintowane | Rowkowane
gtéwna x Odgatezienie| Typ T \' \'/ Y
3% 2 3.00 3.75 6.72
pnoo X bnso | PPN g - 95 171
4 2] 3.03 3.56 7.01
DN100 X DN15s | PON| 77 90 - 178
ongo | 920N | 3% N - 2%
1 2.88 3.56 7.01
pn2s | PPN 73 90 - 178
1168 X 7.35
DN2sfes | 920N | — - Y 187
1% 3.08 3.78 4.00 7.01
pnz2 | PN g 96 102 178
1% 3.28 4,00 4.00 7.01
pngo | P2ON| g3 102 102 178
2 3.25 4,00 4.00 7.01
pnso | P2ON | g3 102 102 178
2% 920 2.88 4,00 4.00 7.34
73 102 102 186
2.88 4.00 7.34
76,1 mm 920 73 — 102 186
3 920 3.31 4.50 412 7.73
DN80 84 114 105 196
os0mm x  pysy | 92oN| B | % S
1% 3.28 4,00 7.64
pngo | PN | “gg 102 - 194
2 3.25 4,00 7.64
DNso | P2ON| g3 102 - 194
2.88 4,00 4.00 7.64
/61mm | 920 | “J3 102 102 194
3 920 3.31 4.50 4.50 7.63
DN80 84 114 114 194
5 X 1% 920 4.03 4.75 4.75 9.70
DN40 102 121 121 246
2 920 4.00 4.75 4.75 9.70
DN50 102 121 121 246
2% 920 3.63 4.75 475 9.70
92 121 121 246
3.75 4.75 9.70
76,1 mm 920 95 — 121 246
3 920 3.81 5.00 4,63 9.70
DN80 97 127 118 246
2 3.75 4.50 8.00
1330mmx — pNsg | 920N | g5 114 - 203
3 3.81 5.00 9.46
pNgo | P20 | o7 127 - 240

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typ 920§ 920N Typ 920i 920N
zwylotem rowkowanym zwylotem z gwintem wewnetrznym
Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Rura Gwintowane | Rowkowane

gtéwna x Odgatezienie| Typ T \') \' Y
% 378 450 8.23
139/mmx — pngo [ 92N g6 114 - 209
2 375 450 8.23
DNso | 920N | o5 114 - 209
6 1% 443 5.13 513 9.15
DN150 X bn32 | PPN 453 130 130 232
1% 440 5.13 513 9.15
pngo | PPN qp 130 130 232
2 438 5.13 513 9.15
DNso | 92N 44y 130 130 232
27 920 | 40 5.13 5.12 10.51
110 130 130 267
415 521 10.51
/61mm | 920 | 455 - 132 267
3 020 | 43 5.50 513 10.51
DN80 110 140 130 267
4 920 | 38 5.75 538 10.51
DN100 97 146 137 267
1% 441 5.13 9.40

1590mm X pngo [ 92N ) 130 - 239
2 438 5.13 9.40

DNso | 92N 47y 130 - 239
438 5.50 513 9.40

/61mm | 920 | 47, 140 130 239
3 00 | 43 5.50 513 9.40

DN80 110 140 130 239
445 538 9.40

108,0 mm 920 113 — 137 239
4 3.81 575 9.40

pnioo | 920 | o7 146 - 239
1 3.88 456 934

1651mmx g5 [ 920N | g9 116 - 237
1% 443 5.13 934

DN32 | 92N 43 130 - 237
1% 441 5.13 513 934

pngo | PPN q4p 130 130 237
2 438 5.13 513 934

pNso | 220N |4y 130 130 237
4.01 5.13 521 10.51

/61mm | 920 | 44, 130 132 267
3 00 | 43 5.50 513 10.51

DN80 110 140 130 267
4 920 | 38 575 538 10.51

DN100 97 146 137 267

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.

\A:taulic“

1-100-POL_392 DANE TECHNICZNE PRODUKTOW REV_F




PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typ 920 920N
zwylotem rowkowanym

Typ 920§ 920N
zwylotem z gwintem wewnetrznym

Rozmiar nominalny Wymiary
cale/DN cale/mm
Rura Gwintowane | Rowkowane
gtéwna x Odgatezienie| Typ T Vv \'/ Y
8 X 2 920 544 6.19 6.25 12.42
DN200 DN50 138 157 159 316
2% 920 5.07 6.19 6.19 12.42
129 157 157 316
5.25 6.25 12.42
761mm | 920 | 333 - 159 316
3 920 5.31 6.50 6.50 1242
DN80 135 165 165 316
4 920 4.81 6.75 6.38 1242
DN100 122 172 162 316

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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PRODUKTY DO WYCINANYCH OTWOROW

Typ L920N - mechaniczny tréjnik wylotowy (gwint wewnetrzny - NPT)

Rozmiar nominalnycale/DN Wymiary cale/mm
Ruragtéwna x Odgatezienie T \ Y
2 « Y2 1.97 2.53 5.35
DN50 DN15 50 64 136
Y4 1.97 2.53 5.35
DN20 50 64 136
1% 1.85 2.53 5.35
DN40 47 64 136 TYP L920N
3 « Y4 249 3.05 6.15
DN80 DN20 63 78 156
1% 2.38 3.06 6.15
DN40 61 78 156
4 « Y2 3.03 3.56 7.01
DN100 DN15 77 90 178
Y4 3.00 3.56 7.01
DN20 76 90 178
1% 2.88 3.56 7.01
DN40 73 90 178
6 « Y4 3.73 4.64 9.15
DN150 DN20 95 118 232
1% 4.40 5.13 9.15
DN40 112 130 232
1 4.38 5.13 9.15
DN50 111 130 232
8 « Y4 5.01 5.69 12.42
DN200 DN20 127 145 316
1 5.44 6.19 12.42
DN25 138 157 316
10 « Y4 6.01 6.69 14.67
DN250 DN20 153 170 373
1% 6.01 6.69 14.67
DN40 153 170 373
12 « Y4 7.13 7.81 17.38
DN300 DN20 181 198 442
1% 7.13 7.81 17.38
DN40 181 198 442
14 < Y4 7.75 8.43 17.95
DN350 DN20 197 214 456
1% 7.75 8.43 17.95
DN40 197 214 456
16 % Y4 8.75 9.43 19.74
DN400 DN20 222 240 501

Aby sprawdzi¢ najbardziej aktualne dane wymiarowe, zawsze nalezy siegac¢ o aktualnej dokumentacji
produktu firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony internetowej victaulic.com.
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USA/ Siedziba gtéwna EMEAI AzjaiPacyfik
4901 Kesslersville Road Prijkelstraat U 8, Building B
Easton, PA 18040 USA 9810 Nazareth, Belgia ongwell International Plaza
Zhongshan Road
Chiny 200235

1-100-POL 3698 REV F 09/2021 Z000100PHB
Nazwa Victaulic i inne oznaczenia Victaulic sq znakami towarowymi lub
zarejestrowanymi znakami towarowymi firmy Victaulic Company i/lub

jej spotek zaleznych w USA i/lub innych krajach. Wszystkie pozostate
wymienione znaki towarowe nalezg do ich odpowiednich wiascicieli

w USA i/lub innych krajach. Terminy ,opatentowany” lub ,ztozony
whiosek patentowy” odnosza sie do patentéw wzorédw przemystowych
lub uzytkowych lub wnioskéw patentowych dla wyrobow i/lub
sposobéw uzytkowania w USA i/lub innych krajach.
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