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A AVERTISMENT

TOO0®

¢ Cititi si intelegeti toate instructiunile, inainte de a incerca sa instalati oricare
dintre produsele Victaulic.

¢ Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui
produs Victaulic.

* Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza
inchiderii/pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite
imediat inainte de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror
produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie, incaltaminte de protectie
si antifoane.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari
corporale grave si pagube materiale.

Contactati compania Victaulic pentru orice intrebari privind instalarea
sigura si corecta a produselor prezentate in prezentul manual.
Pentru informatii actualizate despre produsele Victaulic, vizitati victaulic.com.
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INTRODUCERE

Prezentul manual de instalare pe santier I-100 contine informatii importante despre pregdtirea tevii
si instalarea produselor de tevi mecanice Victaulic® de maximum 24 inch/DN600 pentru tevi din
otel carbon, otel inoxidabil, aluminiu si CPVC/PVC. Pentru informatii despre instalarea produselor
de imbinare pentru tevi din cupru Victaulic, consultati manualul de instalare pe santier 1-600.

Respectati intotdeauna bunele practici privind tevile si codurile si cerintele locale de constructie.
Nu se vor depdsi niciodata valorile specifice de presiune, temperaturd, sarcini externe si interne,
standarde de performanta si tolerante.

Inginerii calificati trebuie sd consulte publicatiile Victaulic Sectiunea 26 si publicatia 05.01 pentru
informatii suplimentare despre conditiile speciale, dispozitiile codului si utilizarea factorilor

de siguranta. Aceste publicatii pot fi descdrcate de pe victaulic.com.

Produsele prezentate in prezentul manual sunt proiectate pentru utilizare exclusiv cu teava
specificatd de un designer de sistem/inginer sau contractor si pregétita apoi conform specificatiilor
Victaulic.

Cuplajele de tevi canelate sunt proiectate pentru utilizare exclusiv cu teava canelata conform
specificatiilor Victaulic. In plus, cuplajele de teava canelats Victaulic sunt destinate utilizarii exclusiv
cu fitinguri, robineti cu capete canelate Victaulic si componentele conexe cu capat canelat.
Cuplajele de tevi canelate Victaulic nu se vor utiliza impreuna cu tevi si/sau fitinguri pentru capete
de teava simple.

Cuplajele Victaulic pentru capete de teava simple sunt proiectate pentru a fi utilizate numai cu tevi
din otel cu capat simplu sau oblic, precum si cu fitinguri Victaulic pentru capete de teava simple,
daca nu se specifica altfel. Cuplajele Victaulic pentru capete de teava simple nu se vor utiliza
impreuna cu tevi si/sau fitinguri pentru tevi filetate cu capat canelat.

Garniturile Victaulic sunt proiectate pentru a functiona intr-o gama larga de temperaturi si

conditii de functionare. Ca si in cazul tuturor instalatiilor, exista o relatie directa intre temperaturd,
continuitatea serviciului si durata de viatd a garniturii. Consultati intotdeauna publicatia 05.01
Victaulic pentru a identifica categoriile de material care pot fi specificate pentru fiecare aplicatie.
Termenul ,piesa de imbinare” utilizat in tot acest manual se aplicd tevilor, fitingurilor, robinetilor
sau capetelor accesorii pregatite conform specificatiei de canelare corespunzatoare Victaulic.
Valorile in sistem metric utilizate in acest manual sunt convertite din valorile imperiale si pot

fi rotunjite.

Suplimentar fata de prezentul manual 1-100, Victaulic ofera manuale de instalare pe santier, fise de
instalare sau etichete de instalare pentru produsele de tevi mecanice care imbind materiale de tevi
alternative sau alte tehnologii dedicate profilarii de canelare. Aceste instructiuni sunt furnizate
impreuna cu produsul corespunzator si pot fi descarcate de pe victaulic.com

Lo
hﬂ [W] scANATICODUL QR PENTRU MANUALE SUPLIMENTARE DE INSTALARE
R PE SANTIER OFERITE DE COMPANIA VICTAULIC

COPII SUPLIMENTARE ALE MANUALELOR DE INSTALARE PE TEREN SUNT
DISPONIBILE LA REPREZENTANTUL LOCAL DE VANZARI VICTAULIC

NOTIFICARE

® Victaulic pastreaza politica de imbunatatire continua a produselor De aceea, Victaulic isi
rezerva dreptul de a modifica specificat iile de produs, designul si echipamentele standard
fara notificare si fara obligatii asumate.

e COMPANIA VICTAULIC NU ESTE RESPONSABILA PENTRU DESIGNUL SISTEMULUI Sl
NU 11 ASUMA NICIO RESPONSABILITATE PENTRU SISTEMELE PROIECTATE IN MOD
NECORESPUNZATOR.

® Prezentul manual nu este destinat sa inlocuiasca proiectarea si instalarea sistemelor de
inginerie/tevi de profesionisti competenti; acestea sunt conditii esentiale pentru orice
aplicatie a produsului.

® Prezentul manual este destinat utilizarii numai de catre proiectanti, ingineri si instalatori
profesionisti de sisteme de tevi.

¢ Informatiile publicate in acest manual si in alta literatura Victaulic inlocuiesc toate
informatiile publicate anterior.

® Pentru claritate, desenele si/sau figurile din acest manual pot fi oferite cu detalii exagerate.

* Manualul de utilizare pe santier contine marci inregistrate, drepturi de autor si produse
cu caracteristici brevetate care reprezmta proprietatea exclusiva a firmei Victaulic.

e CU TOATE EFORTURILE FACUTE PENTRU A SE ASIGURA O MAXIMA ACURATETE, VICTAULIC,
TMPREUNA CU FILIALELE S| COMPANIILE AFILIATE, NU OFERA NICIO GARANTIE INMOD
EXPRES SAU IMPLICIT CU PRIVIRE LA INFORMATIILE CONTINE IN ACEST MANUAL SAU LA
MATERIALELE LA CARE SE FACE REFERINTA IN ACESTA. ORICE PERSOANA CARE UTILIZEAZA
INFORMATIILE S| MATERIALUL CONTINUT iN PREZENTUL MANUAL O FACE PE PROPRIUL
RISC S115I ASUMA ORICE RASPUNDERE CARE REZULTA DE AICI.
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Clientii din California - Conformitatea cu declaratia 65

AVERTISMENT: suprafetele vopsite ale acestor produse va pot expune la
substante chimice, inclusiv BBP, cunoscut in statul California ca provocand
malformatii congenitale sau alte probleme de reproducere. Pentru informatii
suplimentare, accesati www.p65warnings.ca.gov.

AVERTISMENT: categoriile V si M2 vd pot expune la urme de substante
chimice, cum ar fi etilen tiouree, care sunt cunoscute in statul California
ca provocand cancer si malformatii congenitale sau alte probleme

de reproducere. Pentru informatii suplimentare, accesati
Www.pb5warnings.ca.gov.

AVERTISMENT: componentele din alama, chiar si cele fabricate cu ,cantitati
mici de plumb” sau ,fara plumb, din categoriile V si M2 va pot expune

la urme de substante chimice, cum ar fi plumbul, care sunt cunoscute

in statul California ca provocand cancer si malformatii congenitale sau

alte probleme de reproducere. Pentru informatii suplimentare, accesati
Www.pb5warnings.ca.gov.

Clientii din Canada - Conformitatea cu normele CSA B51

Pentru aplicatii care intra in domeniul de aplicare al CSA B51, ,Boiler, Pressure Vessel and Pressure
Piping Code’, contactati compania Victaulic pentru cele mai recente numere de inregistrare
canadiene, produse aprobate si valori nominale de temperatura.

Identificarea pericolelor

Mai jos sunt prezentate definitiile care identifica diverse grade de pericol.

Acest simbol de alerta de siguranta indica mesaje importante legate de siguranta.
La vederea acestui simbol, in tot manualul, aveti grija, decarece exista posibilitatea
de vatamare corporald. Cititi cu atentie si insusiti-va complet mesajul care urmeaza.

A PERICOL A AVERTISMENT

* Folosirea cuvantului ,AVERTISMENT”
indica prezenta unor riscuri sau
proceduri periculoase care pot
provoca moartea sau leziuni
corporale grave in cazul nerespectarii
instructiunilor si masurilor
de protectie recomandate.

® Utilizarea cuvantului ,PERICOL”
indica un risc imediat cu posibilitatea
provocarii decesului sau a unor
vatamari grave in cazul nerespectdrii
instructiunilor, inclusiv a precautiilor
recomandate.

/\\ATENTIE NOTIFICARE

® Folosirea cuvantului ,ATENTIE” indica
riscuri sau proceduri periculoase
potentiale care pot provoca leziuni
corporale, deteriorarea produsului
sau pagube materiale in cazul
nerespectarii instructiunilor si
masurilor de protectie recomandate.

¢ Utilizarea cuvantului ,NOTIFICARE”
indica instructiuni speciale care sunt
importante, dar care nu se refera
la pericole.

e
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Pregatirea tevilor
si specificatii
de canelare
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PREGATIREA TEVILOR

Tevile trebuie pregatite pentru a satisface specificatiile Victaulic date la fiecare model de produs.
Pregatirea poate varia in functie de materialul tevii, de grosimea peretelui, de dimensiunile
diametrului exterior (,OD") si de alti factori. Pentru informatii detaliate, consultati sectiunile
aferente pregatirii tevilor si specificatiilor de canelare, de pe paginile urmatoare.

NOTIFICARE

e E Scanati
* Victaulic nurecomanda utilizarea tevilor sudate cap codul QR
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai pentru nota
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. de.sprg
Aceastd include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. aplicatie
AN-001

SPECIFICATIILE MASINII
A AVERTISMENT

¢ nainte de a instala si a utiliza orice masini Victaulic de
pregatire a tevilor, trebuie sa cititi si sa intelegeti manualul
de functionare si de intretinere, expediat impreuna
cu masina.
N ~ * Familiarizati-va cu cerintele de functionare, aplicatiile
si posibilele pericole asociate cu masina respectiva.
Nerespectarea acestor instructiuni poate conduce la o instalare
defectuoasa a produsului, provocand decesul sau vatamari
corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Seturile de role AGS pentru utilizarea atat pe tevile din otel carbon usoare, cat si
cu greutatea standard, precum si pe tevile din otel inoxidabil cu greutate standard,
au un aspect negru cu o banda galbena.

® Seturile de role AGS pentru tevi din otel inoxidabil cu greutate mai mica decat
cea standard au un aspect argintiu cu o banda neagra.

e Seturile de role AGS NU TREBUIE sa fie amestecate cu seturile de role pentru alte
profiluri de canelare.

Victaulic pune la dispozitie utilaje de pregatire a tevilor care sunt concepute pentru utilizare pe
teren sau in ateliere de fabricatie. Pentru informatii detaliate despre valorile nominale si capacitatile
utilajelor de preggdtire a tevilor, consultati publicatia Victaulic 24.01, care poate fi descdrcatd de la
victaulic.com. Pentru informatii despre intretinerea si functionarea utilajelor de pregdtire a tevilor,
consultati manualul corespunzator de functionare si intretinere, expediat impreuna cu utilajul

si care poate fi descércat de pe victaulic.com.
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LUNGIMI DE TEAVA ADECVATE PENTRU CANELARE

Tabelul de mai jos identifica lungimile minime de teava care pot fi canelate in siguranta cu
instrumentele de canelare prin roluire Victaulic. In plus, acest tabel identifics lungimile maxime de
teava care pot fi canelate prin roluire fard a utiliza un suport de teava. Pentru tevile ale caror lungimi
depasesc lungimile maxime enumerate in prezentul tabel este necesara folosirea unui suport de
teava. Pentru informatii despre cerintele suplimentare privind montarea utilajului si a suportului

de teava si despre lungimile de teava necesare pentru utilajele de canelare prin téiere Victaulic,

consultati intotdeauna manualul de functionare si intretinere, expediat impreuna cu utilajul.
Manualele si listele cu piese de schimb pot fi descarcate de pe victaulic.com

Lungimea minima Lungimea maxima
care poate fi canelata | care poate fi canelata
Dimensiune Diametru exterior |in siguranta cu utilajul| féra a folosi suportul
nominala teava efectiv teava Victaulic deteava
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Y%h-4 1.050 - 4.500 8 36
DN20 - DN100 26,9-1143 205 915
3.000 - 4.250 8 36
76,1-108,0 205 915
4% -5 5.000 - 5.563 8 32
127,0-1413 205 815
5.250 - 5.500 8 32
133,0-139,7 205 815
6.000 - 6.500 10 30
152,4-165,1 255 765
6 6.625 10 28
DN150 168,3 255 715
8.000 - 8.500 10 24
203,2-216,3 255 610
8 8.625 10 24
DN200 219,1 255 610
10.000 - 10.528 10 20
254,0 - 267,4 255 510
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12.000 - 12.539 12 18
304,8-318,5 305 460
12 12.750 12 18
DN300 323,9 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 305 410
14.843 - 16.772 12 16
377,0-426,0 305 410
Minimum 18 Minimum 18.000 NOTA: folositi intotdeauna un suport de
minimum DN450 Minimum 457,2 teava atunci cand efectuati operatiuni de
. canelare prin roluire a tevilor care au aceste
Minimum 18.898 dimensiuni. NU canelati prin roluire tevi cu
Minimum 480,0 lungimi mai mici de 18 inchi/457 mm.

In cazul in care teava trebuie sa fie mai scurtd decat lungimea minim4 specificata in acest tabel, scurtati penultima
bucata astfel incat ultima bucatd sa aiba cel putin lungimea minima specificata.

EXEMPLU: Pentru a finaliza o sectiune este necesara o teava din otel cu diametrul de 10 inchi/DN 250 si o lungime
de 20 picioare, 4 inchi/6,2 m si sunt disponibile doar lungimi de 20 picioare/6,1 m.1n loc s canelati prin roluire

o teavd din otel carbon cu lungimea de 20 picioare/6,1 m si o teava din otel carbon cu lungimea de 4 inchi/

102 mm, urmati pasii de mai jos:

1. Consultati tabelul de mai sus si aveti in vedere ca pentru o teavd din otel carbon cu diametrul de 10 inchi/DN250,
lungimea minima care poate sa fie canelata prin roluire este de 10 inchi/255 mm.

2. Canelati prin roluire o de teava de 19 picioare, 6 inchi/5,9 m si una de 10 inchi/255 mm.
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE PENTRU
CANELAREA PRIN ROLUIRE SI TAIERE - SISTEM
DE CANELARE ORIGINAL (OGS) SI ENDSEAL™

A AVERTISMENT

* Dimensiunile tevii si dimensiunile canelurii trebuie sa se incadreze in tolerantele
specificate in tabelele de pe paginile urmatoare, pentru a asigura performanta
corespunzatoare a imbinarilor.

PENTRU CUPLAJE OGS CU SPECIFICATII PENTRU TEVILE DIN OTEL INOXIDABIL
CU PERETE USOR:

* la canelarea prin roluire a tevilor din otel inoxidabil cu perete subtire, utilizate
cu cuplajele OGS, POT folosite role Victaulic RX. Consultati publicatia Victaulic
17.01 pentru informatii complete despre cerintele de pregatire a tevii din otel
inoxidabil care poate fi descarcata de pe victaulic.com.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

»‘A‘B‘e T @ T
v

N—
E Darﬁ ﬁ_
exterior .
D

Diametru
Canelarea prin roluire Canelarea prin taiere
Imaginile sunt disproportionate pentru claritate - teava si canelurile nu sunt prezentate la scarc

exterior

Diametrul exterior al tevii - Dimensiunea nominala a tevii NPS (ANSI B36.10) si
dimensiunea metrica de baza a tevii (ISO 4200) - Diametrul exterior mediu al tevii nu trebuie sd
se abata de la specificatiile indicate in tabelele de pe paginile urmatoare. Ovalitatea maxima admisa
atevilor trebuie sa respecte cerintele ASTM A-999 si APl 5L. Variatiile mai mari intre diametrul
maxim si minim vor cauza dificultati in asamblarea cuplajului.

Compania Victaulic recomanda utilizarea unei tevi tdiate drept. Se poate folosi teava cu capat
tesit cu conditia ca grosimea peretelui sé fie cea standard (ANSI B36.10) sau mai mica si conicitatea
s& indeplineasca prevederile ANSI B16.25 (37%4%) sau ASTM A-53 (30°). NOTA: canelarea prin roluire
a tevii cu capat tesit poate duce la evazarea inacceptabila.

Pentru OGS, toleranta maxima permisa de la capetele taiate »8" max. |—
drept este: 47

1/32 inchi/0,8 mm pentru dimensiunile % — 372 inchi/DN20 - DN90

1/16 inchi/1,6 mm pentru dimensiunile 4 — 24 inchi/DN100 - DN600

Aceasta este masuratd de la linia dreapta reala.

Teava taiata drept TREBUIE utilizata cu produse Victaulic
care contine garnituri FlushSeal™ si EndSeal™.

Cordoanele si stropii de sudura din interior sau exterior trebuie adusi la acelasi nivel cu suprafata
tevii. Interiorul capatului de teavd trebuie curdtat pentru a indeparta zgura brutd, murdaria si oricare
alte materiale strdine care ar putea interfera cu sau ar putea deteriora rolele de canelare. Suprafata
muchiei frontale a tevii trebuie sa fie uniformd, fard portiuni concave sau convexe care sd aiba

ca efect o canelare necorespunzdtoare si dificultdti pe durata asamblarii cuplajului.
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE PENTRU
CANELAREA PRIN ROLUIRE SI TAIERE - SISTEM
DE CANELARE ORIGINAL (OGS) SI ENDSEAL™
(CONTINUARE)

Dimensiunea ,A” - Dimensiunea ,A” sau distanta de la capatul de teava la canelura identifica
locasul garniturii. Aceastd suprafatd dintre canelura si capatul tevii, trebuie sa nu prezinte in mod
normal crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru

a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie indepadrtate orice urme de ulei, unsoare,
vopsea exfoliatd, zgurd, aschii, murddrie si resturi de tdiere.

Dimensiunea ,B” - Dimensiunea ,B" sau latimea canelurii controleaza dilatarea, contractia si
deviatia unghiulara a cuplajelor flexibile, in functie de distanta la care este amplasata fatd de teava
si in functie de latimea sa raportatd la latimea ,penelor” de la semicuple. Partea inferioara a canelurii
nu trebuie sa prezinte urme de vopsea exfoliatd, zgura, aschii, murdarie si resturi de taiere, care pot
interfera cu asamblarea corespunzatoare a cuplajului.

Pentru EndSeal™ (canelare prin roluire): colturile din partea inferioara a canelurii trebuie sé fie
rotunjite la 0,040 inchi/1,02 mm.

Pentru EndSeal™ (canelare prin taiere): raza maxima permisa pentru partea inferioara a canelurii
este de 0,015 inchi/0,38 mm.

Dimensiunea ,C" - Dimensiunea ,C" reprezintd diametrul mediu la baza canelurii. Dimensiunea
trebuie sa respecte toleranta diametrului si sa fie concentrica cu diametrul exterior, pentru

0 potrivire corecta a cuplajului. Canelura trebuie sa aibd o adancime uniforma pentru intreaga
circumferinta a tevii.

Dimensiunea ,D"- Dimensiunea ,D" reprezintd adancimea normald a canelurii si este numai

o referintd pentru ,canelura de probd”. Variatiile diametrului exterior afecteaza aceasta dimensiune
si trebuie sa fie modificatd, daca este nevoie, pentru a mentine dimensiunea ,C" in limitele

de tolerantd. Diametrul canelurii trebuie sa fie conform cu dimensiunea ,C" descrisa mai sus

Dimensiunea ,F” (numai pentru canelare prin roluire) - Diametrul maxim admisibil pentru
evazarea la capét de teava se masoara la diametrul maxim al evazarii. NOTA: Aceasta se aplica
valorilor medii (ruletd de mdsurare) si celor intr-un singur punct.

Dimensiunea ,T” - Dimensiunea ,T" reprezintd categoria cea mai usoara (grosimea nominald
minima a peretelui) a tevii potrivite pentru tdierea sau canelarea prin roluire. Tevile cu grosimea
mai mica decat grosimea nominala minima a peretelui pentru canelarea prin taiere pot fi adecvate
pentru canelarea prin roluire sau adaptate pentru cuplajele Victaulic folosind adaptoare Vic-Ring.
Adaptoarele Vic-Ring pot fi utilizate in urmétoarele situatii (pentru detalii, contactati compania
Victaulio):

e (Cand grosimea peretelui de teava este mai mica decat grosimea minima nominald permisa
pentru canelarea prin roluire

e (Cand diametrul exterior al tevii este prea mare pentru canelarea prin roluire sau tdiere

e (Cand teava este folositd in instalatii abrazive

NOTIFICARE

Placarile aplicate pe suprafetele interioare ale cuplajelor Victaulic pentru tevi
canelate si cu capat simplu, enumerate in prezentul manual, nu trebuie sa depaseasca
0.010 inchi/0,25 mm. Acestea includ suprafetele de contact ale patinei de bulonare.

Grosimea placdrii aplicate pe suprafata locasului garniturii si in canelura de pe
exteriorul tevii nu trebuie sa depéseasca 0.010inchi/0,25mm. Aceasta grosime

a placarii tevii nu va afecta specificatiile de canelare prin roluire enumerate in paginile
urmatoare. Se fac ajustari pentru urmatoarele:

¢ diametrul exterior al tevii, locasul garniturii ,A”, diametrul canelurii ,C”", grosimea
minima permisa a peretelui ,T” si diametrul de evazare maxim admisibil ,F”
vor fi CRESTE cu 0.020 inchi/0,50 mm.

¢ Litimea de canelare ,B” va fi REDUSA cu 0.020 inchi/0,50 mm.

Pentru teava decupata-canelatd, NU placati locasul garniturii ,A” sau latimea
de canelare ,B” a exteriorului tevii.
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE PENTRU
CANELAREA PRIN ROLUIRE SI TAIERE - SISTEMIGSW
DE CANELARE INOVATOR FIRELOCK™ -~

A AVERTISMENT

¢ Dimensiunile tevii si dimensiunile canelurii trebuie sa se incadreze in tolerantele
specificate in tabelele de pe paginile urmatoare, pentru a asigura performanta
corespunzatoare a imbinarilor.

Nerespectarea acestei instructiuni poate conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces, vatamari corporale grave si pagube materiale.

»‘ A ‘B« . J»‘ A ‘B« .
Diametru Diametru
exterior F exterior
D D
Canelarea prin roluire IGS Canelarea prin tdiere IGS

Imaginile sunt disproportionate pentru claritate - teava si canelurile nu sunt prezentate la scard

Diametrul exterior al tevii - Dimensiunea nominald a tevii NPS (ANSI B36.10) si dimensiunea
metrica de baza a tevii (ISO 4200) — Diametrul exterior mediu al tevii nu trebuie sd se abatd de

la specificatiile indicate in tabelele de pe paginile urmatoare. Ovalitatea maxima admisa a tevilor
trebuie sa respecte cerintele ASTM A-999 si API 5L. Variatiile mai mari intre diametrul maxim si minim
vor cauza dificultdti in asamblarea cuplajului.

PENTRU TEVI DIN OTEL CARBON NPS DE GROSIMI SCHEDULES 10 Sl 40. CONTACTATI
COMPANIA VICTAULIC PENTRU TEVI CU ALTE SPECIFICATII.
.S max.gj j—

Toleranta maximd permisa de la capetele tdiate drept este: /32 inchi/
0,8 mm. Aceasta este masuratd de la linia dreapta reala.

Cordoanele si stropii de sudura din interior sau exterior trebuie adusi la acelasi nivel cu suprafata
tevi. Interiorul capatului de teava trebuie curatat pentru a indeparta zgura brutd, murdaria si oricare
alte materiale strdine care ar putea interfera cu sau ar putea deteriora rolele de canelare. Suprafata
muchiei frontale a tevii trebuie sa fie uniformd, fard portiuni concave sau convexe care sd aiba

ca efect o canelare necorespunzatoare si dificultati pe durata asamblarii cuplajului.

Dimensiunea ,A” - Dimensiunea A" sau distanta de la capatul de teava la canelura identifica
locasul garniturii. Aceastd suprafatd dintre canelura si capatul tevii, trebuie sa nu prezinte in mod
normal crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru

a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie indepdrtate orice urme de ulei, unsoare,
vopsea exfoliatd, zgurd, aschii, murddrie si resturi de tdiere.

Dimensiunea ,B” - Dimensiunea ,B identifica latimea canelurii. Partea inferioard a canelurii

nu trebuie sa prezinte urme de vopsea exfoliatd, zgura, aschii, murdarie si resturi de taiere, care
pot interfera cu asamblarea corespunzatoare a cuplajului. colturile din partea inferioara a canelurii
trebuie sé fie rotunjite.

\A:taulic‘ )
- PREGATIREA TEVILOR S| SPECIFICATII
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE PENTRU
CANELAREA PRIN ROLUIRE SI TAIERE -

18 DE CANELARE INOVATOR FIRELOCK™
=wr— (CONTINUARE)

Dimensiunea ,,C" - Dimensiunea ,C" reprezinta diametrul mediu la baza canelurii. Dimensiunea
trebuie sa respecte toleranta diametrului si s fie concentrica cu diametrul exterior, pentru

0 potrivire corecta a cuplajului. Canelura trebuie sa aibd o adancime uniforma pentru intreaga
circumferintd a tevii.

Dimensiunea ,D"- Dimensiunea ,D" reprezintd adancimea normald a canelurii si este numai

o referintd pentru ,canelura de probd”. Variatiile diametrului exterior afecteaza aceasta dimensiune

si trebuie sd fie modificata, daca este nevoie, pentru a mentine dimensiunea ,C" in limitele

de tolerantd. Diametrul canelurii trebuie sd fie conform cu dimensiunea ,C" descrisd mai sus
Dimensiunea ,F” (numai pentru canelare prin roluire) - Diametrul maxim admisibil pentru
evazarea la capdt de teavd se mdsoard la diametrul maxim al evazarii (tdiat drept sau tesit).
NOTA: aceasta se aplica valorilor medii (ruletd de masurare) si celor intr-un singur punct.
Dimensiunea ,G” (numai pentru canelarea prin roluire) - Dimensiunea ,G" identifica umarul
canelat si reprezinta diametrul minim al partii frontale a canelarii prin roluire.

Dimensiunea ,T” - Dimensiunea ,T" reprezintd categoria cea mai usoard (grosimea nominala
minima a peretelui) a tevii potrivite pentru taierea sau canelarea prin roluire.

NOTIFICARE

Placarile aplicate pe suprafetele interioare ale cuplajelor Victaulic pentru tevi
canelate si cu capdt simplu, enumerate in prezentul manual, nu trebuie sa depdseasca
0.010 inchi/0,25 mm. Acestea includ suprafetele de contact ale patinei de bulonare.

Grosimea placarii aplicate pe suprafata locasului garniturii si in canelura de pe
exteriorul tevii nu trebuie sa depaseasca 0.010inchi/0,25 mm. Aceasta grosime

a placarii tevii nu va afecta specificatiile de canelare prin roluire enumerate in paginile
urmatoare. Se fac ajustari pentru urmatoarele:

* Diametrul exterior al tevii, locasul garniturii ,A”, diametrul canelurii ,C”", grosimea
minima permisa a peretelui ,T” si diametrul de evazare maxim admisibil ,F”
vor fi CRESTE cu 0.020 inchi/0,50 mm.

¢ Latimea de canelare ,B” va fi REDUSA cu 0.020 inchi/0,50 mm.

Pentru teava decupata-canelata, NU placati locasul garniturii ,A” sau latimea

de canelare ,B” a exteriorului tevii.

ictaulic
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SPECIFICATII DE CANELARE PRIN ROLUIRE IGS™
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SPECIFICATII DE CANELARE PRIN TAIERE IGS
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE PENTRU
CANELAREA PRIN TAIERE CU COLT ROTUNJIT
STANDARD PENTRU TEVI DIN PVC SAU CPVC
DE GROSIME SCHEDULE 40 SAU 80

A AVERTISMENT

¢ Dimensiunile tevii si dimensiunile canelurii trebuie sa se incadreze in tolerantele
specificate in tabelele de pe paginile urmatoare, pentru a asigura performanta
corespunzatoare a imbinarilor.

* Numai produsele specificate in publicatiile Victaulic 32.01 si 33.02 vor fi folosite

pe tevi din CPVC sau PVC, pregdtite conform urmatoarelor specificatii de canelare
prin taiere cu colt rotunjit standard.

* NU folositi PES*300 produse pentru sistem pentru o teava pregatita conform
specificatiilor de canelare prin taiere prin taiere cu colt rotunjit standard si invers.
Pentru informatii suplimentare despre £82°9YY produsele pentru sistem, consultati
manualul de instalare pe santier I-350 si publicatiile Victaulic 25.18, 33.03, 33.05,
33.06, 33.07, 33.08, 33.16 si 33.17, care pot fi descarcate de pe victaulic.com.

* NU folositi cuplaje rigide, cu patina de bulonare unghiulara pe o teava din CPVC
sau PVC.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

’l,,/// »‘ A ‘B‘e

A4:p |
4

‘4; A *>‘<— B *)‘
15° Max. i Z

Imaginile sunt disproportionate pentru claritate - teava si canelurile nu sunt prezentate la scard

Diametrul exterior al tevii — Diametrul exterior mediu al tevii nu trebuie sd se abata
de la specificatiile indicate in tabelele de pe paginile urmatoare.

Teava CPVC - Fabricata conform ASTM F441 cu material conform pentru compusul CPVC tip IV,
categoria 1, cu o clasificare a celulelor 23447 sau 24448, conform ASTM D1784.

Teava PVC Pipe - Bazat pe teava din plastic PVC modificat conform ASTM D1785-70, de tip |,
categoria I-PVC 1120 sau categoria II-PVC 1220 la o temperatura maximd de functionare de

+75 °F/+24 °C. Pentru informatii despre alte tipuri de teava PVC si alte temperaturi de functionare,
contactati compania Victaulic.

»S" Max. — gy |
Toleranta maxima permisa de la capetele tdiate drept este:
V32 inchi/0,8 mm pentru dimensiunile % — 372 inch/DN20 — DN90O
3/64 inchi/1,2 mm pentru dimensiunile 4 — 6 inchi/DN100 — DN150
V16 inchi/1,6 mm pentru dimensiunile de minimum 8 inch/DN200
Aceasta este masuratd de la linia dreapta reala.

NOTA: o teava cu tesitura de 15° pot fi canelate prin tdiere si folosite cu produsele specificate

in publicatiile Victaulic 32.01 si 33.02. NU folositi o teavd cu tesituri mai mari de 15°.

Dimensiunea ,A” - Dimensiunea ,A” sau distanta de la capatul de teava la canelura identifica
locasul garniturii. Aceasta suprafata dintre canelurd si capatul tevii, trebuie sa nu prezinte in mod
normal crestaturi, proeminente sau urme de instrumente, pentru a asigura etansarea garniturii
impotriva scurgerilor. Trebuie indepartate orice urme de ulei, unsoare, murddrie si resturi de tdiere.

\A:taulic‘ )
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE PENTRU
CANELAREA PRIN TAIERE CU COLT ROTUNJIT
STANDARD PENTRU TEVI DIN PVC SAU CPVC

DE GROSIME SCHEDULE 40 SAU 80 (CONTINUARE)

Dimensiunea ,B” - Dimensiunea ,B" sau ldtimea canelurii controleaza dilatarea, contractia si
deviatia unghiulara a cuplajelor flexibile, in functie de distanta la care este amplasatd fata de teava
siin functie de latimea sa raportata la latimea ,penelor” de la semicuple. Partea inferioard a canelurii
nu trebuie sa prezinte urme de murdarie si resturi de taiere, care pot interfera cu asamblarea
corespunzatoare a cuplajului.

NOTIFICARE

PENTRU LATIMI DE CANELARE PRIN TAIERE CU COLT ROTUNJIT STANDARD INAINTE
DE AUGUST 2016:

® latimea de canelare pentru dimensiuni de 2 - 3 inchi/DN50 - DN80 a fost
de 0.312 inchi/7,9 mm.

® Latimea de canelare pentru dimensiuni de 4 - 6 inchi/DN100 - DN150 a fost
de 0.375 inchi/9,5 mm.

® Latimea de canelare pentru dimensiuni de 8 inchi/DN200 a fost de 0.437 inchi/
11,1 mm.

® Latimea de canelare pentru dimensiuni de 10 - 12 inchi/DN250 - DN300 a fost
de 0.500 inchi/12,7 mm.

* Folosirea continua a latimilor anterioare de canelare nu va afecta performanta
imbinarii cu cuplajele pentru tevi canelate Victaulic specificate in publicatiile
32.01si 33.02.

Dimensiunea ,C" - Dimensiunea ,C" reprezintd diametrul mediu la baza canelurii. Dimensiunea
trebuie sa respecte toleranta diametrului si sa fie concentrica cu diametrul exterior, pentru

0 potrivire corecta a cuplajului. Canelura trebuie sa aibd o adancime uniformd pentru intreaga
circumferinta a tevii.

Dimensiunea ,,D”- Dimensiunea ,D" reprezintd adancimea normala a canelurii si este numai

o referintd pentru ,canelura de probd”. Variatiile diametrului exterior afecteaza aceasta dimensiune
si trebuie sé fie modificatd, daca este nevoie, pentru a mentine dimensiunea ,C" in limitele

de tolerantd. Diametrul canelurii trebuie sa fie conform cu dimensiunea ,C" descrisa mai sus

Dimensiunea ,R” - Dimensiunea ,R" este raza necesara in partea inferioara a canelurii, pentru
a elimina concentratia stresului.

NOTIFICARE

Placarile aplicate pe suprafetele interioare ale cuplajelor Victaulic pentru tevi
canelate si cu capdt simplu, enumerate in prezentul manual, nu trebuie sa depdseasca
0.010 inchi/0,25 mm. Acestea includ suprafetele de contact ale patinei de bulonare.

Grosimea placarii aplicate pe suprafata locasului garniturii si in canelura de pe
exteriorul tevii nu trebuie sa depaseasca 0.010inchi/0,25 mm. Aceasta grosime

a placarii tevii nu va afecta specificatiile de canelare prin roluire enumerate in paginile
urmatoare. Se fac ajustari pentru urmatoarele:

* diametrul exterior al tevii, locasul garniturii ,A”, diametrul canelurii ,C”, grosimea
minima permisa a peretelui ,T” si diametrul de evazare maxim admisibil ,F”
vor fi CRESTE cu 0.020 inchi/0,50 mm.

¢ Latimea de canelare ,B” va fi REDUSA cu 0.020 inchi/0,50 mm.

Pentru teava decupata-canelata, NU placati locasul garniturii ,A” sau latimea
de canelare ,B” a exteriorului tevii.

\A:taulic“
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VERIFICAREA SI PREGATIREA CAPATULUI DE TEAVA -
SISTEM AVANSAT DE CANELARE PENTRUAG S
INSTALATII CU CANELARE DIRECTA

Capetele de teava se vor pregati si inspecta vizual conform cerintelor prezentate in aceastd
sectiune.

»S" max. [+ 1. Toleranta maxima permisé de la capetele tdiate drept
(dimensiunea ,S" prezentata) este:

Y6 inchi/1,6 mm pentru dimensiuni de 14 - 20 inchi/

DN350 - DN500

3452 inchi/2,4 mm pentru dimensiuni de 22 - 24 inch/

DN550 - DN600

Aceasta este masurata de la linia dreaptd reala.

Pentru dimensiuni de 14 — 24 inchi/DN350 — DN600, poate fi folositd o teava cu capat tesit,
cu conditia ca grosimea peretelui sa fie de maximum 0.375 inch/9,5 mm, iar tesitura sa
indeplineasci cerintele ASTM A53 si/sau API 5L (30° +5%-0°). NOTA: canelarea prin roluire
a tevii cu capat tesit poate duce la evazarea inacceptabila.

2.Tnainte de canelare, cordoanele si stropii

de sudurd din interior sau exterior trebuie

adusi la acelasi nivel cu suprafata tevii, la cel

putin 6 inchi/152 mm de capatul tevii. Aceasta
suprafata trebuie sa nu prezinte in mod normal
crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor
de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura

| etansarea garniturii impotriva scurgerilor.

3. Teava care prezintd cordoane de sudura axiale exterioare se pot sprijini pe suporturile de teava
reglabile marca Victaulic; totusi, aceste cordoane de sudura trebuie sé fie uniforme si rotunjite,
iar latimea acestora sa fie de cel putin trei ori mai mare decat indltimea. Cordoanele de sudura
axiale exterioare nu trebuie s fie mai fnalte de Y& inchi/3,2 mm.

4. Interiorul capatului de teavd trebuie curdtat pentru a indeparta zgura brutd, murdaria si oricare
alte materiale straine care ar putea interfera cu sau ar putea deteriora rolele de canelare.

4

7. Consultati intotdeauna manualul de instructiuni de utilizare si intretinere pentru utilajului de
pregatire a tevii si instructiunile specifice de montare, asociate produsului pentru care pregatiti
teava. Consultati intotdeauna publicatia Victaulic 17.01 pentru informatii despre cerintele
de pregatire a tevii din otel inoxidabil, care poate fi descarcata de pe victaulic.com.

5. Suprafata muchiei frontale a tevii trebuie sa fie
uniforma, fard portiuni concave sau convexe care
sa aibd ca efect o canelare necorespunzdtoare

si dificultdti pe durata asamblarii cuplajului.
Consultati desenul din partea stanga pentru

a vedea un capét de teavd inacceptabil.

6. Daca teava trebuie tdiatd drept, Victaulic
recomanda utilizarea unei masini de debitat
mecanice pentru o pregdtire corespunzdtoare

a capatului de teava. Taierea manuald este interzisa.

\A:taulic“ )
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CORECT - Prof il 8. Canelati teava in conformitate cu specificatiile

g / de canelare AGS prezentate in paginile
\—\/—1 urmdtoare. Cand canelati direct o teava pentru

utilizare cu modelele W07/LW07, W77 si W89

INCORECT - Prof il AGS de cuplaje sau cu modelele W741 de

® L\i—l adaptoare AGS Vic-Flange, sunt necesare
seturile de role Victaulic AGS. NU incercati

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scara sa montati cuplajele AGS pe tevi canelate

direct cu seturi de role OGS.

9. Curatati suprafata exterioard a tevii, de la
canelura la capatul tevii, indepartand toate
urmele de ulei, vaseling, vopsea exfoliata

si murdarie.

VERIFICAREA S| PREGATIREA CAPATULUI DE TEAVA-
INSTALATII 482 VIC-RING

Pentru instalatiile Vic-Ring, pentru utilizare cu modelele W07, W77 si W89 de cuplaje AGS, sunt
necesare instalatii AGS Vic-Rings de tip ,B" sau ,D". Capetele de teava si Vic-Rings se vor pregati
si inspecta vizual conform cerintelor prezentate in aceastd sectiune.

A AVERTISMENT

® Este responsabilitatea sudorului sa verifice daca instalatiile AGS Vic-Rings sunt
sudate corect pe teava, in conformitate cu standardele de sudura specifice
proiectului/amplasamentului si cu schita(ele) si fis(ele) de prezentare a
produsului(elor) de sudura AGS Vic-Ring, furnizate pentru proiectul specific.

® Sudura trebuie sd poata sa reziste la toate fortele de tractiune, in conformitate cu
specificatiile corespunzatoare ale Societatii Americane de Sudura (AWS) sau cu alte
coduri si cerinte locale sau nationale. Toate sudurile trebuie sa asigure o etansare
ferma, fara scurgeri.

¢ In timpul sudurii trebuie respectate procedurile aplicabile in materie de siguranta.

Nerespectarea acestor instructiuni poate conduce la o instalare defectuoasa
a produsului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Ll LA e R e e e e W 1.Tnainte de a suda Vic-Ring pe capétul tevii,
| de 'SUUd'lﬁ slefuite la 6 inchi/152 mm cordoanele de suduré trebuie sé fie aduse la
patele capétului de teava : acelasi nivel cu suprafata tevii (diametrul exterior).
Polizati cordoanele de sudura pe o distanta
minumd de 6 inchi/152 mm de la capatul tevii.
| Aceasta suprafata trebuie sa nu prezinte in mod
normal crestdturi, proeminente si urme de roluire.

| Slefuire
Directie

.

2. Sudati inelul Vic-Ring pe capatul tevii conform documentatiei furnizate la livrare si specificatiilor
prezentate in publicatia Victaulic 16.11 pentru cuplajele rigide model W07, 1612 pentru cuplajele
flexibile model W77 sau 16.15 pentru cuplajele rigide model 16.15.

3. Curdtati suprafata exterioara a inelelor Vic-Rings,
indepdrtand murdaria si alte materiale straine.

) \A:taulic“
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DESCRIEREA DIMENSIUNILORCRITICE 4GS
PENTRU CANELAREA PRIN ROLUIRE AGS ™ Tl

A AVERTISMENT

* Dimensiunile tevii si ale canelurii trebuie sa se incadreze in tolerantele specificate
in tabelele de pe paginile urmatoare, pentru a asigura performanta corespunzatoare
aimbindrilor.
PENTRU CUPLAJE DE SISTEM DE CANELARE AVANSAT (AGS) CU SPECIFICATII PENTRU
TEVIDIN OTEL INOXIDABIL:

* rolele RW AGS Victaulic TREBUIE sé fie folosite cand canelati prin roluire tevi
model 304/316 cu greutate Schedule 40S/greutate standard pentru utilizare
cu un cuplaj AGS.

® Rolele RWX AGS Victaulic TREBUIE sé fie folosite cand canelati prin roluire tevi
model 304/316 cu greutate Schedule 55, Schedule 10S si Schedule 10 pentru utilizare
cu un cuplaj AGS.

® Consultati publicatia Victaulic 17.01 pentru informatii complete despre cerintele
de pregatire a tevii din otel inoxidabil care poate fi descarcata de pe victaulic.com.

Nerespectarea acestor specificatii poate duce la cedarea imbinarilor, provocand deces
sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

¢ In functie de rezistenta si de duritatea materialului tevii- canelurile AGS produc
cresteri termice ale tevii care de obicei sunt de %sinchi (0.125 inch/3,2 mm) per
canelura AGS- Cresterea termica obisnuita poate varia si ar trebui sa fie estimata
pe baza conditiilor specifice de material- Pentru o lungime a tevii cu o canelare
prin roluire la fiecare capat lungimea tevii va creste cu aproximativ %ainchi
(0.250 inchi/6,4 mm) in total- De aceear lungimea de taiere ar trebui sa fie ajustata-
astfel incat sa gestioneze cresterea termica- EXEMPLU: daca aveti nevoie de
o lungime a tevii de 24 inchi/610 mm care va contine o canelare prin roluire AGS
la fiecare capat taiati teava la o lungime de aproximativ 233%/4 inchi/603 mm- pentru
a permite aceasta crestere termica

F Diametru C
exterior < 8

Imaginea este disproportionatd pentru claritate - teava si canelura nu sunt prezentate la scard

NN

Teava trebuie sé indeplineasca proprietdtile fizice si chimice ale standardelor ASTM A53,

API 5L, AWWA C200, EN/BS10216-1, EN/BS10217-1, GB/T 3091, GB/T 8163 sau ale altor standarde
recunoscute la nivel international. Teava din otel carbon potrivita pentru canelarea prin roluire AGS
trebuie sé fie fard sudura, sudata electric (ERW), sudata cu arc submers cu cusaturd longitudinala
(SAW), sudatd cu arc submers cu cusdturd dubld (DSAW) sau sudatd cu arc submers cu cusatura
elicoida (HSAW).

Diametrul exterior al tevii - Dimensiunea nominala a tevii NPS (ANSI B36.10)

si dimensiunea metrica de baza a tevii (ISO 4200)- Diametrul exterior mediu al tevii nu
trebuie sa se abatd de la specificatiile indicate in tabelele de pe paginile urmatoare. Ovalitatea
maxima admisa a tevilor trebuie sa respecte cerintele ASTM A-999 si API 5L. Variatiile mai mari
intre diametrul maxim si minim vor cauza dificultati in asamblarea cuplajului.

Dimensiunea ,A” - Dimensiunea ,A” sau distanta de la capatul de teava la canelura identifica
locasul garniturii. Aceastd suprafatd dintre canelura si capatul tevii, trebuie sa nu prezinte in mod
normal crestdturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de sudura sau urme de roluire, pentru

a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie Indepdrtate orice urme de ulei, unsoare,
vopsea exfoliatd, zgura, aschii, murdadrie si resturi de tdiere.

\A:taulic‘ )
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DESCRIEREA DIMENSIUNILOR CRITICE
PENTRU CANELAREAPRINROLUIRE 4GS
AGS (CONTINUARE) B

Dimensiunea ,B” - Dimensiunea ,B" sau latimea canelurii controleaza dilatarea, contractia si
deviatia unghiulara a cuplajelor flexibile, in functie de distanta la care este amplasata fatd de teava
si in functie de latimea sa raportatd la latimea ,penelor” de la semicuple. Partea inferioara a canelurii
nu trebuie sa prezinte urme de vopsea exfoliatd, zgura, aschii, murdarie si resturi de taiere, care

pot interfera cu asamblarea corespunzatoare a cuplajului. Dimensiunea ,B" a latimii de canelare

va fi obtinuta cu instrumente Victaulic intretinute corespunzator, prevazute cu seturi de role AGS
Victaulic.

Dimensiunea ,,C" - Dimensiunea ,C" reprezinta diametrul mediu la baza canelurii. Dimensiunea
trebuie sa respecte toleranta diametrului si sa fie concentrica cu diametrul exterior, pentru

0 potrivire corecta a cuplajului. Canelura trebuie sa aibd o adancime uniforma pentru intreaga
circumferintd a tevii.

Dimensiunea ,D"- Dimensiunea ,D" reprezintd adancimea normald a canelurii si este numai

o referintd pentru ,canelura de probd”. Variatiile diametrului exterior afecteaza aceasta dimensiune
si trebuie sa fie modificata, daca este nevoie, pentru a mentine dimensiunea ,C" in limitele

de tolerantd. Diametrul canelurii trebuie sd fie conform cu dimensiunea ,C" descrisd mai sus

Dimensiunea ,F” (numai pentru canelare prin roluire) - Diametrul maxim admisibil pentru
evazarea la capdt de teavd se masoara la diametrul maxim al evazdrii. NOTA: aceasta se aplica
valorilor medii (ruletd de masurare) si celor intr-un singur punct.

Grosimea nominala a peretelui - Aceasta este grosimea nominala permisa a peretelui tevii,
adecvatd pentru canelarea prin roluire. Tevile cu grosimea nominald mai micd a peretelui pot fi
adaptate pentru cuplajele AGS Victaulic folosind adaptoare AGS Vic-Ring. Adaptoarele AGS Vic-Ring
pot fi utilizate in urméatoarele situatii (pentru detalii, contactati compania Victaulic):

e (Cand grosimea peretelui de teava este mai mica decat grosimea nominala permisa pentru
canelarea prin roluire

e (Cand diametrul exterior al tevii este prea mare pentru canelarea prin roluire

e (and teava este folositd in instalatii abrazive

NOTIFICARE

Placarile aplicate pe suprafetele interioare ale cuplajelor AGS Victaulic enumerate
in prezentul manual, nu trebuie sa depaseasca 0.010 inchi/0,25 mm. Acestea includ
suprafetele de contact ale patinei de bulonare.

Grosimea placarii aplicate pe suprafata locasului garniturii si in canelura AGS

de pe exteriorul tevii sau de pe exteriorul AGS Vic-Ring nu trebuie sa depdseasca
0.010inchi/0,25 mm. Aceasta grosime a placarii tevii nu va afecta specificatiile
de canelare prin roluire enumerate in paginile urmatoare. Se fac ajustari pentru
urmatoarele:

¢ diametrul exterior al tevii, locasul garniturii ,A”, diametrul canelurii ,C”, grosimea
minima permisa a peretelui ,T” si diametrul de evazare maxim admisibil ,F”
vor fi CRESTE cu 0.020 inchi/0,50 mm.

e Litimea de canelare ,B” va fi REDUSA cu 0.020 inchi/0,50 mm.

e
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SELECTAREA GARNITURII SI CERINTE PRIVIND
LUBRIFIANTUL

/' ATENTIE

* Pentru a asigura randamentul garniturii, specificati intotdeauna categoria
de material compatibila cu scopul urmarit.

Nerespectarea instructiunii privind categoria de material compatibila cu scopul urmarit
poate provoca scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

Tn timpul selectarii si verificarii categoriilor de material pentru garnitura, consultati intotdeauna
publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descércate de pe victaulic.com Pentru robineti
captusiti cu cauciuc sau alte produse cdptusite cu cauciuc, consultati intotdeauna publicatia
de produs Victaulic corespunzétoare cerintelor specifice.

Nu supuneti garniturile la temperaturi in afara limitelor specificate. Temperaturile excesive
vor degrada randamentul garniturii.

Referinta privind codul de culori pentru garnitura

Categorie Compus Cod culoare

E EPDM Banda verde
EHP EPDM Benzi cu rosu si verde

E EPDM Banda de culoare violet
(Tip A)

E2 EPDM Benzi duble verzi
Benzi de culoare
E3 EPDM verde si argintiu
EF EPDM Verde, X"
EW EPDM Verde,W"

T nitril Banda portocalie
(Ti: A nitril Garniturd gri
HMT nitril Benzi de culoare

(nitril cu elasticitate ridicatd) portocaliu si argintiu

T nitril Garnitura gri

(T-607 EndSeal™)
M2 Epiclorhidrina Banda alba

Vv Neopren Banda galbena

L Silicon Garnitura rosie

A Nitril alb Garnitura alba

(o] Elastomer sintetic Banda albastra

N Benzi de culoare galben
CHP-2 Elastomer sintetic i aramiu

P Amesteg de glastomer Benzi duble albastre

sintetic

e
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Lubrifierea garniturilor

/" ATENTIE

PENTRU CUPLAJE INSTALLATION-READY:

¢ In cazul in care este specificat acest lucry, se va aplica un strat subtire de lubrifiant
compatibil numai pe buzele de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea,
rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii. Consultati sectiunea ,NOTIFICARE”
de la pagina 36 pentru informatii despre produsele care pot fi furnizate cu garnituri
lubrifiate in prealabil.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

PENTRU CUPLAJE STANDARD:

¢ 1n cazul in care este specificat acest lucru, se va aplica un strat subtire de lubrifiant
compatibil pe buzele de etansare ale garniturii si pe exterior, pentru a preveni
ciupirea, rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

Garnitura Installation-Ready Gasket Garniturad Installation-Ready Gasket
lubrifiata in mod corespunzator lubrifiata in mod necorespunzator
cu un strat subtire de lubrifiant cu un strat prea gros de lubrifiant

Garnitura standard lubrifiata Garnitura standard lubrifiata
in mod corespunzator cu un strat in mod necorespunzator cu un strat
subtire de lubrifiant prea gros de lubrifiant

Un strat subtire de lubrifiant compatibil este necesar pentru a preveni ciupirea garniturii si pentru
a usura instalarea produsului. Urmati intotdeauna instructiunile specifice ale produsului din
prezentul manual si consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de pe pagina
urmatoare. Publicatia 05.02, fisa de securitate pentru lubrifiantii Victaulic (SDS) pot fi descércate
de pe victaulic.com.

NOTIFICARE

¢ Inainte de asamblare, Victaulic recomanda pastrarea lubrifiantului si a garniturilor
la temperaturi mai mari de 0°C/32°F, pentru a preveni inghetarea lubrifiantului
si a usura instalarea pe capetele de teava.

Depozitarea garniturilor

Pand la momentul instaldrii, produsele Victaulic cu componente elastomerice expuse trebuie
depozitate in conditii normale de depozitare, unde componentele sunt protejate de factorii externi
de mediu, cum ar fi: expunerea la soare, expunerea la ozon, temperaturile extreme si umiditatea
relativé extremad (sau conform specificatiilor codurilor si standardelor nationale si locale pentru

santier).
\A:taulic‘
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Ghid de utilizare a lubrifiantului Victaulic

Tn tabelul urmétor este prezentat numarul aproximativ de garnituri standard de dimensiuni
comune care pot fi lubrifiate cu un tub de 4.5 uncii/127,5 grame sau un recipient de 1 litru/

32 uncii/907 grame de lubrifiant Victaulic (lubrifiant aplicat pe buzele de etansare ale garniturii

si pe exteriorul acesteia). Aceste valori au fost calculate folosind un strat subtire de lubrifiant
Victaulic, astfel cum este descris in aceastd sectiune si nu iau in considerare nicio suprasolicitare
sau scurgere. NUMARUL APROXIMATIV DE GARNITURI ENUMERATE IN PREZENTUL TABEL
POT FI DUBLATE PENTRU PRODUSELE INSTALLATION-READY (LUBRIFIANT APLICAT NUMAI
PE BUZELE DE ETANSARE ALE GARNITURII).

Perioada de valabilitate aproximativa a lubrifiantului Victaulic in tuburi este de 2 ani dupd data de
fabricatie marcatd pe recipient. Perioada de valabilitate aproximativa a lubrifiantului Victaulic la litru
este de 1 an dupd data de fabricatie marcatd pe recipient.

Dimensiune Numar aproximativ
nominala Diametru exterior de garnituri standard
inchi efectiv teava
DN inchi/mm Per tub Per litru
2 2375
DN50 60,3 107 753
4 4.500
DN100 1143 52 364
6 6.625
DN150 1683 34 238
8 8.625
DN200 219,1 25 176
10 10.750
DN250 273,0 19 139
12 12.750
DN300 323,9 16 15
14 14.000
DN350 355,6 13 77
16 16.000
DN400 406,4 12 8
18 18.000
DN450 457 10 75
20 20.000
DN500 508 2 67
22 22.000
DN550 559 8 61
24 24.000
DN600 610 / 3>
NOTIFICARE
¢ Lubrifiantul Victaulic are aprobare deplina WRAS (aprobare nr. 0507514) si aprobare
ANSI/NSF 61.
® Clientii din Canada - Cerinte ale sistemului canadian de informatii privind materialele
periculoase la locul de munca (WHMIS): clientii din Canada trebuie sa contacteze
Victaulic Canada pentru un lubrifiant SDS Victaulic care sa indeplineasca cerintele
WHMIS canadiene.
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Note privind sistemul uscat de protectie contra incendiilor

Garniturile Victaulic FireLock de categoria ,E', tip A sunt aprobate de cétre Factory Mutual (FM)

si listate de cdtre Underwriters Laboratories, Inc. (UL) pentru sisteme uscate de protectie contra
incendiilor. In congelatoare sau sisteme supuse temperaturilor de inghet, EPDM se intéreste pe
masura ce temperaturile se apropie de limita inferioard de temperatura a materialului garniturii.

Pentru a asigura o imbinare etansd, suprafata exterioara a pieselor de imbinare, intre canelurd

si capete, nu trebuie sa prezinte crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de sudura
sau urme de roluire. Trebuie indepartate orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliatd, murdarie
si resturi de tdiere.

Pentru sistemele supuse atét la temperaturi de inghet, cat si la teste de presiune hidrostatica,
Victaulic recomanda urmdtoarele cuplaje:

. Cuplaje rigide model 005H FireLock™ cu garnituri de categoria ,E", tip A FireLock™ FlushSeal™
. Cuplaje rigide model 108 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™

3 Cuplaje rigide model 109 FireLock™ Installation-Ready™

. Cuplaje rigide model 009N FireLock™ Installation-Ready™

Segmentul central al garniturii reduce potentialul de formare a ghetii din apa reziduald care poate
ramane prinsa in cavitatea garniturii in timpul testarii presiunii hidrostatice.

Garniturile din silicon categoria ,L" sunt recomandate pentru instalatiile in care este preferabila
flexibilitatea racordului de teavd. La temperaturi reduse, garniturile de categoria L isi pastreaza
pliabilitatea si pot etansa suprafata tevii. In plus, garniturile de categoria L se adapteaza mult

mai usor la variatiile de temperaturd care genereaza atat dilatare/contractie liniara, cat si radiald

si cresc fiabilitatea Imbindrilor supuse miscarii (respectiv, tevile stivuite).

Este responsabilitatea proiectantului de sistem, a specificatorului de materiale si/sau a
contractorului de instalare sd selecteze categoria de material a garniturii care este compatibila
cu scopul urmdrit.

Sistemele uscate de protectie contra incendiilor sunt supuse unor cerinte suplimentare
de lubrifiere, asa cum se indicd in sectiunea aplicabila de instalare a produsului din prezentul
manual (si in conformitate cu paragraful ,NOTIFICARE” de mai jos).

Pentru produse Victaulic® FireLock™ cu garnituri lubrifiate in prealabil

NOTIFICARE

® Anumite produse Victaulic® FireLock™ pot fi furnizate cu garnituri lubrifiate in
prealabil. Nu este necesara lubrifierea suplimentara pentru instalarea initiala
a sistemelor de tevi sub apa care sunt instalate la 0 °F/-18 °C sau care opereaza
in mod continuu peste aceasta temperatura.

Ungerea suplimentara este obligatorie numai daca exista oricare dintre urmatoarele
conditii. Aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare

ale garniturii, conform instructiunilor din sectiunea corespunzatoare de instalare

a produsului din prezentul manual. Nu este nevoie sa scoateti garnitura din semicuple
pentru a aplica lubrifiant suplimentar pe buzele de etansare ale garniturii.

* Daca temperatura de instalare sau de functionare continua este sub 0 °F/-18 °C
¢ Daca garnitura a fost expusa la lichide inainte de instalare

¢ Daca suprafata garniturii are un aspect negru inchis sau lucios

* Daca garnitura este instalata intr-un sistem uscat

® Daca sistemul va fi supus testelor cu aer inainte de a fi umplut cu apa

¢ Daca garnitura a mai fost instalata

® Garniturile lubrifiate nu imbunatétesc capacitatea de etansare daca starea pieselor
de imbinare este necorespunzatoare. Starea piesei de imbinare si pregatirea acesteia
trebuie sa fie conforme cu cerintele specificate in prezentul manual.

e
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Cerinte de distantare
pentru sistemele
de tevi canelate
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DISTANTA MINIMA RECOMANDATA iNTRE TEVI

Deoarece cuplajele pentru tevi canelate Victaulic sunt semicuple montate In exterior care contin
patine de bulonare, trebuie luate in considerare dimensiunile exterioare in afara diametrului
exterior al fevii pentru a facilita instalarea, inspectia si izolarea. Lasati intotdeauna o distanta
suficienta intre tevile adiacente si cuplaje pentru a oferi acces pentru strangerea
elementelor de fixare si pentru inspectia patinei de bulonare. Patinele de bulonare

pot fi orientate in orice directie pentru a preveni interferentele cu alte componente

ale sistemului. NOTA: ajustdrile pentru izolatie, atunci cand este necesar, nu sunt incluse

in urmatoarele exemple.

Exemplu cu patine de bulonare Exemplu cu patine de bulonare
fata in fata orientate spate in spate

Decalat Decalat
0
U— 0 ———— H

@ ©) v
- U-— -0 —- Q

\@/ \@/

Coaxial
U — - U= ﬁ

\e/ o ey gy

N NN 9_l
e )

Pentru exemplul de mai sus, in cazul in care | Pentru exemplul de mai sus, in cazul in care
patinele de bulonare se afld fata in fatd si | patinele de bulonare sunt orientate spate in
cuplajele sunt decalate, linia mediand a tevii | spate si cuplajele sunt decalate, linia mediana a
trebuie sa fie distantatd cu dimensiunea ,Y” a | tevii trebuie sé fie distantatd cu dimensiunea , X"
semicuplelor cuplajului. NOTA: dimensiunea ,Y" | a semicuplelor cuplajului. NOTA: dimensiunea
reprezintd punctul cel mai larg al semicuplelor | X" reprezintd punctul cel mai ingust al
cuplajului (de la patind de bulonare la patina | semicuplelor cuplajului (de la varf la varf). Pentru
de bulonare). cuplajele Installation-Ready™, dimensiunea ,X"

Pentru exemplu de mai sus, in care patinele | "ePrezinta conditia pre-asamblata.

de bulonare se afla fata in fata, iar cuplajele | Pentru exemplul de mai sus, in cazul in care
sunt aliniate unele cu altele, adaugati 20 % | patinele de bulonare sunt orientate spate in
suplimentar la dimensiunea ,Y". spate si cuplajele sunt aliniate unele cu altele,
adaugati 20 % suplimentar la dimensiunea "X".

Cand instalati sisteme de tevi canelate in spatii restranse cum ar fi un put de teava, un tunel,

un sant ingust sau cand se imbind tevile coloanei si coboara prin orificiile coloanei, trebuie sd se

ia in considerare spatiul liber exterior al semicuplelor. Acest spatiu liber nu trebuie sa fie mai mare
decat dimensiunea ,Y" (punctul cel mai larg). Spatiul liber necesar va varia in functie de procedurile
de instalare, de apropierea fata de celelalte tevi si de alti factori.

NOTIFICARE

* Lainstalarea cuplajelor Vic-Boltless model 791, trebuie sa lasati suficient spatiu astfel
incat sa asigurati spatiul liber necesar pentru instrumentul de asamblare model 792.
Pentru informatii complete, consultati instructiunile de instalare model 792
din prezentul manual.

® Lainstalarea cuplajelor Snap-Joint™ model 78/78A, trebuie sa lasati suficient spatiu
astfel incat sa asigurati spatiul liber necesar pentru manerul de blocare in timpul
asamblarii. Pentru informatii complete, consultati instructiunile de instalare
model 78/78A din prezentul manual.
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Sisteme rigide

Sprijinirea tevilor

Spatiul pentru sprijinirea tevilor
Separatia nominala la capetele
de teava
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ELEMENTE DE SUSTINERE A TEVILOR PENTRU
SISTEME RIGIDE

A\ AVERTISMENT

¢ Valorile din tabelele urméatoare nu sunt destinate a fi utilizate ca specificatii pentru
toate instalatiile si NU se aplica acolo unde se fac calcule importante sau unde
exista sarcini concentrate intre suporturi. Instalatorul trebuie sa respecte calculele
inginerului pentru fiecare proiect.

* NU montati suporturile direct pe cuplaje. Montati suporturile numai pe teava
asociata si pe echipamentele asociate.

* NU folositi tevi imbinate cu produse pentru tevi canelate Victaulic ca punct
de ridicare. NU va urcati si nu suspendati teava imbinata cu aceste produse.

® Victaulic nu este responsabil pentru designul sistemului si nici Compania nu isi
asuma nicio responsabilitate pentru sistemele proiectate in mod necorespunzator.

® Sprijinirea tevilor/proiectarea acestora trebuie sa respecte toate cerintele codului
local si trebuie verificata de catre un proiectant/inginer de sistem.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Tevile imbinate folosind cuplaje de tevi canelate, precum toate celelalte sisteme de tevi, necesitd
sprijin pentru a suporta greutatea tevilor, a echipamentelor si a fluidului. Metoda de sustinere
sau de suspendare trebuie sa minimizeze stresul asupra imbinarilor si sa permitd miscarea tevii,
acolo unde este necesar, impreund cu alte cerinte de proiectare, cum ar fi golirea sau aerisirea.
NOTA: supapele cu sarcini neechilibrate, in special cele instalate in tevi orizontale in zonele

cu vibratii ridicate, necesita sprijin pentru a rezista la rotatia externd.

SISTEME RIGIDE - DISTANTAREA ELEMENTELOR
DE SUSTINERE A TEVILOR PENTRU TEAVA DIN
OTEL CARBON DE GREUTATE STANDARD

Tabelul urmator indica distanta maxima recomandatd dintre elementele de sustinere a tevilor
pentru trasee orizontale, liniare de tevi din otel carbon cu greutate standard (fara sarcini
concentrate) care transferd apa sau alte lichide cu densitate asemanatoare.

Distanta maxima recomandata intre
Diametru elementele de sustinere picioare/metri
Dir\:\enfiune . exterior efectiv Instalatie de apa |Instalatie de gaz sau aer
nominala teava teava

inchi/DN inchi/mm * t ¥ * T ¥
1 1315 7 9 12 9 9 12
DN25 33,7 2,1 2,7 3,7 2,7 2,7 3,7
1% 1.660 7 1 12 9 1Al 12
DN32 42,4 2,1 34 3,7 2,7 34 37
1% 1.900 7 12 15 9 13 15
DN40 48,3 2,1 3,7 4,6 2,7 4,0 4,6

2 2375 10 13 15 13 15 15
DN50 60,3 31 4,0 4,6 4,0 4,6 4,6

3 3.500 12 16 15 15 17 15
DN80 88,9 3,7 4,9 4,6 4,6 52 4,6

4 4.500 14 17 15 17 21 15
DN100 1143 43 52 4,6 52 64 4,6

*Distantele corespund standardului ASME B31.1 privind sistemele de tevi din uzinele electrice
tDistantele corespund standardului ASME B31.9 privind sistemele de tevi din cladiri industriale
$Distantele corespund standardului NFPA 13 privind sistemele de sprinklere impotriva incendiilor
#Distantarea elementelor de sustinere a tevilor pentru aceste dimensiuni se aplica cuplajelor rigide AGS
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SISTEME RIGIDE - DISTANTAREA ELEMENTELOR
DE SUSTINERE A TEVILOR PENTRU TEAVA DIN OTEL
CARBON DE GREUTATE STANDARD (CONTINUARE)

Tabelul urmator indica distanta maxima recomandata dintre elementele de sustinere a tevilor
pentru trasee orizontale, liniare de tevi din otel carbon cu greutate standard (fara sarcini
concentrate) care transferd apd sau alte lichide cu densitate asemanatoare.

Distanta maxima recomandata intre
Diametru elementele de sustinere picioare/metri
Din.1en§iune . exterior evfectiv Instalatie de apa Instalatie de gaz sau aer
nominala teava teava
inchi/DN inchi/mm * T ¥ * T ¥
6 6.625 17 20 15 21 25 15
DN150 168,3 52 6,1 4,6 6,4 7,6 4,6
8 8.625 19 22 15 24 28 15
DN200 219,1 58 6,7 4,6 73 8,5 4,6
10 10.750 19 23 15 24 31 15
DN250 273,0 58 7,0 4,6 73 9,5 4,6
12 12.750 23 24 15 30 33 15
DN300 3239 7,0 73 4,6 9,1 10,1 4,6
144 14.000 23 25 15 30 33 15
DN350 355,6 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
4 14.843 23 25 15 30 33 15
377,0 7,0 7,6 4,6 9,1 10,1 4,6
16# 16.000 27 25 15 35 33 15
DN400 4064 8.2 7,6 46 | 107 | 10,1 4,6
4 16.772 27 25 15 35 33 15
426,0 8.2 7,6 46 | 107 | 10,1 4,6
184 18.000 27 25 15 35 33 15
DN450 457,2 82 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
# 18.898 27 25 15 35 33 15
480,0 8,2 7,6 4,6 10,7 10,1 4,6
20# 20.000 30 25 15 39 33 15
DN500 508,0 91 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
" 20.866 30 25 15 39 33 15
530,0 9,1 7,6 46 | 11,9 | 101 4,6
224 22.000 30 25 15 39 33 15
DN550 558,8 9,1 7,6 4,6 11,9 10,1 4,6
244 24.000 32 25 15 42 33 15
DN600 609,6 98 7,6 4,6 12,8 10,1 4,6
4 24.803 32 25 15 42 33 15
630,0 9,8 7,6 46 | 128 | 10,1 4,6

*Distantele corespund standardului ASME B31.1 privind sistemele de tevi din uzinele electrice
tDistantele corespund standardului ASME B31.9 privind sistemele de tevi din cladiri industriale
$Distantele corespund standardului NFPA 13 privind sistemele de sprinklere impotriva incendiilor
#Distantarea elementelor de sustinere a tevilor pentru aceste dimensiuni se aplica cuplajelor rigide AGS
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SISTEME RIGIDE - DISTANTAREA ELEMENTELOR
DE SUSTINERE PENTRU TEAVA DIN OTEL INOXIDABIL
CU PERETE USOR (CONTINUARE)

Tabelul urmator indica distanta maxima recomandata dintre elementele de sustinere a tevilor
pentru trasee orizontale, liniare de tevi din otel inoxidabil cu perete usor (fara sarcini concentrate)
care transferd apa sau alte lichide cu densitate asemanatoare.

Distanta maxima
recomandata intre
. . . elementele de
Dimensiune Diametru . . ) A
I ! Grosimea peretelui sustinere a tevilor
nominala exterior z :
teavainchi/ | efectivteava inchi/ picioare/
DN inchi/mm mm Specificatie metri
0.065 9
1,65 35 27
2 2.375 0.079 o 10
DN50 60,3 2,00 3,1
0.109 10
2,77 105 3,1
3.000 0.079 . 10
DN65 76,1 2,00 3,1
0.079 . 10
2,00 31
3 3.500 0.083 55 10
DN80 88,9 2,11 31
0.120 12
3,05 105 37
0.079 - 1
2,00 34
4 4.500 0.083 5 1
DN100 114,3 2,11 34
0.120 12
3,05 105 37
0.079 o 13
2,00 4,0
5.500 0.102 13
DN125 139,7 2,60 - 40
0.118 . 15
3,00 4,6
0.079 o 13
2,00 4,0
0,102 o 13
2,60 4,0
6 6.625 0.109 55 13
DN150 168,3 2,77 4,0
0.118 . 15
3,00 4,6
0.134 15
3,40 105 46
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SISTEME RIGIDE - DISTANTAREA ELEMENTELOR
DE SUSTINERE PENTRU TEAVA DIN OTEL INOXIDABIL
CU PERETE USOR (CONTINUARE)

Tabelul urmator indica distanta maxima recomandata dintre elementele de sustinere a tevilor
pentru trasee orizontale, liniare de tevi din otel inoxidabil cu perete usor (fara sarcini concentrate)
care transferd apa sau alte lichide cu densitate asemandtoare.

Distanta maxima
recomandata intre
. . . elementele de
Dimensiune Diametru . . i R
s . Grosimea peretelui sustinere a tevilor
nominala exterior 2 2
teavainchi/ | efectivteava inchi/ picioare/

DN inchi/mm mm Specificatie metri
0.102 _ 13
2,60 4,0
0.109 55 13
8 8.625 2,77 4,0
DN200 219,1 0.118 15
3,00 - 4,6
0.148 15
3,76 105 46
0.118 _ 15
3,00 4,6
10 10.750 0.134 55 15
DN250 273,0 3,40 4,6
0.165 16
419 105 49
0.118 . 15
3,00 4,6
12 12.750 0.156 55 16
DN300 3239 3,96 49
0.180 17
457 105 52
14# 14.000 0.188 108 21
DN350 355,6 4,78 6,4
16# 16.000 0.188 108 22
DN400 406,4 4,78 6,7
18# 18.000 0.188 108 22
DN450 457,2 4,78 6,7
20# 20.000 0.218 108 24
DN500 508,0 5,54 73
224 22.000 0.218 105 24
DN550 558,8 5,54 73
244 24.000 0.250 105 25
DN600 609,6 6,35 7,6

#Spatiul pentru sprijinirea tevilor pentru aceste dimensiuni se aplica cuplajelor rigide AGS
NOTA: Contactati compania Victaulic pentru instalatii mai mari de 24 inchi/DN600.
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SEPARATIA NOMINALA LA CAPETELE DE TEAVA
PENTRU CUPLAJE OGS RIGIDE, INSTALLATION-

READY™

Dimensiunile pentru separatia nominala la capetele de teavd, prezentate in tabelul de mai jos, sunt
furnizate din considerente de configurare a sistemului si in scopuri de instalare. Modelele de cuplaje
enumerate sunt considerate cuplaje rigide care nu permit miscarile de dilatare sau contractie

in sistemul de tevi.

. . . Separatia nominala la capetele de teava
Dimensiune | Diametru 4 Lo ’
o . inchi/mm
nominala exterior
teava efectivteava| Model Model Model Model
inchi/DN inchi/mm 009N 107N/807N* 108 109
1 1315 . . 0.14 i
DN25 33,7 3,6
1% 1.660 0.10 - N 0.10
DN32 42,4 2,5 2,5
1% 1.900 0.10 o N 0.10
DN40 48,3 2,5 2,5
2-3 2.375-3.500 0.12 0.15 _ 0.12
DN50-DN80| 60,3 -88,9 3,1 3,8 3.1
4250 0.17 0.15 . .
108,0 4,3 3,8
4 4.500 0.17 0.15 _ 0.17
DN100 114,3 4,3 3,8 43
5.250 0.17 0.15 . N
133,0 4,3 38
5.500 0.17 0.15 N .
DN125 139,7 4,3 3,8
5 5.563 0.17 0.15 _ _
141,3 4,3 3,8
6.250 0.17 0.15 . .
159,0 4,3 3,8
6.500 0.17 0.15 . _
165,1 4,3 38
6 6.625 0.17 0.15 _ .
DN150 168,3 4,3 3,8
8.500 0.17 . . _
216,0 4,3
4 8515 - 0.20 _ .
216,3 5,1
8 8625 0.17 0.20 . _
DN200 219,1 4,3 51
4 10.528 . 0.20 . _
2674 51
10 10.750 0.25 0.20 _ _
DN250 273,0 6,4 51
4 12,539 - 0.20 _ .
318,5 5,1
12 12.750 0.25 0.20 _ _
DN300 3239 6,4 51

* Modelul 807N nu este disponibil in toate dimensiunile enumerate in prezentul tabel
# Se aplica tevilor de dimensiune 200A in sistem metric si JS (specificatie JIS G 3452;
G 3454).
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SEPARATIA NOMINALA LA CAPETELE DE TEAVA
PENTRU TOATE CELELATE CUPLAJE OGS RIGIDE

Dimensiunile pentru separatia nominald la capetele de teava, prezentate in tabelul de mai jos,
sunt furnizate din considerente de configurare a sistemului si in scopuri de instalare. Modelele
de cuplaje enumerate sunt considerate cuplaje rigide care nu permit miscarile de dilatare sau

contractie in sistemul de tevi.

Separatia nominala la capetele de teava
Dimensiune Diametru inchi/mm
nominala |exterior efectiv Model Model
teava teava Model | Model | 89/889/ | Model 489/
inchi/DN inchi/mm 005H | 07/L07 | HP-70 |HP-70ES| 489DX
1 1315 | 005 N . B
DN25 33,7 1.2
1% 1.660 0.05 | 0.05 N . B
DN32 42,4 1,2 1,2
1% 1.900 0.05 0.05 _ _ 0.05
DN40 48,3 1,2 1.2 13
2-3 2.375-3.500 0.07 0.07 0.14 0.19 0.05
DN50 - DN80 60,3 -88,9 1.7 1,7 3,6 4,8 13
4250 0.16 | 0.16 B . .
108,0 4,1 41
4 4.500 0.16 0.16 0.25 0.19 0.19
DN100 114,3 4,1 41 6,4 4,8 4,8
5.250 0.16 | 0.16 . . .
133,0 4,1 41
5.500 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
DN125 139,7 4,1 41 6,4 6,4
5 5.563 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
141,3 4,1 41 6,4 6,4
6.250 0.16 | 0.16 . . .
159,0 4,1 41
6.500 0.16 0.16 0.25 _ 0.25
165,1 4,1 4,1 64 6,4
6 6.625 0.16 0.16 0.25 0.27 0.25
DN150 168,3 41 41 6,4 6,7 6,4
# 8.515 _ 0.19 0.25 _ 0.25
216,3 4,8 6,4 6,4
8 8.625 0.19 0.19 0.25 0.27 0.25
DN200 2191 4,8 4,8 6,4 6,7 6,4
# 10.528 _ 0.13 0.25 _ 0.25
2674 33 6,4 6,4
10 10.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN250 273,0 33 6,4 71 6,4
# 12.539 _ 0.13 0.25 _ 0.25
318,5 33 6,4 6,4
12 12.750 _ 0.13 0.25 0.28 0.25
DN300 323,9 33 6,4 71 6,4
14 -16  |14.000-16.000] . 0.25 . .
DN350 - DN400| 355,6 - 406,4 6,4

NOTA: * Nu toate modelele de cuplaje sunt disponibile in toate dimensiunile enumerate in prezentul tabel
# Se aplica tevilor de dimensiune 200A, 250A si 300A in sistem metric si JS (specificatie JIS G 3452; G 3454).
T Separatia nominald la capetele de teava diferd pentru cuplajele de tranzitie model 307. Pentru detalii,
consultati manualul de instalare pe santier I-300, care poate fi descarcat de pe victaulic.com
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SEPARATIA NOMINALA LA CAPETELE DE TEAVA
PENTRU CUPLAJE RIGIDE AGS PE TEAVA CU
CANELARE DIRECTA SAU TEAVA PREGATITA

CU INELE AGS VIC-RINGS

Dimensiunile de separatie nominala la capetele de teavd, prezentate in tabelul de mai jos, sunt
furnizate din considerente de configurare a sistemului si in scopuri de instalare si se aplica numai
unei tevi canelate prin roluire conform specificatiilor AGS sau pregdtite cu inele AGS Vic-Rings
pentru cuplaje rigide AGS model W07/LWO07 si W89. Cuplajele rigide AGS Victaulic model W07/
LWO7 si W89 sunt considerate cuplaje rigide care nu permit miscarile de dilatare sau contractie
in sistemul de tevi.

Cuplaj/ Separatia
Dimensiune AGS Vic-Ring nominala la
nominala teava Dimensiune capetele de teava
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
12-22 14.000 - 24.000 0.25
DN300 - DN550 355,6 - 609,6 6,4
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Sisteme flexibile

Sprijinirea tevilor

Spatiul pentru sprijinirea tevilor
Ecartul nominal la capetele

de teava si devierea tevii
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ELEMENTE DE SUSTINERE A TEVILOR PENTRU
SISTEME RIGIDE SI FLEXIBILE

A\ AVERTISMENT

¢ Valorile din tabelele urmatoare nu sunt destinate a fi utilizate ca specificatii pentru
toate instalatiile si NU se aplica acolo unde se fac calcule importante sau unde
exista sarcini concentrate intre suporturi. Instalatorul trebuie sa respecte calculele
inginerului pentru fiecare proiect.

NU montati suporturile direct pe cuplaje. Montati suporturile numai pe teava
asociata si pe echipamentele asociate.

NU folositi tevi imbinate cu produse pentru tevi canelate Victaulic ca punct

de ridicare. NU va urcati si nu suspendati teava imbinata cu aceste produse.
Victaulic nu este responsabil pentru designul sistemului si nici Compania nu isi
asuma nicio responsabilitate pentru sistemele proiectate in mod necorespunzator.
Sprijinirea tevilor/proiectarea acestora trebuie sa respecte toate cerintele codului
local si trebuie verificata de catre un proiectant/inginer de sistem.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Tevile imbinate folosind cuplaje de tevi canelate, precum toate celelalte sisteme de tevi, necesita
sprijin pentru a suporta greutatea tevilor, a echipamentelor si a fluidului. Metoda de sustinere
sau de suspendare trebuie sa minimizeze stresul asupra imbinarilor si sa permitd miscarea tevii,
acolo unde este necesar, impreund cu alte cerinte de proiectare, cum ar fi golirea sau aerisirea.
Proiectantul sistemului trebuie sa ia in considerare cerintele speciale ale cuplajelor flexibile atunci
cand proiecteazd un sistem de sprijin. NOTA: supapele cu sarcini neechilibrate, in special cele
instalate In tevi orizontale in zonele cu vibratii ridicate, necesita sprijin pentru a rezista la rotatia
externd.

SISTEME FLEXIBILE - SPATIUL PENTRU SPRIJINIREA
TEVILOR

Tabelul urmdtor indicd numarul minim sugerat de elementele de sustinere de teavd pe lungimea
tevii din otel carbon cu greutate standard pentru traiectorii drepte fara sarcini concentrate, unde

ESTE NECESARA miscare liniard complets.

Lungime teava in picioare/metri
Diametru 7 |10|12|15(20|22|25|30| 35| 40
Dimensiune exterior 2,1(3,013,7|146|61|6,7|76|91]10,7[12,2
nominald teava| efectivteava | *Numar mediu de elemente de sustinere pe
inchi/DN inchi/mm lungime teava - repartizate uniform
-1 1.050-1.315
DN20-DN25 | 269-337 | V| 2|22 |3 |3 |4|4|5]|°6
1Y% -2 1.660 -2.375
DN32-DN50 | 424-603 | V| 2|22 |3 |3 |4]|4]5]|5
1
2% 285l |22 f2]2]2|3|4]|4
DN65 Ol 222223 |4]4
3-4 3.500-4.500
DN8O-DN100 | 889-1143 | ' |12 |22 2|23 |4 |4
EaannnnaaBannE
14 - 16# 14.000 - 16.000
DN350-DN400| 3556-4064 | ' | ' | 1| 2|22 |2|3|3]|3
18 - 24# 18.000 - 24.000
DN450-DN600| 457,2-6096 | ' | ' | 1| 2|2 2|2 |3|3 |3

*Se interzice montarea unor lungimi de teava féra elemente de sustinere intre doud cuplaje.

NOTA: pentru cerinte specifice proiectului in afara valorilor furnizate, contactati compania Victaulic.

# Valorile furnizate sunt pentru cuplajele flexibile AGS model W77 AGS, montate cu elemente din otel carbon
standard, la presiune maxima de functionare. Pentru alte elemente, presiuni de functionare sau cerinte privind
spatiul, contactati compania Victaulic.
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SISTEME FLEXIBILE - SPATIUL PENTRU SPRIJINIREA
TEVILOR (CONTINUARE)

Tabelul urmator indica distanta maxima recomandatd dintre de elementele de sustinere de teava
pe tevi din otel carbon cu greutate standard pentru traiectorii drepte fdra sarcini concentrate,
undeNU ESTE NECESARA miscare liniard completa.

Distanta maxima recomanda
Dimensiune Diametru exterior intre elementele
nominala teava efectiv teava de sustinere
inchi/DN inchi/mm picioare/metri
-1 1.050-1.315 8
DN20 - DN25 26,9 - 33,7 2,4
1% -2 1.660 - 2.375 10
DN32 - DN50 42,4-60,3 3,0
2% 2.875 12
73,0 3,7
3.000 12
DN65 76,1 3,7
3-4 3.500 - 4.500 12
DN80 - DN100 889-1143 3,7
5 5.563 14
141,3 4,3
6.000 14
152,4 4,3
6.250 14
159,0 4,3
6.500 14
165,1 4,3
6-8 6.625 - 8.625 14
DN150 - DN200 168,3 - 219,1 4,3
10-12 10.750 - 12.750 16
DN250 - DN300 273,0-323,9 4,9
14 -16# 14.000 - 16.000 18
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 55
18 - 24# 18.000 - 24.000 20
DN450 - DN600 457,2 -609,6 6,1

NOTA: pentru cerinte specifice proiectului in afara valorilor furnizate, contactati compania Victaulic.

# Valorile furnizate sunt pentru cuplajele flexibile AGS model W77 AGS, montate cu elemente din otel carbon
standard, la presiune maxima de functionare. Pentru alte elemente, presiuni de functionare sau cerinte
privind spatiul, contactati compania Victaulic.
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ECARTUL NOMINAL LA CAPETELE DE TEAVA
PENTRU CUPLAJELE FLEXIBILE MODEL 177N/877N
QUICKVIC™ INSTALLATION-READY™

Ecartul nominal de dimensiuni de separare a capatului tevii, prezentat in tabelul de mai jos,

este furnizat pentru configurarea sistemului si in scopuri de instalare atat pentru tevi cu canelare
canelatd, cat si cu canelare prin tdiere; acest lucru asigura ca la instalarea sistemului de tevi sunt
incluse distantele adecvate, in raport cu celelalte componente ale sistemului de tevi sau cu
structura cladirii. Aceste dimensiuni sunt deosebit de importante in cazul sistemului cu plutire
libera sau dacd acesta nu contine ancore de presiune, iar imbindrile de cuplare sunt instalate

cu capetele tevii in contact cu segmentul central al garniturii. Cand sunt instalate in aceastd stare,
imbindrile se vor deschide pand la ecartul nominal complet la capatul de teava, atunci cand
sistemul de conducte este presurizat. Aceasta miscare este cumulativa si va fi cea mai semnificativa
in portiunile lungi de tevi unde sunt instalate mai multe cuplaje flexibile cu capetele tevii in contact
cu segmentul central al garniturii.

Ecartul nominal la capetele de teava'
inchi/mm
Capetele tevii intra
Dimensiune |Diametruexterior| incontactatcu Separatia
nominala teava efectiv teava segmentul central nominala
inchi/DN inchi/mm al garniturii® completa’
2 2375 0.13 0.25
DN50 60,3 33 6,4
2% 2.875 0.13 0.25
73,0 33 64
3.000 0.13 0.25
DN65 76,1 33 6,4
3 3.500 0.13 0.25
DN80 88,9 33 6,4
4.250 0.18 0.38
108,0 4,6 9,7
4 4.500 0.18 0.38
DN100 114,3 4,6 9,7
5.250 0.18 0.38
133,0 4,6 9,7
5.500 0.18 0.38
DN125 1397 4.6 9,7
5 5.563 0.18 0.38
141,3 4,6 9,7
6.250 0.18 0.38
159,0 4,6 9,7
6.500 0.18 0.38
165,1 4,6 9,7
6 6.625 0.18 0.38
DN150 168,3 4,6 9,7
8 8.625 0.18 0.38
DN200 219,1 4,6 9,7

! Ecartul nominal la capetele de teavd care poate exista la momentul instaldrii

? Separatia nominala la capetele de teava care intra in contact cu segmentul central al garniturii, astfel
cum este prezentat in Figura 1

? Separatia nominald la capetele de teava atunci cand acestea sunt la separatia maxima, astfel cum este

prezentat in Figura 2

Capetele tevii intrd in contactat Ecart maxim la capete de teava
cu segmentul central al garniturii si ancorate de cuplaj’

Figura 1 Figura 2
Imaginile sunt disproportionate pentru claritate
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DEVIEREA LINIARA SI ANGULARA PENTRU
CUPLAJELE FLEXIBIL MODEL 177N/877N
QUICKVIC™ INSTALLATION-READY™

In tabelul urmétor sunt prezentate miscarea liniara si capacitatile de deviere a imbinarii pentru
fiecare cuplaj. Proprietatile mecanice ale cuplajelor flexibile pot fi folosite la proiectarea sistemului
de tevi astfel incat sa se adapteze curbelor, structurii clddirilor, miscarilor seismice sau dilatdrii

si contractiei induse termic a sistemului de tevi. Pentru informatii suplimentare despre design,
consultati intotdeauna publicatia Victaulic 26.02.

Devierea imbinarii’
Dimensiune| Diametru Unghiul de inclinarea
nominala exterior Miscare liniara cuplare® tevii®
teava efectivteava | percuplaj*’ (grade per in/ft
inchi/DN inchi/mm inchi/mm cuplare) mm/m
2 2.375 0.09 217 0.46
DN50 60,3 2,3 ! 38,1
2% 2.875 0.09 179 0.38
73,0 2,3 ! 31,5
3.000 0.09 172 0.36
DN65 76,1 2,3 ! 30,2
3 3.500 0.09 1.47 0.31
DN80 88,9 2,3 ! 25,9
4.250 0.18 0.51
108,0 46 243 426
4 4.500 0.18 229 0.48
DN100 114,3 4,6 " 40,3
5.250 0.18 0.41
133,0 46 1,96 34,6
5.500 0.18 188 0.39
DN125 139,7 46 / 32,9
5 5.563 0.18 185 0.39
141,3 4,6 ! 324
6.250 0.18 0.35
159,0 46 165 289
6.500 0.18 0.33
165,1 46 1,59 27,9
6 6.625 0.18 156 0.33
DN150 168,3 4,6 ! 27,3
8 8.625 0.18 1.20 0.25
DN200 2191 4,6 ! 21,0

“Miscarea neta liniara efectiva disponibila la fiecare cuplaj, astfel cum este prezentata in Figurile 1 si 2

° Unghiul de deviere efectiv net la fiecare cuplaj (exprimat in grade), astfel cum este prezentat in Figura 3
¢ Unghiul de deviere net efectiv disponibil la fiecare cuplaj (exprimat ca inclinare a tevii), astfel cum este
prezentat in figura 4

7 Miscarea neta liniara sau devierea imbinarii disponibila pentru cuplaje. Nu mai este necesara nicio alta
reductie, astfel cum este detaliat in publicatia 26.02, in cazul proiectarii si montarii.

NOTA: o imbinare de cuplaj nu poate asigura simultan o miscare liniard completa si o deviere unghiulara
completd. In cazul in care este necesara atat miscarea liniara, cat si devierea unghiular, trebuie instalate
cuplaje suficiente in fiecare scop. Pentru detalii complete, consultati publicati Victaulic 26.02.

Picior/m

N .=M inchi/mm
v J =i

Figura 3 - Unghi de deviere la fiecare Figura 4 - Unghi de deviere la fiecare cuplaj,
cuplaj, exprimat in grade exprimat ca inclinare a tevii

Imaginile sunt disproportionate pentru claritate
\A:tau lic
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ECARTUL NOMINAL LA CAPETELE SI TEAVA
SI DEVIEREA DE LA LINIA MEDIANA PENTRU
TOATE CELELALTE CUPLAJE OGS FLEXIBILE

Ecartul nominal la capetele de teava si valorile de deviere, prezentate in tabelul de mai jos,
reprezinta ecartul nominal maxim disponibil de miscare la fiecare racord, pentru tevile canelate
prin roluire conform specificatiilor OGS. Valorile pentru tevile canelate prin taiere OGS pot

fi dublate. Acestea sunt valorile maxime. In cazul proiectdrii si montdrii, aceste valori pot fi reduse
cu 50 % pentru dimensiunile de 34 — 32 inchi/DN20 — DN9O0 si cu 25 % pentru dimensiunile

de minimum 4 inchi/DN100.

]'EAVA CANELATA PRIN ROLUIRE OGS
Devierea nominala
. de la linia mediana
Separatia
Dimensiune | Diametru nominala inchi pentruun
nominala exterior la capetele picior de teava/
teava efectivteava| deteava mm pentru un
inchi/DN inchi/mm inchi/mm | Grade per cuplaj | metru de teava
3% 1.050 0-0.06 340 0.72
DN20 26,7 0-16 ! 60
1 1.315 0-0.06 272 0.57
DN25 33,7 0-16 ' 48
1% 1.660 0-0.06 217 0.45
DN32 42,2 0-16 ' 38
1% 1.900 0-0.06 193 0.40
DN40 48,3 0-16 ! 33
2 2.375 0-0.06 152 0.32
DN50 60,3 0-16 ! 26
2.664 0-0.06 157 0.33
57,0 0-1,6 ! 27
2% 2.875 0-0.06 125 0,26
73,0 0-16 ! 22
3.000 0-0.06 120 0.26
DN65 76,1 0-1,6 ! 22
3 3.500 0-0.06 103 0.22
DN80 88,9 0-16 ! 18
3% 4,000 0-0.06 090 0.19
DN90 101,6 0-16 ’ 16
4.250 0-0.13 0.35
108,0 0-32 168 29
4 4.500 0-0.13 1.60 0.34
DN100 1143 0-32 ! 28
5.250 0-0.13 135 0.28
133,0 0-32 ! 24
5.500 0-0.13 130 0.28
DN125 139,7 0-32 ' 24
5 5.563 0-0.13 130 0.27
141,3 0-32 ! 23
6.250 0-0.13 115 0.24
159,0 0-32 ! 20
6.500 0-0.13 110 0.23
165,1 0-32 ! 19
6 6.625 0-0.13 108 0.23
DN150 168,3 0-32 ! 18
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ECARTUL NOMINAL LA CAPETELE SI TEAVA
SI DEVIEREA DE LA LINIA MEDIANA PENTRU
TOATE CELELALTE CUPLAJE OGS FLEXIBILE
(CONTINUARE)

Ecartul nominal la capetele de teava si valorile de deviere, prezentate in tabelul de mai jos,
reprezinta ecartul nominal maxim disponibil de miscare la fiecare racord, pentru tevile canelate
prin roluire conform specificatiilor OGS. Valorile pentru tevile canelate prin taiere OGS pot

fi dublate. Acestea sunt valorile maxime. In cazul proiectdrii si montdrii, aceste valori pot fi reduse
cu 50 % pentru dimensiunile de % — 3%inchi/DN20 — DN9O si cu 25 % pentru dimensiunile de
minimum 4 inchi/DN100.

]'EAVA CANELATA PRIN ROLUIRE OGS
Devierea nominala
de la linia mediana
Separatia
Dimensiune | Diametru nominala inchi pentruun
nominala exterior la capetele picior de teava/
teava efectivteava| deteava mm pentru un
inchi/DN inchi/mm inchi/mm | Grade per cuplaj | metru de teava
8* 8.625 0-0.13 083 0.18
DN200 219,1 0-32 ' 14
10* 10.750 0-0.13 067 0.14
DN250 273,0 0-32 ' 12
12% 12.750 0-0.13 057 0.12
DN300 3239 0-32 ¢ 9
14# 14.000 0-0.13 0,52 0.1
DN350 355,6 0-32 ! 9
# 14.843 0-0.13 0.1
377,0 0-3.2 0,52 9
16# 16.000 0-0.13 045 0.10
DN400 406,4 0-32 g 9
# 16.772 0-0.13 0.10
4260 0-32 0,45 9
184# 18.000 0-0.13 0.40 0.08
DN450 457,2 0-32 ! 7
# 18.898 0-0.13 0.08
480,0 0-32 0,40 7
20# 20.000 0-0.13 037 0.08
DN500 508,0 0-32 ’ 7
# 20.866 0-0.13 0.08
530,0 0-32 0,37 7
224 22.000 0-0.13 032 0.07
DN550 559,0 0-32 ’ 6
22.835 0-0.13 0.07
580,0 0-32 0,32 6
244 24.000 0-0.13 030 0.07
DN600 609,6 0-32 ' 6
# 24.803 0-0.13 0.07
630,0 0-32 0,30 6

* Marimi disponibile conform standardului JIS. Consultati publicatia Victaulic 06.17 care poate fi descércata
de pe victaulic.com

# Pentru aceste dimensiuni, Victaulic oferd linia de produse cu sistem avansat de canelare (AGS). Pentru
informatii suplimentare, consultati urméatoarele doud pagini din prezentul manual si publicatia Victaulic 20.03.
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ECARTUL NOMINAL LA CAPETELE SI TEAVA SI
DEVIEREA DE LA LINIA MEDIANA PENTRU CUPLAJELE
FLEXIBILE AGS DE TEVI CU CANELARE DIRECTA

Ecartul nominal la capetele de teava si devierea de la dimensiunile liniei mediane, prezentate in
tabelul de mai jos, reprezinta ecartul nominal maxim disponibil de miscare la fiecare racord, pentru
tevile canelate prin roluire conform specificatiilor AGS pentru cuplajele flexibile AGS model W77.

Separatia nominala
. ) . la capetele de teava Devierea nominala
Dimensiune| Diametru inchi/mm de la linia mediana
nominala exterior
teava efectiv teava Grade per in/ft
inchi/DN inchi/mm Min. Max. cuplaj mm/m
14 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN350 355,6 3,3 79 ! 12,86
14.843 0.13 0.31 069 0.146
3770 3.3 79 ! 12,13
16 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN400 406,4 3.3 79 ! 11,25
16.772 0.13 0.31 061 0.129
426,0 3,3 79 ! 10,73
18 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN450 457,2 3,3 79 ! 10,00
18.898 0.13 0.31 054 0.114
480,0 3,3 79 ! 9,52
20 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN500 508,0 3.3 79 ! 9,00
20.866 0.13 0.31 049 0.104
530,0 33 79 ! 8,63
22 22.000 0.13 0.31 046 0.098
DN550 558,8 3,3 79 ! 8,18
24 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN600 609,6 33 79 ! 7,50
24.803 0.13 0.31 041 0.087
630,0 3,3 79 ! 7,26
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ECARTUL NOMINAL LA CAPETELE SI TEAVA SI
DEVIEREA DE LA LINIA MEDIANA PENTRU CUPLAJELE
FLEXIBILE AGS DE TEVI PREGATITE CU AGS VIC-RINGS

Ecartul nominal la capetele de teava si devierea de la dimensiunile liniei mediane, prezentate in
tabelul de mai jos, reprezinta ecartul nominal maxim disponibil de miscare la fiecare racord, pentru
tevile pregatite cu AGS Vic-Rings pentru cuplajele flexibile AGS model W77.

Separatia nominala
. 3 3 la capetele de teava Devierea nominala
Dimensiune Cuplaj/ inchi/mm de la linia mediana
nominala | AGS Vic-Ring

teava Dimensiune Grade per in/ft
inchi/DN inchi/mm Min. Max. cuplaj mm/m
12 14.000 0.13 0.31 073 0.154
DN300 355,6 3,3 79 ! 12,86
14 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN350 406,4 3,3 79 ! 11,25
16 18.000 0.13 0.31 057 0.120
DN400 457,2 3,3 79 ! 10,00
18 20.000 0.13 0.31 051 0.108

DN450 508,0 3,3 79 i 9,00
20 22.000 0.13 0.31 046 0.098

DN500 558,8 3,3 79 ! 8,18
22 24.000 0.13 0.31 042 0.090

DN550 609,6 3,3 79 ! 7,50
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MONTAREA PENTRU MAXIMIZAREA MOBILITATII
LINIARE A SISTEMELOR FLEXIBILE

Pentru a obtine toleranta maximd de dilatare/contractie, imbindrile tevii trebuie montate

la o distantd adecvatd de capetele tevii. In continuare sunt prezentate metodele de realizare
a dilatdrii/contractiei. Pentru informatii complete, consultati publicatiile Victaulic Sectiunea 26,
care pot fi descarcate de pe victaulic.com.

Pentru dilatarea maxima, capetele tevii trebuie sa fie la distanta
maxima in interiorul cuplajului.

INSTALAREA CORESPUNZATOARE PENTRU DILATARE

ntru claritate
te fa scard

Imaginea este dispropor
Teava si canelura

1. Sistemele verticale pot fi instalate pe masurd ce teava este coboratd prin asamblarea
cuplajelor si folosind greutatea tevii pentru a deschide capetele tevii.

Pentru sistemele orizontale, selectati metoda 2a sau 2b.

2a. Ancorati sistemul la un capat si instalati cuplajele si ghidajele adecvate. Acoperiti sistemul,
presurizati-l pentru a deschide complet capetele tevii, apoi ancorati celdlalt capat
cu capetele tevii distantate complet.

2b. Montati cuplajele. Utilizati echipament de ancorare pentru a trage teava pentru separarea
completa a capatului, apoi asigurati teava pentru a mentine deschiderea.

Pentru contractie maxima, capetele tevii trebuie instalate la separatia

minima la capetele de teava.

orfionata pentru dlaritate
int prezentate la scard

1. Pentru sistemele verticale, stivuiti tevile folosind greutatea astfel incat sa se realizeze
contactul la capetele tevii, apoi ancorati teava pentru a mentine pozitia.

2. Pentru sistemele orizontale, montati capetele de teava la separatia minimd la capetele
de teava folosind caracteristica de ,alungire” a cuplajului, pentru a ajusta capetele de teava,
apoi fixati teava in pozitie.

Pentru dilatare si contractie
1. Alternati procedurile de mai sus proportional cu nevoia de dilatare si contractie.

Distanta canelura/cuplaj

Pentru dilatare, distantele vizibile de pe fiecare parte a penei semicuplei cuplajului (intre pana
semicuplei de cuplare si marginea din spate a canelurii) pot fi utilizate pentru a verifica montarea
corecta pentru majoritatea cuplajelor, pentru o miscare maxima. Aceste distante sunt aproximativ
egale cu jumdtate din capacitatea de miscare liniard. Tevile trebuie asigurate astfel incat sa mentina
pozitia dorita.

Pentru contractia tevii, practic nu trebuie sa fie vizibil niciun spatiu intre pana semicuplei cuplajului
si marginea din spate a canelurii. Tevile trebuie asigurate astfel incat sa mentind pozitia dorita.
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Prezentarea
instalarii

Instructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact

Selectarea instrumentului cu impact
Selectarea cheii dinamometrice
Instrumente si consumabile necesare pentru instalare
Informatii importante privind instalarea
Inspectia instalarii

Testarea sistemului

intretinerea dupa instalare

Izolatie

Instalatii ingropate
Notificare privind directiva europeana ATEX
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INSTRUCTIUNI GENERALE PRIVIND UTILIZAREA
INSTRUMENTULUI CU IMPACT

NOTIFICARE

® Aceste instructiuni generale sunt aplicabile cuplajelor care necesita contactul
metal pe metal al patinelor de bulonare, fara specificarea cuplului de strangere
al ansamblului.

® Aceste instructiuni generale sunt aplicabile numai elementelor de fixare nelubrifiate,
din otel-carbon zincat.

® Aceste instructiuni generale sunt aplicabile numai produselor folosite pentru tevi
metalice.

* PENTRU PRODUSELE CU SISTEM DE CANELARE AVANSAT (AGS), CONSULTATI
MANUALUL DE INSTALARE PE SANTIER I-W100 PENTRU INFORMATII DESPRE
CERINTELE PRIVIND LUTILIZAREA CHEII CU IMPACT”, ,SELECTAREA CHEIl CU IMPACT”
Sl ,SELECTAREA CHEIl DINAMOMETRICE”, DOCUMENTELE AFERENTE PRODUSULUI
1-W100 POT FI DESCARCATE DE PE VICTAULIC.COM

Instrumentele cu impact nu oferd montatorului posibilitatea de a ,simti cheia’, pentru a evalua
cuplul de strangere a piulitei. Deoarece unele instrumente cu impact pot sa produca turatii

si cupluri de strdngere mari, este importanta familiarizarea cu instrumentul cu impact pentru

a se evita decalarea excesiva si/sau strangerea la un cuplu excesiv, ceea ce ar putea genera
deteriorarea sau ruperea suruburilor sau a patinelor de bulonare ale cuplajului in timpul instaldrii.

A AVERTISMENT

* NU depasiti valorile pentru ,cuplul de strangere maxim permis al surubului”,
specificate in tabelul de pe pagina urmatoare, pentru dimensiunea aplicabila
a surubului/piulitei.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea duce la cedarea imbinarii, avand drept
rezultat producerea unor pagube materiale, a unor vatamari corporale grave sau
a decesului.

Asamblati cuplajele conform instructiunilor aplicabile de instalare a produsului din
prezentul manual.

Continuati sa strangeti piulita(ele) pana la indeplinirea cerintelor de verificare verticald, prezentate
in instructiunile aplicabile de instalare a produsului din prezentul manual. Este necesara inspectia
vizuald a fiecarei imbindri, pentru a verifica asamblarea corectd. Pentru cuplajele cu patina

de bulonare unghiulara: La patinele de bulonare unghiulare trebuie sa existe decalaje egale

si pozitive sau neutre.

In timpul procesului de instalare, cuplul de strangere nu trebuie sa depaseasca valorile
pentru ,cuplul de strangere maxim permis al surubului”, specificate in tabelul de pe pagina
urmatoare, pentru dimensiunea aplicabila a surubulm/plulltel Conditiile care pot duce

la decalarea excesiva si/sau la un cuplu de strangere excesiv al surubulul includ, dar nu

se limiteaza la urmdtoarele:

. Instrument cu impact necorespunzator - consultati sectiunea ,Selectarea instrumentului
cuimpact” de la pagina 60.

] Strangere neuniforma a elementelor de fixare - pentru cuplajele care contin cel putin
doud suruburi, piulitele trebuie sa fie stranse uniform, alternand partile, pand cand sunt
indeplinite cerintele privind inspectia vizuald pentru cuplajul respectiv.

] Decalare excesiva a patinei de bulonare unghiulare - decalarea excesivé a patinei de
bulonare unghiulare determind producerea unui decalaj care impiedica contactul metal
pe metal si decalajul, pozitiv sau neutru pentru cealaltd patina de bulonare unghiulara.
Acest lucru se intdmpla in cazul in care elementele de fixare nu sunt stranse uniform, prin
alternarea pértilor. Incercarea de a strange elementele de fixare pe o parte, in timp ce partea
cealalta este decalatd excesiv, reprezintd o instalare incorecta si va cauza depdsirea cuplului
de strangere al surubului indicat in tabelul ,Cuplul de strangere maxim permis al surubului”
de pe pagina urmatoare. Continuarea strangerii elementelor de fixare in incercarea de
a obtine contactul metal pe metal intr patinele de bulonare va provoca cedarea imbinarii,
avand drept rezultat producerea unor pagube materiale, a unor vatémari corporale grave
sau a decesului. La cuplajele decalate excesiv, elementele de fixare ale patinelelor de
bulonare unghiulare trebuie slabite si apoi stranse din nou, pentru a obtine un decalaj egal,
pozitiv sau neutru la ambele patine de bulonare unghiulare.
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. Dimensiuni neconforme ale capatului tevii canelate (in special diametre ,C” mari
si in afara specificatiilor) - daca cerintele privind inspectia vizuald nu sunt indeplinite,
demontati cuplajul si asigurati-va ca toate dimensiunile capatului tevii canelate sunt in
conformitate cu specificatiile Victaulic. Daca dimensiunile capatului tevii canelate nu
sunt in conformitate cu specificatiile Victaulic, refaceti capetele tevii respectand toate
instructiunile din manualul corespunzator de functionare si intretinere al instrumentului
de pregatire a tevi.

. Continuati sa strangeti piulita(ele) pana cand sunt indeplinite cerintele privind
inspectia vizuald - NU continuati sé strangeti piulita(ele) dupa ce sunt indeplinite cerintele
privind inspectia vizuala. Continuarea strangerii elementelor de fixare dupd indeplinirea
cerintelor privind inspectia vizuald va provoca cedarea imbindrii, avand drept rezultat
producerea unor pagube materiale, a unor vatdmadri corporale grave sau a decesului.

Tn plus, strangerea suplimentaré poate provoca tensiuni excesive care compromit
integritatea pe termen lung a suruburilor si poate provoca cedarea imbinarii, avand drept
rezultat producerea unor pagube materiale, a unor vatamari corporale grave sau a decesului.
Strangerea suplimentara a surubului nu va asigura o instalare mai bung; cuplul de strangere
a surubului care depaseste valorile pentru ,cuplul de strangere maxim permis al surubului’,
specificate in tabelul de pe aceastd pagind poate cauza deteriorarea sau ruperea suruburilor
si/sau a patinelor de bulonare ale cuplajului in timpul instaldrii.

. Garnitura ciupita - o garniturd ciupita ar putea impiedica indeplinirea cerintelor privind
inspectia vizuald. Cuplajul trebuie demontat si inspectat, pentru a verifica daca garnitura
nu este ciupita. In cazul in care garnitura este ciupita, trebuie folosit un nou ansamblu
al cuplajului.

. Cuplajul nu a fost asamblat conform instructiunilor de
instalare corespunzatoare Victaulic - respectarea instructiunilor de instalare va contribui
la evitarea problemelor descrise in aceastd sectiune.

Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans la un cuplu excesiv, trebuie inlocuit
imediat intregul ansamblu al cuplajului (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
surubului, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare, deteriorarea patinei
de bulonare etc.).

Cuplu de strangere maxim permis al surubului

Dimensiunea Dimensiunea
surubului/ | cyplu de strangere surubului/ | Cyplu de strangere
piulitei maxim permis piulitei maxim permis
inci | Metric al surubului* inci | Metric al surubului*
15 ft-lbs 235 ft-lbs
o | - 20 N+m % | M6 319 Nem
55 ft-lbs 425 ft-lbs
¥t M10 75 Nem Ya M20 576 Nem
100 ft-Ibs 675 ft-lbs
et | M1 136 Nem % | M22 915 Norn
135 ft-lbs 875 ft-lbs
%o | M2 183 Nem L 1186 Nom

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele
de testare reale

t Numai pentru cuplaje rigide model 109 FireLock Installation-Ready: Pentru certificarea
VdS pentru suruburile 3/&"/M10, cuplul de strangere al surubului este de 55 ft-Ibs/75 Nem.

+ Numai pentru cuplaje rigide model 109 FireLock Installation-Ready: Pentru certificarea
VdS pentru suruburile 716'/M11, cuplul de strangere al surubului este de 75 ft-Ibs/102 N-m.

Continuare in pagina urmdtoare
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SELECTAREA INSTRUMENTULUI CU IMPACT

Pentru a asigura instalarea corectg, in conformitate cu instructiunile de instalare aplicabile
cuplajului, este necesara selectarea corespunzatoare a instrumentului cu impact. Selectarea
necorespunzatoare a instrumentului cu impact poate provoca asamblarea incorecta si deteriorarea
cuplajului, avand drept rezultat producerea unor pagube materiale, a unor vatdmari corporale
grave sau a decesului.

Pentru a determina daca un instrument cu impact este adecvat, instalati de proba ansamblurile,
folosind o cheie tubulard standard sau o cheie dinamometrica. Aceste asamblari de proba ale
cuplajului trebuie sa indeplineascd cerintele vizuale privind instalarea, valabile pentru cuplajul
respectiv. Dupa indeplinirea cerintelor vizuale privind instalarea, masurati cuplul de strangere
aplicat fiecarei piulite cu o cheie dinamometrica. Folosind valoarea masurata a cuplului de
strangere, selectati un instrument cu impact cu un cuplu de strdngere sau cu o setare a cuplului
de strangere care este conforma cu valoarea masurata, dar care nu depdseste valorile pentru
,cuplul de strangere maxim permis al surubului’, specificate in tabelul de pe pagina anterioara.

Selectarea unui instrument cu impact:

Instrumente cu impact cu un singur cuplu de strangere - Selectarea unui instrument cu
impact cu un cuplu de strangere considerabil mai mare decat cuplul de strangere necesar pentru
instalare poate duce la deteriorarea elementelor de fixare si/sau a cuplajului, din cauza posibilitatii
de strangerii excesive a elementelor de fixare. In niciun caz nu trebuie utilizat un instrument
cuimpact cu un cuplu de strangere care depdseste valorile pentru ,cuplul de strangere maxim
permis al surubului’, specificate in tabelul de pe pagina anterioara.

Instrumente cu impact cu mai multe setéri ale cuplului de strangere - In cazul in care este
selectat un instrument cu impact cu mai multe setdri ale cuplului de strangere, instrumentul
cuimpact trebuie sd aiba cel putin o setare a cuplului de strangere care sa indeplineasca cerintele
de mai sus pentru un ,instrument cu impact cu un singur cuplu de strangere”.

Utilizarea unor instrumente cu impact cu cupluri de strangere excesive creeaza dificultati de
instalare din cauza vitezei si fortei de rotire greu de controlat ale instrumentului. Folosind metoda
de mai sus, verificati periodic cuplul de strangere a piulitelor ansamblurilor cuplajelor pe tot
parcursul procesului de instalare a sistemului.

Pentru utilizarea sigurd si corectd a instrumentelor cu impact, consultati intotdeauna instructiunile
de utilizare ale producatorului acestora. In plus, verificati ca la instalarea cuplajului s se utilizeze
chei tubulare corespunzatoare pentru instrumente cu impact.

A\ AVERTISMENT

Nerespectarea instructiunilor de strangere a elementelor de fixare ar putea duce la:
* Deteriorarea sau ruperea suruburilor

* Deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare sau rupturi ale semicuplelor

® Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

e Vatamari corporale sau deces

SELECTAREA CHEII DINAMOMETRICE

Pentru produsele cu valori specificate ale cuplului de asamblare, trebuie selectatd o cheie
dinamometrica cu un interval corespunzator al cuplului de strangere al surubului, specificat
in instructiunile respective din prezentul manual. Cheia dinamometrica selectatd trebuie sa
fie certificatd si calibrata conform unui standard national recunoscut. Consultati intotdeauna
instructiunile furnizate impreund cu cheia dinamometrica privind utilizarea corespunzatoare
si cuplul de strangere dorit.
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INSTRUMENTE SI CONSUMABILE NECESARE
PENTRU INSTALARE

Confirmati cd a fost asigurata cantitatea corectd de elemente de fixare si semicuple aplicabile
pentru conexiunea ce se realizeaza. Verificati dimensiunea garniturii, categoria de material
de garniturii si dimensiunea elementelor de fixare, pentru a confirma adecvarea pentru
serviciul specific.

Urmatoarele instrumente si consumabile sunt necesare pentru toate instalatiile de cuplare
si de adaptoare de flansa.

Echipament individual de protectie (EIP) necesar la locul de munca (casca

de protectie, manusi de piele, ochelari de protectie, pantofi cu varf de otel)

Lubrifiant Victaulic sau un alt lubrifiant compatibil

Lubrifiant corespunzator pentru filetul de suruburi (in cazul in care

este mentionat in instructiunile specifice ale produsului)

Saibe pentru lubrifiere (in cazul in care este mentionat in instructiunile specifice ale produsului)
Chei tubulare cu tub lung

Cheie manivela cu clichet sau un instrument cu impact

Cheie dinamometrica (in cazul in care este mentionat in instructiunile specifice ale produsului)
Prosoape

Sticld de apa (pentru atomizarea garniturilor lubrifiate in medii fierbinti, dupa cum este necesar)
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INFORMATII IMPORTANTE PRIVIND INSTALAREA
A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost
complet depresurizat si golit imediat inainte de
ﬁ;n montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea
[ _ oricarui produs Victaulic.
qﬁb ® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor
L sau sectiuni ale tevilor care este posibil sa fi fost
izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza
inchiderii/pozitionarii robinetilor, sunt identificate/
depresurizate si golite imediat inainte de instalarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse
Victaulic.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

] Consultati intotdeauna manualul de instructiuni de utilizare si intretinere pentru informatii
despre instrumentele aplicabile pentru pregatirea tevii si instructiunile specifice despre
produs din prezentul manual, pentru cerintele complete privind siguranta si functionarea/
instalarea.

. Lasati intotdeauna o distanta suficienta intre tevile adiacente si cuplaje pentru
a oferi acces pentru strangerea elementelor de fixare si pentru inspectia patinei
de bulonare.

. Tn cazul in care cuplati tevi de aceeasi dimensiune, dar cu grosimi ale peretelui/
specificatii diferite, valoarea nominala a racordului va avea la baza presiunea
nominala a tevii cu pereti mai subtiri.

] Verificati Intotdeauna daca este folosit profilul de canelura corect.

3 Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil
pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in specificatiile actuale
ale canelurilor Victaulic.

. Verificati intotdeauna categoria de material a garniturii pentru a vedea daca este compatibila
cu scopul urmarit.

. NU folositi cuplaje rigide, cu patind de bulonare unghiulara pe o teava din plastic PVC.

. Atunci cand sunt folosite robinete de tip sandwich sau cu ureche langa un fiting Victaulic,
verificati dimensiunile discului pentru a asigura suficient spatiu liber.

. Cuplajele care dispun de caracteristica clichet-nisa trebuie s se imbine corect (clichet
in nisd).

. Cand este specificata o valoare a cuplului de asamblare pentru instalarea cuplajului, cuplul
TREBUIE s fie aplicat piulitelor, pentru a realiza instalarea corespunzétoare. Cuplul in afara
valorii specificate nu va imbunatati etansarea. Depasirea cuplului specificat cu mai mult
de 10 % poate cauza deteriorarea produsului, ducand la defectarea articulatiilor si daune
materiale.

. Pentru instalarea corespunzatoare a sistemului avansat canelat sunt necesare cheile tubulare
cu gt lung 482 cuplajele Installation-Ready™, FireLock EZ™ si QuickVic™ sunt recomandate
pentru toate celelalte cuplaje. Cheile tubulare cu gat lung asigurd angajarea completa
a piulitei in timpul strangerii.

. In timpul instaldrii, in cazul in care cuplajul nu pare s fie asezat corespunzator in caneluri,
elementele de fixare a cuplajului se vor slabi si va fi necesara efectuarea din nou a procesului
de instalare. In cazul in care dificultitile de instalare persistd, consultati sectiunea ,Inspectia
instalarii” de pe paginile urmatoare.

. asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul pentru surub,
astfel cum este prezentat mai jos.

_ CUPLARE CORECTA ASURUBULUI _ CUPLARE INCORECTA A SURUBULUI
(GATUL OVAL AL FIECARUI SURUB SEASAZA  (GATUL OVAL AL SURUBULUI NU ESTE ASEZAT
CORESPUNZATOR IN ALEZAJUL PENTRU SURUB)  CORESPUNZATOR IN ALEZAJUL PENTRU $URUB)
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INSPECTIA INSTALARII

A AVERTISMENT

¢ Verificati intotdeauna fiecare racord pentru a verifica instalarea corespunzatoare
a produsului.

* Tevile/fitingurile subdimensionate sau supradimensionate, canelurile putin adanci,
caneluri excentrice, spatiile intre patinele de bulonare etc. sunt inacceptabile.
Oricare dintre aceste conditii trebuie corectata inainte de a incerca presurizarea
sistemului.

* NU atingeti cu putere/loviti cuplajul pentru a-l forta sa se aseze in caneluri.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

tinguri subdimensionate - INACCEPTABILE

In cazul in care OD al tevii sau garniturii este mai
mic decat toleranta minimd, cuplarea penelor
canelurii este redusa considerabil. ACEST LUCRU
DUCE LA REDUCEREA PRESIUNII DE LUCRU
PENTRU RACORD.

In plus, comprimarea garniturii este insuficienta
sau lipseste. Spatiul crescut ,G" dintre teava
si semicupld poate genera, de asemenea,
extrudarea garniturii. Acesti factori pot contribui
Imaginea este disproporsionatd pentru claritate | |3 reducerea duratei de viatd a garniturii la
Teava si canelura nu sunt prezentate la scard . o .
scurgeri ale racordului si la pagube materiale.

Teava/fiting subdimensionat

Cand diametrul exterior al tevii sau fitingului este mai mic decat toleranta minimd, aruncati
fitingul sau sectiunea de teava si utilizati un fiting sau o sectiune noud de teavd, care sa respecte
specificatiile Victaulic.

Instalatii cu tevi/fitinguri supradimensionate - INACCEPTABILE

Pana

Umar Cand diametrul exterior al tevii sau fitingului
depadseste toleranta maximd, cuplarea penelor
semicuplei este crescutd pand la punctul in
care umarul se poate prinde de teava si poate
produce o miscare liniard sau unghiulara redusa.
Tn aceste conditii, contactul metal pe metal
al patinei de bulonare nu poate fi realizat,
garnitura poate fi extrudata, presiunea de lucru

Teava/fiting supradimensionat a racordului poate fi redus si durata de viata
Imaginea este disproportionatd pentru claritate a garniturii poate fi redusa.
Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Cand diametrul exterior al tevii sau fitingului depaseste toleranta maxima, aruncati fitingul sau
sectiunea de teava si utilizati un fiting sau o sectiune noua de teava, care sd respecte specificatiile
Victaulic.

Instalatii pe teava cu caneluri putin adanci - INACCEPTABILE

In cazul in care diametrul canelurii depéseste
toleranta maximd, se va produce o canelurd
Pana putin adanca. O canelurd putin adanca

W (insuficient) va avea acelasi efect ca si conditiile
descrise in sectiunea ,Instalatii cu tevi/fitinguri
subdimensionate” de mai sus. In plus, aceasta
conditie poate impiedica realizarea contactului
metal pe metal al patinei de bulonare, ceea
ce poate duce la cedare imbindrilor si la pagube
materiale.

Canelurd putin adanca

Imaginea este disproportionatd pentru claritate
Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

In cazul in care canelura este putin adanca (insuficient), recanelati teava conform specificatiilor
Victaulic, respectand toate instructiunile din manualul corespunzator de functionare si intretinere

al instrumentului de pregatire a tevii.
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Instalatii pe teava cu caneluri adanci - INACCEPTABILE

Pana
Umar Mic Mare
/Spatiu /Spa?'“
Teava cu caneluri adanci - Figura 1 Teava cu caneluri adanci - Figura 2
Imaginea este disproportionatd pentru claritate /rr;ag ineaeste (/1/xpmp orfionatd pen r/u/ da”mfe
Teava si canelura nu sunt prezentate la scard Jeava si canelura nu sunt prezentate la scard

In cazul in care diametrul canelurii este mai mic decét toleranta minima, se va produce o canelura
adanca. O canelura prea adanca va permite deplasarea cuplajului, astfel incat o pand va fi cuplata
complet (Figura 1 de mai sus), iar cuplarea celeilalte pene va fi redusé semnificativ (Figura 2 de

mai sus). Aceastd situatie va avea acelasi efect ca si conditiile descrise in sectiunea ,Instalatii cu tevi/
fitinguri subdimensionate”. In plus, roluirea unei tevi canelate la o dimensiune subdimensionatd
poate suprasolicita si sldbi peretele tevii. Taierea tevii de canelare la o dimensiune subdimensionatd
va duce la o grosime insuficientd a peretelui tevii sub canelurd. In cazul in care canelura este prea
adancd, aruncati sectiunea respectiva a tevii si canelati o alta sectiune, conform specificatiilor
Victaulic.

Instalatii pe teava cu caneluri excentrice - INACCEPTABILE

O canelura excentricd este o canelura prea
putin adanca pe o parte si prea adanca pe
cealaltd parte. In general, canelurile excentrice
apar atunci cand o teava sfericd este canelata
Cu o unealtd fixa, ca de exemplu un strung,

si pot apdrea, de asemenea, atunci cand se
roluiesc tevi de canelare cu variatii mari de
grosime a peretelui. Canelurile excentrice pot
genera o combinatie a conditiilor prezentate
in sectiunea ,Instalatii cu tevi/fitinguri

/magineq este disproportionatd pentru (/ar/'l‘afe subdimensionate” 5" secﬁunea ,,Instalagii
Teava si canelura nu sunt prezentate la scard cutevi cu caneluri putin adanci”,

Canelurd excentrica

Spatii intre patinele de bulonare - INACCEPTABILE

Consultati intotdeauna instructiunile din prezentul manual pentru produsul corespunzator.

Cu exceptia cazului in care se specifica altfel in instructiunile de instalare ale produsului

corespunzator, cuplajele pentru tevi canelate Victaulic TREBUIE asamblate cu realizarea unui

contact metal pe metal al patinelor de bulonare. Pentru cuplajele cu cerinta specifica privind cuplul

de asamblare, orice valoare specificatd a cuplului trebuie atinsa pentru fiecare set de elemente

de fixare; totusi, contactul metal pe metal al patinelor de bulonare poate sa nu aiba loc atunci

cand este atinsé cerinta de cuplu (aceasta conditie va fi mentionata in instructiunile de instalare

aplicabile produsului). Eventualele intrebari privind instalarea trebuie adresate companiei Victaulic

(scanati codul QR de pe ultima copertd a prezentului manual, pentru a vedea locatiile si datele

de contact).

In cazul in care patinele de bulonare nu sunt in contact metal pe metal:

] Verificati daca elementele de fixare au fost strans uniform, alternand locatiile patinelor de
bulonare, in conformitate cu instructiunile din acest prezentul pentru produsul aplicabil.

. Verificati daca penele sunt cuplate cu canelurile. Penele de cuplare nu trebuie sa se sprijine
pe suprafata exterioara a tevii.

. Verificati dacd garnitura nu a cazut/nu s-a deplasat in canelurile tevii.

. Verificati daca garnitura nu este ciupita in locatiile patinelor de bulonare. In cazul in care
garniturile sunt ciupite, acestea trebuie inlocuite imediat.

] Verificati daca nu au fost folosite tevi sau fitinguri supradimensionate (consultati sectiunea
JInstalatii cu tevi/fitinguri supradimensionate” de pe pagina anterioard).

. Verificati dacd canelurile sunt conforme cu specificatiile Victaulic (consultati sectiunile
JInstalatii pe teava cu caneluri putin adanci, Instalatii pe teava cu caneluri adandci si Instalatii
pe teavad cu caneluri excentrice” de mai sus si de pe pagina anterioara).
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TESTAREA SISTEMULUI

Testarea sistemului trebuie sd fie in conformitate cu orice cerinte de la locul de munca si cu orice
coduri si cerinte locale sau nationale.

Verificati intotdeauna racordurile fnainte si dupa testarea pe teren, pentru a identifica indiciile unei
instaldri necorespunzdtoare. Cautati spatiile dintre patinele de bulonare si/sau pene care apar

pe umeri. In cazul in care exista oricare dintre aceste conditii, depresurizati sistemul si inlocuiti
racordurile indoielnice.

NOTIFICARE

* TESTAREA INITIALA CU SUCCES A PRESIUNII SISTEMULUI NU VALIDEAZA
INSTALAREA CORECTA SI NU ESTE O GARANTIE A RANDAMENTULUI PE
TERMEN LUNG.

e Compania Victaulic nu isi asuma nicio raspundere pentru scurgerile sau defectiunile
imbinarii conductelor care pot rezulta din nerespectarea instructiunilor de instalare
de cdtre un instalator.

e Casiin cazul oricarei metode de imbinare a tevilor, succesul este determinat de
atentia sporita acordata detaliilor. Respectarea atenta a instructiunilor din prezentul
manual este esentiald pentru a asigura fiabilitatea maxima a sistemului.

INTRETINEREA DUPA INSTALARE

In cazul in care instalarea se realizeaza in mod corect, conform instructiunilor din prezentul manual,
tevile canelate Victaulic nu au nevoie de intretinere dupd instalare. Activitatile de intretinere pentru
anumite supape vor fi specificate in manualele aferente de ,Instructiuni de instalare si intretinere”,
furnizate impreund cu robinetul.

A\ AVERTISMENT

e Orice piese de schimb, inclusiv elementele de cuplare, vor fi autorizate/furnizate
de Victaulic.

Nerespectarea acestei instructiuni poate conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces, vatamari corporale grave si pagube materiale.

IZOLATIE

Inainte de instalarea izolatiei, verificati daci a sistemul de tevi de acoperit a fost instalat, testat
si aprobat in mod corespunzator de catre inginerul de tine evidenta lucrdrilor. Pentru informatii
suplimentare despre produsele de izolatie, contactati compania Victaulic.
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INSTALATII INGROPATE

Atunci cand in prezentul manual sunt specificate produse pentru instalatii ingropate, efectele
conditiilor de sol asupra sistemelor ingropate trebuie sa fie luate in calcul la proiectarea sistemului
pentru a preveni coroziunea. Consultati publicatia(ile) produsului(elor) aplicabil(e) pentru detalii
despre materialele si finisajele disponibile pentru elementele ansamblului. Proiectantul sistemului
va evalua efectul compozitiei chimice si al nivelului pH-ului asupra elementelor de asamblare
pentru a confirma ca materialele si finisajele utilizate vor rezista la coroziune si vor fi acceptabile
pentru serviciul prevazut de functionare. Pentru a asigura longevitatea sistemului, pot fi aplicate
placari speciale si/sau protectie catodicd. Pentru informatii suplimentare, solicitati publicatia
Victaulic 26.15 ,Sisteme de tevi canelate in instalatii ingropate”.

PENTRU INSTALATII INGROPATE, PROIECTANTUL SISTEMULUI SAU REPREZENTANTUL
ACESTUIA ESTE RESPONSABIL DE IDENTIFICAREA/PRECIZAREA URMATOARELOR:

- Grosimea corespunzatoare a peretelui tevii pentru instalatie

- Cerintele privind materialul elementelor de fixare

—Presiunea maxima permisa de lucru

- Presiunea maxima permisa de testare

- Tipul, modul si densitatea solului

- Distanta sistemului de tevi fata de structuri (sarcini maxime de forfecare)
- Efectele sarcinilor utile asupra sistemului de tevi

— Efectele sarcinilor asupra ovalitdtii tevii

Platforma santului trebuie pregatita trebuie pregatitd astfel incat sa se asigure suport continuu sub
teava si cuplaje. Materialul de acoperire, care se gaseste in zona dintre platforma si partea inferioard
a tevii, trebuie prelucrat si compactat inainte de continuarea umplerii. Acoperirea nu trebuie sd aiba
goluri, iar materialul de umplere nu trebuie sa fie contaminat cu murdarie sau alte materiale strdine
care ar putea deteriora teava sau ar putea cauza pierderea suportului. Umplerea trebuie sa fie
conforma si sa indeplineasca specificatiile instalatiei. Trebuie luate masuri de protectie
pentru a preveni patrunderea agregatelor in caneluri de la langa penele de cuplare.

DIRECTIVA EUROPEANA ATEX

Pentru aplicatiile care implicd conformitatea cu Directiva europeana ATEX, se aplica urmdatoarea
,NOTIFICARE".

NOTIFICARE

Cuplajele rigide din otel inoxidabil instalate cu tevi si fitinguri din otel
inoxidabil

Cuplaje rigide galvanizate instalate cu tevi galvanizate si din otel
neplacate si fitinguri galvanizate

® Atunci cand sunt utilizate in instalatii in care atmosfera este potential combustibila,
instructiunile de instalare ale produsului Victaulic trebuie urmate cu strictete pentru
a se asigura angrenarea corecta a cuplajelor in canelurile tevilor si contactul metal
pe metal al patinelor de bulonare.

® Conductivitatea electrica tebuie verificata in mod curent (rezistenta electrostatica
nu trebuie sa depéseasca 10° Ohm atunci cand este masurata intr-o combinatie teava
pe teava sau un racord teava pe fiting instalate in mod corespunzator.
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Cuplaje Installation-
Ready™ cu un surub
pentru piesele

de imbinare cu
capat canelat

Instructiuni de montaj si utilizare

Instructiuni de reasamblare
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Model 108 - Cuplaj rigid FireLock™ 85" Installation-Ready™
Model 109 - cuplaj rigid FireLock™ Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

e Cuplajele rigide model 108 si 109 Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ trebuie
folosite numai in sisteme de protectie contra incendiilor proiectate si instalate
in conformitate cu standardele curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de
Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente,
precum si in conformitate cu normativele de constructii si de incendiu aplicabile.
Aceste standarde si normative contin informatii importante privind protejarea
sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Informatii importante

Profil canelat IGS pentru cuplaje 108
| = |

Profil canelat OGS pentru cuplaje 109

[ — |

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scard

Cuplajele model 108 vor fi utilizate NUMAI cu piese de imbinare pregatite conform specificatiilor
pentru canelura patentata Victaulic IGS. NU incercati sa instalati acest cuplaj pe piese de imbinare
care sunt pregatite conform oricarei alte specificatii de canelura.

Cuplajele model 109 vor fi utilizate NUMAI cu piese de imbinare pregdtite conform specificatiilor
de canelurd OGS Victaulic. NU incercati sa instalati acest cuplaj pe piese de imbinare care sunt
pregatite conform oricarei alte specificatii de canelura.

e
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Instructiuni pentru prima instalare a cuplajelor model 108 si 109

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 109; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 108.

'NU SCOATETT

PIULITA/SURUBUL/ N\

ELEMENTELE DE LEGATURA
LAPRIMA INSTALARE

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele rigide
model 108 si 109 FireLock™ Installation-Ready™ sunt
astfel proiectate incat montatorul nu trebuie sa scoata
piulita, surubul sau elementele de legatura la instalare.
Acest lucru faciliteaza instalarea, deoarece permite
montatorului sa introduca direct capétul canelat

al pieselor de imbinare in cuplaj.

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelurd si capete, nu trebuie sé prezinte crestdturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de suduré sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murddrie si resturi de taiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelurd corect.

Pentru cuplajele model 108: Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul
de evazare maximum admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele
indicate in prezentul manual pentru specificatiile canelurilor IGS Victaulic.

Pentru cuplajele model 109: Diametrul exterior (,0D”), dimensiunile canelurii si diametrul
de evazare maximum admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele
indicate in prezentul manual pentru specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE T “'E Scanati
"o codul QR
pentru nota

® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap

la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceastad include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura
pentru a vedea dacd este compatibila cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de
materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru
garnitura” si sectiunea ,NOTIFICARE” de

la pagina 36 pentru informatii importante
despre garnitura. Pentru informatii complete
= despre compatibilitate, consultati publicatiile
Categoria de materia) 1 Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

Marcajul codului

de culoare de pe victaulic.com.

/*\ATENTIE

¢ In cazul in care sunt indeplinite orice conditii enumerate in ,NOTIFICAREA” de la
pagina 36, se va aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele
de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.
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3a.n cazul in care este indeplinitd orice conditie
enumeratd in ,NOTIFICAREA" din pagina 36, aplicati
un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele
de etansare ale garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile”

de la pagina 34.

AVERTISMENT

* Nulasati cuplajele model 108 sau 109 asamblate partial pe
capetele pieselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA
IMEDIAT ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU
ACESTE INSTRUCTIUNIL. Un cuplaj asamblat partial prezinta
un pericol de scépare sau de cadere in timpul instalarii si un
pericol de explozie in timpul testarii.

® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

[

4. ASAMBLAREA IMBINARII: Asamblati imbinarea introducand capétul canelat al pieselor de
imbinare in ambele deschideri ale cuplajului. Capetele canelate ale pieselor de imbinare trebuie
introduse in cuplaj pana cand are loc contactul cu piciorul central al garniturii.

Verificati vizual daca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura din fiecare piesa de imbinare

si dacd garnitura este asezaté corespunzator. NOTA: Cuplajul poate fi rotit pentru a verifica daca
garnitura este asezatd corespunzdtor pe capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 108 S1 109 CU DOPURI
DE CAPAT S| FITINGURI:

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 108 si 109 pe dopuri de capat, asigurati-va ca dopul de
capat este asezat complet pe piciorul central al garniturii.

] Pentru cuplajele model 108, folositi exclusiv dopurile de capét nr. 146 Victaulic® FireLock™
IGS™ care contin marcajul ,PG".

] Pentru cuplajele model 109, folositi numai dopuri de capét Victaulic® FireLock™ nr. 006 care
contin marcajul ,EZ" pe fata interioard sau dopuri de capdt Victaulic care contin marcajul
,QV" sau ,EZ QV" pe fata interioara.

] Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

. Victaulic recomanda utilizarea de fitinguri Victaulic cu cuplajele model 108 si 109.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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A\ AVERTISMENT

* Piulita trebuie stransa pana la producerea contactului metal pe metal la patinele
de bulonare, conform descrierii de la pasii 5 sau 6b.

* NU continuati cu strangerea piulitei dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia
vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a pieselor ar putea conduce la:

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

e Vatamari corporale sau deces

NOTIFICARE

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cu impact”, ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual.

5. STRANGEREA PIULITEI: strangeti piulita utilizand un instrument cu impact sau o cheie tubulara
standard cu tub lung.

Pentru cuplajele model 108: strangeti piulita pand cand are loc contactul metal pe metal

la patinele de bulonare.

Pentru cuplajele model 109: stréngeti piulita pana

e cand se realizeazd contactul metal pe metal in jurul
s perimetrului patinei de bulonare (aproximativ intre
.‘..--f - doud seturi de sageti indicatoare de pe semicuple,

astfel cum este indicat in partea stanga).

Pentru cuplajele model 108 si 109: Asigurati-va ca gatul oval al surubului se asazd corespunzdtor
in alezajul pentru surub. NU continuati cu strangerea piulitei dupa indeplinirea cerintelor privind
inspectia vizuald a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.Daca suspectati ca

un element de fixare a fost strans excesiv (problema semnalata de indoirea surubului,
umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de
bulonare etc.), se va inlocui imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile
JInstructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului
cuimpact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
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Informatii utile

Dimensiune
Diametru Dimensiune locas Cuplu de
Dimensiune exterior piulita cheie tubulara| strangere
nominala teava| efectiv teava inchi/ cutublung |maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm__ | al surubului*
1-2 1.315-2.375 ¥t e 55 ft-lbs
DN25 - DN50 33,7-60,3 M10 17 75 N-m
2% 2.875 Yt e 55 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Ne-m
3.000 e+ %4 100 ft-lbs
DN65 76,1 M11 19 136 N-m
3-4 3.500 - 4.500 et %4 100 ft-lbs
DN80 - DN100 | 88,9-114,3 M11 19 136 N-m

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele

de testare reale

1 Numai pentru cuplaje rigide model 109 FireLock Installation-Ready: Pentru certificarea VdS
pentru suruburile %"/M10, cuplul de strangere al surubului este de 55 ft-Ibs/75 Nem.

+ Numai pentru cuplaje rigide model 109 FireLock Installation-Ready: Pentru certificarea VdS
pentru suruburile 76"/M11, cuplul de strangere al surubului este de 75 ft-Ibs/102 N-m.

NOTA: cuplajul model 108 este disponibil numai in dimensiunea de 1 inch/DN25

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat in

exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

6a. Pentru cuplajele model 108:

Inspectati vizual patinele de bulonare la fiecare imbinare, pentru a verifica faptul
ca a avut loc contactul metal pe metal conform pasului 5.

ictaul
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6b. Pentru cuplajele model 109:

Inspectati vizual patinele de bulonare la fiecare imbinare, pentru a va asigura ca are loc
contactul metal pe metal pe intreg perimetrul patinei de bulonare (aproximativ intre cele
doua seturi de sageti indicatoare de pe semicuple).

Cerinte pentru sprijinirea tevilor in timpul fazei de constructie

Cuplajele model 108 si 109 necesita sprijinirea tevilor in timpul constructiei sistemului de tevi
pentru a preveni deteriorarea cuplajelor sau imbindrilor, ceea ce ar reduce sau elimina rigiditatea
ansamblului final. Mai jos sunt enumerate lungimile maxime de teava admise fard sprijinire.
Lungimile de teavd mai lungi decat cele enumerate mai jos trebuie sprijinite conform sectiunii
,Spatiul pentru sprijinirea tevilor pentru sistemele rigide” din prezentul manual.

6 picioare
1,8 metri

CUPLA) —/
SUPORT—/

SUPORT—/

TEU

6 picioare
1,8 metri

SUPORT

6 picioare
1,8 metri

cot
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Model 118 - Cuplaj de ramificatie FireLock™ 188 Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

® Cuplajul de ramificatie Victaulic® FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ model 118
trebuie folosit numai in sisteme de protectie contra incendiilor proiectate si instalate
in conformitate cu standardele aplicabile curente ale Asociatiei Nationale de
Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente
si in conformitate cu codurile aplicabile de clddiri si de incendiu. Aceste standarde
si normative contin informatii importante privind protejarea sistemelor impotriva
temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Informatii importante

CORECT - Profil canelat IGS
ML |
INCORECT - Profil canelat conform sistemului de canelare

oL — |

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scard

Cuplajele de ramificatie 118 FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ vor fi utilizate NUMAI cu piese

de imbinare pregatite conform specificatiilor pentru canelura patentatd Victaulic IGS. NU incercati
sa instalati acest cuplaj pe piese de imbinare care sunt pregatite conform oricérei alte specificatii
de canelura.

e
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Instructiuni pentru prima instalare a cuplajelor de ramificatie model 118

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele de
ramificatie model 118 FireLock™ IGS™ Installation-
Ready™ sunt astfel proiectate incat montatorul nu
trebuie sa scoata piulita, surubul sau elementele de
legatura la instalare. Acest lucru faciliteaza instalarea,
deoarece permite montatorului sa introduca direct
capatul canelat al pieselor de imbinare in cuplaj.

PIULITA/SURUBUL/
ELEMENTELE
DE LEGATURA

LA PRIMA
INSTALARE

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sé prezinte crestéturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudura sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de tdiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor I1GS Victaulic.

NOTIFICARE L “'E Scanati
L codul QR
pentru nota

® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap

la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura
pentru a vedea daca este compatibila cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de
materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru
garnitura” si sectiunea ,NOTIFICARE” de la
pagina 36 pentru informatii importante despre
garniturd. Pentru informatii complete despre
Categoria de material compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic

Marcajele codurilor 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de pe

de culoare N .
victaulic.com.

/*\ ATENTIE

¢ In cazul in care sunt indeplinite orice conditii enumerate in ,NOTIFICAREA” de la
pagina 36, se va aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele
de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.

3a.n cazul in care este indeplinita orice conditie
enumerata in ,NOTIFICAREA" din pagina 36, aplicati
un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele
de etansare ale garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile”

de la pagina 34.
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A\ AVERTISMENT

SN BN | . Nulasati cuplajele de ramificatie model 118 asamblate partial
)

pe capetele pieselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA
IMEDIAT ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU
ACESTE INSTRUCTIUNI. Un cuplaj asamblat partial prezinta un
pericol de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

4. ASAMBLAREA IMBINARII: Asamblati imbinarea introducand capétul canelat al pieselor de
imbinare in ambele deschideri ale cuplajului. Capetele canelate ale piesei de imbinare trebuie
introdus In cuplaj pand la contactul cu opritorul tevii de pe garnitura.

Verificati vizual daca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura din fiecare piesa de imbinare
si daca garnitura este asezatd corespunzator. NOTA: cuplajul poate fi rotit pentru a verifica daca
garnitura este asezatd corespunzator pe capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 118 CU DOPURI
DE CAPAT VICTAULIC NR. 146 IGS™ SI ALTE FITINGURI IGS™:

A\ AVERTISMENT

* Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor de ramificatie model 118 pe dopuri de capét Victaulic® nr. 146 IGS™,
asigurati-va ca dopul de capat IGS™ este asezat complet pe opritorul de teava al garniturii.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
— INSTALLATION-READY™ CU UN SURUB PENTRU
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A\ AVERTISMENT

® Piulita trebuie stransa pana la producerea contactului metal pe metal la patinele
de bulonare, conform descrierii de la pasii 5 si 6.

* NU continuati cu strangerea piulitei dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia
vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a pieselor ar putea conduce la:

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

® Vatamari corporale sau deces

NOTIFICARE

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact”, ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual.

4
5. STRANGEREA PIULITEI: Cu ajutorul unui instrument cu impact sau al unei chei tubulare
obisnuite cu tub lung de e inchi (pentru piulite in sistem imperial)/17 mm (pentru piulite in
sistem metric), strangeti piulita pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare.
CUPLU DE STRANGERE MAXIM PERMIS AL SURUBULUI ESTE 55 ft-lbs/75 Nem. Asigurati-
va ca gatul oval al surubului se asaza corespunzator in alezajul pentru surub.
NU continuati cu strangerea piulitei dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuala a
contactului metal pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca un element de fixare
afost strans excesiv (problema semnalata de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona
de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui
imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind
utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic‘
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A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
n exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

6. Inspectati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.

7. Instalati furtunul flexibil Victaulic® VicFlex™ cu
un cuplaj sertizat in conformitate cu instructiunile
aplicabile din manualul I-VICFLEX, care poate

fi descarcat de pe victaulic.com.

e
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INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR MODEL 108 S1 109

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea, demontarea,
reglarea sau intretinerea oricarui produs Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va cd sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
cuplaje.

2. Slabiti piulita ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Demontati piulita, surubul, garnitura si elementele de legatura de pe semicuple. Inspectati toate
componentele, pentru ca acestea sd nu prezinte deteriorari sau uzurd. Dacd existd deteriordri sau
uzurd, folositi un nou ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele pieselor de imbinare, conform pasului 2 de la pagina 69.

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de reinstalare a cuplajelor
model 109; in acelasi timp, acestea se aplica si reinstalarii cuplajului model 108.

/*\ATENTIE

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.

5. PENTRU REASAMBLAREA CUPLAJELOR MODEL 108 Sl 109, LUBRIFIATI GARNITURA:
Aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.

6. INSTALAREA GARNITURII IN PRIMA SEMICUPLA:
Instalati garnitura intr-una dintre semicuple. Asigurati-
va ca garnitura se asaza complet in buzunarele
semicuplei.

Instructiunile continud pe pagina urmdtoare.
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7.INSTALAREA CELEI DE A DOUA SEMICUPLE

SI A ELEMENTELOR DE LEGATURA: Instalati cea
de-a doua semicupld. Asigurati-va ca garnitura se
asaza in buzunarele semicuplei. Montati elementele
de legatura pe semicuple, asa cum se aratd in partea
stanga.

8. INSTALAREA SURUBULUI SI A PIULITEL: Instalati
surubul si infiletati o piulita pe surub. NOTA: Asigurati-
va ca gatul oval al surubului se asaza corespunzdtor

in alezajul pentru surub. NU strangeti complet piulita.
Patinele de bulonare trebuie sa fie distantate pentru
reinstalarea cuplajului. Piulita trebuie sa fie la acelasi
nivel cu partea superioara a surubului, pentru a asigura
un spatiu adecvat.

9. Efectuati pasii 4 — 6a sau 6b de la paginile 70 — 73 pentru a finaliza asamblarea.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
— INSTALLATION-READY™ CU UN SURUB PENTRU
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INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR DE RAMIFICATIE MODEL 118

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea, demontarea,
reglarea sau intretinerea oricérui produs Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va cd sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
cuplaje.

2. Slabiti piulita ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare. NOTA: cand indepértati cuplajul sertizat al furtunului flexibil Victaulic®
VicFlex™, consultati documentul I-VICFLEX aferent, pentru instuctiuni complete.

3. Demontati piulita, surubul, garnitura si elementele de legatura de pe semicuple. Inspectati toate
componentele, pentru ca acestea sa nu prezinte deteriordri sau uzura. Daca exista deteriordri sau
uzurg, folositi un nou ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele pieselor de imbinare, conform pasului 2 de la pagina 75.

/*\ ATENTIE

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.

5. PENTRU REASAMBLAREA CUPLAJELOR DE RAMIFICATIE MODEL 118, LUBRIFIATI
GARNITURA: Aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe cele trei buze de etansare ale
garniturii si pe exteriorul garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile”
de la pagina 34.

Instructiunile continud pe pagina urmdtoare.
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6. INSTALAREA GARNITURII IN SEMICUPLA
RAMIFICATIEI: montati garnitura in semicupla
ramificatiei. Verificati cuplarea corespunzatoare
a ramificatiei semicuplei cu ramificatia garniturii.

6a. INSTALAREA CELEI DE A DOUA SEMICUPLE
SI A ELEMENTELOR DE LEGATURA: instalati cea
de-a doua semicupld. Asigurati-va ca garnitura se
asaza in buzunarele semicuplei. Montati elementele
de legatura pe semicuple, asa cum se aratd in partea
stanga.

7. INSTALAREA SURUBULUI Sl A PIULITEI: Instalati surubul si infiletati o piulita pe surub. NOTA:
Asigurati-va ca gatul oval al surubului se asaza corespunzator in alezajul pentru surub. NU strangeti
complet piulita. Patinele de bulonare trebuie sé fie distantate pentru reinstalarea cuplajului. Piulita
trebuie sa fie la acelasi nivel cu partea superioard a surubului, pentru a asigura un spatiu adecvat.

8. Efectuati pasii 4 - 7 de la paginile 76 - 78 pentru a finaliza asamblarea.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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Cuplaje Installation-
Ready™ pentru
piesele de imbinare
cu capat canelat

Instructiuni pentru prima instalare

Instructiuni de reasamblare
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Cuplaj rigid model 009N - FireLock EZ™ Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

e Cuplajele rigide model 009N Victaulic® FireLock EZ" Installation-Ready™ trebuie
folosite numai in sisteme de protectie contra incendiilor proiectate si instalate
in conformitate cu standardele curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de
Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente,
precum si in conformitate cu normativele de constructii si de incendiu aplicabile.
Aceste standarde si normative contin informatii importante privind protejarea
sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Informatii importante

Este prezentat un profil canelat OGS

L S—

Teava si canelura nu sunt prezentate la scarc

Cuplajele model 009N vor fi utilizate NUMAI cu piese de imbinare pregdtite conform specificatiilor
de canelurd OGS Victaulic. NU Incercati sa instalati acest cuplaj pe piese de imbinare care sunt
pregatite conform oricarei alte specificatii de canelura.

Instructiuni pentru prima instalare a cuplajelor model 009N

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele rigide
model 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™ sunt
astfel proiectate incat montatorul nu trebuie sa
scoatd piulitele si suruburile pentru montarea initiala.
Acest lucru faciliteaza instalarea, deoarece permite
montatorului sa introduca direct capatul canelat

al pieselor de imbinare in cuplaj.

e
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2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sé prezinte crestaturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdérie si resturi de taiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelurd corect.

Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE

® Victaulic nurecomanda utilizarea tevilor sudate cap

i} .
L E Scanati
codul QR
pentru nota

la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"(DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceastd include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura
pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria de
materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru
garniturd” si sectiunea ,NOTIFICARE” de la
pagina 36 pentru informatii importante despre
garniturd. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic
05.01 5i GSG-100, care pot fi descarcate de pe
victaulic.com.

/"\ ATENTIE

¢ In cazul in care sunt indeplinite orice conditii enumerate in ,NOTIFICAREA” de la
pagina 36, se va aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele
de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

Marcaj cod culori
al categoriei
materialului

3a. In cazul in care este indeplinita orice conditie
enumeratd in ,NOTIFICAREA" din pagina 36,
aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe
buzele de etansare ale garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile”

de la pagina 34.

NOTIFICARE

® Daca se comanda in mod special elemente de fixare, capul
surubului trebuie sa fie inscriptionat cu marcajul ,316”,
asa cum se arata in imaginea din stanga.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic‘
INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE .
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A\ AVERTISMENT

* Nulasati cuplajele model 009N asamblate partial pe capetele
pieselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA IMEDIAT
ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU ACESTE
INSTRUCTIUNI. Un cuplaj asamblat partial prezinta un pericol
de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

)

4. ASAMBLAREA IMBINARII: Asamblati imbinarea
introducand capatul canelat al pieselor de imbinare in
ambele deschideri ale cuplajului. Capetele canelate ale
pieselor de imbinare trebuie introduse in cuplaj pana
cand are loc contactul cu piciorul central al garniturii.

h

Este nevoie de o verificare vizuald care sa asigure ca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura
fiecarei piese de imbinare si ca garnitura este asezata corespunzator. NOTA: inainte de a strange
piulitele, cuplajul poate fi rotit pentru a verifica daca garnitura este asezatd corespunzator pe
capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 009N CU DOPURI
DE CAPAT SI FITINGURI:

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 009N pe dopuri de capat, asigurati-va ca dopul de capat
este asezat complet pe piciorul central al garniturii.

] Folositi numai dopuri de capat Victaulic FireLock™ nr. 006 care contin marcajul ,EZ" pe fata
interioara sau dopuri de capat Victaulic care contin marcajul ,QV” sau ,EZ QV” pe fata
interioara.

] Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

. Victaulic recomanda utilizarea de fitinguri Victaulic FireLock™ cu cuplajele model 009N.
\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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A\ AVERTISMENT

* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare unghiulare, astfel cum este indicat in pasii 5 si 6.
® La patinele de bulonare unghiulare trebuie sa existe decalaje egale si pozitive
sau neutre, astfel cum este indicat in pasii 5 si 6.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la oincércare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

¢ Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.
® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.
* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul , Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

5. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard
cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare
unghiulare. La patinele de bulonare trebuie sa existe decalaje egale, pozitive sau neutre. Asigurati-
va ca gatul oval al fiecdrui surub se asaza corespunzdtor in alezajele pentru surub. NU continuati
cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia vizualad a contactului metal
pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans
excesiv (problema semnalata de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact
cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat
intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

u

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
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Informatii utile

Dimensiune
Dimensi- Diametru Dimensiune | locas cheie Cuplu de
unenominala exterior piulita tubulara strangere
teava efectiv teava inchi/ cu tub lung |maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm | al surubului*

1%-4 1.660 — 4.500 ¥s e 55 ft-lbs

DN32 -DN100 | 42,4-114,3 M10 17 75 Nem
5.250 2] /] 135 ft-lbs

133,0 M12 22 183 N-m
5.500 2] /) 135 ft-lbs

DN125 139,7 M12 22 183 N-m
5 5.563 Ya 7 135 ft-lbs

141,3 M12 22 183 N-m
6.250 - 6.500 2 7 135 ft-Ibs

159,0 - 165,1 M12 22 183 N-m
6 6.625 2 7 135 ft-Ibs
DN150 168,3 M12 22 183 N-m
8.500 s 1%e 235 ft-Ibs

216,0 M16 27 319 N-m
8 8.625 s 1%6 235 ft-Ibs
DN200 2191 M16 27 319 N-m
10-12 10.750 - 12.750 78 1%e 675 ft-lbs
DN250 - DN300| 273,0-323,9 M22 36 915 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele
de testare reale

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

7. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru a va
asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata. La fiecare amplasare
a patinelor de bulonare trebuie sa existe decalaje egale, pozitive sau neutre.

RACORD ASAMBLAT CORECT RACORD ASAMBLAT CORECT
CONTACT METAL PE METAL LA PATINELE
DE BULONARE UNGHIULARE, CU DECALAJE . CONTACT METAL PE METAL LA PATINELE
, DE BULONARE UNGHIULARE, CU DECALAJE

EGALE, POZITIVE LA PATINELE DE
BULONARE EGALE, NEUTRE LA PATINELE DE BULONARE

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
- INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE
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RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR

SPATIU INTRE PATINELE DE BULONARE DECALAJ NEGATIV
Spatiile intre patinele de bulonare apar atunci  Decalajele negative la patinele de bulonare
cand piulitele nu sunt stranse suficient sau apar cand piulitele nu sunt stranse in mod
daca elementele de fixare nu sunt stranse uniform, ceea ce produce strangere exagerata
uniform, prin alternarea partilor. Consultati pe o parte si strangere prea slaba pe cealaltd

sectiunea ,Racord asamblat necorespunzator  parte. In plus, decalajele negative apar
- decalare excesivd” de mai jos. De asemenea,  dacd ambele piulite sunt stranse prea slab.

consultati sectiunile ,Instructiuni generale Consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact” privind utilizarea instrumentului cu impact”
si ,Selectarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact”
din prezentul manual. Aceasta reprezinta din prezentul manual. Aceasta reprezinta

asamblarea necorespunzatoare, care ar putea  asamblarea necorespunzatoare, care ar putea
provoca cedarea imbindrilor, pagube materiale, provoca cedarea imbinarilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces. leziuni corporale grave sau deces.

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALARE EXCESIVA
Decalarea excesiva a patinei de bulonare
unghiulare determina producerea unui decalaj
care impiedica contactul metal pe metal
si decalajul egal, pozitiv sau neutru pentru
cealalta patina de bulonare unghiulara. Acest
lucru se intampla in cazul in care elementele
de fixare nu sunt stranse uniform, prin
alternarea partilor. Incercarea de a strange
echipamentul pe o parte, in timp ce partea
cealaltd este decalata excesiv va determina
obtinerea unui cuplu de strangere al surubului
care depdseste valorile pentru ,cuplul
de strangere maxim permis al surubului’,
specificate in tabelul , Informatii utile”
din aceasta sectiune. Consultati sectiunile
JInstructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact’, ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul
manual. Aceasta reprezinta asamblarea
necorespunzatoare, care ar putea provoca
cedarea imbindrilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A;tau'ic“
INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE
DE IMBINARE CU CAPAT CANELAT OGS REV_F 1-100-RUM_89




Model 107N - cuplaj rigid QuickVic™ Installation-Ready™
Model 807N - cuplaj rigid pentru apa potabila QuickVic™ Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

Informatii importante

Este prezentat un profil canelat OGS

__Jf

Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Cuplajele model 107N si 807N vor fi utilizate NUMAI cu piese de imbinare pregdtite conform
specificatiilor de canelurd OGS Victaulic. NU incercati sa instalati aceste cuplaje pe piese
de imbinare care sunt pregatite conform oricérei alte specificatii de canelura.

NOTIFICARE

¢ Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 107N; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 807N.

Instructiuni pentru instalarea initiala a cuplajelor model 107N si 807N

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele rigide
model 107N si 807N QuickVic™ Installation-Ready™
sunt astfel proiectate incat montatorul nu trebuie sa
scoatd piulitele si suruburile pentru montarea initiala.
Acest lucru faciliteaza instalarea, deoarece permite
montatorului sa introduca direct capatul canelat

al pieselor de imbinare in cuplaj.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
— INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE
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A\ AVERTISMENT

® Cuplajele 807N trebuie instalate numai pe piesele de imbinare din otel inoxidabil
sau otel carbon galvanizat pregatite conform specificatiilor Original Groove System
(OGS) Victaulic.

e Consultati publicatia Victaulic 17.01 pentru informatii despre metodele de pregatire
atevii din otel inoxidabil care poate fi descércata de pe victaulic.com.

® Rolele de canelare Victaulic RX trebuie utilizate pentru tevile din otel inoxidabil
prezentate in Tabelul 1 din publicatia Victaulic 17.01. Rolele de canelare Victaulic RX
au culoarea argintie si sunt identificate prin marcajul ,RX” pe partea din fata.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbindrii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sé prezinte crestaturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdérie si resturi de taiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D”), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE [8] scanati
codul QR
® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap pentru nota
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura
pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria

de materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru
garniturd”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic
05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de pe
victaulic.com.

/*\ ATENTIE

e Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele de etansare ale
garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.

4. LUBRIFIEREA GARNITURII: Aplicati un strat subtire
de lubrifiant compatibil numai pe buzele de etansare
ale garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu gamniturile” de la pagina 34. NOTA:
Exteriorul garniturii este lubrifiat din fabrica,
astfel ca nu este nevoie sa scoateti garnitura

din semicuple pentru a mai aplica lubrifiant

pe suprafata exterioara a garniturii.

\A:taulic“



A\ AVERTISMENT

* Nulasati cuplajele model 107N sau 807N asamblate partial
pe capetele pieselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA
IMEDIAT ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU
ACESTE INSTRUCTIUNIL. Un cuplaj asamblat partial prezinta un
pericol de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

' i) -I

¢ i
5. ASAMBLAREA IMBINARII: Asamblati imbinarea introducand capatul canelat al pieselor de
imbinare in ambele deschideri ale cuplajului. Capetele canelate ale pieselor de imbinare trebuie
introduse in cuplaj pana cand are loc contactul cu piciorul central al garniturii.

Este nevoie de o verificare vizuald care sa asigure ca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura
fiecarei piese de imbinare si c& garnitura este asezata corespunzitor. NOTA: inainte de a strange
piulitele, cuplajul poate fi rotit pentru a verifica dacd garnitura este asezatd corespunzator pe
capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 107N SI 807N
CU DOPURI DE CAPAT SI FITINGURI:

A\ AVERTISMENT

e (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 107N sau 807N pe dopuri de capdt, asigurati-va ca dopul
de capat este asezat complet pe piciorul central al garniturii.

] Utilizati numai dopuri de capdt Victaulic care contin marcajul ,QV” sau ,EZ QV" pe fata
interioara.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

] Victaulic recomanda utilizarea de fitinguri Victaulic cu cuplajele model 107N si 807N.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
— INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE
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A\ AVERTISMENT

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare unghiulare, astfel cum este indicat in pasii 6 si 7.
* La patinele de bulonare unghiulare trebuie sa existe decalaje egale si pozitive
sau neutre, astfel cum este indicat in pasii 6 si 7.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la o incarcare crescutd a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

e Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul , Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

m i " I

6. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard
cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare
unghiulare. La patinele de bulonare trebuie sd existe decalaje egale, pozitive sau neutre. Asigurati-
va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajele pentru surub. NU continuati
cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuala a contactului metal
pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans
excesiv (problema semnalata de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact
cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat
intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea

instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic“

INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE
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Informatii utile

Dimensiune

Diametru Dimensiune | locas cheie Cuplu de

Dimensiune exterior piulita tubulara strangere
nominala teava| efectivteava inchi/ cutublung |[maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm | al surubului*

2-4 2.375-4.500 V2 7 135 ft-Ibs

DN50-DN100 | 60,3-114,3 M12 22 183 N-m

5.250 Ys 1%6 235 ft-Ibs

133,0 M16 27 319 Nem

5.500 Ys 1%e 235 ft-Ibs

DN125 139,7 M16 27 319 Nem

5 5.563 Ys 1%e 235 ft-Ibs

141,3 M16 27 319 Nem

6.250 - 6.500 Ys 1%e 235 ft-Ibs

159,0 — 165,1 M16 27 319 Nem

6 6.625 Ys 1%e 235 ft-Ibs

DN150 168,3 M16 27 319 Nem

8.515 3% 1Y 425 ft-Ibs

216,3 M20 32 576 Nem

8 8.625 % 1% 425 ft-lbs

DN200 2191 M20 32 576 Nem

10-12 10.528 - 12.750 7 176 675 ft-lbs

DN250 - DN300| 2674 -323,9 M22 36 915 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele
de testare reale
NOTA: este posibil ca modelul 807N de cuplaj sé nu fie disponibil in toate dimensiunile

enumerate in prezentul tabel

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

¢ Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat in
exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

7. Inspectati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru a va
asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata. La fiecare amplasare
a patinelor de bulonare trebuie s existe decalaje egale, pozitive sau neutre.

F'-

RACORD ASAMBLAT CORECT CONTACT RACORD ASAMBLAT CORECT CONTACT
METAL PE METAL LA PATINELE DE BULONARE METAL PE METAL LA PATINELE DE BULONARE
UNGHIULARE, CU DECALAJE EGALE, UNGHIULARE, CU DECALAJE EGALE,
POZITIVE LA PATINELE DE BULONARE NEUTRE LA PATINELE DE BULONARE
\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR

INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE
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RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
SPATIU INTRE PATINELE DE BULONARE
Spatiile intre patinele de bulonare apar atunci
cand piulitele nu sunt stranse suficient sau
dacd elementele de fixare nu sunt stranse
uniform, prin alternarea partilor. Consultati
sectiunea ,Racord asamblat necorespunzdtor
- decalare excesivd” de mai jos. De asemenea,
consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact”
si ,Selectarea instrumentului cu impact”
din prezentul manual. Aceasta reprezinta
asamblarea necorespunzatoare, care ar putea
provoca cedarea imbindrilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces.

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALAJ NEGATIV

Decalajele negative la patinele de bulonare

apar cand piulitele nu sunt stranse in mod

uniform, ceea ce produce strangere exagerata

pe o parte si strangere prea slaba pe cealaltd

parte. In plus, decalajele negative apar

daca ambele piulite sunt stranse prea slab.

Consultati sectiunile , Instructiuni generale

privind utilizarea instrumentului cu impact”

si ,Selectarea instrumentului cu impact”

din prezentul manual. Aceasta reprezinta

asamblarea necorespunzdtoare, care ar putea

provoca cedarea imbinarilor, pagube materiale,

leziuni corporale grave sau deces.

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALARE EXCESIVA
Decalarea excesiva a patinei de bulonare
unghiulare determina producerea unui decalaj
care impiedica contactul metal pe metal
si decalajul egal, pozitiv sau neutru pentru
cealaltd patind de bulonare unghiulara. Acest
lucru se intdmpla in cazul in care elementele de
fixare nu sunt stranse uniform, prin alternarea
partilor. Incercarea de a strange echipamentul
pe 0 parte, in timp ce partea cealaltd este
decalatd excesiv va determina obtinerea
unui cuplu de strangere al surubului care
depéseste valorile pentru ,cuplul de strangere
maxim permis al surubului’, specificate in
tabelul ,Informatii utile” din aceasta sectiune.
Consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact”,
,Selectarea instrumentului cu impact”
din prezentul manual. Aceasta reprezintd
asamblarea necorespunzdtoare, care ar putea
provoca cedarea imbinarilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR

\A:taulic’

INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE

DE IMBINARE CU CAPAT CANELAT OGS REV_F
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Model 115 - cuplaj rigid FireLock EZ™ Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

¢ Cuplajele de reducere model 115 Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ trebuie
folosite numai in sisteme de protectie contra incendiilor proiectate si instalate
in conformitate cu standardele curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de
Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente,
precum si in conformitate cu normativele de constructii si de incendiu aplicabile.
Aceste standarde si normative contin informatii importante privind protejarea
sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Informatii importante

Prof il canelura IGS pentru
cuplajele cu dimensiunea de 1inch/DN25

I;L/

Prof canelat conform sistemului de canelare original (OGS) pentru
cuplaje cu dimensiunea de 1%inchi/DN32 sau 1%z inch/DN40

L |

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scard

Cuplajele model 115 cu dimensiunea de 1-inch/DN25 se vor utiliza NUMAI cu piesele de imbinare
pregdtite conform specificatiilor pentru canelura patentata Victaulic IGS. NU incercati sd instalati
modelele de 1inch/DN25 pe piese de imbinare care sunt pregatite conform oricérei alte specificatji
de canelurd.

Cuplajele model 115 cu dimensiunea de 1% inchi/DN32 sau 1%2-inch/DN40 se vor utiliza NUMAI
cu piesele de imbinare pregatite conform specificatiilor pentru canelura OGS Victaulic.

NU incercati sé instalati modelele de 1%4-inch/DN32 sau 174-inch/DN40 pe piese de imbinare
care sunt pregatite conform oricarei alte specificatii de canelura.

e
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Instructiuni pentru prima instalare a cuplajelor model 115

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele de
reducere model 115 FireLock EZ" Installation-Ready™
sunt astfel proiectate incat montatorul nu trebuie sa
scoatd piulitele si suruburile pentru montarea initiala.
Acest lucru faciliteaza instalarea, deoarece permite
montatorului sd introducd direct capatul canelat al
pieselor de imbinare in cuplaj.

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sé prezinte crestdturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudura sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de tdiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelurd corect.

Diametrul exterior (,0D") al piesei de imbinare de 1 inch/DN25, dimensiunile canelurii si
diametrul de evazare maximum admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte
tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile canelurilor IGS Victaulic.

Diametrul exterior (,0D”) al piesei de imbinare de 1% inchi/DN32 sau 1%2-inch/DN40,
dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil pentru piesele de
imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE L E Scanati
codul QR
® Victaulic nurecomanda utilizarea tevilor sudate cap pentru nota
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"(DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura
pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria de
materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru
garnitura” si sectiunea ,NOTIFICARE" de la
pagina 36 pentru informatii importante despre
garnitura. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic
05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de pe
victaulic.com.

/*\ ATENTIE

¢ In cazulin care sunt indeplinite orice conditii enumerate in ,NOTIFICAREA” de la
pagina 36, se va aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele
de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3a. In cazul in care este indeplinita orice conditie
enumeratd in ,NOTIFICAREA" din pagina 36,
aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe
buzele de etansare ale garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la
pagina 34.
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NOTIFICARE

® Daca se comanda in mod special elemente de fixare, capul
surubului trebuie sa fie inscriptionat cu marcajul , 316",
asa cum se arata in imaginea din stanga.

AVERTISMENT

* Nulasati cuplajele model 115 asamblate partial pe capetele
pieselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA IMEDIAT
ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU ACESTE
INSTRUCTIUNIL. Un cuplaj asamblat partial prezinta un pericol
de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

4. ASAMBLAREA IMBINARII: Asamblati imbinarea
introducand capatul canelat al pieselor de imbinare

in deschiderea cu dimensiunea corespunzatoare a
cuplajului. Capetele canelate ale pieselor de imbinare
trebuie introduse in cuplaj pana cand are loc contactul
cu piciorul central al garniturii.

Este nevoie de o verificare vizuala care sa asigure ca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura
fiecarei piese de imbinare si ca garnitura este asezata corespunzator. NOTA: inainte de a strange
piulitele, cuplajul poate fi rotit pentru a verifica daca garnitura este asezatd corespunzator pe
capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 115 CU DOPURI
DE CAPAT SI FITINGURI:

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

® Pentru dimensiunea de 1inch/DN25 IGS, dopul de capat FireLock™ nr. 146 NU
TREBUIE folosit direct cu un cuplaj model 115. Consultati instructiunile suplimentare
de mai jos.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Pentru dimensiunea de 1inch/DN25 IGS, dopul de capdt FireLock™ nr. 146 NU TREBUIE
folosit direct cu un cuplaj model 115.1n acest caz, este necesara o bobind cu ambele capete
pregatite la dimensiunea 1inch/DN25 IGS si un cuplaj model 108, intre cuplajul model 115
si dopul de capat nr. 146.

. Pentru dimensiunile de 1% inchi/DN32 sau 1%5-inch/DN40, folositi numai dopuri de capat
Victaulic FireLock nr. 006 care contin marcajul ,EZ" pe fata interioard sau dopuri de capat
Victaulic care contin marcajul ,QV" sau ,EZ QV" pe fata interioara.

. La asamblarea cuplajelor model 115 pe dopuri de capat, asigurati-va ca dopul de capdt este
asezat complet pe piciorul central al garniturii.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

. Victaulic recomanda utilizarea de fitinguri Victaulic cu cuplajele model 115.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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A\ AVERTISMENT

® Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare unghiulare, astfel cum este indicat in pasii 5 si 6.
® La patinele de bulonare unghiulare trebuie sa existe decalaje egale si pozitive
sau neutre, astfel cum este indicat in pasii 5 si 6.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la oincércare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

* Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact”, ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual.

5. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard
cu tub lung de Wasinch (pentru piulitele in dimensiuni imperiale)/17 mm (pentru piulitele in sistem
metric), strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare
unghiulare. La patinele de bulonare trebuie sa existe decalaje egale, pozitive sau neutre. CUPLU
DE STRANGERE MAXIM PERMIS AL SURUBULUI ESTE 55 ft-Ibs/75 Nem. Asigurati-vé ca
gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajele pentru surub. NU continuati cu
strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuala a contactului metal
pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans
excesiv (problema semnalaté de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact
cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat
intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual.

u

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
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A\ AVERTISMENT

e Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie sa fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat in
exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

6. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru a va
asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata. La fiecare amplasare
a patinelor de bulonare trebuie sa existe decalaje egale, pozitive sau neutre.

RACORD ASAMBLAT CORECT RACORD ASAMBLAT CORECT
CONTACT METAL PE METAL LA CONTACT METAL PE METAL LA
PATINELE DE BULONARE UNGHIULARE,  PATINELE DE BULONARE UNGHIULARE,
CU DECALAJE EGALE, POZITIVE CU DECALAJE EGALE, NEUTRE
LA PATINELE DE BULONARE LA PATINELE DE BULONARE
\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
SPATIU INTRE PATINELE DE BULONARE
Spatiile intre patinele de bulonare apar atunci
cand piulitele nu sunt stranse suficient sau
daca elementele de fixare nu sunt stranse
uniform, prin alternarea partilor. Consultati
sectiunea ,Racord asamblat necorespunzator
- decalare excesivd” de mai jos. De asemenea,
consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact”
si ,Selectarea instrumentului cu impact”
din prezentul manual. Aceasta reprezintd
asamblarea necorespunzatoare, care ar putea
provoca cedarea imbindrilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces.

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALAJ NEGATIV

Decalajele negative la patinele de bulonare

apar cand piulitele nu sunt stranse in mod

uniform, ceea ce produce strangere exageratd

pe o parte si strangere prea slaba pe cealaltd

parte. In plus, decalajele negative apar

dacd ambele piulite sunt stranse prea slab.

Consultati sectiunile ,Instructiuni generale

privind utilizarea instrumentului cu impact”

si ,Selectarea instrumentului cu impact”

din prezentul manual. Aceasta reprezintd

asamblarea necorespunzatoare, care ar putea

provoca cedarea imbinarilor, pagube materiale,

leziuni corporale grave sau deces.

L\ -0

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALARE EXCESIVA

Decalarea excesivd a patinei de bulonare

unghiulare determina producerea unui decalaj

care impiedica contactul metal pe metal

si decalajul egal, pozitiv sau neutru pentru

cealaltd patina de bulonare unghiulard. Acest
lucru se intdmpld in cazul in care elementele de
fixare nu sunt stranse uniform, prin alternarea
partilor. Incercarea de a strange echipamentul
pe o parte, in timp ce partea cealalta este
decalata excesiv va determina obtinerea

unui cuplu de strangere al surubului care
depdseste valorile pentru ,cuplul de strangere
maxim permis al surubului’, specificate in
tabelul ,Informatii utile” din aceasta sectiune.
Consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact”,
JSelectarea instrumentului cu impact”

din prezentul manual. Aceasta reprezinta
asamblarea necorespunzatoare, care ar putea
provoca cedarea imbindrilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces.

\/::taulic“




Model 171 - Cuplaj flexibil din compozit

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incéltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

Informatii importante

Este prezentat un profil canelat OGS
Ix/

Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Cuplajele model 171 vor fi utilizate NUMAI cu piese de imbinare pregétite conform specificatiilor
de canelurd OGS Victaulic. NU Incercati sa instalati aceste cuplaje pe piese de imbinare care sunt
pregdtite conform oricarei alte specificatii de canelura.

Instructiuni pentru prima instalare a cuplajelor model 171

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele
flexibile din compozit model 171 sunt astfel proiectate
incat montatorul nu trebuie sd scoata piulitele si
suruburile pentru montarea initiald. Acest lucru
faciliteaza instalarea, deoarece permite montatorului
sd introduca direct capetele canelate ale pieselor

de imbinare in cuplaj.

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sd prezinte crestéturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de taiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelurd corect.

Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE [ElSEERE]  scanai

codul QR

® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap pentru nota
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

\A:tauhc‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura pentru a vedea dacd este compatibild cu scopul

urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

de pe victaulic.com.

/\\ ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele de etansare ale
garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand
scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

4. LUBRIFIEREA GARNITURII: Aplicati un strat subtire
.|l"i de lubrifiant compatibil numai pe buzele de etansare
ale garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34. Atunci
cand folositi modelul 171 cu tevi HDPE, consultati
intotdeauna producatorul tevii pentru a verifica
compatibilitatea cu lubrifiantul.

NOTA: Exteriorul garniturii este lubrifiat din fabrica, astfel c nu este nevoie sa scoateti
garnitura din semicuple pentru a mai aplica lubrifiant pe suprafata exterioara a garniturii.

AVERTISME

* Nulasati cuplajele model 171 asamblate partial pe capetele
pleselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA IMEDIAT
ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU ACESTE
INSTRUCTIUNI. Un cuplaj asamblat partial prezinta un pericol
de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

_’_
.i,
® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.
® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul
sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

5.MONTAREA CUPLAJULUI PESTE CAPATUL
PIESEI DE IMBINARE: montati cuplajul peste capatul

piesei de imbinare. Asigurati-va ca garnitura si cuplajul
sa nu depdseasca capatul piesei de imbinare.

6. IMBINAREA PIESELOR DE IMBINARE: aliniati liniile
mediane ale cele doua capete canelate ale pieselor de
imbinare. Glisati cuplajul in pozitie, astfel incat penele
cuplajului sa se alinieze cu canelura fiecarei piese

de imbinare.

Este nevoie de o verificare vizuald care sa asigure ca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura
fiecrei piese de Imbinare si ca garnitura este asezatd corespunzator. NOTA: inainte de a strange
piulitele, cuplajul poate fi rotit pentru a verifica daca garnitura este asezatd corespunzator pe
capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic‘
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INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 171 CU DOPURI
DE CAPAT SI FITINGURI:

A\ AVERTISMENT

¢ Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 171 pe dopuri de capét, asigurati-va ca dopul de capat este
asezat complet in cuplaj.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

. Victaulic recomanda utilizarea de fitinguri Victaulic cu cuplajele model 171.

A\ AVERTISMENT

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul plin la patinele
de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 7 si 8.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

¢ Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului
Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului plin la patinele de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

e Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact, se poate utiliza un instrument
cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

7. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard

cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul plin la patinele de bulonare. Asigurati-va
ca gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajele pentru surub. NU continuati

cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald a contactului plin

la patinele de bulonare si NU depasiti 60 ft Ibs/81 N-n asupra piulitelor in timpul asambilarii. Daca
suspectati cd o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati
sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina
urmadtoare.
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GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
Informatii utile
Dimensiune
Diametru Dimensiune | locas cheie Cuplu de
Dimensiune exterior piulita tubulara strangere
nominalateava | efectivteava inchi/ cutublung |maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm__ | al surubului*
1% 1.900 Ys e 60 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 81 Nem
2 2.375 73 e 60 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 81 Nem
2% 2.875 ¥s e 60 ft-lbs
73,0 M10 17 81 Nem
3 3.500 2 7 60 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 81 Nem
4 4.500 2 7 60 ft-lbs
100 114,3 M12 22 81 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele

de testare reale

A\ AVERTISMENT

in exploatare.

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

¢ Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

=

s

T

8. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul plin la patinele de bulonare pe intreaga suprafata.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE

DE IMBINARE CU CAPAT CANELAT OGS REV_F

\A:taulic“

1-100-RUM_105



Model 177N - cuplaj flexibil QuickVic™ Installation-Ready™
Model 877N - cuplaj flexibil pentru apa potabila QuickVic™ Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

Informatii importante

Este prezentat un profil canelat OGS

__Jf

Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Cuplajele model 177N si 877N vor fi utilizate NUMAI cu piese de imbinare pregatite conform
specificatiilor de canelurad OGS Victaulic. NU incercati sa instalati aceste cuplaje pe piese
de imbinare care sunt pregatite conform oricérei alte specificatii de canelura.

NOTIFICARE

¢ Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 177N; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 877N.

Instructiuni pentru prima instalare c cuplajelor model 177N si 877N

NU SCOATETI
URUBURILE/PIULITELE

1. NU DEZASAMBLATI CUPLAJUL: Cuplajele flexibile
model 177N si 877N QuickVic™ Installation-Ready™
sunt astfel proiectate incat montatorul nu trebuie sa
scoatd piulitele si suruburile pentru montarea initiala.
Acest lucru faciliteaza instalarea, deoarece permite
montatorului sa introduca direct capatul canelat

al pieselor de imbinare in cuplaj.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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A\ AVERTISMENT

® Cuplajele 877N trebuie instalate numai pe piesele de imbinare din otel inoxidabil
sau otel carbon galvanizat pregatite conform specificatiilor Original Groove System
(OGS) Victaulic.

® Consultati publicatia Victaulic 17.01 pentru informatii despre metodele de pregatire
a tevii din otel inoxidabil care poate fi descarcata de pe victaulic.com.

® Rolele de canelare Victaulic RX trebuie utilizate pentru tevile din otel inoxidabil
prezentate in Tabelul 1 din publicatia Victaulic 17.01. Rolele de canelare Victaulic RX
au culoarea argintie si sunt identificate prin marcajul ,RX" pe partea din fata.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelurd si capete, nu trebuie sé prezinte crestéturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudura sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de tdiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE [m] scanati
codul QR
® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap pentru nota
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3. VERIFICATI GARNITURA: Verificati garnitura
pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de
materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru
garniturd”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic
05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de pe

‘Marcaj cod culorial . .
" categoriei materialului victaulic.com.

/" ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele de etansare ale
garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.
® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand
scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

4. LUBRIFIEREA GARNITURII: Aplicati un strat subtire
de lubrifiant compatibil numai pe buzele de etansare
ale garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34. NOTA:
Exteriorul garniturii este lubrifiat din fabrica,
astfel ca nu este nevoie sa scoateti garnitura

din semicuple pentru a mai aplica lubrifiant

pe suprafata exterioara a garniturii.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic“
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A\ AVERTISMENT

* Nulasati cuplajele model 177N sau 877N asamblate partial
pe capetele pieselor de imbinare. STRANGETI INTOTDEAUNA
IMEDIAT ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU
ACESTE INSTRUCTIUNI. Un cuplaj asamblat partial prezinta un
pericol de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

® Feriti mainile de capetele componentelor de imbinare si de
deschiderile cuplajului atunci cand incercati sa introduceti
capatul canelat al componentelor de imbinare in cuplaj.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

tm-l

5. ASAMBLAREA IMBINARII: Asamblati imbinarea introducand capatul canelat al pieselor de
imbinare in ambele deschideri ale cuplajului. Capetele canelate ale pieselor de imbinare trebuie
introduse in cuplaj pand cand are loc contactul cu piciorul central al garniturii.

Este nevoie de o verificare vizuala care sa asigure ca penele de cuplare sunt aliniate cu canelura
fiecarei piese de imbinare si ca garnitura este asezata corespunzitor. NOTA: inainte de a strange
piulitele, cuplajul poate fi rotit pentru a verifica daca garnitura este asezata corespunzator

pe capetele pieselor de imbinare si in semicuple.

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 177N S1 877N
CU DOPURI DE CAPAT SI FITINGURI:

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 177N sau 877N pe dopuri de capdt, asigurati-va ca dopul
de capat este asezat complet pe piciorul central al garniturii.

. Utilizati numai dopuri de capat Victaulic care contin marcajul ,QV" sau ,EZ QV" pe fata
interioara.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

. Victaulic recomanda utilizarea de fitinguri Victaulic cu cuplajele model 177N si 877N.
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A\ AVERTISMENT

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal la
patinele de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 6 si 7.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

e Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact” si ,Selectarea instrumentului cuimpact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

6. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard
cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare.
Asigurati-va ca gatul oval al fiecdrui surub se asaza corespunzator in alezajele pentru surub.

NU continuati cu strangerea piulitelor dupd indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald a
contactului metal pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca un element de fixare

a fost strans excesiv (problema semnalata de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona
de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui
imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind
utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmétoare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic“
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Informatii utile

Diametru Dimensiune | Dimensiunelocas| Cuplude

Dimensiune exterior piulita cheie tubulara strangere
nominald teava| efectivteava inchi/ cu tub lung maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm al surubului*

2-3 2.375-3.500 ] 7 135 ft-Ibs

DN50-DN80 | 60,3-889 M12 22 183 Nem

4.250 V8 1% 235 ft-Ibs

108,0 M16 27 319 Nem

4 4.500 Y8 1% 235 ft-Ibs

DN100 14,3 M16 27 319 Nem

5.250 % 1% 425 ft-lbs

133,0 M20 32 576 Nem

5.500 % 1% 425 ft-lbs

DN125 139,7 M20 32 576 Nem

5 5.563 Ya 1Y 425 ft-lbs

141,3 M20 32 576 Nem

6.250 - 6.500 %4 1% 425 ft-lbs

159,0 — 165,1 M20 32 576 Nem

6 6.625 %4 1% 425 ft-lbs

DN150 168,3 M20 32 576 Nem

8 8.625 7s 17%e 675 ft-lbs

DN200 219,1 M22 36 915 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele
de testare reale

NOTA: este posibil ca modelul 877N de cuplaj sa nu fie disponibil in toate dimensiunile
enumerate in prezentul tabel

A\ AVERTISMENT

o Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

¢ Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat in
exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

CORECT

7. Inspectati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.
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INSTRUCTIUNI PENTRU REINSTALAREA
CUPLAJELOR MODEL 009N, 107N SI 807N

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

La reinstalarea cuplajelor
model 009N, 107N si 807N se pot utiliza doua metode.

+ * METODA 1 DE REINSTALARE: Cuplajul poate fi reasamblat in starea
»gata de instalare” astfel: se monteaza garnitura in semicuple, apoi
se introduc suruburile si piulitele pe acestea lasand 2 - 3 spire de filet
la vedere, asa cum se arata in partea stanga. Daca se alege aceasta
metoda, trebuie urmati pasii 1 - 5 de pe aceasta pagina, impreuna cu
secventa de strangere descrisa in instructiunile aplicabile de cuplare
prezentate in paginile anterioare.

SAU
* METODA 2 DE REINSTALARE: Garnitura si semicuplele trebuie instalate pe capetele
pieselor de imbinare urmand pasii 1 - 5 de pe aceasta pagina, dar si pasii din sectiunea
»~Metoda 2 de reinstalare” de pe pagina urmatoare.

Urmati acesti cinci pasi pentru Metoda 1 sau Metoda 2:

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sd nu prezinte deteriorari sau uzurd. Dacd existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele elementelor de fixare, conform instructiunilor corespunzatoare de montare
a cuplajului, prezentate in paginile anterioare.

/*\ATENTIE

e Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.

5. UNGEREA GARNITURII LA
REASAMBLAREA CUPLAJELOR
MODEL 009N, 107N SI 807N: Aplicati
un strat subtire de lubrifiant compatibil
pe buzele de etansare ale garniturii

si pe exteriorul garniturii. Consultati
tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului
cu garniturile” de la pagina 34.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic‘
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Metoda 2 de reinstalare

NOTIFICARE

$i807N.

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de reinstalare a cuplajelor
model 009N; in acelasi timp, acestea se aplica si reinstalarii cuplajului model 107N

1. Verificati dacd au fost respectati pasii 1 - 5 de pe pagina anterioard.

i o
Imbinare
Capat piesa

Piciorul central
al garniturii

E—— J

o ia

A

2. MONTAREA GARNITURII: introduceti capatul
canelat al unei piese de imbinare in garniturd pana
ce face contact cu piciorul central al garniturii.

3.TMBINAREA PIESELOR DE IMBINARE: aliniatj liniile
mediane ale cele doua capete canelate ale pieselor de
imbinare. Introduceti capatul canelat al unei piese de
imbinare fn garniturd pana ce face contact cu piciorul
central al gamiturii. NOTA: verificati ca garnitura s& nu
ajungd deloc in canelura piesei de imbinare.

4. FACILITAREA REINSTALARII:un surub poate fi
introdus Tn semicupla cu piulita infiletatd liber pe acesta
pentru a se permite optiunea de rotire, asa cum se arata
mai sus. NOTA: piulita trebuie filetatd nu mai departe
de capatul surubului.

/A ATENTIE

o Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

5. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garniturd. Verificati ca penele semicuplelor sa vind in
contact complet cu canelura ambelor piese de imbinare.

6. INSTALAREA SURUBULUI SI PIULITEI RAMASE:
instalati surubul ramas si introduceti piulita pe acesta,
strangand cu mana pané la refuz. NOTA: asigurati-va
cé gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator
in alezajul pentru surub.

7. STRANGEREA PIULITELOR: pentru a finaliza asamblarea, urmati secventa de strangere descrisa
in instructiunile corespunzétoare de montare a cuplajului, de pe paginile anterioare.
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INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR MODEL 115

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

La reinstalarea cuplajelor
model 115 se pot utiliza doua metode.

L e METODA 1 DE REINSTALARE: Cuplajul poate fi reasamblat in starea
»gata de instalare” astfel: se monteaza garnitura in semicuple, apoi se
introduc suruburile si piulitele pe acestea lasand 2 - 3 spire de filet la
vedere, asa cum se arata in partea stanga. Verificati daca orificiul mai
mic al garniturii este orientat inspre orificiul mai mic al semicuplelor.
Daca se alege aceasta metodd, se vor urma pasii 1 - 5 de pe aceasta
pagina si pasii de la paginile 98 - 101.

SAU
* METODA 2 DE REINSTALARE: Garnitura si semicuplele trebuie instalate pe capetele
pieselor de imbinare urmand pasii 1 - 5 de pe aceasta pagina, dar si pasii din sectiunea
»+Metoda 2 de reinstalare” de pe pagina urmatoare.

Urmati acesti cinci pasi pentru Metoda 1 sau Metoda 2:

1. Asigurati-va cd sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sa nu prezinte deteriorari sau uzurd. Daca existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4 Verificati capetele pieselor de imbinare, conform pasului 2 de la pagina 97.

/*\ATENTIE

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

5. PENTRU REASAMBLARE, LUBRIFIATI GARNITURA: Aplicati un strat subtire de lubrifiant
compatibil pe suprafetele garniturii prezentate mai sus. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic‘
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Metoda 2 de reinstalare

1. Asigurati-va cd s-au urmat pasii 1 - 5 din sectiunea ,Instructiuni pentru reinstalarea cuplajelor
model 115",

2.TIMBINAREA PIESELOR: aliniati liniile mediane ale cele doua capete canelate ale pieselor de
imbinare. Introduceti capatul mai mic al piesei de imbinare n orificiul mai mic al garniturii si capatul
mai mare al piesei de imbinare in orificiul mai mare al garniturii pana cand se realizeazd contactul
cu piciorul central. NOTA: verificati ca garnitura sa nu ajunga deloc in canelura piesei de imbinare.

/1\\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

NOTIFICARE

e

iC

® Potriviti orificiul de
dimensiunea corecta al
fiecarei semicuple inainte
de aincerca sa instalati
semicuplele (consultati
marcajele de dimensiune
de pe partea superioara a
fiecarei semicuple). In plus,
dimensiunea de 1 inch/
DN25 IGS a semicuplelor
contine trei caracteristici
de suprainaltare.

3. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garniturd. Verificati ca penele semicuplelor s intre in
contact complet cu canelura ambelor piese de imbinare
si ca fiecare parte a semicuplei sa fie orientatd inspre
partea corespunzdtoare a piesei de imbinare.

4. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: Instalati
suruburile si filetati strans o piulita pe fiecare surub.
NOTA: asigurati-vd c& gatul oval al fiecdrui surub se
asaza corespunzator in alezajul pentru surub.

5. STRANGEREA PIULITELOR: Efectuati pasii 5 - 6
de la paginile 99 - 101 pentru a finaliza asamblarea.



INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR MODEL 171

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sd nu prezinte deteriorari sau uzurd. Dacd existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele elementelor de fixare, conform instructiunilor corespunzatoare de montare
a cuplajului, prezentate in paginile anterioare.

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand
scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

5. PENTRU REASAMBLARE, LUBRIFIATI GARNITURA: Aplicati un strat subtire de lubrifiant
compatibil pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.

6. MONTAREA GARNITURII: montati garnitura peste
capitul piesei de imbinare. NOTA: asigurati-vé ca
garnitura sd nu depdseascd capatul piesei de imbinare.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic‘
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7.IMBINAREA PIESELOR: aliniati liniile mediane ale
cele doud capete canelate ale pieselor de imbinare.
Glisati garnitura in pozitie si centrati-o intre canelurile
fiecdrei piese de imbinare. NOTA: verificati ca gamnitura
sa nuU ajunga deloc in canelura piesei de imbinare.

/" ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

8. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garniturd. Verificati ca penele semicuplelor sa vind in
contact complet cu canelura ambelor piese de imbinare.

9. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: Instalati
suruburile sifiletati strans o piulita pe fiecare surub.
NOTA: asigurati-va ci gatul oval al fiecsrui surub

se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

-n.__-‘

10. STRANGEREA PIULITELOR: Efectuati pasii 7 - 8 de la paginile 104 - 105 pentru a finaliza
asamblarea.
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INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR MODEL 177N S1 877N

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

La reinstalarea cuplajelor
model 177N si 877N se pot utiliza doua metode.

* METODA 1 DE REINSTALARE: Cuplajul poate fi reasamblat in starea
»gata de instalare” astfel: se monteaza garnitura in semicuple, apoi
se introduc suruburile si piulitele pe acestea lasand 2 - 3 spire de filet
la vedere, asa cum se arata in partea stanga. Daca se alege aceasta
metoda, trebuie urmati pasii 1 - 5 de pe aceasta pagina, impreuna cu
secventa de strangere descrisa in instructiunile aplicabile de cuplare
prezentate in paginile anterioare.

SAU
e METODA 2 DE REINSTALARE: Garnitura si semicuplele trebuie instalate pe capetele
pieselor de imbinare urmand pasii 1 - 5 de pe aceasta pagina, dar si pasii din sectiunea
»+Metoda 2 de reinstalare” de pe pagina urmatoare.

Urmati acesti cinci pasi pentru Metoda 1 sau Metoda 2:

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sd nu prezinte deteriorari sau uzurd. Dacd existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele elementelor de fixare, conform instructiunilor corespunzatoare de montare
a cuplajului, prezentate in paginile anterioare.

/*\ATENTIE

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, cauzand

scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

5. PENTRU REASAMBLARE, LUBRIFIATI
GARNITURA: Aplicati un strat subtire de
lubrifiant compatibil pe buzele de etansare
ale garniturii si pe exteriorul garniturii.
Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.
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Metoda 2 de reinstalare

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de reinstalare a cuplajelor
model 177N; in acelasi timp, acestea se aplica si reinstalarii cuplajului model 877N.

1. Verificati dacd au fost respectati pasii 1 - 5 de pe pagina anterioara.

2. MONTAREA GARNITURII: introduceti capatul
canelat al unei piese de imbinare in garniturd pana

Capat piesa - § B 71 i
fiapaiples r i ce face contact cu piciorul central al garniturii.

& centralal
garniturii

3.IMBINAREA PIESELOR DE IMBINARE: aliniati liniile
mediane ale cele doua capete canelate ale pieselor de
imbinare. Introduceti capatul canelat al unei piese de
imbinare in garnitura pana ce face contact cu piciorul
central al garniturii. NOTA: verificati ca garnitura s nu
ajungd deloc in canelura piesei de imbinare.

/"\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

4. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garnitura. Verificati ca penele semicuplelor sd vina in
contact complet cu canelura ambelor piese de imbinare.

5. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: Instalati
suruburile si filetati strans o piulita pe fiecare surub.
NOTA: asigurati-va ci gatul oval al fiecirui surub

se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

6. STRANGEREA PIULITELOR: Ffectuati pasii 6 - 7 de la paginile 109 - 110 pentru a finaliza
asamblarea.
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Fitinguri Installation-
Ready™ pentru
piesele de imbinare
cu capat canelat

Instructiuni de instalare

Instructiuni de reasamblare
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Fitinguri nr. 101 (cot 90°) si nr. 103 (cot 45°) - FireLock™ Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

¢ Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

¢ Fitingurile Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ model 101 si 103 trebuie
folosite numai in sisteme de protectie contra incendiilor proiectate si instalate
in conformitate cu standardele curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de
Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente,
precum si in conformitate cu normativele de constructii si de incendiu aplicabile.
Aceste standarde si normative contin informatii importante privind protejarea
sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Informatii importante

Profil canelura IGS pentru fitingul de 1 inch/DN25
FireLock™ Installation-Ready™

L |
Profil canelura OGS pentru dimensiuni mai mari de 1inch/DN 25

L — |

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scard

™ ™

Fitingurile FireLock™ Installation-Ready™ de 1 inch/DN25 se vor utiliza NUMAI cu piesele de
imbinare pregatite conform specificatiilor pentru canelura patentatd Victaulic IGS. NU incercati
sé instalati fitingurile FireLock™ Installation-Ready™ de 1 inch/DN25 pe piese de imbinare care
sunt pregatite conform oricarei alte specificatii de canelura.

™

Fitingurile FireLock™ Installation-Ready™ de minim 1 inch/DN25 se vor utiliza cu piesele de
imbinare pregatite conform specificatiilor pentru canelura Victaulic OGS. NU incercati sa instalati
modelele mai mari de 1inch/DN25 pe piese de imbinare care sunt pregatite conform oricdrei alte
specificatii de canelura.

e

ictaulic



Metoda de instalare 1 Nr. 101/103

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 101; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 103.

1. NU DEMONTATI FITINGUL PENTRU MONTAREA
INITIALA: Fitingurile Victaulic® FireLock™ nr. 101

si fitingurile Installation-Ready™ si nr. 103 sunt astfel
proiectate incat montatorul nu trebuie s& scoata
piulitele si piulitele la instalare. Acest lucru faciliteaza
instalarea, deoarece i permite montatorului

sa introduca direct capatul canelat al pieselor

de imbinare pe fiting.

SURUBURILE/PIULITELE
LA PRIMA INSTALARE

2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie s prezinte crestaturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate
orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdérie si resturi de taiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelurd corect.

Pentru fitinguri FireLock™ Installation-Ready™ de 1 inch/DN25: Diametrul exterior (,0D”),
dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil pentru piesele de
imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor IGS Victaulic.

Pentru fitinguri FireLock™ Installation-Ready™ mai mari de 1 inch/DN25: Diametrul
exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil pentru
piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru
specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE “"“EI Scanati
codul QR
® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap pentru nota
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3a. VERIFICAREA GARNITURILI: Verificati garnitura pentru a vedea daca este compatibild cu
scopul urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria de materia. Consultati pagina 32 pentru
tabelul “Referinta privind codul de culori pentru garnitura” si sectiunea ,NOTIFICARE”

de la pagina 36 pentru informatii importante despre garnitura. Pentru informatii complete
despre compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi
descarcate de pe victaulic.com.

/*\ ATENTIE

¢ In cazul in care sunt indeplinite orice conditii enumerate in ,NOTIFICAREA” de la
pagina 36, se va aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele
de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea

ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3b. In cazul in care este indeplinitd orice conditie enumeratd in ,NOTIFICAREA" din pagina 36,
aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale garniturii. Consultati

tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.
\A:t.aulic“




A\ AVERTISMENT

* Nulasati niciodata pe capetele pieselor de imbinare un fiting
nr. 101 sau nr. 103 asamblat partial. STRANGETI INTOTDEAUNA
IMEDIAT ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU
ACESTE INSTRUCTIUNI. Un fiting partial asamblat prezinta un
pericol de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

* Nu va apropiati mainile de capetele pieselor de imbinare si
de deschiderile fitingului atunci cand incercati sa introduceti
capetele canelate ale componentelor de imbinare in fiting.

* Nu va apropiati mainile de deschiderile fitingului in timpul
strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

' i) -I

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 101 $I 103 CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

¢ Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 101 sau 103 pe dopuri de capat, asigurati-va ca dopul
de capat este asezat complet pe opritorul de teava al garniturii.

. Pentru dimensiuni de 1 inch/DN25, folositi dopurile de capat 146 FireLock™ IGS™ care contin
marcajul ,PG". Dopurile de capdt nr 006 si 60 cu dimensiuni de 1inch/DN25 NU TREBUIE
sa fie folosite.

. Pentru dimensiunile de minimum 174 inch/DN32, folositi numai dopuri de capdt Victaulic
FireLock™ nr. 006 care contin marcajul ,EZ" pe fata interioard sau dopuri de capat Victaulic
care contin marcajul ,QV" sau ,EZ QV" pe fata interioara.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

4a. INTRODUCEREA PRIMULUI CAPAT AL

PIESEI DE IMBINARE: imbinarea se va face prin
introducerea unui capdt canelat de piesd de imbinare
intr-o deschizéturd a fitingului. Capatul canelat al
piesei de imbinare trebuie introdus in fiting pana

la contactul cu opritorul tevii de pe garniturd. Este
nevoie de verificarea vizuald care sa asigure ca penele
fitingului sunt aliniate cu canelura de la capatul piesei
de imbinare.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A FITINGURILOR
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4b. STRANGEREA PIULITEI DE LA PRIMA LOCATIE
EXTERIOARA: Folosind un instrument cu impact sau
o cheie tubulara cu gat lung, strangeti piulita de la
prima locatie exterioard pana la fixarea in sigurantd

a garniturii pe teavd, insa nu strangeti peste contactul
initial metal pe metal a patinei de bulonare. Asigurati-
va cé penele fitingului intrd complet in contact

cu canelura si cd gatul oval al suruburilor se asaza
corespunzator in alezajele pentru surub.

Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si
,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile”
de pe pagina urmatoare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

NOTIFICARE

* Nufortati niciodata instalarea. Piesele de imbinare ar trebui sa se introduca
cu usurinta in fiting.

* Dacd intampinati dificultati la introducerea pieselor de imbinare, verificati
daca garnitura este lubrifiata si asezata corect in semicuple, daca dimensiunile
si canelurile pieselor de imbinare se incadreaza in specificatiile Victaulic si daca
elementele de fixare sunt suficient de slabite pentru a permite introducerea pieselor
de imbinare.

AVERTISMENT

¢ [nacest moment, fitingul este instalat doar partial.
® Fitingul va fi considerat ca pericol potential de cadere si nu trebuie lasat
nesupravegheat.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

5a. INTRODUCEREA CELUI DE-AL DOILEA

CAPAT AL PIESEI DE IMBINARE: Introduceti cel
de-al doilea capat canelat al piesei de imbinare in

a doua deschizatura a fitingului. Capatul canelat al
piesei de imbinare trebuie introdus in fiting pana

la contactul cu opritorul tevii de pe garnitura. Este
nevoie de verificarea vizuald care sa asigure ca penele

fitingului sunt aliniate cu canelura de la capatul piesei
- de imbinare.

NOTA: in cazul in care piesa de imbinare nu poate fi introdusé in fiting, slabiti treptat piulita stransa
la pasul 4b pana ce poate fi introdusa piesa de imbinare (consultati avertismentul de mai sus).

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A FITINGURILOR \A:taulic‘
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5b. STRANGEREA COMPLETA A PIULITEIDELA
LOCATIA INTERIOARA: strangeti complet piulita din
punctul interior pand la contactul metal pe metal la
patinele de bulonare. Asigurati-va ca penele fitingului
incé intrd complet in contact cu canelurile si ca gatul
oval al suruburilor se asaza corespunzator in alezajele
pentru surub.

6. STRANGEREA COMPLETA A PIULITEI DIN CEA
DE-A DOUA LOCATIE EXTERIOARA: strangeti
complet piulita de la cea de-a doua locatie exterioara
pand la contactul metal pe metal la patinele de
bulonare. Asigurati-va ca penele fitingului inca intra
complet in contact cu canelurile si ca gatul oval

al suruburilor se asazd corespunzator in alezajele
pentru surub.

7.STRANGEREA COMPLETA A PIULITEI DIN PRIMA
LOCATIE EXTERIOARA: strangeti complet piulita din
prima locatie exterioard, pentru a confirma contactul
metal pe metal la patinele de bulonare.

NU continuati cu strangerea piulitelor dupd indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald

a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca o piesa a fost stransa
excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea unui surub, umflarea piulitei in zona de
contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit
imediat intregul ansamblu al fitingului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind
utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul ,Informatjii utile” de mai jos.

Informatii utile

Dimensiune
Diametru Dimensiune | locas cheie Cuplu de
Dimensiune exterior piulita tubulara strangere
nominala teava| efectivteava inchi/ cutublung |maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm__ | al surubului*
1 1.315 % Wi 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75N-m
1% 1.660 ¥8 e 55 ft-lbs
DN32 42,1 M10 17 75Nem
1% 1.900 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75N-m
2 2.375 e Ve 100 ft-Ibs
DN50 60,3 M11 17 136 Nem
2% 2.875 e Ve 100 ft-Ibs
73,0 M11 17 136 N-m
3.000 e Ve 100 ft-Ibs
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

*V/alorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele

de testare reale
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A\ AVERTISMENT

Piulitele trebuie sa fie stranse pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele

de bulonare, conform succesiunii prezentate in paginile 123 - 124.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform succesiunii prezentate

va duce la o incdrcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmétoarele conditii:

® este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

e Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

INCORECT,

8. VERIFICATI CA TOATE PIULITELE SA FIE STRANSE CORESPUNZATOR SI SA SE OBTINA
CONTACTUL METAL PE METAL LA TOATE PATINELE DE BULONARE: Inspectati vizual toate
patinele de bulonare la fiecare imbinare pentru a verifica contactul metal pe metal, cu decalaj
neutru sau pozitiv, la patinele de bulonare oblice, respectiv contactul metal pe metal la patinele de
bulonare plate. Dacd nu se obtine contactul metal pe metal la patinele de bulonare, slabiti piulitele
de la patinele de bulonare oblice, apoi strangeti din nou toate piulitele, in mod egal si alternativ la
fiecare locatie patinei de bulonare. Dacé nici asa nu se obtine contactul metal pe metal la patinele
de bulonare, scoateti fitingul de pe capetele pieselor de imbinare si verificati ca diametrul exterior
(,OD"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil s& respecte tolerantele
publicate in specificatiile enumerate in prezentul manual pentru profilul canelat corespunzétor.

NOTA: inainte de presurizarea sistemului, fitingul poate reglat prin slabirea elementelor de fixare
respective. Dupa ce fitingul a fost repozitionat, acestea trebuie stranse din nou pand cand sunt
indeplinite cerintele de instalare indicate in aceste instructiuni.

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
n exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

n deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A FITINGURILOR \A:taulic“
INSTALLATION-READY™ PENTRU PIESELE -_
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Metoda de instalare 2 nr. 101/103

1. Verificati dacd au fost respectati toti pasii de la paginile 120 - 121.

2. Acolo unde este posibil, ambele capetele canelate

ale pieselor de fmbinare pot fi introduse in fiting inainte de
strangere. Verificati dacd capetele piesei de imbinare trebuie
introduse in fiting pana la contactul cu opritorul tevii de pe
garniturd. Este nevoie de verificarea vizuald care sd asigure
ca penele fitingului sunt aliniate cu canelurile de la capetele
piesei de imbinare. Elementele de fixare trebuie stranse

in mod egal prin alternarea locatiilor patinelor de bulonare
pana ce sunt indeplinite cerintele de instalare date in aceste
instructiuni.

3. fnainte de presurizarea sistemului, fitingul poate reglat prin
sldbirea elementelor de fixare respective. Dupa ce fitingul

a fost repozitionat, acestea trebuie stranse din nou pana
cand sunt indeplinite cerintele de instalare indicate in aceste
instructiuni.

e
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Demontarea unui fiting nr. 101 sau 103 din sistemul de tevi

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Nulasati niciodata pe capetele pieselor de imbinare un fiting nr. 101 sau nr. 103
asamblat partial. Un fiting partial instalat prezinta pericol de cadere.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

e Fitingurile nr. 101 si nr. 103 NU trebuie sa fie complet dezasamblate pentru
afi demontate.

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 101; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 103.

1. Asigurati-va cd sistemul este depresurizat si golit complet, inainte de a incerca sa demontati orice
fitinguri de la sistemul de tevi.

<3

2. Slabiti piulitele numai in locatiile exterioare si interioare ale capatului de fiting, acolo unde se
va scoate prima piesd de imbinare (piulitele nu trebuie filetate mai mult decét la nivelul capatului
suruburilor). Scoateti piesa de imbinare de pe partea in care s-au slabit piulitele. Asigurati-va

cé fitingul este bine fixat pe cealalta piesa de imbinare, pentru a preveni cdderea acestuia.

vill+

3. Sprijiniti fitingul si slabiti piulita din a doua locatie exterioara. Scoateti cu atentie fitingul

de pe piesa de imbinare.

4. Controlati toate piesele, pentru a identifica orice eventuald deteriorare sau uzurg, inclusiv rupturi
ale buzelor garniturii, deforméri ale buzelor garniturii sau sectiuni ciupite la locatiile patinelor de
bulonare. Daca existd deteriordri sau uzura, folositi un nou ansamblu de fiting furnizat de Victaulic.
5a. Dupa ce verificati fitingul, daca ati stabilit ca garnitura poate fi reutilizatd in starea sa actuala,
urmati toti pasii din sectiunea aplicabild a metodei de instalare.

5b. In cazul in care fitingul este complet dezasambilat, din orice motiv, si dacé se stabileste

ca fitingul poate fi refolosit, consultati instructiunile de pe pagina urmatoare.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A FITINGURILOR \A:taulic“
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Reasamblarea unui fiting nr. 101 sau 103 care a fost dezasamblat complet
la demontarea din sistemul de tevi

NOTIFICARE

® Fitingurile nr. 101 si nr. 103 NU trebuie sa fie complet dezasamblate pentru a fi
demontate. Totusi, in cazul in care un fiting este complet dezasamblat pe durata
intretinerii sau din alt motiv, se vor parcurge urmatorii pasi.

* Fitingul trebuie reasamblat, asa cum se arata in pasii de mai jos, inainte de a incerca
sa reinstalati produsul.

i

. Verificati capetele pieselor de imbinare, conform pasului 2 de la pagina 121.

/" ATENTIE

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are

drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

. Ungere | 2a, VERIFICATI DACA PENTRU REASAMBLARE ESTE
exterior FOLOSITA O GARNITURA DE DIMENSIUNEA CORECTA.

2b. PENTRU REASAMBLAREA NR. 101 SINR. 103
FITINGULUI, LUBRIFIATI GARNITURA: aplicati un strat
subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
Ungerebuze| Jarniturii si pe exteriorul garniturii, astfel cum este prezentat
deetansare | in partea stangd. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.

3. INSTALAREA GARNITURIIIN PRIMA SEMICUPLA

A FITINGULULI: Instalati garnitura intr-una dintre semicuple.
Asigurati-va ca extremitdtile garniturii se asaza in buzunarele
semicuplei, astfel cum este prezentat in partea stanga.

4. INSTALAREA CELEI DE-A DOUA SEMICUPLE

A FITINGULULI: instalati cea de-a doua semicupla a fitingului.
Asigurati-va ca extremitdtile garniturii se asaza in buzunarele
semicuplei.

5.INSTALAREA SURUBURILOR SI A PIULITELOR:

instalati suruburile si introduceti o piulita pe fiecare surub.
NOTA: asigurati-vd cd gatul oval al fiecdrui surub se asazd
corespunzator in alezajul pentru surub. NU strangeti
complet piulitele. Patinele de bulonare trebuie distantate

la reinstalarea fitingului. Distanta corespunzatoare este
asigurata prin expunerea a doi sau trei pasi completi de filet
deasupra fiecarei piulite.

6. Urmati toti pasii prezentati in sectiunea aferentd metodei de instalare, pentru a finaliza
asamblarea.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A FITINGURILOR
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Fitinguri nr. 102 (teu drept) si nr. 104 (teu Bullhead) - FireLock™
Installation-Ready™

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

e Fitingurile Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ model 102 si 104 trebuie
folosite numai in sisteme de protectie contra incendiilor proiectate si instalate
in conformitate cu standardele curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de
Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente,
precum si in conformitate cu normativele de constructii si de incendiu aplicabile.
Aceste standarde si normative contin informatii importante privind protejarea
sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Informatii importante

Profil canelura IGS pentru fitingul de 1 inch/DN25
FireLock™ Installation-Ready™

L~ |
Profil canelura OGS pentru dimensiuni mai mari de 1inch/DN 25

L |

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scard

™

Fitingurile FireLock™ Installation-Ready™ de 1 inch/DN25 se vor utiliza NUMAI cu piesele de
imbinare pregatite conform specificatiilor pentru canelura patentatd Victaulic IGS. NU incercati
sé instalati fitingurile FireLock™ Installation-Ready™ de 1 inch/DN25 pe piese de imbinare care
sunt pregatite conform oricdrei alte specificatii de canelurd.

™

Fitingurile FireLock™ Installation-Ready™ de minim 1inch/DN25 se vor utiliza cu piesele de
imbinare pregatite conform specificatiilor pentru canelura Victaulic OGS. NU incercati sa instalati
modelele mai mari de 1inch/DN25 pe piese de imbinare care sunt pregatite conform oricdrei alte
specificatii de canelura.

e
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Metoda 1 de instalare nr. 102/104 - piesele de imbinare introduse mai intai
in capetele derivatiei

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 102; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 104.

O\

1. NU DEMONTATI FITINGUL PENTRU MONTAREA
INITIALA: Fitingurile Victaulic® FireLock™ nr. 102
& sifitingurile Installation-Ready™ nr. 104 sunt astfel
A' proiectate incat montatorul nu trebuie sa scoata
- piulitele si piulitele la instalare. Acest lucru faciliteaza

instalarea, deoarece ii permite montatorului
sa introducd direct capatul canelat al pieselor
de imbinare pe fiting.
LA PRIMA INSTALARE
2. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE IMBINARE: Suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelurd si capete, nu trebuie sé prezinte crestdturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de suduré sau urme de roluire, pentru a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate

orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de tdiere. Verificati intotdeauna
daca este folosit profilul de canelurd corect.

Pentru fitinguri FireLock™ Installation-Ready™ de 1 inch/DN25: Diametrul exterior (,0D”),
dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil pentru piesele de
imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor IGS Victaulic.

Pentru fitinguri FireLock™ Installation-Ready™ mai mari de 1 inch/DN25: Diametrul
exterior (,0D”), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil pentru
piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru
specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE [ElS4nE  scanati

codul QR
pentru nota

® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap

la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"LDN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

3a. VERIFICAREA GARNITURII: Verificati garnitura pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru garnitura” si sectiunea ,NOTIFICARE” de la pagina
36 pentru informatii importante despre garnitura. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

de pe victaulic.com.

/T ATENTIE

¢ In cazul in care sunt indeplinite orice conditii enumerate in ,NOTIFICAREA” de la
pagina 36, se va aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil numai pe buzele
de etansare ale garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3b. In cazul in care este indeplinitd orice conditie enumeratd in ,NOTIFICAREA" din pagina 36,
aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale garniturii. Consultati
tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.
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A\ AVERTISMENT

* Nulasati niciodata pe capetele pieselor de imbinare un fiting
nr. 102 sau nr. 104 asamblat partial. STRANGETI INTOTDEAUNA
IMEDIAT ELEMENTELE DE FIXARE, IN CONFORMITATE CU
ACESTE INSTRUCTIUNIL. Un fiting partial asamblat prezinta un
pericol de scapare sau de cadere in timpul instalarii si un pericol
de explozie in timpul testarii.

* Nu va apropiati mainile de capetele pieselor de imbinare si
de deschiderile fitingului atunci cand incercati sa introduceti
capetele canelate ale componentelor de imbinare in fiting.

* Nu va apropiati mainile de deschiderile fitingului in timpul
strangerii.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul

sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

' i) -I

INFORMATII IMPORTANTE DESPRE UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 102 Sl 104 CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

e Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. La asamblarea cuplajelor model 102 sau 104 pe dopuri de capat, asigurati-va ca dopul
de capat este asezat complet pe opritorul de teava al garniturii.

. Pentru dimensiuni de 1 inch/DN25, folositi dopurile de capat 146 FireLock™ IGS™ care contin
marcajul ,PG". Dopurile de capét nr 006 si 60 cu dimensiuni de 1inch/DN25
NU TREBUIE sé fie folosite.

. Pentru dimensiunile de minimum 1% inch/DN32, folositi numai dopuri de capdt Victaulic
FireLock™ nr. 006 care contin marcajul ,EZ" pe fata interioard sau dopuri de capat Victaulic
care contin marcajul ,QV" sau ,EZ QV" pe fata interioara.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

Trunchi Trunchi i

" ‘t;
GATUL OVAL AL SURUBULUI ASEZAT GATUL OVAL AL SURUBULUI NEASEZAT
CORESPUNZATOR CORESPUNZATOR
4a. INTRODUCEREA PIESELOR DE IMBINARE PE CAPETELE DE TRUNCHI: Introduceti un
o piesd de imbinare canelatd pe fiecare capat de trunchi al fitingului. Capatul canelat al piesei
de imbinare trebuie introdus pe fiting pand la contactul cu fiecare opritor al tevii de pe garnitura.
Este nevoie de verificarea vizuala care sa asigure ca penele fitingului sunt aliniate cu canelura
de la fiecare piesa de imbinare.
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4b. STRANGEREA PIULITELOR DE-A LUNGUL CAPETELOR DE TRUNCHI: Folosind un
instrument cu impact sau o cheie tubulara cu gat lung, strangeti piulitele de la capetele de
trunchi pana la fixarea in siguranta a garniturii pe piesa de imbinare, insa nu strangeti peste
contactul initial metal pe metal a patinei de bulonare. Asigurati-va cd penele fitingului se cupleaza
complet cu canelurile si ca gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul pentru
surub. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact”

si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile”
de pe pagina urmatoare.

NOTIFICARE

* NU introduceti doar o singura piesa de imbinare canelata in capatul de trunchi al
fitingului si apoi strangeti elementele de fixare. Procedand astfel, veti impiedica
introducerea unei piese de imbinare canelate in cel de-al doilea capat de trunchi
al fitingului.

¢ Nufortati niciodata instalarea. Piesele de imbinare ar trebui sa se introduca
cu usurinta in fiting.

¢ Dacd intampinati dificultati la introducerea pieselor de imbinare, verificati daca
garnitura este lubrifiata si asezata corect in semicuple, daca dimensiunile si
canelurile pieselor de imbinare se incadreaza in specificatiile Victaulic si daca
elementele de fixare sunt suficient de slabite pentru a permite introducerea
pieselor de imbinare.

A\ AVERTISMENT

* Inacest moment, fitingul este instalat doar partial.

® Fitingul va fi considerat ca pericol potential de cadere si nu trebuie lasat
nesupravegheat.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

GATUL OVAL AL SURUBULUI ASEZAT GATUL OVAL AL SURUBULUI NEASEZAT
CORESPUNZATOR CORESPUNZATOR

5a. INTRODUCEREA PIESEI DE IMBINARE IN CAPATUL DERIVATIEI introduceti cea de-a treia
piesa de imbinare In deschizatura pentru capatul derivatiei. Capatul canelat al piesei de imbinare
trebuie introdus in fiting pana la contactul cu opritorul tevii de pe garniturd. Este nevoie de

verificarea vizuala care sa asigure ca penele fitingului sunt aliniate cu canelura piesei de imbinare.

5b. STRANGEREA PIULITELOR DE-A LUNGUL CAPATULUI DE DERIVATIE: strangeti piulitele
de-a lungul capétului de derivatie pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele

de bulonare. Asigurati-va ca penele fitingului se cupleaza complet cu canelura si ca gatul oval
al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul pentru surub.
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Informatii utile model nr. 102

Dimensiune
Diametru Dimensiune | locas cheie Cuplu de
Dimensiune exterior piulita tubulara strangere
nominala teava| efectiv teava inchi/ cu tub lung |maxim permis
inchi/DN inchi/mm Metric inchi/mm | al surubului*
1 1.315 ¥8 e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75N-m
1% 1.660 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN32 42, M10 17 75Nem
1% 1.900 ¥ Ve 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75Nem
2 2.375 e Ve 100 ft-Ibs
DN50 60,3 M11 17 136 N-m
2% 2.875 e Ve 100 ft-Ibs
73,0 M11 17 136 N-m
3.000 e Ve 100 ft-Ibs
DN65 76,1 M11 17 136 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele
de testare reale

Informatii utile model nr. 104

Dimensiune
Dimensiune | locas cheie Cuplu de
piulita tubulara strangere
inchi/ cu tub lung |maxim permis
Metric inchi/mm__ | al surubului*
. - e e 100 ft-lbs
Toate dimensiunile M1 17 136 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele
de testare reale

A\ AVERTISMENT

Piulitele trebuie sa fie stranse pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele

de bulonare, conform succesiunii prezentate in paginile 131 - 132.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform succesiunii prezentate

va duce la o incércare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmétoarele conditii:

* este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

e Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.
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Trunchi Trunchi

6. STRANGEREA COMPLETA A PIULITELOR DE-A LUNGUL CAPETELOR DE TRUNCHI: strangeti
piulitele de-a lungul capetelor de trunchi pand cand are loc contactul metal pe metal la patinele
de bulonare. NU continuati cu strangerea piulitelor dupd indeplinirea cerintelor privind inspectia
vizuald a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca o piesa a fost
stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea unui surub, umflarea piulitei in
zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), trebuie
inlocuit imediat intregul ansamblu al fitingului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul
manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina anterioara.

INCORECT,

7. VERIFICATI CA TOATE PIULITELE SA FIE STRANSE CORESPUNZATOR Sl SA SE OBTINA
CONTACTUL METAL PE METAL LA TOATE PATINELE DE BULONARE: Inspectati vizual toate
patinele de bulonare la fiecare imbinare pentru a verifica contactul metal pe metal, cu decalaj
neutru sau pozitiv, la patinele de bulonare oblice, respectiv contactul metal pe metal la patinele de
bulonare plate. Dacd nu se obtine contactul metal pe metal la patinele de bulonare, slabiti piulitele
de la patinele de bulonare oblice, apoi strangeti din nou toate piulitele, in mod egal si alternativ la
fiecare locatie patinei de bulonare. Dacd nici asa nu se obtine contactul metal pe metal la patinele
de bulonare, scoateti fitingul de pe capetele pieselor de imbinare si verificati ca diametrul exterior
(,OD"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum admisibil sa respecte tolerantele
publicate in specificatiile enumerate In prezentul manual pentru profilul canelat corespunzator.

NOTA: inainte de presurizarea sistemului, fitingul poate reglat prin slabirea elementelor de fixare
respective. Dupa ce fitingul a fost repozitionat, acestea trebuie stranse din nou pana cand sunt
indeplinite cerintele de instalare indicate in aceste instructiuni.

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ imbinarile incorect asamblate trebuie sa fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

¢ Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.
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Metoda a 2-a de instalare nr. 102/104 - piesa de imbinare introdusa mai intai
in capatul derivatiei

1. Verificati daca au fost respectati toti pasii de la paginile 129 - 130.

GATUL OVAL AL SURUBULUI ASEZAT GATUL OVAL AL SURUBULUI NEASEZAT
CORESPUNZATOR CORESPUNZATOR

2a. INTRODUCEREA PIESEI DE IMBINARE IN CAPATUL DERIVATIEI: Introduceti un capat
canelat al piesei de imbinare in deschizdtura pentru capatul derivatiei. Capatul canelat al piesei de
imbinare trebuie introdus in fiting pana la contactul cu opritorul tevii de pe garnitura. Este nevoie
de verificarea vizuala care sa asigure ca penele fitingului sunt aliniate cu canelura de la capatul
piesei de imbinare.

2b. STRANGEREA PIULITELOR DE-A LUNGUL CAPATULUI DE DERIVATIE: Cu ajutorul unui
instrument cu impact sau unei chei tubulare obisnuite cu locas cu tub lung, strangeti piulitele
de-a lungul capatului de derivatie pana cand fitingul este asigurat la piesa de imbinare. Asigurati-
va ca penele fitingului se cupleaza complet cu canelura si ca gatul oval al fiecarui surub se asaza
corespunzator in alezajul pentru surub. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de mai jos sau de la pagina 133.

NOTIFICARE

* Nufortati niciodatad instalarea. Piesele de imbinare ar trebui sd se introduca
cu usurinta in fiting.

¢ Daca intampinati dificultati la introducerea pieselor de imbinare, verificati daca
garnitura este lubrifiata si asezata corect in semicuple, daca dimensiunile si
canelurile pieselor de imbinare se incadreaza in specificatiile Victaulic si daca
elementele de fixare sunt suficient de slabite pentru a permite introducerea
pieselor de imbinare.

A\ AVERTISMENT

* 1n acest moment, fitingul este instalat doar partial.

® Fitingul va fi considerat ca pericol potential de cadere si nu trebuie lasat
nesupravegheat.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.
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Trunchi Trunchi

GATUL OVAL AL SURUBULUI ASEZAT GATUL OVAL AL SURUBULUI NEASEZAT
CORESPUNZATOR CORESPUNZATOR

3a. INTRODUCEREA PIESELOR DE IMBINARE PE CAPETELE DE TRUNCHI: Introduceti un capét
canelat de piesa de imbinare pe fiecare capat de trunchi al fitingului. Capatul canelat al piesei de
imbinare trebuie introdus pe fiting pand la contactul cu fiecare opritor al tevii de pe garniturd.

Este nevoie de verificarea vizuald care sa asigure ca penele fitingului sunt aliniate cu canelura

de la fiecare capat al piesei de imbinare. NOTA: in cazul in care capetele piesei de imbinare nu

pot fi introduse in fiting, slabiti treptat piulitele stranse la pasul 2b, pana cand toate capetele piesei
de imbinare pot fi introduse (consultati avertismentul de pe pagina anterioara).

3b. STRANGEREA PIULITELOR DE-A LUNGUL PARTII DE TRUNCHI: strangeti piulitele de-a
lungul capetelor de trunchi pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare.
Asigurati-va ca penele fitingului se cupleazd complet cu canelurile si ca gatul oval al fiecarui surub
se asazd corespunzator in alezajul pentru surub. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind
utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul ,Informatii utile” de mai jos sau de la pagina 133.

A\ AVERTISMENT

Piulitele trebuie sa fie stranse pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele

de bulonare, conform succesiunii prezentate in paginile 135 - 137.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform succesiunii prezentate

va duce la o incércare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

® Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.
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4. STRANGEREA COMPLETA A PIULITELOR DE-A LUNGUL CAPATULUI DE DERIVATIE:
strangeti piulitele de-a lungul capétului de derivatie pana cand are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare. NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor

privind inspectia vizuald a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati
ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea unui surub,
umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de
bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile
JInstructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului
cuimpact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de la pagina 133.

5. VERIFICATI CA TOATE PIULITELE SA FIE STRANSE CORESPUNZATOR Sl SA SE OBTINA
CONTACTUL METAL PE METAL LA TOATE PATINELE DE BULONARE: Inspectati vizual toate
patinele de bulonare de la fiecare imbinare, pentru a verifica faptul ca a avut loc contactul metal
pe metal, conform pasului 7 de la pagina 134.

NOTA: inainte de presurizarea sistemului, fitingul poate reglat prin sldbirea elementelor de fixare
respective. Dupa ce fitingul a fost repozitionat, acestea trebuie stranse din nou pana cand sunt
indeplinite cerintele de instalare indicate in aceste instructiuni.
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Metoda a 3-a de instalare nr. 102/104 - toate piesele de imbinare introduse

1. Verificati dacd au fost respectati toti pasii de la paginile 129 - 130.

Trunchi Trunchi

GATUL OVAL AL SURUBULUI ASEZAT GATUL OVAL AL SURUBULUI NEASEZAT
CORESPUNZATOR CORESPUNZATOR
2. Acolo unde este posibil, toate capetele canelate ale pieselor de imbinare pot fi introduse
in fiting Inainte de strangere. Capatul canelat al piesei de imbinare trebuie introdus pe fiting pana
la contactul cu fiecare opritor al tevii de pe garnitura. Este nevoie de verificarea vizuala care sa
asigure ca penele fitingului sunt aliniate cu canelura de la fiecare capét al piesei de imbinare.

NOTIFICARE

* Nu fortati niciodata instalarea. Piesele de imbinare ar trebui sa se introduca
cu usurinta in fiting.

* Dacd intampinati dificultati la introducerea pieselor de imbinare, verificati daca
garnitura este lubrifiata si asezata corect in semicuple, daca dimensiunile si
canelurile pieselor de imbinare se incadreaza in specificatiile Victaulic si daca
elementele de fixare sunt suficient de slabite pentru a permite introducerea pieselor
de imbinare.

3. Folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara cu gét lung, strangeti piulitele de la
capatul de ramificatie pand la fixarea in sigurantd a garniturii pe piesa de imbinare, insa nu strangeti
peste contactul initial metal pe metal a patinei de bulonare. Asigurati-va ca penele fitingului

se cupleaza complet cu canelura si cd gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in

alezajul pentru surub. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact” si,,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul
Informatii utile” de mai jos sau de la pagina 133.

4. Strangeti piulitele de-a lungul capetelor de trunchi pand cand are loc contactul metal pe metal la
patinele de bulonare. Asigurati-va ca penele fitingului se cupleaza complet cu canelurile si ca gatul
oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul pentru surub. NU continuati cu strangerea
piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald a contactului metal pe metal al
patinelor de bulonare.
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5. Strangeti complet piulitele de-a lungul capatului de derivatie pana cand are loc contactul metal
pe metal la patinele de bulonare. NU continuati cu strangerea piulitelor dupd indeplinirea cerintelor
privind inspectia vizuald a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati
ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea unui surub,
umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de
bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al fitingului. Consultati sectiunile
JInstructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu
impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de mai jos sau de la pagina 133.

6. VERIFICATI CA TOATE PIULITELE SA FIE STRANSE CORESPUNZATOR $I SA SE OBTINA
CONTACTUL METAL PE METAL LA TOATE PATINELE DE BULONARE: Inspectati vizual toate
patinele de bulonare de la fiecare imbinare, pentru a verifica faptul ca a avut loc contactul metal
pe metal, conform pasului 7 de la pagina 134.

NOTA: inainte de presurizarea sistemului, fitingul poate reglat prin slabirea elementelor de fixare
respective. Dupa ce fitingul a fost repozitionat, acestea trebuie stranse din nou pana cand sunt
indeplinite cerintele de instalare indicate in aceste instructiuni.
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Demontarea unui fiting nr. 102 sau 104 din sistemul de tevi

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati cé orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Nulasati niciodata pe capetele pieselor de imbinare un fiting nr. 102 sau nr. 104
asamblat partial. Un fiting partial instalat prezinta pericol de cadere.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Fitingurile nr. 102 si nr. 104 NU trebuie sa fie complet dezasamblate pentru
afi demontate.

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor
model 102; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajului model 104.

1. Asigurati-va cd sistemul este depresurizat si golit complet, inainte de a incerca sa demontati orice
fitinguri de la sistemul de tevi.

2. Slabiti piulitele numai de-a lungul partii de derivatie a fitingului (piulitele trebuie infiletate, dar
nu mai departe de capatul suruburilor). Scoateti piesa de imbinare de pe partea cu derivatia in care
s-au slabit piulitele. Asigurati-va cd fitingul este bine fixat pe piesa de imbinare de pe capdtul de
derivatie pentru a se preveni caderea fitingului.

el

3. Sprijiniti fitingul si slabiti piulitele de-a lungul capetelor de derivatie. Scoateti cu atentie fitingul
de pe piesele de imbinare.

4, Controlati toate piesele, pentru a identifica orice eventuald deteriorare sau uzurd, inclusiv rupturi
ale buzelor garniturii, deformdri ale buzelor garniturii sau sectiuni ciupite la locatiile patinelor de
bulonare. Dacé exista deteriorari sau uzurg, folositi un nou ansamblu de fiting furnizat de Victaulic.

5a. Dupa ce verificati fitingul, daca ati stabilit cd garnitura poate fi reutilizata in starea sa actuala,
urmati toti pasii din sectiunea aplicabild a metodei de instalare.

5b. In cazul in care fitingul este complet dezasambilat, din orice motiv, si dacé se stabileste
ca fitingul poate fi refolosit, consultati instructiunile de pe pagina urmatoare.
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Reasamblarea unui fiting nr. 102 sau 104 care a fost dezasamblat complet
la demontarea din sistemul de tevi

NOTIFICARE

* Fitingurile nr. 102 si nr. 104 NU trebuie s& fie complet dezasamblate pentru a fi
demontate. Totusi, in cazul in care un fiting este complet dezasamblat pe durata
intretinerii sau din alt motiv, se vor parcurge urmatorii pasi.

* Fitingul trebuie reasamblat, asa cum se arata in pasii de mai jos, inainte de a incerca
sa reinstalati produsul.

1. Verificati capetele pieselor de imbinare, conform pasului 2 de la pagina 130.

/" ATENTIE

® Seva utiliza un strat subtire de lubrifiant compatibil pentru a evita ciupirea, rularea
sau ruperea garniturii in timpul reasamblarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are

drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

. 2a. VERIFICATI DACA PENTRU REASAMBLARE ESTE
ungere zond FOLOSITA O GARNITURA DE DIMENSIUNEA CORECTA.

‘exterioard, in afara
buzelor de etansare

2b. PENTRU REASAMBLAREA NR. 102 SI NR. 104
FITINGULUI, LUBRIFIATI GARNITURA: aplicati un strat
subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii si pe sectiunea exterioara a buzelor de etansare,
Ungere buze astfel cum este prezentat in partea stanga. Consultati tabelul
deetansare ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.

3. INSTALAREA GARNITURII IN PRIMA SEMICUPLA A
FITINGULUI: Instalati garnitura intr-una dintre semicuple.
Asigurati-va ca extremitdtile garniturii se asaza in buzunarele
semicuplei, astfel cum este prezentat in partea stanga.

4. INSTALAREA CELEI DE-A DOUA SEMICUPLE A
FITINGULUI: instalati cea de-a doua semicupla a fitingului.
Asigurati-va ca extremitdtile garniturii se asaza in buzunarele
semicuplei.

5.INSTALAREA SURUBURILOR SI A PIULITELOR:

instalati suruburile si introduceti o piulita pe fiecare surub.
NOTA: asigurati-vd cd gatul oval al fiecdrui surub se asazd
corespunzator in alezajul pentru surub. NU strangeti
complet piulitele. Patinele de bulonare trebuie distantate

la reinstalarea fitingului. Distanta corespunzatoare este
asigurata prin expunerea a doi sau trei pasi completi de filet
deasupra fiecarei piulite.

eee

6. Urmati toti pasii prezentati in sectiunea aferentd metodei de instalare, pentru a finaliza
asamblarea.
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Cuplaje standard
pentru piesele de
imbinare cu capat
canelat OGS

Etape pregatitoare pentru
montarea cuplajelor
prezentate in aceasta sectiune

Instructiuni de instalare

Instructiuni de reasamblare
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ETAPE PREGATITOARE PENTRU MONTAREA
CUPLAJELOR PREZENTATE IN ACEASTA SECTIUNE

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

e Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

A\ AVERTISMENT

® Produsele prezentate in aceasta
sectiune vor fi utilizate NUMAI cu
Este prezentat un profil canelat OGS piese de imbinare pregatite conform

L | specificatiilor de canelura OGS
Victaulic.

® NUincercati sa instalati aceste
Teava si canelura nu sunt prezentate la scard produse pe piese de imbinare care
sunt pregatite conform oricarei alte
specificatii de canelura.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

1. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE
IMBINARE: suprafata exterioara a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sa
prezinte crestaturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudura sau urme de roluire, pentru

a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate orice
urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliatd, murdarie

si resturi de tdiere. Verificati intotdeauna daca este
folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D"), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE ,-h:: Scanati
' ..,'li': II."F.'-I_‘I"_'!II, codul QR
* Victaulic nurecomanda utilizarea tevilor sudate cap | == - ¥ pentru nota
la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"|DN150 si mai ‘"'- despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceasta include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001
\A:tauhc‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE

A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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NOTIFICARE

® Unele produse Victaulic® FireLock™ pot fi furnizate cu garnituri lubrifiate in prealabil.

® Pentru informatii suplimentare, consultati sectiunea ,NOTIFICARE" si ,Note despre
sistemele uscate de stingere a incendiilor” de la pagina 36.

2. VERIFICAREA GARNITURIL: verificati garnitura pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmdrit. Codul de culoare reprezintd categoria de material. Consultati pagina 32 pentru tabelul
»Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

de pe victaulic.com.

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii si pe exteriorul garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea
garniturii in timpul instalarii.

® NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are

drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3. LUBRIFIEREA GARNITURII: aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de
etansare ale garniturii si pe exteriorul garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului
cu garniturile” de la pagina 34.

Imbinare
Componenta
Capat

La scard mdritd pentru claritate

4. MONTAREA GARNITURII: montati garnitura peste capatul piesei de imbinare.

Pentru cuplaje de dimensiuni de 14 inch/DN350 si mai mari: s-ar putea sd fie mai usor

sé Intoarceti garnitura pe dos, pentru a o instala peste capatul piesei de imbinare. NOTA: asigurati-
va ca garnitura sa nu depaseascd capatul piesei de imbinare.

5.IMBINAREA PIESELOR DE IMBINARE: aliniati
liniile mediane ale celor doud capete ale pieselor

de imbinare canelate si aduceti-le la dimensiunea
corespunzatoare de separare a capatului tevii. Glisati
garnitura in pozitie si centrati-o intre canelurile fiecarei
piese de imbinare. NOTA: verificati ca garnitura

sa nu ajunga deloc in canelura piesei de imbinare.

5a. Daca garnitura a fost intoarsa invers la

pasul 4: rulati garnitura in pozitie si centrati-o intre
canelurile fiecarei piese de imbinare. NOTA: verificati
ca garnitura sa nu ajungd deloc in canelura piesei
de imbinare.

La scara marita pentru claritate

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT —
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Model 005H - cuplaj rigid FireLock™

Model 07 - Zero-Flex™ (maximum 12 inchi/DN300)

Model LO7 - cuplaj rigid Zero-Flex™ (maximum 12 inchi/DN300)
Model 489 - cuplaj rigid din otel inoxidabil (maximurm 4 inchi/DN100)

A\ AVERTISMENT

o (ititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

¢ Cuplajele rigide model 005H Victaulic® FireLock™ trebuie folosite numai in sisteme
de protectie contra incendiilor proiectate si instalate in conformitate cu standardele
curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de Protectie contra Incendiilor
(NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau cu standardele echivalente, precum si in conformitate
cu normativele de constructii si de incendiu aplicabile. Aceste standarde si normative
contin informatii importante privind protejarea sistemelor impotriva temperaturilor
de inghet, coroziunii, deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor model
005H; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajelor model 07, L07 si 489
cu dimensiuni din intervalul enumerat mai sus.

Pentru cuplajele model 489 prevazute cu suruburi si piulite din otel inoxidabil:

* aplicati un compus anti-calare pe fileturile surubului inainte de a monta elementele
de fixare.

1. Urmati toate instructiunile prezentate in sectiunea ,Etape pregatitoare”
de la paginile 144 - 145.

2. PENTRU A FACILITA ASAMBLAREA:un surub
poate fiintrodus in semicupla cu piulita infiletata liber
pe acesta pentru a se permite optiunea de rotire,

asa cum se aratd mai sus. NOTA: piulita trebuie filetats
nu mai departe de capatul surubului.

e

iC




/"\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garnitura. Verificati ca penele semicuplelor sd vind in
contact complet cu canelura ambelor piese de imbinare.

4. INSTALAREA SURUBULUI SI PIULITEI RAMASE:
instalati surubul ramas si introduceti piulita pe acesta,
strangand strans. NOTA: asigurati-va ca gatul oval

al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul
pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 005H, 07, LO7
$1489 CU DOPURI DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

i urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

A\ AVERTISMENT

® Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare unghiulare, astfel cum este indicat in pasii 5 si 6.
® Lapatinele de bulonare unghiulare trebuie sa existe decalaje egale si pozitive
sau neutre, astfel cum este indicat in pasii 5 si 6.
® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompletad)

* Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

e Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic‘
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT .
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NOTIFICARE

e Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul , Informatii utile” de mai jos sau de la pagina 151.

2 m
5. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard
cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare
unghiulare. La patinele de bulonare trebuie sa existe decalaje egale, pozitive sau neutre. Asigurati-
va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajele pentru surub. NU continuati
cu strangerea piulitelor dupd indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuala a contactului metal
pe metal al patinelor de bulonare. Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans

excesiv (problema semnalata de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact
cu patina de bulonare sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat

intregul ansamblu al cuplajului. Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de mai jos sau de la pagina 151.

5a. NUMAI PENTRU CUPLAJELE MODEL 489: pentru a finaliza asamblarea, aplicati cuplul

de strangere cu o cheie dinamometrica. Consultati tabelul ,Informatii utile si valorile cuplului

de strangere a ansamblului” de mai jos, precum si sectiunea ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual.

® &

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
Informatii utile si valorile cuplului de strangere a ansamblului pentru modelul 489
Dimensiune
Dimensiune locascheie
Dimensiune Diametru exterior piulita tubulara Valorile cuplului
nominald teava efectiv teava inchi/ cutublung de strangere
inchi/DN inchi/mm metric inchi/mm aansamblului
1%-2 1.900 - 2.375 ¥8 e 18 - 22 ft-lbs
DN40 - DN50 48,3-60,3 M10 17 25-30Nem
2% 2.875 % e 18 - 22 ft-lbs
73,0 M10 17 25-30Nem
3.000 ¥8 e 18 - 22 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 25-30Nem
3-4 3.500 - 4.500 Y2 78 45 - 50 ft-Ibs
DN80 - DN100 88,9-114,3 M12 22 60 - 68 Nem

\A:taulic“
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A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
n exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

6. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru a va
asigura cd a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata. La fiecare amplasare
a patinelor de bulonare trebuie sa existe decalaje egale, pozitive sau neutre.

RACORD ASAMBLAT CORECT RACORD ASAMBLAT CORECT
CONTACT METAL PE METAL LA PATINELE CONTACT METAL PE METAL LA PATINELE
DE BULONARE UNGHIULARE, DE BULONARE UNGHIULARE,
CU DECALAJE EGALE, POZITIVE CU DECALAJE EGALE, NEUTRE
LA PATINELE DE BULONARE LA PATINELE DE BULONARE
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“

A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
SPATIU INTRE PATINELE DE BULONARE
Spatiile intre patinele de bulonare apar atunci
cand piulitele nu sunt stranse suficient sau
daca elementele de fixare nu sunt stranse
uniform, prin alternarea partilor. Consultati
sectiunea ,Racord asamblat necorespunzdtor
- decalare excesivd” de mai jos. De asemenea,
consultati sectiunile ,Instructiuni generale
privind utilizarea instrumentului cu impact”
si ,Selectarea instrumentului cu impact”
din prezentul manual. Aceasta reprezintd
asamblarea necorespunzatoare, care ar putea
provoca cedarea imbindrilor, pagube materiale,
leziuni corporale grave sau deces.

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALAJ NEGATIV

Decalajele negative la patinele de bulonare

apar cand piulitele nu sunt stranse in mod

uniform, ceea ce produce strangere exageratd

pe o parte si strangere prea slaba pe cealaltd

parte. In plus, decalajele negative apar

dacd ambele piulite sunt stranse prea slab.

Consultati sectiunile ,Instructiuni generale

privind utilizarea instrumentului cu impact”

si ,Selectarea instrumentului cu impact”

din prezentul manual. Aceasta reprezintd

asamblarea necorespunzatoare, care ar putea

provoca cedarea imbinarilor, pagube materiale,

leziuni corporale grave sau deces.

RACORD ASAMBLAT NECORESPUNZATOR
DECALARE EXCESIVA
Decalarea excesivd a patinei de bulonare
unghiulare determina producerea unui decalaj
care impiedicd contactul metal pe metal
si decalajul egal, pozitiv sau neutru pentru
cealalta patina de bulonare unghiulara. Acest
lucru se intdmpld in cazul in care elementele
de fixare nu sunt stranse uniform, prin
alternarea partilor. Incercarea de a strdnge
echipamentul pe o parte, in timp ce partea
cealaltd este decalata excesiv va determina
obtinerea unui cuplu de strangere al surubului
care depéseste valorile pentru ,cuplul
de strangere maxim permis al surubului’,
specificate in tabelul , Informatii utile”
din aceastd sectiune. Consultati sectiunile
JInstructiuni generale privind utilizarea
instrumentului cu impact’, ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul
manual. Aceasta reprezinta asamblarea
necorespunzdtoare, care ar putea provoca
cedarea imbindrilor, pagube materiale, leziuni
corporale grave sau deces.

\A:taulic“
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Informatii utile despre modelul 005H, 07 si LO7

Model 005H Model 07/L07+
Dimen- Dimen-
siune siune
Diametru | Dimen- | locas cheie | Cuplude |Dimen-| locas cheie | Cuplude
Dimensiune| exterior | siune | tubulara | strangere | siune | tubulara | strangere
nominala efectiv | piulitd |cutublung| maxim | piulitd |cutublung| maxim
teavainchi/ | teava inchi/ inchi/ permisal | inchi/ inchi/ permis al
DN inchi/mm | metric mm surubului* | metric mm surubului*
1 1315 o o o ¥ e 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥ %e 55 ft-lbs % e 55 ft-lbs
DN32 42,4 M10 15 75 Nem | M10 17 75 Nem
1% 1.900 ¥ %e 55 ft-lbs % e 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 15 75Nem | M10 17 75 Nem
2 2.375 ¥8 %6 55 ft-lbs Ya 78 135 ft-lbs
DN50 60,3 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
2% 2.875 ¥8 %6 55 ft-lbs Ya 78 135 ft-lbs
73,0 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
3.000 ¥ %6 55 ft-lbs Ya 78 135 ft-lbs
DN65 76,1 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
3 3.500 ¥ %e 55 ft-lbs s 78 135 ft-Ibs
DN80 88,9 M10 15 75Nem | M12 22 183 Nem
4 4.500 ¥ %e 55 ft-lbs Vs 78 135 ft-Ibs
DN100 114,3 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
4250 ¥ Y6 55 ft-lbs Y 7% 135 ft-lbs
108,0 M10 15 75 Nem | M12 22 183 Nem
5.250 Ya ¥a 135 ft-lbs | % 1 %6 235 ft-lbs
133,0 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
5.500 s ¥ 135 ft-lbs | % 1 %6 235 ft-lbs
DN125 139,7 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
5 5.563 s % 135 ft-lbs| % 1 %6 235 ft-lbs
141,3 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
6.250 s 3% 135 ft-lbs | % 1 %6 235 ft-lbs
159,0 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
6.500 Ya ¥a 135 ft-lbs | % 1%e 235 ft-lbs
165,1 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
6 6.625 Ya ¥a 135 ft-lbs | % 1%e 235 ft-lbs
DN150 168,3 M12 18 183 Nem | M16 27 319 Nem
# 8.515 %8 %e 235 ft-lbs o o o
216,3 M16 24 319 Nem
8 8.625 8 %e 235 ft-lbs| 3 1Y 425 ft-lbs
DN200 219,1 M16 24 319 Nem | M20 32 576 Nem
# 10.528 o o o 78 17%e 675 ft-Ibs
267,4 M22 36 915 Nem
10 10.750 o - o 74 176|675 ft-lbs
DN250 273,0 M22 36 915 Nem
# 12.539 . . . 78 17%e 675 ft-lbs
3185 M22 36 915 Nem
12 12.750 _ _ _ 78 17%e 675 ft-lbs
DN300 3239 M22 36 915 Nem

¥ Este posibil ca modelul LO7 sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.

# Se aplica tevilor de dimensiune 200A, 250A si 300A in sistem metric si JIS (specificatie JIS G 3452; G3454).
*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.
NOTA: pentru dimensiunile 14 — 24 inchi/DN350 - DN600, consultati instructiunile privind cuplajele rigide

model W07 AGS din prezentul manual.
\A:taulic“




Model HP-70 - cuplaj rigid (maximum 12 inchi/DN300)

Model 89 - cuplaj rigid

Model 889 - cuplaj rigid pentru aplicatii de apa potabila

Model 489 - cuplaj rigid din otel inoxidabil (maximurm 5 inchi, DN125)
Model 489DX - cuplaj duplex rigid din otel inoxidabil

A\ AVERTISMENT

o (ititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

* Imaginile din aceasta sectiune prezinta modalitatea de instalare a cuplajelor model
889; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajelor model HP-70, 89, 489
si 489DX cu dimensiuni din intervalul enumerat mai sus.

Pentru cuplajele model HP-70:

* Verificati intotdeauna modelul de garnitura furnizat impreuna cu respectivul cuplaj.
Daca garnitura este un model EndSeal™, trebuie urmate instructiunile pentru
HP-70ES de la paginile 187 - 192 din prezentul manual.

Pentru cuplajele model 489/489DX prevazute cu suruburi si piulite din otel inoxidabil:

* aplicati un compus anti-calare pe fileturile surubului inainte de a monta elementele
de fixare.

1. Urmati toate instructiunile prezentate in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile
144 - 145.

/"\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

4
Clichet=> /Ascuns «— Clichet

Exageratd pentru claritate

2. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele peste garniturd, cu clichetul si nisa imbinate
corect (clichetul in nisd). Verificati ca penele semicuplelor sa vina in contact complet cu canelura
ambelor piese de imbinare.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
— A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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3. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: Instalati
suruburile si filetati cu mana o piulita pe fiecare surub.
NOTA: asigurati-vé c& gatul oval al fiecarui surub

se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

In cazul in care cuplajele sunt comandate special
cu suruburi si piulite din otel, trebuie sa aplicati

un compus anti-calare pe fileturile surubului.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL HP-70, 89, 489, 489DX
S1889 CU DOPURI DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor
care este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza
inchiderii/pozitiondrii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat
inainte de a lucra cu un dop de capat.

A\ AVERTISMENT

® Semicuplele care dispun de caracteristica clichet-nisa trebuie sa se imbine corect
(clichet in nisa).

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate cerintele
de asamblare specificate la pasii 4 si 5.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

¢ Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 4 si 5.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a strange elementele de fixare, se poate utiliza un instrument cu impact
sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact”, ,Selectarea instrumentului cuimpact” si ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual. Suplimentar, consultati tabelul ,Valorile cuplului de strangere
aansamblului” de la pagina 155 si tabelul ,Informatii utile” de la pagina 156.
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4. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument
cuimpact sau o cheie tubulara standard cu tub lung,
strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor,
pana cand spatiile dintre patinele de bulonare sunt
egale. Asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub

se asazd corespunzator in alezajele pentru surub.
pentru a finaliza asamblarea, aplicati cuplul

de strangere cu o cheie dinamometrica. Consultati
paragraful ,NOTIFICARE" de mai jos pentru informatii
despre exceptii, tabelul ,Valorile cuplului de strangere
a ansamblului” de pe pagina urmdtoare, precum

si sectiunea ,Selectarea cheii dinamometrice”

din prezentul manual.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului.

NOTIFICARE

® Pentru cuplajele model HP-70 cu dimensiuni de 6 - 12 inchi/DN150 - DN300 nu exista
valori de cuplu de strangere a ansamblului. Totusi, piulitele trebuie stranse uniform,
alternand partile, mentinand spatii aproape uniforme intre patinele de bulonare,
pana ce are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare. Este important
sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru a se preveni
ciupirea garniturilor. NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea
cerintelor privind inspectia vizuala a contactului metal pe metal al patinelor
de bulonare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie sa fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

A

5. Verificati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare, de la fiecare racord, pentru
a verifica asamblarea corespunzatoare (consultati paragraful ,NOTIFICARE” de mai sus
pentru cuplajele model HP-70 cu dimensiuni maxime de 6 - 12 inchi/DN150 - DN300).
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Valorile cuplului de strangere a ansamblului

Diametru Valorile cuplului de strangere a ansamblului
Dimensiune| exterior
nominala | efectiv
teava teava
inchi/ inchi/ Model Model Model
DN mm HP-70 89/889* 489 Model 489DX
2 2375 | 60-80ft-lbs | 60-90 ft-Ibs _ 45 - 60 ft-lbs
DN50 60,3 | 81-109Nem | 81-122Nem 61-81Nem
2% 2.875 | 60-80ft-lbs | 60-90 ft-Ibs _ 60 - 90 ft-Ibs
73,0 |81-109Nem | 81-122Nem 81-122Nem
3.000 60 - 90 ft-lbs _ 60 - 90 ft-Ibs
DN65 76,1 - 81 -122Nem 81-122Nem
3 3.500 | 60-80ft-lbs | 60-90 ft-Ibs _ 60 - 90 ft-Ibs
DN80 88,9 |81-109Nem | 81-122Nem 81-122Nem
4 4.500 | 60 - 80 ft-Ibs | 85 - 125 ft-lbs _ 85 — 125 ft-lbs
DN100 1143 | 81-109Nem | 115-170 Nom 115-170 Nem
5.500 _ 85 - 125 ft-lbs | 75 - 100 ft-lbs | 85 — 125 ft-lbs
DN125 139,7 115-170Nem | 102-136 Nem | 115-170 Nem
5 5.563 _ 85 - 125 ft-lbs | 85 - 125 ft-lbs _
141,3 115-170Nem [ 115-170 N-m
6.500 _ 175 - 250 ft-Ibs| 125 - 200 ft-lbs| 125 - 200 ft-Ibs
165,1 237 -339Nem | 170-271 Nem | 170 - 271 Nem
6 6.625 | Consultati 1175 550t 1bs|125 - 200 ft-lbs| 125 - 200 ft-lbs
DN150 168,3 | notificarea de | 237 - 339 Nem | 170 - 271 Nem | 170 - 271 Nem
mai jos
8515 . 200 - 300 ft-Ibs| 200 - 300 ft-Ibs _
216,3 271 -407 Nem | 271 = 407 Nem
8 8625 | Consultati | 5o ftibs {200 - 300 ft-Ibs| 200 - 300 ft-lbs
DN200 | 219,1 |notificareade| 678Nem | 271-407 Nem | 271 -407 N-m
mai jos
10.528 o 250 - 350 ft-Ibs| 200 - 300 ft-Ibs _
2674 339-475N-em | 271 - 407 N-m
10 10750 | Consultati 500 ft-lbs | 200 — 300 ft-Ibs| 250 - 350 ft-lbs
DN250 273,0 |notificarea de 678 Nem 271 -407 Nem | 339 - 475 N.m
mai jos
12.539 o 250 - 350 ft-Ibs| 200 - 300 ft-Ibs _
3185 339-475Nem | 271 - 407 N-m
12 12.750 | Consultati 500 ft-Ibs | 200 - 300 ft-Ibs| 250 - 350 ft-lbs
DN300 | 3239 |notificareade| 78Nem | 271-407 Nem | 339 - 475 Nem
mai jos
14 14.000 o o 200 - 300 ft-Ibs| 250 - 350 ft-Ibs
DN350 3239 271 -407 Nem | 339 - 475 N-m
* Este posibil ca modelul 889 sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.
NOTIFICARE
* Pentru cuplajele model HP-70 cu dimensiuni de 6 - 12 inchi/DN150 - DN300 nu exista
valori de cuplu de strangere a ansamblului. Totusi, piulitele trebuie stranse uniform,
alternand partile, mentinand spatii aproape uniforme intre patinele de bulonare,
pana ce are loc contactul metal pe metal la patinele de bulonare. Este important
sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru a se preveni
ciupirea garniturilor. NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea
cerintelor privind inspectia vizuald a contactului metal pe metal al patinelor
de bulonare.
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Informatii utile

Model Model Model Model
HP-70 89/889* 489 489DX
Dimen- Dimen- Dimen- Dimen-
siune siune siune siune
locas locas locas locas
cheie cheie cheie cheie
Dimen- | Diametru [Dimen-|tubulara|Dimen- | tubulara [Dimen- [tubulara [ Dimen- | tubulara
siune | exterior | siune-| cutub | siune- | cutub | siune- | cutub | siune- | cutub
nominald| efectiv |piulita| lung |piulita | lung |piulita | lung |piulita | lung
teava teava | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/
inchi/DN |inchi/mm | metric| mm | metric mm metric| mm | metric mm
2 2375 Y8 1% Y5 1%e _ _ Y2 78
DN50 60,3 M16 27 M16 27 M12 19
2% 2375 Y8 1% Y5 1%e o o Y 1%e
60,3 M16 27 M16 27 M16 27
3.000 _ o % 1%e . . Y 1%e
DN65 76,1 M16 27 M16 27
3 3.500 Y8 1% Y5 1%e o o Y 1%e
DN80 88,9 M16 27 M16 27 M16 27
4 4.500 Ya 1% Ya 1% o o Ya 1%
DN100 | 1143 M20 32 M20 32 M20 32
5.500 _ _ Y4 1% Ya 1% Ya 1%
DN125 139,7 M20 32 M20 32 M20 32
5 5.563 _ o Y4 1% Ya 1% _ _
141,3 M20 32 M20 32
6.500 _ o v 176 v 176 v 176
165,1 M22 36 M22 36 M22 36
6 6.625 78 17%6 v 176 7 176 v 176
DN150 | 1683 M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
8515 _ _ 1 1% 1 1% _ _
2163 M24 41 M24 41
8 8.625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN200 | 21911 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
10.528 _ _ 1 1% 1 1% _ _
2674 M24 41 M24 41
10 10.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN250 | 273,0 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
12.539 . o 1 1% 1 1% _ _
318,5 M24 41 M24 41
12 12.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN300 | 3239 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41

* Este posibil ca modelul 889 sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.

\A’taund INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
— A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT

1-100-RUM_156 CANELAT OGS REV_F



Model HP-70 - cuplaj rigid (maximum 14 inchi/DN350)
Model 77 - cuplaj flexibil (maximum14 inchi/DN350 - patru sau sase semicuple)
Model 77S - cuplaj flexibil din otel inoxidabil (maximum 16 inchi/DN400 - patru semicuple)

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

¢ Inurmitoarele etape de instalare sunt prezentate fotografii ale cuplajelor model
77;n acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajelor model 77S si HP-70
cu dimensiuni din intervalul enumerat mai sus.

® Semicuplele sunt turnate in mai multe semicuple, pentru o manevrare mai usoara.

1. Urmati toate instructiunile prezentate in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile
144 - 145.

2. ASAMBLAREA SEMICUPLELOR: asamblati semicuplele in doud jumétati egale. Instalati un
surub in fiecare amplasament al orificiului din patinele de bulonare si filetati strans cate o piulita pe
fiecare surub. Asigurati-va ca gatul oval al fiecérui surub se asazd corespunzator in alezajul pentru
surub. Strangeti piulitele pana cand se realizeaza contactul metal pe metal pe patinele de bulonare,
apoi retrageti piulitele o rotire completd, pentru a asigura distantarea intre patinele de bulonare.
PENTRU CUPLAJELE MODEL 77 CU PATINE DE BULONARE CARE BENEFICIAZA DE
CARACTERISTICA CLICHET-NISA: asamblati semicuplele care dispun de caracteristica clichet-nisa
astfel incat acestea sa se imbine corect (clichet in nisd), astfel cum este prezentat mai sus.
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/"\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3a. INSTALAREA PRIMEI JUMATATI ASAMBLATE IN PREALABIL: instalai prima jumétate
asamblata in prealabil peste garnitura. Verificati ca penele semicuplelor sa vina in contact complet
cu canelura ambelor piese de imbinare.

3b. INSTALAREA CELEILALTE JUMATATI ASAMBLATE IN PREALABIL: instalati cealaltd jumétate
asamblatd in prealabil peste garniturd. Verificati ca penele semicuplelor sa vina in contact complet
cu canelura ambelor piese de imbinare. Sprijinind greutatea ansamblului, instalati suruburile
rémase si infiletati piulitele strans pe suruburi. NOTA: asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub

se asaza corespunzator in alezajul pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL HP-70, 77 SI 77S
CU DOPURI DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

e Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

A\ AVERTISMENT

* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand locatiile patinei de bulonare, mentinand
spatii aproape uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate
cerintele de asamblare specificate la pasii 4 si 5.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescutd a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompletd)

e Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 4 si 5.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.
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NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand locatiile patinei
de bulonare, pentru a se preveni ciupirea garniturilor.
® Pentru a strange elementele de fixare, se poate utiliza un instrument cu impact
sau o cheie tubulara standard cu tub lung.
® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

—

4. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument
cu impact sau o cheie tubulard standard cu tub lung,
strangeti toate piulitele uniform, prin alternarea locatiilor
patinei de bulonare, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, pana cand are loc contactul
metal pe metal la fiecare patina de bulonare. Asigurati-
va cd gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator
in alezajele pentru surub.

PENTRU CUPLAJELE MODEL HP-70: pentru a finaliza asamblarea, aplicati cuplul de strangere
cu o cheie dinamometrica. Consultati tabelul ,Informatii utile si valorile cuplului de strangere

a ansamblului pentru modelul HP70" de pe pagina urmétoare, precum si sectiunea ,Selectarea
cheii dinamometrice” din prezentul manual.

PENTRU CUPLAJELE MODEL 77: NU continuati cu strangerea piulitelor dupd indeplinirea
cerintelor privind inspectia vizuald a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.
Consultati tabelul ,Informatjii utile” de pe pagina urmatoare.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului.
Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact”
si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

¢ Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

5. Verificati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare din fiecare racord, pentru
a confirma asamblarea corespunzatoare.
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Informatii utile si valorile cuplului de strangere a ansamblului pentru

modelul HP70
Dimensiune
locascheie
Diametru Dimensiune tubulara
Dimensiune exterior piulita cutublung Valorile cuplului
nominalateava | efectivteava inchi/ inchi/ de strangerea
inchi/DN inchi/mm metric mm ansamblului
14 14.000 1% 2 600 ft-Ibs
DN350 355,6 M30 50 814 Nem
16 16.000 1% 2 700 ft-lbs
DN400 406,4 M30 50 949 Nem
Informatii utile despre modelul 77
Dimensiune
locascheie
Diametru Dimensiune tubulara Cuplude
Dimensiune exterior piulita cutublung strangere
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/ maxim permis
inchi/DN inchi/mm metric mm al surubului*
14-18 14.000 - 18.000 1 1% 875 ft-Ibs
DN350 - DN450 355,6 - 457 M24 41 1186 Nem
14.842 1 1% 875 ft-Ibs
377,0 M24 41 1186 Nem
16.771 1 1% 875 ft-Ibs
426,0 M24 41 1186 Nem
18.897 1% 1%e 875 ft-Ibs
480,0 M27 46 1186 Nem
20-24 20.000 - 24.000 1% 1%e 875 ft-Ibs
DN500 - DN600 508-610 Mm27 46 1186 Nem
20.866 1% 1%e 875 ft-Ibs
530,0 M27 46 1186 Nem
24.803 1% 1'%e 875 ft-Ibs
630,0 M27 46 1186 Nem
28 -30 28.000 - 30.000 1 1% 875 ft-Ibs
DN700 - DN750 711-762 M24 41 1186 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.

Informatii utile despre modelul 775

Dimensiune
locascheie

Diametru Dimensiune tubulara Cuplude

Dimensiune exterior piulita cutublung strangere
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/ maxim permis
inchi/DN inchi/mm metric mm al surubului*

16-18 16.000 - 18.000 1 1% 875 ft-Ibs

DN400 — DN450 406,4 - 457,0 M24 41 1186 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.
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Model 72 - Cuplaj racord

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

e Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati cé orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Cuplajele de racord model 72 nu sunt recomandate pentru instalatii ce functioneaza
cu vid.

® Cuplajele de racord model 72 nu sunt recomandate pentru utilizare la piesele
de imbinare din otel inoxidabil.

* Dopurile de capat NU TREBUIE instalate in circuitele de cuplaje de racord model 72
pentru sistemele in care se poate dezvolta vid.

® Garnitura model 72 contine un ,manson” placat pentru a ajuta sigilarea. NU inlaturati
acest manson, deoarece pot rezulta scurgeri.

1. Urmati pasii 1 - 3 prezentati in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile 144 - 145.

2. MONTAREA GARNITURII: montati garnitura pe
capatul piesei de imbinare in asa fel incat buzele de
pe o parte sd acopere zona dintre canelurd si capatul
piesei de imbinare. NOTA: capatul piesei de imbinare
nu trebuie sa intre in contact cu nervurile de intdrire
din interiorul garniturii.

3.IMBINAREA PIESELOR DE IMBINARE: aliniati
liniile mediane ale celor doua capete ale pieselor

de imbinare canelate si aduceti-le la dimensiunea
corespunzatoare de separare a capatului tevii. Glisati
garnitura in pozitie si centrati-o intre canelurile fiecarei
piese de imbinare. NOTA: verificati ca garnitura sa nu
ajungd deloc in canelura piesei de imbinare.
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* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

4. MONTAREA SEMICUPLEI INFERIOARE: montati
semicupla inferioara (fara ramificatie) in jurul sectiunii
inferioare a garniturii. Verificati ca penele semicuplelor
sa vina in contact complet cu canelura ambelor

piese de imbinare. NOTA: pe garnitura sunt prezente
marcaje in relief care au rolul de a se pozitiona in
nisele de pe semicupla superioara si cea inferioara.
Aceste marcaje in relief asigura pozitionarea adecvata
a garniturii in semicuple.

5. MONTAREA SEMICUPLEI SUPERIOARE: montati
semicupla superioara pe garnitura. Verificati ca penele
semicuplelor sé vind in contact complet cu canelura
ambelor piese de imbinare. Verificati deschiderea
racordului pentru a verifica daca gatul oval al gamniturii
se pozitioneaza corespunzator in semicupla
superioara.

6. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR:
Instalati suruburile si filetati strans o piulitd pe fiecare
surub. NOTA: asigurati-vé cd gatul oval al fiecdrui
surub se asaza corespunzator in alezajul pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 72 CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

e Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Dopurile de capat NU TREBUIE instalate n circuitele de cuplaje de racord model 72 pentru
sistemele in care se poate dezvolta vid.

] Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.
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A\ AVERTISMENT

® Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 7 si 8.
® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

¢ Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

7. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument
cuimpact sau o cheie tubulard standard cu tub lung,
strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor,
mentinand spatii aproape uniforme intre patinele de
bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare. Asigurati-va ca gatul oval

al fiecarui surub se asazd corespunzator in alezajele
pentru surub. NU continuati cu strangerea piulitelor
dupé indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald

a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.
Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati
sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina
urmatoare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
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A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.
¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat

n exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

8. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.

Informatii utile

Trunchi x racord redus Di .
imensiune
Dimen- | locascheie | Cuplude
Diametru siune tubulara | strangere
Dimensiune exterior piulitd |cutublung | maxim

nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/ permis al
inchi/DN inchi/mm metric mm surubului*

1% -1 1.900 0.840-1.315 ¥8 e 55 ft-lbs

DN40 DN15-DN25 | 483 21,3-337 M10 17 75 Nem
2 -1 2375 , 0840-1315 ¥8 e 55 ft-lbs

DN50 DN15-DN25 | 60,3 21,3-337 M10 17 75 Nem
2% -1 2875 , 0840-1315 2] 7s 135 ft-lbs
DN15-DN25 | 73,0 21,3-337 M12 22 183 Nem
1%%-1% 1.660 - 1.900 Ve 1%e 235 ft-lbs

DN32 - DN40 42,4-483 M16 27 319 Nem
3 X Ya 3.500 1.050 2] 7s 135 ft-lbs
DN80 DN20 88,9 26,9 M12 22 183 Nem
1-1% 1.315-1.900 Ve 1%e 235 ft-lbs

DN25 - DN40 33,7-483 M16 27 319 Nem
4 X Ya-1 4500 , 1.050-1315 2] 7s 135 ft-lbs
DN100 DN20-DN25 | 114,3 26,9-33,7 M12 22 183 Nem
1%-2 1.900 - 2.375 Ve 1%e 235 ft-lbs

DN“°— DN50 48,3-60,3 M16 27 319 Nem
6 M 1-2 6.625 X 1.315-2375 ¥4 1% 425 ft-lbs
DN150 DN25 - DN50 | 219,1 33,7-60,3 M20 32 576 Nem

* Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.

\A:taulic“
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Model 75 - cuplaj flexibil

Model 77 - cuplaj flexibil (maximum 24 inchi/DN600 - doua semicuple)
Model L77 - cuplaj flexibil (maximum 12 inchi/DN300)

Model 77A - cuplaj flexibil din aluminiu

Model 778 - cuplaj flexibil din otel inoxidabil (8 - 14 inchi/DN200 -~ DN350)
Model 77DX - cuplaj duplex flexibil din otel inoxidabil

Model 475 - cuplaj flexibil din otel inoxidabil cu greutate mica

Model 475DX - cuplaj duplex flexibil din otel inoxidabil

A\ AVERTISMENT

o (ititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

¢ Inurmitoarele etape de instalare sunt prezentate fotografii ale cuplajelor model 77;
in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajelor model 75, L77, 77A, 77S, 77DX,
475 si 475DX cu dimensiuni din intervalul enumerat mai sus.

Numai pentru cuplajele model 475/475DX:

® Cuplajele model 475/475DX beneficiaza de caracteristica clichet-nisa la patinele de
bulonare. Semicuplele care dispun de caracteristica clichet-nisa trebuie sa se imbine
corect (clichet in nisa).

Pentru cuplajele prevézute cu suruburi si piulite din otel inoxidabil:

* aplicati un compus anti-calare pe fileturile surubului inainte de a monta elementele
de fixare.

1. Urmati toate instructiunile prezentate in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile
144 - 145.

/0" ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

2. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garniturd. Verificati ca penele semicuplelor sa vind in
contact complet cu canelura ambelor piese de imbinare.
Consultati sectiunea ,NOTIFICARE" de mai sus pentru
cuplajele model 475/475DX.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic‘
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT .
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3. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: Instalati
suruburile si filetati strans o piulita pe fiecare surub.

Pentru cuplajele furnizate cu elemente de fixare din otel
inoxidabil, verificati daca pe fileturile suruburilor este
aplicat un compus anti-calare.

Numai pentru cuplajele de % — 6 inchi/DN25 — DN150
model 775 si 770X, trebuie instalatd o saiba platd sub
fiecare piulita.

NOTA: asigurati-vd cd gatul oval al fiecdrui surub
se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 75, 77,177, 77A,
775, 77DX, 475 S| 475DX CU DOPURI DE CAPAT:

&\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

A\ AVERTISMENT

® Pentru cuplajele model 475/475DX, semicuplele care dispun de caracteristica clichet-
nisa trebuie sa se imbine corect (clichet in nisa).

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 4 si 5.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescutd a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

e Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cuimpact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,
precum si tabelul , Informatii utile” de mai jos sau de la paginile 168 - 170.

\A’taund INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
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4. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument
cuimpact sau o cheie tubulara standard cu tub lung,
strangeti piulitele uniform, prin alternarea partilor,
mentinand spatii aproape uniforme intre patinele de
bulonare, pana cand are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare. Asigurati-va ca gatul oval

al fiecdrui surub se asaza corespunzator in alezajele
pentru surub. NU continuati cu strangerea piulitelor
dupa ndeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald

a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.
Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati
sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de mai jos
sau de la pagina 151.

- "
GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

5. Inspectati vizual amplasarea fiecérei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.

A\ AVERTISMENT

* Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \Ataulic‘
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Informatii utile despre modelul 75, 77, L77 si 77A

Model 75 Model 77/L77+/77A
Diametru Dimensiune Dimensiune
Dimen- | exterior | Dimen- [ locascheie | Cuplude | Dimen- | locascheie | Cuplude
siune efectiv siune |tubulardcu | strangere [ siune |tubularacu| strangere
nominald| teava piulita tub lung maxim piulita tub lung maxim
teava inchi/ inchi/ inchi/ permisal | inchi/ inchi/ permisal
inchi/DN| mm metric mm surubului*| metric mm surubului*
% 1.050 o o o Ye e 55 ft-lbs
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1.315 % e 55 ft-Ibs % e 55 ft-Ibs
DN25 33,71 M10 17 75 Nem M10 17 75 Nem
1% 1.660 Ye e 55 ft-lbs Y s 135 ft-lbs
DN32 42,4t M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
1% 1.900 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2 2375 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2.664 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
57,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
2 2.875 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3.000 ¥8 e 55 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 75 Nem M12 22 183 Nem
3 3.500 Y2 78 135 ft-lbs Y2 78 135 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 183 Nem| M12 22 183 Nem
3% 4.000 Y2 78 135 ft-lbs %8 1%e 235 ft-lbs
DN90 101,6 M12 22 183 Nem| M16 27 319 Nem
4.250 Y2 78 135 ft-lbs %8 1%e 235 ft-lbs
108,0 M12 22 183 Nem| M16 27 319 Nem
4 4.500 Y2 78 135 ft-lbs %8 1%e 235 ft-lbs
DN100 | 1143 M12 22 183 Nem| M16 27 319 Nem
5.000 %8 1%e 235 ft-lbs o o o
127,0 M16 27 319 Nem
5.250 %8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
133,0 M16 27 319 Nem | M20 32 576 Nem
5.500 %8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
DN125 | 139,7 M16 27 319 Nem | M20 32 576 Nem
5 5.563 %8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
141,3 M16 27 319 Nem | M20 32 576 Nem
6.000 %8 1%e 235 ft-lbs o o o
152,4 M16 27 319 Nem
6.250 %8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
159,0 M16 27 319 Nem | M20 32 576 Nem
6.500 %8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
165,1 M16 27 319 Nem | M20 32 576 Nem
6 6.625 Y8 1%e 235 ft-lbs Ya 1% 425 ft-lbs
DN150 | 168,3 M16 27 319 Nem | M20 32 576 Nem
# 8.515 Ya 1% 425 ft-lbs 78 17%e 675 ft-lbs
216,3 M20 32 576 Nem | M22 36 915 N-m
8 8.625 Ya 1% 425 ft-lbs 78 17%e 675 ft-lbs
DN200 | 2191 M20 32 576 Nem | M22 36 915 Nem

¥ Este posibil ca modelul L77 sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.

T Cuplajele model 75 si 77/77A sunt marcate la 33,4 mm si 42,2 mm.

# Se aplica tevilor de dimensiune 200A, 250A si 300A in sistem metric si JIS (specificatie JIS G 3452; G 3454).
*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.
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Informatii utile despre modelul 75, 77, L77 si 77A (continuare)

Model 75 Model 77/L77%/77A
Diametru Dimensiune Dimensiune
Dimen- | exterior | Dimen- | locascheie | Cuplude | Dimen- |locascheie | Cuplude
siune efectiv | siune [tubularacu| strangere | siune |tubularacu| strangere
nominald| teava piulitd | tublung maxim piulita tub lung maxim

teava inchi/ inchi/ inchi/ permis al inchi/ inchi/ permis al
inchi/DN mm metric mm surubului* | metric mm surubului*
# 10.528 _ _ _ 1 1% 875 ft-Ibs
2674 M24 41 1186 N-m

10 10.750 o . . 1 1% 875 ft-Ibs
DN250 | 273,0 M24 41 1186 Nem
# 12.539 o - - 1 1% 875 ft-Ibs
318,5 M24 41 1186 Nem

12 12.750 o - - 1 1% 875 ft-Ibs
DN300 | 3239 M24 41 1186 Nem
14 14.000 o - - 1 1% 875 ft-Ibs
DN350 | 355,6 M24 41 1186 Nem
14.842 . . . 1 1% 875 ft-Ibs
377,0 M24 41 1186 Nem

16 16.000 . . . 1 1% 875 ft-Ibs
DN400 | 406,44 M24 41 1186 Nem
16.772 o . . 1 1% 875 ft-Ibs
426,0 M24 41 1186 Nem

18 18.000 o . . 1% 1'% 875 ft-Ibs
DN450 457 Mm27 46 1186 Nem
18.898 o . . 1% 1'% 875 ft-Ibs
480,0 Mm27 46 1186 Nem

20 20.000 . . . 1% 1'% 875 ft-Ibs
DN500 | 508,0 Mm27 46 1186 Nem
20.866 . . . 1% 1'% 875 ft-Ibs
530,0 Mm27 46 1186 Nem

22.000 . . . 1% 1'% 875 ft-Ibs
559,0 Mm27 46 1186 Nem

22.835 . . . 1% 1'% 875 ft-Ibs
580,0 Mm27 46 1186 Nem

24 24.000 o - - 1% 1'% 875 ft-Ibs
DN600 | 609,6 Mm27 46 1186 Nem
24.803 . - - 1% 1'% 875 ft-Ibs
630,0 Mm27 46 1186 N-m

+ Este posibil ca modelul L77 sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.
# Se aplica tevilor de dimensiune 200A, 250A si 300A in sistem metric si JIS (specificatie JIS G 3452; G3454).
*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.
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Informatii utile despre modelul 77S

Model 775
Dimensiune
Diametru locascheie
exterior Dimensiune | tubulara cutub Cuplude
Dimensiune efectiv teava piulita lung strangere
nominala teava inchi/ inchi/ inchi/ maxim permis al

inchi/DN mm metric mm surubului*
8 8,625 7 17%e 675 ft-lbs
DN200 219,1 M22 36 915 Nem
10-14 10,750 — 14,000 1 1% 875 ft-Ibs
DN250 - DN350 273,0-355,6 M24 41 1186 N-m

Informatii utile despre modelul 77DX, 475 si 475DX

Model 77DX Model 475/475DX+
Diametru Dimensiune Dimensiune
Dimen- | exterior | Dimen- | locascheie | Cuplude |Dimen-| locascheie | Cuplude
siune efectiv | siune | tubulardcu | strangere | siune | tubulardcu | strangere
nominald| teava | piulitd | tublung maxim piulitd [ tublung maxim
teava inchi/ inchi/ inchi/ permisal | inchi/ inchi/ permis al
inchi/DN| mm metric mm surubului* | metric mm surubului*
¥ 1.050 ¥8 e 55 ft-lbs o . o
DN20 26,9 M10 17 75 Nem
1 1.315 ¥8 e 55 ft-lbs 8 Wie 55 ft-lbs
DN25 33,7 M10 17 75N-m | M10 17 75 Nem
1% 1.660 ¥8 e 55 ft-lbs 8 Wie 55 ft-lbs
DN32 42,4 M10 17 75N-m | M10 17 75 Nem
1% 1.900 8 e 55 ft-lbs ¥ Ve 55 ft-lbs
DN40 48,3 M10 17 75Nem | M10 17 75 Nem
2 2375 8 e 55 ft-lbs ¥ Ve 55 ft-lbs
DN50 60,3 M10 17 75Nem | M10 17 75 Nem
2% 2.875 8 e 55 ft-lbs ¥ Ve 55 ft-lbs
73,0 M10 17 75 Nem | M10 17 75 Nem
3.000 _ _ _ ¥ Wie 55 ft-lbs
DN65 76,1 M10 17 75 Nem
3 3.500 Ya 78 135 ft-lbs Ya 78 135 ft-lbs
DN80 88,9 M12 22 183 Nem | M12 22 183 Nem
4 4.500 8 1%e 235 ft-lbs | % 78 135 ft-lbs
DN100 | 114,3 M16 27 319 Nem | M12 22 183 Nem
5.500 _ _ _ Ya 78 135 ft-lbs
DN125 | 139,7 M12 22 183 Nem
6.500 _ _ _ %8 1% 235 ft-lbs
165,1 M16 27 319 Nem
6 6.625 % 1% 425 ft-lbs | _ o
DN150 | 168,3 M20 32 576 Nem

# Este posibil ca modelul 475DX sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.
* Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.
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Model 78 - cuplaj Snap-Joint™
Model 78A - cuplaj din aluminiu Snap-Joint™

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Atunci cand folositi cuplajele Snap-Joint model 78/78A la pompare de beton,
presiunea de lucru trebuie sa includa incarcatura de soc. Acest cuplaj trebuie folosit
cu toti parametrii de proiect.

® Cuplajele Snap-Joint model 78/78A si tevile folosite la pomparea de beton trebuie
sa nu aiba beton si materiale straine in canelurile tevilor si la penele si cavitatea
garniturii cuplajelor.

® Cuplajele Snap-Joint model 78/78A nu sunt proiectate pentru incarcatura excentrica.
Nu se recomanda folosirea acestor cuplaje la capatul canalelor din beton sau la
tevi ascendente verticale mai inalte de 30 de picioare/9,1 m. Trebuie respectate
intotdeauna practicile de legare si ancorare solida.

1. Urmati toate instructiunile prezentate in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile
144 - 145.

2. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati

o semicupld a sistemului batant peste garnitura.
Verificati ca penele semicuplelor sd vina in contact
complet cu canelura ambelor piese de imbinare. Rotiti
cealalta semicupla a ansamblului batant in pozitie.
Strangeti semicuplele impreuna pentru a centra si mai
mult garnitura si pentru a cupla complet canelurile

pe ambele piese de imbinare.

3. POZITIONAREA MANERULUI DE BLOCARE:
ridicati manerul de blocare pentru a pozitiona varful
in marcajul-reazem al semicuplei opuse, astfel cum
este prezentat in partea stangd.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT .
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A\ AVERTISMENT

* NU folositi ciocane/instrumente grele pentru a inchide manerul de blocare. Folosirea
de ciocane/instrumente grele pentru a inchide manerul de blocare poate crapa,
deforma sau alinia in mod gresit componentele.

® Aveti grija sa nu va prindeti degetele/mainile in timp ce manerul de blocare este
inchis.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

4.INCHIDEREA MANERULUI DE BLOCARE: Inchideti
manerul de blocare impingand ferm in jos pana cand
ansamblul manerului intrd in contact cu semicupla
cuplajului, astfel cum este prezentat in partea stanga.
Ansamblul manerului trebuie sa intre in contact

cu semicupla cuplajului pentru a asigura o imbinare
montata in mod corespunzator.

Cerinte privind spatiul necesar pentru montarea cuplajelor Snap-Joint model 78

Diametru
Dimensiune exterior
nominala efectiv Partial Extins
teava teava asamblat complet
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
1 1.315 3.38 4.50
DN25 33,7 85,9 114,3
1% 1.660 3.80 4.88
DN32 42,4 96,5 124,0
1% 1.900 5.50 7.63
DN40 48,3 139,7 193,8
2 2375 6.25 7.75
DN50 60,3 158,8 196,9
2% 2.875 7.16 10.72
DN65 73,0 181,9 2723
3 3.500 7.88 10.25
DN80 88,9 200,2 260,4
4 4.500 10.63 12.88
DN100 114,3 270,0 327,2
5 5.563 13.66 16.88
DN125 141,3 347,0 428,8
6 6.625 14.88 18.38
DN150 168,3 378,0 466,9
8 8.625 15.38 18.91
DN200 219,1 390,7 480,3
Cerinte privind spatiul necesar pentru montarea cuplajelor
din aluminiu Snap-Joint model 78A
Diametru
Dimensiune exterior
nominala efectiv Partial Extins
teava teava asamblat complet
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
2 2375 322 4.06
DN50 60,3 81,8 103,1
10 10.750 21.00 23.00 s g,
DN250 273,0 533,4 584,2 I~
\A:tauhc“ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
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Instructiuni de dezasamblare si reasamblare pentru
cuplajele Snap-Joint model 78/78A

A\ AVERTISMENT

o Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golitimediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Introduceti o surubelnitd sau un levier sub manerul de blocare pentru a forma o parghie.

3. Trageti manerul de blocare din semicupla cuplajului. Scoateti cuplajul si garnitura din capetele
piesei de imbinare. Verificati balamaua semicuplei si manerul de blocare pentru a vé asigura ca nu
s-au slabit, nu au fost deformate, indoite sau deteriorate in vreun fel. Daca exista vreo indoiala cu
privire la starea cuplajului sau a garniturii, trebuie sa folositi un nou ansamblu de cuplare furnizat
de Victaulic.

4., Pentru reasamblarea cuplajului, urmati toate instructiunile din aceastd sectiune.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
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Model 750 — Cuplaj de reducere
Model 875 - Cuplaj de reducere pentru instalatii de apa potabila

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, cascé de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

* Dopurile de capat NU TREBUIE folosite la capatul mai mic al cuplajului de reducere
model 750 sau 875 in sisteme unde se poate produce vid.

¢ Inurmitoarele etape de instalare sunt prezentate fotografii ale cuplajelor
model 750; in acelasi timp, acestea se aplica si montarii cuplajelor model 875.

® PENTRU INSTALARI PE VERTICALA: se

) 189) T recomanda o saiba de ansamblu pentru
a preveni telescoparea tevii mai mici in
cea mai mare la instalatiile pe verticala
(consultati graficul din partea stanga).
/{/ Contactati Victaulic pentru detalii.

Saiba de asamblare

1. Urmati pasii 1 - 3 prezentati in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile 144 - 145.

2. MONTAREA GARNITURII: montati orificiul mai
mare al garniturii peste capatul mai mare al piesei
de imbinare. Verificati ca garnitura sa nu ajunga

in canelura piesei de imbinare.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
— A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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3.TMBINAREA PIESELOR: aliniati liniile mediane ale
celor doud capete ale pieselor de imbinare canelate
si aduceti-le la dimensiunea corespunzdtoare de
separare a capatului tevii. Introduceti capatul mai mic
al piesei de imbinare in garniturs. NOTA: verificati

ca garnitura sa nu ajungd deloc in canelura piesei

de imbinare.

o Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

F

e 4. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele
pe garnitura. Verificati ca penele semicuplelor sa

intre in contact complet cu canelura ambelor piese

de imbinare si ca fiecare parte a semicuplei sé fie
orientatd inspre partea corespunzatoare a piesei

de imbinare.

5.INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR:
Instalati suruburile si filetati strans o piulita pe fiecare
surub. NOTA: asigurati-va ca gatul oval al fiecarui
surub se asaza corespunzator in alezajul pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 750 CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Dopurile de capat NU TREBUIE folosite la capdtul mai mic al cuplajului de reducere model
750 sau 875 in sisteme unde se poate produce vid.

] Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT —
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AVERTISMENT

* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 6 si 7.
® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

e Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)
® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)
Deteriorarea sau ruperea suruburilor
Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale
* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului
Vatamari corporale sau deces
NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia
vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual,

precum si tabelul , Informatii utile” de pe pagina urmatoare.
vizuald a contactului metal pe metal al patinelor de

— 6. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un
i H"_ === instrument cu impact sau o cheie tubulard standard

cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea
partilor, mentinand spatii aproape uniforme intre
patinele de bulonare, pana cand are loc contactul
metal pe metal la patinele de bulonare. Asigurati-va
cd gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator
bulonare.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea

unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea

patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati

sectiunile , Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea

instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina

urmatoare.

n alezajele pentru surub. NU continuati cu strangerea

piulitelor dupd indeplinirea cerintelor privind inspectia
GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

® Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat in
exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

n deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

\A:taulic“ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
- A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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7. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.

Informatii utile

Dimen-
siune
IULd?LhEi

Dimen- | tubulara | Cuplude
Diametru siune cutub | strangere

Dimensiune exterior piulita lung maxim
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/ | permisal
inchi/DN inchi/mm metric mm surubului*
2 M 1-1% 2375 1.315-1.900 Ye e 55 ft-lbs
DN50 DN25-DN40 | 60,3 33,7-483 M10 17 75 Nem
2% 2 2875 2375 Ye e 55 ft-lbs

DN50 73,0 60,3 M10 17 75 Nem
M 2 3.000 2375 2] s 135 ft-lbs
DN65 DN50 76,1 60,3 M12 22 183 Nem
3 N 2 3.500 2375 iz s 135 ft-lbs
DN8o DN50 88,9 60,3 M12 22 183 Nem
2% 2.875 2] s 135 ft-lbs
73,0 M12 22 183 Nem
3.000 2] s 135 ft-lbs
DN65 76,1 M12 22 183 Nem
4 M 2-3 4.500 2.375-3.500 Vs 1%e | 235 ft-lbs
DN100 DN50-DN80 | 114,3 60,3 -88,9 M16 27 319 Nem
5 M 4 5563 4.500 Ya 1% | 425 ft-lbs
DN100 141,3 114,3 M20 32 576 Nem
M 4 6.500 4.500 Ya 1% | 425 ft-lbs
165,1 DN100 165,1 114,3 M20 32 576 Nem
6 N 4 6.625 4.500 Ya 1% | 425 ft-lbs
DN150 DN100 168,3 114,3 M20 32 576 Nem
5 5.563 Ya 1% | 425 ft-lbs

141,3 M20 32 576 Nem
8 N 8625 6.500 s 17%6 | 675 ft-Ibs
DN200 165,1 219,1 165,1 M22 36 915 Nem
6 6.625 s 17%6 | 675 ft-Ibs

DN150 168,3 M22 36 915 Nem
10 M 8 10.750 8.625 1 1% 875 ft-Ibs
DN250 DN200 273,0 219,1 M24 41 1186 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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Model 791 - Cuplaj Vic-Boltless

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

e Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

1. Urmati toate instructiunile prezentate in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile
144 - 145.

2. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati

o semicupla a sistemului batant peste
garniturd, verificand ca penele sa intre in
contact complet cu canelurile. Rotiti cealalta
parte a semicuplei in pozitie. Strangeti
semicuplele impreuna pentru a centra si
mai mult garnitura si a stabiliza semicuplele
pe pozitie.

Spatiu liber instrument de asamblare model 792

==~

13 inchi ~

81/8 inchi
(206 mm)

3. POZITIONAREA INSTRUMENTULUI
DE ASAMBLARE: cuplati bara in ,T"

a instrumentului de asamblare model 792
in locasurile de la una dintre semicuplele
cuplajului. Fixati varful instrumentului

de asamblare in locasurile de la cealalta
semicupld a cuplajului.

NOTA: pentru facilitarea instalarii de cuplaje de minimum 6 inchi/DN150, se poate utiliza un
prelungitor pentru instrumentul de asamblare. Acesta poate fi confectionat din teava de otel
standard sau aluminiu de % inchi/DN20 (nu mai lung de 10 inchi/254 mm) si poate fi introdus
pe manerul instrumentului de asamblare.

\A’taund INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
— A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT
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A\ AVERTISMENT

* NU folositi forta excesiva la asamblarea cuplajelor model 791. Daca instrumentul
de asamblare rezista la inchidere sau stiftul de blocare nu se poate aseza, verificati
pozitia garniturii si asigurati-va ca dimensiunile tevii si ale canelurii se incadreaza
in specificatiile Victaulic.

® NU folositi ciocane/instrumente grele pentru a inchide instrumentul de asamblare.
Folosirea de ciocane/instrumente grele pentru a inchide instrumentul de asamblare
poate crapa, deforma sau alinia in mod gresit componentele.

® Folositi numai stiftul de blocare Victaulic adecvat, care este furnizat impreuna
cu fiecare cuplaj.

Nerespectarea acestor instructiuni poate conduce la defectarea produsului, avand

ca rezultat deces, vatamari corporale grave si pagube materiale.

4. ALINIEREA ORIFICIILOR: impingeti
instrumentul de asamblare ferm in jos pentru
a uni semicuplele si pentru a alinia orificiile
pentru stiftul de blocare.

5.INTRODUCEREA STIFTULUI DE BLOCARE:
verificati daca este disponibil stiftul de blocare
de dimensiunea corespunzatoare (consultati
tabelul de mai jos). Pozitionati stiftul de blocare
introducand capatul simplu al stiftului in orificiu.

6. FIXAREA STIFTULUI DE BLOCARE: folosind
un ciocan, fixati stiftul pe ambele parti si
stabilizati adanciturile canelate in interiorul
orificiului. NOTA: pozitia stiftului trebuie

sd fie similard cu cea a stiftului permanent

de pe partea opusa a cuplajului.

7.Inlaturati instrumentul de asamblare
ridicandu-l in sus si indepartandu-l de cuplaj.
Dimensiuni stifturi de blocare model 791
Dimensiune Stift de blocare 1
nominala Diametru exterior Dimensiune
teava efectiv teava (diametru x lungime) Cod
inchi/DN inchi/mm inchi culoare
2 2.375 s 5
DN50 60,3 %e X 178 Alb
2% 2.875 3 5
DN65 73,0 Yex 17 Rosu
3 3.500 N 5
DN8O 88,0 Yax 17 Rosu
4 4.500 5
DN100 1143 6 X 2 Galben
6 6.625 X 1
DN150 1683 Y2 x 2 Ve Verde
8 8.625 X s
DN200 2191 2 X2 %6 Albastru

T Stifturile de blocare Extra sunt disponibile in seturi cu coduri de culoare de cate 10 ace. Contactati
compania Victaulic.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:tau'ic“
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Instructiuni de dezasamblare si reasamblare pentru
cuplajele Vic-Boltless model 791

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricdrui produs
Victaulic.

* Confirmati cé orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Cuplati bara in ,T" a instrumentului de
asamblare model 792 in locasurile prelucrate
(nu cu partea ,turnatd”) cu stiftul mai lung.

Fixati varful instrumentului in locasul din centru.
Apasati instrumentul in jos pand la contactul cu
semicupla. Tineti instrumentul in aceasta pozitie.

3. Folosind un ciocan si un poanson la capatul simplu, impingeti stiftul de blocare afara din orificiu
pentru a-l scoate cu totul din cuplaj. NOTA: poate fi folosit un dispoxzitiv similar care s& fie mai mic
in diametru decét stiftul de blocare pentru a scoate stiftul de blocare din orificiu. S-ar putea sé fie
necesar sa rotiti cuplajul pentru a avea acces la stift acolo unde cuplajul este instalat la anumite
supape si fitinguri.

4. Ridicati instrumentul de asambilare si indepartandu-| de cuplaj. Scoateti semicuplele si garnitura.
Verificati balamaua semicuplei si stiftul de blocare pentru a vé asigura ca nu s-au slabit, nu au fost
deformate, indoite sau deteriorate in vreun fel; verificati starea garniturii. Daca exista deteriorari

sau uzurg, folositi un nou ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

5. Verificati capetele pieselor de imbinare astfel cum este descris in sectiunea ,Etape pregétitoare”
de la paginile 144 — 145.

6. Pentru a finaliza asamblarea, urmati toate instructiunile de la paginile 178 - 179.

\A:taulic“ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
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Model 707-1J - Cuplaj de tranzitie NPS la JIS

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

¢ Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.

1. Urmati pasii 1 - 3 prezentati in sectiunea ,Etape pregatitoare” de la paginile 144 - 145.

2. MONTAREA GARNITURII: montati orificiul
mai mare (marcat NPS) al garniturii peste
capatul mai mare (partea NPS) al piesei de
imbinare. NOTA: asigurati-vd ca gamitura

sd nu depdseasca capatul piesei de imbinare.

3.IMBINAREA PIESELOR DE IMBINARE:
aliniati liniile mediane ale capetelor pieselor
de imbinare canelate NPS si JIS si aduceti-le
la dimensiunea corespunzatoare de separare
a capadtului tevii. Glisati garnitura in pozitie

si centrati-o intre canelurile fiecarei piese de
imbinare. NOTA: verificati ca garnitura sa nu
ajunga deloc in canelura piesei de imbinare
si ca partea NPS a garniturii sa fie orientata
inspre piesa de imbinare NPS.

< {

/"\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.
Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT .
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NOTIFICARE

® Cuplajele de tranzitie Victaulic model
707-1J sunt proiectate cu suporturi de
asamblare pentru a asigura asamblarea
corecta a semicuplelor (NPS la NPS si
JIS la JIS). Aceste suporturi trebuie sa se
afle pe partile opuse pentru asamblare
corecta.

4. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati
semicuplele peste garniturd, cu suportule de
asamblare pe partile opuse. Verificati ca orificiile
mai mari (marcate NPS) ale semicuplelor sa fie
orientate inspre piesa de imbinare mai mare
(partea NPS) si ca penele semicuplelor sa intre
n contact complet cu canelura ambelor piese
de imbinare.

5. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR:

Instalati suruburile si filetati cu mana o piulitéd pe
fiecare surub. NOTA: asigurati-véd c& gatul oval al
fiecarui surub se asazd corespunzator in alezajul
pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 707-1J CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

o Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
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A\ AVERTISMENT

® Suporturile semicuplelor trebuie sa se afle pe partile opuse pentru asamblare
corecta.

* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal
la patinele de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 6 si 7.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescutd a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a aduce patinele de bulonare in contact metal pe metal, se poate utiliza
un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului
cu impact” si ,Selectarea instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum
si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

6. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un
instrument cu impact sau o cheie tubulara
standard cu tub lung, strangeti piulitele
uniform, prin alternarea partilor, mentinand
spatii aproape uniforme intre patinele de
bulonare, pana cand are loc contactul metal
pe metal la patinele de bulonare. Asigurati-
va ca gatul oval al fiecdrui surub se asaza
corespunzator In alezajele pentru surub.

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa
indeplinirea cerintelor privind inspectia vizuald
a contactului metal pe metal al patinelor

de bulonare.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati
sectiunile , Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina
urmadtoare.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
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A\ AVERTISMENT

* Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie si fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
n exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

7. Inspectati vizual
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.

Informatii utile

Dimenfiune < Diametliu extel:ior Dimensiune | Dimensiune | Cuplude
nominala teava efectiv teava P N
piulita locas strangere
NPS JIs NPS JIS metric/ mm/ maxim permis
DN/inchi mm mm/inchi mm inchi inchi al surubului*
DN200 200A 219,1 216,3 M20 32 425 ft-lbs
8 8.625 % 1Va 576 Nem
DN250 250A 273,0 267,4 M22 36 675 ft-lbs
10 10.750 78 17%e 915 Nem
DN300 300A 3239 318,5 M22 36 675 ft-lbs
12 12.750 78 17%e 915 Nem

* Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale.

\A’tau“d INSTRUCTIUNI DE INSTALARE
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INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR PREZENTATE IN ACEASTA SECTIUNE

Cuplajele prezentate In aceasta sectiune pot fi reasamblate conform instructiunilor de mai jos.
NOTA: pentru cuplajele Snap-Joint™ model 78/78A si cuplajele Vic-Boltless 791, consultati cerintele
specifice de reasamblare incluse la finalul instructiunilor de instalare corespunzdtoare.

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sd nu prezinte deteriordri sau uzurd. Dacd existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele pieselor de imbinare si lubrifiati garnitura, astfel cum este descris in sectiunea
,Etape pregatitoare” de la paginile 144 - 145 sau instructiunile de instalare ale produsului.

5. Reasamblati cuplajul conform instructiunilor corespunzatoare de instalare a produsului.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE \A:taulic“
A PIESELOR DE IMBINARE CU CAPAT .
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Model HP-70ES - Cuplaj rigid EndSeal™
A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

A\ AVERTISMENT

® Cuplajele model HP-70ES trebuie folosite NUMAI cu tevi pregatite conform
specificatiilor Victaulic EndSeal™ "ES". NU incercati sa instalati cuplajele model
HP-70ES la o teava care a fost pregatita conform altei specificatii pentru canelura.

® Cuplajele model HP-70ES NU TREBUIE sa fie folosite pentru instalarea robinetilor
fluture Victaulic model 700.

o Fitingurile extra dure Victaulic EndSeal™ trebuie folosite pentru aplicatii cu presiuni
de functionare mai mari de 1000 psi/69 bari (pentru dimensiuni ale cuplajelor
de 2 - 6 inchi/DN50 - DN150) si 800 psi/55 bari (pentru dimensiuni ale cuplajelor
de 8 - 12inch/DN200 - DN300).

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

1. VERIFICAREA CAPETELOR PIESELOR DE
IMBINARE: Suprafata exterioard a pieselor de
imbinare, intre canelura si capete, nu trebuie sa
prezinte crestaturi, proeminente, anomalii ale
cordoanelor de sudura sau urme de roluire, pentru

a asigura o imbinare etansa. Trebuie indepartate orice
urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliatd, murdarie si
resturi de tdiere. Verificati intotdeauna daca este folosit
profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D”), dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maximum
admisibil pentru piesele de imbinare trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul
manual pentru specificatiile canelurilor Victaulic EndSeal™ “ES”".

NOTIFICARE

® Victaulic nu recomanda utilizarea tevilor sudate cap

™ .
L E Scanati
codul QR
pentru nota

la cap in furnal cu dimensiunile NPS 2"(DN150 si mai despre
mici cu produsele de imbinare cu garnituri Victaulic. aplicatie
Aceastd include, fara limitare, teava ASTM A53 tip F. AN-001

2. VERIFICAREA GARNITURII: Verificati garnitura pentru a vedea dacé este compatibila cu scopul
urmdrit. Codul de culoare reprezintd categoria de materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul

“Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

de pe victaulic.com.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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/" ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii si pe exteriorul garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea
garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are

drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3. LUBRIFIEREA GARNITURII: Aplicati un strat subtire
de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii si pe exteriorul garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la
pagina 34.

4. POZITIONAREA GARNITURII: Garnitura model
HP-70ES este turnata cu un segment central care

se potriveste intre capetele pieselor de imbinare.
introduceti capatul canelat al unei piese de imbinare
in garniturd pana ce face contact cu piciorul central
al garniturii.

5.IMBINAREA PIESELOR: aliniati liniile mediane ale
cele doua capete canelate ale pieselor de imbinare.
Introduceti capatul canelat al unei piese de imbinare
in garnitura pana ce face contact cu piciorul central al
garniturii. NOTA: verificati ca garnitura s nu ajung
deloc in canelura piesei de imbinare.

/"\ ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

Clichet=—> Ascuns <« Clichet
Exageratd pentru claritate

6. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele peste gamniturd, cu clichetul si nisa imbinate
corect (clichetul in nisd). Verificati ca penele semicuplelor sa vind in contact complet cu canelura
ambelor piese de imbinare.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic“
STANDARD PENTRU PIESELE DE IMBINARE -_
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7.INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR:
Instalati suruburile si filetati cu mana o piulitd pe
fiecare surub. NOTA: asigurati-vd ca gatul oval al
fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul
pentru surub.

INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL HP-70ES CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

¢ Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Dopuri de capat extra dure Victaulic EndSeal™ trebuie folosite pentru aplicatii cu presiuni
de functionare mai mari de 1000 psi/69 bari (pentru dimensiuni ale cuplajelor de 2 - 6 inchi/
DN50 - DN150) si 800 psi/55 bari (pentru dimensiuni ale cuplajelor de 8 — 12 inch/DN200 —
DN300)

] Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

A\ AVERTISMENT

* Semicuplele care dispun de caracteristica clichet-nisa trebuie sa se imbine corect
(clichet in nisa).

* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce are loc contactul metal pe metal la
patinele de bulonare, astfel cum este indicat in pasii 8 5i 9.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescutd a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompletd)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor privind inspectia

vizuala a contactului metal pe metal al patinelor de bulonare.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

e Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a strange elementele de fixare, se poate utiliza un instrument cu impact
sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact” din prezentul manual si tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
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instrument cu impact sau o cheie tubulara standard
cu tub lung, strangeti piulitele uniform, prin alternarea
partilor, mentinand spatii aproape uniforme intre
patinele de bulonare, pana cand are loc contactul
metal pe metal la patinele de bulonare. PENTRU
MODELUL HP-70ES NU EXISTA NICIO CERINTA
PRIVIND CUPLUL DE STRANGERE NECESAR.
Asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza
corespunzator in alezajele pentru surub. NU continuati
cu strangerea piulitelor dupa indeplinirea cerintelor
privind inspectia vizuald a contactului metal pe metal
al patinelor de bulonare.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului. Consultati
sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea
instrumentului cu impact” din prezentul manual, precum si tabelul ,Informatii utile” de mai jos.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

Informatii utile

Dimensiune
locas cheie
Diametru Dimensiune tubulara Cuplu de
Dimensiune exterior piulita cu tub lung strangere
nominald teava| efectivteava inchi/ inchi/ maxim permis
inchi/DN inchi/mm metric mm al surubului*
2 2375 %8 1%e 235 ft-lbs
DN50 60,3 M16 27 319 Nem
2% 2.875 %8 1%e 235 ft-lbs
73,0 M16 27 319 Nem
3 3.500 %8 1%e 235 ft-lbs
DN80 88,9 M16 27 319 Nem
4 4.500 Ya 1% 425 ft-lbs
DN100 114,3 M20 32 576 Nem
6 6.625 78 1"7%e 675 ft-lbs
DN150 168,3 M22 36 915 Nem
8 8.625 1 1% 875 ft-lbs
DN200 2191 M24 41 1186 Nem
10 10.750 1 1% 875 ft-lbs
DN250 273,0 M24 41 1186 Nem
12 12.750 1 1% 875 ft-lbs
DN300 323,9 M24 41 1186 Nem

*Valorile maxime permise ale cuplului de strangere a surubului au fost derivate din datele de testare reale

Instructiunile continud pe pagina urmdtoare.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR \A:taulic“
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A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ Imbinarile incorect asamblate trebuie s& fie remediate inainte de testarea sistemului
sau de darea in exploatare a acestuia.

¢ Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul s fie testat sau dat in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

9.Inspectati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare la fiecare imbinare
pentru a va asigura ca a avut loc contactul metal pe metal al patinelor
de bulonare.

INSTRUCTIUNI DE REASAMBLARE

Cuplajele model HP-70ES pot fi reasamblate conform instructiunilor de mai jos.

A\ AVERTISMENT

8.
-_ * Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
() 4I depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
pieselor de imbinare.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sd nu prezinte deteriorari sau uzurd. Dacd existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele piesei de imbinare, lubrifiati garnitura si reasamblati cuplajul urmand toate
instructiunile din prezenta sectiune.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A CUPLAJELOR
— STANDARD PENTRU PIESELE DE IMBINARE
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Cuplaje cu sistem
avansat de canelare
465 pentru instalatii

cu tevi cu canelare
directa AGS sau inel
AGS Vic-Ring

Instructiuni de instalare

Instructiuni de reasamblare

\A:taulic“



Model W07 - 482 Cuplaj rigid (maximum 24 inchi/DN600)

Model LWO7 - 4€£ Cuplaj rigid (dimensiuni de 14 - 16 inchi/DN350 — DN400)
Model W77 - 482 Cuplaj flexibil (dimensiune maxima de 24 inchi/DN600)

Model W89 — 488 Cuplaj rigid pentru tevi din otel inox sau otel carbon canelate direct
prevdzute cu inele AGS Vic-Rings (maximum 24 inch/DN600)

A\ AVERTISMENT

o (ititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

Urmatorii pasi de instalare prezinta fotografii ale unui cuplaj rigid AGS model W07/
LWO7 pe o teava AGS cu canelare directa. Aveti in vedere faptul ca aceeasi pasi se aplica
si pentru instalarea urmatoarelor produse:
® Cuplaje flexibile model W77 pe tevi AGS cu canelare directa
® Instalarea cuplajelor model W07 si W77 pe tevi prevdzute cu inele AGS

Vic-Rings
® Cuplaje rigide AGS model W89 pentru tevi din otel inoxidabil AGS cu canelare directa

* Instalarea cuplajelor rigide model W89 pe tevi din otel carbon prevazute cu inele
AGS Vic-Rings

A\ AVERTISMENT

CORECT - Prof il

INCORECT - Prof il

Sl =" ‘

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scara

* NU incercati sa montati cuplajele AGS model W07/LW07, W77 sau W89 pe tevi
canelate direct cu seturi de role OGS.

Nerespectarea acestor instructiuni va conduce la asamblarea necorespunzatoare si

cedarea imbindrii, rezultand in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

PENTRU CUPLAJELE MODEL W07/LW07, W77 si W89 EXISTA CERINTE PRIVIND
CUPLUL DE STRANGERE. CONSULTATI INSTRUCTIUNILE DE PE PAGINILE
URMATOARE SAU DE PE MARCAJELE SEMICUPLELOR PENTRU A AFLA VALORILE
PENTRU CUPLUL DE STRANGERE.

\A:taulic‘ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE PENTRU CUPLAJE CU SISTEM
AVANSAT DE CANELARE (AGS) PENTRU INSTALATII CU TEVI
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1. PREGATIREA TEVII: Pregétiti teava conform sectiunii “Verificarea si pregétirea capatului de teava
de la paginile 26 27 din prezentul manual. Sprijiniti in siguranta ambele lungimi de teava.
Suportul de teava trebuie mentinut pe toata durata procedurii de instalare.

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii, pe exteriorul garniturii si pe suprafata interioara a fiecarei semicuple de
cuplaj pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea

ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

2a. VERIFICAREA GARNITURII: Verificati garnitura
pentru a vedea dacd este compatibila cu scopul
urmdrit. Codul de culoare reprezintd categoria de
material. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic
05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de pe
victaulic.com.

2b. LUBRIFIEREA GARNITURII SI A SEMICUPLELOR:
Aplicati un strat subtire dintr-un lubrifiant compatibil,
lubrifiant Victaulic sau lubrifiant cu silicon, pe buzele de
etansare ale garniturii de flansd, pe suprafata interioara
a ambelor semicuple de cuplare (pulverizatorul

cu silicon nu este un lubrifiant compatibil).

3. POZITIONAREA GARNITURII: pozitionati garnitura
peste capatul pregatit al tevii. Verificati ca nicio
sectiune a garniturii nu depaseste capatul tevii
pregdtite.

4. PREGATIREA CAPETELOR DE TEAVA PREGATITE:
aliniati si aduceti cele doua capete de teava pregatite la
dimensiunea corespunzatoare de separatie a capatului
tevii. Glisati garnitura in pozitie si centrati-o intre
canelurile fiecarui capat de teava pregatit. Verificati ca
garnitura sa nu ajunga deloc in canelura capatului de
teava pregatit in niciun punct al instalatiei. Garnitura
trebuie sa se potriveasca perfect la capetele tevii
pregatite. Intre buzele de etansare ale garniturii

si diametrul exterior al capetelor tevii pregatite
nu trebuie sa existe spatii libere/indoituri.

‘\
|

I

5. LUBRIFIEREA FILETURILOR SURUBURILOR: La momentul instalarii elementelor, aplicati

pe filetele suruburilor un strat subtire de lubrifiant Victaulic sau de lubrifiant echivalent pentru
filetele suruburilor, astfel cum este indicat mai sus. NOTA: in cazul in care sunt comandate special
elemente din otel inoxidabil, aplicati un compus anti-calare pe fileturile suruburilor, in acelasi mod
indicat mai sus.

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE PENTRU CUPLAJE CU SISTEM \A:taulic“
AVANSAT DE CANELARE (AGS) PENTRU INSTALATII CU TEVI
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* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate deteriora garnitura, avand ca rezultat
scurgerea pe la imbinari.

6a. MONTAREA SEMICUPLELOR: Montati
semicuplele pe garnitura. Verificati daca penele
semicuplelor intrd in contact deplin cu canelura
la fiecare capdt de teavd pregdtitd. Mentineti
suportul semicuplelor in timp ce montati
suruburile si piulitele lubrifiate.

6b. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: instalati suruburile lubrifiate si introduceti o piulita
pe fiecare surub. NOTA: asigurati-va ca gatul oval al fiecrui surub se asaza corespunzitor in
alezajul pentru surub.

L S ‘
GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

7. STRANGEREA PIULITELOR: strangeti uniform piulitele, alternand pértile, mentinand spatii
aproape uniforme intre patinele de bulonare in timpul strangerii. Continuati sa strangeti
uniform piulitele, alternand partile, pana se realizeaza contactul metal pe metal Sl valoarea
specificata cuplului de strangere. Consultati tabelele ,Cuplu de strangere necesar” si ,Informatjii
utile” de pe pagina urmatoare. NOTA: Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform,
alternand partile, pentru a se preveni ciupirea garniturilor. Pentru o montare corecta se recomanda
utilizarea cheilor tubulare lungi avand in vedere lungimile mari ale suruburilor asociate acestor
cuplaje.

PENTRU A IMPIEDICA USCAREA LUBRIFIANTULUI SI CIUPIREA GARNITURII, ADUCETI
INTOTDEAUNA PATINELE DE BULONARE IN CONTACT METAL PE METAL IMEDIAT DUPA
ASAMBLAREA CUPLAJULUI PE CAPETELE DE TEAVA PREGATITE.

A\ AVERTISMENT

* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana ce se indeplinesc ambele conditii:
contactul metal pe metal la patinele de bulonare Sl valoarea specificata a cuplului
de strangere.

® Aduceti intotdeauna patinele de bulonare in contact metal pe metal imediat
ce cuplajul a fost montat pe capetele de teava pregatite.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a elementelor de fixare ale cuplajului poate

duce la:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare

incompleta)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

\A:taulic“ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE PENTRU CUPLAJE CU SISTEM
AVANSAT DE CANELARE (AGS) PENTRU INSTALATII CU TEVI
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8. Inspectati vizual amplasarea fiecdrei patine de bulonare la fiecare imbinare pentru
ava asigura ca a avut loc contactul metal pe metal pe intreaga suprafata.

Cuplu de strangere necesar pentru modelul W07/LWO07 si W77

Dimensiune Diametru exterior
nominala teava efectiv teava Cuplu de strangere
inchi/DN inchi/mm necesar
14-18 14.000 - 18.000 250 ft-Ibs
DN350 - DN450 355,6 -457,2 340 Nem
14.843 - 24.803 250 ft-lbs
377,0 - 630,0 340 N-m
20-24 20.000 - 24.000 375 ft-lbs
DN500 - DN600 508,0 - 609,6 500 Nem
Informatii utile despre modelele W07/LW07 si W77
Diametru
Dimensiune exterior Numarde | Dimensiune | Dimensiune
nominala teava | efectivteava | suruburi/ | piulitdinchi/ locas
inchi/DN inchi/mm piulite metric inchi/mm
14-18 14.000 - 18.000 5 1 1%
DN350 - DN450 | 355,6 —457,2 M24 36
14.843 - 24.803 5 1 1%
377,0 - 630,0 M24 36
20-24 20.000 - 24.000 5 1% 1%6
DN500 - DN600 | 508,0 -609,6 m27 41

Cuplu de strangere necesar pentru modelul W89

Dimensiune Diametru exterior
nominala teava efectiv teava Cuplu de strangere
inchi/DN inchi/mm necesar
14-24 14.000 - 24.000 375 ft-lbs
DN350 - DN600 355,6 - 609,6 500 Nem
Informatii utile despre modelul W89
Diametru
Dimensiune exterior Numar de | Dimensiune | Dimensiune
nominalateava | efectivteava | suruburi/ | piulitainchi/ locas
inchi/DN inchi/mm piulite metric inchi/mm
14-24 14.000 - 24.000 5 1% 136
DN350 - DN600 | 355,6 - 609,6 M27 41

INSTRUCTIUNI DE INSTALARE PENTRU CUPLAJE CU SISTEM \A:taulic“
AVANSAT DE CANELARE (AGS) PENTRU INSTALATII CU TEVI
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INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA CUPLAJELOR
PREZENTATE IN ACEASTA SECTIUNE

Cuplajele prezentate in aceasta sectiune pot fi reasamblate conform instructiunilor de mai jos.

A\ AVERTISMENT

® Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golit imediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va ca sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Slabiti piulitele ansamblului cuplajului pentru a permite demontarea cuplajului de pe capetele
tevii pregdtite.

3. Scoateti piulitele, suruburile si garnitura de pe semicuple. Inspectati toate componentele, pentru
ca acestea sd nu prezinte deteriorari sau uzurd. Dacd existd deteriorari sau uzurd, folositi un nou
ansamblu de cuplaj furnizat de Victaulic.

4. Verificati capetele tevii pregatite, lubrifiati garnitura si reasamblati cuplajul respectand toti pasii
de la paginile 194 - 197.

\A:taulic“ INSTRUCTIUNI DE INSTALARE PENTRU CUPLAJE CU SISTEM
AVANSAT DE CANELARE (AGS) PENTRU INSTALATII CU TEVI
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Adaptori de flansa
pentru tevi cu capat
canelat OGS

Instructiuni de instalare
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NOTE DESPRE ADAPTORUL VIC-FLANGE DIN OTEL
INOXIDABIL MODEL 441

® Modelul 441 nu realizeaza o conexiune rigidd cu teava canelatd. Se poate astepta o anumitd
flexibilitate axiald, unghiulara si de rotatie a conexiunii.

Exagerata pentru claritate

® Modelul 441 este proiectat pentru utilizare cu flanse de imbinare cu fata supraindltata clasa
150 ANSI B16.5. Cand sunt utilizate cu o flansa cu fata plata, proeminentele de pe marginea
exterioara si din jurul orificiilor de imbinare ale modelului 441 (evidentiate mai sus) trebuie
sa fie aduse la acelasi nivel cu suprafata semicuplei. Pentru instructiuni complete, consultati
sectiunea ,Instructiuni de slefuire pentru proeminentele adaptorilor de flansa model 441 si 743"
de la pagina 223.

e Modelul 441 NU TREBUIE folosit pe suprafete acoperite cu
cauciuc sau cu supape tip sandwich sau cu ureche, cu saibe
de flansd, ori atunci cand adaptorul model 441 nu intrd in
contact uniform cu flansa de imbinare. Pentru aceste tipuri
de aplicatii, folositi un niplu adaptor de flansa nr. 445F (cu fata
platd) sau nr. 445R (fata supraindltata) in locul modelului 441.

Nr. 445F si nr. 445R
Niplu adaptor flansa

® Modelul 441 nu trebuie folosit ca punct de ancorare pentru tije de legatura peste imbinari
nefixate.

o In cazul in care modelul 441 va fi folosit la mai multe evacudri ale unui fiting canelat OGS,
asigurati-va ca nu vor exista interferente intre flanse inainte de montare.

® Garnitura de flansa model 441 trebuie sa fie asamblata intotdeauna cu buza cu cod de culoare
pe teava si cealaltd buza indreptata spre flansa de imbinare. Cand este instalatd corect, inscriptia
de pe garnitura de flansd nu va fi vizibild atunci cand vizualizati fata modelului 441 inainte
de atasarea flansei de imbinare.

® SUNT NECESARE SURUBURI DE ASAMBLARE (NEFURNIZATE) STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL PENTRU INSTALAREA CORESPUNZATOARE A MODELULUI 441. NU TREBUIE
FOLOSITE SURUBURI CU FILET INTEGRAL.

¢ FLANSA DE IMBINARE TREBUIE SA AIBA ACELASI NUMAR DE ORIFICII
CA SI MODELUL 441.

\A:taulic“
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NOTE DESPRE ADAPTORUL VIC-FLANGE DIN OTEL
INOXIDABIL MODEL 441 (CONTINUARE)

® Modelul 441 este proiectat sd se potriveasca cu flanse cu o rugozitate a suprafetei de etansare
conforma cu cerintele ASME B16.5, fara utilizarea unei saibe de flansa Victaulic si a unei garnituri
de imbinare a flansei. In cazul imbinarii cu componente cu flansa pentru care rugozitatea
suprafetei de etansare nu se incadreaza in cerintele ASME B16.5, Victaulic recomanda un niplu
adaptor cu flansa nr. 445F (fata plata) sau nr. 445R (fatd suprainaltatd) (prezentat pe pagina
anterioara) in locul unui model 441.

o In cazul imbindrii modelului 441
cu componente de teava (supape, filtre
etc) pentru care fata flansei componentei
este prevazuta cu o insertie, efectuati
o0 potrivire de probd cu garnitura de
flansd Victaulic pentru a determina daca
suruburile insertiei se incadreaza in
diametrul interior al garniturii (DI) al flansei,
astfel cum este prezentat in partea
dreapta. Daca suruburile insertiei nu se
incadreaza in diametrul interior al garniturii
de flansd, Victaulic recomanda folosirea
unui niplu adaptor de flansa nr. 445F
(fata platd) sau nr. 445R (fata suprainaltatd)
(prezentat pe pagina anterioard) in locul
unui model 441.

Cadran cu flansa al
piesei de imbinare
cuinsertie

Garnitura cu flansé
Victaulic

Suruburile insertiei
fu se incadreaza in
diametrul interior al
garniturii de flansa (ID)

NOTIFICARE

 In cazul in care este necesara o solutie cu flansa Victaulic pentru conectarea unor
componente realizate din metale diferite, sistemul trebuie verificat pentru eventuale
semne de coroziune galvanica. Daca este nevoie, in locul unui model 441 trebuie
folosit un niplu adaptor de flansa nr. 445F (fata plata) sau nr. 445R (fata supraridicata)
(prezentat pe pagina anterioara), un kit de izolare a suruburilor si o saiba cu flansa
fenolica.

® Consultati intotdeauna instructiunile de montare ale producatorului kitului de
izolare a suruburilor. Un inginer calificat sau proiectant de sistem trebuie sa verifice
si sa aprobe in cele din urma orice solutie pentru protectia galvanica a unui sistem.

e
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Model 441 - Adaptor Vic-Flange din otel inoxidabil

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

e Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

Este prezentat un profil canelat OGS

L —

Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Adaptorii Vic-Flange model 441 din otel inoxidabil trebuie folositi NUMAI cu tevi din otel inoxidabil
pregdtite conform specificatiilor Victaulic privind canelura OGS. NU incercati sd instalati modelul
441 la o teava care a fost pregdtita conform altei specificatii pentru canelura.

A\ AVERTISMENT

* Adaptorii Vic-Flange model 441 din otel inoxidabil trebuie instalati numai cu tevi din
otel inoxidabil pregatite conform specificatiilor Victaulic privind canelura OGS.

* Consultati publicatia Victaulic 17.01 pentru informatii despre metodele de pregdtire
atevii din otel inoxidabil care poate fi descércata de pe victaulic.com.

® Rolele de canelare Victaulic RX trebuie utilizate pentru tevile din otel inoxidabil
prezentate in Tabelul 1 din publicatia Victaulic 17.01. Rolele de canelare Victaulic RX
au culoarea argintie si sunt identificate prin marcajul ,RX” pe partea din fata.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

1a. VERIFICAREA CAPATULUI DE TEAVA: suprafata exterioard a tevii, intre canelurd si capatul
tevii, trebuie sa nu prezinte in mod normal crestdturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de
sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie
indepartate orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de taiere. Verificati
intotdeauna daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D") al tevii, dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maxim
admis trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor OGS Victaulic.

NOTIFICARE

* Verificati daca exista suficient spatiu liber in spatele canelurii pentru a permite
asamblarea modelului 441.

\/::taulic‘
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1b. VERIFICAREA FLANSEI DE IMBINARE: zona coloratd in gri

a suprafetei flansei de imbinare (prezentatd in imaginea din stanga),

in general, nu trebuie sa prezinte crestaturi, ondulari si deformari de nici
un fel pentru asigurarea unei etansari corecte. Consultati tabelul de mai
jos pentru informatii despre suprafata necesara pentru etansarea flansei
de imbinare.

X Etansarea necesara la suprafata de cuplaj
Diametru ’ inchi/mm
Dimensiune |exteriorefectiv
nominala teava teava ~A" #B"
inchi/DN inchi/mm max. min.
2 2.375 2.38 3.41
DN50 60,3 61 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 99
3 3.500 3.50 4.53
DN75 88,9 89 11,5
4 4.500 4.50 553
DN100 114,3 114 141
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198

2. VERIFICAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati garnitura de flansa pentru a vedea dac
este compatibild cu scopul urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria de materia. Consultati
tabelul ,Referinta privind codul de culori pentru garnitura” din prezentul manual.
Pentru informatii complete despre compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01
si GSG-100, care pot fi descarcate de pe victaulic.com.

/" ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii de flansa si pe exteriorul garniturii de flansa, pentru a preveni ciupirea,
rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii de flansa si pe
exteriorul acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii de flansa, ceea

ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

= 3. LUBRIFIEREA GARNITURII DE FLANSA: Aplicati un strat subtire de
lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale garniturii de flansa si pe
exteriorul garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului

cu garniturile” din prezentul manual. NOTA: garnitura de flansa este
proiectata pentru a actiona ca unica etansare. Totusi, se va consulta
sectiunea ,Note privind saiba de flansa Victaulic” de la pagina 201 pentru
o informatii despre aplicatiile speciale.

Imbinare
Victaulic Flansa
Flansa

Adaptor

Flansa
Garnitura
Marcaje

Pozitionare corespunzatoare garnitura cu flansa

La scard meritd pentru claritate
4.POZITIONAREA SI INSTALAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati dacd garnitura de flansa
este pozitionata corect, apoi instalati garnitura de flansa pe capatul tevii. Garnitura de flansa trebuie
sa fie asamblata intotdeauna cu buza cu cod de culoare pe teava si cealaltd buza indreptata spre
flansa de imbinare. Cand este instalatd corect, inscriptia de pe garnitura de flansd nu va fi vizibild
atunci cand vizualizati fata modelului 441. Verificati ca nicio sectiunii a garniturii de flansa sa nu

ajunga in canelura capatului de teava.
\A:taulic‘
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5.INTRODUCEREA UNUI SURUB DE ASAMBLARE
STANDARD CU DIAMETRU INTEGRAL IN
ORIFICIILE PENTRU SURUBURI ALE IMBINARILOR
PRIN SUPRAPUNERE PE O SEMICUPLA: Introduceti
un surub standard cu diametru integral in fiecare
dintre orificiile pentru suruburi la imbindrile prin
suprapunere de pe o semicupld pentru a crea

o balama, astfel cum este prezentat in partea stanga.
Consultati tabelul ,Informatii utile” de pe pagina
urmétoare pentru informatii despre dimensiunea
silungimea necesare ale surubului de asamblare.
NOTA: compania Victaulic nu furnizeazd suruburile
de asamblare.

6. INSTALAREA MODELULUI 441: montati modelul
441 batant In jurul capatului tevii canelate. Verificati
ca penele semicuplelor sa intre in contact cu canelura
din capétul tevii.

7a. Pentru a facilita instalarea, sunt furnizate urechi

de inchidere. Prindeti ambele urechi cu o cheie sau un
cleste pentru a alinia celelalte orificii pentru suruburi
la imbinari prin suprapunere.

7b. Introduceti un surub standard cu diametru integral
in fiecare dintre orificiile pentru suruburi la imbinarile
prin suprapunere de pe partea opusa.

7c. Verificati daca garnitura de flansa este in
continuare asezatd corect in buzunarul pentru
garniturd al modelului 441 si daca inscriptia de pe
garnitura cu flansa nu este vizibild cand vedeti fata
modelului 441.

NOTIFICARE

* Cand folositi elemente de fixare din otel inoxidabil, trebuie aplicat un lubrifiant
anti-calare pe toate filetele suruburilor, inainte de montarea piulitelor.

\A:taulic“
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8.IMBINAREA MODELULUI 441 SI A FLANSEI

DE IMBINARE: introduceti suruburile de asamblare,
instalate in pasii 5 si 7b, in orificiile pentru flansa

de imbinare. Strangeti o piulita pe fiecare surub,
pentru a preveni scoaterea suruburilor.

9. MONTAREA SURUBULUI/PIULITELOR RAMASE
DE ASAMBLARE STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL: introduceti cate un surub de asamblare
standard cu diametru integral in fiecare orificiu ramas
al adaptorului model 441 si al flansei de imbinare.
Strangeti cate o piulitd pe fiecare surub.

@ @
@ @ ®
@ \® ®
@ @ @
v S e

10. STRANGEREA PIULITELOR: strangeti toate
piulitele uniform, conform modelului de mai sus,
pana cand se realizeazd contactul metal-metal intre
suprafetele flansei sau pana la atingerea cuplului
de torsiune surub-flansa recomandat pentru flansa
de imbinare.

Informatii utile

Suruburi/Piulite standard de
asamblare cu diametru integral t
Dimensiune | Diametru Suruburi/piulite
nominala exterior Numar de Dimensiune Dimensiune
teava efectiv teava |suruburi/piulite| Xlungime locas
inchi/DN inchi/mm necesare inchi inchi
Do 263,735 4 Sox 2% 1Y
1
2% 272,705 4 S%x 3 1Y
3 3.500
DN75 88,9 4 %x3 s
4 4.500
DN100 1143 8 %x3 1Y
6 6.625
DN150 168,3 8 Hax 3% 1%

T Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele standard de asamblare cu diametru integral. Pentru instalarea
corespunzatoare a adaptorilor Vic-Flange din otel inoxidabil model 441, sunt necesare suruburi de asamblare
cu diametru integral. Nu trebuie folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru

suruburile de asamblare sunt pentru imbindarile normale flansa pe flansa.
\A:taulic“
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NOTE PRIVIND ADAPTORUL DE FLANSA VICTAULIC
PENTRU MAXIMUM 12 INCHI/DN300

Model 741 - Adaptor Vic-Flange

Model 841 - Adaptor Vic-Flange pentru apa potabila
Model 743 - adaptor Vic-Flange

Model 744 - Adaptor de flansa FireLock™

® Semicuplele model 741, 841 si 744 includ dinti mai mici pe diametrul interior al sectiunii de pand,
pentru a rezista la rotatie. Dintii trebuie adusi la acelasi nivel cu suprafata semicuplei atunci cand
modelele 741,841 si 744 sunt folosite cu robineti fluture cu capat canelat Victaulic seria 700, tevi
Schedule 5 si tevi din plastic. Pentru instructiuni complete, consultati sectiunea ,Instructiuni
de slefuire pentru dintii adaptorilor de flansd model 741, 841 si 744" de la pagina 224.

e Modelul 743 este proiectat pentru utilizare cu flanse de imbinare cu fata suprainaltata clasa 250
si 300 ANSI. Cand sunt folosite cu o flansa plata sau cand sunt utilizate intr-un scenariu dielectric
cu saiba cu flansa fenolicd, proeminentele de pe partea exterioara ale adaptorului model 743
trebuie aduse la acelasi nivel cu suprafata semicuplei. Pentru instructiuni complete, consultati
sectiunea ,Instructiuni de slefuire pentru proeminentele adaptorilor de flansa model 441 si 743"
de la pagina 223. NOTA: in cazul in care un model 743 este folosit cu o flansd cu fatd plata si
0 saiba de flansa Victaulic, NU slefuiti aceste proeminente.

® Modelul 741, 841, 743 si 744 nu trebuie folosit ca punct de ancorare pentru tije de legéturd peste
imbinari nefixate.

o In cazul in care modelul 741, 841, 743 sau 744 va fi folosit la mai multe evacudri ale unui fiting
canelat OGS, asigurati-va ca nu vor exista interferente intre flanse inainte de montare.

™

® NU incercati sa montati adaptori de flansa model 741, 841, 743 sau 744 pe fitingurile FireLock™.

e Garnitura de flansa model 741, 841, 743 si 744 trebuie sa fie asamblatd intotdeauna cu buza cu
cod de culoare pe teava si cealaltd buza indreptata spre flansa de imbinare. Cand este instalata
corect, inscriptia de pe garnitura de flansa nu va fi vizibila atunci cand vizualizati fata modelului
741,841, 743 sau 744 inainte de atasarea flansei de imbinare.

o Adaptorii model 741 si 841 pot fi folositi numai pe o parte a robinetilor fluture seria 700, 705,
707C si 765 de maximum 8 inchi/DN200, care nu va interfera cu componentele de cuplaj
si operatia de manevrare.

® Robinetii fluture seria 461, 700, 705, 707C, 761/861, 765 si 766 NU POT fi conectati direct
la componentele cu flansa cu ajutorul adaptorilor Vic-Flange model 743. Pentru aceastd aplicatie,
este necesar un adaptor de flansa cu canelura nr. 46 ANSI 300.

o Adaptorii Vic-Flange model 741 si 841 NU POT fi folosite cu robinetii fluture model 705W de 10 -
12-inchi/DN250 — DN300.

e Pentru detalii despre aplicatiile pentru care este necesara o saiba de flansa Victaulic, consultati
sectiunea ,Note privind saiba de flansa Victaulic” de pe pagina urmatoare.

® SUNT NECESARE SURUBURI DE ASAMBLARE (NEFURNIZATE) STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL PENTRU INSTALAREA CORESPUNZATOARE A MODELULUI 741, 841, 743 S| 744.
NU TREBUIE FOLOSITE SURUBURI CU FILET INTEGRAL.

e FLANSA DE IMBINARE TREBUIE SA AIBA ACELASI NUMAR DE ORIFICII CA S| MODELUL
741, 841, 743 SAU 744,

e
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NOTE PRIVIND SAIBA DE FLANSA VICTAULIC
PENTRU MAXIMUM 12 INCHI/DN300

Model 741 - Adaptor Vic-Flange

Model 841 - Adaptor Vic-Flange pentru apa potabila
Model 743 - adaptor Vic-Flange

Model 744 - Adaptor de flansa FireLock™

Adaptorii de flansd model 741, 841, 743 si 744

necesita o suprafata neteda si durd la fata flansei

de imbinare pentru etansare adecvatd. Anumite

instalatii, pentru care acesti adaptori de flansd sunt

adecvati in alte privinte, nu ofera o suprafatd de

imbinare corespunzitoare. In asemenea cazuri, este Adaptor

recomandata introducerea unei saibe de flansa de flansa

Victaulic intre adaptorul de flansa Victaulic si flansa Vietaulic

de imbinare, pentru a oferi suprafata de etansare - .
“ . N . Garnitura cu flansa

necesara. Consultati exemplul din partea dreapta. Victaulic

NOTA: saibele de flansa model 741, 841 si 744

au dimensiuni diferite fata de saibele de flansa

model 743. Inlocuirea direct3 este interzisa.

Imbinare
Flansa

Laamituré cu flansa de cuplaj
Saiba cu flansa Victaulic

La scard mdritd pentru claritate

® Modelele 741, 841, 743 si 744 sunt proiectate sa se potriveasca cu flanse cu o rugozitate a
suprafetei de etansare conforma cu cerintele ASME B16.5, fara utilizarea unei saibe de flansa
Victaulic si a unei garnituri de imbinare a flansei. In cazul imbindrii cu componente cu flansa
pentru care rugozitatea suprafetei de etansare nu se incadreaza in cerintele ASME B16.5, se
recomanda o saiba de flansa Victaulic metalica standard si garnitura de flansa de imbinare
corespunzatoare.

® | acuplarea unui model 741, 743 sau 744 cu o componentd de teavd cdptusita cu cauciuc sau
cu fata partial din cauciuc (neted sau nu), trebuie asezata o saiba de flansa Victaulic metalica
standard intre supapd si adaptorul de flansa Victaulic.

o In cazul imbin&rii modelului 741, 841,
743 sau 744 cu componente de teavd
(supape, filtre etc)) pentru care fata flansei
componentei este prevdzuta cu o insertie,
efectuati o potrivire de probd cu garnitura
de flansd Victaulic pentru a determina
daca suruburile insertiei se incadreazd
in diametrul interior al garniturii (DI) al
flansei, astfel cum este prezentat in partea
dreaptd. Dacd suruburile insertiei nu se
incadreaza in diametrul interior al garniturii
de flansd, se recomanda o saiba de flansa
Victaulic metalica standard si o garnitura
de flansd de imbinare corespunzdtoare.

Cadran cu flansa al
piesei de imbinare
cuinsertie

Garnitura cu flansa
Victaulic

Suruburile insertiei
fu se incadreaza in
diametrul interior al
garniturii de flansa (ID)

e | aimbinarea a doi adaptori de flansd model 741, 743, 744 sau 341, saiba de flansa Victaulic
trebuie amplasata intre cei doi adaptori de flansa Victaulic cu punctele de articulare decalate.

NOTIFICARE

¢ In cazul in care este necesara o solutie cu flansa Victaulic pentru conectarea unor
componente realizate din metale diferite, sistemul trebuie verificat pentru eventuale
semne de coroziune galvanica. Daca este nevoie, trebuie folosit un kit de izolare
a suruburilor pe racordul cu flansa, impreund cu o saiba de flansa fenolica (in locul
unei saibe de flansa Victaulic metalica standard).

* Consultati intotdeauna instructiunile de montare ale producatorului kitului de
izolare a suruburilor. Un inginer calificat sau proiectant de sistem trebuie sa verifice
si sa aprobe in cele din urma orice solutie pentru protectia galvanica a unui sistem.
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Model 741 - adaptor Vic-Flange (maximum 12 inch/DN300)
Model 841 - adaptor Vic-Flange pentru apa potabila
Model 743 - adaptor Vic-Flange

Model 744 - adaptor de flansa FireLock™

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

® Produsele FireLock™ trebuie folosite numai in sisteme de protectie contra incendiilor
proiectate si instalate in conformitate cu standardele curente si aplicabile ale
Asociatiei Nationale de Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R etc.) sau
standardele echivalente si in conformitate cu codurile aplicabile de cladiri si de
incendiu. Aceste standarde si normative contin informatii importante privind
protejarea sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii
mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

Este prezentat un profil canelat OGS

S

Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Modelele 741,841, 743 si 744 trebuie folosite EXCLUSIV cu teavd pregatita conform specificatiilor
de canelurd OGS Victaulic. NU incercati sa instalati acesti adaptori de flansd la o teava care a fost
pregdtita conform altei specificatii pentru canelura.

1a. VERIFICAREA CAPATULUI DE TEAVA: suprafata exterioard a tevii, intre canelurd si capatul
tevii, trebuie sa nu prezinte in mod normal crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de
sudura sau urme de roluire, pentru a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie
indepartate orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliatd, murdarie si resturi de taiere. Verificati
intotdeauna daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D") al tevii, dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maxim
admis trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor OGS Victaulic.
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1b. VERIFICAREA FLANSEI DE IMBINARE: zona coloratd in gri

a suprafetei flansei de imbinare (prezentatd in imaginea din stanga),
in general, nu trebuie sa prezinte crestaturi, ondulari si deformari de nici
un fel pentru asigurarea unei etansari corecte. Consultati tabelul de mai
jos pentru informatii despre suprafata necesara pentru etansarea flansei

de imbinare.
Diametru Etansarea neces_aréhl.a suprafata de cuplaj
Dimensiune exterior inchi/mm
nominald teava| efectivteava SA" ,B”
inchi/DN inchi/mm max. min.
2 2375 2.38 341
DN50 60,3 60 87
2% 2.875 2.88 3.91
73,0 73 29
DN65* 3.000 3.07 4.05
76,1 78 103
3 3.500 3.50 4.53
DN80 88,9 89 115
4 4.250 4.33 4.97
108,0 110 126
4 4.500 4.50 5.53
DN100 114,3 114 141
4 5.250 533 6.02
133,0 135 153
DN125% 5.500 5.59 6.73
139,7 142 171
5 5.563 5.56 6.71
141,3 141 170
% 6.250 6.25 7.36
159,0 159 187
% 6.500 6.50 7.68
165,1 165 195
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168,3 168 198
8 8.625 8.63 9.94
DN200 219,1 219 252
10 10.750 10.75 12.31
DN250 273,0 273 313
12 12.750 12.75 14.31
DN300 3239 324 364
* PN10/PN16 si marimi standard chinezesti de flanse - Tabel ,E”
# Marimi standard chinezesti de flanse - Tabel ,E"
$ PN10/PN16 marimi de flansa
ictaulic’




NOTIFICARE

® Pentru urmatoarele de etape de instalare sunt prezentate imagini cu un adaptor
Vic-Flange model 741. Totusi, aceeasi procedura de instalare este valabila pentru
adaptorii Vic-Flange model 743 si 841 si adaptorii de flansa FireLock™ model 744,
cu exceptia cazurilor in care se specifica altfel.

* Verificati daca exista suficient spatiu liber in spatele canelurii pentru a permite
asamblarea modelului 741, 841, 743 sau 744.

2. VERIFICAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati garnitura de flansa pentru a vedea dac
este compatibild cu scopul urmdrit. Codul de culoare reprezinta categoria de materia. Consultati
tabelul ,Referinta privind codul de culori pentru garnitura” din prezentul manual.
Pentru informatii complete despre compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01

si GSG-100, care pot fi descarcate de pe victaulic.com.

/Y ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii de flansa si pe exteriorul garniturii de flansa, pentru a preveni ciupirea,
rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii de flansa si pe
exteriorul acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii de flansa,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3. LUBRIFIEREA GARNITURII DE FLANSA: Aplicati
un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele
de etansare ale garniturii de flansa si pe exteriorul
garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” din prezentul manual.
NOTA: garnitura de flansa este proiectatd pentru

a actiona ca unica etansare. Totusi, se va consulta
sectiunea ,Note privind saiba de flansa Victaulic”
de la pagina 207 pentru informatii despre aplicatiile
speciale.

N

Imbinare

/\arﬁé

Victaulic
Flansa
Adaptor

Flansa
Garnitura
Marcaje

Pozitionare corespunzatoare garniturd cu flansa

La scard maritd pentru claritate

4. POZITIONAREA SI INSTALAREA GARNITURII DE FLAN$A: verificati dacd garnitura de flansa
este pozitionata corect, apoi instalati garnitura de flansa pe capatul tevii. Garnitura de flansa trebuie
sa fie asamblata intotdeauna cu buza cu cod de culoare pe teava si cealaltd buza indreptata spre
flansa de imbinare. Cand este instalata corect, inscriptia de pe garnitura de flansa nu va fi vizibila
atunci cand vizualizati fata modelului 741, 841, 743 sau 744. Verificati ca nicio sectiunii a garniturii

de flansa sa nu ajunga in canelura capatului de teava.

5.INSTALAREA MODELULUI 741, 841, 743 SAU
744: montati modelul 741, 841, 743 sau 744 batant
in jurul capatului tevii canelate. Verificati ca penele
semicuplelor sa intre in contact cu canelura din
capatul tevii.

e
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6a. NUMAI PENTRU MODELUL 741, 841 Sl
MODELUL 744: Pentru a facilita instalarea, sunt
furnizate urechi de inchidere. Prindeti ambele urechi
cu o cheie sau un cleste pentru a alinia orificiile pentru
suruburi la Tmbindri prin suprapunere.

Model 743

6b. Introduceti un surub standard cu diametru integral in cele doud locatji ale orificiilor pentru
suruburi la imbindrile prin suprapunere, astfel cum este prezentat mai sus. Consultati tabelul
JInformatii utile” corespunzator de pe paginile 212 - 215 pentru informatii despre dimensiunea
si lungimea necesare ale surubului de asamblare. NOTA: compania Victaulic nu furnizeaza

suruburile de asamblare.

F

6¢. Verificati daca garnitura de flansa este in
continuare asezatd corect in buzunarul pentru
garnitura al modelului 741, 841, 743 sau 744 si daca
inscriptia de pe garnitura cu flansa nu este vizibila
cand vedeti fata modelului 741, 841, 743 sau 744.

7.IMBINAREA MODELULUI 741, 841, 743 SAU 744
SI A FLANSEI DE IMBINARE: introduceti suruburile
de asamblare, instalate in pasul 7b, in orificiile pentru
flansa de imbinare. Strangeti o piulitd pe fiecare surub,
pentru a preveni scoaterea suruburilor.

8. MONTAREA SURUBULUI/PIULITELOR RAMASE
DE ASAMBLARE STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL: introduceti cate un surub de asamblare
standard cu diametru integral in fiecare orificiu ramas
al adaptorului model 741, 841, 743 sau 744 si al flansei
de imbinare. Strangeti cate o piulitd pe fiecare surub.
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Model de strangere Model de strangere Model de strangere Model de strangere
cu 4 suruburi cu 8 suruburi cu 12 suruburi cu 16 suruburi

9. STRANGEREA PIULITELOR: strangeti toate
piulitele uniform, conform modelului de mai sus,
pana cand se realizeazd contactul metal-metal intre
suprafetele flansei sau pana la atingerea cuplului
de torsiune surub-flansa recomandat pentru flansa
de imbinare.

Modelul 741, 841 si 744 (ANSI clasa 125 si 150) si
Informatii utile despre standardul australian - Tabel ,E”

Suruburi/Piulite standard de
asamblare cu diametru integral +
Numar de Suruburi/piulite
suruburi/piulite |Dimensiune X lungime|
. . . . necesare inchi Dimen-
Dimensiune [Diametru exterior siune
nominaldteava | efectivteava Model | Model | Model Model locas
inchi/DN inchi/mm 741/841# 744 741/841# 744 inchi
*
D; % 2375 4 4 | %x2% | %x2% | 1%
1
2% 2875 4 4 %x3 | %x3 | 1%
*
Dilso Ay 4 4 %x3 | %x3 | 1%
*
Dr\?wo 499 8 8 | %x3 | %x3 | 1%
> 203 8 8 | %x3n | ux3n | 1%
*
DN61 0 oc2 8 8 | %x3n | ux3n | 1%
%
DI\?ZOO seo 8 8 | %x3n | ux3n | 1%
Drx]gso vy 12 — | x4 - 1%
Drx]szoo i 12 — | x4 - 1%

*Flansele cu standard australian tabel ,E” sunt disponibile in aceste marimi.

t Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele standard de asamblare cu diametru integral. Pentru instalarea
corespunzatoare a modelelor 741, 841 si 744, sunt necesare suruburi de asamblare cu diametru integral. Nu
trebuie folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru suruburile de asamblare sunt
pentru imbinarile normale flansd pe flansa. In situatiile in care modelele 741, 841 si 744 sunt folosite cu robinete
de tip sandwich, sunt necesare suruburi mai lungi.

# Este posibil ca modelul 841 sa nu fie disponibil in toate dimensiunile enumerate.

NOTA: modelele 741, 841 si 743 furnizeaza racorduri rigide cand sunt folosite pe o teava canelata prin tdiere
sau roluire conform specificatiilor OGS Victaulic. In consecintd, nu este permisa la racord nicio miscare liniara
sau unghiulara.
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Informatii utile despre adaptorii model 741 PN10 si PN16

Suruburi/Piulite
Suruburi/Piulite standard de
standard de asamblare asamblare cu
cu diametru integral t diametru integral t
Surub/
Surub/ piulita
Nr.de piulita Nr.de | Dimen-

X . . suruburi/| Dimensiune| suruburi/ | siunex |
Dimensiune | Diametru | nijlite | xlungime |Pimen-| " piylite | lungime | Dimen-
nominala exterior | nacesare mm siune | nacesare mm siune
teava efectiv teava locas locas
DN/inchi mm/inchi Flanse PN10 mm Flanse PN16 mm

DN50 60.3
5 2375 4 M16 x 70 27 4 M16x70| 27
DN65 76.1
3,000 4 M16 x 70 27 4 M16x70| 27
DN8O0 88.9
3 3,500 8 M16 x 70 27 8 M16x70| 27
DN100 1143
a 4,500 8 M16 x 76 27 8 M16x76| 27
DN125 139.7
5,500 8 M16 x 76 27 8 M16x76| 27
159.0
6,250 8 M20 x 89 32 8 M20x 89| 32
165.1 3% x3% 1% Bx3Va |
6,500 8 inchi | inchi 8 inchi |1 inchi
DN150 168.3
6 6.625 8 M20 x 89 32 8 M20x 89| 32
DN200 219.1
8 8,625 8 M20 x 89 32 12 M20x 89| 32
DN250 273.0
10 10,750 12 M20 x 89 32 12 M24x90| 41
DN300 3239
12 12,750 12 M20 x 89 32 12 M24x90| 41

1 Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele standard de asamblare cu diametru integral. Pentru instalarea
corespunzatoare a modelului 741 sunt necesare suruburi de asamblare cu diametru integral. Nu trebuie
folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru suruburile de asamblare sunt pentru
imbinarile normale flansa pe flansa. In situatiile in care modelul 741 este folosit cu robinete de tip sandwich,
sunt necesare suruburi mai lungi

NOTA: modelul 741 furnizeazd un racord rigid cand este folosit pe o teavé canelata prin taiere sau roluire
conform specificatiilor OGS Victaulic. In consecintd, nu este permisa la racord nicio miscare liniara sau
unghiulara.

Contactati Victaulic pentru informatii cu privire la flanse 1SO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10) si JIS B-2210 (10K).
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Informatii utile tabel ,E” cu marimi standard chinezesti model 741

Suruburi/Piulite standard de
asamblare cu diametru integral t
Surub/piulita
Dimensiune |Diametru exterior Numadr de Dimensiune
nominaldteava | efectivteava | suruburi/piulite xlungime  [Dimensiune locas
DN/inchi mm/inchi necesare mm mm
DN50 60.3
5 2375 4 M16 x 70 27
DN65 76.1
3,000 4 M16 x 70 27
DN80 88.9
3 3,500 8 M16 x 76 27
108.0
4250 8 M16 x 76 27
DN100 1143
4 4500 8 M16 x 76 27
133.0
5,250 8 M16 x 76 27
DN125 139.7
5,500 8 M16 x 76 27
159.0
6,250 8 M20 x 89 32
165.1
6,500 8 M20 x 89 32
DN200 219.1
8 8,625 12 M20 x 89 32

1 Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele standard de asamblare cu diametru integral. Pentru instalarea
corespunzatoare a modelului 741 sunt necesare suruburi de asamblare cu diametru integral. Nu trebuie
folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru suruburile de asamblare sunt pentru
imbinarile normale flansa pe flansa. In situatiile in care modelul 741 este folosit cu robinete de tip sandwich,
sunt necesare suruburi mai lungi

NOTA:modelul 741 furnizeaza un racord rigid cand este folosit pe o {eavé canelata prin taiere sau roluire
conform specificatiilor OGS Victaulic. In consecintd, nu este permisa la racord nicio miscare liniara sau
unghiulara.

Contactati Victaulic pentru informatii cu privire la flanse 1SO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10) si JIS B-2210 (10K).
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Informatii utile despre modelul 743 (ANSI clasa 250 si 300)

Suruburi/Piulite standard de
asamblare cu diametru integral t
Diametru Suruburi/piulite
Dimensiune exterior Numér de Dimensiune
nominaldteavéd | efectivteava |suruburi/piulite Xlungime Dimensiune locas

inchi/DN inchi/mm necesare inchi inchi

2 2375 s .
DN50 60,3 8 % x3 e

2% 2.875 2y 2 ;
73,0 8 Y4 X 3Va 1%

3 3.500 2 ;
DN80 88,9 8 hx3n 1

4 4500 I .
DN100 114,3 8 hax3%h 1%

5 5.563 . ;
1413 8 Y4 X 4 1%

6 6.625 o m ;
DN150 168,3 12 hxan 1

8 8.625 Jv a3 .
DN200 2191 12 o x 4% 17

10 10.750 , 5
DN250 2730 16 1x5% 1%

12 12.750 7 3 13
DN300 323,9 16 1% x 5% 1%

T Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele standard de asamblare cu diametru integral. Pentru instalarea
corespunzatoare a modelului 743 sunt necesare suruburi de asamblare cu diametru integral. Nu trebuie
folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru suruburile de asamblare sunt pentru
imbinarile normale flansa pe flansa. n situatiile in care modelul 743 este folosit cu robinete de tip sandwich,
sunt necesare suruburi mai lungi

NOTA: modelul 743 furnizeaza un racord rigid cand este folosit pe o teava canelats prin téiere sau roluire
conform specificatiilor OGS Victaulic. In consecinta, nu este permisa la racord nicio miscare liniara sau

unghiulara.
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NOTE PENTRU ADAPTORII DE FLANSA VICTAULIC
PENTRU DIMENSIUNI DE 14 - 24 INCHI/DN350 -
DN600 PENTRU MODELUL 741 DE ADAPTORI OGS
VICG-FLANGE

e Modelul 741 nu trebuie folosit ca punct de ancorare pentru tije de legatura peste imbinari
nefixate.

¢ In cazul in care modelul 741 va fi folosit la mai multe evacudri ale unui fiting canelat OGS,
asigurati-va ca nu vor exista interferente intre flanse inainte de montare.

® Garnitura de flansd model 741 trebuie sa fie asamblatd intotdeauna cu buza cu cod de culoare
pe teava si cealaltd buza indreptata spre flansa de imbinare. Cand este instalatd corect, inscriptia
de pe garnitura de flansa nu va fi vizibila atunci cand vizualizati fata modelului 741 inainte
de atasarea flansei de imbinare.

e Pentru detalii despre aplicatiile pentru care este necesara o saiba de flansa Victaulic sau un inel
de tranzitie, consultati sectiunea ,Note privind saiba de flansa Victaulic si inelul de tranzitie”
de pe pagina urmatoare.

® SUNT NECESARE SURUBURI DE ASAMBLARE (NEFURNIZATE) STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL PENTRU INSTALAREA CORESPUNZATOARE A MODELULUI 741. NU TREBUIE
FOLOSITE SURUBURI CU FILET INTEGRAL.

¢ FLANSA DE IMBINARE TREBUIE SA AIBA ACELASI NUMAR DE ORIFICII CA SI
MODELUL 741.

e
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NOTE PRIVIND SAIBA DE FLANSA VICTAULIC
SIINELUL DE TRANZITIE PENTRU DIMENSIUNI
DE 14 - 24 INCHI/DN350 - DN600 PENTRU
MODELUL 741 DE ADAPTORI OGS VIC-FLANGE

Adaptorii Vic-Flange model 741 necesita o suprafata

neteda si durd la fata flansei de imbinare pentru

etansare adecvata. Anumite instalatii, pentru care

modelul 741 este adecvat in alte privinte, nu ofera Adaptor
o suprafata de imbinare corespunzatoare. In asemenea ¢ flansa
cazuri, este recomandata introducerea unei saibe de

flansa Victaulic intre modelul 741 si flansa de imbinare,  garmitura cu flansa L
pentru a oferi suprafata de etansare necesara. Victaulic
Consultati exemplul din partea dreapta.

Imbinare
Flansa

Garnitura cu flansa de cuplaj
Saiba cu flansa Victaulic

La scard mdritd pentru claritate

® Modelul 741 este proiectat sa se potriveasca cu flanse cu o rugozitate a suprafetei de etansare
conformd cu cerintele ASME B16.5, fara utilizarea unei saibe de flansa Victaulic si a unei garnituri
de imbinare a flansei. In cazul imbinarii cu componente cu flansa pentru care rugozitatea
suprafetei de etansare nu se incadreaza in cerintele ASME B16.5, se recomanda o saiba de flansa
Victaulic metalica standard si garnitura de flansa de imbinare corespunzatoare.

® Lacuplarea unui model 741 cu o componentd de teavd cdptusita cu cauciuc sau cu fata partial
din cauciuc (neted sau nu), trebuie asezatd o saiba de flansa Victaulic metalica standard intre
supapa si modelul 741.

e In cazul imbinarii modelului 741 cu
componente de teava (supape, filtre etc)
pentru care fata flansei componentei
este prevazutd cu o insertie, efectuati
o potrivire de probd cu garnitura de
flansa Victaulic pentru a determina
dacé suruburile insertiei se incadreazd
in diametrul interior al garniturii (DI) al
flansei, astfel cum este prezentat in partea
dreapta. Daca suruburile insertiei nu se
incadreaza in diametrul interior al garniturii
de flansa, se recomanda o saibd de flansa
Victaulic metalica standard si o garnitura
de flansd de imbinare corespunzatoare.

Cadran cu flansé al
piesei de imbinare
cuinsertie

Gamnitura cu flansa
Victaulic

Suruburile insertiei

nu se incadreaza in
diametrul interior al
garniturii de flansa (ID)

® |aimbinarea a doi adaptori model Vic-Flange 741, saiba de flansa Victaulic trebuie amplasatd
intre cei doi adaptori de flansa Victaulic cu locatiile suruburilor de cuplaj decalate.

® Laimbinarea unui adaptor AWWA Vic-Flange model 341 la un model 741 sau W741
cu dimensiuni de 14 - 24 inchi/DN350 — DN600, trebuie amplasata mai degraba inelul de
tranzitie de flansa decat saiba de flansa Victaulic intre cei doi adaptori de flansa Victaulic cu
locatiile suruburilor de cuplaj decalate. In cazul in care flansa AWWA nu este un model 341
Victaulic (adica o supapa cu flansa), trebuie plasatd o garnitura de flansa de imbinare adecvata
pe componenta de flansa non-Victaulic. Apoi, saiba de flansa Victaulic standard metalica
trebuie introdusa intre garnitura de flansa de imbinare si garnitura de flansa Victaulic, astfel
cum este prezentat in partea de sus a prezentei pagini.

NOTIFICARE

¢ n cazul in care este necesara o solutie cu flansa Victaulic pentru conectarea unor
componente realizate din metale diferite, sistemul trebuie verificat pentru eventuale
semne de coroziune galvanica. Daca este nevoie, trebuie folosit un kit de izolare
a suruburilor pe racordul cu flansa, impreuna cu o saiba de flansa fenolica (in locul
unei saibe de flansa Victaulic metalica standard).

® Consultati intotdeauna instructiunile de montare ale producatorului kitului de
izolare a suruburilor. Un inginer calificat sau proiectant de sistem trebuie sé verifice
si sa aprobe in cele din urma orice solutie pentru protectia galvanica a unui sistem.
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Model 741 (OGS) - adaptor Vic-Flange (dimensiuni 14 - 24 inchi/DN350 — DN600)

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

e Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati cé orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

Este prezentat un profil canelat OGS

L —

Teava si canelura nu sunt prezentate la scard

Modelul 741 de adaptori Vic-Flange din otel inoxidabil trebuie folosit NUMAI cu tevi pregatite
conform specificatiilor Victaulic privind canelura OGS. NU incercati sd instalati acesti adaptori
de flansa la o teava care a fost pregatita conform altei specificatii pentru canelura.

1a. VERIFICAREA CAPATULUI DE TEAVA: suprafata exterioard a tevii, intre canelurd si capatul
tevii, trebuie sa nu prezinte in mod normal crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor

de sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie
indepartate orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de taiere. Verificati
intotdeauna daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D") al tevii, dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maxim
admis trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor OGS Victaulic.

ANSAMBLUL MODEL 741 (DIMENSIUNI 14 - 24 INCHI/DN350 - DN600)
NECESITA O ANUMITA VALOARE PENTRU CUPLUL DE STRANGERE. CONSULTATI
INSTRUCTIUNILE DE PE PAGINILE URMATOARE SAU DE PE MARCAJELE
SEMICUPLELOR PENTRU A AFLA VALORILE PENTRU CUPLUL DE STRANGERE.
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1b. VERIFICAREA FLANSEI DE IMBINARE: zona colorat in gri

a suprafetei flansei de imbinare (prezentatd in imaginea din stanga),

in general, nu trebuie sa prezinte crestaturi, ondulari si deformari de nici
un fel pentru asigurarea unei etansari corecte. Consultati tabelul de mai
jos pentru informatii despre suprafata necesara pentru etansarea flansei
de imbinare.

. Etansarea necesara la suprafata de cuplaj
Diametru inchi/mm
Dimensiune |exteriorefectiv
nominala teava teava ~A" #~B”
inchi/DN inchi/mm max. min.
14 14.000 14.00 16.39
DN350 355,6 356 416
16 16.000 16.00 18.39
DN400 406,4 406 467
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,0 457 508
20 20.000 20.00 22.50
DN500 508,0 508 572
24 24.000 24.00 27.75
DN600 610,0 610 705
NOTIFICARE
* Verificati daca exista suficient spatiu liber in spatele canelurii pentru a permite
asamblarea modelului 741.
® Suportul de teava trebuie mentinut pe toata durata procedurii de instalare.

2. INSTALAREA PRIMULUI SEGMENT:
instalati primul segment pe teava. Verificati
daca penele segmentului intrd in contact
deplin cu canelura. NOTA: pe o teavé
verticald, segmentele trebuie sustinute
pana la instalarea si tuturor segmentelor si
fixarea acestora. Pentru o teava orizontalg,
primul segment poate fi stabilizat pe partea
superioard a tevii, astfel cum este prezentat
in partea stanga.

3.INSTALAREA SEGMENTELOR
SUPLIMENTARE: instalati fiecare segment
pe teavd. Montati buloanele de cuplare pe
modelul 741, astfel cum este prezentat in
partea stangd. Infiletati liber cate una dintre
piulitele furnizate pe fiecare bulon de cuplare.
NOTA: piulita trebuie montata cel putin la
acelasi nivel cu capatul bulonului de cuplare,
nsa suficient de libera incat sa permita rotirea
modelului 741 pentru a realiza, in etapele
urmatoare, alinierea orificiului surubului.
Verificati daca penele tuturor segmentelor
intrd in contact deplin cu canelura.
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4a. VERIFICAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati garnitura de flansa pentru a vedea daca
este compatibild cu scopul urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria de materia. Consultati
tabelul ,Referinta privind codul de culori pentru garnitura” din prezentul manual.
Pentru informatii complete despre compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01

si GSG-100, care pot fi descarcate de pe victaulic.com.

/\\ ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii de flansa si pe exteriorul garniturii de flansa, pentru a preveni ciupirea,
rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii de flansa si pe
exteriorul acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii de flansa,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

4b. LUBRIFIEREA GARNITURII DE
FLANSA: Aplicati un strat subtire de
2 ‘* lubrifiant compatibil pe buzele de etansare
ale garniturii de flansa si pe exteriorul
garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” din prezentul
manual. NOTA: garnitura de flans este
proiectatd pentru a actiona ca unica etansare.
Totusi, se va consulta sectiunea ,Note privind
saiba de flansa Victaulic si inelul de tranzitie”
de la pagina 217 pentru informatii despre
aplicatiile speciale.

Model 741 Marime

Vic-Flange. Flansa

Adaptor

Flansa
Garnitura
Marcaje

Pozitionare corespunzatoare garnitura cu flansa

La scara marita pentru claritate

5. POZITIONAREA SI INSTALAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati dacd garnitura de

flansa este pozitionata corect, apoi instalati garnitura de flansa in buzunarul garniturii (cavitatea
intre diametrul exterior al flansei si flansa ascunsd). Garnitura de flansa trebuie sé fie asamblata
intotdeauna cu buza cu cod de culoare pe teava si cealaltd buza indreptata spre flansa de imbinare.
Cand este instalata corect, inscriptia de pe garnitura de flansa nu va fi vizibila atunci cand vizualizati
fata modelului 741.

6. ALINIEREA MODELULUI 741 CU FLANSA
DE IMBINARE: rotiti modelul 741 pe capétul
tevii, pentru a alinia orificiile cu flansa

de imbinare.
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7.STRANGEREA PIULITELOR SURUBULUI
DE STRANGERE: Strangeti uniform piulitele
surubului de strangere, alternand locatiile
surubului de strangere, mentinand spatii
aproape uniforme intre patinele de bulonare
in timpul strangerii. Continuati sa strangeti
uniform piulitele surubului de strangere,
alternand locatiile surubul de strangere,
pana cand se obtine contactul metal

pe metal in zona indicata Sl un cuplu

de 150 ft-lbs/203 Nem.

Consultati tabelul ,Informatii utile” de la pagina 222 pentru informatii despre dimensiunile
surubului/piulitei de bulonare si ale locasului. NOTA: pentru o montare corectd se recomandd
utilizarea cheilor tubulare lungi deoarece lungimile suruburilor sunt mari la modelul 741.

8. MONTAREA SURUBURILOR DE
ASAMBLARE STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL IN IMBINARILE PRIN
SUPRAPUNERE: montati un surub de
asamblare standard cu diametru integral
in fiecare dintre orificiile pentru suruburi
in imbindrile prin suprapunere. Consultati
tabelul , Informatii utile” de la pagina 222
pentru informatii despre dimensiunea

si lungimea necesare ale surubului de
asamblare. NOTA: compania Victaulic

nu furnizeaza suruburile de asamblare.

9.IMBINAREA MODELULUI 741 SI A
FLANSEI DE IMBINARE: introduceti
suruburile de asambilare, instalate in pasul
8,in orificiile pentru flansa de imbinare.
Strangeti o piulitd pe fiecare surub, pentru
a preveni scoaterea suruburilor.

10a. MONTAREA SURUBULUI/PIULITELOR
RAMASE DE ASAMBLARE STANDARD

CU DIAMETRU INTEGRAL: introduceti cate
un surub de asamblare standard cu diametru
integral in fiecare orificiu rdmas al adaptorului
model 741 si al flansei de imbinare. Strangeti
cate o piulitd pe fiecare surub.

\A:taulic“
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A ADAPTORILOR DE —_—
FLANSA PENTRU TEVI CU CAPAT CANELAT REV_F I-100-RUM_221



14 inch/DN350
Dimensiune

16 - 18 inch/DN400 — DN450
Dimensiuni

Cuplu de strangere necesar

20 - 24 inchi/DN500 - DN600
Dimensiuni

10b. APLICAREA CUPLULUI DE
STRANGERE PENTRU TOATE SURUBURILE
DE ASAMBLARE STANDARD CU
DIAMETRU INTEGRAL: strangeti in

mod uniform toate piulitele, conform
modelului prezentat mai sus, pana ce se
obtine cuplul necesar. Consultati tabelul
,Cuplu de strangere necesar”

Dimensiune Diametru exterior
nominala teava efectiv teava Cuplu de strangere
inchi/DN inchi/mm necesar
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 - 407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-lbs
DN450 - DN500 457,2 -508,0 407 - 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-lbs
DN600 609,6 542 - 678 Nem
Informatii utile
Suruburi/Piulite
standard de asamblare
cu diametru integral t Suruburi/Piulite de cuplare §
Suruburi/ Suruburi/
piulite piulite
Dimensiune| Diametru Numarde| Dimen- [Dimen-|Numéarde| Dimen- |Dimen-
nominala |exteriorefectiv | suruburi/ | siuneX | siune |suruburi/| siuneX | siune
teava inchi/ teava piulite | lungime | locas | piulite | lungime | locas
DN inchi/mm necesare | inchi inchi | necesare inchi inchi
14 14.000 , , 5 T 15
DN350 355,6 12 1x4% | 1% 4 78 X 32 %6
16 16.000 , , 5 T 15
DN400 4064 16 1x4% 1% 4 78 X 32 %6
18 18.000 T 3 1 3 , ;
DN450 45772 16 1Y% x43%| 1"%e 4 x4V | 1%
20 20.000 T , 1 3 T ;
DN500 508,0 20 1% x5%| 1"%e 4 Yax4Va | 1%
24 24.000 , 3 7 3 T ;
DN600 609,6 20 1Y%ax5% 17 4 Yax4Va | 1%

T Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele standard de asamblare cu diametru integral. Sunt necesare suruburi
de asamblare standard cu diametru integral pentru instalarea corespunzatoare a adaptorilor Vic-Flange model 741.
Nu trebuie folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru suruburile de asamblare sunt
pentru imbinarile normale flansa pe flansa. In situatiile in care modelul 741 este folosit cu robinete de tip sandwich,

sunt necesare suruburi mai lungi

§ Suruburile/piulitele de cuplare sunt furnizate cu toate dimensiunile modelului 741 enumerate in prezentul tabel.

\A:taulic“
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INSTRUCTIUNI DE SLEFUIRE PENTRU PROEMINENTELE
ADAPTORILOR DE FLANSA MODEL 441 S| 743

® Zonele incercuite de mai jos identificd proeminentele care trebuie aduse la acelasi nivel pe
AMBELE segmente ale adaptorilor de flansa model 441 si 743 NUMAI atunci cand sunt
imbinate cu flanse cu fata plata, fara sa folositi o saiba de flansa Victaulic, astfel cum a fost
mentionat anterior. NU slefuiti aceste proeminente pentru nicio alta aplicatie.

Este prezentat modelul 743

R g ey

e

ictaulic



INSTRUCTIUNI DE SLEFUIRE PENTRU DINTII
ADAPTORILOR DE FLANSA MODEL 741, 841 Sl 744

® Zonele incercuite de mai jos identificd dintii care trebuie adusi la acelasi nivel pe AMBELE
segmente ale adaptorilor de flansd model 741, 841 si 744 NUMAI atunci cand sunt imbinate
cu robineti fluture cu capat canelat Victaulic seria 700, tevi Schedule 5 si tevi din plastic.
NU slefuiti acesti dinti pentru nicio alta aplicatie.

e

ictaulic



Adaptor 452
Vic-Flange cu sistem
avansat de canelare

pentru tevi cu capete
canelate AGS

Instructiuni de instalare

\A:taulic“



NOTE PENTRU ADAPTORI DE FLANSA VICTAULIC PENTRU
DIMENSIUNI DE 14 - 24 INCHI/DN350 - DN600 PENTRU
ADAPTORI 482 VIC-FLANGE MODEL W741

®  Modelul W741 nu trebuie folosit ca punct de ancorare pentru tije de legaturd peste imbindri
nefixate.

o In cazul in care modelul W741 va fi folosit la mai multe evacudri ale unui fiting canelat AGS,
asigurati-va ca nu vor exista interferente intre flanse inainte de montare.

e Garnitura de flansa model W741 trebuie sa fie asamblatd intotdeauna cu buza cu cod de culoare
pe teavd si cealaltd buza indreptata spre flansa de imbinare. Cand este instalatd corect, inscriptia
de pe garnitura de flansa nu va fi vizibild atunci cand vizualizati fata modelului W741 inainte
de atasarea flansei de imbinare.

® Pentru detalii despre aplicatiile pentru care este necesara o saibd de flansa Victaulic sau un inel
de tranzitie, consultati sectiunea ,Note privind saiba de flansa Victaulic si inelul de tranzitie”
de pe pagina urmatoare.

® SUNT NECESARE SURUBURI DE ASAMBLARE (NEFURNIZATE) STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL PENTRU INSTALAREA CORESPUNZATOARE A MODELULUI W741. NU TREBUIE
FOLOSITE SURUBURI CU FILET INTEGRAL.

e FLANSA DE IMBINARE TREBUIE SA AIBA ACELASI NUMAR DE ORIFICII CA SI
MODELUL W741.

e

ictaulic



NOTE PRIVIND SAIBA DE FLANSA SI INELUL DE TRANZITIE
PENTRU DIMENSIUNI DE 14 - 24 INCHI/DN350 - DN600
PENTRU ADAPTORI 482 VIC-FLANGE MODEL W741

Adaptorii Vic-Flange model W741 necesita o suprafata

neteda si durd la fata flansei de imbinare pentru

etansare adecvata. Anumite instalatii, pentru care

modelul W741 este adecvat in alte privinte, nu ofera Model w741
0 suprafats de imbinare corespunzitoare. In asemenea & icanse
cazuri, este recomandata introducerea unei saibe
de flansa Victaulic intre modelul W741 si flansa Gamiur
de imbinare, pentru a oferi suprafata de etansare

necesard. Consultati desenul din partea dreapta.

Flans
de cuplaj

|—Gavmmva cu flansa de cuplaj
L—saiba cu flansa Victaulic

® Modelul W741 este proiectat sa se potriveasca cu flanse cu o rugozitate a suprafetei de etansare
conforma cu cerintele ASME B16.5, fard utilizarea unei saibe de flansa Victaulic si a unei garnituri
de imbinare a flansei. In cazul imbin&rii cu componente cu flansa pentru care rugozitatea
suprafetei de etansare nu se incadreaza in cerintele ASME B16.5, se recomanda o saiba de flansa
Victaulic metalica standard si garnitura de flansa de imbinare corespunzatoare.

® La cuplarea unui model W741 cu o componenta de teava captusitd cu cauciuc sau cu fata
partial din cauciuc (neted sau nu), trebuie asezatd o saiba de flansd Victaulic metalica standard
intre supapa si modelul W741.

 In cazul imbinarii modelului W741 cu
componente de teava (supape, filtre etc)
pentru care fata flansei componentei
este prevazuta cu o insertie, efectuati
o potrivire de probd cu garnitura de
flansa Victaulic pentru a determina
dacd suruburile insertiei se incadreazd
in diametrul interior al garniturii (DI) al
flansei, astfel cum este prezentat in partea
dreaptd. Daca suruburile insertiei nu se
incadreaza in diametrul interior al garniturii
de flansd, se recomanda o saiba de flansa
Victaulic metalica standard si o garnitura
de flansd de imbinare corespunzatoare.

Cadran cu flansa al
piesei de imbinare
cuinsertie

Gamnitura cu flansa
Victaulic

Suruburile insertiei
fu se incadreaza in
diametrul interior al
garniturii de flansa (ID)

ta itate

® Laimbinarea a doi adaptori Vic-Flange model W741, saiba de flansa Victaulic trebuie amplasata
intre cei doi adaptori de flansa Victaulic cu locatiile suruburilor de cuplaj decalate.

e | aimbinarea unui adaptor AWWA Vic-Flange model 341 la un model 741 sau W741 cu
dimensiuni de 14 - 24 inchi/DN350 — DN600, trebuie amplasatd mai degraba inelul de tranzitie
de flansd decét saiba de flansa Victaulic intre cele doud adaptoare de flansa Victaulic cu locatiile
suruburilor de cuplaj decalate. In cazul in care flansa AWWA nu este un model 341 Victaulic
(adica o supapa cu flansa), trebuie plasata o garniturd de flansa de imbinare adecvata pe
componenta de flansa non-Victaulic. Apoi, saiba de flansa Victaulic standard metalica trebuie
introdusd intre garnitura de flansa de imbinare si garnitura de flansd Victaulic, astfel cum este
prezentat in partea de sus a prezentei pagini.

NOTIFICARE

¢ In cazulin care este necesara o solutie cu flansa Victaulic pentru conectarea unor
componente realizate din metale diferite, sistemul trebuie verificat pentru eventuale
semne de coroziune galvanica. Daca este nevoie, trebuie folosit un kit de izolare
a suruburilor pe racordul cu flansa, impreuna cu o saiba de flansa fenolica (in locul
unei saibe de flansa Victaulic metalica standard).

® Consultati intotdeauna instructiunile de montare ale producatorului kitului de
izolare a suruburilor. Un inginer calificat sau proiectant de sistem trebuie sa verifice
si sa aprobe in cele din urma orice solutie pentru protectia galvanica a unui sistem.

\A:taulic“



Model W741 — Adaptor 488 Vic-Flange (clasa ANSI 125/150)

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

A\ AVERTISMENT

CORECT - Prof il
INCORECT - Prof il

Sl ‘

Tevile si canelurile nu sunt prezentate la scara

® NUincercati sa montati modelul W741 pe tevi canelate cu seturi de role OGS.

Nerespectarea acestor instructiuni va conduce la asamblarea necorespunzatoare si
cedarea imbinadrii, rezultand in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Modelul W741 de adaptori Vic-Flange din otel inoxidabil trebuie folosit NUMAI cu tevi pregétite
conform specificatiilor Victaulic privind canelura AGS. NU incercati sa instalati aceste adaptoare
de flansa la o teava care a fost pregatita conform altei specificatii pentru canelura.

1a. VERIFICAREA CAPATULUI DE TEAVA: suprafata exterioard a tevii, intre canelurd si capatul
tevii, trebuie sa nu prezinte in mod normal crestaturi, proeminente, anomalii ale cordoanelor de
sudurd sau urme de roluire, pentru a asigura etansarea garniturii impotriva scurgerilor. Trebuie
indepdrtate orice urme de ulei, unsoare, vopsea exfoliatd, murdarie si resturi de tdiere. Verificati
intotdeauna daca este folosit profilul de canelura corect.

Diametrul exterior (,0D") al tevii, dimensiunile canelurii si diametrul de evazare maxim
admis trebuie sa respecte tolerantele indicate in prezentul manual pentru specificatiile
canelurilor AGS Victaulic.

PENTRU ANSAMBLUL MODEL W741 ESTE NECESAR UN CUPLU DE TORSIUNE.
CONSULTATI INSTRUCTIUNILE DE PE PAGINILE URMATOARE SAU DE PE
MARCAJELE SEMICUPLELOR PENTRU A AFLA VALORILE PENTRU CUPLUL

DE STRANGERE.

\A:taulic‘ ADAPTOR VIC-FLANGE CU SISTEM AVANSAT
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1b. VERIFICAREA FLANSEI DE IMBINARE: zona coloratd in gri

a suprafetei flansei de imbinare (prezentatd in imaginea din stanga),

in general, nu trebuie sa prezinte crestaturi, ondulari si deformari de nici
un fel pentru asigurarea unei etansari corecte. Consultati tabelul de mai
jos pentru informatii despre suprafata necesara pentru etansarea flansei
de imbinare.

Etansarea necesara la suprafata
lajafl i
Diametru e e
Dimensiune exterior efectiv
nominala teava teava JA" :
inchi/DN inchi/mm Max. Min.
14 14.000 14.00 16.00
DN350 355,6 356 406
16 16.000 16.00 18.00
DN400 406,4 406 457
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457,2 457 508
20 20.000 20.00 22.00
DN500 508,0 508 559
24 24.000 24.00 26.00
DN600 609,6 610 660
NOTIFICARE
* Verificati dacd exista suficient spatiu liber in spatele canelurii pentru a permite
asamblarea modelului W741.
® Suportul de teava trebuie mentinut pe toata durata procedurii de instalare.

_] 2.INSTALAREA PRIMULUI SEGMENT:
instalati primul segment pe teava. Verificati
daca penele segmentului intrd in contact
deplin cu canelura. NOTA: pe o teavé
verticald, primul segment trebuie sustinut
pana la instalarea celui de-al doilea segment
si fixarea pe primul segment. Pentru o teavd
orizontala, primul segment poate fi stabilizat
pe partea superioara a tevii, astfel cum este
prezentat in partea stangd.

3.INSTALAREA CELUI DE-AL DOILEA
SEGMENT: instalati al doilea segment pe
teava. Montati buloanele de cuplare pe
modelul W741, astfel cum este prezentat in
partea stanga. Infiletati liber cate una dintre
piulitele furnizate pe fiecare bulon de cuplare.
NOTA: piulita trebuie montata cel putin la
acelasi nivel cu capatul bulonului de cuplare,
insa suficient de libera incat sa permitd rotirea
modelului W741 pentru a realiza, in etapele
urmatoare, alinierea orificiului surubului.
Verificati daca penele ambelor segmente
intrd in contact deplin cu canelura.

4a. VERIFICAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati garnitura de flansd pentru a vedea daca
este compatibild cu scopul urmarit. Codul de culoare reprezinta categoria de materia. Consultati
tabelul ,Referinta privind codul de culori pentru garnitura” din prezentul manual.
Pentru informatii complete despre compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01

si GSG-100, care pot fi descarcate de pe victaulic.com.
\A:taulic“
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/" ATENTIE

e Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii de flansa si pe exteriorul garniturii de flansd, pentru a preveni ciupirea,
rularea sau ruperea garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii de flansa si pe
exteriorul acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii de flansa,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

- 4b. LUBRIFIEREA GARNITURII DE FLANSA:

- * Aplicati un strat subtire dintr-un lubrifiant
compatibil, lubrifiant Victaulic sau lubrifiant

cu silicon, pe buzele de etansare ale
garniturii de flansa si pe exteriorul garniturii
(pulverizatorul cu silicon nu este un lubrifiant
compatibil). NOTA: garnitura de flansa
este proiectatd pentru a actiona ca unica
etansare. Totusi, trebuie consultate notele de
la inceputul acestei sectiuni pentru informatji
despre instalatii speciale.

Model W741 imbinare
AGS Vic-Flange Flansa
Adaptor

%,

Flansa
Garniturd
Marcaje

Pozitionare corespunzétoare garnitura cu flansa

La scard maritd pentru claritate

5. POZITIONAREA SI INSTALAREA GARNITURII DE FLANSA: verificati dacd garnitura de

flansa este pozitionata corect, apoi instalati garnitura de flansa in buzunarul garniturii (cavitatea
intre diametrul exterior al flansei si flansa ascunsd). Garnitura de flansa trebuie sa fie asamblatd
intotdeauna cu buza cu cod de culoare pe teava si cealaltd buza indreptata spre flansa de imbinare.
Cand este instalata corect, inscriptia de pe garnitura de flansa nu va fi vizibila atunci cand vizualizati
fata modelului W741.

6. ALINIEREA MODELULUI W741 CU
FLANSA DE IMBINARE: rotiti modelul W741
pe capatul tevii, pentru a alinia orificiile

cu flansa de imbinare.

7. STRANGEREA PIULITELOR SURUBULUI
DE STRANGERE: strangeti uniform piulitele
surubului de strangere, alternand locatiile
surubului de strangere, mentinand spatii
aproape uniformd intre patinele de bulonare
in timpul strangerii. Continuati sa strangeti
uniform piulitele surubului de strangere,
alternand locatiile surubul de strangere,
pana cand se obtine contactul metal

pe metal in zona indicata Sl un cuplu

de 150 ft-lbs/203 -m.

Consultati tabelul ,Informatii utile” de la pagina 234 pentru informatii despre dimensiunile
surubului/piulitei de bulonare si ale locasului. NOTA: pentru o montare corectd se recomanda
utilizarea cheilor tubulare lungi deoarece lungimile suruburilor sunt mari la modelul W741.

\A:taulic‘ ADAPTOR VIC-FLANGE CU SISTEM AVANSAT
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8. MONTAREA SURUBURILOR DE
ASAMBLARE STANDARD CU DIAMETRU
INTEGRAL IN IMBINARILE PRIN
SUPRAPUNERE: montati un surub de
asamblare standard cu diametru integral
in fiecare dintre orificiile pentru suruburi
in imbinarile prin suprapunere. Consultati
tabelul ,Informatii utile” de la pagina 234
pentru informatii despre dimensiunea

si lungimea necesare ale surubului de
asamblare. NOTA: compania Victaulic

nu furnizeaza suruburile de asamblare.

9.IMBINAREA MODELULUI W741 SI

A FLANSEI DE IMBINARE: directionai
suruburile de asamblare, instalate in pasul
8,in orificiile pentru flansa de imbinare.
Strangeti o piulita pe fiecare surub, pentru
a preveni scoaterea suruburilor.

14 inch/DN350 16 — 18 inch/DN400 — DN450 20 - 24 inchi/DN500 - DN600
Dimensiune Dimensiuni Dimensiuni

10a. MONTAREA SURUBULUI/PIULITELOR RAMASE DE ASAMBLARE STANDARD CU
DIAMETRU INTEGRAL: introduceti cate un surub de asamblare standard cu diametru integral in
fiecare orificiu ramas al adaptorului model W741 si al flansei de imbinare. Strangeti cate o piulita
pe fiecare surub.

10b. APLICAREA CUPLULUI DE STRANGERE PENTRU TOATE SURUBURILE DE ASAMBLARE
STANDARD CU DIAMETRU INTEGRAL: strangeti in mod uniform toate piulitele, conform
modelului prezentat mai sus, pana ce se obtine cuplul necesar. Consultati tabelul ,Cuplu

de strangere necesar” de pe pagina urmatoare.
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Cuplu de strangere necesar

Dimensiune Diametru exterior
nominala teava efectiv teava Cuplu de strangere
inchi/DN inchi/mm necesar
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 ft-lbs
DN350 - DN400 355,6 - 406,4 271 -407 Nem
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 ft-lbs
DN450 - DN500 457,2 -508,0 407 - 542 Nem
24 24.000 400 - 500 ft-lbs
DN600 609,6 542 - 678 N-m

Informatii utile

Suruburi/Piulite standard de
asamblare cu diametru integral 1|  Suruburi/Piulite de cuplare §
Diametru Suruburi/ Suruburi/
Dimensiune| exterio- |Numarde| piulite |Dimen-| Numadrde piulite | Dimen-
nominald | refectiv | suruburi/ |Dimensiune| siune | suruburi/ |Dimensiune| siune
teava teava piulite | Xlungime | locas piulite | Xlungime | locas
inchi/DN |inchi/mm | necesare inchi inchi | necesare inchi inchi
14 14.000 ’ 1 5 1 5
DN350 355,6 12 1x4% 1% 2 %X 3% %6
16 16.000 ’ 1 5 1 -
DN400 406,4 16 1x4% 1% 2 %X 3% 6
18 18.000 3 3 n 3 1 5
DN450 457, 16 1% x4% | 1"e 2 Ya X 4 Va 1%
20 20.000 Vx5 1 Yax 41 1
DN500 508,0 20 1% x5% | 1Me 2 YaX 4 Va 1%
24 24.000 1 3 7, 3 1 f
DN600 609,6 20 1%ax5% 17 2 Ya X 4 Va 1%

T Victaulic nu furnizeaza suruburile si piulitele de asamblare cu diametru integral. Sunt necesare suruburi de
asamblare standard cu diametru integral pentru instalarea corespunzatoare a adaptoarelor Vic-Flange model W741.
Nu trebuie folosite suruburi cu filet integral. Dimensiunile indicate mai sus pentru suruburile de asamblare
sunt pentru imbindrile normale flansa pe flansa. In situatiile in care modelul W741 este folosit cu robinete de tip
sandwich, sunt necesare suruburi mai lungi

§ Suruburile/piulitele de cuplare sunt furnizate cu toate dimensiunile modelului W741 enumerate in prezentul tabel.
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Cuplaje pentru
tevi/fitinguri
cu capat simplu

Instructiuni de instalare

Instructiuni de reasamblare
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Model 99 - Cuplaj Roust-A-Bout (maximum 12 inch/DN300)

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

e Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Pentruinstalarea corecta, ambele capete ale tevii/fitingului trebuie sa aiba aceeasi
dimensiune nominald, aceeasi specificatie si acelasi material de teava.

o Fitingurile cu capat simplu trebuie folosite cu cuplaje model 99.

#S" 8 x <
mex T [ 1. PREGATIREA TEVII CU CAPAT SIMPLU: tiati drept teava
cu capat simplu (este prezentata dimensiunea ,S") pana la:

1/32 inchi/0,8 mm pentru dimensiuni de 1 - 6 inchi/
DN25 - DN150

1/16 inchi/1,6 mm pentru dimensiuni de 8 — 12 inchi/
DN200 — DN300

2. VERIFICAREA CAPETELOR DE TEAVA/FITING: Suprafata exterioara a capetelor de teava/fiting
trebuie sd nu prezinte in mod normal crestdturi si proeminente, pe o distanta de 1%z inchi/38 mm
de la capete, pentru a asigura o etansare fermg, fara scurgeri. Trebuie indepartate orice urme

de ulei, unsoare, vopsea exfoliata, murdarie si resturi de taiere.

3a. AMPLASAREA MARCAJULUI DE POZITIONARE IN
CENTRU A GARNITURII PE CAPETELE DE TEAVA/FITING:
Folosind o ruletd si un creion de culoare stralucitoare sau
un bdt de vopsea, asezati un marcaj la 1inch/25 mm de la
capetele tevii/fitingului. Acest marcaj va fi folosit ca referinta
pentru centrarea garniturii in timpul instalarii. Efectuati cel
putin patru marcaje, la distante egale in jurul circumferintei
capetelor tevii/fitingului.

3b. EFECTUAREA UNUI MARCAJ DE ADANCIME

A INSERTIEI PE CAPETELE DE TEAVA/FITING: Consultati
tabelul ,Valori pentru adancimea de insertie a tevii/fitingului”
de pe pagina urmatoare. Folosind o ruletd si un creion de
culoare stralucitoare sau un bat de vopsea, asezati un marcaj
suplimentar de la capetele tevii/fitingului la valorile enumerate
in tabel. Acest marcaj va fi folosit pentru verificarea vizuald,
astfel incat sd va asigurati de insertia corectd a capetelor tevii/
fitingului in cuplaj. Efectuati cel putin patru marcaje, la distante
egale in jurul circumferintei capetelor tevii/fitingului.
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Valori pentru adancimea de insertie a tevii/fitingului

Adancimea de insertie
Dimensiune Diametru exterior a tevii/fitingului
nominala teava efectiv teava (al 2-lea marcaj)
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 1%
DN25 33,7 32
1% 1.900 1%
DN40 48,3 38
2 2.375 1%
DN50 60,3 45
2% 2.875 1%
73,0 45
3.000 1%
DN65 76,1 38
3 3.500 1%
DN80 88,9 45
3% 4,000 1%
DN90 101,6 48
4 4.500 2%
DN100 114,3 54
5.500 1%
DN125 139,7 45
5 5.563 2V
141,3 57
6 6.625 2V
DN150 168,3 57
6.500 2V
165,1 57
8 8.625 2%
DN200 219,1 61
10 10.750 2%
DN250 273,0 61
12 12.750 2V
DN300 323,9 57

4. VERIFICAREA GARNITURII: Verificati garnitura pentru a vedea daca este compatibila cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

de pe victaulic.com.
/\\ ATENTIE

e Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii si pe exteriorul garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea
garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

5. LUBRIFIEREA GARNITURII: Aplicati un strat subtire de
lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale garniturii si
pe exteriorul garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.
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6. MONTAREA GARNITURII: montati garnitura pentru
capatul tevii/fitingului. NOTA: asigurati-vé ca garnitura
sa nu depéseasca capatul tevii/fitingului.

7.IMBINAREA CAPETELOR DE TEAVA/FITING: aliniati si uniti
liniile mediane ale celor doua capete ale tevii/fitingului. Glisati
garnitura in pozitie, centrand-o intre primele doud marcaje.
NOTA: Capetele tevii/fitingului trebuie sé se atingd; dacd exista
totusi spatiu intre capetele de teavé/fiting, acesta nu trebuie

sd depdseasca 4 inchi/6,4 mm.

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

-y

4
Clichet—> /Ascuns «— Clichet

Exageratd pentru claritate

8. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicuplele peste garniturd, cu clichetul si nisa imbinate
corect (clichetul in nisa). Verificati daca semicuplele sunt centrate intre marcajele celui de-al doilea
set de marcaje. Cel de-al doilea set de marcaje indicé insertia completd a tevii in cuplaj. NOTA:
cuplajele model 99 de 1 inch/DN25, 1%z inchi/DN40, DN65 si DN125 nu dispun de caracteristica
clichet-nisa.

9. INSTALAREA SURUBURILOR/PIULITELOR: Instalati
suruburile si filetati strans o piulitd pe fiecare surub.

Numai pentru cuplajele de 6 - 12 inchi/DN150 — DN300,
trebuie instalatd o saibd plata sub fiecare piulita.

NOTA: asigurati-vd ca gatul oval al fiecdrui surub se asaza
corespunzator in alezajul pentru surub.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
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INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 99 CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

o Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Pentru conectarea directa la un cuplaj model 99 trebuie folosit un dop de presiune mare
nr. 61P (verificati compatibilitatea dopului nr. 61P cu materialul ales al tevii).

. O altd optiune o reprezinta folosirea unui capat simplu cu niplu canelat si apoi atasarea unui
dop de capat pe partea canelata folosind un cuplaj pentru teavé canelata. Pentru informatii
suplimentare, contactati compania Victaulic.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sd fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capdt.

A\ AVERTISMENT

® Pentru semicuplele care dispun de caracteristica clichet-nisa, acestea trebuie
sa se imbine corect (clichet in nisa).
* Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate cerintele
de asamblare specificate la pasii 10 si 11.
® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

* Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare
sau rupturi ale semicuplelor)

® Deteriorarea sau ruperea suruburilor

® Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

* Unimpact negativ asupra integritatii sistemului

e Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 10 si 11.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

e Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a strange piulitele, se poate utiliza un instrument cu impact sau o cheie
tubulara standard cu tub lung.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact”, ,Selectarea instrumentului cuimpact” si ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual. Suplimentar, consultati tabelul ,Valorile cuplului de strangere
aansamblului” de pe pagina urmatoare si tabelul ,Informatii utile” de la pagina 239.

10. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu
impact sau o cheie tubulard standard cu tub lung, strangeti
piulitele uniform, prin alternarea partilor, pana cand spatiile
dintre patinele de bulonare sunt egale. Asigurati-va ca gatul
oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajele
pentru surub. pentru a finaliza asamblarea, aplicati
cuplul de strangere cu o cheie dinamometrica. Consultati
tabelul Valorile cuplului de strdngere a ansamblului”

de pe pagina urmatoare, precum si sectiunea ,Selectarea
cheii dinamometrice” din prezentul manual.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului.
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A\ AVERTISMENT

e Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

¢ [mbinarile incorect asamblate trebuie sa fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat
in exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

11. Verificati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare din fiecare racord, pentru
a confirma asamblarea corespunzatoare, conform pasului 10.

Valorile cuplului de strangere a ansamblului

Dimensiune Diametru exterior Valorile cuplului
nominala teava efectiv teava de strangere
inchi/DN inchi/mm a ansamblului
1 1.315 35 ft-lbs
DN25 33,7 48 Nem
1% 1.900 60 ft-lbs
DN40 48,3 81 Nem
2 2.375 150 ft-Ibs
DN50 60,3 203 Nem
2% 2.875 150 ft-Ibs
73,0 203 Nem
3.000 95 ft-lbs
DN65 76,1 129 Nem
3 3.500 200 ft-lbs
DN80 88,9 271 Nem
3% 4.000 200 ft-lbs
DN90 101,6 271 Nem
4 4.500 200 ft-lbs
DN100 114,3 271 Nem
5.500 160 ft-Ibs
DN125 139,7 217 Nem
5 5.563 250 ft-lbs
141,3 339 Nem
6 6.625 250 ft-lbs
DN150 168,3 339 Nem
6.500 250 ft-lbs
165,1 339 Nem
8 8.625 250 ft-lbs
DN200 219,1 339 Nem
10 10.750 300 ft-lbs
DN350 273,0 407 N-m
12 12.750 350 ft-lbs
DN300 3239 475 Nem
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Informatii utile

Dimensiune locas
Diametru exterior Dimensiune cheie tubulara
Dimensiune efectiv piulita cutublung
nominala teava teava inchi/ inchi
inchi/DN inchi/mm metric /mm
1 1.315 % e
DN25 33,7 M10 17
1% 1.900 Y2 78
DN40 48,3 M12 22
2 2.375 % 1%e
DN50 60,3 M16 27
21 2.875 % 1%e
73,0 M16 27
3.000 Y2 78
DN65 76,1 M12 22
3 3.500 ¥a 1%
DN80 88,9 M20 32
3% 4.000 ¥a 1%
DN90 101,6 M20 32
4 4.500 ¥a 1%
DN100 114,3 M20 32
5.500 ¥a 1%
DN125 139,7 M20 32
5 5.563 7 17%e
141,3 M22 36
6 6.625 1 1%
DN150 168,3 M24 41
6.500 1 1%
165,1 M24 41
8 8.625 7% 176
DN200 2191 M22 36
10 10.750 7% 176
DN350 273,0 M22 36
12 12.750 1 1%
DN300 3239 M24 41

Continuare in pagina urmdtoare
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Lungimile de tangenta necesare pentru fitinguri de tevi cu capat simplu
(pentru cuplaje model 99)

A\ AVERTISMENT

* Lungimile de tangenta necesare, enumerate mai jos, trebuie folosite atunci cand
conectam cuplajele model 99 cu fitingurile pentru tevi cu capat simplu.

Nerespectarea acestei instructiuni poate conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces, vatamari corporale grave si pagube materiale.

= T |«

Cuplajele model 99 au nevoie de lungimi > T
de tangenta suficiente pentru asamblarea
corespunzatoare a fitingurilor. Urmatorul tabel
se aplica tuturor fitingurilor pentru tevi cu capat D r
simplu utilizate cu modelul de 99 de cuplaje (coturi, T L
teuri, laterale, unghiuri in'Y, cruci, dopuri si nipluri). Iy I,
Dimensiune Diametru exterior Lungimea de tangenta
nominala teava efectiv teava minima necesara ,T”
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 1.25
DN25 33,7 32
1% 1.900 1.50
DN40 48,3 38
2 2.375 1.75
DN50 60,3 45
21 2.875 1.75
73,0 45
3.000 1.50
DN65 76,1 38
3 3.500 1.75
DN80 88,9 45
3% 4.000 1.75
DN90 101,6 45
4 4.500 2.00
DN100 114,3 51
5.500 1.75
DN125 139,7 44,5
5 5.563 2.13
141,3 54
6 6.625 2.13
DN150 168,3 54
6.500 2.13
165,1 54
8 8.625 2.25
DN200 219,1 57
10 10.750 2.25
DN350 273,0 57
12 12.750 2.25
DN300 3239 57
NOTIFICARE
® Pentru instructiuni despre reasamblare, consultati pagina 246.
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Model 99 - Cuplaj Roust-A-Bout (minimum 14 inchi/DN350)

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

o Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale

grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Cuplajele model 99 de minimum 14 inchi/DN350 sunt turnate in mai multe semicuple
pentru o manipulare mai facila.

® Pentruinstalarea corecta, ambele capete ale tevii/fitingului trebuie sa aiba aceeasi
dimensiune nominala, aceeasi specificatie si acelasi material de teava.

* Fitingurile cu capat simplu trebuie folosite cu cuplaje model 99.

#S" max,gj |

1. PREGATIREA TEVII CU CAPAT SIMPLU: tsiati drept teava
cu capat simplu (este prezentata dimensiunea ,S") pana
la Y16 inch/1,6 mm.

2. VERIFICAREA CAPETELOR DE TEAVA/FITING: Suprafata exterioard a capetelor de teava/fiting
trebuie sa nu prezinte in mod normal crestéturi si proeminente, pe o distantd de 17 inchi/38 mm
de la capete, pentru a asigura o etansare fermd, fara scurgeri. Trebuie indepartate orice urme

de ulei, unsoare, vopsea exfoliatd, murddrie si resturi de tdiere.

o 3a. AMPLASAREA MARCAJULUI DE POZITIONARE IN

’ CENTRU A GARNITURII PE CAPETELE DE TEAVA/FITING:
Folosind o ruletd si un creion de culoare strélucitoare sau
un bét de vopsea, asezati un marcaj la 1inch/25 mm de la
capetele tevii/fitingului. Acest marcaj va fi folosit ca referinta
pentru centrarea garniturii in timpul instaldrii. Efectuati cel
putin patru marcaje, la distante egale in jurul circumferintei
capetelor tevii/fitingului.

3b. EFECTUAREA UNUI MARCAJ DE ADANCIME A
INSERTIEI PE CAPETELE DE TEAVA/FITING: Consultati
tabelul ,Valori pentru adancimea de insertie a tevii/fitingului”
de pe pagina urmatoare. Folosind o ruletd si un creion de
culoare stralucitoare sau un bat de vopsea, asezati un marcaj
suplimentar de la capetele tevii/fitingului la valorile enumerate
in tabel. Acest marcaj va fi folosit pentru verificarea vizuala,
astfel Incat sd va asigurati de insertia corectd a capetelor tevii/
fitingului in cuplaj. Efectuati cel putin patru marcaje, la distante
egale in jurul circumferintei capetelor tevii/fitingului.
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Valori pentru adancimea de insertie a tevii/fitingului

Adancimea de insertie

Dimensiune Diametru exterior atevii/fitingului

nominala teava efectiv teava (al 2-lea marcaj)
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
14-18 14.000 - 18.000 2%
DN350 — DN450 355,6 -457,0 61
Ascuns  Clichet
Exageratd pentru claritate

4. ASAMBLAREA SEMICUPLELOR: asamblati semicuplele in doud jumatati egale care dispun

de caracteristica clichet-nisd astfel incat acestea sa se imbine corect (clichet in nisd), astfel cum este
prezentat mai sus. Montati un surub in fiecare orificiu de pe patinele de bulonare. Montati o saiba
platd la fiecare surub siinsurubati strans piulita pe fiecare surub. NOTA: asigurati-vé ca gatul oval

al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul pentru surub. Strangeti piulitele pana cand

se realizeazd contactul metal pe metal pe patinele de bulonare, apoi retrageti piulitele o rotire
completd, pentru a asigura distantarea intre patinele de bulonare.

5. VERIFICAREA GARNITURII: Verificati garnitura pentru a vedea daca este compatibila cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de materia. Consultati pagina 32 pentru tabelul
“Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate
de pe victaulic.com.

® Seva aplica un strat subtire de lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale
garniturii si pe exteriorul garniturii, pentru a preveni ciupirea, rularea sau ruperea
garniturii in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe buzele de etansare ale garniturii si pe exteriorul
acesteia.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate duce la deteriorarea garniturii, ceea

ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

6. LUBRIFIEREA GARNITURII: Aplicati un strat subtire de

lubrifiant compatibil pe buzele de etansare ale garniturii si

pe exteriorul garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea
lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.

Teavs/

gg\ag[ 7. MONTAREA GARNITURIL: s-ar putea sa fie mai usor sa

intoarceti garnitura pe dos, pentru a o instala peste capétul
tevii/fitingului. NOTA: asigurati-va ca garnitura sd nu
depaseasca capatul tevii/fitingului.

La scard mdritd pentru claritate
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8.IMBINAREA CAPETELOR DE TEAVA/FITING: aliniati si

uniti liniile mediane ale celor doud capete ale tevii/fitingului.
Daca garnitura a fost intoarsa invers la pasul 7, puneti
garnitura in pozitie, centrand-o intre primul set de marcaje.
NOTA: Capetele tevii/fitingului trebuie s3 se atinga; dac exista
totusi spatiu intre capetele de teava/fiting, acesta nu trebuie

sa depaseasca ¥4 inchi/6,4 mm.

/" ATENTIE

* Verificati daca garnitura nu se rasuceste si nu este ciupita cand instalati semicuplele.

Nerespectarea acestei instructiuni poate duce la deteriorarea garniturii, ceea ce are
drept rezultat scurgeri pe la imbinare.

9a. INSTALAREA PRIMEI JUMATATI ASAMBLATE iN
PREALABIL: instalati prima jumdtate asamblata in prealabil
peste garniturd.

Ascuns  Clichet

Clichet  Ascuns

Exageratd pentru claritate

9b. INSTALAREA CELEILALTE JUMATATI ASAMBLATE IN PREALABIL: instalati cealalta jumétate
asamblatd in prealabil peste garnitura. Verificati imbinarea corectd a caracteristicii clichet-nisa
(clichet in nisd) si daca cuplajele sunt centrate intre al doilea set de marcaje. Cel de-al doilea set

de marcaje indicd insertia completa a tevii in cuplaj. Sprijinind greutatea ansamblului, montati

un surub in fiecare orificiu rémas de pe patinele de bulonare. Montati o saiba platé la fiecare

surub si insurubati strans piulita pe fiecare surub. NOTA: asigurati-va ci gatul oval al fiecarui surub
se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR
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INFORMATII IMPORTANTE PENTRU UTILIZAREA CUPLAJELOR MODEL 99 CU DOPURI
DE CAPAT:

A\ AVERTISMENT

* Cititi si urmati intotdeauna sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea dopului
de capat Victaulic” din prezentul manual.

Nerespectarea instructiunilor din sectiunea ,Instructiuni de siguranta la instalarea

dopului de capat Victaulic” ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale grave

si pagube materiale.

. Folositi un capét simplu cu niplu canelat si apoi atasarea unui dop de capét pe partea
canelatd folosind un cuplaj pentru teava canelata. Pentru informatii suplimentare, contactati
compania Victaulic.

. Confirmati intotdeauna ca orice echipament, linii de derivatie sau sectiuni ale tevilor care
este posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de a lucra
cu un dop de capat.

A\ AVERTISMENT

® Semicuplele care dispun de caracteristica clichet-nisa trebuie sa se imbine corect
(clichet in nisa).

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand locatiile patinei de bulonare, mentinand
spatii aproape uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate
cerintele de asamblare specificate la pasii 10 si 11.

® Feriti mainile de deschiderile cuplajului in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele condi

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

¢ Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 4 si 5.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a strange piulitele, se poate utiliza un instrument cu impact sau o cheie
tubulara standard cu tub lung.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact”, ,Selectarea instrumentului cuimpact” si ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual. Suplimentar, consultati tabelele ,Valorile cuplului de
strangere a ansamblului” si ,Informatii utile” de pe pagina urmétoare.

10. STRANGEREA PIULITELOR: folosind un instrument cu
impact sau o cheie tubulard standard cu tub lung, strangeti
piulitele uniform, prin alternarea locatiilor de pe patinele de
bulonare, pana cand spatiile dintre toate patinele de bulonare
sunt egale. Asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza
corespunzator in alezajele pentru surub. pentru a finaliza
asamblarea, aplicati cuplul de strangere cu o cheie
dinamometrica. Consultati tabelul ,Valorile cuplului de
strangere a ansamblului” de pe pagina urmdtoare, precum

si sectiunea ,Selectarea cheii dinamometrice” din prezentul
manual.

Daca suspectati ca o piesa a fost stransa excesiv (acest lucru poate fi semnalat de indoirea
unui surub, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare sau deteriorarea
patinei de bulonare etc.), trebuie inlocuit imediat intregul ansamblu al cuplajului.
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A\ AVERTISMENT

® Este necesara inspectia vizuala a fiecarei imbinari.

* [mbinarile incorect asamblate trebuie sa fie remediate inainte de umplerea, testarea
sau de darea in exploatare a sistemului.

* Trebuie inlocuite orice componente care prezinta deteriorari fizice din cauza unei
asamblari necorespunzatoare, inainte ca sistemul sa fie umplut, testat sau dat in

exploatare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

11. Verificati vizual amplasarea fiecarei patine de bulonare din fiecare racord, pentru
a confirma asamblarea corespunzatoare, conform pasului 10.

Valorile cuplului de strangere a ansamblului

Dimensiune Diametru exterior Valorile cuplului
nominala teava efectiv teava de strangere
inchi/DN inchi/mm a ansamblului
14-18 14.000 - 18.000 350 ft-lbs
DN350 - DN450 355,6 -457,0 475 Nem
Informatii utile
Dimensiune locas
Dimensiune cheie tubulara
Dimensiune Diametru exterior piulita cu tub lung
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi
inchi/DN inchi/mm metric /mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
DN350 — DN450 355,6 -457,0 M24 41

Continuare in pagina urmdtoare
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Lungimile de tangenta necesare pentru fitinguri de tevi cu capat simplu
(pentru cuplaje model 99)

A\ AVERTISMENT

* Lungimile de tangenta necesare, enumerate mai jos, trebuie folosite atunci cand
conectam cuplajele model 99 cu fitingurile pentru tevi cu capat simplu.

Nerespectarea acestei instructiuni poate conduce la cedarea imbinarii, rezultand

in deces, vatamari corporale grave si pagube materiale.

= T |«

Cuplajele model 99 au nevoie de lungimi > T
de tangenta suficiente pentru asamblarea
corespunzatoare a fitingurilor. Urmatorul tabel
se aplica tuturor fitingurilor pentru tevi cu capat P r
simplu utilizate cu modelul de 99 de cuplaje (coturi, T L
teuri, laterale, unghiuri in Y, cruci, dopuri si nipluri). Iy I,
Dimensiune Diametru exterior Lungimea de tangenta
nominala teava efectiv teava minima necesara ,T”
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
14-18 14.000 - 18.000 225
DN350 - DN450 355,6 -457,0 57

INSTRUCTIUNI PENTRU REASAMBLAREA
CUPLAJELOR MODEL 99 (TOATE DIMENSIUNILE)

A\ AVERTISMENT

o Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet
depresurizat si golitimediat inainte de montarea,
demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Asigurati-va cd sistemul este depresurizat si golit complet inainte de a incerca sa dezasamblati
vreunul din cuplaje.

2. Indepiértati suruburile si piulitele (si saibele plate, daca este cazul) pentru a permite demontarea
semicuplelor cuplajului si garniturii de pe capetele tevii/fitingului.

3. Verificati semicuplele cuplajului. Dintii din semicuplele cuplajului trebuie sd nu fie deteriorati si sa
nu prezinte depuneri. Daca exista deteriorari sau uzura a dintilor, folositi un nou ansamblu de cuplaj
furnizat de Victaulic si continuati cu pasii 6 si 7 de mai jos.

In cazul in care semicuplele marcajului pot fi refolosite:

4. Verificati piulitele si suruburile (si saibele plate, daca este cazul), pentru a identifica semnele de
deteriorare sau uzurd. Dacé existd indicii de deteriorare sau uzurd a acestora, folositi pentru cuplare
elemente noi, furnizate de Victaulic, de dimensiune adecvata.

5. Inspectati garnitura pentru a verifica daca aceasta nu prezinta deteriorari sau uzurd. Daca exista
indicii de deteriorare sau uzurd, folositi o garniturd noug, furnizata de Victaulic, dintr-o categorie
de material care sa corespunda serviciului prevazut.

6. Verificati capetele tevii/fitingului. In cazul in care capetele tevii prezintd urme de deteriorare

sau zgarieturi la o distantd de 1% inchi/38 mm fata de capete si care nu pot fi indepartate prin
slefuire, trebuie luate masuri corective prin taierea capetelor tevii si pregatirea acestora conform
pasilor 1 - 3b de la pagina 234 sau 241. Fitingurile deteriorate trebuie inlocuite cu fitinguri

noi furnizate de Victaulic.

7. Instalati din nou cuplajul urmand toate instructiunile de pe paginile anterioare, aferente
dimensiunii corespunzdtoare a cuplajului.
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Produse pentru
orificii decupate

Instructiuni de instalare
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Model 422 - Ramificatie Mechanical-T din otel inoxidabil

A\ AVERTISMENT

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale

grave si pagube materiale.

Ramificatia Mechanical-T din otel inoxidabil model 422 este creata pentru a asigura o imbinare
directa de derivatie.

Filetul mama al modelului 422 poate acomoda numai filete pentru tevi tata NPT (standard), BSPP
(optional) sau BSPT (optional). Utilizarea produselor filetate mama cu dotdri speciale, cum sunt
sondele, capete de sprinklere uscate, cu capul in jos etc, trebuie verificate daca sunt compatibile cu
produsele Victaulic. Nerespectarea acestui fapt poate duce la probleme de asamblare sau scurgeri;
acestea pot compromite integritatea sistemului si/sau pot produce pagube materiale.

In cazul in care modelul 422 este comandat cu optiunea de filet BSPP: pentru a crea

0 etansare corespunzatoare conform ISO 228-1, trebuie instalata o etansare adecvata (cum ar

fi un inel de etansare sau un inel O cu inel de sigurantd) intre cele doud suprafete de cuplaj din
exteriorul filetului. NOTA: compania Victaulic nu furnizeazs inelul de etansare sau inelul O cu inel
de siguranta.

Tn plus, modelul 422 este disponibil cu ramificatii canelate Victaulic OGS sau StrengThin™100 pentru
conectarea la tevile canelate Victaulic OGS sau StrengThin™100.
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Pregatirea tevilor

A\ AVERTISMENT

® Cand decupati un orificiu de evacuare pentru modelul 422, NU decupati peste
o imbinare sudata anterior. Orificiul de evacuare trebuie decupat intr-o zona care
nu a fost modificata sau reparata anterior.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea ansamblului, rezultand
n deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Pentru pregatirea adecvata a orificiilor se recomanda instrumentele Victaulic pentru
taierea gaurilor.

* Pentru a preveni contaminarea, folositi numai fierastraie circulare concepute pentru
utilizare cu material din otel inoxidabil. NU folositi un fierastrau circular care a fost
folosit anterior pentru decuparea tevilor din otel carbon.

* Dupé finalizarea procesului de decupare a orificiului de evacuare, verificati
intotdeauna daca probele au fost indepartate din teava.

® Modelul 422 este proiectat pentru a fi utilizat cu tevi din otel inoxidabil si HDPE.

* NU folositi modelul 422 pe tevi din plastic PVC sau CPVC.

* NU folositi modelul 422 pentru aplicatiile de filetare la cald.

1. Primul pas in procesul de instalare il reprezinta pregatirea tevii. Pregatirea corectd a tevii este
esentiala pentru o bund etansare si performantd.

2. Teava trebuie sustinuta in timpul procesului de decupare a orificiului de evacuare. Efectuati
un marcaj pe teavd in locatia specificata a orificiului de evacuare.

3. Verificati daca este folosit un fierdstrau circular adecvat pentru a decupa un orificiu de
evacuare de dimensiunea corespunzatoare, in locul specificat de pe teava. Consultati tabelul
,Dimensiuni pentru pregatirea tevilor” de pe pagina urmdtoare.

4, Orificiul de evacuare va fi decupat pe centru si perpendicular pe linia centrala a tevii.
Orificiile de evacuare decupate incorect pot impiedica introducerea completd a colierului
de pozitionare si pot impiedica etansarea produsului pe suprafata tevii.

5. Indepértati orice bavuri si margini ascutite din orificiul de evacuare. Bavurile ramase sau
marginile ascutite pot afecta cuplarea colierului de pozitionare, fluxul de evacuare sau
etansarea garniturii.

6.  Verificati daca suprafata tevii la %8 inch/
16 mm de orificiul de evacuare este curatd, A—»
neteda si, in general, fard adancituri si/sau ‘ ‘
proeminente care ar putea afecta etansarea |
garniturii. Teava din jurul intregii circumferinte | |
de dimensiunea ,A" trebuie, in general, si nu N * |
prezinte murdarie, zgarieturi, abraziuni sau e /AN
proeminente care ar putea impiedica carcasa | ~ 5"
sa se aseze complet pe teava. Consultati desenul |
din partea dreapta.

\A:taulic‘
INSTRUCTIUNI DE INSTALARE A PRODUSELOR -

PENTRU ORIFICII DECUPATE REV_F 1-100-RUM_249



Dimensiuni pentru pregatirea tevilor

Diametru minim
orificiu de Diametru maxim Suprafata
evacuare/ permis Pregatire
Dimensiune pentru orificiul Dimensiune
Dimensiunea fierastrau circular de evacuare JA”
ramificatiei inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Toate ramificatiile de % inchi/ 1% 1% 3%
26,9 mm 38 4 89
Cu exceptia ramificatiilor 5 2% 31
de 6 x % inchi/ P 1 89
168,3 x 26,9 mm
Cu exceptia ramificatiilor
de 8x % inchi/
219,1x26,9mm 2 2 i
si 10x 3 inchi/
273,0x 26,9 mm
Toate ramificatiile de 1 inch/ 1% 1% 3%
33,7 mm 38 41 89
Cu exceptia ra(nlflca,tulor P 2% 30
de 6 x 1inch/ 51 54 89
168,3x33,7mm
Cu exceptia ramificatiilor
de8x 1inch/
219,1x33,7mm 2 2 He
si10x 1inch/
273,0x 33,7 mm
Toate ramificatiile 1% inch/ 2 2% 4
48,3 mm 51 54 102
Cu exceptia ramificatiilor
de 8x 1% inchi/
219,1x48,3mm 2 N e
si 10x 1% inchi/
273,0x48,3mm
Toate ramificatiile de 2 inchi/ 22 2% 4"
60,3 mm 64 67 114
Cu exceptia ramificatiilor
de 8 x 2 inchi/
23 27 41
219,1x60,3 mm 7(/; 7? 1 ﬁ
si 10x 2 inchi/
273,0x60,3mm
Toate ramificatiile de 3 inchi/ 31 3% 5%
88,9 mm 89 92 140
Toate ramificatiile de 4 inchi/ 4 4% 6%
114,3 mm 114 118 165
Montarea
* Verificati dacd teava este pregatita conform instructiunilor furnizate pe pagina
anterioara.
Incapacitatea de pregatire a tevii conform acestor instructiuni poate cauza etansarea
necorespunzatoare a garniturii, ducand la scurgeri si daune materiale.

1. ASAMBLAREA SEMICUPLELOR: introduceti un
surub in cele doua semicuple. Infiletati liber o piulita

pe surub (piulita trebuie sé fie asezatd la nivel cu capdtul
surubului).

ictaulic
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2. VERIFICAREA GARNITURII: verificati garnitura
pentru a vedea daca este compatibild cu scopul urmarit.
Codul de culoare reprezintd categoria de material.
Consultati pagina 32 pentru tabelul ,Referinta
privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru
informatii complete despre compatibilitate,
consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100,

1 care pot fi descarcate de pe victaulic.com. Verificati
suprafata garniturii, pentru a verifica sé nu existe
depuneri de murdarie.

¢ NU INDEPARTATI GARNITURA DIN SEMICUPLA SUPERIOARA (DE EVACUARE).

® Seva aplica un strat subtire dintr-un lubrifiant compatibil NUMAI pe suprafata expusa
de etansare a garniturii, pentru a preveni ciupirea, rostogolirea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe suprafata expusa de etansare a garniturii.

® Atunci cand folositi modelul 422 cu tevi HDPE, consultati intotdeauna producatorul
tevii pentru a verifica compatibilitatea cu lubrifiantul.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate conduce la deteriorarea garniturii, ceea
ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3. UNGEREA GARNITURII: NU INDEPARTATI GARNITURA DIN SEMICUPLA SUPERIOARA

(DE EVACUARE). Aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil NUMAI pe suprafata de etansare
expusa a garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu gamiturile” de la pagina
34. Atunci cand folositi modelul 422 cu tevi HDPE, consultati intotdeauna producatorul tevii pentru
a verifica compatibilitatea cu lubrifiantul.

4. MONTAREA SEMICUPLELOR: rotiti semicupla inferioara astfel incat aceasta sa fie pozitionata la
aproximativ 90° de semicupla superioara (de ramificatie), astfel cum este prezentat mai sus. Colierul
de pozitionare a semicuplei superioare (de ramificatie) trebuie pozitionat in orificiul de evacuare.
Rotiti semicupla inferioara in jurul tevii.

5. VERIFICAREA CUPLARII COLIERULUI DE
POZITIONARE: verificati cuplarea corespunzatoare a
colierului de pozitionare in orificiul de evacuare. Verificati
cuplarea rotind semicupla superioara (de ramificatie)

in orificiul de evacuare. NOTA: semicupla superioara

(de ramificatie) trebuie sa fie asezatd drept pe diametrul
exterior al fevii si sd nu se poata roti.
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6. INSTALAREA SURUBULUI/PIULITEI RAMASE:
introduceti surubul rdmas. Introduceti piulita pe surub,
strangand strans. NOTA: asigurati-vd c& gatul oval

al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul
pentru surub.

GATUL OVAL AL SURUBULUI  GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR ~ NEASEZAT CORESPUNZATOR

AVERTISMEN

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate cerintele
de asamblare specificate la pasul 7.
* Nu va apropiati mainile de deschiderile semicuplei in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce
la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

® Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe laimbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasul 7.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a strange elementele de fixare, se poate utiliza un instrument cu impact
sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

e Pentru dimensiunea 159,0 mm, NU trebuie folosita pentru instalare o cheie tubulara.
Cheile tubulare nu permit cuplarea completa a piulitei in timpul strangerii.

® Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact”, ,Selectarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual. Suplimentar, consultati tabelul ,Informatii utile si valorile
cuplului de strangere a ansamblului” de pe pagina urmatoare.
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7. STRANGEREA PIULITELOR: verificati pozitionarea corectd a colierului de pozitionare in orificiul
de evacuare. Folosind un instrument cu impact sau o cheie tubulara standard cu tub lung, strangeti
piulitele uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii aproape uniforme intre patinele de
bulonare, pana cand semicupla superioara (de ramificatie) atinge complet teava. Asigurati-va ca
gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajele pentru surub. Pentru a finaliza
asamblarea, aplicati cuplu de strangere pe fiecare piulitd, folosind o cheie dinamometrica.
Consultati tabelul ,Informatii utile si valorile cuplului de strangere a ansamblului” de mai jos

si sectiunea ,Selectarea cheii dinamometrice” din prezentul manual.

Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans excesiv (problema semnalata
de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare
sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat intregul ansamblu
al dispozitivului de evacuare.

NOTIFICARE

® Pentru dispozitivele de evacuare canelate, consultati instructiunile de instalare
a cuplajelor aplicabile.

® Pentru dispozitivele de evacuare filetate, completati ansamblul folosind practicile
standard de filetare.

CONECTARI DE DERIVATIE

Dacé se realizeazé o conectare de derivatie la semicupla

(de ramificatie) superioara inainte de instalarea ramificatiei

Mechanical-T pe teava, verificati daca conectarea de derivatie este la

90° fata de trunchiul tevii inainte de a completa secventa de strangere |
a ramificatiei Mechanical-T.

TRUNCHI
Q

[

MechanicalT
Semicupla superioars

e Atunci cand derivatia Mechanical-T este folosita ca o piesd
de conectare intre doua trunchiuri paralele, aceasta trebuie
asambilatd pe trunchiuri inainte sa se facé conectarea de derivatie.

~Exageratd pentru claritate

Informatii utile si valorile cuplului de strangere a ansamblului

Dimensiune
locas cheie
Diametru Dimensiune | tubularacu Valorile
Dimensiune exterior piulita tub lung cuplului de
nominald teava| efectivteava inchi/ inchi/ strangere a
inchi/DN inchi/mm metric mm ansamblului
3-4 3.500 - 4.500 Y2 78 55 ft-lbs
DN80-DN100| 88,9-114,3 M12 22 68 Nem
6 6.625 Y8 1%e 75 ft-lbs
DN150 168,3 M16 27 102 Nem
8 8.625 Ya 1% 100 ft-lbs
DN200 219,1 M20 32 136 Nem
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Teu sprinkler FireLock™ cu profil redus model 912 (disponibil doar in Europa)

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte de
instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

o Teul sprinkler FireLock™ cu profil redus model 912 trebuie folosit numai in sisteme
de protectie contra incendiilor proiectate si instalate in conformitate cu standardele
curente si aplicabile ale Asociatiei Nationale de Protectie contra Incendiilor (NFPA 13,
13D, 13R etc.) sau standardele echivalente si in conformitate cu codurile aplicabile
de cladiri si de incendiu. Aceste standarde si normative contin informatii importante
privind protejarea sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii,
deteriorarii mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Teul sprinkler FireLock™ cu profil redus model 912 este prevézut cu filete interioare conform

ISO 7-Rp 1/2 (Rp 1/2 BSPP per BS21) si pot fi adaptate numai la sprinklere cu filete exterioare.

A SE FOLOSI EXCLUSIV PENTRU SPRINKLERE SAU DUZE. A NU SE FOLOSI CA DERIVATIE

CU RAMIFICATIL. Pentru lista completd a listdrilor si aprobdrilor, consultati publicatia Victaulic 10.53,
care poate fi descdrcatd de pe victauliccom

Pentru a crea o etansare corespunzatoare conform ISO 228-1, trebuie instalatd o etansare adecvata
(cum ar fi un inel de etansare sau un inel O cu inel de sigurantd) intre cele doua suprafete de cuplaj
din exteriorul filetului. NOTA: compania Victaulic nu furnizeaza inelul de etansare sau inelul O cu
inel de siguranta.

Pregatirea tevilor

A\ AVERTISMENT

® Cand decupati un orificiu de evacuare pentru modelul 912, NU decupati peste
o imbinare sudata anterior. Orificiul de evacuare trebuie decupat intr-o zona care
nu a fost modificata sau reparata anterior.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea ansamblului, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Pentru pregatirea adecvata a orificiilor se recomanda instrumentele Victaulic pentru
taierea gaurilor.

* Dupié finalizarea procesului de decupare a orificiului de evacuare, verificati
intotdeauna daca probele au fost indepartate din teava.

1. Primul pas in procesul de instalare il reprezinta pregatirea tevii. Pregdtirea corecta a tevii este
esentiald pentru o bund etansare si performantd.

2. Teava trebuie sustinuta in timpul procesului de decupare a orificiului de evacuare. Efectuati
un marcaj pe teavd in locatia specificatd a orificiului de evacuare.
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3. Verificati daca este folosit un fierdstrau circular adecvat pentru a decupa un orificiu de
evacuare de dimensiunea corespunzatoare, in locul specificat de pe teava. Consultati
tabelul ,Dimensiuni pentru pregatirea tevilor” de mai jos.

4.  Orificiul de evacuare va fi decupat pe centru si perpendicular pe linia centrald a tevii.
Orificiile de evacuare decupate incorect pot impiedica introducerea completd a colierului
de pozitionare si pot impiedica etansarea produsului pe suprafata tevii.

5. Indepartati orice bavuri si margini ascutite din orificiul de evacuare. Bavurile rémase
sau marginile ascutite pot afecta cuplarea colierului de pozitionare, fluxul de evacuare
sau etansarea garniturii.

6.  Verificati daca suprafata tevii la ¥4 inch/6 mm
de orificiul de evacuare este curata, neteda si,
in general, fard adancituri si/sau proeminente
care ar putea afecta etansarea garniturii. Teava T
din jurul intregii circumferinte de dimensiunea
A" trebuie, in general, sé nu prezinte murddrie,
zgarieturi, abraziuni sau proeminente care ar
putea impiedica carcasa sa se aseze complet

pe teavd. Consultati desenul din partea dreapta. ! 6 mm
Dimensiuni pentru pregatirea tevilor
Diametru minim
orificiu de evacuare/| Diametru maxim Suprafata
Dimensiune permis pentru Pregatire
fierastrau circular |orificiul de evacuare| Dimensiune ,A”
inchi/mm inchi/mm inchi/mm
_ Toate . % 1 3
dimensiunile 24 25 76
de evacuare

Montarea

/0" ATENTIE

* Verificati dacd teava este pregatita conform instructiunilor furnizate pe aceasta
pagina si in pagina anterioara.

Incapacitatea de pregatire a tevii conform acestor instructiuni poate cauza etansarea

necorespunzatoare a garniturii, ducand la scurgeri si daune materiale.

1a. VERIFICAREA GARNITURII: verificati garnitura
pentru a vedea dacd este compatibild cu scopul urmarit.
Codul de culoare reprezintd categoria de material.
Consultati pagina 32 pentru tabelul ,Referinta
privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru
informatii complete despre compatibilitate,
consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100,
care pot fi descarcate de pe victaulic.com.

1b. Verificati suprafata garniturii, pentru a verifica sa nu
existe depuneri de murdarie. Asigurati-vé ca garnitura
se asazd complet in buzunarul garniturii.

NU LUBRIFIATI GARNITURA.

2. ASAMBLAREA SEMICUPLELOR: demontati piulita si
surubul de pe o parte a ansamblului model 912. Infiletati
liber pe surub piulita ramasa (piulita trebuie sd fie pe
acelasi nivel cu capatul de surub) pentru a se permite
operatia de deschidere a semicuplelor.

\/:taulic‘
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3a. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicupla
superioara (de evacuare) pe teava, centrand colierul

de pozitionare in orificiul de evacuare. Pentru a verifica
cuplarea corespunzatoare, glisati inainte si inapoi
semicupla superioard (de ramificatie), in timp ce apdsati
in jos. Semicupla superioara (de ramificatie) pozitionata
corect nu se va putea roti in jurul tevii.

3b. In timp ce fixati semicupla superioars (de ramificatie),
rotiti semicupla inferioara in jurul tevii. Verificati fixarea
colierului de pozitionare in orificiul de evacuare.

4. INSTALAREA SURUBULUI/PIULITEI RAMASE:
introduceti surubul rdmas prin semicupla inferioard

si cea superioard (de ramificatie). Infiletati piulita pe
surub. NOTA: asigurati-vé ca gatul oval al fiecarui surub
se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

AVERTISMEN

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate cerintele
de asamblare specificate la pasii 5 - 6.
* Nuva apropiati mainile de deschiderile semicuplei in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor de flansa conform instructiunilor
va duce la o incércare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

* Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Strangerea excesiva a garniturii

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 5 - 6.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.
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NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele de flansa in mod uniform, alternand
partile, pentru a se preveni ciupirea garniturilor.

* Pentru a evita strangerea excesiva a piulitelor, folositi o cheie cu o lungime maxima
de 8inchi/200 mm.

* Nu este recomandata folosirea unui instrument cu impact impreuna cu acest produs,
din cauza cuplului mai mic de strangere necesar pentru asamblare.

5. STRANGEREA PIULITELOR: verificati pozitionarea corectd a colierului de pozitionare in orificiul
de evacuare. Strangeti piulitele uniform, alterndnd pértile, mentinand spatii aproape uniforme
intre patinele de bulonare, la un cuplu maxim de 20 ft-lbs/27 N-m pentru a asigura comprimarea
adecvatd a garniturii. Asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza corespunzétor in alezajele
pentru surub. Consultati tabelul ,Informatii utile” de mai jos.

Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans excesiv (problema semnalata
de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare
sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat intregul ansamblu
al dispozitivului de evacuare.

Informatii utile

Dimensiune piulita Dimensiune cheie/locas
inchi/metric inchi/mm
. - ¥ Y%e
Toate dimensiunile M10 15

6. INSPECTAREA ANSAMBLULUI: cand modelul 912 este asamblat corect, semicupla superioard
(de ramificatie) de langa garnitura nu va realiza contactul metal pe metal cu teava. In cazul in care
exista spatii intre patinele de bulonare ale semicuplei superioare (de ramificatie) si ale semicuplei
inferioare, acestea trebuie sa fie egale pe ambele parti ale ansamblului.
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Model 920 - ramificatie Mechanical-T
Model 920N - rRamificatie Mechanical-T
Model L920N - ramificatie Mechanical-T

A\ AVERTISMENT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

® Atunci cand modelele 920 sau 920N sunt folosite numai in sisteme de protectie
contra incendiilor proiectate si instalate in conformitate cu standardele curente si
aplicabile ale Asociatiei Nationale de Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R
etc.) sau standardele echivalente si in conformitate cu codurile aplicabile de cladiri
si de incendiu. Aceste standarde si normative contin informatii importante privind
protejarea sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii
mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Modelele 920, 920N si L920N de ramificatii Mechanical-T sunt proiectate pentru a asigura o imbinare
directa de derivatie.

Filetele mama ale modelelor 920 si 920N pot acomoda numai filete pentru tevi tatd NPT sau

BSPT (optional). Filetele mama ale modelului L920N pot acomoda numai filete pentru tevi

tata NPT. Utilizarea produselor filetate mama cu dotéri speciale, cum sunt sondele, capete

de sprinklere uscate, cu capul in jos etc, trebuie verificate daca sunt compatibile cu produsele
Victaulic. Nerespectarea acestui fapt poate duce la probleme de asamblare sau scurgeri; acestea
pot compromite integritatea sistemului si/sau pot produce pagube materiale.

Tn plus, modelul 920 sau 920N este disponibil cu ramificatii canelate Victaulic OGS pentru
conectarea la conductele canelate Victaulic OGS.

e

iC




Pregatirea tevilor

A\ AVERTISMENT

® Cand decupati un orificiu de evacuare pentru modelul 920 sau 920N/L920N, NU
decupati peste o imbinare sudata anterior. Orificiul de evacuare trebuie decupat
intr-o zona care nu a fost modificata sau reparata anterior.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea ansamblului, rezultand

in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Pentru pregatirea adecvata a orificiilor se recomanda instrumentele Victaulic pentru
taierea gaurilor.

¢ Dupid finalizarea procesului de decupare a orificiului de evacuare, verificati
intotdeauna daca probele au fost indepartate din teava.

* NU folositi modelul 920 sau 920N/L920N pe tevi din plastic PVC sau CPVC.

* NU folositi modelul L920N pe tevi HDPE.

1. Primul pas in procesul de instalare il reprezinta pregatirea tevii. Pregatirea corecta a tevii este
esentiala pentru o bund etansare si performantd.

2. Teava trebuie sustinutd in timpul procesului de decupare a orificiului de evacuare. Efectuati
un marcaj pe teavd in locatia specificata a orificiului de evacuare.

3. \Verificati daca este folosit un fierdstrau circular adecvat pentru a decupa un orificiu de
evacuare de dimensiunea corespunzatoare, in locul specificat de pe teava. Consultati tabelul
,Dimensiuni pentru pregatirea tevilor” de pe pagina urmdatoare.

4.  Orificiul de evacuare va fi decupat pe centru si perpendicular pe linia centrald a tevii.
Orificiile de evacuare decupate incorect pot impiedica introducerea completd a colierului
de pozitionare si pot impiedica etansarea produsului pe suprafata tevii.

5. Indepértati orice bavuri si margini ascutite din orificiul de evacuare. Bavurile ramase
sau marginile ascutite pot afecta cuplarea colierului de pozitionare, fluxul de evacuare
sau etansarea garniturii.

6.  Verificati daca suprafata tevii la %8 inch/
16 mm de orificiul de evacuare este curatd, ’4; A —>‘
neteda si, in general, fard adancituri si/sau

proeminente care ar putea afecta etansarea | |
garniturii. Teava din jurul intregii circumferinte | |
de dimensiunea ,A" trebuie, in general, sé nu L Ry
prezinte murddrie, zgarieturi, abraziuni sau | I
proeminente care ar putea impiedica carcasa | \/ "
| 16 mm
\

sa se aseze complet pe teavd. Consultati desenul
din partea dreapta.

7. Orificiile pentru ansamblurile transversale trebuie decupate pe linia mediana a tevii si in
locatiile stabilite in prealabil pentru fiecare ramificatie si la o distantd de % inchi/1,6 mm.
Pentru informatii suplimentare, consultati sectiunea ,Ansambluri transversale model 920
sau 920N/L920N" de la pagina 263.

A\ AVERTISMENT

® Pentru instalarea corectd, unele dimensiuni noi ale modelelor 920N/L920N
necesita o dimensiune diferita a orificiului de evacuare decat cea a modelului 920
sau 921 pe care le inlocuiesc. Verificati daca este pregatit un orificiu de evacuare
de o dimensiune corespunzatoare pentru dimensiunea si modelul instalat (pentru
informatii despre cerinte, consultati tabelul de pe pagina urmatoare).
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.
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Dimensiuni pentru pregatirea tevilor

Diametru minim
orificiu de Diametru maxim Suprafata
evacuare/ permis Pregatire
Dimensiune pentru orificiul Dimensiune
Dimensiunea fierastrau circular de evacuare wA"
ramificatiei inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Toate ramificatiile V2 inchi/ 1% 1% 3%
21,3 mm 38 4 89
Toate ramificatiile de 3 inchi/ 1% 1% 3%
26,9 mm 38 4 89
Toate ramificatiile de 1 inch/ 1% 1% 3%
33,7 mm 38 4 89
Toate ramificatiile de 1% inchi/ 1% 1% 4
42,4 mm 44 48 102
Toate ramificatiile de 1% inch/ 2 2V 4
48,3 mm 51 54 102
Cu exceptia ramificatiilor
modelului 920N 1% 1% 4
2x 1% inchi/ 44 48 102
60,3x48,3mm
Cu exceptia ramificatiilor
modelului L920N N .
de 10,12, 14x 12 inchi/ 2 2 o
273,0,323,9,355,6 x
48,3mm
Toate ramificatiile de 2 inchi/ 22 2% 4
60,3 mm 64 67 14
Cu exceptia ramificatiilor
modelului 920 si L920N 2% 2% 4
de 8x 2 inchi/ 70 73 14
219,1x60,3mm
Toate ramificatiile de 2 V2 inchi/ 2% 278 5
73,0 mm 70 73 127
Toate ramificatiile de 76,1 mm 2% 2% 5%
70 73 140
Toate ramificatiile de 3 inchi/ 3% 3% 5%
889 mm 89 92 140
Toate ramificatiile de 4 inchi/ 42 4% 6%2
114,3 mm 114 118 165
Toate ramificatiile de 108,0 mm 42 4% 6%
114 18 165
Montarea
® Verificati daca teava este pregatita conform instructiunilor furnizate la pagina 259.
Incapacitatea de pregatire a tevii conform acestor instructiuni poate cauza etansarea
necorespunzatoare a garniturii, ducand la scurgeri si daune materiale.
1. ASAMBLAREA SEMICUPLELOR: introduceti un
surub in cele doua semicuple. Infiletati liber o piulits pe
surub (piulita trebuie sa fie asezaté la nivel cu capatul
surubului).
PENTRU ANSAMBLURILE CU TREI SEGMENTE

MODEL L920N (DIMENSIUNI 14 - 16 INCHI/

DN350 - DN400): Asamblati lejer segmentele (piulitele
trebuie sé fie la nivel uniform cu capetele suruburilor),
lasand un surub si o piulitd afard pentru a permite rotirea
semicuplelor inferioare in jurul tevii.
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Garnitura model 920 Garnitura model 920N/L920N

2. VERIFICAREA GARNITURII: verificati garnitura pentru a vedea dacd este compatibila cu scopul
urmdrit. Codul de culoare reprezintd categoria de material. Consultati pagina 32 pentru tabelul
»Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre

compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de

pe victaulic.com. Verificati suprafata garniturii, pentru a verifica sa nu existe depuneri de murdarie.

GARNITURILE PENTRU MODELUL 920 NU SUNT INTERSCHIMBABILE CU GARNITURILE
PENTRU MODELUL 920N/L920N. GARNITURA CORECTA ESTE LIVRATA IMPREUNA

CU PRODUSUL CORESPUNZATOR. Garniturile model 920 dispun de o suprafata de etansare
mai ingusta si de doua repere de aliniere pentru o pozitionare corecta in interiorul
semicuplei. Garniturile model 920N/L920N au o suprafata de etansare mai lata. Consultati
diferentele in imaginile de mai sus.

/" ATENTIE

¢ NU INDEPARTATI GARNITURA DIN SEMICUPLA SUPERIOARA (DE EVACUARE).

e Seva aplica un strat subtire dintr-un lubrifiant compatibil NUMAI pe suprafata expusa
de etansare a garniturii, pentru a preveni ciupirea, rostogolirea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

* NU aplicati lubrifiant in exces pe suprafata expusa de etansare a garniturii.

® Atunci cand folositi modelul 920 sau 920N cu tevi HDPE, consultati intotdeauna
producatorul tevii pentru a verifica compatibilitatea cu lubrifiantul.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate conduce la deteriorarea garniturii, ceea
ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.

3. UNGEREA GARNITURII: NU INDEPARTATI GARNITURA DIN SEMICUPLA SUPERIOARA

(DE EVACUARE). Aplicati un strat subtire de lubrifiant compatibil NUMAI pe suprafata de etansare
expusa a garniturii. Consultati tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la pagina 34.
Atunci cand folositi modelul 920 sau 920N cu tevi HDPE, consultati intotdeauna producatorul tevii
pentru a verifica compatibilitatea cu lubrifiantul.

4. MONTAREA SEMICUPLELOR: rotiti semicupla inferioara astfel incat aceasta sa fie pozitionata
la aproximativ 90° de semicupla superioara (de ramificatie), astfel cum este prezentat mai sus.
Colierul de pozitionare a semicuplei superioare (de ramificatie) trebuie pozitionat in orificiul

de evacuare. Rotiti semicupla inferioara in jurul tevii.
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5. VERIFICAREA CUPLARII COLIERULUI DE
POZITIONARE: verificati cuplarea corespunzatoare a
colierului de pozitionare in orificiul de evacuare. Verificati
cuplarea rotind semicupla superioara (de ramificatie)

in orificiul de evacuare. NOTA: semicupla superioara

(de evacuare) trebuie sa fie asezata drept pe diametrul
exterior al tevii si sd nu se poata roti.

6. INSTALAREA SURUBULUI/PIULITEI RAMASE:
instalati surubul ramas si introduceti piulita pe acesta,
strangand strans. NOTA: asigurati-va ca gatul oval

al fiecarui surub se asaza corespunzator in alezajul
pentru surub.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

AVERTISMEN

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate cerintele
de asamblare specificate la pasii 7 - 7c.

* Nu va apropiati mainile de deschiderile semicuplei in timpul strangerii.

Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor conform instructiunilor va duce

la o incarcare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

* Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 7, 7a, 7b, sau 7c.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

* Este important sa strangeti toate piulitele in mod uniform, alternand partile, pentru
a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a strange elementele de fixare, se poate utiliza un instrument cu impact
sau o cheie tubulara standard cu tub lung.

® Pentru dimensiunea 159,0 mm, NU trebuie folosita pentru instalare o cheie tubulara.
Cheile tubulare nu permit cuplarea completa a piulitei in timpul strangerii.

* Consultati sectiunile ,Instructiuni generale privind utilizarea instrumentului cu
impact”, ,Selectarea instrumentului cu impact” si ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual. Suplimentar, consultati tabelul ,Informatii utile” de la
pagina 264.
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7. STRANGEREA PIULITELOR:verificati pozitionarea
corectd a colierului de pozitionare in orificiul de
evacuare. Folosind un instrument cu impact sau

o cheije tubulard standard cu tub lung, strangeti piulitele
uniform, prin alternarea partilor, mentinand spatii
aproape uniforme intre patinele de bulonare, pana cand
semicupla superioara (de ramificatie) atinge complet
teava. Asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza
corespunzator in alezajele pentru surub.

Pentru a finaliza asamblarea, aplicati cuplu de strangere pe fiecare piulita, folosind

o cheie dinamometrica, astfel cum este indicat in pasii 7a, 7b sau 7c de mai jos. Consultati
tabelul ,Informatii utile” de pe pagina urmatoare si sectiunea ,Selectarea cheii dinamometrice”
din prezentul manual.

7a. PENTRU TOATE DIMENSIUNILE MODELULUI 920/920N S| DIMENSIUNEA 2 - 12 INCHI/
DN50 - DN300 A MODELULUI L920N MONTANTE PE TEVI METALICE: piulitelor trebuie sa li

se aplice un cuplu de 50 ft-Ibs/68 N-m cu spatii uniforme intre patinele de bulonare. NU depasiti
un cuplu de 70 ft-Ibs/95 N+N pentru piulite.

7b. PENTRU DIMENSIUNILE DE 14 - 16 INCHI/DN350 - DN400 ALE MODELULUI L920N
MONTAT PE TEVI METALICE: Piulitelor trebuie sa i se aplice un cuplu de 100 ft-Ibs/136 N-m
cu spatii uniforme intre patinele de bulonare.

7c. PENTRU TOATE DIMENSIUNILE ALE MODELULUI 920 SI 920N PE TEVI HDPE: piulitelor
trebuie s& i se aplice un cuplu de 50 ft-Ibs/68 N-m. NOTA: in cazul in care este folosit modelul 920
sau 920N pentru tevi HDPE, este normal contactul metal pe metal al patinelor de bulonare in cazul
in care piulitele sunt stranse la un cuplu de 50 ft-Ibs/68 N-m. NU depdsiti un cuplu de 70 ft-Ibs/

95 N-N pentru piulite.

Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans excesiv (problema semnalata
de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare
sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat intregul ansamblu
al dispozitivului de evacuare.

NOTIFICARE

® Pentru dispozitivele de evacuare canelate, consultati instructiunile de instalare
a cuplajelor aplicabile.

® Pentru dispozitivele de evacuare filetate, completati ansamblul folosind practicile
standard de filetare.

CONECTARI DE DERIVATIE TR

Daca se face o conectare de derivatie la corpul superior inainte de [ [
instalarea ramificatiei Mechanical-T pe teava, verificati daca conectarea et
de derivatie este la 90° fata de trunchiul tevii inainte de a completa
secventa de strangere a ramificatiei Mechanical-T.

® Atunci cand derivatia Mechanical-T este folositd ca o piesa de
conectare intre doua trunchiuri paralele, aceasta trebuie asamblata
pe trunchiuri inainte sa se faca conectarea de derivatie.

Exageratd pentru claritate

ANSAMBLURI TRANSVERSALE MODEL 920 SAU 920N/L920N
® Ansamblurile transversale pot fi realizate EXCLUSIV PE TEVILE METALICE folosind doud
semicuple superioare (de ramificatie) de aceeasi dimensiune si model. Nu sunt permise
ramificatii de dimensiuni diferite.
* NU amestecati semicuplele superioare (de ramificatie) model 920 cu semicuplele superioare
(de ramificatie) model 920N/L920N atunci cand realizati ansambluri transversale.
® NU realizati ansambluri transversale pe tevile HDPE.
® Modelul L920N cu dimensiuni de 14 — 16-inchi/DN350 — DN400 nu poate
fi montat ca ansamblu transversal.
® Montati ansamblul transversal conform instructiunilor din prezenta
sectiune. Verificati pozitionarea corects, pe fiecare parte, a colierului de
pozitionare in orificiul de evacuare. Strangeti uniform piulitele, mentinand
spatii aproape uniforme intre patinele de bulonare, pana cand cele doua
semicuple superioare (de evacuare) intra complet in contact cu teava.
\A:taulic“
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Informatii utile model 920

Dimensiune locas
Diametru Dimensiune cheie tubulara
Dimensiune exterior piulita cu tub lung
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/

inchi/DN inchi/mm metric mm
3.000 Y2 78
DN65 76,1 M12 22
4.250 Y2 78
108,0 M12 22
4 4.500 Y2 78
DN100 114,3 M12 22

5.250 %8 1%e
133,0 M16 27

5.500 %8 1%e

DN125 139,7 M16 27

5 5.563 %8 1%e
141,3 M16 27

6 6.625 %8 1%e
DN150 168,3 M16 27

6.250 %8 1%e

159,0 M16 27

6.500 %8 1%e

165,1 M16 27

# 8.515 Ya 1%
216,3 M20 32

8 8.625 Ya 1%
DN200 219,1 M20 32

# Se aplica tevilor de dimensiune 200A in sistem metric si JS (specificatie JIS G 3452; G 3454).

Informatii utile model 920N

Dimensiune locas

Diametru Dimensiune cheie tubulara
Dimensiune exterior piulita cu tub lung
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/

inchi/DN inchi/mm metric mm
2-6 2.375-6.625 Y2 78
DN50 - DN150 60,3 - 168,3 M12 22
3.000 - 5.500 Y2 78

DN65 — DN125 76,1 -139,7 M12 22
6.250 %8 1%e

159,0 M16 27

6.500 Y2 78

165,1 M12 22

Informatii utile model L920N

Dimensiune locas

Diametru Dimensiune cheie tubulara
Dimensiune exterior piulita cu tub lung
nominala teava efectiv teava inchi/ inchi/
inchi/DN inchi/mm metric mm
2-6 2.375-6.625 Y2 78
DN50 - DN150 60,3 - 168,3 M12 22
8-16 8.625 - 16.000 Y4 1%
DN200 - DN400 219,1 - 406,4 20 32
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Model 922 - Rramificatie T FireLock™

AAVERTISM NT

¢ (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

* Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

® Ramificatia T FireLock™ model 922 trebuie folosita numai in sisteme de protectie
contra incendiilor proiectate si instalate in conformitate cu standardele curente si
aplicabile ale Asociatiei Nationale de Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R
etc.) sau standardele echivalente si in conformitate cu codurile aplicabile de cladiri
si de incendiu. Aceste standarde si normative contin informatii importante privind
protejarea sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii
mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sd inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Ramificatia T FireLock™ model 922 este proiectata pentru conectari directe ale sprinklerelor,
nipluri, arcuri, manometre, canale si alte produse de evacuare. Pentru lista completa a listdrilor si
aprobidrilor, consultati publicatiile Victaulic 10.52 si 10.54, care pot fi descarcate de pe victaulic.com
Filetele mama ale modelului 922 pot acomoda numai filete pentru tevi tata NPT sau BSPT
(optional). Utilizarea produselor filetate mama cu dotari speciale, cum sunt sondele, capete

de sprinklere uscate, cu capul in jos etc, trebuie verificate dacd sunt compatibile cu produsele
Victaulic. Nerespectarea acestui fapt poate duce la probleme de asamblare sau scurgeri; acestea
pot compromite integritatea sistemului si/sau pot produce pagube materiale.

In plus, modelul 922 este disponibil cu ramificatie canelata Victaulic IGS de 1 inch/DN25 pentru
conectarea la conductele canelate Victaulic IGS.
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Pregatirea tevilor

A\ AVERTISMENT

® Cand decupati un orificiu de evacuare pentru modelul 922, NU decupati peste
o imbinare sudata anterior. Orificiul de evacuare trebuie decupat intr-o zona care
nu a fost modificata sau reparata anterior.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea ansamblului, rezultand
n deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

* Pentru pregatirea adecvata a orificiilor se recomanda instrumentele Victaulic pentru
taierea gaurilor.

* Dupié finalizarea procesului de decupare a orificiului de evacuare, verificati
intotdeauna daca probele au fost indepértate din teava.

* Pentru informatii despre utilizarea pe alte tipuri de materiale decét otel carbon,
consultati compania Victaulic.

1. Primul pas in procesul de instalare il reprezinta pregatirea tevii. Pregatirea corecta a tevii este
esentiala pentru o bund etansare si performantd.

2. Teava trebuie sustinutd in timpul procesului de decupare a orificiului de evacuare. Efectuati
un marcaj pe teava in locatia specificata a orificiului de evacuare.

3. Verificati daca este folosit un fierdstrau circular adecvat pentru a decupa un orificiu
de evacuare de dimensiunea corespunzatoare, in locul specificat de pe teava. Consultati
tabelul ,Dimensiuni pentru pregatirea tevilor” de mai jos.

4, Orificiul de evacuare va fi decupat pe centru si perpendicular pe linia centrala a tevii.
Orificiile de evacuare decupate incorect pot impiedica introducerea completd a colierului
de pozitionare si pot impiedica etansarea produsului pe suprafata tevii.

5. Indepartati orice bavuri si margini ascutite din orificiul de evacuare. Bavurile rémase
sau marginile ascutite pot afecta cuplarea colierului de pozitionare, fluxul de evacuare
sau etansarea garniturii.

6.  Verificati daca suprafata tevii la V2 inch/
13 mm de orificiul de evacuare este curata,
neteda si, in general, fard adancituri si/sau
proeminente care ar putea afecta etansarea ‘ |
I
|

garniturii. Teava din jurul intregii circumferinte
de dimensiunea ,A” trebuie, in general, sa nu
prezinte murdarie, zgarieturi, abraziuni sau
proeminente care ar putea impiedica carcasa

sd se aseze complet pe teava. Consultati desenul
din partea dreapta.

Dimensiuni pentru pregatirea tevilor

Diametru minim
orificiu de evacuare/| Diametru maxim Suprafata
Dimensiune permis pentru Pregatire
fierastrau circular | orificiul de evacuare Dimensiune ,A”
inchi/mm inchi/mm inchi/mm
_ Toate 1% 1% 3
dimensiunile 30 32 76
de evacuare

ictaulic
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Montarea

/" ATENTIE

* Verificati daca teava este pregatita conform instructiunilor furnizate pe pagina
anterioara.

Incapacitatea de pregatire a tevii conform acestor instructiuni poate cauza etansarea

necorespunzatoare a garniturii, ducand la scurgeri si daune materiale.

1a. VERIFICAREA GARNITURII: verificati garnitura pentru a vedea dacd este compatibila cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de material. Consultati pagina 32 pentru tabelul
»Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate

de pe victaulic.com.

1b. MONTAREA GARNITURII: verificati garnitura

si buzunarul garniturii, pentru a verifica sa nu existe
depuneri de murddrie. Montati garnitura in buzunarul
garniturii, astfel cum este prezentat. Apasati garnitura
pe toata circumferinta, pentru a va asigura ca se aseazd
complet in buzunarul garniturii.

NU LUBRIFIATI GARNITURA.

2. ASAMBLAREA SEMICUPLELOR: demontati piulita si
surubul de pe o parte a ansamblului model 922. Infiletati
liber pe surub piulita rdmasd (piulita trebuie sé fie pe
acelasi nivel cu capatul de surub) pentru a se permite
operatia de deschidere a semicuplelor.

3a. MONTAREA SEMICUPLELOR: montati semicupla
superioara (de evacuare) pe teava, centrand colierul

de pozitionare in orificiul de evacuare. Pentru a verifica
cuplarea corespunzatoare, glisati inainte si inapoi
semicupla superioard (de ramificatie), in timp ce apasati
in jos. Semicupla superioara (de ramificatie) pozitionata
corect nu se va putea roti in jurul tevii.

3b. In timp ce fixati semicupla superioard (de ramificatie),
rotiti semicupla inferioara in jurul tevii. Verificati fixarea
colierului de pozitionare in orificiul de evacuare.
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4. INSTALAREA SURUBULUI/PIULITEI RAMASE:
introduceti surubul rdmas prin semicupla superioara
(de ramificatie) si cea inferioard. Infiletati piulita pe
surub. NOTA: asigurati-vd cd gatul oval al fiecdrui surub
se asazd corespunzator in alezajul pentru surub.

GATUL OVAL AL SURUBULUI GATUL OVAL AL SURUBULUI
ASEZAT CORESPUNZATOR NEASEZAT CORESPUNZATOR

AVERTISMEN

¢ Piulitele trebuie stranse uniform, alternand partile, mentinand spatii aproape
uniforme intre patinele de bulonare, pana cand sunt indeplinite toate cerintele
de asamblare specificate la pasii 5 - 6.
* Nuva apropiati mainile de deschiderile semicuplei in timpul strangerii.
Nerespectarea instructiunilor de strangere a piulitelor de flansa conform instructiunilor
va duce la o incércare crescuta a elementelor de fixare, rezultand urmatoarele conditii:

® Este necesar un cuplu excesiv al suruburilor pentru asamblarea imbinarii (asamblare
incompleta)

¢ Deteriorarea imbinarii asamblate (deteriorarea sau craparea patinelor de bulonare

sau rupturi ale semicuplelor)

Strangerea excesiva a garniturii

Deteriorarea sau ruperea suruburilor

Scurgeri pe la imbinare si pagube materiale

Un impact negativ asupra integritatii sistemului

Vatamari corporale sau deces

NU continuati sa strangeti piulitele dupa ce sunt indeplinite cerintele de asamblare

specificate la pasii 5 - 6.

* Nerespectarea acestei instructiuni va avea ca rezultat conditiile enumerate mai sus.

NOTIFICARE

® Este important sa strangeti toate piulitele de flansa in mod uniform, alternand
partile, pentru a se preveni ciupirea garniturilor.

® Pentru a evita strangerea excesiva a piulitelor, folositi o cheie cu o lungime maxima
de 8inchi/200 mm.

* Nu este recomandata folosirea unui instrument cu impact impreuna cu acest produs,
din cauza cuplului mai mic de strangere necesar pentru asamblare.
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5. STRANGEREA PIULITELOR:verificati pozitionarea
corectd a colierului de pozitionare in orificiul de
evacuare. Strangeti piulitele uniform, alternand partile,
mentinand spatii aproape uniforme intre patinele de
bulonare, la valoarea maxima a cuplului indicata mai
jos, pentru a asigura comprimarea adecvatd a garniturii.
Asigurati-va ca gatul oval al fiecarui surub se asaza
corespunzator in alezajele pentru surub. Consultati
tabelul ,Informatji utile” de mai jos.

Pentru ramificatii filetate: Strangeti piulitele la valoare
maxima a cuplului de 20 ft-Ibs/27 N-m maxim

Pentru ramificatii canelate: Strangeti piulitele la
valoare maxima a cuplului de 35 ft-lbs/48 N-m maxim

Daca suspectati ca un element de fixare a fost strans excesiv (problema semnalata
de indoirea surubului, umflarea piulitei in zona de contact cu patina de bulonare
sau deteriorarea patinei de bulonare etc.), se va inlocui imediat intregul ansamblu
al dispozitivului de evacuare.

Informatii utile

Dimensiune piulita Dimensiune locas
inchi/metric inchi/mm
. - EZ) Y%e
Toate dimensiunile M10 15

6. INSPECTAREA ANSAMBLULUI: cand modelul

922 este asamblat corect, semicupla superioara

(de ramificatie) de langa garniturd nu va realiza contactul
metal pe metal cu teava. In cazul in care existd spatii
intre patinele de bulonare ale semicuplei superioare

(de ramificatie) si ale semicuplei inferioare, acestea
trebuie sé fie egale pe ambele pdrti ale ansamblului.
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Model 923 - Ramificatie fara sprijin
Model 924 - Ramificatie cu termometru fard sprijin

A\ AVERTISMENT

o (ititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

® Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

® Atunci cand modelul 923 este folosit in sisteme de protectie contra incendiilor,
sistemul trebuie proiectat si instalat in conformitate cu standardele curente si
aplicabile ale Asociatiei Nationale de Protectie contra Incendiilor (NFPA 13, 13D, 13R
etc.) sau standardele echivalente si in conformitate cu codurile aplicabile de cladiri
si de incendiu. Aceste standarde si normative contin informatii importante privind
protejarea sistemelor impotriva temperaturilor de inghet, coroziunii, deteriorarii
mecanice etc.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
afost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

o Filetul mama al modelului 923 poate acomoda numai filete pentru tevi tatd NPT (standard), BSPT
(optional) sau BSPP (optional). Utilizarea produselor filetate mama cu dotari speciale, cum sunt
sondele, capete de sprinklere uscate, cu capul in jos etc, trebuie verificate daca sunt compatibile
cu produsele Victaulic. Nerespectarea acestui fapt poate duce la probleme de asamblare sau
scurgeri; acestea pot compromite integritatea sistemului si/sau pot produce pagube materiale.
Pentru lista completd a listdrilor si aprobarilor pentru modelul 923, consultati publicatia Victaulic
11.05, care poate fi descércatd de pe victaulic.com.

¢ In cazul in care modelul 923 este comandat cu optiune de filetare
BSPP, este furnizata o bucsa filetata BSPT tata x bucsa filetata
mama BSPP: pentru a crea o etansare corespunzdtoare conform

1SO 2281, trebuie instalatd o etansare adecvatd (cum ar fi un inel de Este necesar
etansare sau un inel O cu inel de sigurantd) intre cele doud suprafete e
de cuplaj din exteriorul filetului. NOTA: compania Victaulic nu BSPP

furnizeaza inelul de etansare sau inelul O cu inel de siguranta.

® Ramificatiile cu termometru fard sprijin Victaulic model 924 sunt prevazute cu ramificatii filetate
UNEF (standard), NPT (optional) sau BSPP (optional), pentru a conecta termometre industriale
cu o lungime nominald a tijei de 6 inchi/152 mm. Folosirea unui termometru industrial
cu o lungime nominald a tijei mai micd de 6 inchi/152 mm poate genera valori inexacte.
Diametrul tijei trebuie verificat pentru a verifica daca nu va interfera cu instalarea termometrului
industrial in modelul 924. NOTA: unele termometre industriale sunt furnizate cu o sonda
demontabild; aceastd sondd trebuie demontata inainte de a instala termometrul in modelul 924.
Pentru informatii complete, consultati intotdeauna documentatia producatorului termometrului
industrial. Pentru lista completd a listarilor si aprobarilor pentru modelul 924, consultati
publicatia Victaulic 11.06, care poate fi descdrcata de pe victaulic.com.
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Pregatirea tevilor

A\ AVERTISMENT

® Cand decupati un orificiu de evacuare pentru modelul 923 sau 924, NU decupati
peste o imbinare sudata anterior. Orificiul de evacuare trebuie decupat intr-o zona
care nu a fost modificata sau reparata anterior.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea ansamblului, rezultand

n deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Pentru pregatirea adecvata a orificiilor se recomanda instrumentele Victaulic pentru
taierea gaurilor.

¢ Dupié finalizarea procesului de decupare a orificiului de evacuare, verificati
intotdeauna daca probele au fost indepartate din teava.

1. Primul pas in procesul de instalare il reprezinta pregatirea tevii. Pregatirea corectd a tevii este
esentiala pentru o buna etansare si performantd.

2. Teava trebuie sustinuta in timpul procesului de decupare a orificiului de evacuare. Efectuati
un marcaj pe teava in locatia specificata a orificiului de evacuare.

3. \Verificati daca este folosit un fierastrdu circular adecvat pentru a decupa un orificiu de
evacuare de dimensiunea corespunzatoare, in locul specificat de pe teavd. Consultati tabelul
,Dimensiuni pentru pregatirea tevilor” de mai jos.

4, Orificiul de evacuare va fi decupat pe centru si perpendicular pe linia centrald a tevii.
Orificiile de evacuare decupate incorect pot impiedica introducerea completd a colierului
de pozitionare si pot impiedica etansarea produsului pe suprafata tevii.

5. Indepartati orice bavuri si margini ascutite din orificiul de evacuare. Bavurile rémase
sau marginile ascutite pot afecta cuplarea modelului 923 sau 924, fluxul de evacuare
sau etansarea garniturii.

6.  Verificati daca suprafata tevii la %8 inch/16 mm
de orificiul de evacuare este curatd, neteda si, ’4— A —»‘
in general, fard adancituri si/sau proeminente ;
care ar putea afecta etansarea garniturii. Teava | ‘

[
din jurul intregii circumferinte de dimensiunea | I
A" trebuie, in general, sa nu prezinte murdarie, VA * A
zgarieturi, abraziuni sau proeminente care ar | !
putea impiedica modelul 923 sau 924 sd se aseze | A4 "
complet pe teava. Consultati desenul din partea | . 16 mm
dreapta. ‘
Dimensiuni pentru pregatirea tevilor
Diametru minim
orificiu de Diametru maxim Suprafata
evacuare/ permis Pregatire
Dimensiune pentru orificiul Dimensiune
Dimensiunea fierastrau circular| de evacuare oA
ramificatiei inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Tzat1e I’a.mlf.lcatl.”e 1% 1%e 31
e %2 si % inchi/ 38 40 89
21,35 36,9 mm
Toate ramificatiile
de 1, 1% si 1% inchi/ 2 2 o2
33,7,42,45i 48,3 mm
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Montarea

/"\ ATENTIE

Incapacitatea de pregatire a tevii conform acestor instructiuni poate cauza etansarea
necorespunzatoare a garniturii, ducand la scurgeri si daune materiale.

Verificati dacd teava este pregatita conform instructiunilor furnizate pe pagina
anterioara.

NOTIFICARE

Imaginile din aceasta sectiune prezinta montarea unei ramificatii fara sprijin
model 923; totusi, aceleasi etape se aplica si pentru montarea unei ramificatii
cu termometru fara sprijin model 924.

1. VERIFICAREA MODELULUI 923 SAU 924: asigurati-vd cd marcajul ,923" sau 924" de pe piulita
hexagonala din varf este indreptat cu fata spre curba mansonului (de-a lungul axei tevii), asa cum
se aratd mai sus.

2. POZITIONAREA PIULITEI ANSAMBLULUI:
pozitionati partea inscriptionatd a piulitei ansamblului in
partea superioara a filetelor, astfel cum a fost prezentat
mai sus. NU demontati piulita ansamblului.

3a. VERIFICAREA GARNITURIL: verificati garnitura pentru a vedea daca este compatibild cu scopul
urmdrit. Codul de culoare reprezintd categoria de material. Consultati pagina 32 pentru tabelul
+Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate de
pe victaulic.com. Verificati suprafata garniturii, pentru a verifica sa nu existe depuneri de murddrie.

/" ATENTIE

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate conduce la deteriorarea garniturii,
ceea ce are drept rezultat scurgeri pe laimbinare si pagube materiale.

NU DEMONTATI GARNITURA DIN MODELUL 923 SAU 924.

Se va aplica un strat subtire dintr-un lubrifiant compatibil NUMAI pe suprafata expusa
de etansare a garniturii, pentru a preveni ciupirea, rostogolirea sau ruperea garniturii
in timpul instalarii.

NU aplicati lubrifiant in exces pe suprafata expusa de etansare a garniturii.
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3b. UNGEREA GARNITURII: NU DEMONTATI
GARNITURA DIN MODELUL 923 SAU 924. Aplicati un
strat subtire de lubrifiant compatibil NUMAI pe suprafata
de etansare expusa a garniturii. Consultati tabelul
,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile” de la
pagina 34.

LCALCAI"

e

L,DEGET”
FIGURA 1

La scard maritd pentru claritate

4. MONTAREA MODELULUI 923 SAU 924: Aliniati ,piciorul” modelului 923 sau 924 cu teava.
Inclinati ,degetul” in orificiul de evacuare pentru a introduce modelul 923 sau 924 (consultati
Figura 1 de mai sus).

=l

,DEGET” LCALCAI
FIGURA 2

La scard mdritd pentru claritate

5. POZITIONAREA MODELULUI 923 SAU 924: mutati modelul 923 sau 924 astfel incat sa
pozitionati ,calcaiul” in teavd. NOTA: calcaiul trebuie sa fie pozitionat astfel cum este prezentat
in Figura 2 de mai sus, pentru a asigura eficienta corespunzatoare in conditii de functionare.

6. STRANGEREA MANUALA A PIULITEI ANSAMBLULUI: mentinand colierul in pozitie, strangeti
manual piulita ansamblului. Dupa strangere, verificati pozitionarea adecvatd, incercand sa inclinati
modelul 923 sau 924 in orificiul de evacuare. Modelul 923 sau 924 nu ar trebui sa se deplaseze.

Tn cazul in care acestea se deplaseazd, slabiti piulita ansamblului, pozitionati din nou modelul

923 sau 924 si apoi strangeti din nou manual piulita ansamblului. NOTA: asigurati-va c& marcajul
,923" sau 924" de pe piulita hexagonala din varf este in continuare indreptat cu fata spre curba

mansonului (de-a lungul axei tevii), asa cum se aratd mai sus.
\A:taulic“
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7. STRANGEREA CU CHEIA A PIULITEI DE

ASAMBLARE: strangeti cu cheia piulita ansamblului

pana cand colierul se deformeaza si face contact cu

teava in mod uniform pe toate partile. Pastrati alinierea

colier/garniturd, pentru a evita ciupirea garniturii.

Pentru dimensiuni ale ramificatiei de %2 inchi/DN15

si % inchi/DN20:

NU depasiti un cuplu de 200 ft-lbs/271 Nem.

Pentru dimensiuni ale ramificatie de ' inch/DN25,

1% inchi/DN32 si 1%z inchi/DN40:

NU depasiti un cuplu de 380 ft-Ibs/515 N-m.

NOTA: pentru dimensiunile de 4 — 8 inchi/DN100 ~ DN200 ale modelului 923 si 924, 0 miscare
&"n timpul strangerii va ajuta la mentinerea alinierii cu colierul.

Jntermitentd
AVERTISMENT

* Mansonul trebuie sa se deformeze pentru a face contact cu teava in mod uniform
pe toate partile.

® Pentru dimensiuni ale ramificatiei de %2 inchi/DN15 si % inchi/DN20:
NU depasiti un cuplu de 200 ft-Ibs/271 N-m asupra piulitei de asamblare in timpul
montarii.

® Pentru dimensiuni ale ramificatiei de'inch/DN25, 1%inchi/DN32 si 11/2 inchi/DN40:
NU depésiti un cuplu de 380 ft-Ibs/515 Nem asupra piulitei de asamblare in timpul
montarii.

® NU depasiti de 1%z ori presiunea de lucru in timpul testelor de sistem.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea imbinarii, rezultand

n deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

8. INSPECTAREA ASAMBLARII: dups ce strangeti cu cheia piulita de asamblare, verificati pentru
ava asigura cd respectiva curbd a colierului se conformeaza curbei tevii. De asemenea, asigurati-va
ca se realizeaza contactul in mod inform, pe toate partile, dintre colier si teavd si ca nu este expusa
nicio portiune a garniturii.

9. REALIZAREA RACORDULUI: realizati racordul
necesar folosind o a doua cheie numai pentru piulita
hexagonala din varf. Pentru a preveni slabirea evacuarii
in orificiul de evacuare, NU folositi piulita de asamblare
pentru a strange acest racord.

NOTIFICARE

* Din cauza deformarii colierului, modelele 923 si 924 NU TREBUIE reutilizate dupa
o prima instalare.
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Model 926 - lagar axial Mechanical-T

A\ AVERTISMENT

o Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a instala orice produs Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricarui produs
Victaulic.

e Confirmati ca orice echipament, linii ale derivatiilor sau sectiuni ale tevilor care este
posibil sa fi fost izolate pentru testare/in timpul acesteia sau din cauza inchiderii/
pozitionarii robinetilor, sunt identificate/depresurizate si golite imediat inainte
de instalarea, demontarea, reglarea sau intretinerea oricaror produse Victaulic.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

® Aceste instructiuni de instalare sunt destinate montatorilor instruiti si experimentati.
Montatorul trebuie sa inteleaga utilizarea acestui produs si motivul pentru care
a fost specificat pentru aplicatia respectiva.

* Montatorul trebuie sa inteleaga standardele obisnuite din domeniu privind
siguranta si posibilele consecinte ale unei instalari necorespunzatoare a produsului.

Nerespectarea cerintelor de instalare si a normativelor si standardelor locale si

nationale ar putea compromite integritatea sistemului sau ar putea duce la defectarea

sistemului, provocand decesul sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

Lagarele axiale Mechanical-T sunt proiectate pentru a asigura un racord direct de derivatie

la componentele tevilor canelate OGS. Pentru detalii suplimentare, consultati publicatia Victaulic
11.07 care poate fi descarcata de pe victaulic.com.

Procedurile urmétoare sunt destinate asamblarii corespunzatoare a lagarului axial Mechanical-T
model 926 pe tevile din otel. Pentru informatii despre asamblarea corespunzatoare pe tevile HDPE,
consultati manualul de instalare pe santier 1-900.

Pregatirea tevilor

A\ AVERTISMENT

® Cand decupati un orificiu de evacuare pentru modelul 926, NU decupati peste
o imbinare sudata anterior. Orificiul de evacuare trebuie decupat intr-o zona care
nu a fost modificata sau reparata anterior.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea conduce la cedarea ansamblului, rezultand
in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

NOTIFICARE

® Masinile de gaurire cu carote Victaulic prevazute cu un burghiu Milwaukee 2" Hole-
Hawg® cu 300/1200 RPM sau un fierastrau circular similar sunt recomandate pentru
pregatirea corespunzatoare a orificiului de evacuare.

* Dupié finalizarea procesului de decupare a orificiului de evacuare, verificati
intotdeauna daca probele au fost indepartate din teava.

1. Primul pas in procesul de instalare il reprezinta pregatirea tevii. Pregatirea corecta a tevii este
esentiala pentru o bund etansare si performantd.

2. Teava trebuie sustinuta in timpul procesului de decupare a orificiului de evacuare. Efectuati
un marcaj pe teavd in locatia specificata a orificiului de evacuare.

3. \Verificati daca este folosit un fierastrdu circular adecvat pentru a decupa un orificiu de
evacuare de dimensiunea corespunzatoare, in locul specificat de pe teavd. Consultati tabelul
,Dimensiuni pentru pregatirea tevilor” de pe pagina urmétoare.

4. Orificiul de evacuare va fi decupat pe centru si perpendicular pe linia centrald a tevii.
Orificiile de evacuare decupate incorect pot impiedica introducerea completd a colierului
de pozitionare si pot impiedica etansarea produsului pe suprafata tevii.

® Milwaukee Hole-Hawg este o marca comerciald inregistrata a Milwaukee Tool
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5. Indepartati orice bavuri si margini ascutite din orificiul de evacuare. Bavurile rémase sau
marginile ascutite pot afecta cuplarea colierului de pozitionare, fluxul bucsei sau etansarea
inelului O.

6.  \erificati daca suprafata tevii la 5/8 inch/16 mm
de orificiul de evacuare este curatd, neteda si, ’4— A —»‘
in general, fard adancituri si/sau proeminente ;
care ar putea afecta etansarea garniturii. Teava | ‘

|
din jurul Intregii circumferinte de dimensiunea | |
A" trebuie, in general, sa nu prezinte murdarie, N/ S
zgarieturi, abraziuni sau proeminente care | |
¥8"

ar putea impiedica chinga sau lagarul axial sa |
se aseze complet pe teava. Consultati desenul | !
din partea dreapta. ‘

Dimensiuni pentru pregatirea tevilor

Diametru minim
orificiu de Diametru Suprafata
evacuare/ maxim permis Pregatire
Dimensiune pentru orificiul Dimensiune
Dimensiune fierastrau circular de evacuare ~A"
lagar axial inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Toate ramificatiile
de 4 inchi/ 4 4% 8
114,3 mm 15 17 203
Toate lagarele
axiale de 6 inchi/ 6% 63 10
168,3 mm 168 171 254
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Montarea

1. INTRODUCEREA TRAVERSEI: introduceti o traversd
in suportul de asigurare pe ambele parti ale chingii
Partea plata a traversei trebuie sd fie orientatd in sens
opus fatd de capatul deschis al chingii, asa cum se aratd
in vederea profilului de la pasul 3 de mai jos.

2. INTRODUCEREA SURUBULUI IN FORMA DE
U: introduceti un surub in forma de U in traversa

pe ambele parti ale chingii. Capetele filetate ies prin
partile plate ale traverselor.

B 0

3. PIULITE FILETATE LIBER: asezati cate o saiba
pe fiecare capat al suruburilor in forma de U, apoi
filetati liber o piulita pe fiecare saiba. Piulitele

ar trebui sa fie suficient de stranse pentru

a mentine ansamblul fixat.

NOTA: strangerea excesivd poate impiedica
asamblarea usoara la instalarea suruburilor

in forma de U in semicuple.

/*\ATENTIE

® Seva aplica un strat subtire dintr-un lubrifiant compatibil NUMAI pe canelura de pe
partea inferioara a semicuplei lagarului axial, pentru a preveni ciupirea, rostogolirea
sau ruperea inelului O in timpul instalarii.

* NU folositi lubrifiant in exces in canelura.

® Atunci cand folositi modelul 926 cu tevi HDPE, consultati intotdeauna producatorul
tevii pentru a verifica compatibilitatea cu lubrifiantul.

Utilizarea de lubrifianti incompatibili poate conduce la deteriorarea garniturii,

ceea ce are drept rezultat scurgeri pe la imbinare si pagube materiale.
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4. LUBRIFIEREA CANELURII: aplicati un strat subtire de
lubrifiant compatibil NUMAI pe canelura inelului O de pe
partea inferioara a semicuplei lagérului axial. Consultati
tabelul ,Compatibilitatea lubrifiantului cu garniturile”

de la pagina 34. Atunci cand folositi modelul 926 cu tevi
HDPE, consultati intotdeauna producétorul tevii pentru

a verifica compatibilitatea cu lubrifiantul.

5a. VERIFICAREA INELULUI O: verificati inelul O pentru a vedea daca este compatibil cu scopul
urmarit. Codul de culoare reprezintd categoria de material. Consultati pagina 32 pentru tabelul
»Referinta privind codul de culori pentru garnitura”. Pentru informatii complete despre
compatibilitate, consultati publicatiile Victaulic 05.01 si GSG-100, care pot fi descarcate
de pe victaulic.com. Verificati inelul O si buzunarul garniturii, pentru a verifica sa nu existe
depuneri de murddrie.

5b. MONTAREA INELULUI O: apdsati inelul O in
canelura de pe partea inferioard a semicuplei lagarului
axial. NU asezati inelul O pe teava si apoi incercati

sa impingeti colierul de pozitionare prin acesta. Acest
lucru poate impinge inelul O in orificiul de evacuare

si va impiedica etansarea corespunzatoare.

6. AMPLASAREA SEMICUPLEI: amplasati semicupla
introducand colierul de pozitionare in orificiul de
evacuare de pe teavd. Verificati dacd inelul O rdmane
in canelura de pe semicupld si nu cade in orificiul

de evacuare.

7. AMPLASAREA CHINGII: impingeti un capat al
chingii sub teava si cuplati surubul in formd de U peste
imbinarea de asigurare a semicuplei lagarului axial.

8. CUPLAREA CHINGII: pe partea opusa a tevii, trageti
al doilea surub in forma de U si agatati-l peste a doua
imbinare de asigurare a semicuplei lagarului axial.
NOTA: daci lungimea nu este corespunzatoare pentru
a efectua acest pas, slabiti piulitele de pe suruburile

in forma de U pentru a prelungi ansamblul.
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9. POZITIA DE STRANGERE: pozitionati suruburile in
forma de U, traversele si chinga astfel incét sa poata fi
fixatd o cheie tubulard cu tub lung pentru toate piulitele.

10. STRANGEREA ELEMENTELOR DE FIXARE: folosind
o cheie standard cu o cheie tubulard cu tub lung de
11/16 inchi, strangeti uniform ambele piulite de pe
fiecare surub in forma de U, alternandu-le. Introduceti
o piulitd cu cel mult ¥4 inchi/6 mm peste amplasarea
celei de-a doua piulite pe un surub in forma de U.
Pentru a finaliza asamblarea, aplicati cuplul de
strangere cu o cheie dinamometrica. Strangeti
piulitele la un cuplu de 75 = 100 ft-Ibs/102 - 136 N-m,
cu spatiu uniform, pe ambele part, intre semicupla si
chingd. NU depasiti un cuplu de 100 ft-lbs/136 N-N
pentru piulite.

NOTA: strangerea excesiva a unei piulite poate provoca
deteriorarea filetelor si poate determina schimbarea
pozitiei ansamblului, astfel cum este prezentat in partea
stanga.

A\ AVERTISMENT

® NU depasiti un cuplu de 100 ft-Ibs/136 N<N pentru piulite. Un cuplu ridicat de

strangere nu va imbunatati etansarea si poate cauza defectiunea produsului.
Nerespectarea acestei instructiuni de strangere corecta a piulitelor poate conduce
la defectarea produsului, rezultand in deces, vatamari corporale grave si pagube
materiale.

11. VERIFICAREA SPATIILOR DE ASAMBLARE: verificati daca distanta dintre semicupla lagérului
axial si chinga este egala pe fiecare parte. In cazul in care elementele de fixare a chingii nu prind
semicupla in mod uniform din ambele parti, ansamblul poate fi scos din aliniament, provocand
inclinarea semicuplei in orificiul de evacuare si o compresie necorespunzatoare a inelului O.
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12. VERIFICAREA PUNCTELOR DE CONTACT DE ASAMBLARE: semicupla lagarului axial va intra
in contact cu teava in cel putin doud locatii distincte. In primul rand, consultati tabelele de mai

jos pentru a stabili daca dimensiunea tevii se incadreaza in categoria ,A" sau ,B". Apoi, consultati
ilustratiile de mai sus pentru punctele de contact corespunzatoare pentru categoria respectiva.

Dimensiune lagar axial Dimensiune lagar axial
4inchi/114,3 mm 6inchi/168,3 mm
Teava din Teava din Teava din Teava din
otel NPS,A” | otel NPS,B” otel NPS,A” | otel NPS,B”
inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
12 10 16 18
300 250 400 450
16 14 20 26
400 350 500 650
22 18 22 32
550 450 550 800
24 20 24 36
600 500 600 900
26 28 28 48
650 700 700 1200
- 30 30 -

750 750
- 32 42 -

800 1050

e

ictaulic



Dopuri de capat
si set de dopuri
de incercare
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA LA INSTALAREA
DOPULUI DE CAPAT VICTAULIC

o (Cititi si intelegeti toate instructiunile inainte de a incerca sa montati, demontati,
reglati sau intretineti cuplajul/dopul de capat, orice conexiuni ale dopului de capat
si orice alte produse pentru tevi Victaulic.

* Depresurizati si goliti intotdeauna complet sistemul de tevi inainte de a incerca sa
montati, sa demontati, sa reglati sau sa intretineti cuplajul/dopul de capat, orice
conexiuni ale dopului de capat si orice alte produse pentru tevi Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea cuplajului/
dopului de capédt, oricérei conexiuni a dopului de capat si oricarui alt produs pentru
tevi Victaulic.

¢ n niciun caz echipamentul de cuplaj sau orice altd componenta a sistemului nu
trebuie sa fie slabita pentru a verifica daca sistemul este presurizat sau pentru
a depresuriza sistemul.

* Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

Aceasta sectiune oferd instructiuni de siguranta pentru montarea, folosirea si demontarea dopurilor
de capat produse de Victaulic cu cuplaje produse de Victaulic in toate gamele de dimensiuni

si cu profiluri canelate, impreuna cu alte informatii importante care sunt esentiale pentru folosirea
adecvatd a dopurilor de capat Victaulic.

Tn ceea ce priveste cuplajele linstallation-Ready™, consultati sectiunea ,NOTIFICARE” de la pagina
284, pentru informatii importante despre marcarea dopurilor de capdt Victaulic.

Verificati intotdeauna daca dopul de capat Victaulic folosit este conceput pentru profilul canelat
specific. De exemplu, dopul de capat Victaulic nr. W60 trebuie sa fie folosit numai cu produsele
cu sistem avansat de canelare (AGS) Victaulic. Consultati manualul de instalare pe santier Victaulic
pentru informatii suplimentare despre dopuri de capat AGS.

La montarea, folosirea sau demontarea dopului de capat Victaulic, consultati intotdeauna
instructiunile de instalare specifice din prezentul manual pentru cuplajul Victaulic folosit cu
dopul de capat Victaulic. Pentru dopurile de incercare Victaulic nr. T-60, consultati intotdeauna
instructiunile suplimentare furnizate impreuna cu setul si care sunt incluse la pagina 286

din prezentul manual.
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Dupd montare, controlati intotdeauna ansamblul pentru a verifica instalarea adecvata.

ANSAMBLU CORECT CUPLARE CORECTA A SURUBULUI
(DOPUL DE CAPAT ESTE ASEZAT IN (GATUL OVAL AL FIECARUI SURUB
CUPLAJ CU FATA CORECTA INDREPTATA SE ASAZA CORESPUNZATOR
SPRE AFARA S| PATINELE DE BULONARE IN ALEZAJUL PENTRU SURUB)
ALE CUPLAJULUI SUNT IN CONTACT
METAL PE METAL)

Urmatoarele conditii nu sunt acceptabile si trebuie sa fie corectate inainte de a efectua
orice testare a presiunii sistemului.

ANSAMBLU INCORECT ANSAMBLU INCORECT
(PARTEA INCORECTA A DOPULUI DE (PATINELE DE BULONARE NU SUNT
CAPAT ESTE INDREPTATA SPRE AFARA - IN CONTACT METAL PE METAL)

ECHIPAMENTUL NU VA PUTEA SA FIE
STRANS PENTRU A ADUCE PATINELE DE
BULONARE IN CONTACT METAL PE METAL)

CUPLARE INCORECTA A SURUBULUI
(GATUL OVAL NU ESTE ASEZAT CORESPUNZATOR

IN ALEZAJUL PENTRU SURUB)
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NOTIFICARE

Pentru montarea dopurilor de capat Victaulic cu cuplaje Installation-Ready
de la Victaulic:

® Cuplajele Installation-Ready de la Victaulic trebuie sa fie folosite cu tipuri specifice
de dopuri de capat Victaulic. Aceste dopuri de capat sunt identificate prin marcajele
enumerate mai jos. Verificati intotdeauna daca sunt folosite dopurile de capat
Victaulic potrivite.

® Laasamblarea unui cuplaj Installation-Ready de la Victaulic pe un dop de capat
Victaulic, asigurati-va ca dopul de capit este pozitionat integral pe piciorul central
al garniturii. Consultati intotdeauna instructiunile specifice cuplajului Victaulic din
prezentul manual pentru a tine seama de toate cerintele privind instalarea acestuia.

Pentru cuplajele Victaulic tip 009N

* Folositi numai dopuri de capat Victaulic FireLock™ nr. 006 care contin marcajul ,EZ”
pe fata interioara sau dopuri de capat Victaulic nr. 60 care contin marcajul ,EZ QV”
pe fata interioara.

Pentru cuplajele Victaulic tip 607

o Utilizati numai dopuri de capat Victaulic nr. 660 cu marcajul ,QV” pe fata interioara.
Pentru toate celelalte tipuri de cuplaje Installation-Ready de la Victaulic pentru Original
Groove System (OGS)

o Utilizati numai dopuri de capat Victaulic nr. 60 care contin marcajul ,EZ QV” pe fata
interioara.

INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU DOPURILE
DE CAPAT T-60 SAU DOPURILE DE CAPAT MONTATE
PENTRU TESTAREA PRESIUNII SISTEMULUI

] Dopurile de capat Victaulic care sunt instalate pentru testarea presiunii sistemului sunt
echipate cu un robinet cu bila care poate sa fie deschis pentru a verifica daca sistemul este
depresurizat.

] Dopul de incercare nr. T-60 Victaulic ar trebui sa fie folosit atunci cand este posibil in scopul
testarii presiunii sistemului. Dacé dopul de incercare nr. T-60 Victaulic nu este disponibil
cu o dimensiune adecvata, contactati Victaulic pentru a comanda un dop de capat cu
filet pe care clientul sa poata sd il monteze cu un robinet cu bild de dimensiuni adecvate
conditiilor sistemului. In niciun caz echipamentul de cuplaj sau orice altd componenta
a sistemului nu trebuie sa fie slabita pentru a verifica daca sistemul este presurizat
sau pentru a depresuriza sistemul.

. Tnainte de testarea presiunii sistemului, verificati ca niciun robinet din sistemul testat
(sau dintr-o portiune a sistemului testat) sa nu fie inchis pentru a preveni pastrarea
inadecvatad a presiunii.

. Imediat dupa finalizarea probei de presiune a sistemului, aceasta va fi eliberatd printr-
un robinet adecvat.

NOTIFICARE

¢ Doar un manometru nu reprezinta o metoda acceptabila de verificare a presiunii
sistemului. Folositi intotdeauna o a doua metoda de verificare, precum un al doilea
manometru sau un robinet pentru a confirma ca sistemul este depresurizat in
conformitate cu codurile si standardele nationale si locale din unitatea respectiva.
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INSTRUCTIUNI DE SIGURANTA PENTRU
DEMONTAREA DOPULUI DE CAPAT VICTAULIC

A AVERTISMENT

5~ 0 © O

¢ ESTE POSIBIL CA DOPUL DE CAPAT/CUPLAJUL SA FIE PRESURIZAT.

* Depresurizati si goliti intotdeauna complet sistemul de tevi inainte de a incerca
sa montati, sa demontati, sa reglati sau sa intretineti cuplajul/dopul de capat,
orice conexiuni ale dopului de capat si orice alte produse pentru tevi Victaulic.

* Verificati intotdeauna daca sistemul de tevi a fost complet depresurizat si golit
imediat inainte de montarea, demontarea, reglarea sau intretinerea cuplajului/
dopului de capat, oricarei conexiuni a dopului de capat si oricarui alt produs pentru
tevi Victaulic.

¢ In niciun caz echipamentul de cuplaj sau orice altd componenta a sistemului nu
trebuie sa fie slabita pentru a verifica daca sistemul este presurizat sau pentru
a depresuriza sistemul.
® Purtati ochelari de protectie, casca de protectie si incaltaminte de protectie.
Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau vatamari corporale
grave si pagube materiale.

2.

Depresurizati si goliti complet sistemul de tevi si verificati sa nu existe presiune reziduala.

Slabiti incet piulitele cuplajuluisi, in functie de orientarea cuplajului si a dopului de capdt,
fiti pregatiti sa sprijiniti dopul de capét atunci cand se elibereaza din cuplaj.

VICTAULIC RECOMANDA:

Testarea hidrostatica (cu apa) in locul testarii pneumatice (cu aer), de cate ori este posibil

Utilizarea unui dop de capat filetat cu un dispozitiv de reducere a presiunii la fiecare locatie
a punctului de testare (seturi de dopuri de testare nr. T-60 si dopurile de capadt filetate
la comanda sunt disponibile pentru comanda prin Victaulic)

Eliminarea presiunii imediat dupa finalizarea unui test (urmati toate codurile si standardele
nationale si locale aplicabile pentru locul de munca specific)

Proceduri de blocare/etichetare aprobate de contractantul instaldrii

Respectarea procedurilor de testare recomandate de expertii tehnici, cum ar fi cele

gasite in documentul ,Ghid de sigurantd pentru testarea presiunii” publicat de Asociatia
Contractantilor Mecanici din America, Inc. (MCAA)
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INSTRUCTIUNI DE INSTALARE SI UTILIZARE
PENTRU SETUL DE DOP DE iINCERCARE NR. T-60

A AVERTISMENT

7v"9 e ESTE POSIBIL CA ANSAMBLUL DOP DE INCERCARE/
CUPLAJ SA FIE PRESURIZAT.

* Depresurizati intotdeauna si goliti complet sistemul inainte de a incerca sa slabiti
ansamblului dop de incercare/cuplaj.

® Actionati cu atentie cand deschideti robinetul cu bila.

¢ Tineti fata si alte parti ale corpului departe de ramificatia robinetului cu bila atunci
cand incercati sa testati sistemul.

¢ NU modificati robinetul cu bila. Utilizatorul este responsabil pentru verificarea
integritatii ansamblului dopului de testare, astfel incat acesta sa nu fie deteriorat
si sa fie in stare corespunzatoare de functionare inainte de utilizare.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace decesul sau viatamari corporale
grave si pagube materiale.

1. Victaulic recomanda instalarea acestui ansamblu de dop de testare cu un cuplaj rigid
model 107N QuickVic™ Installation-Ready™ sau un cuplaj rigid 07 Zero-Flex™. Urmati
instructiunile din prezentul manual privind cuplajele corespunzétoare.

2. Verificati daca robinetul cu bild se afla in pozitia INCHISA inainte de a incerca presurizarea
sistemului.
3. Dupa finalizarea testdrii sau inainte de a incerca sé reglati sau sé indepartati orice cuplaje,

deschideti usor robinetul cu bild, pentru a determina daca teava este in continuare sub
presiune. Daca un flux continuu de lichid sau aer se inregistreaza de la robinetul cu bild
in timp ce acesta este deschis, teava TREBUIE sd fie depresurizata (presiune atmosfericd)
si golita complet de continutul mediului de testare inainte de a continua cu indepartarea
sau reglarea oricdror cuplaje.

NU INSTALATI UN DOP DE TEAVA IN RAMIFICATIA ROBINETULUI CU BILA

Ansamblurile cu dop de testare sunt destinate numai utilizarii temporare in timpul
activitatilor de testare a sistemului si nu trebuie instalate permanent.

BB

& Utilizatorul este responsabil de inspectarea si verificarea faptului ca toate ansamblurile
dopurilor de testare sunt compatibile cu scopul urmarit inainte de fiecare utilizare. Verificati
ansamblul pentru a identifica eventualele deformari sau fisuri in corpul dopului de testare
sial cuplajului de conectare. Inspectati robinetul cu bild pentru a identifica eventualele
deteriorari si verificati daca racordul filetat la dop este sigur. Eventualele componente
deteriorate trebuie inlocuite imediat.

& Asigurati-va ca respectivul capat canelat al tevii nu contine crestaturi, proeminente sau
urme de roluire care vor interfera cu instalarea corecta a cuplajului/dopului de testare.
Orice deformari ale dopului de teava trebuie corectate.

& Ansamblul dopului de testare poate fi utilizat in mod repetat la presiunea maxima
nominala de testare de 250 psi/1700 kPa/17 bar. Presiunea de testare nu trebuie
sa depdseascd valoarea nominala a racordului la punctul de cuplare.
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Instructiuni de
instalare a valvei

Robineti fluture
Robineti unisens
Robineti cu bila
Robineti cu cep
Robineti de intrare

A AVERTISMENT

¢ VERIFICATIINTOTDEAUNA DACA IMPREUNA CU VALVA SUNT UTILIZATE PIESELE
DE IMBINARE CU PROFILUL CORECT DE CANELARE.

e NU SLABITI SI NU STRANGETI ELEMENTUL DE FIXARE IN MOMENTUL IN CARE VALVA
SE AFLA SUB PRESIUNE.

® Proiectantul sistemului este raspunzator de verificarea compatibilitatii dintre
materialele pieselor de imbinare cu mediul fluid dorit. Corpurile valvei, discurile
si celelalte componente umede trebuie sa fie compatibile cu materialul care curge
prin sistemul de conducte. Pentru detalii, consultati publicatia Victaulic aferenta
valvei corespunzatoare, ori contactati compania Victaulic.

* Trebuie evaluat efectul compozitiei chimice, nivelul pH, temperatura de lucru, nivelul
de clor, nivelul de oxigen si debitul la materialele piesele de imbinare pentru a
confirma ca durata de viata a sistemului este una acceptabila pentru aplicatia dorita.

Nerespectarea acestor instructiuni va conduce la asamblarea necorespunzatoare si

cedarea imbindrii, rezultand in deces sau vatamari corporale grave si pagube materiale.

e
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ROBINETI FLUTURE

NOTIFICARE

® Pentru a preveni rotirea robinetilor fluture in sistem, compania Victaulic recomanda
instalarea robinetului cu cel putin un racord rigid Victaulic. In cazul in care sunt
folosite doua cuplaje flexibile Victaulic, poate fi necesara sustinere suplimentara
pentru a elimina devierea imbinarii sau rotirea robinetului la conectarea racordului
la sistemul de conducte.

e |ainstalarea unui robinet fluture Victaulic in sistemul de conducte, urmati instructiunile din
prezentul manual privind cuplajele corespunzdtoare (consultati pagina urmdtoare pentru
note suplimentare de instalare). Robinetii fluture Victaulic pot fi instalati atat in orientari
orizontale, cat si verticale.

NU INSTALATI ROBINETI FLUTURE iN SISTEM CU DISCUL iN
POZITIA COMPLET DESCHISA. Se poate produce avarierea
discului expus si impiedicarea functionarii corespunzatoare
a robinetului.

Asigurati-va ca nicio parte a discului nu iese in afara
corpului de robinet.

e (Cand utilizati robineti fluture Victaulic pentru functii de strangulare, Victaulic recomanda
ca discul sa fie amplasat cu o deschidere de minimum 30 de grade. Pentru a obtine rezultate
optime, discul trebuie sd aiba o deschidere cuprinsa intre 30 si 70 de grade; aceasta depinde
de cerintele/caracteristicile de debit pentru sistemul de tevi. Vitezele ridicate in conducta
si/sau strangularea cu discul deschis la mai putin de 30 de grade pot duce la zgomote, vibratii,
cavitatie, eroziune/abraziune puternicd a garniturii si/sau pierderea controlului. Contactati
Victaulic pentru functiile de strangulare.

® Victaulic recomanda limitarea vitezelor de debit pentru instalatiile de apa la 20 picioare
pe secundd/6 metri pe secunda. In cazul in care sunt necesare sau sunt specificate viteze
mai mari de debit, contactati compania Victaulic inainte de a instala o valva fluture. Atunci
cand este vorba despre medii fluide altele decat apa, contactati Victaulic.

® Victaulic recomanda practici adecvate privind tubulatura si instalarea robinetului fluture la o
distanta de cinci diametre ale conductei in aval de sursele de debit neregulat, precum pompe,
coturi si vane de control. Dacd acest lucru nu este practic din considerente de spatiu, sistemul
trebuie proiectat pentru localizarea si orientarea robinetului astfel incat sa reduca la minimum
impactul cuplului dinamic asupra duratei de viata a robinetului.

® Robinetii fluture Victaulic si conductele conectate trebuie sa fie sustinute corespunzator pentru
a preveni supraincarcarea imbinarilor. Distanta intre elementele de sustinere trebuie sa fie
in conformitate cu sectiunea aplicabila ,Distanta intre elementele de sustinere” din prezentul
manual.

* NU folositi un robinet fluture Victaulic ca suport pentru sistemul de conducte.
® Nu este permisd sudarea pe robinetii fluture Victaulic; acest lucru va anula garantie Victaulic.

e Atunci cand conectati direct un capac de inchidere Victaulic la un robinet fluture Victaulic,
folositi numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care poate fi deschis pentru a
verifica daca sistemul este depresurizat. Dacd robinetul fluture este deschis si apoi inchis in
necunostintd de cauza in timp ce este atasat capacul de inchidere, spatiul dintre disc si capacul
de Inchidere se va umple si se va presuriza. Se poate produce o eliberare brusca de energie
in cazul in care capacul de inchidere este inldturat in timp ce spatiul din spatele acestuia este
presurizat. PRESIUNEA TREBUIE SA FIE ELIBERATA PRIN ROBINET INAINTE DE A INCERCA
SA INLATURATI CAPACUL. NOTA: din cauza dimensiunilor spatiului liber pentru disc,
conectarea directa a unui capac de inchidere la un robinet fluture poate impiedica
atingerea pozitiei complet ,DESCHISA” de catre disc.
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® Atunci cand conectati direct un capac de inchidere
Victaulic la un robinet fluture Victaulic, folositi
numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care
poate fi deschis pentru a verifica daca sistemul este
depresurizat.

® Presiunea trebuie sa fie eliberata prin robinetul
cu bila al capacului de inchidere inainte de a incerca
sa inlaturati capacul.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace

decesul sau vatamari corporale grave si pagube

materiale.

Robinet fluture Victaulic Vic-300™ MasterSeal™ din otel inoxidabil, model 461

® Robinetii fluture model 461 NU POT fi conectati direct la componentele cu flansa cu ajutorul
adaptoarelor Vic-Flange model 743. Pentru aceasta aplicatie, este necesar un adaptor de flansa
cu canelurad nr. 46 ANSI 300.

Robinet fluture seria 700

o Adaptorii Vic-Flange model 741/841 pot fi folositi NUMAI pe o parte a robinetilor fluture
model 700 care nu va interfera cu imbinarea pieselor si operatia de manevrare.

® Cuplajele model HP-70ES NU TREBUIE s fie folosite pentru instalarea robinetilor fluture
model 700.

Robineti fluture model 705, 707C, 765 si 766

® Adaptorii Vic-Flange model 741/841 pot fi folositi numai pe o parte a robinetilor fluture
model 705, 707C, 765 si 766 de maximum 8 inchi/DN200, care nu va interfera cu componentele
de cuplaj si operatia de manevrare.
® Adaptorii Vic-Flange model 741/841 NU POT fi folositi cu robinetii fluture model 705W
de 10 - 12 inchi/DN250 — DN300.
® Robinetii fluture model 705, 707C, 765 si 766 NU POT fi conectati direct la componentele
cu flansa cu ajutorul adaptorilor Vic-Flange model 743. Pentru aceastd aplicatie, este necesar
un adaptor de flansd cu canelura nr. 46 ANSI 300.

Robinet fluture Vic-300™ MasterSeal model 761
o Adaptorii Vic-Flange model 741/841 POT fi folositi cu toate dimensiunile de robineti fluture
seria 761.

e Robinetii fluture model 761 NU POT fi conectati direct la componentele cu flansa cu ajutorul
adaptorilor Vic-Flange model 743. Pentru aceastd aplicatie, este necesar un adaptor de flansa
cu canelurd nr. 46 ANSI 300.

Robinet fluture AGS Vic-300™ MasterSeal™ model W761
Robinet fluture AGS model W719

® Robinetii fluture AGS POT fi conectati direct la componentele cu flansa cu ajutorul adaptorilor
Vic-Flange model W741.

® Pentru cerinte suplimentare, consultati paragraful ,Verificarea instructiunilor de instalare a valvei”
din aceastd sectiune.
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REGLAREA LIMITATOARELOR DE CURSA LA ROBINETII
FLUTURE VIC-300™ MASTERSEAL™CU COMANDA
MANUALA PRIN ANGRENARE

® Reglarea limitatoarelor de cursa la robinetii fluture poate fi efectuata in timp ce sistemul este
in functiune. NOTA: actionarea repetata a robinetului in vederea testdrii reglérilor limitatoarelor
de cursd poate afecta echipamentele din aval. Consultati instructiunile de pe paginile urméatoare
pentru detalii privind modul de reglare a limitatoarelor de cursa.

Reglarea si setarea de ,OPRIRE” a limitatoarelor de cursa a comenzii
manuale prin angrenare

1. Indepartati dopul de protectie din partea
dreapta a rotii de manevra.

2a. Slabiti contrapiulita hexagonald (in sens antiorar), aflata in partea dreapta.

2b. Folosind o cheie hexagonala, slabiti surubul de reglare interior cu aproximativ trei rotatii
(in sens antiorar).

NOTIFICARE

¢ Cand folositi un set de extensie cu tija, poate fi necesara efectuarea unor ajustari
suplimentare pentru a obtine pozitia complet ,INCHISA”".

* Presiuneain sistem in amonte de robinet poate sa creasca atunci cand discul se afla
in pozitie complet ,INCHISA.

¢ Debitul din aval de robinet va fi intrerupt atunci cand discul se afla in pozitie complet
#~INCHISA”.

3. Verificati daca robinetul se afla in pozitia
complet ,INCHISA". Pozitia completd ,INCHISA”
poate fi verificata prin indepartarea capacului
indicator din partea superioara a rotii de
manevra si verificarea indicatorului de pozitie
din partea superioard a tije, astfel cum este
prezentat in partea stangad.
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4a. Folosind o cheie hexagonald, strangeti surubul de reglare interior (in sens orar), pand cand
se realizeaza contactul cu segmentul dintat intern.

4b. Mentinand in pozitie surubul de reglare interior cu cheia hexagonalg, strangeti contrapiulita
hexagonala (in sens orar).

5. Verificati functionarea comenzii manuale rotind roata de manevrd. Dacd este necesar, repetati
pasii anteriori acestei proceduri.

6. Inlocuiti dopul de protectie si urmati informatiile descrise in sectiunea ,Reglarea limitatoarelor
de cursa pe pozitia DESCHIS la comanda manuald prin angrenare” de pe pagina urmétoare.
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Reglarea si setarea de ,DESCHIDERE” a limitatoarelor de cursa
a comenzii manuale prin angrenare

1. Indepértati dopul de protectie din partea
stanga a rotii de manevra.

2a. Slabiti contrapiulita hexagonala (in sens antiorar), aflata in partea stanga.

2b. Folosind o cheie hexagonalg, slabiti surubul de reglare interior cu aproximativ trei rotatii
(in sens antiorar).

3. Rotiti roata de manevra in sens antiorar.
Verificati daca robinetul este in pozitia complet
L, DESCHISA" verificand indicatorul de pozitie
din partea superioara a tijei, astfel cum este
prezentat in partea stangd. Indicatorul de
pozitie din partea superioara a tijei ar trebui

sa fie la 90° fatd de pozitia ,INCHISA” reglata

in mod corect.

4a. Folosind o cheie hexagonalg, strangeti surubul de reglare interior (in sens orar), pana cand
se realizeazd contactul cu segmentul dintat intern.

4b. Mentinand in pozitie surubul de reglare interior cu cheia hexagonalg, strangeti contrapiulita
hexagonala (in sens orar).

5. Verificati functionarea comenzii manuale rotind roata de manevra. Dacé este necesar, repetati
pasii anteriori acestei proceduri.

6. Inlocuiti dopul de protectie si indicatorul de pozitie.
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REGLAREA LIMITATOARELOR DE CURSA LA COMANDA
MANUALA PRIN ANGRENARE LA ROBINETII FLUTURE
MODEL 765 SI 705 DE 10 — 12 INCHI/DN250 - DN300

® Reglarea limitatoarelor de cursa la robinetii fluture poate fi efectuata in timp ce sistemul este
in functiune. NOTA: actionarea repetata a robinetului in vederea testarii regldrilor limitatoarelor

de cursd poate afecta echipamentele din aval.

Consultati instructiunile de pe paginile urméatoare

pentru detalii privind modul de reglare a limitatoarelor de cursa.

Reglarea si setarea de ,OPRIRE” a limitatoarelor de cursa a comenzii

manuale prin angrenare

1. Rotiti in sens antiorar roata de manevrd a comenzii manuale pentru a va asigura cd discul NU
se afld in pozitie complet ,INCHISA".

3c.

3asi 3b, daca este nevoie.

2. Indepartati dopul de protectie din partea
dreapta a rotii de manevra.

3a. Folosind o cheie hexagonald, sldbiti surubul
de reglare interior (in sens antiorar) pentru a mari
distanta cursei efectuate de catre disc.

3b. Folosind o cheie hexagonalg, strangeti
surubul de reglare interior (in sens orar) pentru
a mari distanta cursei efectuate de catre disc.

Rotiti in sens orar roata de manevrd a comenzii manuale pentru a va asigura ca discul se afla
in pozitie complet ,INCHISA". Verificati daca robinetul asigura serviciul de inchidere. Repetati pasii

NOTIFICARE

in pozitie complet ,INCHISA.

JINCHISA".

® Presiunea in sistem in amonte de robinet poate sa creasca atunci cand discul se afla

¢ Debitul din aval de robinet va fi intrerupt atunci cand discul se afla in pozitie complet

4. Cudiscul in pozitie complet ,INCHISA”,
strangeti surubul de reglare interior (sens orar)
cu ajutorul unei chei hexagonale.

5. Verificati functionarea comenzii manuale
rotind roata de manevra.

6. Inlocuiti dopul de protectie si urmai
informatiile descrise in sectiunea ,Reglarea
limitatoarelor de cursa pe pozitia DESCHIS la
comanda manuala prin angrenare” de pe pagina
urmatoare.
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Reglarea si setarea de ,DESCHIDERE” a limitatoarelor de cursa
a comenzii manuale prin angrenare

1. Rotiti in sens orar roata de manevrd a comenzii manuale pentru a aduce discul in pozitie partial
,DESCHISA'.

2. Indepartati dopul de protectie din partea
stanga a rotii de manevrd.

3a. Folosind o cheie hexagonala, slabiti surubul
de reglare interior in sens antiorar.

3b. Rotiti manerul comenzii manuale astfel incat
s& aduceti discul in pozitia ,DESCHISA” dorita.

4. Cu discul in pozitie ,DESCHISA" dorita, strangeti
surubul de reglare interior (sens orar) cu ajutorul
unei chei hexagonale.

5. Verificati functionarea comenzii manuale
rotind roata de manevrd.

6. Inlocuiti dopul de protectie.

\A:taulic‘
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ROBINETI UNISENS

NOTIFICARE

® Pentru a preveni rotirea robinetilor unisens Victaulic in sistem, compania Victaulic
recomanda instalarea robinetului cu cel putin un racord rigid Victaulic. In cazul
in care sunt folosite cuplaje rigide, poate fi necesara sustinere necesara pentru
a preveni rotirea robinetului.

e |ainstalarea unui robinet unisens Victaulic in sistemul de conducte, urmati instructiunile
din prezentul manual privind cuplajele corespunzdtoare.

* NU folositi un robinet unisens Victaulic ca suport pentru sistemul de conducte.

e Plasarea supapelor de sens prea aproape de sursele de debit instabil va scurta durata de viatd
a robinetului si poate deteriora sistemul. Pentru a prelungi durata de viata a robinetului, robinetii
trebuie instalati la o distantd rezonabila aval fata de pompe, coturi, expansori, reductori sau alte
dispozitive similare. Practicile sigure dicteaza un minimum de cinci ori diametrul tevii pentru
uz general. Distantele intre trei si cinci diametre sunt permise, cu conditia ca viteza debitului
sd fie mai putin de 8 picioare pe secundd/2,4 metri pe secunda. Distantele de mai putin de trei
diametre nu sunt recomandate si vor incélca garantia pentru produsul Victaulic. NOTA: aceste
distante nu se aplica in cazul instalatiilor de protectie contra incendiilor.

Robineti unisens din otel inoxidabil model 416 si 816

e Robinetii unisens din otel inoxidabil seria 416 si 816 pot fi instalati fie vertical (debit in sus),
fie orizontal, asigurandu-va ca marcajul cu sageatd al debitului se potriveste cu directia debitului
prin conducta.

® Robinetii unisens din otel inoxidabil model 416 si 816 POT fi conectati direct la piese cu flansa
cu adaptorii de flansa model 441, 741/841 si 743.

Robineti unisens pivotanti seria 712, 712S si 713

® Robinetii unisens pivotanti model 712, 712S si 713 trebuie instalati asigurandu-vé ca marcajul
cu sdgeatad al debitului se potriveste cu directia debitului prin teava.

® Robinetii unisens model 712, 712S si 713 NU TREBUIE s fie instalati vertical.

® Supapele unisens pivotante model 712, 712S si 713 POT fi conectate direct la piese cu flansa
cu adaptorii de flansa model 441, 741/841 si 743.

Supapele unisens model 716 si 716H

® Supapele unisens 716/716H pot fi instalate fie vertical (debit in sus) fie orizontal, asigurandu-
va ca marcajul cu sdgeatd al debitului se potriveste cu directia debitului prin teava.

® Robinetii unisens pivotanti model 716/716H POT fi conectati direct la piese cu flansa
cu adaptorii de flansd model 441, 741/841 si 743.

® Pentru a ajuta la ridicarea supapei in timpul instaldrii, pe robinetii unisens model 716
de 10-12 inchi/DN 250 - DN300 este furnizat un surub cu ureche. NU folositi surubul
cu ureche ca suport pentru sistemul de tevi.

Robineti unisens FireLock™ model 717, 717H, 717R si 717HR

® Robinetii unisens FireLock™ model 717, 717H, 717R si 717HR pot fi instalati fie vertical (debit
in sus) fie orizontal, asigurandu-va cd marcajul cu sdgeatd al debitului se potriveste cu directia
debitului prin teava.

o Adaptorii Vic-Flange model 741/841 pot fi instalati pe oricare din capetele unui robinet unisens
FireLock™ model 717, 717H, 717R, or 717HR.

Robinet unisens Venturi model 779

® Robinetii unisens Venturi model 779 pot fi instalati fie vertical (debit in sus), fie orizontal,
asigurandu-va ca marcajul cu sdgeatd al debitului se potriveste cu directia debitului prin teava.

Continuare in pagina urmdtoare
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Pentru robinetii unisens seria 716/716H, robinetii
unisens FireLock™ seria 717/717H/717R/717HR

si robinetii de sens Venturi seria 779: Bucsa

sau busonul filetat care fixeazd axul/discul trebuie
amplasat in partea superioara a supapei in cazul
instaldrilor pe orizontala (consultati desenele

din partea dreaptd).

Robinet unisens cu disc dublu seria 415

Centru
Pivot

O romare orsoriaa Montare orizontals O ontare orsontia

e Pentru a ajuta la ridicarea supapei in timpul instaldrii, pe robinetii unisens cu disc dublu model
415 de 6 inchi/DN 150 este furnizat un surub cu ureche. NU folositi surubul cu ureche
ca suport pentru sistemul de tevi.

® Robinetii unisens cu disc dublu seria 415 pot fi instalati fie vertical (debit in sus) fie orizontal,
asigurandu-va ca marcajul cu sdgeatd al debitului se potriveste cu directia debitului prin teava.

® Pentru instalatiile orizontale, pivotul central dinduntrul robinetului unisens cu disc dublu model
415 trebuie sé se afle in pozitie verticald, astfel cum se aratd mai sus. Nerespectarea cerintelor
privind orientarea corectd a robinetului va cauza functionarea necorespunzatoare.

® Robinetii unisens cu disc dublu model 415 POT fi conectati direct la piese cu flansa cu adaptorii
de flansd model 441, 741/841 si 743.

e Atunci cand conectati un robinet unisens cu disc dublu model 415 la un robinet fluture, este
necesara o bobind de teavd intre cei doi robineti pentru a preveni interferenta de disc.

e Atunci cdnd un robinet unisens cu disc dublu model 415 este plasat langa un robinet fluture,
orientati pivotul central/axul discului central al modelului 415 in unghiuri drepte fata de tija
robinetului fluture. In caz contrar, debitul prin robinetul model 415 va fi neuniform si instabil,
avand ca rezultat producerea zgomotului si o duratd de viata redusé a robinetului.

Robinet unisens cu disc dublu AGS model 415W715

=

Centru
Pivot

@,

=
Orientare corecta pentru Orientare incorects pentru

lontare orizontala Montare orizontald Montare orizontala

® Supapele unisens cu disc dublu AGS model W715 pot fi instalate fie vertical (debit in sus),
fie orizontal.

® Pentru instalatiile orizontale, pivotul central dinduntrul robinetului unisens cu disc dublu model
W?715 trebuie sa se afle in pozitie verticald, astfel cum se arata mai sus. Nerespectarea cerintelor
privind orientarea corectd a robinetului va cauza functionarea necorespunzatoare.

® Robinetii unisens cu disc dublu model W715 POT fi conectati direct la piese cu flansa cu
adaptorii Vic-Flange AGS model W741.

e Atunci cdnd conectati un robinet unisens cu disc dublu AGS model W715 la un robinet fluture
AGS, este necesard o bobind de teava intre cei doi robineti pentru a preveni interferenta de disc.

® Atunci cand un robinet unisens cu disc dublu AGS model W715 este plasat langa un robinet
fluture AGS, orientati pivotul central/axul discului central al modelului W715 in unghiuri drepte
fata de tija robinetului fluture. In caz contrar, debitul prin robinetul model W715 va fi neuniform
si instabil, avand ca rezultat producerea zgomotului si o duratd de viata redusa a robinetului.
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ROBINETI CU BILA

Robinet cu bilda model 721

Robineti cu bilé filetati, din alam&, model 722/7221L
Robinet cu bila derivator model 723

Robinet cu bila model 726

Robinet cu bila Super Duplex seria 726D

Robinet cu bila din otel inoxidabil model 726S si model 316
Robinet cu bila model 727

Robinet cu bila FireLock™ model 728

e ROBINETII CU BILA VICTAULIC NU SUNT PROIECTATI PENTRU FUNCTII
DE STRANGULARE.

® Lainstalarea unuirobinet cu bila Victaulic In sistemul de conducte, urmati instructiunile din
prezentul manual privind cuplajele corespunzatoare. Pentru robinetii filetati, urmati practicile
standard de filetare pentru instalarea corespunzatoare.

® NU folositi un robinet cu bild Victaulic ca suport pentru sistemul de conducte.

e Atunci cand conectati direct un capac de inchidere Victaulic la un robinet cu bila Victaulic,
folositi numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care poate fi deschis pentru a
verifica daca sistemul este depresurizat. Daca robinetul cu bila este deschis si apoi inchis in
necunostinta de cauza in timp ce este atasat capacul de inchidere, spatiul dintre bila si capacul
de inchidere se va umple si se va presuriza. Se poate produce o eliberare brusca de energie
in cazul in care capacul de inchidere este inldturat in timp ce spatiul din spatele acestuia este
presurizat. PRESIUNEA TREBUIE SA FIE ELIBERATA PRIN ROBINET INAINTE DE A INCERCA
SAINLATURATI CAPACUL.

APERICOL

® Atunci cand conectati direct un capac de inchidere
Victaulic la un robinet cu bila Victaulic, folositi
numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care
poate fi deschis pentru a verifica daca sistemul este
depresurizat.

® Presiunea trebuie sa fie eliberata prin robinetul
cu bila al capacului de inchidere inainte de a incerca
sa inlaturati capacul.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace

decesul sau vatamari corporale grave si pagube

materiale.

Manevrarea

® In timpul manevrarii, robinetul trebuie sé rdmana in pozitia ,DESCHISA".

* \Verificati daca este folosit echipamentul de ridicare potrivit pentru manevrarea unor robineti
mai mari, mai grei. Ridicati robinetul amplasand chingi in jurul corpului. NU ridicati si nu
suspendati robinetul folosind placa manerului, placa de blocare sau manerul.

Depozitarea

e Compania Victaulic recomanda insistent depozitarea in interior a robinetului. Dacd este
necesara depozitarea in exterior, robinetul trebuie depozitat in containerul de livrare original
si apoi acoperit complet cu o prelatd rezistenta la intemperii.

¢ In timpul depozitarii, robinetul trebuie sa rémana in pozitia ,DESCHISA”. Robinetul nu trebuie
s fie depozitat in pozitie partial deschisa.

® Robinetul trebuie depozitat cu tija in pozitie verticala ,SUS" (cu roata de manevra indicand
in sus).
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ROBINETI CU CEP

Robinet cu cep Vic-Plug AWWA model 365

® Pentru informatii detaliate privind instalarea robinetului si accesoriilor, precum si a cerintelor
privind intretinerea, consultati manualul de utilizare si intretinere livrat impreuna cu robinetul
cu cep model 365.

® NU folositi modelul 365 ca suport pentru sistemul de tevi.

Robinet cu cep echilibrat Vic-Plug model 377

e Robinetul echilibrat cu cep Vic-Plug model 377 este un robinet cu cep cu capat canelat excentric
proiectat in mod specific pentru functii de strangulare.

e Pentru informatii detaliate privind instalarea robinetului si accesoriilor, precum si a cerintelor
privind intretinerea, consultati manualul de utilizare si intretinere livrat impreuna cu robinetul
cu cep echilibrat Vic-Plug model 377.

® Pentru dimensiunile 3 - 12 inchi/DN80 — DN300, cuplajul de tranzitie Victaulic model 307 este
disponibil pentru conectarea directd a seriei 377 la o teavd din otel cu capat canelat si la alte
tipuri de tevi NPS. Pentru instalarea acestor dimensiuni de robineti Vic-Plug intr-un sistem de tevi,
urmati instructiunile pentru cuplajul de tranzitie model 307 din manualul de instalare pe santier
1-300, care poate fi descarcat de pe victaulic.com.

CAPAT SCAUN

P
A

CAPAT LDIRECTIE
¢ SCAUN  DEBIT

Vic-Plug Pompa
Robinet cu echilibrare

Robinetii cu cep echilibrat Vic-Plug model 377 trebuie sa fie instalati
cu scaunul in amonte (cel mai aproape de debitul pompei)

® NU folositi modelul 377 ca suport pentru sistemul de tevi.

® Atunci cand conectati direct un capac de inchidere Victaulic la un robinet cu cep Victaulic,
folositi numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care poate fi deschis pentru a
verifica daca sistemul este depresurizat. Dacd robinetul cu cep este deschis si apoi inchis in
necunostinta de cauza in timp ce este atasat capacul de inchidere, spatiul dintre cep si capacul
de inchidere se va umple si se va presuriza. Se poate produce o eliberare brusca de energie
in cazul in care capacul de inchidere este inldturat in timp ce spatiul din spatele acestuia este
presurizat. PRESIUNEA TREBUIE SA FIE ELIBERATA PRIN ROBINET INAINTE DE A INCERCA
SA INLATURATI CAPACUL.

APERICOL

® Atunci cand conectati direct un capac de inchidere
Victaulic la un robinet cu cep Victaulic, folositi
numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care
poate fi deschis pentru a verifica daca sistemul este
depresurizat.

® Presiunea trebuie sé fie eliberata prin robinetul
cu bila al capacului de inchidere inainte de a incerca
sa inlaturati capacul.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace

decesul sau vatamari corporale grave si pagube

materiale.
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ROBINETI DE INTRARE

Robinet de intrare cu tija deschisa si brida (0S&Y) model 371
Robinet de intrare cu tija necrescatoare (NRS) model 372
Robineti de intrare OS&Y model 771

Robineti NRS model 772

Robineti de intrare AGS OS&Y model W371

Robinet de intrare AGS NRS model W372

* ROBINETII DE INTRARE VICTAULIC NU SUNT PROIECTATI PENTRU FUNCTII
DE STRANGULARE.

® \Verificati daca exista o distantd corespunzatoare in jurul robinetului pentru efectuarea
activitatilor de functionare si intretinere.

® Robinetul poate fiinstalat pe verticald si pe orizontala. Pentru tevile orizontale, robinetul trebuie
instalat cu tija in pozitie verticala ,SUS" (cu roata de manevra indicand in sus).

o \Verificati daca sunt instalate suporturi adecvate pentru teavd, pentru a preveni tensionarea
robinetului. Teava trebuie sa fie asezatd in asa fel incat sa nu actioneze forte de presiune
sau de indoire asupra corpului robinetului in timpul functionarii.

® NU folositi un robinet de intrare Victaulic ca suport pentru sistemul de conducte.

o \Verificati daca tubulatura este aliniata si sustinuta in mod corespunzator, inainte de a incerca
sa montati robinetul.

e Cand vopsiti un sistem din tevi, NU aplicati vopsea pe tija si pe suruburi/piulite.

® NU va asezati si nu folositi roata de manevra ca punct de sprijin.

o NU strangeti excesiv roata de manevrd pentru a forta robinetul in pozitia ,DESCHISA"
sau ,INCHISA". Consultati tabelul ,Limitari de cuplu” de pe pagina urmatoare.

® Atunci cand conectati direct un capac de inchidere Victaulic la un robinet de intrare Victaulic,
folositi numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care poate fi deschis pentru a
verifica daca sistemul este depresurizat. Dacd robinetul de intrare este deschis si apoi inchis
in necunostintd de cauza in timp ce este atasat capacul de inchidere, spatiul dintre cepul de
deschidere si capacul de inchidere se va umple si se va presuriza. Se poate produce o eliberare
brusca de energie in cazul in care capacul de inchidere este inlaturat in timp ce spatiul din
spatele acestuia este presurizat. PRESIUNEA TREBUIE SA FIE ELIBERATA PRIN ROBINET
INAINTE DE A INCERCA SA INLATURATI CAPACUL.

® Atunci cand conectati direct un capac de inchidere
Victaulic la un robinet de intrare Victaulic, folositi
numai un capac cu robinet cu un robinet cu bila care
poate fi deschis pentru a verifica daca sistemul este
depresurizat.

® Presiunea trebuie sa fie eliberata prin robinetul
cu bila al capacului de inchidere inainte de a incerca
sa inlaturati capacul.

Nerespectarea acestor instructiuni ar putea sa provoace

decesul sau vatamari corporale grave si pagube

materiale.

Manevrarea

o In timpul manevrarii, robinetul trebuie sa ramana in pozitia ,INCHISA'.

e Pentru a preveni deteriorarea scaunelor si a suprafetelor de etansare ale corpului robinetului,
dopuirile din plastic pentru transport trebuie s ramana instalate pana la momentul montarii.

® \Verificati daca este folosit echipamentul de ridicare potrivit pentru manevrarea unor robineti
mai mari, mai grei. Ridicati robinetul amplasand chingi in jurul corpului. NU ridicati si nu
suspendati robinetul folosind roata de manevra.

Depozitarea

® Compania Victaulic recomanda insistent depozitarea in interior a robinetului. Dacd este
necesara depozitarea in exterior, robinetul trebuie depozitat in containerul de livrare original
si apoi acoperit complet cu o prelatd rezistenta la intemperii.

e Dopurile pentru transport trebuie s ramana instalate pentru a preveni patrunderea
impuritatilor in corpul robinetului in timpul depozitarii.

o In timpul depozitarii, robinetul trebuie sd rdmana in pozitia ,INCHISA'.
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ROBINETI DE INTRARE (CONTINUARE)

Montarea

NOTIFICARE

* Pentru a preveni rotirea robinetilor de intrare Victaulic in sistem, compania Victaulic
recomanda instalarea robinetului cu cel putin un racord rigid Victaulic. In cazul
in care sunt folosite cuplaje rigide, poate fi necesara sustinere necesara pentru
a preveni rotirea robinetului.

1. Inainte de montare, verificati robinetul, pentru a identifica eventualele deteriorari. NU folosii
robinetul dacd exista semne de deteriorare.

2. Indepartati dopurile din plastic de transport de pe corpul robinetului. Pentru a preveni
deteriorarea suprafetelor de etansare ale corpului robinetului, NU folositi instrumente
ascutite pentru a demonta dopurile de transport.

3. Verificati daca robinetul se afla in pozitia ,INCHISA'.

4. Urmati instructiunile din prezentul manual privind cuplajele corespunzatoare.

5. Punetiin functiune sistemul dupa ce au fost indeplinite toate cerintele de montare.

Functionarea

1. Actionati robinetul rotind roata de manevrd in sens antiorar (vedere de sus) in pozitia
L,DESCHISA", apoi rotind roata de manevra in sens orar (vedere de sus) in pozitia ,INCHISA”,
Repetati de mai multe ori aceasta procedura, pentru a verifica functionarea adecvata.
NOTA: cand robinetul se afld in pozitia complet ,DESCHISA', rotiti un sfert de turd roata
de manevra in sens orar, pentru a preveni blocarea tijei/filetelor din cauza dilatarii termice.

Limitari de cuplu

Cuplu maxim pentru
Dimensiune Diametru exterior ca robinetul sa ajunga in_
nominala teava efectiv teava pozitia complet ,DESCHISA”
inchi/DN inchi/mm sau complet ,INCHISA”
2% 2.875 38 ft-lbs
73,0 52 N-m
3.000 38 ft-lbs
DN65 76,1 52 N-m
3 3.500 38 ft-lbs
DN80 88,9 52 N-m
4 4.500 65 ft-lbs
DN100 114,3 88 Nem
5.500 106 ft-Ibs
DN125 139,7 144 N-m
6.500 106 ft-Ibs
165,1 144 N-m
6 6.625 106 ft-Ibs
DN150 168,3 144 N-m
8 8.625 180 ft-Ibs
DN200 2191 244 Nem
10-12 10.750 - 12.750 300 ft-Ibs
DN250 - DN300 273,0-3239 407 N-m
14-16 14.000 - 16.000 400 ft-lbs
DN350 — DN400 355,6 —406,4 545 Nem
Inspectia
Inspectati supapa la intervalele impuse de proprietarul cladirii sau de reprezentantul acestuia.
1. Verificati sa nu existe scurgeri de la presgarniturd. Dacd este nevoie, strangeti uniform

piulitele de pe flansa de presgarniturg, alternand partile. Strangeti piulitele NUMAI atét
cat este nevoie pentru a opri scurgerea. Strangerea excesivd a garniturii poate ingreuna
functionarea robinetului.

2. ncazul slabirii rotii de manevra, deschideti robinetul rotind roata de manevra
cu una sau doua rotatii in sens antiorar, apoi strangeti piulita rotii de manevra.
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Debitmetru de testare
pompa de incendiu

Instructiuni de instalare
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DEBITMETRU DE TESTARE POMPA DE INCENDIU
MODEL 735

Debitmetrele de testare a pompei de incendiu Victaulic seria 735 sunt proiectate special pentru
pompele de testare a incendiului, in conformitate cu ghidurile NFPA 20 si 25. Seria 735 contine
capete canelate pentru instalatiile prevazute cu cuplaje Victaulic omologate FM. Presiunea
maxima de lucru pentru debitmetrele de testare a pompei de incendiu model “L" seria 735

este de 175 psi/1200 kPa, iar modelul ,S" are o valoare nominala de 500 psi/3450 kPa.

Pentru a asigura instalarea corespunzatoare si mdsurari corecte ale debitului, debitmetrele pentru
testarea pompelor de incendiu seria 735 de toate dimensiunile necesitd o portiune de teava
liniard de minimum cinci diametre in amonte si doud diametre in aval de la orice robinet sau fiting
(consultati desenul de mai jos).

NOTA: modelul 735 poate fi montat atat pe orizontala, cat si pe verticald.

Debitmetru de testare pompa de incendiu Victaulic
Supapa de reglare a debitului,C" Supaps 9
papa de ocolire, B’
Catre rezervor s e aeriiel N
—Gura de aerisire, % Debit
sau deseuri 4—|—|;|—I>T<}

I
! |
Optional citie i @ —0

intrare pompa ——] Diametre min. teava de la supapa
1 Supaps Supaps, A"
Alimentare ——
de la sursa Q 5’4 Debit
principala

sau rezervor La sistem

Pompé de incendiu

Instructiuni de utilizare pentru debitmetrul Victaulic de testare a pompelor de incendiu

seria 735

1. Inchideti robinetul ,A” de sistem.

2. Deschidetila maxim robinetul de ocolire ,B" si supapa de reglare a debitului ,C".

3. Purjati dispozitivul de masurare amplasat pe debitmetrul de testare a pompelor de incendiu
seria 735 dupa cum urmeaza:
deschideti robinetii de inchidere ai statiei (sub debitmetru) si aerisiti robinetii (deasupra
debitmetrului). Atunci cand prin toate furtunurile din plastic trece un debit constant de apd,
debitmetru este purjat. Inchideti toti robinetii dupd purjare.

Porniti pompa de incendiu si cititi indicatia debitmetrului in gpm (m?/hr).

5. Consultati cerintele gpm pentru pompa si ajustati supapa de regulare a debitmetrului pentru
a obtine diverse citiri ale debitului. Inregistrati gpm, presiunea de suctiune si presiunile de
evacuare etc, in conformitate cu cerintele NFPA 20 si 25 si cu cerintele stabilite de autoritatile
locale competente.

6. Dupd finalizarea testului, deschideti robinetul de sistem ,A" si apoi inchideti supapa de ocolire
,B" si supapa de reglare a debitului ,C".
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Tabel de conversie intre unitati imperiale si metrice

Resurse

in sistemul metric

Conversie din sistemul imperial (SUA)

Conversie din sistemul metric
in sistemul imperial (SUA.)

254 x inch o  milimetri x  0,03937
(in) (mm)
picioare metri
0.3048 x (= X 3,281
(ft) (m)
livra kilogram
0.4536 X (== X 2,205
(Ib) (ka)
2835  x uncie N gram x  0,03527
(02) (@)
livre per inch kilopascal
6.894 X pitrat (psi) (= (kPa) X 0,145
livre per inch bar
.069 X pitrat (psi) (= (bar) X 14,5
livra forta newton
445 X (Ibf) =4 (N) X 0,2248
livra-picior newton metru
1356 X (Ibf-Ft) =4 (N-m) X 0,738
(F-32)+18 Fahrenheit —,~ Celsius (C+1778)x 1,8
(F) ()]
Cai-putere wati E
745.7 X = K X 1,341 x103
(cp) (W)
Gal. pe minut Litri pe minut
3.785 X (GPM) (== (1/m) X 0,2642
Gal. pe minut Metri cubi pe
0.0038 x (GPM) (== minut (m*/m) X 264,2
Minute convertite in zecimi de grad
Minute | Grade Minute | Grade Minute | Grade Minute | Grade
1 0.0166 16 0.2666 26 0.4333 36 0.6000
2 0.0333 17 0.2833 27 0.4500 37 0.6166
3 0.0500 18 0.3000 28 0.4666 38 0.6333
4 0.0666 19 0.3166 29 0.4833 39 0.6500
5 0.0833 20 0.3333 30 0.5000 40 0.6666
6 0.1000 21 0.3500 41 0.6833 51 0.8500
7 0.1166 22 0.3666 42 0.7000 52 0.8666
8 0.1333 23 0.3833 43 0.7166 53 0.8833
9 0.1500 24 0.4000 44 0.7333 54 0.9000
10 0.1666 25 0.4166 45 0.7500 55 0.9166
11 0.1833 31 0.5166 46 0.7666 56 0.9333
12 0.2000 32 0.5333 47 0.7833 57 0.9500
13 0.2166 33 0.5500 48 0.8000 58 0.9666
14 0.2333 34 0.5666 49 0.8166 59 0.9833
15 0.2500 35 0.5833 50 0.8333 60 1.0000
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Echivalentul zecimal al fractiilor

Echivalent | Echivalent Echivalent | Echivalent
Fractie zecimal zecimal Fractie zecimal zecimal
ininchi inchi milimetri ininchi inchi milimetri
Yea 0.016 0,397 3¥ea 0.516 13,097
V52 0.031 0,794 52 0.531 13,494
Yea 0.047 1,191 3%4 0.547 13,891
e 0.063 1,588 Y6 0.563 14,288
Vo4 0.781 1,984 ea 0.578 14,684
352 0.094 2,381 %2 0.594 15,081
Yea 0.109 2,778 %4 0.609 15,478
Ye 0.125 3,175 %8 0.625 15,875
Yea 0.141 3,572 Vea 0.641 16,272
%52 0.156 3,969 252 0.656 16,669
Wea 0.172 4,366 364 0.672 17,066
e 0.188 4,763 e 0.688 17,463
¥6a 0.203 5,159 ea 0.703 17,859
752 0.219 5,556 232 0.719 18,256
ea 0.234 5,953 e 0.734 18,653
Va 0.250 6,350 3% 0.750 19,050
e 0.266 6,747 *Yea 0.766 19,447
Y52 0.281 7,144 232 0.781 19,844
Yea 0.297 7,541 Yea 0.797 20,241
Y6 0313 7,938 36 0.813 20,638
Yea 0.328 8,334 5%64 0.828 21,034
I 0.333 8,467 /5 0.844 21,431
Va2 0.344 8,731 5%64 0.859 21,828
264 0.359 9,128 7 0.875 22,225
¥ 0.375 9,525 5764 0.891 22,622
2564 0.391 9,922 2% 0.906 23,019
35 0.406 10,319 5%a 0.922 23,416
g4 0.422 10,716 e 0.938 23,813
e 0.438 11,113 %6 0.953 24,209
%4 0.453 11,509 35 0.969 24,606
%452 0.469 11,906 5364 0.984 25,003
s 0.500 12,700 1 1.000 25,400
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Presiunea apei convertita in Feet-of-Head

Livre pe Livre pe
inchi patrat Feet of Head inchi patrat Feet of Head
1 2.31 100 230.90
2 4.62 110 253.93
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 369.43
8 18.47 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 115.45 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
920 207.81 1000 2309.00
Feet-of-Head convertit la presiunea apei
Livre pe Livre pe
Feet of Head inchi patrat Feet of Head inchi patrat
1 0.43 100 4331
2 0.87 110 47.64
3 1.30 120 51.97
4 1.73 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 3.46 170 73.63
9 3.90 180 77.96
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 346.47
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
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Presiunea la coloana de apa

Contor Contor
kPa coloana de apa kPa coloana de apa
10 1,02 180 18,36
15 1,53 190 19,38
20 2,04 200 20,40
25 2,55 250 25,50
30 3,06 300 30,60
40 4,08 400 40,80
50 510 500 51,00
60 6,12 600 61,20
70 714 700 71,40
80 8,16 800 81,60
90 9,18 900 91,80
100 10,20 1000 102,00
110 11,22 1500 153,00
120 12,24 2000 204,00
130 13,26 2500 255,00
140 14,28 3000 306,00
150 15,30 4000 408,00
160 16,32 5000 510,00
170 17,34 6000 612,00
180 18,36 7000 714,00

Presiunea la coloana de apa

Contor Contor
coloana de apa kPa coloana de apa kPa

1 9,8 45 441,0
2 19,6 50 490,0
3 29,4 55 539,0
4 39,2 60 588,0
5 49,0 70 686,0
6 58,8 80 784,0
7 68,6 90 882,0
8 78,4 100 980,0
9 88,2 150 1470,0
10 98,0 200 1960,0
1 108,0 250 2450,0
12 118,0 300 2940,0
13 127,0 350 3430,0
14 137,0 400 3920,0
15 147,0 450 4410,0
20 196,0 500 4900,0
25 245,0 550 5390,0
30 194,0 600 5880,0
35 343,0 650 6370,0
40 392,0 700 6860,0
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Unde gasiti instructiunile de instalare pentru produsele auxiliare

Produs

Tabelul urmator furnizeaza o listd generald de produse si instructiunile de
instalare ale acestora. Scanati codul QR din partea stangd pentru a cuta

si a descdrca instructiunile aplicabile pentru produs. NOTA: daca in acest
index se face referire la doua surse de instructiuni, Victaulic recomanda
utilizarea ambelor pentru a asigura instalarea corecté a produsului. In cazul
in care aveti intrebari despre aceasta listd, contactati compania Victaulic
(scanati codul QR de pe coperta din spate pentru informatii despre locatii).

Unde gasiti instructiunile
pe victaulic.com

Dopurile de capat Victaulic®

Cautati I-ENDCAP

Produsele VicFlex™

Cdutati I-VICFLEX

Cuplaje canelate Aquamine™

Cdutati IF-Aquamine

Cuplaje Victaulic® cu surub cu bucsa despicata

Instructiuni livrate cu respectivul cuplaj
(sau cdutati un cuplaj specific)

Produse pentru sprinklere automate FireLock®

Cautati 1-40

M

Vane pentru antiincendiu si accesorii FireLock’

Manualul este livrat impreuna cu vana sau
accesoriul (sau cautati valva sau accesoriul
specific)

Echipamente de pregadtire a tevii

Manualul si listele cu piese de schimb livrate
cu echipamentul (sau cdutati un echipament
specific)

Produse pentru sistemul Vic-Press Schedule 10S

Cautati I-P500

Robinet automat cu echilibrare seria 76G Cautati I-76G
Robinet automat cu echilibrare seria P
76B/76K/765/76T/76V Cautati 76T
Instructiuni de montaj si conversie a rotii de

manevra pentru robineti fluture Installation- Cdutati I-120
Ready™ model 121,122, 124 si E125

Ansamblul modul de control zona FireLock Cautati 1247
model 247 ’
Supapa de retinere seria 317 AWWA Cautati 1-317

Robinet AWWA Vic-Plug® seria 365
(dimensiuni 3 — 12 inchi/88,9 — 323,9-mm)

Cdutati 1-365sm si 1-300

Robinet cu cep echilibrat Vic-Plug seria 377

Cdutati 1-365sm si I-100

Robinet fluture conectare pentru cupru
seria 608N

Cautati I-600

Robinet fluture seria 700

Cautati I-100

Robinet fluture seria 705 fretock)

Cautati 1-765-705, 1-BFV_KIT si -100

Robinet fluture FireLock™ seria 707C
cu monitorizare-inchis

Cautati 1-766_707C, I-BFV_KIT i 1-100

Robinet de control Swinger® model 712/712S

Cautati I-100

Robinet de control pivotant seria 713

Cautati 1100

Robinet unisens cu disc dublu W715 AGS™
Vic-Check

Cautati I-'W100

Supapele unisens model 716H/716

Cautati I-100

Robineti unisens FireLock™ model 717H/717

Cautati I-100
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Unde gasiti instructiunile

Produs pe victaulic.com
Robineti unsens FireLock™ seria 717HR/717R Cdutati 1-100
Robinet cu bild cu corp din alamd seria 722 Cautati I-100
Robinet cu bila derivator seria 723/723S Cdutati 1-100
Robinet cu bila seria 726/7265 Cautati 1-100

Robinet cu bild FireLock™ seria 728

Cautati 1728 5i 1-100

Filtru tip teu seria 730 Vic-Strainer

Cautati I-730_732AGS

Filtru tip teu AGS™ Vic-Strainer seria W730

Cdutati I-730_732AGS

Difuzor de aspiratie seria 731-D

Cautati 1-731-D_W731-D

Difuzor de aspiratie seria AGS™ seria W731-D

Cdutati I-731-D_W731-D

Filtru tip Y seria 732 Vic-Strainer

Cdutati I-730_732AGS

Filtru tip Y seria W732 AGS Vic-Strainer

Cautati I-730_732AGS

Indicator Venturi seria 733

Cautati I-100

Ansamblul de comanda zonal, modul coloand
seria 747M FireLock™

Cautati 1-747M

Robinet fluture model 761 Vic-300 MasterSeal™

Cautati VIC300MS si I-100

Robinet fluture AGS™ Vic-300 seria W761

Cautati I-AGS.GO si W100

Robinet fluture FireLock™ seria 765

Cdutati I-765-705 si 1-100

Robinet fluture FireLock™ seria 766 cu
monitorizare-inchis

Cautati 1-766_707C, I-BFV_KIT i 1-100

Robinet de control Venturi model 779 si set
de masurare a debitului

Cautati I-100

Robineti si aparate seria TA

Instructiunile expediate cu robinetul
sau aparatul

Robineti de intrare cu lama seria 795

Cautati 1-795 5i1-900

Robinet de intrare seria 871

Cdutati 1-871

Robineti de intrare cu lama seria 906

Cautati 1795 51 1-900

Cuplaj rigid FireLock™ model 005 Cdutati I-100
Cuplaj r?gid modelMOOQN FireLock EZ Cautati 1100
Installation-Ready ’
Cuplaj rigid model 07 Zero-Flex® PR
(dimensiuni 1 - 12 inchi/33,7 - 3239 mm) Cdutati 1100
Cuplaj rigid 07 Zero-Flex Cautati 1100

(dimensiuni 14 — 24 inchi/355,6 — 610 mm)

Cuplaj rigid model W07 AGS™

Cdutati I-'W100

Cuplaje fixe W77/W77B/W77N AGS™

Cautati I-W100

Cuplaje model 22, 26, 28, 31,41 si 44 pentru
instalatii Vic-Ring si teava cu capdt cu praguri

Cdutati I-6000

Cuplaj model 31 pentru teava fier ductil canelat
AWWA

Cautati 1-300

RESURSE REV_F
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Produs

Unde gasiti instructiunile
pe victaulic.com

Cuplaj din compozit model 71 pentru teava din

PVC si otel inoxidabil (disponibil numai la nivel Cautati I-100
local)

Cuplaj dispozitiv de evacuare model 72 Cdutati I-100
Cuplaj flexibil model 75 Cdutati I-100
Cuplaj flexibil model 77/77A/77S Cautati I-100
%;%2 (ijé)llae; flexibil din otel inoxidabil Cautati 100
Cuplaj Snap-Joint™ model 78/78A Cdutati 1-100
Cuplaj rigid model 89 pentru otel inoxidabil Cautati I-100

Cuplaj rigid AGS™ model W89 pentru teava
din otel inoxidabil sau otel carbon

Cautati \W100

Cuplaj Roust-A-Bout model 99 pentru

teava din otel cu capdt simplu Cautati 100
Fiting nr. 101 (cot 90°) FireLock™ Installation” Cautati 1100
Ready ’
Fiting Rr. 103 (cot 45°) FireLock™ Installation- Cautati 1100
Ready ’
Fiting n. 192 cu tederept FireLock Cautati 1-100
Installation-Ready ’
Fiting nr. 104 teu Bullhead PR
FireLock™Installation'Ready™ Cautati 1100
Cup\ajy:lgld model 1VO7N QuickVic™ Installation- Cautati 1100
Ready™ pentru teava din otel

Cuplaj r?gid modejm108 FireLock™ IGS Cautati 100
Installation-Ready ’
Cup\ajy:|g|d model 109 FireLock™ Installation- Cautati 11100
Ready ;
Cuplaj de reducere model 115 FireLock EZ Cautati 100

Installation-Ready™

Ramificatie de sudura nr- 142

Cautati -142 i 1100

Ramificatie de sudura nr. 142F

Cautati 1-142F i 1100

Condensator de dilatare Mover model 150

Cautati 09.06

Cuplaj condensator de dilatare model 152A

Cautati I-52A

Compensator de dilatare model 155

Cautati 09.06

Condensator de dilatare AGS™ model W155

Cautati 09.06

Bucla flexibila seria 159 Cautati I-159
Cmtg;ﬂij‘f:;?ibi\ din compozit Installation-Ready Cautati 100
Cuplaj flexibil Quickvic™ model 177N Cautati1-100
Cuplaj de tranzitie AWWA model 307 Cdutati 1-300
Adaptor Vic-Flange model 341 Cautati 1-300
Adaptor Vic-Flange model 441 Cautati 1-100
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Unde gasiti instructiunile
Produs pe victaulic.com

Cuplaje din otel inoxidabil flexibil cu greutate

mica model 475 Cautafi 1100
Cuplaj duplex flexibil din otel inoxidabil model PR
475D Cautati I-100
_Cup\_aj rigid model 489 pentru tevi din otel Cautati 1100
inoxidabil ;
Cuplaj duplex rigid din otel inoxidabil model PR
489DX Cautati I-100
Cup\aj rigid model 606-EN si 606-AS pentru Cautati 1-600
tevi de cupru ;
Cuplaj rigid QuickVic™ model 607 pentru tevi de Cautati 1-600
cupru

Ramiﬂcatie Mechanical-T model 622 pentru Cautati 1-600
tevi de cupru ;
Adaptor Vic-Flange model 641 pentru tevi Cautati 1-600
de cupru ;
Cuplaj de tranzitie NPS la JIS model 707-1J Cautati I-100
Modul de testare alarma TestMaster™ Il Cautati 1720

model 720

Modul test alarma cu optiune de eliberare

de presiune TestMaster™ Il model 720 Cautat 1-720PR

Debitmetru de testare pompa de incendiu

model 735 Cautati I-100
Adaptor Vic-Flange model 741 Cautati I-100
Adaptor AGS™ Vic-Flange model W741 Cdutati [-W100
Adaptor Vic-Flange model 743 Cautati 1-100
Adaptor de flasa FireLock™ model 744 Cautati1-100
Cuplaj de reducere model 750 Cdutati I-100
Cuplaj Vic-Boltless model 791 Cautati I-100
Cuplaj pentru presiune ridicata Cdutati 1-808

Cuplaj rigid de inalta performanta model 870 Cautati 1-870

Adaptor de flansd model 904 pentru teava Cdutati 1900
HDPE-flansa

Cuplaj model 905 pentru teava HDPE cu capat Cautati 1900
simplu

Cuplaj de tranzitie model 907 pentru tevi Cdutati 1900

din HDPE si otel

Cuplaj model 908 pentru teava dublu canelata Cautati 1900
din HDPE

Teu sprinkler cu profil redus FireLock™ model 912

Sprinkler-Tee (disponibil numai la nivel regional) Cautati 100
Disporitve de evacuare Mechanical-T 920 Cautati 100
5i 920N ;

Ramificatie T FireLock™ model 922 Cautati 1-100
Ramificatie fard sprijin model 923 Cautati I-100
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Unde gasiti instructiunile

Produs pe victaulic.com

Ramificatie cu termometru fard sprijini model 924  Cautati I-100
Ansamblu lagar axial Mechanical-T model 926 Cautati I-100
Adaptor Vic-Flange model 994 pentru teava Cautati 1900
HDPE >

C_up\aj model 995N pentru teava HPEC cu capat Cautati 1900
simplu ;

Cuplaj de tranzitie model 997 pentru tevi HDPE Cautati 1900

cu capat simplu la teava cu capat canelat din otel

Cuplaj Aguamine™ model 2970 pentru teava
cu capat simplu

Cdutati IT-2970

Cuplaj de tranzitie Aquamine™ model 2971
pentru teava din PVC cu capét simplu la o teava
HDPE cu capat simplu

Cautati IT-2971

Cuplaj de tranzitie Aquamine™ model 2972
pentru teava din PVC cu capdt simplu la o teavd
canelatd din otel

Cdutati T-2972

Cuplaj rigid model HP-70

Cdutati I-100

Cuplaj rigid model HP-70ES
cu garnituré EndSeal®

Cautati 100

Cuplaj flexibil model XL77 pentru imbinarea
unor coturi ,XL" la o teava din otel carbon NPS

Cdutati [T-XL77

Cuplaj flexibil model XL79 pentru imbinarea
unor coturi X" la o coturi XL

Cautati IT-XL79

\A:taulic“

I-100-RUM_314

RESURSE REV_F



Date tehnice
despre produs

NOTIFICARE

® Sectiunea ,Date tehnice despre produs” prezinta dimensiunile centru-capdt, capat-
capat, diametrul, precum si alte dimensiuni generale pentru selectarea produselor
Victaulic.

® Aceasta sectiune nu reprezinta o enumerare completa a tuturor produselor/
dimensiunilor si este conceputd exclusiv ca un ghid general de referinta. Pentru
informatii actualizate privind dimensiunile, precum si pentru informatii despre
dimensiuni pentru produsele care nu sunt enumerate in aceasta sectiune si
pentru note importante privind aplicatiile, presiunile nominale, temperaturile de
functionare etc. consultati intotdeauna fisa de produs Victalulic. Fisele de produs
pot fi descarcate de pe victaulic.com.

Scanati codul QR pentru a consulta lista publicatiilor
privind fitingurile pe site-ul victaulic.com

e

iC




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 10 - Cot 90°
Nr. 11 - Cot 45°
Nr. 12 - Cot 22%%°
Nr. 13 - Cot 11%4°

Cla E)\ L J\
€ ClaE ClaE

NR. 10 NR. 11 NR. 12 NR.13
Diametru Nr.10 Nr. 11 Nr. 12 Nr.13
Dimensiune| exterior
nominald |efectivteava ClaE ClaE ClaE ClaE
inchi/DN | inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Ya 1.050 2.25 1.50 1.63 1.38
DN20 26,9 57 38 41 35
1 1.315 2.25 1.75 3.25 1.38
DN25 33,7 57 44 83 35
1% 1.660 275 1.75 1.75 1.38
DN32 424 70 44 44 35
1% 1.900 2.75 1.75 1.75 1.38
DN40 48,3 70 44 44 35
2 2.375 3.25 2.00 1.88 1.38
DN50 60,3 83 51 48 35
2% 2.875 3.75 2.25 4.00 1.50
73,0 95 57 102 38
3.000 3.75 2.25 2.25 1.50
DNe65 76,1 95 57 57 38
3 3.500 4.25 2.50 4.50 1.50
DN80 88,9 108 64 114 38
3% 4,000 4.50 2.75 2.50 1.75
DN90 101,6 114 70 64 44
4250 5.00 3.00 . .
108,0 127 76
4 4.500 5.00 3.00 2.88 1.75
DN100 114,3 127 76 73 44
4% 5.000 5.25 3.13 3.50 1.88
127,0 133 79 89 48
5.250 5.50 3.25 . _
133,0 140 83
5.500 5.50 3.25 2.88 2.00
DN125 139,7 140 83 73 51
5 5.563 5.50 3.25 2.88 2.00
141,3 140 83 73 51
6.250 6.50 3.50 o .
159,0 165 89
6.500 6.50 3.50 3.13 2.00
165,1 165 89 79 51
6 6.625 6.50 3.50 6.25 2.00
DN150 168,3 165 89 159 51
8 8.625 7.75 4.25 7.75 2.00
DN200 219,1 197 108 197 51

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 10 - Cot 90°
Nr. 11 - Cot 45°
Nr. 12 - Cot 22%%°
Nr. 13 - Cot 11'4°

foee Clafy £ L
- H < ClaE ClaE
i ey
e NR. 13
NR. 10 NR. 11 NR. 12
Diametru Nr. 10 Nr. 11 NF. 12 Nr.13
Dimensiune| exterior
nominala |efectivteava ClaE ClaE ClaE ClaE
inchi/DN | inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
10 10.750 9.00 4.75 4.38 2.13
DN250 273,0 229 121 111 54
12 12.750 10.00 5.25 4.88 2.25
DN300 3239 254 133 124 57
141 14.000 14.00 5.75 5.00 3.50
DN350 355,6 356 146 127 89
14.843 14.84 6.13 B .
377,0 377 156
16' 16.000 16.00 6.63 5.00 4.00
DN400 406,4 406 168 127 102
16.772 16.75 7.00 B .
426,0 425 178
18" 18.000 18.00 7.50 5.50 4.50
DN450 457,2 457 190 140 144
18.898 18.88 7.83 B .
480,0 480 200
20" 20.000 20.00 8.25 6.00 5.00
DN500 508,0 508 210 152 127
20.866 20.88 8.63 o o
530,0 530 219
24! 24.000 24.00 10.00 7.00 6.00
DN600 609,6 610 254 178 152
24.803 24.80 10.25 o o
630,0 630 261

Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic oferd solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor
cu canelurd prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 100/L100 - Cot cu raza de racord mare 90°
Nr. 110/L110 - Cot cu raza de racord mare 45°

Nr.L20 - Teu
AN
ClaE
¥
N pClak>
NR. 100/L100 NR. 110/L110 NR.L20
Diametru | Nr.100 Nr.L100 Nr. 110 Nr.L110 Nr.L20
exterior
Dimensiune| efectiv
nominala | teava ClaE ClaE ClaE ClaE ClaE
inchi/DN | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm
3% 1.050 2.50 - 1.88 - _
DN20 26,9 64 48
1 1315 2.88 - 2.25 - _
DN25 33,7 73 57
1% 1.660 3.25 _ 238 _ _
DN32 424 83 60
1% 1.900 3.63 3.63 2.50 2.50 2.75
DN40 48,3 92 92 64 64 70
2 2.375 4.38 438 2.75 2.75 3.25
DN50 60,3 111 111 70 70 83
2% 2.875 5.13 5.13 3.00 3.00 3.75
73,0 130 130 76 76 95
3 3.500 5.88 5.88 3.38 3.38 4.25
DN80 88,9 149 149 86 86 108
4 4.500 7.50 7.50 4.00 4.00 5.00
DN100 114,3 191 191 102 102 127
s 5.563 9.25 _ 4.88 _ _
141,3 235 124
6.500 1075 _ 5.50 _ _
165,1 273 140
6 6.625 10.75 10.75 5.50 5.50 6.50
DN150 168,3 273 273 140 140 165
8 8.625 14.25 14.25 7.25 7.25 7.75
DN200 219,1 362 362 184 184 197
10 10.750 15.00 17.5 6.25 8.50 10.75
DN250 273,0 381 445 159 216 273
12 12.750 18.00 20.5 7.50 10.0 12.5
DN300 3239 457 521 191 254 318
147 14.000 21.00 - 8.75 o -
DN350 355,6 533 222
16" 16.000 24.00 - 10.00 o o
DN400 406,4 610 254
18" 18.000 27.00 - 11.25 o o
DN450 457,2 686 286
20! 20.000 30.00 - 12.50 o o
DN500 508,0 762 318
241 24.000 36.00 - 15.00 o o
DN600 609,6 914 381

1 Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic ofera solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor
cu canelura prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_318 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 100-3D - Cot cu raza de racord mare 90° Nr. 15-3D - Cot 45°
Nr. 14-3D - Cot 60° Nr. 12-3D - Cot 22 %>°
Nr. 110-3D - Cot cu raza de racord mare 45° Nr. 13-3D - Cot 11 V/#°

e
ClaE N
NR. 100-3D NR. 14-3D NR. 110-3D
C\a/:\ ~
ClaE
¥
NR. 15-3D NR. 12-3D NR. 13-3D

Dia;ngtru Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.

exterior | 1900-3p | 14-3D | 110-3D | 15-3D | 12-3D | 13-3D
efectiv

Dimensiune| teava ClaE ClaE ClaE | ClaE ClaE ClaE
nominala | inchi/ inchi/ inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/

inchi/DN mm mm mm mm mm mm mm
2 2375 | 10.00 7.50 650 | 5.75 5.25 4.50

DN50 60,3 60,3 191 165 146 133 114
2% 2.875 11.50 8.25 7.25 6.00 5.50 475

73,0 292 210 184 152 140 121

3 3.500 13.00 9.25 7.75 6.50 5.75 5.00

DN80 88,9 330 235 197 165 146 127
3% 4.000 14.50 10.00 8.50 6.75 6.00 5.00

DN90 101,6 368 254 216 172 152 127
4 4500 | 1600 | 11.00 | 9.00 | 7.25 6.50 5.25

DN100 114,3 407 279 229 184 165 133
4% 5.000 18.00 12.25 10.00 8.25 7.25 5.75

127,0 457 311 254 210 184 146

5 5.563 20.00 13.75 11.25 9.00 8.00 6.50

141,3 508 349 286 229 203 165

6 6.625 24.00 16.50 13.50 10.75 9.50 7.75

DN150 168,3 610 419 343 273 241 197
8 8.625 32.00 22.00 18.00 14.50 12.75 10.50

DN200 219,1 813 559 457 368 324 267
10 10.750 40.00 27.25 22.50 18.00 16.00 13.00

DN250 273,0 1016 692 572 457 406 330
12 12.750 48.00 32.75 27.00 21.75 19.25 15.50

DN300 323,9 1219 832 286 553 489 394
14 14000 | 5600 | 3825 | 31550 | 2525 | 2250 | 1825

DN350 355,6 1422 972 800 641 572 464
15 15.000 60.00 41.00 33.75 27.00 24.00 19.50

DN375 381,0 1524 1041 857 656 610 495
16 16.000 64.00 43,75 36.00 29.00 25.50 20.75

DN400 406,4 1626 1111 914 737 648 527
18 18.000 72.00 49.25 40.50 32.50 28.75 23.25

DN450 457,2 1829 1251 1029 826 730 591

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
\A:taulic‘
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 100-3D - Cot cu raza de racord mare 90° Nr. 15-3D - Cot 45°
Nr. 14-3D - Cot 60° Nr. 12-3D - Cot 22 %»°
Nr. 110-3D - Cot cu raza de racord mare 45° Nr. 13-3D - Cot 11 V/#°

e
ClaE N
NR. 100-3D NR. 14-3D NR. 110-3D
C\a/:\ ~
ClaE
' UBE
¥
NR. 15-3D NR. 12-3D NR. 13-3D
Diametru
exterior Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.

efectiv | 100-3D | 143D | 110-3D | 153D | 12-3D | 13-3D

Dimensiune| teava ClaE ClaE ClaE | ClaE ClaE ClaE

nominala | inchi/ inchi/ inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/
inchi/DN mm mm mm mm mm mm mm
20 20.000 80.00 54.75 45.00 36.00 32.00 26.00
DN500 508,0 2032 1391 1143 914 813 660
22 22.000 88.00 60.25 49.25 39.75 35.25 28.50
DN550 558,8 2235 1530 1251 1010 895 724
24 24.000 96.00 65.50 53.75 43.25 38.25 31.00

DN600 609,6 2438 1664 1365 1099 972 787

NOTA PENTRU TOLERANTE C LA E:

2 -61inch/DN50 - DN150 + s inch/3,2 mm
8 - 15inch/DN250 — DN375 + Y4 inch/6,4 mm
16 - 24 inch/DN400 - DN600 + ¥s inch/9,5 mm

Nr. R-10G - Cot suport cu baza redusa canelat x canelat
Nr. R-10F - Cot suport cu baza redusa canelat x flansa

B ClaE
Dimensiune nominala ClaE H Diametrul (
inchi/DN inchi/mm inchi/mm | inchi/mm
6 < 4 9.00 1.25 1.50 | .. A
DN150 DN100 229 32 38 < ‘ﬂ
« 5 9.00 1.50 1.50 Diam. B
229 38 38 NR.R-10G
8 % 6 10.50 2.13 1.50
DN200 DN150 267 24 38
10 % 8 12.00 2.40 1.50
DN250 DN200 305 61 38

NR.R-10F

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 100-5D - Cot cu raza de racord mare 90° Nr. 15-5D - Cot 45°
Nr. 14-5D - Cot 60° Nr. 12-5D - Cot 22 ¥»°
Nr. 110-5D - Cot cu raza de racord mare 45° Nr. 13-5D - Cot 11 1/2°

ae ™\
‘;I ) C‘BE}\
N Ve
ClaE N\
NR. 100-5D NR. 14-5D NR. 110-5D
ClaE i~
;S ClaE
E‘E IBES
NR. 15-5D NR. 12-5D NR. 13-5D
Diametru| Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
exterior | 100-5D | 14-5D | 110-5D | 15-5D | 12-5D | 13-5D
efectiv
Dimensiune| teava ClaE ClaE ClaE ClaE ClaE ClaE
nominala | inchi/ inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ inchi/
inchi/DN mm mm mm mm mm mm mm
2 2.375 14.00 9.75 8.25 6.75 6.00 5.00
DN50 60,3 356 248 210 172 152 127
2% 2.875 16.50 11.25 9.25 7.50 6.50 5.25
73,0 419 286 235 191 165 133
3 3.500 19.00 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50
DN80 88,9 488 324 260 203 178 140
3% 4,000 21.50 14.25 11.25 8.75 7.50 5.75
DN90 101,6 546 362 286 222 191 146
4 4.500 24.00 15.50 12.50 9.50 8.00 6.00
DN100 114,3 610 394 318 241 203 152
4% 5.000 27.00 17.50 13.75 10.50 9.00 6.75
127,0 686 445 349 267 229 172
5 5.563 30.00 19.50 15.50 11.75 10.00 7.50
141,3 762 495 394 299 254 191
6 6.625 36.00 23.25 18.50 14.00 12.00 9.00
DN150 168,3 914 591 470 356 305 229
8 8.625 48.00 31.00 24.50 18.75 16.00 12.00
DN200 219,1 1219 787 622 476 406 305
10 10.750 | 60.00 39.00 30.75 23.50 20.00 15.00
DN250 273,0 1524 991 781 597 508 381
12 12.750 72.00 46.75 37.00 28.00 24.00 18.00
DN300 3239 1829 1188 940 711 610 457

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 100-5D - Cot cu raza de racord mare 90° Nr. 15-5D - Cot 45°
Nr. 14-5D - Cot 60° Nr. 12-5D - Cot 22 ¥»°
Nr. 110-5D - Cot cu raza de racord mare 45° Nr. 13-5D - Cot 11 1/2°

,
ClaE
£
NR. 100-5D NR. 14-5D NR. 110-5D
)
£ Iag\
¥
NR. 15-5D NR. 12-5D NR. 13-5D
Diametru| N, Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
exterlpr 100-5D | 14-5D | 110-5D 15-5D 12-5D 13-5D
efectiv
Dimensiune| teava ClaE ClaE ClaE ClaE ClaE | ClaE
nominala inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ | inchi/
inchi/DN mm mm mm mm mm mm mm
14 14.000 | 84.00 | 54.50 43.00 32.75 28.00 | 21.00
DN350 355,6 2134 1384 1092 832 711 533
15 15.000 | 90.00 | 58.25 46.00 35.25 30.00 | 22.50
DN375 381,0 2286 1498 1168 895 762 572
16 16.000 | 96.00 | 62.25 49.25 37.50 32.00 | 24.00
DN400 406,4 2438 1581 1251 953 813 610
18 18.000 | 108.00 | 70.00 55.25 42.25 36.00 | 27.00
DN450 457,2 2743 1778 1403 1073 914 686
20 20.000 | 120.00 | 77.75 61.50 46.75 40.00 | 30.00
DN500 508,0 3048 1975 1562 1188 1016 762
22 22.000 | 132.00 | 85.50 67.50 51.50 44,00 | 32.75
DN550 558,8 3353 2172 1715 1308 1118 832
24 24.000 | 144.00 | 93.25 73.75 56.25 48.00 | 35.75
DN600 609,6 3658 2369 1873 1429 1219 908

NOTA PENTRU TOLERANTE C LA E:

2 -61inch/DN50 - DN150 + Y8 inch/3,2 mm
8- 15inch/DN250 — DN375 + % inch/6,4 mm
16 — 24 inch/DN400 — DN600 + ¥ inch/9,5 mm

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 100-6D - Cot cu raza de racord mare 90° Nr. 15-6D - Cot 45°
Nr. 14-6D - Cot 60° Nr. 12-6D - Cot 22 2°
Nr. 110-6D - Cot cu raza de racord mare 45° Nr. 13-6D - Cot 11 V/#°

e

i \/C e
ClaE Y
NR. 100-6D NR. 14-6D NR. 110-6D
ClaE
Iaz\
h ¥
NR. 15-6D NR. 12-6D NR. 13-6D
Diametru|  Nr. Nr. Nr. Nr. Nr. Nr.
exterlpr 100-6D | 14-6D 110-6D | 15-6D 12-6D 13-6D
efectiv
Dimensiune| teava ClaE ClaE ClaE ClaE ClaE ClaE
nominalda | inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/
inchi/DN mm mm mm mm mm mm mm
2 2.375 16.00 11.00 9.00 7.25 6.50 5.25
DN50 60,3 406 279 229 184 165 133
2% 2.875 19.00 12.75 10.25 8.00 7.00 5.50
73,0 483 324 260 203 178 140
3 3.500 22.00 14.50 11.50 8.75 7.50 5.75
DN80 88,9 559 368 292 222 191 146
3% 4,000 25.00 16.25 12.75 9.75 8.25 6.00
DN90 101,6 635 413 324 248 210 152
4 4500 | 2800 | 18.00 | 14.00 | 10.50 8.75 6.50
DN100 114,3 711 457 356 267 222 165
4% 5.000 31.50 20.00 15.75 11.75 10.00 7.25
127,0 800 508 400 299 254 184
5 5.563 35.00 22.25 17.50 13.00 11.00 8.00
141,3 889 565 445 330 279 203
6 6.625 | 4200 | 2675 | 21.00 | 1575 | 13.25 9.50
DN150 1683 | 1067 680 533 400 337 241
8 8.625 56.00 35.75 28.00 21.00 17.50 12.75
DN200 219,1 1422 908 711 533 445 324
10 10.750 70.00 44.75 35.00 26.00 22.00 16.00
DN250 273,0 1778 1137 889 660 559 406
12 12.750 84.00 53.50 41.75 31.25 26.25 19.00
DN300 3239 2134 1359 1061 794 667 483

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 18 - Cot adaptor 90°
Nr. 19 - Cot adaptor 45°

Cla <
GE
N \
Cﬁa
TE
v
NR. 19
| Diametru Nr. 18 Nr. 19
Dimensiune| exterior
nominala |efectivteavd] ClaGE ClaTE ClaGE ClaTE
inchi/DN inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm
Ya 1.050 2.25 2.25 1.50 1.50
DN20 26,9 57 57 38 38
1 1315 2.25 225 _ _
DN25 33,7 57 57
1% 1.660 275 275 _ _
DN32 42,4 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 1.75 1.75
DN40 48,3 70 70 44 44
2 2.375 3.25 4.25
DN50 60,3 83 108 _ _
2% 2.875 3.75 3.75 2.25 2.25
73,0 95 95 57 57
3 3.500 4.25 6.00 2.50 4.25
DN80 88,9 108 152 64 108
3% 4,000 450 6.25 5.25 5.25
DN90 101,6 114 159 133 133
6 6.625 6.50 6.50 3.50 3.50
DN150 168,3 165 165 89 89

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 20 - Teu Nr.33 - RacordinY
Nr. 35 - Cruce Nr. 29M - Teu cu derivatie filetata
= ClaE ~ClaE
1 | g
T f
ISP E
— Fa—
NR. 20 NR. 35 NR.29M
Diametru
exterior | Nr20 | Nr.35 Nr.33 Nr. 20M
efectiv
Dimensiune| teava ClaE ClaE ClaLE | ClaSE | ClaGE | ClaTE
nominala | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ inchi/ | inchi/ inchi/
inchi/DN mm mm mm mm mm mm mm
Ya 1.050 2.25 2.25 2.25 2.00 2.25 2.25
DN20 26,9 57 57 57 51 57 57
1 1.315 2.25 2.25 2.25 2.25 2.25 2.25
DN25 33,7 57 57 57 57 57 57
1% 1.660 2.75 2.75 2.75 2.50 2.75 2.75
DN32 424 70 70 70 64 70 70
1% 1.900 2.75 2.75 2.75 2.75 2.75 2.75
DN40 48,3 70 70 70 70 70 70
2 2.375 3.25 3.25 3.25 2.75 3.25 4.25
DN50 60,3 83 83 83 70 83 108
2% 2.875 3.75 3.75 3.75 3.00 3.75 3.75
73,0 95 95 95 76 95 95
3.000 | 3.75 _ _ _ 375 | 375
DN65 76,1 95 95 95
3 3.500 4.25 4.25 4.25 3.25 4.25 6.00
DN80 88,9 108 108 108 83 108 152
3% 4,000 450 450 450 3.50 4.50 450
DN90 101,6 114 114 114 89 114 114
4250 | 5.00 _ _ _ 500 | 5.00
108,0 127 127 127
4 4.500 5.00 5.00 5.00 3.75 5.00 7.25
DN100 114,3 127 127 127 95 127 184
4% 5.000 5.25 5.25 _ o 5.25 5.25
127,0 133 133 133 133
5250 | 5.50 _ _ _ 550 | 550
133,0 140 140 140
5500 | 5.50 _ _ _ 550 | 550
DN125 139,7 140 140 140
5 5.563 5.50 5.50 5.50 4,00 5.50 5.50
141,3 140 140 140 102 140 140
6250 | 6.50 _ _ _ 650 | 6.50
159,0 165 165 165
6.500 6.50 6.50 _ _ 6.50 6.50
165,1 165 165 165 165
6 6.625 6.50 6.50 6.50 450 6.50 6.50
DN150 168,3 165 165 165 114 165 165
8 8.625 7.75 7.75 7.75 6.00 7.75 7.75
DN200 219,1 197 197 197 152 197 197

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_325




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 20 - Teu
Nr. 35 - Cruce

Nr.33 - Racord in Y
Nr. 29M - Teu cu derivatie filetata

[~ ClaE~| Cla é\
y s
B — i
[E BH I.éll
_ & cete )
NR. 20 NR.29M
Diametru
exterior
efectiv |_N-20 | Nr.35 Nr.33 Nr.29M
Dimensiune| teava | ClaE ClaE | ClaLE | ClaSE | ClaGE
nominala | inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/ inchi/ | inchi/ | ClaTE
inchi/DN mm mm mm mm mm mm  |inchi/mm
10 10.750 9.00 9.00 9.00 6.50 9.00 9.00
DN150 273,0 229 229 229 155 229 229
12 12.750 10.00 10.00 10.00 7.00 10.00 10.00
DN300 323,9 254 254 254 178 254 254
14 14.000 11.00 11.00 11.00 7.50
DN350 355,6 279 279 279 191 — _
14843 | 1150 | _ B B .
377,0 292
16" 16.000 12.00 12.00 12.00 8.00 _ _
DN400 406,4 305 305 305 203
16772 | 1300 | _ _ _ _
426,0 330
187 18.000 15.50 15.50 15.50 8.50 _ _
DN450 457,2 394 394 394 216
18898 | 1463 | _ _ _ _
480,0 372
207 20.000 17.25 17.25 17.25 9.00 _ _
DN500 508,0 438 438 438 229
20.866 | 15.38 . . . . o
530,0 391
247 24.000 20.00 20.00 20.00 10.00 _ _
DN600 609,6 508 508 508 254
24803 | 1738 | _ _ _ _
630,0 441

"Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic oferd solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor

cu canelurd prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

I-100-RUM_326

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 25 - Teu redus cu derivatie canelata
Nr. 29T - Teu redus cu derivatie filetata

« ClaE

«ClaE~

v
NR. 25
Nr. 25
Dimensiune nominala ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 % 1 « 3% 2.25 2.25
DN25 DN25 DN20 57 57
1% % 1% % 1 2.75 2.75
DN32 DN32 DN25 70 70
1% « 1% « Y4 2.75 2.75
DN40 DN40 DN20 70 70
1 2.75 2.75
DN25 70 70
1% 2.75 2.75
DN32 70 70
2 2 Y4 3.25 3.25
DN50 X DN50 X DN20 83 83
1 3.25 3.25
DN25 83 83
1% 3.25 3.25
DN32 83 83
1% 3.25 3.25
DN40 83 83
2% 2% % Y4 3.75 3.75
DN20 95 95
1 3.75 3.75
DN25 95 95
1% 3.75 3.75
DN32 95 95
1% 3.75 3.75
DN40 95 95
2 3.75 3.75
DN50 95 95
3 % 3 % Y 4.25 4.25
DN80 DN80 DN20 108 108
1 4.25 4.25
DN25 108 108
1% 4.25 4.25
DN32 108 108
1% 4.25 4.25
DN40 108 108
2 4.25 4.25
DN50 108 108
2% 4.25 425
108 108

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic“

I-100-RUM_327



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 25 - Teu redus cu derivatie canelata
Nr. 29T - Teu redus cu derivatie filetata

i« ClaE « ClaE

f
i C
la
¥
NR. 25
Nr. 25
Dimensiune nominala ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
4 N 4 . 5.00 5.00
DN100 DN100 DN20 127 127
1 5.00 5.00
DN25 127 127
1% 5.00 5.00
DN32 127 127
1% 5.00 5.00
DN40 127 127
2 5.00 5.00
DN50 127 127
21 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN8O 127 127
5 5 1 5.50 5.50
x X DN25 140 140
1% 5.50 5.50
DN40 140 140
2 5.50 5.50
DN50 140 140
2% 5.50 5.50
140 140
3 5.50 5.50
DN80 140 140
4 5.50 5.50
DN100 140 140
6 6 1 6.50 6.50
DN150 X DN150 * DN25 165 165
1% 6.50 6.50
DN40 165 165
2 6.50 6.50
DN50 165 165
2% 6.50 6.50
165 165
3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
5 6.50 6.50
165 165

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“

1-100-RUM_328 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 25 - Teu redus cu derivatie canelata
Nr. 29T - Teu redus cu derivatie filetata

i« ClaE « ClaE

f
il c
la
_
NR. 25 NR. 29T
Nr. 25 Nr. 29T
Dimensiune nominala ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
6% « 6% « 3 6.50 6.50
DN80 165 165
4 6.50 6.50
DN100 165 165
8 < 8 < 1% 7.75 7.75
DN200 DN200 DN40 197 197
2 7.75 7.75
DN50 197 197
2% 7.75 7.75
197 197
3 7.75 7.75
DN80 197 197
4 7.75 7.75
DN100 197 197
5 7.75 7.75
197 197
6 7.75 7.75
DN150 197 197
165,1 7.75 7.75
mm 197 197
10 % 10 % 1% 9.00 9.00
DN250 DN250 DN40 229 229
2 9.00 9.00
DN50 229 229
2% 9.00 9.00
229 229
3 9.00 9.00
DN80 229 229
4 9.00 9.00
DN100 229 229
5 9.00 9.00
229 229
6 9.00 9.00
DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_329




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 25 - Teu redus cu derivatie canelata
Nr. 29T - Teu redus cu derivatie filetata

i« ClaE « ClaE

f
il c
la
_
NR. 25
Nr. 25
Dimensiune nominala ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
12 « 12 « 1 10.00 10.00
DN300 DN300 DN25 254 254
2 10.00 10.00
DN50 254 254
2% 10.00 10.00
254 254
3 10.00 10.00
DN80 254 254
4 10.00 10.00
DN100 254 254
5 10.00 10.00
254 254
6 10.00 10.00
DN150 254 254
8 10.00 10.00
DN200 254 254
10 10.00 10.00
DN250 254 254
147 « 14 « 4 11.00 11.00
DN350 DN350 DN100 279 279
6 11.00 11.00
DN150 279 279
8 11.00 11.00
DN200 279 279
10 11.00 11.00
DN250 279 279
12 11.00 11.00
DN300 279 279
16" « 16 « 4 12.00 12.00
DN400 DN400 DN100 305 305
6 12.00 12.00
DN150 305 305
8 12.00 12.00
DN200 305 305
10 12.00 12.00
DN250 305 305
12 12.00 12.00
DN300 305 305
14 12.00 _
DN350 305

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_330 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 25 - Teu redus cu derivatie canelata
Nr. 29T - Teu redus cu derivatie filetata

i« ClaE « ClaE

f
il c
la
_
NR. 25 NR. 29T
Nr. 25 Nr. 29T
Dimensiune nominala ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
18" « 18 « 4 15.50 15.50
DN450 DN450 DN100 394 394
6 15.50 15.50
DN150 394 394
8 15.50 15.50
DN200 394 394
10 15.50 15.50
DN250 394 394
12 15.50 15.50
DN300 394 394
14 1550 _
DN350 394
16 1550 _
DN400 394
20" « 20 « 6 17.25 17.25
DN500 DN500 DN150 438 438
8 17.25 17.25
DN200 438 438
10 17.25 17.25
DN250 438 438
12 17.25 17.25
DN300 438 438
14 17.25 _
DN350 438
16 17.25 _
DN400 438
18 17.25 _
DN450 438

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_331




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 25 - Teu redus cu derivatie canelata
Nr. 29T - Teu redus cu derivatie filetata

i« ClaE~ « ClaE
f
il c
la
_
NR. 25
Nr. 25
Dimensiune nominala ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
24 24 8 20.00 20.00
DN600 DN600 DN200 508 508
10 20.00 20.00
DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 _
DN350 508
16 20.00 _
DN400 508
18 20.00 _
DN450 508
20 20.00 _
DN500 508

"Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic oferd solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor
cu canelurd prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_332 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Teu redus nr. L25

< ClaE -~

¥
NR.L25
Dimensiune nominala Cla E (trunchi) Cla E (derivatie)
inchi/DN inchi/mm inches/mm
2 2 1% 3.25 3.00
DN50 DN50 DN40 83 76
3 3 . % 425 4.00
DN80 DN8O DN40 108 102
2 425 4.00
DN50 108 102
4 4 . % 5.00 4.00
DN100 DN100 DN40 127 102
2 5.00 4.00
DN50 127 102
2% 5.00 5.00
127 127
3 5.00 5.00
DN8O 127 127
6 6 2 6.50 5.50
DN150 * DN150 * DN50 165 140
3 6.50 6.00
DN8O 165 152
4 6.50 6.00
DN100 165 152
8 8 2 7.75 6.50
DN200 * DN200 * DN50 197 165
21, 7.75 7.25
197 184
3 775 7.25
DN8O 197 184
4 7.75 7.25
DN100 197 184
6 7.75 7.50
DN150 197 191
10 10 6 9.00 9.00
DN250 * DN250 * DN150 229 229
8 9.00 9.00
DN200 229 229
12 12 8 125 11.25
DN300 * DN300 * DN200 318 286
10 125 11.75
DN250 318 298

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic“

1-100-RUM_333



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 61 — Dop de presiune mare

F— ElaE ﬂ‘
NR. 61
Diametru exterior
Dimensiune nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 5.00
73,0 127
3 3.500 6.00
DN80 88,9 152
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.00
141,3 203
6 6.625 10.00
DN150 168,3 254

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“

1-100-RUM_334 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 30 - 45° Lateral

Diametru
Dimensiune exterior
nominala efectiv teava ClaLE ClaSE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
Ya 1.050 4.50 2.00
DN20 26,9 114 51
1 1.315 5.00 2.25
DN25 33,7 127 57
1% 1.660 5.75 2.50
DN32 42,4 146 64
1% 1.900 6.25 2.75
DN40 48,3 159 70
2 2.375 7.00 2.75
DN50 60,3 178 70
2% 2.875 7.75 3.00
73,0 197 76
3.000 8.50 3.25
DN65 76,1 216 83
3 3.500 8.50 3.25
DN80 88,9 216 83
3% 4,000 10.00 3.50
DN90 101,6 254 89
4 4.500 10.50 3.75
DN100 114,3 267 95
5 5.563 12.50 4.00
141,3 318 102
6.500 14.00 4.50
165,1 356 114
6 6.625 14.00 4.50
DN150 168,3 356 114
8 8.625 18.00 6.00
DN200 2191 457 152
10 10.750 20.50 6.50
DN250 273,0 521 165
12 12.750 23.00 7.00
DN300 3239 584 178
14 14.000 26.50 7.50
DN350 355,6 673 191
16 16.000 29.00 8.00
DN400 406,4 737 203
18 18.000 32.00 8.50
DN450 457,2 813 216
20! 20.000 35.00 9.00
DN500 508,0 889 229
241 24.000 40.00 10.00
DN600 609,6 1016 254

"Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic ofera solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor

cu canelura prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic“

1-100-RUM_335



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 30-R - Reductie 45¢° lateral

Dimensiune nominala ClaLE ClaSE

inchi/DN inchi/mm inchi/mm

3 3 2 8.50 3.25
DN80 * DN80 * DN50 216 83 o
2V 8.50 3.25 LE
216 83 |
4 4 2 10.50 3.75 Cla
DN100 * DN100 * DN50 267 95 Ell

2V 10.50 3.75

267 95

3 10.50 3.75

DN80 267 95

5 . 5 o, 2 12.50 4.00

DN50 318 102

3 12.50 4.00

DN80 318 102

4 12.50 4.00

DN100 318 102

6 6 3 14.00 450

DN150 * DN150 * DN8O 356 114

4 14.00 450

DN100 356 114

5 14.00 450

356 114

8 . 8 4 18.00 6.00

DN200 * DN200 * DN100 457 152

5 18.00 6.00

457 152

6 18.00 6.00

DN150 457 152

10 10 4 20.50 6.50

DN250 X DN250 X DN100 521 165

5 20.50 6.50

521 165

6 20.50 6.50

DN150 521 165

8 20.50 6.50

DN200 521 165

2 125 23.00 7.00

DN300 * DN300 584 178

6 23.00 7.00

DN150 584 178

8 23.00 7.00

DN200 584 178

10 23.00 7.00

DN250 584 178

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_336 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 30-R - Reductie 45° lateral

Dimensiune nominala ClaLE ClaSE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm

141 X 14 X 4 26.50 7.50

DN350 DN350 DN100 673 191
6 26.50 7.50

DN150 673 191

8 26.50 7.50

DN200 673 191

10 26.50 7.50

DN250 673 191

12 26.50 7.50

DN300 673 191

16" X 16 X 6 29.00 8.00

DN400 DN400 DN150 737 203
8 29.00 8.00

DN200 737 203

10 29.00 8.00

DN250 737 203

12 29.00 8.00

DN300 737 203

14 29.00 8.00

DN350 737 203

18" X 18 X 6 32.00 8.50
DN450 DN450 DN150 813 216
8 32.00 8.50

DN200 813 216

12 32.00 8.50

DN300 813 216

14 32.00 8.50

DN350 813 216

16 32.00 8.50

DN400 813 216

20" X 20 X 12 35.00 9.00
DN500 DN500 DN300 889 229
14 35.00 9.00

DN350 889 229

16 35.00 10.00

DN400 889 229

24 X 24 X 16 40.00 10.00
DN600 DN600 DN400 1016 254
20 40.00 10.00

DN500 1016 254

"Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic oferé solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor
cu canelurd prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic‘

1-100-RUM_337



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr.32-TeuY

G H E' E?
Dimensiune nominala inchi/ | inchi/ | inchi/ | inchi/
inchi/DN mm mm mm mm
2 « 2 « 2 2.75 7.00 9.00 4.63 ‘ = — L
DN50 DN50 DN50 70 178 229 118 , s T
2% 2% . 2% | 300 | 7.75 | 1050 | 575 J ‘
76 197 267 146 | +1%
3 . 3 3 [325 | 85 [ 1150 [ 650 iE%EJ
DN80 DN80 DN80 83 216 292 165 NR. ;2
3% « 3% « 3% 3.50 10.00 13.00 7.75
DN90 DN90 DN90 89 254 330 197
4 4 4 3.75 10.50 13.63 8.13

DN100 * DN100 * DN100| 95 267 346 207

5 x 5 Xx 5 4.00 1250 | 16.13 | 10.00
102 318 410 254

6 « 6 « 6 4.50 14.00 | 1825 | 11.50
DN150 ~ DN150 "~ DN150[ 114 356 464 292

8 < 8 < 8 6.00 18.00 | 23.25 | 15.25
DN200 ~ DN200 ™ DN200[ 152 457 591 387

10 < 10 < 10 6.50 20.50 | 27.25 | 18.00
DN250 ~ DN250 ™ DN250| 165 521 692 457

12 < 12 < 12 7.00 23.00 | 31.00 | 20.50
DN300 ~ DN300 " DN300| 178 584 787 521

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_338 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 40 - Niplu adaptor canelat x filetat
Nr. 42 - Niplu adaptor canelat x tesit
Nr. 43 - Niplu adaptor canelat x canelat

Dimensiune |Diametru exterior
nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
Ya 1.050 3.00
DN20 26,9 76
1 1.315 3.00
DN25 33,7 76
1Va 1.660 4.00
DN32 42,4 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 4.00
73,0 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
3% 4.000 4.00
DN90 101,6 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 219,1 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 3239 203

«— ElaE —y

NR. 40

f— EIaE»‘

NR. 42

«EIaE»‘

NR. 43

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic‘

1-100-RUM_339



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 60/L60 - Capac

Dimensiune|Diametru exterior| __Nr-60 Nr.L60
nominala | efectivteava Grosime Grosime
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm

Y4 1.050 0.88 _
DN20 26,9 22,4
1 1.315 0.88 o
DN25 33,7 22,4
1% 1.660 0.88 o
DN32 42,4 22,4
1% 1.900 0.88 0.82
DN40 48,3 22,4 20,8
2 2.375 0.88 0.88
DN50 60,3 22,4 224
21 2.875 0.88 .
73,0 22,4
3.000 0.88 -
DN65 76,1 22,4
3 3.500 0.88 0.88
DN80 88,9 22,4 224
3% 4.000 0.88 -
DN90 101,6 22,4
4250 1.00 .
108,0 25
4 4.500 1.00 1.00
DN100 114,3 25 254
5.250 1.00 -
133,0 25
5.500 1.00 o
DN125 139,7 25
5 5.563 1.00 o
141,3 25
6.250 1.00 -
159,0 25
6.500 1.00 o
165,1 25
6 6.625 1.00 1.00
DN150 168,3 25 254
8 8.625 1.19 1.13
DN200 219,1 30 28,7
10 10.750 1.25 1.06
DN250 273,0 32 26,9
12 12.750 1.25 1.25
DN300 323,9 32 31,8
147 14.000 9.50 _
DN350 355,6 241
16 16.000 10.00
DN400 406,4 254 _
18" 18.000 11.00 _
DN450 457,2 279
20" 20.000 12.00 _
DN500 508,0 305
241 24.000 13.50 _
DN600 609,6 343

— T

NR. 60/L60

1 Pentru sistemele

cu role de canelare

de minim 14 inch/
DN350, Victaulic ofera
solutie Advanced
Grooved System (AGS).
Consultati publicatia
20.05. Pentru informatii
despre preturile

si disponibilitatea
fitingurilor cu canelurd
prin roluire, contactati
cel mai apropiat
reprezentant de vanzari
Victaulic.

NOTA: dopurile de capat
sunt disponibile cu un
port cu robinet NPT sau
BSPT. Pentru informatii
suplimentare, contactati
Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“

1-100-RUM_340

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 41 - Niplu adaptor flansat clasa ANSI 125

Nr. 45F - Niplu adaptor flansat cu fata plata clasa ANSI 150

Nr. 45R - Niplu adaptor flansat cu fata suprainaltata clasa ANSI 150
Nr. L45R - Niplu adaptor flansat 150# - cu fata suprainaltata

Nr. 46F - Niplu adaptor flansat cu fata plata clasa ANSI 300

Nr. 46R - Niplu adaptor flansat cu fata suprainaltata clasa ANSI 300
Nr. L46R - Niplu adaptor flansat 3004# - cu fata suprainaltata

Nr. 45RE - Niplu adaptor flansat cu fata suprainaltata clasa PN10/PN16

\«Elan ‘HEIaE»‘

Nr. 41, 45F, 46F Nr. 45R, L45R, 46R,

L46R, 45RE
Diametru Nr.45F, | Nr.46F, 46R,
. . exterior Nr. 41 45R, L45R L46R Nr. 45RE
Dimensiune| efectiv
nominala teava ElaE ElaE ElaE ElaE
inchi/DN | inchi/mm | inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
3% 1.050 3.00 3.00 3.00 o
DN20 26,9 76 76 76
1 1315 3.00 3.00 3.00 o
DN25 33,7 76 76 76
1% 1.660 4.00 4.00 4.00 o
DN32 424 102 102 102
1% 1.900 4.00 4.00 4.00 o
DN40 48,3 102 102 102
2 2.375 4.00 4.00 4.00 2.50
DN50 60,3 102 102 102 64
2 2.875 4.00 4.00 4.00 _
73,0 102 102 102
3.000 o . o 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 4.00 4.00 4.00 2.50
DN80 88,9 102 102 102 64
3% 4.000 4.00 4.00 4.00 -
DN90 101,6 102 102 102
4 4.500 6.00 6.00 6.00 2.75
DN100 1143 152 152 152 70
5 5.563 6.00 6.00 6.00 2.75
141,3 152 152 152 70
6 6.625 6.00 6.00 6.00 2.75
DN150 168,3 152 152 152 70
8 8.625 6.00 6.00 6.00 o
DN200 219,1 152 152 152
10 10.750 8.00 8.00 8.00 o
DN250 273,0 203 203 203
12 12.750 8.00 8.00 8.00 o
DN300 3239 203 203 203
147 14.000 8.00 8.00 8.00 _
DN350 355,6 203 203 203

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
\A:taulic‘

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_341




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 41 - Niplu adaptor flansat clasa ANSI 125

Nr. 45F - Niplu adaptor flansat cu fata plata clasa ANSI 150

Nr. 45R - Niplu adaptor flansat cu fata suprainaltata clasa ANSI 150
Nr. L45R - Niplu adaptor flansat 1504# - cu fata suprainaltata

Nr. 46F - Niplu adaptor flansat cu fata plata clasa ANSI 300

Nr. 46R - Niplu adaptor flansat cu fata suprainaltata clasa ANSI 300
Nr. L46R - Niplu adaptor flansat 3004 - cu fata suprainaltata

Nr. 45RE - Niplu adaptor flansat cu fata suprainaltata clasa PN10/PN16

‘«EIaE»‘ [— ElaE —

Nr. 41, 45F, 46F Nr. 45R, L45R, 46R,

L46R, 45RE
Diametru Nr.45F, | Nr.46F, 46R,
exterior Nr. 41 45R, L45R L46R Nr. 45RE
Dimensiune| efectiv
nominala teava ElaE ElaE ElaE ElaE
inchi/DN | inchi/mm | inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
16" 16.000 8.00 8.00 8.00 o
DN400 406,4 203 203 203
18" 18.000 8.00 8.00 8.00 o
DN450 457,2 203 203 203
20! 20.000 8.00 8.00 8.00 o
DN500 508,0 203 203 203
241 24.000 8.00 8.00 8.00 o
DN600 609,6 203 203 203

"Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic ofera solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor
cu canelura prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizatd
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 53 — Niplu de reductie canelat x canelat
Nr. 54 - Niplu de reductie canelat x filetat
Nr. 55 — Niplu de reductie filetat x canelat

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm
2 1 6.50
DN50 * DN25 165
1% 6.50
DN32 165
1% 6.50
DN40 165
2% 1 7.00
DN25 178
1% 7.00
DN32 178
1% 7.00
DN40 178
2 7.00
DN50 178
3 X 1 8.00 W
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN32 203
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
2% 8.00
203
3% 3 8.00
DN90 DN8O 203
4 1 9.00
DN100 X DN25 229
1% 9.00
DN32 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
31 9.00
DN90 229
5 « 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

NR. 55

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\uAgtauhd

1-100-RUM_343



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 53 — Niplu de reductie canelat x canelat
Nr. 54 - Niplu de reductie canelat x filetat
Nr. 55 — Nipluri de reductie filetat x canelat

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm
6 1 12.00
DN150 X DN25 305 iy
% 12.00 w
DN32 305
1% 12.00
DN40 305 NR.53
2 12.00
DN50 305 o ERE
2% 12.00 Hm
305
3 12.00
DN80 305 NR. 54
3% 12.00
DN90 305 — ElE j
4 12.00
DN100 305 .Il
4% 12.00
305 NR. 55
5 12.00
305
Nr. 80 — Adaptor filetat mama
Diametru
Dimensiune exterior
nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
Y4 1.050 2.00
DN20 26,9 51
1 1.315 2.06
DN25 33,7 52
1% 1.660 2.31(sw)
DN32 42,4 59
1% 1.900 2.31(sw)
DN40 48,3 59
2 2.375 2.50
DN50 60,3 64
2% 2.875 2.75
73,0 70
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70
4 4.500 3.25
DN100 114,3 83

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

I-100-RUM_344

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 48 - Niplu pentru furtun

Dimensiune |Diametru exterior
nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
% 1.050 3.12 hElaEH\
DN20 26,9 79
1 1.315 3.38
DN25 33,7 86
1% 1.660 3.88
DN32 42,4 08 NR. 48
1% 1.900 3.88
DN40 48,3 98
2 2.375 4.50
DN50 60,3 114
2% 2.875 5.38
73,0 137
3 3.500 5.75
DN80 88,9 146
4 4.500 7.00
DN100 114,3 178
5 5.563 8.75
141,3 222
6 6.625 10.13
DN150 168,3 257
8 8.625 11.88
DN200 219,1 302
10 10.750 12.50
DN250 273,0 318
12 12.750 14.50
DN300 3239 368

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic‘

1-100-RUM_345



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 50 - Reductie concentrica
Nr. 51 - Reductie excentrica

Dimensiune Nr.50 Nr. 51
nominala ElaE ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 2.50 8.50 .
DN40 * DN25 64 216 “laE]
1% 2.50 -
DN32 64
2 % Y 2.50 9.00
DN50 DN20 64 229
1 2.50 9.00
DN25 64 229 NR. 50
1% 2.50 9.00
DN32 64 229 < ElaE
1% 2.50 3.50 T
DN40 64 89
2% % 1 2.50 9.50
DN25 64 241
1% 3.50 3.50 NR. 51
DN32 89 89
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
3 % 1 2.50 9.50
DN80 DN25 64 241
1% 250 -
DN32 64
1% 2.50 9.50
DN40 64 241
2 2.50 3.50
DN50 64 89
2% 2.50 3.50
64 89
250 _
DN65 64
3% « 3 2.50 9.50
DN90 DN80 64 241
4 « 1 3.00 13.00
DN100 DN25 76 330
1% 3.00 10.00
DN40 76 254
2 3.00 4.00
DN50 76 102
2% 3.00 4.00
76 102
3 3.00 4.00
DN80 76 102
3% 3.00 10.00
DN90 76 254

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“

1-100-RUM_346 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 50 - Reductie concentrica
Nr. 51 - Reductie excentrica

Dimensiune Nr.50 Nr. 51
nominala ElaE ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
5, 2 11.00 11.00 £
DN50 279 279 FlaE”]
2% 4.00 11.00
102 279
3 4.00 11.00
DN80 102 279
4 3.50 5.00
DN100 89 127 NR.50
6 1 4.00 11.50
DN150 X _DN25 102 292 < ElaE
2 4.00 11.50 T
DN50 102 292
2% 4.00 11.50
102 292
3 4.00 5.50 NR.51
DN80 102 140
4 4.00 5.50
DN100 102 140
5 4.00 5.50
102 140
8 . 2% 16.00 12.00
DN200 406 305
3 5.00 12.00
DN80 127 305
4 5.00 12.00
DN100 127 305
5 5.00 12.00
127 305
6 5.00 6.00
DN150 127 152
10 . 4 6.00 13.00
DN250 * DN100 152 330
6 6.00 13.00
DN150 152 330
8 6.00 7.00
DN200 152 178
6 7.00 14.00
DN150 178 356
8 7.00 14.00
DN200 178 356
10 7.00 14.00
DN250 178 356

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_347




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 50 - Reductie concentrica

Nr. 51 - Reductie excentrica

Dimensiune Nr.50 Nr. 51
nominala ElaE ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
147 6 13.00 13.00 .
DN350 * DN150 330 330 “laE”]
8 13.00 13.00
DN200 330 330
10 13.00 13.00
DN250 330 330
12 13.00 13.00
DN300 330 330 NR.50
16" 8 14.00 14.00
DN400 * DN200 356 355 < ElaE
10 14.00 14.00 T
DN250 356 355
12 14.00 14.00
DN300 356 355
14 14.00 14.00 NR.51
DN350 356 355
187 10 15.00 15.00
DN450 * DN250 381 381
12 15.00 15.00
DN300 381 381
14 15.00 15.00
DN350 381 381
16 15.00 15.00
DN400 381 381
20" 10 20.00 20.00
DN500 * DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 20.00
DN350 508 508
16 20.00 20.00
DN400 508 508
18 20.00 20.00
DN450 508 508
241 10 20.00 20.00
DN600 * DN250 508 508
12 20.00 20.00
DN300 508 508
14 20.00 20.00
DN350 508 508
16 20.00 20.00
DN400 508 508
18 20.00 20.00
DN450 508 508
20 20.00 20.00
DN500 508 508

1 Pentru sistemele cu role de canelare de minim 14 inch/DN350, Victaulic ofera solutie Advanced Grooved
System (AGS). Consultati publicatia 20.05. Pentru informatii despre preturile si disponibilitatea fitingurilor
cu canelura prin roluire, contactati cel mai apropiat reprezentant de vanzari Victaulic.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

I-100-RUM_348

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 52 - Reductie concentrica cu capat filetat

Nr. 52F - Reductie concentrica cu capat filetat mama BSPT

Nr. 52 Nr-52F
Dimensiune nominala ElaE ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% 1 2.50 _ E
DN40 * DN25 64 - laE
1% 2.50 _
DN32 64
2 2.50 _
DN50 DN20 64
1 2.50 NR.52
DN25 64 —
1% 2.50 E
DN32 64 - [<la Ew
1% 250 _
DN40 64
2% 250 _
DN25 64
1% 2.50 _ NR.52F
DN32 64
1% 250 _
DN40 64
2 250 _
DN50 64
% 1% 2.50 2.50
DN65 DN40 64 64
2 _ 2.50
DN50 64
3 250 _
DN80 DN25 64
1 250 _
DN32 64
1% 2,50 _
DN40 64
2 2.50 _
DN50 64
2% 2.50 _
64
2.50 2.50
889 mm X 424mm 64 64
2.50 2.50
48,3 mm 64 64
2.50
60 mm — 64

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

1-100-RUM_349

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 52 - Reductie concentrica cu capat filetat
Nr. 52F - Reductie concentrica cu capat filetat mama BSPT

Nr. 52 Nr-52F
Dimensiune nominala ElaE ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
4 % 1 3.00 o N E
DN100 DN25 76 [laE>
1% 3.00 o
DN40 76
2 3.00 o
DN50 76
2% 3.00 o NR. 52
76
3 3.00 o E
DN80 76 - la Ew
3.00 3.00
1084 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00
60 mm - 76 NR. 52F
3.00 3.00
1143 mm x 42,4 mm 76 76
3.00 3.00
48,3 mm 76 76
3.00 3.00
60 mm 76 76
4.50
133,0mm x 60 mm — 114
4.50
1390 mm x 60 mm — 114
6 % 1 4.00 .
DN150 DN25 102
2 4.00 .
DN50 102
2% 4.00 .
102
3 4.00 .
DN80 102
4.50 450
159,0 mm x 42,2 mm 114 114
4.50 450
483 mm 114 114
450
60 mm — 114
4.00 4.00
1653 mm x 42,4 mm 102 102
4.00 4.00
483 mm 102 102
4.00
60 mm — 102
8 2 16.00
DN200 X DN50 406 -
2% 16.00 450
406 114

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_350 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. L50 - Reductie concentrica

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm

2 1% 3.00
DN50 X DN40 76
3 1% 3.50
DN80 X DN40 89
2 3.50

DN50 89

4 1% 4.00
DN100 X __ DN40 102
2 4.00

DN50 102

2% 4.00

102

3 4.00

DN80 102

6 2 5.50
DN150 X __ DN50 140
3 5.50

DN80 140

4 5.50

DN100 140

8 4 6.00
DN200 X __DN100 152
6 6.00

DN150 152

10 4 7.00
DN250 X __DN100 178
6 7.00

DN150 178

8 7.00

DN200 178

12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00

DN250 203

[« ElaE —>

NR.L50

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic“

1-100-RUM_351



FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. L51 - Reductie excentrica

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm
2 1% 3.00 ~—E laE
DN50  *  DN40 76 ﬂ
3 1% 3.50
DN80 X DN40 89
2 3.50
DN50 89 NR.L51
4 1% 4.00
DN100 X DN40 102
2 4.00
DN50 102
2% 4.00
102
3 4.00
DN80 102
6 2 5.50
DN150 X DN50 140
3 5.50
DN80 140
4 5.50
DN100 140
8 4 6.00
DN200 X DN100 152
6 6.00
DN150 152
10 4 7.00
DN250 X DN100 178
6 7.00
DN150 178
8 7.00
DN200 178
12 8 8.00
DN300 X  DN200 203
10 8.00
DN250 203

Nr. L52 - reductie filetata (mama - NPT)

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm
1% 3% 2.50 «—ElaE
DN40 *  DN20 64 T
1 2.50
DN25 63.5
2 3% 2.50
DN50 X DN20 64 NR.L52
1 2.50
DN25 64
1% 2.50
DN40 64

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_352 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI PENTRU TEVI CANELATE OGS

Nr. 445F/445R - Niplu adaptor flansa

Nr. 441N (PN10/PN16) - Niplu ad

aptor flansa 1ISO

Dimensiune |Diametru exterior
nominala efectiv teava ElaE
DN/inchi mm/inchi mm/inchi

DN50 60,3 64
2 2.375 2.50

73,0 64
2% 2.875 2.50

DN65 76,1 64
3.000 2.50

DN80 88,9 64
3 3.500 2.50

DN100 114,3 76
4 4.500 3.00

DN150 168,3 89
6 6.625 3.50
DN200 219,1 102
8 8.625 4.00
DN250 273,0 127
10 10.750 5.00
DN300 3239 152
12 12.750 5.98

Dimensiune  [Diametru exterior
nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% 1.660 4.00 [~ ElaE —
DN32 42,2 102
1% 1.900 4.00
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102 NR. 445F/445R
2% 2.875 4.00
73,0 102
3.000 4.00
DN65 76,1 102
3 3.500 4.00
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 1143 152
5 5.563 6.00
141,3 152
6 6.625 6.00
DN150 168,3 152
8 8.625 6.00
DN200 2191 152
10 10.750 8.00
DN250 273,0 203
12 12.750 8.00
DN300 323,9 203

’4— ElaE —|

NR. 441N

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F

\A:taulic‘

1-100-RUM_353



FITINGURI EXTRA-REZISTENTE ENDSEAL™,ES”

Nr. 62-ES - Cot 90°

Nr. 63-ES - Cot 45°

Nr. 64-ES - Teu

Nr. 35-ES - Cruce

Nr. 60-ES — Dop de capat

— [T
NR. 62-ES NR. 63-ES NR. 64-ES NR. 35-ES NR. 60-ES
Nr. 62-ES | Nr. 63-ES | Nr. 64-ES | Nr. 35-ES | Nr. 60-ES
Diametru
exterior o1
Dimensiune | efectiv ClaE ClaE ClaE ClaE Grosime
nominala teava inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/
inchi/DN | inchi/mm mm mm mm mm mm
2 2.375 3.25 2.00 3.25 3.38 0.59
DN50 60,3 83 51 83 86 15
2% 2.875 3.75 2.25 3.75 3.88 0.59
73,0 95 57 95 99 15
3 3.500 4.25 2.50 4.25 438 0.59
DN80 88,9 108 64 108 111 15
4 4.500 5.00 3.00 5.00 5.00 0.64
DN100 114,3 127 76 127 127 16
6 6.625 6.50 3.50 6.50 6.50 0.64
DN150 168,3 165 89 165 165 16
8 8.625 . . 9.25 o 0.84
DN200 219,1 235 21
10 10.750 0.84
DN250 273,0 — — — _ 21
12 10.750 . o o o 0.86
DN300 3239 22

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_354 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI FIRELOCK™

Nr. 001 - Cot 90°
Nr. 003 - Cot 45°
Nr. 002 - Teu egal
NR. 006 - Capac

«ClaE

— T

NR.003 NR.006
Nr. 001 Nr.003 Nr. 002 Nr. 006
Diametru
Dimensiune| exterior
nominala |efectiv teava ClaE ClaE ClaE »T” Grosime
inchi/DN inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm
1% 1.660 _ _ _ 0.82
DN32 42,4 21
1% 1.900 _ _ B 0.82
DN40 48,3 21
2 2.375 2.75 2.00 2.75 0.88
DN50 60,3 70 51 70 22
2% 2.875 3.00 2.25 3.00 0.88
73,0 76 57 76 22
3.000 3.00 2.25 3.00 o
DN65 76,1 76 57 76
3 3.500 3.38 2.50 3.38 0.88
DN80 88,9 86 64 86 22
4.250 4.00 3.00 4.00 o
108,0 102 76 102
4 4.500 4.00 3.00 4.00 1.00
DN100 114,3 102 76 102 25
5.500 4.88 3.25 4.88 .
DN125 139,7 124 83 124
5 5.563 4.88 3.25 4.88 1.00
141,3 124 82,6 124 25
6.250 5.50 3.50 5.50 _
159,0 140 89 140
6 6.625 5.50 3.50 5.50 1.00
DN150 168,3 140 89 140 25
6.500 5.43 3.50 5.50 .
165,1 140 89 140
8 8.625 6.81 4.25 6.94 1.13
DN200 219,1 173 108 176 29
8515 6.81 . 6.94 o
216,3 173 176

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_355




FITINGURI FIRELOCK™

Nr. 10-DR - Cot de golire

Diametru
Dimensiune| exterior ClaE H P
nominala |efectivteava| inchi/ inchi/ inchi/
inchi/DN inchi/mm mm mm mm
2% 2.875 3.75 2.75 1.68
73,0 95 70 43
3 3.500 4.25 2.75 2.10
DN80 88,9 108 70 53
4 4.500 5.00 2.75 2.60 ’
DN100 114,3 127 70 66 j Clab L
6 6.625 6.50 2.75 3.65
DN150 168,3 165 70 93 NR.10-DR

Nr. 67 Fiting Vic®-End Il End-of-Run

Dimensiune nominala ClaGE ClaTE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1V % ) 1.875 1.380
DN32 DN15 48 35
3% 1.875 1.380
DN20 48 35
1 2.000 1.750
DN25 51 44
1% % Y2 1.875 1.500
DN40 DN15 48 38
R 1.875 1.500
DN20 48 38
1 2.000 1.625
DN25 51 41
2 Y2 1.875 1.750
DN50 * DN15 48 44
3% 1.875 1.750
DN20 48 44
1 2.000 1.750
DN25 51 44
2% N 2] 1.875 2.000
DN15 48 51
3% 1.875 2.000
DN20 48 51
1 2.000 2.000
DN25 51 51
3 % 3% 2.000 2.375
DN80 DN20 51 60
1 2.000 2375
DN25 51 60

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘

1-100-RUM_356 DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F




FITINGURI FIRELOCK™

Nr. 101 Installation-Ready™ Cot 90°

B

[\
G

NR. 101
Diametru
Dimensiune |exterior efectiv
nominala teava Adaptabil B Preasamblat
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
1% 1.660 1.50 4.75 3.19
DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2.375 1.88 5.63 4.19
DN50 60,3 48 143 106
2% 2.875 2.13 6.13 4.63
73,0 54 156 118
3.000 2.19 6.19 475
DN65 76,1 56 157 121

Nr. 102 teu Installation-Ready™

Diametru
Dimensiune |exterior efectiv
nominala teava Adaptabil B Preasamblat
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
1% 1.660 1.50 4.75 3.19
DN32 42,4 38 121 81
1% 1.900 1.56 5.00 3.50
DN40 48,3 40 127 89
2 2.375 1.88 5.50 4.19
DN50 60,3 48 140 106
2% 2.875 2.13 6.00 4.63
73,0 54 152 118
3.000 2.19 6.19 4.75
DN65 76,1 56 157 121

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F
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FITINGURI FIRELOCK™

Nr. 103 Installation-Ready™ Cot45°

NR. 103
Diametru
Dimensiune |exterior efectiv
nominald inchi/| teava Adaptabil B Preasamblat
DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm

1% 1.660 0.81 4.69 3.19

DN32 424 21 119 81
1% 1.900 0.94 481 3.44

DN40 48,3 24 122 87
2 2.375 1.00 5.44 4.19
DN50 60,3 25 138 106
2% 2.875 1.13 5.94 4.63
73,0 29 151 117

3.000 1.13 6.13 4.75

DN65 76,1 29 156 121

No. 104 Installation-Ready™ Teu Bullhead

Diametru
Diametru exterior maxim B
Dimensiune nominala efectiv teava inchi/ | inchi/ | Preasambl.
inchi/DN inchi/mm mm mm | inchi/mm
1%2x1%x2 1.900 x 1.900 x 2.375 1.88 5.38 413
DN40 x DN40 x DN50 48,3 x 48,3 x60,3 48 137 105
2x2x2% 2.375x2.375x2.875 213 5.88 463
DN50 x DN50 x 73.0 mm 60,3x60,3x73,0 54 149 117
2%x2%x3 2.875x2.875x3.500 238 6.50 5.25
73,0 mm x 73,0 mm x DN80 73,0x73,0x889 60 165 133

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI FIRELOCK™

Nr. 143 - Niplu de inchidere (racorduri fiting pe fiting)

Diametru
Dimensiune | exterior efectiv
nominala teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% 1.660 2.37
DN32 42,4 60
1% 1.900 2.37
DN40 48,3 60
2 2.375 2.37
DN50 60,3 60
2% 2.875 2.37
73,0 60
3.000 237
DN65 76,1 60

ElaE

NR. 143

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F
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SISTEM DE CANELARE INOVATOR /88" FITINGURI

Nr. 65 Fiting canelat OGS x IGS™ End-of-Run

Dimensiune Diametru exterior
nominala efectiv teava ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% 1.660 1.88 [ ClE
DN32 42,4 48
1% 1.900 2.00 f |
DN40 483 51 ClhE
2 2375 2.25
DN50 X 1 60,3 X 1.315 57
2" DN25| 2.875 33,7 2.50 NR.65
73,0 64
3.000 2.50
DN65 76,1 64
3 3.500 2.75
DN80 88,9 70

Nr. 101 Installation-Ready™ Cot 90°

Diametru
exterior
Dimensiune| efectiv B
nominala teava inchi/  |Preasamblat
inchi/DN | inchi/mm mm inchi/mm
1 1315 425 2.75 NR.101
DN25 33,7 108 70

Nr. 102 teu Installation-Ready™

C

Diametru .
exterior
Dimensiune| efectiv B @ @
nominala teava inchi/  |Preasamblat
inchi/DN | inchi/mm mm inchi/mm
1 1315 413 2.75 NR.102
DN25 33,7 105 70

Nr. 111 Cot cu capat canelat IGS™

«—ClaLE
Diametru /1

exterior
Dimensiune| efectiv C IaTSE ’u
nominala teava ClaLE ClaSE i
inchi/DN | inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm

1 1315 2.70 1.50 NR.111
DN25 33,7 69 38

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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SISTEM DE CANELARE INOVATOR /88" FITINGURI

Nr. 113 OGS x IGS™ x IGS™ Reduce-on-the-Run si teu ramificat

ClaE ClaE ClaB
Dimensiune nominala | inchi 2inchi inchi
inchi/DN mm mm mm
1% 11 3.05 2.75 1.90 NR. 113
DN32 ™ DN25 DN25 77 70 48
1% 1 1 3.05 2.75 2.03
DN40 DN25 DN25 77 70 52
Nr. 114 Teu canelat IGS™ x IGS™ x IGS™
ClaE——>——ClaE
Diametru —-
Dimensiune| exterior Clag
nominala |efectiv teava ClaE ClaB
inchi/DN inchi/mm | inchi/mm | inchi/mm
1 1315 2.70 1.50 NR.114
DN25 33,7 69 38
Nr. 117 Cot 45° IGS™
ClaE
Diametru
Dimensiune exterior efectiv ChE
nominala teava ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi mm
1 1315 155 NR.117
DN25 33,7 39
Nr. 140 Adaptor tata filetat x canelat
F— ElaE —>
Diametru
Dimensiune exterior efectiv
nominala teava ElaE .
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 2.50 NR. 140
DN25 33,7 63,5

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
\A:taulic‘
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SISTEM DE CANELARE INOVATOR /88" FITINGURI

Nr. 141 Adaptor tata filetat x canelat

<— ElaE —>
Diametru
Dimensiune exterior efectiv
nominala teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 2.00 NR. 141
DN25 33,7 50,8

Ramificatie de sudura nr. 142

Diametru exterior
Dimensiune nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% -1% 1.660 - 1.900 1.00
DN32 - DN40 42,4-48,3 25,4
1%-2 1.900 - 2.375 1.00
DN40 - DN50 48,3-60,3 25,4
2-2% X 1 [2375-2.875 1.315 1.00
DN50-73,0 DN25| 60,3-73,0 33,7 25,4
2%-3 2.875-3.500 1.00
73,0 - DN80 73,0-88,9 25,4 NR. 142
3-4 3.500-4.500 1.00
DN80 - DN100 88,9-114,3 25,4

NIPLU DE INCHIDERE NR. 143

Diametru
Dimensiune exterior efectiv
nominala teava ElaE

inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1.5 ElaE
38
2
51
25
64 NR. 143
3
1 1.315 76
DN25 33,7 35
89
4
102
45
114
5
127

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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SISTEM DE CANELARE INOVATOR /88" FITINGURI

Reductie concentrica canelata nr. 144 OGS x IGS™

Diametru
exterior
Dimensiune efectiv
nominala  Ramificatie| teava Ramificatie ElaE
inchi/DN canelata |inchi/mm canelata | inchi/mm
1% 1.660 3.00
DN32 1 42,4 1,315 76
1% DN25 1.900 337 3.00
DN40 48,3 76
Cot mama nr. 145 filetat x canelat
Diametru
Dimensiune exterior CTE | CGE
nominala  Ramificatie |efectivteava Ramificatie|inchi/|inchi/|
inchi/DN canelata | inchi/mm canelata | mm | mm
Y2 0.840 1.45 | 1.60
DN15 21,3 36,8 | 40,6
Ya X 1 1.050 X 1.315 1.45 | 1.60
DN20 DN25 26,9 33,7 36,8 | 40,6
1 1.315 1.50 | 1.60
DN25 33,7 38,1 (40,6
Nr. 146
Dimensiune Diametru exterior
nominala efectiv teava T
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 0.55
DN25 33,7 14,0

CIaTGE

EIaE*T

NR. 144

j«ClaTE:

NR. 145

Nr. 146

<ClaTE><ClaTE>

SRc-e

Teu sprinkler nr. 147 Back-to-Back

NR. 147
Diametru exterior
Dimensiune nominala efectiv teava ClaTE ClaGE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm | inchi/mm
1 X Y2 X 1 1.315 0.840 1.315 1.75 1.60
DN25 DN15 DN25 | 33,7 21,3 33,7 44,5 40,6

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
\A:taulic‘
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DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F



SISTEM DE CANELARE INOVATOR /83 FITINGURI

Reductie pentru sprinkler nr. 148

Lungime Dimensiune
. ramificatie filetata
Diametru z
exterior
Dimensiune| efectiv ElaE
nominala teava inchi/
inchi/DN | inchi/mm mm inchi/DN | inchi/DN
3 s 3 F —
76 DN15 DN20
35 s 3
89 DN15 DN20
2 % % ElaE
102 DN15 DN20 O
4.5 2 34
114 DN15 DN20
5 5 ¥
127 DN15 DN20 NR. 148
1 1315 5.5 5 ¥a
DN25 33,7 140 DN15 DN20
6 5 ¥
152 DN15 DN20
12 s ¥a
305 DN15 DN20
18 s ¥
457 DN15 DN20
24 s ¥a
610 DN15 DN20
30 2 ¥
762 DN15 DN20
Con pentru plonjor de sudura WB-1
je— D2—>
ElaE
ElaE D1 D2
inchi/mm inchi/mm inchi/mm o
3.75 1.63 2.00 WB-1
95,3 41,3 50,8
Con pentru plonjor de sudura NAP-1
j— D2 —>
EITaE
ElaE D1 D2 J
inchi/mm inchi/mm inchi/mm k— p1—>l
1.75 1.88 1.50 NAP-1
44,5 47,6 38,0

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 10P - Cot 90°
Nr. 11P - Cot 45°

Nr. 20P - Teu
Nr. 30P - 45° lateral
TCIaE*‘ C|a€\ ) TC'aET
‘ v
<A
N/
NR. 10P NR. 11P NR. 20P NR. 30P
Diametru Nr.10P | Nr.11P Nr. 20P Nr.30P
exterior
Dimensiune| efectiv ClaE ClaE ClaE ClaLE ClaSE
nominala teava inchi/ inchi/ inchi/ inchi/ inchi/
inchi/DN | inchi/mm mm mm mm mm mm
1 1.315 2.25 1.75 2.25 5.00 2.25
DN25 33,7 57 44 57 127 57
1% 1.900 4.00 2.88 2.75 6.25 2.75
DN40 48,3 102 73 70 159 70
2 2.375 4.75 3.13 3.25 7.25 2.75
DN50 60,3 121 80 83 184 70
2% 2.875 5.50 3.50 3.75 7.75 3.00
73,0 140 89 95 197 76
3 3.500 6.25 3.75 4.25 8.75 3.25
DN80 88,9 159 95 108 222 83
3% 4.000 7.00 4.00 5.50 10.00 3.50
DN90 101,6 178 102 140 254 89
4 4.500 7.75 4.25 5.00 10.75 3.75
DN100 1143 197 108 127 263 95
5 5.563 9.50 513 6.88 12.75 4.00
141,3 241 130 175 324 102
6 6.625 6.50 3.50 6.50 14.00 4.50
DN150 168,3 165 89 165 356 114
8 8.625 10.00 6.00 10.00 18.00 6.00
DN200 219,1 254 152 254 457 152
10 10.750 11.50 6.50 11.50 20.75 6.50
DN250 273,0 292 165 292 527 165
12 12.750 13.50 7.00 13.50 24.50 7.00
DN300 323,9 343 178 343 622 178

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Teu reductie JIS nr. 25P

ClaE
Dimensiune nominala inchi/DN inchi/mm
1% 1% 1 4.00 ‘
DN40 X DN40 X DN25 102 ChE
2 2 1 425
DN50 X DN50 X DN25 108
8 425
DN200 108
3 3 1 513
pNeo X DN8O X DN2s 130 NR.23P
1% 513
DN40 130
2 513
DN50 130
4 4 1 5.88
DN100 X DN100 X DN25 149
1% 5.88
DN40 149
2 5.88
DN50 149
2% 5.88
149
3 5.88
DN8O 149
6 X 6 X 2 7.63
DN150 DN150 DN50 194
3 7.63
DN8O 194
4 7.63
DN100 194
8 8 2 7.63
DN200 X DN200 X DN50 194
3 10.00
DN8O 254
4 10.00
DN100 254
5 10.00
254
6 10.00
DN150 254
0 10 4 11.50
DN250 DN250 DN100 292
6 11.50
DN150 292
8 11.50
DN200 292
12 12 6 13.50
DN300 X DN300 X  DN150 343
8 13.50
DN200 343
10 13.50
DN250 343

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 33P - Racord 90°
Nr. 35P - Cruce
Nr. 61P - Dop de presiune mare

—> ClaE |«—
é'aé\ |« ElaE +‘
e B
j
Nr. 33P Nr. 35P Nr. 61P
Diametru Nr.33P Nr.35P Nr.61P
Dimensiune | exterior
nominala |efectivteavd| ClaLE ClaSE ClaE ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm inchi/mm
1 1.315 3.25 2.25 3.25 3.00
DN25 33,7 83 57 83 76
1% 1.900 4.00 2.75 4.00 3.50
DN40 48,3 102 70 102 89

2 2.375 4.25 2.75 4.25 4.00
DN50 60,3 108 70 108 102
2% 2.875 4.75 3.00 4.75 5.00
73,0 121 76 121 127
3 3.500 5.13 3.25 5.13 6.00
DN80 88,9 130 83 130 152
3% 4.000 5.50 3.50 5.50 6.50
DN90 101,6 140 89 140 165
4 4.500 5.88 3.75 5.88 7.00
DN100 114,3 149 95 149 178
5 5.563 6.88 4.00 6.88 8.50
141,3 175 102 175 216

6 6.625 7.63 4.50 7.63 10.00
DN150 168,3 194 114 194 254
8 8.625 10.00 6.00 10.00 11.0
DN200 219,1 254 152 254 279
10 10.750 11.50 6.50 11.50 13.00
DN250 273,0 292 165 292 330
12 12.750 13.50 7.00 13.50 14.00
DN300 323,9 343 178 343 356

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 53P - Niplu de reductie

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm
1% 1 4.50 ElaE
DN40  *  DN25 114 - T
2 « 1 6.50 }
DN50 DN25 165
1% 6.50 NR. 53P
DN40 165
2% X 1 7.00
DN25 178
1% 7.00
DN40 178
2 7.00
DN50 178
3 X 1 8.00
DN80 DN25 203
1% 8.00
DN40 203
2 8.00
DN50 203
3% X 3 8.00
DN90 DN80 203
4 X 1 9.00
DN100 DN25 229
1% 9.00
DN40 229
2 9.00
DN50 229
2% 9.00
229
3 9.00
DN80 229
3% 9.00
DN90 229
5 X 2 11.00
DN50 279
3 11.00
DN80 279
4 11.00
DN100 279

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 53P - Niplu de reductie

Dimensiune nominala ElaE
inchi/DN inchi/mm
6 1 12.00 ElaE
DN150 *  DN25 305 - T
1% 12.00 }|
DN40 305
2 12.00 NR.53P
DN50 305
2% 12.00
305
3 12.00
DN80 305
3% 12.00
DN90 305
4 12.00
DN100 305
5 12.00
305
8 X 3 13.00
DN200 DN80 330
4 13.00
DN100 330
5 13.00
330
6 13.00
DN150 330
10 X 3 15.00
DN250 DN80 381
4 15.00
DN100 381
6 15.00
DN150 381
8 15.00
DN200 381
12 X 6 16.00
DN300 DN150 406
8 16.00
DN200 406
10 16.00
DN250 406

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 40P - Niplu adaptor
Nr. 42P - Niplu adaptor
Nr. 43P - Niplu adaptor

Dimensiune Diametru exterior < ElaE >
nominala efectiv teava ElaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 3.00
DN25 33,7 76 NR. 40P
1% 1.900 4.00 <— ElaE >
DN40 48,3 102
2 2.375 4.00
DN50 60,3 102
2% 2.875 4.00
730 102 NR. 42P
3 3.500 4.00 [ ElaE >
DN80 88,9 102
4 4.500 6.00
DN100 114,3 152
6 6.625 6.00 NR. 43P
DN150 168,3 152

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 10P - Cot 90°
Nr. 11P - Cot 45°

Diametru
Dimensiune| exterior Nr. 10P Nr. 11P
nominala | efectivteava ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
1 1315 3.25 2.63 £
DN25 33,7 83 67 "
17 1.900 4.00 2.88 s
DN40 48,3 102 67 E
2 2.375 475 3.13 Tf
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50 NR.10P
73,0 140 89
; AN
3 3.500 6.25 3.75 ':”(Ia E
DN80 88,9 159 95
3% 4,000 7.00 4.00
DN90 101,6 178 102
4 4.500 7.75 4.25
DN100 114,3 197 108 f
5 5.563 9.50 5.13 NR.11P
141,3 241 130
6 6.625 11.00 5.75
DN150 168,3 279 146
8 8.625 10.00 6.00
DN200 219,1 254 152
10 10.750 11.50 6.50
DN250 273,0 292 159
12 12.750 13.50 7.00
DN300 3239 343 178

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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FITINGURI CU CAPAT SIMPLU

Nr. 100P - Cot cu raza de racord mare 90°
Nr. 110P - Cot cu raza de racord mare 45°

i(— ClaE —» /\
i ClaE
e
| AN
I N
Nr. 100P Nr. 110P
Dimensiune Diametru exterior Nr. 100P Nr. 110P
nominala efectiv teava ClaE ClaE
inchi/DN inchi/mm inchi/mm inchi/mm
2 2.375 4.75 3.13
DN50 60,3 121 80
2% 2.875 5.50 3.50
73,0 140 89
3 3.500 6.25 3.75
DN80 88,9 159 95
4 4.500 8.00 4.50
DN100 114,3 203 114
6 6.625 11.13 5.88
DN150 168,3 283 149
8 8.625 14.13 7.13
DN200 219,1 359 181
10 10.750 17.13 8.38
DN250 273,0 435 213
12 12.750 20.13 9.63
DN300 323,9 511 245

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE INSTALLATION-READY™
PENTRU TEVI CU CAPAT CANELAT OGS

Cuplaj rigid model 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™

Cuplaj rigid model 107N/807N QuickVic™ Installation-Ready™

Cuplaj rigid model 109 FireLock EZ™ Installation-Ready™

Cuplaj flexibil model 1777N/877N QuickVic™ Installation-Ready™
[ Y T Y | Y.

YL YB

MODEL 009N MODEL 107N/807N MODEL 109 MODEL 177N/877N
Dimensiuni - inchi/mm
Dimensiune De':,:z :gru Model Model Model Model
o . .| 009N |107N/807N 109 177N/877N
nominald | efectivteava
inchi/DN inchi/mm Y Y YL YB Y
1V 1.660 5.00 197 | 249
DN32 424 127 — 50 63 —
17 1.900 5.13 213 | 2.60
DN40 48,3 130 — 54 | 66 _
2 2375 5.63 6.13 232 | 2.85 6.25
DN50 60,3 143 156 59 72 159
2% 2.875 6.13 6.75 263 | 3.09 6.88
73,0 156 171 67 78 175
3.000 6.00 6.88 268 | 322 6.88
DN65 76,1 152 175 68 82 175
3 3.500 6.75 7.38 293 | 353 7.38
DN80 88,9 171 187 74 90 187
4.250 7.38 8.50 . B 9.13
108,0 187 216 232
4 4.500 7.88 8.75 347 | 4.01 9.38
DN100 1143 200 222 88 | 102 238
5.250 9.00 10.00 . B 11.00
133,0 229 254 279
5,500 9.25 10.25 11.00
DN125 139,7 235 260 — | — 279
5 5.563 9.25 10.25 . B 11.03
141,3 235 260 280
6.250 10.00 11.00 . B 11.88
159,0 254 279 302
6.500 10.25 11.25 . B 12.13
165,1 260 286 308
6 6.625 10.38 11.38 12.38
DN150 168,3 264 289 — — 314
8.500 13.25 . . B B
216,0 337
8515 14.25
216,3 B 362 - - -
8 8.625 13.38 14.37 . B 15.13
DN200 219,1 340 365 384

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
\A:taulic‘
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CUPLAJE INSTALLATION-READY™
PENTRU TEVI CU CAPAT CANELAT OGS

Cuplaj rigid model 009N FireLock EZ™ Installation-Ready™
Cuplaj rigid model 107N/807N QuickVic™ Installation-Ready™
Cuplaj rigid model 109 FireLock EZ" Installation-Ready™

Cuplaj flexibil model 1777N/877N QuickVic™ Installation-Ready™

MODEL 009N MODEL 107N/807N MODEL 109 MODEL 177N/877N
Dimensiuni - inchi/mm
Dimensiune De':tr:figf Model Model Model Model
S X x 009N 107N/807N 109 177N/877N
nominala | efectiv teava
inchi/DN inchi/mm Y Y YL YB Y
10.528 . 16.75 .
2674 425 — —
10 10.750 17.00 17.00 _
DN250 273,0 432 432 _ B
12.539 . 18.63 . o o
318,5 473
12 12.750 19.00 19.00 _
DN300 3239 483 483 _ B

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizatd
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Cuplaj rigid model 005H FireLock™
Cuplaj rigid model 07 Zero-Flex™
Cuplaj rigid model L07

Cuplaje rigide model HP-70 si HP-70ES

~a [\
MODEL 005H MODEL 07 MODEL L07 MODEL HP-70/ MODEL HP-70
HP-70ES MINIMUM
MAXIMUM 14 INCH/DN350
12 INCH/DN300
Dimensiune Y - inchi/mm
Diametru
Dimensiune| exterior Model
nominala |efectivteava HP-70 si
inchi/DN inchi/mm |Model 005H| Model 07 ' | Model LO7 | HP-70ES?
1 1.315 422 o
DN25 33,7 _ 107 -
1% 1.660 4.50 4.62 . -
DN32 42,4 114 117
1% 1.900 4.75 5.81 5.81 -
DN40 48,3 121 148 148
2 2.375 5.25 5.78 578 6.68
DN50 60,3 133 147 147 168
2% 2.875 5.75 6.38 6.38 7.38
73,0 146 162 162 187
3.000 5.75 6.61 .
DN65 76,1 146 168 _
3 3.500 6.13 6.81 6.81 7.75
DN80 88,9 156 173 173 197
4.250 7.25 7.98 o
108,0 184 203 _
4 4.500 7.25 8.21 8.21 9.63
DN100 114,3 184 209 209 245
5.250 9.00 9.60 . .
133,0 229 244
5.500 9.00 9.82 . .
DN125 139,7 229 249
5 5.563 9.00 9.89 . .
141,3 229 251

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Cuplaj rigid model 005H FireLock™
Cuplaj rigid model 07 Zero-Flex™
Cuplaj rigid model L07

Cuplaje rigide model HP-70 si HP-70ES

~a [\
MODEL 005H MODEL 07 MODEL L07 MODEL HP-70/ MODEL HP-70
HP-70ES MINIMUM
MAXIMUM 14 INCH/DN350
12 INCH/DN300
Dimensiune Y - inchi/mm
Diametru
Dimensiune| exterior Model
nominald |efectiv teava HP-70 si HP-
inchi/DN inchi/mm |Model 005H| Model 07" | Model LO7 70ES?
6.250 10.00 10.54 o _
159,0 254 268
6.500 10.00 10.84 . _
165,1 254 275
6 6.625 10.00 10.83 10.83 12.68
DN150 168,3 254 275 275 321
8 8.625 13.14 13.74 13.74 15.00
DN200 219,1 334 349 349 381
10 10.750 . 16.98 16.98 17.25
DN250 273,0 431 431 438
12 12.750 . 18.88 18.88 19.13
DN300 3239 480 480 486
14 14.000 . . . 22.00
DN350 355,6 559
16 16.000 . . . 2413
DN400 406,4 613

"Pentru dimensiunile de minimim 14 inch/DN350, Victaulic ofera solutia sistemului Advanced Groove System
(AGS). Consultati publicatia 20.02 pentru informatii despre cuplajul rigid AGS model WO07.
2 Cuplajele model HP-70ES nu sunt disponibile in dimensiuni de minimum 14 inchi/DN350.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 72 - Cuplaj racord

Trunchi x
Ramificatie redusa
Dimensiune nominala Vv Y
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% « Y2 2.63 4.50 D —
DN40 DN15 67 114 !
Y4 2.63 4.50 v
DN20 67 114
1 2.63 4.50
DN25 67 114
2 « 13 3.03 5.00 MODEL 72
DN50 DN15 77 127
Y4 3.03 5.00
DN20 77 127
1 3.03 5.00
DN25 77 127
2% « 2 3.13 6.00
DN15 79 152
Y4 3.13 6.00
DN20 79 152
1 3.13 6.00
DN25 79 152
1% 3.69 6.88
DN32 94 175
1% 3.69 6.88
DN40 94 175
3 < ¥ 3.31 7.00
DN80 DN20 84 178
1 4.75 8.00
DN25 121 203
1% 475 8.00
DN32 121 203
1% 4.25 8.00
DN40 108 203
4 < ¥ 3.81 8.38
DN100 DN20 97 213
1 3.81 8.38
DN25 97 213
1% 459 9.00
DN40 117 229
2 4.59 9.00
DN50 117 229
6 % 1 6.88 12.00
DN150 DN25 175 305
1% 6.88 12.00
DN40 175 305
2 6.06 12.00
DN50 154 305

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 75 - Cuplaj

Cuplaj flexibil standard model 77

Cuplaj flexibil model L77

Model 77A - Cuplaj flexibil din aluminiu

Model 77S si 77DX - Cuplaje flexibile din otel inox

e \a monal lmemnal | A
o

@@@ ,."r
ST

MODEL 75 MODEL 77 MODELL77 MODEL 77A MODEL77S  MODEL 77DX

Diametru Dimensiune Y - inchi/mm
exterior
Dimensiune| efectiv
nominala teava Model | Model | Model | Model | Model | Model
inchi/DN | inchi/mm 75 77! L77 77A 77S 77DX
3% 1.050 4.00 . 4.00 3.89
DN20 26,9 - 102 — 102 99
1 1.315 4.27 412 _ 4.25 4.50 4.50
DN25 33,7 108 105 108 114 114
1% 1.660 4.61 5.00 _ 5.04 4.88 4.79
DN32 42,4 117 127 128 124 122
1% 1.900 4.82 538 5.38 5.36 4.88 4.80
DN40 48,3 122 137 137 136 124 122
2 2.375 5.22 5.88 5.88 5.90 5.38 533
DN50 60,3 133 149 149 150 136 135
2.664 573 o
57,0 _ 146 B _ _
2Y> 2.875 5.68 6.50 6.50 6.51 5.88 5.79
73,0 144 165 165 165 149 147
3.000 5.90 6.63 o
DN65 76,1 150 168 B B B
3 3.500 7.00 7.13 7.13 7.79 7.00 6.99
DN80 88,9 178 181 181 182 178 178
3% 4.000 7.50 8.25 o —
DN90 101,6 191 210 _ -
4.250 7.79 8.63 o
108,0 198 219 _ _ _
4 4.500 8.03 8.88 8.88 8.91 8.25 9.00
DN100 114,3 204 226 226 226 210 229
4% 5.000 9.43
127,0 240 B B B B B
5.250 9.37 10.38 o
133,0 238 264 _ _ _
5.500 9.59 10.65 o
DN125 139,7 244 270 B B B
5 5.563 10.07 o 10.60
141,3 256 269 B —
6.000 10.48
152,4 266 B _ _ _ _
6.250 1049 | 11.50 o
159,0 266 292 B B B

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 75 - Cuplaj

Cuplaj flexibil standard model 77

Cuplaj flexibil model L77

Model 77A - Cuplaj flexibil din aluminiu

Model 77S si 77DX - Cuplaje flexibile din otel inox

f——-

MODEL 75 MODEL 77 MODEL L77 MODEL 77A MODEL77S  MODEL 77DX

Diametru Dimensiune Y - inchi/mm
exterior
Dimensiune| efectiv
nominala teava Model | Model | Model | Model | Model | Model
inchi/DN | inchi/mm 75 77’ L77 77A 775 77DX
6.500 10.66 11.63
165,1 271 295 B _ _
6 6.625 11.07 11.88 11.88 11.90 11.13 11.06
DN150 168,3 281 302 302 302 283 281
8.515 13.75
216,3 350 — — — — _
8 8.625 13.97 | 1475 | 1475 | 1486 | 14.75
DN200 2191 355 375 375 377 375 —
10 10.750 17.13 17.13 17.38
DN250 273,0 _ 435 435 — 441 —
12 12.750 19.25 19.25 19.28 19.25
DN300 3239 _ 489 489 489 489 —
14 14.000 20.25 20.50
DN350 355,6 - 514 - - 521 -
14.843 20.96
377,0 — 531 — — — —
16 16.000 22.25 22.63
DN400 406,4 — 565 — — 575 _
16.772 22.92
426,0 — 581 — — — —
18 18.000 25.00 24.63
DN450 457,2 — 635 — — 626 _
18.898 25.86
480,0 — 655 — — — —
20 20.000 27.00
DN500 508,0 — 686 _ _ _ _
20.866 27.80
530,0 — 704 — — — —
22 22.000 29.13
DN550 558,8 — 740 _ _ _ _
22.835 30.01
580,0 — 762 — — — —
24 24.000 31.00
DN600 609,6 — 787 — — — —
24.803 32.16
630,0 — 817 — — — —

"Pentru dimensiunile de minimim 14 inch/DN350, Victaulic ofera solutia sistemului Advanced Groove System
(AGS). Consultati publicatia 20.03 pentru informatii despre cuplajul rigid AGS model W77.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 171 - Cuplaj flexibil din compozit

Diametru exterior
Dimensiune efectiv
nominala teava Y

inchi/DN inchi/mm inchi/mm

1% 1.900 5.24

DN40 48,3 133

2 2.375 6.09

DN50 60,3 155

2% 2.875 6.50

73,0 165

3 3.500 7.58

DN80 88,9 193

4 4.500 8.78

DN100 114,3 223

Model 78 - Cuplaj Snap-Joint™
Model 78A - Cuplaj din aluminiu Snap-Joint™

Diametru | PimensiuneY —inchi/mm
Dimensiune | exterior
nominala |efectivteava
inchi/DN inchi/mm Model 78 | Model 78A
1 1.315 3.25 o
DN25 33,7 83
1% 1.660 3.75 .
DN32 42,4 95
1% 1.900 4.50 o
DN40 48,3 114
2 2.375 4.75 4.88
DN50 60,3 121 124
2% 2.875 5.88 .
73,0 149
3 3.500 6.25 o
DN80 88,9 159
4 4.500 7.75 .
DN100 114,3 197
5 5.563 9.50 .
141,3 241
6 6.625 10.63 .
DN150 168,3 270
8 8.625 13.00 .
DN200 219,1 330
10 10.750 o 15.60
DN250 273,0 396

MODEL 171

MODEL 78 51 78A

NOTA: consultati instructiunile din prezentul manual referitoare la dimensiunile spatiului liber pentru

maénerul de blocare.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU

TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 791 - Cuplaj Vic-Boltless

Dimensiune

Diametru exterior

nominala efectiv teava Dimensiune Y
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
2 2375 4.71

DN50 60,3 120
2% 2.875 5.48

73,0 139

3 3.500 6.15
DN80 88,9 156
4 4.500 7.62
DN100 114,3 194
6 6.625 10.18
DN150 168,3 259
8 8.625 12.50
DN200 219,1 318

MODEL 791

NOTA: consultati instructiunile de instalare din prezentul manual in care sunt date dimensiunile pentru
spatiul liber necesar la instrumentul de asamblare model 792.

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU
TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 89/889 - Cuplaj rigid pentru tevi din otel inoxidabil
Model 475 si 475DX - Cuplaje flexibile din otel inox
Model 489 si 489DX - Cuplaje rigide din otel inox

——
riv‘; [

21 O O B3 O

MODEL MODEL MODEL 489 MODEL 489 MODEL
89/889 475/475DX DIMENSIUNI DIMENSIUNI 489DX
1% - 4 INCHI/ 6 - 12 INCHI/
DN40-DN100  DN150 - DN300
. Dimensiune Y — inchi/mm
Diametru
Dimensiune | exterior
nominala |efectivteava| Model | Model | Model | Model | Model
inchi/DN inchi/mm | 89/889 475 475DX 489 489DX
1 1.315 3.98 3.98
DN25 33,7 — 101 101 — —
1% 1.660 . 445 445 - -
DN32 42,4 113 113
1% 1.900 o 4.52 4.52 4.42 .
DN40 48,3 115 115 118
2 2.375 6.68 5.03 5.03 5.19 6.18
DN50 60,3 168 128 128 132 157
2% 2.875 7.13 5.59 5.59 5.62 7.22
73,0 181 142 142 143 183
3.000 7.25 5.73 5.73 5.72 742
DN65 76,1 184 146 146 145 189
3 3.500 7.75 6.67 6.67 6.78 7.84
DN80 88,9 197 169 169 172 199
4 4.500 9.63 7.96 7.96 7.90 9.68
DN100 114,3 245 202 202 201 246
5.500 10.63 8.97 11.13 10.94
DN125 139,7 270 228 — 283 278
5 5.563 10.63 10.63
141,3 270 — — 270 —
6.500 12.38 10.53 12.68 12.70
165,1 314 268 — 321 323
6 6.625 12.68 12.68 12.70
DN150 168,3 321 — — 321 323
8.515 15.25 15.00
216,3 387 — — 381 —
8 8.625 15.25 o o 15.00 15.04
DN200 2191 387 381 382
10.528 17.00 17.25
2674 432 — — 438 —
10 10.750 17.25 17.25 17.29
DN250 273,0 438 - - 438 439
12.539 19.63 19.13
318,5 499 — — 486 —
12 12.750 19.63 19.13 19.13
DN300 3239 499 — — 486 486

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE STANDARD PENTRU

TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 750/875 - Cuplaj de reducere

Dimensiune nominala | DimensiuneY
inchi/DN inchi/mm
2 % 1 5.28
DN50 DN25 134
1% 5.28
DN40 134
2% % 2 5.93
DN50 151
X 2 6.63
DN65 DN50 168
3 % 2 7.13
DN80 DN50 181
2% 7.13
181
7.13
DN65 181
4 % 2 8.90
DN100 DN50 226
2% 8.90
226
3 8.90
DN80 226
8.90
DN65 226
5 « 4 10.70
DN100 272
6 % 4 11.90
DN150 DN100 302
5 11.90
302
X 4 11.90
1651mm ™ pN10o 302
8 % 6 14.88
DN200 DN150 378
14.88
165,1 mm 378
10 % 8 17.26
DN250 DN200 438

MODEL 750/875

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE PENTRU 88 TEVI CU CAPAT CANELAT

Cuplaj rigid model 108 Installation-Ready™

Dimensiuni (preasamblat)
Diametru
Dimensiune| exterior YL YB 4
nominald |efectivteava| inchi/ | inchi/ | inchi/
inchi/DN inchi/mm mm mm mm
1 1.315 1.66 2.17 2.58
DN25 33,7 42,2 55,2 65,5

Cuplaj de reducere nr. 115 FireLock EZ™ Installation-Ready™ (OGS x IGS™)

Diametru Dimensiuni
Dimensiune |exterior efectiv (preasamblat)
nominala teava Y
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1% 1.660 475
| DN32 » ¢ | 424 x1315 121
1% DN25| 1.900 33,7 4.88
DN40 48,3 124

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizatd
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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CUPLAJE PENTRU TEVI CU CAPAT SIMPLU

Model 99 - Cuplaj Roust-A-Bout

Diametru
Dimensiune exterior
nominala |efectivteava| DimensiuneY
inchi/DN inchi/mm inchi/mm
1 1.315 4.25
DN25 33,7 108
1% 1.900 5.50
DN40 48,3 140
2 2.375 6.75
DN50 60,3 171
2% 2.875 7.13
73,0 181
3.000 6.25
DN65 76,1 159
3 3.500 8.50
DN80 88,9 216
3% 4.000 9.25
DN90 101,6 235
4 4.500 10.00
DN100 114,3 254
5.500 10.75
DN125 139,7 260
5 5.563 11.38
141,3 289
6 6.625 13.38
DN150 168,3 340
6.500 13.25
165,1 337
8 8.625 14.38
DN200 219,1 365
10 10.750 16.38
DN250 273,0 416
12 12.750 19.63
DN300 323,9 499
14 14.000 20.75
DN350 355,6 527
16 16.000 22.63
DN400 406,4 575
18 18.000 23.50
DN450 457,2 597

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

Y ——>|

MODEL 99
1-10 INCHI/
DN25 - DN150

MODEL 99
8- 12INCHV/
DN200 - DN300

MODEL 99
14 - 18 INCHI/
DN350 - DN450

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F
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ADAPTOARE VIC-FLANGE PENTRU TEVI CU CAPAT
CANELAT OGS

Model 441 - Adaptor din otel inoxidabil Vic-Flange

Model 741 - Adaptor Vic-Flange

Model 743 - Adaptor Vic-Flange
Model 744 - Adaptor de flansa FireLock™

B

w
N N
MODEL 441 MODEL 741 MODEL 741 MODEL 743 MODEL 744
2-12INCHV/ 14 - 24 INCHI/
DN50-DN300  DN350 - DN600
. Dimensiune W - inchi/mm
Diametru
Dimensiune | exterior
nominala |efectivteava
inchi/DN inchi/mm | Model 441 | Model 741 | Model 743 | Model 744
2 2.375 6.84 6.75 7.75 6.75
DN50 60,3 174 172 197 172
2% 2.875 7.72 7.88 8.63 7.88
73,0 196 200 219 200
3 3.500 8.22 8.50 9.50 8.44
DN80 88,9 209 216 241 214
4 4.500 9.72 10.00 11.38 9.94
DN100 114,3 247 254 289 252
5 5.563 . 11.00 12.38 11.00
141,3 279 314 279
6 6.625 11.78 12.00 13.88 12.00
DN150 168,3 299 305 352 305
8 8.625 14.75 16.75 14.63
DN200 219,1 _ 375 425 372
10 10.750 17.25 19.25
DN250 273,0 _ 438 489 —
12 12.750 20.25 22.25
DN300 3239 _ 514 565 B
14 14.000 24.50
DN350 355,6 _ 622 B -
16 16.000 2713
DN400 406,4 _ 689 — —
18 18.000 29.00
DN450 457,2 _ 737 - -
20 20.000 31.50
DN500 508,0 _ 800 _ -
24 24.000 36.00
DN600 609,6 _ 914 B -

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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ADAPTORI STANDARD VIC-FLANGE
PENTRU TEVI CU CAPAT CANELAT

Model 741 - Adaptor Vic-Flange (flanse PN10 si PN16)
Model 741 - Adaptor Vic-Flange (standard australian tabel ,E”)
Model 741 - Adaptor Vic-Flange (standard chinezesc tabel ,E")

1
|

MODEL 741
Dimensiune W - mm/inchi
Tabel ,E” Tabel ,E”
Diametru cu marimi cu marimi
Dimensiune |exterior efectiv standard standard
nominala teava Model 741 PN10| australiene chinezesti
DN/inchi mm/inchi si PN16 model 741 model 741
DN50 60,3 178 165 172
2 2.375 7.00 6.50 6.75
DN65 76,1 210 o 210
3.000 8.25 8.25
DN80 88,9 219 200 213
3 3.500 8.63 7.88 8.38
108,0 - B 248
4.250 9.75
DN100 114,3 251 251 251
4 4.500 9.88 9.88 9.88
133,0 . B 276
5.250 10.88
DN125 139,7 276 . 276
5.500 10.88 10.88
159,0 3,14 . 314
6.250 12.38 12.38
165,1 305 305
6.500 12.00 — 12.00
DN150 168,3 302 286 .
6 6.625 11.88 11.25
DN200 219,1 368" 368 368
8 8.625 14.50 14.50 14.50
DN250 273,0 4382 - -
10 10.750 17.25
DN300 323,9 479° - -
12 12.750 18.88

"' PN16 dimensiuni (mm/inchi): W = 360/14,17
2 PN16 dimensiuni (mm/inchi): W = 438/17,24
3 PN16 dimensiuni (mm/inchi): W = 478/18,82

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Model 912 - Teu sprinkler cu profil redus FireLock™ (numai pentru Europa)

Dimensiune nominala
inchi/DN Dimensiune Y
Trunchi x derivatie FPT inchi/mm
1 « Ya 3.72
DN25 DN15 95
1% X Y2 412
DN32 DN15 105
1% Y2 4.32
DN40 X DN15 110 MODEL 912

Model 922 - Ramificatie T FireLock™

Dimensiune nominala
inchi/DN Dimensiuni - inchi/mm
Trunchi X derivatie \ Y
1% Y2 1.83 3.87
DN32 * _DNI5 47 98
Y4 1.83 3.87
DN20 47 98
1 2.18 3.87
DN25 25 %8 MODEL 922 CU
1165 1.98 4.13 X
DN 165 o 105 RAMIFICATIE FILETATA
1 h 1.95 4.08 .
DN40 DN15 50 104 —
% 1.95 4.08 T
DN20 50 104 v
1 2.30 4.08 ,J
DN25 58 104
1168 2.11 4.25
DN25 /65 54 108 MODEL 922 CU
2 x 2.19 4.60 [65 RAMIFICATIE CANELATA
DN50 DN15 56 117
Y 2.19 4.60
DN20 56 117
1 2.54 4.60
DN25 65 117
1168 2.34 475
DN25 f65° 59 121
2% X Y2 244 5.40
DN15 62 137
Y4 244 5.40
DN20 62 137
1 2.79 5.40
DN25 71 137
1168 2.67 5.50
DN25 85 68 140
X Y2 244 5.50
DN65 DN15 62 140
Y4 244 5.50
DN20 62 140
1 2.79 5.50
DN25 71 140
1168 2.75 5.52
DN25 #65° 70 140

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic‘
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PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Model 923 - Ramificatie fara sprijini (modele NPT si BSPT)

Dimensiune nominala Dimensiuni — ]
inchi/DN inchi/mm l % %
Trunchi X derivatie X Y L
4-8 X % 3.00 3.09 MODEL 923 (NPT/BSPT)
DN100 - DN200 DN15 76 78 DIMENSIUNI 4 - 8 INCHI/
% 3.00 3.09 DN100-DN200
DN20 76 78 f ‘
10 si mai mare  x 17 3.00 3.00 M
DN250 simaimare _DN15 76 76 L% g
3% 3.00 3.00
DN20 76 76 MODEL 923 (NPT/BSPT)

DIMENSIUNI MINIME
DE 10 INCH/DN250

Model 923 - Ramificatie fara sprijini (modele BSPP)

Dimensiune nominala Dimensiuni T
inchi/DN inchi/mm
Trunchi X derivatie X, X, Y
4- X % 450 | 3.00 | 3.09
DN100 - 8DN200 DAY 50 114 | 76 | 78 | omenarone R
% 450 | 3.00 | 3.09 DN100 - DN200
DN20 | 114 76 78 7 1
10simaimare x % 450 | 3.00 | 3.00 @
DN250 simaimare _DN15 | 114 76 76 =
% 450 | 3.00 | 3.00 h—n
DN20 | 114 76 76 MODEL 923 (BSPP)

DIMENSIUNI DE MINIMUM
10 INCH/DN250

Model 924 -
Dimensiune nominala Dimensiuni !
inchi/DN inchi/mm T
Trunchi X Y X
4-8
DN100 - DN200 7.09 3.09
pentru lungimi nominale ale 180 78
tijei de 6 inchi/152 mm MODEL 924
minimum 10
minimum DN250 7.09 3.09
pentru lungimi nominale ale 180 78
tijei de 6 inchi/152 mm

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizatd

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
\A:taulic‘



PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Modele 920 si 920N - Ramificatii Mechanical-T

Model 920 si 920N Model 920 si 920N
cu racord canelat cu racord filetat mama
Dimensiune nominala Dimensiuni
inchi/DN inchi/mm
Filetat Canelat
Trunchi x Derivatie | Model T Vv Vv Y
2 A 200 253 535
DNso X pnis | 920N 51 64 - 136
Dlif‘ZO 920N 15%7 zé? - 5132
1 185 253 535
DN25 | 920N 47 64 - 136
7 205 275 3.00 535
DN32 | 920N 52 70 76 136
1% 203 275 312 535
DNgo | 920N 52 70 79 136
2% x s 02N | |2 — ] 3%
oo | 92N | AP A — Py
1 206 274 564
DN25 | 920N 52 70 - 143
1% 230 3.00 325 6.29
DN32 | 920N 58 76 83 160
1% 228 3.00 3.5 6.26
DN4o | 920N 58 76 83 159
TEEE T A A
DrzAzo 920N 25169 2%)5 - 61'22
1 207 275 6.46
DN25 | 920N 53 70 - 164
1% 230 3.00 331 6.29
DN32 | 920N 58 76 84 160
1% 228 3.00 331 6.29
DN4o | 920N 58 76 84 160
3 v, 252 3.05 6.15
DNgo X DNis | 220N 64 78 - 156
ougo | 92N | AP £ — Sie
1 238 3.06 6.15
DN25 | 920N 61 78 - 156
168"

DNas s | 920N — - Yy 61)'232
% 255 325 3.56 6.15
DN32 | 920N 65 83 90 156
1% 278 3.50 3.56 6.15
DNgo | 920N 71 89 90 156
2 275 3.50 3.56 6.75
DNso | 920N 70 89 90 172

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com

\A:taulic“
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PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Racord 920 si 920N Model 920 si 920N
cu racord canelat cu racord filetat mama
Dimensiune nominala Dimensiuni
inchi/DN inchi/mm
Filetat Canelat
Trunchi x Derivatie | Model T \4 \4 Y
3% 2 3.00 375 6.72
DN90 DNso | 920N 76 - 95 171
4 % 3.03 356 7.01
DN100 X DN1s | 920N 77 90 - 178
oo | 92N | %0 - A
1 288 3.56 7.01
DN25 | 920N 73 90 - 178
1065 362 735
DN25 fgs | 920N - — 92 187
% 3.08 378 4.00 7.01
DN32 | 920N 78 9% 102 178
1% 3.8 4.00 4.00 7.01
DNgo | 920N 83 102 102 178
2 325 4.00 4.00 7.01
DNso | 920N 83 102 102 178
2% 920 288 4.00 4.00 7.34
73 102 102 186
76, mm | 920 288 — sy o
3 920 331 450 212 7.73
DN8O 84 114 105 196
e e N B B
% 328 4.00 7.64
DN4o | 920N 88 102 - 194
2 325 4.00 7.64
DNso | 920N 83 102 - 194
288 4.00 4.00 7.64
761mm | 920 73 102 102 194
3 920 331 450 450 7.63
DN8O 84 114 114 194
5 1% 403 475 475 9.70
X pN4o | 920 102 121 121 246
2 920 4.00 475 475 9.70
DN50 102 121 121 246
2% 920 363 475 475 9.70
92 121 121 246
76, mm | 920 W — 40 S
3 920 381 5.00 463 9.70
DN8O 97 127 118 246
2 3.75 450 8.00
1330mm x pNso | 920N 95 114 - 203
3 3,81 5.00 9.46
pngo | 920 97 127 - 240

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c
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PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Racord 920 si 920N Model 920 si 920N
cu racord canelat cu racord filetat mama
Dimensiune nominala Dimensiuni
inchi/DN inchi/mm
Filetat Canelat
Trunchi x Derivatie | Model T \ \ Y
1% 378 450 8.23
1397mm X pngo | 920N 9% 114 - 209
2 375 450 8.23
DNso | 920N 95 114 - 209
6 14 443 513 513 9.15
DN1so X DNn32 | 220N | 453 130 130 232
17 440 513 513 9.15
DN4o | 920N 112 130 130 232
2 438 513 513 9.15
DNso | 920N 111 130 130 232
2% 920 401 5.13 5.12 10.51
110 130 130 267
415 521 10.51
76,1 mm 920 105 — 132 267
3 920 431 550 513 10.51
DN80 110 140 130 267
4 920 3.81 575 538 10.51
DN100 97 146 137 267
17 441 513 9.40
1590mm X pngo | 920N | 47 130 - 239
2 438 513 9.40
pnso | 22N | 4T 130 - 239
438 550 513 9.40
761mm | 920 111 140 130 239
3 920 431 550 513 9.40
DN8O0 110 140 130 239
445 538 9.40
108,0mm| 920 113 — 137 239
4 3.81 5.75 9.40
pNnigo | 220 97 146 - 239
1 3.88 456 934
1651mm X prps | 920N 99 116 - 237
1% 443 5.13 934
DN32 | 920N 113 130 - 237
1% 441 5.13 5.13 934
DN4o | 920N 112 130 130 237
2 438 5.13 5.13 934
DNso | 920N 111 130 130 237
401 5.13 5.21 10.51
761 mm | 920 102 130 132 267
3 920 431 5.50 5.13 10.51
DN80 110 140 130 267
4 920 3.81 575 538 10.51
DN100 97 146 137 267

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Racord 920 si 920N Model 920 si 920N
cu racord canelat cu racord filetat mama
Dimensiune nominala Dimensiuni
inchi/DN inchi/mm
Filetat Canelat
Trunchi x Derivatie | Model T \i \i Y
8 X 2 920 5.44 6.19 6.25 12.42
DN200 DN50 138 157 159 316
2% 920 5.07 6.19 6.19 12.42
129 157 157 316
5.25 6.25 12.42
76,1 mm 920 133 — 159 316
3 920 5.31 6.50 6.50 12.42
DN80 135 165 165 316
4 920 4.81 6.75 6.38 12.42
DN100 122 172 162 316

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata

a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
A R
\A:taul.c

DATE TEHNICE DESPRE PRODUS REV_F 1-100-RUM_393




PRODUSE PENTRU ORIFICII DECUPATE

Model L920N Ramificatie Mechanical-T (mama - NPT)

Dimensiune nominala
inchi/DN Dimensiuni inchi/mm
Trunchi  x Derivatie T \ Y
2 « Y2 1.97 2.53 5.35
DN50 DN15 50 64 136
3% 1.97 2.53 5.35
DN20 50 64 136
1% 1.85 2.53 5.35
DN40 47 64 136 MODEL L920N
3 % 3% 2.49 3.05 6.15
DN80 DN20 63 78 156
1% 2.38 3.06 6.15
DN40 61 78 156
4 % Ya 3.03 3.56 7.01
DN100 DN15 77 90 178
¥ 3.00 3.56 7.01
DN20 76 90 178
1% 2.88 3.56 7.01
DN40 73 90 178
6 N 3% 373 4.64 9.15
DN150 DN20 95 118 232
1% 4.40 5.13 9.15
DN40 112 130 232
1 4.38 5.13 9.15
DN50 111 130 232
8 % 3% 5.01 5.69 12.42
DN200 DN20 127 145 316
1 5.44 6.19 12.42
DN25 138 157 316
10 N 3% 6.01 6.69 14.67
DN250 DN20 153 170 373
1% 6.01 6.69 14.67
DN40 153 170 373
12 % /) 713 7.81 17.38
DN300 DN20 181 198 442
1% 713 7.81 17.38
DN40 181 198 442
14 % /) 7.75 8.43 17.95
DN350 DN20 197 214 456
1% 7.75 8.43 17.95
DN40 197 214 456
16 % $/) 8.75 9.43 19.74
DN400 DN20 222 240 501

Pentru cele mai recente informatii despre dimensiuni, consultati intotdeauna versiunea actualizata
a produsului Victaulic, care poate fi descarcata de pe victaulic.com
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SUA/sediile la nivel mondial EMEAI Asia Pacific

4901 Kesslersville Road Prijkelstraat U 8, Building B
Easton, PA 18040 SUA 9810 Naza i ongwell International Plaza
shan Road

RUM 3698 REV F 09/2021 Z000100PHB
si toate celelalte marci Victaulic sul drci comerciale
sau marci comerciale inregistrate ale companiei Victaulic si/sau ale

entitatilor afiliate, in SUA si/sau in alte tari. Toate celelalte marci din acest
document se afld in proprietatea celor care le detin, in SUA si/sau alte
tari. Termenii ,brevetat” sau ,in curs de brevetare” se refera la brevetele
de design sau de utilitati sau la aplicatiile de brevetare pentru articole
si/sau metode de utilizare in Statele Unite si/sau in alte tari.
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