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A ADVERTENCIA

Pr000e

e Lea y comprenda todas las instrucciones antes de intentar instalar cualquier
producto Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado
y drenado por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste
o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia
que se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de la instalacién, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas de seguridad, casco, calzado de seguridad y tapones para los oidos.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones

personales graves y dafos materiales.

Comuniquese con Victaulic si tiene cualquier consulta sobre la instalacion
segura y adecuada de los productos incluidos en este manual.
Visite victaulic.com para acceder a la informaciéon mas actualizada
sobre los productos Victaulic.
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INTRODUCCION

Este Manual de Instalacion en Campo I-100 contiene informacién importante sobre la
preparacion e instalacion de productos mecénicos Victaulic® de 24 pulg./DN600 y tamafios
menores para tuberias de acero al carbén, acero inoxidable, aluminio y CPVC/PVC. Para

la instalacién de productos de conexién de cobre Victaulic, consulte el Manual de Instalacion

en Campo |-600.

Siempre siga las buenas précticas de tendido de tuberias y los cédigos y requerimientos

de construccién locales. Jamas sobrepase las especificaciones de presion, temperatura,

cargas externas, cargas internas, estandares de rendimiento y tolerancias.

Los ingenieros calificados deben consultar las publicaciones de la Seccién 26y la publicacién
05.01 de Victaulic para ver informacién adicional sobre condiciones especiales, disposiciones
de cddigos y el uso de factores de seguridad. Estas publicaciones se pueden descargar desde
victaulic.com.

Los productos incluidos en este manual estan disefiados para utilizarse Unicamente con tuberias
especificadas por un disefiador de sistemas/ingeniero o contratista y luego preparadas segtn las
especificaciones de Victaulic.

Los acoples Victaulic para tuberfas ranuradas estén disefiados para utilizarse Gnicamente con
tuberias ranuradas conforme a las especificaciones de Victaulic. Ademas, los acoples Victaulic
para tuberias ranuradas deben utilizarse Unicamente con conexiones, valvulas y componentes
relacionados Victaulic con extremo ranurado. Los acoples Victaulic para tuberias ranuradas

no estan disefiados para utilizarse con tuberfas y/o conexiones de extremo plano.

Los acoples Victaulic para tuberias de extremo plano se han disefiado exclusivamente para
utilizarse con tuberias de acero de extremo plano o biselado y conexiones Victaulic para extremo
plano, a menos que se indique lo contrario. Los acoples Victaulic para extremo plano no se
deben utilizar con tuberias y/o conexiones de extremo ranurado o roscado.

Las empaquetaduras Victaulic estan disefiadas para una amplia variedad de temperaturas

y condiciones de operacién. Como con todas estas instalaciones, hay una relacién directa

entre temperatura, continuidad de servicio y vida Util de la empaquetadura. Siempre consulte

la publicacién 05.01 de Victaulic para determinar las clases de material de empaquetadura

que se pueden especificar para cada aplicacion.

El término “componente acoplado” que se utiliza en este manual se refiere a los extremos de
tuberfas, conexiones, vélvulas o accesorios que son preparados conforme a las especificaciones
de ranura correspondientes de Victaulic.

Los valores métricos indicados en este manual estan convertidos desde valores del sistema
imperial y pueden estar aproximados.

Ademés de esta publicacion I-100, Victaulic ofrece manuales de instalacion en campo, hojas de
instalacion o etiquetas de instalacion para productos mecanicos de tuberias que unen distintos
materiales de tuberias u otras tecnologias dedicadas de perfil de ranura. Estas instrucciones se
envian con el producto correspondiente y se puede descargar en victaulic.com.

ESCANEE EL C()DIQO QR PARA ACCEDER A OTROS MANUALES
DE INSTALACION EN CAMPO QUE OFRECE VICTAULIC

ﬂl ’ PUEDE CONSEGUIR COPIAS ADICIONALES DE MANUALES
ke

DE INSTALACION EN CAMPO CON SU REPRESENTANTE
DE VENTAS LOCAL DE VICTAULIC

AVISO

¢ Victaulic mantiene una politica de mejoramiento continuo de sus productos. Por lo tanto,
Victaulic se reserva el derecho de cambiar las especificaciones, disefios y equipamiento
estandar de los productos sin aviso y sin incurrir en obligacién alguna.

e VICTAULIC NO ES RESPONSABLE DEL DISENO DE SISTEMAS, POR ELLO NO ASUMIRA
RESPONSABILIDAD S| EL DISENO DE ESTOS NO ES ADECUADO.

¢ Este manual no pretende sustituir la ingenieria, disefio e instalacion competentes
y profesionales del sistema de tuberias, requisitos esenciales para cualquier aplicacién
del producto.

e Este manual estd concebido para ser utilizado solo por disefiadores, ingenieros e instaladores
profesionales de sistemas de tuberias.

¢ La informacion publicada en este manual y otra documentacion de Victaulic actualiza toda
la informacién publicada con anterioridad.

¢ Las ilustraciones y/o imagenes de este manual pueden haberse exagerado para mayor
claridad.

¢ El manual de montaje en campo contiene marcas registradas, copyrights y productos
con caracteristicas patentadas que son propiedad exclusiva de Victaulic.

e S| BIEN SE HAN DEDICADO TODOS LOS ESFUERZOS A VERIFICAR SU EXACTITUD,
VICTAULIC, SUS FILIALES Y EMPRESAS ASOCIADAS NO OFRECEN GARANTIA ALGUNA,
NI EXPRESA NI IMPLICITA, SOBRE LA INFORMACION CONTENIDA O MENCIONADA EN
ESTE MANUAL. QUIEN USE LA INFORMACION AQUI CONTENIDA LO HACE A SU PROPIO
RIESGO Y ASUMIRA PLENA RESPONSABILIDAD POR LOS RESULTADOS.
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Clientes de California — Cumplimiento de la Proposicion 65

ADVERTENCIA: Las superficies pintadas de estos productos pueden
exponerlo a productos quimicos como BBP, reconocido por el Estado
de California como agente que causa defectos congénitos u otros dafios
reproductivos. Para mayor informacion, visite www.p65warnings.ca.gov.

ADVERTENCIA: Las Clases V' y M2 pueden exponerlo a trazas
de productos quimicos, como la etilentiourea, reconocida por el
Estado de California como agente causante de cancer y defectos
congénitos u otros dafios reproductivos. Para mayor informacién,
visite www.p6bwarnings.ca.gov.

ADVERTENCIA: Los componentes de latén, incluso aquellos fabricados
con “bajo contenido de plomo” o “sin plomo”, pueden exponerlo

a trazas de productos quimicos, como el plomo, reconocido por el
Estado de California como agente causante de cancer y defectos
congénitos u otros dafios reproductivos. Para mayor informacion,

visite www.p65warnings.ca.gov.

Clientes de Canada — Cumplimiento de CSA B51

Para aplicaciones dentro del alcance de CSA B51, “Cédigo de Calderas, Recipientes
de Presién y Tuberias de Presion”, consulte con Victaulic por los nimeros del Registro
Canadiense, los productos aprobados y las capacidades de temperaturas.

Identificacion de riesgos

A continuacion se proporcionan definiciones para identificar los diversos niveles de riesgo.

Este simbolo de alerta de seguridad indica mensajes de seguridad importantes.
Cuando vea este simbolo en el manual, esté alerta a la posibilidad de lesiones
personales. Lea con cuidado y comprenda perfectamente el mensaje siguiente.

APELIGRO A ADVERTENCIA

El uso de la palabra "PELIGRO"
identifica un riesgo inmediato con
probabilidad de lesiones personales
graves o mortales si no se siguen
las instrucciones, o no se toman
las precauciones recomendadas.

El uso de la palabra "ADVERTENCIA"
identifica la presencia de riesgos

o practicas inseguras que podrian
ocasionar lesiones personales

graves o mortales si no se siguen

las instrucciones, o no se toman

las precauciones recomendadas.

/"\PRECAUCION

AVISO

El uso de la palabra "PRECAUCION"
identifica posibles riesgos

o practicas inseguras que podrian
traer como consecuencia lesiones
personales y daiios al producto

o a la propiedad si no se siguen

las instrucciones o no se toman

las precauciones recomendadas.

El uso de la palabra “AVISO”
identifica instrucciones especiales
importantes, pero no relacionadas
con riesgos.

e
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PREPARACION DE LA TUBERIA

La tuberia se debe preparar segun las especificaciones de Victaulic estipuladas para cada
estilo de productos. La preparacion podria variar segin el material de la tuberia, el espesor
de pared, las dimensiones de didmetro exterior ("DE") y otros factores. Consulte todas

las secciones sobre preparacién de tuberias y especificaciones de ranura en las paginas
siguientes para ver informacion detallada.

AVISO

e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150
e inferiores con productos de unién Victaulic
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio
de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F.

& el cédigo QR
1 para la nota

CAPACIDAD DE LA HERRAMIENTA
AADVERTENCIA

e Antes de preparar y manipular cualquier herramienta
Victaulic de preparacion de tuberias, lea y comprenda
el manual de operacion y mantenimiento incluido

. con la herramienta.
N ~ e Conozca los requerimientos de operacion, las aplicaciones
y los potenciales riesgos asociados a la herramienta.

No seguir estas instrucciones podria causar una instalacion
incorrecta del producto, con consecuencia de accidentes
mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

AVISO

e Los juegos de rodillos AGS para tuberias de acero al carbén de peso ligero y peso
estandar y para tuberias de acero inoxidable de peso estandar se distinguen por
su color negro con una banda amarilla.

® Los juegos de rodillos AGS para tuberias de acero inoxidable de peso inferior
al estandar se distinguen por su color plateado con una banda negra.

e Los juegos de rodillos AGS NO se deben combinar con juegos de rodillos para
otros perfiles de ranura.

Victaulic ofrece herramientas de preparacién de tuberias disefiadas para uso en el campo

0 para fabricacion en taller. Para ver informacién detallada sobre las capacidades nominales
de la herramienta de preparacion de tuberias, consulte la publicacion 24.01 de Victaulic,
que se puede descargar en victaulic.com. Para ver informacion sobre el mantenimiento

y operacion de herramientas de preparacién de tuberias, consulte el manual de operacién

y mantenimiento correspondiente que se envia con la herramienta y que se puede descargar
en victaulic.com.

\A:taulic‘ ,
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LONGITUDES DE TUBERIA APTAS PARA
EL RANURADO

La tabla identifica las longitudes minimas de tuberia que se pueden ranurar de manera
segura utilizando ranuradoras por laminacién Victaulic. Ademas, esta tabla identifica las
longitudes maximas de tuberia que se pueden ranurar por laminacién sin usar un soporte
para tuberias. Las tuberias que exceden de las longitudes maximas indicadas en esta tabla
requieren el uso de un soporte para tuberias. Para ver requerimientos adicionales del ajuste
de la herramienta y del soporte para tuberias, y las longitudes de tuberia requeridas para las
ranuradoras por corte Victaulic, siempre consulte el manual de operacién y mantenimiento
que se incluye con la herramienta respectiva. Los manuales y las listas de partes para
reparaciones se pueden descargar en victaulic.com.

Longitud minima que se | Longitud maxima que se
Tamaiio nominal | Didmetro exterior | puede ranurar de manera | puede ranurar sin usar
de tuberia real de tuberia | segura con la herramienta| soporte para tuberias
pulgadas/DN pulgadas/mm Victaulic pulgadas/mm pulgadas/mm
-4 1.050 - 4.500 8 36
DN20-DN100 269-1143 205 915
3.000-4.250 8 36
76.1-108.0 205 915
4% -5 5.000-5.563 8 32
1270-141.3 205 815
5.250-5.500 8 32
133.0-139.7 205 815
6.000 - 6.500 10 30
152.4-165.1 255 765
6 6.625 10 28
DN150 168.3 255 715
8.000 - 8.500 10 24
203.2-216.3 255 610
8 8.625 10 24
DN200 219.1 255 610
10.000-10.528 10 20
254.0-2674 255 510
10 10.750 10 20
DN250 273 255 510
12.000-12.539 12 18
304.8-3185 305 460
12 12.750 12 18
DN300 3239 305 460
14-16 14.000 - 16.000 12 16
DN350 - DN400 355.6-406.4 305 410
14.843-16.772 12 16
377.0-426.0 305 410
18y mayores 18.000y mayores | NOTA; Siempre use un soporte para tuberias cuando
DN450y mayores | 457.2 y mayores ranure por laminacién tuberias de estos tamafios.
18.898 y mayores NO ranure por laminacién longitudes de tuberia
480.0y mayores inferiores a 18 pulg./457 mm en estos tamafios.

Si es necesario que la tuberia sea mas corta que la longitud minima indicada en esta tabla, reduzca la
longitud de la pentltima pieza, de modo que la Ultima sea de la longitud minima especificada (o mas larga).

EJEMPLO: se requiere una tuberia de acero al carbén de 20 pies, 4 pulg./6.2 m de longitud y 10 pulg./
DN250 de diametro para terminar una seccion y solo hay disponibles longitudes de 20 pies/6.1 m. En lugar
de ranurar por laminacion una tuberia de acero al carbén de 20 pies/6.1 m y una tuberia de acero al carbon
de 4 pulg./102 mm, siga estos pasos:

1. Consulte la tabla anterior y tenga en cuenta que, para una tuberia de acero al carbén de 10 pulg./DN250
de didmetro, la longitud minima que se puede ranurar por laminacion es de 10pulg./255mm.

2. Aplique ranurado por laminacién a una tuberia de 19 pies, 6 pulg./5.9 m de largo y a una tuberfa

de 10 pulg./255 mm de largo.
\A:taulic‘
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EXPLICACION DE ESPECIFICACIONES CRITICAS DE
RANURA POR LAMINACION Y RANURA POR CORTE -
ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS) Y ENDSEAL™

AADVERTENCIA

¢ Las dimensiones de la tuberia y la ranura deberan observar las tolerancias
especificadas en las tablas de las paginas siguientes para obtener una unién
apropiada.

PARA ACOPLES OGS CON CAPACIDADES EN TUBERIAS DE ACERO INOXIDABLE

DE PARED DELGADA:

e Se DEBEN USAR rodillos Victaulic RX para ranurar por laminacion tuberias de
acero inoxidable de pared delgada que se utilizaran con acoples OGS. Para ver
requerimientos completos de preparacion de tuberias de acero inoxidable, consulte
la publicacién 17.01 de Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

@‘ 7 »‘ A ‘B‘¢

——

Ranura por laminacion Ranura por corte
llustracion exagerada para mayor claridad - La tuberia y las ranuras no se muestran a escala

Diametro exterior de la tuberia — Tamaiio nominal NPS (ANSI B36.10) y tamaiio métrico
basico (ISO 4200) de la tuberia — El didmetro exterior promedio de la tuberia no debe

variar de las especificaciones indicadas en las tablas en las paginas siguientes. La ovalidad
méxima permitida de la tuberfa debe cumplir con los requerimientos de ASTM A-999

y API 5L. Las variaciones mayores entre los didmetros mayor y menor provocaran dificultades
en el montaje de los acoples.

Victaulic recomienda tuberias cortadas a 90°. Se pueden usar tuberias de extremo biselado,
siempre que el espesor de pared sea estandar (ANSI B36.10) o inferior y que el bisel cumpla
con la norma ANSI B16.25 (37%2°) 0 ASTM A-53 (30°). NOTA: El ranurado por laminacion
de tuberfas de extremo biselado podria causar un ensanchamiento inaceptable.

Para OGS, la tolerancia maxima permitida desde los extremos 5" max. |
con corte a 90° es: 47

1/32 pulg./0.8 mm para tamafios de % — 3% pulg./DN20 — DN9O

1/16 pulg./1.6 mm para tamafios de 4 — 24 pulg./DN100 — DN600

Esto medido desde la linea perpendicular real.

Las tuberias con corte a 90° SE DEBEN usar con productos
Victaulic que incluyan empaquetaduras FlushSeal™ y EndSeal™.

Los puntos y cordones de soldadura internos y externos se deberan rectificar a ras de

la superficie de la tuberfa. El didmetro interior del extremo de la tuberia se debe limpiar

para eliminar las escamas gruesas, la suciedad y otras particulas extrafias que pudieran
interferir con los rodillos ranuradores o dafiarlos. EI borde frontal del extremo de tuberfa

debe ser uniforme, sin superficies concavas ni convexas que causen seguimiento inadecuado
del rodillo ranurador y dificultades durante el montaje del acople.

\A:taulic‘ ,
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EXPLICACION DE ESPECIFICACIONES CRITICAS
DE RANURA POR LAMINACION Y RANURA

POR CORTE - ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
Y ENDSEAL™ (CONTINUACION)

Dimension “A” - La dimension "A", o la distancia desde el extremo de la tuberia a la ranura,
identifica el area de asiento de la empaquetadura. Esta area entre la ranura y el extremo de la
tuberfa debe estar en general libre de abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas
y estampado de laminacién a fin de garantizar un sello hermético. Se debe remover todo

el aceite, la grasa, la pintura suelta, la corrosion, la suciedad y las virutas de corte.

Dimension “B” - La dimension “B”, o ancho de la ranura, controla la expansion, contraccion

y deflexién angular de los acoples flexibles por medio de la distancia en que se ubica de la
tuberfa y su ancho en relacion con el ancho de la “cufia” de los segmentos del acople. El fondo
de la ranura no debe tener pintura suelta, corrosién, escamas, suciedad ni virutas de corte
que puedan interferir con el correcto montaje del acople.

Para (una ranura por laminacion) EndSeal™: Las esquinas en el fondo de la ranura deben
tener un radio de 0.040 pulg./1.02 mm.

Para (una ranura por corte) EndSeal™: El radio maximo permitido en el fondo de la ranura
es de 0.015 pulg./0.38 mm.

Dimension “C” — La dimensién "C" es el didametro promedio en la base de la ranura. Esta
dimensién debe estar dentro de la tolerancia de didmetro y ser concéntrica respecto del

didmetro exterior para permitir el ensamble apropiado del acople. La ranura debe ser de

profundidad uniforme en toda la circunferencia de la tuberia.

Dimension “D” — La dimension "D" es la profundidad normal de la ranura y es referencia solo
para una "ranura de prueba’. Las variaciones del didmetro exterior de la tuberia afectan esta

dimensién y se deben modificar, si es necesario, para mantener la dimensién "C" dentro de la
tolerancia. El didmetro de la ranura debe ajustarse a la dimensién “C” descrita anteriormente.

“Dimension F” (solo ranura por laminacién) — El didmetro méximo de ensanchamiento
permitido en los extremos de la tuberia se mide en el didmetro del extremo de la tuberia.
NOTA: Esto se aplica a lecturas promedio (cinta de medir didmetro) y de punto Unico.

Dimension “T” — La dimension “T” es la clase mas delgada (espesor de pared nominal
minimo) de tuberia apta para ranurado por laminacién o por corte. Las tuberfas con menor
espesor de pared que el minimo nominal para ranurado por corte podrian ser aptas para
ranurado por laminacién o acoples Victaulic utilizando adaptadores Vic-Ring®. Los adaptadores
Vic-Ring se pueden utilizar en las siguientes situaciones (consulte los detalles con Victaulic):
e Cuando la tuberia no tiene el espesor de pared nominal minimo recomendado

para ranurado por laminacion
e Cuando el didmetro exterior de la tuberia es demasiado grande para ranurado

por laminacién o por corte

e Cuando la tuberia se emplea para servicios abrasivos

AVISO

Los revestimientos que se aplican a las superficies interiores de los acoples Victaulic
para tuberias de extremos ranurados y planos y que se indican en este manual no
deben exceder de 0.010pulg./0.25mm. Esto incluye las superficies acopladas del cierre
empernado.

El espesor del revestimiento aplicado a la superficie de sello de la empaquetadura

y al interior de la ranura en el exterior de la tuberia ranurada por laminacion no debe
exceder de 0.010pulg./0.25mm. El espesor de este revestimiento de tuberia afectara
las especificaciones de ranurado por laminacién indicadas en las paginas siguientes.

Se deben considerar las tolerancias para lo siguiente:

o El diametro exterior de la tuberia, el asiento de empaquetadura “A”, el diametro
de ranura “C”, el espesor de pared minimo permitido “T" y el didmetro de
ensanchamiento maximo permitido "F” AUMENTARAN en 0.020 pulg./0.50 mm.

e El ancho de ranura “B” se REDUCIRA en 0.020 pulg./0.50 mm.

Para tuberias ranuradas por corte, NO aplique revestimientos a las areas del asiento
de empaquetadura “A” o del ancho de ranura “B” en el exterior de la tuberia.

\A:taulic“
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EXPLICACION DE ESPECIFICACIONES
CRITICAS DE RANURA POR LAMINACION

Y RANURA POR CORTE - FIRELOCK™ IGS
INNOVATIVE GROOVE SYSTEM —~——

AADVERTENCIA

¢ Las dimensiones de la tuberia y la ranura deberan observar las tolerancias
especificadas en las tablas de las paginas siguientes para obtener una union
apropiada.

Si no sigue esta instruccion podria causar una falla de la unién con peligro de muerte

o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

»‘ A ‘B« T > A ‘B« T
- 2 K2
i i~
DE G F C DE C
IL?‘LlL IL \] l

A A

D D

Ranura por laminacion IGS Ranura por corte IGS

llustracion exagerada para mayor claridad - La tuberia y las ranuras no se muestran a escala

Diametro exterior de la tuberia — Tamaifio nominal NPS (ANSI B36.10) y tamafio métrico
basico (ISO 4200) de la tuberia — EI didmetro exterior promedio de la tuberia no debe

variar de las especificaciones indicadas en las tablas en las paginas siguientes. La ovalidad
maxima permitida de la tuberia debe cumplir con los requerimientos de ASTM A-999

y API 5L. Las variaciones mayores entre los didametros mayor y menor provocaran dificultades
en el montaje de los acoples.

PARA TUBERIAS DE ACERO AL CARBON NPS CEDULAS 10 Y 40. CONSULTE
CON VICTAULIC ACERCA DE OTRAS ESPECIFICACIONES DE TUBERIAS.

" méxAT —

La tolerancia méaxima permitida de los extremos con corte
a90° es de 1/32 pulg./0.8 mm. Esto se mide a partir de la linea
perpendicular real.

Los puntos y cordones de soldadura internos y externos se deberan rectificar a ras de la
superficie de la tuberia. El didmetro interior del extremo de la tuberia se debe limpiar para
eliminar las escamas gruesas, la suciedad y otras particulas extrafias que pudieran interferir
con los rodillos ranuradores o dafiarlos. El borde frontal del extremo de tuberia debe ser
uniforme, sin superficies céncavas ni convexas que causen seguimiento inadecuado del
rodillo ranurador y dificultades durante el montaje del acople.

Dimension “A” — La dimensién "A", o la distancia desde el extremo de la tuberia a la ranura,
identifica el area de asiento de la empaquetadura. Esta &rea entre la ranura y el extremo de la
tuberia debe estar en general libre de abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas
y estampado de laminacién a fin de garantizar un sello hermético. Se debe remover todo

el aceite, la grasa, la pintura suelta, la corrosion, la suciedad y las virutas de corte.

Dimensién “B” - La dimensién “B” identifica el ancho de la ranura. El fondo de la ranura
no debe tener pintura suelta, corrosion, escamas, suciedad ni virutas de corte que puedan
interferir con el correcto montaje del acople. Las esquinas del fondo de la ranura deberan
ser radiales.

\A:taulic‘ .
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EXPLICACION DE LAS ESPECIFICACIONES
CRITICAS DE RANURA POR LAMINACION

Y RANURA POR CORTE - FIRELOCK™ [ 8"
INNOVATIVE GROOVE SYSTEM —~—
(CONTINUACION)

Dimensién “C” — La dimension “C” es el didmetro promedio en la base de la ranura.
Esta dimension debe estar dentro de la tolerancia de didmetro y ser concéntrica respecto
del didmetro exterior para permitir el ensamble apropiado del acople. La ranura debe ser
de profundidad uniforme en toda la circunferencia de la tuberia.

Dimension “D” - La dimensién “D” es la profundidad normal de la ranura y es referencia
solo para una “ranura de prueba”. Las variaciones del diametro exterior de la tuberia
afectan esta dimension y se deben modificar, si es necesario, para mantener la dimension
"C" dentro de la tolerancia. EI didmetro de la ranura debe ajustarse a la dimension “C”
descrita anteriormente.

Dimensién “F” (solo ranura por laminacién) — El didmetro de ensanchamiento méximo
permitido del extremo de la tuberia se mide en el didmetro del extremo de la tuberia

(con corte recto o biselado). NOTA: Se aplica a lecturas promedio (cinta de medir didmetro)
y de punto Unico.

Dimensién “G” (solo ranura por laminacién) — La dimension “G” identifica el reborde de la
ranura y corresponde al diametro minimo del lado delantero de la ranura por laminacion.

Dimensién “T” — La dimensién “T" es la clase mas delgada (espesor de pared nominal
minimo) de tuberfa apta para ranurado por laminacién o por corte.

AVISO

Los revestimientos que se aplican a las superficies interiores de los acoples Victaulic
para tuberias de extremos ranurados y planos y que se indican en este manual no
deben exceder de 0.010pulg./0.25 mm. Esto incluye las superficies acopladas del cierre
empernado.

El espesor del revestimiento aplicado a la superficie de sello de la empaquetadura

y al interior de la ranura en el exterior de la tuberia ranurada por laminacién no debe
exceder de 0.010pulg./0.25mm. El espesor de este revestimiento de tuberia afectara
las especificaciones de ranurado por laminacién indicadas en las paginas siguientes.

Se deben considerar las tolerancias para lo siguiente:

¢ El diametro exterior de la tuberia, el asiento de empaquetadura “A”, el diametro
de ranura “C”, el espesor de pared minimo permitido “T” y el didmetro de
ensanchamiento maximo permitido "F” AUMENTARAN en 0.020 pulg./0.50 mm.
e El ancho de ranura “B” se REDUCIRA en 0.020 pulg./0.50 mm.

Para tuberias ranuradas por corte, NO aplique revestimientos a las areas del asiento
de empaquetadura “A” o del ancho de ranura “B” en el exterior de la tuberia.

ictaulic’
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ESPECIFICACIONES DE RANURA POR CORTE IGS™
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EXPLICACION DE LAS ESPECIFICACIONES CRITICAS
DE RANURA POR CORTE RADIAL ESTANDAR PARA
TUBERIAS DE CPVC Y PVC CEDULAS 40 U 80

AADVERTENCIA

e Las dimensiones de la tuberia y la ranura deberan observar las tolerancias
especificadas en las tablas de las paginas siguientes para obtener una union
apropiada.

¢ Solo se deben utilizar productos especificados en las publicaciones 32.01
y 33.02 de Victaulic en tuberias de CPVC o PVC preparadas segun las siguientes
especificaciones de ranura por corte radial estandar.

o NO use PES°300 productos de sistemas en tuberias preparadas segin
especificaciones dﬁd?%ﬂ por corte radial estandar y viceversa. Para ver mas
informacion sobre™=>2 productos de sistemas, consulte el Manual de Instalacion
en Campo 1-350 y las publicaciones 25.18, 33.03, 33.05, 33.06, 33.07, 33.08,
33.16 y 33.17 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

e NO use acoples rigidos de cierre empernado angular en tuberias de CPVC o PVC
pipe.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

4 :

'//// >4

A

S e el B
15° Méx.i Z

D
llustracion exagerada para mayor claridad - La tuberia y las ranuras no se muestran a escala

Diametro exterior de la tuberia - EI didmetro exterior promedio de la tuberia no debe apartarse
de las especificaciones indicadas en las tablas de las paginas siguientes.

Tuberia de CPVC - Fabricadas segln la norma ASTM F441 con material conforme
al compuesto de CPVC Tipo IV, Grado 1 con clasificacion de celda de 23447 o 24448,
de acuerdo con ASTM D1784.

Tuberia de PVC - Basadas en tuberfas plésticas de PVC modificado conforme a la norma ASTM
D1785-70, Tipo |, Grado I-PVC 1120 o Grado II-PVC 1220 a una temperatura de operacion
méxima de +75°F/+24°C. Para otros tipos de PVC y otras temperaturas de operacion, consulte
con Victaulic.

La tolerancia maxima permitida de los extremos con corte SmEX
a 90° es:

1/32 pulg./0.8 mm para tamafios de 34 — 3% pulg./DN20 — DN9O

3/64 pulg./1.2 mm para tamafios de 4 — 6 pulg./DN100 — DN150

1/16 pulg./1.6 mm para tamafios de 8 pulg./DN200 y mayores

Esto se mide desde la linea perpendicular real.

NOTA: Las tuberfas con chaflanes de hasta 15° se pueden ranurar por corte y utilizar con
productos especificados en las publicaciones 32.01 y 33.02 de Victaulic. NO use tuberias

con chaflanes de més de 15°.

Dimension “A” - La dimensién "A’, o la distancia desde el extremo de la tuberia a la ranura,
identifica el 4rea de asiento de la empaquetadura. Esta drea entre la ranura y el extremo de la
tuberia debe estar en general libre de abolladuras, salientes y marcas de herramientas a fin de
garantizar un sello hermético. Se debe eliminar todo resto de aceite, grasa, suciedad y particulas
de corte.

\A:taulic‘ ,
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EXPLICACION DE LAS ESPECIFICACIONES CRITICAS
DE RANURA POR CORTE RADIAL ESTANDAR PARA
TUBERIAS DE CPVC Y PVC CEDULAS 40 U 80
(CONTINUACION)

Dimension “B” — La dimensién “B”, 0 ancho de la ranura, controla la expansién, contraccién

y deflexion angular de los acoples flexibles por medio de la distancia en que se ubica de la
tuberfa y su ancho en relacion con el ancho de la “cufia” de los segmentos del acople. El fondo
de la ranura no debe tener pintura suelta, corrosién, escamas, suciedad ni virutas de corte que
puedan interferir con el correcto montaje del acople.

AVISO

PARA ANCHOS DE RANURA POR CORTE RADIAL ESTANDAR ANTES DE AGOSTO
DE 2016:

e El ancho de ranura de 2 - 3 pulg./DN50 — DN8O era de 0.312 pulg./7.9 mm.

e El ancho de ranura de 4 - 6 pulg./DN100 — DN150 era de 0.375 pulg./9.5 mm.

e El ancho de ranura de 8 pulg./DN200 era de 0.437 pulg./11.1 mm.

e El ancho de ranura de 10 - 12 pulg./DN250 - DN300 era de 0.500 pulg./12.7 mm.

¢ El uso continuado de anchos de ranura anteriores no afectara el rendimiento
de la union con los acoples Victaulic para tuberias ranuradas especificados
en las publicaciones 32.01 y 33.02.

Dimension “C” - La dimensién “C” es el didametro promedio en la base de la ranura.

Esta dimension debe estar dentro de la tolerancia de didmetro y ser concéntrica respecto

del didmetro exterior para permitir el ensamble apropiado del acople. La ranura debe ser

de profundidad uniforme en toda la circunferencia de la tuberia.

Dimension “D"” — La dimension “D” es la profundidad normal de la ranura y es referencia solo
para una “ranura de prueba”. Las variaciones del didmetro exterior de la tuberia afectan esta
dimensién y se deben modificar, si es necesario, para mantener la dimensién "C" dentro de la
tolerancia. El didmetro de la ranura debe ajustarse a la dimensién “C” descrita anteriormente.

Dimension “R” — La dimension “R” es el radio requerido en el fondo de la ranura para eliminar
el punto de concentracién de la tension.

AVISO

Los revestimientos que se aplican a las superficies interiores de los acoples Victaulic
para tuberias de extremos ranurados y planos y que se indican en este manual no
deben exceder de 0.010pulg./0.25mm. Esto incluye las superficies acopladas del cierre
empernado.

El espesor del revestimiento aplicado a la superficie de sello de la empaquetadura

y al interior de la ranura en el exterior de la tuberia ranurada por laminacién no debe
exceder de 0.010pulg./0.25 mm. El espesor de este revestimiento de tuberia afectara
las especificaciones de ranurado por laminacién indicadas en las paginas siguientes.

Se deben considerar las tolerancias para lo siguiente:

¢ El diametro exterior de la tuberia, el asiento de empaquetadura “A”, el diametro
de ranura “C", el espesor de pared minimo permitido “T" y el didmetro de
ensanchamiento maximo permitido "F” AUMENTARAN en 0.020 pulg./0.50 mm.

e El ancho de ranura “B” se REDUCIRA en 0.020 pulg./0.50 mm.

Para tuberias ranuradas por corte, NO aplique revestimientos a las areas del asiento

de empaquetadura “A” o del ancho de ranura “B” en el exterior de la tuberia.

e
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INSPECCION Y PREPARACION DE
EXTREMOS DE TUBERIA — APLICACIONES
DE RANURADO DIRECTO AGS’
ADVANCED GROOVE SYSTEM ™/

Los extremos de las tuberias se deben preparar e inspeccionar visualmente de acuerdo
con los requerimientos descritos en esta seccion.

5" max. [*—| 1. La tolerancia maxima permitida de los extremos de tuberia
con corte a 90° (dimensién “S” mostrada) es:

Y6 pulg./1.6 mm para tamafios de 14 — 20 pulg./

DN350 — DN500

3542 pulg./2.4 mm para tamafios de 22 — 24 pulg./

DN550 - DN600

Esto se mide a partir de la linea perpendicular real.

Para tamafios de 14 — 24 pulg./DN350 — DN600, se puede usar una tuberia de extremo
biselado, siempre que el espesor de pared sea 0.375 pulg./9.5 mm o inferior y que el

bisel cumpla con las normas ASTM A53 y/o API 5L (30° +5°-0°). NOTA: El ranurado por
laminacion de tuberias de extremo biselado podria causar un ensanchamiento inaceptable.

2. Antes del ranurado, los cordones y costuras
soldados levantados, internos y externos, se
deben rectificar a ras de la superficie en un
area minima de 6 pulg./152 mm del extremo
de las tuberias. Esta &rea debe estar en general
libre de abolladuras, salientes, anomalias de
costuras soldadas y estampado de laminacion
a fin de garantizar un sello hermético.

3. Las tuberias con costuras soldadas axiales externas se pueden apoyar en soportes para
tuberias ajustables Victaulic; sin embargo, la costura soldada debe ser lisa y redondeada

y por lo menos tres veces mas ancha que alta. Las costuras soldadas axiales externas

no deben exceder de ¥s pulg./3.2 mm en altura.

4. El diametro interior del extremo de la tuberia debe estar limpio para eliminar las escamas
gruesas, la suciedad y otras particulas extrafias que pudieran interferir con los rodillos
ranuradores o dafiarlos.

5. El borde frontal del extremo de tuberia
debe ser uniforme, sin superficies céncavas ni
convexas que causen seguimiento inadecuado
del rodillo ranurador y dificultades durante el
montaje del acople. Vea un extremo de tuberia
no aceptable en el diagrama a la izquierda.

6. Si es necesario cortar la tuberfa, Victaulic
recomienda utilizar una herramienta de corte

de tuberias guiada mecanicamente para
preparar correctamente el extremo de la tuberia.
No se recomienda cortar el extremo de la tuberia
manualmente.

7. Siempre consulte el manual de operacién y mantenimiento de la herramienta de preparacion
de tuberfas y las instrucciones de instalacion especificas asociadas con el producto para

el cual esta preparando la tuberfa. Para ver los requerimientos de preparacion de tuberias

de acero inoxidable, siempre consulte la publicacion 17.01 de Victaulic, que se puede
descargar en victaulic.com.
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8. Ranure la tuberfa de acuerdo con las
CORRECTO -Perfil de ranura especificaciones de ranurado AGS incluidas
B’ L/ en las paginas siguientes. Cuando ranure
directamente las tuberias para uso con
NCORRECTO - Perfi e ranura acoples AGS Estilos WO7/LWO7, W77
. . y W89 o adaptadores AGS Vic-Flange Estilo
® W741, se requieren juegos de rodillos AGS
Victaulic. NO intente ensamblar los acoples
AGS en tuberias que hayan sido ranuradas
directamente con juegos de rodillos OGS.

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

9. Limpie la superficie exterior de la tuberia,
desde la ranura al extremo, para eliminar
todo el aceite, la grasa, la pintura suelta

y la suciedad.

INSPECCION Y PREPARACION DE EXTREMOS
DE TUBERIA - APLICACIONES 45 VIC-RING

Para aplicaciones con adaptadores Vic-Ring, se requieren anillos AGS Vic-Ring Tipo “B”

o Tipo “D” para uso con acoples AGS Estilos WO7, W77 y W89. Los extremos de las tuberias
y los anillos Vic-Ring se deben preparar e inspeccionar visualmente de acuerdo con los
requerimientos descritos en esta seccién.

AADVERTENCIA

¢ Es responsabilidad del soldador verificar que los anillos AGS Vic-Ring estén soldados
correctamente a la tuberia, de acuerdo con los estandares de soldadura especificos
del proyecto o sitio y de conformidad con el o los diagramas de la ficha técnica
de soldadura de anillos AGS Vic-Ring suministrados para el proyecto especifico.

¢ La soldadura debe ser capaz de resistir todas las cargas de empuje, de acuerdo
con las especificaciones correspondientes de la American Welding Society (AWS)
o de otros cddigos y requerimientos locales o nacionales. Todas las soldaduras deben
ser herméticas.

e Se deben seguir los procedimientos de seguridad correspondientes durante el proceso
de soldadura.

No seguir estas instrucciones podria causar una instalacion incorrecta del producto,

con consecuencia de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

1. Antes de soldar un anillo Vic-Ring al extremo
de la tuberia, se deben rectificar las costuras
soldadas a ras con la superficie de la tuberia
(didmetro exterior). Esmerile la costura soldada
de la tuberfa a una distancia minima de

6 pulg./152 mm de su extremo. Esta drea debe
| estar en general libre de abolladuras, salientes
y estampado de laminacion.

- Foto que muestra tuberia
-'Lcon15 costura soldada rectificada

2. Suelde el anillo V/c R/ng en el extremo de la tuberia como se indica en la documentacion
incluida con el despacho y las especificaciones indicadas en las publicaciones de Victaulic
16.11 para acoples rigidos Estilo W07, 16.12 para acoples flexibles Estilos Estilo W77, 0 16.15
para acoples rigidos Estilo W89.

- '

3. Limpie la superficie exterior de los anillos
Vic-Ring para remover la suciedad y otras
sustancias extrafias.

) \A:taulic“
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EX[’LICACION DE LAS ESPECIFICACIONES
CRITICAS DE LAS RANURASPOR A G S
LAMINACION AGS ™

AADVERTENCIA

¢ Las dimensiones de tuberias y ranuras deben observar las tolerancias especificadas
en las tablas de las paginas siguientes para un rendimiento adecuado de la union.

PARA ACOPLES ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) CON CAPACIDADES EN TUBERIAS

DE ACERO INOXIDABLE:

e SE DEBEN USAR rodillos Victaulic AGS RW al ranurar por laminacion tuberias cédula
40S y de peso estandar Tipo 304/316 para uso con acoples AGS.

e SE DEBEN USAR rodillos Victaulic AGS RWX al ranurar por laminacién tuberias cédula
58, cédula 10S y cédula 10 Tipo 304/316 para uso con acoples AGS.

¢ Para ver requerimientos completos de preparacion de tuberias de acero inoxidable,
consulte la publicacién 17.01 de Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.

Si no sigue estas especificaciones podria causar una falla de la unién, con consecuencias
de muerte o lesiones personales graves y dafos materiales.

AVISO

¢ Dependiendo de la resistencia y dureza del material de la tuberia, las ranuras
AGS producen una expansion de la tuberia que por lo general es de ¥z de pulg.
(0.125 pulg./3.2 mm) por ranura AGS. Esta expansion caracteristica podria variar y se
deberia calcular segun las condiciones de los materiales especificos. En una tuberia
con una ranura por laminacién AGS en cada extremo, la longitud de la tuberia se
incrementara en aproximadamente % de pulg. (0.250 pulg./6.4 mm) en total. Por lo
tanto, la longitud de corte se deberia ajustar para tomar en cuenta este incremento.
EJEMPLO: Si necesita una tuberia de 24 pulg./610 mm de largo que contenga
una ranura por laminacién AGS a cada lado, cortela a una longitud aproximada
de 23% de pulg./603 mm para acomodar esta expansion.

NN

F DE C J
< B

llustracion exagerada para mayor claridad - La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Las tuberias deben cumplir con las propiedades fisicas y mecénicas estipuladas en las normas
ASTM A53, API 5L,

AWWA C200, EN/BS10216-1, EN/BS10217-1, GB/T 3091, GB/T 8163 u otras normas
reconocidas internacionalmente. Las tuberias de acero al carbén aptas para ranurado

por laminacion AGS deben ser sin costura, soldadas al arco (ERW), con costura longitudinal

y soldadura por arco sumergido (SAW), con doble costura y soldadura por arco sumergido
(DSAW), o con costura helicoidal y soldadura por arco sumergido (HSAW).

Diametro exterior de la tuberia — Tamafio nominal NPS (ANSI B36.10) y tamaiio métrico
basico (ISO 4200) de la tuberia — El didmetro exterior promedio de la tuberia no debe
variar de las especificaciones indicadas en las tablas en las paginas siguientes. La ovalidad
méxima permitida de la tuberfa debe cumplir con los requerimientos de ASTM A-999 y

API 5L. Las variaciones mayores entre los didmetros mayor y menor provocaran dificultades
en el montaje de los acoples.

Dimension “A” - La dimension "A", o la distancia desde el extremo de la tuberia a la ranura,
identifica el area de asiento de la empaquetadura. Esta drea entre la ranura y el extremo de la
tuberfa debe estar en general libre de abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas
y estampado de laminacién a fin de garantizar un sello hermético. Se debe remover todo

el aceite, la grasa, la pintura suelta, la corrosion, la suciedad y las virutas de corte.

\A:taulic‘ ,
—_— ESPECIFICACIONES DE PREPARACION

1-100-SPAL_28 Y RANURADO DE TUBERIAS REV_B




EXI”LICACI(')N DE LAS ESPECIFICACIONES
CRITICAS DE LAS RANURASPOR A4 GS'
LAMINACION AGS (CONTINUACION) ™ s

Dimension “B” - La dimension “B”, o ancho de la ranura, controla la expansion, contraccion

y deflexién angular de los acoples flexibles por medio de la distancia en que se ubica en la
tuberfa y su ancho en relacion con el ancho de la “cufia” de los segmentos del acople. El fondo
de la ranura no debe tener pintura suelta, corrosién, escamas, suciedad ni virutas de corte que
puedan interferir con el correcto montaje del acople. La dimensién “B” de ancho de ranura

se debe obtener con herramientas Victaulic debidamente mantenidas que estén equipadas
con juegos de rodillos AGS de Victaulic.

Dimension “C” - La dimension “C” es el didametro promedio en la base de la ranura.
Esta dimension debe estar dentro de la tolerancia de didmetro y ser concéntrica respecto
del didmetro exterior para permitir el ensamble apropiado del acople. La ranura debe ser
de profundidad uniforme en toda la circunferencia de la tuberia.

Dimension “D"” — La dimension “D” es la profundidad normal de la ranura y es referencia solo
para una “ranura de prueba”. Las variaciones del didmetro exterior de la tuberfa afectan esta

dimensién y se deben modificar, si es necesario, para mantener la dimension "C" dentro de la
tolerancia. El didmetro de la ranura debe ajustarse a la dimensién “C” descrita anteriormente.

Dimension “F” (solo ranura por laminacién) — El didmetro maximo permitido de
ensanchamiento del extremo de la tuberia se mide en el didmetro del extremo de la tuberia.
NOTA: Se aplica a lecturas promedio (cinta medidora de didmetro) y de punto Unico.

Espesor nominal de pared - Es el espesor nominal permitido de la pared de la tuberia apto
para ranurado por laminacion. Las tuberias con espesor de pared inferior al nominal se pueden
adaptar para acoples AGS Victaulic utilizando adaptadores AGS Vic-Ring. Los adaptadores AGS
Vic-Ring se pueden utilizar en las siguientes situaciones (consulte los detalles con Victaulic):

e Cuando la tuberia no tiene el espesor de pared nominal permitido apto para ranurado
por laminacion

e Cuando el diametro exterior de la tuberia es demasiado grande para ranurado
por laminacién

e  Cuando la tuberia se emplea para servicios abrasivos

AVISO

Los revestimientos que se aplican a las superficies interiores de los acoples AGS
Victaulic indicados en este manual no deben exceder de 0.010pulg./0.25mm.
Esto incluye las superficies acopladas del cierre empernado.

El espesor del revestimiento aplicado a la superficie de sello de la empaquetadura

y dentro de la ranura AGS en el exterior de la tuberia o el exterior del adaptador AGS
Vic-Ring no debe exceder de 0.010pulg./0.25mm. El espesor de este revestimiento
de tuberia afectara las especificaciones de ranurado por laminacion indicadas en las
paginas siguientes. Se deben considerar las tolerancias para lo siguiente:

¢ El diametro exterior de la tuberia, el asiento de empaquetadura “A”, el diametro
de ranura “C”, el espesor de pared minimo permitido “T" y el didmetro de
ensanchamiento maximo permitido "F” AUMENTARAN en 0.020 pulg./0.50 mm.

e El ancho de ranura “B” se REDUCIRA en 0.020 pulg./0.50 mm.

e
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ESPECIFICACIONES DE RANURA
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POR LAMINACION AGS

ESPECIFICACIONES DE PREPARACION
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Informacion
iImportante sobre
empaquetaduras

y lubricantes
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SELECCION DE LA EMPAQUETADURA
Y REQUISITOS DEL LUBRICANTE

/"\PRECAUCION

e Para asegurar el rendimiento de las empaquetaduras, siempre especifique una clase
de material apta para el servicio que prestaran.

Si no selecciona la empaquetadura adecuada para el servicio, podria haber filtraciones
por las uniones, con consecuencia de dafios a la propiedad.

Durante la seleccion y verificacion de las clases de material de la empaquetadura, siempre
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en
victaulic.com. Para vélvulas revestidas con goma u otros productos revestidos con goma,
siempre consulte la publicacién del producto Victaulic correspondiente para ver sus
requerimientos especificos.

No exponga las empaquetaduras a temperaturas que excedan los limites especificados.
Las temperaturas excesivas degradaran el rendimiento de las empaquetaduras.

Referencia de cédigo de colores de empaquetaduras

Clase Compuesto Cédigo de colores
E EPDM Franja verde
EHP EPDM Franjas roja y verde
. E EPDM Franja violeta
(Tipo A)
E2 EPDM Franjas verdes dobles
E3 EPDM Franjas verdes y plateadas
EF EPDM Verde "X"
EW EPDM Verde "W"
T Nitrilo Franja anaranjada
. T Nitrilo Empaquetadura gris
(Tipo A)
HMT Nitrilo Franjas anaranjada
(Nitrilo de modulo alto) y plateada
(T-607 I;Ir-1 dseal”) Nitrilo Empaquetadura gris
M2 Epiclorhidrina Franja blanca
\"} Neopreno Franja amarilla
L Silicona Empaquetadura roja
A Nitrilo blanco Empaquetadura blanca
(o] Fluoroelastomero Franja azul
CHP-2 Fluoroelastomero Franjas amarilla y cobre
P Mezcla de fluoroelastémero|  Franjas azules dobles

e
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Lubricacion de empaquetaduras

/"\PRECAUCION

PARA ACOPLES INSTALLATION-READY:

¢ Si se especifica, se debe aplicar una capa delgada de lubricante a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion. Consulte el “AVISO” en la pagina 36 para ver informacion sobre
productos que pueden suministrarse con empaquetaduras prelubricadas.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

PARA ACOPLES ESTANDARES:

¢ Si se especifica, se debe aplicar una capa delgada de lubricante a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la
misma durante la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello y en el exterior
de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

Empaquetadura Installation-Ready Empaquetadura Installation-Ready
correctamente lubricada con una capa incorrectamente lubricada con exceso
delgada de lubricante de lubricante

Empaquetadura estandar correctamente

lubricada con una capa delgada
de lubricante

Se requiere una capa delgada de lubricante compatible para evitar apretones de la
empaquetadura y facilitar la instalacion del producto. Siempre siga las instrucciones especificas
del producto incluidas en este manual, y consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empagquetaduras” en la pégina siguiente. La publicacion 05.02, Hoja de datos de seguridad
(SDS) del lubricante Victaulic, se puede descargar en victaulic.com.

AVISO

¢ Antes del montaje, Victaulic recomienda mantener el lubricante y las empaquetaduras
a temperaturas sobre 0°C/32°F para evitar que el lubricante se congele y facilitar
la instalacion en los extremos de las tuberias.

Empaquetadura estandar incorrectamente
lubricada con exceso de lubricante

Almacenamiento de empaquetaduras

Hasta el momento de la instalacion, los productos Victaulic con componentes elastoméricos
expuestos se deben almacenar en condiciones tipicas de una bodega, en las que los
componentes estan protegidos de factores ambientales externos como: exposicion solar,
exposicion al ozono, temperaturas extremas y humedad relativa extrema (o segun las
especificaciones de coédigos y normas nacionales y locales para el sitio de trabajo).
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Guia de uso del lubricante Victaulic

La siguiente tabla proporciona el nlimero aproximado de empaquetaduras estandares de
tamafio comun que se pueden lubricar con un tubo de 4.5 onzas/127.5 gramos o con un
envase de 1 cuarta/32 onzas/907 gramos de lubricante Victaulic (lubricante aplicado a los
labios de sello y al exterior de la empaquetadura). Estos valores fueron calculados usando una
capa delgada de lubricante Victaulic, como se describe en esta seccion, y no toman en cuenta
uso excesivo o derrame. EL NUMERO APROXIMADO DE EMPAQUETADURAS INDICADAS
EN ESTA TABLA SE PUEDE DUPLICAR PARA PRODUCTOS INSTALLATION-READY
(LUBRICANTE APLICADO SOLO A LOS LABIOS DE SELLO DE LA EMPAQUETADURA).

La vida util aproximada en almacenamiento del lubricante Victaulic en tubos es de 2 afios
més alla de la fecha de elaboracién estampada en el envase. La vida Util aproximada

en almacenamiento del lubricante Victaulic en cuartas es de 1 afio més allé de la fecha
de elaboracién estampada en el envase.

Numero aproximado de
Tamaiio nominal | Diametro exterior empaquetaduras estandares
pulg. real de la tuberia
DN en pulg./mm Por tubo Por cuarta
2 2.375
DN50 60.3 107 753
4 4.500
DN100 1143 32 364
6 6.625
DN150 1683 34 238
8 8.625
DN200 219.1 2 176
10 10.750
DN250 2730 19 139
12 12.750
DN300 3239 16 15
14 14.000
DN350 355.6 13 7
16 16.000
DN400 406.4 12 8>
18 18.000
DN450 457 10 7>
20 20.000
DN500 508 2 67
22 22.000
DN550 559 8 61
24 24.000
DN600 610 / 33
AVISO
o El lubricante Victaulic cuenta con plena aprobacion WRAS (aprobacion
N° 0507514) y ANSI/NSF 61.
¢ Clientes canadienses — Requerimientos del WHMIS (Sistema Canadiense de
Informacion sobre Materiales Peligrosos en el Lugar de Trabajo): Los clientes
canadienses deben comunicarse con Victaulic Canada para obtener la hoja SDS
del lubricante Victaulic conforme a los requerimientos de la WHMIS canadiense.
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Notas sobre el sistema de proteccion contra incendios de red seca

Las empaquetaduras Victaulic FireLock Clase “E” Tipo A estan aprobadas por Factory Mutual
(FM) y clasificadas por Underwriters Laboratories, Inc. (UL) para sistemas de proteccion

contra incendios de red seca. En congeladores o sistemas sometidos a temperaturas de
congelamiento, el EPDM se endurece conforme las temperaturas se aproximan al limite térmico
inferior del material de la empaquetadura.

Para garantizar un sello hermético, la superficie exterior de los componentes acoplados,
entre la ranura y el extremo, debe ser en general lisa, sin abolladuras ni salientes, anomalias
en costuras soldadas ni estampado de laminacién. Se debe remover todo el aceite, la grasa,
la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte.

En sistemas sujetos a temperaturas de congelamiento y pruebas de presion hidrostética,

Victaulic recomienda los siguientes acoples:

3 Acoples rigidos FireLock™ Estilo 005H con empaquetaduras FireLock™ FlushSeal™
Clase “E” Tipo A

. Acoples rigidos FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ Estilo 108

. Acoples rigidos FireLock™ Installation-Ready™ Estilo 109

. Acoples rigidos FireLock™ Installation-Ready™ Estilo 009N

El soporte central de la empaquetadura reduce el potencial de formacion de hielo del agua

residual que puede quedar atrapada en la cavidad de la empaquetadura durante las pruebas

de presién hidrostética.

Se recomiendan empaquetaduras de silicona Clase “L” en aplicaciones en que sea preferible

la flexibilidad de las uniones de tuberias. A bajas temperaturas, las empaquetaduras Clase “L”

se mantienen flexibles y pueden formar un sello en la superficie de la tuberfa. Ademas,

las empaquetaduras Clase “L” se adaptan mejor a las fluctuaciones de temperatura que

generan expansion/contraccion lineal y radial, y aumentan la confiabilidad de las uniones

sujetas a movimiento (por ej., las tuberias de racks).

Correspondera al disefiador del sistema, al encargado de especificar los materiales y/o al

contratista instalador seleccionar la clase de material de empaquetadura apta para el servicio

correspondiente.

Los sistemas de proteccion contra incendios de red seca estan sujetos a requisitos

de lubricacién suplementaria, como se indica en la seccién de instalacion del producto

de este manual (y de acuerdo con el “AVISO” a continuacion).

Para productos Victaulic® FireLock™ con empaquetaduras prelubricadas

AVISO

o Ciertos productos Victaulic® FireLock™ podrian incluir empaquetaduras prelubricadas.
No se requiere lubricacion adicional para la instalacién inicial de sistemas de tuberias
huimedas que se instalan a 0°F/~18°C o funcionan continuamente sobre esa
temperatura.

Se requiere lubricacion complementaria solo si se da alguna de las siguientes
condiciones. Aplique una capa delgada de lubricante compatible a los labios de

sello de la empaquetadura, como se indica en la seccién de instalacién del producto
correspondiente en este manual. No es necesario retirar la empaquetadura de los
segmentos para aplicar lubricante adicional a los labios de sello de la empaquetadura.

¢ Si la temperatura de instalacion o de operacién continua es inferior a 0°F/~18°C

¢ Si la empaquetadura ha estado expuesta a fluidos antes de su instalacion

¢ Si la superficie de la empaquetadura tiene una apariencia negra oscura o brillante
¢ Si la empaquetadura se va a instalar en un sistema de tuberias de red seca

¢ Si el sistema se va a someter a pruebas de aire antes de llenarse con agua

¢ Si la empaquetadura se empled en una instalacion anterior

e Las empaquetaduras lubricadas no mejoran las capacidades de sello en
condiciones adversas para los componentes acoplados. La condicién y preparacion
de componentes acoplados debe ajustarse a los requerimientos indicados en este
manual.
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Requerimientos

de espacio para
sistemas de tuberias
ranuradas
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ESPACIO Mi!\lIMO RECOMENDADO PARA
LAS TUBERIAS

Como los acoples de tuberias ranuradas Victaulic son segmentos montados externamente
que contienen cierres empernados, se deben considerar las dimensiones externas mas
alla del diametro exterior de la tuberia para facilitar la instalacién, inspeccion y aislamiento.
Siempre deje espacio suficiente entre las tuberias y acoples adyacentes a fin de tener
acceso para apretar los accesorios e inspeccionar los cierres empernados. Los cierres
empernados se pueden posicionar en cualquier orientacion para evitar la interferencia

con otros componentes del sistema. NOTA: La tolerancia para aislacion, cuando
es necesaria, no se incluye en los ejemplos siguientes.

Ejemplo con cierres empernados
dispuestos uno frente a otro

Escalonado
HU-— -l=-—- H
o/ &/ !
@\ /o
- U — -0 — QJ
o/ \o/
Enlinea
/o PN
HU-— - - *97
g g g Y +20%
HU-— - IH‘*_*‘JJL

llustracion exagerada para mayor claridad

Para el ejemplo anterior, en el cual los cierres
empernados estan dispuestos frente a frente
y los acoples estdn escalonados, la linea
central de la tuberia debe estar espaciada
con la dimension “Y” de los segmentos del
acople. NOTA: La dimension “Y” corresponde
al punto méas ancho en los segmentos
del acople (de cierre empernado a cierre
empernado).

Para el ejemplo anterior, en el cual los cierres
empernados estan uno frente a otro y los
acoples estan en linea unos con otros, sume
un 20% adicional a la dimension “Y”.

Ejemplo con cierres empernados
orientados a lados opuestos

Escalonado

Para el ejemplo anterior, en el cual los
cierres empernados estan orientados
en direccién opuesta uno de otro y los
acoples estan escalonados, la linea central
de la tuberfa debe estar espaciada con la
dimension “X” de los segmentos del acople.
NOTA: La dimension “X" corresponde al
punto mas angosto en los segmentos del
acople (de corona a corona). Para acoples
Installation-Ready™, la dimensién “X” es la
condicion preensamblada.

Para el ejemplo anterior, en el cual los cierres
empernados estan orientados en direccion
opuesta uno de otro y los acoples estan en
linea unos con otros, sume un 20% adicional
a la dimensioén “X”".

Cuando se instalan sistemas de tuberias ranuradas en dreas confinadas, como pozos para
tuberias, tlneles, zanjas estrechas, o cuando se unen tuberfas de elevacién y se bajan por un
pozo, se debe tener en cuenta el espacio externo para los segmentos. Este espacio debe ser
mayor que la dimensién “Y” (punto més ancho). El espacio necesario variara dependiendo
de los procedimientos de instalacion, la proximidad de otras tuberias y otros factores.

AVISO

e Al instalar acoples Vic-Boltless Estilo 791, se debe dejar espacio suficiente
para el uso de la herramienta de montaje Estilo 792. Consulte las instrucciones
de instalacion del Estilo 792 en este manual para ver informaciéon completa.

o Al instalar acoples Snap-Joint™ Estilo 78/78A, se debe dejar espacio suficiente
para usar la palanca de cierre durante el montaje. Consulte las instrucciones
de instalacion del Estilo 78/78A en este manual para ver informacion completa.
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Sistemas rigidos

Soporte para tuberias

Espacio para el soporte
para tuberias

Separacion nominal de extremos
de tuberia
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SOPORTE DE TUBERIAS PARA SISTEMAS RIGIDOS

A ADVERTENCIA

e Los valores de las tablas siguientes no deben considerarse especificaciones para
todas las instalaciones, y NO SE APLICAN cuando se realizan calculos criticos
o cuando hay cargas concentradas entre soportes. El instalador debe adherir
a los calculos del ingeniero encargado del disefio de cada proyecto.

¢ NO fije los soportes directamente en los acoples. Fije soportes solo a tuberias
y equipos adyacentes.

e NO use las tuberias unidas con productos para tuberias ranuradas Victaulic como
punto de izaje. NO suba sobre tuberias unidas con estos productos ni se cuelgue
de ellas.

e Victaulic no es responsable del disefio del sistema ni asume responsabilidad alguna
por sistemas que estén disefiados de manera incorrecta.

¢ El soporte y disefo del sistema de tuberias debe cumplir con las disposiciones
de cualquier codigo local y debe ser verificado por el disefador y el ingeniero
del sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

Los sistemas que se unen con acoples para tuberias ranuradas, como todos los demas
sistemas, requieren apoyo para soportar el peso de las tuberias, los equipos y el fluido.
El método de soporte o suspension debe minimizar la tensién en las uniones y admitir
el movimiento de las tuberias, cuando se requiera, ademas de otros requerimientos

de disefio, como drenaje o ventilacion. NOTA: Las vélvulas con cargas desbalanceadas,
particularmente las que se instalan en tuberfas horizontales dentro de éreas con altas
vibraciones, requieren apoyo para resistir la rotacion externa.

SISTEMAS RIGIDOS - ESPACIO PARA SOPORTE
DE TUBERIAS DE ACERO AL CARBON DE PESO
ESTANDAR

La tabla siguiente indica la separacién maxima sugerida entre soportes para tramos
horizontales rectos de tuberia de acero al carbén de peso estéandar (sin cargas concentradas)
que transportan agua o liquidos similarmente densos.

Distancia maxima sugerida entre
Tamaiio Diametro soportes de tuberia pies/metros
nominal exterior real Servicio de agua | Servicio de gas o aire
de tuberia de tuberia

pulgadas/DN | pulgadas/mm * T ¥ * t I
1 1.315 7 9 12 9 9 12
DN25 337 2.1 2.7 37 2.7 2.7 3.7
1V 1.660 7 11 12 9 11 12
DN32 424 2.1 34 37 2.7 34 3.7
1% 1.900 7 12 15 9 13 15
DN40 483 2.1 37 4.6 2.7 4.0 4.6
2 2.375 10 13 15 13 15 15
DN50 60.3 3.1 4.0 4.6 4.0 4.6 4.6
3 3.500 12 16 15 15 17 15
DN80 88.9 3.7 49 4.6 4.6 5.2 4.6
4 4.500 14 17 15 17 21 15
DN100 114.3 4.3 5.2 4.6 5.2 6.4 4.6
6 6.625 17 20 15 21 25 15

* La distancia se basa en el Cédigo de Canalizacion Eléctrica ASME B31.1

t La distancia se basa en el Cédigo de Tuberfas de Servicios de Edificios ASME B31.9

1 La distancia se basa en el estandar NFPA 13 de sistemas de rociadores contra incendios

# La distancia de soportes de tuberfas para estos tamafios se aplica a los acoples rigidos AGS
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SISTEMAS RIGIDOS - ESPACIO PARA SOPORTE
DE TUBERIAS DE ACERO AL CARBON DE PESO
ESTANDAR (CONTINUACION)

La tabla siguiente indica la separaciéon maxima sugerida entre soportes para tramos
horizontales rectos de tuberia de acero al carbén de peso estandar (sin cargas concentradas)
que transportan agua o liquidos similarmente densos.

Distancia maxima sugerida entre
Tamafio Diametro soportes de tuberia pies/metros
nominal exterior real Servicio de agua | Servicio de gas o aire
de tuberia de tuberia
pulgadas/DN | pulgadas/mm * T ¥ * t I
DN150 1683 52 | 6.1 46 | 64 | 76 | 46
8 8.625 19 22 15 24 28 15
DN200 219.1 5.8 6.7 4.6 73 8.5 4.6
10 10.750 19 23 15 24 31 15
DN250 273.0 5.8 7.0 4.6 7.3 9.5 4.6
12 12.750 23 24 15 30 33 15
DN300 3239 7.0 73 4.6 9.1 10.1 4.6
144 14.000 23 25 15 30 33 15
DN350 355.6 7.0 7.6 4.6 9.1 10.1 4.6
# 14.843 23 25 15 30 33 15
377.0 7.0 7.6 4.6 9.1 10.1 4.6
16# 16.000 27 25 15 35 33 15
DN400 406.4 8.2 7.6 4.6 10.7 10.1 4.6
# 16.772 27 25 15 35 33 15
426.0 8.2 7.6 4.6 10.7 10.1 4.6
18# 18.000 27 25 15 35 33 15
DN450 457.2 8.2 7.6 4.6 10.7 10.1 4.6
# 18.898 27 25 15 35 33 15
480.0 8.2 7.6 4.6 10.7 10.1 4.6
20# 20.000 30 25 15 39 33 15
DN500 508.0 9.1 7.6 4.6 119 | 10.1 4.6
# 20.866 30 25 15 39 33 15
530.0 9.1 7.6 4.6 1.9 10.1 4.6
22# 22.000 30 25 15 39 33 15
DN550 558.8 9.1 7.6 4.6 1.9 10.1 4.6
24# 24.000 32 25 15 42 33 15
DN600 609.6 9.8 7.6 4.6 128 | 10.1 4.6
4 24.803 32 25 15 42 33 15
630.0 9.8 7.6 4.6 128 | 10.1 4.6

* La distancia se basa en el Cédigo de Canalizacion Eléctrica ASME B31.1

t La distancia se basa en el Cédigo de Tuberfas de Servicios de Edificios ASME B31.9

1 La distancia se basa en el estandar NFPA 13 de sistemas de rociadores contra incendios

# La distancia de soportes de tuberfas para estos tamafios se aplica a los acoples rigidos AGS
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SISTEMAS RiGIDOS — DISTANCIA DE SOPORTES
PARA TUBERIAS DE ACERO INOXIDABLE DE PARED
DELGADA

La tabla siguiente indica la separacién maxima sugerida entre soportes para tramos
horizontales rectos de tuberia de acero inoxidable de pared delgada (sin cargas
concentradas) que transportan agua o liquidos similarmente densos.

Distancia maxima
~ » sugerida entre
Tamafio Diametro Espesor de pared soportes de tuberia
nominal exterior real
de tuberia de tuberia pulg./ pies/
pulgadas/DN pulg./mm mm Cédula metros
0.065 9
165 35 27
2 2.375 0.079 o 10
DN50 60.3 2.00 3.1
0.109 10
2.77 105 3.1
3.000 0.079 . 10
DN65 76.1 2.00 3.1
0.079 . 10
2.00 3.1
3 3.500 0.083 55 10
DN80 88.9 2.1 3.1
0.120 12
3.05 105 37
0.079 . 11
2.00 34
4 4.500 0.083 55 1
DN100 114.3 2.1 34
0.120 12
3.05 105 37
0.079 . 13
2.00 4.0
5.500 0.102 13
DN125 139.7 2.60 - 40
0.118 . 15
3.00 4.6
0.079 . 13
2.00 4.0
0.102 . 13
2.60 4.0
6 6.625 0.109 55 13
DN150 168.3 2.77 4.0
0.118 o 15
3.00 4.6
0.134 15
3.40 105 46
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SISTEMAS RI'GIDOS — DISTANCIA DE SOPORTES
PARA TUBERIAS DE ACERO INOXIDABLE DE PARED
DELGADA (CONTINUACION)

La tabla siguiente indica la separacion maxima sugerida entre soportes para tramos
horizontales rectos de tuberia de acero inoxidable de pared delgada (sin cargas
concentradas) que transportan agua o liquidos similarmente densos.

Distancia maxima
~ .. sugerida entre
Tamafio Diametro Espesor de pared soportes de tuberia
nominal exterior real
de tuberia de tuberia pulg./ pies/
pulgadas/DN pulg./mm mm Cédula metros

0.102 . 13
2.60 4.0
0.109 55 13
8 8.625 277 4.0
DN200 219.1 0.118 15
3.00 - 4.6
0.148 15
376 105 46
0.118 . 15
3.00 4.6
10 10.750 0.134 55 15
DN250 273.0 3.40 4.6
0.165 16
419 105 49
0.118 . 15
3.00 4.6
12 12.750 0.156 55 16
DN300 3239 3.96 4.9
0.180 17
4.57 105 52
14# 14.000 0.188 105 21
DN350 355.6 4.78 6.4
16# 16.000 0.188 105 22
DN400 406.4 4.78 6.7
18# 18.000 0.188 105 22
DN450 457.2 4.78 6.7
20# 20.000 0.218 105 24
DN500 508.0 5.54 73
224 22.000 0.218 105 24
DN550 558.8 5.54 7.3
24# 24.000 0.250 105 25
DN600 609.6 6.35 7.6

#La distancia de soportes de tuberia para estos tamafios se aplica a acoples rigidos AGS
NOTA: Consulte con Victaulic por aplicaciones sobre 24 pulg./DN600.
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SEPARACIQN NOMINAL DE EXTREMOS
DE TUBERIAS PARA ACOPLES RIGIDOS
OGS INSTALLATION-READY™

Las dimensiones de separacién nominal de extremos de tuberia, mostradas en la tabla
siguiente, se entregan para fines de tendido e instalacién del sistema. Los estilos de acoples
indicados se consideran conexiones rigidas y no admiten la expansion ni la contraccion
de los sistemas de tuberias.

5 » Separacién nominal de extremos de tuberia
Tamaiio Diametro pulgadas/mm
nominal exterior real
de tuberia de tuberia Estilo Estilo Estilo Estilo
pulg./DN |pulgadas/mm| OO09N |107N/807N*| 108 109
1 1315 . . 0.14 .
DN25 337 3.6
1% 1.660 0.10 . . 0.10
DN32 424 25 25
1% 1.900 0.10 o . 0.10
DN40 48.3 25 25
2-3 2.375-3.500 0.12 0.15 _ 0.12
DN50-DN80| 60.3-88.9 3.1 3.8 3.1
4250 0.17 0.15 . .
108.0 4.3 3.8
4 4.500 0.17 0.15 _ 0.17
DN100 114.3 4.3 3.8 4.3
5.250 0.17 0.15 . .
133.0 4.3 3.8
5.500 0.17 0.15 . .
DN125 139.7 43 3.8
5 5.563 0.17 0.15 o o
141.3 43 3.8
6.250 0.17 0.15 _ _
159.0 43 3.8
6.500 0.17 0.15 _ -
165.1 43 3.8
6 6.625 0.17 0.15 - _
DN150 168.3 43 3.8
8.500 0.17 . . .
216.0 43
# 8.515 - 0.20 o o
216.3 5.1
8 8.625 0.17 0.20 . .
DN200 219.1 43 5.1
# 10.528 - 0.20 o -
267.4 5.1
10 10.750 0.25 0.20 - -
DN250 273.0 6.4 5.1
# 12.539 - 0.20 - -
318.5 5.1
12 12.750 0.25 0.20 - o
DN300 3239 6.4 5.1

* EI Estilo 807N no estéa disponible en todos los tamafios indicados en esta tabla
# Se aplica a los tamafios de tuberias métricas JIS 200A, 250A y 300A, respectivamente (Especificacion
JIS G 3452; G 3454).
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SEPARACION NOMINAL DE EXTREMOS DE TUBERIAS
PARA TODOS LOS DEMAS ACOPLES RIGIDOS OGS

Las dimensiones de separacion nominal de extremos de tuberia, mostradas en la tabla
siguiente, se entregan para fines de tendido e instalacién del sistema. Los estilos de acoples
indicados se consideran conexiones rigidas y no admiten la expansion ni la contraccion
de los sistemas de tuberias.

Separacién nominal de extremos de tuberia
Tamaiio Diametro pulgadas/mm
nominal exterior Estilo Estilo
de tuberia | real de tuberia | Estilo | Estilo | 89/889/| Estilo 489/
pulg./DN pulgadas/mm | 005H [07/L07 | HP-70 [HP-70ES| 489DX
1 1.315 . 0.05 . . .
DN25 337 1.2
1% 1.660 0.05 | 0.05 . . .
DN32 424 1.2 1.2
1% 1.900 0.05 | 0.05 . . 0.05
DN40 483 1.2 1.2 13
2-3 2.375-3.500 0.07 0.07 0.14 0.19 0.05
DN50 - DN80 60.3 -88.9 1.7 1.7 36 4.8 1.3
4250 0.16 | 0.16 . . .
108.0 4.1 4.1
4 4.500 0.16 0.16 0.25 0.19 0.19
DN100 1143 4.1 4.1 6.4 4.8 4.8
5.250 0.16 | 0.16 . . .
133.0 4.1 4.1
5.500 0.16 0.16 0.25 - 0.25
DN125 139.7 4.1 4.1 6.4 6.4
5 5.563 0.16 0.16 0.25 - 0.25
141.3 4.1 4.1 6.4 6.4
6.250 0.16 | 0.16 . . .
159.0 4.1 4.1
6.500 0.16 0.16 0.25 - 0.25
165.1 4.1 4.1 6.4 6.4
6 6.625 0.16 0.16 0.25 0.27 0.25
DN150 168.3 4.1 4.1 6.4 6.7 6.4
# 8.515 - 0.19 0.25 - 0.25
216.3 4.8 6.4 6.4
8 8.625 0.19 0.19 0.25 0.27 0.25
DN200 219.1 4.8 4.8 6.4 6.7 6.4
“ 10.528 ] 013 | 025 . 0.25
267.4 33 6.4 6.4
10 10.750 - 0.13 0.25 0.28 0.25
DN250 273.0 33 6.4 7.1 6.4
“ 12,539 ] 013 | 025 . 0.25
318.5 33 6.4 6.4
12 12.750 - 0.13 0.25 0.28 0.25
DN300 3239 33 6.4 7.1 6.4
14 -16  |14.000-16.000] . 0.25 . .
DN350 - DN400| 355.6 - 406.4 6.4

NOTA: No todos los estilos de acoples estan disponibles en todos los tamafos indicados en esta tabla
# Se aplica a los tamafios de tuberias métricas JIS 200A, 250A y 300A, respectivamente (Especificacion

JIS G 3452; G 3454).

T La separacion nominal de extremos de tuberia difiere de los acoples de transicion Estilo 307. Para ver
los requisitos de preparacion de tuberfas, consulte el Manual de Instalacion en Campo Victaulic 1-100,
que podré descargar desde victaulic.com.

SISTEMAS RIGIDOS REV_F
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SEPARACION NOMINAL DE EXTREMOS DE TUBERIAS
PARA ACOPLES RIGIDOS AGS EN TUBERIAS
RANURADAS DIRECTAMENTE O TUBERIAS
PREPARADAS CON ADAPTADORES AGS VIC-RING

Las dimensiones nominales de separacién de extremos de tuberfa, indicadas en la tabla
siguiente, se proporcionan para fines de disefio e instalacién del sistema y se aplican
solo a tuberias ranuradas por laminacién segun especificaciones AGS o preparadas
con adaptadores AGS Vic-Ringy acoples rigidos AGS Estilos WO7/LWOQ7 y W89.

Los acoples rigidos AGS Victaulic Estilos WO7/LWQ7 y W89 se consideran conexiones
rigidas y no acomodan la expansion o contraccién del sistema de tuberias.

Tamaiio del acople/ Separacion
Tamaiio nominal adaptador AGS nominal de extremos
de tuberia Vic-Ring de tuberia
pulg./DN pulg./mm pulg./mm
12-22 14.000 - 24.000 0.25
DN300 - DN550 355.6 - 609.6 6.4

ictaulic’




Sistemas flexibles

Soporte para tuberias
Espacio para el soporte para tuberias

Separacion nominal de extremos
de tuberia y deflexion de tuberias
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SOPORTE DE TUBERIAS PARA SISTEMAS FLEXIBLES

A ADVERTENCIA

e Los valores de las tablas siguientes no deben considerarse especificaciones para
todas las instalaciones, y NO SE APLICAN cuando se realizan calculos criticos
o cuando hay cargas concentradas entre soportes. El instalador debe adherir
a los calculos del ingeniero encargado del disefio de cada proyecto.
¢ NO fije los soportes directamente en los acoples. Fije soportes solo a tuberias
y equipos adyacentes.
e NO use tuberias unidas con productos para tuberias ranuradas Victaulic como punto
de izaje. NO suba sobre tuberias unidas con estos productos ni se cuelgue de ellas.
e Victaulic no es responsable del disefio del sistema ni asume responsabilidad alguna
por sistemas que estén disefiados de manera incorrecta.
¢ El soporte y disefio del sistema de tuberias debe cumplir con las disposiciones
de cualquier codigo local y debe ser verificado por el disefador y el ingeniero
del sistema.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

Los sistemas que se unen con acoples para tuberias ranuradas, como todos los demés
sistemas, requieren apoyo para soportar el peso de las tuberias, los equipos v el fluido.

El método de soporte o suspension debe minimizar la tensién en las uniones y admitir

el movimiento de las tuberfas, cuando se requiera, ademas de otros requerimientos

de disefio, como drenaje o ventilacion. El disefiador del sistema debe considerar los
requerimientos especiales de los acoples flexibles al momento de disefar el sistema de
apoyo. NOTA: Las vélvulas con cargas desbalanceadas, particularmente las que se instalan
en tuberias horizontales dentro de areas con altas vibraciones, requieren apoyo para resistir
la rotacion externa.

SISTEMAS FLEXIBLES — DISTANCIA DE SOPORTES
DE TUBERIA

La tabla siguiente indica el nimero minimo sugerido de soportes por longitud de tuberia de
acero al carbén de peso estandar para tramos rectos sin cargas concentradas, en los cuales
SE REQUIERE movimiento lineal.

Longitud de tuberia en pies/metros
& i 7 |10|12(15]|20(22|25|30 (35|40
Tamario | Diametro |51)3.0|37(46|6.1/67|76|9.1|10712.2
de tuberia | de tuberia | *Promedio de soportes de suspensién por longitud
pulgadas/DN| pulgadas/mm de tuberia — Espaciados de manera uniforme
¥a -1 1.050-1.315
DN20-DN25| 269-337 | 1 | 2|2 |2 |3 |3 |4 [4]|>]6
1% -2 1.660 - 2.375
DN32-DNso| 424-603 | ' | 2|2 |2 |3 [3[4]4]5]5>
2% 2.875
73.0 1 1 2 2 2 2 2 3 4 4
3.000
DN65 76.1 1 1 2 2 2 2 2 3 4 4
3-4 3.500 - 4.500
DN80 - DN100| 88.9 — 114.3 1 1 2 2 2 2 2 3 4 4
5.563 - 12.750
5-12 14133239 1 1 1 2 2 2 2 3 3 3
14— 164 14.000 -
DN350 - 16.000 1111212223 |3]3
DN400 355.6 - 406.4
18_244 | 18.000-
DN450 - 24.000 1111212223 |3]3
DN600 457.2 - 609.6

*No se deben dejar longitudes de tuberia sin soportes entre dos acoples

NOTA: Para proyectos con requerimientos especificos fuera de los valores indicados, consulte con Victaulic.
# Los valores indicados corresponden a acoples flexibles AGS Estilo W77, instalados con accesorios de
fijacion de acero al carbén estandares para una méxima presion de operacion. Para otros requerimientos
de accesorios de fijacion, presiones de operacion o distancia de disefio, consulte con Victaulic.
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SISTEMAS FLEXIBLES — DISTANCIA DE SOPORTES
DE TUBERIA (CONTINUACION)

La tabla siguiente indica la distancia méaxima sugerida entre soportes para tuberfas de acero
al carbén de peso estandar en tramos rectos sin cargas concentradas, en los cuales NO SE
REQUIERE pleno movimiento lineal.

Tamaiio nominal Diametro exterior Distancia maxima sugerida
de tuberia real de tuberias entre soportes de tuberia
pulgadas/DN pulgadas/mm pies/metros
3% -1 1.050-1.315 8
DN20 - DN25 26.9 -33.7 24
1% -2 1.660 - 2.375 10
DN32 - DN50 42.4-60.3 3.0
2% 2.875 12
73.0 3.7
3.000 12
DN65 76.1 3.7
3-4 3.500 - 4.500 12
DN80 - DN100 88.9-114.3 3.7
5 5.563 14
141.3 43
6.000 14
1524 43
6.250 14
159.0 43
6.500 14
165.1 43
6-8 6.625 - 8.625 14
DN150 - DN200 168.3-219.1 43
10-12 10.750-12.750 16
DN250 - DN300 273.0-3239 49
14 -16# 14.000 - 16.000 18
DN350 - DN400 355.6 - 406.4 5.5
18 — 244 18.000 - 24.000 20
DN450 - DN600 457.2 - 609.6 6.1

NOTA: Para proyectos con requerimientos especificos fuera de los valores indicados, consulte con Victaulic.
# Los valores indicados corresponden a acoples flexibles AGS Estilo W77, instalados con accesorios de
fijacion de acero al carbén estandares para una méxima presion de operacion. Para otros requerimientos
de accesorios de fijacion, presiones de operacion o distancia de disefio, consulte con Victaulic.
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RANGO NOMINAL DE SEPARACION DE EXTREMOS
DE TUBERIA PARA ACOPLES FLEXIBLES QUICKVIC™
INSTALLATION-READY™ ESTILO 177N/877N

El rango nominal de dimensiones de separacion de extremos de tuberia, indicado en la tabla
siguiente, se entrega para fines de tendido e instalacion del sistema de tuberfas ranuradas
tanto por laminacién como por corte; esto asegura que se incluyan separaciones adecuadas
en la instalacion del sistema de tuberias respecto de otros componentes del sistema o de
estructuras del edificio. Estas dimensiones son de particular importancia cuando se emplean
sistemas de libre flotacion o sin anclajes, y cuando las uniones de los acoples se instalan
con los extremos de las tuberias a tope contra el soporte central de la empaquetadura.

Si se instalan en esta condicion, las uniones se abriran a la separacion nominal maxima

de extremos de tuberia cuando el sistema de tuberias esté presurizado. Este movimiento

es acumulativo y alcanzara su punto maximo en tramos largos de tuberia en los que haya
multiples acoples flexibles instalados con extremos dispuestos a tope contra el soporte
central de la empaquetadura.

Rango nominal de separacion
de extremos de tuberia!
pulgadas/mm
Extremos de tuberia
Tamaiio nominal | Diametro exterior a tope contra
de tuberia real de tuberias | el soporte central Separacion
pulgadas/DN pulgadas/mm |de la empaquetadura?, nominal maxima®
2 2.375 0.13 0.25
DN50 60.3 33 6.4
2% 2.875 0.13 0.25
73.0 3.3 6.4
3.000 0.13 0.25
DN65 76.1 33 6.4
3 3.500 0.13 0.25
DN80 88.9 33 6.4
4.250 0.18 0.38
108.0 4.6 9.7
4 4.500 0.18 0.38
DN100 114.3 4.6 9.7
5.250 0.18 0.38
133.0 4.6 9.7
5.500 0.18 0.38
DN125 139.7 4.6 9.7
5 5.563 0.18 0.38
1413 4.6 9.7
6.250 0.18 0.38
159.0 4.6 9.7
6.500 0.18 0.38
165.1 4.6 9.7
6 6.625 0.18 0.38
DN150 168.3 4.6 9.7
8 8.625 0.18 0.38
DN200 219.1 4.6 9.7

Rango nominal de separacion de extremos de tuberia que puede existir al momento de la instalacion
2 Separaciéon nominal de extremos de tuberfa cuando los extremos estan dispuestos a tope contra el soporte
central de la empaquetadura, como se ilustra en la Figura 1
3 Separacion nominal de extremos de tuberia cuando los extremos estén a la separacion maxima, como
se ilustra en la Figura 2

e
pr2 S

Extremos de tuberia a tope
contra el soporte central
de la empaguetadura

Figura 1

llustraciones exageradas para mayor claridad

722777422

Extremos de tuberfas
separados al maximo
y restringidos por el acople

07777

Figura 2
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MOVIMIENTO LINEAL Y DEFLEXION ANGULAR
PARA ACOPLES FLEXIBLES QUICKVIC™
INSTALLATION-READY™ ESTILO 177N/877N

La tabla siguiente indica las capacidades de movimiento lineal y deflexion de uniones de
cada acople. Las propiedades mecénicas del acople flexible se pueden utilizar en el disefio
del sistema para acomodar curvas, para el asentamiento de la estructura del edificio,

el movimiento sismico o la expansién o contraccién del sistema de tuberias inducidas por
accion térmica. Siempre consulte la publicacion Victaulic 26.02 para ver datos de disefio

adicionales.
Deflexion de uniones’
Tamaiio Diametro Movimiento Angulo en Pendiente
nominal exterior real lineal por el acople® de tuberia®
de tuberias | de tuberias acople*” (grados por pulg./pie
pulgadas/DN| pulgadas/mm | pulgadas/mm acople) mm/m
2 2.375 0.09 217 0.46
DN50 60.3 23 : 38.1
2% 2.875 0.09 1.79 0.38
73.0 23 . 315
3.000 0.09 172 0.36
DN65 76.1 23 . 30.2
3 3.500 0.09 1.47 0.31
DN80 88.9 23 . 259
4.250 0.18 0.51
108.0 46 243 426
4 4.500 0.18 229 0.48
DN100 114.3 4.6 ' 403
5.250 0.18 0.41
133.0 46 1.96 346
5.500 0.18 1.88 0.39
DN125 139.7 4.6 . 329
5 5.563 0.18 1.85 0.39
1413 46 . 324
6.250 0.18 0.35
159.0 46 165 289
6.500 0.18 0.33
165.1 46 1.59 279
6 6.625 0.18 156 0.33
DN150 168.3 4.6 . 27.3
8 8.625 0.18 1.20 0.25
DN200 219.1 4.6 : 21.0

4 Movimiento lineal neto efectivo disponible en cada acople, como se ilustra en las Figuras 1y 2
5 Angulo de deflexién neta efectiva disponible en cada acople (indicado en grados), como se ilustra

en la Figura 3

¢ Angulo de deflexion neta disponible en cada acople (indicado como pendiente de tuberia), como se ilustra

en la Figura 4

7 Magnitud neta de movimiento lineal o deflexién de unién disponible en los acoples. No se requieren
mayores reducciones, como se detalla en la publicacion Victaulic 26.02, para fines de disefio e instalacion.
NOTA: Una unién con acople no puede proporcionar el movimiento lineal y la deflexién angular maximos
al mismo tiempo. Si se requiere tanto movimiento lineal como deflexién angular, se deben instalar acoples
suficientes para cada fin. Consulte la publicacién 26.02 de Victaulic para ver los detalles completos.

—
j

Figura 3 — Angulo de deflexién en cada
acople, especificado en grados

ol

llustraciones exageradas para mayor claridad

pies/m
.=‘5‘ pulgadas/mm
§

Figura 4 — Angulo de deflexién en cada
acople, especificado en pendiente de tuberia
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SEPARACION NOMINAL DE EXTREMOS DE TUBERIA
Y DEFLEXION DE LA LINEA CENTRAL PARA TODOS
LOS DEMAS ACOPLES FLEXIBLES OGS

Los valores de separacién nominal y deflexién de extremos de tuberias indicados en la tabla
siguiente corresponden al rango nominal de movimiento méximo disponible en cada unién
para tuberias ranuradas por laminacion segun las especificaciones OGS. Los valores para
las tuberias con ranura por corte OGS podrian duplicarse. Estos valores son méximos.
Para fines de disefo e instalacion, estos valores se pueden reducir en 50% en tamafios

de 3% — 3%-pulg./DN20 — DN9O y en 25% para tamafios de 4- pulg./DN100 y mayores.

TUBERIAS CON RANURA POR LAMINACION OGS
Separacion Deflexion nominal de la linea central
Tamaiio Diametro nominal Pulgadas por pie
nominal exterior real | de extremos de tuberia/
de tuberia | de tuberia | de tuberia Grados mm por metro
pulgadas/DN| pulg./mm |pulgadas/mm por acople de tuberia
¥ 1.050 0-0.06 3.40 0.72
DN20 26.7 0-1.6 : 60
1 1.315 0-0.06 272 0.57
DN25 337 0-1.6 : 48
1% 1.660 0-0.06 217 0.45
DN32 422 0-1.6 : 38
1% 1.900 0-0.06 193 0.40
DN40 483 0-1.6 : 33
2 2.375 0-0.06 152 0.32
DN50 60.3 0-1.6 . 26
2.664 0-0.06 157 0.33
57.0 0-1.6 : 27
2% 2.875 0-0.06 1.25 0.26
73.0 0-16 ’ 22
3.000 0-0.06 1.20 0.26
DN65 76.1 0-1.6 . 22
3 3.500 0-0.06 1.03 0.22
DN80 88.9 0-1.6 : 18
3% 4.000 0-0.06 0.90 0.19
DN90 101.6 0-1.6 . 16
4.250 0-0.13 0.35
108.0 0-3.2 168 29
4 4.500 0-0.13 1.60 0.34
DN100 114.3 0-3.2 : 28
5.250 0-0.13 1.35 0.28
133.0 0-3.2 . 24
5.500 0-0.13 1.30 0.28
DN125 139.7 0-3.2 : 24
5 5.563 0-0.13 1.30 0.27
141.3 0-3.2 } 23
6.250 0-0.13 115 0.24
159.0 0-3.2 ' 20
6.500 0-0.13 110 0.23
165.1 0-3.2 : 19
6 6.625 0-0.13 1.08 0.23
DN150 168.3 0-3.2 : 18
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SEPARACION NOMINAL DE EXTREMOS DE TUBERIA
Y DEFLEXION DE LA LINEA CENTRAL PARA

TODOS LOS DEMAS ACOPLES FLEXIBLES OGS
(CONTINUACION)

Los valores de separacién nominal y deflexion de extremos de tuberias indicados en la tabla
siguiente corresponden al rango nominal de movimiento maximo disponible en cada unién
para tuberias ranuradas por laminacion segun las especificaciones OGS. Los valores para
las tuberias con ranura por corte OGS podrian duplicarse. Estos valores son méaximos.
Para fines de disefo e instalacion, estos valores se pueden reducir en 50% en tamafios

de 34 — 3%-pulg./DN20 — DN90 y en 25% para tamafios de 4- pulg./DN100 y mayores.

TUBERIAS CON RANURA POR LAMINACION OGS
.. | Deflexion nominal de la linea central
Separacion
Tamaiio Diametro nominal Pulgadas por pie
nominal exterior real | de extremos de tuberia/
de tuberia | de tuberia | de tuberia Grados mm por metro
pulgadas/DN| pulg./mm |pulgadas/mm por acople de tuberia
8* 8.625 0-0.13 0.83 0.18
DN200 219.1 0-3.2 : 14
10* 10.750 0-0.13 0.67 0.14
DN250 273.0 0-32 : 12
12* 12.750 0-0.13 0.57 0.12
DN300 3239 0-32 : 9
14# 14.000 0-0.13 0.52 0.1
DN350 355.6 0-32 : 9
# 14.843 0-0.13 0.1
377.0 0-32 0.52 9
16# 16.000 0-0.13 0.45 0.10
DN400 406.4 0-3.2 : 9
# 16.772 0-0.13 0.10
4260 0-3.2 0.45 9
18# 18.000 0-0.13 0.40 0.08
DN450 457.2 0-3.2 : 7
# 18.898 0-0.13 0.08
480.0 0-3.2 0.40 7
20# 20.000 0-0.13 0.37 0.08
DN500 508.0 0-3.2 ' 7
# 20.866 0-0.13 0.08
530.0 0-3.2 0.37 7
22# 22.000 0-0.13 0.32 0.07
DN550 559.0 0-3.2 : 6
22.835 0-0.13 0.07
580.0 0-3.2 0.32 6
24# 24.000 0-0.13 0.30 0.07
DN600 609.6 0-3.2 : 6
# 24.803 0-0.13 0.07
630.0 0-3.2 0.30 6

* Disponible en tamafios conforme al estandar JIS. Consulte la publicacién 06.17 de Victaulic, que podra
descargar desde victaulic.com.

# Victaulic ofrece la linea de productos Advanced Groove System (AGS) en estos tamafios. Consulte las dos
péginas siguientes de este manual y la publicaciéon 20.03 de Victaulic para ver informacién adicional.
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SEPARACION NOMINAL DE EXTREMOS DE
TUBERIA Y DEFLEXION DE LA LINEA CENTRAL
PARA ACOPLES FLEXIBLES AGS EN TUBERIAS
RANURADAS DIRECTAMENTE

Las dimensiones de separaciéon nominal de extremos de tuberias y deflexién de la linea
central indicadas en la tabla siguiente corresponden al rango nominal de movimiento maximo
disponible en cada unién para tuberias ranuradas por laminacioén segun las especificaciones
AGS para acoples flexibles AGS Estilos W77.

Tamaiio Separacién nominal
nominal Diametro |de extremos de tuberia Deflexiéon nominal
de tuberia| exterior real pulgadas/mm de la linea central
pulgadas/| de tuberia Grados por pulg./pies
DN pulgadas/mm | Minimo | Maximo acople mm/m
14 14.000 0.13 0.31 0.73 0.154
DN350 355.6 3.3 79 : 12.86
14.843 0.13 0.31 0.69 0.146
377.0 3.3 79 : 12.13
16 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN400 406.4 3.3 79 : 11.25
16.772 0.13 0.31 061 0.129
426.0 3.3 79 : 10.73
18 18.000 0.13 0.31 0.57 0.120
DN450 457.2 3.3 7.9 : 10.00
18.898 0.13 0.31 0.54 0.114
480.0 3.3 79 : 9.52
20 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN500 508.0 3.3 79 : 9.00
20.866 0.13 0.31 0.49 0.104
530.0 3.3 79 : 8.63
22 22.000 0.13 0.31 0.46 0.098
DN550 558.8 3.3 79 : 8.18
24 24.000 0.13 0.31 042 0.090
DN600 609.6 3.3 79 : 7.50
24.803 0.13 0.31 0.41 0.087
630.0 3.3 79 : 7.26
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SEPARACION NOMINAL DE EXTREMOS DE

TUBERIA Y DEFLEXION DE LA LINEA CENTRAL
PARA ACOPLES FLEXIBLES AGS EN TUBERIAS
PREPARADAS CON ADAPTADORES AGS VIC-RING

Las dimensiones de separaciéon nominal de extremos de tuberias y deflexién de linea central
indicadas en la tabla siguiente corresponden al rango nominal méaximo de movimiento
disponible en cada unién para tuberias preparadas con adaptadores AGS Vic-Ring

con acoples flexibles AGS Estilo W77.

Tamafio Tamafio Separacion nominal
nominal | de acople/ |d€ extremos de tuberia Deflexion nominal
de tuberia| adaptador pulgadas/mm de la linea central
pulgadas/ | AGS Vic-Ring Grados por pulg./pies
DN pulg./mm Minimo | Maximo acople mm/m
12 14.000 0.13 0.31 0.73 0.154
DN300 355.6 3.3 79 : 12.86
14 16.000 0.13 0.31 0.64 0.135
DN350 406.4 3.3 79 : 11.25
16 18.000 0.13 0.31 0.57 0.120
DN400 457.2 3.3 79 : 10.00
18 20.000 0.13 0.31 051 0.108
DN450 508.0 3.3 79 : 9.00
20 22.000 0.13 0.31 0.46 0.098
DN500 558.8 33 79 : 8.18
22 24.000 0.13 0.31 0.42 0.090
DN550 609.6 3.3 79 : 7.50
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INSTALACION PARA OBTENER LA MAXIMA
CAPACIDAD DE MOVIMIENTO LINEAL
DE LOS SISTEMAS FLEXIBLES

Para obtener la tolerancia maxima de expansién/contraccion, las uniones de tuberias

se deben instalar con una distancia adecuada de los extremos de tuberias. La siguiente
es una descripcion general de los métodos para acomodar la expansién/contraccion.
Para ver informacién completa, consulte las publicaciones de la Seccién 26 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

Para obtener la expansion maxima, los extremos de la tuberia deben
situarse a su maxima separacion dentro del acople.

INSTALACION CORRECTA PARA EXPANSION

llustracién exagerada para mayor claridad
La tuberfay la ranura no se muestran a escala

1.  Se pueden instalar sistemas verticales cuando se bajan las tuberias ensamblando
los acoples y utilizando el peso de la tuberia para abrir sus extremos.
Para sistemas horizontales, seleccione el método 2a o 2b.

2a. Fije el sistema en un extremo e instale los acoples y las guias correspondientes Tape
el sistema, presuricelo para abrir completamente los extremos de la tuberia, luego fije
el otro extremo con los extremos de la tuberia completamente apartados.

2b. Instale los acoples. Use equipamiento de aproximar para tirar la tuberfa y obtener
la maxima separacion de sus extremos, luego asegure la tuberia para mantener
la abertura.

Para obtener la contracciéon maxima, los extremos de tuberia se deben
instalar con la minima separacion.

INSTALACION CORRECTA PARA CONTRACCION

llustracion exagerada para mayor claridad
La tuberiay la ranura no se muestran a escala

1. En sistemas verticales, apile la tuberia utilizando su peso para juntar a tope

sus extremos, luego fijela para mantener su posicion.

2. En sistemas horizontales, instale los extremos de tuberia con la minima separacion
utilizando la caracteristica de “aproximacién” para ajustar los extremos, luego asegura
la tuberfa en su posicién.

Para la expansion y la contraccion
1.  Alterne los procedimientos anteriores en funcién de las necesidades de expansién
y contraccion.

Separacion de ranura/acople

Para obtener expansion, se pueden utilizar separaciones visibles en ambos lados de la
seccién de cufia de los segmentos del acople (entre la seccion de cufia de los segmentos
del acople y el borde trasero de la ranura) para verificar la instalacion adecuada de la
mayoria de los acoples y obtener el maximo movimiento. Estas separaciones corresponden
aproximadamente a la mitad de la capacidad de movimiento lineal. Se debe asegurar

la tuberfa para mantenerla en la posicién deseada.

Para la contraccion de la tuberfa, practicamente no deberia existir separacion visible entre
la seccion de cufa de los segmentos del acople y el borde trasero de la ranura. Se debe
asegurar la tuberfa para mantenerla en la posicién deseada.
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Generalidades de
la instalacion

Pautas de uso de la herramienta de impacto
Seleccion de la herramienta de impacto
Seleccion del torquimetro

Herramientas y suministros requeridos para la instalacion
Informacién importante para la instalacion
Inspeccion de la instalacion

Pruebas del sistema

Mantenimiento después de la instalacion
Aislacion

Aplicaciones subterraneas

Aviso de Directiva ATEX Europea
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PAUTAS DE USO DE LA HERRAMIENTA DE IMPACTO

AVISO

¢ Estas pautas se refieren a acoples que requieren contacto metal con metal
en el cierre sin torque de montaje especificado.

e Estas pautas son Ginicamente para pernos y tuercas de acero al carbon
electrogalvanizados y no lubricados.

e Estas pautas son para productos utilizados Ginicamente en tuberias metalicas.

e PARA PRODUCTOS ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS), CONSULTE EL MANUAL
DE INSTALACION EN CAMPO I-W100 PARA VER LOS REQUISITOS DE “USO DE
LA LLAVE DE IMPACTO,” “SELECCION DE LA LLAVE DE IMPACTO” Y “SELECCION
DEL TORQUIMETRO". EL MANUAL I-W100 SE PUEDE DESCARGAR EN
VICTAULIC.COM.

Las herramientas de impacto no permiten al instalador percibir directamente el torque para
evaluar el apriete de las tuercas. Como algunas herramientas de impacto pueden generar
alta velocidad y torque de salida, es importante familiarizarse con ellas para no aplicar un
movimiento o torque excesivo que pueda dafiar o fracturar los pernos o cierres empernados
del acople durante la instalacion.

A ADVERTENCIA

e NO exceda los valores de “torque maximo permitido de los pernos” especificados
en la tabla de la pagina siguiente para el tamaiio de perno/tuerca correspondiente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla en la unién con consecuencia
de dafios a la propiedad, lesiones personales graves o muerte.

Ensamble los acoples segtn las instrucciones de instalacion del producto correspondiente
en este manual.

Continte apretando la o las tuercas hasta obtener los requisitos de inspeccién visual
indicados en las instrucciones de instalacion del producto correspondiente en este manual.
Se requiere una inspeccion visual de cada union para verificar el montaje correcto. Para
acoples con cierre empernado angular: Debe haber desplazamiento uniforme o positivo
en los cierres empernados angulares.

Durante el proceso de instalacion, no debera exceder los valores de “torque maximo
permitido para los pernos” especificados en la tabla de la pagina siguiente para el
tamano de perno/tuerca correspondiente. Las condiciones que pueden causar movimiento
y/o torque excesivos de los pernos son las siguientes, sin perjuicio de otras:

3 Herramienta de impacto mal dimensionada - Consulte la seccion “Seleccion
de la herramienta de impacto” en la pagina 60.

. Apriete desbalanceado de pernos y tuercas — Para acoples que contengan dos o mas
pernos, las tuercas se deberan apretar de manera uniforme alternando lados hasta
alcanzar los requisitos de inspeccion visual para el acople particular.

] Movimiento excesivo del cierre empernado angular — EI movimiento excesivo del cierre
empernado angular causa un desplazamiento que impide el contacto metal con metal
y un desplazamiento igual y positivo o neutral en el cierre empernado angular opuesto.
Esto ocurre cuando los pernos y tuercas no se aprietan de manera uniforme alternando
lados. Intentar apretar el perno y la tuerca de un lado mientras el otro lado se desplaza
en exceso causa una instalacion inadecuada y valores que excederan el “torque
maximo permitido para los pernos” especificado en la tabla de la pagina siguiente.
Continuar apretando el perno y la tuerca buscando obtener contacto metal con metal
en el otro cierre empernado causaré una falla de la unién, con consecuencia de dafios
a la propiedad, lesiones personales graves o muerte. En acoples desviados en exceso,
se deben aflojar los pernos y las tuercas de los cierres empernados y luego volver
a apretarlos para obtener desplazamientos iguales y positivos o neutrales en ambos
cierres empernados.
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. Dimensiones de extremos de tuberias ranuradas fuera de especificacion
(particularmente diametros grandes y diametros “C” fuera de especificacion) —
Si no logra el montaje visualmente adecuado, retire el acople y confirme que todas las
dimensiones de extremos ranurados estén dentro de las especificaciones de Victaulic.
Si las dimensiones de los extremos de tuberias ranuradas no estan dentro de las
especificaciones de Victaulic, rectifique los extremos siguiendo todas las instrucciones
del manual de operacién y mantenimiento de la herramienta de preparacion
de tuberfas.
. Apriete continuo de la o las tuercas después de alcanzados los requisitos de
inspeccion visual - NO continte apretando la o las tuercas después de alcanzar
los requisitos de inspeccién visual. Continuar apretando los pernos y tuercas cuando
ya se han obtenido los requisitos de inspeccioén visual adecuados causara una falla
en la unién, con consecuencia de dafios a la propiedad, lesiones personales graves
0 muerte. Ademads, continuar apretando podria causar una tensién excesiva que
compromete la integridad de los pernos en el largo plazo y puede causar una falla
en la unién, con consecuencia de dafios a la propiedad, lesiones personales graves
o muerte. El torque adicional no proporciona una mejor instalacion; exceder los valores
de “torque méximo permitido de pernos” especificados en la tabla de esta pagina
podria dafiar o fracturar los pernos y/o los cierres empernados durante la instalacion.
. Apretones de empaquetaduras — El apretén de una empaquetadura podria
impedir que se obtengan los requisitos de inspeccién visual adecuados. El acople
se deberd desarmar e inspeccionar para verificar que no haya algun apretén
en la empaquetadura. Si hay un apretén en la empaquetadura, se deberfa utilizar
un conjunto de acople nuevo.
. El acople no fue ensamblado conforme a las instrucciones de instalacion
de Victaulic correspondientes — Observar las instrucciones de instalacién ayudara
a evitar las condiciones cubiertas en esta seccion.

Si sospecha que algun perno o tuerca fue apretado en exceso, el conjunto de acople
completo se debera remplazar de inmediato (como indicaria una torsién del perno, un
abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre o dafos en el cierre empernado, etc.).

Torque maximo permitido para los pernos

Tamafio de Torque maximo Tamafio de Torque maximo
perno/tuerca permitido perno/tuerca permitido
pulgadas|Métrico| para pernos* pulgadas [Métrico|  para pernos*
ww | - | pehs
wt | mio | 33plesbs % | m | 425 Ppiesibs
net | mm | 199 pesibs % | w22 | O]>plesios

135 pies-lbs 875 pies-lbs
N s 183N -m T [ M 1186 N - m

*Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales

1 Solo acoples rigidos FireLock Installation-Ready Estilo 109: Para la certificacion VdS
de los pernos de 3/8'/M10, el torque del perno es 55 pies-lbs/75 N« m.

+ Solo acoples rigidos FireLock Installation-Ready Estilo 109: Para la certificacion VdS
de los pernos de 7/16"/M11, el torque del perno es 75 pies-Ibs/102 N « m.
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Continda en la pagina siguiente
SELECCION DE LA HERRAMIENTA DE IMPACTO

Se requiere una seleccién adecuada de la herramienta de impacto para asegurar la
instalacion correcta de acuerdo con las instrucciones de instalacién correspondientes al
acople. La seleccion inadecuada de la herramienta de impacto podria causar un montaje
incorrecto y dafios, con consecuencia de dafos a la propiedad, lesiones personales graves
0 muerte.

Para determinar la aptitud de una herramienta de impacto, realice montajes de instalacién

de prueba con una llave de dado estandar o un torquimetro. Estos montajes de prueba de los
acoples deben cumplir con los requisitos visuales de instalacion para cada acople particular.
Después de lograr los requisitos visuales de instalacién, mida el torque aplicado a cada
tuerca con un torquimetro. Utilizando el valor de torque medido, seleccione una herramienta
de impacto con una potencia o torque de salida que se adecue al valor medido, pero no
exceda los valores de “torque méaximo permitido para los pernos” especificados en la tabla
de la pagina anterior.

Seleccion de una herramienta de impacto:

Herramientas de impacto con torque de salida tnico - La seleccién de una herramienta
de impacto con un torque de salida considerablemente superior al torque de instalacion
requerido podria causar dafios en los pernos y tuercas del acople debido a la posibilidad
de apriete excesivo. En ninguna circunstancia se seleccionara una herramienta de impacto
para un ajuste de potencia que exceda los valores de “torque méaximo permitido de pernos”
especificados en la tabla de la pagina anterior.

Herramientas de impacto con multiples ajustes de torque de salida — Si selecciona

una herramienta de impacto con multiples torques de salida, esta deberé tener al menos
un ajuste de torque que se adapte a los requisitos anteriores de “Herramienta de impacto
con torque de salida tnico”.

El uso de herramientas de impacto con torques de salida excesivos le causa dificultades
al instalador debido a la velocidad rotacional o potencia inmanejable de la herramienta.
Empleando el mismo método anterior, verifique periédicamente el torque de las tuercas
en los montajes de acoples en todo el proceso de instalacién del sistema.

Para el uso seguro y adecuado de las herramientas de impacto, siempre consulte las
instrucciones de operacién del fabricante. Ademas, verifique que se utilicen los dados
de impacto adecuados en la instalacion del acople.

A ADVERTENCIA

Si no sigue estas instrucciones para apretar los pernos y tuercas, podria causar:
¢ daiios o fractura en pernos

cierres empernados dafados o rotos o fracturas en segmentos del acople
filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

SELECCION DEL TORQUIMETRO

Para productos con un torque de montaje requerido, se debe seleccionar un torquimetro
con un rango acorde con el torque requerido del perno especificado en las instrucciones
respectivas de este manual. El torquimetro seleccionado debe estar certificado y calibrado
de acuerdo con una norma nacional reconocida. Siempre consulte las instrucciones
suministradas con el torquimetro para el uso y seleccién adecuados del valor de torque
deseado.
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HERRAMIENTAS Y SUMINISTROS REQUERIDOS

PARA LA INSTALACION

Confirme que se haya suministrado la cantidad correcta de accesorios de fijacion

y segmentos para instalar la conexién. Inspeccione el tamafio de la empaqguetadura, la clase

de material de la empaquetadura y el tamafio de los accesorios de fijacion para verificar

su aptitud para el servicio que prestaran.

Se requieren las siguientes herramientas y suministros para la instalacion de todos

los acoples y adaptadores de brida.

Equipamiento de proteccién personal requerido en el sitio de trabajo
(casco, guantes de cuero, gafas de seguridad, calzado de seguridad)
Lubricante Victaulic u otro lubricante compatible

Lubricante adecuado para las roscas de pernos (donde se
especifique en las instrucciones del producto especifico)

Escobillas para lubricacién (donde se indique en las

instrucciones del producto especifico)

Dados largos

Llave de trinquete de mango largo o herramienta de impacto
Torquimetro (donde se indique en las instrucciones del producto especifico)
Toallas

Botella de agua (para atomizar empaquetaduras lubricadas

en entornos a gran temperatura, cuando sea necesario)

ictaul
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INFORMACION IMPORTANTE PARA LA INSTALACION

A ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias
haya sido despresurizado y drenado por completo

{V% inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste
L ‘ o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
([ ] a({kv ¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion

o secciones de tuberia que se hayan aislado

para pruebas o durante pruebas o para el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados,
despresurizados y drenados inmediatamente antes de la
instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier
producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales
graves y daios a la propiedad.

. Siempre consulte el manual de operacién y mantenimiento de la herramienta de
preparacion de tuberias correspondiente y las instrucciones especificas del producto
en este manual para conocer los requerimientos completos de seguridad, operacion
e instalacion.

. Siempre deje espacio suficiente entre las tuberias y acoples adyacentes a fin de
tener acceso para apretar los accesorios e inspeccionar los cierres empernados.

. Al unir tuberias del mismo tamaiio pero de distinto espesor de pared/cédula,
la capacidad nominal de la unién se basara en la capacidad nominal de presién
de la tuberia de pared mas delgada.

3 Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura correcto.

. El didmetro exterior ("DE"), las dimensiones de ranura y el didmetro de ensanchamiento
méaximo permitido de los componentes acoplados deben estar dentro de las tolerancias
publicadas en las Ultimas especificaciones de ranura de Victaulic.

] Siempre revise la clase de material de la empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestara.

. NO use acoples rigidos de cierre empernado angular con tuberias plésticas de PVC.

. Cuando se usan vélvulas tipo wafer o vélvulas orejadas contiguas a una conexion
Victaulic, verifique las dimensiones del disco para asegurarse de que exista la debida
separacion.

. Los acoples que poseen la caracteristica de lengleta y cavidad se deben ensamblar
correctamente, con la lengleta en la cavidad.

. Cuando se especifica un valor de torque de montaje para la instalacion del acople,
el torque DEBE aplicarse a las tuercas para lograr la instalacion adecuada. Exceder
de los valores especificados de torque no mejora el sello. Excederse del valor de torque
especificado en més de 10% puede causar dafios al producto, con consecuencia de
fallas en la unién y dafos a la propiedad.

. Se requiere usar dados largos para la instalacién adecuada de acoples Advanced
Groove System 4€£'| Installation-Ready™, FireLock EZ™ y QuickVic™ y se recomiendan
para todos los demés acoples. Los dados largos proporcionan un contacto total con
la tuerca durante el apriete.

. Durante la instalacion, si el acople no parece asentarse correctamente en las ranuras,
se deben aflojar los accesorios de fijacién para el acople y se debe reintentar el
proceso de instalacion. Si persisten las dificultades de instalacién, consulte la seccion
“Inspeccion de la instalacion” en las paginas siguientes.

. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente adecuadamente en el orificio
del perno, como se muestra abajo.

!

INSERCION CORRECTA DEL PERNO(EL INSERCION INCORRECTA DEL PERNO
CUELLO OVAL DE CADA PERNO SE ASIENTA (EL CUELLO OVAL DEL PERNO NO SE ASIENTA
ADECUADAMENTE EN EL ORIFICIO DEL PERNO) ADECUADAMENTE EN EL ORIFICIO DEL PERNO)
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INSPECCION DE LA INSTALACION

A ADVERTENCIA

e Siempre inspeccione cada una de las uniones para verificar la correcta instalacion
del producto.

e Las tuberias/conexiones subdimensionadas o sobredimensionadas, las ranuras
de poco profundidad, las ranuras excéntricas, las separaciones de los cierres
empernados, etc., no son aceptables. Cualquiera de estas condiciones se debe
corregir antes de presurizar el sistema.

¢ NO impacte/golpee el acople para forzar su asentamiento en las ranuras.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

Instalaciones con tuberias/conexiones subdimensionadas — NO ACEPTABLES
Cuando el didmetro exterior de la tuberia

0 la conexién esta por debajo de la tolerancia
minima, el encaje de las secciones de cufia de

G los segmentos se reduce considerablemente.
Cufia ESTO TRAE CONSIGO UNA DISMINUCION
= DE LA PRESION DE TRABAJO DE LA UNION.

Ademas, hay escasa o nula compresion
adicional de la empaquetadura. La mayor
separacion “G” entre la tuberia y los
segmentos también puede causar extrusion
de la empaquetadura. Estos factores pueden
contribuir a una menor vida util de la
empaquetadura, filtraciones en las uniones
y dafios a la propiedad.

Cuando el DE de la tuberia o la conexién es inferior a la tolerancia minima, descarte

la conexion o la seccioén de tuberfa y use una conexion o seccion de tuberia nueva

que se ajuste a las especificaciones de Victaulic.

Tuberfa/conexién subdimensionada

llustracion exagerada para mayor claridad
La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Instalaciones con tuberias/conexiones sobredimensionadas — NO ACEPTABLES

Cufia Cuando el DE de la tuberfa o conexion
Reborde ! o ) i
excede de la tolerancia méaxima, la insercién
de las secciones de cufia de los segmentos
aumenta al punto que el reborde puede
agarrarse a la tuberfa y causar una reduccion
del movimiento lineal o angular. En estas
condiciones, no se lograra contacto metal
con metal, la empaquetadura podria sufrir

Tuberia/Conexién sobredimensionada

llustracion exagerada para mayor claridad
La tuberiay la ranura no se muestran a escala

extrusion, la presién de trabajo de la unién
podria disminuir y la vida dtil de la
empaquetadura podria reducirse.

Cuando el DE de la tuberia o la conexién excede de la tolerancia minima, descarte
la conexion o la seccion de tuberia y use una conexion o seccion de tuberia nueva
que se ajuste a las especificaciones de Victaulic.

Instalaciones en tuberias con ranuras de poca profundidad - NO ACEPTABLES

Ranura de poca profundidad

llustracion exagerada para mayor claridad

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Cuando el didmetro de ranura excede de la
tolerancia méxima, se formara una ranura
somera. Una ranura somera (profundidad
insuficiente) tendra el mismo efecto que las
condiciones descritas en la seccion anterior
“Instalaciones con tuberfas/conexiones
subdimensionadas”. Ademas, esta condicién
puede evitar que se obtenga contacto metal
con metal, lo que causaré fallas en la unién
y dafios a la propiedad.

Si la ranura es somera (profundidad insuficiente), vuelva a ranurar la tuberia seguin
las especificaciones de Victaulic siguiendo las instrucciones del manual de operacion
y mantenimiento de la herramienta de preparacién de tuberias correspondiente.

GENERALIDADES DE LA INSTALACION REV_F
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Instalaciones en tuberias con ranuras profundas — NO ACEPTABLES

Cuna ~ Grande
Pequeno

Rebord
K ebor E/Espacwo /Espaoo

Tuberia con ranuras profundas - Figura 1 Tuberia con ranuras profundas - Figura 2

llustracion exagerada para mayor claridad llustracion exagerada para mayor claridad
La tuberia y la ranura no se muestran a escala Latuberfa y la ranura nio se muestrarn a escala

Cuando el diametro de ranura es inferior a la tolerancia minima, se formaré una ranura
profunda. Una ranura muy profunda permitira que el acople se desplace, de modo
que un segmento tenga un contacto pleno de la cufia (Figura 1 arriba) y el otro, un
contacto de la cufa significativamente menor (Figura 2 arriba). Esto tendra el mismo
efecto que las condiciones descritas en la seccion “Instalaciones con tuberias/
conexiones subdimensionadas”. Ademas, ranurar por laminacion tuberias con medidas
subdimensionadas podria causar una tension excesiva y debilitar la pared de la tuberia.
Ranurar por corte tuberfas con medidas subdimensionadas dejaré un espesor de pared
insuficiente bajo la ranura. Si la ranura es demasiado profunda, descarte la seccién

de tuberfa y ranure otra seccién segun las especificaciones de Victaulic.

Instalaciones en tuberias con ranuras excéntricas - NO ACEPTABLES
Una ranura excéntrica es una ranura que es
demasiado somera en un lado y demasiado
profunda en el otro. En general, las ranuras
excéntricas se producen al ranurar tuberfas
con defectos de circunferencia usando una
herramienta estacionaria, como por ejemplo
un torno, y también pueden producirse al
ranurar por laminacién tuberfas con grandes
variaciones de espesor de pared. Las ranurar
excéntricas pueden causar una combinacion

Ranura excéntrica de condiciones descritas en la seccién
llustracién exagerada para mayor claridad Instalguone§ con tl’!,t)e’,'aS/CO“eX'.olnes
La tuberia y la ranura no se muestran a escala sobredimensionadas” y en la seccion
“Instalaciones en tuberfas con ranuras
someras”.

Separaciones en los cierres empernados — NO ACEPTABLES

Siempre consulte las instrucciones de este manual sobre el producto correspondiente.

A menos que se indique otra cosa en las instrucciones de instalacién del producto

especifico, los acoples Victaulic para tuberias ranuradas SE DEBEN ensamblar con contacto

metal con metal en los cierres empernados. Para acoples con un torque de montaje
requerido, se deben obtener los valores de torque especificados en cada conjunto de
accesorios de fijacion; sin embargo, podria no ocurrir el contacto metal con metal en los
cierres empernados al alcanzar el requerimiento de torque (esta condicién se describira

en las instrucciones de instalacién del producto correspondiente). Cualquier consulta sobre

la instalacién se deberfa dirigir a Victaulic (escanee el cédigo QR en la contratapa de este

manual para ver una lista de ubicaciones e informacion de contacto).

Si los cierres empernados no estan en contacto metal con metal:

] Verifique que los accesorios de fijacion se hayan apretado de manera uniforme
alternando las ubicaciones del cierre empernado, de acuerdo con las instrucciones
de este manual para el producto correspondiente.

. Verifique que las cufias de los acoples se inserten dentro de las ranuras. Las cufias
del acople no se deben apoyar en la superficie exterior de la tuberia.

. Verifique que la empaquetadura no haya caido ni se haya desplazado al interior
de las ranuras en la tuberia.

] Verifique que la empaquetadura no sufra un apretén en las ubicaciones del cierre
empernado. Las empaqguetaduras con apretones se deben remplazar de inmediato.

o Verifique que no se hayan utilizado tuberias o conexiones sobredimensionadas
(consulte la seccion “Instalaciones con tuberias/conexiones sobredimensionadas”
en la pagina anterior).

] Verifique que las ranuras se ajusten a las especificaciones de Victaulic (consulte
las secciones anteriores “Instalaciones en tuberias con ranuras someras, Instalaciones
en tuberfas con ranuras profundas, e Instalaciones en tuberias con ranuras
excéntricas” arriba y en la pagina anterior).
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PRUEBAS DEL SISTEMA

Las pruebas del sistema se deben realizar de acuerdo con los requerimientos del sitio
de trabajo y con los codigos y disposiciones locales o nacionales.

Vuelva a inspeccionar las uniones antes y después de las pruebas de campo para identificar
puntos con instalacion incorrecta. Busque separaciones en los cierres empernados y/o cufias
montadas en los rebordes. Si se presenta alguna de estas condiciones, despresurice

el sistema y remplace las uniones cuestionables.

AVISO

* UNA PRUEBA DE PRESION INICIAL EXITOSA NO ES SINONIMO DE INSTALACION
CORRECTA Y NO ES GARANTIA DE BUEN FUNCIONAMIENTO EN EL LARGO
PLAZO.

¢ Victaulic no asumira responsabilidad por las filtraciones o fallas en las uniones
de la tuberia que puedan derivarse de no haber observado las instrucciones
de instalacion.

e Como con cualquier método de unidn, la instalacion exitosa se determina con gran
atencion a los detalles. El cumplimiento cuidadoso de las instrucciones de este
manual es fundamental para asegurar la maxima confiabilidad del sistema.

MANTENIMIENTO DESPUES DE LA INSTALACION

Cuando se instalan correctamente de acuerdo con las instrucciones de este manual,

los productos Victaulic para tuberias ranuradas no requieren mantenimiento después

de la instalacion. Las actividades de mantenimiento para ciertas vélvulas se especificaran
en el respectivo manual de “Instalacién y Mantenimiento”, que se suministra con la véalvula.

A ADVERTENCIA

e Cualquier repuesto, incluidos accesorios de fijacion de acoples, debe ser autorizado
o suministrado por Victaulic.

Si no sigue esta instruccién podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

AISLACION

Antes de instalar la aislacion, verifique que el sistema de tuberias que cubriré haya sido
debidamente instalado, probado y aprobado por el ingeniero a cargo. Consulte con Victaulic
si requiere informacion adicional sobre productos de aislacion.
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APLICACIONES SUBTERRANEAS

Al especificar productos de este manual para aplicaciones subterraneas, se deben
considerar en el disefio los efectos de las condiciones del suelo en los sistemas enterrados
para evitar la corrosion. Consulte las publicaciones de los productos correspondientes para
ver detalles sobre los materiales y los acabados disponibles para los accesorios de montaje.
El disefiador del sistema debera evaluar el efecto de la composicién quimica y el nivel de
pH en los accesorios de montaje para confirmar que los materiales y acabados empleados
resistan la corrosion y sean aptos para el servicio que prestarén. Se podrian aplicar
revestimientos especiales y/o proteccion catédica para asegurar la durabilidad del sistema.
Solicite la publicacién 26.15 de Victaulic, “Sistemas de tuberias ranuradas en aplicaciones
subterraneas”, para ver informacion adicional.

PARA LAS APLICACIONES SUBTEBRANEAS, EL DISENADOR DEL SISTEMA O SU
REPRESENTANTE SE ENCARGARA DE IDENTIFICAR O ESPECIFICAR LO SIGUIENTE:

— Espesor de la pared de la tuberia adecuado para la aplicacién

— Requisitos del material de los accesorios de fijacion

— Presién de trabajo méxima permitida

— Presién de pruebas maxima permitida

— Tipo de relleno, médulo y densidad del suelo

— Distancia del sistema de tuberias respecto de estructuras (cargas méximas
de cizallamiento)

— Efectos de cargas activas sobre el sistema de tuberias

— Efectos de cargas de tierra sobre la ovalidad de las tuberias

La zanja debe ser preparada de manera de asegurar un apoyo permanente bajo la tuberia
y los acoples. El material de refuerzo, que se encuentra en el érea entre la solera y la
parte inferior de la tuberia, se debe trabajar y compactar antes de continuar con el relleno.
El refuerzo no debiera presentar vacios y el material de relleno no debe estar contaminado
con residuos ni otras sustancias extrafias que pudieran dafar la tuberia o causar pérdida
de apoyo. Todo el relleno debe ser uniforme y cumplir con las especificaciones del sitio
de aplicacion. Se deben implementar protecciones para que los agregados no ingresen
a las ranuras adyacentes a las cuiias del acople.

DIRECTIVA ATEX EUROPEA

Para aplicaciones que supongan cumplimiento de la Directiva ATEX Europea, se aplicara
el siguiente “AVISO”.

AVISO

Acoples rigidos de acero inoxidable instalados con tuberias

y conexiones de acero inoxidable

Acoples rigidos galvanizados instalados con tuberias de acero

galvanizadas y no revestidas y conexiones galvanizadas

¢ Cuando se utilizan en aplicaciones con una atmésfera potencialmente combustible,
se deben observar estrictamente las instrucciones de instalacion de productos
Victaulic para asegurar que los acoples se ensamblen correctamente en las ranuras
de las tuberias y que los segmentos se ensamblen con pleno contacto metal
con metal en los cierres empernados.

¢ Se debe revisar de forma periédica la conductividad eléctrica (la resistencia
electrostatica no debe exceder de 10 ohmios medida a través de una unién
de tuberia a tuberia o tuberia a conexion debidamente instalada).

e
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Acoples Installation-
Ready™ de un perno
para componentes
acoplados de
extremo ranurado

Instrucciones de instalacion inicial

Instrucciones para la reinstalacion
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Estilo 108 - Acople rigido FireLock™ 85" nstallation-Ready™
Estilo 109 - Acople rigidoFireLock™ Installation-Ready™

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

® Los acoples rigidos Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ Estilos 108 y 109 solo
se deben usar en sistemas de proteccién contra incendios disefiados e instalados
conforme a las normas vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA
13, 13D, 13R, etc.) u otras equivalentes, y de acuerdo con los correspondientes
cédigos de construccion y proteccion contra incendios. Estas normas y cédigos
contienen informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra
temperaturas de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

Informacién importante

Perfil de ranura IGS para acoples Estilo 108
[~ |

Perfil de ranura OGS para acoples Estilo 109

[ |

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

Los acoples Estilo 108 se deben usar UNICAMENTE con componentes acoplados

que estén preparados segln las especificaciones de ranura patentadas IGS de Victaulic.
NO intente instalar este acople en componentes que hayan sido preparados conforme a otra
especificacién de ranura.

Los acoples Estilo 109 solo se deben usar UNICAMENTE con componentes acoplados

que estén preparados segun las especificaciones de ranura patentadas OGS de Victaulic.
NO intente instalar este acople en componentes que hayan sido preparados conforme a otra
especificacién de ranura.

\A:tauhc“




Instrucciones para la instalacion inicial de acoples Estilos 108 y 109

AVISO

e Las fotos de esta seccion muestran la instalacion del acople Estilo 109; sin
embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion del acople Estilo 108.

0 QuI
TATURRCALEL PERNO,
NI EL ACCESORIO DE

R Mo 1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples rigidos
) i 4 FireLock™ Installation-Ready™ Estilos 108 y 109

estan disefiados de tal manera que el instalador

no necesita retirar la tuerca, el perno o el accesorio

de unién para la instalacién inicial. Esto facilita

el montaje al permitir que el instalador inserte

directamente el extremo ranurado del componente

acoplado en el acople.

2. REVISE LOS EXTREMOS DE LOS COMPONENTES ACOPLADOS: La superficie exterior
de los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

Para los acoples Estilo 108: El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el
diametro de ensanchamiento maximo permitido de los componentes acoplados debe estar
dentro de las tolerancias especificadas en este manual para las especificaciones de ranura
IGS de Victaulic.

Para los acoples Estilo 109: El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el
diametro de ensanchamiento maximo permitido de los componentes acoplados debe estar
dentro de las tolerancias especificadas en este manual para las especificaciones de ranura
OGS de Victaulic.

AVISO = -."'-_':: Escanee el

¢ Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas :
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 .|_‘H.|_ para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic T - A de aplicacion
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio AN-001
de otros, tuberias ASTM A53 Tipo F.

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para

el servicio que prestaréa. El codigo de colores
identifica la clase del material. Vea en la pagina

32 la tabla “Referencia de cédigos de colores

de empaquetaduras” y el “AVISO” en la pagina
36 para recibir informacién importante. Para ver
informacion de compatibilidad completa, consulte
las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,

Clase de material

Marca de codigo que se pueden descargar en victaulic.com.

de colores

/"\PRECAUCION

¢ Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36,
se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y daios a la propiedad.
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3a. Si se cumple alguna de las condiciones
indicadas en el “AVISO” de la pagina 36 , aplique
una capa delgada de lubricante compatible solo

a los labios de sello de la empaquetadura. Consulte
la tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” en la pagina 34.

ERTENCIA

* Nunca deje un acople Estilo 108 o 109 ensamblado
parcialmente en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Un acople ensamblado parcialmente representa riesgo de
caidas durante la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafios materiales.

X

4. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la unién insertando el extremo ranurado de

un componente acoplado en cada abertura del acople. Los extremos ranurados de los
componentes acoplados se deben insertar en el acople hasta hacer contacto con el soporte
central de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen

con la ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada
correctamente. NOTA: Se puede hacer girar el acople para verificar que la empaquetadura
esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado y dentro de

los segmentos del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 108 Y 109
CON TAPONES DE CIERRE Y CONEXIONES:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafios materiales.

. Cuando ensamble acoples Estilos 108 y 109 en tapones de cierre, tdmese el tiempo
para inspeccionar y verificar que el tapén de cierre se asiente por completo en el
soporte central de la empaquetadura.

. Para los acoples Estilo 108, use Unicamente tapones de cierre Victaulic® FireLock™
IGS™ N° 146 con la marca “PG”".

. Para los acoples Estilo 109, use Unicamente tapones de cierre Victaulic® FireLock™
N° 006 con la marca “EZ” en la cara interior o tapones de cierre Victaulic con las
marcas “QV” o “EZ QV” en la cara interior.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

Victaulic recomienda el uso de conexiones Victaulic con los acoples Estilos 108 y 109.

\/::taul-c INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
INSTALLATION-READY™ DE UN PERNO PARA COMPONENTES
1-100-SPAL_70 ACOPLADOS DE EXTREMO RANURADO REV_F




DVERTENCIA

e La tuerca se debe apretar hasta obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados, como se indica en los pasos 5 y 6a o 6b.

¢ NO contintie apretando la tuerca después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

Si no sigue estas instrucciones para apretar los pernos y tuercas, podria causar:

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas
en los segmentos)

¢ daios o fractura en pernos

o filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

¢ impacto negativo en la integridad del sistema

¢ lesiones personales o accidentes mortales

AVISO

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual.

5. APRIETE LA TUERCA: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete la tuerca.

Para los acoples Estilo 108: Apriete la tuerca hasta obtener contacto metal con metal
en los cierres empernados.

Para los acoples Estilo 109: Apriete la tuerca
hasta obtener contacto metal con metal

_____,,--F" alrededor del perimetro del cierre empernado
= (aproximadamente entre los dos conjuntos de
. =il ] flechas indicadoras inscritas en los segmentos,

como se muestra a la izquierda).

o

Para los acoples Estilos 108 y 109: Verifique que el cuello oval del perno se asiente
correctamente en el orificio para el perno. NO contintie apretando la tuerca después
de obtenidos los requisitos de inspeccion visual de contacto metal con metal en el cierre
empernado. Si sospecha que algunos componentes se han apretado en exceso (como
indicaria la torsién de un perno, el abultamiento de una tuerca en el contacto del cierre
empernado o dafios en el cierre empernado, etc.), se debe remplazar el conjunto de
acople completo de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta
de impacto” y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla
“Informacién util” en la pagina siguiente.
-
CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
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Informacion util

Diametro real Tamaiio Torque

Tamafio nominal| de la tuberia de tuerca Tamafio de maximo

de la tuberia Diametro pulgadas/ dado largo permitido
pulgadas/DN | pulgadas/mm métrico pulgadas/mm |de los pernos*

1-2 1.315-2.375 ¥t e 55 pies-Ibs

DN25 - DN50 33.7-60.3 M10 17 75Nem
2% 2.875 Yt e 55 pies-lbs

73.0 M10 17 75Nem
3.000 et Ya 100 pies-lbs

DN65 76.1 M11 19 136 Nem
3-4 3.500 - 4.500 et Y4 100 pies-lbs

DN80 - DN100 | 88.9-114.3 M11 19 136 Nem

*Los valores de torque méximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos

de pruebas reales

1 Solo acoples rigidos FireLock Installation-Ready Estilo 109: Para la certificacién VdS
de los pernos de ¥%"/M10, el torque del perno es de 55 pies-lbs/75 N « m.

# Solo acoples rigidos FireLock Installation-Ready Estilo 109: Para la certificacion VdS
de los pernos de 76"/M11, el torque del perno es 75 pies-lbs/102 N « m.

NOTA: El acople Estilo 108 esta disponible en el tamafio de 1 pulg./DN25

A\ ADVERTENCIA

® Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

Inspeccione visualmente la ubicacion del cierre empernado en cada union para verificar
que existe contacto metal con metal, de acuerdo con el paso 5.

ictaul
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6b. Para acoples Estilo 109:

Inspeccione visualmente la ubicacion del cierre empernado en cada union para verificar
que existe contacto metal con metal alrededor del perimetro del cierre empernado
(aproximadamente entre los dos conjuntos de flechas indicadoras inscritas en los
segmentos).

Requisitos de soporte de tuberias durante la fase de construccion

Los acoples Estilos 108 y 109 requieren apoyo para las tuberias durante la construccién del
sistema a fin de evitar dafios en acoples o uniones que puedan reducir o eliminar la rigidez
del montaje terminado. A continuacion se indican las longitudes maximas permitidas para
tuberfas sobresalientes sin soporte. Las longitudes de tuberia mayores que las indicadas

a continuacién deben ser provistas de soportes segun se describe en la seccién “Distancia
de soportes de tuberia en sistemas rigidos” en este manual.

6 pies

SOPORTE 1.8 metros

SOPORTE J
ACOPLE

SOPORTE J

CONEXION EN “T"

SOPORTE

6 pies
1.8 metros

SOPORTE

SOPORTE

SOPORTE

6 pies
1.8 metros




Estilo 118 - Acople de salida FireLock™ 265" Installation-Ready™

A\ ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e El acople de salida Victaulic® FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ Estilo 118 se
debe usar solo en sistemas de proteccién contra incendios disefiados e instalados
conforme a las normas vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA
13, 13D, 13R, etc.), u otras equivalentes, y de acuerdo con los correspondientes
codigos de construccion y proteccion contra incendios. Estas normas y cédigos
contienen informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra
temperaturas de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

Informacién importante

CORRECTO - Perfil de ranura IGS
ML |
INCORRECTO - Perfil de ranura Original Groove System (OGS)

oL — |

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

Los acoples de salida FireLock™ IGS™ Installation-Ready™ Estilo 118 se deben utilizar
UNICAMENTE con componentes acoplados preparados seguin las especificaciones
de ranura patentada IGS de Victaulic. NO intente instalar este acople en componentes
que hayan sido preparados conforme a otra especificacion de ranura.

e
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Instrucciones para la instalacion inicial de acoples de salida Estilo 118

1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples

de salida FireLock™ IGS™ Installation-Ready™
Estilo 118 estan disefiados de tal manera que el
instalador no necesita retirar la tuerca, el perno

o el accesorio de unién para la instalacion inicial.
Esto facilita el montaje al permitir que el instalador
inserte directamente el extremo ranurado del

5 0 componente acoplado en el acople.
PERNO/ACCESORIO

DE UNION PARA LA
INSTALACION INICIAL

2. REVISE LOS EXTREMOS DE LOS COMPONENTES ACOPLADOS: La superficie exterior
de los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacion para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados debe estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura IGS de Victaulic.

AVISO = -a'h:: Escanee el

e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas
a tope en horno en tamarios NPS de 2"|DN150
e inferiores con productos de union Victaulic con
empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio de
otros, tuberias ASTM A53 Tipo F.

codigo QR
para la nota
A de aplicacién
AN-001

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para

el servicio que prestara. El cédigo de colores
identifica la clase del material. Vea en la pagina
32 la tabla “Referencia de cédigos de colores

de empaquetaduras” y el “AVISO” en la pagina
36 para recibir informacion importante. Para ver
Clase de material informacion de compatibilidad completa, consulte
Marcas de cédigo las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,

de colores que se pueden descargar en victaulic.com.

/" PRECAUCION

¢ Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36,
se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

3a. Si se cumple alguna de las condiciones
indicadas en el “AVISO” de la pagina 36 , aplique
una capa delgada de lubricante compatible solo

a los labios de sello de la empaquetadura. Consulte
la tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” en la pagina 34.
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A\ ADVERTENCIA

SENNEE NN | ¢ Nunca deje un acople de salida Estilo 118 parcialmente
)

ensamblado en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Un acople ensamblado parcialmente representa riesgo de
caidas durante la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

4. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la unién insertando el extremo ranurado de un
componente acoplado en cada abertura del acople. Los extremos ranurados del componente
acoplado se deben insertar en el acople hasta que hagan contacto con el tope de tuberia

de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen

con la ranura en cada componente acoplado y que la empaquetadura esté correctamente
asentada. NOTA: El acople se puede rotar para verificar que la empaquetadura esté asentada
correctamente en los extremos del componente acoplado y esté dentro de los segmentos

del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES DE SALIDA ESTILO 118
CON TAPONES DE CIERRE VICTAULIC IGS™ N° 146 Y OTRAS CONEXIONES IGS™:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Cuando ensamble acoples de salida Estilo 118 en tapones de cierre Victaulic® IGS™
N° 146, tdmese el tiempo para inspeccionar y verificar que el tapdn de cierre IGS™
esté completamente asentado en el tope de tuberia de la empaquetadura.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
T INSTALLATION-READY"™ DE UN PERNO PARA COMPONENTES
-100-SPAL_76 ACOPLADOS DE EXTREMO RANURADO REV_F



A\ ADVERTENCIA

e La tuerca se debe apretar hasta obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados, como se indica en los pasos 5y 6.

¢ NO contintie apretando la tuerca después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

Si no sigue estas instrucciones para apretar los pernos y tuercas, podria causar:

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas
en los segmentos)

¢ daios o fractura en pernos

o filtraciones en la union y dafios a la propiedad

¢ impacto negativo en la integridad del sistema

¢ lesiones personales o accidentes mortales

AVISO

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto” en este manual.

5. APRIETE LA TUERCA: Con una herramienta de impacto o una llave estandar con un
dado largo de W6 pulg. (para tuercas de tamafio imperial)/17 mm (para tuercas de tamafio
métrico), apriete la tuerca hasta obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.
EL TORQUE MAXIMO PERMITIDO DE LOS PERNOS ES 55 pies-lbs/75 N e m. Verifique
que el cuello oval del perno se asiente correctamente en el orificio para el perno.

NO continte apretando la tuerca después de obtenidos los requisitos de inspeccién visual
de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha que los accesorios de
fijacién se apretaron en exceso (como indicaria una torsion del perno, un abultamiento de
la tuerca en el punto de contacto del cierre empernado, o dafos en el cierre empernado,
etc.), debera remplazar el conjunto del acople completo de inmediato. Consulte las
secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la herramienta

de impacto” en este manual.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
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A\ ADVERTENCIA

* Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

6. Inspeccione visualmente la ubicacion del cierre empernado en cada unién para verificar
que exista contacto metal con metal en toda la seccién del cierre empernado.

7. Instale la manguera flexible Victaulic®
VicFlex™ con el acople cautivo de acuerdo con
las instrucciones respectivas que encontrara
en el manual I-VICFLEX, que puede descargar
en victaulic.com.

e

iC




INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION
DE ACOPLES ESTILO 108 Y 109

A\ ADVERTENCIA

g
_“\V“" e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
/g despresurizado y drenado por completo inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier
producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte|
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes

de desmontar cualquier acople.

2. Afloje la tuerca del conjunto de acople para poder retirar el acople de los extremos

de los componentes acoplados.

3. Quite la tuerca, el perno, la empaquetadura y los accesorios de unién de los segmentos.
Inspeccione todos los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio

o0 desgaste presente, use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Verifique los extremos de los componentes acoplados, como se describe en el paso 2
de la pagina 69.

AVISO

* Las fotos de esta seccion muestran la reinstalacién del acople Estilo 109; sin
embargo, se aplican los mismos pasos para la reinstalacién del acople Estilo 108.

/"\PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y danos a la propiedad.

5. PARA LA REINSTALACION DE ACOPLES ESTILO 108 Y 109, LUBRIQUE LA
EMPAQUETADURA: Aplique una capa delgada de un lubricante compatible a los labios
de sello y al exterior de la empaqguetadura. Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en la pagina 34.

6. INSTALE LA EMPAQUETADURA EN EL
PRIMER SEGMENTO DEL ACOPLE: Instale
la empaquetadura en uno de los segmentos.
Verifique que la empaquetadura esté asentada
completamente en la cavidad del segmento.

Las instrucciones contindan en la pagina siguiente

\A:taulic“




7. INSTALE EL SEGUNDO SEGMENTO DEL
ACOPLE Y EL ACCESORIO DE UNION: Instale

el segundo segmento del acople. Verifique que

la empaquetadura esté asentada en las cavidades
de los segmentos. Instale el accesorio de unién

en los segmentos, como se muestra a la izquierda.

8. INSTALE EL PERNO Y LA TUERCA: Instale

el perno y enrosque una tuerca en él. NOTA:
Verifique que el cuello oval del perno se asiente
correctamente en el orificio para el perno.

NO apriete la tuerca por completo. Los cierres
empernados deben ajustarse con una separacion
que permita reinstalar el acople. La tuerca deberfa
quedar rasa con la parte superior del perno para
lograr una separacion adecuada.

9. Siga los pasos 4 — 6a 0 6b en las paginas 70 — 73 para completar el montaje.

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION
DE ACOPLES DE SALIDA ESTILO 118

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier
producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte|
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes

de desmontar cualquier acople.

2. Afloje la tuerca del conjunto de acople para poder retirar el acople de los extremos de
los componentes acoplados. NOTA: Cuando retire el acople cautivo de la manguera flexible
Victaulic® VicFlex™, consulte el documento correspondiente I-VICFLEX para ver instrucciones
completas.

3. Quite la tuerca, el perno, la empaquetadura y los accesorios de unién de los segmentos.
Inspeccione todos los componentes por si presentan dafos o desgaste. Si hay dafio

o desgaste presente, use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Verifique los extremos del componente acoplado, como se describe en el paso 2

de la pagina 75.

/"\PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

5. PARA LA REINSTALACION DE ACOPLES ESTILO 118, LUBRIQUE LA
EMPAQUETADURA: Aplique una capa delgada de un lubricante compatible a los labios
de sello y al exterior de las tres empaquetaduras. Consulte la tabla “Compatibilidad

de lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

Las instrucciones contindan en la pagina siguiente
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6. INSTALE LA EMPAQUETADURA EN

EL SEGMENTO DE LA SALIDA: Instale la
empaquetadura en el segmento de la salida.
Verifique que la salida del segmento se ensamble
con la porcién de la empaquetadura en la salida.

6a. INSTALE EL SEGUNDO SEGMENTO

Y EL ACCESORIO DE UNION: Instale el segundo
segmento. Verifique que la empaquetadura esté
asentada en las cavidades de los segmentos.
Instale el accesorio de unién en los segmentos,
como se muestra a la izquierda.

7. INSTALE EL PERNO Y LA TUERCA: Instale el perno y enrosque una tuerca en él.
NOTA: Verifique que el cuello oval del perno se asiente correctamente en el orificio para
el perno. NO apriete la tuerca por completo. Los cierres empernados deben ajustarse
con una separacion que permita reinstalar el acople. La tuerca deberia quedar rasa
con la parte superior del perno para lograr una separaciéon adecuada.

8. Siga los pasos 4 — 7 en las péginas 76 — 78 para completar el montaje.
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Acoples Installation-
Ready™ para
componentes
acoplados de extremo
ranurado

Instrucciones para la instalacion inicial

Instrucciones para la reinstalacion
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Estilo 009N - Acople rigido FireLock EZ™ Installation-Ready™

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

¢ Los acoples rigidos Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ Estilo 009N solo
se deben usar en sistemas de proteccién contra incendios disefiados e instalados
conforme a las normas vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA
13, 13D, 13R, etc.) u otras equivalentes, y de acuerdo con los correspondientes
cédigos de construccion y proteccion contra incendios. Estas normas y cédigos
contienen informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra
temperaturas de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

¢ Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafios a la propiedad.

Informacién importante

Se muestra perfil de ranura por laminacion OGS

S

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los acoples Estilo 009N se deben usar UNICAMENTE con componentes acoplados

que estén preparados segun las especificaciones de ranura patentadas OGS de Victaulic.
NO intente instalar este acople en componentes que hayan sido preparados conforme a otra
especificacién de ranura.

Instrucciones para la instalacion inicial de los acoples Estilo 009N

1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples rigidos
FireLock EZ™ Installation-Ready™ Estilo 009N
estan disefiados de tal manera que el instalador

no necesita retirar tuercas ni pernos para la
instalacién inicial. Esto facilita el montaje al permitir
que el instalador inserte directamente el extremo
ranurado del componente acoplado en el acople.




2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de

los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para

asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados debe estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

AVISO J":: E Escanee el

A B
¢ Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas } .,E';':‘ -"il-"f codigo QR
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 . 3 "":1_‘|-l._ para la nota
T !'-Hﬁr ,de aplicacién

e inferiores con productos de unién Victaulic
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio AN-001
de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F. E

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para
el servicio que prestara. El cédigo de colores
identifica la clase del material. Vea en la pagina
32 la tabla “Referencia de cédigos de colores
de empaquetaduras” y el “AVISO” en la pagina
36 para recibir informacion importante. Para ver
Marca de cédigo informacién de compatibilidad completa, consulte
de coloresde las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
clase de material A .

que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

e Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36,
se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

* NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la union y dafos a la propiedad.

3a. Si se cumple alguna de las condiciones
indicadas en el “AVISO” de la pagina 36 , aplique
una capa delgada de lubricante compatible solo

a los labios de sello de la empaquetadura. Consulte
la tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” en la pagina 34.

AVISO

e Cuando se ordenan accesorios de acero inoxidable
de manera especial, la cabeza de los pernos llevara
la marca “316”, como se muestra a la izquierda.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES \A:taulic‘
INSTALLATION-READY™ PARA COMPONENTES _—
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A\ ADVERTENCIA

e Nunca deje un acople Estilo 009N montado parcialmente
en los extremos del componente acoplado. SIEMPRE
APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE INMEDIATO,
DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES. Un acople
ensamblado parcialmente representa riesgo de caidas durante
la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

)

4. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la unién
insertando el extremo ranurado de un componente
acoplado en cada abertura del acople.

Los extremos de los componentes acoplados
ranurados se deben insertar en el acople hasta
que hagan contacto con el soporte central

de la empaquetadura.

&

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 009N CON TAPONES
DE CIERRE Y CONEXIONES:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Cuando ensamble acoples Estilo 009N en tapones de cierre, tomese el tiempo para
inspeccionar y verificar que el tapén de cierre se asiente por completo en el soporte
central de la empaquetadura.

o Use Unicamente tapones de cierre Victaulic FireLock™ N° 006 con la marca “EZ”
en la cara interior o tapones de cierre Victaulic con la marca “QV” o “EZ QV”
en la cara interior.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

] Victaulic recomienda el uso de conexiones Victaulic FireLock™ con acoples
Estilo OO9N.

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
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VERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados angulares, como se indica en los pasos 5 y 6.

e Debe haber desplazamientos iguales y positivos o neutrales en los cierres
empernados angulares, como se indica en los pasos 5y 6.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)

¢ Dafios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion util”
en la pagina siguiente.

'
E m
5. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en
los cierres empernados angulares. En los cierres angulares debera haber desplazamientos
positivos o neutrales. Verifiqgue que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en
el orificio del perno. NO continle apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos
de inspeccién visual de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha
que algunos componentes se han apretado en exceso (como indicaria la torsién de un
perno, el abultamiento de una tuerca en el contacto del cierre empernado o dafios en el
cierre empernado, etc.), se debe remplazar el conjunto de acople completo de inmediato.

Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion de la
herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion Gtil” en la pagina

siguiente.
CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
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Informacion util

Tamaiio Diametro Tamaiio de Torque
nominal de exterior real la tuerca Tamaio maximo
la tuberia de la tuberia pulgadas/ | de dado largo |permitido para
pulgadas/DN | pulgadas/mm métrico pulgadas/mm | los pernos*
1% -4 1.660 — 4.500 ¥ A6 55 pies-lbs
DN32 - DN100 42.4-114.3 M10 17 75N+m
5.250 ) 78 135 pies-lbs
133.0 M12 22 183 N+m
5.500 ) 78 135 pies-lbs
DN125 139.7 M12 22 183 N+m
5 5.563 ) 78 135 pies-lbs
141.3 M12 22 183 N+m
6.250 - 6.500 ) 78 135 pies-lbs
159.0 - 165.1 M12 22 183 N+m
6 6.625 2 7 135 pies-lbs
DN150 168.3 M12 22 183 N+m
8.500 %8 1 %6 235 pies-lbs
216.0 M16 27 319Nem
8 8.625 %8 1%e 235 pies-lbs
DN200 219.1 M16 27 319Nem
10-12 10.750 - 12.750 78 1% 675 pies-lbs
DN250 - DN300| 273.0 - 323.9 M22 36 915N +m

*Los valores de torque méximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales

A\ ADVERTENCIA

* Se requiere inspeccion visual en cada union.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

7. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccién del cierre empernado.
Debe haber desplazamientos iguales y positivos o desplazamientos neutrales en cada

ubicacion de cierre empernado.

UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO
METAL CON METAL EN LOS CIERRES
EMPERNADOS ANGULARES CON
DESPLAZAMIENTOS IGUALES Y POSITIVOS
EN LOS CIERRES EMPERNADOS

I
UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO
METAL CON METAL EN LOS CIERRES

EMPERNADOS ANGULARES CON
DESPLAZAMIENTOS IGUALES
Y NEUTRALES EN LOS CIERRES
EMPERNADOS

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
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UNION MAL ENSAMBLADA SEPARACION
EN LOS CIERRES EMPERNADOS

Las separaciones en los cierres

empernados ocurren cuando las tuercas no

estan suficientemente apretadas o cuando

los accesorios de fijacion no se aprietan

de manera uniforme alternando lados.

Consulte la seccion “Unién mal ensamblada

— movimiento excesivo” a continuacién.

Ademas, consulte las secciones “Pautas

de uso de la herramienta de impacto”

y “Seleccién de la herramienta de impacto”

UNION MAL ENSAMBLADA
DESPLAZAMIENTO NEGATIVO

El desplazamiento negativo de los cierres
empernados ocurre cuando las tuercas
no se aprietan de manera uniforme,
lo que produce que un lado quede mas
apretado que el otro. Por otra parte, hay
desplazamiento negativo si ambas tuercas
no estan suficientemente apretadas.
Consulte las secciones “Pautas de uso de
la herramienta de impacto” y “Seleccién de
la herramienta de impacto” en este manual.

en este manual. Esto representa un
montaje inadecuado, que causaria una
falla en la unién, dafios materiales, lesiones
personales graves o la muerte.

Esto representa un montaje inadecuado,
que causaria una falla en la unién, dafios
materiales, lesiones personales graves

o0 la muerte.

-nﬁw“
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UNION MAL ENSAMBLADA
MOVIMIENTO EXCESIVO

El movimiento excesivo de un
cierre empernado angular causa un
desplazamiento que impide el contacto
metal con metal y el desplazamiento igual
y positivo o desplazamiento neutral del
cierre empernado angular opuesto. Esto
ocurre cuando los pernos y tuercas no se
aprietan de manera uniforme alternando
lados. Apretar los accesorios de fijacién de
un lado mientras el otro tiene un movimiento
excesivo tendrd como consecuencia que
el torque de los pernos excedera los valores
de “torque maximo permitido de los pernos”
especificados en la tabla “Informacién Gtil”
en esta seccion. Consulte las secciones
“Pautas de uso de la herramienta de
impacto "y “Seleccién de la herramienta de
impacto” en este manual. Esto representa
un montaje inadecuado, que causarfa una
falla en la union, dafios materiales, lesiones
personales graves o la muerte.

\A:tauhc“




Estilo 107N - Acople rigido QuickVic™ Installation-Ready™
Estilo 807N - Acople rigido QuickVic™ Installation-Ready™ para agua potable

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones
personales graves y dafos a la propiedad.

Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria

y las potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Informacién importante

Se muestra perfil de ranura por laminacion OGS

___J

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los acoples Estilo 107N y 807N se deben usar UNICAMENTE con componentes acoplados
que estén preparados segun las especificaciones de ranura patentadas OGS de Victaulic.
NO intente instalar estos acoples en componentes acoplados que hayan sido preparados
conforme a otra especificacién de ranura.

AVISO

Las fotos de esta seccion muestran la instalacion del acople Estilo 107N; sin
embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion del acople Estilo 807N.

Instrucciones para la instalacion inicial de los acoples Estilos 107N y 807N

1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples rigidos
QuickVic™ Installation-Ready™ Estilos 107N y 807N
estan disefiados de tal manera que el instalador
no necesita retirar las tuercas ni los pernos para la
instalacién inicial. Esto facilita el montaje al permitir
que el instalador inserte directamente el extremo
ranurado del componente acoplado en el acople.




A\ ADVERTENCIA

e Los acoples Estilo 807N se deben instalar Ginicamente en componentes acoplados
de acero inoxidable o acero al carbén galvanizado preparados conforme a las
especificaciones Original Groove System (OGS) de Victaulic.

e Consulte la publicacién 17.01 de Victaulic para ver los métodos de preparacion
de tuberias de acero inoxidable, la cual puede descargar en victaulic.com.

¢ Los rodillos ranuradores RX de Victaulic se deben usar para tuberias de acero
inoxidable, como esta designado en la Tabla 1 de la publicacion 17.01 de Victaulic.
Los rodillos ranuradores RX de Victaulic son de color plateado y se identifican
mediante la marca “RX” en su cara.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de

los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para

asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

El diametro exterior (“DE"), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados debe estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

AVISO LY .,-I-.-:: Escanee el

¢ Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas =
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 ""1_‘H._ para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic h e -
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio
de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F.

AN-001

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para

el servicio que prestara. El cédigo de colores
identifica la clase del material. Consulte la pagina
32 para ver la tabla “Referencia de cédigos

de colores de las empaquetaduras”. Para ver
informacion de compatibilidad completa, consulte
las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de un lubricante compatible a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la union y daios a la propiedad.

4. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique
una capa delgada de un lubricante compatible
solo a los labios de sello de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en la pagina 34. NOTA:
El exterior de la empaquetadura se suministra
lubricado de fabrica, por lo que no es necesario
retirar la empaquetadura de los segmentos para
aplicarle lubricante adicional a la superficie

exterior.
\A:taulic“




A\ ADVERTENCIA

* Nunca deje un acople Estilos 107N o 807N ensamblado
parcialmente en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Un acople ensamblado parcialmente representa riesgo de
caidas durante la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

' i) -I

5. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la unién insertando el extremo ranurado de un
componente acoplado en cada abertura del acople. Los extremos de los componentes

acoplados ranurados se deben insertar en el acople hasta que hagan contacto con el soporte
central de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 107N Y 807N
CON TAPONES DE CIERRE Y CONEXIONES:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Cuando ensamble acoples Estilos 107N o 807N en tapones de cierre, tdmese el
tiempo para inspeccionar y verificar que el tapén de cierre se asiente por completo
en el soporte central de la empaquetadura.

. Use Unicamente tapones de cierre Victaulic con las marcas “QV” o “EZ QV” en la cara
interior.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapon de cierre.

. Victaulic recomienda el uso de conexiones Victaulic con acoples Estilos 107N y 807N.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
_— INSTALLATION-READY™ PARA COMPONENTES
I-100-SPAL_92 ACOPLADOS DE EXTREMO RANURADO REV_F



A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados angulares, como se indica en los pasos 6 y 7.

e Debe haber desplazamientos iguales y positivos o neutrales en los cierres
empernados angulares, como se indica en los pasos 6 y 7.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

daiios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informaciéon util”
en la pagina siguiente.

Sl

6. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en

los cierres empernados angulares. En los cierres angulares debera haber desplazamientos
positivos o neutrales. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente

en el orificio del perno. NO continlie apretando las tuercas después de obtenidos los
requisitos de inspeccién visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

Si sospecha que algunos componentes se han apretado en exceso (como indicaria la
torsion de un perno, el abultamiento de una tuerca en el contacto del cierre empernado
o dafios en el cierre empernado, etc.), se debe remplazar el conjunto de acople completo
de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”

y “Seleccién de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién
Util” en la pagina siguiente.

@ =
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CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES \A:taulic“
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Informacion atil

Tamaiio Diametro real Tamaiio Torque
nominal de de la tuberia de tuerca Tamaiio de maximo
la tuberia Diametro pulgadas/ dado largo |permitido para
pulgadas/DN | pulgadas/mm métrico pulgadas/mm | los pernos*
2-4 2.375-4.500 s 78 135 pies-lbs
DN50 - DN100 | 60.3 -114.3 M12 22 183 N+m
5.250 %8 1%e 235 pies-lbs
133.0 M16 27 319Nem
5.500 %8 1%e 235 pies-lbs
DN125 139.7 M16 27 319Nem
5 5.563 %8 1%e 235 pies-lbs
141.3 M16 27 319Nem
6.250 - 6.500 %8 1%e 235 pies-lbs
159.0 - 165.1 M16 27 319Nem
6 6.625 %8 1%e 235 pies-lbs
DN150 168.3 M16 27 319Nem
8.515 % 1% 425 pies-lbs
216.3 M20 32 576 N+m
8 8.625 3% 1V 425 pies-lbs
DN200 219.1 M20 32 576 N+m
10-12 10.528 - 12.750 78 1% 675 pies-lbs
DN250 - DN300| 2674 -323.9 M22 36 915Nm

*Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales
NOTA: El acople Estilo 807N podria no estar disponible en todos los tamaros indicados en esta tabla

A\ ADVERTENCIA

® Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

7. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada union para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.
Debe haber desplazamientos iguales y positivos o desplazamientos neutrales en cada
ubicacion de cierre empernado.

,:_i;."
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UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO

METAL CON METAL EN LOS CIERRES METAL CON METAL EN LOS CIERRES
EMPERNADOS ANGULARES CON EMPERNADOS ANGULARES CON
DESPLAZAMIENTOS IGUALES Y POSITIVOS DESPLAZAMIENTOS IGUALES Y NEUTRALES
EN LOS CIERRES EMPERNADOS EN LOS CIERRES EMPERNADOS

\A:tauhc“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
INSTALLATION-READY™ PARA COMPONENTES
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UNION MAL ENSAMBLADA SEPARACION
EN LOS CIERRES EMPERNADOS

Las separaciones en los cierres empernados

ocurren cuando las tuercas no estan

suficientemente apretadas o cuando

los accesorios de fijacion no se aprietan

de manera uniforme alternando lados.

Consulte la seccion “Unién mal ensamblada

—movimiento excesivo” a continuacion.

Ademads, consulte las secciones “Pautas

de uso de la herramienta de impacto”

y “Seleccion de la herramienta de impacto”

en este manual. Esto representa un montaje

inadecuado, que causaria una falla en la

unién, danos materiales, lesiones personales

graves 0 la muerte.

UNION MAL ENSAMBLADA MOVIMIENTO

UNION MAL ENSAMBLADA

DESPLAZAMIENTO NEGATIVO
El desplazamiento negativo de los cierres
empernados ocurre cuando las tuercas
no se aprietan de manera uniforme,
lo que produce que un lado quede mas
apretado que el otro. Por otra parte, hay
desplazamiento negativo si ambas tuercas
no estan suficientemente apretadas.
Consulte las secciones “Pautas de uso de
la herramienta de impacto” y “Seleccion de
la herramienta de impacto” en este manual.
Esto representa un montaje inadecuado,
que causarfa una falla en la unién, dafios
materiales, lesiones personales graves
o0 la muerte.

EXCESIVO
El' movimiento excesivo de un
cierre empernado angular causa un
desplazamiento que impide el contacto
metal con metal y el desplazamiento igual
y positivo o desplazamiento neutral del
cierre empernado angular opuesto. Esto
ocurre cuando los pernos y tuercas no se
aprietan de manera uniforme alternando
lados. Apretar los accesorios de fijacién de
un lado mientras el otro tiene un movimiento
excesivo tendrd como consecuencia que
el torque de los pernos excedera los valores
de “torque maximo permitido de los pernos”
especificados en la tabla “Informacién dtil”
en esta seccion. Consulte las secciones
“Pautas de uso de la herramienta de
impacto” y “Seleccién de la herramienta de
impacto” en este manual. Esto representa
un montaje inadecuado, que causaria una
falla en la unién, danos materiales, lesiones
personales graves o la muerte.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES \A;taulic“
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Estilo 115 - Acople reducido FireLock EZ™ Installation-Ready™

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

¢ Los acoples reducidos Victaulic® FireLock EZ™ Installation-Ready™ Estilo 115 solo
se deben usar en sistemas de proteccién contra incendios disefiados e instalados
conforme a las normas vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA
13, 13D, 13R, etc.) u otras equivalentes, y de acuerdo con los correspondientes
codigos de construccion y proteccion contra incendios. Estas normas y cédigos
contienen informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra
temperaturas de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

¢ Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafios a la propiedad.

Informacién importante

Perfil de ranura IGS
Lado del acople de 1 pulg./DN25

LL/

Perfil de ranura Original Groove System (OGS)
1% pulg./DN32 0 1%2 pulg./DN40

L |

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

Los acoples Estilo 115 en tamafios de 1 pulg./DN25 se deben usar UNICAMENTE

con componentes acoplados preparados segun las especificaciones de ranura patentada
IGS de Victaulic. NO intente instalar tamafios de 1 pulg./DN25 en componentes acoplados
preparados segun otra especificacién de ranura.

Los acoples Estilo 115 en tamafios de 1% pulg./DN32 o 1% pulg./DN40 se deben

usar UNICAMENTE con componentes ranurados preparados segtin las especificaciones
de ranura OGS de Victaulic. NO intente instalar el tamafio de 1% pulg./DN32 o 1% pulg./
DN40 en componentes acoplados preparados segun otra especificaciéon de ranura.

e

ictaulic



Instrucciones para la instalacion inicial de acoples Estilo 115

1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples
reducidos FireLock EZ™ Installation-Ready™

Estilo 115 estan disefiados de tal manera que

el instalador no necesita retirar las tuercas ni

los pernos para la instalacion inicial. Esto facilita

el montaje al permitir que el instalador inserte
directamente el extremo ranurado del componente
acoplado en el acople.

2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de

los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para

asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

El diametro exterior (“DE"), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido del componente acoplado de 1 pulg./DN25 deben estar dentro de las
tolerancias indicadas en este manual para las especificaciones de ranura IGS de Victaulic.

El diametro exterior (“DE"), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido del componente acoplado de 1% pulg./DN32 o 1Y% pulg./DN40
deben estar dentro de las tolerancias indicadas en este manual para las especificaciones
de ranura OGS de Victaulic.

AVISO —r -a‘h:: Escanee el

e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas cédigo QR
a tope en horno en tamarios NPS de 2"|DN150 para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic A de aplicacion
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio AN-001

de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F.

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para

el servicio que prestaréa. El codigo de colores
identifica la clase del material. Vea en la pagina

32 la tabla “Referencia de cédigos de colores

de empaquetaduras” y el “AVISO” en la pagina
36 para recibir informacién importante. Para ver
informacion de compatibilidad completa, consulte
las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

/% PRECAUCION

e Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36,
se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

3a. Si se cumple alguna de las condiciones
indicadas en el “AVISO” de la pagina 36 , aplique
una capa delgada de lubricante compatible solo

a los labios de sello de la empaquetadura. Consulte
la tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” en la pagina 34.

\A:tauhc“




AVISO

e Cuando se ordenan accesorios de acero inoxidable de
manera especial, la cabeza de los pernos llevara la marca
“316"”, como se muestra a la izquierda.

* Nunca deje un acople Estilo 115 ensamblado parcialmente
en los extremos del componente acoplado. SIEMPRE
APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE INMEDIATO,
DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES. Un acople
ensamblado parcialmente representa riesgo de caidas durante
la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

4. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la

unién insertando el extremo ranurado de un
componente acoplado en la abertura del tamafio
correspondiente del acople. Los extremos de

los componentes acoplados ranurados se deben
insertar en el acople hasta que hagan contacto
con el soporte central de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 115 CON TAPONES
DE CIERRE Y CONEXIONES:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

e Para el tamaiio de 1 pulg./DN25 IGS, el tapon de cierre FireLock™ N° 146 NO
SE DEBE usar directamente con el acople Estilo 115. Consulte instrucciones
adicionales a continuacién.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones de

cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales graves

o causar dafos materiales.

. Para el tamafio de 1 pulg./DN25 IGS, el tapén de cierre FireLock™ N° 146 NO SE
DEBE usar directamente con el acople Estilo 115. En este caso, se requieren un
tramo de tuberia con ambos extremos preparados para dimensiones IGS de 1 pulg./
DN25 y un acople Estilo 108 entre el acople Estilo 115 y el tapén de cierre N° 146.

. Para los tamarios de 1% pulg./DN32 o 1% pulg./DN40, use solo tapones de cierre
Victaulic FireLock N° 006 con la marca “EZ” en la cara interior o tapones de cierre
Victaulic con las marcas “QV” o “EZ QV” en la cara interior.

. Cuando ensamble acoples Estilo 115 en tapones de cierre, tdmese el tiempo para
inspeccionar y verificar que el tapon de cierre se asiente por completo en el soporte
central de la empaquetadura.

o Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

. Victaulic recomienda el uso de conexiones Victaulic con acoples Estilo 115.
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DVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados angulares, como se indica en los pasos 5 y 6.

e Debe haber desplazamientos iguales y positivos o neutrales en los cierres
empernados angulares, como se indica en los pasos 5y 6.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)

¢ Dafios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto "y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual.

5. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar con un
dado largo de Wie pulg. (para tuercas imperiales)/17 mm (para tuercas métricas), apriete las
tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes las separaciones
de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los cierres empernados
angulares. En los cierres angulares debera haber desplazamientos positivos o neutrales.

EL TORQUE MAXIMO PERMITIDO PARA LOS PERNOS ES 55 pies-lbs/ 75 N  m.
Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en los orificios para

los pernos. NO continte apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de
inspeccién visual de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha

que los accesorios de fijacion se apretaron en exceso (como indica una torsién del perno,
un abultamiento de la tuerca en el punto de contacto del cierre empernado, o dafios en el
cierre empernado, etc.), debera remplazar el conjunto completo del acople de inmediato.
Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion de la
herramienta de impacto” en este manual.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
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A\ ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada union.

¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

6. Inspeccione visualmente la ubicacién de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccién del cierre empernado.
Debe haber desplazamientos iguales y positivos o desplazamientos neutrales en cada
ubicacion de cierre empernado.

UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO  UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO
METAL CON METAL EN LOS CIERRES METAL CON METAL EN LOS CIERRES

EMPERNADOS ANGULARES EMPERNADOS ANGULARES
CON DESPLAZAMIENTOS IGUALES CON DESPLAZAMIENTOS IGUALES
Y POSITIVOS EN LOS CIERRES Y NEUTRALES EN LOS CIERRES
EMPERNADOS EMPERNADOS

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
_— INSTALLATION-READY™ PARA COMPONENTES
I-100-SPAL_100 ACOPLADOS DE EXTREMO RANURADO REV_F




& o
—

UNION MAL ENSAMBLADA SEPARACION UNION MAL ENSAMBLADA

EN LOS CIERRES EMPERNADOS DESPLAZAMIENTO NEGATIVO
Las separaciones en los cierres El desplazamiento negativo de los cierres
empernados ocurren cuando las tuercas no  empernados ocurre cuando las tuercas
estan suficientemente apretadas o cuando no se aprietan de manera uniforme, lo
los accesorios de fijacion no se aprietan que produce que un lado quede més
de manera uniforme alternando lados. apretado que el otro. Por otra parte, hay
Consulte la seccion “Unién mal ensamblada  desplazamiento negativo si ambas tuercas
— movimiento excesivo” a continuacion. no estan suficientemente apretadas.
Ademés, consulte las secciones “Pautas Consulte las secciones “Pautas de uso de
de uso de la herramienta de impacto” la herramienta de impacto” y “Seleccién de
y “Seleccion de la herramienta de impacto”  la herramienta de impacto” en este manual.
en este manual. Esto representa un Esto representa un montaje inadecuado,
montaje inadecuado, que causaria una que causaria una falla en la unién, dafios
falla en la unién, dafios materiales, lesiones  materiales, lesiones personales graves
personales graves o la muerte. o0 la muerte.

UNION MAL ENSAMBLADA
MOVIMIENTO EXCESIVO

El movimiento excesivo de un
cierre empernado angular causa un
desplazamiento que impide el contacto
metal con metal y el desplazamiento igual
y positivo o desplazamiento neutral del
cierre empernado angular opuesto. Esto
ocurre cuando los pernos y tuercas no se
aprietan de manera uniforme alternando
lados. Apretar los accesorios de fijacion de
un lado mientras el otro tiene un movimiento
excesivo tendrd como consecuencia que el
torque de los pernos excederd los valores
de “torque maximo permitido de los pernos”
especificados en la tabla “Informacién util”
en esta seccion. Consulte las secciones
“Pautas de uso de la herramienta de
impacto” y “Seleccién de la herramienta de
impacto” en este manual. Esto representa
un montaje inadecuado, que causaria una
falla en la unién, dafios materiales, lesiones
personales graves o la muerte.
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Estilo 171 - Acople flexible compuesto

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

Informacién importante

Se muestra perfil de ranura por laminacién 0GS
I\_/
La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los acoples Estilo 171 se deben usar UNICAMENTE con componentes acoplados que estén
preparados segun las especificaciones de ranura patentadas OGS de Victaulic. NO intente
instalar estos acoples en componentes acoplados que hayan sido preparados conforme

a otra especificacion de ranura.

Instrucciones para la instalacion inicial de acoples Estilo 171

1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples
flexibles compuestos Estilo 171 estan disefiados
de tal manera que el instalador no necesita

retirar las tuercas ni los pernos para la instalacion
inicial. Esto facilita la instalacion al permitir que

el instalador inserte directamente los extremos
ranurados del componente acoplado en el acople.

2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de
los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados debe estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

AVISO (=] S
b Fan Escanee el
¢ Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas Er “:'ﬂ-f" cédigo QR
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 e para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic %— A de aplicacion
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio oL AN-001
de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F. E H
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3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestara. El codigo de colores identifica la clase del material. Consulte
la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores de las empaquetaduras”.
Para ver informacién de compatibilidad completa, consulte las publicaciones 05.01

y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de un lubricante compatible a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la union y dafos a la propiedad.

4. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique
una capa delgada de un lubricante compatible
solo a los labios de sello de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en la pagina 34. Cuando
use el Estilo 171 con una tuberfa de HDPE,
siempre consulte al fabricante de la tuberfa por
los requisitos de compatibilidad de los lubricantes.

NOTA: La empaquetadura exterior se suministra lubricada de fabrica, por lo que no es
necesario quitarla de los segmentos para aplicarle lubricante adicional a la superficie
exterior.

¢ Nunca deje un acople Estilo 171 montado parcialmente
en los extremos del componente acoplado. SIEMPRE
APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE INMEDIATO,
DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES. Un acople
ensamblado parcialmente representa riesgo de caidas durante
la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

¢ Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

Lind

5. INSTALE EL ACOPLE SOBRE EL EXTREMO
DEL COMPONENTE ACOPLADO: Instale

el acople sobre el extremo ranurado del
componente acoplado. Verifique que el acople

y la empaquetadura no sobresalgan del extremo
del componente acoplado.

ﬁ 6. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:

Alinee las lineas centrales de los dos extremos

del componente acoplado. Deslice el acople

a su posicién de manera que las cufias del acople
se alineen con la ranura de cada componente
acoplado.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.
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INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 171 CON TAPONES

A\ ADVERTENCIA

DE CIERRE Y CONEXIONES:

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Cuando ensamble los acoples Estilo 171 en los tapones de cierre, témese tiempo
adicional para inspeccionar y verificar que el tapén de cierre esté completamente
asentado en el acople.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

. Victaulic recomienda el uso de conexiones Victaulic con acoples Estilo 171.

A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener pleno contacto
de cierre a cierre, como se indica en los pasos 7 y 8.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

e lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenido el requisito de inspeccién

visual de pleno contacto de cierre a cierre.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto, se puede usar una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion util”
en la pagina siguiente.

7. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estdndar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto de cierre a cierre.
Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en el orificio del perno.
NO contintie apretando las tuercas después de obtenido el requisito de inspeccién visual de
pleno contacto en el cierre empernado y no exceda de 60 pies-lbs/81 N ¢ m de torque en
las tuercas durante el montaje. Si sospecha que algtn accesorio de fijacién fue apretado
en exceso (como indican dafios en el cierre empernado, etc.), se debe remplazar todo el
conjunto del acople de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta
de impacto” y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla
“Informacién Gtil” en la pagina siguiente.
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CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE

Informacién atil

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO INCORRECTAMENTE

Diametro real Tamaiio Torque
Tamaiio nominal| de la tuberia de tuerca Tamaiio de maximo
de la tuberia Diametro pulgadas/ dado largo |permitido para
pulgadas/DN | pulgadas/mm meétrico pulgadas/mm | los pernos*
1% 1.900 ¥ e 60 pies-Ib
DN40 48.3 M10 17 81 N.m
2 2.375 ¥ e 60 pies-Ib
DN50 60.3 M10 17 81 N.m
2% 2.875 ¥ e 60 pies-Ib
73.0 M10 17 81 N.m
3 3.500 2 78 60 pies-Ib
DN80 88.9 M12 22 81 N.m
4 4.500 2 78 60 pies-Ib
100 114.3 M12 22 81 N.m

*Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales

A\ ADVERTENCIA

* Se requiere inspeccion visual en cada union.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

8. Inspeccione visualmente la ubicacién de cada cierre empernado en cada unién
para verificar que exista pleno contacto de cierre a cierre en toda la seccion del cierre
empernado.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES \A:taulic“
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Estilo 177N - Acople flexible QuickVic™ Installation-Ready™
Estilo 877N - Acople flexible QuickVic™ Installation-Ready™ para agua potable

A\ ADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales
graves y daiios a la propiedad.

Informacién importante

Se muestra perfil de ranura por laminacion OGS

___J

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los acoples Estilos 177Ny 877N se deben usar UNICAMENTE con componentes acoplados
preparados segun las especificaciones de ranura OGS de Victaulic. NO intente instalar

estos acoples en componentes acoplados que hayan sido preparados conforme a otra
especificacién de ranura.

AVISO

® Las fotos de esta seccion muestran la instalacién del acople Estilo 177N; sin
embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion del acople Estilo 877N.

Instrucciones para la instalacion inicial de los acoples Estilos 177N y 877N

LASTURRCAS O
STALACION T 1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples
flexibles QuickVic™ Installation-Ready™ Estilos
177N y 877N estan disefiados de tal manera

que el instalador no necesita retirar las tuercas

ni los pernos para la instalacion inicial. Esto facilita
el montaje al permitir que el instalador inserte
directamente el extremo ranurado del componente
acoplado en el acople.
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A\ ADVERTENCIA

e Los acoples Estilo 877N se deben instalar inicamente en componentes acoplados
de acero inoxidable o acero al carbén galvanizado preparados conforme a las
especificaciones Original Groove System (OGS) de Victaulic.

e Consulte la publicacién 17.01 de Victaulic para ver los métodos de preparacion
de tuberias de acero inoxidable, la cual puede descargar en victaulic.com.

e Los rodillos ranuradores RX de Victaulic se deben usar para tuberias de acero
inoxidable, como esta designado en la Tabla 1 de la publicacién 17.01 de Victaulic.
Los rodillos ranuradores RX de Victaulic son de color plateado y se identifican
mediante la marca “RX” en su cara.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de

los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para

asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados debe estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

AVISO b ) -a"'-':: Escanee el

e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas cédigo QR
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic A de aplicacion
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio AN-001

de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F.

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para

el servicio que prestara. El cédigo de colores
identifica la clase del material. Consulte la pagina
32 para ver la tabla “Referencia de cédigos

de colores de las empaquetaduras”. Para ver
informacion de compatibilidad completa, consulte
las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
Marcadel cédigo|  que se pueden descargar en victaulic.com.

de colores de
clase de material

/f\PRECAUCION

¢ Se debe aplicar una capa delgada de un lubricante compatible a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafnos a la propiedad.

4. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique
una capa delgada de un lubricante compatible
solo a los labios de sello de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en la pagina 34. NOTA:
El exterior de la empaquetadura se suministra
lubricado de fébrica, por lo que no es necesario
retirar la empaquetadura de los segmentos para
aplicarle lubricante adicional a la superficie
exterior.
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A\ ADVERTENCIA

¢ Nunca deje un acople Estilos 177N o 877N ensamblado
parcialmente en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Un acople ensamblado parcialmente representa riesgo de
caidas durante la instalacion o estallidos durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafios materiales.

' i) -I

5. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la union insertando el extremo ranurado de un
componente acoplado en cada abertura del acople. Los extremos de los componentes
acoplados ranurados se deben insertar en el acople hasta que hagan contacto con el soporte
central de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufas del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 177N Y 877N
CON TAPONES DE CIERRE Y CONEXIONES:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccioén “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Cuando ensamble acoples Estilos 177N o 877N en tapones de cierre, tomese el
tiempo para inspeccionar y verificar que el tapén de cierre se asiente por completo
en el soporte central de la empaquetadura.

. Use Unicamente tapones de cierre Victaulic con las marcas “QV” o “EZ QV” en la cara
interior.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

. Victaulic recomienda el uso de conexiones Victaulic con acoples Estilos 177Ny 877N.
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A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 6 y 7.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

darios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
en la pagina siguiente.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los
cierres empernados. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en
el orificio del perno. NO continle apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos
de inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha
que algunos componentes se han apretado en exceso (como indicaria la torsién de un
perno, el abultamiento de una tuerca en el contacto del cierre empernado o dafios en el
cierre empernado, etc.), se debe remplazar el conjunto de acople completo de inmediato.
Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion de la
herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion Util” en la pagina
siguiente.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
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Informacion atil

Diametro real Tamaiio Torque
Tamafio nominal| de la tuberia de tuerca Tamaio de maximo
de la tuberia Diametro pulgadas/ dado largo |permitido para
pulgadas/DN | pulgadas/mm meétrico pulgadas/mm | los pernos*
2-3 2.375-3.500 Y2 78 135 pies-lbs
DN50 - DN80 60.3 - 88.9 M12 22 183 N+m
4.250 %8 1 %6 235 pies-lbs
108.0 M16 27 319Nem
4 4.500 %8 1 %6 235 pies-lbs
DN100 114.3 M16 27 319Nem
5.250 3% 1V 425 pies-lbs
133.0 M20 32 576 N+m
5.500 3% 1V 425 pies-lbs
DN125 139.7 M20 32 576 N+m
5 5.563 3% 1V 425 pies-lbs
141.3 M20 32 576 N+m
6.250 - 6.500 ¥ 1% 425 pies-lbs
159.0 - 165.1 M20 32 576 N+m
6 6.625 3% 1V 425 pies-lbs
DN150 168.3 M20 32 576 N+m
8 8.625 78 176 675 pies-lbs
DN200 219.1 M22 36 915N +m

*Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales
NOTA: El Estilo 877N podria no estar disponible en todos los tamafios indicados en esta tabla

A\ ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

7. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.
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INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION
DE ACOPLES ESTILOS OO9N, 107N Y 807N

A\ ADVERTENCIA

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

Se pueden emplear dos métodos para la reinstalacion
de los acoples Estilos 009N, 107N y 807N.

e METODO 1 PARA REINSTALACION: El acople se puede restablecer

F # asu condicién “installation-ready” colocando la empaquetadura

en los segmentos y luego insertando los pernos y enroscando una

tuerca en cada uno hasta dejar expuestas 2 - 3 roscas, como se

muestra a la izquierda. Si elige este método, debera seguir los

pasos 1 — 5 de esta pagina, junto con los pasos de la secuencia

de apriete descrita en las instrucciones de instalacién del acople

correspondiente en las paginas anteriores.

0 BIEN
e METODO 2 PARA REINSTALACION: La empaquetadura y los segmentos se
pueden ensamblar en los extremos del componente acoplado siguiendo los pasos
1 - 5 de esta pagina, junto con todos los pasos del de la seccién “Método 2 para
reinstalacién” en la pagina siguiente.

Siga estos cinco pasos para el Método 1 o el Método 2:

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes

de desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirarlo de los extremos

de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente,
use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Revise los extremos del componente acoplado, como se describe en las instrucciones
de instalacion del acople correspondiente en las paginas anteriores.

/"\\PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la

empaquetadura, con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

5. PARA LA REINSTALACION

DE ACOPLES ESTILOS 009N,

107N Y 807N, LUBRIQUE LA
EMPAQUETADURA: Aplique una capa
delgada de un lubricante compatible

a los labios de sello y al exterior de

la empaquetadura. Consulte la tabla
“Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” en la pagina 34.
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Método 2 para reinstalacion

AVISO

e Las fotos de esta seccion muestran la reinstalacion del acople Estilo 009N; sin
embargo, se aplican los mismos pasos para la reinstalacion de los acoples Estilos
107N y 807N.

1. Verifique que se hayan seguido los pasos 1 — 5 de la pagina anterior.

Acoplado i
(m’:g;‘;:fe i | 2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Inserte
el extremo ranurado de un componente acoplado
en la empaquetadura hasta que haga contacto

Soporte con el soporte central de la empaquetadura.
central de
empaquetadural

- e
T
P

3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS: Alinee
las lineas centrales de los dos extremos ranurados
del componente acoplado. Inserte el otro extremo
del componente acoplado en la empaquetadura
hasta que haga contacto con el soporte central de
la empaquetadura. NOTA: Verifique que ninguna
parte de la empaquetadura se extienda al interior
de la ranura en cualquiera de los dos componentes
acoplados.

4. PARA FACILITAR LA REINSTALACION:

Se puede insertar un perno en los segmentos con
la tuerca enroscada sin apretar para aprovechar

la caracteristica de "ensamble pivotante", como

se muestra. NOTA: No se deberia enroscar la
tuerca mas alla de que quede a ras con el extremo
del perno.

/\\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion podria causar dafos en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la uni6n.

5. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados.

6. INSTALE EL PERNO Y LA TUERCA RESTANTE:
Instale el perno restante y enrosque la tuerca con

la mano en el perno. NOTA: Verifique que el cuello
oval de cada perno se asiente adecuadamente

en el orificio para el perno.

7. APRIETE LAS TUERCAS: Para completar la reinstalacion, siga la secuencia de apriete
descrita en las instrucciones de instalacién del acople correspondiente en las paginas
anteriores.
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INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION
DE ACOPLES ESTILO 115

A\ ADVERTENCIA

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

Se pueden emplear dos métodos para la reinstalacion
de los acoples Estilo 115.
e il e METODO 1 PARA REINSTALACION: El acople se puede restablecer
a su condicion “installation-ready” colocando la empaquetadura en los
segmentos y luego insertando los pernos y enroscando una tuerca en
cada uno hasta dejar expuestas 2 - 3 roscas, como se muestra a la
izquierda. Verifique que la abertura mas pequefia de la empaquetadura
se oriente hacia la abertura mas pequefia de los segmentos. Si elige
este método, se deben seguir los pasos 1 — 5 de esta pagina, junto
con todos los pasos de las paginas 98 — 101.
. . OBIEN
e METODO 2 PARA REINSTALACION: La empaquetadura y los segmentos se
pueden ensamblar en los extremos del componente acoplado siguiendo los pasos
1 - 5 de esta pagina, junto con todos los pasos del de la seccién “Método 2 para
reinstalacion” en la pagina siguiente.

Siga estos cinco pasos para el Método 1 o el Método 2:

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes

de desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirarlo de los extremos

de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente,
use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Verifique los extremos del componente acoplado, como se describe en el paso 2

de la pagina 97.
/"\PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafnos a la propiedad.

5. PARA LA REINSTALACION, LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique una capa delgada
de un lubricante compatible a las superficies de la empaquetadura que se muestran arriba.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes para empaqguetaduras” en la pagina 34.
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Método 2 para reinstalacion

1. Verifique que se hayan seguido los pasos 1 — 5 de la seccion “Instrucciones para
la reinstalacion de los acoples Estilo 115"

2. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS: Alinee las lineas centrales de los dos extremos
ranurados del componente acoplado. Inserte el extremo més pequefo del componente
acoplado en la abertura més pequefa de la empaquetadura y el extremo méas grande del
componente acoplado en la abertura mas grande de la empaquetadura hasta hacer contacto
con el soporte central. NOTA: Verifique que ninguna parte de la empaquetadura se extienda
al interior de la ranura del componente acoplado.

/"\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion podria causar dafos en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la unién.

AVISO

¢ Identifique la abertura del
tamafio correcto de cada
segmento antes de intentar
instalar los segmentos
(vea las marcas de tamafo
en la parte superior de
cada segmento). Ademas,
el tamafo de 1 pulg./
DN25 IGS de los segmentos
contiene tres resaltes.

3. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique

que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en ambos componentes acoplados
y que cada lado de los segmentos se oriente al lado
correspondiente del componente acoplado.

4. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en cada
uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de cada
perno se asiente adecuadamente en el orificio para
el perno.

5. APRIETE LAS TUERCAS: Siga los pasos 5 - 6
en las paginas 99 — 101 para completar el montaje.

e

ictaulic



INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION
DE LOS ACOPLES ESTILO 171

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes
de desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirarlo de los extremos
de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente,
use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Revise los extremos del componente acoplado, como se describe en las instrucciones
de instalacion del acople correspondiente en las paginas anteriores.

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

5. PARA LA REINSTALACION, LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique una capa
delgada de un lubricante compatible a los labios de sello y al exterior de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

6. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale la
empaquetadura sobre el extremo del componente
acoplado. NOTA: Verifique que la empaquetadura

no sobresalga del extremo del componente acoplado.
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7. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS: Alinee
las lineas centrales de los dos extremos ranurados
del componente acoplado. Deslice la empaquetadura
a su posicion centrandola entre la ranura de cada
componente acoplado. NOTA: Verifique que ninguna
parte de la empaquetadura se extienda al interior

de la ranura del componente acoplado.

/1"\ PRECAUCION

los segmentos.

de filtraciones en la unién.

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

Si no sigue esta instruccién podria causar dafos en la empaquetadura, con consecuencia

E—

8. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados.

9. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en cada
uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de cada
perno se asiente correctamente en el orificio del
perno.

10. APRIETE LAS TUERCAS: Siga los pasos 7 — 8 en las péginas 104 — 105 para completar

el montaje.
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INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION
DE ACOPLES ESTILOS 177N Y 877N

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

Se pueden emplear dos métodos para la reinstalacion
de los acoples Estilos 177N y 877N.

e METODO 1 PARA REINSTALACION: El acople se puede restablecer
a su condicion “installation-ready” colocando la empaquetadura
en los segmentos y luego insertando los pernos y enroscando una
tuerca en cada uno hasta dejar expuestas 2 - 3 roscas, como se
muestra a la izquierda. Si elige este método, debera seguir los
pasos 1 — 5 de esta pagina, junto con los pasos de la secuencia
de apriete descrita en las instrucciones de instalacién del acople
correspondiente en las paginas anteriores.

0 BIEN
e METODO 2 PARA REINSTALACION: La empaquetadura y los segmentos se
pueden ensamblar en los extremos del componente acoplado siguiendo los pasos
1 - 5 de esta pagina, junto con todos los pasos del de la seccién “Método 2 para
reinstalacion” en la pagina siguiente.

Siga estos cinco pasos para el Método 1 o el Método 2:

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes de desinstalar
cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirarlo de los extremos de los
componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos

los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente, use

un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Revise los extremos del componente acoplado, como se describe en las instrucciones
de instalacion del acople correspondiente en las paginas anteriores.

/"\\PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

5. PARA LA REINSTALACION,
LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Aplique una capa delgada de un
lubricante compatible a los labios de
sello y al exterior de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras”

en la pagina 34.
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Método 2 para reinstalacion

AVISO

e Las fotos de esta seccion muestran la reinstalacién del acople Estilo 177N; sin
embargo, se aplican los mismos pasos para la reinstalacion del acople Estilo 877N.

1. Verifique que se hayan seguido los pasos 1 — 5 de la pagina anterior.

2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Inserte
el extremo ranurado de un componente acoplado
! Extremo del en la empaquetadura hasta que haga contacto
componente i
acoplado 7 con el soporte central de la empaquetadura.

Soporte
central de la

‘ '\ empaquetadura

3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS: Alinee
las lineas centrales de los dos extremos ranurados
del componente acoplado. Inserte el otro extremo
del componente acoplado en la empaquetadura
hasta que haga contacto con el soporte central

de la empaquetadura. NOTA: Verifique que ninguna
parte de la empaquetadura se extienda al interior
de la ranura en cualquiera de los dos componentes
acoplados.

/\\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion podria causar dafos en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la uni6n.

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados.

5. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en
cada uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de
cada perno se asiente correctamente en el orificio
del perno.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Siga los pasos 6 — 7 en las paginas 109 — 110 para completar
el montaje.
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Conexiones
Installation-Ready™
para componentes

acoplados de
extremo ranurado

Instrucciones de Instalacion

Instrucciones para la reinstalacion
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N° 101 (codo de 90°) y N° 103 (codo de 45°) - Conexiones FireLock™

Installation-Ready™

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Las conexiones Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ N° 101 y 103 solo se deben
usar en sistemas de proteccion contra incendios disefiados e instalados conforme
a las normas vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D,
13R, etc.) u otras equivalentes, y de acuerdo con los correspondientes codigos
de construccion y proteccion contra incendios. Estas normas y cédigos contienen
informacién importante sobre la proteccion de los sistemas contra temperaturas
de congelamiento, corrosion, daio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

e El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafios a la propiedad.

Informacién importante

Perfil de ranura IGS para tamano de 1 pulg./DN25
FireLock™ Installation-Ready™

L |

Perfil de ranura OGS para tamaios de mas de 1 pulg./DN25
L — |

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

Las conexiones FireLock™ Installation-Ready™ de 1 pulg./DN25 SOLO se deben utilizar con
componentes acoplados preparados segun las especificaciones de ranura patentada IGS
de Victaulic. NO intente instalar conexiones FireLock™ Installation-Ready™ de 1 pulg./DN25
en componentes acoplados preparados de acuerdo con otras especificaciones de ranura.

Las conexiones FireLock™ Installation-Ready™ en tamafios superiores a 1 pulg./DN25 SOLO
se deben usar con componentes acoplados preparados segun las especificaciones de ranura
OGS de Victaulic. NO intente instalar tamafios mayores que 1 pulg./DN25 en componentes
acoplados preparados segun otras especificaciones de ranura.

e

ictaulic




Método de instalacion 1 para N° 101/103

AVISO

e Las imagenes de esta seccion muestran la instalacion de una conexién N° 101;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de una conexién N° 103.

1. NO DESARME LA CONEXION PARA LA
INSTALACION INICIAL: Las conexiones Victaulic®
FireLock™ Installation-Ready™ N° 101 y 103

estan disefiadas de tal manera que el instalador

no necesita retirar tuercas ni pernos para la
instalacion inicial. Esto facilita el montaje al permitir
que el instalador inserte directamente el extremo
ranurado del componente acoplado en la conexion.

LOS PERNOS PARA
LA INSTALACION
INICIAL

2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de
los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no deben presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

Para conexiones FireLock™ Installation-Ready™ en tamafio de 1 pulg./DN25: El diametro
exterior (“DE"), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento maximo
permitido de los componentes acoplados deben estar dentro de las tolerancias indicadas
en este manual para las especificaciones de ranura IGS de Victaulic.

Para las conexiones FireLock™ Installation-Ready™ en tamarios mayores que 1 pulg./DN25:
El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados deben estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic

AVISO

¢ Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas :
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 .|_‘H.|_ para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic ; ) A de aplicacion
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio AN-001
de otros, tuberias ASTM A53 Tipo F.

3a. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Verifique la empaquetadura para comprobar que
sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del material.
Vea en la pagina 32 la tabla “Referencia de cédigos de colores de empaquetaduras”

y el “AVISO” en la pagina 36 para recibir informacién importante. Para ver informacion
de compatibilidad completa, consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

¢ Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36,
se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

3b. Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la péagina 36 , aplique
una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

\A:taulic“




A\ ADVERTENCIA

¢ Nunca deje una conexiéon N° 101 o N° 103 parcialmente
ensamblada en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Una conexion parcialmente ensamblada representa riesgo de
caidas durante la instalacion o estallido durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos de componentes
acoplados y de las aberturas de la conexion al insertar los
extremos ranurados del componente acoplado en la conexion.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas de la conexion
mientras la esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

' i) -I

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE CONEXIONES N° 101 Y 103
CON TAPONES DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién

de tapones de cierre Victaulic” en este manual.
Si no sigue lo indicado en la seccién “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones
personales graves o causar dafios materiales.

o Cuando ensamble conexiones N° 101 o N° 103 en tapones de cierre, tomese el tiempo
para inspeccionar y verificar que el tapén de cierre esté completamente asentado en el
tope de tuberfa de la empaquetadura.

. Para el tamafo de 1 pulg./DN25, use solo tapones de cierre FireLock™ IGS™ N° 146
con la marca “PG”. NO SE DEBEN
usar tapones de cierre N° 006 Y N° 60 de 1 pulg./DN25.

. Para tamafios de 1% pulg./DN32 y mayores, use solo tapones de cierre Victaulic
FireLock™ N° 006 con la marca “EZ” en la cara interior o tapones de cierre Victaulic
con las marcas “QV” o “EZ QV” en la cara interior.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

4a. INSERTE EL EXTREMO DEL PRIMER
COMPONENTE ACOPLADO: Ensamble la
union insertando el extremo de un componente
acoplado ranurado en una abertura de la
conexion. El extremo ranurado del componente
acoplado se debe insertar en la conexion hasta
que haga contacto con el tope de tuberia de la
empaquetadura. Se requiere una inspeccion
visual para verificar que las cufias de la conexion
se alineen con la ranura en el extremo del
componente acoplado.

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
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4b. APRIETE LA TUERCA EN LA PRIMERA
UBICACION EXTERIOR: Con una herramienta de
impacto o una llave estandar de dado largo, apriete
la tuerca en la primera ubicacion exterior hasta
que la conexion quede asegurada firmemente

a la tuberia, pero no més alla del contacto

inicial metal con metal en el cierre empernado.
Verifique que las cufias de la conexion se inserten
completamente en la ranura y que el cuello oval
del perno se asiente debidamente en el orificio
para el perno.

Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion de la
herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion dtil” en la pagina
siguiente.

N

CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO
CORRECTAMENTE INCORRECTAMENTE

AVISO

¢ Nunca fuerce la instalacion. Los componentes acoplados se deberian insertar
facilmente en la conexién.

¢ Si experimenta dificultades al insertar componentes acoplados, verifique que la
empaquetadura esté lubricada y correctamente asentada dentro de los segmentos,
que las dimensiones del componente acoplado y las ranuras estén dentro de las
especificaciones de Victaulic, y que los accesorios de fijacion estén suficientemente
sueltos para acomodar la inserciéon del componente acoplado.

A\ ADVERTENCIA

¢ En este punto, la conexion solo esta instalada parcialmente.
¢ Se debe considerar que la conexion representa un potencial riesgo de caida
y no se debe perder de vista.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones personales
graves y dafos materiales.

5a. INSERTE EL EXTREMO DEL SEGUNDO
COMPONENTE ACOPLADO: Inserte el extremo
del segundo componente acoplado en la segunda
abertura de la conexion. El extremo ranurado

del componente acoplado se debe insertar en la
conexién hasta que haga contacto con el tope de
tuberia de la empaquetadura. Se requiere una
inspeccién visual para verificar que las cufias de
la conexion se alineen con la ranura en el extremo
del componente acoplado.

NOTA: Si el componente acoplado no se puede insertar en la conexién, afloje gradualmente
la tuerca que apret6 en el paso 4b solo hasta que pueda insertar el componente acoplado
(tenga en cuenta la advertencia anterior).
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5b. APRIETE COMPLETAMENTE LA TUERCA
EN LA UBICACION INTERIOR: Apriete
completamente la tuerca en la ubicacion interior
hasta obtener contacto metal con metal en los
cierres empernados. Verifique que las cufas de
la conexion se inserten completamente en las
ranuras y que el cuello oval del perno se asiente
debidamente en el orificio para el perno.

6. APRIETE COMPLETAMENTE LA TUERCA EN
LA SEGUNDA UBICACION EXTERIOR: Apriete
completamente la tuerca en la ubicacion exterior
hasta obtener contacto metal con metal en los
cierres empernados. Verifique que las cufas de
la conexion se inserten completamente en las
ranuras y que el cuello oval del perno se asiente
debidamente en el orificio para el perno.

7. APRIETE COMPLETAMENTE LA TUERCA

EN LA PRIMERA UBICACION EXTERIOR: Vuelva
al otro lado y apriete completamente la tuerca

en la primera ubicacién exterior para confirmar

el contacto metal con metal en los cierres
empernados.

NO continte apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion visual
de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha que algiin componente
fue apretado en exceso (como indicaria una torsién del perno, un abultamiento de la
tuerca en el contacto del cierre empernado o dafios en el cierre empernado, etc.), debera
remplazar de inmediato el conjunto de la conexién completo. Consulte las secciones
“Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la herramienta de impacto”
en este manual, junto con la tabla “Informacion Util” a continuacion.

Informacion atil

Tamaiio Diametro real Tamaiio Torque
nominal de la tuberia de tuerca Tamaiio de maximo
de la tuberia Diametro pulgadas/ dado largo |permitido para
pulgadas/DN | pulgadas/mm Métrico pulgadas/mm | los pernos*
1 1.315 ¥ e 55 pies-lbs
DN25 33.7 M10 17 75Nem
1% 1.660 R/ e 55 pies-lbs
DN32 42.1 M10 17 75Nem
1% 1.900 RZ] e 55 pies-lbs
DN40 48.3 M10 17 75Nem
2 2.375 e e 100 pies-lbs
DN50 60.3 M11 17 136 N.m
2% 2.875 e e 100 pies-lbs
73.0 M11 17 136 Nem
3.000 e e 100 pies-lbs
DN65 76.1 M11 17 136 Nem

*Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos

de pruebas reales
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A\ ADVERTENCIA

Las tuercas se deben apretar en la secuencia indicada en las paginas 123 - 124 hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.

No apretar las tuercas en la secuencia que se indica causara una mayor carga

de los accesorios de fijacion, lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)

¢ Dafios en la union ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas
en los segmentos)

¢ daios o fractura en pernos

o filtraciones en la union y dafios a la propiedad

¢ impacto negativo en la integridad del sistema

¢ lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

8. VERIFIQUE QUE TODAS LAS TUERCAS ESTEN APRETADAS CORRECTAMENTE Y
QUE EXISTA CONTACTO METAL CON METAL EN TODOS LOS CIERRES EMPERNADOS:
Inspeccione visualmente todos los cierres empernados en cada unioén para verificar que
existe contacto metal con metal con desplazamiento positivo o neutral en los cierres
angulares y contacto metal con metal en los cierres planos. Si los cierres empernados no
alcanzan contacto metal con metal, afloje las tuercas en los cierres empernados angulares,
y luego vuelva a apretar todas las tuercas de manera uniforme alternando las ubicaciones
de los cierres empernados. Si todavia no alcanza contacto metal con metal en los cierres
empernados, quite la conexién de los extremos de los componentes acoplados y verifique
que el didmetro exterior ("DE”) , las dimensiones de ranura y el didmetro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados estén dentro de las especificaciones
indicadas en este manual para el perfil de ranura correspondiente.

NOTA: Antes de presurizar el sistema, la conexién se podria ajustar aflojando los accesorios
de fijacion correspondientes. Después de reposicionar la conexién, se deberan volver

a apretar los accesorios hasta cumplir con los requisitos de instalacién indicados en estas
instrucciones.

A\ ADVERTENCIA

® Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.
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Método de instalacion 2 para N° 101/103

1. Verifique que se hayan seguido todos los pasos indicados en las péaginas 120 - 121.

e

iC

2. Cuando sea posible, ambos extremos ranurados de
los componentes acoplados se debieran insertar en la
conexion antes de apretar. Verifique que los extremos
del componente acoplado se inserten en la conexién
hasta que haga contacto con el tope de tuberia de la
empaquetadura. Se requiere una inspeccion visual para
verificar que las cufas de la conexién se alineen con las
ranuras de los extremos de los componentes acoplados.
Los accesorios de fijacién se deberén apretar de manera
uniforme alternando ubicaciones del cierre empernado
hasta cumplir con los requisitos de instalacién indicados
en estas instrucciones.

3. Antes de presurizar el sistema, la conexién se podria
ajustar aflojando los accesorios correspondientes.
Después de reposicionar la conexién, se deberan volver
a apretar los accesorios hasta cumplir con los requisitos
de instalacién indicados en estas instrucciones.



Retiro de una conexion N° 101 o 103 del sistema de tuberia

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Nunca deje una conexion N° 101 o N° 103 parcialmente ensamblada en los
extremos del componente acoplado. Una conexion parcialmente ensamblada
representa riesgo de caida.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones

personales graves y dafios materiales.

AVISO

¢ NO es necesario desarmar totalmente las conexiones N° 101 y N° 103 para retirarlas.
e Las imagenes de esta seccion muestran la instalacion de una conexién N° 101;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de una conexién N° 103.

1. Verifique que el sistema esté completamente despresurizado y drenado antes de retirar

cualquier conexién del sistema de tuberias.

2. Afloje las tuercas solo en las ubicaciones exteriores e interiores del extremo de la conexion
donde va a retirar el primer componente acoplado (no se deberian enroscar las tuercas mas
allé de que queden a ras con los extremos de los pernos). Quite el componente acoplado del
lado aflojado. Verifique que la conexién esté asegurada al otro componente acoplado para
evitar que se caiga.

villy

3. Mientras sostiene la conexién, afloje la tuerca en la segunda ubicacion exterior.

Con cuidado, retire la conexién del componente acoplado.

4. Inspeccione todos los componentes por si presentan dafios o desgaste, incluidas roturas
en los labios, deformaciones en los labios de la empaquetadura o apretones en puntos del
cierre empernado). Si hay dafio o desgaste presente, use un conjunto de conexién nuevo
suministrado por Victaulic.

5a. Después de inspeccionar la conexién, si determina que la conexién se puede reutilizar
en su condicion actual, siga todos los pasos en la seccién del método de instalacion
correspondiente.

5b. Si por cualquier razoén la conexion esta totalmente desmontada, y si determina

que se puede reutilizar, consulte las instrucciones en la pagina siguiente.
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Reinstalacion de una conexion N° 101 o 103 que fue completamente
desmontada durante el retiro del sistema de tuberias

AVISO

* NO es necesario desarmar totalmente las conexiones N° 101 y 103 para retirarlas.
Sin embargo, si una conexion fue totalmente desarmada durante el mantenimiento
o por cualquier otra razén, debe realizar los pasos siguientes.

* La conexion se debe volver a armar, como se muestra en los pasos siguientes, antes
de reinstalar el producto.

1. Verifique los extremos de los componentes acoplados, como se describe en el paso 2
de la pagina 121.

/" PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

2a. VERIFIQUE QUE SE ESTA UTILIZANDO UNA
EMPAQUETADURA DEL TAMANO CORRECTO PARA
LA REINSTALACION.

2b. PARA LA REINSTALACION DE LAS CONEXIONES
N° 101 Y 103, LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:

) Aplique una capa delgada de un lubricante compatible
Lubrique los . .
labiosdeselly @ 10S labios de sello de y al exterior de la empaquetadura,
como se muestra a la izquierda. Consulte la tabla
“Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras”
en la pagina 34.

Lubrique

Lubrique /el exterior
el exterior

Lubrique
el exterior

3. INSTALE LA EMPAQUETADURA EN EL

PRIMER SEGMENTO DE LA CONEXION: Instale la
empaquetadura en uno de los segmentos. Verifique
que los extremos de la empaquetadura estén asentados
en las cavidades de los segmentos, como se muestra

a la izquierda.

4. INSTALE EL SEGUNDO SEGMENTO DE LA
CONEXION: Instale el segundo segmento de la conexion.

Compruebe que los extremos de la empaquetadura
se asienten en las cavidades de los segmentos.

5. INSTALE LOS PERNOS Y LAS TUERCAS: Instale
los pernos y enrosque una tuerca en cada uno.
NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno

se asiente correctamente en el orificio del perno.

NO apriete las tuercas por completo. Los cierres
empernados deben ajustarse con una separacion
que permita reinstalar la conexién. Dos o tres roscas
completas del perno expuestas en cada tuerca
proporcionaran la separacion adecuada.

6. Siga todos los pasos de la seccién del método de instalacion correspondiente para
completar el montaje.

\A:taulic‘



N° 102 ("T" recta) y N° 104 ("T" de cabeza de toro) - Conexiones

FireLock™ Installation-Ready™

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Las conexiones Victaulic® FireLock™ Installation-Ready™ N° 102 y 104 solo se
deben usar en sistemas de proteccion contra incendios disefiados e instalados
conforme a las normas vigentes de la National Fire Protection Association
(NFPA 13, 13D, 13R, etc.) u otras equivalentes, y de acuerdo con los
correspondientes cédigos de construccion y proteccion contra incendios. Estas
normas y cédigos contienen informacién importante sobre la proteccién de los
sistemas contra temperaturas de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

Informacién importante

Perfil de ranura IGS para tamano de 1 pulg./DN25
FireLock™ Installation-Ready™

L |

Perfil de ranura OGS para tamaios de mas de 1 pulg./DN25
L — |

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

Las conexiones FireLock™ Installation-Ready™ de 1 pulg./DN25 SOLO se deben utilizar con
componentes acoplados preparados segun las especificaciones de ranura patentada IGS
de Victaulic. NO intente instalar conexiones FireLock™ Installation-Ready™ de 1 pulg./DN25
en componentes acoplados preparados de acuerdo con otras especificaciones de ranura.

Las conexiones FireLock™ Installation-Ready™ en tamafios superiores a 1 pulg./DN25 SOLO
se deben usar con componentes acoplados preparados segun las especificaciones de ranura
OGS de Victaulic. NO intente instalar tamafios mayores que 1 pulg./DN25 en componentes
acoplados preparados segun otras especificaciones de ranura.

e
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Método de instalacion 1 para N° 102/104 — Componentes acoplados insertados
primero en extremos de tramo

AVISO

e Las imagenes de esta seccion muestran la instalacion de una conexién N° 102;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de una conexion N° 104.

7~ O\

"y 1. NO DESARME LA CONEXION PARA LA
INSTALACION INICIAL: Las conexiones Victaulic®
& *‘ % FireLock™ Installation-Ready™ N° 102 y 104 estan
A disefiadas de tal manera que el instalador no
necesita retirar las tuercas y los pernos para la
- 4- instalacion inicial. Esto facilita el montaje al permitir
que el instalador inserte directamente el extremo
-~
= UERCA O
PERNOS PARA
| A INSTALACION

-
L

"
w

ranurado del componente acoplado en la conexién.

2. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior de
los componentes acoplados, entre la ranura y los extremos, en general no deben presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras soldadas ni estampado de laminacién para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique que esté utilizando el perfil de ranura
correcto.

Para conexiones FireLock™ Installation-Ready™ en tamafio de 1 pulg./DN25: El diametro
exterior (“DE"), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento maximo
permitido de los componentes acoplados deben estar dentro de las tolerancias indicadas
en este manual para las especificaciones de ranura IGS de Victaulic.

Para las conexiones FireLock™ Installation-Ready™ en tamaiios mayores que 1 pulg./DN25:
El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados deben estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic

AVISO

e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas coédigo QR
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic con A de aplicacién
empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio de AN-001

otros, tuberias ASTM A53 Tipo F.

3a. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Verifique la empaquetadura para comprobar que
sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del material.
Vea en la pagina 32 la tabla “Referencia de cédigos de colores de empaquetaduras”

y el “AVISO” en la pagina 36 para recibir informacién importante. Para ver informacion
de compatibilidad completa, consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

¢ Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36,
se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello
de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la misma durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y daiios a la propiedad.

3b. Si se cumple alguna de las condiciones indicadas en el “AVISO” de la pagina 36 , aplique
una capa delgada de lubricante compatible solo a los labios de sello de la empaquetadura.
Consulte la tabla “Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

\A:tauhc“



A\ ADVERTENCIA

* Nunca deje una conexiéon N° 102 o 104 parcialmente
ensamblada en los extremos de componentes acoplados.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Una conexion parcialmente ensamblada representa riesgo de
caidas durante la instalacion o estallido durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos de componentes
acoplados y de las aberturas de la conexion al insertar los
extremos ranurados del componente acoplado en la conexion.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas de la conexion
mientras la esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente

mortal o lesiones personales graves y dafos materiales.

' i) -I

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE CONEXIONES N° 102 Y 104
CON TAPONES DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion

de tapones de cierre Victaulic” en este manual.
Si no sigue lo indicado en la seccién “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones
personales graves o causar dafios materiales.

. Cuando ensamble conexiones N° 102 o N° 104 en tapones de cierre, témese el
tiempo para inspeccionar y verificar que el tapon de cierre esté completamente
asentado en el tope de tuberia de la empaquetadura.

. Para el tamano de 1 pulg./DN25, use solo tapones de cierre FireLock™ IGS™ N° 146
con la marca “PG”. NO SE DEBEN
usar tapones de cierre N° 006 Y N° 60 de 1 pulg./DN25.

. Para tamafios de 1% pulg./DN32 y mayores, use solo tapones de cierre Victaulic
FireLock™ N° 006 con la marca “EZ” en la cara interior o tapones de cierre Victaulic
con las marcas “QV” o “EZ QV” en la cara interior.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

Linea Linea

CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO
CORRECTAMENTE INCORRECTAMENTE

4a. INSERTE LOS COMPONENTES ACOPLADOS EN LOS EXTREMOS DEL TRAMO:
Inserte el componente acoplado ranurado en cada extremo de la conexién en el tramo.
Los extremos ranurados del componente acoplado se deben insertar en la conexién hasta
que hagan contacto con el tope de la empaquetadura. Se requiere una inspeccion visual
para verificar que las cufias de la conexion se alineen con la ranura en cada componente
acoplado.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES \A:taulic“
INSTALLATION-READY™ PARA COMPONENTES _—
ACOPLADOS DE EXTREMO RANURADO REV_F I-100-SPAL_131




4b. APRIETE LAS TUERCAS EN LOS EXTREMOS DEL TRAMO: Con una herramienta de
impacto o una llave estandar de dado largo, apriete las tuercas en los extremos del tramo
hasta que la conexién quede firmemente asegurada a los componentes acoplados, pero no
apriete mas alla del contacto inicial metal con metal en el cierre empernado. Verifique que las
cufias de la conexion se inserten completamente en las ranuras y que el cuello oval de cada
perno se asiente correctamente en el orificio para el perno. Consulte las secciones “Pautas
de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la herramienta de impacto” en este
manual, junto con la tabla “Informacion til” correspondiente en la pagina siguiente.

AVISO

¢ NO inserte solo un componente acoplado ranurado en el extremo del tramo de
la conexion y después apriete los accesorios de fijacion. Al hacerlo impedira la
insercion de un componente acoplado ranurado en el segundo extremo del tramo
de la conexion.

¢ Nunca fuerce la instalacion. Los componentes acoplados se deberian insertar
facilmente en la conexion.

¢ Si experimenta dificultades al insertar componentes acoplados, verifique que la
empaquetadura esté lubricada y correctamente asentada dentro de los segmentos,
que las dimensiones del componente acoplado y las ranuras estén dentro de las
especificaciones de Victaulic, y que los accesorios de fijacion estén suficientemente
sueltos para acomodar la insercién del componente acoplado.

A\ ADVERTENCIA

e En este punto, la conexion solo esta instalada parcialmente.

e Se debe considerar que la conexion representa un potencial riesgo de caida
y no se debe perder de vista.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones

personales graves y dafos materiales.

CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO
CORRECTAMENTE INCORRECTAMENTE

5a. INSERTE EL COMPONENTE ACOPLADO EN EL EXTREMO DE LA DERIVACION:
Inserte el tercer componente acoplado ranurado en la abertura del extremo de la derivacion.
El extremo ranurado del componente acoplado se debe insertar en la conexién hasta que
haga contacto con el tope de tuberia de la empaquetadura. Se requiere una inspeccion
visual para verificar que las cufias de la conexion se alineen con la ranura en el componente
acoplado.

Sh. APRIETE LAS TUERCAS EN EL EXTREMO DE LA DERIVACION: Apriete las tuercas
en el extremo de la derivacién hasta obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados. Verifique que las cufias de la conexion se inserten completamente en la ranura
y que el cuello oval de cada perno se asiente debidamente en el orificio para el perno.

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
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Informacion util de la conexion N° 102

Tamaiio Diametro real Tamaiio Torque
nominal de la tuberia de tuerca Tamaiio de maximo
de la tuberia Diametro pulgadas/ dado largo |permitido para
pulgadas/DN | pulgadas/mm Métrico pulgadas/mm | los pernos*

1 1.315 ¥ e 55 pies-lbs
DN25 33.7 M10 17 75Nem

1V 1.660 ¥ e 55 pies-lbs
DN32 421 M10 17 75Nem

1% 1.900 ¥ e 55 pies-lbs
DN40 48.3 M10 17 75Nem

2 2.375 e e 100 pies-lbs
DN50 60.3 M11 17 136 N.m

2% 2.875 e e 100 pies-lbs
73.0 M11 17 136 N.m

3.000 e e 100 pies-lbs
DN65 76.1 M11 17 136 N.m

*Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos

de pruebas reales

Informacién util de la conexion N° 104

Tamaiio Torque
de tuerca Tamaiio de maximo
pulgadas/ dado largo |permitido para
Meétrico pulgadas/mm | los pernos*
- e e 100 pies-lbs
Todos los tamanos M1 17 136N-m

*Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales

A\ ADVERTENCIA

Las tuercas se deben apretar en la secuencia indicada en las paginas 131 — 132 hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.

No apretar las tuercas en la secuencia que se indica causara una mayor carga

de los accesorios de fijacion, lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

e
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6. APRIETE COMPLETAMENTE LAS TUERCAS EN LOS EXTREMOS DEL TRAMO:

Apriete las tuercas en los extremos del tramo hasta obtener contacto metal con metal

en los cierres empernados. NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los
requisitos de inspeccién visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios

en el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de la conexién
completo. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
correspondiente en la pagina anterior.

MAL

7. VERIFIQUE QUE TODAS LAS TUERCAS ESTEN APRETADAS CORRECTAMENTE Y QUE
EXISTA CONTACTO METAL CON METAL EN TODOS LOS CIERRES EMPERNADOS:
Inspeccione visualmente todos los cierres empernados en cada union para verificar que
existe contacto metal con metal con desplazamiento positivo o neutral en los cierres
angulares y contacto metal con metal en los cierres planos. Si los cierres empernados no
alcanzan contacto metal con metal, afloje las tuercas en los cierres empernados angulares,
y luego vuelva a apretar todas las tuercas de manera uniforme alternando las ubicaciones

de los cierres empernados. Si todavia no alcanza contacto metal con metal en los cierres
empernados, quite la conexion de los extremos de los componentes acoplados y verifique
que el diametro exterior ("DE") , las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados estén dentro de las especificaciones
indicadas en este manual para el perfil de ranura correspondiente.

NOTA: Antes de presurizar el sistema, la conexién se podria ajustar aflojando los accesorios
de fijacion correspondientes. Después de reposicionar la conexién, se deberéan volver

a apretar los accesorios hasta cumplir con los requisitos de instalacién indicados en estas
instrucciones.

A\ ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada unién.

¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

\A:tauhc“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES
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Método de instalacion 2 para N° 102/104 — Componente acoplado insertado
primero en el extremo de la derivacién

1. Verifique que se hayan seguido todos los pasos indicados en las paginas 129 — 130.

CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO
CORRECTAMENTE INCORRECTAMENTE

2a. INSERTE EL COMPONENTE ACOPLADO EN EL EXTREMO DE LA DERIVACION:
Inserte el componente acoplado ranurado en la abertura del extremo de la derivacion.
El extremo ranurado del componente acoplado se debe insertar en la conexion hasta que
haga contacto con el tope de tuberia de la empaquetadura. Se requiere una inspeccion
visual para verificar que las cuiias de la conexién se alineen con la ranura en el extremo
del componente acoplado.

2b. APRIETE LAS TUERCAS EN EL EXTREMO DE LA DERIVACION: Con una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado largo, apriete las tuercas en el extremo de la
derivacion hasta que la conexion quede asegurada firmemente al componente acoplado.
Verifique que las cufias de la conexién se inserten completamente en la ranura y que el
cuello oval de cada perno se asiente debidamente en el orificio para el perno. Consulte

las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la herramienta
de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion til” correspondiente en la
pagina 133.

AVISO

¢ Nunca fuerce la instalacion. Los componentes acoplados se deberian insertar
facilmente en la conexion.

¢ Si experimenta dificultades al insertar componentes acoplados, verifique que la
empaquetadura esté lubricada y correctamente asentada dentro de los segmentos,
que las dimensiones del componente acoplado y las ranuras estén dentro de las
especificaciones de Victaulic, y que los accesorios de fijacion estén suficientemente
sueltos para acomodar la insercién del componente acoplado.

A\ ADVERTENCIA

¢ En este punto, la conexion solo esta instalada parcialmente.
e Se debe considerar que la conexién representa un potencial riesgo de caida
y no se debe perder de vista.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafos materiales.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE CONEXIONES \A:taulic‘
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CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO
CORRECTAMENTE INCORRECTAMENTE

3a. INSERTE LOS COMPONENTES ACOPLADOS EN LOS EXTREMOS DEL TRAMO:
Inserte un extremo ranurado del componente acoplado en cada extremo de la conexion en
el tramo. Los extremos ranurados del componente acoplado se deben insertar en la conexion
hasta que hagan contacto con el tope de la empaquetadura. Se requiere una inspeccién
visual para verificar que las cuiias de la conexién se alineen con la ranura en el extremo de
cada componente acoplado. NOTA: Si los extremos del componente acoplado no se pueden
insertar en la conexion, afloje poco a poco las tuercas que apreté en el paso 2b solo hasta
que todos los extremos del componente acoplado se puedan insertar (vea la advertencia

en la pagina anterior).

3b. APRIETE LAS TUERCAS EN EL LADO DEL TRAMO: Apriete las tuercas en los
extremos del tramo hasta obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.
Verifique que las cufias de la conexién se inserten completamente en las ranuras y que

el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en el orificio para el perno. Consulte
las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la herramienta
de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion til” correspondiente en la
pagina 133.

A\ ADVERTENCIA

Las tuercas se deben apretar en la secuencia indicada en las paginas 135 - 137 hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.
No apretar las tuercas en la secuencia que se indica causara una mayor carga
de los accesorios de fijacion, lo que generara las siguientes condiciones:
e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas
en los segmentos)
¢ daios o fractura en pernos
o filtraciones en la unién y dafios a la propiedad
¢ impacto negativo en la integridad del sistema
¢ lesiones personales o accidentes mortales
NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.
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4. APRIETE COMPLETAMENTE LAS TUERCAS EN EL EXTREMO DE LA DERIVACION:
Apriete las tuercas en el extremo de la derivacion hasta obtener contacto metal con metal
en los cierres empernados. NO continte apretando las tuercas después de obtenidos los
requisitos de inspeccién visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

Si sospecha que los accesorios de fijacion se apretaron en exceso (como indicaria una
torsion del perno, un abultamiento de la tuerca en el punto de contacto del cierre
empernado, o dafios en el cierre empernado, etc.), debera remplazar el conjunto completo
del acople de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de
impacto” y “Seleccién de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla
correspondiente "Informacién util" en la pagina 133.

5. VERIFIQUE QUE TODAS LAS TUERCAS ESTEN APRETADAS CORRECTAMENTE Y
QUE EXISTA CONTACTO METAL CON METAL EN TODOS LOS CIERRES EMPERNADOS:
Inspeccione visualmente todos los cierres empernados en cada unioén para verificar que
exista contacto metal con metal, como se muestra en el paso 7 en la pagina 134.

NOTA: Antes de presurizar el sistema, la conexién se podria ajustar aflojando los accesorios
de fijacion correspondientes. Después de reposicionar la conexién, se deberéan volver

a apretar los accesorios hasta cumplir con los requisitos de instalacion indicados en estas
instrucciones.
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Método de instalacion 3 para N° 102/104 — Todos los componentes acoplados
insertados

1. Verifique que se hayan seguido todos los pasos indicados en las paginas 129 — 130.

CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO CUELLO OVAL DEL PERNO ASENTADO
CORRECTAMENTE INCORRECTAMENTE

2. Cuando sea posible, todos los extremos de componentes acoplados ranurados se
debieran insertar en la conexion antes de apretar. Los extremos ranurados del componente
acoplado se deben insertar en la conexién hasta que hagan contacto con el tope de

la empaquetadura. Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias

de la conexion se alineen con la ranura en el extremo de cada componente acoplado.

AVISO

¢ Nunca fuerce la instalacion. Los componentes acoplados se deberian insertar
facilmente en la conexion.

¢ Si experimenta dificultades al insertar componentes acoplados, verifique que la
empaquetadura esté lubricada y correctamente asentada dentro de los segmentos,
que las dimensiones del componente acoplado y las ranuras estén dentro de las
especificaciones de Victaulic, y que los accesorios de fijacion estén suficientemente
sueltos para acomodar la insercién del componente acoplado.

3. Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo, apriete las tuercas
en el extremo de la derivacién hasta que la conexién quede firmemente asegurada al
componente acoplado, pero no apriete mas allé del contacto inicial metal con metal del
cierre empernado. Verifique que las cufias de la conexion se inserten completamente en
la ranura y que el cuello oval de cada perno se asiente debidamente en el orificio para el
perno. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
correspondiente en la pagina 133.

4. Apriete las tuercas en los extremos del tramo hasta obtener contacto metal con metal en
los cierres empernados. Verifique que las cufias de la conexion se inserten completamente
en las ranuras y que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en el orificio
para el perno. NO continte apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos

de inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.
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5. Apriete completamente las tuercas en el extremo del tramo hasta obtener contacto
metal con metal en los cierres empernados. NO continte apretando las tuercas después
de obtenidos los requisitos de inspeccién visual de contacto metal con metal en los cierres
empernados. Si sospecha que algin componente fue apretado en exceso (como indicaria
una torsién del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado
o dafios en el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de la
conexién completo. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”
y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién
atil” correspondiente en la pagina 133.

6. VERIFIQUE QUE TODAS LAS TUERCAS ESTEN APRETADAS CORRECTAMENTE Y
QUE EXISTA CONTACTO METAL CON METAL EN TODOS LOS CIERRES EMPERNADOS:
Inspeccione visualmente todos los cierres empernados en cada unién para verificar

que exista contacto metal con metal, como se muestra en el paso 7 en la pagina 134.

NOTA: Antes de presurizar el sistema, la conexién se podria ajustar aflojando los accesorios
de fijacion correspondientes. Después de reposicionar la conexion, se deberéan volver

a apretar los accesorios hasta cumplir con los requisitos de instalacion indicados en estas
instrucciones.
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Retiro de una conexion N° 102 o 104 del sistema de tuberias

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

* Nunca deje una conexién N° 102 o 104 parcialmente ensamblada en los extremos
de componentes acoplados. Una conexion parcialmente ensamblada representa
riesgo de caida.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

* NO es necesario desarmar totalmente las conexiones N° 102 y N° 104 para retirarlas.
e Las imagenes de esta seccion muestran la instalacion de una conexién N° 102;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de una conexién N° 104.

1. Verifique que el sistema esté completamente despresurizado y drenado antes de retirar
cualquier conexién del sistema de tuberias.

-\

2. Afloje las tuercas solo del lado de la derivacion de la conexién (las tuercas se deben
enroscar solo hasta que queden rasas con el extremo de los pernos). Quite el componente
acoplado del lado aflojado de la derivacién. Verifique que la conexién esté asegurada

a los componentes acoplados en los extremos del tramo para evitar que se caiga.

3. Mientras sostiene la conexion, afloje las tuercas en los extremos del tramo de la conexién.
Con cuidado, retire la conexion de los componentes acoplados.

4. Inspeccione todos los componentes por si presentan dafios o desgaste, incluidas roturas
en los labios, deformaciones en los labios de la empaquetadura o apretones en puntos del
cierre empernado). Si hay dafio o desgaste presente, use un conjunto de conexién nuevo
suministrado por Victaulic.

5a. Después de inspeccionar la conexion, si determina que la conexién se puede reutilizar
en su condicién actual, siga todos los pasos en la seccién del método de instalaciéon
correspondiente.

5b. Si por cualquier razén la conexién estd totalmente desmontada, y si determina

que se puede reutilizar, consulte las instrucciones en la pagina siguiente.
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Reinstalacion de una conexion N° 102 o 104 que fue completamente
desmontada durante el retiro del sistema de tuberias

AVISO

* NO es necesario desarmar totalmente las conexiones N° 102 y 104 para retirarlas.
Sin embargo, si una conexion fue totalmente desarmada durante el mantenimiento
o por cualquier otra razén, debe realizar los pasos siguientes.

e La conexion se debe volver a armar, como se muestra en los pasos siguientes, antes
de reinstalar el producto.

1. Verifique los extremos de los componentes acoplados, como se describe en el paso 2
de la pagina 130.

/f\PRECAUCION

e Se debe utilizar una delgada capa de un lubricante compatible para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante el nuevo montaje.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

2a. VERIFIQUE QUE SE ESTA UTILIZANDO UNA
Lubrique laparte | EMPAQUETADURA DEL TAMANO CORRECTO PARA
exterior fuera de LA REINSTALACION.

los labios de sello

2b. PARA LA REINSTALACION DE LAS CONEXIONES
N° 102 Y 104, LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Aplique una capa delgada de un lubricante compatible
a los labios de sello de la empaquetadura y a la parte
exterior fuera de los labios de sello, como se muestra
a la izquierda. Consulte la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

Lubrique los labios|
desello

3. INSTALE LA EMPAQUETADURA EN EL

PRIMER SEGMENTO DE LA CONEXION: Instale la
empaquetadura en uno de los segmentos. Verifique

que los extremos de la empaquetadura estén asentados
en las cavidades de los segmentos, como se muestra a la
izquierda.

4. INSTALE EL SEGUNDO SEGMENTO DE LA
CONEXION: Instale el segundo segmento de la conexién.
Compruebe que los extremos de la empaquetadura

se asienten en las cavidades de los segmentos.

5. INSTALE LOS PERNOS Y LAS TUERCAS: Instale
los pernos y enrosque una tuerca en cada uno.
NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno

se asiente correctamente en el orificio del perno.

NO apriete las tuercas por completo. Los cierres
empernados deben ajustarse con una separacién
que permita reinstalar la conexién. Dos o tres roscas
completas del perno expuestas en cada tuerca
proporcionaran la separacién adecuada.

6. Siga todos los pasos de la seccién del método de instalacion correspondiente para
completar el montaje.
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Acoples estandares
para componentes

acoplados con extremo
ranurado OGS

Pasos preparatorios para
la instalacion de los acoples
incluidos en esta seccion

Instrucciones de Instalacion

Instrucciones para la reinstalacion
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PASOS PREPARATORIOS PARA LA INSTALACIQN
DE LOS ACOPLES INCLUIDOS EN ESTA SECCION

¢ Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

A\ ADVERTENCIA

e Los productos incluidos en esta
seccion SOLO se deben usar con

Se muestra perfil de ranura por laminacién OGS componentes acoplados PreparadOS
S | segun las especificaciones de ranura

OGS de Victaulic.

¢ NO intente instalar estos productos

La tuberia y la ranura no se muestran a escala en componentes acoplados que

hayan sido preparados segtn otra

especificacion de ranura.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE
ACOPLADO: La superficie exterior de los
componentes acoplados, entre la ranura

y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras
soldadas ni estampado de laminacién para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo
el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad

y las virutas de corte. Siempre verifique que esté
utilizando el perfil de ranura correcto.

El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados debe estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

AVISO E Escanee el
e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas codigo QR
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 Lo ;5 para la nota
e inferiores con productos de unién Victaulic de aplicacion
con empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio AN-001
de otras, tuberias ASTM A53 Tipo F.
\A:tauhc‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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AVISO

e Algunos productos Victaulic® FireLock™ podrian incluir empaquetaduras prelubricadas.
e Para ver informacién adicional, consulte el “AVISO” y la seccion “Notas sobre
el sistema de proteccion contra incendios de red seca” en la pagina 36.

2. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para comprobar que

sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del material.
Consulte la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores de las
empaquetaduras”. Para ver informacion de compatibilidad completa, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas de la
empaquetadura durante la instalacion.
e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura

y en el exterior.
El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y daios a la propiedad.

3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique una capa delgada de un lubricante
compatible a los labios de sello y al exterior de la empaquetadura. Consulte la tabla
“Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

Acoplada
Componente
Extremo

Exagerado para mayor claridad

4. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale la empaquetadura sobre el extremo

del componente acoplado.

Para tamaiios de acoples de 14 pulg./DN350 y mayores: Puede ser mas facil dar vuelta la
empaquetadura para instalarla sobre el extremo del componente acoplado. NOTA: Verifique
que la empaquetadura no sobresalga por el extremo del componente acoplado.

5. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos
ranurados de los dos componentes acoplados

y llévelos dentro de la dimensién adecuada de
separacion de extremos de tuberias. Deslice la
empaquetadura a su posicién y céntrela entre

la ranura de cada componente acoplado. NOTA:
Verifique que ninguna parte de la empaquetadura
se extienda al interior de la ranura en cualquiera
de los dos componentes acoplados.

5a. Si la empaquetadura fue volteada en el

paso 4: Ruede la empaqguetadura a su posiciéon
y céntrela entre la ranura de cada componente
acoplado. NOTA: Verifique que ninguna parte de la

Exagerado para mayor claridad empaquetadura se extienda al interior de la ranura
en cualquiera de los dos componentes acoplados.
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Estilo 005H - Acople rigido FireLock™

Estilo 07 - Acople rigido Zero-Flex™ (tamafios de 12 pulg./DN300 y menores)

Estilo LO7 - Acople rigido Zero-Flex™ (tamafios de 12 pulg./DN300 y menores)
Estilo 489 - Acople rigido de acero inoxidable (tamafios de 4 pulg./DN100 y menores)

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Los acoples rigidos Victaulic® FireLock™ Estilo 005H solo se deben usar en
sistemas de proteccion contra incendios disefiados e instalados conforme a las
normas vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R,
etc.) u otras equivalentes, y de acuerdo con los correspondientes cédigos de
construccion y proteccion contra incendios. Estas normas y cédigos contienen
informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra temperaturas
de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

AVISO

¢ Las fotos de esta seccion muestran la instalacion del acople Estilo 005H Coupling;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacién de los acoples Estilos 07,
LO7 y 489 en la gama de tamafiios indicada arriba.

Para acoples Estilo 489 equipados con pernos y tuercas de acero inoxidable:

e Aplique un compuesto antiagarrotante a las roscas de los pernos antes de instalarlos.

1. Siga todas las instrucciones de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas 144 - 145.

2. PARA FACILITAR EL MONTAJE: Se puede
insertar un perno en los segmentos con la

tuerca enroscada sin apretar para aprovechar

la caracteristica de "ensamble pivotante", como

se muestra. NOTA: No se deberia enroscar la
tuerca més alla de que quede a ras con el extremo
del perno.

e
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/"\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la union y dafios materiales.

3. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados.

4. INSTALE EL PERNO Y LA TUERCA RESTANTE:
Instale el perno restante y enrosque la tuerca con

la mano en el perno. NOTA: Verifique que el cuello
oval de cada perno se asiente adecuadamente

en el orificio para el perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 005H, 07, LO7 Y 489
CON TAPONES DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados angulares, como se indica en los pasos 5 y 6.

¢ Debe haber desplazamientos iguales y positivos o neutrales en los cierres
empernados angulares, como se indica en los pasos 5y 6.

¢ Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
e Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

daiios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

¢ lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.
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AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla correspondiente
“Informacion util” a continuacién en la pagina 151.

m m
5. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en

los cierres empernados angulares. En el cierre angular debera haber desplazamientos
iguales y positivos o neutrales. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno. NO continte apretando las tuercas después de
obtenidos los requisitos de inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres
empernados. Si sospecha que algunos componentes se han apretado en exceso (como
indicaria la torsién de un perno, el abultamiento de una tuerca en el contacto del cierre
empernado o dafios en el cierre empernado, etc.), se debe remplazar el conjunto de
acople completo de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta

de impacto” y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla
correspondiente “Informacion til” a continuacién en la pagina 151.

5a. SOLO PARA ACOPLES ESTILO 489: Para completar el montaje, aplique torque a cada
tuerca con un torquimetro. Consulte la tabla “Informacién (til y requerimientos de torque

de montaje del Estilo 489" a continuacién, junto con la seccién “Seleccién del torquimetro”
en este manual.

@ &

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

Informacién util y requerimientos de torque de montaje del Estilo 489

Tamaiio Tamaiio
nominal Diametro exterior | de tuercas Tamaiio de Torques
de tuberia real de tuberia pulgadas/ dado largo | de montaje
pulgadas/DN pulg./mm métrico pulgadas/mm | requeridos
1%-2 1.900 - 2.375 ¥ Ve 18 - 22 pies-lbs
DN40 — DN50 483-603 M10 17 25-30N.m
2% 2.875 % e 18 - 22 pies-lbs
73.0 M10 17 25-30Nem
3.000 ¥ e 18 - 22 pies-lbs
DN65 76.1 M10 17 25-30N.m
3-4 3.500 -4.500 2 78 45 — 50 pies-lbs|
DN8O — DN100 88.9-114.3 M12 22 60-68N+m

\A:taulic“
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A\ ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y daiios a la propiedad.

6. Inspeccione visualmente la ubicacién de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.
Debe haber desplazamientos iguales y positivos o neutros en cada ubicacion del cierre
empernado.

UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO  UNION BIEN ENSAMBLADA CONTACTO
METAL CON METAL EN LOS CIERRES METAL CON METAL EN LOS CIERRES
EMPERNADOS ANGULARES CON EMPERNADOS ANGULARES CON
DESPLAZAMIENTOS IGUALES Y POSITIVOS DESPLAZAMIENTOS IGUALES Y NEUTROS

EN LOS CIERRES EMPERNADOS EN LOS CIERRES EMPERNADOS

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:tauhc“
ESTANDARES PARA COMPONENTES CON
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UNION MAL ENSAMBLADA SEPARACION
EN LOS CIERRES EMPERNADOS

Las separaciones en los cierres empernados

ocurren cuando las tuercas no estan

suficientemente apretadas o cuando los

accesorios de fijacion no se aprietan

de manera uniforme alternando lados.

Consulte la seccién “Unién mal ensamblada

— movimiento excesivo” a continuacion.

Ademas, consulte las secciones “Pautas

de uso de la herramienta de impacto”

y “Seleccion de la herramienta de impacto”

en este manual. Esto representa un montaje

inadecuado, que causaria una falla en la

unién, dafios materiales, lesiones personales

graves o la muerte.

UNION MAL ENSAMBLADA
DESPLAZAMIENTO NEGATIVO
El desplazamiento negativo de los cierres
empernados ocurre cuando las tuercas no se
aprietan de manera uniforme, lo que produce
que un lado quede mas apretado que el otro.
Por otra parte, hay desplazamiento negativo
si ambas tuercas no estan suficientemente
apretadas. Consulte las secciones “Pautas
de uso de la herramienta de impacto”
y “Seleccion de la herramienta de impacto”
en este manual. Esto representa un montaje
inadecuado, que causaria una falla en la
unién, dafios materiales, lesiones personales
graves o la muerte.

UNION MAL ENSAMBLADA MOVIMIENTO
EXCESIVO

El movimiento excesivo de un cierre empernado
angular causa un desplazamiento que impide el
contacto metal con metal y el desplazamiento
igual y positivo o desplazamiento neutral del
cierre empernado angular opuesto. Esto ocurre
cuando los pernos y tuercas no se aprietan

de manera uniforme alternando lados. Apretar
los accesorios de fijacion de un lado mientras
el otro tiene un movimiento excesivo tendra
como consecuencia que el torque de los
pernos excederd los valores de “torque maximo
permitido de los pernos” especificados en

la tabla “Informacion Gtil” en esta seccion.
Consulte las secciones “Pautas de uso de

la herramienta de impacto "y “Seleccioén de

la herramienta de impacto” en este manual.
Esto representa un montaje inadecuado, que
causarfa una falla en la unién, dafios materiales,
lesiones personales graves o la muerte.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
ESTANDARES PARA COMPONENTES CON
EXTREMO RANURADO OGS REV_F
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Informacién util de los Estilos 005H, 07 y LO7

Estilo 005H Estilo 07/L07+
Diametro
exterior | Tamafio | Tamafo | Torque Tamaio | Torque
Tamaio | real de de de dado | méximo | Tamafo | de dado | maximo

nominal | tuberia | tuercas | largo | admisible |de tuercas| largo | admisible
de tuberia|pulgadas/|pulgadas/|pulgadas/| de los |pulgadas/|pulgadas/| de los

pulg/DN| mm métrico mm pernos* | métrico mm pernos*
1 1315 o o o % e | 55 pies-lbs
DN25 337 M10 17 75Nem
1% 1.660 % %e 55 pies-lbs % e 55 pies-lbs
DN32 424 M10 15 75Nem M10 17 75Nem
1% 1.900 % %6 55 pies-lbs % e 55 pies-lbs
DN40 483 M10 15 75Nem M10 17 75Nem
2 2375 % %6 55 pies-lbs % % 135 pies-lbs
DN50 60.3 M10 15 75Nem M12 22 183Nem
2% 2.875 % %6 55 pies-lbs 1 % 135 pies-lbs
73.0 M10 15 75Nem M12 22 183Nem
3.000 % %e 55 pies-lbs iz % 135 pies-lbs
DN65 76.1 M10 15 75Nem M12 22 183Nem
3 3.500 % %e 55 pies-lbs iz % 135 pies-lbs
DN80 88.9 M10 15 75Nem M12 22 183N+m
4 4.500 ¥ %6 55 pies-lbs Y2 v 135 pies-lbs
DN100 1143 M10 15 75N.m M12 22 183N.m
4250 3% %6 55 pies-lbs Y2 % 135 pies-lbs
108.0 M10 15 75Nem M12 22 183Nem
5.250 ] ¥ 135 pies-lbs % 1%e  [235 pies-lbs
133.0 M12 18 183 Nem M16 27 319 Nem
5.500 ] 3% 135 pies-lbs % 1%e  [235 pies-lbs
DN125 139.7 M12 18 183N.m M16 27 319 Nem
5 5.563 Y % 135 pies-lbs % 1%  [235 pies-lbs
1413 M12 18 183N+m M16 27 319 Nem
6.250 2 ¥ 135 pies-lbs % 1%e  [235 pies-Ibs
159.0 M12 18 183Nem M16 27 319 Nem
6.500 ] ¥ 135 pies-lbs % 1%e  [235 pies-lbs
165.1 M12 18 183Nem M16 27 319 Nem
6 6.625 ] ¥ 135 pies-lbs % 1%e  [235 pies-lbs
DN150 | 1683 M12 18 183N-m | MI6 27 [ 319 Nem
" 8515 % %e  [235 pies-lbs
2163 M16 24 319 Nem - - -
8 8.625 % %e  [235 pies-lbs % 1%  |425 pies-lbs
DN200 219.1 M16 24 319 Nem M20 32 576 N+m
s 10528 . . . % 1% |675 pies-lbs
2674 M22 36 915 Nem
10 10.750 o _ _ % 1%  |675 pies-lbs
DN250 2730 M22 36 915 Nem
" 12.539 . . . 7 1%  |675 pies-lbs
3185 M22 36 915 Nem
12 12.750 . . . 7 1%  |675 pies-lbs
DN300 3239 M22 36 915 Nem

# El Estilo LO7 podrfa no estar disponible en todos los tamafios indicados.

# Se aplica a los tamafios métricos de tuberias JIS 200A, 250A y 300A, respectivamente (Especificacion
JIS G 3452; G3454).

* Los valores maximos admisibles de torque de pernos se obtuvieron de pruebas de datos reales.

NOTA: Para tamafios de 14 — 24 pulg./DN350 — DN600, consulte las instrucciones del acople rigido AGS

Estilo WO7 en este manual.
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Estilo HP-70 - Acople rigido (tamafios de 12 pulg./DN300 y menores)

Estilo 89 - Acople rigido

Estilo 889 - Acople rigido para aplicaciones de agua potable

Estilo 489 - Acople rigido de acero inoxidable (tamafos de 5 pulg., DN125 y mayores)
Estilo 489DX - Acople rigido de acero inoxidable dtiplex

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

o Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

e Las fotos de esta seccion muestran la instalacion de un acople Estilo 889; sin
embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacién de los acoples Estilos HP-70,
89, 489 y 489DX en la gama de tamaiios indicada arriba.

Para acoples Estilo HP-70:

o Verifique siempre el estilo de empaquetadura que viene con el acople. Si la
empaquetadura es de disefio EndSeal™, debera seguir las instrucciones de HP-70ES
en las paginas 187 - 192 de este manual.

Para los acoples Estilo 489/489DX suministrados con pernos y tuercas de acero inoxidable:

e Aplique un compuesto antiagarrotante a las roscas de los pernos antes de instalarlos.

1. Siga todas las instrucciones de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas 144 — 145.

/"\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la union y dafios materiales.

—>r

e
Lenglieta Cavidad «— Lengleta

Exagerado para mayor claridad

2. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los segmentos sobre la empaquetadura con las
caracteristicas de lenglieta y cavidad acopladas adecuadamente (la lengteta en la cavidad).
Verifique que las cufias de los segmentos se inserten completamente en las ranuras de
ambos componentes acoplados.

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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3. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en cada
uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de cada
perno se asiente correctamente en el orificio del
perno.

Si los acoples se piden de manera especial con
pernos y tuercas de acero inoxidable, se debe
aplicar un compuesto antiagarrotante a las roscas
de los pernos.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS HP-70, 89, 489,
489DX Y 889 CON TAPONES DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

o Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A ADVERTENCIA

e Las caracteristicas de lengiieta y cavidad de los segmentos deben acoplarse
correctamente (la lengiieta en la cavidad).

® Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
mas o menos uniforme la separacion de los cierres empernados hasta cumplir con
todos los requisitos de montaje especificados en los pasos 4 y 5.

¢ Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

* lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de conseguir los requerimientos

de montaje especificados en los pasos 4 y 5.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

* Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto,” “Seleccion
de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la llave de torque” en este manual.
Ademas, consulte la tabla “Requerimientos de torque de montaje” en la pagina 155
y la tabla “Informacién atil” en la pagina 156.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:taulic“
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4. APRIETE LAS TUERCAS: Usando una
herramienta de impacto o una llave de dado largo
estandar, apriete las tuercas de manera uniforme
alternando lados hasta obtener separaciones iguales
en los cierres empernados. Verifique que el cuello
oval de cada perno se asiente correctamente en

el orificio del perno. Para completar el montaje,
aplique torque a cada tuerca con un torquimetro.
Consulte el "AVISO" a continuacion para ver
excepciones, la tabla “Requerimientos de torque

de montaje” en la pagina siguiente y la seccién
“Seleccion del torquimetro” en este manual.

Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsién
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en el
cierre empernado, etc. ), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople completo.

AVISO

e Los acoples Estilo HP-70 en tamaiios de 6 — 12 pulg./DN150 — DN300 no tienen
requerimientos de torque. Sin embargo, las tuercas se deben apretar de manera
uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes las separaciones en
los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados. Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando
lados para evitar apretones de la empaquetadura. NO continte apretando las
tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion visual de contacto metal
con metal en los cierres empernados.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

A\ ADVERTENCIA

* Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

el montaje se realizé correctamente (consulte el "AVISO" anterior para los acoples Estilo
HP-70 en tamafios de 6 — 12 pulg./DN150 — DN300).

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Requerimientos de torque de montaje

Torques de montaje requeridos

Diametro
Tamafiio | exterior
nominal | real de
de tuberia| tuberia
pulgadas/|pulgadas/| Estilo Estilo Estilo
DN mm HP-70 89/889* 489 Estilo 489DX
2 2.375 |60 - 80 pies-lbs| 60 — 90 pies-lbs 45 - 60 pies-lbs
DN50 60.3 81-109N-m| 81-122N-m - 61-81Nem
2% 2.875 |60 - 80 pies-lbs| 60 — 90 pies-lbs 60 - 90 pies-Ibs
73.0 81-T09Nem | 81-122N-m - 81-122N-m
3.000 60 - 90 pies-Ibs 60 - 90 pies-Ibs
DN65 76.1 - 81-122N-m - 81-122N-m
3 3.500 (60 - 80 pies-Ibs| 60 — 90 pies-lbs 60 - 90 pies-Ibs
DN80 889 81-109N-m| 81-122N-m - 81-122N-m
4 4500 |60- 280 pies-lbs|85 — 125 pies-lbs 85 - 125 pies-lbs
DN100 1143 |81-109Nem|115-170N+m - 115-170N+m
5.500 85 — 125 pies-Ibs|75 — 100 pies-lbs|85 — 125 pies-lbs
DN125 139.7 - 115-170N+m|102-136 Nem [ 115-170N+m
5 5.563 85 — 125 pies-Ibs|85 — 125 pies-lbs .
1413 - 115-170Nem|115-170N-m
175-250 125-200 125-200
6.500 — pies-lbs pies-lbs pies-lbs
165.1 237-339Nem|170-271N+m [170-27TNem
] 175-250 125-200 125-200
6 6625 | VeaelAvisoa pies-lbs pies-lbs pies-lbs
DN150 | 1683 | continuacion |337_339N.m|170-271N-m|170-271N-m
200 - 300 200 - 300
8.515 — pies-lbs pies-lbs —
216.3 271-407Nem|271-407N+m
. 200 -300 200 - 300
8 8625 | VeaelAvisoa | g pies-lbs pies-lbs pies-lbs
DN200 | 219.1 | <ontinuacion | 678 N.m |271-407N-m|271-407N-m
250-350 200 - 300
10.528 — pies-lbs pies-lbs —
2674 339-475N+.m|271-407N+m
. 200-300 250-350
10 10750 | VeaelAvisoa | 500 pies-lbs pies-lbs pies-lbs
DN250 | 2730 | continuacion | 67gN.m [271-407N-m|339-475N-m
250-350 200 - 300
12.539 — pies-lbs pies-lbs —
318.5 339-475N+.m|271-407N+m
. 200 -300 250-350
12 12750 | VeaelAvisoa | 500 pies-lbs pies-bs pies-lbs
DN300 | 3239 | continuacion | 678N.m [271-407N-m|339-475N-m
200 - 300 250-350
14 14.000 — _ pies-lbs pies-lbs
DN350 3239 271-407Nem|339-475N.m

* El Estilo 889 podria no estar disponible en todos los tamafios indicados.

AVISO

e Los acoples Estilo HP-70 en tamaiios de 6 — 12 pulg./DN150 — DN300 no tienen
requerimientos de torque. Sin embargo, las tuercas se deben apretar de manera
uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes las separaciones en
los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados. Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando
lados para evitar apretones de la empaquetadura. NO continte apretando
las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién visual de contacto
metal con metal en los cierres empernados.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Informacion atil

Estilo Estilo Estilo Estilo
HP-70 89/889* 489 489DX
Tamario | Diametro
nominal | exterior Tamafio | Tamafio | Tamafio | Tamaiio | Tamafio | Tamafio | Tamaio
de la real de | Tamafo | de dado de de dado de de dado de de dado
tuberia | tuberia |de tuercas| largo | tuercas | largo | tuercas | largo | tuercas | largo
pulgadas/| pulg./ |pulgadas/ |pulgadas/|pulgadas/|pulgadas/|pulgadas/|pulgadas/|pulgadas/|pulgadas
DN mm métrico mm métrico mm métrico | mm métrico | mm
2 2375 % 1% % 1% _ _ i V]
DN50 60.3 M16 27 M16 27 M12 19
2% 2375 % 1% % 1% . o % 1%
60.3 M16 27 M16 27 M16 27
3.000 o . % 1% o o % 1%
DN65 76.1 M16 27 M16 27
3 3.500 % 1% % 1% o o % 1%
DN80 889 M16 27 M16 27 M16 27
4 4.500 % 1% Ya 1% o o Ya 1%
DN100 | 1143 M20 32 M20 32 M20 32
5.500 _ _ Ya 1% Ya 1% Ya 1%
DN125 139.7 M20 32 M20 32 M20 32
5 5.563 o . Ya 1% Ya 1% _ _
1413 M20 32 M20 32
6.500 o . 3 1% 3 1%6 V] 1%s
165.1 M22 36 M22 36 M22 36
6 6.625 V3 1%s V] 1% % 176 V] 1%e
DN150 | 168.3 M22 36 M22 36 M22 36 M22 36
8515 _ _ 1 1% 1 1% _ _
2163 M24 41 M24 41
8 8.625 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN200 | 219.1 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
10528 | _ 1 1% 1 1% _ _
2674 M24 41 M24 41
10 10.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN250 | 273.0 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41
12539 | _ 1 1% 1 1% _ _
3185 M24 41 M24 41
12 12.750 1 1% 1 1% 1 1% 1 1%
DN300 | 3239 M24 41 M24 41 M24 41 M24 41

* El Estilo 889 podria no estar disponible en todos los tamafios indicados.
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Estilo HP-70 - Acople rigido (tamafios de 14 pulg./DN350 y mayores)

Estilo 77 - Acople flexible (tamafios de 14 pulg./DN350 y mayores - cuatro o seis segmentos)
Estilo 77S - Acople flexible de acero inoxidable (tamafios de 16 pulg./DN400 y mayores -
cuatro segmentos)

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

e Los pasos de instalacion siguientes incluyen fotos de un acople Estilo 77;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de acoples Estilo 77S
y HP-70 en la gama de tamaiios indicada arriba.

e Los acoples son fundidos en multiples segmentos para facilitar su manipulacién.

1. Siga todas las instrucciones de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas 144 - 145.

2. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS: Ensamble los segmentos en dos mitades iguales.
Instale un perno en cada orificio ubicado en los cierres empernados y enrosque una
tuerca con la mano en cada uno. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno. Apriete las tuercas hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, luego afloje las tuercas una vuelta completa para
conseguir holgura entre los cierres empernados.

PARA ACOPLES ESTILO 77 CON CIERRES EMPERNADOS CON CARACTERISTICA
DE LENGUETA Y CAVIDAD: Ensamble los segmentos con las caracteristicas de lengtieta
y cavidad acopladas correctamente (la lengteta en la cavidad), como se muestra arriba.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:taulic‘
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/"\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la union y dafos materiales.

3a. INSTALE LA PRIMERA MITAD PREENSAMBLADA: Instale la primera mitad
preensamblada sobre la empaquetadura. Verifique que las cufias de los segmentos
se inserten completamente en las ranuras de ambos componentes acoplados.

3b. INSTALE LA OTRA MITAD PREENSAMBLADA: Instale la otra mitad preensamblada
sobre la empaquetadura. Verifique que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos componentes acoplados. Mientras sujeta el peso
del conjunto, instale los pernos restantes y enrosque una tuerca en cada perno con la mano.
NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en el orificio

del perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS HP-70, 77 Y 77S

CON TAPONES DE CIERRE:
A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién

de tapones de cierre Victaulic” en este manual.
Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones de
cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales graves
o causar dafos materiales.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando ubicaciones en
el cierre empernado y manteniendo mas o menos uniformes las separaciones
en el cierre empernado hasta conseguir todos los requerimientos de montaje
especificados en los pasos 4 y 5.
¢ Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.
No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

* lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de conseguir los requerimientos

de montaje especificados en los pasos 4 y 5.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.
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AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ubicaciones
en el cierre empernado para evitar apretones de la empaquetadura.

e Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar.

e Consulte las secciones "Pautas de uso de la herramienta de impacto" y "Seleccién
de la herramienta de impacto" en este manual, junto con la tabla "Informacién util"
correspondiente en la pagina siguiente.

ﬁ

PARA ACOPLES ESTILO HP-70: Para completar el montaje, aplique torque a cada tuerca
con un torquimetro. Consulte la tabla “Informacion Util y requerimientos de torque de
montaje del Estilo HP-70" en la pagina siguiente, junto con la seccién “Seleccion del
torquimetro” en este manual.

PARA ACOPLES ESTILO 77: NO continlie apretando las tuercas después de obtenidos
los requisitos de inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.
Consulte la tabla correspondiente “Informacion Gtil” en la pagina siguiente.

Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o darios
en el cierre empernado, etc. ), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople
completo. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”

y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual.

4. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado largo,
apriete todas las tuercas de manera uniforme
alternando ubicaciones en el cierre empernado

y manteniendo casi uniformes las separaciones

en el cierre empernado hasta obtener contacto
metal con metal en cada cierre empernado.
Verifique que el cuello oval de cada perno se
asiente correctamente en el orificio del perno.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

* Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten daiio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

5. Inspeccione visualmente cada ubicacion del cierre empernado en cada unién para
verificar que el montaje sea correcto.
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Informacion util y requerimientos de torque de montaje del Estilo HP-70

Tamaiio Diametro Tamaiio Tamaiio
nominal exterior real de tuercas | de dado largo Torques
de tuberia de tuberia pulgadas/ pulgadas/ de montaje
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm requeridos
14 14.000 1V 2 600 pies-lbs
DN350 355.6 M30 50 814N+.m
16 16.000 1V 2 700 pies-Ibs
DN400 406.4 M30 50 949 Nem
Informacién util sobre el Estilo 77
Torque
Tamaiio Tamaiio de maximo
Tamaiio nominal | Diametro exterior | de tuercas | dado largo | permitido
de tuberia real de tuberia pulgadas/ | pulgadas/ para los
pulgadas/DN pulg./mm meétrico mm pernos*
14-18 14.000 - 18.000 1 1% 875 pies-lbs
DN350 - DN450 355.6 - 457 M24 41 1186 N+m
14.842 1 1% 875 pies-lbs
377.0 M24 41 1186 N+m
16.771 1 1% 875 pies-lbs
426.0 M24 41 1186 N+m
18.897 1% 1%%e 875 pies-lbs
480.0 M27 46 1186 N+m
20-24 20.000 - 24.000 1% 11346 875 pies-lbs
DN500 - DN600 508-610 Mm27 46 1186 N+m
20.866 1% 1%%e 875 pies-lbs
530.0 M27 46 1186 N+m
24.803 1% 1%%e 875 pies-lbs
630.0 M27 46 1186 N+m
28 -30 28.000 - 30.000 1 1% 875 pies-lbs
DN700 - DN750 711-762 M24 41 1186 N+m

* Los valores de torque méximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas

reales.

Informacién util sobre el Estilo 77S

Torque
Tamaiio Tamaiio de maximo
Tamaiio nominal | Diametro exterior | de tuercas | dado largo | permitido
de tuberia real de tuberia pulgadas/ | pulgadas/ para los
pulgadas/DN pulg./mm meétrico mm pernos*
16-18 16.000 - 18.000 1 1% 875 pies-lbs
DN400 - DN450 406.4 - 457.0 M24 41 1186 N+em

* Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas

reales.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Estilo 72 - Acople de salida

A ADVERTENCIA

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones
personales graves y dafos a la propiedad.

Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria

y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Use gafas, casco y calzado de seguridad.

AVISO

Los acoples de salida Estilo 72 no se recomiendan para servicios de vacio.

Los acoples de salida Estilo 72 no se recomiendan para uso en componentes
acoplados de acero inoxidable.

Los tapones de cierre NO SE DEBEN instalar en tramos con un acople de salida
Estilo 72 en sistemas donde se pueda formar vacio.

La empaquetadura del Estilo 72 contiene un “collar” galvanizado para reforzar
el sello. NO quite este anillo, ya que podrian ocurrir filtraciones.

1. Siga los pasos 1 - 3 de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas 144 - 145.

2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale la
empaquetadura en el extremo del componente
acoplado de modo que los labios de un lado
cubran el rea entre la ranura y el extremo

del componente acoplado. NOTA: El extremo

del componente acoplado no deberia entrar en
contacto con los refuerzos transversales del interior
de la empaquetadura.

3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos
ranurados de los dos componentes acoplados

y llévelos dentro de la dimensién adecuada de
separacion de extremos de tuberias. Deslice

la empaquetadura a su posicion y céntrela entre
la ranura de cada componente acoplado. NOTA:
Verifique que ninguna parte de la empaquetadura
se extienda al interior de la ranura en cualquiera
de los dos componentes acoplados.

\A:taulic‘



¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos materiales.

4. INSTALE EL SEGMENTO INFERIOR: Instale
el segmento inferior (sin la salida) alrededor de

la parte inferior de la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados. NOTA: Las lengletas se
colocan en la empaquetadura y estan disefiadas
para insertarse en las cavidades de los segmentos
superior e inferior. Estas lenglietas aseguran el
posicionamiento correcto de la empaquetadura
dentro de los segmentos.

5. INSTALE EL SEGMENTO SUPERIOR: Instale
el segmento superior sobre la empaquetadura.
Verifique que las cufias de los segmentos se
inserten completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados. Inspeccione la abertura
de la salida para verificar que el cuello de salida de
la empaquetadura esté posicionado correctamente
en el segmento superior.

6. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en
cada uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de
cada perno se asiente correctamente en el orificio
del perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 72 CON TAPONES
DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

] Los tapones de cierre NO SE DEBEN instalar en tramos con un acople de salida Estilo
72 en sistemas donde se pueda formar vacio.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

\A;tauhc“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 7 y 8.

¢ Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

daiios o fractura en pernos

filtraciones en la union y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

* Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto”en este manual, junto con la tabla “Informacion util”
en la pagina siguiente.

7. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado

largo, apriete las tuercas de manera uniforme
alternando lados y manteniendo casi uniformes

las separaciones de los cierres empernados hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados. Verifique que el cuello oval de cada
perno se asiente correctamente en el orificio

del perno. NO contintie apretando las tuercas
después de obtenidos los requisitos de inspeccién
visual de contacto metal con metal en los cierres
empernados.

Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o dafios

en el cierre empernado, etc. ), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople
completo. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto”en este manual, junto con la tabla “Informacion Util” en la
pagina siguiente.

! o] gg l

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:tauhc“
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A\ ADVERTENCIA

* Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten daiio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

8. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccién del cierre empernado.

Informacion util

Tramo x Salida reducida Tamafio | Torque
Tamafio | de dado | méaximo
Tamaiio nominal Diametro exterior |de tuercas| largo | permitido
de tuberia real de tuberia pulgadas/ |pulgadas/| para los
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm pernos*
1% X 2-1 1.900 X 0.840-1.315 ¥ Wie 55 pies-lbs
DN40 DN15-DN25| 483 21.3-337 M10 17 75N+m
2 X 2-1 2375 X 0.840-1.315 ¥ e 55 pies-lbs
DN50 DN15-DN25 | 60.3 21.3-337 M10 17 75N.m
2% X -1 2.875 X 0.840-1.315 Y2 V) 135 pies-lbs
DN15-DN25| 73.0 213-337 M12 22 183 Nem
1Ya-1% 1.660 - 1.900 %8 1% |235 pies-lbs
DN32 - DN40 424-483 M16 27 319 Nem
3 X Y4 3.500 X 1.050 2 V) 135 pies-lbs
DN80 DN20 88.9 269 M12 22 183 N-em
1-1% 1.315-1.900 % 1%e  |235 pies-lbs
DN25 - DN40 33.7-483 M16 27 319 Nem
4 X %-1 4.500 X 1.050-1.315 Y2 V) 135 pies-lbs
DN100 © DN20-DN25| 114.3 269-33.7 M12 22 183 Nem
1%-2 1900-2375| % 1% |235 pies-lbs
DN40— DN>° 483-60.3 M16 27 319 Nem
6 , 1-2 16625  1315-2375| % 1%  |425 pies-lbs
DN150 © DN25-DN50 | 219.1 33.7-60.3 M20 32 576 N.m

* Los valores de torque méximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas
reales.
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Estilo 75 - Acople flexible

Estilo 77 - Acople flexible (tamafios de 24 pulg./DN600 y menores - Dos segmentos)
Estilo L77 - Acople flexible (tamafios de 12 pulg./DN300 y menores)

Estilo 77A - Acople flexible de aluminio

Estilo 77S - Acople flexible de acero inoxidable (tamafios de 8 — 14 pulg./DN200 — DN350)
Estilo 77DX - Acople flexible de acero inoxidable duplex

Estilo 475 - Acople flexible de acero inoxidable ligero

Estilo 475DX - Acople flexible de acero inoxidable diplex

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

e Los pasos de instalacion siguientes incluyen fotos de un acople Estilo 77; sin
embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de acoples Estilo 75, L77,
77A, 77S, 77DX, 475 y 475DX en la gama de tamaiios indicada arriba.

Solo para acoples Estilo 475/475DX:

e Los acoples Estilo 475/475DX tienen una caracteristica de lengiieta y cavidad en
los cierres empernados. Las caracteristicas de lengiieta y cavidad de los segmentos
deben acoplarse correctamente (la lengiieta en la cavidad).

Para acoples suministrados con pernos y tuercas de acero inoxidable:
e Aplique un compuesto antiagarrotante a las roscas de los pernos antes de instalarlos.

1. Siga todas las instrucciones de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas
144 - 145.

/"\ PRECAUCION

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la unién y dafios materiales.

2. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados. Consulte el “AVISO”
arriba para los acoples Estilo 475/475DX.

\A:taulic‘




3. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en
cada uno.

Para acoples suministrados con accesorios de
fijacion de acero inoxidable, verifique que se haya
aplicado compuesto antiagarrotante en las roscas
de los pernos.

Solo en acoples Estilos 77S 'y 77DX de % — 6 pulg/
DN25 — DN150, se debe instalar una arandela plana
bajo cada tuerca.

NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno
se asiente correctamente en el orificio del perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 75, 77, L77,
77A, 77S, 77DX, 475 Y 475DX CON TAPONES DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A\ ADVERTENCIA

e Para acoples Estilo 475/475DX, las caracteristicas de lengiieta y cavidad
de los segmentos deben acoplarse correctamente (la lengiieta en la cavidad).

® Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 4 y 5.

¢ Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas
en los segmentos)
¢ daiios o fractura en pernos
o filtraciones en la union y daiios a la propiedad
impacto negativo en la integridad del sistema
lesiones personales o accidentes mortales
NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
correspondiente en las paginas 168 — 170.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
_— ESTANDARES PARA COMPONENTES CON
I-100-SPAL_166 EXTREMO RANURADO OGS REV_F



4. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado largo,
apriete las tuercas de manera uniforme alternando
lados y manteniendo casi uniformes las separaciones
de los cierres empernados hasta obtener contacto
metal con metal en los cierres empernados.
Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno. NO continte
apretando las tuercas después de obtenidos los
requisitos de inspeccion visual de contacto metal
con metal en los cierres empernados.

Si sospecha que los accesorios de fijacién se apretaron en exceso (como indicaria

una torsién del perno, un abultamiento de la tuerca en el punto de contacto del cierre
empernado, o dafios en el cierre empernado, etc.), debera remplazar el conjunto completo
del acople de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de
impacto” y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla
correspondiente "Informacién Gtil" en las paginas siguientes.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

5. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada unioén para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.

A\ ADVERTENCIA

® Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.
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Informacion util para Estilos 75, 77, L77 y 77A

Estilo 75 Estilo 77/L77%/77A
Didmetro
Tamafio | exterior | Tamafio | Tamafio | Torque | Tamafio | Tamafio | Torque
nominal | real de de de dado | maximo de de dado | maximo
de tuberia|la tuberia| tuercas | largo | permitido | tuercas | largo | permitido
pulgadas/| pulgadas [pulgadas/pulgadas/| para los |pulgadas/|pulgadas/| para los
DN mm | métrico| mm pernos* | métrico | mm pernos*
% 1.050 o o _ ¥ e | 55 pies-lbs
DN20 26.9 M10 17 75N+m
1 1315 % e |55 pies-lbs % e 55 pies-lbs
DN25 33.7t M10 17 75N+m M10 17 75N+m
1% 1.660 % e |55 pies-lbs Ya % 135 pies-lbs
DN32 4241 M10 17 75N+m M12 22 183 Nem
1% 1.900 ¥% e |55 pies-lbs Ya % 135 pies-lbs
DN40 48.3 M10 17 75Nem M12 22 183N-m
2 2.375 ¥% e |55 pies-lbs Ya % 135 pies-lbs
DN50 60.3 M10 17 75Nem M12 22 183N+m
2.664 ¥% e |55 pies-lbs Ya % 135 pies-lbs
57.0 M10 17 75Nem M12 22 183N-m
2% 2.875 ¥% e |55 pies-lbs Ya % 135 pies-lbs
73.0 M10 17 75Nem M12 22 183N+m
3.000 ¥% e |55 pies-lbs Ya % 135 pies-lbs
DN65 76.1 M10 17 75Nem M12 22 183N+m
3 3.500 1) % 135 pies-lbs| 2 % 135 pies-lbs
DN80 88.9 M12 22 183N-.m M12 22 183N+m
3% 4.000 s % 135 pies-lbs| % 1%e |235 pies-lbs
DN90 101.6 M12 22 183N-.m M16 27 3199 Nem
4.250 s % 135 pies-lbs| % 1%e |235 pies-lbs
108.0 M12 22 183N-.m M16 27 3199 Nem
4 4.500 s % 135 pies-lbs| % 1%e |235 pies-lbs
DN100 1143 M12 22 183N-.m M16 27 3199 Nem
5.000 % 1% [235pies-lbs| o o
127.0 M16 27 319 Nem
5.250 % 1%e |235 pies-lbs| 3 1% |425 pies-lbs
133.0 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
5.500 % 1%e |235 pies-lbs| 34 1% |425 pies-lIbs
DN125 139.7 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
5 5.563 % 1%s [235 pies-lbs| 3 1% |425 pies-lbs
1413 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
6.000 % 1% 235 pies-lbs| o o
1524 M16 27 319 Nem
6.250 % 1% [235 pies-lbs| 3 1% |425 pies-lbs
159.0 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
6.500 % 1% [235 pies-lbs| 3 1%  |425 pies-lbs
165.1 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
6 6.625 % 1% [235 pies-lbs| 3 1% |425 pies-lbs
DN150 168.3 M16 27 319 Nem M20 32 576 Nem
4 8515 3% 1% 425 pies-lbs| 7% 176|675 pies-lbs
216.3 M20 32 576 N+m M22 36 915 Nem
8 8.625 3% 1% 425 pies-lbs| 7% 176 |675 pies-lbs
DN200 219.1 M20 32 576 N+m M22 36 915 N+m

1 El Estilo L77 podria no estar disponible en todos los tamafios indicados.
1 Los segmentos de los Estilos 75y 77/77A vienen marcados con 33.4 mm y 42.2 mm, respectivamente.
# Se aplica a los tamafos métricos de tuberfas JIS 200A, 250A, and 300A, respectivamente

(Especificacion JIS G 3452; G 3454).
* Los valores méaximos admisibles de torque de pernos se obtuvieron de pruebas de datos reales.
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Informacién util para Estilos 75, 77, L77 y 77A (Continuacion)

Estilo 75 Estilo 77/L771/77A
Didmetro
Tamafio | exterior | Tamafio | Tamafio | Torque | Tamafio | Tamafio | Torque
nominal | real de de de dado | maximo de de dado | maximo
de tuberia| la tuberia| tuercas | largo | permitido | tuercas | largo | permitido
pulgadas/| pulgadas [pulgadas/|pulgadas/| para los |pulgadas/|pulgadas/| para los
DN mm meétrico | mm pernos* | métrico| mm pernos*
M 10.528 . . . 1 1% 875 pies-Ibs|
2674 M24 41 1186 Nem
10 10750 | . o 1 1% (875 pies-lbs|
DN250 273.0 M24 41 1186 Nem
¥ 12539 | . . 1 1%  [875 pies-Ibs|
3185 M24 41 1186 Nem
12 12750 | . . 1 1%  [875 pies-Ibs|
DN300 3239 M24 41 1186 N+m
14 14000 | . . 1 1%  [875 pies-Ibs|
DN350 355.6 M24 41 1186 N+m
14.842 o o - 1 1% 875 pies-lbs|
377.0 M24 41 1186 Nem
16 16000 | . . 1 1%  [875 pies-lbs|
DN400 406.4 M24 41 1186 Nem
16772 | . . 1 1% (875 pies-Ibs
426.0 M24 41 1186 Nem
18 18000 | . . 1% 1'%s (875 pies-lbs
DN450 457 M27 46 1186 Nem
18898 | . . 1% 1'%s {875 pies-lbs
480.0 Mm27 46 1186 Nem
20 20000 | . . 1% 1'%s {875 pies-lbs
DN500 508.0 Mm27 46 1186 Nem
20866 | . . 1% 1'%s {875 pies-lbs
530.0 Mm27 46 1186 Nem
22000 | . . 1% 1'%s {875 pies-lbs
559.0 Mm27 46 1186 Nem
22835 | . . 1% 1'%s {875 pies-lbs
580.0 M27 46 1186 N.m
24 24000 | . . 1% 1'%s {875 pies-lbs
DN600 609.6 M27 46 1186 N.m
24803 | o . 1% 1'%s 875 pies-lbs
630.0 M27 46 1186 N«m

1 El Estilo L77 podrfa no estar disponible en todos los tamafos indicados.

# Se aplica a los tamafios métricos de tuberias JIS 200A, 250A y 300A, respectivamente (Especificacion
JIS G 3452; G 3454).

* Los valores méximos admisibles de torque de pernos se obtuvieron de pruebas de datos reales.
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Informacién util sobre el Estilo 77S

Estilo 77S
Diametro exterior| Tamafio de | Tamario de
Tamaiio nominal |real de la tuberia| tuercas dado largo  |Torque maximo
de tuberia pulgadas pulgadas/ pulgadas/ | permitido para
pulgadas/DN mm métrico mm los pernos*

8 8.625 78 17%e 675 pies-lbs
DN200 219.1 M22 36 915 Nem
10-14 10.750 - 14.000 1 1% 875 pies-lbs

DN250-DN350| 273.0-355.6 M24 41 1186 N+m

Informacién util para Estilos 77DX, 475 y 475DX

Estilo 77DX Estilo 475/475DX}
Didmetro
Tamaiio | exterior | Tamafio | Tamafio | Torque | Tamaio | Tamafio | Torque
nominal | real de de de dado | maximo de de dado | maximo
de tuberia|la tuberia| tuercas | largo | permitido | tuercas | largo | permitido
pulgadas/| pulgadas |pulgadas/|pulgadas/| para los |pulgadas/|pulgadas/| para los
DN mm | métrico | mm pernos* | métrico | mm pernos*
% 1.050 ¥ e |55pies-lbs| . .
DN20 26.9 M10 17 75N+m
1 1315 % e 55 pies-lbs % e | 55 pies-lbs
DN25 337 M10 17 75N+m M10 17 75N+m
1% 1.660 % e 55 pies-lbs % Me | 55 pies-lbs
DN32 424 M10 17 75N+m M10 17 75N+m
1% 1.900 ¥% e 55 pies-lbs ¥% e 55 pies-lbs
DN40 483 M10 17 75Nem M10 17 75Nem
2 2.375 ¥% e 55 pies-lbs ¥% e 55 pies-lbs
DN50 60.3 M10 17 75Nem M10 17 75Nem
2% 2.875 ¥% e 55 pies-lbs ¥% e 55 pies-lbs
73.0 M10 17 75Nem M10 17 75Nem
3.000 o o o ¥ e | 55 pies-lbs
DN65 76.1 M10 17 75Nem
3 3.500 s % 135 pies-lbs s % 135 pies-lbs
DN80 88.9 M12 22 183 Nem M12 22 183N-.m
4 4.500 % 1%e |235 pies-lbs 1) % 135 pies-lbs
DN100 1143 M16 27 319 Nem M12 22 183N-.m
5.500 o . . 2 7% |135 pies-lbs
DN125 139.7 M12 22 183N-.m
6.500 o o . % 1%e |235 pies-lbs
165.1 M16 27 319 Nem
6 6.625 % 1% |425pies-lbs| o o
DN150 | 1683 M20 32 576 N+m

+ El Estilo 475DX podria no estar disponible en todos los tamafios indicados.
* * Los valores de torque maximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas
reales.
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Estilo 78 - Acople Snap-Joint™
Estilo 78A - Acople de aluminio Snap-Joint™

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones
personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

e Cuando se usan acoples Snap-Joint Estilo 78/78A en bombeo de concreto, la
presion de trabajo debe considerar una carga de choque. El acople se debe utilizar
dentro de todos los parametros de disefio.

* En los acoples Snap-Joint Estilo 78/78A y en las tuberias empleadas en bombeo de
concreto no debe haber concreto ni sustancias extrafias en las ranuras, en las cufias
ni en la cavidad de empaquetadura de los acoples.

* Los acoples Snap-Joint Estilo 78/78A no estéan disefiados para carga excéntrica.

El uso de estos acoples no se recomienda para el extremo de plumas de bombeo de
concreto ni para tuberias verticales ascendentes de mas de 30pies/9.1 m. Siempre
se deben observar las practicas adecuadas de anclaje y trincaje.

1. Siga todas las instrucciones de la seccién “Pasos preparatorios” en las paginas
144 - 145.

2. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale un
segmento del conjunto abisagrado sobre la
empaquetadura. Verifique que las cufias del
segmento se inserten completamente en las
ranuras de ambos componentes acoplados.
Balancee el otro segmento del conjunto abisagrado
a su posicion. Comprima los segmentos para
centrar aln mas la empaquetadura y para
asegurar completamente las ranuras en ambos
componentes acoplados.

3. POSICIONE LA PALANCA DE CIERRE: Levante
la palanca de cierre para posicionar la punta en la
lenglieta de la base del segmento opuesto, como
se muestra a la izquierda.
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A\ ADVERTENCIA

e NO use martillos ni instrumentos pesados para cerrar la palanca de cierre. El uso
de martillos e instrumentos pesados para cerrar la palanca de cierre puede agrietar,
deformar o desalinear los componentes.

e Tenga precaucion para no apretarse los dedos ni las manos mientras esté cerrando
la palanca de cierre.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones

personales graves y dafios materiales.

4. CIERRE LA PALANCA DE CIERRE: Cierre
la palanca de cierre empujéndola hacia abajo
firmemente hasta que haga contacto con el
segmento del acople, como se muestra a la
izquierda. El conjunto de la palanca debe entrar
en contacto con el segmento del acople para
asegurar una union instalada correctamente.

Tamaiio | Diametro
nominal de|exterior real | Ensamblado | Totalmente
tuberia | de tuberia |parcialmente| extendido
pulgadas/ | pulgadas/ | pulgadas/ | pulgadas/
DN mm mm mm
1 1.315 3.38 4.50
DN25 337 85.9 114.3
1% 1.660 3.80 4.88
DN32 42.4 96.5 124.0
1% 1.900 5.50 7.63
DN40 48.3 139.7 193.8
2 2.375 6.25 7.75
DN50 60.3 158.8 196.9
2% 2.875 7.16 10.72
DN65 73.0 181.9 272.3
3 3.500 7.88 10.25
DN80 88.9 200.2 260.4
4 4.500 10.63 12.88
DN100 1143 270.0 327.2
5 5.563 13.66 16.88
DN125 141.3 347.0 428.8
6 6.625 14.88 18.38
DN150 168.3 378.0 466.9
8 8.625 15.38 18.91
DN200 219.1 390.7 480.3

Requerimientos de holgura de montaje para acoples de aluminio Snap-Joint
Estilo 78A

Tamaiio Diametro
nominal de | exterior real Totalmente
tuberia de tuberia | Ensamblado | extendido
pngDal\;ias/ pulgadas/ | parcialmente | pulgadas/

mm pulgadas/mm mm

2 2.375 3.22 4.06

DN50 60.3 81.8 103.1

10 10.750 21.00 23.00

DN250 273.0 5334 584.2
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Instrucciones de desmontaje y reinstalacién para acoples
Snap-Joint Estilo 78/78A

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes
de desinstalar cualquier acople.

2. Deslice un destornillador o una herramienta plana similar bajo la palanca de cierre como
punto de apoyo.

3. Aleje la palanca de cierre del segmento del acople. Retire el acople y la empaquetadura
de los extremos del componente acoplado. Inspeccione la bisagra y la palanca de cierre del
segmento para verificar que no se hayan soltado, deformado, torcido o dafiado. Si hay alguna
duda sobre la condicién del acople o la empaquetadura, se debe usar un conjunto de acople
nuevo suministrado por Victaulic.

4. Siga todas las instrucciones de esta seccién para la reinstalacion del acople.
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Estilo 750 - Acople reducido
Estilo 875 - Acople reducido para aplicaciones de agua potable

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones
personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

e NO SE DEBEN instalar tapones de cierre en el extremo mas pequefio de los acoples
Estilo 750 u 875 en sistemas donde pueda formarse vacio.

e Los pasos de instalacion siguientes incluyen fotos de un acople reducido Estilo 750;
sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacion de acoples reducidos
Estilo 875.

e PARA INSTALACIONES VERTICALES:
Se recomienda una arandela de montaje

) 8] T para evitar que la tuberia mas pequefia

se extienda telescopicamente dentro de

la tuberia mas grande en instalaciones

verticales (vea la ilustracion a la

izquierda). Consulte los detalles
’{/ con Victaulic.

Arandela de montaje

1. Siga los pasos 1 - 3 de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas 144 - 145.

2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale la
abertura mas grande de la empaquetadura en el
extremo mas grande del componente acoplado.
Verifique que ninguna parte de la empaquetadura
se extienda al interior la ranura del componente
acoplado.
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3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos
ranurados de los dos componentes acoplados

y llévelos dentro de la dimension adecuada de
separacion de extremos de tuberias. Inserte el
extremo més pequefio del componente acoplado
en la empaquetadura. NOTA: Verifique que
ninguna parte de la empaquetadura se extienda
al interior de la ranura del componente acoplado.

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la unién y dafios materiales.

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique

que las cufas de los segmentos se inserten
completamente en ambos componentes acoplados
y que cada lado de los segmentos se oriente al
lado correspondiente del componente acoplado.

5. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale

los pernos y enrosque una tuerca con la mano

en cada uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de
cada perno se asiente correctamente en el orificio
del perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 750 CON TAPONES

DE CIERRE:
A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccioén “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. NO SE DEBEN instalar tapones de cierre en el extremo mas pequefio de los acoples
Estilo 750 u 875 en sistemas donde pueda formarse vacio.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A;tauhc“
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A\ ADVERTENCIA

® Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 6 y 7.

e Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

® torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)
¢ Dafios en la union ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas
en los segmentos)
¢ daios o fractura en pernos
o filtraciones en la union y dafios a la propiedad
impacto negativo en la integridad del sistema
lesiones personales o accidentes mortales
NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
en la pagina siguiente.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado

largo, apriete las tuercas de manera uniforme
alternando lados y manteniendo casi uniformes

las separaciones de los cierres empernados hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados. Verifique que el cuello oval de cada
perno se asiente correctamente en el orificio

del perno. NO continte apretando las tuercas
después de obtenidos los requisitos de inspeccién
visual de contacto metal con metal en los cierres
empernados.

Si sospecha que algin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en el
cierre empernado, etc. ), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople completo.
Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion

de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion util”

en la pagina siguiente.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

ERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada union.

¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

\A:tauhc“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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7. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada union para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccién del cierre empernado.

Informacioén util

Tamafio | Torque
Tamaiio | de dado | maximo
Tamaiio Diametro exterior |de tuercas| largo | permitido
nominal de tuberia real de tuberia pulgadas/|pulgadas/| para los
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm pernos*
2 X 1-1% 2375 1.315-1.900 ¥ e 55 pies-lbs
DN50 DN25-DN40| 60.3 33.7-483 M10 17 75N+m
2% 2 2875 X 2375 ¥ e 55 pies-lbs
DN50 73.0 60.3 M10 17 75Nem
X 2 3.000 X 2375 Y2 78 135 pies-lbs
DN65 DN50 76.1 60.3 M12 22 183 Nem
3 N 2 3.500 X 2375 Y2 78 135 pies-lbs
DN80 DN50 88.9 60.3 M12 22 183 Nem
2% 2.875 s %% 135 pies-lbs
730 M12 22 183 Nem
3.000 s %% 135 pies-lbs
DN65 76.1 M12 22 183 Nemm
4 X 2-3 4.500 X 2.375-3.500 %8 1% |235 pies-lbs
DN100 © DN50-DN80| 114.3 60.3-889 M16 27 319 Nem
5 X 4 5.563 X 4.500 Ya 1% 425 pies-lbs
DN100 141.3 1143 M20 32 576 Nem
N 4 6.500 X 4.500 Ya 1% 425 pies-lbs
165.1 DN100 165.1 1143 M20 32 576 Nem
6 N 4 6.625 X 4.500 Ya 1% 425 pies-lbs
DN150 ©  DN100 | 168.3 1143 M20 32 576 Nem
5 5.563 Ya 1% 425 pies-lbs
1413 M20 32 576 Nem
8 X 8.625 X 6.500 78 17%e6  |675 pies-lbs
DN200 165.1 219.1 165.1 M22 36 915 Nem
6 6.625 78 1%  |675 pies-lbs
DN150 168.3 M22 36 915 Nem
10 X 8 10.750 X 8.625 1 1% 875 pies-lbs
DN250 DN200 273.0 219.1 M24 41 1186 N+m

* Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas

reales.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
ESTANDARES PARA COMPONENTES CON
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Estilo 791 - Acople Vic-Boltless

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

1. Siga todas las instrucciones de la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas
144 - 145.

2. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale

un lado del segmento abisagrado sobre

la empaquetadura, verificando que las
cufias se inserten en las ranuras. Balancee
el otro lado del segmento a su posicion.
Comprima los segmentos para centrar mas
la empaquetadura y asentar los segmentos.

Separacion para la herramienta de montaje Estilo 792
T T~

Style 792 Assembly Tool

13 pulgadas
(330 mm)

3. POSICIONE LA HERRAMIENTA DE
MONTAJE: Cologue la barra “T" de la
herramienta de montaje Estilo 792 en
las muescas de un lado del segmento
del acople. Introduzca la punta de la
herramienta de montaje en las muescas
del otro lado del segmento del acople.

NOTA: Para facilitar la instalaciéon de acoples en tamafios de 6 pulg./DN150 y mayores, se
puede usar una extension para la herramienta de montaje. La extension puede estar fabricada
de tuberia estandar de acero o aluminio de % pulg./DN20 (de una extensiéon no superior

a 10 pulg./254 mm) y se puede colocar sobre el mango de la herramienta de montaje.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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A\ ADVERTENCIA

¢ NO aplique excesiva fuerza durante el montaje de los acoples 791. Si la herramienta
de montaje no se puede cerrar o no se puede insertar el pasador de seguridad,
inspeccione el posicionamiento de la empaquetadura y verifique que las dimensiones
de la tuberia y la ranura estén dentro de las especificaciones de Victaulic.

e NO use martillos ni instrumentos pesados para cerrar la herramienta de montaje.
El uso de martillos o instrumentos pesados para cerrar la herramienta de montaje
puede agrietar, deformar o desalinear los componentes.

e Utilice solamente el pasador de seguridad Victaulic del tamafio apropiado
que se suministra con cada acople.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del producto, con consecuencia

de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

4. ALINEE LOS ORIFICIOS: Empuje la
herramienta de montaje firmemente hacia
abajo para juntar los segmentos y alinee
los orificios para insertar el pasador de
seguridad.

5. INSERTE EL PASADOR DE SEGURIDAD:
Verifique que tenga disponible un pasador de
seguridad del tamafio apropiado (consulte la
tabla abajo). Ponga el pasador de seguridad
insertando el extremo plano del pasador en
el orificio.

6. EMPUJE EL PASADOR DE SEGURIDAD:
Con un martillo, empuje el pasador a través
de ambos orificios en los segmentos del
acople y fije las muescas acanaladas en el
orificio. NOTA: La posicién del pasador debe
ser similar a la del pasador permanente

del lado opuesto del acople.

7. Retire la herramienta de montaje
levantandola y alejandola del acople.
Tamanos de pasadores de seguridad Estilo 791
Pasador de Seguridad 1
Tamaiio nominal| Diametro exterior Tamaiio
de tuberia real de tuberias | (Didametro x Longitud) Cédigo
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas de colores
DI\T50 26’3735 Sex 1% Blanco
1
DZN/;S 27’2705 ¥%x17% Rojo
DI\?SO 38’2090 ¥%x17% Rojo
DN‘z 00 ‘1‘15‘?2 The X 2 Amarillo
DN61 50 ?66822 Y2 x 2V Verde
DN8200 Seo Y2 X 2%s Azul

t Hay disponibles pasadores de seguridad adicionales en franjas de codigos de colores de 10 pasadores.

Consulte con Victaulic.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
ESTANDARES PARA COMPONENTES CON
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Instrucciones de desmontaje y reinstalacion para acoples Vic-Boltless
Estilo 791

A\ ADVERTENCIA

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes
de desinstalar cualquier acople.

2. Inserte la barra “T” de la herramienta

de montaje Estilo 792 en las muescas
mecanizadas con el pasador mas largo

(no por el lado que viene fundido). Inserte la
punta de la herramienta en la muesca central.
Presione la herramienta hacia abajo hasta que
haga contacto con el segmento. Mantenga

la herramienta en posicion.

3. Con un martillo y un punzén botador por el lado plano, empuije el pasador de seguridad
fuera del orificio para retirarlo completamente del acople. NOTA: Se puede usar una
herramienta similar que sea de didmetro menor que el pasador de seguridad para empujarlo
fuera del orificio. Puede ser necesario rotar el acople para poder acceder al pasador cuando
el acople esté instalado con ciertas valvulas y conexiones.

4. Retire la herramienta de montaje levantandola y alejandola del acople. Quite los segmentos
y la empaquetadura. Inspeccione la bisagra y el pasador de cierre del segmento para
verificar que no se hayan soltado, deformado, torcido o dafiado, e inspeccione la condicién
de la empaquetadura. Si hay dafio o desgaste presente, use un acople nuevo suministrado
por Victaulic.

5. Revise los extremos de los componentes acoplados, como se describe en la seccién
"Pasos preparatorios” en las paginas 144 — 145.

6. Siga todas las instrucciones en las paginas 178 — 179 para completar el montaje.

\A;tauhc“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Estilo 707-1J - Acople de transicion de NPS a JIS

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

1. Siga los pasos 1 - 3 en la seccion “Pasos preparatorios” en las paginas 144 - 145.

2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale
la abertura mas grande de la empaquetadura
(con la marca NPS) sobre el extremo mas
grande del componente acoplado (lado NPS).
NOTA: Verifique que la empaquetadura no
sobresalga por el extremo del componente
acoplado.

3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos
ranurados NPS y JIS de los componentes
acoplados y llévelos dentro de la dimension
adecuada de separacion de extremos de
tuberia. Deslice la empaquetadura a su
posicién y céntrela entre la ranura de cada
componente acoplado. NOTA: Verifique

que ninguna parte de la empaquetadura se
extienda al interior de la ranura en cualquiera
de los dos componentes acoplados y que

el lado NPS de la empaquetadura quede
orientado al componente acoplado NPS.

/\\PRECAUCION

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion, puede causar dafios a la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la unién y dafios materiales.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:taulic“
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e Los acoples de transicion Victaulic
Estilo 707-1J estan disefiados con
orejas de montaje que permiten
ensamblar correctamente los segmentos
(NPS a NPS y JIS a JIS). Estas orejas de
montaje deben estar en lados opuestos
para un montaje correcto.

s manEaja

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura con

las orejas de montaje en lados opuestos.
Verifique que las aberturas mas grandes de
los segmentos (con la marca NPS) queden
hacia el componente acoplado méas grande
(lado NPS) y que las cufas de los segmentos
se inserten completamente en las ranuras
de ambos componentes acoplados.

5. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale
los pernos y enrosque una tuerca con la
mano en cada uno. NOTA: Verifique que
el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 707-1J CON TAPONES
DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafios materiales.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

\A;tauhc“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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A\ ADVERTENCIA

e Las orejas de montaje de los segmentos deben estar en lados opuestos para
un montaje correcto.

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 6 y 7.

* Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la union y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

e Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
en la pagina siguiente.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Con una
herramienta de impacto o una llave
estandar de dado largo, apriete las
tuercas de manera uniforme alternando
lados y manteniendo casi uniformes las
separaciones de los cierres empernados
hasta obtener contacto metal con metal
en los cierres empernados. Verifique que
el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.
NO continte apretando las tuercas después
de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los
cierres empernados.

Si sospecha que algin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsién
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios

en el cierre empernado, etc. ), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople
completo. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién Gtil” en la
pagina siguiente.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:tauhc“
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A\ ADVERTENCIA

* Se requiere inspeccion visual en cada unién.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

7. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada union para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.

Informacioén util

Tamafio nominal | Didmetro exterior | . . | o o Torque
de la tuberia real de tuberia amano de| lamano | maximo
tuercas de dados | permitido
NPS JIS NPS JIS métrico/ mm/ para los
DN/pulgadas;] mm [mm/pulgads] mm pulgadas | pulgadas pernos*
DN200 200A 2191 216.3 M20 32 425 pies-Ibs
8 8.625 Ya 1Va 576 N+m
DN250 250A 273.0 267.4 M22 36 675 pies-lbs
10 10.750 V] 17%e 915 Nem
DN300 300A 3239 318.5 M22 36 675 pies-lbs
12 12.750 7 17%e 915 Nem

* Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas
reales.
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INSTRUCCIONES PARA REINSTALACION DE
LOS ACOPLES INCLUIDOS EN ESTA SECCION

Los acoples incluidos en esta seccion se pueden reinstalar siguiendo las instrucciones

a continuacion. NOTA: Para los acoples Snap-Joint™ Estilo 78/78A 'y Vic-Boltless Estilo 791,
consulte los requisitos de reinstalacion especificos al final de las respectivas instrucciones
de instalacion.

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes
de desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirar el acople de los extremos
de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente, use
un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Inspeccione los extremos de los componentes acoplados y lubrique la empaquetadura,
como se describe en la seccion "Pasos preparatorios" en las paginas 144 — 145 o las
instrucciones de instalacién del producto correspondiente.

5. Reinstale el acople siguiente las instrucciones de instalacién del producto correspondiente.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:taulic“
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Estilo HP-70ES - Acople rigido EndSeal™
A\ ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

A\ ADVERTENCIA

e Los acoples Estilo HP-70ES SOLO se deben usar con tuberias preparadas conforme
a las especificaciones EndSeal™"ES" de Victaulic. NO intente instalar acoples Estilo
HP-70ES en tuberias preparadas segun otras especificaciones de ranura.

* Los acoples Estilo HP-70ES NO SE DEBEN usar para la instalacion de valvulas
mariposa Victaulic Serie 700.

e Se deben usar conexiones extrarresistentes Victaulic EndSeal™ para aplicaciones
con presiones de operacion sobre 1000 psi/69 bar (para tamafos de acoples
de 2 - 6 pulg./DN50 - DN150) y 800 psi/55 bar (para tamaiios de acoples
8 - 12 pulg./DN200 - DN300).

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. REVISE LOS EXTREMOS DEL COMPONENTE
ACOPLADO: La superficie exterior de los
componentes acoplados, entre la ranura

y los extremos, en general no debe presentar
abolladuras, salientes, anomalias de costuras
soldadas ni estampado de laminacioén para
asegurar un sello hermético. Se debe remover todo
el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad

y las virutas de corte. Siempre verifique que esté
utilizando el perfil de ranura correcto.

El diametro exterior (“DE”), las dimensiones de ranura y el diametro de ensanchamiento
maximo permitido de los componentes acoplados deben estar dentro de las tolerancias
indicadas en este manual para las especificaciones de ranura EndSeal™ “ES” de Victaulic.

AVISO E Escanee el
e Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas codigo QR
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150 para la nota
e inferiores con productos de uniéon Victaulic con de aplicacion
empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio de AN-001

otras, tuberias ASTM A53 Tipo F.

2. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestara. El codigo de colores identifica la clase del material. Consulte
la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores de las empaquetaduras”.
Para ver informacién de compatibilidad completa, consulte las publicaciones 05.01

y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.
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/"\\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura durante la instalacion.
¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura
y en el exterior.
El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:

Aplique una capa delgada de un lubricante
compatible a los labios de sello y al exterior de la
empaquetadura. Consulte la tabla “Compatibilidad
de lubricantes para empaquetaduras” en la
pagina 34.

4. POSICIONE LA EMPAQUETADURA:

La empaquetadura Estilo HP-70ES esta moldeada
con un soporte central que encaja entre los
extremos de los componentes acoplados. Inserte
el extremo ranurado del componente acoplado en
la empaquetadura hasta que tope con el soporte
central de la misma.

5. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los dos extremos
ranurados del componente acoplado. Inserte

el extremo del otro componente acoplado en la
empaquetadura hasta que haga contacto con el
soporte central de la misma. NOTA: Verifique que
ninguna parte de la empaquetadura se extienda
al interior de la ranura del componente acoplado.

/"\PRECAUCION

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue esta instruccion podria causar dafos en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la union.

-

7
Lenglieta Cavidad «— Lengleta

Exagerado para mayor claridad

6. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los segmentos sobre la empaquetadura con las
caracteristicas de lenglieta y cavidad acopladas adecuadamente (la lengtieta en la cavidad).
Verifique que las cufias de los segmentos se inserten completamente en las ranuras

de ambos componentes acoplados.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A:taulic“
ESTANDARES PARA COMPONENTES ACOPLADOS _—

DE EXTREMO RANURADO ENDSEAL™ REV_F 1-100-SPAL_189




7. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los
pernos y enrosque una tuerca con la mano en
cada uno. NOTA: Verifique que el cuello oval de
cada perno se asiente correctamente en el orificio
del perno.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO HP-70ES
CON TAPONES DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion

de tapones de cierre Victaulic” en este manual.
Si no sigue la seccién “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones de
cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales graves
o causar dafos materiales.

] Se deben usar tapones de cierre extrarresistentes Victaulic EndSeal™ para aplicaciones
con presiones de operacion sobre 1000 psi/69 bar (para tamafios de acoples
de 2 — 6 pulg./DN50 — DN150) y 800 psi/55 bar (para tamafios de acoples
de 8 — 12 pulg./DN200 — DN300).

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A\ ADVERTENCIA

e Las caracteristicas de lengiieta y cavidad de los segmentos deben acoplarse
correctamente (la lengiieta en la cavidad).

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniformes las separaciones en los cierres empernados hasta obtener contacto
metal con metal en los cierres, como se indica en los pasos 8 y 9.

¢ Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la union (montaje incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

* lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccién

visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar.

e Consulte la seccién “Pautas de uso de la herramienta de impacto” en este manual
y la tabla “Informacién util” en la pagina siguiente.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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8. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta
de impacto o una llave estandar de dado

largo, apriete las tuercas de manera uniforme
alternando lados y manteniendo casi uniformes

las separaciones de los cierres empernados hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres
empernados. EL ESTILO HP-70ES NO TIENE
UN TORQUE REQUERIDO DE INSTALACION.
Verifique que el cuello oval de cada perno se
asiente correctamente en el orificio para pernos.
NO continte apretando las tuercas después

de obtenidos los requisitos de inspeccion visual

de contacto metal con metal en los cierres
empernados.

Si sospecha que los accesorios de fijacion se apretaron en exceso (como indica una
torsion del perno, un abultamiento de la tuerca en el punto de contacto del cierre
empernado, o dafios en el cierre empernado, etc.), debera remplazar el conjunto completo
del acople de inmediato. Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de
impacto” y “Seleccion de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla
"Informacion util" a continuacion.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE

Informacién atil

Tamaio Diametro Tamaio Tamafiio
nominal exterior de tuercas de dado largo |Torque maximo
de tuberia | real de tuberia pulgadas/ pulgadas/ |permitido para
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm los pernos*
2 2375 %s 1%e 235 pies-lbs
DN50 60.3 M16 27 319Nem
2% 2.875 % 1%e 235 pies-Ibs
73.0 M16 27 319Nem
3 3.500 % 1%e 235 pies-Ibs
DN80 88.9 M16 27 319Nem
4 4.500 3% 1V 425 pies-lbs
DN100 1143 M20 32 576 N+ m
6 6.625 s 1'% 675 pies-lbs
DN150 168.3 M22 36 915Nem
8 8.625 1 1% 875 pies-Ibs
DN200 219.1 M24 41 1186 N+m
10 10.750 1 1% 875 pies-lbs
DN250 273.0 M24 41 1186 N+m
12 12.750 1 1% 875 pies-lbs
DN300 3239 M24 41 1186 N+m

* Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas
reales

Las instrucciones contintan en la pagina siguiente
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A\ ADVERTENCIA

¢ Se requiere inspeccion visual en cada union.

e Se debgn_ corregir las uniones mal ensambladas antes de probar el sistema o ponerlo
en servicio.

¢ Se debe remplazar cualquier componente que presente dafios fisicos por un montaje
inadecuado antes de probar o poner el sistema en servicio.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

-

9. Inspeccione visualmente cada ubicacion del cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en el cierre empernado.

INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION

Los acoples Estilo HP-70ES se pueden reinstalar siguiendo las instrucciones incluidas
a continuacion.

A\ ADVERTENCIA

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes de
desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirar el acople de los extremos
de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente, use
un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Revise los extremos de los componentes acoplados, lubrique la empaquetadura y reinstale
el acople siguiendo todas las instrucciones de esta seccion.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Acople rigido Estilo WO7 - 425 (24 pulg./DN600 y menores)

Estilo LWO7 - 482 Acople rigido (tamafios de 14 — 16 pulg./DN350 — DN400)
Estilo W77 - 465 Acople flexible (tamarios de 24 pulg./DN600 y menores)

Estilo W89 - 488 Acople rigido para tuberias de acero inoxidable con ranura directa
o tuberias de acero al carbon preparadas con adaptadores AGS Vic-Ring (tamafios

de 24 pulg./DN600 y menores)

ADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones
personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

Los siguientes pasos de instalacion incluyen fotos de un acople rigido AGS Estilo WO7/
LWO7 en una tuberia con ranura directa AGS. Tenga en cuenta que los mismos pasos
se aplican a la instalacion de los siguientes:

* Acoples flexibles AGS Estilo W77 en tuberias con ranura directa AGS

¢ |Instalacién de acoples Estilos WO7 y W77 en tuberias preparadas con adaptadores
AGS Vic-Ring

e Estilo W89 — Acople rigido AGS para tuberias de acero inoxidable

¢ |Instalacién de acoples rigidos AGS Estilo W89 en tuberias de acero al carbon
preparadas con anillos AGS Vic-Ring

A\ ADVERTENCIA

CORRECTO - Perfil de ranura
INCORRECTO - Perfil de ranura

Sl ‘

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

¢ NO intente ensamblar los acoples AGS Estilos WO7/LWO7, W77 o W89 en tuberias
que estén ranuradas directamente con juegos de rodillos OGS.

Si no sigue esta instruccion, causara un montaje incorrecto y una falla en la unién,

con consecuencia de muerte o lesiones personales graves y dafios materiales.

LOS ACOPLES ESTILO WO07/LW07, W77 y W89 TIENEN UN REQUERIMIENTO
DE TORQUE. CONSULTE LAS INSTRUCCIONES DE LAS PAGINAS
SIGUIENTES O LAS INSCRIPCIONES EN LOS SEGMENTOS PARA

VER EL TORQUE REQUERIDO.

\A:taulic‘ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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1. PREPARE LA TUBERIA: Prepare la tuberia siguiendo las instrucciones de la seccién
correspondiente “Inspeccién y preparacion de extremos de tuberfa” en las paginas 26 — 27
de este manual. Apoye de manera segura ambas tuberias en toda su longitud. El soporte
para tuberias debe mantenerse durante todo el proceso de instalacién.

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
de la empaquetadura, al exterior de la empaquetadura y a la superficie interior
de cada segmento del acople para prevenir apretones, rodaduras o roturas de la
empaquetadura durante la instalacion.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

2a. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise

la empaquetadura para comprobar que sea

apta para el servicio que prestaréa. El cédigo de
colores identifica la clase del material. Para ver
informacion de compatibilidad completa, consulte
las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

2b. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA

Y LOS SEGMENTOS: Apligue una capa delgada de
lubricante compatible, lubricante Victaulic o grasa
de silicona a los labios de sello y el exterior de la
empaquetadura y a las superficies interiores de
ambos segmentos del acople (la silicona en aerosol
no es un lubricante compatible).

3. POSICIONE LA EMPAQUETADURA: Posicione
la empaquetadura sobre los extremos de tuberia
preparados. Verifique que ninguna parte de la
empaquetadura sobresalga del extremo de tuberia
preparado.

4. UNA LOS EXTREMOS DE TUBERIA
PREPARADOS: Alinee y lleve los dos extremos

de tuberia preparados dentro de la dimension

de separacion adecuada para los extremos de
tuberfa. Deslice la empaquetadura a su posicion
centrandola entre las ranuras en cada extremo de
tuberia preparado. Verifique que la empaquetadura
no se extienda al interior de la ranura de cualquiera
de los extremos de tuberia preparados en ningun
punto durante la instalacién. La empaquetadura
debe encajar de forma cefiida en los extremos

de tuberia preparados. No debe haber presencia
de vacios ni arqueo entre los labios de sello

de la empaquetadura y el diametro exterior

de los extremos de tuberia preparados.

5. LUBRIQUE LAS ROSCAS DE LOS PERNOS: Al momento de la instalacién de los accesorios
de fijacién, aplique una capa delgada de lubricante Victaulic o un lubricante equivalente a las
roscas de los pernos, como se indica arriba. NOTA: Si se solicitan de manera especial accesorios
de acero inoxidable, aplique un compuesto antiagarrotante a las roscas de los pernos de la
misma forma que se indicé arriba.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES \A;tauhc“
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¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue estas instrucciones, podria causar dafios a la empaquetadura con consecuencia

de filtraciones en la unién.

6a. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale
los segmentos sobre la empaquetadura.
Verifique que las cufias de los segmentos
encajen completamente en la ranura

de cada extremo de tuberfa preparado.
Contintie apoyando los segmentos mientras
se prepara a instalar los pernos y tuercas
lubricados.

6b. INSTALE LOS PERNOS Y TUERCAS: Instale los pernos lubricados y enrosque
una tuerca en cada perno. NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OAL DEL PENO
ASENTADO CORRECTAMENTE NO ASENTADO CORRECTAMENTE

7. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados

y manteniendo casi uniformes las separaciones del cierre empernado mientras lo aprieta.
Continte apretando las tuercas de manera uniforme y alternando lados hasta obtener
contacto metal con metal en el cierre empernado Y el valor de torque especificado. Consulte
las tablas correspondientes “Torque requerido” e “Informacion Util” en la pagina siguiente.
NOTA: Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura. Se requieren dados largos para la instalacion correcta
debido a las mayores longitudes de los pernos asociadas con estos acoples.

PARA EVITAR QUE LA LUBRICACION SE SEQUE Y SE PRODUZCAN APRETONES DE LA
EMPAQUETADURA, SIEMPRE APRIETE LOS CIERRES EMPERNADOS HASTA OBTENER
CONTACTO METAL CON METAL INMEDIATAMENTE DESPUES DEL MONTAJE DEL
ACOPLE EN LOS EXTREMOS DE TUBERIA PREPARADOS.

A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando ambos lados
y manteniendo casi uniforme la separacion en el cierre empernado hasta obtener
contacto metal con metal en el cierre Y alcanzar el valor de torque especificado.
e Siempre busque el contacto metal con metal en los cierres empernados
inmediatamente después de montar el acople en los extremos de tuberia preparados.
e Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.
Si no sigue estas instrucciones para apretar los accesorios de fijacién del acople, podria
causar:
e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
e dafos o fractura en pernos
o filtraciones en la unién y dafios a la propiedad
. impacto negativo en la integridad del sistema
lesiones personales o accidentes mortales

\Atauhc INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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8. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccién del cierre empernado.

Torque requerido para Estilos WO7/LWO7 y W77

Tamaiio Diametro
nominal de tuberia exterior real de tuberia Torque
pulgadas/DN pulgadas/mm requerido
14-18 14.000 - 18.000 250 pies-Ibs
DN350 - DN450 355.6 -457.2 340N-m
14.843 - 24.803 250 pies-lIbs
377.0 - 630.0 340N-.m
20-24 20.000 - 24.000 375 pies-lbs
DN500 - DN600 508.0 - 609.6 500N.m
Informacién util de los Estilos WO7/LWO7 y W77
Tamaiio
nominal Diametro exterior| Nimero de | Tamano de
de tuberia real de tuberia pernos/ | tuerca pulg./ | Tamaiio del
pulgadas/DN pulg./mm tuercas métrico dado pulg./mm
14-18 14.000 - 18.000 5 1 1%
DN350 - DN450 | 355.6 —-457.2 M24 36
14.843 - 24.803 ) 1 1%
377.0 - 630.0 M24 36
20-24 20.000 - 24.000 5 1% 11%s
DN500 - DN600 | 508.0 - 609.6 M27 41
Torque requerido para Estilo W89
Tamaiio Diametro exterior
nominal de tuberia real de tuberia Torque
pulgadas/DN pulg./mm requerido
14-24 14.000 - 24.000 375 pies-lbs
DN350 - DN600 355.6 - 609.6 500N-m
Informacién atil del Estilo W89
Tamaiio
nominal de |Diametro exterior| Nimero de| Tamaiio de
tuberia real de tuberia pernos/ | tuerca pulg./ | Tamaio del
pulgadas/DN pulg./mm tuercas métrico dado pulg./mm
14-24 14.000 - 24.000 5 1% 1346
DN350 - DN600 | 355.6 - 609.6 M27 41

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES

ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) PARA TUBERIAS CON
RANURA DIRECTA O APLICACIONES AGS VIC-RING REV_B
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INSTRUCCIONES PARA REINSTALACION DE LOS ACOPLES
INCLUIDOS EN ESTA SECCION

Los acoples incluidos en esta seccién se pueden reinstalar siguiendo las instrucciones
a continuacion.

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes
de desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirar el acople de los extremos
de las tuberias preparadas.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafios o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente, use
un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Inspeccione los extremos de las tuberias preparadas, lubrique la empaquetadura
y reinstale el acople siguiendo todos los pasos de las paginas 194 — 197.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Adaptadores de
brida para tuberias
con extremo
ranurado OGS

Instrucciones de Instalacion
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NOTAS SOBRE EL ADAPTADOR VIC-FLANGE ESTILO
441 DE ACERO INOXIDABLE

e El Estilo 441 no forma una conexién rigida con la tuberia ranurada. Se puede esperar
cierta flexibilidad axial, angular y rotacional de la conexion.

Exagerado pa¥xa mayor claridad

e E| Estilo 441 esta disefiado para el uso con bridas acopladas ANSI B16.5 Clase 150
de cara levantada. Cuando se usa con una brida de cara plana, las salientes en el borde
exterior y alrededor de los orificios correspondientes del Estilo 441 (marcados arriba)
deben ser rectificadas a ras de la superficie de los segmentos. Consulte la seccién
“Instrucciones de rectificacién de salientes en adaptadores de brida Estilos 441 y 743"
en la pagina 223 para ver instrucciones completas.

e NO SE DEBE usar el Estilo 441 contra superficies
revestidas con goma o con vélvulas tipo wafer u orejadas,
con arandelas de brida, o cuando el Estilo 441 no se
ensambla a ras con la brida acoplada. Para estos tipos
de aplicaciones, use un niple adaptador de brida N° 445F
(cara plana) o N° 445R (cara levantada) en lugar de un
Estilo 441.

N° 445F y N° 445R
Niple adaptador de brida

e El Estilo 441 no se debe utilizar como punto de anclaje de barras de acoplamiento
a lo largo de uniones sin sujecion.

e Siel Estilo 441 se va a utilizar en mas de una salida de una conexién ranurada OGS,
verifique que no haya interferencia entre las bridas antes de la instalacién.

e |aempaquetadura de brida Estilo 441 siempre se debe ensamblar con el labio con cédigo
de color en la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando se instala
correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no son visibles frente a la cara
del Estilo 441 antes de unir la brida acoplada.

e SE REQUIEREN PERNOS DE MONTAJE ESTANDARES CON SECCION LISA
(NO SUMINISTRADOS) PARA LA CORRECTA INSTALACION DEL ESTILO 441.
NO SE DEBEN USAR PERNOS COMPLETAMENTE ROSCADOS.

* LA BRIDA ACOPLADA DEBE TENER EL MISMO NUMERO DE ORIFICIOS DE PERNOS
QUE EL ESTILO 441.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION
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NOTAS SOBRE EL ADAPTADOR DE BRIDA VIC-FLANGE
ESTILO 441 DE ACERO INOXIDABLE (CONTINUACION)

e El Estilo 441 esta disefiado para acoplarse a bridas con rugosidad de superficie de sello
conforme a los requerimientos de ASME B16.5, sin usar una arandela de brida Victaulic
ni una empaquetadura de brida acoplada. Al acoplar a componentes bridados en que la
rugosidad de la superficie de sello excede de los requerimientos de ASME B16.5, Victaulic
recomienda un niple adaptador de brida N° 445F (cara levantada) o N° 445R (cara plana)
(se muestran en la pagina anterior) en lugar de un Estilo 441.

e Al acoplar el Estilo 441 a componentes
de tuberias (valvulas, filtros, etc.)
en los que la cara de brida tenga
una insercion, realice una prueba de
ajuste con la empaquetadura de brida
Victaulic para determinar si los pernos
de la insercion cumplen con el didmetro
interior (DI) de la empaquetadura de
brida, como se muestra a la derecha.
Si los pernos de la insercién no se
ajustan al DI de la empaquetadura
de brida, Victaulic recomienda un niple
adaptador de brida N° 445F (cara
plana) o N° 445R (cara levantada)
(se muestran en la pagina anterior)
en lugar de un Estilo 441.

Cara de brida
de componente
acoplado con
insercién

Empaquetadura
de brida Victaulic

Los pernos de la
insercion se ajustan a
didmetro interior (DI)
delaempaquetadura
de brida de Victaulic

AVISO

e Cuando se necesita una solucion de brida Victaulic para conectar componentes
fabricados de metales disimiles, se debe revisar el sistema por el potencial de
corrosion galvanica. Si tiene garantia, se debe usar un niple adaptador de brida
N° 445F (cara plana) o N° 445R (cara levantada) (se muestran en la pagina
anterior), un kit de aislamiento de pernos y una arandela de brida fendlica en lugar
de un Estilo 441.

¢ Siempre consulte las instrucciones de instalacion del fabricante del kit de
aislamiento de pernos. Un ingeniero o disefiador de sistemas calificado debera
revisar y aprobar definitivamente cualquier solucion para la proteccion galvanica
de un sistema.

e
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Estilo 441 - Adaptador Vic-Flange de acero inoxidable

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

Se muestra perfil de ranura por laminacion OGS

S

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los adaptadores Vic-Flange Estilo 441 de acero inoxidable SOLO se deben usar con tuberias
de acero inoxidable preparadas conforme a las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.
NO intente instalar el Estilo 441 en tuberfas preparadas segun otras especificaciones

de ranura.

A\ ADVERTENCIA

e Los adaptadores Vic-Flange Estilo 441 de acero inoxidable se deben instalar solo
con tuberias de acero inoxidable preparadas segun las especificaciones de ranura
OGS de Victaulic.

e Consulte la publicacion 17.01 de Victaulic para ver los métodos de preparacion
de tuberias de acero inoxidable, la cual puede descargar en victaulic.com.

e Los rodillos ranuradores RX de Victaulic se deben usar para tuberias de acero
inoxidable, como esta designado en la Tabla 1 de la publicacion 17.01 de Victaulic.
Los rodillos ranuradores Victaulic RX son de color plateado y se identifican mediante
la marca “RX” en su cara.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y daifos a la propiedad.

1a. VERIFIQUE EL EXTREMO DE LA TUBERIA: En general, la superficie exterior de la
tuberfa, entre la ranura y el extremo, no deberé presentar abolladuras, salientes, anomalias
de costura ni estampado de laminacién para garantizar un sello hermético. Se debe remover
todo el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique
que esté utilizando el perfil de ranura correcto.

El diametro exterior ("DE") de la tuberia, las dimensiones de ranura y el diametro
de ensanchamiento maximo permitido deben observar las tolerancias indicadas en este
manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

AVISO

¢ Verifique que haya suficiente espacio detras de la ranura para el montaje correcto
del Estilo 441.
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1b. REVISE LA BRIDA ACOPLADA: El érea gris de la cara de la
brida acoplada (que se muestra a la izquierda) debe estar en general
libre de perforaciones, ondulaciones y deformidades de cualquier
tipo para lograr un sello adecuado. En la tabla siguiente consulte

la superficie de sello requerida para la cara de la brida acoplada.

Tamaiio Diametro Superficie de sello requerida en la cara
nominal exterior de la brida acoplada pulg./mm
de tuberia | real de tuberia “A” “B”
pulgadas/DN pulg./mm Maxima Minima
2 2.375 2.38 341
DN50 60.3 61 87
2% 2.875 2.88 391
73.0 73 29
3 3.500 3.50 4.53
DN75 88.9 89 11.5
4 4.500 4.50 5.53
DN100 114.3 114 141
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168.3 168 198

2. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA DE LA BRIDA: Inspeccione la empaquetadura

de brida para verificar que sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores

identifica la clase de material. Consulte la tabla “Referencia de cédigos de colores de
empaquetaduras” en este manual. Para ver informacion de compatibilidad completa,
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar

en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura de brida para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura de brida durante la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello y el exterior de la empaquetadura
de brida.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura

de brida, con consecuencia de filtraciones en la union y dafios a la propiedad.

% 3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique una capa delgada

de un lubricante compatible a los labios de sello y al exterior de

la empaquetadura de brida. Consulte la tabla “Compatibilidad

de lubricantes para empaquetaduras” en este manual. NOTA: Esta
empaquetadura esté disefiada para brindar el Unico sello. Sin embargo,
se debe consultar la seccién “Notas sobre la arandela de brida Victaulic”
i en la pagina 201 para ver informacién de aplicaciones especiales.

Victaulic Acoplada
ey Brida
Adaptador

Brida
Empaquetadura

Posicionamiento adecuado de la empaquetadura de brida

Exagerado para mayor claridad

4. POSICIONE E INSTALE LA EMPAQUETADURA DE BRIDA: Verifique que la arandela

de brida esté correctamente posicionada, luego instale la arandela de brida sobre el extremo
de la tuberfa. La empaquetadura de la brida siempre se debe ensamblar con el labio con el
codigo de colores sobre la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando
se instala correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no serén visibles frente a la
cara del Estilo 441. Verifique que ninguna parte de la empaqguetadura de la brida se extienda

al interior de la ranura de la tuberia.
\A:taulic‘
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5. INSERTE UN PERNO DE MONTAJE
ESTANDAR CON SECCION LISA EN LOS
ORIFICIOS DE PERNOS DE LA JUNTA DE
EMPALME EN UN LADO: Inserte un perno de
montaje estandar con seccién lisa en los orificios
de pernos de la junta de empalme en un lado para
crear una bisagra, como se muestra a la izquierda.
Consulte la tabla “Informacion til” en la pagina
siguiente para ver el tamafio y longitud requeridas
de los pernos de montaje. NOTA: Victaulic no
suministra estos pernos de montaje.

6. INSTALE EL ESTILO 441: Instale el Estilo 441
abisagrado alrededor del extremo de la tuberia
ranurada. Verifique que la seccién de cufia se
ensamble en la ranura en el extremo de la tuberia.

7a. Las orejas de cierre facilitan la instalacion.
Inmovilice ambas orejas con una llave o unas
pinzas para alinear los orificios de los pernos

de la otra junta de empalme.

7b. Inserte un perno de montaje estandar
con seccién lisa por los orificios de los pernos
de la junta de empalme del lado opuesto.

7c. Verifique que la empaquetadura de brida siga
correctamente asentada dentro de la cavidad de
la empaquetadura del Estilo 441 y que las letras
inscritas en la empaquetadura de brida no sean
visibles en la cara del Estilo 441.

AVISO

e Cuando use accesorios de fijacion de acero inoxidable, debe aplicar un lubricante
antiagarrotante a las roscas de todos los pernos antes de instalar las tuercas.
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8. UNA EL ESTILO 441 Y LA BRIDA ACOPLADA:
Inserte los pernos de montaje, instalados en los
pasos 5y 7b, en los orificios de la brida acoplada.
Apriete una tuerca en cada perno para evitar que
los pernos se salgan.

9. INSTALE LOS PERNOS DE MONTAJE
ESTANDARES CON SECCION LISA Y LAS
TUERCAS RESTANTES: Inserte un perno de
montaje estandar con seccion lisa por cada orificio
restante en el Estilo 441 y en la brida acoplada.
Apriete una tuerca en cada perno.

© ® O
& @ ®

® \® ®
@ @ @

Patrén de apriete de 4 pernos  Patrén de apriete de 8 pernos

10. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las tuercas
de manera uniforme en el patrén correspondiente
que se muestra arriba hasta obtener contacto
metal con metal entre las caras de la brida o hasta
obtener el torque requerido en los pernos de la
brida.

Informacion util

Pernos de montaje estandares
con seccioén lisa/tuercas
Tamaiio Diametro Tamanio de
nominal exterior real Numero de | pernos/tuercas Tamaiio
de tuberia de tuberia | pernos/tuercas x longitud de dados
pulgadas/DN | pulgadas/mm | requeridos pulg. pulgadas
Do s 4 %X 2% 1%
2% 287 4 %x3 1%
3 3.500
DN75 88.9 4 %x3 1%
4 4.500
DN100 1143 8 %x3 1%
6 6.625
DN150 1683 8 X 372 1%

T Victaulic no suministra los pernos de montaje estdndares con seccién lisa ni las tuercas. Se requieren
pernos de montaje estdndares con seccién lisa para la correcta instalacién de adaptadores Vic-Flange
Estilo 441 de acero inoxidable. No se deben usar pernos totalmente roscados. El tamafio de los pernos
de montaje indicado arriba corresponde a conexiones convencionales de brida a brida.

\A:taulic“
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NOTAS SOBRE EL ADAPTADOR DE BRIDA VICTAULIC
PARA TAMANOS DE 12 PULG./DN300 Y MENORES

Adaptador Vic-Flange Estilo 741

Adaptador Vic-Flange Estilo 841 para agua potable
Adaptador Vic-Flange Estilo 743

Adaptador de brida FireLock™ Estilo 744

e Los segmentos Estilos 741, 841 y 744 incorporan pequefios dientes en el DI de la seccion
de cufia para impedir la rotacion. Estos dientes se deben rectificar a ras de la superficie
de los segmentos cuando los Estilos 741, 841 y 744 se utilizan con vélvulas mariposa
Victaulic Serie 700 de extremo ranurado, tuberias cédula 5 y tuberias plasticas. Consulte
la seccién “Instrucciones de rectificacion de dientes en adaptadores de brida Estilos 741,
841y 744" en la pagina 224 para ver instrucciones completas.

e El Estilo 743 estéa disefiado para el uso con bridas acopladas ANSI Clase 250 y 300 de
cara levantada. Cuando se usan con una brida de cara plana, o en un entorno dieléctrico
con una arandela de brida fendlica, las salientes del borde exterior del Estilo 743 se deben
rectificar a ras con la superficie de los segmentos. Consulte la seccion “Instrucciones
de rectificacion de salientes en adaptadores de brida Estilos 441 y 743" en la pagina 223
para ver instrucciones completas. NOTA: Cuando use un Estilo 743 con una brida de cara
plana y una arandela de brida Victaulic, NO rectifique estas salientes.

e |os Estilos 741, 841, 743y 744 no se deben utilizar como puntos de anclaje para barras
de acoplamiento a lo largo de uniones sin sujecion.

e Sjel Estilo 741, 841, 743 0 744 se va a utilizar en mas de una salida de una conexion
ranurada OGS, verifique que no habra interferencia entre las bridas antes de la instalacion.

e NO intente instalar adaptadores de brida Estilo 741, 841, 743 o 744 en conexiones
FireLock™.

* Laempaquetadura de brida de los Estilos 741, 841, 743 y 744 siempre se debe
ensamblar con el labio con el cédigo de colores en la tuberia y el otro labio orientado
hacia la brida acoplada. Cuando se instala correctamente, las letras de la empaquetadura
de brida no son visibles al ver la cara del Estilo 741, 841, 743 o 744 antes de unir la brida
acoplada.

e |os Estilos 741 y 841 se pueden utilizar solo en un lado de las valvulas mariposa
Series 700, 705, 707C, 765 y 766 en tamafios de 8 pulg./DN200 y menores, sin interferir
con los componentes acoplados ni la operacién de la palanca.

e Las vélvulas mariposa Series 461, 700, 705, 707C, 761/861, 765y 766 NO SE PUEDEN
conectar directamente a los componentes bridados con adaptadores Vic-Flange Estilo
743. Para esta aplicacion se requiere un adaptador ANSI 300 N° 46 de ranura por brida.

e |os adaptadores Vic-Flange Estilos 741 y 841 NO SE PUEDEN usar en vélvulas mariposa
Serie 705W de 10 — 12 pulg./DN250 — DN300.

e Consulte la seccion “Notas sobre la arandela de brida Victaulic” en la pagina siguiente
para ver detalles sobre las aplicaciones que requieren una arandela de brida Victaulic.

o SE REQUIEREN PERNOS DE MONTAJE ESTANDARES CON SECCION LISA
(NO SUMINISTRADOS) PARA LA CORRECTA INSTALACION DE LOS ESTILOS 741,
841, 743 Y 744. NO SE DEBEN USAR PERNOS COMPLETAMENTE ROSCADOS.

o LA BRIDA ACOPLADA DEBE TENER EL MISMO NUMERO DE ORIFICIOS DE PERNOS
QUE EL ESTILO 741, 841, 743 O 744.

e
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NOTAS SOBRE LA ARANDELA DE BRIDA VICTAULIC
PARA TAMANOS DE 12 PULG./DN300 Y MENORES

Adaptador Vic-Flange Estilo 741

Adaptador Vic-Flange Estilo 841 para agua potable
Adaptador Vic-Flange Estilo 743

Adaptador de brida FireLock™ Estilo 744

Los adaptadores Vic-Flange Estilos 741, 841, 743

y 744 requieren una superficie suave y rigida en

la cara de la brida acoplada para un sello efectivo.

Algunas aplicaciones, para las cuales estos

adaptadores de brida podrian ser aptos de otra

manera, no proporcionan una superficie de acople

adecuada. En dichos casos, se debe insertar una e
arandela de brida Victaulic metélica estandar entre

el adaptador de brida Victaulic y la brida acoplada mpaquetaduadebridaVitaic L
para brindar la superficie de sello necesaria.

Vea el ejemplo a la derecha. NOTA: Las arandelas
de brida Estilos 741, 841 y 744 tienen diferentes
dimensiones que las arandelas de brida Estilo
743. Esta prohibido su remplazo directo.

Empaquetadura de brida acoplada
Arandela de brida Victaulic

e |os Estilos 741, 841, 743y 744 estéan disefiados para acoplarse a bridas con rugosidad de
superficie de sello conforme a los requerimientos de ASME B16.5, sin usar una arandela
de brida Victaulic ni una empaquetadura de brida acoplada. Al acoplar a componentes
bridados en los que la rugosidad de la superficie de sello excede los requerimientos de
ASME B16.5, se recomienda una arandela de brida Victaulic metdlica estandar y una
empaquetadura adecuada para brida acoplada.

e Al acoplar un Estilo 741, 841, 743 o 744 a un componente de tuberia con cara engomada
o0 parcialmente engomada (suave o no), se debe colocar una arandela de brida Victaulic
metdlica estandar entre la valvula y el adaptador de brida Victaulic.

e Al acoplar un Estilo 741, 841, 743
0 744 a componentes de tuberias
(valvulas, filtros, etc.) en los que la
cara de brida tenga una insercion,
realice una prueba de ajuste con la
empaquetadura de brida Victaulic para
determinar si los pernos de la insercion
cumplen con el didmetro interior
(DI) de la empaquetadura de brida,
como se muestra a la derecha. Si los
pernos de la insercién no se ajustan
al DI de la empaquetadura de brida,
se recomienda una arandela de brida
Victaulic metdlica estandar y una
empaquetadura adecuada de brida
acoplada.

e Al acoplar dos adaptadores de brida Estilo 741, 841, 743, 744 o 341, se debe colocar
la arandela de brida Victaulic entre los dos adaptadores de brida Victaulic con los puntos
abisagrados escalonados.

Cara de brida
de componente
acoplado con
insercion

Empaquetadura
de brida Victaulic

Los pernos dela
insercién se ajustan al
diametro interior (DI)

dela empaquetadura
de brida de Victaulic

AVISO

e Cuando se necesita una solucion de brida Victaulic para conectar componentes
fabricados de metales disimiles, se debe revisar el sistema por el potencial de
corrosion galvanica. Si esta garantizado, se debe usar un kit de aislamiento de
pernos en la conexion bridada, junto con una arandela de brida fenélica (en lugar
de una arandela de brida metalica estandar Victaulic).

¢ Siempre consulte las instrucciones de instalacion del fabricante del kit de
aislamiento de pernos. Un ingeniero o disefiador de sistemas calificado debera
revisar y aprobar definitivamente cualquier solucion para la proteccioén galvanica
de un sistema.
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Estilo 741 - Adaptador Vic-Flange (tamafios de 12 pulg./DN300 y menores)
Estilo 841 - Adaptador Vic-Flange para agua potable

Estilo 743 - Adaptador Vic-Flange

Estilo 744 - Adaptador de brida FireLock™

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Los productos FireLock™ se deben usar tinicamente en sistemas de proteccion
contra incendios disefiados e instalados de acuerdo con las normas vigentes
de la National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) u otras
equivalentes, y segun las disposiciones de los cédigos de construccion y
proteccion contra incendios correspondientes. Estas normas y cédigos contienen
informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra temperaturas
de congelamiento, corrosién, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafios a la propiedad.

Se muestra perfil de ranura por laminacion OGS

L —

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los Estilos 741, 841, 743 y 744 SOLO se deben utilizar con tuberias preparadas segun
las especificaciones de ranura OGS de Victaulic. NO instale estos adaptadores de brida
en tuberias que estén preparadas conforme a otras especificaciones de ranura.

la. VERIFIQUE EL EXTREMO DE LA TUBERIA: En general, la superficie exterior de la
tuberfa, entre la ranura y el extremo, no deberéa presentar abolladuras, salientes, anomalias
de costura ni estampado de laminacién para garantizar un sello hermético. Se debe remover
todo el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique
que esté utilizando el perfil de ranura correcto.

El diametro exterior ("DE") de la tuberia, las dimensiones de ranura y el diametro
de ensanchamiento maximo permitido deben observar las tolerancias indicadas
en este manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

ictaulic’



1b. REVISE LA BRIDA ACOPLADA: El érea gris de la cara de la
brida acoplada (que se muestra a la izquierda) debe estar en general
libre de perforaciones, ondulaciones y deformidades de cualquier
tipo para lograr un sello adecuado. En la tabla siguiente consulte
la superficie de sello requerida para la cara de la brida acoplada.

Superficie de sello requerida en la cara
~ .. de la brida acoplada
Tamafio Diametro pulg./mm
nominal exterior real
de tuberia de tuberia “A” “B”
pulgadas/DN | pulgadas/mm Maxima Minima
2 2.375 2.38 341
DN50 60.3 60 87
2% 2.875 2.88 3.91
73.0 73 99
DN65* 3.000 3.07 4.05
76.1 78 103
3 3.500 3.50 453
DN80 88.9 89 115
4 4.250 433 4.97
108.0 110 126
4 4.500 4.50 5.53
DN100 1143 114 141
# 5.250 533 6.02
133.0 135 153
DN125% 5.500 5.59 6.73
139.7 142 171
5 5.563 5.56 6.71
141.3 141 170
% 6.250 6.25 7.36
159.0 159 187
% 6.500 6.50 7.68
165.1 165 195
6 6.625 6.63 7.78
DN150 168.3 168 198
8 8.625 8.63 9.94
DN200 219.1 219 252
10 10.750 10.75 12.31
DN250 273.0 273 313
12 12.750 12.75 14.31
DN300 3239 324 364

* Tamafos de brida PN10/PN16 y Tabla “E” de Norma China

# Tamafios de brida de “E” de Norma China

+ Tamanos de brida PN10/PN16
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AVISO

e Los siguientes pasos de instalacién incluyen fotos de un adaptador Vic-Flange Estilo
741. Sin embargo, los mismos pasos de instalacion se aplican a los adaptadores
Vic-Flange Estilos 743 y 841 y al adaptador de brida FireLock™ Estilo 744, salvo
cuando se indica.

¢ Verifique que haya suficiente espacio detras de la ranura para el montaje correcto
de los Estilos 741, 841, 743 o 744.

2. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA DE LA BRIDA: Inspeccione la empaquetadura

de brida para verificar que sea apta para el servicio que prestaréa. El codigo de colores

identifica la clase de material. Consulte la tabla “Referencia de cédigos de colores de
empaquetaduras” en este manual. Para ver informacién de compatibilidad completa,
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar

en victaulic.com.

/"\PRECAUCION

¢ Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura de brida para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura de brida durante la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello y el exterior de la empaquetadura
de brida.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura

de brida, con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique
una capa delgada de un lubricante compatible a
los labios de sello y al exterior de la empaquetadura
de brida. Consulte la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras” en este manual.
NOTA: Esta empaquetadura esté disefiada para
brindar el tnico sello. Sin embargo, se debe
consultar la seccién “Notas sobre la arandela

de brida Victaulic” en la pagina 207 para ver
informacién de aplicaciones especiales.

%

Victaulic Ack?péada
Brida rida
Adaptador e
rick
Empaquetadura
Marcas 7
Posicionamiento adecuado de la empaquetadura de brida
- Exagerado para mayor claridad

4. POSICIONE E INSTALE LA EMPAQUETADURA DE BRIDA: Verifique que la arandela

de brida esté correctamente posicionada, luego instale la arandela de brida sobre el extremo
de la tuberfa. La empaquetadura de la brida siempre se debe ensamblar con el labio con el
codigo de colores sobre la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando se
instala correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no serén visibles en la cara de
los Estilos 741, 841, 743 o 744. Verifigue que ninguna parte de la empaquetadura de la brida
se extienda al interior de la ranura de la tuberia.

5. INSTALE EL ESTILO 741, 841, 743 O 744:
Instale el Estilo 741, 841, 743 o 744 abisagrado
alrededor del extremo de la tuberia. Verifique
que la seccion de cufia se ensamble en la ranura
en el extremo de la tuberia.




6a. SOLO PARA ESTILOS 741, 841 Y 744:
Se incluyen orejas de cierre para facilitar la
instalacion. Inmovilice ambas orejas con una
llave o unas pinzas para alinear los orificios
de los pernos de la junta de empalme.

Estilo 743

>

4
6b. Inserte un perno de montaje estandar con seccion lisa por las ubicaciones de los pernos
de las dos juntas de empalme, como se muestra arriba. Consulte la tabla “Informacion
til” correspondiente en las paginas 212 — 215 para ver el tamafio y longitud de los pernos
de montaje requeridos. NOTA: Victaulic no suministra estos pernos de montaje.

6c¢. Verifique que la empaquetadura de brida siga
correctamente asentada dentro de la cavidad de

la empaquetadura del Estilo 741, 841, 743 o0 744
y que las letras inscritas en la empaquetadura

de brida no sean visibles en la cara del Estilo 741,
841, 743 0 744.

7. UNA EL ESTILO 741, 841,743 0 744 Y LA
BRIDA ACOPLADA: Inserte los pernos de montaje
instalados en el paso 7b en los orificios de la brida
acoplada. Apriete una tuerca en cada perno para
evitar que los pernos se salgan.

8. INSTALE LOS PERNOS DE MONTAJE
ESTANDARES CON SECCION LISA Y LAS
TUERCAS RESTANTES: Inserte un perno de
montaje estandar con seccién lisa por cada orificio
restante en El Estilo 741, 841, 743 0 744 y la brida
acoplada. Apriete una tuerca en cada perno.
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Patrén de apriete de 4 pernos

Patron de apriete de 8 pernos

brida.

Patrén de apriete de 12 pernos

Patrén de apriete de 16 pernos

9. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las tuercas
de manera uniforme en el patrén correspondiente
que se muestra arriba hasta obtener contacto
metal con metal entre las caras de la brida o hasta
obtener el torque requerido en los pernos de la

Informacion util de los Estilos 741, 841 y 744 (ANSI Clase 125
y 150) y la Tabla “E” de la Norma Australiana

Pernos de montaje estandares
con seccion lisa/tuercas
Nuamero de Tamaiio de pernos/
. L. pernos/tuercas | tuercas x longitud
Tamafio Didmetro requeridos pulg.
nominal exterior real Tamaiio
de tuberia de tuberia Estilo | Estilo | Estilo Estilo |de dados
pulgadas/DN | pulgadas/mm |741/841#| 744 |741/841#| 744 |pulgadas
50 2375 4 4 | %x2% | %x2% | 1%
2% 2875 4 4 | %wx3 | wx3 | 1%
g 3500 4 4 | %wx3 | %wx3 | 1%
00 1200 8 8 | %x3 | %x3 | 1%
> s 8 8 | wx3k | Wx3n| 1%
DN61* % o 8 8 | wx3n | Wx3n | 1w
DNB;OO S 8 8 | wx3n | Wx3n | 1w
DN250 Frvs 12 — | A4 - 1%
DN300 s 12 — | A4 - 1%

*Las bridas de la Tabla "E" de la Norma Australiana estan disponibles en estos tamafios.
1 Victaulic no suministra los pernos de montaje estandares con seccion lisa ni las tuercas. Se requieren
pernos de montaje estdndares con seccion lisa para la correcta instalacion de los Estilos 741, 841y 744.
No se deben usar pernos totalmente roscados. El tamafio de los pernos de montaje indicado arriba
corresponde a conexiones convencionales de brida a brida. Se requieren pernos mas largos cuando

se usan Estilos 741, 841 y 744 con vélvulas tipo wafer.
# El Estilo 841 puede no estar disponible en todos los tamafios indicados.

NOTA: Los Estilos 741, 841 y 743 proporcionan uniones rigidas cuando se usan en tuberias ranuradas
por corte o laminacién conforme a las especificaciones OGS de Victaulic. En consecuencia, no se admite
movimiento lineal ni angular en la union.
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Informacion util sobre PN10 y PN16 en el Estilo 741

Pernos de montaje Pernos de montaje
estandares estandares
con seccion lisa/ con seccion lisa/
tuercas T tuercas 1
Tamano x Tamano x
. longitud longitud
Didmetro | N° ge de N° de de
. exterior | pernos/ | pernos/ pernos/ | pernos/
Tamaiio | realde | tyercas | tuercas _ | tuercas | tuercas .
e tuberia| '/ [rcaueridos| _mm | {800 requeridos) _mm | (4500
DN/pulg. | pulgadas Bridas PN10 mm Bridas PN16 mm
DN50 60.3
5 2375 4 M16x70| 27 4 M16x70| 27
DN65 76.1
3.000 4 M16x70| 27 4 M16x70| 27
DN80 88.9
3 3500 8 M16x70| 27 8 M16x70| 27
DN100 114.3
4 4500 8 M16x76| 27 8 M16x76| 27
DN125 139.7
5500 8 M16x76| 27 8 M16x76| 27
v 8 |M20x89| 32 8 |M20x89| 32
165.1 % x3% 3% x 3%
6.500 8 pulg. 1pulg| 8 pulg. 1% pulg
DN150 168.3
6 6.625 8 M20x89| 32 8 M20x89| 32
DN200 219.1
8 8625 8 M20x89| 32 12 M20x89| 32
DN250 273.0
10 10.750 12 M20x89| 32 12 M24x90| 41
DN300 3239
12 12.750 12 M20x89| 32 12 M24x90| 41

T Victaulic no suministra los pernos de montaje estandares con seccion lisa ni las tuercas. Se requieren
pernos de montaje estdndares con seccién lisa para la correcta instalacion del Estilo 741. No se deben
usar pernos totalmente roscados. El tamafo de los pernos de montaje indicado arriba corresponde a
conexiones convencionales de brida a brida. Se requieren pernos més largos cuando se usa el Estilo 741
con valvulas tipo wafer.

NOTA: El Estilo 741 proporciona una unién rigida cuando se usa en tuberias ranuradas por corte

o laminacion conforme a las especificaciones OGS de Victaulic. En consecuencia, no se admite
movimiento lineal ni angular en la unién.

Consulte con Victaulic para obtener informacion sobre las bridas 1ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10);
y JIS B-2210 (10K).

INSTRUCCIONES DE INSTALACION \A:taulic“
DE ADAPTADORES DE BRIDA PARA TUBERIAS _—
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Informacion qtil de la Tabla "E" de la Norma China para el Estilo 741

Pernos de montaje estandares
con seccion lisa/tuercas T
Tamanio x
Tamaiio Diametro longitud
nominal exterior real Nuamero de de pernos/ Tamaiio
de tuberia de tuberia | pernos/tuercas tuercas de dado
DN/pulg. mm/pulgadas | requeridos mm mm
DN50 60.3
5 2375 4 M16 x 70 27
DN65 76.1
3.000 4 M16 x 70 27
DN80 88.9
3 3.500 8 M16x 76 27
108.0
4250 8 M16x 76 27
DN100 114.3
4 4500 8 M16x 76 27
133.0
5950 8 M16x 76 27
DN125 139.7
5500 8 M16x 76 27
159.0
6.250 8 M20 x 89 32
165.1
6.500 8 M20 x 89 32
DN200 219.1
8 8.625 12 M20 x 89 32

t Victaulic no suministra los pernos de montaje estandares con seccion lisa ni las tuercas. Se requieren
pernos de montaje estandares con seccién lisa para la correcta instalacion del Estilo 741. No se deben
usar pernos totalmente roscados. El tamafio de los pernos de montaje indicado arriba corresponde a
conexiones convencionales de brida a brida. Se requieren pernos més largos cuando se usa el Estilo 741
con valvulas tipo wafer.

NOTA: El Estilo 741 proporciona una unién rigida cuando se usa en tuberias ranuradas por corte
o laminacion conforme a las especificaciones OGS de Victaulic. En consecuencia, no se admite
movimiento lineal ni angular en la unién.

Consulte con Victaulic para obtener informacion sobre las bridas 1ISO 2084 (PN10); DIN 2532 (PN10);
y JIS B-2210 (10K).

INSTRUCCIONES DE INSTALACION
DE ADAPTADORES DE BRIDA PARA TUBERIAS
DE EXTREMO RANURADO REV_F
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Informacién util del Estilo 743 (ANSI Clase 250 y 300)

Pernos de montaje estandares
con seccion lisa/tuercas T
Tamaiio Diametro Tamaiio de
nominal exterior real | Numero de | pernos/tuercas Tamaiio
de tuberia de tuberia |pernos/tuercas x longitud de dados
pulgadas/DN | pulgadas/mm | requeridos pulg. pulgadas
2 2.375 5 1
DN50 60.3 8 %x3 s
2% 287 8 %X 3% 1%
3 3.500 3y 2 .
DN80 88.9 8 X 3% 1%
4 4500 323 .
DN100 1143 8 #ax 3% 1%
5 5.563 3 .
1413 8 Y4 X 4 1%
6 6.625 3w .
DN150 1683 12 x4 1%
8 8.625 T a3 ;
DN200 219.1 12 %X 4% 17%e
10 10.750 1 5
DN250 2730 16 1x5% 1%
12 12.750 7 3 13
DN300 3739 16 1% x 5% 1%

T Victaulic no suministra los pernos de montaje estandares con seccién lisa ni las tuercas. Se requieren
pernos de montaje estandares con seccién lisa para la correcta instalacion del Estilo 743. No se deben
usar pernos totalmente roscados. El tamano de los pernos de montaje indicado arriba corresponde a
conexiones convencionales de brida a brida. Se requieren pernos més largos cuando se usa el Estilo 743
con valvulas tipo wafer.

NOTA: El Estilo 743 proporciona una union rigida cuando se usa en tuberias ranuradas por corte
o laminacién conforme a las especificaciones OGS de Victaulic. En consecuencia, no se admite
movimiento lineal ni angular en la union.
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NOTAS SOBRE EL ADAPTADOR DE BRIDA
VICTAULIC PARA TAMANOS DE 14 - 24 PULG./
DN350 - DN600 DE ADAPTADORES OGS VIC-
FLANGE ESTILO 741

El Estilo 741 no se debe utilizar como punto de anclaje de barras de acoplamiento
a lo largo de uniones sin sujecion.

Si el Estilo 741 se va a utilizar en mas de una salida de una conexién ranurada OGS,
verifique que no haya interferencia entre las bridas antes de la instalacién.

La empaquetadura de brida Estilo 741 siempre se debe ensamblar con el labio con el
codigo de colores en la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando
se instala correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no son visibles frente
a la cara del Estilo 741 antes de unir la brida acoplada.

Consulte la seccién “Notas sobre la arandela de brida y el anillo de transicion Victaulic”
en la pagina siguiente para ver detalles sobre las aplicaciones que requieren una arandela
de brida o un anillo de transicién Victaulic.

SE REQUIEREN PERNOS DE MONTAJE ESTANDARES CON SECCION LISA

(NO SUMINISTRADOS) PARA LA CORRECTA INSTALACION DEL ESTILO 741.

NO SE DEBEN USAR PERNOS COMPLETAMENTE ROSCADOS.

LA BRIDA ACOPLADA DEBE TENER EL MISMO NUMERO DE ORIFICIOS DE PERNOS
QUE EL ESTILO 741.
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NOTAS SOBRE LA ARANDELA DE BRIDA

Y EL ANILLO DE TRANSICION VICTAULIC PARA
TAMANOS DE 14 - 24 PULG./DN350 — DN600
DE ADAPTADORES OGS VIC-FLANCE ESTILO 741

Los adaptadores Vic-Flange Estilo 741 requieren

una superficie suave y rigida en la cara de la

brida acoplada para un sello efectivo. Algunas

aplicaciones, para las cuales el Estilo 741 podria ser

apto de otro modo, no proporcionan una superficie itrreis
de acople adecuada. En dichos casos, se debe

insertar una arandela de brida metélica estandar

Victaulic entre el Estilo 741 y la brida acoplada

para brindar la superficie de sello necesaria. Vea

el ejemplo a la derecha. Exagerado para mayor claridad

Empaquetadura de brida Victaulic L
Empaquetadura de brida acoplada
Arandela de brida Victaulic

e E| Estilo 741 esta disefiado para acoplarse a bridas con rugosidad de superficie de sello
conforme a los requerimientos de ASME B16.5, sin usar una arandela de brida Victaulic
ni una empaquetadura de brida acoplada. Al acoplar a componentes bridados en los
que la rugosidad de la superficie de sello excede los requerimientos de ASME B16.5,
se recomienda una arandela de brida Victaulic metdlica estandar y una empaquetadura
adecuada para brida acoplada.

e Al acoplar el Estilo 741 a un componente de tuberia con cara engomada o parcialmente
engomada (suave o no), se debe colocar una arandela de brida Victaulic metélica
estandar entre la valvula y el Estilo 741.

e Al acoplar el Estilo 741 a componentes
de tuberias (vélvulas, filtros, etc.)
en los que la cara de brida tenga
una insercion, realice una prueba de
ajuste con la empaquetadura de brida
Victaulic para determinar si los pernos
de la insercién cumplen con el didmetro
interior (DI) de la empaquetadura de
brida, como se muestra a la derecha.
Si los pernos de la insercion no se
ajustan al DI de la empaquetadura
de brida, se recomienda una arandela
de brida Victaulic metélica estandar
y una empaquetadura adecuada de
brida acoplada.

e Al acoplar dos adaptadores Vic-Flange Estilo 741, se debe colocar la arandela de brida
Victaulic entre los dos adaptadores de brida Victaulic con las ubicaciones de los pernos
de traccion escalonadas.

e Al acoplar un adaptador AWWA Vic-Flange Victaulic Estilo 341 a un Estilo 741 o W741
en tamafios de 14 — 24 pulg./DN350 — DN60O, se debe colocar el anillo de transicion
de brida Victaulic, en lugar de una arandela de brida Victaulic, entre los dos adaptadores
de brida Victaulic con las ubicaciones de los pernos de traccion escalonadas. Si la brida
AWWA no es del Estilo 341 Victaulic (por €j., valvula bridada), se debe colocar una
empaquetadura adecuada de brida acoplada contra el componente bridado que no es
de Victaulic. Luego se debe insertar la arandela de brida metélica estandar Victaulic entre
la empaquetadura de la brida acoplada y la empaquetadura de brida Victaulic, como
se muestra en la parte de arriba de esta pagina.

AVISO

e Cuando se necesita una solucion de brida Victaulic para conectar componentes
fabricados de metales disimiles, se debe revisar el sistema por el potencial
de corrosion galvanica. Si esta garantizado, se debe usar un kit de aislamiento
de pernos en la conexién bridada, junto con una arandela de brida fenélica
(en lugar de una arandela de brida metélica estandar Victaulic).

e Siempre consulte las instrucciones de instalacion del fabricante del kit de
aislamiento de pernos. Un ingeniero o disefiador de sistemas calificado debera
revisar y aprobar definitivamente cualquier solucion para la proteccion galvanica

de un sistema.
\A:taulic“
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Estilo 741 (OGS) - Adaptador Vic-Flange (tamafios de 14 — 24 pulg./DN350 — DN600)

A ADVERTENCIA

¢ Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

Se muestra perfil de ranura por laminacion OGS

L —

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los adaptadores Vic-Flange Estilo 741 SOLO se deben usar con tuberias preparadas segin
las especificaciones de ranura OGS de Victaulic. NO instale estos adaptadores de brida en
tuberias que estén preparadas conforme a otras especificaciones de ranura.

la. VERIFIQUE EL EXTREMO DE LA TUBERIA: En general, la superficie exterior de la
tuberfa, entre la ranura y el extremo, no deberé presentar abolladuras, salientes, anomalias
de costura ni estampado de laminacién para garantizar un sello hermético. Se debe remover
todo el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique
que esté utilizando el perfil de ranura correcto.

El diametro exterior ("DE") de la tuberia, las dimensiones de ranura y el diametro de
ensanchamiento maximo permitido deben observar las tolerancias indicadas en este
manual para las especificaciones de ranura OGS de Victaulic.

EL MONTAJE DEL ESTILO 741 (TAMANOS DE 14 - 24 PULG./DN350 —
DN600) TIENE UN REQUERIMIENTO DE TORQUE. CONSULTE LAS
INSTRUCCIONES DE LAS PAGINAS SIGUIENTES O LAS INSCRIPCIONES
EN LOS SEGMENTOS PARA VER EL TORQUE REQUERIDO.

ictaulic’



1b. REVISE LA BRIDA ACOPLADA: El 4rea gris de la cara de la
brida acoplada (que se muestra a la izquierda) debe estar en general
libre de perforaciones, ondulaciones y deformidades de cualquier
tipo para lograr un sello adecuado. En la tabla siguiente consulte

la superficie de sello requerida para la cara de la brida acoplada.

Tamafio Diametro Superficie d_e sello requerida en la cara
nominal exterior real de la brida acoplada pulg./mm
de tuberia de tuberia “A” “B”
pulgadas/DN pulg./mm Maxima Minima
14 14.000 14.00 16.39
DN350 355.6 356 416
16 16.000 16.00 18.39
DN400 406.4 406 467
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457.0 457 508
20 20.000 20.00 22.50
DN500 508.0 508 572
24 24.000 24.00 27.75
DN600 610.0 610 705
AVISO
o Verifique que haya suficiente espacio detras de la ranura para el montaje correcto
del Estilo 741.
e El soporte para tuberias debe mantenerse durante todo el proceso de instalacion.

-
2. INSTALE EL PRIMER SEGMENTO:
Instale el primer segmento en la tuberfa.
Verifique que la seccién de cufia del
segmento se inserte completamente en la
ranura. NOTA: En tuberias verticales, los
segmentos deben sujetarse en su posicion
hasta que todos hayan sido instalados

y asegurados. En tuberias horizontales,

el primer segmento se puede balancear
sobre la tuberia, como se muestra a la
izquierda.

3. INSTALE LOS SEGMENTOS
ADICIONALES: Instale cada segmento en
la tuberia. Instale los pernos de traccién
suministrados en el Estilo 741, como

se muestra a la izquierda. Enrosque sin
apretar una tuerca suministrada en cada
perno de traccion. NOTA: La tuerca se
deberfa instalar al menos a ras con el
extremo del perno de traccion, pero debe
quedar suelta lo suficiente para rotar

el Estilo 741 y alinear los orificios de los
pernos en pasos posteriores. Verifique que
la seccion de cufia de todos los segmentos
se inserte completamente en la ranura.

\A:taulic“
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4a. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA DE BRIDA: Inspeccione la empaquetadura de brida
para verificar que sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la
clase de material. Consulte la tabla “Referencia de cédigos de colores de empaquetaduras”
en este manual. Para ver informacién de compatibilidad completa, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\\PRECAUCION

¢ Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura de brida para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura de brida durante la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello y el exterior de la empaquetadura
de brida.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura

de brida, con consecuencia de filtraciones en la union y dafios a la propiedad.

4b. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Aplique una capa delgada de un lubricante
* compatible a los labios de sello y al exterior
de la empaquetadura de brida. Consulte

la tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en este manual.
NOTA: Esta empaquetadura esté disefiada
para brindar el Unico sello. Sin embargo,
se debe consultar la seccion “Notas sobre
la arandela de brida y el anillo de transicién
Victaulic” en la pagina 217 para ver
informacion de aplicaciones especiales.

Estilo 741 Acoplada
Vic- Flange Brida
Adaptador

Brida
Empaquetadura
arcas

Posicionamiento adecuado de la empaquetadura de brida

Exagerado para mayor claridad

5. POSICIONE E INSTALE LA EMPAQUETADURA DE BRIDA: Verifique que la
empaquetadura de brida esté correctamente posicionada y luego instale la empaquetadura
de brida en la cavidad de empaquetadura (la cavidad entre el DE de la tuberia y el rebaje
de la brida). La empaquetadura de la brida siempre se debe ensamblar con el labio con el
codigo de colores sobre la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando
se instala correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no serén visibles frente
a la cara del Estilo 741.

6. ALINEE EL ESTILO 741 Y LA BRIDA
ACOPLADA: Haga girar el Estilo 741 en el
extremo de la tuberia, si es necesario, para
alinear los orificios con la brida acoplada.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION
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7. APRIETE LAS TUERCAS DE LOS
PERNOS DE TRACCION: Apriete las
tuercas de los pernos de traccion de
manera uniforme manteniendo casi
uniformes las separaciones en los cierres
empernados mientras lo hace. Contintie
apretando las tuercas de los pernos de
traccion de manera uniforme alternando
ubicaciones en los pernos hasta obtener
contacto metal con metal en el drea
indicada Y un torque de 150 pies-lbs/
203 Nem.

Consulte la tabla “Informacién Gtil” en la pagina 222 para ver los tamafios de los pernos
de traccion, las tuercas y los dados. NOTA: Se requieren dados largos para una instalacion
correcta debido a las mayores longitudes de los pernos de traccién asociados con el Estilo 741.

8. INSTALE PERNOS DE MONTAJE CON
SECCION LISA Y DIAMETRO ESTANDAR
EN LAS JUNTAS DE EMPALME: Instale
un perno de montaje con seccién lisa

y didmetro estandar en cada orificio de
perno de las juntas de empalme. Consulte
la tabla “Informacién dtil” en la pagina
222 para ver el tamafio y la longitud

de los pernos de montaje requeridos.
NOTA: Victaulic no suministra estos
pernos de montaje.

9. UNA EL ESTILO 741 Y LA BRIDA
ACOPLADA: Inserte los pernos de montaje
instalados en el paso 8 en los orificios de
la brida acoplada. Apriete una tuerca en
cada perno para evitar que los pernos

se salgan.

10a. INSTALE LOS PERNOS DE
MONTAJE ESTANDARES CON SECCION
LISA'Y LAS TUERCAS RESTANTES:
Inserte un perno de montaje estandar
con seccién lisa por cada orificio restante
del Estilo 741 y la brida acoplada. Apriete
una tuerca en cada perno.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION \A:taulic“
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14 pulg./DN350 16 - 18 pulg./DN400 — DN450 20 - 24 pulg./DN500 - DN600
Tamafio Tamanios Tamafios

10b. APRIETE TODOS LOS PERNOS DE
MONTAJE ESTANDARES CON SECCION
LISA: Apriete todas las tuercas de manera
uniforme en el patrén correspondiente
mostrado arriba hasta obtener el valor

de torque requerido. Consulte la tabla
“Torque requerido” abajo.

Torque requerido

Tamaio nominal Diametro exterior
de tuberia real de tuberia Torque
pulgadas/DN pulg./mm requerido
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 pies-lbs
DN350 - DN400 355.6 -406.4 271-407N-m
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 pies-lbs
DN450 - DN500 457.2 -508.0 407 -542N+em
24 24.000 400 - 500 pies-lbs
DN600 609.6 542 -678N+m

Informacioén atil

Pernos de montaje con seccion Pernos y tuercas
lisa y tuercas t de traccion §
Diametro Tamafio Tamaiio
Tamaiio | exterior | Nimero |de pernos/ Nimero |de pernos/
nominal | real de |de pernos/| tuercas | Tamaiio |de pernos/| tuercas | Tamafio
de tuberia| tuberia | tuercas | x longitud|de dados| tuercas | x longitud|de dados
pulg./DN |pulg./mm|requeridos| pulg. |pulgadas|requeridos| pulg. |pulgadas
14 14.000 T 1 5 1 15
DN350 | 355.6 12 1x4% 1% 4 %X 32 %6
16 16.000 , 1 5 1 15,
DN400 | 406.4 16 1x4% 1% 4 %X 32 %6
18 18.000 1 3 1 3 T ;
DN450 | 457 16 1% x4% | 1%e 4 Y X 4 Ya 1%
20 20.000 1 T " 3 T T
DN500 | 508.0 20 1% x5% | 1%s 4 Y4 X 4 Ya 1%
24 24.000 T 3 ; 3 T T
DN600 | 6096 20 1Yax5%| 1% 4 Y4 X 4 Ya 1%

T Victaulic no suministra los pernos de montaje estandares con seccion lisa ni las tuercas. Se requieren
pernos de montaje estandares con seccion lisa para la correcta instalacion de adaptadores Vic-Flange
Estilo 741. No se deben usar pernos completamente roscados. Los tamafios de los pernos de montaje
indicados arriba son para uniones convencionales de brida a brida. Se requieren pernos mas largos
cuando se usa el Estilo 741 con valvulas tipo wafer.

§ Se suministran pernos de traccioén y tuercas con todos los tamafos del Estilo 741 indicados en esta
tabla.

\A:taulic“ INSTRUCCIONES DE INSTALACION
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INSTRUCCIONES DE RECTIFICACION DE SALIENTES
EN LOS ADAPTADORES DE BRIDA ESTILOS 441
Y 743 FLANGE

e |as areas encerradas en circulos abajo identifican las salientes que se deben rectificar
en AMBOS segmentos de los adaptadores de brida Estilos 441 y 743 SOLO cuando
se acoplan a bridas de cara plana sin el uso de una arandela de brida Victaulic, como
se indico anteriormente. NO rectifique estas salientes para otras aplicaciones.

ictaulic’



INSTRUCCIONES DE RECTIFICACION DE DIENTES
EN LOS ADAPTADORES DE BRIDA ESTILOS 741,
841Y 744

e |as areas encerradas en circulos abajo identifican los dientes que se deben rectificar
en AMBOS segmentos de adaptadores de brida Estilos 741, 841 y 744 SOLO cuando se
acoplan a vélvulas mariposa Serie 700 de extremo ranurado, tuberfas cédula 5 y tuberias
plésticas. NO rectifique estos dientes para otras aplicaciones.

ictaulic’



Adaptador Advanced
Groove System4ss
Vic-Flange para
tuberias con extremo
ranurado AGS

Instrucciones de Instalacion
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NOTAS SOBRE ADAPTADORES DE BRIDA VICTAULIC
PARA TAMANOS DE 14 - 24 PULG./DN350 - DN600 DE
ADAPTADORES DE BRIDA 4€2 VIC-FLANGE ESTILO W741

e E| Estilo W741 no se debe utilizar como punto de anclaje de barras de acoplamiento
a lo largo de uniones sin sujecion.

e Sjel Estilo W741 se va a utilizar en més de una salida de una conexién ranurada AGS,
verifique que no haya interferencia entre las bridas antes de la instalacion.

® | aempaquetadura de brida Estilo W741 siempre se debe ensamblar con el labio con el
codigo de colores en la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando
se instala correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no son visibles frente
a la cara del Estilo W741 antes de unir la brida acoplada.

e Consulte la seccion “Notas sobre la arandela de brida y el anillo de transicién Victaulic”
en la pagina siguiente para ver detalles sobre las aplicaciones que requieren una arandela
de brida o un anillo de transicién Victaulic.

» SE REQUIEREN PERNOS DE MONTAJE ESTANDARES CON SECCION LISA
(NO SUMINISTRADOS) PARA LA CORRECTA INSTALACION DEL ESTILO W741.
NO SE DEBEN USAR PERNOS COMPLETAMENTE ROSCADOS.

e LA BRIDA ACOPLADA DEBE TENER EL MISMO NUMERO DE ORIFICIOS DE PERNOS
QUE EL ESTILO W741.

e

ictaulic



NOTAS SOBRE ARANDELAS DE BRIDA Y ANILLOS DE TRANSICION
VICTAULIC PARA TAMANOS DE 14 - 24 PULG./DN350 - DN600
DE ADAPTADORES 4€£' VIC-FLANGE ESTILO W741

Los adaptadores Vic-Flange Estilo W741 requieren

una superficie suave y rigida en la cara de la

brida acoplada para un sello efectivo. Algunas

aplicaciones, para las cuales el Estilo W741 podria Adaptador
) L 2GS Vi Fiange

ser apto, no proporcionan una superficie de acople  “iowrat |

adecuada. En dichos casos, se debe insertar una

arandela de brida Victaulic metdlica estandar entre

el Estilo W741 y la brida acoplada para brindar

Brida
acoplada

Empaquetadura.
de brida

Limpaqueuduva debrida
L Arandela de brida

la superficie de sello necesaria. Consulte el ejemplo Exagerado para mayor larcad

a

la derecha.

El Estilo W741 esta disefiado para acoplarse a bridas con rugosidad de superficie de sello
conforme a los requerimientos de ASME B16.5, sin usar una arandela de brida Victaulic
ni una empaquetadura de brida acoplada. Al acoplar a componentes bridados en los

que la rugosidad de la superficie de sello excede los requerimientos de ASME B16.5,

se recomienda una arandela de brida Victaulic metdlica estandar y una empaquetadura
adecuada para brida acoplada.

Al acoplar el Estilo W741 a un componente de tuberia con cara engomada o parcialmente
engomada (suave o no), se debe colocar una arandela de brida metélica Victaulic entre
la vélvula y el Estilo W741.

Al acoplar el Estilo W741 a componentes
de tuberias (vélvulas, filtros, etc.) en

los que la cara de brida tenga una
insercion, realice una prueba de ajuste
con la empaquetadura de brida Victaulic
para determinar si los pernos de la
insercion cumplen con el didmetro
interior (DI) de la empaquetadura de
brida, como se muestra a la derecha.

Si los pernos de la insercion no se
ajustan al DI de la empaquetadura

de brida, se recomienda una arandela
de brida metélica estandar Victaulic

y una empaquetadura adecuada de
brida acoplada.

Al acoplar dos adaptadores Vic-Flange Estilo W741, se debe colocar la arandela de brida
Victaulic entre los dos adaptadores de brida Victaulic con las ubicaciones de los pernos
de traccion escalonadas.

Al acoplar un adaptador AWWA Vic-Flange Victaulic Estilo 341 a un Estilo 741 o W741

en tamafios de 14 — 24 pulg./DN350 — DN60O, se debe colocar el anillo de transicion

de brida Victaulic, en lugar de una arandela de brida Victaulic, entre los dos adaptadores
de brida Victaulic con las ubicaciones de los pernos de traccion escalonadas. Si la brida
AWWA no es del Estilo 341 Victaulic (por €j., valvula bridada), se debe colocar una
empaquetadura adecuada de brida acoplada contra el componente bridado que no es
de Victaulic. Luego se debe insertar la arandela de brida metélica estandar Victaulic entre
la empaquetadura de la brida acoplada y la empaquetadura de brida Victaulic, como

se muestra en la parte de arriba de esta pagina.

Cara de brida
de componente
acoplado con
insercion

Empaquetadura
de brida Victaulic

Los pernos de la
insercion se ajustan al
didmetro interior (DI)

dela empaquetadura
de brida de Victaulic

AVISO

¢ Cuando se necesita una solucion de brida Victaulic para conectar componentes
fabricados de metales disimiles, se debe revisar el sistema por el potencial
de corrosion galvanica. Si esta garantizado, se debe usar un kit de aislamiento
de pernos en la conexion bridada, junto con una arandela de brida fenélica
(en lugar de una arandela de brida metalica estandar Victaulic).

¢ Siempre consulte las instrucciones de instalacion del fabricante del kit de
aislamiento de pernos. Un ingeniero o disefiador de sistemas calificado debera
revisar y aprobar definitivamente cualquier solucion para la proteccién galvanica
de un sistema.

\A:taulic“



Estilo W741 - Adaptador4€zg’ vic-Fiange (Clase ANSI 125/150)

A\ ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.
Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafos a la propiedad.

A\ ADVERTENCIA

CORRECTO - Perfil de ranura
INCORRECTO - Perfil de ranura

SR |

Las tuberias y las ranuras no se muestran a escala

¢ NO intente ensamblar el Estilo W741 en tuberias que estén ranuradas con juegos
de rodillos OGS.

Si no sigue esta instruccion, causara un montaje incorrecto y una falla en la unién,

con consecuencia de muerte o lesiones personales graves y dafios materiales.

Los adaptadores AGS Vic-Flange Estilo W741 SOLO se deben utilizar con tuberias que
estén preparadas segln las especificaciones de ranura AGS de Victaulic. NO instale estos
adaptadores de brida en tuberias que estén preparadas conforme a otras especificaciones
de ranura.

1a. VERIFIQUE EL EXTREMO DE LA TUBERIA: En general, la superficie exterior de la
tuberfa, entre la ranura y el extremo, no debera presentar abolladuras, salientes, anomalias
de costura ni estampado de laminacién para garantizar un sello hermético. Se debe remover
todo el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte. Siempre verifique
que esté utilizando el perfil de ranura correcto.

El diametro exterior ("DE") de la tuberia, las dimensiones de ranura y el diametro
de ensanchamiento maximo permitido deben observar las tolerancias indicadas
en este manual para las especificaciones de ranura AGS de Victaulic.

EL CONJUNTO ESTILO W741 TIENE UN VALOR DE TORQUE REQUERIDO.
CONSULTE LAS INSTRUCCIONES DE LAS PAGINAS SIGUIENTES O LAS
INSCRIPCIONES EN LOS SEGMENTOS PARA VER EL TORQUE REQUERIDO.

\A:taulic‘ ADAPTADOR ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
_— VIC-FLANGE PARA TUBERIAS CON EXTREMO
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1b. REVISE LA BRIDA ACOPLADA: El érea gris de la cara de la
brida acoplada (que se muestra a la izquierda) debe estar en general
libre de perforaciones, ondulaciones y deformidades de cualquier
tipo para lograr un sello adecuado. Consulte en la tabla siguiente

la superficie de sello requerida de la cara de la brida acoplada.

Superficie de sello requerida
Dismetro de carf a/coplada
Tamaiio nominal exterior real pulg./mm
de tuberia de tuberia “A” “B”
pulg./DN pulg./mm Max. Min.
14 14.000 14.00 16.00
DN350 355.6 356 406
16 16.000 16.00 18.00
DN400 406.4 406 457
18 18.000 18.00 20.00
DN450 457.2 457 508
20 20.000 20.00 22.00
DN500 508.0 508 559
24 24.000 24.00 26.00
DN600 609.6 610 660
AVISO
¢ Verifique que haya suficiente espacio detras de la ranura para el montaje correcto
del Estilo W741.
¢ El soporte para tuberias debe mantenerse durante todo el proceso de instalacion.

2. INSTALE EL PRIMER SEGMENTO:
Instale el primer segmento en la tuberia.
Verifique que la seccién de cufia del
segmento se inserte completamente en
la ranura. NOTA: En tuberias verticales,
el primer segmento debe ser sujetado en
posicién hasta que el segundo segmento
sea instalado y asegurado al primero.

En tuberfas horizontales, el primer
segmento se puede balancear sobre la
tuberia, como se muestra a la izquierda.

3. INSTALE EL SEGUNDO SEGMENTO:
Instale el segundo segmento en la

tuberifa. Instale los pernos de traccién
suministrados en el Estilo W741, como

se muestra a la izquierda. Enrosque sin
apretar una tuerca suministrada en cada
perno de traccion. NOTA: La tuerca se
deberfa instalar al menos a ras con el
extremo del perno de traccion, pero debe
quedar suelta lo suficiente para rotar el
Estilo W741 y alinear los orificios de los
pernos en pasos posteriores. Verifique que
la seccion de cufia de ambos segmentos
se inserte completamente en la ranura.
4a. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA DE BRIDA: Inspeccione la empaquetadura de brida
para verificar que sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la
clase de material. Consulte la tabla “Referencia de codigos de colores de empaquetaduras”
en este manual. Para ver informacién de compatibilidad completa, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

ADAPTADOR ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS) \A:taulic“
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/"\\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura de brida para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura de brida durante la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello y el exterior de la empaquetadura
de brida.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura

de brida, con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

4b. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA
DE BRIDA: Aplique una capa delgada de
lubricante compatible, lubricante Victaulic
o0 grasa de silicona a los labios de sello

y al exterior de la empaquetadura de brida
(la silicona en aerosol no es un lubricante
compatible). NOTA: La empaquetadura
de brida suministrada esté disefada

para ser el sello Unico. Sin embargo,

se deben consultar las notas al comienzo
de esta seccion para ver las aplicaciones
especiales.

Estilo W741 Acoplada
AGS Vic-Flange Brida
Adaptador

Brida
Empagquetadura
Marcas

Posicionamiento adecuado de la empaquetadura de brida

Exagerado para mayor claridad

5. POSICIONE E INSTALE LA EMPAQUETADURA DE BRIDA: Verifique que la
empaquetadura de brida esté correctamente posicionada y luego instale la empaquetadura
de brida en la cavidad de empaquetadura (la cavidad entre el DE de la tuberia y el rebaje
de la brida). La empaquetadura de la brida siempre se debe ensamblar con el labio con el
codigo de colores sobre la tuberia y el otro labio orientado hacia la brida acoplada. Cuando
se instala correctamente, las letras de la empaquetadura de brida no serén visibles frente
a la cara del Estilo W741.

6. ALINEE EL ESTILO W741 Y LA BRIDA
ACOPLADA: Haga girar el Estilo W741 en
el extremo de la tuberfa, si es necesario,
para alinear los orificios con la brida
acoplada.

7. APRIETE LAS TUERCAS DE LOS
PERNOS DE TRACCION: Apriete las
tuercas de los pernos de traccién de
manera uniforme alternando ubicaciones
y manteniendo las separaciones casi
uniformes en los cierres empernados
mientras lo hace. Contintie apretando
las tuercas de los pernos de traccién de
manera uniforme alternando ubicaciones
hasta obtener contacto metal con metal
en el area indicada Y un torque de

150 pies-Ibs/203 N e m.

Consulte la tabla “Informauon atil” en la pagina 234 para ver los tamafios de los pernos

de traccion, las tuercas y los dados. NOTA: Se requieren dados largos para una instalacion
correcta debido a las mayores longitudes de los pernos de traccién asociados con el Estilo
W741.

\A:taulic“ ADAPTADOR ADVANCED GROOVE SYSTEM (AGS)
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8. INSTALE PERNOS DE MONTAJE
ESTANDARES CON SECCION LISA

EN LAS JUNTAS DE EMPALME: Instale
un perno de montaje estandar con
seccion lisa en cada orificio de perno de
las juntas de empalme. Consulte la tabla
“Informacién Gtil” en la pagina 234 para
ver el tamafio y la longitud requeridos de
los pernos de montaje. NOTA: Victaulic
no suministra estos pernos de montaje.

9. UNA EL ESTILO W741 Y LA BRIDA
ACOPLADA: Inserte los pernos de
montaje, instalados en el paso 8, en los
orificios de la brida acoplada. Apriete
una tuerca en cada perno para evitar
que se salgan.

14 pulg./DN350 16 - 18 pulg./DN400 - DN450 20 - 24 pulg./DN500 - DN600
Tamaio Tamafios Tamafios

10a. INSTALE LOS PERNOS DE MONTAJE ESTANDARES CON SECCION LISA
Y LAS TUERCAS: Inserte un perno de montaje estdndar con seccién lisa por cada
orificio restante del Estilo W741 y la brida acoplada. Apriete una tuerca en cada perno.

10b. APRIETE TODOS LOS PERNOS DE MONTAJE ESTANDARES CON SECCION LISA:

Apriete todas las tuercas de manera uniforme en el patron correspondiente mostrado arriba
hasta obtener el valor de torque requerido. Consulte la tabla “Torque requerido” en la pagina
siguiente.
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Torque requerido

Tamaiio nominal Diametro exterior
de tuberia real de tuberia Torque
pulg./DN pulg./mm requerido
14-16 14.000 - 16.000 200 - 300 pies-lbs
DN350 - DN400 355.6 -406.4 271-407N+m
18-20 18.000 - 20.000 300 - 400 pies-Ibs
DN450 - DN500 457.2 -508.0 407 -542N+m
24 24.000 400 - 500 pies-lbs
DN600 609.6 542 -678N+.m

Informacion util

Pernos de montaje estandares Pernos de traccion
con seccion lisa y tuercas y tuercas §
Diametro Tamaiio x Tamaiio x
Tamaiio | exterior | Numero | longitud Ndmero | longitud
nominal | real de |de pernos/|de pernos/| Tamaiio |de pernos/|de pernos/| Tamaiio
de tuberia| tuberia | tuercas | tuercas |de dados| tuercas | tuercas |de dados
pulg./DN |pulg./mm|requeridos| pulg. |pulgadas|requeridos| pulg. [pulgadas
14 14.000 , ; 5 , 15
DN350 3556 12 1x4% 1% 2 Y6 X 32 %6
16 16.000 , , 5 ; 15,
DN400 | 406.4 16 1x4% 1% 2 Y6 X 32 %6
18 18.000 T 3 1 3 T T
DN450 | 4572 16 1Y% x43% | 1%e 2 4 X 4V 1%
20 20.000 vt . [ ,
DN500 508.0 20 1% x5% 1"%e 2 4 X 4V 1%
24 24.000 , 3 7 3 ] T
DN600 | 609.6 20 1Vax5% 1% 2 4 X 4V 1%

1 Victaulic no suministra los pernos de montaje con seccion lisa ni las tuercas correspondientes. Se requieren
pernos de montaje estandares con seccion lisa para la correcta instalacion de los adaptadores AGS Vic-Flange
Estilo W741. No se deben usar pernos totalmente roscados. EIl tamafio de los pernos de montaje indicado
arriba corresponde a conexiones convencionales de brida a brida. Se requieren pernos mas largos cuando
se usa el Estilo W741 con vélvulas tipo wafer.

§ Se suministran pernos de traccion y tuercas con todos los tamafios del Estilo W741 indicados en esta tabla.
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Acoples para tuberias
y conexiones
de extremo plano

Instrucciones de Instalacion

Instrucciones de reinstalacion
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Estilo 99 - Acople Roust-A-Bout (12 pulg./DN300 y tamafios menores)

A ADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

¢ Para un montaje correcto, tanto los extremos de las tuberias y las conexiones deben

ser del mismo tamaiio nominal, cédula y material.
e Se deben usar conexiones de extremo plano Victaulic con los acoples Estilo 99.

'S" max. | 1. PREPARE LA TUBERIA DE EXTREMO PLANO:
Corte a 90° la tuberfa de extremo plano (dimension “S”
mostrada) a una medida dentro de:

1/32 pulg./0.8 mm para tamafios de 1 — 6 pulg./
DN25 - DN150

116 pulg./1.6 mm para tamafios de 8 — 12 pulg./
DN200 - DN300

2. VERIFIQUE LOS EXTREMOS DE TUBERIAS Y CONEXIONES: En general, la superficie
exterior de las tuberias y conexiones no debe presentar abolladuras ni salientes dentro de
1% pulg./38 mm de sus extremos para garantizar un sello hermético. Se debe remover todo
el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte.

3a. PONGA UNA MARCA PARA CENTRAR LA
EMPAQUETADURA EN LOS EXTREMOS DE LAS
TUBERIAS 0 CONEXIONES: Usando una cinta de medir
y un l&piz marcador de color brillante 0 una barrita de
pintura, haga una marca a 1pulg./25mm de los extremos
de tuberfas o conexiones. Esta marca se utilizard como
referencia para centrar la empaquetadura durante la
instalacion. Haga por lo menos cuatro marcas, a igual
distancia en toda la circunferencia de los extremos

de las tuberfas o conexiones.

3b. PONGA UNA MARCA DE PROFUNDIDAD DE
INSERCION EN LOS EXTREMOS DE TUBERIAS

O CONEXIONES: Consulte la tabla “Requerimientos

de profundidad de insercién de tuberias o conexiones”
en la pagina siguiente. Usando una cinta de medir y un
lapiz marcador de color brillante o una barrita de pintura,
haga una marca adicional en los extremos de la tuberfa

0 conexion a la medida indicada en esta tabla. Esta
marca se utilizara para la inspeccion visual y para verificar
que los extremos de la tuberia o conexién se inserten
adecuadamente en el acople. Haga por lo menos cuatro
marcas, a igual distancia en toda la circunferencia de los
extremos de las tuberfas o conexiones.
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Requerimientos de profundidad de insercién

Profundidad de insercion
Tamaiio nominal Diametro exterior de tuberia o conexion
de tuberia real de tuberia (2da marca)
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
1 1.315 1%
DN25 337 32
1% 1.900 1%
DN40 48.3 38
2 2.375 1%
DN50 60.3 45
2% 2.875 1%
73.0 45
3.000 1%
DN65 76.1 38
3 3.500 1%
DN80 88.9 45
3% 4.000 1%
DN90 101.6 48
4 4.500 2%
DN100 1143 54
5.500 1%
DN125 139.7 45
5 5.563 2Va
141.3 57
6 6.625 2Va
DN150 168.3 57
6.500 2Va
165.1 57
8 8.625 2%
DN200 219.1 61
10 10.750 2%
DN250 273.0 61
12 12.750 2Va
DN300 3239 57

4. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para comprobar que

sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del material.
Consulte la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores de las
empaquetaduras”. Para ver informacion de compatibilidad completa, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

/"\\PRECAUCION

¢ Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura durante la instalacion.
¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello y en el exterior
de la empaquetadura.
El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

5. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique una
"| capa delgada de un lubricante compatible a los labios de
sello y al exterior de la empaqguetadura. Consulte la tabla
“Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras”

en la pagina 34.
) \A:taulic‘
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6. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale la
empaquetadura en el extremo de la tuberia o conexion.
NOTA: Verifique que la empaquetadura no sobresalga
del extremo de la tuberia o conexion.

7. UNA LOS EXTREMOS DE TUBERIAS O CONEXIONES:
Alinee las lineas centrales de los dos extremos de tuberia

0 conexion y luego juntelos. Deslice la empaquetadura

a su posicion centrandola entre el primer conjunto de
marcas. NOTA: Los extremos de las tuberias o conexiones
deberian unirse a tope; sin embargo, si hay una separacion
presente en los extremos, esta no debera exceder de

Ya de pulg./6.4 mm.

=1

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue esta instruccion podria causar dafios en la empaquetadura, con

consecuencia de filtraciones en la unién.

_r
Lengiieta=> /Cav‘\dad < Lengiieta

Exagerado para mayor claridad

8. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los segmentos sobre la empaquetadura con las
caracteristicas de lenglieta y cavidad acopladas adecuadamente (la lengtieta en la cavidad).
Verifique que los segmentos estén centrados entre el segundo conjunto de marcas.

El segundo conjunto de marcas debe indicar la inserciéon completa en el acople. NOTA:

Los acoples Estilo 99 en tamafios de 1 pulg./DN25, 1% pulg./DN40, DN65 y DN125

no incluyen las caracteristicas de lengleta y cavidad.

9. INSTALE PERNOS Y TUERCAS: Instale los pernos
y enrosque una tuerca con la mano en cada uno.

Solo en tamarios de 6 — 12 pulg./DN150 — DN300,
se debe instalar una arandela plana bajo cada tuerca.

NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno
se asiente correctamente en el orificio del perno.

g

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE NO ASENTADO CORRECTAMENTE
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INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 99 CON TAPONES
DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones

de cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales

graves o causar dafos materiales.

. Se debe usar un tapén ciego N° 61P para la conexién directa a un acople Estilo
99 (verifique la compatibilidad del componente N° 61P con el material de tuberia
seleccionado).

. Otra opcién es usar un niple de extremo plano por extremo ranurado y luego colocar
un tapén de cierre al lado ranurado utilizando un acople de tuberia ranurada. Consulte
con Victaulic si requiere informacién adicional.

. Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A\ ADVERTENCIA

¢ Para segmentos que contengan la caracteristica de lengiieta y cavidad, estas
caracteristicas se deben acoplar correctamente (la lengiieta en la cavidad).

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando ambos lados
y manteniendo mas o menos uniforme la separacion de los cierres empernados hasta
cumplir con todos los requisitos de montaje especificados en los pasos 10 y 11.

¢ Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras lo esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

¢ torque excesivo requerido en los pernos para ensamblar la unién (montaje
incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas
en los segmentos)

¢ daios o fractura en pernos

o filtraciones en la union y daiios a la propiedad

¢ impacto negativo en la integridad del sistema

¢ lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtener los requisitos de montaje

especificados en los pasos 10 y 11.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar las tuercas.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”, “Seleccion
de la herramienta de impacto” y “Seleccion del torquimetro” en este manual.
Ademas, consulte la tabla “Requerimientos de torque de montaje” en la pagina
siguiente y la tabla “Informacién Gtil” en la pagina 239.

10. APRIETE LAS TUERCAS: Usando una herramienta
de impacto o una llave de dado largo estandar, apriete

las tuercas de manera uniforme alternando lados hasta
obtener separaciones iguales en los cierres empernados.
Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio para pernos. Para completar
el montaje, aplique torque a cada tuerca con un
torquimetro. Consulte la tabla “Requerimientos de torque
de montaje” en la pagina siguiente y la seccién “Seleccion
del torquimetro” en este manual.

Si sospecha que algin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsién
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en el
cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople completo.

) \A:taulic‘
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A\ ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada unién.

¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

11. Inspeccione visualmente cada ubicacion de cierre empernado en cada unién para
verificar que el montaje sea correcto, de acuerdo con el paso 10.

Requerimientos de torque de montaje

Tamaio nominal Diametro exterior Torque
de tuberia real de tuberia de montaje
pulgadas/DN pulgadas/mm requerido
1 1.315 35 pies-lbs
DN25 337 48 N+.m
1% 1.900 60 pies-Ib
DN40 48.3 81TN.m
2 2.375 150 pies-lbs
DN50 60.3 203Nem
2% 2.875 150 pies-lbs
73.0 203N+m
3.000 95 pies-lbs
DN65 76.1 129N+m
3 3.500 200 pies-lbs
DN80 88.9 271 Nem
3% 4.000 200 pies-lbs
DN90 101.6 271 Nem
4 4.500 200 pies-lbs
DN100 1143 271 Nem
5.500 160 pies-lbs
DN125 139.7 217 Nem
5 5.563 250 pies-lbs
141.3 339Nem
6 6.625 250 pies-lbs
DN150 168.3 339Nem
6.500 250 pies-lbs
165.1 339Nem
8 8.625 250 pies-lbs
DN200 219.1 339Nem
10 10.750 300 pies-lbs
DN350 273.0 407 N+m
12 12.750 350 pies-lbs
DN300 323.9 475N +m
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Informacion atil

Tamaiio Tamaiio de
Tamaio nominal | Diametro exterior de tuercas dado largo
de tuberia real de tuberia pulgadas/ pulgadas/
pulgadas/DN pulgadas/mm métrico mm
1 1.315 ¥ e
DN25 337 M10 17
1% 1.900 Y2 78
DN40 48.3 M12 22
2 2.375 %8 1%e
DN50 60.3 M16 27
2% 2.875 % 1%
73.0 M16 27
3.000 Y2 78
DN65 76.1 M12 22
3 3.500 Y 1%
DN80 88.9 M20 32
3% 4.000 ¥a 1%
DN90 101.6 M20 32
4 4.500 ¥a 1%
DN100 114.3 M20 32
5.500 ¥a 1%
DN125 139.7 M20 32
5 5.563 78 176
141.3 M22 36
6 6.625 1 1%
DN150 168.3 M24 41
6.500 1 1%
165.1 M24 41
8 8.625 % 17%e
DN200 219.1 M22 36
10 10.750 A 17%e
DN350 273.0 M22 36
12 12.750 1 1%
DN300 323.9 M24 41

Continua en la pagina siguiente

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
PARA TUBERIAS DE EXTREMO PLANO REV_F

\A:taulic“

1-100-SPAL_239



Longitudes de tangente requeridas para conexiones
de tuberia de extremo plano (para acoples Estilo 99)

A\ ADVERTENCIA

* Se deben usar tangentes de las longitudes requeridas e indicadas a continuacién
al conectar acoples Estilo 99 a conexiones para tuberias de extremo plano.

Si no sigue esta instruccién podria causar una falla de la unién con peligro de muerte

o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

1T

Para el montaje apropiado a las conexiones,
los acoples Estilo 99 requieren tangentes de
longitud suficiente. La tabla siguiente se aplica
a todas las conexiones para tuberias de extremo (

ST

plano que se emplean con acoples Estilo 99 i s
(codos, uniones en "T", laterales, uniones en "Y", T T
cruces, tapones ciegos y niples). f T
Tamaiio nominal Diametro exterior Longitud de tangente “T”
de tuberia real de tuberia minima requerida
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
1 1.315 1.25
DN25 33.7 32
1% 1.900 1.50
DN40 48.3 38
2 2.375 1.75
DN50 60.3 45
21% 2.875 1.75
73.0 45
3.000 1.50
DN65 76.1 38
3 3.500 1.75
DN80 88.9 45
3% 4.000 1.75
DN90 101.6 45
4 4.500 2.00
DN100 114.3 51
5.500 1.75
DN125 139.7 445
5 5.563 2.13
141.3 54
6 6.625 2.13
DN150 168.3 54
6.500 2.13
165.1 54
8 8.625 225
DN200 219.1 57
10 10.750 2.25
DN350 273.0 57
12 12.750 2.25
DN300 3239 57
AVISO
¢ Para las instrucciones de reinstalacion, consulte la pagina 246.
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Estilo 99 - Acople Roust-A-Bout (14 pulg./DN350 y tamafios mayores)

A\ ADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones

personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

e Los acoples Estilo 99 en tamaiios de 14 pulg./DN350 y mayores vienen fundidos
en miltiples segmentos para facilitar su manipulacion.

e Para un montaje correcto, tanto los extremos de las tuberias y las conexiones deben
ser del mismo tamaiio nominal, cédula y material.

* Se deben usar conexiones de extremo plano Victaulic con los acoples Estilo 99.

“s" ma’x.gj j—

1. PREPARE LA TUBERIA DE EXTREMO PLANO:
Corte a 90° la tuberfa de extremo plano (dimension “S”
mostrada) a una medida dentro de 1/16 pulg./1.6 mm.

2. VERIFIQUE LOS EXTREMOS DE TUBERIAS Y CONEXIONES: En general, la superficie
exterior de las tuberias y conexiones no debe presentar abolladuras ni salientes dentro

de 1% pulg./38 mm de sus extremos para garantizar un sello hermético. Se debe remover
todo el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte.

3a. PONGA UNA MARCA PARA CENTRAR LA
EMPAQUETADURA EN LOS EXTREMOS DE LAS
TUBERIAS O CONEXIONES: Usando una cinta de medir y
un lapiz marcador de color brillante 0 una barrita de pintura,
haga una marca a 1 pulg./25mm de los extremos de tuberfas
0 conexiones. Esta marca se utilizard como referencia para
centrar la empaquetadura durante la instalacion. Haga

por lo menos cuatro marcas, a igual distancia en toda la
circunferencia de los extremos de las tuberias o conexiones.

3b. PONGA UNA MARCA DE PROFUNDIDAD DE
INSERCION EN LOS EXTREMOS DE TUBERIAS

0 CONEXIONES: Consulte la tabla “Requerimientos

de profundidad de insercién de tuberias o conexiones”
en la pagina siguiente. Usando una cinta de medir y un
l&piz marcador de color brillante o una barrita de pintura,
haga una marca adicional en los extremos de la tuberia
0 conexion a la medida indicada en esta tabla. Esta
marca se utilizara para la inspeccién visual y para verificar
que los extremos de la tuberia o conexién se inserten
adecuadamente en el acople. Haga por lo menos cuatro
marcas, a igual distancia en toda la circunferencia de los
extremos de las tuberias o conexiones.
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Requerimientos de profundidad de insercion

Profundidad de insercion
Tamaio nominal Diametro exterior de tuberia o conexion
de tuberia real de tuberia (2da marca)
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
14-18 14.000 - 18.000 2%
DN350 - DN450 355.6 -457.0 61

Cavidad Lengtieta

Exagerado para mayor claridad

4. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS: Ensamble los segmentos en dos mitades iguales con las
caracteristicas de lengleta y cavidad acopladas correctamente (la lengtieta en la cavidad),
como se muestra arriba. Instale un perno en cada ubicacion de orificio en los cierres
empernados. Instale una arandela plana en el extremo de cada perno, luego enrosque una
tuerca en cada perno con la mano. NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno se
asiente correctamente en el orificio del perno. Apriete las tuercas hasta obtener contacto
metal con metal en los cierres empernados, luego afloje las tuercas una vuelta completa
para conseguir holgura entre los cierres empernados.

5. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para comprobar

que sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del
material. Consulte la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cddigos de colores de
las empaquetaduras”. Para ver informacién de compatibilidad completa, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com.

/\\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible a los labios de sello
y al exterior de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la empaquetadura durante la instalacion.
¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello y en el exterior
de la empaquetadura.
El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

6. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique una
capa delgada de un lubricante compatible a los labios de
sello y al exterior de la empaquetadura. Consulte la tabla
“Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras”
en la pagina 34.

Tuberia/

conexion| 7. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Puede ser més
Extremo 4 .

facil dar vuelta la empaquetadura para instalarla sobre el
extremo de la tuberfa o conexién. NOTA: Verifique que la
empaquetadura no sobresalga por el extremo de la tuberia
0 conexion.

Exagerado para mayor claridad
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8. UNA LOS EXTREMOS DE TUBERIAS O CONEXIONES:
Alinee las lineas centrales de los dos extremos de tuberia

0 conexion y luego juntelos. Si la empaquetadura fue
volteada en el paso 7, extienda la empaquetadura en
posicién y céntrela entre el primer conjunto de marcas.
NOTA: Los extremos de las tuberfas o conexiones deberfan
unirse a tope; sin embargo, si hay una separacion presente
en los extremos, esta no deberd exceder de % de pulg./
6.4 mm.

/1"\ PRECAUCION

o Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale

los segmentos.
Si no sigue esta instruccion podria causar dafos en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la unién.

9a. INSTALE LA PRIMERA MITAD PREENSAMBLADA:
Instale la primera mitad preensamblada sobre la
empaquetadura.

Cavidad Lengieta

Cavidad

Lengleta

~— Cavidad Lengueta:

Lenglieta Cavidad

Exagerado para mayor claridad

9b. INSTALE LA OTRA MITAD PREENSAMBLADA: Instale la otra mitad preensamblada
sobre la empaquetadura. Verifique que las caracteristicas de lenglieta y cavidad se acoplen
adecuadamente (la lenglieta en la cavidad) y que los segmentos queden centrados entre
el segundo conjunto de marcas. El segundo conjunto de marcas debe indicar la insercion
completa en el acople. Mientras sostiene el peso del conjunto, instale un perno en cada
ubicacién de orificio restante en los cierres empernados. Instale una arandela plana

en el extremo de cada perno, luego enrosque una tuerca en cada perno con la mano.
NOTA: Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en el orificio
del perno.

&5

- g N
N\
N1
CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE NO ASENTADO CORRECTAMENTE
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INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 99 CON TAPONES
DE CIERRE:

A\ ADVERTENCIA

e Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién

de tapones de cierre Victaulic” en este manual.
Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacién de tapones de
cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales graves
o causar dafios materiales.

. Use un niple de extremo plano por extremo ranurado y luego cologue un tapén
de cierre en el lado ranurado utilizando un acople de tuberia ranurada. Consulte
con Victaulic si requiere informacion adicional.

o Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberia que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de vélvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapén de cierre.

A ADVERTENCIA

e Las caracteristicas de lengiieta y cavidad de los segmentos deben acoplarse
correctamente (la lengiieta en la cavidad).

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando las ubicaciones del
cierre empernado y manteniendo mas o menos uniformes las separaciones en el
cierre empernado hasta conseguir todos los requerimientos de montaje especificados
en los pasos 10 y 11.

e Mantenga las manos alejadas de las aberturas del acople mientras esté apretando.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,

lo que generara las siguientes condiciones:

¢ torque excesivo requerido en los pernos para ensamblar la union (montaje
incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafos a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de conseguir los requerimientos de montaje

especificados en los pasos 4 y 5.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

¢ Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar las tuercas.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”, “Seleccion
de la herramienta de impacto” y “Seleccién del torquimetro” en este manual.
Ademas, consulte las tablas “Requerimientos de torque de montaje” e “Informacion
atil” en la pagina siguiente.

10. APRIETE LAS TUERCAS: Usando una herramienta
de impacto o una llave de dado largo estéandar, apriete las
tuercas de manera uniforme alternando las ubicaciones
del cierre empernado hasta obtener separaciones iguales
en los cierres empernados. Verifiqgue que el cuello oval
de cada perno se asiente correctamente en el orificio
para pernos. Para completar el montaje, aplique torque
a cada tuerca con un torquimetro. Consulte la tabla
“Requerimientos de torque de montaje” en la pagina
siguiente y la seccién “Seleccion del torquimetro” en este
manual.

Si sospecha que algin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en
el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de acople completo.

\A:taulic‘ ,
—_— INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
I-100-SPAL_244 PARA TUBERIAS DE EXTREMO PLANO REV_F




A\ ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada unién.
¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner

en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la union con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

11. Inspeccione visualmente cada ubicacion de cierre empernado en cada unién para
verificar que el montaje sea correcto, de acuerdo con el paso 10.

Requerimientos de torque de montaje

Tamafo nominal Diametro exterior Torque
de tuberia real de tuberia de montaje
pulgadas/DN pulgadas/mm requerido
14-18 14.000 - 18.000 350 pies-lbs
DN350 — DN450 355.6-457.0 475N em
Informacién util
Tamafio Tamaiio de
Tamafo nominal | Diametro exterior de tuercas dado largo
de tuberia real de tuberia pulgadas/ pulgadas/
pulgadas/DN pulgadas/mm métrico mm
14-18 14.000 - 18.000 1 1%
DN350 — DN450 355.6-457.0 M24 41

Continua en la pagina siguiente

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE ACOPLES
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Longitudes de tangente requeridas para conexiones
de tuberia de extremo plano (para acoples Estilo 99)

A\ ADVERTENCIA

e Se deben usar tangentes de las longitudes requeridas e indicadas a continuacién
al conectar acoples Estilo 99 a conexiones para tuberias de extremo plano.

Si no sigue esta instruccion podria causar una falla de la unién con peligro de muerte

o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

= T |«

Para el montaje apropiado a las conexiones,
los acoples Estilo 99 requieren tangentes de
longitud suficiente. La tabla siguiente se aplica
a todas las conexiones para tuberfas de extremo f

AT

plano que se emplean con acoples Estilo 99 £ N
(codos, uniones en "T", laterales, uniones en "Y", T T
cruces, tapones ciegos y niples). f T
Tamaio nominal Diametro exterior Longitud de tangente “T”
de tuberia real de tuberia minima requerida
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
14-18 14.000 - 18.000 2.25
DN350 - DN450 355.6-457.0 57

INSTRUCCIONES PARA LA REINSTALACION DE
ACOPLES ESTILO 99 (TODOS LOS TAMANOS)

A\ ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido
despresurizado y drenado por completo inmediatamente
antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes

de desinstalar cualquier acople.

2. Retire las tuercas y los pernos (y las arandelas planas, si corresponde) para permitir

el retiro de los segmentos del acople y la empaquetadura de los extremos de tuberias

0 conexiones.

3. Inspeccione los segmentos del acople. Los dientes dentro de los segmentos del acople no
deben tener dafios ni residuos. Si hay presencia de dafios o desgaste en los dientes, use un
conjunto de acople nuevo suministrado por Victaulic y prosiga en los pasos 6y 7 siguientes.
Si los segmentos del acople se pueden reutilizar:

4. Inspeccione las tuercas y los pernos (y las arandelas planas, si corresponde) por si
presentan dafios o desgaste. Si hay presencia de dafios o desgaste, use accesorios

de fijacion nuevos suministrados por Victaulic del tamafio adecuado para el acople.

5. Inspeccione si la empaquetadura presenta dafios o desgaste. Si hay presencia de dafios o
desgaste, use una empaquetadura nueva suministrada por Victaulic de una clase de material
adecuada para el servicio que prestara.

6. Inspeccione los extremos de tuberias y conexiones. Si la tuberia presentan dafios

0 arafiazos a 1% pulg./38mm de sus extremos que no se pueden eliminar mediante pulido,
se deben tomar medidas correctivas cortando los extremos de la tuberfa y preparandolos
como se explica en los pasos 1 — 3b de la pagina 234 o 241. Las conexiones dafiadas

se deben remplazar por conexiones nuevas suministradas por Victaulic.

7. Reinstale el acople siguiendo todas las instrucciones de las paginas anteriores para

el tamafio de acople correspondiente.
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Productos de
derivacion mecanica

Instrucciones de Instalacion
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Estilo 422 - salida Mechanical-T de acero inoxidable

A ADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

e El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales

graves y daios a la propiedad.

La salida Mechanical-T Estilo 422 de acero inoxidable esta disefiada para proporcionar una
conexion de derivacion directa.

La rosca hembra del Estilo 422 acomoda Unicamente la rosca macho NPT (estandar), BSPP
(opcional) o BSPT (opcional) de las tuberfas. Debe verificar si el uso de productos de rosca
macho con caracteristicas especiales como sensores, cabezales de rociador colgantes de
red seca, etc., es apto con este producto Victaulic. Si no verifica su aptitud con anticipacion
podria sufrir problemas de montaje o filtraciones, lo que puede comprometer la integridad
del sistema y/o causar dafios materiales.

Cuando pida el Estilo 422 con la opcion de rosca BSPP: Para crear un sello hermético

a la presion conforme a ISO 228-1, debe instalar un sello adecuado (como un anillo de sello
adhesivo 0 una junta térica con anillo de retencién) entre las dos superficies acopladas en
el exterior de las roscas. NOTA: Victaulic no suministra el anillo de sello adhesivo ni la junta
térica con anillo de retencion.

Ademés, el Estilo 422 esté disponible con salidas ranuradas Victaulic OGS o StrengThin™100
para la conexion a productos de tuberias ranuradas Victaulic OGS o StrengThin™100.
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Preparacion de la tuberia

A\ ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio de salida para el Estilo 422, NO lo corte sobre una union
previamente soldada. El orificio de salida se debe cortar en una ubicacion que
no haya sido alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro
de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

¢ Se recomienda usar herramientas de corte de orificios Victaulic para una preparacion
correcta de los orificios de salida.

¢ Para evitar la contaminacion, utilice solo sierras de corte que hayan sido disefiadas
para material de acero inoxidable. NO USE sierras de corte que se hayan empleado
antes para cortar tuberias de acero al carbon.

o Siempre verifique que las partes desprendibles se hayan retirado de la tuberia
después de terminado el proceso de corte del orificio de salida.

e El Estilo 422 esta disefiado para utilizarse con tuberias de acero inoxidable y HDPE.
e NO use el Estilo 422 en tuberias plasticas de CPVC o PVC.
e NO use el Estilo 422 en aplicaciones de derivacion en caliente.

1. El primer paso en el proceso de instalacion es la preparacion de la tuberia. Se requiere
una preparacion correcta de la tuberia para un éptimo sello y rendimiento.

2. latuberia debe ser apoyada durante el proceso de corte del orificio de salida. Ponga
una marca en la tuberfa en la ubicacion especificada del orificio de salida.

3. Verifique que esté usando la sierra de corte correcta para cortar un orificio de salida
debidamente dimensionado en la ubicacién especificada en la tuberfa. Consulte
la tabla "Dimensiones de preparacion de la tuberia" en la pagina siguiente.

4. El orificio de salida se debe perforar en el centro y perpendicular a la linea central
de la tuberfa. Los orificios de salida cortados de manera inadecuada pueden impedir
la inserciéon completa del cuello de posicionamiento y evitar que el producto forme
un sello en la superficie de la tuberia.

5. Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio de salida. Las rebabas y bordes
afilados presentes podrian afectar el montaje del cuello de posicionamiento, el flujo
desde la salida o el sello de la empaquetadura.

6.  \Verifique que la superficie de la tuberia
a % pulg/16 mm del orificio de salida esté
- . A—»
limpia, suave y en general sin abolladuras ‘
ni salientes que puedan afectar el sello de \

la empaquetadura. La tuberia en toda su ! !
circunferencia dentro de la dimension “A” ! !
en general no debiera presentar suciedad, ——L *:* S
arafazos, abrasividad ni salientes que ! A

T

pudieran impedir que los segmentos se
asienten totalmente en la tuberfa. Observe
el diagrama a la derecha.
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Dimensiones para la preparacion de la tuberia

Diametro minimo Diametro Superficie
de orificio de maximo Preparacion
salida/Tamaiio permitidode Dimension
Tamafio de sierra de corte|orificio de salida “A”
de salida pulgadas/mm pulgadas/mm | pulgadas/mm
Todas las salidas de % pulg./ 1% 1% 3%
26.9 mm 38 41 89
Excepto por las salidas de 6 x % pulg./ 2 2% 3%
168.3x26.9 mm 51 54 89
Excepto por las salidas de 8 x % pulg./
219.1x26.9mm 2% 2% 3%
y10x % pulg./ 70 73 89
273.0x26.9mm
Todas las salidas de 1 pulg./ 1% 1% 3%
33.7 mm 38 4 89
Excepto por las salidas de 6 x 1 pulg./ 2 2% 3%
168.3x33.7 mm 51 54 89
Excepto por las salidas de 8 x 1 pulg./
219.1x33.7mm 2% 2% 3%
y 10x 1 pulg./ 70 73 89
273.0x33.7mm
Todas las salidas de 1%z pulg./ 2 2% 4
48.3 mm 51 54 102
Excepto por las salidas de 8 x 1%z pulg./|
219.1x48.3mm 2% 27 4
y10x 1% pulg./ 70 73 102
273.0x48.3mm
Todas las salidas de 2 pulg./ 2 2% 4%
60.3 mm 64 67 114
Excepto por las salidas de 8 x 2 pulg./
219.1x60.3 mm 2% 2% 4
y10x2pulg./ 70 73 14
273.0x60.3mm
Todas las salidas de 3 pulg./ 3% 3% 5%
88.9 mm 89 92 140
Todas las salidas de 4 pulg./ 4 4% 6%
1143 mm 14 118 165
Instalacion
o Verifique que la tuberia esté debidamente preparada segun las instrucciones
de la pagina anterior.
Si no prepara la tuberia siguiendo estas instrucciones podria deteriorar el sello
de la empaquetadura, con consecuencia de filtraciones y dafos materiales.

1. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS: Inserte un perno
en los dos segmentos. Enrosque una tuerca en el
perno sin apretarla (la tuerca debe quedar a ras

con el extremo del perno).

\A:taulic“
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2. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise

la empaquetadura para comprobar que sea

| apta para el servicio que prestara. El codigo de
colores identifica la clase del material. Consulte

la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de
codigos de colores de las empaquetaduras”. Para
ver informacion de compatibilidad completa,
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100,
que puede descargar en victaulic.com. Inspeccione
la superficie de sello de la empaquetadura para
verificar que no haya presencia de residuos.

/"\PRECAUCION

e NO QUITE LA EMPAQUETADURA DEL SEGMENTO SUPERIOR (SALIDA).

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible SOLO a la superficie
de sello expuesta de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la misma durante la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en la superficie de sello expuesta de la empaquetadura.

e Cuando use el Estilo 422 con una tuberia de HDPE, siempre consulte al fabricante
de la tuberia por los requisitos de compatibilidad de lubricantes.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la union y dafos a la propiedad.

3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: NO QUITE LA EMPAQUETADURA DEL SEGMENTO
SUPERIOR (SALIDA). Aplique una capa delgada de lubricante compatible SOLO a la
superficie de sello expuesta de la empaquetadura. Consulte la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34. Cuando use el Estilo 422 con una tuberia
de HDPE, siempre consulte al fabricante de la tuberia por los requisitos de compatibilidad

de lubricantes.

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Haga girar el segmento inferior para posicionarlo a unos 90°
respecto del segmento superior (salida), como se muestra arriba. El cuello de posicionamiento
del segmento superior (salida) se debe colocar dentro del orificio de salida. Haga girar el
segmento inferior alrededor de la tuberia.

5. VERIFIQUE EL MONTAJE DEL CUELLO DE
POSICIONAMIENTO: Verifique que el cuello de
posicionamiento se ensamble adecuadamente en el
orificio de salida. Verifique el ensamble sacudiendo
el segmento superior (salida) en el orificio de salida.
NOTA: El segmento superior (salida) deberfa quedar
a ras con el DE de la tuberia y no deberia rotar.
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6. INSTALE EL PERNO Y LA TUERCA RESTANTE:
Inserte el perno restante. Enrosque una tuerca en

el perno apretando con la mano. NOTA: Verifique
que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

CUELLO OVAL DEL PERNO
NO ASENTADO
CORRECTAMENTE

ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando ambos lados
y manteniendo mas o menos uniforme la separacion de los cierres empernados hasta
cumplir con todos los requisitos de montaje especificados en el paso 7.
e Mantenga las manos lejos de las aberturas del segmento mientras lo esté apretando.
No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:
¢ torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas
en los segmentos)
daiios o fractura en pernos
filtraciones en la unién y dafos a la propiedad
impacto negativo en la integridad del sistema
¢ lesiones personales o accidentes mortales
NO continte apretando las tuercas después de conseguir los requerimientos de montaje
especificados en el paso 7.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar.

¢ En el tamaiio de 159.0 mm, NO SE DEBE usar una llave de corona para la
instalacion. Las llaves de corona no permite el contacto total con la tuerca al ser
apretadas.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”, “Seleccion de
la herramienta de impacto” y “Seleccion del torquimetro” en este manual. Ademas,
consulte la tabla “Informacién util y requerimientos de torque de montaje” en la
pagina siguiente.

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE

\A:taulic“ )
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7. APRIETE LAS TUERCAS: Verifique que el cuello de posicionamiento se mantenga
posicionado correctamente en el orificio de salida. Usando una herramienta de impacto

0 una llave estandar de dado largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando
lados y manteniendo casi uniforme la separacién en los cierres empernados hasta que

el segmento superior (salida) haga pleno contacto con la tuberfa. Verifique que el cuello
oval de cada perno se asiente correctamente en el orificio del perno. Para completar el
montaje, aplique torque a cada tuerca con un torquimetro. Consulte la tabla “Informacién
til y requerimientos de torque de montaje” abajo y la seccion “Seleccion del torquimetro”

en este manual.

Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsién
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en
el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de salida completo.

AVISO

al acople.

de roscado.

¢ Para salidas ranuradas, consulte las instrucciones de instalacion correspondientes

¢ Para salidas roscadas, complete el montaje siguiendo las practicas estandares

CONEXIONES DE DERIVACION

Si se conecta una derivacion al segmento superior (salida) antes
de instalar la salida Mechanical-T en la tuberia, verifique que la
conexion de derivacion esté a 90° del tramo de tuberia antes de
completar la secuencia de apriete del conjunto Mechanical-T.

e Cuando se usa un conjunto Mechanical-T como pieza de
conexién entre dos tramos paralelos, se debe ensamblar
a los tramos antes de hacer la conexién de derivacion.

TRAMO
q

Mechanical T
Segmento superior

Exagerado para mayor claridad

Informacién util y requerimientos de torque de montaje

Tamaiio Diametro Tamano Tamaiio de
nominal exterior real de tuercas dado largo Torques
de tuberia de tuberia pulgadas/ pulgadas/ de montaje
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm requeridos
3-4 3.500 - 4.500 Y2 7 50 pies-lbs
DN80-DN100| 88.9-114.3 M12 22 68N-m
6 6.625 73 1%e 75 pies-lbs
DN150 168.3 M16 27 T02N+m
8 8.625 Y4 1% 100 pies-lbs
DN200 219.1 M20 32 136 Nem

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE PRODUCTOS

DE DERIVACION MECANICA REV_F
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Estilo 912 - "T" de rociador de perfil bajo FireLock™ (disponible solo en Europa)

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e La"T" de rociador de perfil bajo FireLock™ Estilo 912 se debe utilizar Ginicamente
en sistemas de proteccion contra incendios disefiados e instalados de acuerdo con
los ultimos estandares vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA
13, 13D, 13R, etc.) o normas equivalentes, y de acuerdo con los cédigos vigentes
de construccion y proteccion de incendios. Estas normas y cédigos contienen
informacion importante sobre la proteccion de los sistemas contra temperaturas
de congelamiento, corrosion, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

La "T" de rociador de perfil bajo FireLock™ Estilo 912 esté disefiada con rosca hembra
conforme a ISO 7-Rp 1/2 (Rp 1/2 BSPP conforme a BS21) y puede acomodar Unicamente
rociadores con rosca macho o boquillas. SOLO PARA USO CON ROCIADORES O
BOQUILLAS. NO USE UNA SALIDA DE DERIVACION. Para ver los listados y aprobaciones
completos, consulte la publicacién 10.53 de Victaulic, que puede descargar en victaulic.com.

Para crear un sello hermético a la presion conforme a I1SO 228-1, debe instalar un sello
adecuado (como un anillo de sello adhesivo o una junta térica con anillo de retencién) entre
las dos superficies acopladas en el exterior de las roscas. NOTA: Victaulic no suministra

el anillo de sello adhesivo ni la junta térica con anillo de retencion.

Preparacion de la tuberia

A\ ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio de salida para el Estiilo 912, NO lo corte sobre una unién
previamente soldada. El orificio de salida se debe cortar en una ubicacion que
no haya sido alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

¢ Se recomienda usar herramientas de corte de orificios Victaulic para una preparacion
correcta de los orificios de salida.

o Siempre verifique que las partes desprendibles se hayan retirado de la tuberia
después de terminado el proceso de corte del orificio de salida.

1. El primer paso en el proceso de instalacion es la preparacion de la tuberia. Se requiere
una preparacion correcta de la tuberia para un éptimo sello y rendimiento.

2. La tuberfa debe ser apoyada durante el proceso de corte del orificio de salida. Ponga
una marca en la tuberfa en la ubicacion especificada del orificio de salida.

\A:taulic“



3. Verifique que esté usando la sierra de corte correcta para cortar un orificio de salida
debidamente dimensionado en la ubicacién especificada en la tuberfa. Consulte la
tabla “Dimensiones para la preparacion de tuberias” abajo.

4. El orificio de salida se debe perforar en el centro y perpendicular a la linea central
de la tuberia. Los orificios de salida cortados de manera inadecuada pueden impedir
la inserciéon completa del cuello de posicionamiento y evitar que el producto forme
un sello en la superficie de la tuberia.

5.  Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio de salida. Las rebabas y bordes
afilados presentes podrian afectar el montaje del cuello de posicionamiento, el flujo
desde la salida o el sello de la empaquetadura.

6.  \Verifique que la superficie de la tuberia
a Ya pulg./6 mm del orificio de salida esté A 3
limpia, suave y en general sin abolladuras ‘
ni salientes que pudieran afectar el sello de \
la empaquetadura. La tuberia en toda su
circunferencia dentro de la dimension “A”
en general no debiera presentar suciedad, -
arafazos, abrasividad ni salientes que
pudieran impedir que los segmentos se
asienten totalmente en la tuberfa. Observe
el diagrama a la derecha.

Dimensiones para la preparacion de la tuberia

Diametro minimo de
orificio de salida/ Diametro maximo Superficie
Tamaiio de sierra |permitido de orificio Preparacion
de corte de salida Dimensién “A”
pulgadas/mm pulgadas/mm pulgadas/mm
Todos los 15
- 6 1 3
tamanos
de salidas 24 25 76
Instalacion

/"\PRECAUCION

o Verifique que la tuberia esté debidamente preparada segun las instrucciones de esta
pagina y de la pagina anterior.

Si no prepara la tuberia siguiendo estas instrucciones podria deteriorar el sello

de la empaquetadura, con consecuencia de filtraciones y dafios materiales.

la. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta para el
servicio que prestara. El codigo de colores identifica
la clase del material. Consulte la pagina 32 para
ver la tabla “Referencia de codigos de colores”.
Para ver informacién de compatibilidad completa,
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100

de Victaulic, que se pueden descargar en
victaulic.com.

1b. Inspeccione la superficie de sello de la
empaquetadura para verificar que no haya presencia
de residuos. Verifique que la empaquetadura

esté asentada completamente en la cavidad

de empaquetadura. NO LUBRIQUE LA
EMPAQUETADURA.

2. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS: Retire la tuerca
y el perno de la brida de un lado del conjunto Estilo
912. Enrosque sin apretar la tuerca de brida restante
en el perno (la tuerca de la brida deberia quedar

a ras con el extremo del perno) para aprovechar

la caracterfstica de “ensamble pivotante”.

\A:taulic‘
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3a. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale el
segmento superior (salida) en la tuberfa centrando
el cuello de posicionamiento en el orificio de salida.
Para verificar el ensamble correcto, deslice el
segmento superior (salida) hacia adelante y hacia
atras mientras empuja hacia abajo. Un segmento
superior (salida) debidamente posicionado no se
puede rotar alrededor de la tuberia.

3b. Mientras sostiene el segmento superior
(salida) en posicion, haga rotar el segmento
inferior alrededor de la tuberfa. Verifique que el
cuello de posicionamiento permanezca asentado
en el orificio de salida.

4. INSTALE EL PERNO Y LA TUERCA RESTANTE
DE LA BRIDA: Inserte el perno restante por el
segmento inferior y el superior (salida). Enrosque una
tuerca de brida en el perno. NOTA: Verifique que el
cuello oval de cada perno se asiente correctamente
en el orificio del perno.

CUELLO OVAL DEL PERNO
NO ASENTADO
CORRECTAMENTE

ADVERTENCIA

e Las tuercas de la brida se deben apretar de manera uniforme alternando ambos
lados y manteniendo mas o menos uniforme la separacion de los cierres empernados
hasta cumplir con todos los requisitos de montaje especificados en los pasos 5 - 6.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del segmento mientras lo esté apretando.

No apretar las tuercas de la brida como se indica causara una mayor carga

de los componentes, lo que generara las siguientes condiciones:

e torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)

¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

Compresion excesiva de la empaquetadura

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafos a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

¢ lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas de la brida después de conseguir los requerimientos

de montaje especificados en los pasos 5 — 6.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE
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AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de la brida de manera uniforme alternando lados
para evitar apretones de la empaquetadura.

e Para no apretar las tuercas de la brida en exceso, use una llave con una longitud
maxima de 8 pulgadas/200 mm.

¢ No se recomienda utilizar una herramienta de impacto con este producto debido
al menor torque requerido para su montaje.

5. APRIETE LAS TUERCAS DE LA BRIDA: Verifique que el cuello de posicionamiento se
mantenga posicionado correctamente en el orificio de salida. Apriete las tuercas de la brida
de manera uniforme alternando lados y mantenimiento casi uniforme la separacion en los
cierres empernados a un valor de torque maximo de 20 pies-Ibs/27 N ® m para asegurar
la compresién adecuada de la empaquetadura. Verifique que el cuello oval de cada perno
se asiente correctamente en el orificio del perno. Consulte la tabla ““Informacion util”

a continuacion.

Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o dafios en
el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de salida completo.

Informacion atil

Tamafio de tuercas Tamafio de llave/dado
pulgadas/métrico pulgadas/mm
o % %6
Todos los tamanos M10 15

6. INSPECCIONE EL MONTAJE: Cuando el Estilo 912 est4d ensamblado correctamente,
el segmento superior (salida), cerca de la empaquetadura, no entrara en contacto metal
con metal con la tuberia. Si hay separaciones entre los cierres empernados del segmento
superior (salida) y el segmento inferior, deben ser iguales en ambos lados de la unidad.

) \A:taulic“
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Estilo 920 - saiida Mechanical-T
Estilo 920N - Salida Mechanical-T
Estilo L920N - Salida Mechanical-T

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Cuando el Estilo 920 o 920N se utiliza en aplicaciones de proteccion contra
incendios, el sistema debe estar disefiado e instalado de acuerdo con Is normas
vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.)

u otras equivalentes, y de acuerdo con los cédigos de construccion y proteccion
contra incendios vigentes. Estas normas y cédigos contienen informacién importante
sobre la proteccion de los sistemas contra temperaturas de congelamiento,
corrosion, dafio mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

Las salidas Mechanical-T Estilos 920, 920N y L920N estén disefiadas para proporcionar
una conexién de derivacién directa.

La rosca hembra de los Estilos 920 y 920N acomoda Unicamente las roscas macho
estandares NPT o BSPT de las tuberfas. La rosca hembra del Estilo L920N acomoda
Unicamente las roscas macho estandares NPT. Debe verificar si el uso de productos de rosca
macho con caracteristicas especiales como sensores, cabezales de rociador colgantes de

red seca, etc., es apto con este producto Victaulic. Si no verifica su aptitud con anticipacion
podria sufrir problemas de montaje o filtraciones, lo que puede comprometer la integridad
del sistema y/o causar dafios materiales.

Ademas, los Estilos 920 y 920N estan disponibles con salidas ranuradas Victaulic OGS para
la conexion a productos de tuberfas ranuradas Victaulic OGS.

e

ictaulic



Preparacion de la tuberia

A\ ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio de salida para el Estilo 920 o 920N/L920N, NO lo corte sobre
una unién previamente soldada. El orificio de salida se debe cortar en una ubicacion
que no haya sido alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

e Se recomienda usar herramientas de corte de orificios Victaulic para una preparacion
correcta de los orificios de salida.

¢ Siempre verifique que las partes desprendibles se hayan retirado de la tuberia
después de terminado el proceso de corte del orificio de salida.

e NO use el Estilo 920 0 920N/L920N en tuberias plasticas de CPVC o PVC.

e NO use el Estilo L920N en tuberias de HDPE.

1. El primer paso en el proceso de instalacion es la preparacion de la tuberia. Se requiere
una preparacion correcta de la tuberia para un éptimo sello y rendimiento.

2.  Latuberia debe ser apoyada durante el proceso de corte del orificio de salida. Ponga
una marca en la tuberfa en la ubicacion especificada del orificio de salida.

3. Verifique que esté usando la sierra de corte correcta para cortar un orificio de salida
debidamente dimensionado en la ubicacion especificada en la tuberfa. Consulte
la tabla "Dimensiones de preparacion de la tuberia" en la pagina siguiente.

4. El orificio de salida se debe perforar en el centro y perpendicular a la linea central
de la tuberia. Los orificios de salida cortados de manera inadecuada pueden impedir
la insercién completa del cuello de posicionamiento y evitar que el producto forme
un sello en la superficie de la tuberia.

5. Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio de salida. Las rebabas y bordes
afilados presentes podrian afectar el montaje del cuello de posicionamiento, el flujo
desde la salida o el sello de la empaquetadura.

6.  \Verifique que la superficie de la tuberfa
a % pulg/16 mm del orificio de salida esté A >
limpia, suave y en general sin abolladuras ‘

ni salientes que puedan afectar el sello de ‘ \ |
la empaquetadura. La tuberia en toda su % | i |
_ I

circunferencia dentro de la dimension “A”
en general no debiera presentar suciedad,
arafazos, abrasividad ni salientes que
pudieran impedir que los segmentos se
asienten totalmente en la tuberfa. Observe
el diagrama a la derecha.

7. Los orificios para los conjuntos de cruz se deben cortar en la linea central de la tuberia
en las ubicaciones predeterminadas para cada derivacion y deben estar alineados
a e pulg./1.6 mm uno de otro. Consulte la seccién “Conjuntos de cruz Estilo 920
0 920N/L920N" en la pagina 263 para ver informacion adicional.

A\ ADVERTENCIA

¢ Para una instalacion correcta, algunos tamafios nuevos de los productos Estilo 920N/
L920N requieren un tamaiio de orificio de salida distinto al del Estilo 920 o Estilo
921 que remplazan. Verifique que se prepare el orificio de salida del tamafio adecuado
para el tamafio y estilo que va a instalar (consulte la tabla de la pagina siguiente para
ver los requisitos).

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones personales

graves y daios materiales.

) \A:taulic‘
INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE PRODUCTOS —_—
DE DERIVACION MECANICA REV_F I-100-SPAL_259



Dimensiones para la preparacién de la tuberia

Diametro minimo
de orificio Superficie
de salida/ Diametro maximo| Preparacion
Tamaiio de sierra| permitido de Dimensién
Tamafio de corte orificio de salida “A”
de salida pulgadas/mm pulgadas/mm pulgadas/mm
Todas las salidas de 2 pulg./ 12 1% 3%
21.3mm 38 4 89
Todas las salidas de % pulg./ 12 1% 3%
26.9 mm 38 4 89
Todas las salidas de 1 pulg./ 1% 1% 3%
33.7mm 38 4 89
Todas las salidas de 1% pulg./ 1% 1% 4
424 mm 44 48 102
Todas las salidas de 1%z pulg./ 2 2% 4
48.3 mm 51 54 102
Excepto por éa; ;c;il:jz;gEjtllo 920N de 1% 1% 4
60.3mm 44 48 102
Excepto por las salidas Estilo L920N
de 10, 12, 14 x 1 %2 pulg./ 2% 2% 4
273.0,323.9, 355.6 x 70 73 102
48.3mm
Todas las salidas de 2 pulg./ 2 2% 4%
60.3 mm 64 67 114
Excepto por las salidas Estilo 920 y 3 . 5
L920N de 8x 2 pulg./ 27(/; 2723 ;‘1/;
219.1x60.3 mm
Todas las salidas de 2%z pulg./ 2% 2% 5
73.0 mm 70 73 127
Todas las salidas de 76.1 2% 2% 5%
mm 70 73 140
Todas las salidas de 3 pulg./ 3% 3% 5%
88.9mm 89 92 140
Todas las salidas de 4 pulg./ 4, 4% 62
114.3 mm 14 118 165
Todas las salidas de 108.0 4% 4% 62
mm 14 118 165
Instalacion

/"\PRECAUCION

de la pagina 259.

o Verifique que la tuberia esté debidamente preparada segtn las instrucciones

Si no prepara la tuberia siguiendo estas instrucciones podria deteriorar el sello
de la empaquetadura, con consecuencia de filtraciones y dafios materiales.

1. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS: Inserte un perno
en los dos segmentos. Enrosque una tuerca en el
perno sin apretarla (la tuerca debe quedar a ras

con el extremo del perno).
PARA CONJUNTOS ESTILO L920N DE TRES
SEGMENTOS (TAMANOS DE 14 - 16 PULG./
DN350 - DN400): Ensamble los segmentos sin
apretar (deberfa enroscar las tuercas no mas alla
de que queden rasas con el extremo de los pernos)
y deje un perno y una tuerca fuera para poder rotar
los segmentos inferiores alrededor de la tuberia.

\A:taulic‘
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Empaquetadura Estilo 920 Empaquetadura Estilo 920N/L920N

2. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestara. El codigo de colores identifica la clase del material. Consulte
la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores de empaquetaduras”.
Para ver informacién de compatibilidad completa, consulte las publicaciones 05.01

y GSG-100 de Victaulic, que se pueden descargar en victaulic.com. Inspeccione la
superficie de sello de la empaquetadura para verificar que no haya presencia de residuos.

LAS EMPAQUETADURAS PARA EL ESTILO 920 NO SON INTERCAMBIABLES CON LAS
EMPAQUETADURAS PARA EL ESTILO 920N/L920N. LA EMPAQUETADURA CORRECTA
SE DESPACHA CON EL PRODUCTO CORRESPONDIENTE. Las empaquetaduras

Estilo 920 poseen un area de sello mas estrecha y tienen dos lengiietas pronunciadas

de alineamiento para el posicionamiento correcto al interior de los segmentos.

Las empaquetaduras Estilo 920N/L920N tienen un area de sello de empaquetadura

mas ancha. Vea las diferencias entre las empaquetaduras en las fotos de arriba.

/"\\PRECAUCION

e NO QUITE LA EMPAQUETADURA DEL SEGMENTO SUPERIOR (SALIDA).
e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible SOLO a la superficie
de sello expuesta de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la misma durante la instalacion.
¢ NO use demasiado lubricante en la superficie de sello expuesta de la empaquetadura.
e Cuando use el Estilo 920 o 920N con tuberias de HDPE, siempre consulte al
fabricante de la tuberia por los requisitos de compatibilidad de lubricantes.
El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: NO QUITE LA EMPAQUETADURA DEL SEGMENTO
SUPERIOR (SALIDA). Aplique una capa delgada de lubricante compatible SOLO a la
superficie de sello expuesta de la empaqguetadura. Consulte la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34. Cuando use el Estilo 920 0 920N

con tuberias de HDPE, siempre consulte al fabricante de la tuberia por los requisitos

de compatibilidad de lubricantes.

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Haga girar el segmento inferior para posicionarlo a unos 90°
respecto del segmento superior (salida), como se muestra arriba. El cuello de posicionamiento
del segmento superior (salida) se debe colocar dentro del orificio de salida. Haga girar el
segmento inferior alrededor de la tuberia.
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5. VERIFIQUE EL MONTAJE DEL CUELLO DE
POSICIONAMIENTO: Verifique que el cuello de
posicionamiento se ensamble adecuadamente en el
orificio de salida. Verifique el ensamble sacudiendo
el segmento superior (salida) en el orificio de salida.
NOTA: El segmento superior (salida) debe quedar
aras con el DE de la tuberfa y no debe rotar.

6. INSTALE EL PERNO/LA TUERCA RESTANTE:
Instale el perno restante y enrosque la tuerca en

el perno con la mano. NOTA: Verifique que el
cuello oval de cada perno se asiente correctamente
en el orificio del perno.

CUELLO OVAL DEL PERNO
NO ASENTADO
CORRECTAMENTE

A\ ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando ambos lados
y manteniendo mas o menos uniforme la separacion de los cierres empernados hasta
cumplir con todos los requisitos de montaje especificados en los pasos 7 — 7c.
e Mantenga las manos lejos de las aberturas del segmento mientras lo esté apretando.
No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:
o torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas en
los segmentos)
dafios o fractura en pernos
filtraciones en la unién y dafos a la propiedad
impacto negativo en la integridad del sistema
o lesiones personales o accidentes mortales
NO continue apretando las tuercas después de conseguir los requerimientos de montaje
especificados en el paso 7 y en el paso 7a, 7b o 7c.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos lados para
evitar apretones de la empaquetadura.

e Se puede usar una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo para
apretar.

e En el tamafio de 159.0 mm, NO SE DEBE usar una llave de corona para la instalacion.
Las llaves de corona no permite el contacto total con la tuerca al ser apretadas.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto”, “Seleccion
de la herramienta de impacto” y “Seleccion del torquimetro” en este manual. Ademas,
consulte la tabla “Informacién (til” correspondiente en la pagina 264.

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE
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7. APRIETE LAS TUERCAS: Verifique que el cuello
de posicionamiento se mantenga posicionado
correctamente en el orificio de salida. Usando una
herramienta de impacto o una llave estandar de
dado largo, apriete las tuercas de manera uniforme
alternando lados y manteniendo casi uniforme la
separacion en los cierres empernados hasta que el
segmento superior (salida) haga pleno contacto con
la tuberfa. Verifique que el cuello oval de cada perno
se asiente correctamente en el orificio del perno.

Para completar el montaje, aplique torque a cada tuerca con un torquimetro, como

se indica en el paso 7a, 7b o 7c a continuacion. Consulte la tabla correspondiente
“Informacion Util” en la pagina siguiente y la seccién “Seleccion del torquimetro” en este
manual.

7a. PARA TODOS LOS TAMANOS DEL ESTILO 920/920N Y LOS TAMANOS DE 2 - 12
PULG./DN50 — DN300 DEL ESTILO L920N INSTALADOS EN TUBERIAS METALICAS:
las tuercas se deben apretar a 50 pies-Ibs/68 N ® m con separaciones uniformes entre

los cierres empernados. NO exceda de 70 pies-Ibs/95 N @ m de torque en las tuercas.

7b. PARA TAMANOS DE 14 - 16 PULG./DN350 — DN400 DEL ESTILO L920N
INSTALADOS EN TUBERIAS METALICAS: Las tuercas se deben apretar a 100 pies-Ibs/
136 N e m con separaciones uniformes entre los cierres empernados.

7c. PARA TODOS LOS TAMANOS DEL ESTILO 920 Y 920N EN TUBERIAS DE HDPE:
Las tuercas se deben apretar a 50 pies-lbs/68 N ¢ m. NOTA: Cuando el Estilo 920 0 920N
se usa en tuberias de HDPE, es normal que los cierres empernados hagan contacto metal
con metal cuando las tuercas se aprietan a 50 pies-Ibs/68 N ® m. NO exceda de 70 pies-lbs/
95 N e m de torque en las tuercas.

Si sospecha que algin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsion
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en
el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de salida completo.

AVISO

¢ Para salidas ranuradas, consulte las instrucciones de instalacion correspondientes

al acople.
¢ Para salidas roscadas, complete el montaje siguiendo las practicas estandares
de roscado.
CONEXIONES DE DERIVACION AN

Si se conecta una derivacién al segmento superior (salida) antes = Mechanical T

Segmento superior

de instalar la salida Mechanical-T en la tuberia, verifique que la
conexion de derivacion esté a 90° del tramo de tuberia antes de
completar la secuencia de apriete del conjunto Mechanical-T.

e Cuando se usa un conjunto Mechanical-T como pieza de

conexion entre dos tramos paralelos, se debe ensamblar
a los tramos antes de hacer la conexién de derivacion.

Exagerado para mayor claridad

CONJUNTOS DE CRUZ MECANICA ESTILO 920 O 920N/L920N
o Las conexiones de cruz mecénica se pueden formar SOLO EN TUBERIAS METALICAS
empleando dos segmentos superiores (salida) del mismo tamafio y estilo. Se admiten
derivaciones de distinto tamafio.
e NO combine segmentos superiores (salida) del Estilo 920 con segmentos superiores
(salida) del Estilo 920N/L920N al formar montajes de cruz mecénica.
e No realice montajes en cruz en tuberias de HDPE.
e FEl Estilo L920N en tamafios de 14 — 16 pulg./DN350 — DN400
no se puede instalar como montaje de cruz mecanica.
e [nstale el montaje en cruz de acuerdo con las instrucciones de esta
seccioén. Verifique que el cuello de posicionamiento a cada lado
esté asentado de manera firme dentro del orificio de salida. Apriete
las tuercas de manera uniforme, manteniendo una separacién casi
uniforme en los cierres empernados, hasta que los dos segmentos
superiores (salida) hagan pleno contacto con la tuberia. Consulte
el paso 7a en esta pagina para ver los requerimientos de torque.
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Informacién util sobre el Estilo 920

Tamaiio de Tamaiio de
Tamaiio nominal | Diametro exterior tuercas dado largo
de tuberia real de tuberia pulgadas/ pulgadas/
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm
3.000 Y2 78
DN65 76.1 M12 22
4.250 Y2 78
108.0 M12 22
4 4.500 Y2 78
DN100 114.3 M12 22
5.250 % 1 %6
133.0 M16 27
5.500 % 1 %6
DN125 139.7 M16 27
5 5.563 % 1%e
141.3 M16 27
6 6.625 8 1%e
DN150 168.3 M16 27
6.250 % 1%e
159.0 M16 27
6.500 % 1%e
165.1 M16 27
# 8.515 Y4 1%
216.3 M20 32
8 8.625 % 1%
DN200 219.1 M20 32

# Se aplica al tamafo métrico de tuberias JIS 200A (Especificacion JIS G 3452; G 3454).

Informacién util sobre el Estilo 920N

Tamaiio de Tamaiio de
Tamaiio nominal | Diametro exterior tuercas dado largo
de tuberia real de tuberia pulgadas/ pulgadas/
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm
2-6 2.375-6.625 Ya 7
DN50 - DN150 60.3 -168.3 M12 22
3.000 - 5.500 Ya 7
DN65 - DN125 76.1 -139.7 M12 22
6.250 % 1%e
159.0 M16 27
6.500 Ya 7
165.1 M12 22
Informacion util del Estilo L920N
Tamaio de Tamaio de
Tamaiio nominal | Diametro exterior tuercas dado largo
de tuberia real de tuberia pulgadas/ pulgadas/
pulgadas/DN pulg./mm métrico mm
2-6 2.375-6.625 Y2 78
DN50 - DN150 60.3-168.3 M12 22
8-16 8.625-16.000 EZ7 1V
DN200 - DN400 219.1 -406.4 20 32

\A:taulic“
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Estilo 922 - Salida en "T" FireLock™
A\ ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e La salida en "T" FireLock™ Estilo 922 se debe utilizar Ginicamente en sistemas
de proteccion contra incendios disefiados e instalados de acuerdo con los ultimos
estandares vigentes de la National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R,
etc.) o normas equivalentes, y de acuerdo con los cédigos vigentes de construccion
y proteccion de incendios. Estas normas y cédigos contienen informacién importante
sobre la proteccion de los sistemas contra temperaturas de congelamiento, corrosion,
dafo mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafios a la propiedad.

La salida en "T" FireLock™ Estilo 922 esté disefiada para la conexion directa de rociadores,
niples de bajada, espigas, manémetros, drenajes y otros productos de salida. Para ver los
listados y aprobaciones completos, consulte las publicaciones 10.52 y 10.54 de Victaulic,
que se pueden descargar en victaulic.com.

La rosca hembra del Estilo 920 acomoda Unicamente las rocas macho estandares

NPT o BSPT de las tuberias. Debe verificar si el uso de productos de rosca macho con
caracteristicas especiales como sensores, cabezales de rociador colgantes de red seca, etc.,
es apto con este producto Victaulic. Si no verifica su aptitud con anticipacion podria sufrir
problemas de montaje o filtraciones, lo que puede comprometer la integridad del sistema
y/o causar dafios materiales.

Ademas, el Estilo 922 esté disponible con una salida ranurada Victaulic IGS de 1 pulg./DN25
para la conexiéon a productos ranurados Victaulic IGS.
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Preparacion de la tuberia

A\ ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio de salida para el Estilo 912, NO lo corte sobre una unién
previamente soldada. El orificio de salida se debe cortar en una ubicacion
que no haya sido alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

¢ Se recomienda usar herramientas de corte de orificios Victaulic para una preparacion
correcta de los orificios de salida.

¢ Siempre verifique que las partes desprendibles se hayan retirado de la tuberia
después de terminado el proceso de corte del orificio de salida.

. Clonsu;t'e con Victaulic por el uso en otros materiales de tuberias ademas de acero
al carbén.

1. El primer paso en el proceso de instalacion es la preparacion de la tuberia. Se requiere
una preparacion correcta de la tuberia para un éptimo sello y rendimiento.

2. Latuberia debe ser apoyada durante el proceso de corte del orificio de salida. Ponga
una marca en la tuberfa en la ubicacion especificada del orificio de salida.

3. Verifique que esté usando la sierra de corte correcta para cortar un orificio de salida
debidamente dimensionado en la ubicacién especificada en la tuberia. Consulte la
tabla “Dimensiones para la preparacion de tuberias” abajo.

4. El orificio de salida se debe perforar en el centro y perpendicular a la linea central
de la tuberfa. Los orificios de salida cortados de manera inadecuada pueden impedir
la inserciéon completa del cuello de posicionamiento y evitar que el producto forme
un sello en la superficie de la tuberia.

5. Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio de salida. Las rebabas y bordes
afilados presentes podrian afectar el montaje del cuello de posicionamiento, el flujo
desde la salida o el sello de la empaquetadura.

6.  \Verifique que la superficie de la tuberia
a %2 pulg./13 mm del orificio de salida esté
L : A—»
limpia, suave y en general sin abolladuras ‘
ni salientes que pudieran afectar el sello de \
la empaquetadura. La tuberia en toda su

I

i i i P |

circunferencia dentro de la dimensién “A i ‘
en general no debiera presentar suciedad, e Nt = = e —

arafazos, abrasividad ni salientes que | ~ A
pudieran impedir que los segmentos se | i 13 mm
asienten totalmente en la tuberfa. Observe f
el diagrama a la derecha.
Dimensiones para la preparacion de la tuberia
Diametro minimo de
orificio de salida/ Diametro maximo Superficie
Tamahno de sierra permitido de Preparacion
de corte orificio de salida Dimensi6n “A”
pulgadas/mm pulgadas/mm pulgadas/mm
Todos los s .
tamafos 138" 135‘ 736
de salidas
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Instalacion

/"\ PRECAUCION

o Verifique que la tuberia esté debidamente preparada segun las instrucciones
de la pagina anterior.

Si no prepara la tuberia siguiendo estas instrucciones podria deteriorar el sello

de la empaquetadura, con consecuencia de filtraciones y dafios materiales.

la. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para comprobar

que sea apta para el servicio que prestara. El codigo de colores identifica la clase del
material. Consulte la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores de
las empaquetaduras”. Para ver informacion completa de compatibilidad, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.

1b. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Inspeccione
la empaquetadura y la cavidad de la empaquetadura
para verificar que no haya presencia de residuos.
Instale la empaquetadura en la cavidad de
empaquetadura, como se muestra. Presione la
empaquetadura en toda su circunferencia para
asegurar que quede completamente asentada

en la cavidad de empaquetadura. NO LUBRIQUE
LA EMPAQUETADURA.

2. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS: Retire la tuerca
y el perno de la brida de un lado del conjunto Estilo
922. Enrosque sin apretar la tuerca de brida restante
en el perno (la tuerca de la brida deberia quedar

a ras con el extremo del perno) para aprovechar

la caracteristica de “ensamble pivotante”.

3a. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale el
segmento superior (salida) en la tuberfa centrando
el cuello de posicionamiento en el orificio de salida.
Para verificar el ensamble correcto, deslice el
segmento superior (salida) hacia adelante y hacia
atras mientras empuja hacia abajo. Un segmento
superior (salida) debidamente posicionado no

se puede rotar alrededor de la tuberia.

3b. Mientras sostiene el segmento superior (salida)
en posicion, haga rotar el segmento inferior
alrededor de la tuberia. Verifique que el cuello de
posicionamiento permanezca asentado en el orificio
de salida.
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4. INSTALE EL PERNO RESTANTE Y LA TUERCA
DE LA BRIDA: Inserte el perno restante por el
segmento superior (salida) y el segmento inferior.
Enrosque una tuerca de brida en el perno. NOTA:
Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO

NO ASENTADO
ASENTADO CORRECTAMENTE CORRECTAMENTE

A\ ADVERTENCIA

No apretar las tuercas de la brida como se indica causara una mayor carga de los
componentes, lo que generara las siguientes condiciones:

NO contintie apretando las tuercas de la brida después de conseguir los requerimientos
de montaje especificados en los pasos 5 - 6.

Las tuercas de la brida se deben apretar de manera uniforme alternando
ambos lados y manteniendo mas o menos uniforme la separacion de los cierres
empernados hasta cumplir con todos los requisitos de montaje especificados
en los pasos 5 - 6.

Mantenga las manos lejos de las aberturas del segmento mientras lo esté apretando.

torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
Dafos en la uniéon ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

Compresion excesiva de la empaquetadura

daiios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y daiios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

Es importante apretar las tuercas de la brida de manera uniforme alternando lados
para evitar apretones de la empaquetadura.

Para no apretar las tuercas de la brida en exceso, use una llave con una longitud
maxima de 8 pulgadas/200 mm.

No se recomienda utilizar una herramienta de impacto con este producto debido
al menor torque requerido para su montaje.

\A:taulic‘
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5. APRIETE LAS TUERCAS DE LA BRIDA: Verifique
que el cuello de posicionamiento se mantenga
asentado correctamente en el prificio de salida.
Apriete las tuercas de la brida de manera uniforme
alternando lados, mantenimiento casi uniforme

la separacién en los cierres empernados , al valor

de torque maximo indicado abajo para asegurar

la compresion correcta de la empaquetadura.
Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno. Consulte

la tabla ““Informacién Util” a continuacion.

Para salidas roscadas: Apriete las tuercas de la brida
a un valor de torque méximo de 20 pies-lbs/27 N e m.
Para salidas ranuradas: Apriete las tuercas de la brida
a un valor de torque méximo de 35 pies-lbs/48 N e m.
Si sospecha que algiin componente fue apretado en exceso (como indicaria una torsién
del perno, un abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre empernado o daiios en

el cierre empernado, etc.), debera remplazar de inmediato el conjunto de salida completo.

Informacion atil

Tamafiio de tuercas Tamaiio de dado
pulgadas/métrico pulgadas/mm
. L] %e
Todos los tamaios M10 15

6. INSPECCIONE EL MONTAJE: Cuando el Estilo
922 esta ensamblado correctamente, el segmento
superior (salida), cerca de la empaquetadura, no
entrara en contacto metal con metal con la tuberia.
Si hay separaciones entre los cierres empernados
del segmento superior (salida) y el segmento inferior,
deben ser iguales en ambos lados de la unidad.

e

ictaulic




Estilo 923 - salida sin banda
Estilo 924 - salida de termémetro sin banda

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Cuando el Estilo 923 se utiliza en aplicaciones de proteccion contra incendios,
el sistema debe estar disefado e instalado de acuerdo con Is normas vigentes
de la National Fire Protection Association (NFPA 13, 13D, 13R, etc.) u otras
equivalentes, y de acuerdo con los cédigos de construccion y proteccion contra
incendios vigentes. Estas normas y cédigos contienen informacién importante sobre
la proteccion de los sistemas contra temperaturas de congelamiento, corrosion, dano
mecanico, etc.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafios a la propiedad.

e Larosca hembra del Estilo 923 acomoda Unicamente las roscas macho NPT (estandar),
BSPT (opcional) or BSPP (opcional) de las tuberfas. Debe verificar si el uso de productos
de rosca macho con caracteristicas especiales como sensores, cabezales de rociador
colgantes de red seca, etc., es apto con este producto Victaulic. Si no verifica su
aptitud con anticipacién podria sufrir problemas de montaje o filtraciones, lo que puede
comprometer la integridad del sistema y/o causar dafios materiales. Para ver los listados
y aprobaciones completos para el Estilo 923, consulte la publicacién 11.05 de Victaulic,
que se puede descargar en victaulic.com.

e Cuando pida el Estilo 923 con la opcion de rosca BSPP, se
suministra un buje con rosca BSPT macho x BSPP hembra:
Para crear un sello hermético a la presion conforme a ISO

228-1, debe instalar un sello adecuado (como un anillo de sello Serequiere
adhesivo 0 una junta térica con anillo de retencion) entre las dos sello adherido
superficies acopladas en el exterior de las roscas. NOTA: Victaulic BSPP

no suministra el anillo de sello adhesivo ni la junta térica con anillo
de retencion.

e Las salidas de termémetro sin banda Victaulic Estilo 924 contienen roscas de conexion
de derivacién UNEF (estandar), NPT (opcional) o BSPP (opcional) para termémetros
industriales con una longitud nominal de vastago de 6 pulg./152 mm. El uso de un
termémetro industrial con un véstago de longitud menor que 6 pulgadas/152 mm podria
generar lecturas inexactas. Se debe revisar el didmetro del vastago para verificar que no
interferira con la instalacién del termémetro industrial en el Estilo 924. NOTA: Algunos
termémetros industriales se suministran con un termopozo extraible; este termopozo se
debe retirar antes de instalar el termémetro industrial en el Estilo 924. Siempre consulte
la documentacion del fabricante del termémetro industrial para ver informacién completa.
Para ver los listados y aprobaciones completos para el Estilo 924, consulte la publicacion
11.06 de Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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Preparacion de la tuberia

A\ ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio de salida para el Estilo 923 o 924, NO lo corte sobre una unién
previamente soldada. El orificio de salida se debe cortar en una ubicacién que
no haya sido alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

e Se recomienda usar herramientas de corte de orificios Victaulic para una
preparacion correcta de los orificios de salida.

e Siempre verifique que las partes desprendibles se hayan retirado de la tuberia
después de terminado el proceso de corte del orificio de salida.

1. El primer paso en el proceso de instalacion es la preparacion de la tuberia. Se requiere
una preparacion correcta de la tuberia para un éptimo sello y rendimiento.

2. La tuberfa debe ser apoyada durante el proceso de corte del orificio de salida. Ponga
una marca en la tuberfa en la ubicacion especificada del orificio de salida.

3. Verifique que esté usando la sierra de corte correcta para cortar un orificio de salida
debidamente dimensionado en la ubicacién especificada en la tuberfa. Consulte
la tabla “Dimensiones para la preparacion de tuberias” abajo.

4.  Elorificio de salida se debe perforar en el centro y perpendicular a la linea central
de la tuberia. Los orificios de salida cortados de manera inadecuada pueden impedir
la insercién completa del cuello de posicionamiento y evitar que el producto forme
un sello en la superficie de la tuberfa.

5.  Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio de salida. Las rebabas y bordes
afilados presentes podrian afectar el montaje del Estilo 923 0 924, el flujo desde
la salida o el sello de la empaquetadura.

6.  Verifique que la superficie de la tuberia
a ¥s pulg/16 mm del orificio de salida esté
limpia, suave y en general sin abolladuras
ni salientes que puedan afectar el sello de \

la empaquetadura. La tuberia en toda su | :
N/ A
| |

circunferencia dentro de la dimension “A”
en general no debiera presentar suciedad,
arafiazos, abrasividad ni salientes que

33.7,42.4y 483 mm

pudieran impedir que el Estilo 923 0 924 | 16 mm
se asienten totalmente en la tuberfa. Observe f
el diagrama a la derecha.
Dimensiones para la preparacion de la tuberia
Didmetro minimo
de orificio Diametro maximo Superficie
de salida/ permitido Preparacion
Tamaio de de orificio Dimension
Tamaiio sierra de corte de salida “A”
de salida pulgadas/mm pulgadas/mm pulgadas/mm
i 1
Todas Ia35 salidas de %2 % 1% 315
y % pulg./ 38 40 89
21.3y 36.9 mm
Tod1a1jlas15;hdjls d/e 1, 21 2%e 4
"y 72 pulg. 64 65 102
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Instalacion

/"\PRECAUCION

o Verifique que la tuberia esté debidamente preparada segtin las instrucciones
de la pagina anterior.

Si no prepara la tuberia siguiendo estas instrucciones podria deteriorar el sello

de la empaquetadura, con consecuencia de filtraciones y dafios materiales.

AVISO

e Las imagenes en esta seccion muestran la instalacion de una salida sin banda
Estilo 923; sin embargo, los mismos pasos se aplican a la instalacién de una salida
de termémetro sin banda Estilo 924.

1. REVISE EL ESTILO 923 0 924: Verifique que la marca “923" 0 “924” en la tuerca
hexagonal superior se oriente hacia la curvatura del collar (junto con el eje de tuberia), como
se muestra arriba.

2. POSICIONE LA TUERCA DE MONTAIJE:
Posicione la cara con la inscripcién de la tuerca
de montaje en la parte superior de las roscas,
como se muestra arriba. NO retire la tuerca

de montaje.

3a. VERIFIQUE LA EMPAQUETADURA: Revise la empaquetadura para comprobar

que sea apta para el servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del
material. Consulte la pagina 32 para ver la tabla “Referencia de cédigos de colores

de las empaquetaduras”. Para ver informacion completa de compatibilidad, consulte las
publicaciones 05.01 y GSG-100 de Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
Inspeccione la superficie de sello de la empaquetadura para verificar que no haya presencia

de residuos.
/\\PRECAUCION

e NO RETIRE LA EMPAQUETADURA DEL ESTILO 923 0 924.

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante compatible SOLO a la superficie
de sello expuesta de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas
de la misma durante la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en la superficie de sello expuesta de la empaquetadura.
El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

\A:taulic‘ ,
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3b. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: NO RETIRE
LA EMPAQUETADURA DEL ESTILO 923 0 924.
Aplique una capa delgada de lubricante compatible
SOLO a la superficie de sello expuesta de la
empaquetadura. Consulte la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras” en la pagina 34.

"TALON"

e

PUNTA FIGURA1

Exagerado para mayor claridad

4. INSERTE EL ESTILO 923 0 924: Alinea el “pie” del Estilo 923 0 924 con la tuberia.
Incline la “punta” al interior del orificio de salida para isnertar el Estilo 923 0 924 (consulte

la Figura 1 arriba).
e ™

"PUNTA" "TALON"
FIGURA 2
Exagerado para mayor claridad
5. POSICIONE EL ESTILO 923 0 924: Cambie el Estilo 923 0 924 para posicionar el

“talén” en el interior de la tuberia. NOTA: El talén se debe posicionar, como se muestra en
la Figura 2 arriba, para asegurar el funcionamiento adecuado en condiciones de operacién.

6. APRIETE LA TUERCA DE MONTAJE CON LA MANO: Mientras sostiene el cuello en
posicién, apriete la tuerca de montaje con la mano. Verifique el posicionamiento correcto
después de apretar intentando inclinar el Estilo 923 0 924 en el orificio de salida. El Estilo
923 0 924 no se deberia mover. Si se desplaza, afloje la tuerca de montaje, reposicione

el Estilo 923 0 924 y luego vuelva a apretar con la mano la tuerca de montaje. NOTA:
Verifique que la marca “923” 0 “924” en la tuerca hexagonal superior siga orientada hacia
la curvatura del cuello (a lo largo del eje de la tuberia), como se muestra arriba.

) \A:taulic“
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7. APRIETE LA TUERCA DE MONTAJE CON LA
LLAVE: Apriete la tuerca de montaje con la llave
hasta que el cuello se deforme y haga contacto con
la tuberia de manera uniforme en todos los lados.
Mantenga el alineamiento del cuello/fempaquetadura
para evitar apretones de la empaquetadura.

Para tamafios de salida de %2 pulg./DN15

y % pulg./DN20:

NO exceda de 200 pies-lbs/271 N e m.

Para tamaiios de salida de 1 pulg./DN25,

14 pulg./DN32 y 1%2-pulg./DN40:

NO exceda de 380 pies -Ibs/515 N e m.

NOTA: Para tamafios de 4 — 8 pulg./DN100 — DN200 del Estilo 923 y 924, un movimiento
de “trinquete” durante el apriete ayudara a mantener el alineamiento con el cuello.

VERTENCIA

. IEI clugllo debe deformarse para entrar en contacto uniforme con la tuberia en todos
os lados.

e Para tamaiios de salida de %2 pulg./DN15 y % pulg./DN20: NO exceda de
200pies-Ibs/271N * m de torque en la tuerca de montaje durante la instalacion.

e Para tamanos de salida de 1 pulg./DN25, 1Y% pulg./DN32 y 1% pulg./DN40:
NO exceda de 380 pies-Ibs/515N e m de torque en la tuerca de montaje durante
la instalacion.

¢ No exceda de 1%z veces la presion de trabajo durante las pruebas del sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

8. INSPECCIONE EL MONTAJE: Después de apretar la tuerca de montaje con la llave,
verifique que la curvatura del collar se adapte a la curvatura de la tuberia. Ademés,
verifiqgue que el cuello haga pleno contacto con la tuberia en todos los lados y que
ninguna parte de la empaquetadura esté expuesta.

9. HAGA LA CONEXION: Haga la conexion
requerida empleando una segunda llave solo en la
tuerca hexagonal superior. Para evitar que la salida
se suelte en el orificio de salida, NO use la tuerca
de montaje para apretar esta conexion.

AVISO

e Debido a la deformacién del cuello, el Estilo 923 y 924 NO SE DEBE reutilizar
después de la instalacion inicial.
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Estilo 926 - Espiga Mechanical-T

A ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Estas instrucciones de instalacién estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

Si no sigue los requisitos de instalacion y los cédigos y normas locales y nacionales,

podria poner en riesgo la integridad del sistema o causar una falla en el mismo

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves o dafos a la propiedad.

Las espigas Mechanical-T Estilo 926 estan disefiadas para brindar una conexién de
derivacion directa a componentes de tuberias con ranura OGS. Para ver més detalles,
consulte la publicacion 11.07 de Victaulic, que puede descargar en victaulic.com.

Los procedimientos siguientes describen el montaje correcto de la espiga Mechanical-T
Estilo 926 en tuberias de acero. Consulte el Manual de Instalacion en Campo 1-900 para
ver el montaje correcto en tuberias de HDPE.

Preparacion de la tuberia

A ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio de salida para el Estilo 926, NO lo corte sobre una unién
previamente soldada. El orificio de salida se debe cortar en una ubicacién que
no haya sido alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro

de muerte o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

¢ Se recomiendan herramientas de derivacién mecanica Victaulic equipadas con un
taladro Milwaukee Hole-Hawg® de %2” y 300/1200 RPM de potencia o una sierra
de corte de orificios similar para la preparacion adecuada del orificio de salida.

¢ Siempre verifique que las partes desprendibles se hayan retirado de la tuberia
después de terminado el proceso de corte del orificio de salida.

1. El primer paso en el proceso de instalacion es la preparacién de la tuberia. Se requiere
una preparacion correcta de la tuberia para un éptimo sello y rendimiento.

2.  Latuberia debe ser apoyada durante el proceso de corte del orificio de salida. Ponga
una marca en la tuberfa en la ubicacion especificada del orificio de salida.

3. \Verifique que esté usando la sierra de corte correcta para cortar un orificio de salida
debidamente dimensionado en la ubicacion especificada en la tuberfa. Consulte
la tabla "Dimensiones de preparacion de la tuberia" en la pagina siguiente.

4. El orificio de salida se debe perforar en el centro y perpendicular a la linea central
de la tuberia. Los orificios de salida cortados de manera inadecuada pueden impedir
la insercién completa del cuello de posicionamiento y evitar que el producto forme
un sello en la superficie de la tuberia.

® Milwaukee Hole-Hawg es una marca registrada de Milwaukee Tool

) \A:taulic‘
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5. Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio de salida. Las rebabas y bordes
afilados presentes podrian afectar el montaje del cuello de posicionamiento, el flujo
desde la espiga o el sello de la junta térica.

6.  Verifique que la superficie de la tuberia
a 5/8 pulg/16 mm del orificio de salida esté
limpia, suave y en general sin abolladuras
ni salientes que puedan afectar el sello de
la empaquetadura. La tuberia en toda su
circunferencia dentro de la dimension “A”
en general no debiera presentar suciedad,
arafiazos, abrasividad ni salientes que
pudieran impedir que la banda o la espiga
se asienten totalmente en la tuberfa. Observe
el diagrama a la derecha.

Dimensiones para la preparacion de la tuberia

Diametro minimo Superficie
de orificio Diametro maximo Preparacion
de salida/Tamaiio permitido de Dimension
Tamaiio de de sierra de corte | orificio de salida “A”
la espiga pulgadas/mm pulgadas/mm pulgadas/mm
Todas las salidas
de 4 pulg./ 4% 4% 8
114.3 mm 15 17 203
Todas las espigas
de 6 pulg./ 6% 6% 10
168.3 mm 168 171 254

\A:taulic‘
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Instalacion

1. INSERTE LA BARRA TRANSVERSAL: Inserte
una barra transversal en el soporte de retencion en
ambos lados de la banda. El lado plano de la barra
transversal debe estar orientado lejos del extremo
abierto de la banda, como se muestra en la vista
de perfil en el paso 3 siguiente.

2. INSERTE EL PERNO EN "U": Inserte un

perno en "U" en la barra transversal en ambos
lados de la banda. Los extremos roscados deben
sobresalir a través de los lados planos de las barras
transversales.

- =

3. ENROSQUE LAS TUERCAS SIN
APRETAR: Cologue una arandela en cada
extremo de los pernos en "U", luego enrosque
una tuerca sobre cada arandela sin apretar.
Solo debe apretar las tuercas lo suficiente
para mantener la unidad ensamblada.

NOTA: El torque excesivo podria dificultar

el montaje al poner los pernos en "U" sobre
los segmentos.

/f\PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de un lubricante compatible SOLO en la ranura
del lado inferior del segmento de la espiga para evitar apretones, rodaduras
o roturas de la junta térica durante la instalacién.

e NO use demasiado lubricante en la ranura.

e Cuando use el Estilo 926 con una tuberia de HDPE, siempre consulte al fabricante
de la tuberia por los requisitos de compatibilidad de los lubricantes.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,

con consecuencia de filtraciones en la unién y dafos a la propiedad.

) \A:taulic‘
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4. LUBRIQUE LA RANURA: Aplique una

capa delgada de un lubricante compatible

SOLO a la ranura de la junta térica en el lado
inferior del segmento de la espiga. Consulte

la tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” en la pagina 34. Cuando use

el Estilo 926 con una tuberia de HDPE, siempre
consulte al fabricante de la tuberia por los requisitos
de compatibilidad de los lubricantes.

5a. REVISE LA JUNTA TORICA: Revise la junta térica para verificar que sea apta para el
servicio que prestara. El cédigo de colores identifica la clase del material. Consulte la pagina
32 para ver la tabla “Referencia de codigos de colores de las empaquetaduras”. Para ver
informacion completa de compatibilidad, consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100

de Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com. Inspeccione la junta térica para
verificar que no haya presencia de residuos.

5b. INSTALE LA JUNTA TORICA: Presione la

junta térica para introducirla en la ranura en el lado
inferior del segmento de la espiga. NO ponga la junta
térica en la tuberia y luego intente empujar el cuello
de posicionamiento a través de ella. Esto podria
empujar la junta térica al interior del orificio de salida
e impedir un sello adecuado.

6. COLOQUE EL SEGMENTO: Cologue el segmento
insertando el cuello de posicionamiento en el orificio

| de salida en la tuberia. Verifique que la junta térica

se mantenga en la ranura del segmento y no caiga
al interior del orificio de salida.

7. COLOQUE LA BANDA: Empuje un extremo
de la banda bajo la tuberia y enganche un perno
en "U" en el refuerzo de retencion del segmento
de la espiga..

8. ASEGURE LA BANDA: En el lado opuesto

de la tuberia, tome el segundo perno en "U"

y engénchelo en el segundo refuerzo de retencion
del segmento de la espiga. NOTA: Si la longitud
para realizar este paso es insuficiente, suelte

las tuercas de los pernos en "U" para extender

la longitud del conjunto.

\A:taulic“
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9. POSICIONE PARA APRETAR: Posicione los
pernos en "U", las barras transversales y la banda
de modo que pueda colocar un dado largo en las
tuercas para apretarlas.

10. APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION:
Utilizando una llave de dado estandar con un dado
largo de 11/16 pulg., apriete ambas tuercas en cada
perno en "U" de manera uniforme alternando entre
ellas. Apriete una tuerca a no més de % de pulg./
6 mm de la ubicacion de la segunda tuerca del
perno en "U". Para completar el montaje, aplique
torque a cada tuerca con un torquimetro. Apriete
las tuercas a 75 — 100 pies-lbs/102 — 136N e m,
con una separacion uniforme entre el segmento

y la banda en ambos lados. No exceda de
100pies-lbs/136 N ® m de torque en las tuercas.

NOTA: Apretar una tuerca en exceso puede provocar
dafios en las roscas y causar que el conjunto cambie
de posicién, como se muestra a la izquierda.

A\ ADVERTENCIA

* No exceda de 100pies-lbs/136N em de torque en las tuercas. Un torque mayor
no mejorara el sello y podria causar una falla del producto.

Si no aprieta las tuercas correctamente podria causar una falla del producto

con consecuencia de muerte, lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

11. INSPECCIONE LAS SEPARACIONES DEL CONJUNTO: Verifique que los segmentos de
la espiga estén a igual distancia de la banda en cada lado. Si los accesorios de fijacion de

la banda no sujetan los segmentos de manera uniforme en ambos lados, el conjunto podria
desalinearse y causar que los segmentos se inclinen hacia el interior del orificio de salida

y generen una compresion inadecuada de la junta térica.
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12. INSPECCIONE LOS PUNTOS DE CONTACTO DEL CONJUNTO: Los segmentos de la
espiga deben hacer contacto con la tuberia como minimo en dos puntos separados. Primero,
consulte las tablas siguientes para determinar si el tamafio de tuberia empleado cae en la
categorfa “A” 0 “B”. Segundo, vea las ilustraciones anteriores para identificar los puntos

de contacto adecuados para esa categoria.

Tamaiio de espiga Tamaiio de espiga
de 4 pulg./114.3 mm de 6 pulg./168.3 mm
Tuberia de | Tuberia de Tuberia de | Tuberia de
acero NPS | acero NPS acero NPS | acero NPS
“AH “BH HAH HB”
pulgadas/ pulgadas/ pulgadas/ pulgadas/
mm mm mm mm
12 10 16 18
300 250 400 450
16 14 20 26
400 350 500 650
22 18 22 32
550 450 550 800
24 20 24 36
600 500 600 900
26 28 28 48
650 700 700 1200
- 30 30 -

750 750
- 32 42 -

800 1050
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Tapones de cierre
y kit de tapon de
prueba



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA
INSTALACION DEL TAPON DE CIERRE VICTAULIC

AADVERTENCIA

v~ @00

Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar
o mantener el acople/tapén de cierre, las conexiones de los tapones de cierre,
y cualquier otro producto Victaulic para tuberias.

¢ Siempre despresurice y drene completamente el sistema de tuberias antes
de instalar, retirar, ajustar o dar mantenimiento al acople/tapén de cierre,
a las conexiones de los tapones de cierre y a cualquier otro producto Victaulic
para tuberias.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado por completo
y drenado inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
del acople/tapon de cierre, las conexiones de los tapones de cierre, y cualquier otro
producto Victaulic para tuberias.

¢ En ninguna circunstancia se deberian soltar los accesorios de fijacion del acople
o cualquier otro componente del sistema para comprobar si estan presurizados
ni para despresurizarlos.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafios materiales.

Esta seccion entrega instrucciones de seguridad para la instalacion, uso y retiro de tapones
de cierre fabricados por Victaulic con acoples fabricados por Victaulic en todas las gamas de
tamanios y perfiles de ranura, junto con otra informacién importante fundamental para el uso
adecuado de los tapones de cierre Victaulic.

Para acoples Installation-Ready™, consulte el “AVISO” en la pagina 284 si desea ver
informacion importante sobre marcas del tapén de cierre Victaulic.

Siempre verifique que el tapon de cierre Victaulic utilizado esté disefiado para el perfil de

ranura especifico. Por ejemplo, el tapon de cierre Victaulic N° W60 solo se debe usar con
productos Advanced Groove System (AGS) de Victaulic. Consulte el Manual de Instalacién
en Campo I-W100 para ver informacién adicional sobre los tapones de cierre AGS.

Al instalar, utilizar o retirar un tapén de cierre Victaulic, siempre consulte en este manual

las instrucciones de instalacién especificas del acople Victaulic que esté utilizando con el
tapdn de cierre Victaulic. Para los tapones de prueba Victaulic N° T-60, siempre consulte
las instrucciones adicionales suministradas con el kit y que se incluyen en la pagina 286

de este manual.
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Después de la instalacién, siempre inspeccione el montaje para verificar la instalacion
correcta.

MONTAJE ADECUADO INSERCION CORRECTA DE LOS PERNOS
(EL TAPON DE CIERRE SE ASIENTA (EL CUELLO OVAL DE CADA PERNO
DENTRO DEL ACOPLE CON EL LADO SE ASIENTA ADECUADAMENTE
CORRESPONDIENTE HACIA AFUERA EN EL ORIFICIO DEL PERNO)

Y LOS CIERRES EMPERNADOS
DEL ACOPLE EN CONTACTO METAL
CON METAL)

Las siguientes condiciones no son aceptables y se deben corregir antes de que se realice
cualquier prueba de presion en el sistema.

MONTAJE INADECUADO MONTAJE INADECUADO
(LADO INCORRECTO DEL TAPON DE (NO HAY CONTACTO METAL CON METAL
CIERRE HACIA AFUERA - NO SERA EN LOS CIERRES EMPERNADOS)

POSIBLE APRETAR LOS ACCESORIOS
DE FIJACION PARA LOGRAR CONTACTO
METAL CON METAL EN LOS CIERRES
EMPERNADOS)
| P

INSERCION INCORRECTA DE LOS PERNOS
(CUELLO OVAL NO ASENTADO ADECUADAMENTE

EN EL ORIFICIO DEL PERNO)
\A:taulic“



AVISO

Para la instalacion de tapones de cierre Victaulic con acoples Victaulic Installation-
Ready:

¢ Se deben utilizar acoples Victaulic Installation-Ready con tipos especificos de
tapones de cierre Victaulic. Estos tapones de cierre estan identificados por los
distintivos indicados a continuacion. Siempre verifique que esté utilizando el tapon
de cierre Victaulic adecuado.

e Al ensamblar un acople Victaulic Installation-Ready en un tapén de cierre Victaulic,
verifique que el tapon esté completamente asentado en el soporte central
de la empaquetadura. Para ver los requisitos completos de instalacién, siempre
consulte las instrucciones especificas de este manual para el acople Victaulic
correspondiente.

Para acoples Victaulic Estilo 009N

e Use unicamente tapones de cierre Victaulic FireLock™ N° 006 con la marca “EZ”
en la cara interior o tapones de cierre Victaulic N° 60 con la marca “EZ QV”
en la cara interior.

Para acoples Victaulic Estilo 607
e Use Gnicamente tapones de cierre Victaulic N° 660 con la marca “QV” en la cara
interior.

Para todos los demas estilos de acoples Victaulic Installation-Ready para Original

Groove System (OGS)

¢ Use tnicamente tapones de cierre Victaulic N° 60 con la marca “EZ QV” en la cara
interior.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA TAPONES
DE PRUEBA N°T-60 O TAPONES DE CIERRE
INSTALADOS PARA PRUEBAS DE PRESION

DEL SISTEMA

. Los tapones de cierre Victaulic que se instalan para pruebas de presion del sistema
deben estar equipados con una vélvula esférica que se pueda abrir para verificar
si el sistema esta despresurizado.

. El tapon de prueba N° T-60 Victaulic se deberia utilizar cada vez que sea posible para
efectos de probar la presion del sistema. Si el tapén de prueba N° T-60 Victaulic no
esta disponible en el tamafio correspondiente, consulte con Victaulic por un pedido
de tapones de cierre roscados que el cliente pueda emplear con una vélvula esférica
de la capacidad adecuada para las condiciones del sistema. En ninguna circunstancia
se deberian soltar los accesorios de fijacion del acople o cualquier otro componente
del sistema para comprobar si estan presurizados ni para despresurizarlos.

. Antes de probar la presion del sistema, verifiqgue que dentro del sistema probado
(0 la parte del sistema sometida a pruebas) no haya vélvulas cerradas para evitar
que la presion quede atrapada sin que lo advierta.

. Inmediatamente después de completar la prueba de presién del sistema, se debe
liberar la presion mediante la vélvula correspondiente.

AVISO

¢ Un mandémetro por si solo no es un método aceptable de verificar la presion
del sistema. Siempre use un medio secundario de verificacion, como un segundo
mandmetro o valvula, para confirmar que el sistema esté despresurizado de acuerdo
con los cédigos nacionales y locales y las normas para el sitio de trabajo.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL RETIRO
DE TAPONES DE CIERRE VICTAULIC

A ADVERTENCIA

v~ @ @ O

EL ACOPLE/TAPON DE CIERRE PUEDE ESTAR PRESURIZADO.

e Siempre despresurice y drene completamente el sistema de tuberias antes
de instalar, retirar, ajustar o dar mantenimiento al acople/tapén de cierre,
a las conexiones de los tapones de cierre y a cualquier otro producto Victaulic
para tuberias.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado por completo
y drenado inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste 0 mantenimiento
del acople/tapon de cierre, las conexiones de los tapones de cierre, y cualquier otro
producto Victaulic para tuberias.

¢ En ninguna circunstancia se deberian soltar los accesorios de fijacion del acople
o cualquier otro componente del sistema para comprobar si estan presurizados
ni para despresurizarlos.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafios materiales.

Despresurice y drene completamente el sistema de tuberias y verifique que no haya
presién residual.

Suelte lentamente las tuercas del acople y, dependiendo de la orientacion del acople

y del tapén de cierre, esté preparado para sostener el tapén de cierre cuando se libere
del acople.

VICTAULIC RECOMIENDA:

Realizar una prueba hidrostética (agua) en lugar de una prueba neumética (aire)
cuando sea posible

Usar un tapdn de cierre roscado con un dispositivo de alivio de presién en cada punto
de prueba (puede ordenar a Victaulic el kit de tapén de prueba N° T-60 y tapones

de cierre roscados)

Aliviar la presién de inmediato después de completar una prueba (observe todos

los codigos y normas nacionales y locales aplicables al sitio de trabajo especifico)

Seguir los procedimientos de bloqueo/etiquetado aprobados por el contratista

de instalacion

Seguir los procedimientos de prueba recomendados por expertos técnicos, como
los que se describen en la “Guia de Seguridad para Pruebas de Presion” publicada
por la Mechanical Contractors Association of America, Inc. (MCAA)

ictaulic
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INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y USO DEL KIT
DE TAPON DE PRUEBA N° T-60

A ADVERTENCIA

(] \ 9 ¢ EL CONJUNTO DE ACOPLE Y TAPON DE PRUEBA
PODRIA ESTAR PRESURIZADO.

¢ Siempre despresurice y drene completamente el sistema de tuberias antes de aflojar
el conjunto de acople y tapon de prueba.

¢ Tenga precaucion al abrir la valvula esférica.
e Mantenga el rostro y otras partes del cuerpo alejados de la salida de la valvula
esférica al realizar pruebas en el sistema.

e NO manipule la valvula esférica. El usuario es responsable de verificar que el
conjunto de tapén de prueba no esté dafiado y que esté en buenas condiciones
antes de usarlo

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafos materiales.

1. Victaulic recomienda instalar esta unidad de tapén de prueba con un acople rigido
Installation-Ready™ QuickVic™ Estilo 107N o un acople rigido Zero-Flex™ Estilo 07.
Siga las instrucciones de este manual para el acople correspondiente.

2. \Verifigue que la vélvula esférica esté en posicion CERRADA antes de presurizar
el sistema.

3. Una vez completada la prueba, o antes de ajustar o retirar cualquier acople, abra
lentamente la valvula esférica para determinar si la linea sigue presurizada. Si ocurre
paso continuo de fluido o aire desde la vélvula esférica mientras se abre, la linea DEBE
ser despresurizada (presion atmosférica) y drenada completamente de su contenido
de prueba antes de proceder con el retiro o el ajuste de los acoples.

NO INSTALE UN TAPON DE TUBERIA EN LA SALIDA DE LA VALVULA ESFERICA.

Las unidades de tapon de prueba estén disefiadas solo para uso temporal durante
actividades de pruebas del sistema y no se deben instalar de manera permanente.

>

& El usuario seré responsable de inspeccionar y verificar que todas las unidades de
tapdn de prueba sean aptas para el servicio antes de usarlas. Inspeccione la unidad
por si presenta deformacién o grietas en el cuerpo fundido del tapén de prueba
y el acople conector. Inspeccione la valvula esférica por si presenta dafios y verifique
que la conexion roscada al tapon esté firme. Cualquier componente dafiado se debe
remplazar de forma inmediata.

& Verifique que el extremo de tuberia ranurada no tenga abolladuras, salientes
ni estampado de laminacién que pudieran interferir con la adecuada instalacion
del acople o tapén de prueba. Se deben corregir las deformidades en los extremos
de tuberfas.

VAN La unidad de tapon de prueba se puede utilizar repetidamente dentro de la presion
nominal maxima de prueba de 250 psi/1700 kPa/17 bar. La presion de prueba
no debera exceder del valor de la unién en el punto de conexién.

\A:taulic‘ .
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Instrucciones de
Instalacion de valvulas

Valvulas mariposa
Valvulas de retencion
Valvulas esféricas
Valvulas de cierre

Valvulas de compuerta

AADVERTENCIA

* SIEMPRE VERIFIQUE QUE ESTE USANDO COMPONENTES ACOPLADOS
CON EL PERFIL DE RANURA CORRECTO CON LA VALVULA.

* NO SUELTE NI APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION CUANDO LA VALVULA
ESTE PRESURIZADA.

e El disefiador del sistema es responsable de verificar la aptitud de los materiales
de los componentes acoplados con el fluido respectivo. Los cuerpos, discos y otros
componentes himedos de la valvula deben ser compatibles con el material que
fluya por el sistema de tuberias. Consulte la dltima publicacion de producto
Victaulic de la valvula correspondiente, o consulte los detalles con Victaulic.

¢ El efecto de la composicion quimica, el nivel de pH, la temperatura de operacion,
el nivel de cloruro, el nivel de oxigeno y el caudal sobre los materiales de los
componentes acoplados debe ser evaluado para confirmar que la vida atil
del sistema sea aceptable segtin el servicio que prestara.

No seguir estas instrucciones causara un montaje defectuoso y una falla en la unién,

con consecuencia de lesiones personales graves o mortales y dafos materiales.

e
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VALVULAS MARIPOSA

AVISO

o Para evitar que las valvulas mariposa Victaulic se giren dentro del sistema, Victaulic
recomienda instalar la valvula con al menos un acople rigido Victaulic. Si se usan
dos acoples flexibles Victaulic, puede ser necesario soporte adicional para eliminar
la deflexion de la unién o la rotacion de la valvula en la conexion del acople
al sistema de tuberias.

e Cuando instale una vélvula mariposa Victaulic en el sistema de tuberias, siga las
instrucciones de este manual para el acople correspondiente (consulte la pagina siguiente
para ver notas de instalacién adicionales). Las valvulas mariposa Victaulic se pueden
instalar en las orientaciones horizontal o vertical.

NO INSTALE VALVULAS MARIPOSA EN EL SISTEMA CON
EL DISCO EN POSICION COMPLETAMENTE ABIERTA.

El disco expuesto podria dafarse y evitar el funcionamiento
correcto de la valvula.

Verifique que ninguna parte del disco sobresalga mas alla
del extremo del cuerpo de la valvula.

o Al utilizar valvulas mariposa Victaulic para servicios de regulacion, Victaulic recomienda
posicionar el disco con una apertura de no menos de 30 grados. Para mejores
resultados, el disco deberia posicionarse con una apertura de entre 30 y 70 grados;
esto depende de los requerimientos/caracteristicas de flujo para el sistema de tuberfas.
Las altas velocidades de la linea y/o la regulacién con el disco abierto a menos de
30 grados podrian causar ruido, vibraciones, cavitacion, erosién/abrasion severa
de la empaquetadura y/o pérdida de control. Consulte con Victaulic sobre servicios
de regulacion.

e Victaulic recomienda limitar las velocidades de flujo para servicios de agua a 20 pies
por segundo/6 metros por segundo. Consulte con Victaulic antes de instalar una vélvula
mariposa cuando son necesarias o se especifican velocidades de flujo més altas. Cuando
se transporten otros fluidos en lugar de agua, consulte con Victaulic.

* Victaulic recomienda seguir buenas précticas de tendido de tuberias e instalar la valvula
mariposa a una distancia de cinco didmetros de tuberia aguas abajo de fuentes de
irregularidad de flujo, como bombas, codos y vélvulas de control}. Si no resulta préctico
por limitaciones de espacio, el sistema se deberia disefiar ubicando y orientando la valvula
de modo de minimizar el impacto del torque dindmico en la vida (til de la valvula.

e Las valvulas mariposa Victaulic y las tuberias conectadas se deben apoyar
adecuadamente para no sobrecargar las uniones. La distancia entre soportes de
suspension debe ajustarse a las indicaciones de la seccion “Distancia de soportes
de suspensién de sistemas rigidos” en este manual.

e NO use una valvula mariposa Victaulic como soporte para el sistema de tuberias.

e No se permite soldar elementos a las vélvulas mariposa Victaulic; de hacerlo, la garantia
de Victaulic se anulara.

* Al conectar directamente un tapén de cierre Victaulic a una vélvula mariposa Victaulic,
use solo un tapén de cierre roscado con una vélvula esférica que se pueda abrir para
verificar si el sistema esté despresurizado. Si la vélvula mariposa se abre y después se
cierra de manera inadvertida mientras esté puesto el tapon de cierre, el espacio entre
el disco y el tapon de cierre se llenard y se presurizard. Puede ocurrir una descarga
subita de energia si el tapon de cierre es retirado mientras esta presurizado el espacio
detras de él. LA PRESION SE DEBE LIBERAR A TRAVES DE LA VALVULA ESFERICA
DEL TAPON DE CIERRE ANTES DE RETIRAR EL TAPON. NOTA: Debido a las
dimensiones de holgura del disco, un tapon de cierre conectado directamente a la
valvula mariposa puede evitar que el disco alcance la posicion totalmente “ABIERTA”.
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APELIGRO

e Al conectar directamente un tapén de cierre
Victaulic a una valvula mariposa Victaulic, use solo
un tapon de cierre roscado con una valvula esférica
que se pueda abrir para verificar si el sistema esta
despresurizado.

e La presion se debe liberar a través de la valvula
esférica del tapén de cierre antes de retirar el tapén.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de

un accidente mortal o lesiones personales graves

y daiios materiales.

Valvula mariposa Vic-300™ MasterSeal™ Serie 461 de acero inoxidable

e Las valvulas mariposa Serie 461 NO SE PUEDEN conectar directamente a componentes
bridados con adaptadores Vic-Flange Estilo 743. Se requiere un adaptador ANSI 300
de ranura por brida N° 46 para esta aplicacion.

Valvula mariposa Serie 700

e | os adaptadores Vic-Flange Estilo 741/841 SOLO se pueden usar en un lado de las vélvulas
mariposa Serie 700 que no interfiera con los componentes acoplados y la operacién de la
palanca.

e |os acoples Estilo HP-70ES NO SE DEBEN usar para la instalacion de vélvulas mariposa
Serie 700.

Valvulas mariposa Series 705, 707C, 765 y 766

e |os adaptadores Vic-Flange Estilo 741/841 SOLO se pueden usar en el lado de las vélvulas
mariposa Series 705, 707C, 765y 766 de tamafios de 8 pulg./DN200 y menores que
no interfiere con los componentes acoplados ni con la operacién de la palanca.

e |os adaptadores Vic-Flange Estilo 741/841 NO SE PUEDEN usar con vélvulas mariposa
Serie 705W de tamafios de 10 — 12 pulg./DN250 — DN300.

e Las valvulas mariposa Series 705, 707C, 765y 766 NO SE PUEDEN conectar directamente
a componentes bridados con adaptadores Vic-Flange Estilo 743. Se requiere un adaptador
ANSI 300 de ranura por brida N° 46 para esta aplicacion.

Vélvula mariposa Vic-300™ MasterSeal™ Serie 761

e |os adaptadores Vic-Flange Estilo 741/841 SE PUEDEN usar con todos los tamafios
de las vélvulas mariposa Serie 761.

e |as valvulas mariposa Serie 761 NO SE PUEDEN conectar directamente a componentes
bridados con adaptadores Vic-Flange Estilo 743. Se requiere un adaptador ANSI 300
de ranura por brida N° 46 para esta aplicacion.

Vélvula mariposa AGS Vic-300™ MasterSeal™ Serie W761
Vélvula mariposa AGS Serie W719

e Las valvulas mariposa AGS SE PUEDEN conectar directamente a componentes bridados
con adaptadores AGS Vic-Flange Estilo W741.

e Consulte las “Instrucciones de instalacién de vélvulas de retencién” en esta seccién para
ver requerimientos adicionales.
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AJUSTE LOS TOPES DE LIiMITE DE RECORRIDO
PARA LAS VALVULAS MARIPOSA VIC-300™
MASTERSEAL™ CON ACTUADORES DE ENGRANAJES

e Elajuste de los topes de limite de recorrido se puede realizar mientras el sistema
esta funcionando. NOTA: Realizar un ciclo de la vélvula para probar los ajustes de
tope de limite de recorrido podria afectar los equipos posteriores de la linea. Consulte
las instrucciones en esta y las paginas siguientes para ver detalles de como ajustar
los topes de limite de recorrido.

Ajuste y configuracion de los topes de limite de recorrido de "CIERRE"
del actuador de engranajes

1. Quite la tapa guardapolvos del lado derecho
del actuador de engranajes.

2a. Afloje la contratuerca hexagonal (en sentido antihorario) que se ubica al lado derecho
del actuador de engranajes.

2b. Con una llave hexagonal, suelte el tornillo de ajuste interno aproximadamente tres vueltas
(en sentido antihorario).

AVISO

e Al usar un kit de extension de vastago, se podria requerir ajuste adicional para
alcanzar la posicion de “CIERRE” total.

e La presion del sistema aguas arriba de la valvula puede aumentar mientras el disco
de la valvula esta en la posicion de "CIERRE" total.

¢ El flujo aguas abajo de la valvula se interrumpira cuando el disco esta en a posicion
de "CIERRE" total.

3. Verifique que la valvula esté en posicién
de “CIERRE" total. La posicién de “CIERRE”
total se puede verificar quitando el tapén
indicador de la parte superior del actuador
de engranajes y revisando el indicador de
posicién en la parte superior del vastago,
como se muestra a la izquierda.

\A:taulic“ .
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4a. Con una llave hexagonal, apriete el tornillo de ajuste interno (en sentido horario) hasta
que haga contacto con el engranaje de cuadrante interno.

4b. Mientras sostiene el tornillo de ajuste interno en posicién con la llave hexagonal, apriete
la contratuerca hexagonal (en sentido horario).

5. Verifique el funcionamiento correcto del actuador de engranajes haciendo girar el volante.
Repita los pasos anteriores de este procedimiento, si es necesario.

6. Remplace la tapa guardapolvo y siga el procedimiento de ajuste del tope de limite
de recorrido de “APERTURA” en la pagina siguiente.
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Ajuste y configuracion de los topes de limite de "APERTURA"
del actuador de engranajes

1. Quite la tapa guardapolvos del lado
izquierdo del actuador de engranajes.

2a. Afloje la contratuerca hexagonal (en sentido antihorario) que se ubica al lado izquierdo
del actuador de engranajes.

2b. Con una llave hexagonal, suelte el tornillo de ajuste interno aproximadamente tres vueltas
(en sentido antihorario).

3. Haga girar el volante en sentido
antihorario. Verifique que la vélvula esté

en LA posiciéon completamente “ABIERTA”
revisando el indicador de posicién en la
parte superior del vastago, como se muestra
a la izquierda. El indicador de posicién

de la parte superior del vastago deberia
estar a 90° de la posicion de “CIERRE”
correctamente ajustada.

4a. Con una llave hexagonal, apriete el tornillo de ajuste interno (en sentido horario) hasta
que haga contacto con el engranaje de cuadrante interno.

4b. Mientras sostiene el tornillo de ajuste interno en posicion con la llave hexagonal, apriete
la contratuerca hexagonal (en sentido horario).

5. Verifique el funcionamiento correcto del actuador de engranajes haciendo girar el volante.
Repita los pasos anteriores de este procedimiento, si es necesario.

6. Reinstale el tapon guardapolvo y el tapén del indicador.
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AJUSTE DE LOS TOPES DE LIMITE DE RECORRIDO
PARA VALVULAS MARIPOSA SERIES 765 Y 705 DE
10 - 12 PULG./DN250 — DN300 CON ACTUADORES
DE ENGRANAJES

e Elajuste de los topes de limite de recorrido se puede realizar mientras el sistema esta
funcionando. NOTA: Realizar un ciclo de la valvula para probar los ajustes de tope
de limite de recorrido podria afectar los equipos posteriores de la linea. Consulte las
instrucciones en esta y las péaginas siguientes para ver detalles de cémo ajustar los topes
de limite de recorrido.

Ajuste y configuracion de los topes de limite de recorrido de "CIERRE"
del actuador de engranajes

1. Gire el volante del actuador de engranajes en sentido antihorario para verificar que el disco
de la vélvula NO esté en posicién completa de "CIERRE".

2. Quite la tapa guardapolvos del lado derecho
del actuador de engranajes.

3a. Con una llave hexagonal, afloje el tornillo
de ajuste interno en sentido antihorario para
aumentar la distancia de recorrido del disco.

3b. Con una llave hexagonal, apriete el tornillo
de ajuste interno en sentido horario para
reducir la distancia de recorrido del disco.

3c. Gire el volante del actuador de engranajes en sentido horario para poner el disco de la
valvula en la posicién completa de "CIERRE". Confirme que la valvula esté proporcionando
el servicio de cierre. Repita los pasos 3ay 3b, si es necesario.

AVISO

e La presion del sistema aguas arriba de la valvula puede aumentar mientras el disco
de la valvula esta en la posicién de "CIERRE" total.

¢ El flujo aguas abajo de la valvula se interrumpira cuando el disco esta en a posicion
de "CIERRE" total.

4, Con el disco de la vélvula en posicién de
"CIERRE" total, apriete el tornillo de ajuste
interno (en sentido horario) con una llave
hexagonal.

5. Verifique el funcionamiento correcto
del actuador de engranajes haciendo girar
el volante.

6. Remplace la tapa guardapolvo y siga el
procedimiento de ajuste del tope de limite
de recorrido de “APERTURA” en la pagina

siguiente.
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Ajuste y configuraciéon de los topes de limite de "APERTURA"
del actuador de engranajes

1. Gire el volante del actuador de engranajes en sentido horario para poner el disco
de la vélvula en posicion de leve "APERTURA".

2. Quite la tapa guardapolvos del lado
izquierdo del actuador de engranajes.

3a. Con una llave hexagonal, afloje el tornillo
de ajuste interno en sentido antihorario.

3b. Accione la palanca del actuador de
engranajes para poner el disco de la valvula
en la posicién de "APERTURA" deseada.

4. Con el disco de la vélvula en la posicién
de "APERTURA" deseada, apriete el tornillo
de ajuste interno (en sentido horario) con
una llave hexagonal.

5. Verifique el funcionamiento correcto
del actuador de engranajes haciendo girar
el volante.

6. Reinstale la tapa guardapolvos.




VALVULAS DE RETENCION

AVISO

® Para evitar que la valvula de retencién Victaulic se gire dentro del sistema, Victaulic
recomienda instalar la valvula con al menos un acople rigido Victaulic. Si se utilizan
dos acoples flexibles Victaulic, podria ser necesario soporte adicional para evitar
la rotacion de la valvula.

e Alinstalar una vélvula de retencion Victaulic en el sistema de tuberias, siga las instrucciones
de este manual para el acoples correspondiente.

e NO use una valvula de retencién Victaulic como soporte para el sistema de tuberifas.

e |a colocacién de vélvulas de retencién muy préximas a fuentes de flujo inestable reducira
su vida util y podria dafiar el sistema. Para extender su vida util, las vélvulas se deberian
instalar a una distancia razonable después de bombas, codos, expansores, reducciones
u otros dispositivos similares. Las practicas recomendables de tendido de tuberfas
dictan un minimo de cinco veces el didmetro de la tuberia para uso general. Se admiten
distancias de entre tres y cinco didmetros, siempre que la velocidad de flujo sea inferior
a 8 pies por segundo/2.4 metros por segundo. Las distancias inferiores a tres didmetros
no son recomendables y anularan la garantia de producto de Victaulic. NOTA: Estas
distancias no se aplican a las instalaciones de proteccién contra incendios.

Valvulas de retencion Series 416 y 816 de acero inoxidable

e Las vélvulas de retencién Series 416 y 816 de acero inoxidable se pueden instalar en
posicion vertical (flujo ascendente) u horizontal cuidando que la flecha del cuerpo apunte
en la direccion correcta del flujo de la tuberia.

e |as vélvulas de retencién Series 416 y 816 de acero inoxidable SE PUEDEN conectar
directamente a componentes bridados con adaptadores de brida Estilos 441, 741/841
y 743.

Valvulas de retencion tipo compuerta Series 712, 712Sy 713

e Las vélvulas de retencién tipo compuerta Series 712, 712S y 713 se deben instalar
con la flecha del cuerpo apuntando hacia la direccion correcta del flujo en la tuberia.

o Las valvulas de retencion tipo compuerta Serie 712, 712S y 713 NO SE DEBERIAN
instalar en posicion vertical.

e Las vélvulas de retencién tipo compuerta Series 712, 712S y 713 SE PUEDEN conectar
directamente a componentes bridados con adaptadores de brida Estilos 441, 741/841
y 743.

Vélvulas de retencion Series 716 y 716H

e Las vélvulas de retencién Serie 716/716H se pueden instalar en posicion vertical (flujo
ascendente) u horizontal cuidando que la flecha del flujo del cuerpo apunte a la direccién
correcta del flujo de la tuberia.

e Las vélvulas de retencién Serie 716/716H SE PUEDEN conectar directamente
a componentes bridados con adaptadores de brida Estilos 441, 741/841 y 743.

e Para ayudar con el izaje de la valvula durante la instalacion, se incluye un perno argolla
en los tamafios de 10 — 12 pulg./DN250 — DN300 de las vélvulas de retencion Serie 716.
NO use el perno argolla como soporte para el sistema de tuberias.

Vélvulas de retencién FireLock™ Series 717, 717H, 717R y 717HR
e Las vélvulas de retencién FireLock™ Serie 717, 717H, 717R y 717HR se pueden instalar

en orientacion vertical (flujo ascendente) y horizontal con la flecha del cuerpo apuntando
hacia la direccién correcta del flujo de la tuberia.

e |os adaptadores Vic-Flange Estilo 741/841 y Estilo 744 se pueden instalar en ambos
extremos de una vélvula de retencién FireLock™ Serie 717, 717H, 717R o 717HR.
Valvula de retencion tipo venturi Serie 779

e Las vélvulas de retencién tipo venturi Serie 779 se pueden instalar en posicién vertical
(flujo ascendente) u horizontal cuidando que la flecha del cuerpo apunte en la direccién
correcta del flujo de la tuberfa.
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Para vélvulas de retencion FireLock™ Serie
716/716H, Serie 717/717H/717R/717HR

y valvulas de retencién con venturi Serie 779:
El buje o tapédn de tuberia que retiene el eje/
disco se debe colocar en la parte superior de la
vélvula en las instalaciones horizontales (consulte
los diagramas a la derecha).

Valvula de retencién de doble disco Serie 415

Centro
Soporte

Orientacién correcta para Orientacién incorrecta para
Instalacién horizontal Instalacion horizontal Instalacion horizontal

e Para ayudar con el izaje de la valvula durante la instalacion, se incluye un perno argolla
en los tamafios de 6 pulg./DN150 y mayo