ASENNUSOHJEET I' 107V'F| N

Style 107V QuickVic™ Installation-Ready™
Rigid Coupling

A VAROITUS

% ©

¢ Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulicin tuotteiden asentamista.

e Varmista aina, ettd putkistojarjestelmasta on poistettu kaikki paine ja ettd se on tyhjennetty valittomasti ennen kaikkien Victaulic
in putkistotuotteiden asentamista, irrottamista, saatamista tai huoltamista.

e Varmista, etta kaikki laitteet, haaraputkistot tai putkiston osat, jotka on mahdollisesti eristetty testausta varten/testauksen ajaksi tai venttiilin
sulkemisen/asentamisen vuoksi, tunnistetaan, ja etta niistad poistetaan paineet ja ne tyhjennetéan valittémasti ennen Victaulic-tuotteiden
asentamista, poistamista, sdatamista tai huoltoa.

o Kayta suojalaseja, kyparaa ja turvajalkineita.

Naiden ohjeiden laiminly6nti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan loukkaantumisen ja aineellista vahinkoa.

OHJEET MALLIN 177 LITTIMIEN ALUSTAVAA ASENNUSTA VARTEN

1. ALA PURA LITINTA: Style 107V QuickVic™ Installation-Ready™ jaykét liittimet on suunniteltu siten, etta
asentajan ei tarvitse irrottaa muttereita ja pultteja ensimmaista asennusta varten. Suunnittelun ansiosta asentaja
voi liittaa litoskomponenttien uritetut paat suoraan venttiilin kytkentaan sen jéalkeen, kun vastakomponentin paa
on asianmukaisesti valmisteltu.

2. TARKISTA LIITOSKOMPONENTTIEN PAAT: Uran ja liitoskomponentin p&an véliin jaavien litoskomponenttien
ulkopintojen on oltava sileitd, eika niissa saa olla painumia, ulkonemia, hitsaussaumoja tai valssimerkkej, jotta liitos
ei paase vuotamaan. Poista kaikki 6ljy, rasva, irronnut maali, lika ja katkaisujétteet.

Vastakomponenttien ulkohalkaisijan ("OD"), uramittojen ja suurimman sallitun l&pimitan on oltava niiden
toleranssien sisalld, jotka on julkaistu Victaulic Original Groove System (OGS) -jarjestelmdn voimassa olevissa
eritelmissa, julkaisussa 25.01, joka on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.

ALAPOISTA
MUTTEREITA/PULTTEJA
ALUSTAVAA
ASENNUSTAVARTEN

3a.TARKISTA TIIVISTE: Varmista, etta tiiviste soveltuu aiottuun kayttétarkoitukseen. Véarikoodi ilmaisee
materiaaliluokan. Varikoodikartta ja tdydelliset yhteensopivuustiedot I16ytyvat Victaulicin julkaisuista 05.01
ja GSG-100, jotka voi ladata osoitteesta victaulic.com.

3b. JOS TIIVISTEESSA ON VIHREA JA KELTAINEN RAITA TAI ORANSSI JA KELTAINEN
RAITA: TIIVISTEEN HUULIEN VOITELU ON VALINNAISTA, SIIRRY VAIHEESEEN 4.

Materiaaliluokka
virikoodimerkinnat

3c. Kaikille muille merkityille tiivisteille, mukaan lukienpunaiset ja vihreat raidat tai oranssit ja hopeiset raidat:
Levita ohut kerros yhteensopivaa voiteluainetta vain tiivisteen huulille. Katso alla olevaa taulukkoa "Tiivisteiden
voiteluaineiden yhteensopivuus'. HUOMAA: Tiivistetta ei tarvitse irrottaa kotelosta voiteluaineen levittamiseksi
ulkopinnalle.

A HUOMIO

Kaikille muille merkityille tiivisteille, mukaan lukienpunaiset ja vihreat raidat tai oranssit ja hopeiset raidat:

* Yhteensopivaa voiteluainetta levitetddn ohut kerros ainoastaan tiivisteen tiivistyshuulille, jotta estetdan tiivisteen puristuminen, vieriminen
tai repedminen asennuksen aikana.

o ALA kiyta yhteensopimatonta voiteluainetta.

o ALA kayti liikaa voiteluainetta tiivisteen tiivistehuulissa.

Sopimattoman voiteluaineen kayttd vahingoittaa tiivistettd, minka seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvaurioita.

Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus
Seuraavat suositukset koskevat lueteltuja tiivistemateriaaleja. Kaupalliset voiteluaineet voivat sisaltda useita ainesosia. Noudata aina voiteluaineen valmistajan
suosituksia materiaalien yhteensopivuudesta.

Saippua Hiilivety
Victaulic- | pohjaiset Silikoni Silikoni Maissi Soija pohjaiset | Petrolipohjaiset
voiteluaine | liuokset | Glyseriini rasva spray oljy oljy oljyt rasvat
Sopiiko yhteen nitriili « « u .

tiivisteiden kanssa? Kylla* Kylla Kylla Kylla El El El El El
Sopiiko yhteen nitriili . « . . « « . u
tii?/istei)(,ien kanssa? Kylla* Kylla Kylla Kylla El Kylla Kylla Kylla Kylla
Sopiiko yhteen fluoroelastomeeri . . N « « « « «
P ti)i,visteiden kanssa? Kylla* Kylla Kylla Kylla El Kylla Kylla Kylla Kylla

*Victaulic-voiteluainetta ei saa sekoittaa polyolesteriéljyn (POE) kanssa asennuksen aikana.
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Térkeita tietoja paatykorkkien ja liitososien kanssa kaytettavien 107V-tyypin kytkent6jen kaytosta

¢ Lue ja noudata aina I-ENDCAP -ohjeita,jotka ovat ladattavissa osoitteessa victaulic.com.

I-ENDCAP -ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa hengenmenetyksen tai vakavan loukkaantumisen ja/tai aineellisia vahinkoja.

e Jos kiinnitat mallin E497-liittimia paatykansiin, tarkista huolellisesti, ettéd paatykansi on taysin kiinni tiivisteen keskihaarassa.

. Kéyta vain Victaulic sulkukupuija, joiden sisdpinnassa on merkinta "EZ QV".

e  Varmista aina, ettad kaikki laitteet, haaraputkistot tai putkiston osat, jotka on mahdollisesti eristetty testausta varten / testauksen ajaksi tai
venttiilin sulkemisen / asentamisen vuoksi, tunnistetaan, ja ettd niistd poistetaan paineet ja ne tyhjennetdan valittdmasti ennen sulkukupujen

kanssa tyoskentelemista.

e Victaulic suosittelee Victaulicin litantdjen kayttoa Style 107V -liittimien kanssa.

S E—

S o Al4 koskaan jatd mallin 107V -liitint4 osittain asennettuna liitoskomponentin paihin. KIRISTA OSAT HETI ASENNUKSEN

) YHTEYDESSA NAIDEN ASENNUSOHJEIDEN MUKAISESTI. Osittain asennettu venttiili voi pudota ja aiheuttaa loukkaantumisen
tai reveta auki testauksen yhteydessa.

e Pida kadet poissa liitoskomponenttien paista ja venttiilin aukoista, kun olet tyontamassa liitoskomponenttien uritettua paata
venttiiliin.

e Pida kadet poissa liittimen aukoista kiristamisen aikana.

Naiden ohjeiden laiminly6nti voi aiheuttaa hengenmenetyksen tai vakavan loukkaantumisen ja/tai aineellisia vahinkoja.

OIKEIN
\ ASETTUNUT
1 PuLTIN
.]| SOIKEA

KAULA

VAARIN

PULTIN
SOIKEA
KAULA

4. KOKOA LIITOS: Kokoa liitos tyontamalla litoskomponentin uritettu paa
venttiilin molempiin aukkoihin. Tyénna liitoskomponentin uritetut paat liittimeen
siten, ettd ne koskettavat tiivisteen keskihaaraan.

Tarkista katsomalla, etta liittimen kiilat kohdistuvat oikein jokaisen
litoskomponentin uritettuun paahan ja etta tiiviste on kohdistettu oikein.
HUOMAA: Ennen kiristysta voit kiertaa liitintd varmistaaksesi, etté tiiviste on
kohdistettu oikein litoskomponenttien paihin seka liittimien runkojen sisalla.

5. KIRISTA MUTTERIT: Kirista mutterit iskutydkalulla tai tavallisella
hylsyavaimella, jossa on syva hylsy, jollakin sivulla 4 esitetyistd menetelmista.
ALA ylita sivun 3 taulukossa lueteltuja "Suurin sallittu pultin vaantdmomentti" -
arvoja kummallekaan pultille. HUOMAA: Kéyta ainoastaan sivulla 4 kuvattua
menetelmaa 2 (vuorotellen puolin ja toisin) kytkentatekniikkaa kytkimissa, jotka

on toimitettu siten, etté pulttien tyynyihin on kiinnitetty tunniste.

5a. Varmista, etta jokaisen pultin soikea kaula asettuu
oikein pultinreikiin.

1-107V_FIN_2
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¢ Kun kéytetdan sivulla 4 kuvattua kokoonpanomenetelmaa 1 (One-Touch), on urakoitsijan/asentajan vastuulla kayttaa tatd menetelmaa
AINOASTAAN Style 107V -liitannoille. Kaikki muut Victaulic-liittimet on asennettava niiden erityisissa asennusohjeissa julkaistujen vaatimusten
mukaisesti.

e Kayta VAIN sivulla 4 kuvattua menetelmaa 2 (vuorotellen puolin ja toisin) kytkentatekniikkaa kytkimissa, jotka on toimitettu siten, ettad pulttien
tyynyihin on kiinnitetty tunniste.

¢ Asennusta suorittaessasi ALA ylita alla olevassa taulukossa esitettyja "Suurin sallittu ruuvin vaantémomentti" -arvoja.
Jos muttereita ei kiristeta ohjeiden mukaisesti, laitteiston kuormitus kasvaa, mika johtaa seuraaviin tilanteisiin:

Liitoskappaleen kokoonpanoon tarvittava liian suuri pulttien vaantémomentti (epataydellinen kokoonpano)
Pulttiliitdntdjen vaurioitumiseen (rikkoutumiseen tai pulttipesien murtumiin)

Pultin murtumssn tai vaurioon, joka tekee pultista alttimman murtua

Liitosten vuotoihin ja omaisuusvahinkoihin

Jarjestelman heikkenemiseen

Victaulic-takuun raukeamiseen

Loukkaantumiseen tai kuolemaan

ALA jatka muttereiden kiristamista sen jalkeen, kun sivulla 5 olevan vaiheen 6 mukaiset visuaaliset, metallia metalliin kohdistuvat pulttipinnan
tarkastusvaatimukset on taytetty.

¢ Naiden ohjeiden laiminlyonti voi johtaa ylla esitettyihin ongelmiin.

HUOMAUTUS

e Osien kiristdmiseen voidaan kayttaa iskutyokalua tai tavallista hylsyavainta. Kayta asennuksessa aina syvaaukkoisia sokkia.

e Tutustu alla olevaan taulukkoon seka sivuilla 7-8 oleviin osioihin "Iskutyokalun kayttoohjeet" ja "Iskutyokalun valinta".

TYYLIIN 107V KUULUVISSA TUOTTEISSA, JOISSA

ON VAANTOMOMENTTIA VAIMENTAVAT PULTTITYYNYT,
JOTKA SISALTAVAT SINKKIPINNOITETTU
HIILITERASLAITTEISTO

Momentin
absorboija
ominaisuus

Putken koko Mutterin koko Pitkan hylsyn koko Tyypillinen kokoonpano Suurin sallittu pultin
tuumaa/mm tuumaa/metria tuumaa/mm Pultin vaantomomentti* vaantomomentti*

2-4 Y2 % 50 ft-lbs/68 N-m (ensimmadinen puoli) 210 ft-lbs
60,3-114,3 M12 22 125 ft-Ibs/170 N-m (toinen puoli) 285 Nem
5-6 %8 1%e 80 ft-lbs/109 N-m (ensimmadinen puoli) 300 ft-lbs
139,7 - 168,3 M16 27 190 ft-lbs/258 N-m (toinen puoli) 407 Nem
8 3% 1% 100 ft-lbs/136 N-m (ensimmainen puoli) 365 ft-Ibs
2191 M20 32 225 ft-lbs/305 N-m (toinen puoli) 495 Nem
10-12 % 176 130 ft-Ibs/176 N-m (ensimmainen puoli) 590 ft-Ibs
2674 -3239 M22 36 295 ft-lbs/400 N-m (toinen puoli) 800 Nem

* Tyypilliset kokoonpanopulttien vdantdmomentit nimellisissa uran/putken levennysolosuhteissa ja ensimmaisen puolen pultin vadntémomentti,
kun pultti koskettaa ensimmaista kertaa metallia metalliin:
® Jos asennuspulttien vaantdbmomentit ylittdvat nama arvot, tarkista uran mitat ("C"-lapimitta ja putken paan laippa) ja ensimmaisen
sivumutterin alkuperdinen pultin vaantdémomentti.

— Pid4 uran mitat kohti vahimmaisarvojaan ("C'-halkaisija ja putken paan laippa) ja ALA kirista likaa ensimmaisen puolen osaa pultin alustavan
kosketuksen jalkeen. Tama vahentaad huomattavasti tdman tuotteen asennusvaantémomenttia.

— Ensimmaisen sivumutterin liiallinen alkukiristaminen (yli sen, ettd pulttipinta koskettaa aluksi metallia metalliin) ei paranna litoksen
suorituskykya/tiiviytta ja liséa tarpeettomasti toisen sivumutterin asennusvaantdémomenttia.

** Suurimmat sallitut pulttien vadntdmomenttiarvot on johdettu todellisista testitiedoista. Nama arvot koskevat VAIN Syle 107V-mallia. Ota yhteytta
Victauliciin saadaksesi tietoa suurimmista sallituista pulttien vadntdmomenteista muille laitteistomateriaaleille kuin sinkkipinnoitetulle hiiliterdkselle.

\A:t.aul-cﬁ
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MENETELMA 1 (ONE-TOUCH):

Tyylin 107V kytkentélaitteisto voidaan koota/sulkea kokonaan toiselta puolelta ennen toiselle puolelle siirtymista. Urakoitsijan/asentajan vastuulla on kayttaa
tata asennusmenetelmaa 1 AINOASTAAN Style 107V -liitannélle. Kaikki muut Victaulic-liittimet on asennettava niiden erityisissa asennusohjeissa julkaistujen
vaatimusten mukaisesti.

Kun kokoat/suljet ensimmaéisen puolen, ALA jatka muttereiden
kiristamista sen jalkeen, kun kaikki vastinpinnat ovat visuaalisesti metallin
ja metallin vélisessa kosketuksessa.

ENSIMMAINEN
PUOLI

Kaikki
OIKEIN

kontaktipinnat
metalli-metalli-
kontaktissa

Kun kokoat/suljet toisen puolen, muttereita tulee kiristad, kunnes
kaikki vastinpinnat ovat visuaalisesti metallin ja metallin valisessa
. : : kosketuksessa. ALA jatka mutterien kiristysta enaa sen jalkeen,
OIKEIN ; ' kun liitospintojen metalli-metalli-kosketus on saavutettu.

ENSIMMAINEN
PUOLI
Kaikki kontaktipinnat
metalli-metalli-

kontaktissa

. Tarkasta silmédmaéraisesti
ensimmaisen puolen pulttipalat
toisen puolen kiristamisen
jalkeen. Jos metallin ja
metallin vélinen kosketus ei
saily ensimmaiselld puolella,
kiristd mutteri uudelleen,
kunnes metallin ja metallin
vélinen kosketus sailyy kaikilla
vastinpinnoilla. ALA jatka

ENSIMMAINEN

EU%I;! mutterien kiristysta enda sen
koma;'ﬁpi'nna.t jélkeen, kun litospintojen metalli-
metalli-metalli- metalli-kosketus on saavutettu.

kontaktissa

HUOMAUTUKSIA:
o ALA ylits talla sivulla olevassa taulukossa annettuja pultin/mutterin kokoa koskevia "Suurin sallittu pultin vaantsmomentti" -arvoja.
e Tyypilliset asennuspulttien vaantdmomentit on lueteltu taulukossa sivulla 3. Jos kokoonpanopulttien momentit ylittdvat nama arvot, tarkista uramitat
("C"-halkaisija ja putken paan laippa) ja ensimmaisen sivumutterin alkuperdinen pultin momentti.
— Pid4 uran mitat minimiarvojensa mukaisina ("C'-halkaisija ja putken paan laippa) ja ALA kirista likaa ensimmaisen puolen laitteiston osia
alkuperaistéd metalli-metalli-pulttipinnan kosketusta pidemmalle. Tamé vahentda huomattavasti tdman tuotteen asennusvaantémomenttia.
Téama vahentda huomattavasti tdman tuotteen asennusvaantdmomenttia.

— Ensimmaisen sivumutterin liiallinen alkukiristaminen (yli sen, etta pulttipinta koskettaa aluksi metallia metalliin) ei paranna litoksen
suorituskykya/tiiviytta ja lisaa tarpeettomasti toisen sivumutterin asennusvaantémomenttia.

e Jos epdillaan, ettad jotakin laitteistoa on kiristetty likaa (mika nékyy pultin taipumisena, mutterin pullistumisena pulttipehmusteiden rajapinnassa
tai vaantdmomenttia vaimentavien pulttipehmusteiden vaurioitumisena jne.), koko kytkinasennelma on vaihdettava valittomasti.

MENETELMA 2 (VUOROPUOLIN):

Vaihtoehtoisesti menetelmalle 1 tyylin 107V kytkentalaitteita voidaan kiristaa tass_a_isgsti vuorotellen puolin ja toisin, jolloin pulttien valykset pysyvat lahes
tasaisina, kunnes pulttien kohdalla syntyy metallin ja metallin valinen kosketus. ALA ylita sivulla 3 olevan taulukon sarakkeessa "Suurin sallittu ruuvin
vaantdmomentti" lueteltua vadntdémomentin arvoa sovellettavan laitteistokoon osalta.

\A:t.aulic’
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e Jokainen liitos on tarkastettava silmamaaraisesti.
e Vadrin asennetut liitokset on korjattava ennen jarjestelman tayttamista, testaamista ja kdyttoon ottamista.
¢ Kaikki asennuksen aikana vahingoittuneet osat on korvattava uusilla osilla ennen jarjestelman tayttamista, testaamista tai kdyttoon ottamista.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa liitoksen vikaantumisen ja seurauksena kuoleman, loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

6. VAADITTU TARKASTUSTEKNIIKKA — SILMAMAARAINEN TARKASTUS (KAIKKI KOOT):

Tarkasta silmdamaaraisesti jokainen pultin kiinnityskohta jokaisessa liitoksessa varmistaaksesi, ettd metalli on kosketuksissa
metallin ja metallin vélilld kaikilla ulko- ja sisdpuolisilla liitospinnoilla.

\

Sisdapuolen
kontaktipinnat

Sisapuolen
kontaktipinnat

OIKEIN ASENNETTU TIIVISTE
METALLI-METALLI -KONTAKTI VAATIMUSTEN MUKAINEN

VAARIN

VAARIN ASENNETTU TIIVISTE — PULTTILEVYN VALI/LOYSA KIRISTYS

Namé kuvat esittavat epdasianmukaisia kokoonpanoja, jotka voivat johtaa litoksen pettdmiseen,
omaisuusvahinkoihin, vakaviin henkilévahinkoihin tai kuolemaan. Katso lisétietoja kohdasta
"Iskuvaantimen kayton yleisohjeet".

6a. TARKASTUSTEKNIIKKA — ISKUNVAANTIMEN MENETELMA (10 - 12-INCH/DN250 - DN300 KOOT):
Jos muut toteavat, ettéd kytkinkokoonpanon lisatarkastus on tarpeen, voidaan kayttdéa momenttiavainmenetelmaa.

HUOMAA: Vaihe 6 on ensin tdytettévd, ennen kuin jatketaan momenttiavaimen tarkastustekniikkaa. Vaiheen 6 silmamaaraisen tarkastuksen vaatimukset
tayttdvan kootun liittimen ehdotettu ruuvin véantémomenttialue on seuraava:

Pultin koko
tuumaa/metria

Minimiasennus
Pultin kiristysmomentti*

Maksimiasennus
Pultin kiristysmomentti*

78
M22

225 ft-lbs
305 Nem

590 ft-lbs
800 Nem

* LPCB:n vaatimusten mukaisten kokoonpanojen on téytettéva edelld olevassa taulukossa esitetyt vahimmaiskokoonpanon pulttien véantdmomentit.

REV_C
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OHJEET STYLE 107V -LITTIMIEN UUDELLEEN ASENNUSTA VARTEN

B, e Varmista aina, ettd putkistojarjestelmasta on poistettu kaikki paine ja ettd se on tyhjennetty valittomasti ennen
_\V‘ kaikkien Victaulicin putkistotuotteiden asentamista, irrottamista, saatamista tai huoltamista.
) qj;b e Varmista, etta kaikki laitteet, haaraputkistot tai putkiston osat, jotka on mahdollisesti eristetty testausta varten/

testauksen ajaksi tai venttiilin sulkemisen/asentamisen vuoksi, tunnistetaan, ja etta niista poistetaan paineet
ja ne tyhjennetaan valittomasti ennen Victaulic-tuotteiden asentamista, poistamista, saatamista tai huoltoa.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa hengenmenetyksen tai vakavan loukkaantumisen ja/aineellisia vahinkoja.

HUOMAUTUS
Mallin 107V -liittimet voidaan koota uudelleen kahdella eri tavalla.

o UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA "A": Liittimen voi koota uudelleen "asennusvalmiiseen" tilaan kiinnittamalla tiiviste
koteloihin, sen jalkeen pultit ja kiertamalla mutterin jokaiseen pulttiin siten, ettd pulteista nakyy 2 — 3 kierretta (katso kuva
ylld). Jos tdma menetelma valitaan, on noudatettava tamén kohdan "Ohjeet 107V-tyypin kytkimien uudelleenkokoamiseen"
vaiheita 1 - 5 seka sivujen 2 — 5 vaiheita 4 - 6.

TAI
e UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 2 Tiiviste ja kotelot voidaan asentaa vastakomponenttien péihin noudattamalla kaikkia
alla lueteltuja vaiheita.

Seuraa ndita viittd vaihetta menetelmaa "A" tai "B" varten:

1. Varmista, etta jarjestelméan paineet on poistettu ja etté putkisto on kokonaan tyhjennetty ennen minkéaéan liittimen purkamista.

2. Loysaa litoksen mutterit, jotta liittimen voi poistaa litoskomponentin péaista.

3. Poista koteloista mutterit, pultit ja tiiviste. Tarkista kaikki osat vaurioiden ja kulumisen varalta. Jos havaitset vaurioita tai kulumia, kdyta Victaulicin
valmistamia uusia litoskomponentteja.

4. Tarkista litoskomponenttien paét sivulla 1 vaiheessa 2 esitetylla tavalla.

A HUOMIO

e Levitd ohut kerros soveltuvaa voiteluainetta, jotta tiiviste ei litisty, mene rullalle tai repeydy asennuksen aikana.
o ALA kiyta yhteensopimatonta voiteluainetta.
o ALA kéyti liikaa voiteluainetta tiivisteen tiivistehuulissa.

Sopimattoman voiteluaineen kaytté vahingoittaa tiivistettd, minka seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvaurioita.

VOITELE TIIVISTE ENNEN E497-MALLIN LITTIMIEN UUDELLEENASENNUSTA: Levita ohut kerros
yhteensopivaa voiteluainetta kaikkien vérikoodattujen tiivisteiden tiivisteen huulille ja ulkopinnalle. Katso
taulukkoa 1 "Tiivisteiden voiteluaineiden yhteensopivuus'.

UUDELLEENKOKOAMINEN, TAPA 2

1. Varmista, ettd "Mallin 107V liittimien uudelleenkokoamisohjeiden" vaiheet 1 — 5 on suoritettu.

. 2. ASENNA TIIVISTE: Tyonné putken/liitoskomponentin uritettu paa
tiivisteeseen niin pitkalle, ettd se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

3. YHDISTA LITOSKOMPONENTIT: Kohdista kahden uritetun
vastakomponentin paiden keskilinjat. Tyénné toisen putken / litoskomponentin
uritettu paa tiivisteeseen siten, ettd se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.
HUOMAA: Varmista, ettei mikaan tiivisteen osa ulkone putken tai
litoskomponentin padssa olevaan uraan.

Liitantakom-
ponentti
Loppu

Tiivisteenkes
kihaara

4. KOKOONPANON HELPOTTAMISEKSI: Yksi pultti voidaan tyontaa koteloihin siten, ettd mutteri kierretdan 16ysasti
pultin paalle, jotta "swing-over"-ominaisuus on mahdollinen, kuten kuvassa. HUOMAA: Mutteria ei saa kierteittaa
pidemmalle kuin pultin paan tasalle.

ASENNA LIITTIMET: Asenna liittimet tiivisteen paalle. Varmista, ettéd koteloiden
kiilat kohdistuvat oikein molempien liitoskomponentin uritettuihin péaihin.

6. ASENNA JALJELLA OLEVA PULTTI/MUTTERI: Asenna jalielle jaava pultti
ja kierra mutteri sormin kiinni pulttin. HUOMAA: Varmista, etta jokaisen pultin
soikea kaula asettuu oikein pultinreikaan.

7.KIRISTA MUTTERIT: Noudata sivun 2 vaiheita 6 ja 7 asennuksen

loppuunsaattamiseksi.
\A:tauluc@
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ISKUVAANTIMEN KAYTTOOHJEET 107V-TYYPIN LUTTIMILLE
HUOMAUTUS

e Nama ohjeet koskevat AINOASTAAN Style 107V -laitteita.
¢ Nama ohjeet koskevat VAIN voitelemattomia, sahkdsinkitysta hiiliterdksesta valmistettuja laitteita.

Iskuvaantimet eivat anna asentajalle suoraa "jakoavaintuntumaa" mutterin vadntdmomentin arvioimiseksi. Jotkin iskuvaantimet ovat tuottavat erittain suuria
kierrosnopeuksia ja vaantdmomentteja, joten niiden kayttéon on perehdyttava riittévasti, jotta pultit tai venttiilin pulttilitospinnat eivat paase vaurioitumaan
tai murtumaan asennuksen yhteydessa liiallisesta kiristyksesta johtuen.

A VAROITUS

o ALA ylita talla sivulla 3 olevassa taulukossa annettuja "Suurin sallittu pultin vaantomomentti" varusteiden kokoja.

Naiden ohjeiden laiminlydnti voi aiheuttaa liitoksen pettamisen ja seurauksena aineellista vahinkoa, vakavan loukkaantumisen tai kuoleman.

Kokoa Style 107V -liitdnnat tdman asiakirjan ohjeiden mukaisesti. Kiristd muttereita, kunnes silmamaaraiset tarkastusvaatimukset tayttyvat. Jokainen liitos
on tarkastettava siimamaéaraisesti oikeaoppisen asennuksen varmistamiseksi.

Asennuksen aikana asennuksen vaantomomentti ei saa ylittaa sivulla 3 olevassa taulukossa maaritettyja "Suurin sallittu pultin vdantomomentti"

-arvoja sovellettavalle laitteistokoolle. Olosuhteet, jotka voivat johtaa siihen, ettd pulttien vaantomomentit ylittavat joko "Suurimmat sallitut pulttien

vaantdomomentit":

. Ensimmdisen puolen laitteiston alkuperiinen ylikiristys — Kun kokoat/suljet ensimmaisen puolen, ALA jatka muttereiden kiristamista sen jalkeen,
kun kaikki vastinpinnat ovat metallin ja metallin vélisessa kosketuksessa. Lisakiristys johtaa liialliseen vdédntdmomenttiin toisen puolen asennuksen
loppuunsaattamiseksi.

e Vaaran kokoinen iskutydkalu — Katso kohta "Iskutyokalun valinta" seuraavalla sivulla.

e Uritettujen putkien paiden mitat eivat ole vaatimusten mukaisia — Jos asianmukaista simémaaraistad kokoonpanoa ei saavuteta tai jos
kytkinkokoonpano vaatii vaantdmomentteja, jotka ovat suurempia kuin sivun 3 taulukossa esitetyt "Suurimmat sallitut pulttien véanttmomentit', irrota
kytkin ja varmista, etta kaikki uritettujen putkien paiden mitat ovat Victaulicin vaatimusten mukaisia. Jos uritettujen putkien paiden mitat eivat tayta
Victaulicin maarityksia, kasittele putkien paat uudelleen noudattaen kaikkia soveltuvan putken valmistelutydkalun kayttd- ja huolto-ohjeita.

. Mutteri(e)n kiristyksen jatkaminen silmamaéaraisten tarkastusvaatimusten tiyttymisen jalkeen — ALA jatka mutterien kiristamista silmamaéraisten
tarkastusvaatimusten tayttymisen jélkeen. Jos laitteiston osia kiristetdan edelleen silmamaaraisten tarkastusvaatimusten téyttymisen jalkeen, liitos pettaa
ja tasta voi aiheutua aineellista vahinkoa, vakava loukkaantuminen tai kuolema. Jatkuva kiristdminen voi myds aiheuttaa liiallisen kuormituksen, joka
vaarantaa pulttien eheyden pitkalla aikavalilla. Tamaé voi johtaa liitosten pettdmiseen, josta voi aiheutua aineellista vahinkoa, vakava loukkaantuminen tai
kuolema. Pulttien ylimaéaraisella kiristamisella ei saavuteta parempaa asennusta; sivulla 3 olevassa taulukossa "Suurin sallittu pultin vaantdmomentti*
esitettyjen vaantdmomenttien ylittdminen voi vaurioittaa pultteja ja/tai littimen pulttiliitospintoja tai aiheuttaa niiden murtumisen asennuksen yhteydessa.

. Puristunut tiiviste — Puristunut tiiviste voi estéa silmamaaraisten tarkastusvaatimusten saavuttamisen. Liitin on purettava ja tarkastettava sen
varmistamiseksi, ettei tiiviste ole puristuksissa. Jos tiiviste on puristuksissa, korvaa se uudella tiivisteelld tai litinkokonaisuudella.

. Liitinta ei ole koottu sovellettavien Victaulicin asennusohjeiden mukaisesti — Asennusohjeiden noudattaminen auttaa valttdmaan tassa asiakirjassa
kuvatut olosuhteet.

Jos epdilet, etta jotakin laitteistoa on kiristetty liikaa, koko kytkinkokoonpano on vaihdettava vilittomasti (mika nakyy pultin taipumisena, mutterin
pullistumisena pulttipehmusteen rajapinnassa tai vaantomomenttia vaimentavan pulttipehmusteen vaurioitumisena jne.).

Iskutyokalujen ja niiden akkujen suorituskyky heikkenee ajan ja kdyton myota. Asentajan vastuulla on arvioida saanndéllisesti tyokalun suorituskykya
ja varmistaa, etta se pystyy edelleen tayttdmaan tassa asiakirjassa maaritellyt asennusvaatimukset.

Jatkuu seuraavalle sivulle

ictaulic’
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ISKUTYOKALUN VALINTA 107V-TYYPIN LITTIMILLE

Naiden asennusohjeiden mukainen oikea asennus edellyttaa sopivan iskuvaéntimen valintaa. Vaarin valitun iskuvaantimen kéytté voi aiheuttaa liittimen
vaaran kohdistuksen ja vaurioittaa liitintéd, jonka seurauksena voi aiheutua aineellista vahinkoa, vakava loukkaantuminen tai kuolema.

Maarita iskuvaantimen sopivuus suorittamalla koeasennuksia tavallisella hylsy- tai momenttiavaimella. Naiden koeliitantdkokoonpanojen on taytettava naissa
asennusohjeissa luetellut visuaaliset asennusvaatimukset. Kun silmamaéraiset asennusvaatimukset on saavutettu, mittaa kuhunkin mutteriin kohdistettu
momentti momenttiavaimella. Valitse mitattua momenttiarvoa vastaava iskuvaannin, jonka vaantéteho tai vaantdtehon asetus ei ylita edelliselld sivulla olevassa
taulukossa sivulla 3 "Suurin sallittu pultin vaantdtmomentti* méaéritettyja arvoja.

Iskuvdadntimen valinta:

Vain yhdella vdantdmomentilla varustetut iskuvaantimet — Jos asennukseen valitaan iskuvaannin, jonka vaantdmomentti ylittdd huomattavasti asennukseen
maaritetyn momentin, osat ja/tai liittimet voivat vaurioitua liiallisen kiristyksen seurauksena. Missaan tapauksessa ei saa valita kaytettavaksi iskutytkalua,
jonka vaantdmomentin lahtdasetus ylittda yleensa sivulla 3 olevassa taulukossa maaritellyt "Suurin sallittu ruuvin vaantémomentti" -arvot.

Vaihtelevalla vaantomomentilla varustetut iskuvaantimet — Jos asennukseen valitaan iskuvaannin, jonka vaantémomenttia voi saadelld, iskuvaantimesséa
on oltava vahintaan yksi vaantdmomenttiasetus, joka tayttaa ylla olevassa kohdassa "Vain yhdelld vaantomomentilla varustetut iskuvaantimet” esitetyt
vaatimukset.

Liian suurella vaantdmomentilla varustettujen iskuvaantimien kaytto aiheuttaa asentajalle asennusvaikeuksia tydkalun hallitsemattomasta pyérimisnopeudesta
ja tehosta johtuen. Tarkista ylla kuvatun menetelméan avulla litinkokoonpanojen mutterien vaantdmomentit séannéllisin aikavalein koko asennuksen alueelta.

Varmista iskuvaantimen oikea ja turvallinen kayttd noudattamalla aina iskuvaantimen valmistajan antamia kayttdohjeita. Varmista myos, etta kaytat liittimien
asennuksessa oikean iskuluokan hylsyja.

Osien kiristykseen liittyvien ohjeiden noudattamatta jattaminen voi johtaa:
Pultin vaurioon tai murtumaan

Pulttiliitospintojen vaurioitumiseen, rikkoutumiseen tai pulttipesien murtumiin
Liitosten vuotoihin ja omaisuusvahinkoihin

Jarjestelman heikkenemiseen

Victaulic-takuun raukeamiseen

Loukkaantumiseen tai kuolemaan

e o o o o o
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