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¢ Lea y comprenda todas las instrucciones antes de intentar instalar cualquier
producto Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado
y drenado por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste
o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de tuberia
que se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Use gafas de seguridad, casco, calzado de seguridad y tapones para los oidos.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafios materiales.

Comuniquese con Victaulic si tiene cualquier consulta sobre la instalacion
segura y adecuada de los productos incluidos en este manual.
Visite victaulic.com para acceder a la informacién mas actualizada sobre los productos Victaulic.
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INTRODUCCION

Este manual esté dirigido a encargados de especificaciones, instaladores y usuarios para la
seleccion, disefio, instalacion e inspeccion de productos de tuberfas Victaulic para CPVC.
Debido al uso critico de estos sistemas, toda la informacién aqui contenida es vital para el
funcionamiento adecuado del sistema y se debe leer con atencién y comprender a cabalidad
antes de iniciar la instalacion. Consulte con Victaulic si tiene preguntas sobre el uso seguro y
adecuado de estos productos (escanee el codigo QR en la contratapa para ver la informacion
de contacto de su region).

Las conexiones Victaulic para tuberfas de CPVC estén fabricadas de cloruro de polivinilo
clorado (CPVC), un material termopléstico especializado, e incluyen extremos con perfil de
ranura Victaulic PGS™-300. Las conexiones Victaulic para tuberias de CPVC con extremos
ranurados PGS™-300 estén disefiadas para emplearse exclusivamente con acoples

de tuberfas ranuradas Victaulic para materiales de CPVC/PVC.

Los acoples Victaulic para tuberias ranuradas Estilos 356/856, 357/857 y 358/858 estéan
disefiados para emplearse Unicamente con tuberias de CPVC/PVC, conexiones Victaulic para
tuberfas de CPVC, y accesorios preparados de acuerdo con las especificaciones de ranura
por corte Victaulic PGS™-300. El lado "STEEL" del acople de transicion Estilo 356/856 es la
Unica excepcion, pues estd disefiado para utilizarse con componentes acoplados preparados
conforme a las especificaciones del sistema de ranura original (OGS) de Victaulic.

En ciertas conexiones Victaulic para CPVC que incluyen un extremo de casquillo, use
Unicamente imprimadores y cementos disolventes disefiados especificamente para emplearse
con materiales de CPVC/PVC. Consulte siempre la documentacién del fabricante del disolvente
para ver informacién de la seleccién del imprimador y el cemento, instrucciones de instalacion,
tiempos de endurecimiento y tiempos de curado.

Antes de la instalacién, se deben inspeccionar los materiales de CPVC/PVC para comprobar si
presentan arafazos, grietas, fisuras, hendiduras o deformaciones. Las secciones dafiadas de
los materiales de CPVC/PVC se deben cortar y eliminar. Los extremos dafiados de las tuberias
se deben eliminar antes de ranurarlos. Se deben eliminar las conexiones Victaulic para tuberias
de CPVC que presenten dafos.

A ADVERTENCIA

¢ Los productos Victaulic para tuberias de CPVC NO SE DEBEN USAR en un sistema
que contenga aire comprimido u otros gases.

¢ Siempre verifique que los productos Victaulic para tuberias de CPVC se instalen con
tuberias y/o conexiones preparadas con el perfil de ranura que corresponda.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del sistema, con consecuencia
de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

Ademés de esta publicacién 1-350, Victaulic ofrece manuales de instalacion en campo, hojas
de instalacion o etiquetas de instalacién para productos mecénicos de tuberias
que unen distintos materiales de tuberias u otras tecnologias dedicadas de perfil de ranura.
Estas instrucciones se envian con el producto correspondiente y se puede descargar en
victaulic.com.
E E ESCANEE EL CODIGO QR PARA ACCEDER

1 A OTROS MANUALES DE INSTALACION EN CAMPO
3 QUE OFRECE VICTAULIC

PUEDE CONSEGUIR COPIAS ADICIONALES DE MANUALES
DE INSTALACION EN CAMPO CON SU REPRESENTANTE
DE VENTAS LOCAL DE VICTAULIC

\A:taulic‘ )
- PRODUCTOS VICTAULIC® PARA TUBERIAS
-350-SPAL_2 DE MATERIALES DE CPVC/PVC REV_D



AVISO

¢ Victaulic mantiene una politica de mejoramiento continuo de sus productos.
Por lo tanto, Victaulic se reserva el derecho de cambiar las especificaciones, disefios
y equipamiento estandar de los productos sin aviso y sin incurrir
en obligacion alguna.

¢ VICTAULIC NO ES RESPONSABLE DEL DISENQ DE SISTEMAS, POR ELLO
NO ASUMIRA RESPONSABILIDAD SI EL DISENO DE ESTOS NO ES ADECUADO.

¢ Este manual no pretende sustituir la ingenieria, disefio e instalacion competentes y
profesionales del sistema de tuberias, requisitos esenciales para cualquier aplicacion
del producto.

¢ Este manual esta concebido para ser utilizado solo por disefiadores, ingenieros
e instaladores profesionales de sistemas de tuberias.

¢ La informacion publicada en este manual y otra documentacién de Victaulic actualiza
toda la informacion publicada con anterioridad.

e Las ilustraciones y/o imagenes de este manual pueden haberse exagerado para mayor
claridad.

¢ El manual de montaje en campo contiene marcas registradas, copyrights y productos
con caracteristicas patentadas que son propiedad exclusiva de Victaulic.

¢ SI BIEN SE HAN DEDICADO TODOS LOS ESFUERZOS A VERIFICAR SU
EXACTITUD, VICTAULIC, SUS FILIALES Y EMPRESAS ASOCIADAS NO OFRECEN
GARANTIA ALGUNA, NI EXPRESA NI IMPLICITA, SOBRE LA INFORMACION
CONTENIDA O MENCIONADA EN ESTE MANUAL. QUIEN USE LA INFORMACION
AQUI CONTENIDA LO HACE A SU PROPIO RIESGO Y ASUMIRA PLENA
RESPONSABILIDAD POR LOS RESULTADOS.

Clientes de California — Cumplimiento de la Proposicion 65:

ADVERTENCIA: Las superficies pintadas de estos productos pueden
exponerlo a productos quimicos como BBP, reconocido por el Estado
de California como agente que causa defectos congénitos u otros dafios
reproductivos. Para mayor informacién, visite www.p65warnings.ca.gov.

e

ictaulic




Identificacién de riesgos
A continuacién se proporcionan definiciones para identificar los diversos niveles de riesgo.

Este simbolo de alerta de seguridad indica mensajes de seguridad importantes.
Cuando vea este simbolo en el manual, esté alerta a la posibilidad de lesiones
personales. Lea con cuidado y comprenda perfectamente el mensaje siguiente.

APELIGRO AADVERTENCIA

e El uso de la palabra "ADVERTENCIA"
identifica la presencia de riesgos
o practicas inseguras que podrian
ocasionar lesiones personales graves
o mortales si no se siguen las
instrucciones, o no se toman
las precauciones recomendadas.

/\PRECAUCION AVISO

 El uso de la palabra "PRECAUCION"
identifica posibles riesgos o practicas

e El uso de la palabra "PELIGRO"
identifica un riesgo inmediato con
probabilidad de lesiones personales
graves o mortales si no se siguen las
instrucciones, o no se toman
las precauciones recomendadas.

inseguras que podrian traer como e El uso de la palabra “AVISO”
consecuencia lesiones personales identifica instrucciones especiales

y daiios al producto o a la propiedad importantes, pero no relacionadas con
si no se siguen las instrucciones riesgos.

o no se toman las precauciones

recomendadas.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA
EL INSTALADOR

1. Lea y comprenda este manual antes de proceder con la instalacién y prueba de los
productos Victaulic para tuberias de CPVC. Este manual contiene informacién importante.

2. Use Unicamente los accesorios recomendados. El uso de accesorios inadecuados o
componentes de sistemas no aprobados en conjunto con los productos Victaulic para
tuberfas de CPVC anularé la garantia y podria causar un funcionamiento inadecuado del
sistema.

3. Al utilizar herramientas eléctricas para la instalacion, verifique que el &rea no presente
un grado de humedad que pudiera crear condiciones inseguras. Mantenga las areas
bien iluminadas. Deje suficiente espacio para tomar mediciones y acomodar el sistema
sin asegurarlo para lograr una instalacién adecuada.

4. Evite lesiones en la espalda. Aplique siempre las técnicas seguras de izaje e instalacion.

5. Use solo herramientas disefladas especificamente para tuberias y conexiones
de CPVC/PVC.

6. Verifique la disponibilidad de todos los componentes del sistema y las herramientas
necesarias en el sitio de trabajo para la instalacién correcta de los productos Victaulic
para tuberias de CPVC.

7. Use gafas, casco y calzado de seguridad al trabajar con productos Victaulic para
tuberfas de CPVC.

8. Use proteccion auditiva si va a exponerse a operaciones ruidosas en el sitio de trabajo.

9. Mantenga las dreas de trabajo limpias. Mantenga a todos los visitantes a una distancia
segura de las dreas de trabajo.

10.  Cuando trabaje con cemento disolvente, siempre hégalo en un drea bien ventilada.

11. Cuando trabaje con cemento disolvente, use guantes de proteccion. Si sus manos
entran en contacto con el cemento disolvente, use jab6n abrasivo sin agua.

12.  Cuando trabaje con cemento disolvente, evite las fuentes de calor o el fuego directo.

\A:taulic‘ )
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MANIPULACION Y ALMACENAMIENTO
DE MATERIALES DE CPVC/PVC

Consulte siempre las recomendaciones del fabricante de las tuberfas de CPVC/PVC
para conocer las temperaturas de manipulacién y almacenamiento.

Victaulic recomienda almacenar los materiales de CPVC/PVC en dreas interiores, en las que

el producto no esté expuesto a fuentes que generen calor o0 a la luz solar. Para almacenamiento
prolongado en interiores, el &rea debe estar bien ventilada para que la temperatura ambiente

no supere la temperatura maxima de manipulacién o almacenamiento indicada por el fabricante
de las tuberias.

Para almacenamiento a la intemperie, los materiales de CPVC/PVC deben cubrirse con

una carpeta no transparente para reducir el riesgo de exposicion prolongada a la luz solar y
absorcion de calor, que podria causar decoloracién y debilitamiento.

Los materiales de CPVC/PVC deben almacenarse en sus contenedores de despacho originales.

Se debe evitar la carga excesiva (apilamiento, carga sobre puntos, etc.) o la aplicacién excesiva
de flejes o bandas para evitar que los materiales de CPVC/PVC se deterioren. NO deje caer,

no deforme, no golpee los materiales de CPVC/PVC ni permita que otros objetos caigan sobre
ellos. NO asegure ni comprima los materiales de CPVC/PVC con una prensa u otro dispositivo
que pudiera causar dafios por sobrecompresion.

Antes de la instalacion, se deben inspeccionar interna y externamente los materiales de CPVC/
PVC para comprobar si presentan arafiazos, grietas, fisuras, raspaduras, marcas de tension o
deformaciones que pudieran haber ocurrido por manipulacién o almacenamiento inadecuados.
Las secciones dafiadas de los materiales de CPVC/PVC se deben cortar y eliminar. Los extremos
dafiados de las tuberias se deben eliminar antes de ranurarlos. Se deben eliminar las conexiones
Victaulic para tuberias de CPVC que presenten dafos.

A ADVERTENCIA

¢ La temperatura ambiente de manipulacion y almacenamiento NO DEBE EXCEDER
las recomendaciones del fabricante de las tuberias.

¢ Los materiales de CPVC/PVC NO DEBEN exponerse prolongadamente a la luz solar.

e Cuando se almacenan a la intemperie, los materiales de CPVC/PVC se deben cubrir
con una carpeta no transparente.

¢ NO instale materiales de CPVC/PVC que presenten arafiazos, grietas, fisuras,
raspaduras, marcas de tension o deformaciones.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del sistema, con consecuencia

de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

) \A:taulic‘
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COMPATIBILIDAD QUIMICA CON
MATERIALES DE CPVC/PVC

e | os materiales de CPVC/PVC podrian resultar dafiados por sustancias quimicas
no corrosivas para las tuberias metdlicas. Estos productos quimicos dafiinos se
pueden encontrar en sustancias comunes empleadas en entornos de construccién
y residenciales. Los productos o vapores quimicos especificos que entran en contacto
con el CPVC/PVC pueden debilitar o dafiar gravemente el material. Siempre consulte
con el fabricante de las tuberias de CPVC/PVC o con Victaulic si tiene una lista de
sustancias quimicas o productos que pueden daiiar los materiales de CPVC/PVC.

e NO apile, apoye ni cuelgue equipos o alambres/cables flexibles (especialmente
cables de comunicaciones) sobre material de CPVC/PVC.

e  Ellubricante Victaulic es compatible con las tuberias y conexiones de CPVC/PVC
fabricadas conforme a ASTM D1784.

e Solo se deben emplear cementos disolventes, masillas, selladores, aceites de corte
y pastas para roscas compatibles con el material de CPVC/PVC.

e NO exponga el material de CPVC/PVC a sustancias a base de petréleo, aceites de
corte, aceites de cocina, ésteres, cetonas, disolventes, anticongelantes a base de
glicol, pinturas no basadas en agua, aceites protectores, pasta o grasa tradicional
para roscas de tuberfas, fungicidas, termiticidas, insecticidas, detergentes,
surfactantes, plastificantes, masillas de construccion, cinta adhesiva, llama
directa, soldadura, pasta de soldar, cable/alambre flexible (especialmente cable
de comunicaciones) ni a otro tipo de aislacion con espuma en aerosol.

e NO instale material de CPVC/PVC combinado con tuberias de acero que contengan
revestimientos antimicrobianos, a menos que los revestimientos estén certificados
por un laboratorio de ensayos reconocido nacionalmente para este servicio.

e NO guarde el material de CPVC/PVC en contenedores con productos de metal donde
pudiera producirse contaminacién con aceites protectores (hidrocarburos).

e NO manipule el material de CPVC/PVC con guantes contaminados con aceites
(hidrocarburos) u otras sustancias incompatibles.

AADVERTENCIA

¢ Siempre verifique la compatibilidad quimica con el fabricante de las tuberias
de CPVC/PVC o con Victaulic.

* La presencia de grietas visibles debido a exposicion del material de CPVC/PVC
a una sustancia incompatible obliga a una inspeccién completa del sistema
y podria requerir su remplazo parcial o total.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del sistema, con consecuencia
de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.
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APROBACIONES Y LISTADOS

Para ver las aprobaciones y listados, consulte las siguientes publicaciones de Victaulic:

e Acople de transicion Installation-Ready™ Estilo 356 — Publicacién 33.06 de Victaulic

e Acople de transicién Installation-Ready™ Estilo 856 para agua potable —
Publicacién 33.16 de Victaulic

e Acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357 — Publicacién 33.07 de Victaulic

e Acople rigido Installation-Ready™ Estilo 857 para agua potable —
Publicacién 33.17 de Victaulic

e Acople reducido Estilo 358 — Publicacién 33.08 de Victaulic
e Acople reducido Estilo 858 para agua potable — Publicaciéon 33.18 de Victaulic
e Aprobaciones ANSI/NSF para agua potable — Publicacién 02.06 de Victaulic

SERVICIOS SUBTERRANEOS

Los productos Victaulic para tuberfas de CPVC se podrian utilizar en servicios subterrdneos
de agua cuando la instalacion se realice de acuerdo con:

e ASTM-D2774, "Practica estandar para la instalacion subterrdnea de tuberias
de presién termoplasticas"

e ASTM-F645, "Guia estandar para la seleccion, disefio e instalacion de sistemas
de presién termopldsticas para agua"

e ASTM F1668, "Guia estandar de procedimientos de construccion para tuberias plésticas
subterréneas"

Al especificar los productos en este manual para aplicaciones subterraneas, se deben
considerar en el disefio los efectos de las condiciones del suelo en los sistemas enterrados
para evitar la corrosion. Consulte la ficha técnica del producto correspondiente para ver los
detalles de los materiales y los acabados disponibles para los accesorios de montaje. El efecto
de la composicién quimica y el nivel de pH en los accesorios de montaje debera ser evaluado
por el disefiador del sistema para confirmar que los materiales y acabados empleados resistan
la corrosién y sean aptos para el servicio que prestaran. Se podrian aplicar revestimientos
especiales y/o proteccion catédica para asegurar la durabilidad del sistema. Consulte
informacion adicional en Sistemas de Tuberfas Ranuradas en Aplicaciones Subterréaneas
(publicacion 26.15).

) \A:taulic‘
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REQUERIMIENTOS DE TEMPERATURA

Los acoples Victaulic Estilo 356/856, 357/857 y 358/858 para tuberias ranuradas PGS™-300
de CPVC/PVC se podrian especificar para uso dentro del rango de temperatura
de las tuberfas de CPVC/PVC, segln las publicaciones del fabricante.

La presién de trabajo de las tuberias de CPVC/PVC debe reducirse conforme aumenta la
temperatura de operacién del sistema. De manera similar, las capacidades de presion de los
acoples Victaulic Estilos 356/856, 357/857 y 358/858 que unen tuberias y conexiones de
CPVC/PVC ranuradas con perfil PGS™-300 estan sujetas a factores de reduccion de presion a
temperaturas elevadas. Para la maxima presion nominal de trabajo maxima de la unién a una
temperatura elevada, multiplique la presién nominal de trabajo del acople (que se muestra en
la publicacién Victaulic respectiva indicada abajo) a +73°F/+23°C por el factor de reduccion
indicado en la tabla siguiente.

e Acople de transicién Installation-Ready™ Estilo 356 — Publicacién 33.06 de Victaulic
e Acople de transicién Installation-Ready™ Estilo 856 para agua potable —
Publicacién 33.16 de Victaulic
e Acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357 — Publicacién 33.07 de Victaulic
e Acople rigido Installation-Ready™ Estilo 857 para agua potable —
Publicacién 33.17 de Victaulic
e Acople reducido Estilo 358 — Publicacién 33.08 de Victaulic
e Acople reducido Estilo 858 para agua potable — Publicaciéon 33.18 de Victaulic

Presion de trabajo maxima para tuberias de CPVC cédulas 40 y 80
a temperatura elevada

Factores de reduccion de capacidad de presién para temperaturas
de operacion sobre 73°F/23°C
A80°F/27°C Multiplique por 1.00
A90°F/32°C Multiplique por 091
A 100°F/37°C Multiplique por 0.82
A110°F/43°C Multiplique por 0.72
A 120°F/49°C Multiplique por 0.65
A130°F/54°C Multiplique por 0.57
A 140°F/60° C Multiplique por 0.50
A 150°F/66° C Multiplique por 0.42
A160°F/71°C Multiplique por 0.40
A170°F/77°C Multiplique por 0.29
A 180°F/82°C Multiplique por 0.25
A 200°F/93°C Multiplique por 0.20

NOTA: Los factores de reduccién son los convencionales segun las recomendaciones
de los fabricantes de tuberias de acuerdo con las normas ASTM D-2837 y PPI TR-3.

Presion de trabajo maxima para tuberias de PVC cédulas 40 y 80
a temperatura elevada

Factores de reduccién de capacidad de presion para temperaturas
de operacion sobre 73°F/23°C
A80°F/27°C Multiplique por 0.88
A90°F/32°C Multiplique por 0.75
A100°F/37°C Multiplique por 0.62
A110°F/43°C Multiplique por 0.51
A 120°F/49°C Multiplique por 0.40
A 130°F/54°C Multiplique por 0.31
A 140° F/60° C Multiplique por 0.22

NOTA: Los factores de reduccién son los convencionales segln las recomendaciones
de los fabricantes de tuberias de acuerdo con las normas ASTM D-2837 y PPI TR-3.
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PREPARACION DE EXTREMOS DE TUBERIAS

Corte de tuberias
La tuberia se debe cortar a 90° respecto de su eje central dentro de las tolerancias indicadas

en la seccion Especificaciones de ranura por corte Victaulic PGS™-300, en

las paginas siguientes. Los cortes de tuberfa deben ser rectos (no ondulados, angulados ni con
cortes superpuestos).

Algunas tuberias de fabrica se suministran con extremos achaflanados o biselados. Se
prefieren extremos con corte a 90° sin embargo, los extremos achaflanados/biselados son
aceptables, siempre que el chaflan o bisel no exceda las dimensiones estipuladas en la seccién
Especificaciones de ranura por corte Victaulic PGS™-300, en las paginas siguientes.

Si hay indicios evidentes de dafios o grietas en el extremo de una tuberfa, o si observa otros
danos (rebabas, hendiduras, raspaduras, etc.), corte a unas 2 pulgadas/51 mm

de dicho dafio o grieta antes de ranurar. NOTA: Es responsabilidad del encargado de

la manipulacién/preparacion de las tuberias y del instalador comprobar que materiales

no compatibles no entren en contacto con los materiales de CPVC/PVC. Consulte

la seccién "Compatibilidad quimica con materiales de CPVC/PVC".

BIEN BIEN
Corte a 90° Tuberia redonda, lisa
MAL MAL MAL
Corte en angulo no recto/ Puntos Arafazos/
Cortes superpuestos planos raspaduras

llustraciones exageradas para mayor claridad

Ranurado de tuberias

Solo se deben utilizar tuberias ranuradas conforme a las especificaciones de ranura por corte
PGS™-300 de Victaulic con acoples de transicion Installation-Ready™ Estilo 356/856 (lado con
ranura PGS™-300), acoples rigidos Installation-Ready™ Estilo 357/857, y acoples reducidos
Estilo 358/858.

Las ranuras por corte se deben formar con la herramienta

ranuradora por corte Victaulic CG1100, que se muestra

a la derecha. Siempre consulte el Manual de Instrucciones de

Operacién y Mantenimiento del modelo TM-CG1100 antes

de usar la herramienta para ranurar tuberias por corte. Se

admite usar tuberfas suministradas de fabrica con ranuras

de perfil PGS™-300, siempre que estas ranuras cumplan con

las especificaciones de ranura por corte Victaulic PGS™-300

incluidas en las paginas siguientes.

Después de que la tuberia esté ranurada, proteja los extremos para evitar que se dafien antes
de la instalacién. La presencia de rebabas, hendiduras, raspaduras, virutas, etc.,

en el sello de la empaqguetadura evitarédn un sello adecuado entre la empaquetadura
del acople y la tuberia; estas condiciones deben corregirse antes de la instalacion.
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Explicacién de las dimensiones criticas de ranura por corte Victaulic
PGS™-300 para tuberias de CPVC/PVC

A ADVERTENCIA

¢ Las dimensiones de las tuberias y ranuras deben observar las tolerancias especificadas
en la tabla de la pagina siguiente para un rendimiento adecuado de la unién.

Si no sigue esta instruccion podria causar una falla de la union con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

Diametro exterior “DE” de la tuberia —
Tamafio nominal de tuberia
(ASTM F441) - T R

El didmetro exterior promedio de

la tuberfa no debe variar de las

especificaciones indicadas en la tabla DE
de la pagina siguiente. La ovalidad

méxima permitida de la tuberia debe

cumplir con los requerimientos de ASTM

FA41. Variaciones superiores entre los

digmetros mayor y menor podrian causar X->| I<—

dificultades en D
el montaje de los acoples.

Para tuberias de CPVC/PVC, la tolerancia maxima permitida en los ° max‘g" i
extremos con corte a 90° (dimensién maxima “S” en la figura) es:

0.030 pulg./0.8 mm para tamafios de 2 — 3 pulg./DN50 — DN80,

0.045 pulg./1.1 mm para tamafios de 4 — 6 pulg./DN100 — DN150,

y 0.060 pulg./1.5 mm para tamafios de 8 pulg./DN200 y mayores.

Esto se mide a partir de la linea perpendicular real.

El didmetro exterior e interior del extremo de la tuberia deben limpiarse para eliminar

las rebabas, la suciedad y otros materiales extrafios que pudieran interferir con los rodillos o
danfar las fresas ranuradoras. El borde delantero del extremo de la tuberia debe ser uniforme,
sin anomalias superficiales que causen dificultades con el ranurado o con

el montaje del acople.

Dimension "A" - La dimensién "A", o la distancia desde el extremo de la tuberia a la ranura,
identifica el area de asentamiento de la empaquetadura. Esta drea debe estar en general libre
de abolladuras, salientes y estampado de laminacion desde el extremo de la tuberia hasta

la ranura para garantizar un sello hermético. Se deben limpiar todas las sustancias extrafias,
como pintura suelta, aceite, grasa, virutas y suciedad.

Dimension "B" - La dimension "B", o el ancho de ranura, controla la expansion, contraccién

y deflexion angular en funcién de la distancia a la que se ubica de la tuberia y de su ancho en
relacion con el ancho de la "cufia” de los segmentos del acople. El fondo de la ranura no debe
tener sustancias extrafias, como pintura suelta, aceite, grasa, virutas y suciedad, que pudieran
interferir con el montaje adecuado del acople.

Dimension "C" — La dimension "C" es el didmetro promedio en la base de la ranura. Esta
dimensién debe estar dentro de la tolerancia de diametro y debe ser concéntrica con el DE
para permitir el ajuste apropiado del acople. La ranura debe ser de profundidad uniforme en
toda la circunferencia de la tuberia.

Dimension "D" - La dimension "D" es la profundidad nominal de la ranura y es una referencia
Unica para la "ranura de prueba". Las variaciones del DE de la tuberfa afectan esta dimensién,
que debe modificarse, si es necesario, para mantener la dimensién "C" dentro de la tolerancia.
El didmetro de la ranura debe ajustarse a la dimension "C" descrita anteriormente.

Dimension "T" - La dimension "T" es la clase mas delgada (espesor nominal de pared minimo)
de tuberfa apta para ranurado por corte.

Dimension "R" — La dimension "R" es el radio necesario en el fondo de la ranura para eliminar
el punto de concentracién de tension.

Dimension "X" — La dimensién "X" es el chaflan de extremo de tuberia maximo permitido.

\A:taulic‘ )
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INSTALACION DEL ACOPLE

Estilo 356 - Acople de transicion Installation-Ready™

™

Estilo 856 - Acople de transicién Installation-Ready™ para aplicaciones de agua potable

AADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y
drenado por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste
0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que se
hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento de
valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes de la
instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados
con experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto
y las razones por las que se especificé para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria y las
potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales
graves y dafios a la propiedad.

Informacién importante

PGS™-300 para componentes acoplados de CPVC/PVC

Perfil de ranura OGS para componentes acoplados ranurados IPS

C— |

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

La abertura del acople de transicién Installation-Ready™ Estilo 356 y 856 marcada "CPVC/
PVC" se debe usar UNICAMENTE con componentes acoplados de CPVC/PVC que hayan sido
preparados segln las especificaciones de ranura por corte Victaulic PGS™-300. La abertura
del acople marcada "STEEL" se debe usar UNICAMENTE con componentes acoplados NPS
preparados conforme a las especificaciones de ranura original Victaulic (OGS). Consulte la
pagina 11 de este manual para ver las especificaciones de ranura por corte Victaulic PGS™-
300y la publicacién 25.01 para ver las especificaciones de ranura OGS, que se pueden
descargar desde victaulic.com.

AVISO

¢ Las fotos de esta seccion muestran la instalacién de un acople de transicién
Installation-Ready™ Estilo 356; sin embargo, se aplican los mismos pasos con el
acople de transicion Installation-Ready™ Estilo 856 para aplicaciones de agua potable.
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Instrucciones para la instalacion inicial de acoples Estilos 356 y 856

NO QUITE LAS
TUERCAS NI LOS

NG R IRIEAL 1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples

¢ de transicion Installation-Ready™ Estilos 356
y 856 estan disefiados de tal manera que
el instalador no necesita retirar pernos ni
tuercas para la instalacién inicial. Esto facilita
el montaje al permitir que el instalador inserte
directamente el extremo ranurado
del componente acoplado en el acople.

2a. VERIFIQUE EL EXTREMO DEL COMPONENTE ACOPLADO DE CPVC/PVC: La superficie
exterior del componente acoplado de CPVC/PVC, entre la ranura y el extremo del componente
acoplado, no debiera tener abolladuras ni salientes para asegurar un sello hermético. Se debe
eliminar todo resto de aceite, grasa, suciedad y virutas de corte.

El didmetro exterior ("DE") de los componentes acoplados de CPVC/PVC y las dimensiones de
ranura deben estar dentro de las tolerancias publicadas en las dltimas especificaciones de
ranura por corte Victaulic PGS™-300 en la pagina 11 de este manual.

2b. VERIFIQUE EL EXTREMO NPS DEL COMPONENTE ACOPLADO: La superficie exterior
del componente acoplado de acero NPS, entre la ranura y el extremo, no debiera tener en
general abolladuras, salientes, anomalias en costuras soldadas ni estampado de laminacién
para formar un sello hermético. Se debe remover todo el aceite, la grasa,

la pintura suelta, la suciedad y las virutas de corte.

El diametro exterior ("DE") de los componentes acoplados de acero NPS, las dimensiones
de ranura y el didametro de ensanchamiento maximo permitido deben estar dentro de las
tolerancias publicadas en las ultimas especificaciones OGS de Victaulic, publicacién 25.01,
que se pueden descargar desde victaulic.com.

AVISO ,-h_:: Escanee el
oy sdigo QR
i 'IE':I::' |" pca(:alﬁ:nota

T :l-{i'é":- de
b 1 aplicacién

AN-001

¢ Victaulic no recomienda el uso de tuberias soldadas
a tope en horno en tamafios NPS de 2"|DN150
e inferiores con productos de unién Victaulic con
empaquetaduras. Esto incluye, sin perjuicio de otros,
tuberias ASTM A53 Tipo F.

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise la
empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestara. El codigo de
colores identifica la clase del material. Para
ver informacion completa sobre listados

de cédigos de colores y compatibilidad,
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100
de Victaulic, que se puede descargar en
victaulic.com.

Marca de cédigo
de colores de
clasede
empaquetadura

/" PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante Victaulic Ginicamente a los labios
de sello de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas durante
la instalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

o El fabricante de las tuberias y Victaulic deberan evaluar los lubricantes alternativos
para determinar su compatibilidad con las tuberias y la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

) \A:taulic‘
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4. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique
una capa delgada de lubricante Victaulic solo a
los labios de sello de la empaquetadura. NOTA:
La empaquetadura exterior se suministra con
un lubricante aplicado en la fabrica, por lo
que no es necesario quitarla de los segmentos
para aplicar lubricante adicional a la superficie
exterior.

A ADVERTENCIA

¢ Nunca deje un acople Estilo 356 o 856 ensamblado
parcialmente en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Un acople ensamblado parcialmente representa riesgo de caidas
durante la instalacion o reventones durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

¢ Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente
mortal o lesiones personales graves y dafios materiales.

5. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la unién insertando el extremo ranurado de un
componente acoplado de CPVC/PVC en la abertura del acople marcada "CPVC/PVC" y el
extremo ranurado de un componente acoplado NPS en la abertura del acople marcada
"STEEL". Los extremos de los componentes acoplados ranurados se deben insertar en el acople
hasta que hagan contacto con el soporte central de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.

\A:taulic‘ )
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INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 356 Y 856
CON TAPONES DE CIERRE Y CONEXIONES:

A ADVERTENCIA

¢ Siempre lea y siga la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion
de tapones de cierre Victaulic” en este manual.

Si no sigue la seccion “Instrucciones de seguridad para la instalacion de tapones de
cierre Victaulic” podria exponerse a accidentes mortales o lesiones personales graves
o causar dafos materiales.

e Cuando ensamble acoples Estilo 356 y 856 en tapones de cierre, tdmese el tiempo
para inspeccionar y verificar que el tapén de cierre se asiente por completo en el
soporte central de la empaquetadura.

e  Eltapon de cierre solo se debe usar en el lado del acople marcado "STEEL".

e Use Unicamente tapones de cierre Victaulic N°® 60 que incluyan la marca "EZ QV"
en la cara anterior.

e  Confirme siempre que todos los equipos, lineas de derivacion o secciones de
tuberfa que se hayan aislado para pruebas o durante las pruebas o por el cierre/
posicionamiento de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados
inmediatamente antes de trabajar con un tapé6n de cierre.

e Ellado "CPVC/PVC" del acople Estilo 356 y 856 esta especificamente disefiado para
utilizarse con conexiones Victaulic de CPVC/PVC. NO use conexiones de CPVC/PVC
de otro fabricante en el lado "CPVC/PVC".

e Victaulic recomienda usar conexiones metélicas y valvulas Victaulic en el lado
"STEEL" del acople Estilo 356 y 856.

A ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 6 y 7.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:

o torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
¢ Dafios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafios a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.

AVISO

¢ Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

¢ Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacién util”
en la pagina siguiente.

) \A:taulic‘
PRODUCTOS VICTAULIC® PARA TUBERIAS -
DE MATERIALES DE CPVC/PVC REV_D I-350-SPAL_15



6. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estdndar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los
cierres empernados. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en
el orificio del perno. NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos
de inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha
que los accesorios de fijacién se apretaron en exceso (como indica una torsion del perno,
un abultamiento de la tuerca en el punto de contacto del cierre empernado, o daiios en el
cierre empernado, etc.), debera remplazar el conjunto completo del acople de inmediato.
Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la
herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla "Informacion Util" a continuacion.

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE

Informacioén atil

CUELLO OVAL DEL PERNO

ASENTADO INCORRECTAMENTE

Diametro Tamaiio
Tamaiio exterior de tuercas Tamaiio de |Torque maximo
nominal real de tuberia pulgadas/ dado largo | permitido para
pulgadas/DN pulg./mm métrico pulgadas/mm | los pernos*
2 2.375 % e 55 pies-lbs
DN50 60.3 M10 17 75 Nem
2% 2.875 % e 55 pies-lbs
73.0 M10 17 75 Nem
3-6 3.500 - 6.625 Ya V] 135 pies-lbs
DN80-DN150 | 88.9-168.3 M12 19 183 N-m
8-12 8.625-12.750 Ya 1% 425 pies-lbs
DN200-DN300| 219.1-3239 M20 30 576 N-m

*Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de

pruebas reales

\A:taulic“
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A ADVERTENCIA

® Se requiere inspeccion visual en cada unién.

¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

e Los componentes que presenten dafo fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

7. Inspeccione visualmente la ubicacion de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.

) \A:taulic“
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Instrucciones para la reinstalacion de los acoples Estilo 356 y Estilo 856

A ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado
y drenado por completo inmediatamente antes de la instalacion,
retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que

se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento

de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes

de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

AVISO

Se pueden emplear dos métodos para la reinstalacion de los acoples Estilo 356 y 856.

e METODO 1 PARA REINSTALACION: El acople se puede reinstalar
a su condicion "listo para instalar" colocando la empaquetadura
en los segmentos, luego insertando los pernos y enroscando las
tuercas en cada perno hasta dejar expuestas 2 — 3 roscas, como se
muestra a la izquierda. Verifique que los lados de los dos segmentos
marcados "CPVC/PVC" estén orientados en la misma direccion. Si
elige este método, se deben seguir los pasos 1 — 5 de esta pagina,
junto con todos los pasos de las paginas 13 - 17.

O BIEN
e METODO 2 PARA REINSTALACION: La empaquetadura y los segmentos se pueden
ensamblar en los extremos de componentes acoplados siguiendo los pasos 1 — 5 en
esta pagina, ademas de todos los pasos en la seccion "Método 2 para reinstalacion"
en la pagina siguiente.

Siga estos cinco pasos para el Método 1 o el Método 2:

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes de
desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirar el acople de los extremos
de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafos o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente,
use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Verifique los extremos de los componentes acoplados, como se describe en los pasos

2ay 2b de la pagina 13.
AVISO

¢ Las fotos de esta seccion muestran la reinstalacion del acople Estilo 356; sin
embargo, se aplican los mismos pasos para la reinstalacion del acople Estilo 856.

/" PRECAUCION

* Se debe utilizar una capa delgada de lubricante Victaulic para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante la reinstalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello y en el exterior de la empaquetadura.

e El fabricante de las tuberias y Victaulic deberan evaluar los lubricantes alternativos
para determinar su compatibilidad con las tuberias y la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la union y dafos a la propiedad.

\A:taulic‘ )
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5. PARA REINSTALAR LOS ACOPLES
ESTILO 356 y 856, LUBRIQUE LA
EMPAQUETADURA: Aplique una capa
delgada de lubricante Victaulic a los
labios de sello de la empaquetadura

y al exterior.

Método 2 para reinstalacion
1. Asegurese de seguir todos los pasos 1 — 5 de la seccién "Instrucciones para la reinstalacion

de acoples Estilo 356 y 856",
componente 2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Inserte
acoplado ~——y ~ . el extremo ranurado del componente acoplado
Soporte ; en la empaquetadura hasta que tope con el
central de la 4 soporte central de la misma.
empaqueta Ura\‘

Extremo del

3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos de
los dos componentes acoplados ranurados.
Inserte el extremo del otro componente
acoplado en la empaquetadura hasta que haga
contacto con el soporte central de la misma.
NOTA: Verifique que ninguna parte de la
empaqguetadura se extienda sobre la ranura
del componente acoplado.

/" PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue esta instruccioén podria causar dafios en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la unién.

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que los lados de los dos segmentos marcados
"CPVC/PVC" estén dirigidos hacia las tuberfas
de CPVC/PVC y las cufias de los segmentos
se inserten completamente en las ranuras

de ambos componentes acoplados.

5. INSTALE LOS PERNOS Y TUERCAS:
Instale los pernos y enrosque manualmente
una tuerca en cada uno. NOTA: Verifique
que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Siga los pasos 6 — 7 de las paginas 16 — 17 para completar el montaje.

) \A:taulic‘
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INSTALACION DEL ACOPLE

Estilo 357 - Acople rigido Installation-Ready™
Estilo 857 - Acople rigido Installation-Ready™ para aplicaciones de agua potable

AADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacién, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

¢ Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales
graves y dafios a la propiedad.

Informacién importante

Perfil de ranura PGS™-300 para componentes acoplados de CPVC/PVC

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los acoples rigidos Installation-Ready™ Estilo 357 y 857 estan disefiados para utilizarse SOLO
con componentes acoplados de CPVC/PVC preparados conforme a las especificaciones de
ranura por corte PGS™-300 de Victaulic. Consulte la pagina 11 de este manual para ver las
especificaciones de ranura por corte PGS™-300 de Victaulic

AVISO

e Las fotos de esta seccion muestran la instalacion de un acople rigido Installation-
Ready™ Estilo 357; sin embargo, se aplican los mismos pasos con el acople rigido
Installation-Ready™ Estilo 857 para aplicaciones de agua potable.

Instrucciones para la instalacion inicial de acoples Estilos 357 y 857

NO QUITE LA:
TUERCAS NI LOS

N O RIEAL 1. NO DESARME EL ACOPLE: Los acoples

G rigidos Installation-Ready™ Estilo 357 y 857
estan disefiados de tal manera que el instalador
no necesita retirar tuercas ni pernos para su
instalacion inicial. Esto facilita el montaje al
permitir que el instalador inserte directamente
el extremo ranurado del componente acoplado
en el acople.

\A:taulic‘ )
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2. VERIFIQUE LOS EXTREMOS DE LOS COMPONENTES ACOPLADOS: La superficie
exterior de los componentes acoplados de CPVC/PVC, entre la ranura y el extremo, no debiera
tener abolladuras ni salientes para asegurar un sello hermético. Se debe eliminar todo resto
de aceite, grasa, suciedad y virutas de corte.

El diametro exterior ("DE") de los componentes acoplados de CPVC/PVC y las dimensiones
de ranura deben estar dentro de las tolerancias publicadas en las tltimas especificaciones
de ranura por corte Victaulic PGS™-300 en la pagina 11 de este manual.

3. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise
la empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestara. El codigo de
colores identifica la clase del material. Para
ver informacion completa sobre listados
de cédigos de colores y compatibilidad,

> consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100
h 4 de Victaulic, que se puede descargar en
de cédigo victaulic.com.

de colores
de clase de

/" PRECAUCION

e Se debe aplicar una capa delgada de lubricante Victaulic Ginicamente a los labios
de sello de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

¢ El fabricante de las tuberias y Victaulic deberan evaluar los lubricantes alternativos
para determinar su compatibilidad con las tuberias y la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la union y dafios a la propiedad.

4. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Aplique
una capa delgada de lubricante Victaulic solo a
los labios de sello de la empaquetadura. NOTA:
La empaquetadura exterior se suministra con
un lubricante aplicado en la fabrica, por lo
que no es necesario quitarla de los segmentos
para aplicar lubricante adicional a la superficie
exterior.

A ADVERTENCIA

¢ Nunca deje un acople Estilo 357 o0 857 ensamblado
parcialmente en los extremos del componente acoplado.
SIEMPRE APRIETE LOS ACCESORIOS DE FIJACION DE
INMEDIATO, DE ACUERDO CON ESTAS INSTRUCCIONES.
Un acople ensamblado parcialmente representa riesgo de
caidas durante la instalacion o reventones durante las pruebas.

¢ Mantenga las manos alejadas de los extremos del componente
acoplado y de las aberturas del acople al insertar los extremos
ranurados del componente en el acople.

¢ Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras
lo esté apretando.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente
mortal o lesiones personales graves y dafios materiales.

) \A:taulic‘
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5. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la union insertando los extremos ranurados de los
componentes acoplados de CPVC/PVC en cada una de las aberturas del acople. Los extremos
de los componentes acoplados ranurados se deben insertar en el acople hasta que hagan
contacto con el soporte central de la empaquetadura.

Se requiere una inspeccion visual para verificar que las cufias del acople se alineen con la
ranura de cada componente acoplado y que la empaquetadura esté asentada correctamente.
NOTA: Antes de apretar las tuercas, se puede hacer girar el acople para verificar que la
empaquetadura esté correctamente asentada en los extremos del componente acoplado

y dentro de los segmentos del acople.

INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILOS 357 Y 857 CON
TAPONES DE CIERRE Y CONEXIONES:

A ADVERTENCIA

e NO INTENTE INSTALAR UN ACOPLE ESTILO 357 O 857 PARA UNIR A UN TAPON
DE CIERRE. Consulte las instrucciones del acople de transicion Installation-Ready™
Estilo 356 y 856 en la pagina 15 de este manual si desea ver métodos para conectar
un tapén de cierre al sistema de tuberias de CPVC/PVC.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

e Los acoples Estilo 357 y 857 estan disefiados especificamente para utilizarse
con conexiones Victaulic de CVPC/PVC. NO use conexiones de CPVC/PVC de otros
fabricantes con los acoples Estilo 357 y 857.

A ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 6 y 7.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:

¢ torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
¢ Daiios en la union ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

dafios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafos a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.
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AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

¢ Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

e Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion uatil”
a continuacion.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los
cierres empernados. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en
el orificio del perno. NO continlie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos
de inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha
que los accesorios de fijacion se apretaron en exceso (como indica una torsion del perno,
un abultamiento de la tuerca en el punto de contacto del cierre empernado, o daiios en el
cierre empernado, etc.), debera remplazar el conjunto completo del acople de inmediato.
Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la
herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla "Informacién util" a continuacion.

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO CORRECTAMENTE

CUELLO OVAL DEL PERNO
ASENTADO INCORRECTAMENTE

Informacion util

Diametro Tamano de
Tamaio exterior tuercas Tamaiio de |Torque maximo
nominal real de tuberia pulgadas/ dado largo | permitido para
pulgadas/DN pulg./mm métrico pulgadas/mm | los pernos*
2 2.375 % e 55 pies-lbs
DN50 60.3 M10 17 75 Nem
2% 2.875 Vs Ve 55 pies-lbs
73.0 M10 17 75 Nem
3-6 3.500 - 6.625 Y V] 135 pies-lbs
DN80-DN150 | 88.9-168.3 M12 19 183 N-m
8-12 8.625-12.750 Y 1% 425 pies-lbs
DN200-DN300| 219.1-323.9 M20 30 576 N-m

*Los valores de torque méximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de

pruebas reales

PRODUCTOS VICTAULIC® PARA TUBERIAS
DE MATERIALES DE CPVC/PVC REV_D
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A ADVERTENCIA

e Se requiere inspeccion visual en cada union.

e Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner
en servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten daiio fisico debido a un montaje inadecuado
se deben remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y daiios a la propiedad.

7. Inspeccione visualmente la ubicacién de cada cierre empernado en cada unién para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.

\A:taulic“ )
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Instrucciones para la reinstalacion de los acoples Estilo 357 y 857

A ADVERTENCIA

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado
y drenado por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro,
ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que

se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento

de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes

de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

AVISO

Se pueden emplear dos métodos para la reinstalacion de los acoples Estilos 357 y 857.

e METODO 1 PARA REINSTALACION: El acople se puede
reinstalar a su condicion "listo para instalar" colocando la
empaquetadura en los segmentos, luego insertando los pernos
y enroscando las tuercas en cada perno hasta dejar expuestas
2 - 3 roscas, como se muestra arriba. Si elige este método, se
deben seguir los pasos 1 — 5 de esta pagina, ademas de todos
los pasos de las paginas 21 — 24.

O BIEN
e METODO 2 PARA REINSTALACION: La empaquetadura y los segmentos se pueden
ensamblar en los extremos de componentes acoplados siguiendo los pasos 1 — 5 en
esta pagina, ademas de todos los pasos en la seccién "Método 2 para reinstalacion”
en la pagina siguiente.

Siga estos cinco pasos para el Método 1 o el Método 2:

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antes de
desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirar el acople de los extremos
de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafos o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente,
use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Verifique los extremos de los componentes acoplados, como se describe en el paso

2 de la pégina 21.
AVISO

e Las fotos de esta seccion muestran la reinstalacion del acople Estilo 357; sin
embargo, se aplican los mismos pasos para la reinstalacion del acople Estilo 857.

/" PRECAUCION

e Se debe utilizar una capa delgada de lubricante Victaulic para evitar apretones,
rodaduras o roturas en la empaquetadura durante la reinstalacion.

¢ NO use demasiado lubricante en los labios de sello y en el exterior de la empaquetadura.

¢ El fabricante de las tuberias y Victaulic deberan evaluar los lubricantes alternativos
para determinar su compatibilidad con las tuberias y la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafios en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

5. PARA REINSTALAR LOS ACOPLES
ESTILO 357 y 857, LUBRIQUE LA
EMPAQUETADURA: Aplique una capa
delgada de lubricante Victaulic a los
labios de sello de la empaquetadura

y al exterior.
\A:taulic‘




Método 2 para reinstalacion

1. AsegUrese de seguir todos los pasos 1 — 5 de la seccién "Instrucciones para la reinstalacion
de acoples Estilo 357 y 857".

Extremo del

componente
acoplado — 2. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Inserte

el extremo ranurado del componente acoplado
central de la en la empaquetadura hasta que tope con el
empaquetadura\L ; soporte central de la misma.

/|

Soporte

3. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos de
los dos componentes acoplados ranurados.
Inserte el extremo del otro componente
acoplado en la empaquetadura hasta que haga
contacto con el soporte central de la misma.
NOTA: Verifique que ninguna parte de la
empaquetadura se extienda sobre la ranura
del componente acoplado.

/\PRECAUCION

¢ Verifique que la empaquetadura no quede doblada ni pellizcada cuando instale
los segmentos.

Si no sigue esta instruccién podria causar dafios en la empaquetadura, con consecuencia
de filtraciones en la union.

4. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados.

5. INSTALE LOS PERNOS Y TUERCAS:
Instale los pernos y enrosque manualmente
una tuerca en cada uno. NOTA: Verifique
que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Siga los pasos 6 — 7 de las paginas 23 — 24 para completar
el montaje.

\A:taulic‘ )
- PRODUCTOS VICTAULIC® PARA TUBERIAS
|-350-SPAL_26 DE MATERIALES DE CPVC/PVC REV_D



INSTALACION DEL ACOPLE

Estilo 358 - Acoplereducido
Estilo 858 - Acople reducido para aplicaciones de agua potable

AADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacién, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

e Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especificé para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacion incorrecta del producto.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales
graves y dafios a la propiedad.

Informacién importante

Perfil de ranura PGS™-300 para componentes acoplados de CPVC/PVC

La tuberia y la ranura no se muestran a escala

Los acoples reducidos Estilos 358 y 858 estan disefiados para utilizarse SOLO con componentes
acoplados de CPVC/PVC que estén preparados conforme a las especificaciones de ranura por

corte PGS™-300 de Victaulic. Consulte la pagina 11 de este manual para ver las especificaciones
de ranura por corte PGS™-300 de Victaulic

AVISO

o Las fotos de esta seccion muestran la instalacion de un acople reducido Estilo 358;
sin embargo, se aplican los mismos pasos con el acople reducido Estilo 858 para
aplicaciones de agua potable.

Para instalaciones verticales:

e Se recomienda utilizar una arandela para evitar que la tuberia més pequefia se
extienda telescopicamente dentro de la tuberia més grande en instalaciones
verticales. Consulte los detalles con Victaulic. NOTA: Si no se instala la arandela
de montaje donde se especifica, podrian ocurrir filtraciones en la unién, con
consecuencia de dafios materiales.
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INFORMACION IMPORTANTE PARA EL USO DE ACOPLES ESTILO 358/858 CON
TAPONES DE CIERRE Y CONEXIONES:

A ADVERTENCIA

e NO INTENTE INSTALAR UN ACOPLE ESTILO 358 O 858 PARA UNIR A UN TAPON
DE CIERRE. Consulte las instrucciones del acople de transicion Installation-Ready™
Estilo 356 y 856 en la pagina 15 de este manual si desea ver métodos para conectar
un tapén de cierre al sistema de tuberias de CPVC/PVC.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

e |os acoples Estilo 358 y 858 estan disefiados especificamente para utilizarse
con conexiones Victaulic de CVPC/PVC. NO use conexiones de CPVC/PVC
de otros fabricantes con los acoples Estilo 358 y 858.

Instalacion

1. VERIFIQUE LOS EXTREMOS DE LOS COMPONENTES ACOPLADOS: La superficie
exterior de los componentes acoplados de CPVC/PVC, entre la ranura y el extremo, no debiera
tener abolladuras ni salientes para asegurar un sello hermético. Se debe eliminar todo resto
de aceite, grasa, suciedad y virutas de corte.

El diametro exterior ("DE") de los componentes acoplados de CPVC/PVC y las dimensiones
de ranura deben estar dentro de las tolerancias publicadas en las ltimas especificaciones
de ranura por corte Victaulic PGS™-300 en la pagina 11 de este manual.

/" PRECAUCION

¢ Se debe aplicar una capa delgada de lubricante Victaulic Ginicamente a los labios
de sello de la empaquetadura para evitar apretones, rodaduras o roturas durante
la instalacion.

e NO use demasiado lubricante en los labios de sello de la empaquetadura.

¢ El fabricante de las tuberias y Victaulic deberan evaluar los lubricantes alternativos
para determinar su compatibilidad con las tuberias y la empaquetadura.

El uso de un lubricante no compatible podria provocar dafos en la empaquetadura,
con consecuencia de filtraciones en la unién y dafios a la propiedad.

2a. REVISE LA EMPAQUETADURA: Revise
la empaquetadura para verificar que sea apta
para el servicio que prestaréa. El cédigo de
colores identifica la clase del material. Para
ver informacion completa sobre listados

de cddigos de colores y compatibilidad,
consulte las publicaciones 05.01 y GSG-100
de Victaulic, que se puede descargar en
victaulic.com.

2b. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Aplique una capa delgada de lubricante
Victaulic a los labios de sello de la
empaquetadura y al exterior.

3. INSTALE LA EMPAQUETADURA: Instale

la abertura més pequefa de la empaquetadura
en el extremo més pequefio del componente
acoplado. NOTA: Verifique que ninguna parte
de la empaquetadura se extienda sobre la
ranura del componente acoplado.
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4. UNA LOS COMPONENTES ACOPLADOS:
Alinee las lineas centrales de los extremos

de los dos componentes acoplados ranurados.
Inserte el extremo mas grande del componente
acoplado en la abertura més grande de la
empaquetadura. NOTA: Verifique que ninguna
parte de la empaquetadura se extienda sobre
la ranura del componente acoplado.

5. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale los
segmentos sobre la empaquetadura. Verifique
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en las ranuras de ambos
componentes acoplados y que cada lado de los
segmentos se oriente al lado correspondiente
del componente acoplado.

6. INSTALE LOS PERNOS Y TUERCAS:
Instale los pernos y enrosque manualmente
una tuerca en cada uno. NOTA: Verifique
que el cuello oval de cada perno se asiente
correctamente en el orificio del perno.

A ADVERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando lados y manteniendo
casi uniforme la separacion en los cierres empernados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados, como se indica en los pasos 6 y 7.

No apretar las tuercas como se indica causara una mayor carga de los componentes,
lo que generara las siguientes condiciones:

¢ torque excesivo requerido en el perno para ensamblar la unién (montaje incompleto)
¢ Daiios en la unién ensamblada (cierres empernados dafiados o rotos o fracturas

en los segmentos)

darios o fractura en pernos

filtraciones en la unién y dafos a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales

NO contintie apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de inspeccion
visual de contacto metal con metal en los cierres empernados.

¢ Si no sigue esta instruccion podria generar las condiciones indicadas arriba.
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AVISO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando lados para evitar
apretones de la empaquetadura.

¢ Para que los cierres empernados entren en contacto metal con metal, se puede usar
una herramienta de impacto o una llave estandar de dado largo.

¢ Consulte las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccion
de la herramienta de impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion atil”
a continuacion.

7. APRIETE LAS TUERCAS: Con una herramienta de impacto o una llave estandar de dado
largo, apriete las tuercas de manera uniforme alternando lados y manteniendo casi uniformes
las separaciones de los cierres empernados hasta obtener contacto metal con metal en los
cierres empernados. Verifique que el cuello oval de cada perno se asiente correctamente en el
orificio del perno. NO continte apretando las tuercas después de obtenidos los requisitos de
inspeccion visual de contacto metal con metal en los cierres empernados. Si sospecha que
algunos componentes se han apretado en exceso (como indicaria la torsién de un perno,

el abultamiento de una tuerca en el contacto del cierre empernado o dafios en el cierre
empernado, etc.), se debe remplazar el conjunto de acople completo de inmediato. Consulte
las secciones “Pautas de uso de la herramienta de impacto” y “Seleccién de la herramienta de
impacto” en este manual, junto con la tabla “Informacion util” a continuacion.

CUELLO OVAL DEL PERNO CUELLO OVAL DEL PERNO

ASENTADO CORRECTAMENTE ASENTADO INCORRECTAMENTE
Informacion dtil
Diametro Tamafio
exterior real de | de tuercas Tamaio de |Torque maximo
Tamaiio nominal tuberia pulgadas/ dado largo | permitido para
pulgadas/DN | pulgadas./mm métrico pulgadas/mm | los pernos*
2% x 2 2875 x 2375 ¥ e 55 pies-lbs
DN50 | 73.0 60.3 M10 17 75 Nem
3 x 2 |3500 x 2375 iz % 135 pies-lbs
DN80 DN50 | 88.9 60.3 M12 19 183 Nem
2% 2.875 ] 3 135 pies-lbs
73.0 M12 19 183 Nem
4 x 2 4500 x 2375 Y2 78 135 pies-lbs
DN100 _DN50 | 114.3 60.3 M12 19 183 Ne-m
2% 2.875 7] % 135 pies-lbs
73.0 M12 19 183 Nem
3 3.500 2] 3 135 pies-lbs
DN80 88.9 M12 19 183 Nem
6 x 4 |[6625 x 4500 % 1% 235 pies-Ibs
DN150 DN100| 168.3 1143 M16 24 319 Nem
8 x 6 8.625 x 6.625 3% 1% 425 pies-lbs
DN200 DN150]| 219.1 168.3 M20 30 576 Nem
10 x 8 10.750 x 8.625 §/) 1Va 425 pies-lbs
DN250 DN200| 273.0 219.1 M20 30 576 Nem

*Los valores de torque méximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos de pruebas reales
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A ADVERTENCIA

® Se requiere inspeccion visual en cada unién.

¢ Las uniones mal ensambladas se deben corregir antes de llenar, probar o poner en
servicio el sistema.

¢ Los componentes que presenten dafio fisico debido a un montaje inadecuado se deben
remplazar antes de llenar, probar o poner en servicio el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

8. Inspeccione visualmente la ubicacién de cada cierre empernado en cada union para
verificar que exista contacto metal con metal en toda la seccion del cierre empernado.
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Instrucciones para la reinstalacion de acoples Estilo 358/858

A ADVERTENCIA

e Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado
y drenado por completo inmediatamente antes de la instalacion,
retiro, ajuste o mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que

se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento

de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes

de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

1. Verifique que el sistema esté despresurizado y drenado completamente antesde
desinstalar cualquier acople.

2. Afloje las tuercas del conjunto del acople para poder retirar el acople de los extremos
de los componentes acoplados.

3. Retire las tuercas, los pernos y la empaquetadura de los segmentos. Inspeccione todos
los componentes por si presentan dafos o desgaste. Si hay dafio o desgaste presente,
use un acople nuevo suministrado por Victaulic.

4. Verifique los extremos de los componentes acoplados, como se describe en el paso 1
de la pagina 28.

5. Siga los pasos 2a — 8 en las paginas 38 — 31 para reinstalar el acople.
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INSTALACION DE JUNTAS DE EXPANSION

Estilo 355 - Junta de expansion (tamafios de 2 — 12 pulg./DN50 — DN300)
Estilo 355P - Junta de expansion para aplicaciones de agua potable
(tamafios de 2 — 12 pulg./DN50 — DN300)

AADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto Victaulic.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado y drenado
por completo inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento
de cualquier producto Victaulic.

e Confirme que todos los equipos, lineas de derivacién o secciones de tuberia que
se hayan aislado para pruebas o durante pruebas o para el cierre/posicionamiento
de valvulas sean identificados, despresurizados y drenados inmediatamente antes
de la instalacion, retiro, ajuste o0 mantenimiento de cualquier producto Victaulic.

¢ Estas instrucciones de instalacion estan dirigidas a instaladores calificados con
experiencia. El instalador debera comprender el uso de este producto y las razones
por las que se especifico para esta aplicacion particular.

¢ El instalador debera entender las normas de seguridad comunes de la industria
y las potenciales consecuencias de la instalacién incorrecta del producto.

o Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones se expone a un accidente mortal o a lesiones personales
graves y dafios a la propiedad.

Introduccion

Las juntas de expansién Estilo 355/355P constan de una serie de acoples rigidos Victaulic y
niples de tuberias ranurados especialmente. Cuando se instalan segun estas instrucciones, las
juntas de expansion Victaulic Estilo 355/355P acomodan la expansion y contraccion “en linea”
de las tuberias que se genera por cambios térmicos en un espacio limitado. Las longitudes de
instalacion para las juntas de expansion Estilo 355/355P vienen ajustadas de fabrica segun

la informacién entregada y los extremos de temperatura especificados por el cliente.

La capacidad de movimiento lineal de las juntas de expansion Estilo 355/355P llega hasta
4.75 pulg./121 mm en tuberias de 2 — 12 pulg./DN50 — DN300.

Se pueden solicitar juntas de expansién Estilo 355/355P para acomodar requerimientos
especificos de movimiento de tuberias. Cuando el movimiento total de un tramo de tuberia
excede los valores maximos antes indicados, se necesitaran varias juntas de expansion
distribuidas a cierta distancia a lo largo del tramo. EJEMPLO: Un tramo de tuberfa de 6 pulg./
DN150 que requiere 5.50 pulg./140 mm de compensacion por movimiento térmico podria tener
dos juntas de expansién, cada una capaz de acomodar 2.75 pulg./70 mm de movimiento.

Clave de simbolo

[} = Estilo 355/355P
X =Anclaje
— =QGuia

Todas las ilustraciones en esta publicacién estan exageradas
para una mayor claridad.

e

ictaulic



Longitud de instalacion
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La longitud instalada de las juntas de expansién Estilo 355/355P es critica para un
funcionamiento adecuado. Para determinar la longitud de instalacién adecuada, se deben
conocer los extremos de temperatura y la temperatura de instalacién especificados por el
cliente al momento de anclar la tuberia. En sistemas en los que la temperatura de instalacién
es también uno de los extremos de temperatura, la extension total de la junta de expansion
Estilo 355/355P permitird una reduccion de longitud cuando la temperatura aumente y las
tuberfas se expandan. De manera similar, la compresion total de las unidades permitiré que
la junta de expansién Estilo 355/355P aumente de longitud cuando la temperatura disminuya
y las tuberias se contraigan. Para sistemas en los que la temperatura de instalacion esta
dentro del rango de extremos, la longitud instalada de la junta de expansién Estilo 355/355P
debera caer dentro de las longitudes maxima y minima de la unidad, de manera inversamente
proporcional a como cae la temperatura de instalaciéon dentro de los valores méaximos

y minimos del sistema.

Requerimientos de instalacion

Las juntas de expansién Estilo 355/355P se pueden instalar en el sistema de tuberias
utilizando los siguientes acoples Victaulic (dependiendo del tipo de unidad solicitada):

e Acople de transicién Installation-Ready™ Estilo 356/856
e Acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

e Acople reducido Estilo 358/858

Siempre consulte la seccion especifica del acople en este manual para ver todos los requisitos
de instalacion.
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A ADVERTENCIA

La funcién de estas abrazaderas de tuberia principal es mantener la longitud de la
junta de expansion durante el despacho, instalacién y colocacién de anclajes. Luego de
instalar la junta de expansion, se deben retirar las abrazaderas de la tuberia principal.
Si no se quitan las abrazaderas de la tuberia principal no se permitira que la junta de
expansion acomode la expansion o contraccion esperada en la tuberia y la garantia de
Victaulic quedara anulada.

Si no sigue estas instrucciones y advertencias, existe riesgo de accidentes mortales,
lesiones personales graves y dafios materiales.

Levante las juntas de expansion tomandolas SOLO de las abrazaderas y las barras
de conexion a la tuberia principal.

Siempre use técnicas adecuadas de aparejo y proceda con extrema precaucion al
levantar juntas de expansién durante la instalacion. Distribuya el peso de manera
uniforme y mantenga el centro de gravedad bajo para asegurar las juntas de
expansion y evitar que se muevan y deslicen durante la instalacion.

En tuberias principales, las tuberias sobre las juntas de expansion se deben asegurar
adecuadamente para evitar que cargas externas dafien las abrazaderas de la tuberia
principal.

NO use los acoples y niples de la junta de expansion para fines de izaje.
NO aplique fuerza sobre las juntas de expansion.

NO quite las abrazaderas de la tuberia principal hasta que la instalacion y anclaje
estén completos.

Las abrazaderas de tuberia principal mantienen la posicién de la junta de expansién
Estilo 355/355P durante el despacho, la instalacion y la colocacién de los anclajes y se
deben retirar después de que la junta de expansion esté instalada en el sistema.
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Requerimientos de anclaje

Principal Intermedio Principal
Anclaje Anclaje Anclaje

Las juntas de expansion Estilo 355/355P se deben instalar en tramos rectos de tuberia entre
anclajes opuestos (principales o intermedios). Los anclajes sirven para dirigir el movimiento
térmico hacia la junta de expansién. Ademas, los anclajes evitan que las juntas de expansion
se abran a su maxima longitud expandida por la presurizacion del sistema. Las buenas
practicas de tendido de tuberias dictan que las tuberias rectas entre anclajes deben tener
la flexibilidad para acomodar la expansion o contraccion térmica calculada.

Anclado — Movimiento controlado

/L L Tal cual estd instalado

I I

« 1 « Presurizado (sin movimiento)

I I

. , ) . .

x — X el dsposivs compensadorse contrae on

dimension)

Sin anclajes - Movimiento no controlado

g ! 4 @ 1l cual esta instalado
o

: . Presurizado (el dispositivo compensador

| aumenta en longitud debido al sistema presurizado
I no restringido)
I
I
|

A Presurizado y caliente (la tuberfa se expande

ﬂ‘ alejandose del dispositivo compensador)

En una instalacién no controlada (sin anclajes), el movimiento térmico se producird en la
trayectoria de menor resistencia, que es impredecible y podria darse en la junta de expansion
Estilo 355/355P o en los extremos de los tramos de tuberfa. Las juntas de expansion Victaulic
Estilo 355/355P requieren una fuerza de activacién mas o menos equivalente a la carga

axial generada por 20psi/138kPa de presion interna. Sin anclajes, las fuerzas generadas por
la presion expandiran el dispositivo compensador a su méxima longitud y cualquier cambio
térmico se dirigira en la trayectoria de menor resistencia.

Algunos sistemas podrian requerir la instalacién de anclajes intermedios. Un anclaje intermedio
se instala entre dos anclajes en un tramo recto de tuberfa. Los anclajes intermedios evitan el
movimiento térmico en su ubicacion, pero no estén sujetos a las cargas de empuije de presion
ejercidas sobre los anclajes principales. El propdsito de los anclajes intermedios es reducir

(o eliminar) el movimiento térmico en las conexiones de derivacion o “dividir” los tramos de
tuberia recta largos en secciones méas pequefias, con lo que se reduce la compensacion por
movimiento térmico requerida en cada junta de expansién Estilo 355/355P.

En un sistema instalado, la distancia entre anclajes permanece constante en toda la gradiente
de temperatura. Las juntas de expansion Estilo 355/355P acomodan el movimiento térmico al
aumentar o reducir su longitud de forma proporcional y opuesta a la expansién o contraccion
de las tuberfas, respectivamente.
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Requerimientos de guia

El documento “Estandares de la Asociacion de Fabricantes de Juntas de Expansion, Inc.

10a Edicion” sefiala: “Al ubicar las guias de alineamiento de tuberias para aplicaciones que
presentan solo movimiento axial, por lo general se recomienda que la junta de expansion se
coloque cerca de un anclaje y que la primera gufa de tuberias se disponga a una distancia
méxima de cuatro didmetros de tuberfa del extremo del fuelle. Esta disposicién proporcionara
una guia adecuada para el movimiento, ademas de un soporte adecuado para cada extremo
de la junta de expansién. La distancia entre la primera guia de la tuberia y la segunda debe ser
de un méaximo de catorce (14) didmetros de tuberfa".

14D, Loax

Anclaje 1aguia 2aguia Todas las
demas
guias

La imagen anterior es una representacion de lo que se muestra en el documento “Estandares
de la Asociacion de Fabricantes de Juntas de Expansion, Inc. 10a edicién". Este estandar
también indica lo siguiente: “Nota: Las recomendaciones entregadas para los anclajes y guias
de tuberfas representan los requisitos minimos para el control de tuberias que incluyen juntas
de expansién y su finalidad es proteger la junta de expansion y el sistema de tuberfas del
maltrato y las fallas. Sin embargo, a menudo se requieren soportes de tuberia adicionales entre
las gufas de tuberias de acuerdo con las practicas aceptadas de tendido de tuberias”. Siempre
consulte la versién completa de "Estandares de la Asociacion de Fabricantes de Juntas de
Expansion, Inc." para ver informacién adicional.

Ejemplo de instalacion

Un sistema fue disefiado para operar dentro del rango de temperatura de 40 — 120°F/

4°C - 49°C. El movimiento térmico es calculado sobre la base del rango de temperatura

y el material de las tuberias. Se selecciona un dispositivo compensador de expansion que
acomodara el movimiento calculado. Si las siguientes temperaturas de instalacién estan
presentes, entonces los ajustes del dispositivo compensador de expansion dentro del rango
de longitudes minima y méxima son los siguientes:

Temperatura de
instalacion Longitud de instalacion

40°F/4°C Maéximo (totalmente expandida)

50% (a medio camino entre totalmente expandida
y totalmente comprimida)

120°F/49°C Minimo (totalmente comprimida)

80°F/27°C

Supongamos que una tuberia de CPVC/PVC de 4 pulg./DN100 se desplaza en linea recta

una distancia de 100 pies/30m entre los anclajes. La distancia permaneceré constante, ya
que no se ve afectada por la temperatura de la tuberia. EI movimiento térmico calculado en la
longitud de 100 pies/30 m sera de 3.55pulg./90mm (con una diferencia de temperatura de
80°F/44°C). La junta de expansion Estilo 355/355P de 4 pulg./DN100 tiene una capacidad
de expansion de tuberia de 3.55 pulg./ 90 mm, siempre que esté formada por nueve acoples.
Una unidad comprimida tiene una longitud de extremo a extremo de 36.97 pulg./939 mmy
una longitud extendida de 41.62 pulg./1057 mm.

41.62 pulg./1057 mm
<«~—36.97 pulg./939 mm ———>
gt dide -
HH| HH HE (HE ) H

D — AN ZENhN T

Junta de expansion Estilo 355/355P de 4 pulg./DN100
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Siguiendo esta metodologia, si la temperatura de la tuberia al momento de la instalacién o
anclaje es de 40°F/4°C, luego la junta de expansion Estilo 355/355P deberia tener una longitud

de 41.62 pulg./1057 mm totalmente extendida.
4% 41.62 pulg./ |«—

1057 mm
b)) | E—| b))}
I T«

Y

100 pies/
30 metros

A

Si la temperatura de la tuberia al momento de la instalacién o anclaje es de 80°F/27°C, entonces
la longitud de la junta de expansion Estilo 355/355P deberia ser de 39.30 pulg./998 mm.

{([41.62 pulg.- 36.97 pulg.] x 0.50) + 36.97 pulg.}
0

{(11057 mm - 939 mm] x 0.50) + 939 mm}

4% 39. 30 pulg J |le—
D)

l—|
N — C

< 100 pies/ >
30 metros
Si la temperatura de la tuberia al momento de la instalacién o anclaje es de 120°F/49°C,
entonces la junta de expansion Estilo 355/355P deberia tener una longitud de
36.97 pulg./939 mm totalmente comprimida.
— »|36.97 pulg./ |<«—
939 mm
b)) | —| b))}
€S L — C
< 100 pies/ >
30 metros
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Soportes recomendados para juntas de expansion Estilo 355/355P —
Horizontales

Canaletay soporte colgante

Soportes recomendados para juntas de expansion Estilo 355/355P —
Verticales

Anclaje o guia

Guia
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CONEXIONES BRIDADAS

Los adaptadores de brida N° 359F (ranura x brida) se pueden acoplar a bridas de cara levantada
y plana. Los tramos de tuberia conectados a bridas se deben instalar en linea recta en relacion
con la brida para evitar tensiones sobre esta y dafios por desalineamiento. Ademas, se deben
colocar soportes en las tuberias para evitar el movimiento lateral, ya que puede crear tensiones
y causar dafios en la brida. Siga cuidadosamente todas las instrucciones en esta seccion.

1. Instale el extremo con perfil de ranura PGS™-300 del adaptador de brida Victaulic N° 359F
al extremo de tuberia con perfil de ranura

PGS™-300 siguiendo las instrucciones en este manual para el acople Victaulic respectivo.

2. Con la empaquetadura de brida en posicion, alinee los orificios para pernos del adaptador
N° 359F con los orificios para pernos de la brida acoplada. NOTA: Victaulic no suministra la
empaquetadura de brida. La brida acoplada debe tener el mismo niimero de orificios para
pernos que el adaptador de brida N° 359F.

3. Inserte todos los pernos, arandelas planas y tuercas (coloque una arandela plana en cada
cabeza de perno y una arandela plana bajo cada tuerca). NOTA: Victaulic no suministra los
pernos, las tuercas ni las arandelas planas.

4. Verifique que las caras de las superficies acopladas queden rasas respecto de la
empaquetadura antes de apretar los pernos de las bridas.

5. Apriete cada juego de accesorios de fijacién de manera uniforme siguiendo un patrén

en cruz, como se muestra en la secuencia siguiente (y como se especifica en ANSI B16.5).
Establezca una presion uniforme sobre la cara de la brida apretando los accesorios de fijacion
en incrementos de manera uniforme hasta alcanzar el torque requerido. Consulte la tabla
correspondiente “Incrementos de torque” en la pagina siguiente. NO exceda del valor de
torque indicado como "maximo" para el tamaiio correspondiente.

6. Veinticuatro horas después de la instalacion inicial, verifique que el torque en cada juego
de accesorios de fijacion cumpla con los valores correspondientes de la tabla "Incrementos de
torque" de la pégina siguiente. EI material de CPVC/PVC puede relajarse durante este periodo
inicial de 24 horas, lo que causara aflojamiento de los accesorios de fijacion.

2 -3 pulg./DN50 - DN80 4 -8 pulg./DN100 - DN200 10 - 12 pulg./DN250 - DN300
Tamafos Tamanos Tamafos

Las recomendaciones de la tabla siguiente estan basadas en el uso de dos arandelas planas
estandares, tuercas estdndares y una empaquetadura de EPDM de cara completa de %5
pulg./3.2 mm (dureza Shore A de 70 +/- b). Los condiciones reales del campo podrian requerir
variar estas recomendaciones.

Nimero Longitud
Diametro Diametro de Diametro minima
nominal exterior real orificios de de pernos de pernos
pulgadas/DN | pulgadas/mm pernos pulgadas/mm | pulgadas/mm
2 2375 4 % 3%
DN50 60.3 16 89
2% 2875 4 % 4
73.0 16 102
3 3.500 4 % 4
DN80 88.9 16 102
4 4.500 3 % 4V
DN100 1143 16 108
6 6.625 3 Y 4,
DN150 168.3 19 114
8 8.625 8 ¥ 5
DN200 219.1 19 127
10 10.750 12 78 5
DN250 273.0 22 127
12 12.750 12 78 5
DN300 3239 22 127
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A ADVERTENCIA

e Las bridas acopladas deben mostrar pleno contacto en toda su circunferencia, con
un alineamiento longitudinal y angular antes de apretar los accesorios de fijacion.
Usando los accesorios de fijacion para alinear y/o juntare las bridas podria causar
exceso de tension y agrietar el material termoplastico de la brida.

e NO aplique torque excesivo a los accesorios de fijacion. El torque excesivo dafara

la brida.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del producto, con consecuencia
de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

Las tablas siguientes se aplican solo a las conexiones de brida a brida. Para otras conexiones,
como un adaptador N° 359F a una vélvula mariposa, se necesitara menos torque. Comience
apretando los accesorios de fijacion a un 50 - 60% de los valores de torque correspondientes
indicados en la tabla siguiente para todas las conexiones que no sean de brida a brida.

Incrementos de torque para pernos lubricados

Torque requerido — pies-lbs/Nem
Diametro Diametro 1ra pasada 2da pasada 3ra pasada
nominal exterior real a todos los a todos a todos
pulgadas/DN | pulgadas/mm accesorios los accesorios | los accesorios
2 2375 5 8 (max.) -
DN50 60.3 6.7 10.8 (max.) -
2% 2.875 5 8 10 (méx.)
73.0 6.7 10.8 13.6 (max.)
3 3.500 5 12 15 (méx.)
DN80 88.9 6.7 16.3 20.3 (max.)
4 4.500 10 15 20 (max.)
DN100 1143 13.6 203 27.1 (max.)
6 6.625 12 24 30 (méx.)
DN150 168.3 16.3 325 40.7 (max.)
8 8.625 15 35 40 (max.)
DN200 219.1 20.3 475 54.2 (madx.)
10 10.750 25 50 60 (max.)
DN250 273.0 339 67.8 81.3 (méx.)
12 12.750 30 60 72 (max.)
DN300 3239 40.7 81.3 97.6 (max.)
Incrementos de torque para pernos no lubricados
Diametro Torque requerido — pies-Ibs/Nem
nominal Diametro 1ra pasada | 2da pasada | 3ra pasada | 4ta pasada
pulgadas/ | exterior real | atodos los | a todos los | atodos los | a todos los
DN pulgadas/mm | accesorios | accesorios | accesorios | accesorios
2 2375 5 10 12 (méx.) -
DN50 60.3 6.7 13.6 16.3 (mdx.) -
2% 2.875 10 15 18 (méx.) -
73.0 13.6 20.3 24.4 (max.) -
3 3.500 15 20 25 (méx.) -
DN80 88.9 20.3 27.1 33.9 (max.) -
4 4.500 15 25 32 (méx.) -
DN100 1143 20.3 339 43.4 (mdx.) -
6 6.625 20 32 42 (méx.) -
DN150 168.3 27.1 434 56.9 (méx.) -
8 8.625 20 40 50 60 (max.)
DN200 219.1 27.1 54.2 67.8 81.3 (max.)
10 10.750 20 40 60 70 (max.)
DN250 273.0 27.1 54.2 813 94.9 (max.)
12 12.750 20 50 65 80 (méx.)
DN300 3239 27.1 67.8 88.1 108.5 (max.)

Si experimenta filtraciones durante las pruebas de presién, despresurice y drene completamente

el sistema de tuberias y vuelva a apretar los accesorios de fijacién a los valores de torque indicados
en la tabla anterior correspondiente. NO exceda del valor de torque indicado como "maximo"
para el tamafio correspondiente. Si las filtraciones persisten, comuniquese con Victaulic.
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PAUTAS DE USO DE LA HERRAMIENTA DE
IMPACTO

Las herramientas de impacto no permiten al instalador percibir directamente el torque para
evaluar el apriete de las tuercas. Como algunas herramientas de impacto pueden generar
alta velocidad y torque de salida, es importante familiarizarse con ellas para no aplicar un
movimiento o torque excesivo que pueda dafiar o fracturar los pernos o cierres empernados
del acople durante la instalacion.

A ADVERTENCIA

¢ NO exceda los valores de “torque maximo permitido de los pernos” especificados
en la tabla de la pagina siguiente para el tamafo de perno/tuerca correspondiente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla en la unién con consecuencia
de daiios a la propiedad, lesiones personales graves o muerte.

Ensamble los acoples segun las instrucciones de instalacion correspondientes en este
manual. Continte apretando la(s) tuerca(s) hasta obtener los requisitos de inspeccion visual.
Se requiere una inspeccion visual de cada union para verificar el montaje correcto.

Durante el proceso de instalacion, no debera exceder los valores de “torque maximo
permitido para los pernos” especificados en la tabla de la pagina siguiente para el tamafio
de perno/tuerca correspondiente. Las condiciones que pueden causar desvio y/o torque
excesivos de los pernos son las siguientes, sin perjuicio de otras:

. Herramienta de impacto mal dimensionada — Consulte la seccion “Seleccion de la
herramienta de impacto” en la pagina siguiente.

. Apriete desbalanceado de pernos y tuercas - Para acoples que contengan dos o mas
pernos, las tuercas se deberén apretar de manera uniforme alternando lados hasta
alcanzar los requisitos de inspeccion visual para el acople particular.

. Dimensiones de extremos de tuberias ranuradas fuera de especificacion
(particularmente diametros grandes y diametros “C” fuera de especificacion) — Si
no logra el montaje visualmente adecuado, retire el acople y confirme que todas las
dimensiones de extremos ranurados estén dentro de las especificaciones de Victaulic.
Si las dimensiones de los extremos de tuberias ranuradas no estan dentro de las
especificaciones de Victaulic, rectifique los extremos siguiendo todas las instrucciones
del manual de operacién y mantenimiento de la herramienta de preparacion de
tuberfas.

. Continuar apretando la(s) tuerca(s) después de que se alcanzaron los requisitos
de inspeccién visual - NO contintie apretando la(s) tuerca(s) después de alcanzar los
requisitos de inspeccion visual. Continuar apretando los pernos y tuercas cuando ya
se han obtenido los requisitos de inspeccion visual adecuados causara una falla en la
unién, con consecuencia de dafios a la propiedad, lesiones personales graves o muerte.
Ademads, continuar apretando podria causar una tension excesiva que compromete
la integridad de los pernos en el largo plazo y puede causar una falla en la unién, con
consecuencia de dafios a la propiedad, lesiones personales graves o muerte. El torque
adicional no proporciona una mejor instalacion; exceder los valores de "Torque méximo
permitido de pernos" especificados en la tabla de la pagina siguiente podria dafar o
fracturar los pernos y/o los cierres empernados durante la instalacion.

. Apretones de empaquetaduras - El apretén de una empaquetadura podria
impedir que se obtengan los requisitos de inspeccion visual adecuados. El acople
se debera desarmar e inspeccionar para verificar que no haya algin apretén en la
empaquetadura. Si hay un apretén en la empaquetadura, se deberfa utilizar un montaje
de acople nuevo.

. El acople no fue ensamblado conforme a las instrucciones de instalacién de Victaulic
correspondientes — Observar las instrucciones de instalacién ayudara a evitar las
condiciones cubiertas en este documento

Si sospecha que algun perno o tuerca fue apretado en exceso, el conjunto de acople
completo se debera remplazar de inmediato (como indicaria una torsién del perno, un
abultamiento de la tuerca en el contacto del cierre o dafios en el cierre empernado, etc.).
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Torque maximo permitido para los pernos

Tamaiio de Tamaiio de
perno/tuerca | Torque maximo perno/tuerca Torque maximo
pulga- permitido pulga- permitido
das |Métrico| para pernos* das |Métrico| para pernos*
55 pies-lbs 235 pies-lbs
% | Mi0 75 Nem % | M16 319 Nem
135 pies-lbs 425 pies-lbs
% | M2 183 Nem % | M20 576 N-m

*Los valores de torque méaximo permitido para los pernos se han obtenido a partir de datos
de pruebas reales

SELECCION DE LA HERRAMIENTA DE IMPACTO

Se requiere una seleccién adecuada de la herramienta de impacto para asegurar la instalacién
correcta de acuerdo con las instrucciones de instalacion correspondientes al acople. La
seleccién inadecuada de la herramienta de impacto podria causar un montaje incorrecto

y dafios, con consecuencia de dafios a la propiedad, lesiones personales graves o muerte.

Para determinar la aptitud de una herramienta de impacto, realice montajes de instalacion

de prueba con una llave de dado estédndar o un torquimetro. Estos montajes de prueba de los
acoples deben cumplir con los requisitos visuales de instalacién para cada acople particular.
Después de lograr los requisitos visuales de instalacién, mida el torque aplicado a cada tuerca
con un torquimetro. Utilizando el valor de torque medido, seleccione una herramienta de
impacto con una potencia o torque de salida que se adecue al valor medido, pero no exceda
los valores de “Torque maximo permitido para los pernos” especificados en la tabla anterior.

Seleccién de una herramienta de impacto:

Herramientas de impacto con torque de salida unico - La seleccién de una herramienta

de impacto con un torque de salida considerablemente superior al torque de instalacion
requerido podria causar dafios en los pernos y tuercas del acople debido a la posibilidad de
apriete excesivo. En ninguna circunstancia se seleccionara una herramienta de impacto que
tenga un ajuste de potencia que exceda los valores de “Torque méaximo permitido de pernos”
especificados en la tabla anterior.

Herramientas de impacto con muiltiples ajustes de torque de salida - Si selecciona una
herramienta de impacto con multiples torques de salida, esta deberéa tener al menos un ajuste
de torque que se adapte a los requisitos anteriores de “Herramienta de impacto con torque
de salida Unico”.

El uso de herramientas de impacto con torques de salida excesivos le causa dificultades
al instalador debido a la velocidad rotacional o potencia inmanejable de la herramienta.
Empleando el mismo método anterior, verifique periédicamente el torque de las tuercas
en los montajes de acoples en todo el proceso de instalacion del sistema.

Para el uso seguro y adecuado de las herramientas de impacto, siempre consulte las

instrucciones de operacién del fabricante. Ademas, verifique que se utilicen los dados
de impacto adecuados en la instalacién del acople.

A ADVERTENCIA

S| no sigue estas instrucciones para apretar los pernos y tuercas, podria causar:
dafios o fractura en pernos

cierres empernados dafiados o rotos o fracturas en segmentos del acople
filtraciones en la union y dafos a la propiedad

impacto negativo en la integridad del sistema

lesiones personales o accidentes mortales
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PAUTAS DE APLICACION DE CEMENTO
DISOLVENTE

Se deben observar los siguientes estandares para la aplicacion de cemento disolvente:

e ASTM D2855, practica estandar para el método de dos pasos (imprimador y
cemento disolvente) de unién de tuberias y componentes de cloruro de polivinilo
(PVC) o cloruro de polivinilo clorado (CPVC) con casquillos cénicos

e Imprimador, aprobado segin NSF 61, conforme a ASTM F656, color purpura

e Cemento de gran cuerpo, aprobado segliin NSF 61, conforme a ASTM F493,
color anaranjado

Para conexiones en “T” reducidas N° 354 (ranura x ranura x casquillo) y adaptadores
reducidos N° 361 (ranura x casquillo), siga las instrucciones del fabricante del cemento
disolvente y use solo imprimador y cemento disolvente compatibles con el material de CPVC/
PVC. Debera seguir las instrucciones del fabricante sobre la aplicacién del imprimador

y el cemento disolvente y los tiempos de secado y curado.

Los tiempos de endurecimiento y curado del cemento disolvente son una funcién del tamafio
de la tuberia, la temperatura, la humedad relativa y el apriete del ajuste. El tiempo de curado
es menor en entornos secos, con tuberfas de menor tamafio, con mayores temperaturas, y
con ajustes mas apretados. Los tiempos de curado se deben aumentar cuando haya presencia
de humedad. Se debe permitir que el montaje se seque sin aplicar tensién sobre la unién; el
tiempo de secado dependera del tamafio de la tuberia, la temperatura y la humedad (consulte
las instrucciones del fabricante del cemento disolvente).

Realice todas las aplicaciones de cemento disolvente antes de instalar cualquier acople
Victaulic en la conexion. Verifique que el cemento disolvente no entre en contacto con

las empaquetaduras contenidas en los acoples Victaulic.

A ADVERTENCIA

¢ Siga las instrucciones del fabricante cuando aplique cemento disolvente en conexiones
Victaulic para tuberias de CPVC/PVC.

¢ Evite que se acumule cemento disolvente sobre la conexion o la tuberia o en su
interior. Las técnicas de instalacion inadecuadas que emplean exceso de cemento
disolvente debilitaran el material de CPVC/PVC.

¢ NO permita que el cemento disolvente penetre al interior o salga al exterior de la
tuberia o conexién.

¢ NO permita que el cemento disolvente o el imprimador entren en contacto con las
empaquetaduras contenidas en los acoples Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones puede causar una falla del sistema, con consecuencia
de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.
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PRUEBA DE RECEPCION DEL SISTEMA
A ADVERTENCIA

e NO SE DEBE USAR aire ni gas comprimido para pruebas de recepcion del sistema.

Una falla del sistema al usar aire o gas comprimido para pruebas de recepcion del sistema
podria causar accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

Una vez completada la instalacion, los acoples y conexiones con perfil de ranura Victaulic
PGS™-300 podrian someterse a pruebas hidroestéticas (agua) para comprobar que brinden 1.5
veces la presion de trabajo nominal méxima del componente de menor capacidad. Compruebe
que no excedan las limitaciones de los componentes no suministrados por Victaulic en las
pruebas de presion.

Se podrian usar tapones de prueba Victaulic T-60 o tapones de cierre N° 60, conectados con
acoples de transicion Victaulic Installation-Ready™ Estilo 356 0 856. Al ensamblar acoples
Estilo 356 0 856 en tapones de cierre, use solo tapones Victaulic N° 60 que incluyan la marca
"EZ QV" en la cara interior. El tapon de cierre solo se debe usar en el lado del acople marcado
"STEEL". Procure verificar que el tapén de cierre esté totalmente asentado en el soporte central
de la empaquetadura. Siempre lea y siga las instrucciones de I-ENDCAP, comenzando por la
pagina 62 de este manual.

Cuando realice pruebas de presion, deberé llenar de agua el sistema lentamente. Se debe
purgar el aire desde la ubicacion mas alta y alejada del punto de llenado antes de aplicar
presion. Se debe quitar el aire de los sistemas de tuberias (plasticas o metélicas) para evitar
que quede atrapado en el sistema cuando aplique presién. El aire atrapado podria generar
picos de presién con consecuencia de accidentes mortales o lesiones personales graves

y dafios materiales, independiente del material de las tuberias utilizadas. Los sistemas de
tuberias de CPVC/PVC NO SE DEBEN someter a pruebas con aire o gas comprimido.

PINTURA DE TUBERIAS Y CONEXIONES
A ADVERTENCIA

¢ Al material de CPVC/PVC instalado en un &rea expuesta a la luz solar directa
se le podria aplicar una pintura a base de acrilico o latex de color claro que sea
quimicamente compatible con el material de CPVC/PVC.

¢ Siempre confirme la compatibilidad del material con el fabricante de la pintura.
¢ No use pinturas al éleo sobre el material de CPVC/PVC.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del producto, con consecuencia
de accidentes mortales, lesiones personales graves y dafios materiales.

En ciertos lugares de instalacion (por ej., instalaciones con exposicién directa a la luz solar),

se podria aplicar pintura al agua a base de latex al material de CPVC/PVC. El uso de ciertas
pinturas, como aquellas a base de dleo, pueden dafar el material de CPVC/PVC. Antes de pintar
el material de CPVC/PVC, consulte las restricciones con la autoridad competente y contacte

al proveedor de la pintura para confirmar la compatibilidad con el material de CPVC/PVC.

AVISO

¢ Los revestimientos aplicados a las superficies interiores de los acoples de tuberias
ranuradas Victaulic no deben exceder de 0.010 pulg./0.25mm de espesor. Esto
incluye las superficies de acople del cierre empernado.
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DISTANCIA MAXIMA RECOMENDADA
DE SOPORTES/SOPORTES COLGANTES

La distancia de soportes/soportes colgantes debe observar las recomendaciones del fabricante
de la tuberfa de CPVC o los valores indicados en las tablas siguientes. Estos valores se derivan
de las recomendaciones de la norma ASME B31.9 Distancia de Soportes. Para tramos
continuos no aislados que transportan fluidos que excedan una gravedad especifica de 1.0,
consulte las recomendaciones del fabricante de las tuberfas de CPVC.

Solo tuberias de CPVC cédula 40

Diamet Temperaturas de operacion
Dismetro| exteror | 60°F | 80°F | 100°F | 120°F | 140°F | 180°F
nominal real 16°C 27°C 38°C 49°C 60°C 82°C
pulgadas/|pulgadas/ Distancia de soportes en pies/metros
DN mm (solo CPVC cédula 40)

2 2.375 6.00 5.50 5.50 5.00 4.50 2.50
DN50 60.3 1.8 1.7 1.7 1.5 14 0.8
2% 2.875 6.75 6.25 6.25 5.75 525 2.75
73.0 2.1 19 19 1.8 1.6 0.8

3 3.500 7.25 6.25 6.25 6.25 5.25 2.75
DN80 889 2.2 1.9 19 19 16 0.8
4 4.500 8.00 7.00 7.00 6.50 6.00 3.50
DN100 114.3 24 2.1 2.1 2.0 1.8 1.1
6 6.625 9.00 8.00 7.50 7.00 6.50 4.00
DN150 168.3 2.7 24 2.3 2.1 2.0 1.2
8 8.625 9.00 8.00 7.50 7.00 6.50 450
DN200 219.1 2.7 24 23 2.1 2.0 14
10 10.750 9.50 9.00 8.50 7.50 7.00 5.00
DN250 273.0 29 2.7 26 23 2.1 1.5
12 12.750 10.00 10.00 9.50 8.50 7.50 5.50
DN300 3239 3.0 3.0 29 2.6 23 1.7

NOTAS:

Para temperaturas de operacion de méas de 180°F/82°C, consulte las recomendaciones del fabricante
de las tuberfas.

Los elementos pesados/cargas concentradas deben reforzarse con soportes separados o independientes
de los soportes de tuberias.

Solo tuberias de CPVC cédula 80

Didmetro Temperaturas de operacién
Diametro| exterior | 60°F 80°F 100°F | 120°F | 140°F | 180°F
nominal real 16°C 27°C 38°C 49°C 60°C 82°C
pulgadas/|pulgadas/ Distancia de soportes en pies/metros
DN mm (solo CPVC cédula 80)
2 2375 6.50 6.50 6.50 6.00 5.50 3.00
DN50 60.3 2.0 2.0 20 1.8 1.7 0.9
2% 2.875 7.25 6.75 6.75 6.75 575 3.25
73.0 2.2 2.1 2.1 2.1 1.8 1.0
3 3.500 7.50 750 7.50 7.00 6.50 3.50
DN80 889 23 23 23 2.1 2.0 1.1
4 4.500 8.50 8.50 8.50 8.00 7.00 4.00
DN100 1143 26 26 2.6 24 2.1 1.2
6 6.625 9.50 9.50 9.00 8.50 7.50 4.50
DN150 168.3 29 29 2.7 26 2.3 14
8 8.625 10.50 10.50 10.00 9.50 8.50 5.00
DN200 | 219.1 3.2 32 3.0 29 26 1.5
10 10.750 11.00 11.00 10.50 10.00 9.00 5.50
DN250 | 273.0 34 34 32 3.0 2.7 1.7
12 12.750 12.00 12.00 12.00 10.50 10.00 6.00
DN300 | 3239 37 37 37 32 3.0 1.8

NOTAS:

Para temperaturas de operacion de méas de 180°F/82°C, consulte las recomendaciones del fabricante

de las tuberfas.

Los elementos pesados/cargas concentradas deben reforzarse con soportes separados o independientes
de los soportes de tuberias.
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DISTANCIA MAXIMA RECOMENDADA
DE SOPORTES/SOPORTES COLGANTES
(CONTINUACION)

La distancia de soportes/soportes colgantes debe observar las recomendaciones del fabricante
de la tuberia de PVC o los valores indicados en las tablas siguientes. Estos valores se derivan
de las recomendaciones de la norma ASME B31.9 Distancia de Soportes. Para tramos
continuos no aislados que transportan fluidos que excedan una gravedad especifica de 1.0,
consulte las recomendaciones del fabricante de las tuberfas de PVC.

Solo tuberias de PVC cédula 40

.. Temperaturas de operacion
Diametro S S S S S
Diametro | exterior 60°F 80°F 100°F 120°F 140°F
nominal real 16°C 27°C 38°C 49°C 60°C
pulgadas/ | pulgadas/ Distancia de soportes en pies/metros
DN mm (Solo PVC cédula 40)
2 2375 5.50 5.00 450 3.00 250
DN50 60.3 1.7 15 14 0.9 0.8
2% 2.875 6.50 6.00 5.50 3.50 3.00
73.0 2.0 1.8 1.7 1.1 0.9
3 3.500 6.50 6.50 5.50 3.50 3.00
DN80 88.9 2.0 20 1.7 1.1 0.9
4 4.500 7.00 6.50 6.00 4,00 3.50
DN100 1143 2.1 20 1.8 1.2 1.1
6 6.625 8.00 7.50 7.00 4.50 4.00
DN150 168.3 24 23 2.1 14 1.2
8 8.625 8.50 8.00 7.50 4.50 4.00
DN200 219.1 2.6 24 23 14 1.2
10 10.750 9.50 8.50 8.00 5.00 450
DN250 2730 29 26 24 1.5 14
12 12.750 11.00 10.00 9.00 6.00 5.00
DN300 3239 34 3.0 2.7 1.8 15
NOTA:

Los elementos pesados/cargas concentradas deben reforzarse con soportes separados o independientes
de los soportes de tuberias.

Solo tuberias de PVC cédula 80

Dismetro Temperaturas de operacion
Didmetro | exterior 60°F 80°F 100°F 120°F 140°F
nominal real 16°C 27°C 38°C 49°C 60°C
pulgadas/ | pulgadas/ Distancia de soportes en pies/metros
DN mm (solo PVC cédula 80)

2 2375 6.50 6.00 5.50 3.50 3.00
DN50 60.3 2.0 1.8 1.7 1.1 0.9
2% 2.875 7.00 7.00 6.00 4.25 3.75
73.0 2.1 2.1 1.8 13 1.1

3 3.500 7.50 7.00 6.50 4,00 3.50
DN80 88.9 23 2.1 2.0 1.2 1.1

4 4.500 8.50 8.00 7.00 4.50 4.00
DN100 1143 26 24 2.1 14 1.2
6 6.625 9.50 9.00 8.50 5.50 450
DN150 168.3 29 2.7 2.6 1.7 14
8 8.625 10.50 10.00 9.00 6.00 5.00
DN200 219.1 3.2 3.0 2.7 1.8 15
10 10.750 11.50 10.50 9.50 6.50 5.50
DN250 2730 35 3.2 29 2.0 1.7
12 12.750 11.50 10.50 9.50 6.50 5.50
DN300 3239 35 3.2 29 2.0 1.7

NOTA:

Los elementos pesados/cargas concentradas deben reforzarse con soportes separados o independientes

de los soportes de tuberias.
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SOPORTES DE TUBERIA PRINCIPAL

Las tuberfas principales se deben apoyar con abrazaderas o soportes colgantes dispuestos
en la conexién horizontal junto a ellas. Las lineas verticales se deben apoyar a intervalos
adecuados para evitar aplicar una carga excesiva sobre una conexién en el extremo inferior.

Los soportes y soportes colgantes no deben deformar, cortar ni causar abrasién en las
tuberfas, y deben permitir el libre movimiento de estas para la expansion y contraccion térmica.
Use Unicamente abrazaderas y soportes colgantes para tuberfas principales disefiadas para
uso con tuberfas de CPVC/PVC.

Mantenga las tuberias verticales alineadas perpendicularmente con los soportes en cada
nivel de piso. Se requiere una guia a la mitad del piso en sistemas de tuberias de CPVC/PVC
de 2 pulg./DN50.

Bajo ninguna circunstancia debe permitir que los acoples Victaulic se apoyen o descansen
en las abrazaderas de la tuberia principal o en las penetraciones de los pisos, ni que entren
en contacto con estas.

A ADVERTENCIA

e Las tuberias de CPVC/PVC y/o los componentes del sistema NO SE DEBEN USAR
para dar solidez estructural al sistema. Debe proceder con cuidado al instalar, poner
soportes o colocar refuerzos para evitar cargas de tension innecesarias sobre el
sistema de tuberias de CPVC/PVC.

Si no sigue esta instruccién podria causar una falla del sistema con consecuencia
de accidentes mortales, lesiones personales graves y daiios a la propiedad.

EXPANSION Y CONTRACCION

Las variaciones de temperatura en los sistemas de tuberias afectan la longitud de las tuberias.
Se debe acomodar cualquier aumento o disminucion de la longitud para evitar dafios a
sistemas de tuberfas, equipos adyacentes o estructuras de construccion.

El CPVC/PVC y otros materiales plésticos tienen un coeficiente de expansién térmica superior
al del acero al carbon, el cobre o el acero inoxidable, como se muestra en la tabla siguiente.
Se deberia considerar cualquier movimiento causado por variaciones de temperatura.

Material de la tuberia Coeficiente de expansion térmica ()
PVC 29.0x 10° pulg./(pulg. °F)
52.2x 10° mm/(mm °C)
37.0x10° pulg./(pulg. °F)
CPVC 66.7 x 10¢ mm/(mm °C)

6.7 x 10 pulg./(pulg. °F)

Acero al carbon 12.1 x 105 mm/(mm °C)

9.3 x 10° pulg./(pulg. °F)
Cobre 16.7 x 10° mm/(mm °C)
" °
Acero inoxidable (Tipo 304) ?76 ;( )1( ? OE umli/;&::gug

El cambio real de longitud depende linealmente de la longitud inicial del tramo de tuberia
y del cambio de temperatura, de acuerdo con la ecuaciéon AL = L x o x AT, donde:

AL es el cambio de longitud de la tuberia

L es la longitud original de la tuberia

(L es el coeficiente de expansion térmica del material de la tuberia
AT es el cambio en la temperatura

Para materiales de CPVC/PVC sometidos a diversos cambios de temperatura, esto se traduce
en cambios de longitud del tramo original, como se muestra en las tablas de las paginas
siguientes.
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Expansion térmica (AL) de tuberias de CPVC

AT = AT = AT = AT = AT = AT =
Longitud 20°F 40°F 60°F 80°F 100°F 120°F
de tramo 11°C 22°C 33°C 44°C 56°C 67°C
pies/metros | Expansion térmica (AL) de la tuberia de CPVC en pulgadas/mm
20 0.18 0.36 0.53 0.71 0.89 1.07
6 46 9.1 135 180 226 27.2
40 0.36 0.71 107 142 178 213
12 9.1 18.0 27.2 36.1 45.2 54.1
60 0.53 1.07 1.60 213 2.66 3.20
18 135 272 40.6 54.1 67.6 813
80 0.71 142 213 2.84 355 426
24 18.0 36.1 54.1 72.1 90.2 108.2
100 0.89 1.78 2.66 3.55 444 533
30 226 452 67.6 90.2 112.8 1354
125 111 2.22 333 444 555 6.66
38 28.2 56.4 84.6 112.8 141.0 169.2
150 133 2.66 4.00 533 6.66 7.99
46 338 67.6 101.6 1354 169.2 2029
175 155 3.11 466 6.22 777 932
53 394 79.0 1184 158.0 1974 236.7
200 1.78 3.55 533 7.10 8.88 10.66
61 45.2 90.2 1354 180.3 225.6 270.8
Expansion térmica (AL) de la tuberia de PVC
AT = AT = AT = AT =
Longitud 20°F 40°F 60°F 80°F
de tramo 11°C 22°C 33°C 44°C
pies/metros Expansion térmica (AL) de la tuberia de PVC en pulg./mm
20 0.14 0.28 042 0.56
6 3.6 7.1 10.7 14.2
40 0.28 0.56 0.84 1.1
12 7.1 142 213 282
60 042 0.84 125 167
18 10.7 213 318 424
80 0.56 1.1 1.67 223
24 14.2 28.2 424 56.6
100 0.70 139 2.09 278
30 17.8 353 53.1 70.6
125 0.87 1.74 261 3.48
38 22.1 442 66.3 884
150 1.04 2.09 3.13 418
46 264 53.1 795 106.2
175 1.22 244 3.65 487
53 31.0 62.0 92.7 123.7
200 1.39 278 418 5.57
61 353 70.6 106.2 141.5

Se pueden emplear bucles de expansion o curvas "U", tramos desplazados y cambios de
direccion para acomodar la expansion y/o contraccion de las tuberias por variaciones térmicas.
Las tablas y figuras de las paginas siguientes muestran las longitudes “£” correspondientes
para acomodar la expansion térmica dada la longitud de un tramo y el cambio de temperatura.
El dimensionamiento de los bucles de expansién corresponde a las ecuaciones incluidas en la
norma IAPMO 1S-20.
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CPVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 20°F/11°C empleandoel
acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién “£” en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 20°F/11°C
2 2375 13 18 22 26 29 32 35 41

DN50 60.3 330 | 457 | 559 | 660 [ 737 | 813 | 889 | 1041

22 2.875 14 20 24 28 32 35 39 45
73.0 356 | 508 | 610 711 813 889 | 991 | 1143

3 3.500 16 22 27 31 35 39 43 49
DN80 88.9 406 | 559 | 686 | 787 | 889 | 991 | 1092 | 1245
4 4.500 18 25 31 35 40 44 48 56
DN100 1143 457 | 635 787 | 889 | 1016 | 1118 [ 1219 | 1422
6 6.625 21 30 37 43 48 54 59 68
DN150 168.3 533 | 762 | 940 | 1092 | 1219 | 1372 | 1499 | 1727
8 8.625 24 35 42 49 55 61 67 77

DN200 219.1 610 | 889 | 1067 | 1245 | 1397 | 1549 [ 1702 | 1956

10 10.750 27 39 47 55 61 68 75 86
DN250 273.0 686 | 991 | 1194 | 1397 | 1549 | 1727 | 1905 | 2184

12 12.750 30 42 52 60 67 74 81 94
DN300 3239 762 | 1067 | 1321 | 1524 | 1702 | 1880 | 2057 | 2388
CPVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 40°F/22°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién “£” en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 40°F/22°C
2 2375 19 27 33 38 42 47 52 60

DN50 60.3 483 | 686 | 838 | 965 | 1067 | 1194 | 1321 | 1524

2% 2.875 21 29 36 41 46 52 57 66
730 533 | 737 | 914 | 1041 | 1168 | 1321 | 1448 | 1676

3 3.500 23 32 40 46 51 57 63 72
DN80 88.9 584 | 813 | 1016 | 1168 | 1295 | 1448 | 1600 | 1829
4 4.500 26 37 45 52 58 65 71 82
DN100 1143 660 | 940 | 1143 | 1321 | 1473 | 1651 | 1803 | 2083
6 6.625 31 44 54 63 70 79 86 99
DN150 168.3 787 | 1118 | 1372 | 1600 | 1778 | 2007 | 2184 | 2515
8 8.625 36 51 62 72 80 20 98 113

DN200 219.1 914 | 1295 | 1575 | 1829 | 2032 | 2286 | 2489 | 2870
10 10.750 40 57 69 80 920 100 | 110 127

DN250 2730 | 1016 | 1448 | 1753 | 2032 | 2286 | 2540 | 2794 | 3226
12 12.750 44 62 76 87 98 109 | 119 138

DN300 3239 | 1118 | 1575 | 1930 | 2210 | 2489 | 2769 | 3023 | 3505
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CPVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 60°F/33°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién "£" en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 60°F/33°C
2 2375 25 36 44 51 57 64 70 81

DN50 60.3 635 | 914 | 1118 | 1295 | 1448 | 1626 | 1778 | 2057

22 2.875 28 40 49 56 63 70 77 89
73.0 711 | 1016 | 1245 | 1422 | 1600 | 1778 | 1956 | 2261

3 3.500 31 44 54 62 69 77 85 98
DN80 88.9 787 | 1118 | 1372 | 1575 | 1753 | 1956 | 2159 | 2489
4 4.500 35 50 61 70 78 88 96 m
DN100 1143 889 | 1270 | 1549 | 1778 | 1981 | 2235 | 2438 | 2819
6 6.625 43 60 74 85 95 106 17 135
DN150 168.3 1092 | 1524 | 1880 | 2159 | 2413 | 2692 | 2972 | 3429
8 8.625 49 69 84 97 109 121 133 154

DN200 219.1 1245 | 1753 | 2134 | 2464 | 2769 | 3073 | 3378 | 3912
10 10.750 54 77 94 108 121 136 148 171

DN250 273.0 | 1372 | 1956 | 2388 | 2743 | 3073 | 3454 | 3759 | 4343
12 12.750 59 83 102 118 132 148 162 187

DN300 323.9 | 1499 | 2108 | 2591 | 2997 | 3353 | 3759 | 4115 | 4750

CPVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 80°F/44°C empleando el
acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién "£" en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 80°F/44°C
2 2375 32 46 56 65 72 81 89 102

DN50 60.3 813 | 1168 | 1422 | 1651 | 1829 | 2057 | 2261 | 2591

2% 2.875 36 50 62 71 80 89 97 13
73.0 914 | 1270 | 1575 | 1803 | 2032 | 2261 | 2464 | 2870

3 3.500 39 56 68 79 88 98 108 124
DN80 88.9 991 | 1422 | 1727 | 2007 | 2235 | 2489 | 2743 | 3150
4 4.500 45 63 77 89 100 m 122 141
DN100 1143 1143 | 1600 | 1956 | 2261 | 2540 | 2819 | 3099 | 3581
6 6.625 54 76 94 108 121 135 148 171
DN150 168.3 1372 | 1930 | 2388 | 2743 | 3073 | 3429 | 3759 | 4343
8 8.625 62 87 107 123 138 154 | 169 195

DN200 219.1 1575 | 2210 | 2718 | 3124 | 3505 | 3912 | 4293 | 4953
10 10.750 69 97 119 138 154 172 188 | 218
DN250 273.0 | 1753 | 2464 | 3023 | 3505 | 3912 | 4369 | 4775 | 5537
12 12.750 75 106 130 150 168 187 | 205 237
DN300 323.9 | 1905 | 2692 | 3302 | 3810 | 4267 | 4750 | 5207 | 6020
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CPVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 100°F/56°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién "£" en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 100°F/56°C
2 2375 43 61 74 86 96 107 17 135

DN50 60.3 1092 | 1549 | 1880 | 2184 | 2438 | 2718 | 2972 | 3429

22 2.875 47 67 82 94 105 118 129 149
73.0 1194 | 1702 | 2083 | 2388 | 2667 | 2997 | 3277 | 3785

3 3.500 52 74 90 104 116 130 142 164
DN80 88.9 1321 | 1880 | 2286 | 2642 | 2946 | 3302 | 3607 | 4166
4 4.500 59 83 102 118 132 147 161 186
DN100 1143 1499 | 2108 | 2591 | 2997 | 3353 | 3734 | 4089 | 4724
6 6.625 72 101 124 143 160 179 196 | 226
DN150 168.3 1829 | 2565 | 3150 | 3632 | 4064 | 4547 | 4978 | 5740
8 8.625 82 115 141 163 183 | 204 | 224 | 258

DN200 219.1 2083 | 2921 | 3581 | 4140 | 4648 | 5182 | 5690 | 6553

10 10.750 91 129 158 182 | 204 | 228 | 250 | 288
DN250 273.0 | 2311 | 3277 | 4013 | 4623 | 5182 | 5791 | 6350 | 7315

12 12.750 29 140 172 198 | 222 | 248 | 272 | 314
DN300 323.9 | 2515 | 3556 | 4369 | 5029 | 5639 | 6299 | 6909 | 7976

AVISO

¢ Para temperaturas de operacion sobre 180°F/82°C o para una AT sobre 120°F/67°C,
consulte con Victaulic por las longitudes de configuracion "£".
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PVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 20°F/11°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién “£” en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 20°F/11°C
2 2375 12 17 21 24 27 30 32 38

DN50 60.3 305 | 432 | 533 | 610 | 686 | 762 | 813 | 965

22 2.875 13 18 23 26 29 33 36 4
73.0 330 | 457 | 584 | 660 737 838 | 914 | 1041

3 3.500 14 20 25 29 32 36 39 46
DN80 88.9 356 | 508 | 635 737 | 813 | 914 | 991 | 1168
4 4.500 16 23 28 33 37 4 45 52
DN100 1143 406 | 584 | 711 838 | 940 | 1041 | 1143 | 1321
6 6.625 20 28 34 40 44 50 54 63
DN150 168.3 508 | 711 864 | 1016 | 1118 | 1270 | 1372 | 1600
8 8.625 23 32 39 45 51 57 62 71

DN200 219.1 584 | 813 | 991 | 1143 | 1295 | 1448 | 1575 | 1803
10 10.750 25 36 44 50 56 63 69 80

DN250 273.0 635 | 914 | 1118 | 1270 | 1422 | 1600 | 1753 | 2032
12 12.750 27 39 48 55 61 69 75 87

DN300 323.9 686 | 991 | 1219 | 1397 | 1549 | 1753 | 1905 | 2210

PVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 40°F/22°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién “£” en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 40°F/22°C
2 2375 20 28 34 40 44 49 54 63

DN50 60.3 508 | 711 864 | 1016 | 1118 | 1245 | 1372 | 1600

2% 2.875 22 31 38 44 49 54 60 69
73.0 559 | 787 | 965 | 1118 | 1245 | 1372 | 1524 | 1753

3 3.500 24 34 42 48 54 60 66 76
DN80 88.9 610 | 864 | 1067 | 1219 | 1372 | 1524 | 1676 | 1930
4 4.500 27 39 47 54 61 68 75 86
DN100 1143 686 | 991 | 1194 | 1372 | 1549 | 1727 | 1905 | 2184
6 6.625 33 47 57 66 74 83 9 105
DN150 168.3 838 | 1194 | 1448 | 1676 | 1880 | 2108 | 2311 | 2667
8 8.625 38 53 65 75 84 94 103 19

DN200 219.1 965 | 1346 | 1651 | 1905 | 2134 | 2388 | 2616 | 3023
10 10.750 42 60 73 84 94 105 115 133

DN250 273.0 | 1067 | 1524 | 1854 | 2134 | 2388 | 2667 | 2921 | 3378
12 12.750 46 65 79 92 103 115 126 145

DN300 3239 | 1168 | 1651 | 2007 | 2337 | 2616 | 2921 | 3200 | 3683
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PVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 60°F/33°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién "£" en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 60°F/33°C
2 2375 32 46 56 65 72 81 88 102

DN50 60.3 813 | 1168 | 1422 | 1651 | 1829 | 2057 | 2235 | 2591

2% 2.875 36 50 61 71 79 | 89.00 | 97.00 | 112
73.0 914 | 1270 | 1549 | 1803 | 2007 | 2261 | 2464 | 2845

3 3.500 39 55 68 78 88 98 107 124
DN80 88.9 991 [ 1397 | 1727 | 1981 | 2235 | 2489 | 2718 | 3150
4 4.500 44 63 77 89 29 m 122 140
DN100 1143 1118 | 1600 | 1956 | 2261 | 2515 | 2819 | 3099 | 3556
6 6.625 54 76 93 108 121 135 148 170
DN150 168.3 1372 | 1930 | 2362 | 2743 | 3073 | 3429 | 3759 | 4318
8 8.625 61 87 107 123 138 154 | 168 194

DN200 219.1 1549 | 2210 | 2718 | 3124 | 3505 | 3912 | 4267 | 4928
10 10.750 69 97 119 137 154 172 188 | 217

DN250 2730 | 1753 | 2464 | 3023 | 3480 | 3912 | 4369 | 4775 | 5512
12 12.750 75 106 130 150 167 187 | 205 236

DN300 3239 | 1905 | 2692 | 3302 | 3810 | 4242 | 4750 | 5207 | 5994

PVC
Longitudes de configuracion "£" para una AT de 80°F/44°C empleando
el acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357/857

Longitud del tramo de tuberia en pies/metros (L)

20 40 60 80 | 100 | 125 | 150 | 200
6 12 18 24 31 38 46 61

Diametro
Diametro| exterior
nominal real

pulgadas/|pulgadas/ Longitudes de configuracién "£" en pulgadas/mm
DN mm para una AT de 80°F/44°C
2 2.375 37 53 65 75 83 93 102 118

DN50 60.3 940 | 1346 | 1651 | 1905 | 2108 | 2362 | 2591 | 2997
2% 2.875 41 58 71 82 92 102 112 130
73.0 1041 | 1473 | 1803 | 2083 | 2337 | 2591 | 2845 | 3302
3 3.500 45 64 78 20 101 113 124 | 143
DN80 88.9 1143 | 1626 | 1981 | 2286 | 2565 | 2870 | 3150 | 36.2
4 4.500 51 73 89 103 115 128 | 140 162
DN100 1143 124 | 182 | 2261 | 2616 | 2921 | 3251 | 3556 | 4115
6 6.625 62 88 108 124 | 139 | 156 | 170 197
DN150 168.3 | 1575 | 2235 | 2743 | 3150 | 3531 | 3962 | 4318 | 5004
8 8.625 71 100 | 123 142 159 | 178 | 194 | 225
DN200 219.1 1803 | 2540 | 3124 | 3607 | 4039 | 4521 | 4928 | 5715
10 10.750 79 112 137 159 | 177 | 198 | 217 | 251
DN250 2730 | 2007 | 2845 | 3480 | 4039 | 4496 | 5029 | 5512 | 6375
12 12.750 86 122 150 173 193 | 216 | 236 | 273
DN300 3239 | 2184 | 3099 | 3810 | 4394 | 4902 | 5486 | 5994 | 6934
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EJEMPLOS CQNFIGURACI()N DE BUCLES
DE EXPANSION Y DESPLAZAMIENTOS

AVISO

® Los soportes de sujecion de tuberias deberian restringir el movimiento lateral y dirigir
el movimiento axial hacia el bucle de expansion, el desplazamiento o el cambio de
direccion.

Bucle

= Anclaje de tuberia

,
; = Guia de tuberia

2£/5

EJEMPLO DE BUCLE: Se instalaran 125 pies/38 metros (L) de tuberia de CPVC cédula
80 de 6 pulg./DN150 a 60°F/16°C y el sistema funcionaré a 150°F/66°C. Se empleara
un bucle de expansion para acomodar la expansion térmica. ;Cuéles son las dimensiones
minimas requeridas del bucle de expansion?

Primero, determine AT (cambio de temperatura)

AT=T2-T1

AT = 150°F/66°C - 60°F/16°C

AT =90°F/50°C

Consulte las tablas en las paginas 51 — 52. Estas tablas indican las longitudes de
configuracion de CPVC (£) para AT = 80°F/44°C y AT = 100°F/56°C. Un enfoque
conservador emplea las longitudes de configuracion indicadas para AT = 100°F/56°C.
Se pueden obtener resultados mds precisos a través de interpolacion lineal.

La tabla AT = 100°F/56°C indica una longitud de configuracién minima requerida para
el sistema descrito de 179 pulg./4547 mm o 15 pies/4.6 m. Las dimensiones del bucle
se calculan de la manera siguiente:

Soporte perpendicular = 2/5 x £

Soporte perpendicular = 2/5 x 179 pulgadas/4547 mm

Soporte perpendicular = 71.6 pulgadas/1818 mm o 6 pies/1.8 metros
Soporte paralelo = 1/5x £

Soporte paralelo = 1/5 x 179 pulgadas/4547 mm

Soporte paralelo = 35.8 pulgadas/909 mm o 3 pies/0.9 metros

Distancia de guias = Soporte paralelo = 3 pies/0.9 metros
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Desplazamiento

>< = Anclaje de tuberia
'

—_ . .
_'_:Gula de tuberia I(_ £/4

A
-
Y

EJEMPLO DE DESPLAZAMIENTO: Se instalaran 125 pies/38 metros (L) de tuberia de
CPVC cédula 80 de 6 pulg./DN150 a 60°F/16°C y el sistema funcionaré a 150°F/66°C.
Se emplearé un desplazamiento de tuberia para acomodar la expansion térmica. ;Cuéles
son las dimensiones minimas requeridas del desplazamiento de tuberia?

Primero, determine AT (cambio de temperatura)
AT=T2-T1

AT = 150°F/66°C - 60°F/16°C

AT = 90°F/50°C

Consulte las tablas en las paginas 51 — 52. Estas tablas indican las longitudes de
configuraciéon de CPVC (£) para AT = 80°F/44°C y AT = 100°F/56°C. Un enfoque
conservador emplea las longitudes de configuracion indicadas para AT = 100°F/56°C.
Se pueden obtener resultados mas precisos a través de interpolacién lineal.

La tabla AT = 100°F/56°C indica una longitud de configuracién minima requerida para
el sistema descrito de 179 pulg./4547 mm o 15 pies/4.6 m. Las dimensiones del
desplazamiento se calculan de la manera siguiente:

Soporte perpendicular = 1/2 x £
Soporte perpendicular = 1/2 x 179 pulgadas/4547 mm
Soporte perpendicular = 89.5 pulgadas/2273 mm o 7.5 pies/2.3 metros

Distancia entre guias = 1/4 x £
Distancia entre guias = 1/4 x 179 pulgadas/4547 mm
Distancia entre gufas = 44.8 pulgadas/1136 mm o 3.7 pies/1.1 metros

\A:taulic‘ )
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Cambio de direccion

>< = Anclaje de tuberia

1
= = Guia de tuberia
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EJEMPLO DE CAMBIO DE DIRECCION: Se instalaran 125 pies/38 metros (L) de tuberia

de CPVC cédula 80 de 6 pulg./DN150 a 60°F/16°C y el sistema funcionaré a 150°F/66°C.
Se emplearé un desplazamiento de tuberia para acomodar la expansion térmica. ;Cuéles

son las dimensiones minimas requeridas del cambio de direccién?

Primero, determine AT (cambio de temperatura)

AT=T2-T1

AT = 150°F/66°C - 60°F/16°C

AT =90°F/50°C

Consulte las tablas en las paginas 51 — 52. Estas tablas indican las longitudes de
configuracion de CPVC (£) para AT = 80°F/44°C y AT = 100°F/56°C. Un enfoque
conservador emplea las longitudes de configuracion indicadas para AT = 100°F/56°C.
Se pueden obtener resultados mas precisos a través de interpolacién lineal.

La tabla AT = 100°F/56°C indica una longitud de configuracién minima requerida para
el sistema descrito de 179 pulg./4547 mm o 15 pies/4.6 m. Las dimensiones del cambio
de direccion se calculan de la manera siguiente:

Soporte perpendicular = £

Soporte perpendicular = 179 pulgadas/4547 mm o 15 pies/4.6 metros

Distancia entre guias = 1/5 x £
Distancia entre guias = 1/5 x 179 pulgadas/4547 mm
Distancia entre guias = 35.8 pulgadas/909 mm o 3 pies/0.9 metros
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EJEMPLOS DE TUBERIA PRINCIPAL

Para acomodar la expansion y contraccién térmica en una tuberia principal de CPVC, Victaulic
recomienda usar la junta de expansion Estilo 355/355P y colocar anclajes en la parte superior
e inferior de la tuberfa principal para dirigir el movimiento a la junta de expansion. Los sistemas
con gran magnitud de movimiento térmico se pueden dividir en secciones més pequefias
usando anclajes intermedios y multiples juntas de expansion.

Se deberia permitir la deflexion de las lineas de derivacién cuando la tuberia principal se
expanda o contraiga. El espacio entre la conexion de la linea de derivacion y la penetracion

en el muro no deberia ser menor que los valores indicados para la AT especificada, el didmetro
de la linea de derivacion y la altura de la tuberia principal. Las siguientes figuras muestran
métodos para acomodar el movimiento térmico en una tuberia principal de CPVC.

Ejemplo de tuberia principal 1

= Anclaje de
tuberia

Junta de
expansion
Estilo
355/355P
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EJEMPLO DE TUBERIA PRINCIPAL 1: Se instalaran 125 pies/38 metros de tuberfa
principal de CPVC cédula 80 de 8 pulg./DN200 a 60°F/16°C y el sistema funcionaré a
150°F/66°C. La tuberia principal tendra lineas de derivacion de 4 pulg./DN100 en cada
piso. Se utilizard una junta de expansion para acomodar el movimiento. ;Cudnta expansion
se espera en la tuberia principal? ;Cuanto espacio se requiere entre las conexiones de
lineas de derivacién y la primera penetracion en el muro? ;Dénde se deberia instalar la junta
de expansion en la tuberfa principal?

Primero, determine AT (cambio de temperatura)

AT=T2-T1

AT = 150°F/66°C — 60°F/16°C

AT = 90°F/50°C

Consulte las tablas en las paginas 51 — 52. Estas tablas indican las longitudes de
configuracion de CPVC (£) para AT = 80°F/44°C y AT = 100°F/56°C. Un enfoque
conservador emplea las longitudes de configuracion indicadas para AT = 100°F/56°C.
Se pueden obtener resultados més precisos a través de interpolacion lineal. La tabla en
la pagina 49 muestra que la tuberia principal se expandira 5.55 pulg./141 mm cuando
AT =100 °F/56°C y L = 125 pies/38 metros.

La junta de expansion Victaulic Estilo 355/355P acomoda hasta un méximo de 4.75 pulg./
121 mm de movimiento. En esta aplicacion, serfa necesario instalar un anclaje intermedio
a medio camino de la tuberia principal de 125 pies/38 metros y utilizar dos juntas de
expansion para acomodar el movimiento total.

La tabla en la pagina 52 indica la longitud de configuracién minima "£" requerida

para lineas de derivacion de 4 pulg./DN100 cuando AT = 100°F/56°Cy L = 125/2 =
62.5 pies/19 metros de 102 pulg./2591 mm o 8.5 pies/2.6 metros, lo que indica que se
requieren 8.5 pies/2.6 metros de espacio entre las conexiones de la linea de derivacion
y la primera penetracién en el muro (dimension £2 en la figura de la pagina anterior).
Se requiere esta distancia para no aplicar tensiones excesivas a las lineas de derivacion
cuando se expande la tuberia principal.*

La tuberia principal del ejemplo estara expuesta a la expansién térmica, lo que indica que
la junta de expansion se deberfa instalar en la parte superior de la seccion de la tuberia
principal de modo que las abrazaderas en cualquier piso puedan seguir su trayectoria sin
problemas cuando la tuberia se expanda hacia arriba y al interior de la junta. Instalar la
junta de expansion en el medio de la tuberia principal o en la parte inferior de ella causara
que una parte de la tuberia se expanda hacia abajo, lo que provoca que las abrazaderas en
cualquier piso sigan la trayectoria descendente de la tuberia al interior del piso. Esto puede
provocar tensiones en la tuberia y en la abrazadera de piso.

*NOTE: No es necesario considerar la longitud total de la tuberfa principal para cada linea
de derivacion. Las lineas de derivacién mas alejadas de la junta de expansién experimentaran
menos movimiento. En este ejemplo, una linea de derivacion de 4 pulg./DN100 instalada

20 pies/6 metros arriba del anclaje inferior requiere solo 50 pulg./1270 mm entre la conexién
de la linea de derivacién y la primera penetracién en el muro.
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Ejemplo de tuberia principal 2
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EJEMPLO DE TUBERIA PRINCIPAL 2: Se instalaran 60 pies/18 metros de tuberia principal
de CPVC cédula 80 de 6 pulg./DN150 a 70°F/21°C y el sistema funcionara a 150°F/66°C. La
tuberia principal tendra lineas de derivacion de 4 pulg./DN100 en cada piso. El movimiento
se acomodaré en el cambio de direccién en la parte superior de la tuberia principal. ;Cuénta
expansion se espera en la tuberfa principal? ;Cuénto espacio se requiere entre las conexiones
de lineas de derivacion y la primera penetracién en el muro? ;Cuéanto espacio se requiere

en la parte superior de la tuberfa principal entre el codo y la primera penetracion en el muro?

Primero, determine AT (cambio de temperatura)

AT=T2-T1

AT = 150°F/66°C - 70°F/21°C

AT = 80°F/44°C

La tabla en la pagina 49 muestra que la tuberia principal se expandira 2.13 pulg./54 mm
cuando AT = 80°F/44°C y L = 60 pies/18 metros.

La tabla de la pagina 51 indica la longitud de configuraciéon minima requerida "£" para

una tuberia de CPVC cédula 80 de 6 pulg./DN150 cuando AT = 80°F/44°Cy L = 60
pies/18 metros de 94 pulg./2388 mm o 7.8 pies/2.4 metros, lo que indica que se requieren
7.8 pies/2.4 metros de espacio entre la parte superior de la tuberfa principal y la primera
penetracion en el muro.

La tabla en la pagina 51 indica la longitud de configuraciéon minima requerida "£" para
lineas de derivacion de 4 pulg./DN100 cuando AT = 80°F/44°C y L = 60 pies/18 metros
de 77 pulg./ 1956 mm o 6.4 pies/2.0 metros, lo que indica que se requieren 6.4 pies/2.0
metros de espacio entre las conexiones de lineas de derivacion y la primera penetracion
en el muro.*

*NOTA: No es necesario considerar la longitud total de la tuberfa principal para cada linea
de derivacion. Las lineas de derivacion més alejadas de la junta de expansién experimentaran
menos movimiento. En este ejemplo, una linea de derivacién de 4 pulg./DN100 instalada

20 pies/6 metros arriba del anclaje inferior requiere solo 50 pulg./1270 mm entre la conexién
de la linea de derivacion y la primera penetracion en el muro.
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA LA
INSTALACION DEL TAPON DE CIERRE VICTAULIC

AADVERTENCIA

@O0

Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o mantener
el acople/tapén de cierre, las conexiones de los tapones de cierre, y cualquier otro
producto Victaulic para tuberias.

¢ Siempre despresurice y drene completamente el sistema de tuberias antes de instalar,

retirar, ajustar o dar mantenimiento al acople/tapén de cierre, a las conexiones de los
tapones de cierre y a cualquier otro producto Victaulic para tuberias.

¢ Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado por completo
y drenado inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
del acople/tapon de cierre, las conexiones de los tapones de cierre, y cualquier otro
producto Victaulic para tuberias.

¢ En ninguna circunstancia se deberian soltar los accesorios de fijacion del acople
o cualquier otro componente del sistema para comprobar si estan presurizados
ni para despresurizarlos.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafios materiales.

Este documento entrega instrucciones de seguridad para la instalacién, uso y retiro de tapones
de cierre fabricados por Victaulic con acoples fabricados por Victaulic en todas las gamas

de tamarios y perfiles de ranura, junto con otra informacién importante fundamental para

el uso adecuado de los tapones de cierre Victaulic.

Para acoples Installation-Ready™, consulte el “AVISO” en la pégina 64 si desea ver
informacion importante sobre las marcas del tapén de cierre Victaulic.

Siempre verifique que el tapdn de cierre Victaulic utilizado esté disefiado para el perfil
de ranura especifico. Por ejemplo, el tapén de cierre Victaulic N° W60 solo se debe usar
con productos Advanced Groove System (AGS) de Victaulic.

Al instalar, utilizar o retirar un tapon de cierre Victaulic, siempre consulte las instrucciones
de instalacién especificas para el acople Victaulic que esté utilizando con el tapdn de cierre
Victaulic. En el caso de los tapones de prueba Victaulic N° T-60, siempre consulte las
instrucciones adicionales suministradas con el kit. Las instrucciones de instalacién para

los acoples y los tapones de prueba N° T-60 se pueden descargar desde victaulic.com.
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Después de la instalacion, siempre inspeccione el montaje para verificar la instalacion correcta.

INSERCION CORRECTA DE LOS PERNOS

MONTAJE ADECUADO

(EL TAPON DE CIERRE SE ASIENTA (EL CUELLO OVAL DE CADA PERNO
DENTRO DEL ACOPLE CON EL LADO SE ASIENTA ADECUADAMENTE
CORRESPONDIENTE HACIA AFUERA Y LOS EN EL ORIFICIO DEL PERNO)

CIERRES EMPERNADOS DEL ACOPLE EN
CONTACTO METAL CON METAL)

Las siguientes condiciones no son aceptables y se deben corregir antes de que se realice
cualquier prueba de presion en el sistema.

O

MAL

MONTAJE INADECUADO MONTAJE INADECUADO
(LADO INCORRECTO DEL TAPON DE CIERRE (NO HAY CONTACTO METAL CON METAL
HACIA AFUERA - NO SERA POSIBLE EN LOS CIERRES EMPERNADOS)

APRETAR LOS ACCESORIOS DE FIJACION
PARA LOGRAR CONTACTO METAL CON
METAL EN LOS CIERRES EMPERNADOS)

INSERCION INCORRECTA DE LOS PERNOS
(CUELLO OVAL NO ASENTADO ADECUADAMENTE

EN EL ORIFICIO DEL PERNO)
) \A:taulic“
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AVISO

Para la instalacién de tapones de cierre Victaulic con acoples Victaulic Installation-
Ready:

¢ Se deben utilizar acoples Victaulic Installation-Ready con tipos especificos de
tapones de cierre Victaulic. Estos tapones de cierre estan identificados por los
distintivos indicados a continuacion. Siempre verifique que esté utilizando el tapén
de cierre Victaulic adecuado.

¢ Al ensamblar un acople Victaulic Installation-Ready en un tapén de cierre Victaulic,
verifique que el tapén esté completamente asentado en el soporte central de la
empaquetadura. Siempre consulte las instrucciones especificas del acople Victaulic
para ver los requisitos completos de instalacion. Las instrucciones de instalacion
se pueden descargar desde victaulic.com.

Para acoples Victaulic Estilo 009N

¢ Use tnicamente tapones de cierre Victaulic FireLock™ N° 006 con la marca “EZ”
en la cara interior o tapones de cierre Victaulic N° 60 con la marca “EZ QV” en la
cara interior.

Para acoples Victaulic Estilo 607
¢ Use Unicamente tapones de cierre Victaulic N° 660 con la marca “QV” en la cara
interior.

Para todos los demas estilos de acoples Victaulic Installation-Ready para Original Groove

System (0GS)

e Use tGnicamente tapones de cierre Victaulic N° 60 con la marca “EZ QV” en la cara
interior.

INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA TAPONES
DE PRUEBA N°T-60 O TAPONES DE CIERRE
INSTALADOS PARA PRUEBAS DE PRESION DEL
SISTEMA

. Los tapones de cierre Victaulic que se instalan para pruebas de presion del sistema
deben estar equipados con una vélvula esférica que se pueda abrir para verificar
si el sistema esté despresurizado.

. El tapdén de prueba N° T-60 Victaulic se deberia utilizar cada vez que sea posible para
efectos de probar la presion del sistema. Si el tapén de prueba N° T-60 Victaulic no
esta disponible en el tamafio correspondiente, consulte con Victaulic por un pedido
de tapones de cierre roscados que el cliente pueda emplear con una vélvula esférica
de la capacidad adecuada para las condiciones del sistema. En ninguna circunstancia
se deberian soltar los accesorios de fijacion del acople o cualquier otro componente
del sistema para comprobar si estan presurizados ni para despresurizarlos.

. Antes de probar la presion del sistema, verifique que dentro del sistema probado
(0 la parte del sistema sometida a pruebas) no haya vélvulas cerradas para evitar que
la presion quede atrapada sin que lo advierta.

. Inmediatamente después de completar la prueba de presion del sistema, se debe
liberar la presién mediante la vélvula correspondiente.

AVISO

¢ Un manémetro por si solo no es un método aceptable de verificar la presion del
sistema. Siempre use un medio secundario de verificacién, como un segundo
manémetro o valvula, para confirmar que el sistema esté despresurizado de acuerdo
con los cddigos nacionales y locales y las normas para el sitio de trabajo.

\A:taulic“



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD PARA EL RETIRO
DE TAPONES DE CIERRE VICTAULIC

~— 0 O

A ADVERTENCIA

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de un accidente mortal o lesiones
personales graves y dafios materiales.

EL ACOPLE/TAPON DE CIERRE SE PUEDE PRESURIZAR.

Siempre despresurice y drene completamente el sistema de tuberias antes de instalar,
retirar, ajustar o dar mantenimiento al acople/tapén de cierre, a las conexiones de los
tapones de cierre y a cualquier otro producto Victaulic para tuberias.

Siempre verifique que el sistema de tuberias haya sido despresurizado por completo
y drenado inmediatamente antes de la instalacion, retiro, ajuste o mantenimiento
del acople/tapén de cierre, las conexiones de los tapones de cierre, y cualquier otro
producto Victaulic para tuberias.

En ninguna circunstancia se deberian soltar los accesorios de fijacion del acople
o cualquier otro componente del sistema para comprobar si estan presurizados
ni para despresurizarlos.

Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Despresurice y drene completamente el sistema de tuberias y verifique que no haya
presion residual.

Suelte lentamente las tuercas del acople y, dependiendo de la orientacion del acople

y del tapén de cierre, esté preparado para sostener el tapon de cierre cuando se libere
del acople.

VICTAULIC RECOMIENDA:

Realizar una prueba hidrostética (agua) en lugar de una prueba neumética (aire)
cuando sea posible

Usar un tapon de cierre roscado con un dispositivo de alivio de presién en cada punto
de prueba (puede ordenar a Victaulic el kit de tapén de prueba N° T-60 y tapones
de cierre roscados)

Aliviar la presién de inmediato después de completar una prueba (observe todos
los cédigos y normas nacionales y locales aplicables al sitio de trabajo especifico)
Seguir los procedimientos de bloqueo/etiquetado aprobados por el contratista de
instalacion

Seguir los procedimientos de prueba recomendados por expertos técnicos, como
los que se describen en la “Guia de Seguridad para Pruebas de Presion” publicada
por la Mechanical Contractors Association of America, Inc. (MCAA)

e

ictaulic



INFORMACION UTIL - TABLA DE CONVERSION
DE SISTEMA IMPERIAL Y METRICO

La siguiente tabla es una guia para convertir medidas de los sistemas imperial y métrico. Las
medidas imperiales indicadas en este manual corresponden a los valores reales. Es importante
que se realicen conversiones métricas exactas para garantizar la instalaciéon adecuada de los

productos Victaulic para materiales de CPVC/PVC.

Conversion de medidas imperiales (EE.UU.) a métricas
Conversion de medidas métricas a imperiales (EE.UU.)
54 y pulgadas - milimetros % 003937
(pulg.) (mm)
pies metro
03048 X () =4 (m) X 3.281
masa en libras kilogramo
04536 X (Ib) =4 (kq) X 2.205
2835 x onza N gramo X 003527
(02) @)
libra por kilopascal
6.894  x pulgadacuadrada < P X 0.145
; (kPa)
(psi)
libra por Bar
0069 x pulgadacuadrada < X 14.5
h (bar)
(psi)
445 % libra fuerza - newton % 02248
) (Ibf) (N) :
libra-pie Newton-metro
1356 X (Ibf-f) =4 (Nern) X 0.738
. Fahrenheit Celsius
(F-32)+18 CF) i=1 Q) (C+17.78)x 1.8
Caballos de fuerza Vatios .
745.7 X (hp) == (W) X 1341 x10
Gal. por min. Litros por min.
3.785 X (GPM) = (L/min) X 0.2642
Gal vor min Metros cubicos
00038  x P PN por min. x 264.2
(GPM) 1
(m?3/min)
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Datos de productos

AVISO

¢ La siguiente informacién contiene las dimensiones de centro a extremo, extremo
a extremo, retiro y similares para acoples, adaptadores de brida y conexiones.
¢ Siempre consulte la dltima publicacién de productos Victaulic para ver la informacion

de dimensiones mas actualizada y productos no indicados en esta seccion. Las
publicaciones de productos se pueden descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Codo de 90° N° 350

~De CaE—

L
/7

/ ¥

De CL E ( DeCak
LI__I
Moldeada Fabricada
Tamaiio nominal Diametro exterior
de conexiones real de la tuberia DeCaE
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
2 2375 5.00 (f)
DN50 60.3 127
2% 2.875 3.75
73.0 95
3 3.500 425
DN80 88.9 108
4 4.500 5.00
DN100 114.3 127
6 6.625 6.50
DN150 168.3 165
8 8.625 7.75
DN200 219.1 197
10 10.750 13.50 (f)
DN250 273.0 343
12 12.750 15.50 (f)
DN300 3239 394

(f) = Conexion fabricada

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Codo de 45° No. 351

De C a/E\
y
Moldeada Fabricada
Tamaiio nominal Diametro exterior
de conexiones real de la tuberia DeCaE
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
2 2375 438 (f)
DN50 60.3 111
2% 2.875 225
73.0 57
3 3.500 2.50
DN80 88.9 64
4 4.500 3.00
DN100 114.3 76
6 6.625 3.50
DN150 168.3 89
8 8.625 425
DN200 219.1 108
10 10.750 10.20 (f)
DN250 273.0 259
12 12.750 11.62 (f)
DN300 3239 295

(f) = Conexion fabricada

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Conexion en "T" N° 352

FDeCak
|— f—De Ca E—
L J DeCakE DeCatk
j::r j
Moldeada Fabricada
Tamaiio nominal Diametro exterior
de conexiones real de la tuberia DeCaE
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm
2 2375 5.00 (f)
DN50 60.3 127
2% 2875 3.75
73.0 95
3 3.500 425
DN80 88.9 108
4 4.500 5.00
DN100 114.3 127
6 6.625 6.50
DN150 168.3 165
8 8.625 7.75
DN200 219.1 197
10 10.750 13.50 (f)
DN250 273.0 343
12 12.750 15.50 (f)
DN300 3239 394

(f) = Conexion fabricada

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Conexion en "T" reducida N° 353 (ranura x ranura x ranura)
kDeCaEﬂ ‘*DeCaEﬂ
H [ De C‘a BE
De CaBE

—

Estilo 358
Acople reducido
y tuberia - se venden

por separado
Moldeada Fabricada Con acople reducido
Tamaiio nominal de Diametro exterior DeCaE | DeCaBE
conexiones real de la tuberia pulgadas/ | (derivacion)
pulgadas/DN pulgadas/mm mm pulgadas/mm

1 1 Use la conexion en "T" N° 352 de 212"
2% x 2% x 2 2875 x 2875 x 2375 con el acople reducido Estilo 358/858

DN50 | 73.0 73.0 60.3 de2¥:"x2"

3 X 3 X 2 3.500 x 3.500 x 2.375 |Useuneconexiénen"T"N°352de3"
con el acople reducido Estilo 358/858

DN8O0 DN80 DN50 | 889 889 60.3 de3"x2
U i6n en "T"N°352 de 3"
2% 2875 | 1 elacople reducido Esilo 358/858
73.0 de3"x2%"

4 X 4 X 2 4. X 4. X 2.375 |Useuneconexiénen "T"N° 352 de 4"
500 500 375 con el acople reducido Estilo 358/858

DN100  DN100 DN50 | 1143 1143 60.3 de4"x2
1 u ion en "T"N° 352 de 4"
2% 2875 | o elacoplereducido Estio 358/858
73.0 de4"x2%"
U ion en "T"N°352 de 4"
3 3500 | o el cople reducido Estlo 358/855
DN8O0 88.9 de4"x3"

Use una conexion en "T" reducida
6 x 6 x 2 6.625 x 6.625 x 2375 N353 e 6°x 3" con el acople

DN150 DN150 DN50 | 168.3 168.3 60.3 | reducido Estilo 358/858 de 3" x 2"
2% 2.875 | Useunaconexion en"T" reducida

N°353 de 6" x 3" con el acople
73.0 | reducido Estilo 358/858 de 3"x 214"

3 3.500 6.50 6.50
DN80 88.9 165 165
U i "T" reducid
4 4300 | G 6 con dl acople educido
DN100 114.3 Estilo 358 de 6" x 4"
8 x 8 x 4 8625 x 8625 x 4.500 7.75 7.75
DN200 DN200 DN100| 219.1 219.1 114.3 197 197
6 6.625 | Useunaconexién en "T" reducida
N° 352 de 8" con el acople reducido
DN150 168.3 Estilo 358/858 de 8" x 6"

0 x 10 x 4 10.750 x 10.750 x 4.500 | Useunaconexionen T reducida
N°353 de 10" x 6" con el acople

DN250 DN250 DN100| 273.0 273.0 114.3 | reducido Estilo 358/858 de 6" x 4"

6 6.625 13.59 (f) 13.83
DN150| 168.3 345 351
8 8.625 | Useunaconexién en "T" reducida
N° 352 de 10" con el acople reducido
DN200 219.1 Estilo 358/858 de 10" x 8"

12 x 12 x 6 12.750 x 12.750 x 6.625 | Useunaconexionen T reducida
N°353 de 12" x 8" con el acople

DN300 DN300 DN150| 3239 3239 168.3 | reducido Estilo 358/858 de 8" x 6"

8 8625 | 1557(f) 16.08
DN200 219.1 396 408

10 10.750| 15.57(f) 16.38
DN250 273.0 396 416

(f) = Conexion fabricada
Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién

del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Conexion en "T" reducida N° 354 (ranura x ranura x casquillo)

<DeCakt—>
DeCast (De CaE—>|
I T T T oo
De CaBE
4 T v De CaBE
Moldeada Fabricada
De CaS*| DeCaBE
Tamaiio nominal Diametro exterior | De C a E |(casquillo) | (derivacion)
de conexiones real de la tuberia |pulgadas/| pulgadas/ | pulgadas/
pulgadas/DN pulgadas/mm mm mm mm
2 x 2 x 1 2.375 x 2375 x 1.315| 4.50(f) 1.26 244
DN50  DN50 DN25 | 60.3 60.3 33.7 114 32 62
1% 1.660| 5.00 (f) 1.84 (b) 31
DN32 424 127 47 79
1% 1.900| 4.80 (f) 1.29 2.69
DN40 483 122 35 68
2 2.375| 5.00(f) 1.32 2.82
DN50 60.3 127 34 72
2% x 2% x 1 |2.875x 2875x 1315| 3.75 2.91 (b) 4.06
DN25 | 73.0 73.0 33.7 95 74 103
1% 1.660| 3.75 2.81 (b) 4.07
DN32 424 95 71 103
1% 1.900( 3.75 2.65 (b) 4.05
DN40 483 95 67 103
2 2375 375 225 3.75
DN50 60.3 95 57 95
3 x 3 x 1 [3500x 3.500x 1315 4.25 341 (b) 4.56
DN80  DN80 DN25 | 88.9 88.9 33.7 108 87 116
1V 1.660| 4.25 3.31(b) 457
DN32 424 108 84 116
1% 1.900| 4.25 3.15(b) 4.55
DN40 48.3 108 80 116
2 2375 4.25 2.75 425
DN50 60.3 108 70 108
4 x 4 x 1 |4500 x 4500 x 1.315| 5.00 4.16 (b) 531
DN100 DN100 DN25 (1143 1143 337 127 106 135
1% 1.660( 5.00 4.06 (b) 532
DN32 424 127 106 135
1% 1.900( 5.00 3.90 (b) 5.30
DN40 48.3 127 99 135
2 2375 5.00 3.50 5.00
DN50 60.3 127 89 127
(f) = Conexion fabricada
(b) = Buje
* Ca S es la distancia de centro al extremo de la derivacién, menos la profundidad
del casquillo

Todos los tamafios de casquillos se indican en dimensiones NPS

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Conexion en "T" reducida N° 354 (ranura x ranura x casquillo)

<DeCakE—>
[DeCas «DeCaEﬂ
T —DeCas*
De CaBE
— ¥ SRER v De CaBE
Moldeada Fabricada
De Ca S*| De C a BE
Tamaiio nominal Diametro exterior | De C a E |(casquillo) | (derivacion)
de conexiones real de la tuberia |pulgadas/| pulgadas/| pulgadas/
pulgadas/DN pulgadas/mm mm mm mm
6 x 6 x 1 6.625 x 6.625 x 1315 6.50 5.66 (b) 6.81
DN150 DN150 DN25|1683 1683 33.7 165 144 173
1% 1.660| 6.50 5.56 (b) 6.82
DN32 424 165 141 173
1% 1.900( 6.50 5.40 (b) 6.80
DN40 48.3 165 137 173
2 2375 6.50 5.00 6.50
DN50 60.3 165 127 165
8 x 8 x 1 |[8625x 8625 x 1.315| 7.75 6.91 (b) 8.06
DN200 DN200 DN25(219.1 219.1 33.7 197 176 205
1% 1.660| 7.75 6.81 (b) 8.07
DN32 424 197 173 205
1% 1.900| 7.75 6.65 (b) 8.05
DN40 48.3 197 169 204
2 2375 7.75 6.25 7.75
DN50 60.3 197 159 197
10 x 10 x 2 [10.750x 10.750 x 2.375| 13.56 (f) 10.75 12.00
DN250 DN250 DN50(273.0 2730 60.3 344 273 305
12 x 12 x 2 [12750x 12.750 x 2.375| 14.63 (f) 11.75 13.25
DN300 DN300 DN50(3239 3239 603 372 298 337
(f) = Conexioén fabricada
(b) = Buje
*C a S es la distancia de centro al extremo de la derivaciéon, menos la profundidad
del casquillo

Todos los tamafios de casquillos se indican en dimensiones NPS

Los acoples reducidos Estilo 358 se pueden utilizar para crear configuraciones de conexion
adicionales que no se muestran aqui. Se debe tener esto en consideracion al realizar
los disefios de los sistemas. Consulte con Victaulic si requiere informacion adicional.

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién

del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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CONEXIONES

Adaptador reducido N° 361 (ranura x casquillo)

DeEak
FjDeEaS*

Fabricada
Tamaiio Diametro exterior
nominal de real DeEaE De Ea S*
conexion de la tuberia (extremo a extremo) | (extremo a casquillo)
pulg./DN pulgadas/mm pulgadas/mm pulgadas/mm
2% x 2 2875 x 2375 6.28 (f) 4,66
DN50 | 73.0 60.3 160 118
3 x 2 3500 x 2375 5.87 (f) 440
DN80 DN50 | 88.9 60.3 149 112
(f) = Conexion fabricada

* E a S es ladistancia de extremo a extremo, menos la profundidad del casquillo
Todos los tamafios de casquillos estan indicados en dimensiones NPS

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.

\A:taulic‘

1-350-SPAL_74

PRODUCTOS VICTAULIC® PARA TUBERIAS

DE MATERIALES DE CPVC/PVC REV_D




ADAPTADOR DE BRIDA

Adaptador de brida N° 359F (ranura x brida)

‘De EaE
Tamaiio nominal Diametro exterior DeEaE
de conexiones real de la tuberia (extremo a extremo)
pulgadas/DN pulgadas/mm pulgadas/mm

2 2375 4,00 (f)
DN50 60.3 102

2% 2.875 4.25 (f)
73.0 108

3 3.500 4.50 (f)
DNB80 88.9 114

4 4.500 5.13(f)
DN100 1143 130

6 6.625 6.00 (f)
DN150 168.3 152

8 8.625 7.00 ()
DN200 219.1 178

10 10.750 8.38(f)
DN250 273.0 213

12 12.750 9.25(f)
DN300 3239 235

(f) = Conexion fabricada

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién

del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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ACOPLES

Acople de transicion Installation-Ready™ Estilo 356 y 856
Acople rigido Installation-Ready™ Estilo 357 y 857

Estilo 356/856 Estilo 357/857
Preensamblado Preensamblado
Tamario Diametro exterior Dimension “Y" — pulgadas/mm
nominal del acople real de tuberia
pulgadas/DN pulg./mm 356/856 357/857
2 2375 5.61 573
DN50 60.3 142 146
2 2875 6.23 6.23
73.0 158 158
3 3.500 731 7.31
DN80 88.9 186 186
4 4.500 8.69 8.75
DN100 114.3 221 222
6 6.625 10.69 10.71
DN150 168.3 272 272
8 8.625 14.39 14.06
DN200 219.1 366 357
10 10.750 1691 16.94
DN250 273.0 430 430
12 12.750 18.75 18.79
DN300 3239 476 477

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.

\A:taulic‘ )
- PRODUCTOS VICTAULIC® PARA TUBERIAS
|-350-SPAL_76 DE MATERIALES DE CPVC/PVC REV_D




ACOPLES

Acople reducido Estilo 358/858

Y

Tamafio Didmetro exterior | Dimension “Y” — pulgadas/mm
nominal del acople real de tuberia
pulgadas/DN pulg./mm 358/858
2% X 2 2875 x 2375 5.05
DN50 73.0 60.3 128
3 X 2 3500 x 2375 717
DN80 DN50 88.9 60.3 182
2% 2.875 713
73.0 181
4 X 2 4500 x 2375 8.50
DN100 DN50 1143 60.3 216
2% 2.875 8.50
73.0 216
3 3.500 8.50
DN8O0 88.9 216
6 X 4 6.625 x 4.500 10.94
DN150 DN100 168.3 1143 278
8 X 6 8625 x 6.625 14.16
DN200 DN150 219.1 168.3 360
10 X 8 10750 x 8625 16.76
DN250 DN200 273.0 219.1 426

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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JUNTA DE EXPANSION

Junta de expansion Estilo 355/355P

L
N
Dia. Longitud "L"
Tamaiio | exterior
nominal | real de Mov.
de junta | tuberia nominal*
exp. pulga- | Namero | pulga- |Comprimida
pulgadas/| das/ |de Estilo| das/ pulgadas/ Neutral Expandida
DN mm |de Acople] mm mm pulgadas/mm| pulgadas/mm
035 | 9.17+007 | 941+008 | 9.69+0.06
2 2375 357 89 233+1.8 239+ 2.1 246 +16
DN50 | 603 857 475 | 4405+063 | 4697 £0.76 | 50.24+0.54
1207 | 1119+16.1 | 1193+194 | 1276136
035 | 9.17+007 | 938+008 | 9.62+0.06
. 2875 357 89 | 2329+18 | 2382+21 | 2443%16
2
730 857 475 | 4405+063 | 46.55+0.76 | 49.40+0.54
1207 [11189+16.1]11823+194| 12549+ 136
035 | 9.17+007 | 941+008 | 9.69+0.06
3 35 357 89 233+18 | 239+2.1 246+ 16
DN80 | 889 857 475 | 4405+063 | 4697 £0.76 | 50.24+0.54
1207 | 1119161 | 1193+194 | 1276136
035 |11.22+007 | 11.46+008 | 11.74+0.06
4 45 357 89 285+18 | 291+2.1 298+ 16
DN100 | 1143 857 475 | 4663+063 | 49.54+0.76 | 52.82+0.54
1207 | 1184+16.1 | 1258+194 | 1342+136
035 |13.22+008| 1347+008 | 13.74+0.06
6 6.625 357 89 336+19 | 342+2.1 349+ 16
DN150 | 1683 857 475 |4868+068 | 51.59+076 | 54.82+0.54
1207 | 1236173 | 1310+194 | 1392+136
035 |13.23+008| 1347+008 | 13.74+0.06
8 8,625 357 89 336+1.9 342+2.1 349+16
DN200 | 2191 857 475 | 4877+068 | 5169+0.76 | 54.92+0.54
1207 | 1239+173 | 1313+194 | 1395+136
035 |13.23+008| 1347+008 | 13.74+0.06
10 10.75 357 89 336+19 342+ 2.1 349+16
DN250 | 2730 857 475 | 4877+068 | 51.69+0.76 | 54.92+0.54
1207 | 1239173 | 1313+194 | 1395+136
035 |13.23+008| 13.47+008 | 13.74+0.06
12 12.75 357 89 336+19 342+2.1 349+16
DN300 | 3239 857 475 | 4877+068 | 51.69+0.76 | 54.92+0.54
1207 | 1239+173 | 1313+194 | 1395+136

* El movimiento nominal de 0.35 pulg/8.9 mm correspondiente al movimiento minimo (un acople). El
movimiento nominal de 4.75 pulg./120.7 mm corresponde al movimiento méximo (12 acoples). Para
capacidades adicionales de movimiento, consulte la publicacion 33.05 de Victaulic.

Para ver la informacion de dimensiones més actualizada, consulte la tltima publicacién
del producto Victaulic, que se puede descargar en victaulic.com.
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Escanee el codigo Escanee el codigo

QR para ver QR para ver
informacion adicional informacion adicional
sobre el sistema sobre la ranuradora
PGS™-300 por corte
CG1100
FE.U U./Sgde corporativa EMOAI Asia Pacifico
internacional Prilkelstraat 36 Unit 808, Building B

4901 Kesslersville Road 9810 Nazareth, Bélgica

Easton, PA 18040 EE.UU. Hongwell International Plaza

N°1602 West Zhongshan Road
Shanghaéi, China 200235
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