INSTALLASJONS- OG VEDLIKEHOLDSINSTRUKSJONER |'795/906' N OB
Serie 795 og 906 Installation-Ready™ knivportventiler

HANDRATTBETJENING PNEUMATISK BETJENING HYDRAULISK BETJENING

A\ ADVARSEL

v @ @ C

¢ Les og forsta alle instruksjonene fgr du prgver a installere, fjerne, justere eller vedlikeholde Victaulic rgrprodukter.

o Avlast trykket i rgrsystemet og tgm det fgr du forsgker a installere, fjerne, justere eller vedlikeholde Victaulic rgrprodukter.
e Bruk vernebriller, vernehjelm, vernesko og hgrselsvern.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene og advarslene kan fgre til systemfeil, noe som kan forarsake dgd, alvorlig personskade og skade pa eiendom.
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Definisjoner for identifikasjon av de forskjellige farenivaene
A er angitt nedenfor. Nar du ser dette symbolet, veer
gjennom og forsta meldingen som fglger.
med sannsynlighet for dgd eller alvorlig personskade dersom
instruksjonene, inkludert anbefalte forholdsregler, ikke fglges.
e Bruken av ordet "ADVARSEL” identifiserer farer eller farlig
bruk som kan fgre til dgd eller alvorlig personskade dersom

FAREIDENTIFIKASJON
oppmerksom pa mulighet for personskade. Les ngye
e Bruken av ordet "FARE” identifiserer en gyeblikkelig fare
instruksjonene, inkludert anbefalte forholdsregler, ikke fglges.

A\ FORSIKTIG

e Bruken av ordet "FORSIKTIG” identifiserer mulige farer eller
farlig bruk som kan fgre til personskade og skade pa produkt
eller eiendom dersom instruksjonene, inkludert anbefalte
forholdsregler, ikke fglges.

MERKNAD

e Bruken av ordet "MERKNAD” identifiserer spesielle instruksjoner
som er viktige, men ikke relatert til farer.

REV_D
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KOMPONENTER | KNIVPORTVENTILEN

MERKNAD

¢ Tegninger og/eller bilder i denne handboken kan vare forstgrret og overdrevet for bedre visualisering.

¢ Dimensjonene som er oppfgrt er kun for referanse. Se Victaulic fremlegg 08.25 eller fremlegg 19.06 for full informasjon om dimensjoner.

e Dette produktet, sammen med disse installasjons- og vedlikeholdsinstruksjonene inneholder varemerker, opphavsretter og/eller

patentbeskyttede funksjoner som ene og alene er Victaulics eiendom.

STYKKLISTE

Ant.

Beskrivelse

N

@vre kapsling

Nedre kapsling

Rorpakning
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12 Kraftig sekskantmutter '
13 Skive
14 Spiralformet fjaerskive
15 Sekskantet hodeskrue
16 Styrepinne
17 Styrepinne
18 Sekskantbolt
19 Spiralformet fjaerskive
20 Sekskantmutter
21 O-ring
22 Plugg
S 2 Mve
TYDELIGHET 24 Settskrue med firkanthode
25 Avstandsbolt
26 Holder*
27 Skrue med sekskanthode**
MERKNADER:
T Artiklene 10, 11 og 12 utgjer festeanordningene.
¥ Artikkel 24 brukes kun til 795 ventilen (karbonstal).

* Artikkel 26 brukes kun til 906 ventilen (HDPE).
** Artikkel 27 er n@dvendig ved service av ventilen. Victaulic ferer et sett for

utskifting av hele setepatronen. Full instruksjon for demontering og montering
er gitti seksjon Il i denne handboken.
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KOMPONENTER | HANDRATTBETJENINGEN (3 TIL 8 TOMMER)

STYKKLISTE
Artikkel | Ant. Beskrivelse

1 1| Ak
2 1 Drivmutter
3 1 Avstandsstykke
4 1 Kile
5 1 Handratt
6 1 Skive
7 1 Spindel
8 1 Sekskantldsemutter
9 1 Portkobling
10 1 Fjeertapp med spor
11 1 Slagbegrenser-enhet
12 1 Skive

KOMPONENTER | DET KONISK TANNHJULET
(10 TIL 12 TOMMER)

|
\@
STYKKLISTE
Artikkel | Ant. Beskrivelse §
21 1| Ak
22 1| Tannhjulsaktuator g
23 4 Skive
24 4 | Spiralformet fjaerskive
25 4 | Sekskantet hodeskrue
26 1 Spindel
27 1 Portkobling
28 1 Fjeertapp med spor
29 1 Slagbegrenser-enhet /
30 1 Skive
//@
L | L]
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KOMPONENTER | DEN PNEUMATISKE OPERAT@REN

L

KOMPONENTER | DEN HYDRAULISKE

Artikkel | Ant. Beskrivelse
1 1| Ak
2 1 Pneumatisk sylinder med muttere
3 4 | Skive
4 4 | Spiralformet fjaerskive
5 1 Bassing
6 1 Portkobling
7 1 Slagbegrenser-enhet
8 1 Skive

OPERAT@REN
STYKKLISTE
Artikkel | Ant. Beskrivelse

21 1| Ak
22 1 Hydraulisk sylinder
23 4 | Skive
24 4 | Spiralformet fjerskive
25 1 Bgssing
26 1 Portkobling
27 4 | Sekskantet hodeskrue
28 4 | Sekskantmutter
29 1 Slagbegrenser-enhet
30 1 Skive
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DIMENSJONER - MED HANDRATTBETJENING

VENTIL STENGT
IKKE INSTALLERT

VENTIL APEN
INSTALLERT

Nominell Dimensjoner — tommer/millimeter
stgrrelse Vekt
tommer Ibs
DN C E F H kg
3 0.88 10.25 6.75 32.25 113.00
DN80 224 2604 1715 819,2 51,3
4 0.88 11.25 6.75 34.75 122.00
DN100 224 285,8 1715 882,7 553
6 113 13.75 700 43.75 166.00
DN150 28,7 349,3 1778 111,3 753
8 1.63 15.50 700 53.25 237.00
DN200 414 393,7 1778 1352,6 107,5

VENTIL APEN
INSTALLERT

ictaulic’
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DIMENSJONER - MED KONISK TANNHJULSBETJENING

=

VENTIL STENGT VENTIL APEN VENTIL APEN
IKKE INSTALLERT INSTALLERT INSTALLERT
Nominell Dimensjoner — tommer/millimeter
stgrrelse Vekt
tommer Ibs
DN B C E F H J kg
10 11.22 1.75 19.00 750 68.50 16.00 465.00
DN250 2849 44,5 482,6 190,5 17399 406,4 2109
12 11.22 2.00 21.00 750 73.00 16.00 497.00
DN300 2849 50,8 5334 190,5 1854,2 4064 2254

ictaulic’
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DIMENSJONER - MED PNEUMATISK BETJENING

VENTIL STENGT
IKKE INSTALLERT

VENTIL APEN
INSTALLERT

Nominell Dimensjoner — tommer/millimeter
stgrrelse Vekt
tommer lbs
DN Cc E F H kg
3 0.88 10.25 6.75 42.00 126.00
DN80 224 2604 171,5 1066,8 57,2
4 0.88 11.25 6.75 44.50 133.00
DN100 224 285,8 171,5 1130,3 60,3
6 113 13.75 7.00 53.75 215.00
DN150 28,7 3493 1778 1365,3 97,5
8 1.63 15.50 700 55.75 348.00
DN200 44 393,7 177,8 1416,1 1579
10 1.75 19.00 7.50 79.50 550.00
DN250 44,5 482,6 190,5 2019,3 249,5
12 2.00 21.00 750 86.50 586.00
DN300 50,8 5334 190,5 21971 265,8

VENTIL APEN
INSTALLERT

ictaulic’
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DIMENSJONER- MED HYDRAULISK BETJENING

VENTIL STENGT VENTIL APEN
IKKE INSTALLERT INSTALLERT
Nominell Dimensjoner — tommer/millimeter
stgrrelse Vekt
tommer lbs
DN C E F H kg
3 0.88 10.25 6.75 43.88 115.00
DN80 224 2604 171,5 1114,6 52,2
4 0.88 11.25 6.75 46.50 125.00
DN100 224 285,8 171,5 1181,1 56,7
6 113 13.75 7.00 55.00 172.00
DN150 28,7 3493 1778 13970 78,0
8 1.63 15.50 7.00 66.50 259.00
DN200 44 393,7 1778 1689,1 17,5
10 1.75 19.00 750 80.25 462.00
DN250 44,5 482,6 190,5 20384 209,6
12 2.00 21.00 750 89.50 525.00
DN300 50,8 5334 190,5 22733 2381

VENTIL APEN
INSTALLERT
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DIMENSJONER - SETEPATRON

A

Y

Nominell Dimensjoner — tommer/millimeter
stgrrelse Vekt
tommer Ibs
DN E F H kg
3 9.88 3.88 10.88 16.30
DN80 251,0 98,6 2764 74
4 10.75 3.88 12.13 19.70
DN100 273,1 98,6 308,1 89
6 13.00 3.88 15.00 2890
DN150 330,2 98,6 381,0 13,1
8 15.50 3.88 18.25 40.70
DN200 3973 98,6 463,6 18,5
10 19.00 5.00 23.00 82.00
DN250 482,6 127,0 584,2 372
12 20.63 5.00 25.50 100.60
DN300 524,0 127,0 6477 45,6
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VIKTIG INFORMASJON

Serie 795 Installation-Ready™ knivportventiler er konstruert for
installasjon med NPS rgr i karbonstal eller stal med rillet ende.
Kontakt Victaulic for andre rgrstgrrelser og materialer. Det er ikke
tillat & sveise rgrets ender pa ventilen. Se kravene til klargjgring av
rgr i Victaulic 1-100 feltinstallasjonshandboken. 1-100 kan lastes
ned pa victaulic.com.

Serie 906 Installation-Ready™ knivportventiler er konstruert
for installasjon med HDPE rgr med glatt ende. Se kravene til
klargjgring av rgr i Victaulic 1-900 feltinstallasjonshdndboken.
[-900 kan lastes ned pa victaulic.com.

Installation-Ready™ knivportventilene er klassifisert for et maksimalt

Installation-Ready™ knivportventilene ma IKKE brukes som jekk for
innretting eller stgtte av rar.

Du ma IKKE Klatre eller sta pd Installation-Ready™
knivportventilene eller andre komponenter i rgrsystemet.

ANBEFALTE RESERVEDELER OG VERKT@Y

A\ FORSIKTIG

e Sjekk at alle reservetetninger og pakninger er kompatible med
temperaturen og materialet i linjen.

Hvis ikke denne instruksjonen fglges, vil det fgre til at pakningen
forvitrer med lekkasje fra skjgter og materielle skader som resultat.

arbeidstrykk pa 150 psi/10 Bar.

. Installation-Ready™ knivportventilene er ikke beregnet pé & brukes
til trotling. Disse ventilene er kun konstruert for avstengning.

e |Installation-Ready™ knivportventilene er ikke beregnet pa a brukes
i luftapplikasjoner.

. Installation-Ready™ knivportventilene kan installeres i hvilken som
helst stilling. MERK: Det bgr vurderes & bruke ekstra stgtte nar .
en 795 ventil installeres horisontalt, spesielt nar det brukes en
pneumatisk, elektrisk eller hydraulisk aktuator. 906 ventilen ma
ha full stgtte i alle installasjoner. .

. Installation-Ready™ knivportventilene og tilkoblede rgr mé stgttes
skikkelig for & forhindre at skjgtene utsettes for bgyebelastninger,
skjeerbelastninger eller andre eksterne belastninger.

MANUELL BETJENING

Reserve setepatron

Skrallengkler

Skiftengkler

Pipengkler

Victaulic smgremiddel eller silikon smgremiddel
Vannstabilisert kalsiumfett med grafitt og molybdendisulfid

Anti-skjeeringmiddel

Tabellen som fglger inneholder et omtrentlig antall med fulle omdreininger som er ngdvendig ved standard drift av Installation-Ready™
knivportventilene med handrattbetjening, (dvs. fra helt stengt til helt apen) eller under vedlikehold for & fierne setepatronen.

Omtrentlig Omtrentlig
antall antall Ngdvendig Flensens
Ventilstgrrelse Trykkbelastning omdreininger | omdreininger | strammemoment trekkmotstand
tommer Ibs av handratt for | av handratt for ft-1bs Ib

mm N standard drift | vedlikehold Nem N

3 1500 20 45 11 16
80 6672 14 70
4 2100 25 55 15 22
100 9341 20 99
6 3000 35 70 22 33
150 13,344 29 145
8 4600 45 ) 33 49
200 20,461 44 217
10% 7000 44 38 72 43
250 31,136 98 189
12% 7200 5) 100 73 43
300 32,026 99 192

* Disse stgrrelsene leveres med konisk tannhjulsbetjening som standard.

PNEUMATISK DRIFT

Pneumatiske sylindere er konstruert til & brukes med et lufttrykk p& mellom 80-150 psi/6-10 Bar. Ta kontakt med Victaulic hvis lufttrykket i systemet
er mindre enn 80 psi/6 Bar. Ekstra informasjon vil veere ngdvendig for & finne de riktige spesifikasjonene for ditt system.

HYDRAULISK DRIFT

Hydrauliske sylindere er konstruert til & brukes med et hydraulisk trykk pad mellom1500-3000 psi/103-207 Bar. Ta kontakt med Victaulic hvis det

hydrauliske trykket i systemet er mindre enn 1500 psi/103 Bar. Ekstra informasjon
ditt system.

vil veere ngdvendig for & finne de riktige spesifikasjonene for

\A:taul-c@
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INSTALLASJON AV 795 VENTILEN I ET
STALRGRSYSTEM

¢ Denne ventilen er beregnet for bruk pa NPS rgr i karbonstal eller
rustfritt stal med rillet ende, og ma IKKE brukes pa HDPE rgr.

Hvis ikke denne instruksjonen tas hensyn til, kan det resultere
i personskader, lekkasje i skjgter og materielle skader, og kan
oppheve produktets garanti.

A\ FORSIKTIG

¢ Det ma brukes et kompatibelt smgremiddel for & forhindre at
rgrpakningene klemmes/revner under installasjon.

¢ Rgrpakningene er kun konstruert for engangsbruk. Forsgk IKKE
a bruke gamle rgrpakninger pa nytt.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, vil det fgre til at
pakningen forvitrer med lekkasje fra skjgter og materielle skader
som resultat.

Smearing

4. SM@RING AV RGRPAKNINGER: Smgr et tynt lag med Victaulic
smgremiddel eller silikonsmgremiddel kun i tetningsleppene inne
i rgrpakningen. MERK: Rgrpakningene ble smurt utvendig pa fabrikken.

1. FESTEANORDNINGENE MA IKKE FJERNES ELLER JUSTERES:
Serie 795 Installation-Ready™ knivportventiler er konstruert slik at
montgren slipper & fierne festeanordninger for & installere dem.
Denne konstruksjonen gjgr installasjonen enklere ved at montgren kan
sette rgrets ende med riller direkte inn i hver apning i ventilen.

2. SJEKKING AV RGRETS ENDER: Den ytre overflaten pa rgret,
mellom rillen og rgrenden, méa veere glatt og uten hakk, bulker,
sveiseskjgter og valsemerker for a sikre en lekkasjefri tetning. Alt av
olje, fett, lgs maling, skitt og sponpartikler ma fiernes. Rgrets YD,
rilledimensjoner og maksimalt tillatte utvidelsesdiameter ma veere
innenfor toleransene som er angitt i Victaulic spesifikasjonene for
rilling. MERK: Maksimal tillatt urundhet for rgr ma tilfredsstille kravene
i henhold til ASTM A-999 og API 5L. Stgrre variasjoner i diameteren
mellom de stgrre og mindre rgrene vil resultere i vanskelig montering
og potensiell lekkasje i skjgter.

3. SJEKKING AV R@RPAKNINGER: Sjekk rgrpakningene for &

veere sikker pa at de passer til oppgaven. Fargekoden identifiserer
pakningsgraden. Se Victaulic publikasjon 05.01 i G-100 hovedkatalogen
for fargekodekartet.

MERKNAD

o Det er ikke ngdvendig a fierne rgrpakningene fra ventilen for
a pafgre ekstra smgremiddel pa den utvendige flaten.

TABELL 1: KOMPATIBLE SM@REMIDLER

Kompatibilitet
med grad "T”

Kompatibilitet
med grad "E”

Smgremiddel nitrilpakninger | EPDM-pakninger
Victaulic smgremiddel, sdpebaserte
l@sninger, glyserin, silikonolje eller God God
silikonmiddel
Maisolje, soyaolje, hydrokarbonbaserte God Anbefales ikke

oljer eller petroleumsbasert smerefett

¢ Hold hendene unna rgrendene og apningene
i ventilen nar du forsgker a sette inn rillede
rgrender i ventilen.

Hvis denne instruksjonen ikke fglges, kan det fgre
til alvorlige personskader.

1-795/906-NOB_14
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A\ FORSIKTIG

¢ Avstandsboltene er konstruert for & holde ventilhusene i riktig
avstand under installasjonen av rgrendene.

¢ Disse avstandsboltene ma fjernes fgr sekskantmutrene strammes
for a bringe boltblokkene i metall-mot-metall kontakt. Boltene vil
forhindre at ventilhusene kan strammes skikkelig.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, vil ventilens
komponenter skades. Dette kan resultere i lekkasje i skjgter eller
materielle skader, og kan oppheve produktets garanti.

5a. SETT SAMMEN SKIJ@GTEN: Montere skjgten ved & sette en rillet
rgrende inn i hver apning i ventilen.

-

Sjekking

MERK: Avstandsboltene ma IKKE kastes. Avstandsboltene skal settes
tilbake pa plass og strammes med fingrene etter at ventilen er ferdig
installert. Hvis ventilen ma tas ut av systemet, brukes avstandsboltene
for & separere husene og opprettholde avstanden (dimensjon "C”,
som angitt i dimensjonstabellene pa side 7-10) mellom boltblokkene
under lagring, frakt eller tilbakemontering.

5b. SJEKKING AV KILER: Den rillede rgrenden mé settes inn i ventilen
inntil det oppstar kontakt med setet, slik som vist ovenfor. Dette vil sikre
at ventillegemets kiler er rettet opp med rillene i rgrendene.

AT TR BT W
AT, b AL b

5c. KUN AVSTANDSBOLTENE SKAL FJERNES: Det sitter en
avstandsbolt i hver boltblokk for & opprettholde avstanden mellom
boltblokkene under frakt og sammenmontering. Nar rgret er satt inn,
skal kun avstandsboltene med advarselslappene fiernes fgr de fire
mutrene strammes i trinn 6.

6. STRAMMING AV MUTTERE: Mutrene strammes jevnt ved & bytte
sider pa kryss av hverandre (slik som vist i sekvensen ovenfor) helt
til boltblokkenes kontaktflater har metall-mot-metall kontakt. Sjekk at
ventillegemets kiler gér helt inn i rillene under strammingen.

MERK: Det er viktig & stramme alle sekskantmuttere jevnt ved a

bytte side for & unnga at rgrpakningene klemmes. Det kan brukes en
slagtrekker eller en standard pipengkkel med en dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt. Se avsnittene
med "Serie 795 nyttig informasjon” og "Retningslinjer for bruk

av slagtrekker”.

o Det er ytterst viktig a foreta en visuell inspeksjon av hver
eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil ma korrigeres fgr systemet tas i bruk.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan fgre til at skjgten
svikter, noe som kan forarsake personskade og/eller materielle skader.

REV_D
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7. SJEKKING AV BLOKKER: Sjekk boltblokkene pa hver skjgt visuelt
for & veere sikker pa at metall-mot-metall kontakt er oppnadd over hele
boltblokken.

8. STRAM 360° POSISJONERINGSBOLTENE: Stam de to 360°
posisjoneringsboltene jevnt ved a bytte side helt til de har et nominelt
strammemoment pa 40 ft-Ibs/54,23 Nem.

ictaulic’
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MERKNAD

Det fglger med en lasepinne for & hjelpe til med prosedyrer for
lasing/merking under installasjon og vedlikehold. Sjekk at pinnen
er fjernet fgr du forsgker a sette ventilen i drift.

Serie 795 nyttig informasjon

RETNINGSLINJER FOR BRUK AV SLAGTREKKER

o Det er viktig at mutrene strammes jevnt ved & stramme vekselvis
pé begge sider til boltblokkene har metall-mot-metall kontakt.

¢ Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at de visuelle
retningslinjene for installasjon av produktet er oppnadd.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, kan det fgre til at
pakningen blir klemt og produktet skades slik at skjgten svikter,
med alvorlige personskader og materielle skader som resultat.

Pa grunn av monteringshastigheten ved bruk av en slagtrekker, ma
montgren veere ekstra oppmerksom pa at mutrene strammes jevnt ved &
stramme vekselvis pa begge sider til monteringen er komplett. Se alltid
installasjonsinstruksjonene til det spesifikke produktet for fullstendige
krav til installasjonen.

Slagtrekkere vil ikke gi montgren en direkte "ngkkelfglelse” eller moment
for & kunne vurdere strammingen av mutteren. Da noen slagtrekkere har
hgy kapasitet, er det viktig & leere slagtrekkeren & kjenne for & unnga a
skade eller briste boltene eller boltblokkene under installasjonen. Du méa
IKKE fortsette a stramme mutrene etter at de visuelle retningslinjene
for installasjonen er oppnadd.

Hvis batteriet er flatt eller hvis slagtrekkeren har for darlig kapasitet, bruk
en annen slagtrekker eller en ny batteripakke for a sikre at de visuelle
retningslinjene for installasjonen av produktet er oppnadd.

Foreta prgveinstallasjoner med slagtrekkeren og sjekk monteringen

med en pipengkkel eller en momentngkkel for & vurdere slagngkkelens
kapasitet. Bruk den samme metoden til & periodevis sjekke flere muttere
i Igpet av systeminstallasjonen.

Fglg alltid bruksanvisningen fra slagtrekkerens produsent for riktig og
sikker bruk av slagtrekkeren. Sjekk ogsa at kraftpiper med korrekt grad
brukes til installasjon av produkter.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene for stramming av produktets
fester kan fare til:

e Sprekker i bolter
e Skader eller brudd i boltblokkene eller sprekker i produktet
o Lekkasje i skjgter

Avstandsbolt Koplingsmutter
Ventil- Avstandsbolt pipe Koplingsmutter dyp pipe
dimensjon stgrrelse tommer/mm stgrrelse tommer/mm
% V
3 ¥"- 16 UNC x 2" 11: 5" - 13 kraftig sekskant 1;
% 7%
4 ¥%"- 16 UNC x 2" 11: 5" - 13 kraftig sekskant ];
% 1%
6 ¥"- 16 UNC x 3" ° %" - 11 kraftig sekskant N
14 27
% 1%
8 ¥"-16 UNCx 3" © %" - 11 kraftig sekskant °
14 27
¥4 1%
10 5" - 13 UNCx 3,5" ! 78" - 9 kraftig sekskant °
19 36
¥4 1%
12 14" 13 UNC x 3,5" 1; %" - 9 kraftig sekskant 3616

REV_D

\A:t.aul-d’

1-795/906-NOB_17



1-795/906-NOB / Installation-Ready™ knivportventil / Installasjons- og vedlikeholdsinstruksjoner

INSTALLASJON AV 906 VENTILEN I ET HDPE
RORSYSTEM

o Bruk hansker nar du handterer ventilen.
Holderens tagger er skarpe og kan
forarsake skader.

¢ Denne ventilen er beregnet til bruk pa HDPE rgr
med glatt ende og ma IKKE brukes pa stalrgr.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn

til, kan det resultere i personskader, lekkasje

i skjgter og materielle skader, og det kan oppheve
produktets garanti.

la. FESTEANORDNINGENE MA IKKE FJERNES ELLER JUSTERES:
Serie 906 Installation-Ready™ knivportventiler er konstruert slik

at montgren slipper & fierne festeanordninger for a installere dem.
Denne konstruksjonen gjgr installasjonen enklere ved at montgren

kan sette rgrets ende direkte inn i hver dpning i ventilen.

1b. FJERNING AV HYLSE: Ta papphylsen ut av ventilen.
MERK: Denne papphylsen vil bli brukt som veiledning for merking
av rgrendene i trinn 4.

2. SJEKKING AV R@RETS ENDER: Pass pa at rgrendene er rene og
uten skader eller riper innenfor 2 ¥ tommer/64 mm fra endene. Alt av
olje, fett, smuss og sponpartikler ma fiernes. Hvis ikke dette gjgres, vil det
resultere i resultere i vanskelig montering og potensiell lekkasje i skjgter.

3. SJEKKING AV RGRPAKNINGER: Sjekk rgrpakningene for

a veere sikker pa at de passer til oppgaven. Fargekoden identifiserer
pakningsgraden. Se Victaulic publikasjon 05.01 i G-100 hovedkatalogen
for fargekodekartet.

A\ FORSIKTIG

¢ Det ma brukes et kompatibelt smgremiddel for & forhindre
at rgrpakningene klemmes/revner under installasjon.

¢ Rgrpakningene er kun konstruert for engangsbruk. Forsgk IKKE
a bruke gamle rgrpakninger pa nytt.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, vil det fgre til at
pakningen forvitrer med lekkasje fra skjgter og materielle skader
som resultat.

4. MERKING AV R@R: Bruk papphylsen og en merkestift, merk enden
pa hvert HDPE rgr rundt hele omkretsen:

e 1 7% tomme/48 mm for 2-3-tomme rgrstgrrelser
e 2 Vi tomme/57 mm for 4-8-tomme rgrstgrrelser

Dette merket vil brukes ved visuell sjekking for & sikre at HDPE
rgret settes riktig inn i ventilen. Hvis det ikke er mulig & sette merket
helt rundt rgret, lag minst fire merker med jevne mellomrom rundt
omkretsen av hver HDPE rgrende.

5. SM@RING AV RGRENDE: Smgr et tynt lag med smgremiddel pa
rgrenden fra enden pa rgret til merket som ble laget i trinn 4.

Smgr hvert rgr i henhold til tabellen med "kompatible smgremidler”.
Spgr alltid rgrets produsent om hvilke smgremidler som er kompatible.

1-795/906-NOB_18
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TABELL 1: KOMPATIBLE SM@REMIDLER

Kompatibilitet
med grad "T”
nitrilpakninger

Kompatibilitet
med grad "E”

Smgremiddel EPDM-pakninger

Victaulic smeremiddel, sépebaserte

l@sninger, glyserin, silikonolje eller God God
silikonmiddel
Maisolje, soyaolje, hydrokarbonbaserte God Anbefales ikke

oljer eller petroleumsbasert smerefett

¢ Hold hendene unna rgrendene og apningene
i ventilen nar du forsgker a sette rgrender inn
i ventilen.

Hvis denne instruksjonen ikke fglges, kan det fgre
til personskader.

5a. SETT SAMMEN SKJ@TEN: Montere skjgten ved & sette HDPE
rgrenden med merket inn i hver &pning i ventilen. HDPE rgrendene ma
settes inn i ventilen slik at (1) de kommer i kontakt med setet OG (2)
merkene pa HDPE rgrendene treffer kanten pa ventillegemet, slik som
vist ovenfor.

Sjekking

5b. SJEKKING AV SETET: Hver rgrende ma settes inn i ventilen slik
at den far kontakt med setet, slik som vist ovenfor. Det er ngdvendig &
sjekke visuelt for & sikre at setet treffer rgrendene.

5c. KUN AVSTANDSBOLTENE SKAL FJERNES: Det sitter en
avstandsbolt i hver boltblokk for & opprettholde avstanden mellom
boltblokkene under frakt og sammenmontering. Nar rgret er satt inn,
skal kun avstandsboltene med advarselslappene fiernes fgr de fire
mutrene strammes i trinn 6.

A\ FORSIKTIG

¢ Avstandsboltene er konstruert for & holde ventilhusene i riktig
avstand under installasjonen av rgrendene.

¢ Disse avstandsboltene ma fjernes fgr sekskantmutrene strammes
for & bringe boltblokkene i metall-mot-metall kontakt. Boltene vil
forhindre at ventilhusene kan strammes skikkelig.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, vil ventilens
komponenter skades. Dette kan resultere i lekkasje i skjgter eller
materielle skader, og kan oppheve produktets garanti.

MERK: Avstandsboltene mé& IKKE kastes. Avstandsboltene skal settes
tilbake pa plass og strammes med fingrene etter at ventilen er ferdig
installert. Hvis ventilen ma tas ut av systemet, brukes avstandsboltene for
a separere husene og opprettholde avstanden (dimensjon "C”, som angitt
i dimensjonstabellene pa side 7-10) mellom boltblokkene under lagring,
frakt eller tilbakemontering.

REV_D
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6. STRAMMING AV MUTTERE: Mutrene strammes jevnt ved & bytte
sider pa kryss av hverandre (slik som vist i sekvensen ovenfor) helt til
boltblokkenes kontaktflater har metall-mot-metall kontakt.

MERK: Det er viktig & stramme alle sekskantmuttere jevnt ved a bytte
side for & unnga at rgrpakningene klemmes. Det kan brukes en
slagtrekker eller en standard pipengkkel med en dyp pipe til & drive
boltens kontaktflater sammen i metall-mot-metall kontakt. Se avsnittene
med "Serie 906 nyttig informasjon” og "Retningslinjer for bruk

av slagtrekker”. 7. SJEKKING AV BLOKKER: Sjekk boltblokkene pa hver skjgt visuelt
for & veere sikker pa at metall-mot-metall kontakt er oppnadd over hele
boltblokken.

o Det er ytterst viktig & foreta en visuell inspeksjon av hver
eneste skjgt.

o Skjgter som er montert feil ma korrigeres fgr systemet tas i bruk.

Unnlatelse av & fglge disse instruksjonene kan fgre til at skjgten
svikter, noe som kan forarsake personskade og/eller materielle skader.

ictaulic’
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MERKNAD

=

Det fglger med en lasepinne for & hjelpe til med pr

osedyrer for
lasing/merking under installasjon og vedlikehold. Sjekk at pinnen
er fjernet fgr du forsgker a sette ventilen i drift.

Serie 906 nyttig informasjon

RETNINGSLINJER FOR BRUK AV SLAGTREKKER

o Det er viktig at mutrene strammes jevnt ved & stramme vekselvis
pé begge sider til boltblokkene har metall-mot-metall kontakt.

¢ Du ma IKKE fortsette & stramme mutrene etter at de visuelle
retningslinjene for installasjon av produktet er oppnadd.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, kan det fgre til at
pakningen blir klemt og produktet skades slik at skjgten svikter,
med alvorlige personskader og materielle skader som resultat.

Pa grunn av monteringshastigheten ved bruk av en slagtrekker, ma
montgren veere ekstra oppmerksom pé at mutrene strammes jevnt ved
a stramme vekselvis pa begge sider til monteringen er komplett. Se alltid
installasjonsinstruksjonene til det spesifikke produktet for fullstendige
krav til installasjonen.

Slagtrekkere vil ikke gi montgren en direkte "ngkkelfglelse” eller moment
for & kunne vurdere strammingen av mutteren. Da noen slagtrekkere
har hgy kapasitet, er det viktig & laere slagtrekkeren & kjenne for & unnga
a skade eller briste boltene eller boltblokkene under installasjonen.

Du ma IKKE fortsette a stramme mutrene etter at de visuelle
retningslinjene for installasjonen er oppnadd.

Hvis batteriet er flatt eller hvis slagtrekkeren har for darlig kapasitet, bruk
en annen slagtrekker eller en ny batteripakke for a sikre at de visuelle
retningslinjene for installasjonen av produktet er oppnadd.

Foreta prgveinstallasjoner med slagtrekkeren og sjekk monteringen

med en pipengkkel eller en momentngkkel for & vurdere slagngkkelens
kapasitet. Bruk den samme metoden til & periodevis sjekke flere muttere
i Igpet av systeminstallasjonen.

Fglg alltid bruksanvisningen fra slagtrekkerens produsent for riktig og
sikker bruk av slagtrekkeren. Sjekk ogsa at kraftpiper med korrekt grad
brukes til installasjon av produkter.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene for stramming av produktets
fester kan fare til:

e Sprekker i bolter
e Skader eller brudd i boltblokkene eller sprekker i produktet
o Lekkasje i skjgter

Avstandsbolt Koplingsmutter
Ventil- Avstandsbolt pipe Koplingsmutter dyp pipe
dimensjon stgrrelse tommer/mm stgrrelse tommer/mm
% V:
3 ¥%"- 16 UNC x 2" ]Z 5" - 13 kraftig sekskant 1;
% Y
4 ¥"- 16 UNC x 2" 11: 5" - 13 kraftig sekskant 1;
% T
6 %' - 16 UNC x 3" ° %' - 11 kraftig sekskant N
14 27
% 1%
8 ¥"- 16 UNC x 3" ° %" - 11 kraftig sekskant °
14 27
\A:t.aul-d’
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VEDLIKEHOLD

Vedlikehold av Installation-Ready™ knivportventilen skal utfgres regelmessig,
i samsvar med kravene pa anlegget, eller nar det oppstar lekkasje.

JUSTERING AV PAKNINGER

Hvis det oppstér lekkasje ved pakningen, strammes sekskantmutrene
jevnt i ¥4 omdreininger ved a vekselvis bytte sider (slik som vist

i sekvensen ovenfor) helt til lekkasjen stanser. Hvis det fremdeles er
lekkasje, skal det fglgende gjgres for & fierne og skifte ut setepatronen.

SMO@RING

d

For ventiler som betjenes av
handratt, konisk tannhjul eller
elektrisitet, anbefaler Victaulic

& smgre gjengene pa spindelen

og drivmutteren hvert kvartal,
avhengig av antall sykluser.

Hvis ventilen giennomgar en syklus
pé daglig basis, skal spindelens
gjenger smgres oftere for & sikre at
handrattet fungerer som det skal.

Fett
péferes
her

Smgr et vannstabilisert kalsiumfett
med grafitt og molybdendisulfid
(Mobil Mobilux™ EP 1 eller
tilsvarende) pa hele spindelen
med gjenger og drivmutteren.
Bruk handrattet for & Igfte og senke spindelen med gjenger for

a sikre jevn fordeling av fettet. MERK: Hvis ventilen sitter i en kritisk
avstengningsapplikasjon og ikke kan g& igiennom en syklus, settes
l&sepinnen inn (nevnt pa side 17) gjennom &ket (side 5, del 1) og
inn i portkoblingen (side 5, artikkel 9). Koble spindelen med gjenger
(side 5, artikkel 7) fra portkoblingen ved a fierne fisertappen med
spor (side 5, a 10). La spindelen med gjenger giennomga en syklus
uavhengig av portkoblingen, og sett deretter fjeertappen med spor
tilbake og fiern sperrebolten.

For ventiler med pneumatisk eller hydraulisk betjening,
se vedlikeholdsinstruksjonene fra aktuatorens produsent.

™ Mobilux er et varemerke som tilhgrer Exxon Mobil Corporation.

FJERNING AV DEN EKSISTERENDE SETEPATRONEN

e Avlast trykket og tgm rgrsystemet helt
fagr du forsgker a fjerne setepatronen.

P Unnlatelse av a fglge denne

Y instruksjonen kan fgre til at noen blir
drept eller alvorlig skadet og skade
pa eiendom.

A\ ADVARSEL

¢ Les og forsta alle instruksjonene
fgr du prgver a installere, fjerne,
justere eller vedlikeholde Victaulic

@ L rgrprodukter.
o e Bruk vernebriller, vernehjelm, vernesko

og hgrselsvern.

Unnlatelse av a fglge instruksjonene og advarslene kan fgre til
systemfeil, noe som kan forarsake dgd, alvorlig personskade og
skade pa eiendom.

1. TRYKKAVLASTING OG T@MMING AV SYSTEMET: Avlast trykket helt
i systemet og tgm og skyll det og sett deretter kniven tilbake i helt stengt
stilling fgr du gjer forsgk pa & fierne setepatronen.

Slag-
begrenser

2. FJERNING AV SLAGBEGRENSER: Slagbegrenseren fjernes for
& kunne Igfte spindelen helt opp.

ictaulic’
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Fjerning

2a. Bruk en 7s-tomme/11 mm dyp pipengkkel, fiern mutteren pa T-bolt
klemmen og trekk klemmen fra hverandre.

3. FJERNING AV PLUGGEN: Bruk en 1 Y4-tomme/32 mm ngkkel
(for 3 til 8" ventilene) eller en 1 Y2>-tomme/38 mm ngkkel (for 10 til 12"
ventilene), fiern pluggen fra bunnen av ventillegemet.

2b. Fjern T-bolt klemmen og del slagbegrenseren i to halvdeler for
a fierne den.

\A:taul-ca
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4 _#

Al .

4. FJERNING OG OMPLASSERING AV PORTKOBLINGSSKRUENE:
Fjern de to sekskantskruene fra portkoblingen. Stikk dem gjennom
knasten pa hver side av setet og inn i siden av kniven, stram dem
deretter med fingrene. Det er ngdvendig & feste setet til kniven under
demontering i senere trinn.

Laseplate
Ventil- Laseplate pipestgrrelse
dimensjon boltstgrrelse tommer/mm
¥8-tomme/M16 bolt
3—8" %6" 3
Ya-tomme/M19 mutter
, . 1 V8-tomme/M29 bolt
10-12 % :
1 Ye-tomme/M29 mutter

5. FJERNING AV LASEBOLTER: Fjern de fire boltene med
sekskanthode og mutrene fra laseplaten slik som vist ovenfor.

MERK: Pakningsskruene méa IKKE fiernes. Dette vil skade setet.

1-795/906-NOB_26

\A:taul-c@

REV_D



1-795/906-NOB / Installation-Ready™ knivportventil / Installasjons- og vedlikeholdsinstruksjoner

6a. APNING AV VENTILEN: For ventiler med handrattbetjening,
dreies handrattet i "apen” retning (mot urviseren) for & trekke setet
ut av ventillegemet.

A\ FORSIKTIG

¢ Stgtt setepatronen under bevegelsen for a forhindre
sidebevegelse. Selv om ventilen fungerer i alle konfigurasjoner,
kan en vinkelstilling gjgre at et sete uten stgtte sklir for tidlig
ut av portkoblingen.

Hvis ikke denne instruksjonen tas hensyn til, kan det resultere
i personskader eller materielle skader.

6b. For ventiler med pneumatisk eller hydraulisk betjening, apne ventilen
og trekk setet ut av ventillegemet.

A\ FORSIKTIG

o Stgtt setepatronen under bevegelsen for a forhindre
sidebevegelse. Selv om ventilen fungerer i alle stillinger,
kan en vinkelstilling gjgre at et sete uten stgtte sklir for tidlig
ut av portkoblingen.

Hvis ikke denne instruksjonen tas hensyn til, kan det resultere
i personskader eller materielle skader.

ictaulic’
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A\ ADVARSEL

¢ Hold hendene unna kantene pa knivsetet mens
det Igftes ut av ventillegemet.

Hvis denne instruksjonen ikke fglges, kan det fgre
til personskader.

8. RENGJGRING AV VENTILEN: Sjekk at setets hulrom og
tappepluggen er frie for partikler ved & skylle hulrommet med vann.
Tark av tetningsflatene med en klut eller en bgrste.

Foreta en inspeksjon av hulrommet for & sjekke at aller partikler er
fiernet. Alle partikler ma veere fiernet fagr setepatronen settes tilbake.

MERKNAD

¢ Victaulic anbefaler & ha en ny setepatron i reserve for & unnga
forsinkelser av vedlikeholdet.

7. FJERNING AV PATRONEN: Nar setet har gatt klar av &pningen
i ventillegemet, skyves setepatronen ut av slissen i portkoblingen,
slik som vist ovenfor. For klaringsmal, se E dimensjonen i tabellen
pa side 11.

MERK: Ver forberedt pa & stgtte vekten av setepatronen med begge
hender nar den tas ut. Se tabellen péa side 11 for spesifikke vekter fgr
du forsgker a fierne setepatronen. Stgrre stgrrelser kan kreve bruk av
mekanisk |gfteutstyr.

ictaulic’
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INSTALLASJON AV NY SETEPATRON

la. KLAGJZRING AV PATRONENS FLATER: Smgr et tynt lag med
Victaulic smgremiddel eller silikonsmgremiddel pa alle utvendige flater
pa den nye setepatronen. MERK: Setet har en knast som maé installeres
slik at den vender mot slissen i ventillegemet slik som vist ovenfor.

1b. Smgr et tynt belegg med anti-skjeeringsmiddel pa toppen av kniven,
slik som vist til hgyre, for & lette installasjonen og framtidig fierning
av patronen.

Pafore
anti-skjoe-
ringmiddel

2. INNSETTING AV PATRONEN: Skyv den nye setepatronen inn
i slissen i portkoblingen, slik som vist ovenfor.

REV_D
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3a. STENGING AV VENTILEN: For ventiler med handrattbetjening,
begynn & dreie handrattet sakte i "stengt” retning (med urviseren) for
a bringe setet mot ventillegemet. Sjekk at tappen pa setet vender mot
slissen i ventillegemet, slik om vist i trinn 1. For &4 unnga a skade setets
flater ma du ikke forsgke & bevege handrattet fortere eller bruke et bor
eller en slagtrekker til & bevege det.

3b. For ventiler med pneumatisk eller hydraulisk drift, dreies ventilen
i stengt retning for & bringe setet mot ventillegemet.

¢ Hold hendene unna kantene pa knivsetet mens
det settes inn i ventillegemet.

¢ Hold hendene unna setepatronen og aket nar
du setter ventilen i bevegelse.

Hvis denne instruksjonen ikke fglges, kan det fgre
til personskader.

4. TILBAKEMONTERING AV LASEBOLTER: Nar I&seplaten

sitter 1 tomme/25 mm eller mindre fra ventillegemet, settes de fire
skruene med sekskanthode og flate skiver giennom laseplaten og inn
i ventillegemet slik som vist ovenfor.

5. STRAMMING AV LASEBOLTENE: Stram de fire boltene med
sekskanthode jevnt ved a vekselvis bytte sider (slik som vist i sekvensen
ovenfor) helt til I1&seskivene er helt sammenpresset. Det skal veere
metall-mot metall kontakt mellom platen og huset.

1-795/906-NOB_30
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6. FIERNING OG OMPLASSERING AV PORTKOBLINGSSKRUENE:
Fjern de to skruene med sekskanthode fra kniven og flytt dem til

portkoblingen, slik som vist ovenfor. Sgrg for at skruene med sekskanthode

skrus inn slik at hodet er nedenfor skiven (side 5, artikkel 12).

7. SKIFTE AV PLUGG: Sett en ny plugg i bunnen av ventillegemet
og trekk den til slik som angitt i tabellen nedenfor.

Ventildimensjon

Strammemoment for nedre mutter ved
installasjon av plugg +/- 20%

) 60 ft-los
3-8 813 Nem
\ 100 ft-Ibs
10-12 135,6 Nemn

Slag-
begrenser

8. SKIFTE AV SLAGBEGRENSER: Skift ut slagbegrenseren pa spindelen
ved a reversere prosedyren for demontering. T-bolt klemmen ma ikke
strammes mer enn 75 in-Ibs.

A\ FORSIKTIG

¢ Forsgk IKKE & sette ventilen tilbake i drift uten at
slagbegrenseren er montert.

Hvis ikke disse instruksjonene tas hensyn til, vil ventilens
komponenter skades. Dette kan resultere i lekkasje i skjgter eller
materielle skader, og kan oppheve produktets garanti.

9. SJEKKING AV GAP: Bruk handrattet (eller den pneumatiske eller
hydrauliske betjeningen) til a Igfte kniven ut av ventillegemet. Sjekk at
gapet pa begge sider av kniven er likt, slik som vist ovenfor. Skruene med
sekskanthode pa pakningsglanden kan justeres, hvis det er ngdvendig,
for & fa et likt gap pa begge sider av kniven. Se avsnittet "Justering av
pakning” pa side 24 for & sjekke hvordan skruene med sekskanthode

skal justeres.
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