INSTRUCCIONES DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO |'795/906'S PAL
Valvulas de guillotina Installation-Ready™ Series 795 y 906

ACTUADOR DE VOLANTE ACTUADOR NEUMATICO ACTUADOR HIDRAULICO
A\ ADVERTENCIA

s~ 0 @ ®

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

e Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar o dar mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use gafas de seguridad, casco, calzado de seguridad y tapones para los oidos.

Si no sigue las instrucciones y advertencias, podria causar fallas en el sistema con consecuencia de lesiones fatales o graves y dafios materiales.
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COMPONENTES DE LA VALVULA DE GUILLOTINA

AVISO

de las dimensiones.

de Victaulic.

e Las ilustraciones y/o imagenes de este manual pueden haberse exagerado para mayor claridad.

e Las dimensiones indicadas son solo para fines de referencia. Consulte las fichas técnicas 08.25 o 19.06 de Victaulic si requiere informacién completa

e El producto, junto con estas instrucciones de instalacion y mantenimiento, contienen marcas, copyrights y/o caracteristicas patentadas de propiedad exclusiva
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LISTA DE MATERIALES

Componente |Cant. Descripcion
1 1 Cuerpo superior
2 1 Cuerpo inferior
3 2 | Empaquetadura de tuberia
4 1 Empaquetadura de asiento
5 1 Asiento
6 1 | Sello de la guillotina
7 1 | Cuchilla
8 1 Placa de retencién
9 1 Prensaestopas
10 4 | Perno hexagonal de rosca completa
1 4 | Arandela '
12 4 | Tuerca hexagonal gruesa '
13 4 | Arandela
14 4 | Arandela de resorte helicoidal
15 4 | Tornillo de casquete hexagonal
16 1 Pasador cilindrico
17 1 Pasador cilindrico
18 4 | Perno hexagonal
19 4 | Arandela de resorte helicoidal
20 4 | Tuerca hexagonal
21 1 O-ring
22 1 Tapon
23 8 | Arandela
24 2 | Tornillo de fijacion de cabeza cuadradat
25 2 | Perno de espaciador
26 2 | Retenedor*
27 2 | Tornillo de casquete hexagonal **

NOTAS:

T Los componentes 10, 11y 12 contienen los accesorios de la unidad.

fEl componente 24 se utiliza Unicamente para la valvula 795 (acero al carbén).
* El componente 26 se utiliza Unicamente para la valvula 906 (HDPE).

** Se requiere el componente 27 al dar servicio a la valvula. Victaulic ofrece
un kit para remplazar el cartucho de asiento completo. Consulte la Seccién i
en este manual para ver instrucciones completas de retiro y remplazo.
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COMPONENTES DEL ACTUADOR DEL VOLANTE (DE 3 A 8 PULGADAS)

@\

LISTA DE MATERIALES

: Componente |Cant. Descripcion

1 1 Horquilla
= ( 2 1 Tuerca actuadora

3 1 Espaciador
4 1 Cuha paralela
5 L Volante
6 1 Arandela
7 1 Vastago
8 1 Contratuerca hexagonal
9 1 Conector de compuerta
10 1 Pasador estriado de resorte
11 1 Conjunto limitador de carrera
12 1 Arandela

COMPONENTES DEL ENGRANAJE CONICO
(DE 10 A 12 PULGADAS)

|
\@
LISTA DE MATERIALES §
Componente | Cant. Descripcion
21 1 Horquilla
22 1 Actuador de engranajes
23 4 | Arandela /@
24 4 | Arandela de resorte helicoidal
25 4 | Tornillo de casquete hexagonal
26 1 Vastago
27 1 Conector de compuerta
28 1| Pasador estriado de resorte
29 1| Conjunto limitador de carrera /
30 1 Arandela
@
//@
L | L]
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COMPONENTES DEL ACTUADOR NEUMATICO

L

COMPONENTES DEL ACTUADOR HIDRAULICO

LISTA DE MATERIALES

LISTA DE MATERIALES

Componente

Descripcion

1

Horquilla

Cilindro neumatico con tuercas

Arandela

Arandela de resorte helicoidal

Buje

Conector de compuerta

Conjunto limitador de carrera

[N NN Ko) N KU, [ BN NUCH |} S}

Arandela

Componente |Cant. Descripcion
21 1 Horquilla
22 1 Cilindro hidraulico
23 4 | Arandela
24 4 | Arandela de resorte helicoidal
25 1 Buje
26 1 Conector de compuerta
27 4 | Tornillo de casquete hexagonal
28 4 | Tuerca hexagonal
29 1 Conjunto limitador de carrera
30 1 Arandela

1-795/906-SPAL_6
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DIMENSIONES - CON ACTUADOR DE VOLANTE

VALVULA CERRADA
NO INSTALADA

VALVULA ABIERTA
INSTALADA

Tamaiio Dimensiones — pulg./mm
nominal Peso
pulg. Ib
DN C E F H kg
3 0.88 10.25 6.75 32.25 113.00
DN80 224 2604 171.5 819.2 513
4 0.88 11.25 6.75 34.75 122.00
DN100 224 285.8 171.5 882.7 55.3
6 113 13.75 700 43.75 166.00
DN150 28.7 349.3 177.8 111.3 753
8 1.63 15.50 700 53.25 237.00
DN200 414 393.7 177.8 1352.6 107.5

VALVULA ABIERTA
INSTALADA

\A:taul.d
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DIMENSIONES — CON ACTUADOR DE ENGRANAJES CONICOS

—
O
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VALVULA CERRADA VALVULA ABIERTA VALVULA ABIERTA
NO INSTALAR INSTALAR INSTALAR
Tamaiio Dimensiones - pulg./mm
nominal Peso
pulg. b
DN B C E F H J kg
10 11.22 1.75 19.00 750 68.50 16.00 465.00
DN250 2849 44.5 482.6 190.5 17399 4064 2109
12 11.22 2.00 21.00 750 73.00 16.00 497.00
DN300 284.9 50.8 5334 190.5 1854.2 4064 2254

o
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DIMENSIONES — CON ACTUADOR NEUMATICO

VALVULA CERRADA
NO INSTALADA

VALVULA ABIERTA
INSTALADA

«— F —>

VALVULA ABIERTA

INSTALADA

Tamaiio Dimensiones — pulg./mm
nominal Peso
pulg. Ib
DN C E F H kg
3 0.88 10.25 6.75 42.00 126.00
DN80 224 2604 1715 1066.8 57.2
4 0.88 11.25 6.75 44,50 133.00
DN100 224 285.8 1715 1130.3 60.3
6 113 13.75 7.00 53.75 215.00
DN150 28.7 3493 177.8 1365.3 97.5
8 1.63 15.50 7.00 55.75 348.00
DN200 414 393.7 177.8 1416.1 1579
10 1.75 19.00 7.50 79.50 550.00
DN250 44.5 482.6 190.5 2019.3 249.5
12 2.00 21.00 7.50 86.50 586.00
DN300 50.8 5334 190.5 21971 265.8
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DIMENSIONES — CON ACTUADOR HIDRAULICO

VALVULA CERRADA VALVE ABIERTA
NO INSTALAR INSTALAR
Tamaiio Dimensiones — pulg./mm
nominal Peso
pulg. b
DN C E F H kg
3 0.88 10.25 6.75 43.88 115.00
DN80 224 2604 171.5 1114.6 52.2
4 0.88 11.25 6.75 46.50 125.00
DN100 224 285.8 171.5 1181.1 56.7
6 1.13 13.75 7.00 55.00 172.00
DN150 28.7 3493 177.8 1397.0 78.0
8 1.63 15.50 7.00 66.50 259.00
DN200 414 393.7 177.8 1689.1 175
10 1.75 19.00 750 80.25 462.00
DN250 44.5 482.6 190.5 20384 209.6
12 2.00 21.00 750 89.50 525.00
DN300 50.8 5334 190.5 2273.3 2381

VALVE ABIERTA
INSTALAR

ictauli
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DIMENSIONES - CARTUCHO DE ASIENTO

A

\4

Tamaiio Dimensiones — pulg./mm
nominal Peso
o E F H -
3 9.88 3.88 10.88 16.30
DN80 251.0 98.6 2764 74
4 10.75 3.88 12.13 19.70
DN100 2731 98.6 308.1 89
6 13.00 3.88 15.00 28.90
DN150 330.2 98.6 381.0 13.1
8 15.50 3.88 18.25 40.70
DN200 3973 98.6 463.6 18.5
10 19.00 5.00 23.00 82.00
DN250 482.6 1270 584.2 37.2
12 20.63 5.00 25.50 100.60
DN300 524.0 127.0 647.7 45.6
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INFORMACION IMPORTANTE

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ Serie 795 estan disefiadas
para su instalacién con tuberias de acero al carbén de extremo ranurado

o NPS de acero inoxidable. Para ver otros tamafios y materiales de tuberias,
consulte con Victaulic. No se permite soldar los extremos de la tuberia

a la vélvula. Para ver los requisitos de preparacion de tuberfas, consulte

el Manual de Instalacién en Campo Victaulic 1-100. El documento [-100

se puede descargar desde victaulic.com.

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ Serie 906 estan disefiadas
para su instalaciéon con tuberias de HDPE de extremo plano. Para ver los
requisitos de preparacion de tuberias, consulte el Manual de Instalacion
en Campo Victaulic 1-900. EI documento 1-900 se puede descargar desde
victaulic.com.

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ ofrecen una
presion maxima operativa de 150 psi/10 bar.

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ no se deben utilizar en
servicios de regulacion. Estas valvulas fueron disefiadas solo para
aplicaciones de cierre.

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ no se deben utilizar en
servicios de aire.

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ se pueden instalar en cualquier
orientacion. NOTA: Se deben considerar soportes adicionales cuando se
instala una valvula 795 en posicién horizontal, especialmente cuando se
utiliza un actuador neumético, eléctrico o hidraulico. La valvula 906 debe
incluir soportes en todas las instalaciones.

Las valvulas de guillotina Installation-Ready™ y las tuberias que las conectan
deben tener soportes adecuados para evitar que las uniones queden
sometidas a cargas de torsion, cizallamiento o cualquier otra carga externa.

OPERACION MANUAL

Para valvulas de guillotina Installation-Ready™ instaladas con un actuador de volante, la tabla siguiente indica el nimero aproximado de rotaciones completas requeridas
en el funcionamiento estandar (es decir, transicién desde cierre completo a apertura completa) o durante el mantenimiento para retirar el cartucho de asiento.

NO utilice las valvulas de guillotina Installation-Ready™ como medio para
alinear o apoyar la tuberia.

NO suba sobre las valvulas de guillotina Installation-Ready™ ni sobre otros
componentes del sistema de tuberias.

REPUESTOS Y HERRAMIENTAS
RECOMENDADOS

A\ PRECAUCION

e Asegurese de que todos los sellos y empaquetaduras de repuesto sean
compatibles con la temperatura de la linea y el fluido transportado.

Si no sigue esta instruccion causara deterioro a la empaquetadura, lo que
provocara filtracion en las uniones y dafios materiales.

Cartucho de asiento de repuesto

Llaves de trinquete

Llaves ajustables

Llaves de tuberfas

Lubricante Victaulic o lubricante de silicona

Grasa de calcio estabilizada con agua con grafito y disulfuro de molibdeno

Compuesto antiadherente

Nuimero
aproximado Nudmero Torque
Tamafio de = Carga de | de rotaciones  aproximado de maximo | Coeficiente
valvula empuje del volante rotaciones de requerido | de traccién
pulgadas Ib para operacion volante para pies-lb Ib
mm N estandar mantenimiento Nem N
3 1500 20 45 1 16
80 6672 14 70
4 2100 75 55 15 22
100 9341 20 99
6 3000 35 70 22 33
150 13,344 29 145
8 4600 45 90 33 49
200 20,461 44 217
10* 7000 44 38 72 43
250 31,136 98 189
12* 7200 5) 100 73 43
300 32,026 99 192

* Estos tamanos incluyen un actuador de engranaje cédnico como componente estandar.

FUNCIONAMIENTO NEUMATICO

Los cilindros neumaticos estéan disefiados para operarse con una presion de aire de 80 — 150 psi/6 — 10 bar. Consulte con Victaulic si la presion de aire de su sistema
es inferior a 80 psi/6 bar. Se necesitard mas informacién para determinar las especificaciones apropiadas de su sistema.

FUNCIONAMIENTO HIDRAULICO

Los cilindros hidraulicos estan disefiados para operarse con una presion hidraulica de 1500 — 3000 psi/103 — 207 bar. Consulte con Victaulic si la presién hidraulica
de su sistema es inferior a 1500 psi/103 bar. Se necesitard mas informacién para determinar las especificaciones apropiadas de su sistema.

\A:taul.d
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INSTALACION DE LA VALVULA 795 EN UN A PRECAUCION
SISTEMA DE TUBERIAS DE ACERO - - -
e Se debe usar un lubricante compatible para evitar apretones y roturas

e Las empaquetaduras de tuberias estan disefiadas para utilizarse solo una

e Esta valvula esta disefiada para uso en tuberias de acero al carbén de vez. NO reutilice las empaquetaduras de tuberias que hayan estado en
extremo ranurado o NPS de acero inoxidable y NO para tuberias de HDPE. servicio.

Si no sigue esta instruccién existe riesgo de lesiones personales, filtracién Si no sigue estas instrucciones causara deterioro a la empaquetadura,

en las uniones y dafios materiales, ademas podria anular la garantia del lo que provocara filtracién en las uniones y dafios materiales.

producto.

Lubrique

4. LUBRIQUE LAS EMPAQUETADURAS DE LA TUBERIA: Aplique una capa
delgada de lubricante Victaulic o lubricante de silicona solo a los labios de sello
del interior de la empaquetadura de la tuberia. NOTA: La superficie exterior de
las empaquetaduras de tuberia viene con lubricante aplicado en la fabrica.

1. NO QUITE NI AJUSTE LOS ACCESORIOS DE MONTAJE: Las valvulas

de guillotina Installation-Ready™ Serie 795 estan disefiadas de tal modo que AVlSO

el instalador no necesita retirar los accesorios de montaje para la instalacion.

Este disefio facilita la instalacion al permitir que el instalador inserte directamente ¢ No es necesario retirar las empaquetaduras de tuberia de la valvula
una tuberia ranurada en cada abertura de la vélvula. para aplicar lubricante adicional a la superficie exterior.

TABLA 1: COMPATIBILIDAD DE LUBRICANTES

Compatibilidad con | Compatibilidad con
empaquetaduras de | empaquetaduras de
Lubricante nitrilo Clase “T” EPDM Clase “E”

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabdn, glicerina, aceite
de silicona o agente de descarga

de silicona

Bien Bien

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos Bien No recomendado
0 grasas a base de petroleo

2. INSPECCIONE LOS EXTREMOS DE TUBERIA: La superficie exterior de

la tuberia entre la ranura y el extremo debe ser lisa sin abolladuras, salientes,
costuras soldadas, ni estampado de laminacién para obtener un sello hermético.
Se debe limpiar todo el aceite, la grasa, la pintura suelta, la suciedad y las

virutas de corte. El didmetro exterior de la tuberia, las dimensiones de ranura

y el didmetro de ensanchamiento méaximo permitido deben observar las tolerancias
publicadas en las especificaciones de ranurado Victaulic vigentes. NOTA: La Si no sigue estas instrucciones se expone a lesiones
ovalidad maxima permitida de la tuberia debe cumplir con los requerimientos personales graves.

de ASTM A-999 y API 5L. Las variaciones mayores entre los didmetros mayor

y menor de la tuberia provocaran dificultades en el montaje y posibles filtraciones

en las juntas.

e Mantenga las manos alejadas de los extremos de
tuberia y las aberturas de la valvula cuando vaya
a insertar los extremos ranurados en la valvula.

3. INSPECCIONE LAS EMPAQUETADURAS DE LA TUBERIA: Verifique las
empaquetaduras de la tuberia y aseglrese de que sean aptas para el servicio
que prestaran. El codigo de colores identifica la clase de empaquetadura.
Consulte la tabla de cédigos de colores en la publicacién Victaulic 05.01 en
el Catalogo General G-100.

o

ictaulic
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5a. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la unién insertando el extremo ranurado
de la tuberfa en cada abertura de la vélvula.

5b. INSPECCIONE LAS CUNAS: Cada extremo ranurado de tuberia se debe
insertar en la vélvula hasta que haga contacto con el asiento, como se muestra
arriba. Esto asegura que las cufias del cuerpo de la vélvula se alineen con las
ranuras de los extremos de tuberia.

REMOVE SPACER BOLY BEFORE
TIGHTENING ASSEMBLY HARDWARE.

oN
TO INSTRLLKION
CE \NSTRUCTONS

ALWRYS REFER
AND MAINTENR

5c. RETIRE UNICAMENTE LOS PERNOS ESPACIADORES: Hay un perno
espaciador en cada cierre empernado para mantener la distancia en el cierre
durante el despacho y el montaje. Después de insertar la tuberia, retire
Unicamente los pernos espaciadores y las etiquetas de advertencia antes

de apretar las cuatro tuercas segun indica el paso 6.

A\ PRECAUCION

e Los pernos espaciadores estan disefiados para mantener los segmentos de
la valvula a una distancia adecuada durante la instalacién de los extremos
de tuberia.

e Estos pernos espaciadores se deben retirar antes de apretar las tuercas
hexagonales para lograr contacto metal con metal en el cierre empernado.
Los pernos impiden apretar adecuadamente los segmentos de la valvula.

Si no sigue estas instrucciones causara dafios a los componentes de la
valvula. Esto podria causar filtraciones en la unién o dafos materiales,
ademas de anular la garantia del producto.

NOTA: NO deseche los pernos espaciadores. Reinstale los pernos espaciadores
manualmente después de que termine de instalar la valvula. Si debe retirar la
vélvula del sistema, seré necesarios los pernos espaciadores para separar los
segmentos y mantener la distancia (dimension “C”, como se define en las tablas
de dimensiones de las paginas 7-10) entre los cierres empernados durante el
almacenamiento, el montaje y la reinstalacion.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las tuercas hexagonales de manera uniforme
siguiendo un patron en cruz (como se muestra en la secuencia anterior) hasta
obtener contacto metal con metal en el cierre empernado. Procure que las cufias
del cuerpo de la valvula se inserten completamente en las ranuras mientras
aprieta.

NOTA: Es importante apretar las tuercas hexagonales de manera uniforme
alternando ambos lados para evitar apretones de las empaquetaduras de tuberia.
Para que los cierres entren en contacto metal con metal, se puede usar una
llave de impacto o una llave estandar de dado largo. Consulte las secciones
“Informacion util sobre la Serie 795" y “Pautas de uso de la llave de impacto”.

e Es fundamental la inspeccién visual de cada unién.

e Se deben corregir las uniones mal ensambladas antes de poner el
sistema en servicio.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con
consecuencia de lesiones personales graves y/o dafos a la propiedad.

REV_D
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7. INSPECCIONES DE LOS CIERRES EMPERNADOS: Inspeccione visualmente
el cierre empernado en cada unién para verificar si hay contacto metal con metal
en toda la seccioén del cierre empernado.

8. APRIETE LOS PERNOS DE POSICIONAMIENTO DE 360°: Apriete los dos
pernos de posicionamiento de 360° de manera uniforme alternando ambos lados
hasta obtener un torque nominal de 40 pies-1b/54.23 Nem.

o

ictaulic
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Se incluye un pasador de seguridad para asistir con los procedimientos de
bloqueo/etiquetado durante la instalacion y el mantenimiento. Asegurese

AVISO

de haber retirado el pasador antes de poner la vélvula en servicio.

Informacién util para la Serie 795

PAUTAS DE USO DE LA LLAVE DE IMPACTO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos
lados hasta obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.

* NO siga apretando las tuercas luego de obtenidas las indicaciones visuales
de instalacion para el producto.

Si no sigue estas instrucciones podria causar apretones de la empaquetadura
y daiios al producto, lo que se traduce en fallas en la unién, lesiones
personales graves y dafios materiales.

Por la rapidez del montaje, cuando utilice una llave de impacto, el instalador
deberia proceder con mayor precaucion y asegurarse de apretar las tuercas de
manera uniforme alternando ambos lados hasta completar correctamente el
montaje. Siempre consulte las instrucciones de instalacion del producto especifico
para ver todos los requisitos de instalacion.

Las llaves de impacto no permiten al instalador percibir directamente el torque para
evaluar el apriete de las tuercas. Como algunas llaves de impacto pueden tener
gran potencia, es importante desarrollar familiaridad con la herramienta para evitar
dafiar o fracturar los pernos o cierres empernados durante la instalacion.

NO siga apretando las tuercas luego de obtenidas las indicaciones visuales

de instalacion.

Si la bateria se agota o si la llave de impacto no tiene suficiente potencia, debe usar
otra llave o baterfa para asegurarse de replicar las pautas de inspeccion visual para
el producto.

Realice montajes de prueba con la llave de impacto y verifique los montajes
con una llave de dado o un torquimetro para determinar la capacidad de la
llave respectiva. Usando el mismo método, verifique periédicamente las tuercas
adicionales en toda la instalacién del sistema.

Para el uso seguro y adecuado de las llaves de impacto, siempre consulte las
instrucciones de operacién del fabricante. Ademads, verifique que se utilicen los
dados de impacto adecuados en la instalacion del producto.

Si no sigue estas instrucciones para apretar los accesorios del producto,
podria sufrir:

e Fractura de pernos
e Fractura o daiio en cierres empernados o fractura del producto

e Filtraciones en la unién

Dado de perno Dado largo de la
Tamaio de | Tamaio del perno |espaciador en| Tamaiio de la tuerca | tuerca del acople
la valvula espaciador pulg./mm del acople en pulg./mm
9/ 7/
3 38" - 16 UNC x 2" © Tuerca gruesa de %" -13 :
14 19
1" n 9/16 " 7/8
4 38" - 16 UNC x 2 Tuerca gruesade /2" - 13
14 19
9/ 17
6 38" - 16 UNC x 3" 11: Tuerca gruesa de 58" - 11 2716
9/ 1Y
8 38" - 16 UNC x 3" 1;: Tuerca gruesa de 58" - 11 2716
" n % " 1 7/16
10 "= 13 UNC x 3.5 Tuerca gruesa de /8" - 9
19 36
3 17/
12 2" - 13 UNC x 3.5" ! Tuerca gruesa de /8" - 9 *°
19 36
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INSTALACION DE LA VALVULA 906 EN UN
SISTEMA DE TUBERIAS DE HDPE

e Use guantes cuando manipule la valvula. Los dientes
de sujecion son filosos y pueden causas lesiones.

o Esta valvula esta disefiada para utilizarse con tuberias
de HDPE de extremo plano y NO se deberian usar en
tuberias de acero.

Si no sigue estas instrucciones, existe riesgo de lesiones
personales, filtracion en las uniones y dafos materiales,
ademas podria anular la garantia del producto.

1la. NO QUITE NI AJUSTE LOS ACCESORIOS DE MONTAIJE: Las vélvulas
de guillotina Installation-Ready™ Serie 906 estan disefiadas de tal modo que
el instalador no necesita retirar los accesorios de montaje para la instalacion.
Este disefio facilita la instalacion al permitir al instalador insertar directamente
un extremo de tuberia en cada abertura de la vélvula.

1b. RETIRE LA MANGA: Retire la manga de carton del interior de la vélvula.
NOTA: Esta manga de cartén se utilizard como guia para marcar los extremos
de tuberia en el paso 4.

2. INSPECCIONE LOS EXTREMOS DE TUBERIA: Aseglrese de que los extremos
de tuberia estén limpios, sin dafos ni arafiazos en un area de 2 % pulg./64 mm
de sus extremos. Se debe eliminar el aceite, la grasa, la suciedad y las virutas de
corte. Si no lo hace, puede causar dificultades en el montaje y posibles filtraciones
en las uniones.

3. INSPECCIONE LAS EMPAQUETADURAS DE LA TUBERIA: Verifique las
empaquetaduras de la tuberia y asegurese de que sean aptas para el servicio
que prestaran. El codigo de colores identifica la clase de empaquetadura.
Consulte la tabla de cédigos de colores en la publicacién Victaulic 05.01 en
el Catalogo General G-100.

A\ PRECAUCION

e Se debe usar un lubricante compatible para evitar apretones y roturas de
la empaquetaduras de tuberias durante la instalacion.

e Las empaquetaduras de tuberias estan disefiadas para utilizarse solo una
vez. NO reutilice las empaquetaduras de tuberias.

Si no sigue estas instrucciones causara deterioro a la empaquetadura,
lo que provocara filtracion en las uniones y dafos materiales.

4. MARQUE LA TUBERIA: Usando la manga de cartén y una barrita de pintura,
coloque una marca en cada extremo de la tuberia de HDPE alrededor de su
circunferencia:

e 17 de pulg./48 mm para los tamafios de 2 — 3 pulg.
e 2% de pulg./57 mm para los tamafios de 4 — 8 pulg.

Esta marca se utilizaré en la inspeccion visual para comprobar que la tuberia
de HDPE se inserté como corresponde en la vélvula. Si no es posible colocar
una marca continua, ponga al menos cuatro marcas a igual distancia en la
circunferencia de cada extremo de la tuberia de HDPE.

5. LUBRIQUE EL EXTREMO DE TUBERIA: Aplique una capa delgada de
lubricante en la tuberia desde el extremo hasta la marca de pintura trazada
en el paso 4.

Lubrique cada extremo de tuberia como indica la tabla “Compatibilidad de
lubricantes”. Siempre consulte los requerimientos de compatibilidad del
lubricante con el fabricante de la tuberia.

1-795/906-SPAL_18
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TABLA 1: COMPATIBILIDAD DE LUBRICANTES

Compatibilidad con
empaquetaduras de
nitrilo Clase “T”

Compatibilidad con
empaquetaduras de

Lubricante EPDM Clase “E”

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabdn, glicerina, aceite
de silicona o agente de descarga

de silicona

Bien Bien

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos Bien
o grasas a base de petréleo

No recomendado

e Mantenga las manos alejadas de los extremos de
tuberia y las aberturas de la valvula cuando vaya
a insertar los extremos de la tuberia en la valvula.

Si no sigue estas instrucciones podria sufrir lesiones
personales graves.

FEMONE SPACERBON BRRGRE
£ TIGATENING REERMRE S

——
I
WS

5a. ENSAMBLE LA UNION: Ensamble la union insertando el extremo de la tuberia
de HDPE marcado en cada abertura de la valvula. Los extremos de la tuberia de
HDPE se deben insertar en la valvula hasta (1) que se produzca contacto en el
asiento Y (2) que las marcas de los extremos de la tuberia de HDPE coincidan

con el borde del cuerpo de la valvula, como se muestra arriba.

S

Inspeccionex

e

5b. INSPECCIONE EL ASIENTO: Cada extremo de tuberia se debe insertar
en la valvula hasta que haga contacto con el asiento, como se muestra arriba.
Se requiere una verificacion visual para asegurar que el asiento haga contacto
con los extremos de tuberfa.

REMOVE SPACER 8oLt
BEFORE
TIGHTENING ASSEMBAY WARD MRS

5c. RETIRE UNICAMENTE LOS PERNOS ESPACIADORES: Hay un perno
espaciador en cada cierre empernado para mantener la distancia en el cierre
durante el despacho y el montaje. Después de insertar la tuberia, retire Gnicamente
los pernos espaciadores y las etiquetas de advertencia antes de apretar las cuatro
tuercas segun indica el paso 6.

A\ PRECAUCION

e Los pernos espaciadores estan disefiados para mantener los segmentos de
la valvula a una distancia adecuada durante la instalacion de los extremos
de tuberia.

e Estos pernos espaciadores se deben retirar antes de apretar las tuercas
hexagonales para lograr contacto metal con metal en el cierre empernado.
Los pernos impiden apretar adecuadamente los segmentos de la valvula.

Si no sigue estas instrucciones causara dafios a los componentes de la
valvula. Esto podria causar filtraciones en la unién o dafios materiales,
ademas de anular la garantia del producto.

NOTA: NO deseche los pernos espaciadores. Reinstale los pernos espaciadores
manualmente después de que termine de instalar la vélvula. Si debe retirar la
vélvula del sistema, serd necesarios los pernos espaciadores para separar los
segmentos y mantener la distancia (dimensién “C”, como se define en las tablas
de dimensiones de las paginas 7 — 10) entre los cierres empernados durante el
almacenamiento, el montaje y la reinstalacion.

REV_D
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AR

-

6. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las tuercas hexagonales de manera uniforme
siguiendo un patrén en cruz (como se muestra en la secuencia anterior) hasta
obtener contacto metal con metal en el cierre empernado.

NOTA: Es importante apretar las tuercas hexagonales de manera uniforme
alternando ambos lados para evitar apretones de las empaquetaduras de tuberia.
Para que los cierres entren en contacto metal con metal, se puede usar una llave
de impacto o una llave estandar de dado largo. Consulte las secciones “Informacién
atil sobre la Serie 906" y “Pautas de uso de la llave de impacto”.

7. INSPECCIONES DE LOS CIERRES EMPERNADOS: Inspeccione visualmente
el cierre empernado en cada unién para verificar si hay contacto metal con metal
en toda la seccién del cierre empernado.

e Es fundamental la inspeccién visual de cada unién.

e Se deben corregir las uniones mal ensambladas antes de poner el sistema
en servicio.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con
consecuencia de lesiones personales graves y/o daiios a la propiedad.

o

ictaulic
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AVISO

Se incluye un pasador de seguridad para asistir con los procedimientos de
bloqueo/etiquetado durante la instalacion y el mantenimiento. Asegurese
de haber retirado el pasador antes de poner la vélvula en servicio.

Informacién util para la Serie 906

PAUTAS DE USO DE LA LLAVE DE IMPACTO

e Es importante apretar las tuercas de manera uniforme alternando ambos
lados hasta obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.

e NO siga apretando las tuercas luego de obtenidas las indicaciones visuales
de instalacion para el producto.

Si no sigue estas instrucciones podria causar apretones de la empaquetadura
y dafos al producto, lo que se traduce en fallas en la unién, lesiones
personales graves y dafios materiales.

Por la rapidez del montaje, cuando utilice una llave de impacto, el instalador
deberia proceder con mayor precaucion y asegurarse de apretar las tuercas de
manera uniforme alternando ambos lados hasta completar correctamente el
montaje. Siempre consulte las instrucciones de instalacion del producto especifico
para ver todos los requisitos de instalacion.

Las llaves de impacto no permiten al instalador percibir directamente el torque
para evaluar el apriete de las tuercas. Como algunas llaves de impacto pueden
tener gran potencia, es importante desarrollar familiaridad con la herramienta para
evitar dafiar o fracturar los pernos o cierres empernados durante la instalacion.
NO siga apretando las tuercas luego de obtenidas las indicaciones visuales de
instalacion.

Si la bateria se agota o si la llave de impacto no tiene suficiente potencia, debe usar
otra llave o bateria para asegurarse de replicar las pautas de inspeccién visual para
el producto.

Realice montajes de prueba con la llave de impacto y verifique los montajes
con una llave de dado o un torquimetro para determinar la capacidad de la
llave respectiva. Usando el mismo método, verifique periédicamente las tuercas
adicionales en toda la instalacion del sistema.

Para el uso seguro y adecuado de las llaves de impacto, siempre consulte las
instrucciones de operacién del fabricante. Ademads, verifique que se utilicen los
dados de impacto adecuados en la instalacion del producto.

Si no sigue estas instrucciones para apretar los accesorios del producto,
podria sufrir:

e Fractura de pernos
e Fractura o dafio en cierres empernados o fractura del producto

e Filtraciones en la unién

Dado de perno Dado largo de la
Tamaiio Tamaho del perno |espaciador en| Tamafio de la tuerca | tuerca del acople
de valvula espaciador pulg./mm del acople en pulg./mm
% 7/
3 38" - 16 UNC x 2" © Tuerca gruesa de %" -13 ’
14 19
" n 9/16 " 7/8
4 3" - 16 UNC x 2 Tuerca gruesade /2" - 13
14 19
% 1Y
6 38" - 16 UNC x 3" 1;: Tuerca gruesa de 5/8” -1 2716
% 17/
8 38" - 16 UNC x 3" 'Il: Tuerca gruesa de 5/3" -1 2716

REV_D

\/ctaulud

1-795/906-SPAL_21



Pagina en blanco intencional



SECCION II

e Mantenimiento

e Retiro del cartucho
de asiento

e |nstalacion del cartucho
de asiento



1-795/906-SPAL / Valvula de guillotina Installation-Ready™ / Instrucciones de Instalacion y Mantenimiento

MANTENIMIENTO RETIRO DEL CARTUCHO DE ASIENTO
El mantenimiento de la valvula de guillotina Installation-Ready™ se deberia realizar

de manera peric’)dica, como establecen los reqUiSitOS del sitio de la obra, o cuando _

se produzcan filtraciones.

AJUSTE DE EMPAQUES

e Despresurice y drene completamente el
sistema de tuberias antes de retirar el
cartucho de asiento.

Si no sigue estas instrucciones podria causar
una falla de la unién con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafios a la
propiedad.

A\ ADVERTENCIA

* Leay comprenda todas las instrucciones
! / antes de instalar, retirar, ajustar o dar

mantenimiento a cualquier producto

@ ‘ Victaulic para tuberias.
oy e Use gafas de seguridad, casco, calzado

de seguridad y tapones para los oidos.

Si no sigue las instrucciones y advertencias, podria causar fallas en el
sistema con consecuencia de lesiones fatales o graves y dafios materiales.

J_Gj:]( 777777777777777 @ 1. DESPRESURICE Y DRENE EL SISTEMA: Despresurice, rene y descargue
S D & completamente el sistema de tuberias y haga retornar la guillotina a la posicion
T~ e completamente cerrada antes de intentar retirar el cartucho de asiento.

Si ocurren filtraciones por los empaques, apriete los tornillos de casquete L
hexagonal de manera uniforme ¥ de vuelta alternando ambos lados (como se Limitador
muestra en la secuencia anterior) hasta que se detenga la filtracion. Si la filtracion de carrera
persiste, proceda segun las instrucciones siguientes
para retirar y remplazar el cartucho de asiento.

LUBRICACION

Para valvulas accionadas por volante,
engranaje coénico o de manera eléctrica,
Victaulic recomienda engrasar el vastago
roscado y la tuerca actuadora a intervalos
trimestrales, dependiendo del nimero de
ciclos. Si la valvula completa un ciclo
diariamente, aumente la frecuencia de
lubricacién del vastago roscado para
asegurar el funcionamiento adecuado

del volante.

Aplique
grasa
aqui

Aplique grasa de calcio estabilizada con
agua con grafito y molibdeno (Mobil
Mobilux™ EP 1 o equivalente) a todo el
vastago roscado y la tuerca actuadora.
Accione el volante para levantar o bajar
el vastago roscado y la tuerca actuadora.
Accione el volante para levantar o bajar
el vastago roscado y asegurar que la grasa se distribuya de manera uniforme. 2. RETIRE EL LIMITADOR DE CARRERA: Retire el limitador de carrera para
NOTA: Si la valvula presta un servicio de corte de caracter critico y no se puede levantar el vastago completamente.

someter a un ciclo, inserte el pasador de seguridad (sefialado en la pagina 17)

en la horquilla (pagina 5, componente 1) del conector de compuerta (pagina 5,

componente 9). Desconecte el vastago roscado (pagina 5, componente 7)

del conector de compuerta retirando el pasador estriado de resorte (pagina 5,

componente 10). Complete un ciclo del vastago roscado independiente del

conector de compuerta, luego reposicione el pasador estriado de resorte y retire

el perno de blogueo.

Para valvulas de accionamiento neumatico o hidraulico, consulte las instrucciones
de mantenimiento del fabricante del actuador.

™ Mobilux es una marca industrial de Exxon Mobil Corporation.

o
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2a. Utilizando una llave de dado largo de 7/16 pulg./1 1 mm, retire la tuerca de
la abrazadera del perno en "T" y separe la abrazadera.

3. QUITE EL TAPON: Usando una llave de 1% pulg./32 mm (para valvulas de
328" ouna llave de 172 pulg./38 mm (para valvulas de 10 a 12"), quite el
tapon de la parte inferior del cuerpo de la vélvula.

2b. Retire la abrazadera del perno en "T" y separe ambos segmentos del limitador
de carrera para extraerlo.

\/ctauhd
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COMPUERTA: Retire los dos tornillos de casquete hexagonal del conector

de compuerta. Reubiquelos a través de la lenglieta a cada lado del asiento
e insértelos en el costado de la cuchilla, luego apriételos con la mano. Esto es
necesario para fijar el asiento a la guillotina para retirarlo en pasos posteriores.

Tamaiio de
pernos de Tamaiio de dados de
Tamaiio de| la placa de la placa de retencidn
la valvula retencion en pulg./mm
Perno de %s de pulg./M16
3 _ 8“ 7/_'6"
Tuerca de % de pulg./M19
. . Perno de 1Ys de pulg./M29
10-12 4 Perno de 15 de pulg./M29

5. RETIRE LOS PERNOS DE RETENCION: Retire los cuatro pernos de casquete
hexagonal y las tuercas de la placa de retencién, como se muestra arriba.

NOTA: NO quite los tornillos de empaque. Si lo hace, dafiara el asiento.

1-795/906-SPAL_26
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6a. ABRA LA VALVULA: Para vélvulas accionadas por volante, gire el volante
hacia la posicién “abierta” (opuesto al reloj) para retirar el asiento del cuerpo
de la valvula.

A\ PRECAUCION

* Sostenga el cartucho de asiento durante el accionamiento para impedir
el movimiento lateral. Aunque la valvula se puede operar en cualquier
configuracion, al posicionarla en angulo es posible que un cartucho
de asiento no sujetado se salga de forma prematura del conector de
compuerta.

Si no sigue esta instruccion podria sufrir lesiones personales graves o causar
dafios a la propiedad.

6b. Para vélvulas de accionamiento neuméatico o hidraulico, accione la vélvula
para abrirla y retire el asiento del cuerpo.

A\ PRECAUCION

e Sostenga el cartucho de asiento durante el accionamiento para impedir
el movimiento lateral. Aunque la valvula se puede operar en cualquier
orientacion, al posicionarla en angulo es posible que un cartucho
de asiento no sujetado se salga de forma prematura del conector de
compuerta.

Si no sigue esta instruccion podria sufrir lesiones personales graves o causar

dafos a la propiedad.

)
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A\ ADVERTENCIA

e Mantenga las manos alejadas de los bordes del
asiento de la guillotina al levantarla del cuerpo de
la valvula.

Si no sigue estas instrucciones podria sufrir lesiones
personales graves.

7. RETIRE EL CARTUCHO: Cuando el asiento haya salido de la abertura del
cuerpo de la vélvula, deslice el cartucho de asiento para retirarlo desde la
ranura en el conector de compuerta, como se muestra arriba. Para conocer las
mediciones de distancia, consulte la dimension E en la tabla de la pagina 11.

NOTA: Al retirar el cartucho de asiento, procure sostener su peso con ambas
manos. Consulte la tabla en la pagina 11 para ver los pesos especificos antes

de retirar el cartucho de asiento. Para los tamafios mas grandes, podria necesitar
equipos de izaje mecanico.

8. LIMPIE LA VALVULA: Aseglrese de que la cavidad del asiento y el tapén de
drenaje no tengan residuos enjuagando la cavidad con agua. Limpie las caras de
sello con un pafio o un cepillo.

Inspeccione la cavidad para asegurarse que se hayan eliminado las particulas.
Se deberian limpiar todas las sustancias extrafias antes de reposicionar el
cartucho de asiento.

AVISO

e Victaulic recomienda disponer de un cartucho de asiento de repuesto
para evitar retrasos en el mantenimiento.

1-795/906-SPAL_28
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INSTALACION DEL CARTUCHO DE ASIENTO
DE REPUESTO

Aplique
compuesto
antiadherente

2. INSERTE EL CARTUCHO: Deslice el cartucho de asiento dentro de la ranura
en el conector de compuerta, como se muestra arriba.

la. PREPARE LAS SUPERFICIES DEL CARTUCHO: Aplique una capa delgada
de lubricante Victaulic o lubricante de silicona a todas las superficies exteriores
del cartucho de asiento nuevo. NOTA: El asiento contiene una lenglieta que

se debe instalar orientada hacia la ranura en el cuerpo de la vélvula, como se
muestra arriba.

1b. Aplique una capa delgada de compuesto antiadherente a la parte superior
de la guillotina, como se muestra a la derecha, para ayudar con la instalacién
y el futuro retiro del cartucho.

\/ctauhd
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3a. CIERRE LA VALVULA: Para vélvulas accionadas por volante, gire lentamente
el volante a la posicion “cerrada” (en el sentido del reloj) para acercar el asiento
al cuerpo de la valvula. Procure que la lengleta del asiento quede orientada hacia
la ranura en el cuerpo de la valvula, como se muestra en el paso 1. Para evitar
dafios a las superficies del asiento, no accione el volante con demasiada rapidez,
ni tampoco utilice un taladro o pistola de impacto.

3b. Para vélvulas de accionamiento neumaético e hidréaulico, accione la valvula
hacia la posicion cerrada para acercar el asiento al cuerpo de la valvula.

e Mantenga las manos alejadas de los bordes del
asiento de la guillotina cuando la reinstale en el
cuerpo de la valvula.

* Mantenga las manos alejadas del cartucho de asiento
y la horquilla cuando esté accionando la valvula.

Si no sigue estas instrucciones podria sufrir lesiones
personales graves.

4. REINSTALE LOS PERNOS DE RETENCION: Cuando la placa de retencién
esté a 1 pulg./25 mm o menos del cuerpo de la vélvula, inserte los cuatro pernos
de casquete hexagonal y las arandelas planas a través de la placa de retencion en
el cuerpo de la vélvula, como se muestra arriba.

5. APRIETE LOS PERNOS DE RETENCION: Apriete los cuatro pernos de
casquete hexagonal de manera uniforme alternando ambos lados (como se
muestra en la secuencia anterior) hasta que las arandelas de seguridad queden
totalmente comprimidas. Deberia haber contacto metal con metal entre la placa
y los segmentos.

1-795/906-SPAL_30
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6. RETIRE Y REPOSICIONE LOS TORNILLOS DEL CONECTOR DE
COMPUERTA: Quite los dos pernos de casquete hexagonal de la guillotina

y reposiciénelos en el conector de compuerta, como se muestra arriba. Aseglrese
de que el tornillo de casquete hexagonal se enrosque de tal modo que la cabeza
quede bajo la arandela (pagina 5, componente 12).

7. REINSTALE EL TAPON: Reinstale el tapon en la parte inferior del cuerpo
de la valvula, y apriételo como se indica en la tabla siguiente.

Tamafiio de Torque de instalacion de tapon
la valvula Tuerca inferior +/- 20%
" 60 pies-Ib
3-8 813 Nern
" 100 pies-Ib
10-12 1356 N-m

Limitador
de carrera

8. REINSTALE EL LIMITADOR DE CARRERA: Reinstale el limitador de carrera
en el vastago siguiendo en orden inverso el procedimiento de retiro. No apriete
la abrazadera del perno en “T” mas de 75 pulg.-lb.

A\ PRECAUCION

* NO vuelta a poner la valvula en servicio sin reinstalar el limitador de carrera.

Si no sigue estas instrucciones causara dafios a los componentes de la valvula.
Esto podria causar filtraciones en la unién o dafios materiales, ademas de
anular la garantia del producto.

9. INSPECCIONE LA SEPARACION: Gire el volante (o el actuador neumatico

o0 hidraulico) para levantar la guillotina y retirarla del cuerpo de la vélvula.
Aseglrese de que la separacién en ambos lados de la guillotina sea idéntica,

como se muestra arriba. Si es necesario, se pueden ajustar los tornillos de casquete
hexagonal del prensaestopas para lograr una separacion idéntica a ambos lados de
la guillotina. Consulte la seccién “Ajuste de empaques” en la pagina 24 para revisar
el ajuste de los tornillos de casquete hexagonal.
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