INSTRUKCJE INSTALACII
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Lacznik wysokocisnieniowy typu 808

| Mosmzezne
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® Przed przystapieniem do montazu produktéw firmy Victaulic
nalezy przeczytac ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

® Bezposrednio przed dokonaniem instalacji, demontazu,
regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw Victaulic
nalezy upewnic sig, ze zidentyfikowane zostaty wszelkie
urzadzenia, linie odejscia badz odcinki rurociagow, ktére
mogty zostac odizolowane w celu/podczas przeprowadzania
prob lub z powodu zamkniecia/pozycjonowania zaworéw,
a takze ze zostaly one pozbawione cisnienia i opréznione.

® Zawsze nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask i obuwie
ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowa¢ smiercia,
doznaniem powaznych obrazen ciata badz szkodami na mieniu.

INSTALACJA NA RURACH Z PODWOJNYM
ROWKIEM W WERSJI STANDARDOWEJ | ENDSEAL™

1. SPRAWDZIC KONCE RURY:
Aby zapewnic catkowita
szczelnos¢ uszczelnienia,
powierzchnia zewnetrzna rury
pomiedzy rowkiem a koricem
rury musi ogélnie pozostawac
wolna od wgniecen, wystepow,
nieprawidtowosci szwu
spawalniczego i $ladéw
walcowania. Usuna¢ resztki
oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostatosci

po cieciu.

W celu zapewnienia prawidtowej instalacji uszczelek standardowych,
zewnetrzna $rednica rury (,OD") i wymiary rowka muszg znajdowac sie
w zakresach okreslonych w aktualnych standardowych specyfikacjach
dla podwdjnych rowkéw skrawanych firmy Victaulic, ktére mozna znalezé
w publikacji 25.04 oraz pobrac ze strony victaulic.com.

W celu zapewnienia prawidtowej instalacji uszczelek EndSeal™, zewnetrzna
drednica rury (,OD") i wymiary rowka muszg znajdowac sie w zakresach
okreslonych w aktualnych specyfikacjach dla rowka skrawanego EndSeal™
L,ES" firmy Victaulic, ktére mozna znalez¢ w publikacji 25.04 oraz pobrac

ze strony victaulic.com.

2. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢, czy uszczelka odpowiada
danemu zastosowaniu. Gatunek mieszanki zostat oznaczony kodem
barwnym. Tabele kodéw barwnych mozna znalez¢ w publikacji Victaulic
05.01, doste;pneJ do pobrania ze strony victaulic.com.

3. POSMAROWAC USZCZELKE:
Na krawedzie i zewnetrzna
cze$¢ uszczelki natozy¢ cienka
warstwe kompatybilnego
smaru.

A\ PRZESTROGA

¢ Cienka warstwe odpowiedniego srodka smarnego nalezy
natozy¢ na krawedzie uszczelki i jej powierzchnie zewnetrzna,
aby zapobiega¢ scisnieciu, zrolowaniu lub rozdarciu podczas
zaktadania.

* NIE stosowac nadmiernej ilosci smaru.

Nieodpowiedni srodek smarny moze spowodowac degradacje
uszczelki, skutkujac nieszczelnoscia potaczenia oraz prowadzac
do zniszczenia mienia.

4a. UMIESCIC USZCZELKE:
Zatozy¢ uszczelke na koniec
rury. Aby zapobiec scisnieciu,
przecieciu lub zrolowaniu
uszczelki nalezy sprawdzic,
Czy nie wystaje ona poza
koniec rury.

4b. UMIESCIC USZCZELKE
ENDSEAL™: Wsuwac
rowkowany koniec rury

do uszczelki, az zetknie

sie on ze srodkowym
wystepem uszczelki.

5a. POLACZYC KONCE RUR PRZY UZYCIU STANDARDOWYCH
USZCZELEK: Wyréwnac i pofaczyc ze soba konce rury. Przesunac
uszczelke do prawidtowego potozenia i wysrodkowac ja pomiedzy
rowkami kazdego przygotowanego korica rury. Upewnic sie, ze na
zadnym z koficow rury jakakolwiek czes¢ uszczelki nie siega do rowka.

5b. Lt ACZENIE KONCOW RUR W PRZYPADKU USZCZELEK ENDSEAL™:
Wyréwnac i pofaczyc ze sobg konce rury. Wsuwac rowkowany koniec

rury do uszczelki, az zetknie sie on ze srodkowym wystepem uszczelki.
Upewnic¢ sie, ze na zadnym z koricow rury jakakolwiek czes¢ uszczelki

nie siega do rowka.

6. DOPASOWYWANIE
OBUDOW: Obudowy zostaty
oznaczone kombinacjg numeru/
litery widoczna na kazdym zacisku
Srubowym. Podczas instaladji,
zaciski srubowe obudowy
powinny zosta¢ dopasowane

w taki sposob, aby kombinacje
tych samych numerdw/liter

byty ze soba zgodne.

7.MONTAZ OBUDOWY:
Zamontowac¢ obudowy

na uszczelce. Sprawdzi¢, czy

na obu koncach rury wypusty
obudowy zahaczyty sie
catkowicie na kazdym z rowkow.
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® Sprawdazi¢, czy uszczelka nie zostata zwinieta lub zgnieciona
podczas zaktadania obudowy.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze stac sie przyczyna
uszkodzenia uszczelki i nieszczelnosci potgczenia oraz
spowodowac szkody na mieniu.

8. POSMAROWAC GWINTY
SRUB: Posmarowa¢ gwinty
Srub cienkg warstwg
kompatybilnego smaru.

e

11. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: Przed podaniem ciénienia do
instalacji sprawdzi¢ zaciski Srubowe na kazdym potaczeniu, aby upewnic
sie, ze montaz zostat wykonany prawidtowo.

1 9.ZAMONTOWAC SRUBY
| INAKRETKI: Whozyc sruby
| irecznie przykreci¢ nakretki
W do oporu na kazdej $rubie.

Sprawdzic, czy owalne WYMAGANY MOMENT DOKRECENIA DLA £ACZNIKOW TYPU 808

UWAGA: Aby nie dopuscic¢ do scisniecia uszczelki, nakretki nalezy
dokreca¢ réwnomiernie z obu stron. W celu prawidtowego
zamontowania tacznikéw typu 808 zdecydowanie zaleca sie uzycie
klucza dynamometrycznego. W przypadku korzystania z innego

klucza niz klucz dynamometryczny, uchwyt takiego klucza musi mie¢
odpowiednia dtugos¢, aby zapewni¢ mozliwos¢ skutecznego dokrecania.

szyjki $rub zostaty wiasciwie Wymagane
osadzone w otworach na $ruby. Rozmiar momenty dokrecenia
Rzeczywista Srednica
Rozmiar nominalny zewnetrzna rury stopy/funty/
cale cale/mm Nem
6 6.625 450
168,3 610
10. DOKRECIC NAKRETKI: 3 8625 500
Réwnomiernie, naprzemiennie 2191 678
dokreci¢ wszystkie nakretki 10 10.750 500
(zgodnie z sekwencja 2730 678
przedstawiona z lewej strony). 12 12750 600
| Sprawdzi¢, czy na obu koricach 3239 813
rury wypusty obudowy PRZYDATNE INFORMACJE DOTYCZACE LACZNIKOW TYPU 808
zahaczyly sie catkowicie na
kazdym z rowkoéw. Kontynuowac Rozmiar Rozmiar nakretki Rozmiar klucza
réwnomierne dokrecanie ) ) Rzeczywista $rednica
nakretek do momentu zetkniecia R°z""a'cg;’em'"a'"y zew?;‘e'fm";’“’y me:f;ec’z ne ‘lf":‘/
sie fragmentéw metalowych 6,625 1 15
ORAZ osiggniecia podanej 6 168,3 M24 41
wartosci momentu dokrecania 8625 s 1%
dla kazdej z nakretek. Prosimy 8 2191 M27 46
zapoznac sie z tabelg znajdujaca 10.750 1 113/
sig z prawej strony ,Wymagane 10 273,0 M27 46
momenty dokrecenia facznikow . 12.750 1 2
typu 808" 3239 M30 50

W celu uzyskania kompletnych informacji kontaktowych, zachecamy do odwiedzenia witryny victaulic.com
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