INSTRUKCJA MONTAZU

tacznik sztywny typu 870
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Zeskanuj kod QR aby uzyskac dostep
do dodatkowych jezykow
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zamieszczone w tym podreczniku.

maksymalng ostroznos¢.

® Zawsze nosic¢ okulary, kask i obuwie ochronne.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczyta¢ wszystkie instrukcje

* Bezposrednio przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji jakichkolwiek produktéw firmy Victaulic zawsze nalezy sprawdzi¢, czy
instalacja rurowa zostata catkowicie rozhermetyzowana i oprézniona.

® tacznik 870 przeznaczony jest do stosowania w instalacjach pary wodnej nasyconej. Podczas pracy w poblizu instalacji pary wodnej nasyconej nalezy zachowac

* Jezeliinstalacja znajduje sie pod ci$nieniem, NIE WOLNO uderza¢ w zadne taczniki ani elementy armatury.

® tacznik typu 870 nalezy montowaé WYLACZNIE na elementach armatury ze stali weglowej lub nierdzewnej, ktére zostaty wykonane zgodnie ze specyfikacjami
0GS-200 firmy Victaulic. NIE montowac facznika typu 870 na elementach armatury wykonanych wedtug innych specyfikacji rowkowania.

* NIE prébowa¢ montowac tacznika typu 870 na elementach armatury wykonanych z materiatu innego niz metal.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie potaczenia, a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mierc i zniszczenie mienia.

UWAGA

¢ MONTAZ TEGO £ACZNIKA WYMAGA PRZYLOZENIA
ODPOWIEDNIEGO MOMENTU DOKRECENIA.
INFORMACJE NA TEMAT WYMAGANEGO MOMENTU
DOKRECENIA ZNALEZC MOZNA NA STRONIE 2
NINIEJSZEJ INSTRUKCJI LUB NA OZNACZENIACH
ZNAJDUJACYCH SIE NA OBUDOWACH.

® Przez caly czas trwania procedury montazu, aby
zapobiec uszkodzeniu zespotu uszczelnienia, nalezy
zadbac o zapewnienie odpowiedniego podparcia
instalacji rurowej.

® Zespoty uszczelnienia przeznaczone sa do
jednorazowego zastosowania.

* Przy kazdym demontazu facznika wymagane jest
zatozenie nowego zespotu uszczelnienia, nawet
jesli potaczenie nie byto naprawiane.

1. PRZYGOTOWAC KONCE ELEMENTOW

ARMATURY: W celu przygotowania
koncédw elementdw armatury nalezy
postuzy¢ sie zestawami walcéw
Victaulic R9S (do stali weglowej)
IubRXS (do stali nierdzewnej).

Zewnetrzna srednica elementéw
armatury (,0D"), wymiary rowka i
maksymalna dopuszczalna $rednica
rozszerzenia musza znajdowac sie w
zakresach tolerancji okreslonych w
aktualnych specyfikacjach Victaulic OGS-
200, w publikacji 25.12, ktérg mozna
pobrac ze strony www.victaulic.com.
NIE montowac tacznika typu 870 na
elementach armatury wykonanych
wedtug innych specyfikacji
rowkowania.

Dostarczane elementy:

e Jedna,lz2"cze$¢ obudowy

® Jedna,2 z 2" cze$¢ obudowy

e Jeden zespdt uszczelnienia zawierajacy
dwa aktywatory sprezynowe

® Dwie $ruby specjalne

® Dwie ptaskie podktadki

® Dwie nakretki

Wymagane dodatkowe elementy:

e Zestaw kluczy z bardzo gtebokim
gniazdem

e Klucz dynamometryczny w zakresie
100 - 500 ft Ibs/136-675 Nm

Aktywatory sprezynowe
(Upewnic sig, ze zespot uszczelnienia
zawiera dwa)

2. SPRAWDZIC KONCE ELEMENTOW
ARMATURY: Zewnetrzna powierzchnia
elementédw armatury na odcinku od
korica rury/armatury do rowka nie
powinna z reguty mie¢ zadnych karbow i
wgniecen oraz wad spoin spawalniczych
ani oznaczer walcowania, aby zapewnic¢
szczelne przyleganie uszczelki. Nalezy
usunac resztki oleju, smaru, luznej farby,
zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.

3. SPRAWDZIC ZESPOL
USZCZELNIENIA: Sprawdzi¢,

czy numer typu zespotu uszczelnienia
pokrywa sie z numerem typu obudowy
(5/870). Szczegdtowe informacje na temat
wiasciwosci zespotu uszczelnienia mozna
znalez¢ w publikacjach firmy Victaulic
05.101 100.02, ktore sg dostepne do
pobrania na stronie victaulic.com.
Zespot uszczelnienia zawiera dwa
aktywatory sprezynowe. NIE probowac
uzywac zespotu uszczelnienia
niezawierajagcego obu aktywatoréw
sprezynowych. Jezeli przed
uruchomieniem instalacja

ma zosta¢ poddana prébom
powietrznym, posmarowac

wargi zespotu uszczelnienia cienka
warstwa pasty/szczeliwa PTFE.

4.ZAtOZYC ZESPOL USZCZELNIENIA:
Zatozy¢ zespdt uszczelnienia na koricu
elementu armatury. Sprawdzi¢, czy
zespdt uszczelnienia nie wystaje poza
koniec elementu armatury. UWAGA:
Aby montaz zostat przeprowadzony
prawidfowo i aby zapobiec uszkodzeniu
zespotu uszczelnienia, temperatura
zespotu uszczelnienia powinna by¢ rowna
lub wyzsza od temperatury elementu
armatury.
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5. POLACZYC KONCE ARMATURY:
Wyréwnac i pofaczyc ze soba korice
elementéw armatury. Wsuna¢ zespot
uszczelnienia na miejsce, umieszczajac
go centralnie pomiedzy rowkami na
koncu kazdego elementu armatury.
UWAGA: Upewnic sig, ze zaden zespot
uszczelnienia nie siega do rowkéw
ktoregokolwiek z elementéw armatury.

® Sprawdzenie kazdego potaczenia jest obowigzkowe. Nakretki musza zostac
dokrecone zgodnie z wartosciami podanymi w tabeli ponizej, a pomiedzy
zaciskami Srubowymi muszq zostac pozostawione réowne szczeliny.

* Niewtasciwie wykonane potaczenia powinny zosta¢ poprawione przed
préba rozruchowa lub oddaniem instalacji do uzytku. Przy kazdym
demontazu tacznika wymagane jest zatozenie nowego zespotu
uszczelnienia, nawet jesli potaczenie nie byto naprawiane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie

potaczenia, a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

Oznaczenie, 122"
czesci obudowy

Oznaczenie, 222"
czesci obudowy

6. SPRAWDZIC OBUDOWY: Upewnic¢
sie, ze obudowa sktada sie z,1z2"i,2z2"
czesci obudowy. Oznaczenia znajduja

sie na zacisku srubowym, jak pokazano
na rysunku. UWAGA: W 1 z 2" czesci
obudowy znajduje sie wgtebienie na feb
sruby, a,2 z 2" czesci obudowy ma ptaska
powierzchnie dopasowang do ptaskiej
podktadki i nakretki.

7.ZALOZYC OBUDOWY: Zatozy¢
obudowy na zespét uszczelnienia.
Potozenie wpustéw tacznika wzgledem
rowkéw elementéw armatury nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo. UWAGA: W trakcie
montazu elementéw obudowy upewni¢
sie, ze zespot uszczelnienia nadal znajduje
sie we wiasciwym potozeniu. W razie
jakiegokolwiek uszkodzenia zespotu
uszczelnienia nalezy go wymienic.

9. DOKRECIC NAKRETKI: Aby nie
dopusci¢ do uszkodzenia zespotu
uszczelnienia, nalezy dokreca¢ nakretki
réwnomiernie, naprzemiennie po obu
stronach (wymagane jest uzycie bardzo
gtebokiego gniazda). Sprawdzi¢, czy
wypusty obuddw zahaczyty sie catkowicie
w rowkach umiejscowionych na koricach
obu elementéw armatury. Uzywajac
klucza dynamometrycznego dokrecic¢
$ruby odpowiednim momentem.
Wymagany moment podany zostat na
oznaczeniach na obudowie oraz w tabeli
na tej stronie. UWAGA: Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, aby zapobiec
scisnieciu zespotu uszczelnienia i uzyskac
réwne szczeliny pomiedzy zaciskami
Srubowymi.

10. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: Sprawdzi¢ zaciski srubowe na kazdym
pofaczeniu, aby upewnic sig, ze montaz zostat wykonany prawidtowo. Nakretki
muszg zosta¢ dokrecone zgodnie z wartosciami podanymi w tabeli ponizej.
Ponadto, szczelina pomiedzy kazda para zaciskéw Srubowych powinna by¢
stosunkowo réwna (suma wielkosci szczelin po obu stronach zacisku srubowego
nie moze przekracza¢ wielkosci podanej w tabeli ponizej).

Wymagania dotyczace momentu dokrecenia, przydatne informacje
i wymiary kontrolne dla facznika typu 870

8. ZAMONTOWAC SRUBY/PLASKIE
PODKLADKI/NAKRETKI: Przed
montazem posmarowac gwint

Sruby i nakretki oraz powierzchnie styku
nakretki i podktadki pfaskiej smarem lub
srodkiem przeciwzatarciowym. Wiozy¢
Sruby, pod kazda nakretka potozy¢
ptaskie podktadki i recznie przykrecic¢
nakretki do oporu na kazdej $rubie.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy teb Sruby jest
prawidfowo osadzony we wgtebieniu
na teb $ruby w,1 z 2" czesci obudowy.

SZCZELINA MIEDZY ZACISKAMI
SRUBOWYMI JEST ZBYT DUZA
(ZACISKI SRUBOWE PO DRUGIEJ
STRONIE MOGLY ZOSTAC ZBYT
MOCNO DOKRECONE — MATO
MIEJSCE, GDY ZACISKI SRUBOWE NIE
BYLY DOKRECANE NAPRZEMIENNIE
PO OBU STRONACH)

Armatura
Armatura ze ze stali
stali weglowej| nierdzewnej Rozmiar |Maksymalna szczelina
(B7) (B8M) klucza z miedzy zaciskami
Wymagane | Wymagane | Rozmiar bardzo Srubowymi (suma
momenty momenty nakretki | gtebokim | wielkosci szczelin po
dokrecenia ft | dokrecenia ft cale/ gniazdem OBU stronach)
Rozmiar Ib/Nm Ib/Nm metryczne | cale/mm cale/mm
2 cale 100-110 85-95 8 1 Y%e 0.160
DN50 136 - 149 115-129 M16 27 4
100-110 85-95 %8 1 %e 0.160
2%cala | 436 149 | 115-129 Mi6 27 4
100-110 85-95 %8 1 %e 0.160
DN65 136 - 149 115-129 M16 27 4
3 cale 100-110 85-95 %8 1 %e 0.160
DN80 136 - 149 115-129 M16 27 4
4 cale 190 - 200 160 - 170 Y4 1% 0.160
DN100 258 - 271 217 -231 M20 34 4
DN125 255 -265 230 - 240 78 17%e 0.200
346 - 359 312-325 M22 36 5
6 cali 255 -265 230 - 240 78 17%e 0.200
DN150 346 - 359 312-325 M22 36 5
255-265 230 - 240 8 17%e 0.200
1651 mm | 326-350 | 312-325 | M2 36 5
8 cali 255-265 255 - 265 1 1% 0.200
DN200 346 - 359 346 - 359 M24 41 5

BRAK SZCZELINY MIEDZY ZACISKAMI
(SZCZELINA MIEDZY ZACISKAMI
SRUBOWYMI PO DRUGIEJ STRONIE
MOZE BYC DUZA — MA TO MIEJSCE,
GDY ZACISKI SRUBOWE NIE BYLY
DOKRECANE ROWNOMIERNIE
NAPRZEMIENNIE PO OBU STRONACH)

Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com
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