ictaulic

1-900

PODRECZNIK INSTALACJI
Produkty z polietylenu o duzej gestosci (HDPE)

« INSTALACJA PRODUKTU
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A OSTRZEZENIE

Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji i konserwacji produktéw
firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem wszystkie instrukcje.

Przed przystgpieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji

Zawsze nosic kask, okulary ochronne, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

Niezastosowanie sie do zalecen i ostrzezen moze by¢ przyczyna uszkodzenia instalacji
i spowodowac $mier¢ lub powazne obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

W przypadku wszelkich pytan dotyczacych bezpiecznej i whasciwej instalacji produktow
przedstawionych w niniejszym podreczniku nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.
Najbardziej aktualne informacje na temat produktow firmy Victaulic znajduja
sie na stronie internetowej victaulic.com.
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UWAGA

zawordw i ksztattek rurowych mozna znalez¢ w aktualnych publikacjach
firmy Victaulic.

+ Informacje obejmujace wymiary od srodka do korca, od kornca do konca, przeswit
na wymontowanie i inne podobne wymiary gabarytowe dla tacznikéw, adapteréw,
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje ré6znych rodzajow zagrozen.

Ten symbol wskazuje na wazne komunikaty dotyczace bezpieczenstwa. Stanowi
tez ostrzezenie o mozliwosci odniesienia obrazen ciata. Uwaznie przeczyta¢
i zrozumie¢ komunikat znajdujacy sie obok tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO A OSTRZEZENIE

¢ Stowo,NIEBEZPIECZENSTWO" wskazuje
na bezposrednie zagrozenie, ktére
z duzym prawdopodobieristwem moze
prowadzi¢ do $mierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

* Stowo,OSTRZEZENIE” wskazuje

na zagrozenia lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢

do doznania powaznych obrazen
ciata lub $mierci w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

/\\ PRZESTROGA

UWAGA

* Stowo,PRZESTROGA” wskazuje na
mozliwe zagrozenia lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania obrazen ciata lub zniszczenia
mienia w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

¢ Stowo,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktére sa wazne, ale nie
wiaza sie z niebezpieczerstwem.

WPROWADZENIE

Celem niniejszego podrecznika jest utatwienie instalacji mechanicznych produktow

firmy Victaulic przeznaczonych do rur z polietylenu o duzej gestosci (HDPE). Podrecznika
nalezy uzywac wraz z publikacjami firmy Victaulic, co pozwoli wybra¢ wiasciwe produkty

i odpowiednio je zastosowac. Dodatkowe kopie publikacji i instrukgji instalacji mozna pobrac
i/lub zaméwic¢ na stronie internetowej firmy Victaulic, victaulic.com.

Zawsze nalezy stosowac dobre praktyki. Nigdy nie przekracza¢ okreslonych cisnier, temperatur,
zewnetrznych i wewnetrznych obcigzenr, norm wydajnosci i tolerancji. Wiele zastosowan
wymaga znajomosci specjalnych warunkdw i obowigzujacych przepiséw oraz uzycia czynnikow
bezpieczenstwa, ktére wymagaja oceny przez wykwalifikowanych inzynieréw ds. instalacji.
Nalezy takze zapoznac sie z Przewodnikiem firmy Victaulic dotyczacym wyboru uszczelnien
(publikacja 05.01), aby okresli¢ wymogi obowigzujace w przypadku zastosowan specjalnych.

ENE

ABY UZYSKAC DOSTEP DO DODATKOWYCH PODRECZNIKOW
INSTALACJI, JAKIE SA OFEROWANE PRZEZ FIRME VICTAULIC,
NALEZY ZESKANOWAC KOD QR
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UWAGA

* Firma Victaulic prowadzi polityke ciagtego udoskonalania produktéw.
Firma Victaulic zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji, konstrukgji
i standardowego wyposazenia produktu bez powiadomienia i bez zadnych zobowiazan.
* Firma Victaulic nie jest odpowiedzialna za projekt instalacji ani nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za instalacje zaprojektowane nieprawidtowo.

¢ Niniejszy podrecznik nie moze w swoim zamierzeniu zastapi¢ kompetentnej, fachowej
pomocy, ktdra jest niezbedna przy kazdym zastosowaniu produktu.

* Informacje przedstawione w tym podreczniku i innych publikacjach firmy Victaulic
zastepuja wszystkie poprzednio opublikowane informacje.

® Rysunki i/lub zdjecia w niniejszym podreczniku moga mie¢ celowo zmienione proporcje
w celu zwigkszenia czytelnosci.

* W niniejszym podreczniku instalacji zostato wymienionych wiele znakéw towarowych,
produktow z opatentowanymi rozwigzaniami oraz informacji chronionych prawem
autorskim, ktore stanowig wylaczna wlasnos¢ firmy Victaulic.

¢ Dotozono wszelkich staran, aby informacje zawarte w niniejszym podreczniku
byly doktadne, jednak firma Victaulic, jej spotki zalezne i podmioty stowarzyszone
nie udzielaja zadnych gwarancji wyraznych badz dorozumianych w odniesieniu
do informacji zawartych lub wymienionych w niniejszym podreczniku. Kazdy,
kto wykorzystuje informacje zawarte w niniejszym podreczniku, robi to na wiasna
odpowiedzialnos¢ i ryzyko oraz ponosi petng odpowiedzialno$c za rezultaty
wykorzystania tych informagji.

WAZNE INFORMACJE

Produkty IPS przedstawione w niniejszym podreczniku stuza do mechanicznego faczenia

rur z polietylenu o duzej gestosci (HDPE), zgodnych z normami ASTM D3035 i ASTM F714,

w temperaturze otoczenia. Produkty metryczne przedstawione w niniejszym podreczniku

stuzag do mechanicznego taczenia rur z HDPE, zgodnych z normami ISO 4427-2 i AS/NZA 4130,

w temperaturze otoczenia. Nalezy zapoznac sie z publikacja dotyczaca kazdego odpowiedniego
produktu, w ktérej okreslona zostata wiasciwa grubos$¢ Scianki rury i powigzane z nig parametry
wydajnosciowe. PRZED INSTALACJA LUB W CELU OTRZYMANIA SPECYFIKACJI PRODUKTOW
DO RUR Z HDPE W PRZYPADKU MONTAZU NA RURACH Z INNYCH MATERIALOW NALEZY
SKONTAKTOWAC SIE Z FIRMA VICTAULIC.

Cisnienie robocze produktéw firmy Victaulic, wystepujace w przypadku stosowania ich na rurach
7 HDPE, zalezy od ci$nienia roboczego tych rur, okreslonego przez ich producenta. Cisnienie
robocze, podawane przez producenta rur, zalezy od grubosci scianki, sktadu rur oraz temperatury.

Produkty firmy Victaulic, przeznaczone do rur
z HDPE z gtadkimi koricami, posiadaja zeby
w $rodku kazdej obudowy, zapewniajace
prawidfowy chwyt rury na catym obwodzie.

Uszczelki dostarczane wraz z wybranymi produktami do rur z HDPE nalezy nasmarowac, aby moc
je prawidtowo zainstalowa¢. Nalezy dokfadnie i ze zrozumieniem przeczytac instrukcje kazdego
produktu w celu okreslenia wymagar w zakresie smarowania. Smarowanie chroni uszczelke przed
$cisnieciem i pomaga w jej instalacji. Informacje dotyczace kompatybilnych srodkéw smarnych
mozna znalez¢ w czesci,Smarowanie” w niniejszym podreczniku.

Uszczelki firmy Victaulic sg zaprojektowane do szerokiego zakresu temperatur i warunkéw
roboczych. Podobnie jak we wszystkich innych instalacjach, istnieje bezposrednia zaleznos¢
miedzy temperaturg, ciagtoscia dziatania a trwatoscia uszczelki. Nalezy takze zapoznac sie

z Przewodnikiem firmy Victaulic dotyczacym wyboru uszczelnieri (publikacja 05.01), aby zapoznac
sie z zaleceniami dotyczacymi gatunku uszczelki, okreslonymi dla kazdego zastosowania.
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PRZYGOTOWANIE RUR

Rury nalezy przygotowac zgodnie ze specyfikacja Victaulic dla danego typu produktu. Sposéb
przygotowania rur moze sie zmienia¢ w zaleznosci od ich materiatu, grubosci $cianki, wymiaréw
zewnetrznych i innych czynnikéw. Nalezy zapozna sie z instrukcjami montazu poszczegdlnych
produktéw, aby pozna¢ dodatkowe wymagania dotyczace przygotowania rur.

Rura z HDPE do tacznikéw, adapteréw, odejs¢ i zaworéw

Firma Victaulic wymaga, aby rury z HDPE uzywane wraz z produktami do rur z koricami
rowkowanymi i gtadkimi byty przycigte pod katem prostym.

Metoda montazu na rurach z koricami gtadkimi polega na stosowaniu pierscieni ustalajacych,
ktdre zostaty wyposazone w zeby chwytajace zewnetrzng powierzchnie rury.

Metoda montazu na rurach z koricami z dwoma rowkami polega na odpowiednim
przygotowaniu rowkéw do wprowadzenia klindw obuddw. Rowek w rurze musi mie¢
wystarczajacg gtebokos¢ dla dobrego zahaczenia obuddw, a jednocze$nie musi pozostawic
wystarczajacg grubosc scianki rury, aby wytrzymac¢ nominalne wartosci cisnienia.

Rura stalowa po stronie tacznikdw posrednich przeznaczonej
do podtaczania rur z materiatéw innych niz HDPE

Firma Victaulic zaleca, aby rury stalowe uzywane z produktami do rur z koricami rowkowanymi

i gfadkimi byly przyciete pod katem prostym. Mozliwe jest zastosowanie rury z koricem skosnym,
pod warunkiem, ze posiada ona scianke o standardowej grubosci (ANSI B36.10) lub cienisza,

a skos jest zgodny z normg ANSI B16.25 (37 4°). UWAGA: Walcowanie rowkéw na rurach ze
skosnym koricem moze prowadzi¢ do niedopuszczalnego rozszerzenia rury na jej koricu.

W przypadku wykonywania na rurze stalowej rowkdw na taczniki posrednie do rur z HDPE nalezy
zapoznac sie ze wszystkimi wskazoéwkami, jakie zawarto w Podreczniku instalacji I-100 oraz
Specyfikacjach rowkéw OGS firmy Victaulic (publikacja 25.01).

A OSTRZEZENIE

® Przed ustawieniem i uzyciem narzedzia firmy Victaulic
do przygotowania rur nalezy zapoznac si¢ ze zrozumieniem
z instrukcja obstugi i konserwacji danego narzedzia.

® Zapoznac sie z obstuga, zastosowaniem i potencjalnymi
@v P € 93, p jalny!

zagrozeniami charakterystycznymi dla danego narzedzia.

Niezastosowanie sie do tych zalecen moze by¢ przyczyna
nieprawidtlowego montazu produktu i spowodowaé powazne
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

\A:taulic“
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WYMAGANE DLUGOSCI RUR
DO WYKONANIA ROWKOW

Minimalna ditugo$¢ rury z HDPE, ktéra umozliwia bezpieczne wykonanie rowkdw za pomocg
narzedzi do rowkowania firmy Victaulic, bedzie sie zmieniata w zaleznosci od uzywanego
narzedzia. Nalezy zawsze zapoznac sie z instrukcja obstugi i konserwacji odpowiedniego narzedzia
do rowkowania, w ktérej opisane sa wiasciwe techniki konfiguracji i rowkowania.

Jedli wymagane jest wykonanie rowkoéw na rurze, ktéra jest krétsza niz minimalna dtugo$c
okreslona dla narzedzia, nalezy skroci¢ przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura byta co najmniej
tak dtuga (lub dtuzsza) jak okreslona minimalna dtugosc.

PRZYKLAD: Sekcje powinna koriczyc rura z HDPE o dtugosci 20 stop i 4 cali/6,2 m, jednak
dostepne s3 tylko dtugosci 20 stép/6,1 m.

Uzywane narzedzie do rowkowania firmy Victaulic wymaga rury o minimalnej dtugosci 27 cali/689 mm.

Zamiast skrawania rowka na rurze o dtugosci 20 stop/6,1 m oraz 4 cali/102 mm, nalezy wykonac
go na rurach o dtugosci 18 stép i 1 cal/5,5 m oraz 27 cali/689 mm.
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WYBOR | SMAROWANIE USZCZELEK

* Nalezy zawsze wybra¢ materiat uszczelki wtasciwy dla danego zastosowania.

Nieprawidtowo dobrana uszczelka moze by¢ przyczyng wyciekow,
a w konsekwencji zniszczenia mienia.

Nie wystawia¢ uszczelek na dziatanie temperatury wykraczajacej poza okre$lone limity. Nadmierna
temperatura spowoduje pogorszenie wydajnosci uszczelek. Zawsze nalezy odwofac sie do
najnowszej wersji Przewodnika firmy Victaulic dotyczacego wyboru uszczelnien (publikacja 05.01),
w ktorym znajduja sie wszystkie potrzebne informacje.

Do zabezpieczenia uszczelki przed $ci$nieciem wymagane jest naniesienie na nig cienkiej warstwy
srodka smarnego firmy Victaulic lub innego $rodka smarnego o poréwnywalnych wiasciwosciach.
Dodatkowo smarowanie utatwia montaz uszczelki na korcu rury.

Zapoznac sie z instrukcja instalacji poszczegélnych produktéw, aby okresli¢, czy konieczne
jest bezposrednie smarowanie powierzchni zewnetrznej/krawedzi uszczelniajacych uszczelki,
wnetrza obuddw tacznikdw, czy tez koricow rur.

Na ponizszych zdjeciach przedstawiono przyktady prawidtowo i nieprawidtowo nasmarowanych
uszczelek. Z powodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac sie z producentem
rur w sprawie kompatybilnosci smaru. Zapoznac sie z dodatkowymi informacjami, ktére podano
w karcie charakterystyki $rodka smarnego firmy Victaulic (publikacja 05.02).

=

DOBRZE

Prawidlowo posmarowana uszczelka Nieprawidlowo posmarowana uszczelka
z cienkq warstwa smaru Victaulic ze zbyt gruba warstwa smaru Victaulic

\A:taulic“
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KOMPATYBILNOSC SMARU Z USZCZELKAMI

Smary
nSarrggrz?gcr;a Ucllié’ ro‘izctgvro% Olej kukurydziany, olej sojowy,
Uszczelka olej s'\Hkonoyvvy llgb s'roéek’ oleje na bazie weglowodoréw
na bazie silikonu lub smary ropopochodne
Kompatybilnosé¢
z uszczelkami

klasy ,E” z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-

propylenowego)

Kompatybilnos¢

z uszczelkami

klasy ,EF”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-

propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,0” Dobra Dobra

z fluoroelastomeru

Kompatybilno$c¢

z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
z nitrylu

OZNACZENIE KODEM KOLORU USZCZELKI

Gatunek Mieszanka Kod koloru
E EPDM Zielony pasek
E F EPDM Zielony, X"

Fluoroelastomer

Niebieski pasek

Kauczuk nitrylowy

Pomaraniczowy pasek

INFORMACJE OGOLNE REV_D
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WSKAZOWKI MONTAZOWE DLA PRODUKTOW
Z ROWKAMI

A OSTRZEZENIE

Q,DD ® Przed przystapieniem do montazu, demontazu,
_\(/‘ regulacji lub konserwacji armatury firmy Victaulic
A\ zawsze rozhermetyzowac i opréznic instalacje rurowa.
dv‘b

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢
przyczyna nieszczelnosci lub uszkodzenia potaczen

i spowodowac $mier¢, powazne obrazenia ciata badz
zniszczenie mienia.

W ramach ponizszych wskazéwek przedstawiono ogélne wytyczne dotyczace instaladji
produktéw firmy Victaulic do rur z HDPE. Nalezy przestrzegac tych wskazowek, aby wykonac
wiasciwe pofaczenie.

1. Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy dostarczona uszczelka jest odpowiednia dla danego
zastosowania. Patrz cze$¢ ,Dobdr uszczelek', aby uzyskac szczegétowe informacje.

2. Zawsze nalezy czytac instrukcje obstugi i konserwacji uzywanych narzedzi
do przygotowania rur.

3. Srednica zewnetrzna i wymiary rowkéw rur powinny odpowiada¢ podanym tolerancjom,
ktére podlegajag okreslonym normom. Zapoznac sie ze szczegdtowymi informacjami,
ktore podano w Specyfikacji skrawania rowkdw w rurach z HDPE (publikacja 25.16).

4. taczniki wyposazone w wypusty i wpusty powinny by¢ prawidtowo dopasowane,
wypust do wpustu.

Zastosowania podziemne

Wyznaczajac produkty przedstawione w niniejszym podreczniku na potrzeby zastosowan
podziemnych, podczas projektowania instalacji nalezy uwzgledni¢ wptyw warunkéw glebowych
na instalacje podziemna, aby zabezpieczy¢ je przed korozja. Zapoznac sie z publikacja dotyczaca
poszczegolnych produktow, w ktorej podane sa szczegdtowe informacje dotyczace materiatow

i wykoriczen dostepnych dla osprzetu montazowego. Projektant systemu powinien uwzglednic¢
wplyw sktadu chemicznego i poziomu pH na osprzet montazowy, aby potwierdzi¢, ze materiaty
i wykoriczenia beda odporne na korozje i beda mogty by¢ wykorzystane w przypadku danego
zastosowania. Do zapewnienia diuzszej trwatosci eksploatacyjnej instalacji konieczne moze byc¢
naniesienie specjalnych powfok i/lub zabezpieczenia katodowego.

Zapoznac sie z dodatkowymi informacjami, ktére podano w dokumencie Instalacje rurowe

z rowkowanymi koficami do zastosowar podziemnych (publikacja 26.15).

\A:taulic“
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SPRAWDZANIE INSTALACIJI

A OSTRZEZENIE

® Zawsze sprawdzac kazde polgczenie, aby upewnic
sie co do prawidlowego montazu produktu.

8.
N
_\V_ ® Za mate lub za duze rury oraz zaciski srubowe
. . A\D sg niedopuszczalne. Wszelkie nieprawidtowosci
i) nalezy skorygowac przed uruchomieniem systemu.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢
przyczyna nieszczelnosci i/lub awarii potaczen
oraz spowodowac powazne obrazenia ciata badz
zniszczenie mienia.

Prawidtowy montaz

Wiasciwe przygotowanie rur i odpowiedni montaz tacznikow sa bardzo wazne dla zapewnienia
maksymalnej wydajnosci pofaczenia. PONIZEJ PRZEDSTAWIONO WARUNKI WYMAGANE DO
ZAPEWNIENIA WLASCIWEGO MONTAZU POLACZENIA.

1. Srednica zewnetrzna rury z HDPE powinna miesci¢ sie w granicach tolerandji
okredlonych w tabelach ,Rozmiar/tolerancje dla rur z HDPE" na stronach
74175 niniejszego podrecznika.

2. Jezeli nie zostato to inaczej okre$lone w instrukcji danego produktu, produkty firmy
Victaulic do rur z HDPE powinny by¢ zmontowane ze stykajacymi sie metalowymi
powierzchniami zaciskow srubowych. W przypadku pytar dotyczacych montazu
prosimy o kontakt z firma Victaulic.

3. Zamontowanie tacznika ze stykajacymi sie metalowymi powierzchniami zaciskdw
Srubowych powoduje zainicjowanie dziatania (scisniecie) uszczelki.

4. W przypadku facznikéw posrednich srednica zewnetrzna rur stalowych i wymiary rowkéw
powinny miesci¢ sie w granicach tolerancji podanych w Specyfikacjach rowkéw OGS firmy
Victaulic (publikacja 25.01).

Jezeli powierzchnie zaciskéw srubowych nie stykaja sie catkowicie
ze soba:

1. Upewnic sie, czy sruby/nakretki sa catkowicie dokrecone.

2. Sprawdzi¢, czy uszczelka nie jest scisnieta. Jezeli sytuacja taka ma miejsce, nalezy
natychmiast wymienic¢ uszczelke.

3. Sprawdzi¢, czy uzywana rura nie jest za duza.

4. W przypadku facznikéw posrednich nalezy sprawdzi¢, czy rowek wykonany na rurze
z materiatu innego niz HDPE jest zgodny ze specyfikacjami firmy Victaulic. Jezeli rowek
jest zbyt plytki, nalezy wykona¢ go zgodnie ze specyfikacjami firmy Victaulic. Jezeli rowek
jest zbyt gteboki, nalezy odrzuci¢ taki odcinek rury i wykonac na kolejnym odcinku rowek
zgodny ze specyfikacjami firmy Victaulic.

5. W przypadku tacznikow posrednich nalezy sprawdzi¢, czy klin obudéw wszedt
do rowkoéw. Klin ten nie moze opierac sie 0 zewnetrzng srednice rury.

Przed i po tescie terenowym nalezy zawsze sprawdzi¢ potaczenia. Poszukac odstepow na
zaciskach srubowych i/lub klinéw opartych na wystepach. W przypadku facznikéw posrednich
nalezy sprawdzi¢ klin obudéw, aby upewnic sie, czy klin ten nie opiera sie 0 zewnetrzna srednice
rury. W przypadku wystgpienia jednej z powyzszych sytuacji nalezy usunac cisnienie z uktadu

i wymieni¢ wszelkie pofaczenia, co do ktorych sa jakiekolwiek watpliwosci.

\A:taulic“
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taczniki
do rur z HDPE
z gtadkimi koncami

Instrukcja instalacji

tacznik typu 905 do rur z HDPE
z gtadkimi koricami

Lacznik posredni typu 907 do taczenia rur z HDPE z gtadkimi koricami z rurami
stalowymi rowkowanymi, zaworami lub ksztattkami rurowymi

Ltacznik posredni typu 997 do faczenia
rur z HDPE z gtadkimi koricami z rurami
stalowymi rowkowanymi IPS

\A:taulic“
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Typ 905

tacznik do rur z HDPE z gtadkimi koricami

A OSTRZEZENIE

sg ostre i moga zranic rece.

obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukgcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zakladac rekawice ochronne podczas manipulowania tacznikiem. Zeby mocujace

e Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne

1a. NIE ROZMONTOWYWAC tACZNIKA:

taczniki typu 905 sa tak zaprojektowane,

aby instalator nie musiat usuwac srub

i nakretek podczas montazu. Konstrukcja
facznika utatwia montaz, poniewaz umozliwia
instalatorowi wtozenie korica rury z HDPE
bezposrednio do facznika.

1b. Usuna¢ catos¢ opakowania (tekturowe tuleje,
plastikowe zapinki itp.) z facznika. UWAGA:
Tekturowej tulei mozna uzy¢ do zaznaczenia na

korcu rury gtebokosci zaktadania, jak w punkcie 3.

1c. Sprawdzi¢, czy uszczelka jest odpowiednia
dla danego zastosowania. Klasa uszczelki
zaznaczona jest kolorowym kodem.
Oznaczenia kolorystyczne przedstawiono

na stronie 11 niniejszego podrecznika oraz

w publikacji 05.01 firmy Victaulic, ktérg mozna
pobrac ze strony victaulic.com.

Maks. [
wymiar,S"

2a. PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR:
Konce rur z HDPE przycia¢ pod katem
prostym (wymiar,S” pokazany na rysunku):
s cala/3 mm dla rur 2-4 cali/ 50-100 mm
oraz 4 cala/6,4 mm dla rur 6 cali/150 mm

i wigkszych.

2b. Upewnic sig, ze rury sg czyste, bez uszkodzen
i bez rys w odlegtosci 2 V2 cala/64 mm od
koricéw. Usunac resztki oleju, smaru, zabrudzenia
i pozostatosci po cieciu.

/A\ PRZESTROGA

* Aby zapobiec roztaczeniu
potaczenia, koniec rury musi by¢
przyciety pod katem prostym.
Jezeli rura nie jest przycieta pod
katem prostym, nalezy przycia¢
jej koniec pod tym katem.

Niezastosowanie sie do tych zalecerr moze
by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia
i spowodowac zniszczenie mienia.

\A:taulic‘
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3. 0ZNACZYC RURE: Za pomoca linijki, przymiaru tasmowego lub tekturowej tulei i pisaka

narysowac linie na obwodzie kazdego korica rury z HDPE, w odlegtosci od konca rury:

e 17 cala/48 mm dla rur o $rednicy 2-3 cali/50-80 mm
e 2 Vacala/57 mm dla rur o $rednicy 4-8 cali/100-200 mm

Linie te postuza do wzrokowego upewnienia sig, ze rura z HDPE jest prawidtowo wsunieta
w facznik. Jezeli nie mozna narysowac ciagtej linii na catym obwodzie rury, nalezy narysowac
co najmniej cztery znaczniki rbwnomiernie roztozone na obwodzie korica rury.

Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami

Smary

Uszczelka

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E” z EPDM
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Dobra

Niezalecane

Kompatybilnosé¢
z uszczelkami
klasy ,EF”z EPDM
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Dobra

Niezalecane

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,0”
z fluoroelastomeru

Dobra

Dobra

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T”
z nitrylu

Dobra

Dobra

4, NASMAROWAC KONIEC RURY: Natozy¢
cienka warstwe smaru na koniec rury od jej
konca do oznaczenia wykonanego w kroku 3.

Kazdy koniec rury nasmarowac zgodnie
zinformacja podang w tabeli,Kompatybilnos¢
smaru z uszczelkami”. Zawsze konsultowac

sie z producentem rury co do zgodnosci
stosowanych smaréw.

tACZNIKI DO RUR Z HDPE Z GtADKIMI

KONCAMI REV_D
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/\\ PRZESTROGA

* Nalezy stosowac odpowiednie
$rodki smarujace, aby zabezpieczy¢
uszczelki przed $ci$nieciem lub
rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia réznych
rodzajéw rur HDPE zawsze
konsultowac sie z producentem rur
w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji
spowoduje utrate waznosci gwarancji
Victaulic i moze by¢ przyczyna
wyciekow z instalacji prowadzacych
do zniszczenia mienia.

Linia na
obwodzie rury
oznacza peine

wsuniecie

5.MONTAZ LACZNIKA: Zaktadac¢

rekawice ochronne podczas manipulowania
obudowami facznika. Zeby mocujace s ostre

i moga zranic rece. Zmontowac pofaczenie,
wkiadajac zaznaczony koniec rury HDPE

w kazdy otwor facznika. Korice rury z HDPE
muszg by¢ wsuwane w tacznik, az (1) zetkng

sie ze srodkowym wystepem uszczelki I (2) linie
narysowane wczesniej na korcach rury z HDPE
wskazg pefne wsuniecie w tacznik, jak pokazano
powyzej. UWAGA: Odstep od krawedzi obudow
facznika do linii narysowanej na obwodzie

rury nie powinien przekroczy¢ % cala/s mm

w zadnym miejscu na obwodzie rury.

A\ OSTRZEZENIE

* Nigdy nie zostawiac tgcznikéow
typu 905 zmontowanych czesciowo.
Czesciowo zmontowane taczniki
typu 905 moga spasc lub peknaé
podczas testowania instalacji.

® Podczas wsuwania kornca rury HDPE
zawsze trzymac rece z dala od korca
rury i otworéw facznika.
Niezastosowanie si¢ do tej instrukgji

moze spowodowac powazne obrazenia
ciata i/lub uszkodzenie mienia.

6. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony,

az do zetkniecia sie metalowych powierzchni
zacisku srubowego. Wieksze taczniki z czterema
$rubami powinny zosta¢ dokrecone w kolejnosci
krzyzowej, jak pokazano na ilustracji. Sprawdzi¢,
czy owalne szyjki kazdej ze $rub s dobrze
osadzone w otworach. UWAGA: Réwnomierne
dokrecenie jest wazne ze wzgledu na
zabezpieczenie uszczelek przed scisnieciem.
Do dokrecania az do zetkniecia sie metalowych
powierzchni uzy¢ klucza udarowego lub klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.

\A:taulic“
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7. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: Przed podaniem cisnienia do instalacji sprawdzi¢ zaciski
Srubowe na kazdym potaczeniu, aby upewnic sie, ze montaz zostat wykonany prawidtowo.

Przydatne informacje dotyczace produktow typu 905

Nominalna Rozmiar srub/ Rozmiar
$rednica rury nakretek klucza
cale/mm cale/metryczne cale/mm
2 V2 78
63 M12 22
3-4 ] 1%
75-110 M16 27
6-8 Ya 1Va
125-225 M20 32

\A:taulic“
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Typ 907
tacznik posredni do taczenia rur z HDPE z gtadkimi koricami z rurami
stalowymi rowkowanymi, zaworami lub ksztattkami rurowymi

A OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec¢
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukgcje.

* Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zakladac rekawice ochronne podczas manipulowania tacznikiem. Zeby mocujace

sg ostre i moga zranic rece.

obrazenia ciala i uszkodzenia mienia.

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne

1a. NIE ROZMONTOWYWAC £ACZNIKA:
taczniki typu 907 sg tak zaprojektowane,
aby instalator nie musiat usuwac srub

i nakretek podczas montazu. Konstrukcja
tacznika utatwia montaz, poniewaz
umozliwia instalatorowi wtozenie korica

rury bezposrednio do tacznika.

1b. Usunac catos¢ opakowania (tekturowe
tuleje, plastikowe zapinki itp.) z facznika.
UWAGA: Tekturowej tulei mozna uzy¢

do zaznaczenia na koricu rury gtebokosci
zaktadania, jak w punkcie 3.

1c. Sprawdzi¢, czy uszczelka jest odpowiednia
dla danego zastosowania. Klasa uszczelki
zaznaczona jest kolorowym kodem. Oznaczenia
kolorystyczne przedstawiono na stronie 11
niniejszego podrecznika oraz w publikacji 05.01
firmy Victaulic, ktdérg mozna pobrac ze strony
victauliccom.

/2 PRZESTROGA

* Aby zapobiec roztgczeniu potaczenia,
koniec rury musi by¢ przyciety pod
katem prostym. Jezeli rura nie jest
przycieta pod katem prostym, nalezy
przyciac jej koniec pod tym katem.

Niezastosowanie si¢ do tych zalecers moze

by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia

i spowodowac zniszczenie mienia.

Maks. [
wymiar,S"

2a. PRZYGOTOWANIE KONCOW
RUR: Konice rur z HDPE przyciag¢ pod katem
prostym (wymiar,S" pokazany na rysunku):
s cala/3 mm dla rur 2-4 cale/ 50-100 mm
oraz Y4 cala/6,4 mm dla rur 6 cali/150 mm

i wiekszych.

Korice rur stalowych przycia¢ pod katem
prostym: Y52 cala/0,8 mm dla rur 2-3 cale/
50-80 mm oraz Y6 cala/ 1,6 mm dla rur

4 cale/100 mm i wigkszych.

2b. Upewnic sig, ze rury HDPE sg czyste, bez
uszkodzer i bez rys w odlegtosci 2 /2 cala/
64 mm od koncoéw, aby zapewnic szczelne
doleganie uszczelki. Usuna¢ resztki oleju,
smaru, luznej farby, zabrudzenia i pozostatosci
po cieciu.

2c. Zewnetrzna powierzchnia rury na odcinku
od korica rury stalowej do rowka musi by¢
gtadka bez zadnych karbow, wgniecen, spoin
spawalniczych i oznaczer) walcowania, aby
zapewnic¢ szczelne doleganie uszczelki. Usunac
resztki oleju, smaru, luznej farby, zabrudzenia

i pozostatosci po cieciu. UWAGA: Rury stalowe
nalezy rowkowac zgodnie z aktualnymi
specyfikacjami Victaulic.
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3. 0ZNACZYC RURE: Po stronie rury z HDPE za pomoca linijki, przymiaru tasmowego lub
tekturowej tulei i pisaka narysowac linie na obwodzie kazdego korica rury, w nastepujacej
odlegtosci od konca rury:

e 17 cala/48 mm dla rur o $rednicy 2-3 cali/50-80 mm

e 2 Vacala/57 mm dla rur o $rednicy 4-8 cali/100-200 mm

Linie te postuza do wzrokowego upewnienia sig, ze rura z HDPE jest prawidtowo wsunieta
w facznik. Jezeli nie mozna narysowac ciagtej linii na catym obwodzie rury, nalezy narysowac
co najmniej cztery znaczniki rbwnomiernie roztozone na obwodzie korica rury z HDPE.

Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami

Smary

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Uszczelka

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,EF”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,0” Dobra Dobra
z fluoroelastomeru

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
z nitrylu

4. NASMAROWAC KONCE RUR: Nalozy¢
cienka warstwe smaru na koniec rury z HDPE
od jej konica do oznaczenia wykonanego

w kroku 3.

Nasmarowac korice rury z HDPE i stalowego
elementu armatury zgodnie z powyzsza
tabelg,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami’.
Zawsze konsultowac sie z producentem

rury co do zgodnosci stosowanych smaréow.
UWAGA: Przed montazem potaczenia upewnic¢
sie, ze koniec kazdej rury jest wyréwnany

z odpowiednig strong facznika.

\A:taulic“
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/"\PRZESTROGA

* Nalezy stosowac odpowiednie
srodki smarujace, aby zabezpieczy¢
uszczelki przed sci$nieciem lub
rozerwaniem podczas montazu.

® Zpowodu istnienia réznych rodzajow
rur HDPE zawsze konsultowac
sie z producentem rur w sprawie
kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
spowoduje utrate waznosci gwarangji
Victaulic i moze by¢ przyczyna
wyciekow z instalacji prowadzacych
do zniszczenia mienia.

5b. Wsuna¢ rowkowany koniec
stalowego elementu armatury w otwor

facznika oznaczony ,STEEL" Zakonczenie

rowkowanego elementu armatury nalezy

wsuwac do facznika, az zetknie sie ze

srodkowym wystepem uszczelki. Potozenie

wypustow facznika wzgledem rowkow

stalowego elementu armatury nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo.

A\ OSTRZEZENIE

* Nigdy nie zostawiac tacznikow typu
907 zmontowanych czesciowo.
Czesciowo zmontowane taczniki
typu 907 moga spasc¢ lub peknaé
podczas testowania instalacji.

® Podczas wsuwania korca rury
zawsze trzymac rece z dala od
korica rury i otworéw facznika.

Niezastosowanie sie do tej instrukgji
moze spowodowac powazne obrazenia
ciata i/lub uszkodzenie mienia.

5a. MONTAZ LACZNIKA: Zaklada¢

rekawice ochronne podczas manipulowania
obudowami tacznika. Zeby mocujace sg ostre
i moga zranic¢ rece. Zmontowac pofaczenie,
wkiadajac zaznaczony koniec rury z HDPE

w boczny otwér facznika oznaczony ,HDPE”

i zawierajacy zeby mocujace. Koniec rury

z HDPE musi by¢ wsuwany w tacznik,

az (1) zetknie sie ze srodkowym wystepem
uszczelki 1 (2) linia narysowana wczesniej na
koricu rury HDPE wskaze petne wsuniecie

w tacznik, jak pokazano powyzej. UWAGA:
Odstep od krawedzi obudowy tacznika do
linii narysowanej na obwodzie rury nie moze
przekroczy¢ ¥ cala/5 mm w dowolnym
miejscu na obwodzie rury z HDPE.

6. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki nalezy

dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony, az do

zetkniecia sie metalowych powierzchni zacisku

Srubowego. Wieksze taczniki z czterema srubami
powinny zosta¢ dokrecone w kolejnosci
krzyzowej, jak pokazano na ilustracji. Upewni¢
sie, ze wypusty obudowy weszty catkowicie

w rowek na stalowym koricu. UWAGA:

Réwnomierne dokrecenie jest wazne ze wzgledu
na zabezpieczenie uszczelek przed scisnieciem.
Do dokrecania az do zetkniecia sie metalowych
powierzchni uzy¢ klucza udarowego lub klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.
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7. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: Przed podaniem ciénienia do instalacji sprawdzi¢ zaciski
srubowe na kazdym potaczeniu, aby upewnic sie, ze montaz zostat wykonany prawidtowo.

Przydatne informacje dotyczace

produktéw typu 907
X R Nominalna
Nominalna Rozmiar $rednica
Srednica Srub/ Rozmiar rury I1SO
rury IPS nakretek klucza HDPE z gtadkim
w calach w calach w calach korficem Rozmiar $rub/
] 7 x z kohcem nakretek Rozmiar
2 Ya ]
rowkowanym | metryczne/ | klucza
3-4 % 1 Ve mm cale mm/cale
6-8 % 1% 63603 M2 2
M16 27
75x73,0 % 1
M16 27
90 x 88,9 S 1
110x114,3 M5/186 12%76
125x114,3 I\/l/fO 1312
140 x 141,3 Nl/fo 1312
160 x 1683 W20 e
180 x 1683 W20 e
M20 32
200 x 219,1 % 1%
M20 32
225x 2191 % 1%
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Typ 995
tacznik do rur z HDPE z gfadkimi koricami

A OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

* Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zakladac rekawice ochronne podczas manipulowania tacznikiem. Zeby mocujace
sg ostre i moga zranic rece.

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne
obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

Maks. [
wymiar,S"

1a. PRZYGOTOWANIE KONCOW 2. OZNACZENIE RURY POD

RUR: Korice rur z HDPE przycia¢ pod katem USZCZELKE: Patrz kolumna,Oznaczenie
prostym (wymiar,S” pokazany na rysunku): referencyjne pod uszczelke” w tabeli na stronie
Y cala/3 mm dla rur 2-4 cale/ 50-100 mm 25. Za pomocg przymiaru taSmowego i jasnego
oraz Ya cala/6,4 mm dla rur 5 cali/125 mm oféwka lub pisaka oznaczy¢ konce rury zgodnie
i wiekszych. z wymiarem podanym w tej tabeli. Oznaczenie

to bedzie wykorzystywane jako punkt
referencyjny podczas srodkowania uszczelki

w trakcie instalacji. Nanies¢ co najmniej cztery
takie znaki w réwnych odstepach na obwodzie
korcow rury.

Th. Upewni¢ sie, ze rury sa czyste, bez
uszkodzen i bez rys w odlegtosci 1 cal/25 mm
od koncow. Usung¢ pozostatosci po cieciu.

/" PRZESTROGA

* Aby zapobiec roztaczeniu
potaczenia, koniec rury musi by¢
przyciety pod katem prostym. Jezeli
rura nie jest przycieta pod katem
prostym, nalezy przyciac jej koniec
pod tym katem.

Niezastosowanie sie do tych zalecert moze
by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia
i spowodowac zniszczenie mienia.

\A:taulic‘
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3. OZNACZENIE RURY POD LACZNIK:
Patrz kolumna ,Gtebokos¢ wsuniecia rury”

w tabeli ponizej. Za pomoca przymiaru
tasmowego i jasnego otdéwka lub pisaka
wykonac¢ dodatkowe oznaczenie na koricach
rury zgodnie z wymiarem podanym w tej
tabeli. Linie te postuza do wzrokowego
upewnienia sie, ze rura jest prawidtowo
wsunieta w tacznik. Nanie$¢ co najmniej
cztery takie znaki w réwnych odstepach

na obwodzie korcow rury.

Wymogi dotyczace oznakowania
uszczelki i glebokosci
wprowadzenia dla rur IPS z HDPE

4. NASMAROWAC USZCZELKE:
Sprawdzi¢, czy uszczelka jest odpowiednia

dla danego zastosowania. Klasa uszczelki
zaznaczona jest kolorowym kodem.
Nasmarowac uszczelke zgodnie z tabelg
Kompatybilnos¢ srodkéw smaru z uszczelkami”
na stronie 26. Zawsze konsultowac sie

z producentem rury co do zgodnosci
stosowanych smarow.

Nanie$¢ cienka warstwe srodka smarnego na

wszystkie wargi i powierzchnie zewnetrzne
uszczelki, jak pokazano na stronie 10.

Wymogi dotyczace
oznakowania uszczelki
i gtebokosci wprowadzenia

Rozmiar dla rur metrycznych z HDPE
Rzeczywista
$rednica Glebokosé¢ Gtebokos¢
Srednica Oznak P izeni Srednica 0. i p dzeni;
nominalna rury uszczelki rury nominalna uszczelki rury
w calach cale/mm cale/mm cale/mm mm mm mm
5 2375 e 1% 90 24 58
60,3 24 48
110 24 73
3 3.500 e 2Va
889 24 58 140 24 77
4 4.500 e 27% 160 24 77
1143 24 73
2 24 77
5 5.563 e 3 00
1413 24 77 225 24 77
6.625 e 3
6 1683 24 77 250 24 83
s 8625 s 3 280 24 83
2191 24 77 315 24 %0
10.750 e 3%
10 2730 24 83 3% 30 9
1 12750 o 3% 400 37 15
3239 2 & 450 37 121
14 14.000 1%s 4%
3556 30 105 500 37 127
16 16.000 176 4%
406,4 37 115
18 18.000 176 4%
457,0 37 121
20 20.000 176 5
508,0 37 127

tACZNIKI DO RUR Z HDPE Z GtADKIMI
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/™ PRZESTROGA

* Nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ uszczelki
przed Sci$nieciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Zpowodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac
sie z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarangji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekéw z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.

Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami

Smary

Uszczelka

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Kompatybilnos¢
z uszczelkami

z nitrylu

klasy ,E”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-

propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra

5. ZALOZYC USZCZELKE: Zalozy¢
uszczelke na koniec rury. Sprawdzi¢, czy
uszczelka nie wystaje poza koniec rury.

6. WYROWNAC USZCZELKE: Wyréwnac
i pofaczyc ze sobg korice rury. Wsuna¢
uszczelke na miejsce, umieszczajac ja
centralnie pomiedzy pierwszym zestawem

oznaczen rury. UWAGA: Odlegtos¢ miedzy
koricami rury nie moze przekroczy¢ V4 cala/
6 mm dla rur 2-4 cale/50-100 mm i %6 cala/
8 mm dla rur 5 cali/125 mm i wiekszych.

\A:taulic“
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Wypust —> Wpust «— Wypust

Proporcje zostaly zmienione w celu
zwiekszenia czytelnosci rysunku

7.ZAt0ZYC OBUDOWY: Zakladac
rekawice ochronne podczas
manipulowania obudowami facznika. Zeby
obuddw s3 ostre i moga spowodowac
obrazenia. Zatozy¢ obudowy na uszczelke.
Pamietac¢ o odpowiednim dopasowaniu
wpustow z wypustami (wypust we
wpuscie) oraz o wysrodkowaniu obuddw
pomiedzy drugim kompletem oznaczen
rury. UWAGA: Drugi komplet oznaczen rury
musi wskazywac petne wsuniecie w facznik.

) W‘

8. ZALOZYC OSPRZET METALOWY: Wiozy¢
sruby. Zatozy¢ podktadke na koniec kazdej
Sruby. Dokreci¢ nakretki recznie na wszystkich
srubach. UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki $rub sg dobrze osadzone w otworach.

9. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki nalezy
dokrecac rownomiernie, zmieniajac strony,

az do zetkniecia sie metalowych powierzchni
zacisku $rubowego. Sruby powinny zosta¢
dokrecone w kolejnosci krzyzoweyj, jak
pokazano na ilustracji. UWAGA: Rdwnomierne
dokrecenie jest wazne ze wzgledu na
zabezpieczenie uszczelek przed $cisnieciem.
Zaleca sie korzystanie z przektadniowego
wzmacniacza momentu, poniewaz do
zetkniecia powierzchni metalowych zaciskdw
Srubowych moze by¢ wymagany duzy
moment (zwfaszcza w nizszej temperaturze).

A OSTRZEZENIE

® Obudowy musza by¢ odpowiednio
dopasowane: wypust do wpustu.

¢ Sruby nalezy dokrecaé rownomiernie
az do zetkniecia si¢ metalowych
powierzchni zaciskow srubowych.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji
moze by¢ przyczyna roztagczenia
pofaczenia i spowodowac powazne
obrazenia ciata i/lub zniszczenie mienia.

tACZNIKI DO RUR Z HDPE Z GtADKIMI
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UWAGA

® taczniki 14 cali/355,6 mm i wigksze typu 995 posiadaja sruby mtoteczkowe, ktére
wymagaja specjalnego dokrecenia. Wasciwa sekwencje dokrecania podano ponizej.

Montaz elementéw specjalnycht w facznikach typu 995N
14 cali/355,6 mm i wiekszych

(t Opatentowane)

i

QD

Srubunek obejmuije $ruby mtoteczkowe, podkiadki kotyskowe i nakretki.

1. Wykona¢ czynnosci opisane w krokach 1-7 instrukgji instalacji tacznika
typu 995.

2. Wiozy¢ $rube mtoteczkowa w kazdy otwér obudéw. Dopilnowad,
aby gtowa kazdej $ruby mioteczkowej weszta we wpust obudowy.

3a. Zatozy¢ podktadke kotyskowa na koniec kazdej sruby mtoteczkowej.
Zakrzywiona powierzchnia podkfadki kotyskowej musi by¢ skierowana
w strone zacisku srubowego obudowy, jak pokazano z lewej strony.

3b. Wkreci¢ nakretke na koniec kazdej $ruby mioteczkowej tak,
aby podkfadka kotyskowa zetkneta sie z obudowa tacznika.

4. Wszystkie nakretki nalezy dokreca¢ rbwnomiernie, zmieniajac strony,
az do zetkniecia sie metalowych powierzchni zacisku $rubowego.
UWAGA: Aby nie dopusci¢ do scisniecia uszczelki, nakretki dokrecac
réwnomiernie z obu stron.

%
;
i
)

5. Sprawdzi¢ gotowy zespot pod katem odpowiedniego styku
powierzchni metalowych zaciskéw srubowych. Upewnic sie,
ze podktadki kotyskowe znajduja sie we wpuscie obuddw tacznika.

\A:taulic“
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Typ 995

Przydatne informacje

Przydatne informacje
dotyczace facznikow

*Dostarczane ze $rubami mtoteczkowymi,
podktadkami kotyskowymi i nakretkami

Rozmiar typu 995 (metrycznych)
Rzeczywista
Srednica $rednica
nominalna zewnetrzna rury Rozmiar klucza érednica
w calach cale/mm w calach I Rozmiar klucza Rozmiar klucza
5 26.?)735 % mm mm w calach
! 90 19 %
3500
3 889 % 110 19 %
140 24 1%
R :
! 160 24 1V
5563
5 1413 s 200 24 1%s
6.625 225 24 1 Ve
6 1683 1%e
250 30 1%
8625
8 219, Ve 280 30 %
10.750 315 32 176
10 2730 "
355% 36 1%
12.750
12 3239 17k 400" 36 1%
. 14.000 450% 36 1%
14 3556 1%
500% 36 1%
" 16.000 5 - - - -
16 406,4 1% UWAGA: Dostepne sg sruby o wymiarach imperialnych
! (USA) i metrycznych (ISO). Wyboru nalezy zawsze
8% 18.000 1% dokona¢ w momencie skfadania zamdwienia.
470 *Dostarczane ze srubami mioteczkowymi,
odktadkami kotyskowymi i nakretkami
20 zsodgooo 5 p fyskowy
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Typ 997
tacznik posredni do taczenia rur z HDPE z gtadkimi
koricami z rurami stalowymi rowkowanymi

A OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumie¢
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zaktadac rekawice ochronne podczas manipulowania facznikiem.
Zeby mocujace s ostre i moga zranic rece.
e Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mier¢ badz powazne
obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

Maks. |
wymiar,S"

1a. PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR: 2. OZNACZENIE RURY POD USZCZELKE:

Konce rur z HDPE i stalowych przycia¢ pod Patrz kolumna,Gtebokos¢ wsunigcia rury”

katem prostym (wymiar,S" pokazany na w tabeli na stronie 31. Za pomoca przymiaru
rysunku): /8 cala/ 3 mm dla rur 2-4 cale/ taémowego i jasnego oféwka lub pisaka

50-100 mm oraz ¥4 cala/6,4 mm dla rur oznaczy¢ koniec rury z HDPE zgodnie

5 cali/125 mm i wigkszych. z wymiarem podanym w tej tabeli. Linie

1b. Upewni¢ sie, ze rury sa czyste, bez te postuzg do wzrokowego upewnienia sie,
uszkodzen i bez rys w odlegtosci 1 cal/25 mm  2€ fura jest prawidiowo wsunieta w facznik.

od koricéw. Usuna¢ pozostatosci po cieciu. Nanie$¢ co najmniej cztery takie znaki w réwnych

odstepach na obwodzie koricdw rury.
1c¢. Wykonac rowki na rurze stalowej zgodnie s y

z aktualnymi specyfikacjami firmy Victaulic.

/" PRZESTROGA

* Aby zapobiec roztaczeniu
potaczenia, koniec rury musi by¢
przyciety pod katem prostym. Jezeli
rura nie jest przycieta pod katem
prostym, nalezy przyciac jej koniec
pod tym katem.

Niezastosowanie sie do tych zalecern moze
by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia
i spowodowac zniszczenie mienia.

\A:taulic‘
- LACZNIKI DO RUR Z HDPE Z GLADKIMI

1-900-POL_30 KONCAMI REV_D



Wymogi dotyczace gtebokosci
wprowadzenia dla rur z HDPE

Rozmiar
Rzeczywista
Srednica $rednica Glebokos¢
nominalna zewnetrzna rury | wprowadzenia rury
w calach cale/mm cale/mm

2 2375 17
60,3 48

3 3.500 2V
889 58

4 4.500 27%
1143 73

5 5.563 3
1413 77

6 6.625 3
168,3 77

8 8.625 3
2191 77

10 10.750 3V
2730 83

12 12.750 3%
3239 89

/" PRZESTROGA

* Nalezy stosowac¢ odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
$ci$nieciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac sie
z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarancji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekow z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.

Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami

Smary

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Uszczelka

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
z nitrylu

\A:taulic‘
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3. NASMAROWAC USZCZELKE: Sprawdzic,
czy uszczelka jest odpowiednia dla danego
zastosowania. Klasa uszczelki zaznaczona jest
kolorowym kodem. Nasmarowac uszczelke
zgodnie z tabelg, Kompatybilnos¢ srodkéw smaru
z uszczelkami” na stronie 31. Zawsze konsultowac
sie z producentem rury co do zgodnosci
stosowanych smaréw.

Nanies¢ cienka warstwe srodka smarnego
na wszystkie wargi i powierzchnie zewnetrzne
uszczelki, jak pokazano na stronie 10.

4, ZALOZYC USZCZELKE: Zalozy¢
uszczelke na koniec rury z HDPE Sprawdzic,
czy uszczelka nie wystaje poza koniec rury.

5. WYROWNAC USZCZELKE: Wyréwnac

i potaczy¢ ze soba korice rury z HDPE i rury
stalowej. Wsuna¢ uszczelke na miejsce,
wysrodkowujac jg pomiedzy oznaczeniem na
rurze z HDPE a rowkiem rury stalowej. Upewnic¢
sie, ze uszczelka nie wchodzi w rowek rury
stalowej. UWAGA: Odlegtos¢ miedzy korcami
rury nie moze przekroczy¢ Va cala/6 mm dla rur
2-4 cale/50-100 mm i Y6 cala/ 8 mm dla rur

5 cali/125 mm i wigkszych.

6. ZALOZYC OBUDOWY: Zakiadac
rekawice ochronne podczas manipulowania
obudowami tacznika. Zeby obuddéw sa

ostre i moga spowodowac obrazenia.
Zainstalowac obudowy, pamietajac, aby
zeby byly skierowane w strone rury z HDPE.
Klin obuddw musi wejs¢ w rowek rury
stalowej. Sprawdzi¢, czy uszczelka pozostata
w odpowiedniej pozycji wzgledem rowka rury
stalowej oraz czy oznaczenie na rurze z HDPE
wskazuje petne wsuniecie w facznik.

\A:taulic“
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7.ZALOZYC OSPRZET METALOWY:
Wiozy¢ sruby. Zatozy¢ podktadke na koniec
kazdej Sruby. Dokreci¢ nakretki recznie na
wszystkich srubach. UWAGA: Sprawdzic,

czy owalne szyjki $rub sa dobrze osadzone

w otworach.

A OSTRZEZENIE

* Obudowy nalezy tak zainstalowa¢,
aby zeby byty skierowane w strone
rury z HDPE, a klin wszedt w rowek
rury stalowej.

* Sruby nalezy dokreca¢ rownomiernie
az do zetkniecia sie¢ metalowych
powierzchni zaciskéw Srubowych.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukgji
moze by¢ przyczyna rozigczenia
potaczenia i spowodowac powazne
obrazenia ciata i/lub zniszczenie mienia.

Mi@jsce styku
metalowych
powierzchni

8. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony,

az do zetkniecia sie metalowych powierzchni
zacisku $rubowego. Sruby powinny zosta¢
dokrecone w kolejnosci krzyzowej, jak
pokazano na ilustracji. UWAGA: Réwnomierne
dokrecenie jest wazne ze wzgledu na
zabezpieczenie uszczelek przed scisnieciem.
Zaleca sie korzystanie z przektadniowego
wzmacniacza momentu, poniewaz do
zetkniecia powierzchni metalowych zaciskdw
Srubowych moze by¢ wymagany duzy
moment (zwlaszcza w nizszej temperaturze).

tACZNIKI DO RUR Z HDPE Z GtADKIMI
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Przydatne informacje dotyczace produktéw typu 997

Rozmiar
Rzeczywista
Srednica $rednica
nominalna | zewnetrzna rury | Rozmiar klucza
w calach cale/mm w calach

2375

2 603 3
3.500 S

3 839 %
4.500

4 1143 3/4
5.563

5 1413 e
6.625

6 1683 Ve
8625

8 2191 1%
10.750

10 2730 176
12.750

12 3239 176
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taczniki do

rur z HDPE

z rowkowanymi
koncami

Instrukcja instalacji

tacznik typu 908 do faczenia rur z HDPE z podwdjnym rowkiem

\A:taulic“
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Typ 908
tacznik do taczenia rur z HDPE z podwdéjnym rowkiem

A OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec¢
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne
obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

1a. PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR: 2. NASMAROWAC USZCZELKE;: Sprawdzic,
Sprawdzic, czy rura z HDPE zostata przycieta Czy uszczelka jest odpowiednia dla danego

pod katem prostym i posiada rowek wykonany ~ Zastosowania. Klasa uszczelki zaznaczona jest
zgodnie ze Specyfikacja skrawania rowkéw kolorowym kodem. Nasmarowac uszczelke

w rurach z HDPE, opracowang przez firme zgodnie z tabela Kompatybilno$¢ srodkéw smaru
Victaulic (publikacja 25.16). z uszczelkami”na stronie 37. Zawsze konsultowac

sie z producentem rury co do zgodnosci

1b. Upewnic sie, ze korice rury sg czyste, bez stosowanych smarGw.

uszkodzen i bez rys w odlegtosci od korica

rury do korica rowkow. Usuna¢ resztki oleju, Naniesc cienka warstwe $rodka smarnego
smaru, zabrudzenia i pozostato$ci po cieciu. na wszystkie powierzchnie uszczelki,
Patrz wymiar A" na powyzszym zdjeciu. jak pokazano na stronie 10.

1c. Sprawdzi¢, czy w obszarze rowka
nie ma pozostatosci po skrawaniu oraz
zadnych uszkodzen. Patrz wymiar,B" na
powyzszym zdjeciu.

\A:taulic“
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/" PRZESTROGA

* Nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ uszczelki przed
$cisnieciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Zpowodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac
sie z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarangji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekéw z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.

Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami

Smary

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Uszczelka

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,EF”z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
z nitrylu

3a. ZALOZYC USZCZELKE: Zalozy¢ uszczelke  3b. WYSRODKOWAC USZCZELKE:

na jeden koniec rury. Sprawdzi¢, czy uszczelka ~ Wyréwnac i pofaczyc ze soba korice rury.

nie wystaje poza koniec rury. Wsuna¢ uszczelke na miejsce, umieszczajac
ja centralnie pomiedzy rowkami na koncu
kazdej rury.

\A:taulic‘
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A\ OSTRZEZENIE

‘ o 2 \ Wypust

* Obudowy muszg by¢ odpowiednio dopasowane: wypust do wpustu.

* Nakretki nalezy dokrecac¢ rownomiernie, zmieniajac strony, az do zetkniecia
sie metalowych powierzchni zaciskéw srubowych.

* Podczas dokrecania nakretek rece nalezy trzymac z dala od otworéw tacznika.

Niezastosowanie sie do tych zalecerh moze by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia,
a konsekwencji powaznych obrazen ciata badz zniszczenia mienia.

A\ OSTRZEZENIE

* Do ustawienia obudéw mozna wykorzystac alternatywne metody podnoszenia,
inne niz te, ktdére opisano w niniejszej instrukgji.

* W przypadku tych metod obudowy nie moga obracac sie ani odwracac, a operator
musi mie¢ zapewniong catkowita kontrole nad podwieszonymi obudowami.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac¢ powazne obrazenia
ciala i zniszczenie mienia.

\A:taulic“
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Ze wzgledu na ciezar obuddw facznikow
stanowczo zaleca sie korzystanie

z mechanicznego sprzetu podnoszacego.
W przypadku podnoszenia dolnej obudowy
zaleca sie przymocowanie do niej paska za
pomocg klamry lub podobnego urzadzenia.

4a. ZALOZYC OBUDOWY: Zafozy¢ obudowy
na uszczelke tak, aby ich kliny weszty catkowicie
w rowki po obu stronach rury, jak pokazano na
powyzszym widoku przekrojowym. UWAGA:
Sprawdzi¢, czy obudowy s3 odpowiednio
spasowane (wypust we wpuscie).

Sruba

Plaska
podktadka 1

Plaska
podktadka 2

Nakretka

5a. ZAMONTOWAC SRUBY | NAKRETKI:
Whozy¢ $rube w kazdy otwér obudowy.
Zatozy¢ dwie podktadki pfaskie na koniec
kazdej sruby i recznie przykreci¢ nakretki.
UWAGA: Sprawdzi¢, czy owalne szyjki $rub
4b. UCHA DO PODNOSZENIA: Ucha do sq dobrze osadzone w otworach.
podnoszenia sa stosowane w przypadku

tacznikéw IPS (20 cali i wigkszych) oraz

metrycznych (500 mm i wiekszych), a ich

zadaniem jest utatwianie montazu tych

tacznikéw. Na kazdej obudowie z uchami do

podnoszenia podany jest ich maksymalny

bezpieczny udzwig.

A OSTRZEZENIE

* Nie przekracza¢ udzwigu uch
do podnoszenia. Ucha te nie sa
przeznaczone do podnoszenia
zmontowanych odcinkéw rur.

Niezastosowanie sie do tych zalecen

i ostrzezen moze by¢ przyczyna
uszkodzenia produktu i potaczenia,

co moze spowodowac powazne
obrazenia 0s6b i/lub zniszczenie mienia.
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5b. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki nalezy
dokrecac réwnomiernie, zmieniajac strony,
az do zetkniecia sie metalowych powierzchni
zacisku Srubowego.

UWAGA: Réwnomierne dokrecenie jest wazne
ze wzgledu na zabezpieczenie uszczelek
przed $cisnieciem. Do dokrecania az do
zetkniecia sie metalowych powierzchni uzy¢
klucza udarowego lub klucza nasadowego

z gtebokim gniazdem.

6. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: Przed
podaniem cisnienia do instalacji sprawdzi¢
zaciski srubowe na kazdym potaczeniu,

aby upewnic sie, ze montaz zostat wykonany
prawidfowo, jak opisano w krokach 5a i 5b.

Przydatne informacje dotyczace produktéw typu 908

Srednica nominalna | Rozmiar $rub/nakretek Rozmiar klucza
w calach lub mm calowy lub metryczny w calach lub mm

8 cali % cala 1%e cala
250-315mm M20 32 mm
10-12 cali % cala 17 cala
14-22 cali 7% cala 176 cala
355-560 mm M22 36 mm
24-28 cali 1 cal 1% cala
630-710 mm M24 41 mm
30-32 cale 1% cala 1'%6 cala
800 mm M27 46 mm

900 mm M30 50 mm

36 cali 1V cala 2 cale

\A:taulic“
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Adaptery
kothierzowe

rur z HDPE

z gtadkimi koncami

Instrukcja instalacji

Lo

Adapter kotnierzowy typu 904 do rur z HDPE

Adapter kotnierzowy Vic-Flange typu 994 do rur z HDPE

\A:taulic“
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Typ 904
Adapter kotnierzowy do rur z HDPE

A OSTRZEZENIE

obrazenia ciala i uszkodzenia mienia.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukgcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zakladac rekawice ochronne podczas manipulowania adapterami kotnierzowymi.
Zeby mocujace s ostre i moga zranic rece.

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne

1a. NIE ROZMONTOWYWAC ADAPTERA:
Adaptery kotnierzowe typu 904 s3 tak
zaprojektowane, aby instalator nie musiat
usuwac srub i nakretek podczas montazu.
Konstrukcja adaptera utatwia montaz, poniewaz
umozliwia instalatorowi wiozenie korca rury
bezposrednio do adaptera kotnierzowego.

1b. Usuna¢ catos¢ opakowania (tekturowe
tuleje, plastikowe zapinki itp.) z adaptera
kotnierzowego. UWAGA: Tekturowej tulei
mozna uzy¢ do zaznaczenia na koricu rury
gtebokosci zaktadania, jak w punkcie 3.

1c. Sprawdzi¢, czy uszczelka jest odpowiednia
dla danego zastosowania. Klasa uszczelki
zaznaczona jest kolorowym kodem.
Oznaczenia kolorystyczne przedstawiono

na stronie 11 niniejszego podrecznika oraz

w publikacji 05.01 firmy Victaulic, ktérg mozna
pobrac ze strony victaulic.com.

Maks. |
wymiar,S"

2a. PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR:
Korice rur z HDPE przycig¢ pod katem
prostym (wymiar,S” pokazany na rysunku):
V& cala/3 mm dla rur 2-4 cali/50-100 mm
oraz Y cala/6,4 mm dla rur 6 cali/150 mm
i wigkszych.

2b. Upewni¢ sie, ze rura jest czysta, bez
uszkodzer i bez rys w odlegtosci 2 /2 cala/
64 mm od korica. Usunac resztki oleju, smaru,
zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.

/2 PRZESTROGA

* Aby zapobiec roztaczeniu
potaczenia, koniec rury musi by¢
przyciety pod katem prostym.
Jezeli rura nie jest przycieta pod
katem prostym, nalezy przyciac jej
koniec pod tym katem.

Niezastosowanie si¢ do tych zaleceri moze
by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia
i spowodowac zniszczenie mienia.
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3. 0OZNACZYC RURE: Za pomoca linijki,
przymiaru tasmowego lub tekturowej tulei

i pisaka narysowac linie na obwodzie kazdego
korica rury z HDPE, w odlegtosci od korca rury:

® 17 cala/48 mm dla rur o érednicy 3 cali
e 2V cala/57 mm dla rur o Srednicy

4-8 cali
Linie te postuza do kontroli wzrokowej
w celu upewnienia sie, ze rura HDPE jest
prawidfowo wsunieta w adapter. Jezeli nie
mozna narysowac ciggtej linii na catym
obwodzie rury, nalezy narysowac co najmniej
cztery znaczniki rbwnomiernie roztozone na
obwodzie korica rury.

4. NASMAROWAC KONIEC RURY: Natozy¢
cienka warstwe smaru na koniec rury od jej
korca do oznaczenia wykonanego w kroku 3.

Kazdy koniec rury nasmarowac zgodnie

z informacja podana w ponizszej tabeli
,Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami'.
Zawsze konsultowac sie z producentem
rury co do zgodnosci stosowanych smardw.

* Nalezy stosowac odpowiednie
srodki smarujace, aby zabezpieczy¢
uszczelki przed $cisnigciem lub
rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia ré6znych
rodzajéw rur HDPE zawsze
konsultowac sie z producentem rur
w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukgji
spowoduje utrate waznosci gwarancji
Victaulic i moze by¢ przyczyng
wyciekow z instalacji prowadzacych
do zniszczenia mienia.

Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami

Smary
nzrgaarz?gcgjuéﬁ’ ro“zctévrop/a Olej kukurydziany, olej sojowy,
Uszczelka olej silikongvvy '\Sb s’roydelé oleje na bazie weglowodoréw
na bazie silikonu lub smary ropopochodne
Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E” z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)
Kompatybilnosé¢
z uszczelkami klasy ,0” Dobra Dobra
z fluoroelastomeru
Kompatybilnos¢ z
uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
Z nitrylu

ADAPTERY KOLNIERZOWE DO RUR
Z HDPE Z GLADKIMI KONCAMI REV_D
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5. ZAINSTALOWAC ADAPTER KOLNIERZOWY: Zakfadac¢ rekawice ochronne podczas
manipulowania adapterem kofnierzowym. Zeby mocujace sg ostre i moga zranic rece.
Zmontowa¢ potaczenie, wktadajac oznaczony koniec rury z HDPE w otwor adaptera
kotnierzowego. Konice rury z HDPE muszg by¢ wsuwane w adapter kotnierzowy, az (1) zetkng
sie ze srodkowym wystepem uszczelki I (2) linie narysowane wczesniej na koricach rury z HDPE
wskazg petne wsuniecie w adapter, jak pokazano powyzej.

UWAGA: Odstep od krawedzi adaptera kotnierzowego do linii narysowanej na obwodzie
rury nie moze przekroczy¢ 346 cala/5 mm w zadnym miejscu na obwodzie korica rury.

A\ OSTRZEZENIE

~*

A

* Nigdy nie zostawiac adaptera
kohnierzowego typu 904
zmontowanego czesciowo. Czesciowo
zmontowany adapter kotnierzowy
typu 904 moze spasc lub peknac
podczas testowania instalacji.

® Podczas wsuwania korica rury
w adapter nalezy trzymac rece
z dala od koricéw rury z HDPE
i otworu adaptera kotnierzowego.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji
moze spowodowac powazne obrazenia
ciata i/lub uszkodzenie mienia.

Rozmiary klucza do

adaptera typu 904
Rozmiar $rub/
Nominalna nakretek Rozmiar klucza
Srednicarury | montazowych | montazowego
w calach w calach w calach
3-4 %8 1%e
6-8 Y4 1V

6. DOKRECIC NAKRETKI ADAPTERA:
Nakretki adaptera nalezy dokrecac
réwnomiernie, zmieniajac strony, az do
zetkniecia sie metalowych powierzchni
zacisku srubowego. Sprawdzi¢, czy owalne
szyjki kazdej ze $rub sa dobrze osadzone
w otworach.

UWAGA: Rownomierne dokrecenie jest
wazne ze wzgledu na zabezpieczenie
uszczelek przed $cisnieciem. Do dokrecania
az do zetkniecia sie metalowych powierzchni
uzy¢ klucza udarowego lub klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.
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7. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: 8. ZAMONTOWAC SRUBY | NAKRETKI

Sprawdzi¢ zaciski srubowe w kazdym KOLNIERZOWE: Przetozy¢ nasmarowane
potaczeniu pod katem prawidtowego $ruby kotnierzowe przez otwory i uszczelke
montazu, ktéry opisano w kroku 6. (w zaleznosci od przypadku). Potaczy¢ kotnierz

stabilizujacy z adapterem kotnierzowym,
wyréwnujac $ruby z otworami na kotnierzu
stabilizujgcym. Dokreci¢ nakretki recznie

na wszystkich $rubach. UWAGA: Sruby,
nakretki i uszczelka kotnierzowa nie sg objete
zakresem dostawy.

UWAGA: Nalezy uzy¢ uszczelki kotnierzowej
przewidzianej dla petnego ci$nienia
znamionowego. W przypadku szczelnego
faczenia polietylenowej powierzchni czotowej
adaptera kotnierzowego z odpowiadajaca

jej polietylenowa lub gumowg powierzchnig
czotowg zaworu miedzykotnierzowego

(bez uszczelki kotnierzowej), bez wzgledu

na rozmiar, maksymalne cisnienie robocze
nie powinno przekroczy¢ 100 psi.

UWAGA: W przypadku stosowania

adaptera kotnierzowego 904 z przepustnica
miedzykotnierzowa z gumowga powierzchnia
czotowa mozna zastosowa¢ podktadke
kotnierzowa, jednak nie jest to wymagane.
Zweryfikowac u producenta zaworu wymogi
dotyczace wiasciwej instalacji.

\A:taulic“
ADAPTERY KOENIERZOWE DO RUR —_—

Z HDPE Z GLADKIMI KONCAMI REV_D 1-900-POL_45



9. DOKRECIC NAKRETKI KOLNIERZOWE:
Dokreci¢ rownomiernie wszystkie nakretki
na krzyz, jak podczas montazu normalnego
kotnierza. Nakretki te nalezy dokrecac¢ do
momentu osiggniecia momentu dokrecania
wymaganego dla standardowego pofaczenia
kotnierzowego.

Przydatne informacje dotyczace produktéw typu 904

Rozmiar Sruby kotnierzowe Moment dokrecania’
Rzeczywista
srednica
zewnetrzna Srednica
Nominalny rury Wymagana Sruby Typowy? Maksymalny 2
w calach cale/mm | liczba srub | w calach ft-lbs ft-lbs
3500 s
3 880 4 Z] 60 85
4500 s
4 1143 8 Z] 60 85
6.625 3
6 1683 8 Ya 100 120
8625 3
8 2191 8 ¥4 125 140

' Tylko do celéw pogladowych. Zweryfikowa¢ wymagania dotyczace momentu dokrecenia uszczelki
kotnierzowej i kotnierza stabilizujacego.

2 Sruby smarowane.
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Typ 994

Adapter kotnierzowy Vic-Flange do rur z HDPE

A\ OSTRZEZENIE

obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytaé i zrozumie¢
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

* Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zakladac rekawice ochronne podczas manipulowania obudowami adapteréw
kotnierzowych. Zeby mocujace sa ostre i moga zranic rece.

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne

Maks. —

[
wymiar,S"

1a. PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR:
Konce rur z HDPE przycig¢ pod katem
prostym (wymiar,S” pokazany na rysunku):
s cala/3 mm dla rur 4 cale/114,3 mm oraz
Ya cala/6,4 mm dla rur 6 cali/168,3 mm

i wiekszych.

Th. Upewni¢ sie, ze rury sg czyste, bez
uszkodzen i bez rys w odlegtodci 1 cala/
25 mm od koricow. Usung¢ pozostatosci
po cieciu.

/1 PRZESTROGA

* Aby zapobiec roztaczeniu
potaczenia, koniec rury musi by¢
przyciety pod katem prostym.

Jezeli rura nie jest przycieta pod
katem prostym, nalezy przyciac jej
koniec pod tym katem.

Niezastosowanie sie do tych zalecert moze

by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia

i spowodowac zniszczenie mienia.

2. ZAINSTALOWAC KOENIERZ: Zaktadac¢
rekawice ochronne podczas manipulowania
adapterem kotnierzowym. Zeby mocujace
sq ostre i moga zrani¢ rece. Zainstalowac
obudowy adaptera kotnierzowego na rurze
z HDPE.

3. ZAINSTALOWAC SRUBY SCIAGAJACE:
Wiozy¢ $ruby sciggajace w obudowy adaptera
kotnierzowego. Zatozy¢ podktadke na koniec
kazdej sruby. Zatozy¢ nakretke na koniec
kazdej $ruby $ciagajacej, nie dokrecajac jej.

ADAPTERY KOLNIERZOWE DO RUR
Z HDPE Z GLADKIMI KONCAMI REV_D
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Wiozy¢ standardowa $rube kotnierzowg
w kazdy otwor, ktéry znajduje sie najblizej
nakretek $ciagajacych, jak pokazano na rysunku.

5. SPRAWDZIC KONIEC RURY: Uzywajac
liniatu, sprawdzi¢, czy koniec rury z HDPE lezy na
jednej plaszczyznie z zewnetrzng powierzchnig
kotnierza, jak pokazano na rysunku.

6. DOKRECIC NAKRETKI: Sprawdzi¢, czy
owalne szyjki $rub sciggajacych sa dobrze
osadzone w otworach. Nakretki sciagajace
nalezy dokrecac réwnomiernie, zmieniajac
strony, az do zetkniecia sie metalowych
powierzchni zacisku srubowego. UWAGA:
Réwnomiernie dokreca¢ nakretki, aby zetknac
z sobg powierzchnie metalowe. Zaleca sie
korzystanie z przektadniowego wzmacniacza
momentu, poniewaz do zetkniecia
powierzchni metalowych zaciskéw srubowych
moze by¢ wymagany duzy moment
(zwhaszcza w nizszej temperaturze).

* Nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ uszczelki
przed scisnigciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac sie
z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarangji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekow z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.
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Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami

Smary

Uszczelka

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Kompatybilnos¢
z uszczelkami

z nitrylu

klasy ,E” z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-

propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra

7. NASMAROWAC USZCZELKE: Sprawdzi¢,
czy uszczelka jest odpowiednia dla danego
zastosowania. Klasa uszczelki zaznaczona jest
kolorowym kodem. Nasmarowac uszczelke
zgodnie z powyzsza tabelg ,Kompatybilnos¢
smaru z uszczelkami’. Zawsze konsultowac
sie z producentem rury co do zgodnosci
stosowanych smarow.

Nanies¢ cienkg warstwe $rodka smarnego
na wszystkie wargi i powierzchnie zewnetrzne
uszczelki, jak pokazano na stronie 10.

8. ZALOZYC USZCZELKE: Umiesci¢ uszczelke
w szczelinie pomiedzy zewnetrzng srednica
rury a adapterem kotnierzowym. UWAGA:
Oznaczenia znajdujace sie na zewnatrz
uszczelki musza by¢ skierowane w strone
adaptera kotnierzowego. W przypadku
prawidtowego zatozenia uszczelki litery

nie beda widoczne. Pamietac o catkowitym
wcisnieciu uszczelki do szczeliny na

catym obwodzie.

9. NASMAROWAC WARGE: Po zatozeniu
uszczelki nalezy nanie$¢ dodatkowa warstwe
$rodka smarnego na jej warge zewnetrzng
uszczelniajaca powierzchnie czotowg kotnierza
stabilizujacego. Zapoznac sie z powyzsza
tabelg, Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami'.

ADAPTERY KOLNIERZOWE DO RUR
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10. ZAINSTALOWAC SRUBY: Potaczy¢ 11. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢

kotnierz stabilizujacy z adapterem réwnomiernie wszystkie nakretki na krzyz,
kotnierzowym, wyréwnujac dwie $ruby jak podczas montazu normalnego kotnierza.

z otworami na kotnierzu stabilizujgcym. Nakretki te nalezy dokreca¢ do momentu
Przetozy¢ pozostate sruby standardowe przez osiggniecia momentu dokrecenia wymaganego
adapter kotnierzowy i kotnierz stabilizujacy. dla standardowego potaczenia kotnierzowego.

Zatozy¢ nakretke na koniec kazdej $ruby.

A OSTRZEZENIE

¢ Sruby/nakretki $ciagajace powinny
by¢ dokrecane rownomiernie
az do zetkniecia si¢ metalowych
powierzchni zacisku srubowego.

¢ Sruby/nakretki kotnierzowe
nalezy dokreca¢ rownomiernie,
na krzyz, az do osiagniecia
momentu dokrecenia zalecanego
dla standardowego pofaczenia
kohnierzowego, stosowanego
w przypadku kotnierza stabilizujacego.

Niezastosowanie si¢ do tych zalecen
moze by¢ przyczyna uszkodzenia zenia,
a w konsekwencji powaznych obrazen
ciata i zniszczenia mienia.

Przydatne informacje dotyczace produktéw typu 994

Wymagana
powierzchnia
uszczelnienia

Rozmiar Sruby montazowe# Sruby $ciagajace§ cale/mm
Rzeczywista
$rednica
Nominalny | zewnetrzna Rozmiar Rozmiar | Rozmiar
rozmiar rury Wymagana| $rub |Wymagana| srub klucza
w calach cale/mm |liczba srub%| w calach |liczba srub%|w calach | w calach | ,A” maks. | ,B” min.
4.500 4.500 5.780
4 5 2 %X 1% 17
1143 8 a3 Sl 1143 1468
6625 IR IR , 6630 7970
6 1683 8 ¥ x3Ya 2 Y X 2Va 1a 1684 2004
8625 [ [ , 8630 10,000
8 2191 8 Yax 32 2 Ya X 2Va 1Va 2192 2540

# Firma Victaulic nie dostarcza $rub/nakretek kotnierzowych. Podane powyzej rozmiary $rub kotnierzowych
dotyczg konwencjonalnych potaczen typu kotnierz-kotnierz.

§ Sruby $ciagajace sa dostarczane z adapterami kotnierzowymi Vic-Flange typu 994 o rozmiarach 4-8 cali/114,3-219,1 mm

Wieksze sruby sg wymagane w przypadku stosowania adaptera kotnierzowego Vic-Flange z zaworami

miedzykotnierzowymi.

1. Aby zapewnic dobre uszczelnienie, szara powierzchnia wspotpracujaca (rysunek 1) nie
moze by¢ wyztobiona, pofalowana ani w zaden sposob odksztatcona. Ciezkie, zabkowane
wykoniczenie jest nieakceptowane.

2.W przypadku stosowania adaptera kotnierzowego Vic-Flange typu 994 wraz
z przepustnicami miedzykotnierzowymi z gumowym gniazdem, pomiedzy adapterem
Vic-Flange a kotnierzem stabilizujgcym nalezy uzy¢ ptaskiej metalowej ptytki adaptera.

\A:taulic“
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tacznik odejsciowy
do rur z HDPE

Instrukcja instalacji

taczniki Mechanical-Ttypu 920 i 920N

Odejscie kielichowe Mechanical-T typu 926

\A:taulic“
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Typ 920
Srubowy facznik odejsciowy Mechanical-T

Typ 920N
Srubowy tacznik odejsciowy Mechanical-T

A\ OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytaé i zrozumieé
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji

e Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze spowodowac $mier¢ badz
powazne obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

Przygotowanie rury do zamontowania odejscia Mechanical-T

UWAGA

* Do prawidtowego przygotowania rury zaleca sie uzywanie narzedzi Victaulic
do wycinania otworéw w rurach.

® Polaczenia krzyzowe mozna wykona¢ TYLKO NA RURZE METALOWEJ, uzywajac
dwoch obudéw gornych o tej samej wielkosci. Odejscia sg dostepne w réznych
rozmiarach. NIE wykonywac¢ czwérnikéw na rurze z HDPE.

1. Prawidtowe wykonanie otworu ma podstawowe znacznie dla zapewnienia szczelnosci
i parametrow. Nalezy pamietac o korzystaniu z otwornicy odpowiedniej wielkosci.
Odpowiedni rozmiar otwornicy jest podany w tabeli, Wymiary na potrzeby przygotowania
rur do montazu odejscia Mechanical-T typu 920/920N" na stronie 53.

2. Otwory NALEZY wierci¢ na osi rury.

3. Obszar %8 cala/16 mm wokét otworu musi by¢ czysty, gtadki i nie moga wystepowac
na nim karby i/lub wystepy, ktére mogtyby utrudni¢ uszczelnienie przez uszczelke
(patrz ponizszy schemat). Usuna¢ wszelkie zadziory lub nieréwnosci z krawedzi otwordw.
Zadziory i nieréwne krawedzie moga utrudni¢ montaz, wiasciwe osadzenie kotnierza
ustalajacego, przeptyw od odejécia lub uszczelnienie przez uszczelke.

4, Powierzchnia rury wokét catego obwodu wyznaczonego przez wymiar A" musi by¢
wolna od zanieczyszczen, zarysowan oraz wgniecen, ktére moga uniemozliwia¢ doktadne
przyleganie obudowy do rury. Wymiar,A” jest podany w tabeli, Wymiary na potrzeby
przygotowania rur do montazu odejscia Mechanical-T typu 920/920N" na stronie 53.

N
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Wymiary na potrzeby przygotowania rur do montazu
odejscia Mechanical-T typu 920/920N

Srednica otworu
cale/mm
Wymiar ,A”
Srednica nominalna Minimalna przygotowania
otworu odejscia $rednica otworu/ Maksymalna powierzchni
cale/mm rozmiar otwornicy dopuszczalna srednica cale/mm

Wszystkie odejscia V2 cala/ 1% 1% 3%
21,3 mm 38 41 89
Wszystkie odejscia % cala/ 1% 1% 3%
269 mm 38 41 89
Wszystkie odejscia 1 cal/ 1% 1% 3%
33,7 mm 38 41 89

Wszystkie odejscia 1 % cala/ 1% 1% 4
424 mm 44 48 102

Wszystkie odejscia 172 cala/ 21 2% 4
483 mm 51 54 102
Wszystkie odejscia 2 cale/ 2% F 2% 4%
60,3 mm 64 67 114

Wszystkie odejscia 2 V2 cala/ 2% 2% 5
730mm 70 73 127
Wszystkie odejscia 76,1 mm 2% 2% 5%
70 73 140
Wszystkie odejscia 3 cale/ 3% 3% 5%
88,9 mm 89 92 140
Wszystkie odejscia 4 cale/ 4% 4% 6%z
1143 mm 114 18 165
Wszystkie odejscia 108,0 mm 4% 4% 6V
114 18 165

T taczniki 2 x 174 cala/60,3 x 48,3 mm typu 920N wymagajg otworu 1% cala/44,5 mm.

$taczniki 8 x 2 cale/219,1 x 60,3 mm typu 920 wymagaja otworu 2% cala/69,9 mm.

Montaz odejscia Mechanical-T

/2 PRZESTROGA

* Pamietac o odpowiednim
przygotowaniu rury zgodnie
z instrukcjami na poprzedniej stronie.
Niezastosowanie si¢ do tych wskazéwek
moze by¢ przyczyna nieprawidtowego
uszczelnienia przez uszczelke i spowodowac
zniszczenie mienia.

1. ZAMONTOWAC OBUDOWY: Wiozy¢
Srube w dwie obudowy. Zatozy¢ nakretke
na koniec sruby, nie dokrecajac jej.

LACZNIK ODEJSCIOWY DO RUR
Z HDPE REV_D
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Uszczelka typu 920 Uszczelka typu 920N

2a. SPRAWDZIC USZCZELKE: Sprawdzi¢ powierzchnie uszczelniajacg uszczelki pod katem
wystepowania na niej zanieczyszczen. W przypadku odejs¢ Mechanical-T typu 920N nie potrzeba
wyciagania uszczelki z obudowy. USZCZELEK STOSOWANYCH W ODEJSCIU TYPU 920 1 920N
NIE MOZNA ZAMIENIAC ZE SOBA. WEASCIWA USZCZELKA DOSTARCZANA JEST WRAZ

Z ODPOWIEDNIM PRODUKTEM.

Uszczelki typu 920 posiadaja wezsza powierzchnie uszczelniajacg oraz dwie wyraznie
widoczne wypustki wyréwnujace, ktére umozliwiaja wiasciwe osadzenie uszczelki

w obudowie. Uszczelki typu 920N posiadaja szersza powierzchnie uszczelniajaca.

Na powyzszych zdjeciach przedstawiono réznice, jakimi charakteryzuja sie te uszczelki.

2b. NASMAROWAC USZCZELKE: Nasmarowac uszczelke zgodnie z ponizsza tabela
,Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami”. Zawsze konsultowac sie z producentem rury

co do zgodnosci stosowanych smaréw.

Nanie$¢ cienka warstwe $rodka smarnego na wszystkie wargi i powierzchnie zewnetrzne
uszczelki, jak pokazano na stronie 10.

/™ PRZESTROGA

* Nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ uszczelki
przed Sci$nieciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac sie
z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarangji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekéw z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.

Kompatybilnos¢ smaru z uszczelkami

Smary

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Uszczelka

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E” z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-
propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
z nitrylu

\A:taulic‘ ,
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3a. ZALOZYC OBUDOWY: Obrocic¢
obudowe dolna tak, aby ustawic ja pod

katem okoto 90° wzgledem obudowy gérnej
(odejscia), jak pokazano powyzej. Ustawic¢
obudowe gorna (odejécie) na powierzchni
czotowej rury, réwno z otworem odejsciowym
wycietym w rurze. Poprowadzi¢ obudowe
dolng dookota rury.

3b. Sprawdzi¢, czy kotnierz ustalajacy wszedt
prawidtowo w otwér odejsciowy. W tym celu
nalezy sprobowac przechyli¢ obudowe gérna
(odejscie) w otworze.

4. ZAMONTOWAC POZOSTALA
SRUBE/NAKRETKE: Wiozy¢ pozostaty
Srube. Zatozy¢ nakretke na srube i dokreci¢
ja recznie. Sprawdzi¢, czy glowy $rub

sq dobrze osadzone w otworach.

5a. DOKRECIC NAKRETKI: Sprawdzic,
czy kotnierz ustalajgcy nadal jest prawidtowo
zamocowany w otworze odejsciowym.
Dokreci¢ réwnomiernie nakretki, zmieniajac
strony tak, aby obudowa gérna (odejsciowa)
zetkneta sie catkowicie z rura.

5b. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki
dokreci¢ momentem 50ft Ibs/68 Nm. UWAGA:
W przypadku rury z HDPE dokrecenie nakretek
z momentem 50ft-Ibs/68 Nm spowoduje
zwykle zetkniecie z soba zaciskow $rubowych.
NIE przekracza¢ momentu dokrecenia
nakretek 70ft-Ibs/95 Nm.

UWAGA

* W przypadku odejs¢ rowkowanych
nalezy postepowac wedtug instrukgji
instalacji dla stosownego tacznika.

* W przypadku odejs¢ gwintowanych
nalezy zakoriczy¢ montaz zgodnie ze
standardowa procedura gwintowania.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Nakretki dokreci¢ momentem
50ft Ibs/68Nm.

* NIE przekracza¢ momentu
dokrecenia nakretek 70 ft-lbs/
95 Nm. Wiekszy moment dokrecenia
nie poprawi uszczelnienia i moze
spowodowac uszkodzenie produktu.

Niezastosowanie si¢ do zalecen
dotyczacych momentu dokrecenia
nakretek moze by¢ przyczyna uszkodzenia
produktu i spowodowac powazne
obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

LACZNIK ODEJSCIOWY DO RUR
Z HDPE REV_D
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POLACZENIA ODEJSCIOWE
Jesli rura odejsciowa zostata podtaczona do gornej obudowy przed

zamontowaniem odejécia Mechanical-T na rurze, przed dokreceniem

odejécia Mechanical-T nalezy sprawdzi¢, czy odejscie jest potozone
pod katem 90° wzgledem rury.

o Jesli odejscie Mechanical-T jest uzywane jako przejscie miedzy
dwiema rurami gtéwnymi, nalezy je zamontowac na rurach
przed podtaczeniem rury odejsciowej.

® Produkty firmy Victaulic z gwintem wewnetrznym sg dostosowane

tylko do rur ze standardowym gwintem zewnetrznym ANSI.
Nalezy sprawdzi¢, czy mozliwe jest stosowanie wraz z tym
produktem produktéw z gwintem zewnetrznymi i cechami
specjalnymi, takich jak sondy lub podwieszane gtowice tryskaczy
suchych. Jezeli nie zostanie to wcze$niej sprawdzone, w trakcie
montazu moga wystapi¢ problemy lub moze dojs¢ do wycieku.

RURA GLOWNA
G

- Obudowa géra
tacznika
Mechanical-T

ODEJSCIE
L

|
%
|

90"
|
Proporcje zostaly

Zmienione w celu zwigkszenia
czytelnosci rysunku

Przydatne informacje dotyczace produktow typu 920

Rozmiar Rozmiar nakretki Rozmiar klucza
Rzeczywista $rednica
Srednica nominalna zewnetrzna rury cale/ cale/
w calach lub mm cale/mm metryczne metryczne
3.000 V2 7
761 mm 761 M12 2
4.250 Y2 78
1080mm 1080 M12 2
4cale 4.500 ¥ 3
1143 M12 22
5.250 % 1do 1%
1330mm 1330 M16 27
5.500 % 1do 1%
139,7mm 139,7 M16 27
. 5.563-6.625 %8 1do 1%
Sdobcal 1413-1683 Mi6 27
6.250 % 1do 1%
1590mm 1590 M16 27
6.500 % 1do 1%
165,17 mm 165,1 M16 27
— Ya 1V
200A.015) 2163 M20 32
8 cali 8625 k4 1V
2191 M20 32

Przydatne informacje dotyczace produktu typu 920N

Rozmiar Rozmiar nakretki Rozmiar klucza
Rzeczywista srednica
Srednica nominalna zewnetrzna rury cale/ cale/
w calach lub mm cale/mm metryczne metryczne
. 2.375-6.625 Vs 7
2do6cal 603-168,3 M12 22
3.000-5.500 s 7
761-1397mm 76,1-139,7 M12 2
6.250 Y 1%e
1590mm 1590 M16 27
6.500 Y2 7
1651 mm 165,1 M12 2

\A:taulic“
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Typ 926
Odejscie kielichowe Mechanical-T typu 926

A OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec¢
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji armatury

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mier¢ badz powazne
obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

Celem ponizszych procedur jest utatwienie wiasciwego montazu odejécia kielichowego
Mechanical-T typu 926. Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, nalezy poprosic¢ o publikacje
11.07 firmy Victaulic.

Maksymalna trwatos¢ uzytkowa zalezy od prawidtowego doboru i zatozenia uszczelki.
Zanotowac gatunek dostarczonej uszczelki i upewnic sie, ze jest ona odpowiednia dla
danego zastosowania. Szczegotowe informacje mozna znalez¢ w Przewodniku firmy
Victaulic dotyczacym wyboru uszczelnien (publikacja 05.01) lub otrzymad¢, kontaktujac
sie z firma Victaulic.

Przygotowanie rury do zamontowania
odejscia kielichowego Mechanical-T

Aby przygotowac rure do montazu produktow firmy Victaulic, nalezy najpierw wycig¢ w niej
otwor. Prawidtowe wykonanie otworu ma podstawowe znacznie dla zapewnienia szczelnosci
i parametrow. Nalezy pamietac o korzystaniu z odpowiedniej otwornicy. Wiasciwy rozmiar
otworu podano w tabeli,Przydatne informacje”.

A OSTRZEZENIE

* Wycinajac otwér na odejscie kielichowe Mechanical-T NIE nalezy cia¢ istniejacej
spoiny natapianej lub spawanej. Otwor nalezy wyciaé w miejscu, ktére nie zostato
wczesniej zmienione ani nie byto naprawiane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac uszkodzenie zespotu,
a w efekcie powazne obrazenia ciata lub $mier¢ i zniszczenie mienia.

Otwory NALEZY wierci¢ prostopadle do osi rury. Nieprawidtowo wyciete otwory moga
uniemozliwi¢ catkowite wsuniecie kotnierza ustalajacego i utrudni¢ wiasciwe uszczelnienie.

UWAGA

* Do przygotowania odpowiedniego otworu zaleca si¢ uzycie wiertarki Milwaukee
2" Hole-Hawg® 300/1200 obr./min lub podobne;j.

¢ Dla odejscia do rur 4” z HDPE zaleca sie uzycie wiertta Miyanaga America® 115 mm
Galvawood lub podobnego.

* Dla odejscia do rur 6” z HDPE zaleca si¢ uzycie wiertta Miyanaga America 170 mm
HDPE lub podobnego.

® Milwaukee Hole-Hawg to zarejestrowany znak towarowy firmy Milwaukee Tool
1 Miyanaga America to zarejestrowany znak towarowy firmy MIYANAGA Co,, Ltd.

) \A:taulic“
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Powierzchnia rury w obszarze % cala / 16 mm od otworu musi by¢ czysta, gtadka i nie moga
wystepowac na niej karby i/lub wystepy, ktére mogtyby utrudni¢ uszczelnienie przez pierécien
O-ring. Patrz rysunek ponizej.

X Usuna¢ wszelkie zadziory lub nieréwnosci z krawedzi otworu.
I ij/g cala/16 mm Pozostéwione;adziory \ub-nierém.me krawedgie moga utrudnic¢

montaz, whasciwe osadzenie kotnierza ustalajacego, przeptyw od
odejécia kielichowego lub uszczelnienie przez pieréciert O-ring.
Powierzchnia rury wokét catego obwodu wyznaczonego przez
wymiar, A" musi by¢ wolna od zanieczyszczen, zarysowan oraz
wgniecen, ktére moga uniemozliwia¢ dokfadne przyleganie
paska lub odejscia do rury.

Proporcje zostaty zmienione
w celu zwiekszenia

Wymiary na potrzeby przygotowania rur do montazu
odejscia kielichowego Mechanical-T typu 926

Srednica otworu

cale/mm
. Wymiar ,A”
Srednica nominalna| Minimalna $rednica Maksymalna przygotowania
otworu odejscia otworu/rozmiar dopuszczalna powierzchni
cale/mm otwornicy $rednica cale/mm
4 42 4% 8
100 115 117 203
6 6% 6% 10
150 168 171 254

/" PRZESTROGA

* Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ pierscien
O-ring przed scisnieciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac sie
z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarancji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekow z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.

Kompatybilnos¢ smaru z pierscieniami O-ring

Smary

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Pierscien O-ring

Kompatybilnos¢
z uszczelkami
klasy ,E”z EPDM
Pierscienie O-ring z EPDM

Dobra Niezalecane

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra
Pierscienie O-ring z nitrylu
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Instalacja odejscia
kielichowego Mechanical-T

1.WLOZYC POPRZECZKE: Wiozy¢ poprzeczke
we wspornik mocujacy znajdujacy sie po

obu stronach paska. Pfaska strona poprzeczki
powinna by¢ odsunieta od otwartego korica
paska, jak pokazano na widoku bocznym

Z prawej strony.

4
Ptaska strona
poprzeczki

2. WEOZYC SRUBE U: Wozy¢ $rube 3. LUZNO ZAtOZYC NAKRETKI: Zatozy¢

U w poprzeczke po obu stronach paska. jedna podkiadke na kazdy koniec sruby U,

Gwintowane korice powinny wystawac a nastepnie luzno zatozy¢ nakretke na kazda

z plaskiej strony poprzeczek. podktadke. Nakretki nalezy dokreci¢ tylko tak,
aby przytrzymaty zespot.

UWAGA: Zbyt mocne dokrecenie nakretek
moze utrudni¢ montaz podczas zaktadania
$rub U na obudowe.

) \A:taulic“
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4. NASMAROWAC ROWEK: Nasmarowac
rowek zgodnie z tabela ,Kompatybilno$¢
smaru z pierécieniami O-ring” na stronie 58.
Zawsze konsultowac sie z producentem rury
co do zgodnosci stosowanych smardw.

Na rowek pierscienia O-ring, ktdéry znajduje
sie pod spodem obudowy odejscia
kielichowego, natozyc¢ cienkg warstwe
smaru lub silikonu Victaulic.

5. ZAINSTALOWAC PIERSCIEN O-RING:
Wcisna¢ piersciers O-ring w rowek
przewidziany pod spodem obudowy
odejécia kielichowego. NIE umieszczaé
pierscienia O-ring na rurze i nie prébowac
wcisna¢ kotnierza ustalajgcego przez ten

pierscien. Moze to spowodowac wepchniecie

pierscienia O-ring do otworu i uniemozliwi
wiasciwe uszczelnienie.

6. ZALOZYC OBUDOWE: Zatozy¢ obudowe,
wkiadajac kotnierz ustalajacy w otwor
wykonany w rurze. Upewnic sig, ze pierscier
O-ring pozostaje w rowku na obudowie i nie
wpada do otworu.

7. ZALOZYC PASEK: Wcisnac jeden koniec
paska pod rure i zaczepic¢ jedna Srube U o klin
mocujacy obudowy odejicia kielichowego.

Ll

8. PRZYMOCOWAC PASEK: Pociggnac druga
$rube U po przeciwnej stronie rury w gory

i zaczepic jq o drugi klin mocujacy obudowy
odejscia kielichowego.

UWAGA: Jezeli sruby U sg zbyt krotkie

i uniemozliwiaja wykonanie tego kroku,
nalezy odkreci¢ nakretki przewidziane na
tych $rubach, aby zwiekszy¢ diugos¢ zespotu.

9. USTAWIC ELEMENTY DO DOKRECENIA:
Ustawic sruby U, poprzeczki i pasek tak,

aby mozna byto zatozy¢ gtebokie gniazdo
na wszystkie nakretki w celu ich dokrecenia.

\A:taulic“
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10. DOKRECIC OSPRZET: Za pomoca
gtebokiego gniazda 1%s cala dokreci¢
réwnomiernie i na przemian obie nakretki
na kazdej $rubie U. Jedng nakretke nalezy
dokreci¢ na maksymalnie V4 cala/6,4 mm
poza potozenie drugiej nakretki na danej
srubie U. Dokreci¢ nakretki momentem
75-100 t-Ibs/102-136 Nm, zachowujac
rowna odlegtos¢ pomiedzy obudowa

a paskiem z obu stron.

UWAGA: W przypadku rury z HDPE o grubosci
$cianki mnigjszej niz 0,75 cala/ 19 mm
dokrecenie nakretek z podanym momentem
moze by¢ niemozliwe. W takiej sytuacji, zamiast
czynnosci opisanej w kroku 12 nalezy dokreci¢
osprzet tak, aby uzyskac 360° styku pomiedzy
rurg a obudowa.

UWAGA: Nadmierne dokrecenie jednej
nakretki moze spowodowac uszkodzenie
gwintéw i przesuniecie zespotu,

jak pokazano powyzej.

STRZEZENIE

® NIE przekracza¢ momentu
dokrecenia nakretek
100ft-Ibs/136 Nm. Wigkszy
moment dokrecenia nie poprawi
uszczelnienia i moze spowodowa¢é
uszkodzenie produktu.

Niezastosowanie sie do zalecen
dotyczacych momentu dokrecenia
nakretek moze byc przyczyna
uszkodzenia produktu i spowodowac
powazne obrazenia ciata badz
zniszczenie mienia.

DOBRZE

11. SPRAWDZIC ODSTEPY ZESPOLU:
Upewnic sie, ze obudowa odejscia kielichowego
znajduje sie w réwnej odlegtoéci od paska

z kazdej strony. Jezeli obudowa nie jest rowno
chwytana po obu stronach przez osprzet

paska, mogto dojs¢ do przestawienia zespotu,
na skutek czego przechylit sie on w otworze

i nieprawidtowo Sciska pierscien O-ring.

Rura,A”

12. SPRAWDZIC PUNKTY STYKU ZESPOLU:
Obudowa odejscia kielichowego musi stykac
sie z rurg w przynajmniej dwaéch réznych
miejscach. Najpierw nalezy zapoznac sie

z tabelami na stronie 62, aby okresli¢, czy
rozmiar rury zalicza sie do kategorii A", czy

,B" Nastepnie nalezy spojrze¢ na powyzsze
ilustracje, na ktérych przedstawiono
odpowiednie punkty styku dla danej kategorii.

LACZNIK ODEJSCIOWY DO RUR
Z HDPE REV_D
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Odejscie o srednicy 4”

IPS HDPE i stal
Rura ,A” Rura,B”
12 cali 10 cali
16 cali 14 cali
22 cale 18 cali
24 cale 20 cali
26 cali 28 cali

- 30 cali
- 32cale
1SO HDPE
Rura,A” Rura,B”
250 mm 280 mm
315mm 355mm
400 mm 500 mm
450 mm 710 mm
560 mm 800 mm
630 mm -
AWWA HDPE i DI
Rura,A” Rura,B”
12 cali 10 cali
16 cali 14 cali
20 cali 18 cali
24 cale 30 cali

Odejscie o srednicy 6”
IPS HDPE i stal
Rura ,A” Rura,B”
16 cali 18 cali
20 cali 26 cali
22 cale 32 cale
24 cale 36 cali
28 cali 48 cali
30 cali -

42 cale -
1SO HDPE
Rura,A” Rura,B”
500 mm 450 mm
560 mm 630 mm
710 mm 900 mm
800 mm 1200 mm

1000 mm -
AWWA HDPE i DI
Rura ,A” Rura,B”
18 cali 16 cali
36 cali 20 cali

- 24 cale
- 30 cali
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Zawor zasuwowy
do rur z HDPE
z gtadkimi koncami

Instrukcja instalacji

Zawor zasuwowy typu 906 do rur z HDPE z gtadkimi koricami

\A:tauhc“



Typ 906

Zawor zasuwowy typu 906 do rur z HDPE z gtadkimi korncami

A OSTRZEZENIE

obrazenia ciata i uszkodzenia mienia.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw do instalacji rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac i zrozumiec
wszystkie zamieszczone w tym podreczniku instrukcje.

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji

e Zakladac rekawice ochronne podczas manipulowania obudowami zaworu.
Zeby obudéw sa ostre i moga spowodowac obrazenia.

® Zawsze nosic okulary, kask i obuwie ochronne.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze spowodowac $mierc badz powazne

PELNE WSKAZOWKI DOTYCZACE INSTALACJI | KONSERWACJI
MOZNA ZNALEZC W INSTRUKCJI I-795/906. INSTRUKCJE TE MOZNA

POBRAC ZE STRONY VICTAULIC.COM.

Usuna¢
obie tuleje

1a. NIE ROZMONTOWYWAC ZAWORU:
Zawory zasuwowe serii 906 sg zaprojektowane
tak, aby instalator nie musiat usuwac $rub
podczas montazu. Ich konstrukcja umozliwia
bezposrednie wiozenie koricéw rury z HDPE
do kazdego otworu zaworu.

1b. Usuna¢ catos¢ opakowania (tekturowe
tuleje, plastikowe zapinki itp.) z zaworu.

UWAGA: Jedna tekturowa tuleja postuzy
do oznaczenia koricdw rury, jak opisano
w punkcie 3.

1c. Sprawdzi¢, czy uszczelki rury nadajg

sie do danego medium. Klasa uszczelki
zaznaczona jest kolorowym kodem.
Oznaczenia kolorystyczne przedstawiono

na stronie 11 niniejszego podrecznika oraz

w publikacji 05.01 firmy Victaulic, ktérg mozna
pobrac ze strony victaulic.com.

Maks. |
wymiar,S"

2a. PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR:
Przycia¢ konce rury z HDPE pod katem
prostym z maksymalnym odchyleniem
(wymiar,S"na rysunku) % cala/3 mm dla
wszystkich rozmiaréw.

2b. Upewnic sig, ze rury sa czyste, bez
uszkodzen i bez rys w odlegtoéci 2V cala/
64 mm od koricéw. Usunac resztki oleju,
smaru, zabrudzenia i pozostato$ci po cieciu.
W przeciwnym wypadku montaz bedzie
utrudniony, a na faczeniu moze pojawic

sie wyciek.
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3. 0ZNACZYC RURE: Za pomoca jednej
z tekturowych tulei i pisaka narysowac linie
na obwodzie kazdego konca rury z HDPE:

. 22 cala/64 mm dla rur o $rednicy
3-4 cali

. 2% cala/67 mm dla rur o $rednicy
6-8 cali

Linie te postuza do wzrokowego upewnienia
sie, ze rura HDPE jest prawidtowo wsunieta
w zawor. Jezeli nie mozna narysowac

ciagtej linii na catym obwodzie rury, nalezy
narysowac co najmniej cztery znaczniki
réwnomiernie roztozone na obwodzie korica
rury z HDPE.

4. NASMAROWAC KONIEC RURY: Natozy¢
cienkg warstwe smaru na koniec rury od jej
korca do oznaczenia wykonanego w kroku 3.

Kazdy koniec rury nasmarowac zgodnie

z informacjami podanymi w ponizszej tabeli
Kompatybilno$¢ smaru’. Zawsze konsultowac
sie z producentem rury co do zgodnosci
stosowanych smaréw.

/\\ PRZESTROGA

NIE uzywac uszczelek ponownie.

® Uszczelki rury sg przeznaczone do jednorazowego zastosowania.

* Nalezy stosowa¢ odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢
uszczelki przed sci$nieciem lub rozerwaniem podczas montazu.
® Z powodu istnienia réznych rodzajéw rur HDPE zawsze konsultowac sie
z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarancji Victaulic
i moze by¢ przyczyna wyciekdw z instalacji prowadzacych do zniszczenia mienia.

Kompatybilno$¢ smaru z uszczelkami

Smary

Uszczelka

Smar Victaulic, roztwory
na bazie mydta, gliceryna,
olej silikonowy lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej sojowy,
oleje na bazie weglowodoréw
lub smary ropopochodne

Kompatybilnos¢
z uszczelkami

z nitrylu

klasy ,E” z EPDM Dobra Niezalecane
(kauczuku etylenowo-

propylenowego)

Kompatybilnos¢
z uszczelkami klasy ,T” Dobra Dobra

ZAWOR ZASUWOWY DO RUR Z HDPE
Z GLADKIMI KONCAMI REV_D
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5a. ZMONTOWAC POLACZENIE: Zaktada¢
rekawice ochronne podczas manipulowania
zaworem. Zeby mocujace sg ostre i moga
zranic¢ rece. Zmontowac potaczenie, wktadajac
oznaczone korice rury HDPE w kazdy otwér
zaworu. Sprawdzi¢, czy strzatki wskazujace
kierunek przeptywu, ktére znajduja sie na
korpusie, pasujg do kierunku przeptywu

w instalacji.

Konce rury z HDPE musza by¢ wsuwane

do zaworuy, az (1) zetkng sie z gniazdem | (2)
linie narysowane wczesniej na korcach rury
z HDPE wskazg petne wsuniecie koricdw
do korpusu zaworu, jak pokazano powyzej.

UWAGA: Odstep od krawedzi korpusu
zaworu do linii narysowanej na obwodzie rury
powinien by¢ taki sam na catym obwodzie
kazdego korica rury.

5b. SPRAWDZIC GNIAZDO: Kazdy koniec
rury nalezy wsuwac do zaworu, az zetknie sie
z gniazdem, jak pokazano powyzej. Sprawdzi¢
wzrokowo styk korcow rury z gniazdem.

% L el
5c. USUNAC TYLKO SRUBY
DYSTANSUJACE: Na kazdym zacisku
Srubowym jest jedna sruba dystansujaca,
zapewniajaca odstep miedzy zaciskami
w czasie transportu i montazu. Po wiozeniu
rur, a przed dokreceniem czterech nakretek
w punkcie 6 usunac tylko sruby dystansujace
i dotaczone etykiety ostrzegawcze.

/A\\ PRZESTROGA

¢ Sruby dystansujace maja za zadanie
utrzymywanie obudéw zaworéw
w odpowiedniej odlegtosci podczas
montazu rur.

* Nalezy je usuna¢ przed dokreceniem
nakretek szesciokatnych, aby
docisna¢ zaciski sSrubowe do siebie.
Sruby uniemozliwiag odpowiednie
dokrecenie obudéw zaworéw.

Niezastosowanie sie do tych instrukgji
spowoduje uszkodzenie komponentéw
zaworu. Moze to doprowadzi¢ do
przecieku lub zniszczenia mienia,

a takze do uniewaznienia gwarangji.

UWAGA: NIE wyrzucac srub dystansujacych.
Po zakonczeniu montazu zaworu recznie
dokreci¢ sruby dystansujace. Podczas usuwania
zaworu z instalacji $ruby dystansujace beda
niezbedne, aby oddzieli¢ od siebie czesci
obudowy i utrzymac odstep miedzy zaciskami
Srubowymi podczas przechowywania,
transportu i ponownego montazu.
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6. DOKRECIC NAKRETKI: Dokreci¢ nakretki
szesciokatne réwnomiernie, zmieniajac strony
(jak pokazano powyzej), az do zetknigcia sie

metalowych powierzchni zacisku $rubowego.

UWAGA: Aby nie dopuscic¢ do sciéniecia
uszczelki, nakretki dokrecac réwnomiernie

z obu stron. Do dokrecania $rub zacisku uzy¢
klucza udarowego lub standardowego klucza
nasadowego z gtebokim gniazdem.

Wiecej informacji mozna znalez¢ w czeéciach
,Przydatne informacje dotyczace produktu
typu 906" i, Wskazoéwki korzystania

z klucza udarowego”.

A OSTRZEZENIE

* Bardzo wazna jest wzrokowa
kontrola kazdego potaczenia.

¢ Niewlasciwie wykonane potaczenia
muszg zosta¢ poprawione przed
oddaniem instalacji do uzytku.

Niezastosowanie sie do tych zalecen
moze byc przyczyna uszkodzenia
potaczenia, a w konsekwencji powaznych
obrazen ciafa i zniszczenia mienia.

7. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE:
Sprawdzi¢ wzrokowo zaciski srubowe
w kazdym potaczeniu, czy metalowe
powierzchnie catkowicie stykaja sie
ze s0ba.

UWAGA

Wraz z zaworem dostarczany jest
sworzen blokujacy do procedur
blokowania/oznakowania podczas
montazu i konserwacji. Przed
uruchomieniem zaworu nalezy upewnic
sig, ze sworzen zostat usuniety.

ZAWOR ZASUWOWY DO RUR Z HDPE
Z GLADKIMI KONCAMI REV_D
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Wskazowki korzystania
z klucza udarowego

A OSTRZEZENIE

* Nakretki nalezy dokrecac
réwnomiernie, zmieniajac strony,
az do zetknigcia sie¢ metalowych
powierzchni zacisku $rubowego.

o NALEZY zaprzestac dokrecania
nakretek, jesli wizualne wskazowki
dotyczace montazu tacznikow
wydaja sie by¢ spetnione.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji

moze spowodowac scisniecie uszczelki

i uszkodzenie produktu, a w rezultacie

uszkodzenie polaczenia, powazne

obrazenia ciata i zniszczenie mienia.

Podczas korzystania z klucza udarowego
szybko$¢ montazu moze wymagac od
instalatora zwrécenia dodatkowej uwagi

na rownomierne dokrecenie nakretek ze
zmiang stron. Zawsze nalezy zapoznac sie

z instrukcjami instalacji produktu, aby poznac
wszystkie wymagania dotyczace montazu.

Klucze udarowe nie zapewniajg instalatorowi
bezposredniego wyczucia momentu
dokrecenia pozwalajacego okresli¢
prawidfowe dokrecenie nakretek. Poniewaz
niektére klucze udarowe zapewniajg

duza moc, bardzo wazne jest poznanie
narzedzia w celu unikniecia uszkodzenia
srub lub zaciskéw podczas montazu. NIE
kontynuowac dokrecania nakretek, jesli
wizualne wskazéwki dotyczace montazu
tacznikéw wydajaq sie byc spetnione.

Jesli akumulator jest wyczerpany lub jesli
klucz udarowy ma zbyt stabe zasilanie, nalezy
uzy¢ nowego klucza udarowego lub nowego
akumulatora, aby wizualne wskazoéwki
montazu tacznika zostaty osiagniete.

Nalezy przeprowadzi¢ prébny montaz

z wykorzystaniem klucza udarowego oraz
klucza nasadowego lub dynamometrycznego
w celu oceny mozliwosci klucza udarowego.
Za pomoca tej samej metody nalezy okresowo
sprawdzac nakretki w catej instalacji.

W celu bezpiecznej i prawidtowej obstugi
klucza udarowego nalezy zapoznac sie

z instrukcjg obstugi dostarczong przez
producenta. Dodatkowo nalezy upewnic
sie, ze uzywany jest whasciwy rodzaj gniazda
do nakretek.

A OSTRZEZENIE

Niezastosowanie si¢ do instrukgji

dokrecania moze by¢ przyczyna:

® Ztamania $rub

® Uszkodzenia lub ztamania zaciskow
Srubowych lub produktu

* Nieszczelnosci potaczenia

o Sciéniecia uszczelki

Przydatne informacje dotyczace produktu typu 906

Gniazdo na $ruby Glebokie gniazdo
Rozmiar Rozmiar srub dystansujace Rozmiar nakretki tacznika
zaworu dystansujacych cale/mm nakretki tacznika cale/mm
e T 78
3| w—16UNCx2" L
14 szesclokgtnyc 19
e v 78
4 | % —16UNCx2" S
14 szedciokatnyc 19
Y6 s 1%
6 | w—16UNCx3" o
14 szesciokatnyc 27
Y6 s 1%e
8 | % —16UNCx3' i
14 szesciokatnyc 27
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Przydatne
informacje

Tabela konwersji angielskich jednostek
miary do jednostek metrycznych

Tabela konwersji metrycznych jednostek
miary do jednostek angielskich

Dziesietne odpowiedniki utamkéw zwyklych
Cisnienie jako wysokos¢ stupa wody w stopach
Wysokos¢ stupa wody w stopach jako ci$nienie
Cisnienie jako wysokos¢ stupa wody w metrach
Wysokos¢ stupa wody w metrach jako ci$nienie

Rozmiar/tolerancje dla rur z HDPE — IPS
Rozmiar/tolerancje dla rur z HDPE — metryczne

Gdzie szukac instrukgji instalacji produktéw dodatkowych

ictaulic’



Tabela konwersji angielskich jednostek miary
do jednostek metrycznych

Miara Jednostka angielska Skrét Jednostka metryczna Skrét
Dtugos¢ 1 cal in 25,400 milimetra mm
1 stopa ft 0,305 metra m
Masa 1 undja oz 28,349 grama
1 funt b 0,454 kilograma kg
AR 1 funt na cal . -
Cisnienie kwadratowy psi 6,895 kilopaskala kPa
1 funt na cal .
kwadratowy psi 0,069 bara bar
Moc 1 kot mechaniczny KM 745,700 wata W
Obcigzenie )
na koncu 1 funt b 4,448 niutona N
Moment :
dokrecania 1 stopofunt ft-lb 1,356 niutonometra Nm
Objetos¢/czas | 1 galon na minute gpm 3,785 litra na minute lpm
0,004 metra
1 galon na minute gpm szeéciennego m*/m
na minute
(°F-32)
Temperatura | stopnie Fahrenheita °F 18 °C
stopnie Celsjusza
Tabela konwersji metrycznych jednostek miary
do jednostek angielskich
Miara Jednostka metryczna Skrot Jednostka angielska Skrot
Dtugos¢ 1 milimetr mm 0,039 cala in
1 metr m 3,281 stopy ft
Masa 1 gram 0,035 ungji oz
1 kilogram kg 2,205 funta Ib
I ) 0,145 funta na :
Ci$nienie 1 kilopaskal kPa cal kwadratowy psi
14,504 funta na .
1 bar bar cal kwadratowy psi
0,001 konia
Moc 1 wat w mechanicznego KM
Obcigzenie .
na kohcu 1 niuton N 0,225 funta b
Moment ;
dokrecania 1 niutonometr Nm 0,738 stopofunta ft-Ib
L ) ’ 0,264 galona
ObjetoséLzas 1 litr na minute lpm ha minute gpm
1 metr szescienny 3 264,172 galona
na minute m*/m na minute gpm
) . o (°Cx1,8) + 32 stopnie o
Temperatura stopnie Celsjusza C Fahrenheita F
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Dziesietne odpowiedniki utamkéw zwyktych

Dziesigtny Dziesigtny Dziesietny Dziesietny
Utamek odpowiednik | odpowiednik Utamek odpowiednik | odpowiednik
w calach w calach w milimetrach w calach w calach w milimetrach

Vea 0.016 0,397 Yoa 0.516 13,097
Y52 0.031 0,794 32 0.531 13,494
Yoa 0.047 1,191 3Yea 0.547 13,891
e 0.063 1,588 e 0.563 14,288
Yoa 0.781 1,984 ea 0.578 14,684
Y52 0.094 2,381 %52 0.594 15,081
Yoa 0.109 2,778 Y4 0.609 15478

Vs 0.125 3,175 % 0.625 15,875
Yeoa 0.141 3,572 ea 0.641 16,272
Y52 0.156 3,969 25 0.656 16,669
Wea 0.172 4,366 Vo4 0.672 17,066
¥ 0.188 4,763 e 0.688 17,463
Vs 0.203 5159 Y4 0.703 17,859
752 0.219 5,556 %5 0.719 18,256
Y4 0.234 5953 Yes 0.734 18,653
Va 0.250 6,350 Ya 0.750 19,050
Yo 0.266 6,747 Yos 0.766 19,447
Y52 0.281 7,144 %52 0.781 19,844
Y6 0.297 7,541 Vo4 0.797 20,241
Y6 0.313 7,938 e 0813 20,638
Vs 0.328 8,334 oa 0.828 21,034

% 0.333 8,467 R 0.844 21431
V2 0.344 8,731 Yo 0.859 21,828
Zoa 0.359 9,128 7 0.875 22,225
Ve 0.375 9,525 oa 0.891 22,622
Y4 0.391 9,922 2% 0.906 23,019
52 0.406 10319 Yoa 0.922 23416
Zoa 0422 10,716 %o 0.938 23,813
e 0438 11,113 Y6a 0.953 24,209
Y4 0453 11,509 Re) 0.969 24,606
%2 0469 11,906 Yoa 0.984 25,003
3 0.500 12,700 1 1.000 25,400
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Cisnienie jako wysokos¢ stupa wody w stopach

Funty na cal Stopy stupa Funty na cal Stopy stupa
kwadratowy wody kwadratowy wody
1 2.31 100 230.90
2 462 110 253.93
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 369.43
8 1847 170 392.52
9 20.78 180 41561
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 92.36 500 1154.48
50 11545 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
90 207.81 1000 2309.00
Wysokos¢ stupa wody w stopach jako cisnienie
Stopy stupa Funty na cal Stopy stupa Funty na cal
wody kwadratowy wody kwadratowy
1 043 100 43.31
2 087 110 47.64
3 1.30 120 51.97
4 173 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 346 170 7363
9 3.90 180 77.96
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 12993
25 10.83 350 151.58
30 1299 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 34647
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
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Cisnienie jako wysokos¢ stupa wody w metrach

kPa Metry stupa wody kPa Metry stupa wody
10 1.02 180 1836
15 1.53 190 1938
20 2.04 200 2040
25 2.55 250 25.50
30 3.06 300 30.60
40 4.08 400 40.80
50 5.10 500 51.00
60 6.12 600 61.20
70 714 700 7140
80 8.16 800 81.60
90 9.18 900 91.80
100 10.20 1000 102.00
110 11.22 1500 153.00
120 12.24 2000 204.00
130 13.26 2500 255.00
140 14.28 3000 306.00
150 15.30 4000 408.00
160 16.32 5000 510.00
170 17.34 6000 612.00
180 18.36 7000 714.00

Wysokos¢ stupa wody w me

tra

ch jako ci$nienie

PRZYDATNE INFORMACJE REV_D

Metry stupa wody kPa Metry stupa wody kPa
1 98 45 441,0
2 196 50 490,0
3 294 55 5390
4 39,2 60 588,0
5 49,0 70 686,0
6 588 80 784,0
7 68,6 90 882,0
8 784 100 980,0
9 88,2 150 1470,0
10 98,0 200 1960,0
1 108,0 250 2450,0
12 118,0 300 2940,0
13 127,0 350 3430,0
14 137,0 400 3920,0
15 147,0 450 4410,0
20 196,0 500 4900,0
25 245,0 550 5390,0
30 194,0 600 5880,0
35 343,0 650 6370,0
40 392,0 700 6860,0
\A:tau lic’
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Rozmiar/tolerancje dla rur z HDPE — IPS

Wymiary — cale/milimetry
Srednica zewnetrzna rury*
Nominalna srednica
rury Maksymalna
w calach Maks. Min owalnosc¢*
5 2.381 2.369 +0.038
60,5 60,2 +0,97
3 3516 3484 +0.045
89,3 88,5 +1,14
4 4520 4480 +0.058
1148 1138 + 147
5 5.588 5.538 +0.070
1419 140,7 +1,78
6 6.655 6.595 +0.083
169,0 167,5 +2,11
8 8.664 8.586 +0.108
220,1 2181 +2,74
10 10.798 10.702 +0.168
2743 2718 +4,27
12 12.807 12.693 +0.224
3253 3224 + 5,69
14 14.063 13.937 +0.246
357,2 3540 +6,25
16 16.072 15.928 +0.279
408,2 404,6 +7,09
18 18.081 17919 +0311
4593 455,1 +7,90
20 20.090 19910 +0.349
5103 505,7 + 8,86
29 22.099 21.901 +0.384
561,3 556,3 +975
24 24.108 23.892 +0419
6123 606,9 +10,64
2% 26.117 25.883 +0454
6634 6574 +11,53
28 28.126 27.874 +0489
7144 708,0 +1242
30 30.135 29.865 +0.523
7654 758,6 +13,28
3 32.144 31.856 +0.557
816,5 809,1 + 14,15
34 34.153 33.847 +0.592
867,5 859,7 + 1504
36 36.162 35.838 +0.627
918,5 910,3 +1593

*W temperaturze otoczenia
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Rozmiar/tolerancje dla rur z HDPE — metryczne

Wymiary — milimetry/cale
Srednica zewnetrzna rury*
Nominalna
$rednica rury Maksymalna
mm Maks. Min owalnosc¢*
63 63,6 63,0 +0,97
2.504 2480 +0.038
75 757 750 +1,02
2.980 2953 +0.040
% 90,9 90,0 +1,14
3.579 3.543 +0.045
110 11,0 1100 + 1,40
4370 4331 +0.055
125 126,2 1250 + 1,60
4.969 4921 +0.063
140 1413 140,0 +1,78
5.563 5512 +0.070
160 161,5 160,0 +2,03
6.358 6.299 +0.080
180 181,7 180,0 +2,29
7.154 7.087 +0.090
200 201,8 200,0 +2,54
7.945 7.874 +0.100
275 2271 2250 +287
8.941 8.858 +0.113
250 2523 250,0 +3,61
9.933 9.843 +0.142
280 282,6 280,0 +4,90
11.126 11.024 +0.193
315 3179 3150 +5,56
12516 12402 +0.219
355 358,22 3550 +6,25
14.102 13.976 +0.246
400 403,6 400,0 +7,01
15.890 15.748 +0.276
450 4541 450,0 +7,80
17.878 17.717 +0.307
500 504,5 500,0 +874
19.862 19.685 +0.344
560 656,0 560,0 +9,80
22.244 22.047 +0.386
630 635,7 630,0 +11,05
25.028 24.803 +0435
710 7164 7100 +1245
28.205 27.953 +0.490
800 807,2 800,0 + 14,00
31.780 31496 +0.551
900 908,1 900,0 +1575
35.752 35433 +0.620

*W temperaturze otoczenia

PRZYDATNE INFORMACJE REV_D

\A:taulic“

1-900-POL_75



Gdzie szukac instrukgji instalacji produktéw dodatkowych

W ponizej tabeli zostata przedstawiona lista produktéw oraz publikacji z informacjami
montazowymi. Aby otrzymac kopie lub informacje dotyczace montazu, prosimy skontaktowac
sie z firma Victaulic 1-800-PICK VIC. UWAGA: Jesli w indeksie zostaty wymienione dwa Zrodta

informacji, firma Victaulic zaleca korzystanie z obu publikacji w celu zapewnienia prawidtowego

montazu produktu.

Produkt

Produkty FireLock™ do automatycznych
instalacji tryskaczowych

Gdzie szukac instrukgji

1-40

Zawory FireLock™ i akcesoria
do instalacji przeciwpozarowych

Podrecznik dostarczony
z zaworem lub produktem

Narzedzia do przygotowywania rur

Instrukcja dostarczona razem z narzedziem

Produkty systemu Vic-Press™ Schedule 10S

I-P500

Produkty VicFlex™

Instrukcja dostarczona razem z produktem

taczniki wielowypustowe
Victaulic Aquamine™

I-Aquamine

Skrecane faczniki z dzielona tuleja Victaulic

Instrukcja dostarczona wraz z tacznikiem

Zawor zwrotny AWWA z serii 317

1-317

Zawor Vic-Plug

(3-12 cali/88,9-323,9 mm) z serii AWWA 365

1-365/366/377,3-12

Zawor wyréwnawczy Vic-Plug z serii 377

1-365/366/377,3-12

Przepustnica z serii 608N
do potaczen miedzianych

1-600

Przepustnica z serii 700

Podrecznik dostarczony z zaworem i I-100

Przepustnica FireLock™ z serii 705

|-765/705

Przepustnica z serii 706 I-100
Folgeni sy s 707C L786/707C
Przepustnica z serii 709 [-100

Zawor zwrotny klapowy I-100

Swinger z serii 712/712S

Zawor zwrotny klapowy Swinger z serii 713 I-100

Zawér zwrotny Vic-Check z serii 716H/716 I-100

Zawor zwrotny z serii 717H/717 I-100

Zawor zwrotny z serii 717HR/717R I-100

Zawor kulowy rozdzielczy z serii 723/723S I-100

Zawor Vic-Ball z serii 726/726S I-100

Zawor kulowy FireLock™ z serii 728 1-728
Tréjnikowy filtr siatkowy 1-730/732/AGS
Vic-Strainer z serii 730

Trojnikowy filtr siatkowy 1-730/732/AGS
Vic-Strainer z serii W730 AGS

Dyfuzor ssania z serii 731-D I-731D
Dyfuzor ssania z serii W731-D AGS [-7311/W7311
Filtr siatkowy Vic-Strainer typu Y z serii 732 1-730/732/AGS
Filtr siatkowy Vic-Strainer 1-730/732/AGS

typu Y z serii W732 AGS
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Produkt Gdzie szukac instrukgji
Wskaznik Venturi z serii 733 1-100
Modut kolumny wodnej FireLock 1747M

z serii 747M do sterowania strefg

Przepustnica Vic-300 MasterSeal™ z serii 761

[-VIC300MS i I-100

Przepustnica AGS Vic-300 z serii W761 [-AGS.GO i 1-100
Przepustnica z serii 763 I-100
Przepustnica FireLock™ z serii 765 I-765/705
Zawor zwrotny Venturiego z serii 779 I-100

Zawor obejsciowy z serii 782/783

Instrukcja dostarczona wraz z zaworem

Miniaturowy zawdr wyréwnawczy TBVS
z serii 785 z pobielonymi koricami

Instrukcja dostarczona wraz z zaworem

Zawor wyréwnawczy STAS z serii
786 z lutowanymi korcami

Instrukcja dostarczona wraz z zaworem

Zawor wyrdwnawczy STAD z serii 787
z gwintem wewnetrznym NPT

Instrukcja dostarczona wraz z zaworem

Zawor wyréwnawczy STAF z serii 788
z pofaczeniem kotnierzowym

Instrukcja dostarczona wraz z zaworem

Zawor wyrownawczy STAG z serii
789 z rowkowanymi koricami

Instrukcja dostarczona wraz z zaworem

tacznik sztywny FireLock™ typu 005

I-100

tacznik sztywny FireLock EZ™ typu 009N

1-009H/009/009V i I-100

tacznik sztywny Zero-Flex™ typu 07
(rozmiary 1-12 cali/33,7-323,9 mm)

I-100

tacznik sztywny Zero-Flex™ typu 07
(rozmiary 14-24 cali/355,6-610,0 mm)

I-1001 IT-07

Sztywny facznik AGS typu W07

[-100 1 I-W07/W77

tacznik typu 22 do facznikdw

pierscieniowych Vic-Ring i rur 1-6000
z wypustem na koncu

tacznik typu 31 do armatury 1300
AWWA z Zeliwa sferoidalnego

tacznik typu 31 do tacznikow

pierscieniowych Vic-Ring i rur 1-6000
z wypustem na koncu

tacznik typu 41 do tacznikdw

pierscieniowych Vic-Ring i rur 1-6000
z wypustem na koncu

tacznik typu 44 do facznikdw

pierscieniowych Vic-Ring i rur 1-6000
z wypustem na koncu

tacznik odejsciowy typu 72 I-100
tacznik elastyczny typu 75 I-100
tacznik elastyczny typu 77/77A/775 I-100

Elastyczny tacznik AGS typu W77

[-100 i I-WO07/W77
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Produkt

Gdzie szukac instrukgji

tacznik Snap-Joint™ typu 78/78A 1-100
tacznik sztywny typu 89 do )
armatury ze stali nierdzewnej F10011T89
Sztywny facznik AGS typu W89 W89

do armatury ze stali nierdzewnej

tacznik Roust-A-Bout typu 99 do 11100 | IT-99

armatury stalowej z gtadkimi koricami

tacznik sztywny QuickVic™ typu
107H/107 do rur stalowych

[-107H/107 i 1-100

Pofaczenie kompensacyjne Mover typu 150

Publikacja 09.04

Pofaczenie kompensacyjne typu 155

Publikacja 09.05

Pofaczenie kompensacyjne AGS typu W155

Publikacja 20.12

tacznik elastyczny QuickVic™

typu 177 do rur stalowych F17711100
tacznik typu 307 do faczenia stalowej
armatury IPS z armaturg rowkowang 1-300
AWWA z zeliwa sferoidalnego
tacznik kotnierzowy Vic-Flange typu 341 1300
do armatury AWWA z zeliwa sferoidalnego
tacznik kotnierzowy Vic-Flange typu .

o ) 1-100 i 441
441 do armatury ze stali nierdzewnej
Lekki facznik elastyczny typu 11100
475 ze stali nierdzewnej
tacznik sztywny typu 489 do armatury
ze stali nierdzewnej (rozmiary [-100 i IT-489.2-4
1144 cale/48,3-114,3 mm)
tacznik sztywny typu 489 do armatury ze
stali nierdzewnej (rozmiary metryczne i JIS 1-100i IT-489
6-12 calii 139,7-318,5 mm)
tacznik sztywny typu 606 do rur miedzianych  1-600
tacznik sztywny QuickVic™ typu ’
607 do rur miedzianych Fe0711-600
Srubowy facznik o‘der‘oowy Mechanical-T 14622 1 1-600
typu 622 do rur miedzianych
Adapter kotnierzowy Vic-Flange 14600
typu 641 do rur miedzianych
tacznik posredni typu 707- 11100
1J do faczenia NPS z JIS
Modut kontrolno-alarmowy 1720
TestMaster™ Il typu 720
Modut kontrolno-alarmowy TestMaster™

. |-720PR

Il typu 720 z zaworem nadmiarowym
Trojnikowy filtr siatkowy Vic-Strainer typu 730 |-730/732
Filtr siatkowy Vic-Strainer typu'Y 732 1-730/732
Czujnik pomiaru przeptywu Venturi typu 733 -100
Uktad pomiaru przeptywu typu 1100

734/734S z kryza/wskaznikiem
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Produkt

Miernik kontrolny pompy
pozarniczej typu 735

Gdzi