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e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar

o dar mantenimiento a cualquier producto Victaulic.

Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

e Use gafas de seguridad, casco, calzado de seguridad y tapones para los oidos.

Si no sigue las instrucciones y advertencias, podria causar fallas en el sistema
con consecuencia de lesiones fatales o graves y dafios materiales.

Comuniquese con Victaulic si tiene cualquier consulta sobre la instalacion
segura y adecuada de los productos incluidos en este manual.
Visite victaulic.com para acceder a la informaciéon mas
actualizada sobre los productos Victaulic.
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¢ Para ver informacion sobre dimensiones generales de centro a extremo, extremo
a extremo, retiro y similares para acoples, adaptadores, valvulas y conexiones,
consulte la ficha técnica Victaulic para ver informacién completa.
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IDENTIFICACION DE RIESGOS

Las definiciones para identificar los diversos niveles de riesgo se entregan
a continuacioén.

Este simbolo de alerta de seguridad indica importantes mensajes

de seguridad. Cuando vea este simbolo, esté alerta a la posibilidad
de lesiones personales. Lea con cuidado y comprenda perfectamente
el mensaje siguiente.

A PELIGRO A ADVERTENCIA

e El uso de la palabra “ADVERTENCIA”
identifica la presencia de riesgos
o practicas inseguras que podrian
ocasionar lesiones personales graves
o mortales si no se siguen las
instrucciones, o no se toman
las precauciones recomendadas.

e El uso de la palabra “PELIGRO”
identifica un riesgo inmediato con
probabilidad de lesiones personales
graves o mortales si no se siguen
las instrucciones, o no se toman
las precauciones recomendadas.

/™ PRECAUCION AVISO

o El uso de la palabra “PRECAUCION”
identifica posibles riesgos o practicas

inseguras que podrian traer como e El uso de la palabra “AVISO” identifica
consecuencia lesiones personales instrucciones especiales importantes,
y dafios al producto o a la propiedad si pero no relacionadas con riesgos.

no se siguen las instrucciones, o no se
toman las precauciones recomendadas.

INTRODUCCION

Este manual de campo es una guia de instalacion de productos mecénicos Victaulic para
tuberfas de polietileno de alta densidad (HDPE), y se deberia utilizar en combinacién con
las fichas técnicas de Victaulic para asegurar una correcta seleccion y aplicacion.

Puede descargar y/o solicitar copias adicionales de instrucciones de instalacion

y fichas técnicas en el sitio web de Victaulic, victaulic.com.

Siempre siga las buenas practicas de tendido de tuberias. Jamés sobrepase las especificaciones
de presion, temperatura, cargas externas, cargas internas, estandares de rendimiento

y tolerancias. Muchas aplicaciones requieren el reconocimiento de condiciones especiales,
exigencias de codigos y el uso de factores de seguridad, los cuales serén evaluados por
ingenieros calificados. Se debe consultar la Guia de Seleccién de Sellos Victaulic (publicacion
05.01) para determinar los requerimientos de aplicaciones especiales.

ENE

ESCANEE EL CODIGO QR PARA ACCEDER
A OTROS MANUALES DE INSTALACION
EN CAMPO QUE OFRECE VICTAULIC
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AVISO

e Victaulic mantiene una politica continua de mejoramiento de productos.
Por lo tanto, Victaulic se reserva el derecho de cambiar las especificaciones, disefios
y equipamiento estandar de los productos sin aviso y sin incurrir en obligacién alguna.

e Victaulic no es responsable por el disefio del sistema, ni asumira responsabilidad
por sistemas mal disefados.

e Este manual no tiene por objeto sustituir la asistencia profesional competente,
requisito fundamental de cualquier aplicacion de productos.

* La informacion publicada en este manual y otra documentacion de Victaulic actualiza
toda la informacion publicada con anterioridad.

e Las ilustraciones y/o imagenes de este manual pueden haberse exagerado para
mayor claridad.

e Este manual de montaje en campo contiene marcas registradas, derechos reservados
y productos con caracteristicas patentadas que son propiedad exclusiva de Victaulic.

* Si bien se han dedicado todos los esfuerzos a verificar su exactitud, Victaulic,
sus filiales y empresas asociadas no ofrecen garantia alguna, ni expresa ni implicita,
sobre la informacion contenida o mencionada en este manual. Quien use la
informacion aqui contenida lo hace a su propio riesgo y asumira plena responsabilidad
por los resultados.

INFORMACION IMPORTANTE

Los productos IPS incluidos en este manual estan disefiados para unién mecénica

de tuberias de polietileno de alta densidad (HDPE) conformes a las normas ASTM D3035

y ASTM F714 a temperatura ambiente. Los productos con dimensiones métricas incluidos
en este manual estan disefiados para unién mecénica de tuberias de HDPE conformes a las
normas I1SO 4427-2 y AS/NZS 4130 a temperatura ambiente. Consulte la ficha técnica del
respectivo producto para determinar el espesor valido de pared de tuberia y los parametros
de rendimiento asociados. CONSULTE CON VICTAULIC ANTES DE LA INSTALACION

0 ESPECIFICACION DE PRODUCTOS DE HDPE EN MATERIALES DE TUBERIA
ALTERNATIVOS.

La presion de trabajo de los productos Victaulic para tuberias de HDPE depende

de la presion de trabajo indicada por el fabricante de las tuberias. La presién de trabajo
indicada por el fabricante de las tuberias depende del espesor de pared, la composicién
de las tuberias y la temperatura.

Los productos Victaulic para tuberias
de HDPE de extremo plano contienen
al interior de cada segmento dientes
que sujetan la tuberfa en toda

su circunferencia.

Las empaquetaduras contenidas en productos seleccionados para tuberias de HDPE
deben estar lubricadas para un montaje correcto. Lea cuidadosamente y comprenda
las instrucciones de cada producto para determinar los requerimientos de montaje.
La lubricacion evita apretones de la empaquetadura y ayuda a la instalacion.

Vea informacién de compatibilidad en la seccion “Lubricacion” de este manual.

Las empaquetaduras Victaulic estan disefiadas para una amplia variedad de temperaturas
y condiciones de operacién. Como con cualquier instalacion, existe una relacion directa
entre temperatura, continuidad de servicio y vida Util de la empaquetadura. Se debe
consultar la Gufa de Seleccion de Sellos Victaulic (publicacién 05.01) para determinar

las recomendaciones de clase de empaquetadura para cada aplicacion.
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PREPARACION DE LA TUBERIA

La tuberia se debe preparar segln las especificaciones de Victaulic estipuladas para cada
estilo de productos. La preparacién podria variar segln el material de la tuberia, el espesor
de pared, las dimensiones exteriores y otros factores. Consulte las instrucciones de instalacién
de cada producto para conocer los requerimientos adicionales de preparacion de tuberias.

Tuberia de HDPE para acoples, adaptadores, salidas y valvulas

Victaulic requiere tuberias de HDPE con corte a 90° para uso con productos de extremo
ranurado y extremo plano.

El método de tuberias de extremo plano se basa en anillos de retencién con dientes que
sujetan la superficie exterior de la tuberia.

El método de tuberias con doble ranura se basa en una preparacién adecuada de las
ranuras para que encajen las cufas de los segmentos. La ranura es un alojamiento
en la tuberfa con profundidad amplia para un montaje seguro de los segmentos,
pero conserva un espesor de pared amplio para la presion nominal total.

Tuberia de acero para el lado no correspondiente a HDPE
de los acoples de transicion

Victaulic recomienda una tuberia de acero con corte a 90° para usar con productos de
extremo ranurado y extremo plano. Se pueden usar tuberias de extremo biselado, siempre
que el espesor de pared sea estandar (ANSI B36.10) o inferior y que el bisel cumpla con
la norma ANSI B16.25 (37 %2°). NOTA: El ranurado por laminacién de tuberfas de extremo
biselado puede provocar un ensanchamiento inaceptable en los extremos .

Al ranurar tuberias de acero para uso con acoples de transicién a HDPE, vea instrucciones
completas en el Manual de Instalacién en Campo I-100 y las Especificaciones de Ranurado
OGS de Victaulic (publicacién 25.01).

A ADVERTENCIA

e Antes de preparar y manipular cualquier herramienta Victaulic
de preparacion de tuberias, lea y comprenda el manual
de instrucciones de operacion y mantenimiento respectivo.

e Conozca la operacion, las aplicaciones y los riesgos potenciales
y particulares de la herramienta.

Si no sigue estas instrucciones, se podria instalar el producto
de manera incorrecta, lo que puede causar lesiones personales
graves y/o dafios a la propiedad.

\A:taulic“
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REQUERIMIENTOS DE LONGITUD
DE TUBERIAS PARA RANURADO

La longitud minima de la tuberia de HDPE que se puede ranurar de manera segura
con ranuradoras por corte Victaulic varia dependiendo de la herramienta empleada.
Siempre consulte el manual de instrucciones de operaciéon y mantenimiento de la

ranuradora por corte correspondiente para un ajuste y técnicas de ranurado adecuados.

Si es necesario que la tuberfa sea més corta que la longitud minima indicada para
la herramienta, reduzca la longitud de la penultima pieza, de modo que la Ultima sea
de la longitud minima especificada (o mas larga).

EJEMPLO: Se requiere una tuberia de HDPE de 20 pies, 4 pulg./6.2 m de largo para
finalizar un tamo, y solo hay disponibles de 20 pies/6.1 m.

La ranuradora por corte Victaulic utilizada requiere una tuberia de longitud minima
de 27 pulg./689 mm.

En lugar de ranurar por corte un tramo de 20 pies/6.1 my otro de 4 pulg./102 mm,
ranure por corte uno de 18 pies, 1 pulg./5.5 my otro de 27 pulg./689 mm de tuberia.

ictaulic
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SELECCION Y LUBRICACION
DE EMPAQUETADURAS

e Siempre especifique la empaquetadura del material adecuado para el servicio
que prestara.

Si no selecciona la empaquetadura adecuada para el servicio, podria provocar filtraciones
por las uniones, con consecuencia de dafios a la propiedad.

No exponga las empaquetaduras a temperaturas que excedan los limites especificados.
Las temperaturas excesivas degradarén el rendimiento de las empaquetaduras. Siempre
consulte la Ultima Guia de Seleccion de Sellos Victaulic (publicacién 05.01) para ver
informacion completa.

Se requiere lubricar la empaqguetadura con una delgada capa de lubricante Victaulic, u otro
lubricante compatible, para evitar apretones. Ademaés, la lubricacién facilita la instalacion
de la empaquetadura en el extremo de la tuberia.

Consulte las instrucciones de instalacion del producto correspondiente para determinar
si el lubricante deberia aplicarse directamente al exterior y los labios de sello de la
empaquetadura, al interior de los segmentos del acople, o a los extremos de la tuberia.

En las fotografias siguientes vea ejemplos de empaquetaduras lubricadas correcta

e incorrectamente. Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los
requerimientos de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia. Consulte
la Hoja de Datos de Seguridad de Lubricantes Victaulic (publicacion 05.02) para ver
informacion adicional.

—
Empaquetadura correctamente Empaquetadura incorrectamente
lubricada con una capa delgada lubricada con exceso
de lubricante Victaulic de lubricante Victaulic

\A:taulic“
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COMPATIBILIDAD DE LUBRICANTES
PARA EMPAQUETADURAS

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente de
descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petréleo

Compatibilidad
con Clase “E”
Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad

con Clase “EF”

Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad
con clase “0”
Empaquetaduras
de fluoroelastémero

Bien

Bien

Compatibilidad
con Clase “T”
Empaquetaduras
de nitrilo

Bien

Bien

REFERENCIA DE CODIGO
DE COLORES DE EMPAQUETADURAS

Clase Compuesto Cadigo de colores
E EPDM Franja verde
E F EPDM Verde “X”
Fluoroelastomero Franja azul

Nitrilo

Franja anaranjada

INFORMACION GENERAL REV_D
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PAUTAS DE INSTALACION DEL PRODUCTO

A ADVERTENCIA

,D
Q\(/D e Siempre despresurice y drene el sistema de tuberias
_ ‘ antes de instalar, retirar, ajustar o dar mantenimiento
. GGA‘D a cualquiera de los productos Victaulic para tuberias.

Si no sigue esta instruccion, existe riesgo de muerte,
lesiones personales graves, dafos a la propiedad,
filtracion en uniones y/o fallas en las uniones.

Las instrucciones siguientes son una guia general de instalacién de productos Victaulic
para tuberias de HDPE. Se deberian seguir estas instrucciones para asegurar el montaje
correcto de la union.

1. Siempre revise la empaquetadura suministrada para verificar que sea apta para
el servicio que prestara. Consulte la seccién “Seleccién de empaquetaduras” para
ver mas detalles.

2. Siempre lea el o los manuales de instrucciones de operacion y mantenimiento
de las herramientas de preparacion de tuberias que utilice.

3. El diametro exterior y las dimensiones de ranurado de la tuberia deben estar dentro
de las tolerancias publicadas, las cuales estan sujetas a estandares especificos
de admisibilidad. Consulte los detalles en las Especificaciones de Ranurado por
Corte de Tuberias de HDPE (publicacion 25.16).

4. Los acoples que poseen caracteristicas de lenglieta y cavidad se deben ensamblar
correctamente, con la lenglieta en la cavidad.

Servicios subterraneos

Al especificar los productos en este manual para aplicaciones subterraneas, se deben
considerar en el disefio los efectos de las condiciones del suelo en los sistemas enterrados
para evitar la corrosién. Consulte la ficha técnica del producto correspondiente para ver los
detalles de los materiales y los acabados disponibles para los accesorios de montaje. El efecto
de la composicién quimica y el nivel de pH en los accesorios de montaje debera ser evaluado
por el disefiador del sistema para confirmar que los materiales y acabados empleados resistan
la corrosion y sean aptos para el servicio que prestaran. Se podrian aplicar revestimientos
especiales y/o proteccién catédica para asegurar la durabilidad del sistema. Consulte
informacién adicional en Sistemas de Tuberias Ranuradas en Aplicaciones Subterrdneas
(publicacién 26.15).

\A:taulic“
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INSPECCION DE LA INSTALACION

A ADVERTENCIA

¢ Siempre inspeccione cada union para asegurar que

q'% el producto sea instalado correctamente.
_\(/_ * No se admitiran tuberias subdimensionadas
AK o sobredimensionadas ni separaciones en los
. %‘D cierres empernados. Todas estas condiciones
se deben corregir antes de proceder a presurizar
el sistema.

Si no sigue estas instrucciones existe riesgo de muerte,
lesiones personales graves, dafios a la propiedad,
filtracion por las uniones y/o fallas en las uniones.

Instalacién correcta

La correcta preparacion de tuberfas e instalacién de acoples es esencial para lograr
el maximo rendimiento de las uniones. LAS SIGUIENTES CONDICIONES DEBEN ESTAR
PRESENTES PARA ASEGURAR UN MONTAJE CORRECTO DE LA UNION.

1. El diametro exterior de la tuberia de HDPE deberd mantenerse dentro de las
tolerancias publicadas en las tablas “Tolerancias/dimensiones de tuberias de HDPE”
en las paginas 74 y 75 de este manual.

2. A menos que se especifique otra cosa en las instrucciones de un producto
especifico, los productos Victaulic para tuberias de HDPE deben ensamblarse con
los cierres empernados en firme contacto metal con metal. Si tiene preguntas sobre
la instalacion, consulte con Victaulic.

3. El sello se energiza (comprime) cuando se ensambla el acople con los cierres
empernados en firme contacto metal con metal.

4. En los acoples de transicién, el didmetro exterior de las tuberias de acero
y las dimensiones de ranura debe estar dentro de las tolerancias indicadas
en Especificaciones de Ranurado OGS de Victaulic (publicacion 25.01).

Si no se obtiene pleno contacto metal con metal en los cierres
de pernos:

1. Aseglrese de que los pernos y tiercas hayan sido apretados completamente.

2. Asegurese de que no haya apretones en la empaquetadura. Si la empaquetadura
presenta apretones, remplacela de inmediato.

3. Aseglrese de que no se utilizé una tuberia sobredimensionada.

4. En acoples de transicion, aseglrese de que la ranura en la tuberia que no es de HDPE
se ajuste a las especificaciones de Victaulic. Si la ranura no tiene profundidad
suficiente, ranure la tuberia seguin las especificaciones de Victaulic. Si la ranura
es demasiado profunda, elimine esa seccion de tuberia y ranure otra seccién segun
las especificaciones de Victaulic.

5. En acoples de transicion, aseglrese de que la seccion de cufia de los segmentos
se inserte en las ranuras. La seccién de cufia de los segmentos no se debe apoyar
en el didmetro exterior de la tuberfa.

Siempre inspeccione las uniones antes y después de la prueba de campo. Busque separaciones
en los cierres empernados y/o cufias montadas en los rebordes. En acoples de transicion,
inspeccione la seccién de cufia de los segmentos para asegurar que no esté apoyada en el
diametro exterior de la tuberfa. Si se presenta alguna de estas condiciones, despresurice el
sistema y remplace las uniones cuestionables.

\A:taulic“
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Acoples para
tuberias de HDPE
de extremo plano

Instrucciones de instalacion

Acople Estilo 905 para tuberias
de HDPE de extremo plano

Acople de transicion Estilo 907 para tuberia de HDPE de extremo plano
a tuberia, valvula o conexion de acero de extremo ranurado

Acople de transicion Estilo 997 de tuberia
de HDPE de extremo plano a tuberia
de acero de extremo ranurado IPS

\A:taulic“
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Estilo 905

Acople para tuberia de HDPE de extremo plano

A ADVERTENCIA

causas lesiones.

® Use gafas, casco y calzado de seguridad.

graves y/o daiios a la propiedad.

e Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

o Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes al manipular el acople. Los dientes de sujecion son filosos y pueden

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales

1la. NO DESARME EL ACOPLE:

Los acoples Estilo 905 estan disefiados

de tal manera que el instalador no necesita
retirar pernos ni tuercas para su instalacion.
Este disefio facilita la instalacion al permitir
que el instalador inserte directamente los
extremos ranurados de las tuberias de HDPE.

1b. Retire todo el embalaje (mangas de
cartén, amarras plasticas, etc.) del acople.
NOTA: Esta manga de cartén se puede
utilizar como guia para marcar los extremos
de tuberia en el paso 3.

1c. Revise la empaquetadura para verificar
si es apta para el servicio que prestara.

El codigo de colores identifica la clase de
empaquetadura. Para ver la referencia de
codigos de colores, consulte la pagina 11
de este manual, o la publicacion 05.01

de Victaulic, que puede descargar desde
victaulic.com.

S"Max. 47 |<_

2a. PREPARACION DEL EXTREMO
DE TUBERIA: Haga un corte a 90°

en los extremos de la tuberia d HDPE
(dimension “S” en la ilustracion)

a s de pulg./3 mm para tamarios de

2-4 pulg./50 -100 mm y a V4 de pulg./
6.4 mm para tamafios de 6 pulg./150 mm
y mayores.

2b. Aseglirese de que los extremos de tuberia
estén limpios, sin dafios ni arafiazos en un
area de 2 V> pulg./64 mm de sus extremos.
Se debe eliminar el aceite, la grasa, la
suciedad y las virutas de corte.

/™ PRECAUCION

e La tuberia con corte a 90° se utilizara
para evitar la separacion de la junta.
Si la tuberia no tiene corte recto,
vuelva a realizar un corte a 90°
en su extremo.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una filtracién en la union,
con consecuencia de dafios materiales.

\A:taulic‘
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3. MARQUE LA TUBERIA: Con una regla, cinta de medir o manga de carton y una
barrita de pintura, coloque una marca en cada extremo de tuberia de HDPE alrededor
de su circunferencia:

e 17/s pulg./48 mm para tamafios de tuberia de 2-3 pulg. y 50-80 mm

e 2V pulg./57 mm para tamafios de tuberia de 4-8 pulg. y 100-200 mm

Esta marca se utilizaré para inspeccion visual y para verificar que la tuberia de HDPE esté
insertada adecuadamente en el acople. Si no es posible colocar una marca continua, ponga

al menos cuatro marcas a igual distancia en la circunferencia de cada extremo de la tuberia
de HDPE.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante
Lubricante Victaulic, soluciones . , 5 .
basadas en jabén, glicerina Aceite de maiz, aceite de soja,
Empaquetadura ; e ! ! aceites a base de hidrocarburos
aceite de silicona o agente ‘
de descarga de silicona 0 grasas a base de petréleo
Compatibilidad
con Clase “E” .
Bien No recomendado
Empaquetaduras
de EPDM
Compatibilidad
B GEED A3 Bien No recomendado
Empaquetaduras
de EPDM
Compatibilidad
con clase “0” . )
Bien Bien
Empaquetaduras
de fluoroelastémero
Compatibilidad
con Clase “T” . )
Bien Bien
Empaquetaduras
de nitrilo

4. LUBRIQUE EL EXTREMO DE
TUBERIA: Aplique una capa delgada de
lubricante a la tuberfa, desde el extremo
hasta la marca pintada en el paso 3.

Lubrique cada extremo de tuberia como
indica la tabla anterior “Compatibilidad
de lubricantes para empaquetaduras”.
Siempre consulte los requerimientos

de compatibilidad del lubricante con

el fabricante de la tuberfa.
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/™ PRECAUCION

e Se debera usar un lubricante
compatible para evitar apretones
y roturas de la empaquetadura
durante la instalacién.

¢ Dadas las variaciones de las

A\ ADVERTENCIA

Pe-

E e i

tuberias de HDPE, siempre cc
los requerimientos de compatibilidad
de lubricantes con el fabricante

de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la
garantia Victaulic quedara nula y podria
causar una filtracion en la unién,
con consecuencia de dafios materiales.

Lamarcadela
tuberia indica
insercion

completa

5. INSTALE EL ACOPLE:

Use guantes para manipular los segmentos
del acople. Los dientes de sujecion son
filosos y pueden causas lesiones. Ensamble
la unién insertando un extremo de la tuberia
de HDPE marcado en cada abertura del
acople. Los extremos de las tuberfas de
HDPE se deben insertar en el acople hasta
(1) obtener contacto con el soporte central
de la empaquetadura Y (2) que la marca

en los extremos de tuberia de HDPE indique
la inserciéon completa en el acople, como

se muestra arriba. NOTA: La distancia
desde el borde de los segmentos del acople
hasta las marcas de insercién no debera
exceder de %s de pulg./5 mm en cualquier
punto alrededor de la circunferencia de los
extremos de tuberia.

* Nunca deje un acople Estilo 905
ensamblado parcialmente. Un acople
Estilo 905 ensamblado parcialmente
sufre el riesgo de caerse y reventarse
durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los
extremos de las tuberias de HDPE
y de las aberturas del acople al
insertar los extremos en el acople.

Si no sigue estas instrucciones
podria sufrir lesiones personales graves
y/o causar dafios materiales.

o>
T

6. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las
tuercas de manera uniforme alternando
ambos lados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados.

Los acoples de mayor tamafio con cuatro
pernos se deben apretar siguiendo un

patron en cruz, como se muestra. Aseglrese
de que el cuello oval de cada perno se
asiente correctamente en el orificio para

el perno. NOTA: Aplicar un torque uniforme
es importante para evitar apretones de la
empaquetadura. Se puede utilizar una llave
de impacto o una llave de dado para obtener
contacto metal con metal.

\A:taulic“
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Excede
de %s pulg./
5mm

7. INSPECCIONE LOS CIERRES EMPERNADOS: Antes de presurizar el sistema,
inspeccione los cierres empernados en cada unién para asegurar el montaje correcto.

Informacioén util sobre el Estilo 905

Tamaiio
nominal de Tamaiio de Tamaiio
tuberia perno/Tuerca | de casquillo
pulg./mm | pulgadas/Métrico| pulg./mm
2 23 V3
63 M12 22
3-4 % 1%s
75-110 M16 27
6-8 % 1%
125-225 M20 32

) \A:taulic“
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Estilo 907

Acople de transicion para tuberia de HDPE de extremo plano
a tuberia, valvula o conexidon de acero de extremo ranurado

A ADVERTENCIA

causas lesiones.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

y/o daiios a la propiedad.

® Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

o Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes al manipular el acople. Los dientes de sujecion son filosos y pueden

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales graves

la. NO DESARME EL ACOPLE:

Los acoples Estilo 907 estan disefiados

de tal manera que el instalador no necesita
retirar pernos ni tuercas para su instalacion.
Este disefio facilita la instalacion al permitir
que el instalador inserte directamente los
extremos del componente acoplado en

el acople.

1b. Retire todo el embalaje (mangas

de cartén, amarras plasticas, etc.) del
acople. NOTA: Esta manga de cartén se
puede utilizar como guia para marcar los
extremos de tuberia en el paso 3.

1c. Revise la empaquetadura para verificar
si es apta para el servicio que prestara.

El codigo de colores identifica la clase de
empaquetadura. Para ver la referencia de
codigos de colores, consulte la pagina 11
de este manual, o la publicacién 05.01
de Victaulic, que puede descargar desde
victaulic.com.

/™ PRECAUCION

e La tuberia con corte a 90° se utilizara
para evitar la separacion de la junta.
Si la tuberia no tiene corte recto,
vuelva a realizar un corte a 90°
en su extremo.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una filtracion en la union,
con consecuencia de dafios materiales.

’S" Méx. 4,‘ f—

2a. PREPARACION DE EXTREMOS DE
TUBERIA: Haga un cortea 90° en los
extremos de tuberfas de HDPE (dimensién
“S” en la ilustracion) a % de pulg./3 mm
para tamafios de 2—4 pulg./50-100 mm

y ¥ de pulg./6.4 mm para tamafios

de 6 pulg./150 mm y mayores.

Al utilizar tuberias de acero, haga un cortea
90° en los extremos de las tuberfas

de acero a %52 de pulg./0.8 mm para
tamafios de 2-3 pulg./50-80 mm

y a Yie de pulg./1.6 mm para tamafios

de 4 pulg./100 mm y mayores.

2b. Asegurese de que la tuberia de

HDPE esté limpia, sin dafios ni arafiazos
en un area de 22 pulg./64 mm desde

sus extremos, para garantizar un sello
hermético. Se debe remover todo el aceite,
la grasa, la pintura suelta, la suciedad

y las virutas de corte.

2c. Asegurese de que la superficie

exterior del componente de acero acoplado,
entre la ranura y su extremo, esté lisa,

sin abolladuras, salientes, costuras soldadas,
ni estampado de laminacién para garantizar
un sello hermético. Se debe remover

todo el aceite, la grasa, la pintura suelta,

la suciedad y las virutas de corte. NOTA:
Cuando utilice tuberias de acero, ranure

los extremos de la tuberia conforme a las
Ultimas especificaciones de Victaulic.

\A:taulic‘
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3. MARQUE LA TUBERIA: Para el lado de HDPE, use una regla, cinta de medecir o una
manga de cartén y una barrita de pintura para marcar el extremo de la tuberia en toda
su circunferencia:

e 17/8 pulg./48 mm para tamafios de tuberia de 2-3 pulg. y 50-80 mm
e 2Vipulg./57 mm para tamafios de tuberia de 4-8 pulg. y 100-200 mm

Esta marca se utilizara para inspeccién visual y para verificar que la tuberia de HDPE
esté insertada adecuadamente en el acople. Si no puede trazar la marca en toda

la circunferencia, haga por lo menos cuatro marcas a igual distancia en toda

la circunferencia del extremo de la tuberia de HDPE.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante
Lubricante Victaulic, soluciones . . . )
L o Aceite de maiz, aceite de soja,
basadas en jabdn, glicerina, ) N
Empaquetadura - I aceites a base de hidrocarburos
aceite de silicona o agente .
" 0 grasas a base de petréleo
de descarga de silicona
Compatibilidad
con Clase “E” .
Bien No recomendado
Empaquetaduras
de EPDM
Compatibilidad
ClI. “EF”
con Liase Bien No recomendado
Empaquetaduras
de EPDM
Compatibilidad
con clase “0” Bi Bi
Empaquetaduras en en
de fluoroelastémero
Compatibilidad
con Clase “T” . )
Bien Bien
Empaquetaduras
de nitrilo

4. LUBRIQUE LOS EXTREMOS DE
TUBERIA: Aplique una capa delgada

de lubricante en la tuberia de HDPE desde
el extremo hasta la marca de pintura trazada
en el paso 3.

Lubrique el extremo de la tuberia

HDPE y el del componente de acero
acoplado como indica la tabla anterior
“Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras”. Siempre consulte los
requerimientos de compatibilidad del
lubricante con el fabricante de la tuberfa.
NOTA: Antes de iniciar el montaje de las
uniones, asegurese de que cada extremo
de tuberia esté alineado con el lado

correcto del acople.
) \A:taulic“
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/™ PRECAUCION

® Se debera usar un lubricante
compatible para evitar apretones
y roturas de la empaquetadura durante
la instalacion.

e Dadas las variaciones de las tuberias
de HDPE, siempre consulte los
requerimientos de compatibilidad
de lubricantes con el fabricante
de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia
Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia
de dafios materiales.

5a. INSTALE EL ACOPLE:

Use guantes para manipular los segmentos
del acople. Los dientes de sujecién son
filosos y pueden causas lesiones.

Ensamble la union insertando el extremo
marcado de la tuberfa de HDPE por el
costado del acople que estd marcado
“HDPE" y contiene el retenedor. El extremo
de la tuberfa de HDPE se debe insertar

en el acople hasta (1) obtener contacto
metal con metal con el soporte central

de la empaquetadura Y (2) que la marca

en el extremo de la tuberia de HDPE indique
la insercion completa en el acople, como

se muestra arriba. NOTA: La distancia desde
el borde de los segmentos del acople hasta
la marca de insercién de la tuberia de HDPE
no debera exceder de % de pulg./5 mm en
cualquier punto alrededor de la circunferencia
del extremo de la tuberia de HDPE.

5b. Inserte el extremo ranurado del
componente de acero acoplado en

la abertura del acople marcada “STEEL".
El extremo ranurado del componente
acoplado se debe insertar en el acople
hasta obtener contacto con el soporte
central de la empaquetadura. Se requiere
una inspeccion visual para comprobar
que las cufias del acople estén alineadas
con la ranura en el componente

de acero acoplado.

A\ ADVERTENCIA

* Nunca deje un acople Estilo 907
ensamblado parcialmente. Un acople
Estilo 907 ensamblado parcialmente
sufre el riesgo de caerse y reventarse
durante las pruebas.

e Mantenga las manos alejadas de los
extremos de las tuberias y de las
aberturas del acople al insertar los
extremos en el acople.

Si no sigue estas instrucciones podria
sufrir lesiones personales graves
y/o causar dafios materiales.

6. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las
tuercas de manera uniforme alternando
ambos lados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados.

Los acoples de mayor tamafio con cuatro
pernos se deben apretar siguiendo un patrén
en cruz, como se muestra. Aseglrese de
que las cufias de los segmentos se inserten
completamente en la ranura del lado

de acero. NOTA: Aplicar un torque uniforme
es importante para evitar apretones

de la empaquetadura. Se puede utilizar
una llave de impacto o una llave de dado
para obtener contacto metal con metal.

\A:taulic“
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Excede de
%s pulg./

7. INSPECCIONE LOS CIERRES EMPERNADOS: Antes de presurizar el sistema,
inspeccione los cierres empernados en cada unién para asegurar el montaje correcto.

Informacion atil sobre el Estilo 907

IPS
Tamafio nominal| Tamaiio de Tamaiio
de tuberia perno/tuerca | de casquillo Tamafio nominal
pulgad pulgad pulgadas de tuberia 1SO
) w % HPDE de extremo

plano x extremo Tamaio de |Tamaiio de
34 5% " ranurado perno/tuerca casquillo
- ® N mm Métrico/pulgadas| mm/pulg.

6-8 % 1% M12 22

63 x60.3 n h

M16 27

75x73.0 5% e

M16 27

90 x 88.9 5% Ve

110x1143 Mo o

125x114.3 Nl/io fé

M20 32

140x 141.3 3% T

160 x 168.3 NL/EO 13%

180 x 168.3 I\/l/EO 13%

200 x 219.1 Nl/fo fi

225x219.1 f\/l/EO 13@
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Estilo 995

Acople para tuberia de HDPE de extremo plano

A ADVERTENCIA

causas lesiones.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

graves y/o dafios a la propiedad.

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

o Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes al manipular el acople. Los dientes de sujecion son filosos y pueden

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales

"S"Méx. 4»‘ |—

1a. PREPARACION DE EXTREMOS

DE TUBERIA: Haga un corte a 90° en
los extremos de las tuberias de HDPE
(dimension “S” en la ilustracion) a /s de
pulg./3 mm para tamafios de 2-4 pulg./
50-100 mmy a %4 de pulg./6.4 mm para
tamafios de 5 pulg./125 mm y mayores.

1b. Asegurese de que los extremos de
tuberia estén limpios, sin dafios ni arafiazos
en un area de 1 pulg./25 mm de sus
extremos. Retire las virutas de corte.

/™\ PRECAUCION

® La tuberia con corte a 90° se debe
utilizar para evitar la separacion de
la junta. Si la tuberia no tiene corte
recto, vuelva a realizar un corte a 90°
en su extremo.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una filtracion en la union,
con consecuencia de dafios materiales.

2. MARQUE LA TUBERIA PARA LA
EMPAQUETADURA: Consulte la columna
“Marca de referencia de empaquetadura”
en la tabla de la pagina 25. Usando una
cinta de medir y un lapiz de color vistoso
0 una barrita de pintura, marque los
extremos de tuberia a la distancia indicada
en esta tabla. Esta marca se utilizard como
referencia para centrar la empaquetadura
durante la instalacién. Haga por lo menos
cuatro marcas, a igual distancia en toda

la circunferencia de los extremos de tuberia.

\A:taulic“
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3. MARQUE LA TUBERIA PARA

EL ACOPLE: Consulte la columna
“Profundidad de insercién de tuberia”

en la tabla siguiente. Usando una cinta de
medir y un lapiz marcador o una barrita de
pintura, haga una marca adicional en los
extremos de tuberfa a la distancia indicada
en esta tabla. Esta marca se utilizara para
la inspeccion visual y para verificar que

la tuberia esté insertada adecuadamente
en el acople. Haga por lo menos cuatro
marcas, a igual distancia en toda la
circunferencia de los extremos de tuberfa.

Marca de referencia para
empaquetadura y requerimientos
de profundidad de insercién
para tuberias IPS de HDPE

4. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Revise la empaquetadura para verificar
si es apta para el servicio que prestara.
El cédigo de colores identifica la

clase de empaquetadura. Lubrique

la empaquetadura como se indica

en la tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en la pagina 26.
Siempre consulte los requerimientos

de compatibilidad del lubricante con

el fabricante de la tuberia.

Aplique una delgada capa de lubricante
a todas las superficies exteriores y a los
labios, como se muestra en la pagina 10.

Marca de referencia para
empaquetadura y requerimientos
de profundidad de insercién
para tuberias métricas de HDPE

Tamafio
Marca de Profundidad
Dis Mlarca d_e oo Tamafio referencia para | de insercion
Tamafio | exterior real| para empa: ae i inal I de tuberia
nominal | de tuberia | quetadura de tuberia mm mm mm
pulgadas | pulg/mm | pulg./mm pulg./mm 90 24 58
2.375 %6 17/s
110 24 73
2 60.3 24 48
3 3500 s 2% 140 24 77
889 24 58 160 24 77
4.500 %6 27/s
4 1143 24 73 200 24 77
5 5563 1546 3 225 24 77
1413 24 77 250 24 83
6 6.625 %6 3
1683 24 77 280 24 83
8 8625 %6 3 315 24 90
219.1 24 77
355 30 9
10 10.750 %6 3%
2730 24 83 400 37 115
1 12.750 % 3% 450 37 121
3239 24 89
500 37 127
14 14.000 1% 4/s
355.6 30 105
16 16.000 1% 4%
406.4 37 115
18 18.000 1% 4%
457.0 37 121
20 20.000 1% 5
508.0 37 127

ACOPLES PARA TUBERIAS DE HDPE
DE EXTREMO PLANO REV_D
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/. PRECAUCION

e Se debera usar un lubricante compatible para evitar apretones y roturas
de la empaquetadura durante la instalacién.

e Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabdn, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petroleo

Empaquetadura

Compatibilidad

con Clase “E” Bien No recomendado
Empaquetaduras de EPDM

Compatibilidad
con Clase “T” Bien Bien
Empaquetaduras de nitrilo

6. ALINEE LA EMPAQUETADURA:
Alinee y junte ambos extremos de tuberia.
Deslice la empaquetadura a su posicion
centréandola entre el primer conjunto de
marcas trazadas en las tuberias. NOTA:
El espacio entre los extremos de tuberfas
nunca debe exceder de Y4 de pulg./6 mm
para tamarfios de 2-4 pulg./50-100 mm
ni de s de pulg./8 mm para tamafios

de 5 pulg./125 mm y mayores.

5. INSTALE LA EMPAQUETADURA:
Instale la empaquetadura sobre el

extremo de tuberia. Aseglrese de que la
empaquetadura no sobresalga del extremo.

\A:taulic“ :
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S—

Lengleta—> " Cavidad Lengtieta
0
Exagerado para mayor claridad

7. INSTALE LOS SEGMENTOS: Use
guantes para manipular los segmentos
del acople. Los dientes mecanizados

de los segmentos son filosos y pueden
causar lesiones. Instale los segmentos
sobre la empaquetadura. Compruebe que
las caracteristicas de lengleta y cavidad
encajen adecuadamente (la lenglieta

en la cavidad) y que los segmentos queden
centrados entre el segundo conjunto de
marcas en las tuberias. NOTA: El segundo
conjunto de marcas en la tuberia debe
indicar la insercién completa en el acople.

8. INSTALE LOS ACCESORIOS: Inserte
los pernos. Instale una arandela en el
extremo de cada perno. Enrosque una
tuerca en cada perno apretando con

la mano. NOTA: Aseglrese de que el cuello
oval de los pernos se asiente correctamente
en los orificios para pernos.

9. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las
tuercas de manera uniforme alternando
ambos lados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados.

Los pernos se deben apretar siguiente

un patrén en cruz, como se muestra.
NOTA: Aplicar un torque uniforme es
importante para evitar apretones de la
empaqguetadura. Se recomienda el uso de
un multiplicador de torque con engranajes,
ya que podria requerirse un toque elevado
para obtener contacto metal con metal

en el cierre empernado (especialmente

en temperaturas mas frias).

A ADVERTENCIA

¢ Los segmentos se deben ensamblar
correctamente con la lengiieta
en la cavidad.

e Los pernos se deben apretar de
manera uniforme hasta obtener
contacto metal con metal en los
cierres empernados.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una separacion en la unién,

con consecuencia de lesiones personales
graves o dafios materiales.

ACOPLES PARA TUBERIAS DE HDPE

DE EXTREMO PLANO REV_D
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AVISO

® Los acoples Estilo 995 de 14 pulg./355.6 mm y mayores incluyen pernos “T” que
se aprietan siguiendo instrucciones especiales. Consulte la informacion siguiente para
ver la secuencia correcta de apriete.

Instalacién de accesorios especialest para acoples Estilo 995
de 14 pulg./355.6 mm y mayores

(t Patentado)

El sistema de sujecién consta de pernos en “T”, arandelas de ajuste
y tuercas.

®¢

1. Siga los pasos 1-7 de las instrucciones de instalacion del Estilo 995.

2. Inserte un perno en “T” en cada orificio para pernos de los
segmentos. Verifique que la cabeza de cada perno en “T” encaje
con la cavidad en el segmento.

3a. Instale una arandela de ajuste en el extremo de cada perno.
La superficie curva de la arandela de ajuste debe quedar hacia el
cierre empernado de los segmentos, como se muestra a la izquierda.

3b. Enrosque una tuerca en el extremo de cada perno en “T” hasta
que la arandela de ajuste haga contacto con los segmentos del acople.

4. Todas las tuercas se deben apretar de manera uniforme,
alternando ambos lados hasta obtener contacto metal con metal
en el cierre. NOTA: Es importante apretar las tuercas de manera
uniforme para evitar apretones de la empaquetadura.

5. Inspeccione el conjunto terminado para comprobar que los cierres
empernados estén en firme contacto metal con metal. Verifique que
las arandelas de ajuste encajen en las cavidades de los segmentos
del acople.

S [ [

\A:taulic“ :
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Estilo 995 Informacion util del

Informacioén util Estilo 995 (métrico)
Didmetro
Tamaiio exterior real Tamaio Tamafio Tamaiio Tamaiio
nominal de tuberia de casquillo nominal de casquillo de casquillo
pulgadas pulg./mm pulgadas mm mm pulgadas
5 26..3735 % 90 19 Y4
5 560 110 19 %
3 889 # 140 24 1V
4 4111522 % 160 24 116
5563 200 24 16
- 1
> 1413 16 225 24 1Vie
6 ?ggg e 250 30 11/
280 30 I
8 8625 11/ &
219.1 315 32 17/
10 1207';500 1% 355% 36 15/8
% 5
H 12750 e 400 36 15/8
3239 450% 36 15/8
14 1345.2060 15/ 500% 36 15/s
. NOTA: Disponibles pernos en medidas
" 16.000 5 imperiales estadounidenses o medidas ISO.
16 1°/s
4064 Siempre especifique su preferencia en el pedido.
18* 18.000 15, *Suministrado con pernos en “T", arandelas de ajuste,
457.0 8 y tuercas
" 20.000 s
20 5080 1°/s
*Suministrado con pernos en “T”, arandelas de ajuste,
y tuercas

) \A:taulic“
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Estilo 997

Acople de transicion de tuberias de HDPE de extremo
plano a tuberias de acero de extremo ranurado

A\ ADVERTENCIA

causas lesiones.

graves y/o dafios a la propiedad.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

e Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes al manipular el acople. Los dientes de sujecién son filosos y pueden

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales

"S" Méx. 4,‘ [—

1a. PREPARACION DE EXTREMOS

DE TUBERIA: Haga un corte a 90° en los
extremos de la tuberfa de HDPE y la tuberia
de acero (dimensioén “S” en la ilustracion)

a ¥s de pulg./3 mm para tamarios de

24 pulg./50-100 mmy a ¥4 de pulg./

6.4 mm para tamafios de 5 pulg./125 mm
y mayores.

1b. Asegurese de que los extremos de

tuberfa estén limpios, sin dafios ni arafiazos

en un area de 1 pulg./25 mm de los
extremos. Retire las virutas de corte.

1c. Ranure la tuberia segun las actuales
especificaciones de Victaulic.

/!\ PRECAUCION

® La tuberia con corte a 90° se debe
utilizar para evitar la separacién de
la junta. Si la tuberia no tiene corte
recto, vuelva a realizar un corte a 90°
en su extremo.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una filtracion en la union,
con consecuencia de dafios materiales.

2. MARQUE LA TUBERIA PARA LA
EMPAQUETADURA: Consulte la columna
“Profudidad de insercion de tuberia” en la
tabla de la pagina 31. Usando una cinta
de medir y un lapiz de color vistoso o una
barrita de pintura, marque el extremo

de la tuberia de HDPE segln la medicion
indicada en esta tabla. Esta marca se
utilizara para la inspeccién visual y para
verificar que la tuberia esté insertada
adecuadamente en el acople. Haga por
lo menos cuatro marcas, a igual distancia
en toda la circunferencia de los extremos
de tuberia.

\A:taulic“
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Requerimientos de
profundidad de insercion
para tuberias de HDPE

Tamaiio
Diametro Profundidad
Tamafio exterior real de insercion
nominal de tuberia de tuberia
pulgadas pulg./mm pulg./mm
5 2375 17/s
60.3 48
3 3.500 2Va
889 58
4 4.500 27/8
1143 73
5 5.563 3
1413 77
6 6.625 3
168.3 77
8 8.625 3
219.1 77
10 10.750 3%
2730 83
1 12.750 3%
3239 89

/™ PRECAUCION

e Se debera usar un lubricante compatible para evitar apretones y roturas
de la empaquetadura durante la instalacién.

e Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petréleo

Compatibilidad

Empaquetaduras de nitrilo

con Clase “E" Bien No recomendado
Empaquetaduras de EPDM

Compatibilidad

con Clase “T” Bien Bien

ACOPLES PARA TUBERIAS DE HDPE
DE EXTREMO PLANO REV_D
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3. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Revise la empaquetadura para verificar
si es apta para el servicio que prestara.
El codigo de colores identifica la

clase de empaquetadura. Lubrique la
empaquetadura como se indica en la
tabla “Compatibilidad de lubricantes
para empaquetaduras” en la pagina 31.
Siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad del lubricante con el
fabricante de la tuberia.

Aplique una delgada capa de lubricante
a todas las superficies exteriores y a los
labios, como se muestra en la pagina 10.

4. INSTALE LA EMPAQUETADURA:
Instale la empaquetadura sobre el extremo
de la tuberia de HDPE. Asegurese de que
la empaquetadura no sobresalga

del extremo.

5. ALINEE LA EMPAQUETADURA: Alinee
y junte el extremo de la tuberia de HDPE

y el extremo de la tuberia de acero.

Deslice la empaquetadura a su posicion
centrandola entre la marca en la tuberia

de HDPE y la ranura en la tuberia de acero.
Verifique que la empaquetadura no se
extienda al interior de la ranura en la tuberia
de acero. NOTA: El espacio entre los extremos
de tuberia no debe exceder de % de pulg./

6 mm para tamafios de 2-4 pulg./50-100 mm
ni de %6 de pulg./8 mm para tamafios de

5 pulg./125-mm y mayores.

.

6. INSTALE LOS SEGMENTOS: Use
guantes para manipular los segmentos
del acople. Los dientes mecanizados

de los segmentos son filosos y pueden
causar lesiones. Instale los segmentos,
comprobando que los dientes queden
hacia la tuberfa de HDPE. La seccion de
cufias de los segmentos debe insertarse en
la ranura en la tuberia de acero. Verifique
que la empaquetadura siga posicionada
correctamente en relacién con la tuberfa
de acero y que la marca en la tuberia

de HDPE indigue insercién completa

en el acople.

\A:taulic“
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7. INSTALE LOS ACCESORIOS: Inserte
los pernos. Instale una arandela en el
extremo de cada perno. Enrosque una
tuerca en cada perno apretando con

la mano. NOTA: Asegurese de que el cuello
oval de los pernos se asiente correctamente
en los orificios para pernos.

A ADVERTENCIA

¢ Los segmentos deben instalarse con
los dientes hacia la tuberia de HDPE
y la seccién de cuiia inserta
en la ranura de la tuberia de acero.

* Los pernos se deben apretar
de manera uniforme hasta obtener
contacto metal con metal en los
cierres empernados.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una separacion en la union,

con consecuencia de lesiones personales
graves o dafios materiales.

Contacto metal
con metal

8. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las
tuercas de manera uniforme alternando
ambos lados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados.

Los pernos se deben apretar siguiente

un patrén en cruz, como se muestra.
NOTA: Aplicar un torque uniforme es
importante para evitar apretones de la
empaquetadura. Se recomienda el uso de
un multiplicador de torque con engranajes,
ya que podria requerirse un toque elevado
para obtener contacto metal con metal

en el cierre empernado (especialmente

en temperaturas mas frias).

ACOPLES PARA TUBERIAS DE HDPE
DE EXTREMO PLANO REV_D
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Informacioén util sobre el Estilo 997

Tamafio
Tamaiio Diametro Tamaiio
nominal exterior real de de casquillo
pulgadas tuberia pulg./mm pulgadas
[
s [
4 o #
s |
6 ?6682 g 1/16
8 ;6 92 ? 1/16
o |
e |

\A:taulic“
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Acople
para tuberia
ranurada de HDPE

Instrucciones de Instalacion

Acople Estilo 908 para tuberias de HDPE de doble ranura

\A:taulic“
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Estilo 908

Acople para tuberias de HDPE de doble ranura

A ADVERTENCIA

o dar mant

q

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

graves y/o dafios a la propiedad.

* Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

o Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar
imiento a Iquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales

la. PREPARACION DEL EXTREMO

DE TUBERIA: Verifique que la tuberia de
HDPE tenga un corte a 90° y estd ranurada
segln las Especificaciones de Ranurado
por Corte de Victaulic para HDPE
(publicacién 25.16).

1b. Aseglrese de que los extremos de

las tuberias estén limpios y no presenten
dafios ni arafiazos desde los extremos

de la tuberfa hasta las ranuras. Se debe
eliminar el aceite, la grasa, la suciedad y las
virutas de corte. Vea la dimensién “A” en la
foto anterior.

1c. Asegurese de que el area de la ranura
esté libre de virutas de corte y no presente
dafios. Vea la dimension “B” en la

foto anterior.

2. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Revise la empaquetadura para verificar

si es apta para el servicio que prestara.

El codigo de colores identifica la clase de
empaquetadura. Lubrique la empaquetadura
como se indica en la tabla “Compatibilidad
de lubricantes para empaquetaduras”

en la pagina 37. Siempre consulte los
requerimientos de compatibilidad del
lubricante con el fabricante de la tuberia.

Aplique una capa delgada de lubricante
a todas las superficies de la empaquetadura,
como se muestra en la pagina 10.

\A:taulic“
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/\\, PRECAUCION

e Se debe usar un lubricante compatible para evitar los apretones y roturas de la
empaquetadura durante la instalacion.

e Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente de
descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petroleo

Compatibilidad
con Clase “E”
Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad

con Clase “EF”

Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad
con Clase “T”
Empaquetaduras
de nitrilo

Bien

Bien

3a. POSICIONE LA EMPAQUETADURA:
Posicione la empaquetadura sobre un
extremo de la tuberia. Aseglrese de que la
empaquetadura no sobresalga del extremo.

3b. CENTRE LA EMPAQUETADURA:
Alinee y junte ambos extremos de tuberia.
Deslice la empaquetadura a su posicion
centrandola entre las ranuras en cada

extremo de tuberfa.

ACOPLE PARA TUBERIA RANURADA

DE HDPE REV_D
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A ADVERTENCIA

Lengiieta\ X

D\

Cavidad

Cav\dad\ \

Lengiieta

de lesiones personales graves y daiios a la propiedad.

* Los segmentos se deben ensamblar correctamente con la lengiieta en la cavidad.

e Las tuercas se deben apretar de manera uniforme alternando ambos lados hasta
obtener contacto metal con metal en los cierres empernados.

e Mantenga las manos lejos de las aberturas del acople mientras lo esté apretando.
Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unién con consecuencia

A\ ADVERTENCIA

los segmentos.

a la propiedad.

* Podrian emplearse métodos de izaje alternativos a los mostrados aqui para posicionar

e Los métodos de izaje deben asegurar que los segmentos no giren ni den vuelta,
y deben ademas estar en control total del operador durante la suspension.

Si no sigue estas instrucciones podria causar lesiones personales graves y/o dafios

\A:taulic“ )
_— ACOPLE PARA TUBERIA RANURADA
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Debido al peso de los segmentos de
estos acoples, se recomienda utilizar
equipos mecanicos de izaje. Al levantar
el segmento inferior, se recomienda un
grillete 0 mecanismo similar para colocar
la banda de sujecion al segmento.

4a. INSTALE LOS SEGMENTOS: Instale
los segmentos sobre la empaquetadura
de modo que sus cufias se inserten
completamente en las ranuras de las
tuberias en ambos extremos, como se
muestra en la vista de perfil arriba. NOTA:
Aseglrese de que los segmentos estén
acoplados con la lenglieta en la cavidad.

Perno

Arandela plana 1

Arandela
plana 2

Tuerca

5a. INSTALE PERNOS Y TUERCAS:
Inserte un perno en cada orificio del
segmento. Instale dos arandelas planas
en el extremo de cada perno y enrosque
una tuerca con la mano en cada uno.
NOTA: Asegurese de que el cuello oval

4b. OREJAS DE IZAJE: Se incluyen de cada_ perno se asiente correctamente
orejas de izaje en los acoples IPS en el orificio para el perno.

(de 20" y mayores) y en los acoples

métricos (de 500 mm y mayores) para

facilitar el montaje. La carga méxima que

soportan las orejas de izaje viene inscrita

en cada segmento con orejas incorporadas.

A ADVERTENCIA

¢ No exceda las cargas de las orejas
de izaje. Las orejas de izaje no estan
disefiadas para levantar secciones
ensambladas de tuberias.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar daiios al producto y fallas en las
uniones, con consecuencia de lesiones
personales graves y/o dafios a la propiedad.

) \A:taulic“
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5b. APRIETE LAS TUERCAS:

Apriete las tuercas de manera uniforme
alternando ambos lados hasta obtener
contacto metal con metal en los

cierres empernados.

6. INSPECCIONE LOS CIERRES
EMPERNADOS: Antes de presurizar
el sistema, inspeccione los cierres

NOTA: Aplicar un torque uniforme empernados en cada unién para verificar
es importante para evitar apretones de que el montaje sea el adecuado
la empaquetadura. Se puede utilizar una de acuerdo con los pasos 5a y 5b.

llave de impacto o una llave de dado para
obtener contacto metal con metal.

Informacién util sobre el Estilo 908

Tamafio nominal Tamaio de perno/Tuerca Tamaiio del casquillo
pulg. o mm valor en pulgadas o métrico pulg. o mm
8 pulg. % pulg. 1%s pulg:
250-315mm M20 32mm
10 - 12 pulg. % pulg. 1% pulg
14 - 22 pulg. % pulg. 1% pulg:
355-560 mm M22 36 mm
24 - 28 pulg. 1 pulg. 1% pulg
630 -710 mm M24 41 mm
30 - 32 pulg. 1% pulg. 1% pulg:
800 mm M27 46 mm
900 mm M30 50 mm
36 pulg. 1% pulg. 2 pulg.

\A:taulic“ )
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Adaptadores
de brida para

tuberias de HDPE
de extremo plano

Instrucciones de Instalacion

Adaptador de brida Estilo 904 para tuberias de HDPE

Adaptador Vic-Flange Estilo 994 para tuberias de HDPE

\A:taulic“
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Estilo 904
Adaptador de brida para tuberias de HDPE

A ADVERTENCIA

* Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar,
tar o dar tenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

o Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes para manipular el adaptador de brida. Los dientes de sujecion son filosos
y pueden causas lesiones.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales

graves y/o dafios a la propiedad.
“S"Max. 4»‘ |—

la. NO DESARME EL ADAPTADOR: 2a. PREPARACIC’)N DE EXTREMOS DE
Los adaptadores de brida Estilo 904 estan TUBERIAS: Haga un corte a 90° en el
disefiados de tal manera que el instalador extremo de la tuberia d HDPE (dimension
no necesita retirar pernos ni tuercas para su  “S” en la ilustracion) a ¥s de pulg./3 mm
instalacion. Este disefo facilita la instalacién  para tamafios de 2-4 pulg./50-100 mm

al permitir que el instalador inserte y a %4 de pulg./6.4 mm para tamafios
directamente los extremos del componente  de 6 pulg./150 mm y mayores.
acoplado en el adaptador de brida. 2b. Verifique que la tuberia

1b. Retire el embalaje (mangas de cartén, este] limpia y sin dafios ni aranazos
amarras plasticas, etc.) desde el adaptador a 22 pulgadas/64 mm de su extremo.
de brida. NOTA: Esta manga de carton Se debe eliminar el aceite, la grasa,

se puede utilizar como guia para marcar la suciedad y las virutas de corte.

los extremos de tuberfa en el paso 3.

1c. Revise la empaquetadura para verificar & PRECAUCION

que sea apta para el servicio que prestara.
El cédigo de colores identifica la clase

de empaquetadura. Para ver la referencia
de cédigos de colores, consulte la pagina
11 de este manual, o la publicacién 05.01
de Victaulic, que puede descargar desde
victaulic.com. Si no sigue estas instrucciones podria
causar una filtracién en la union,

con consecuencia de dafios materiales.

e La tuberia con corte a 90° se debe
utilizar para evitar la separacién de la
junta. Si la tuberia no tiene corte recto,
vuelva a realizar un corte a 90°
en su extremo.

\A:taulic“ .
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3. MARQUE LA TUBERIA: Con una
regla, cinta de medir, o la manga de
cartén y una barrita de pintura, coloque
una marca en el extremo de la tuberia
de HDPE alrededor de su circunferencia:

e 17/;de pulg./48 mm para tamafios
de tuberias de 3 pulg.

e 2V de pulg./57 mm para tamafios
de 4-8 pulg.

Esta marca se utilizara en la inspeccién
visual para comprobar que la tuberia de
HDPE se inserté como corresponde en
el adaptador de brida. Si no es posible
colocar una marca continua, ponga

al menos cuatro marcas a igual distancia
en la circunferencia de cada extremo

de la tuberfa de HDPE.

4. LUBRIQUE EL EXTREMO DE
TUBERIA: Aplique una capa delgada de
lubricante en la tuberia desde el extremo
hasta la marca de pintura trazada en

el paso 3.

Lubrique cada extremo de tuberia como
se indica en la tabla “Compatibilidad de
lubricantes para empaquetaduras” abajo.
Siempre consulte los requerimientos

de compatibilidad del lubricante con

el fabricante de la tuberia.

* Se debe usar un lubricante
compatible para evitar los apretones
y roturas de la empaquetadura
durante la instalacién.

e Dadas las variaciones de las tuberias
de HDPE, siempre consulte los
requerimientos de compatibilidad
de lubricantes con el fabricante
de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la
garantia Victaulic quedara nula y podria
causar una filtracién en la union,
con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petroleo

Compatibilidad
con Clase “E”
Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad
con clase “0”
Empaquetaduras
de fluoroelastomero

Bien

Bien

Compatibilidad
con Clase “T”
Empaquetaduras
de nitrilo

Bien

Bien

ADAPTADORES DE BRIDA PARA TUBERIAS
DE HDPE DE EXTREMO PLANO REV_D
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Marcaenla
tuberia Indica
insercién
completa

5. INSTALE EL ADAPTADOR DE BRIDA: Use guantes para manipular Sel adaptador

de brida. Los dientes de sujecién son filosos y pueden causas lesiones. Ensamble la unién
insertando el extremo marcado de la tuberia de HDPE en la abertura del adaptador de brida.
El extremo de la tuberia de HDPE se debe insertar en el adaptador de brida hasta que (1)
se produzca contacto con el soporte central de la empaquetadura Y (2) la marca

en el extremo de la tuberia de HDPE indique una insercién completa en el adaptador,

como se muestra arriba.

NOTA: La distancia desde el borde del adaptador de brida hasta la marca de insercién de
tuberfa no debera exceder de %6 de pulgada/5 mm en ningdn punto de la circunferencia del
extremo de tuberia.

A ADVERTENCIA

2 A*

é;a..

¢ Nunca deje un adaptador de brida
Estilo 904 ensamblado parcialmente.
Un adaptador de brida Estilo 904
ensamblado parcialmente sufre

el riesgo de caerse o reventarse
durante las pruebas. 6. APRIETE LAS TUERCAS DEL

ADAPTADOR: Apriete las tuercas del
adaptador de manera uniforme alternando
ambos lados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados.
Aseglrese de que el cuello oval de cada

Si no sigue estas instrucciones podria perno se asiente correctamente en el orificio
sufrir lesiones personales graves para el perno.

y/o causar dafios materiales.

¢ Mantenga las manos alejadas del
extremo de la tuberia de HDPE y de
la abertura del adaptador de brida
al insertar la tuberia en el adaptador.

NOTA: Aplicar un torque uniforme es
importante para evitar apretones de la
empaquetadura. Se puede utilizar una
llave de impacto o una llave de dado

Tamafios de dado

para Estilo 904 para obtener contacto metal con metal.
Tamaiio
Tamaiio de pernos Tamaiio
nominal y tuercas de dado

de tuberia de montaje | de montaje
pulgadas pulgadas pulgadas

3-4 s e
6-8 % 1 Va

\A:taulic“ )
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7. INSPECCIONE LOS CIERRES
EMPERNADOS: Inspeccione los cierres
empernados en cada junta para verificar
que el montaje sea correcto, de acuerdo
con el paso 6.

8. INSTALE LOS PERNOS

Y TUERCAS DE BRIDA: Inserte los pernos
de brida lubricados a través de los orificios
para pernos de brida y la empaquetadura
(si corresponde). Junte la brida acoplada
con el adaptador de brida alineando los
pernos con los orificios correspondientes

en la brida. Enrosque las tuercas en cada
perno apretando con la mano. NOTA: No se
suministran los pernos de brida, las tuercas
ni la empaquetadura.

NOTA: Use una empaquetadura de brida
adecuada para la presién nominal. En casos
en que la cara de polietileno del adaptador
de brida esté sellada contra una vélvula tipo
disco acoplada con cara de polietileno o cara
revestida con goma (sin empaquetadura

de brida), la presién de trabajo maxima
admisible no deberd exceder de 100 psi
para cualquier tamafio disponible.

NOTA: Cuando se utiliza el adaptador

de brida Estilo 904 con una vélvula
mariposa tipo disco revestida con goma,

se puede emplear una arandela para brida,
aunqgue no es obligatorio. Verifique los
requerimientos de instalacién correctos
con el fabricante de la valvula.

ADAPTADORES DE BRIDA PARA TUBERIAS
DE HDPE DE EXTREMO PLANO REV_D
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9. APRIETE LAS TUERCAS DE BRIDA:
Apriete todas las tuercas de manera
uniforme siguiendo un patrén en cruz,
de acuerdo con el montaje normal de la
brida. Contintie apretando todas las tuercas
hasta alcanzar el torque estandar requerido
para uniones bridadas.

Informacion util sobre el Estilo 904

Tamaiio Pernos de brida Valores de torque’
Diametro
Tamaiio |exterior real| Numero | Diametros
nominal | de tuberia | de pernos | de pernos |Convencional de 2| Maximo de 2
pulgadas pulg./mm | requeridos | pulgadas Pies-Ib. Pies-lb.
3500 S
3 88.9 4 Yo 60 85
4500 S
4 1143 8 3 60 85
6625 S
6 1683 8 Y 100 120
8625 S
8 5104 8 Y 125 140

' Se indica solo como referencia. Verifique los requerimientos de torque para la empaquetadura
de brida y la brida de acoplamiento.
2 Pernos lubricados.
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Estilo 994

Adaptador Vic-Flange para tuberias de HDPE

A ADVERTENCIA

graves y/o daiios a la propiedad.

* Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

o Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar
o dar mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes para manipular los segmentos de los adaptadores de brida.
Los dientes de sujecion son filosos y pueden causas lesiones.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.
Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales

'S Méx. 4,‘ —

1la. PREPARACION DE EXTREMOS

DE TUBERIAS: Haga un corte a 90°

en los extremos de la tuberia de HDPE
(dimension “S” en la ilustracion)

a % de pulg./3 mm para tamafios de

4 pulg./114.3 mmy a % de pulg./6.4 mm
para tamafios de 6 pulg./168.3 mm

y mayores.

1b. Aseglrese de que los extremos
de tuberfa estén limpios, sin dafios ni
arafiazos en un érea de 1 pulg./25 mm

de los extremos. Retire las virutas de corte.

/" PRECAUCION

® La tuberia con corte a 90° se debe
utilizar para evitar la separacion
de la junta. Si la tuberia no tiene
corte recto, vuelva a realizar un corte
a 90° en su extremo.

Si no sigue estas instrucciones
podria causar una filtracion en la union,
con consecuencia de dafios materiales.

2. INSTALE LA BRIDA: Use guantes para
manipular el adaptador de brida. Los dientes
de sujecién son filosos y pueden causas
lesiones. Instale los segmentos del adaptador
de brida sobre la tuberfa de HDPE.

b

)

3. INSTALE LOS PERNOS DE
TRACCION: Inserte los pernos de traccion
en los segmentos del adaptador de brida.
Instale una arandela en el extremo

de cada perno. Enrosque una tuerca

en el extremo de cada perno de traccion
apretando con la mano.

ADAPTADORES DE BRIDA PARA TUBERIAS
DE HDPE DE EXTREMO PLANO REV_D
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4. INSTALE LOS PERNOS DE BRIDA:
Inserte un perno de brida estdndar en

cada orificio lo més cerca de las tuercas
de traccién, como se muestra.

Y

6. APRIETE LAS TUERCAS: Asegurese de
que el cuello oval de los pernos de traccion
se asiente correctamente en los orificios para
pernos. Apriete las tuercas de traccion de
manera uniforme alternando ambos lados
hasta obtener contacto metal con metal en
los cierres empernados. NOTA: Es importante
apretar las tuercas de manera uniforme
hasta obtener contacto metal con metal.

Se recomienda el uso de un multiplicador
de torque con engranajes, ya que podria
requerirse un toque elevado para obtener
contacto metal con metal en el cierre
empernado (especialmente en

temperaturas mas frias).

5. VERIFIQUE EL EXTREMO DE
TUBERIA: Utilizando una escuadra,
verifique que el extremo de la tuberia de
HDPE esté a ras con la superficie exterior
de la brida, como se muestra.

e Se debe usar un lubricante compatible para evitar los apretones y roturas
de la empaquetadura durante la instalacion.

e Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.
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Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petréleo

Compatibilidad
con Clase “E”
Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad
con Clase “T”
Empaquetaduras
de nitrilo

Bien

Bien

7. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA:
Revise la empaquetadura para verificar

si es apta para el servicio que prestara.

El cédigo de colores identifica la clase de
empaquetadura. Lubrique la empaquetadura
como se indica en la tabla “Compatibilidad
de lubricantes para empaquetaduras”

arriba. Siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad del lubricante con el
fabricante de la tuberfa.

Aplique una delgada capa de lubricante
a todas las superficies exteriores y a los
labios, como se muestra en la pagina 10.

8. INSTALE LA EMPAQUETADURA:
Instale la empaquetadura en la cavidad
entre el didmetro exterior de la tuberfa

y el adaptador de brida. NOTA: Las marcas
en el exterior de la empaquetadura deben
quedar hacia el adaptador de brida. Cuando
la empaquetadura se instala correctamente,
las letras no seran visibles. Verifique que

la empaquetadura esté completamente
presionada en esta cavidad en toda

la circunferencia.

9. LUBRIQUE EL LABIO: Después de
que la empaquetadura esté en posicion,
aplique lubricante adicional al labio exterior
de la empaquetadura que se sellara en

la cara de la brida acoplada. Consulte la
tabla “Compatibilidad de lubricantes para
empaquetaduras” arriba.

ADAPTADORES DE BRIDA PARA TUBERIAS
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10. INSTALE LOS PERNOS: Junte la
brida acoplada con el adaptador de brida
alineando los dos pernos con los orificios
correspondientes en la brida. Instale los
pernos estandares restantes a través del
adaptador de brida y la brida acoplada.

11. APRIETE LAS TUERCAS:

Apriete todas las tuercas de manera
uniforme siguiendo un patrén en cruz, de
acuerdo con el montaje normal de la brida.
Continte apretando todas las tuercas hasta
alcanzar el torque estandar requerido para

uniones bridadas.

A ADVERTENCIA

* Los pernos/tuercas de traccion
se deben apretar de manera uniforme
alternando ambos lados hasta obtener
contacto metal con metal en los
cierres empernados.

Enrosque una tuerca en el extremo
de cada perno.

* Los pernos/tuercas de brida se deben
apretar de manera uniforme siguiendo
un patrén en cruz hasta lograr el
torque recomendado estandar para una
union bridada en la brida acoplada.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una falla de la unién con
consecuencia de lesiones personales
graves y/o daiios a la propiedad.

Informacién util sobre el Estilo 994

Superficie de sellado
requerida de la
cara acoplada

Tamafio Pernos de montajei Pernos de traccién§ pulg./mm
Tamarfio | Diametro Tamario
nominal |exterior real NUmero | Tamafio | Nimero | Tamafio del
Tamafio | de tuberia | de pernos |de pernos| de pernos |de pernos|casquillo “A" “B"
pulgadas | pulg./mm |requeridos}| pulgadas |requeridos}| pulgadas |pulgadas| Max. Min.
4.500 4.500 5.780
4 1143 8 5/sx 3 2 S/ex 13| 16 1143 146.8
6.625 6.630 7.970
6 1683 8 |32 X% VA g | 2024
8 8.625 8 %x 3% b %x2V | 1% 8.630 10.000
2191 2192 2540

1 Victaulic no suministra pernos ni tuercas de brida. Los tamafios de los pernos de brida indicados arriba
son para uniones convencionales de brida a brida.

§ Los pernos de traccién se suministran con adaptadores de 4-8 pulg./114.3-219.1-mm modelo
Vic-Flange Estilo 994.

Se requieren pernos mas grandes cuando se usa el adaptador Vic-Flange con valvulas tipo disco.

1. El &rea gris de la cara acoplada (Figura 1) no debe tener perforaciones,
ondulaciones ni deformidades de ningtin tipo para lograr un sello adecuado.
No se permiten acabados gruesos ni aserrados.

2. Cuando se utiliza el adaptador Vic-Flange Estilo 994 con vélvulas mariposa
tipo disco con asiento de goma, se debe emplear una placa adaptadora plana
de metal entre el adaptador Vic-Flangey la brida acoplada.

\A:taulic“
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Producto de orificio
por corte para
tuberias de HDPE

Instrucciones de Instalacion

Espiga Mechanical-T Estilo 926

\A:taulic“
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Estilo 920
Salida de derivacion empernada Mechanical-T

Estilo 920N
Salida de derivacion empernada Mechanical-T

A ADVERTENCIA

e Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

e Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales
graves y/o dafios a la propiedad.

Preparacion de tuberias para instalacion de salida Mechanical-T

AVISO

e Se recomiendan herramientas Victaulic de corte de orificios para la correcta
preparacion de orificios.

e Las conexiones en cruz se pueden realizar SOLO EN TUBERIAS METALICAS
empleando dos segmentos superiores del mismo tamaiio. Se admiten derivaciones
de distinto tamafo. No realice montajes en cruz en tuberias de HDPE.

1.  La preparacion correcta del orificio es esencial para el sello y el desempefio.
Aseglrese de usar la sierra de corte de orificios correcta. Consulte el tamafio
correcto de la sierra de corte de orificios en la tabla “Dimensiones de preparacién
de tuberfas para la salida Mechanical-T Estilo 920/920N” en la pagina 53.

2. Los orificios SE DEBEN PERFORAR en la linea central de la tuberia.

3.  Asegurese de, dentro de una distancia de % pulg./16 mm del orificio, la superficie
esta limpia, lisa y sin abolladuras ni salientes que pudieran afectar el sello de la
empaquetadura (vea el diagrama abajo). Elimine rebabas y bordes asperos del
orificio. Las rebabas y los bordes irregulares podrian afectar el montaje, el asiento
adecuado del cuello de posicionamiento, el flujo de la salida o el sello de
la empaquetadura.

4. Latuberia en toda su circunferencia dentro de la dimension “A” no debiera
presentar suciedad, arafiazos, abrasividad ni salientes que pudieran impedir que los
segmentos se asienten totalmente sobre la tuberia. Consulta la dimensién “A” en
la tabla “Dimensiones de preparacion de tuberias para salida Mechanical-T Estilo
920/920N” en la pagina 53.

N
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Dimensiones de preparacién para salida
Mechanical-T Estilo 920/920N

Dimensiones de orificio
pulg./mm
Dimensién “A”
Tamaiio nominal Diametro minimo de preparacion
de salida del orificio/tamafio | Diametro maximo de la superficie
pulg./mm de sierra de corte admisible pulg./mm
Todas las salidas de %2 pulg./ 1% 1°/8 3%
213 mm 38 41 89
Todas las salidas de % pulg./ 1% 1°/8 3%
269 mm 38 41 89
Todas las salidas de 1 pulg./ 1% 1°/8 3%
337 mm 38 41 89
Todas las salidas de 1V de pulg./ 1% 17/ 4
424 mm 44 48 102
Todas las salidas de 1% pulg/ 21 2'/s 4
48.3 mm 51 54 102
Todas las salidas de 2 pulg./ 2% % 25/s 4%
60.3 mm 64 67 114
Todas las salidas de 2V pulg/ 2% 27/s 5
730 mm 70 73 127
Todas las salidas de 2% 27/s 5%
76.1 mm 70 73 140
Todas las salidas de 3 pulg./ 3% 35/s 5%
889 mm 89 92 140
Todas las salidas de 4 pulg./ 4% 45/ 62
14.3 mm 114 118 165
Todas las salidas de 4% 45/ 62
108.0 mm 114 118 165

1 Los productos de 2 x 1 %2 pulg./60.3 x 48.3 mm Estilo 920N requieren un orificio de 134 de pulg./44.5 mm.
} Los productos de 8 x 2 pulg./219.1 x 60.3 mm Estilo 920 requieren un orificio de 2% de pulg./69.9 mm.

Instalacion de Mechanical-T

/" PRECAUCION

e Aseglirese de que la tuberia esté
debidamente preparada segun las
instrucciones de la pagina anterior.

Si no prepara la tuberia siguiendo estas
instrucciones podria deteriorar el sello de
la empaquetadura, con consecuencia de
dafios materiales.

1. ENSAMBLE LOS SEGMENTOS:
Inserte un perno por los dos segmentos.
Enrosque una tuerca sin apretar en el
extremo del perno.

PRODUCTO DE ORIFICIO POR
CORTE PARA TUBERIAS DE HDPE
REV_D
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Empaquetadura Estilo 920 Empaquetadura Estilo 920N

2a. REVISE LA EMPAQUETADURA: Inspeccione la superficie de sello de la
empaquetadura para verificar que no haya presencia de residuos. Para salidas
Mechanical-T Estilo 920N, no es necesario retirar la empaquetadura de los segmentos.
LAS EMPAQUETADURAS PARA EL ESTILO 920 NO SON INTERCAMBIABLES CON
LAS EMPAQUETADURAS PARA EL ESTILO 920N. LA EMPAQUETADURA CORRECTA
SE DESPACHA CON EL PRODUCTO CORRESPONDIENTE.

Las empaquetaduras Estilo 920 poseen un area de sello mas estrecha y tienen dos
lengiietas pronunciadas de alineamiento para el posicionamiento correcto al interior

de los segmentos. Las empaquetaduras Estilo 920N posee un area de sello mas ancha.
Vea las diferencias entre las empaquetaduras en las fotos de arriba.

2b. LUBRIQUE LA EMPAQUETADURA: Lubrique la empaquetadura como se indica
en la tabla “Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras” abajo. Siempre consulte
los requerimientos de compatibilidad del lubricante con el fabricante de la tuberia.

Aplique una delgada capa de lubricante a todas las superficies exteriores y a los labios,
como se muestra en la pagina 10.

/% PRECAUCION

e Se debera usar un lubricante compatible para evitar apretones y roturas
de la empaquetadura durante la instalacion.

e Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petréleo

Compatibilidad
con Clase “E”
Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad
con Clase “T"
Empaquetaduras
de nitrilo

Bien

Bien

\A:taulic‘
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3a. INSTALE LOS SEGMENTOS: Haga
girar el segmento inferior para posicionarlo
a unos 90° respecto del segmento superior
(salida), como se muestra arriba. Coloque
el segmento superior (salida) sobre la cara
de la tuberia, alineado con el orificio de
salida cortado en la tuberia. Haga girar el
segmento inferior alrededor de la tuberfa.

3b. Verifique que el cuello de
posicionamiento encaje adecuadamente en
el orificio de salida. Verifique el ensamble
sacudiendo el segmento superior (salida)
en el orificio.

4. INSTALE EL PERNO/TUERCA
RESTANTE: Inserte el perno restante.
Enrosque una tuerca en el perno apretando
con la mano. Aseglrese de que las cabezas
de los pernos de posicionamiento fijo se
asienten correctamente en los orificios

para pernos.

5a. APRIETE LAS TUERCAS:
Aseglrese de que el cuello de
posicionamiento se mantenga posicionado
en el orificio de salida. Apriete las tuercas
de manera uniforme alternando ambos
lados hasta que el segmento superior
(salida) tenga contacto total con la tuberia.

5b. APRIETE LAS TUERCAS: Las
tuercas se deben apretar a un torque de
50 pies-Ib/68 Nem. NOTA: En tuberias

de HDPE, es normal que los cierres
empernados hagan contacto cuando las
tuercas se aprietan a 50 pies-Ib/68 Nem.
NO exceda de 70 pies-Ib/95Nem de torque
en las tuercas.

AVISO

e Para salidas ranuradas, consulte
las instrucciones de instalacion
correspondientes al acople.

¢ Para salidas roscadas, complete
el montaje siguiendo las practicas
estandares de roscado.

VERTENCIA

e Las tuercas se deben apretar
a 50 pies-1b/68 Nem.

* NO exceda de 70pies-Ib/95 Nem de
torque en las tuercas. Un torque mayor
no mejorara el sello y podria causar
una falla del producto.

Si no aprieta las tuercas correctamente
podria causar una falla del producto con
consecuencia de lesiones personales
graves y/o daiios a la propiedad.

PRODUCTO DE ORIFICIO POR
CORTE PARA TUBERIAS DE HDPE
REV_D
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CONEXIONES DE DERIVACION

Si se conecta una derivacion al segmento superior antes de
instalar la salida Mechanical-T en la tuberia, aseglrese de que la
derivacion esté a 90° del tramo de tuberia antes de completar la
secuencia de apriete del conjunto Mechanical-T.

e Cuando se usa una conexién Mechanical-T como pieza de
transicion entre dos tramos, se debe ensamblar a los tramos
antes de que se haga la conexién de derivacioén.

e Los productos Victaulic con rosca hembra estan disefiados
para acomodar Unicamente roscas macho ANSI estdndares.
La aptitud de productos con rosca macho y caracteristicas
especiales, como sensores o cabezales de rociadores secos
colgantes, deberfa verificarse antes. Si no se verifica la aptitud
con anterioridad existe riesgo de problemas de montaje

o filtraciones.

Informacion util sobre el Estilo 920

LINEA
<

Segmento
superior de
Mechanical-T

DERIVACION
<

|
|
|

90°

Exagerado para mayor claridad

Tamaiio Tamaiio de la tuerca | Tamafo del casquillo
Diametro exterior
Tamaiio nominal real de tuberia pulgadas/ pulgadas/

pulg. o mm pulg./mm Métrico Métrico

3.000 1] /s

76.1mm 76.1 M12 2

4.250 Y2 /s

1080mm 1080 M12 22

4.500 s /s

4 pulg. 1143 M12 2
5250 5/ 1al'e

1330mm 1330 M16 27
5.500 5/s 1al1'%e

139.7mm 139.7 M16 27
5.563-6.625 5/s 1al'e

526pulg. 1413-1683 M16 27
6.250 5/ 1al'e

1590mm 1590 M16 27
6.500 5/s 1al1'%e

165.1mm 165.1 M16 27

— Ya 1V

200A (1S) 2163 M20 32

8.625 Ya 1Y

8 pulg. 219, M20 32

Informacion (til sobre el Estilo 920N

Tamaiio Tamafio de la tuerca | Tamafo del casquillo
Diametro exterior
Tamaiio nominal real de tuberia pulgadas/ pulgadas/
pulg. o mm pulg./mm Métrico Métrico

2.375-6.625 Y 7/g

2a6pulg. 60.3-1683 M12 22
3.000-5.500 |2 /s

76.1-1397mm 76.1-139.7 M12 2
6.250 5/ 116

1590mm 1590 M16 27
6.500 23 /s

165.1mm 165.1 M12 2

\A:taulic“
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Estilo 926
Espiga Mechanical-T

A ADVERTENCIA

e Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

e Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales
graves y/o dafios a la propiedad.

Los siguientes procedimientos estan disefiados como guia para el montaje correcto
de la espiga Mechanical-T Estilo 926. Solicite la publicacién Victaulic 11.07 para ver
mas informacion.

La vida util méxima dependera de la seleccién e instalaciéon de la empaquetadura
adecuada. Tenga en cuenta la clase de empaquetadura suministrada y aseglrese de que
sea apta para el servicio que prestara. Si requiere informacién més detallada, consulte

la Gufa de Seleccion de Sellos Victaulic (publicacion 05.01) o consulte con Victaulic.

Preparacion de tuberias para espiga Mechanical-T

Si desea preparar la tuberia para los productos Victaulic, primero debe cortar un orificio
en la tuberia. La preparacion correcta del orificio es esencial para el sello y el desempefio.
Procure utilizar una sierra de corte de orificios del tamafio adecuado. Consulte la tabla
“Informacion util” para ver el tamafio adecuado de la sierra.

A ADVERTENCIA

e Al cortar un orificio para instalar la espiga Mechanical-T, NO lo haga sobre una costura
o una union soldada. El orificio se debe cortar en una ubicacién que no haya sido
alterada ni reparada anteriormente.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla de la unidad con peligro de muerte
o lesiones personales graves y dafios a la propiedad.

Los orificios SE DEBEN PERFORAR perpendiculares a la linea central de la tuberia.
Los orificios mal cortados podrian impedir la insercién completa del cuello de
posicionamiento e interferir con el sello adecuado.

AVISO

e Se recomienda una herramienta Milwaukee Hole-Hawg® de 2" para 300/1200 RPM
o una sierra de corte de orificios similar para la preparacion.

e Para una salida de 4" en tuberias de HDPE, se recomienda una broca de 115 mm
Galvawood de Miyanaga America' o similar.

e Para una salida de 6" en tuberias de HDPE, se recomienda una broca para HDPE
de 170 mm o similar.

® Milwaukee Hole-Hawg es una marca registrada de Milwaukee Tool
1 Miyanaga America es una marca de MIYANAGA Co., Ltd.

PRODUCTO DE ORIFICIO POR \A:taulic“
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Aseglrese de que, dentro de una distancia de %8 pulg./16 mm del orificio, la superficie
de la tuberfa esté limpia, lisa y sin abolladuras ni salientes que pudieran afectar el sello
del o-ring. Consulte el diagrama siguiente.

L% pulg./16 mm

Iﬁ | ‘

—

Exagerado para mayor

Elimine las rebabas y bordes afiliados del orificio.

Las rebabas y bordes afilados presentes podrian afectar el
montaje, el asiento del cuello de posicionamiento, el caudal
de la espiga o el sello del o-ring.

La tuberfa en toda su circunferencia dentro de la dimensién
“A” no debiera presentar suciedad, arafiazos, abrasividad

o0 salientes que pudieran impedir que la banda de sujecién
o la salida se asienten totalmente en ella.

Dimensiones de preparacion de tuberias para
espiga Mechanical-T Estilo 926

Dimensiones de orificio
pulg./mm

Tamafio nominal

Diametro minimo

Dimensién “A”
de preparacion

de salida del orificio/tamafio Diametro maximo de tuberias
pulg./mm de sierra de corte admisible pulg./mm
4 4% 45/8 8
100 115 117 203
6 65/s 6% 10
150 168 171 254

/. PRECAUCION

e Se debe usar un lubricante compatible para evitar los apretones y roturas del o-ring
durante la instalacién.

¢ Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para O-rings

Lubricante

O-ring

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabon, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de soja,
aceites a base de hidrocarburos
0 grasas a base de petroleo

Compatibilidad

0-rings de nitrilo

con Clase “E” Bien No recomendado
0-rings de EPDM

Compatibilidad

con Clase “T” Bien Bien

\A:taulic‘
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Instalacion de espiga
Mechanical-T

1. INSERTE EL PASADOR: Inserte el
pasador por el soporte de retencién en
ambos lados de la banda. La cara plana
del pasador deberia apuntar hacia al lado
opuesto del extremo abierto de la banda,
como se muestra en la siguiente vista

de perfil a la derecha.

3. ENROSQUE LAS TUERCAS SIN
APRETAR: Coloque una arandela en
cada extremo de los pernos en “U”,
luego enrosque una tuerca sin apretar
sobre cada arandela. Solo debe apretar
las tuercas lo suficiente para mantener
la unidad ensamblada.

2. INSERTE EL PERNO EN "U": Inserte
el perno en "U" en el pasador en ambos
lados de la banda. Los extremos roscados
deberfan sobresalir por la cara plana de
los pasadores.

NOTA: El torque excesivo podria dificultar
el montaje al poner los pernos en “U” sobre
los segmentos.

PRODUCTO DE ORIFICIO POR \A:taulic“
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4. LUBRIQUE LA RANURA: Lubrique

la ranura de acuerdo con la tabla
“Compatibilidad de lubricantes para
O-rings” en la pagina 58. Siempre consulte
los requerimientos de compatibilidad del
lubricante con el fabricante de la tuberfa.

Aplique una delgada capa de lubricante
Victaulic o lubricante de silicona solo a la
ranura del O-ring en el lado inferior del
bastidor de la espiga.

5. INSTALE EL O-RING: Presione el
O-ring en la ranura en el lado inferior del
bastidor de la espiga. NO coloque el O-ring
en la tuberia para luego empuijar el cuello
de posicionamiento sobre él. Esto podria
empuijar al O-ring al interior del orificio

e impedir un sello adecuado.

6. COLOQUE EL BASTIDOR:

Coloque el bastidor insertando el cuello de
posicionamiento en el orificio de la tuberfa.
Aseglrese de que el O-ring permanezca en
la ranura y no caiga al interior del orificio.

7. POSICIONE LA BANDA: Tome un
extremo de la banda de sujecion bajo la
tuberfa y enganche el perno en “U” en el
refuerzo de retencién del bastidor de

la espiga.

8. ASEGURE LA BANDA: En el lado
opuesto de la tuberia, tome el segundo perno
en "U"y enganchelo en el segundo refuerzo
de retencion del bastidor de la espiga.

NOTA: Si la longitud para realizar este
paso es inadecuada, suelte las tuercas de
los pernos en "T" para extender la longitud
de la unidad.

9. POSICION PARA APRIETE: Posicione
los pernos en “U”, los pasadores y la banda
de modo que pueda colocar un dado largo
sobre las tuercas para apretarlas.

\A:taulic“
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10. APRIETE LOS ACCESORIOS DE
SUJECION: Utilizando una llave de dado
largo de 1'/6 de pulgada, apriete ambas
tuercas de cada perno en “U” de manera
uniforme y alternada. Apriete una tuerca
a no mas de % de pulg./6.4 mm de la
ubicacién de la segunda tuerca del perno
en "U". Apriete las tuercas a 75-100
t-1b/102-136Nem, a una distancia
uniforme entre los segmentos y la banda
de sujecién en ambos lados.

NOTA: Las tuberias de HDPE de espesor
de pared inferior a 0.75 pulg./19 mm
podrian no permitir alcanzar el valor de
torque. En este caso, no considere el paso
12 y en su lugar apriete los accesorios
hasta lograr 360° de contacto entre la
tuberia y los segmentos.

NOTA: Apretar en exceso una de las
tuercas puede provocar dafios a las roscas
y causar que la unidad cambie de posicién,
como se muestra arriba.

A ADVERTENCIA

e NO exceda de 100 pies-Ib/136 Nem de
torque en las tuercas. Un torque mayor
no mejorara el sello y podria causar
una falla del producto.

Si no aprieta las tuercas correctamente
podria causar una falla del producto con
consecuencia de lesiones personales
graves y/o daiios a la propiedad.

11. INSPECCIONE LAS SEPARACIONES
DE MONTAJE: Asegurese de que los
segmentos de la espiga estén a igual
distancia de la banda de sujecién a cada
lado. Si los accesorios de la banda no sujetan
los segmentos de manera uniforme en
ambos lados, la unidad podria desalinearse
y causar que los segmentos se inclinen

en el orificio y generen una compresion
inadecuada del O-ring.

<uberia 4~

Tuberia g~

12. INSPECCIONE LOS PUNTOS DE
CONTACTO DE MONTAJE: Los segmentos
de la espiga deben hacer contacto con

la tuberia como minimo en dos puntos
separados. Primero, consulte las tablas en la
pagina 62 para determinar si el tamafo de la
tuberia utilizada esta dentro de la categoria
“A” 0 “B”. Segundo, vea las ilustraciones
anteriores para identificar los puntos

de contacto adecuados para esa categoria.

PRODUCTO DE ORIFICIO POR
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Tamafio de salida de 4" Tamafio de salida de 6"
HDPE y acero IPS HDPE y acero IPS
Tuberia “A” Tuberia “B” Tuberia “A” Tuberia “B”
12 pulg. 10 pulg. 16 pulg. 18 pulg.
16 pulg. 14 pulg. 20 pulg. 26 pulg.
22 pulg. 18 pulg. 22 pulg. 32 pulg.
24 pulg. 20 pulg. 24 pulg. 36 pulg.
26 pulg. 28 pulg. 28 pulg. 48 pulg.

- 30 pulg. 30 pulg. -

- 32 pulg. 42 pulg. -
HDPE ISO HDPE ISO
Tuberia “A” Tuberia “B” Tuberia “A” Tuberia “B”
250 mm 280 mm 500 mm 450 mm
315mm 355mm 560 mm 630 mm
400 mm 500 mm 710 mm 900m
450 mm 710 mm 800 mm 1200 mm
560 mm 800 mm 1000 mm -

630 mm -

AWWA HDPE y DI AWWA HDPE y DI
Tuberia “A” Tuberia “B” Tuberia “A” Tuberia “B”
12 pulg. 10 pulg. 18 pulg. 16 pulg.
16 pulg. 14 pulg. 36 pulg. 20 pulg.
20 pulg. 18 pulg. - 24 pulg.
24 pulg. 30 pulg. - 30 pulg.

\A;taulic“ PRODUCTO DE ORIFICIO POR
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Valvula de compuerta tipo
guillotina para tuberias de
HDPE de extremo plano

Instrucciones de Instalacion

Vélvula de compuerta tipo guillotina Estilo 906
para tuberias de HDPE de extremo plano

\A:tauhc“



Estilo 906
Valvula de compuerta tipo guillotina para tuberias de HDPE de extremo plano

A ADVERTENCIA

e Lea y comprenda todas las instrucciones antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquier producto Victaulic para tuberias.

e Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de instalar, retirar, ajustar o dar
mantenimiento a cualquiera de los productos para tuberias de Victaulic.

e Use guantes para manipular los segmentos de la valvula. Los dientes mecanizados
de los segmentos son filosos y pueden causar lesiones.

e Use gafas, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones hay riesgo de accidentes fatales o lesiones personales
graves y/o daiios a la propiedad.

SIEMPRE CONSULTE EL MANUAL 1-795/906 PUBLICADO PARA VER
INSTRUCCIONES COMPLETAS DE INSTALACION Y MANTENIMIENTO.
ESTE MANUAL SE PUEDE DESCARGAR DESDE VICTAULIC.COM.

1c. Verifique las empaquetaduras

de la tuberia y aseglrese de que sean
aptas para el servicio que prestaran.

El codigo de colores identifica la clase de
empaquetadura. Para ver la referencia de
codigos de colores, consulte la pagina 11
de este manual, o la publicacién 05.01
de Victaulic, que puede descargar desde
victaulic.com.

SMEX e

Retire ambos
manguitos

1a. NO DESARME LA VALVULA: Las L
vélvulas de compuerta tipo guillotina Serie

906 estan disefiadas de tal modo que el 2a. PREPARACION DE EXTREMOS DE
instalador no necesita retirar los accesorios TUBERIA: Haga un cortea 90° en los

de montaje para la instalacion. Este disefio extremos de tuberia de HDPE (dimensién
facilita la instalacién al permitir al instalador “S” en la ilustracién) a ¥ pulg./3 mm para

insertar directamente los extremos de tuberia  todos los tamafios.

de HDPE en cada abertura de la vélvula.
2b. Asegurese de que los extremos de

1b. Retire todo el embalaje (mangas de tuberia estén limpios, sin dafios ni arafazos
carton, amarras plasticas, etc.) de la valvula. en un érea de 2 4 pulg./64 mm de sus
NOTA: Una de las mangas de carton extremos. Se debe eliminar el aceite, la

se utilizard como guia para marcar los grasa, la suciedad y las virutas de corte.
extremos de tuberia en el paso 3. Sino lo hace, tendra dificultades en el

montaje y posibles filtraciones en la unién.

\A:taulic“ VALVULA DE COMPUERTA TIPO
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3. MARQUE LA TUBERIA: Usando una

de las mangas de cartén y una barrita de
pintura, marque cada extremo de tuberia
de HDPE en toda su circunferencia:

e 21 pulg./64 mm para tamafios
de 3-4 pulg.

e 25/3 pulg./67 mm para tamafios
de 6-8 pulg.

Esta marca se utilizara en la inspeccion
visual para comprobar que la tuberia de
HDPE se inserté como corresponde en la
valvula. Si no es posible colocar una marca
continua, ponga al menos cuatro marcas

a igual distancia en la circunferencia de
cada extremo de la tuberia de HDPE.

4. LUBRIQUE EL EXTREMO DE TUBERIA:
Aplique una capa delgada de lubricante en
la tuberia desde el extremo hasta la marca
de pintura trazada en el paso 3.

Lubrique cada extremo de tuberia

como indica la tabla “Compatibilidad de
lubricantes” abajo. Siempre consulte los
requerimientos de compatibilidad del
lubricante con el fabricante de la tuberia.

/\\ PRECAUCION

empaquetadura durante la instalacion.

e Las empaquetaduras de tuberias estan disefiadas para utilizarse solo una vez.
NO reutilice las empaquetaduras de tuberias.

e Se debera usar un lubricante compatible para evitar apretones y roturas de la

¢ Dadas las variaciones de las tuberias de HDPE, siempre consulte los requerimientos
de compatibilidad de lubricantes con el fabricante de la tuberia.

Si no sigue estas instrucciones la garantia Victaulic quedara nula y podria causar una
filtracion en la unién, con consecuencia de dafios materiales.

Compatibilidad de lubricantes para empaquetaduras

Lubricante

Empaquetadura

Lubricante Victaulic, soluciones
basadas en jabdn, glicerina,
aceite de silicona o agente

de descarga de silicona

Aceite de maiz, aceite de
soja, aceites a base de
hidrocarburos o grasas a base
de petrdleo

Compatibilidad
con Clase “E”
Empaquetaduras
de EPDM

Bien

No recomendado

Compatibilidad
con Clase “T"
Empaquetaduras
de nitrilo

Bien

Bien

VALVULA DE COMPUERTA TIPO
GUILLOTINA PARA TUBERIAS DE
HDPE DE EXTREMO PLANO REV_D
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5a. ENSAMBLE LA UNION: Use guantes
cuando manipule la vélvula. Los dientes

de sujecion son filosos y pueden causas
lesiones. Ensamble la union insertando los
extremos de tuberias de HDPE marcados en
cada abertura de la valvula. Compruebe que
las flechas de flujo en el cuerpo coincidan
con el sentido del flujo del sistema.

Los extremos de las tuberfas de HDPE se
deben insertar en la vélvula hasta (1) que
se produzca contacto con el asiento Y (2)
las marcas de pintura en los extremos de
las tuberias de HDPE indiquen insercién
total en el cuerpo de la vélvula, como se
muestra arriba.

NOTA: La distancia desde el borde del
cuerpo de la valvula hasta las marcas de
insercion en la tuberfa deberfan tener una
distancia uniforme en toda la circunferencia
en todo el extremo de la tuberfa.

o

5b. INSPECCIONE EL ASIENTO: Cada
extremo de tuberfa se deberé insertar

en la valvula hasta que haga contacto

con el asiento, como se muestra arriba.
Se requiere una inspeccion visual para
verificar que los extremos de tuberia estén
en contacto con el asiento.

5c. RETIRE UNICAMENTE LOS

PERNOS ESPACIADORES: Hay un perno
espaciador en cada cierre empernado para
mantener la distancia en el cierre durante
el despacho y el montaje. Después de
insertar las tuberias, retire Gnicamente los
pernos espaciadores y las etiquetas de
advertencia antes de apretar las cuatro
tuercas, como se indica en el paso 6.

/"\PRECAUCION

* Los pernos espaciadores estan disefiados
para mantener los segmentos de la
valvula a una distancia adecuada
durante la instalacion de los extremos
de tuberia.

o Estos pernos espaciadores se deben retirar
antes de apretar las tuercas hexagonales
para lograr contacto metal con metal en
el cierre empernado. Los pernos impiden
apretar adecuadamente los segmentos
de la valvula.

Si no sigue estas instrucciones causara
dafios a los componentes de la valvula.
Esto podria causar filtraciones en la union
o dafios materiales, ademas de anular

la garantia del producto.

NOTA: NO deseche los pernos
espaciadores. Reinstale los pernos
espaciadores apretando con la mano
después de completar la instalacién de
la vélvula. Si se debe retirar la vélvula

del sistema, se necesitaran los pernos
espaciadores para separar los segmentos
y mantener la distancia entre los cierres
empernados durante el almacenamiento,
el despacho vy la reinstalacion.

\A:taulic“
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6. APRIETE LAS TUERCAS: Apriete las
tuercas hexagonales de manera uniforme
siguiendo un patrén en cruz (como se
muestra en la secuencia anterior) hasta
obtener contacto metal con metal en el
cierre empernado.

NOTA: Es importante apretar las tuercas
hexagonales de manera uniforme alternando
ambos lados para evitar apretones de las
empaquetaduras de tuberia. Para que los
cierres entren en contacto metal con metal,
se puede usar una llave de impacto o una
llave estandar de dado largo.

Consulte las secciones “Informacién util
sobre la Serie 906" y “Pautas de uso
de la llave de impacto”.

A ADVERTENCIA

¢ Es fundamental la inspeccion visual
de cada unién.

e Se deben corregir las uniones mal
ensambladas antes de poner el sistema
en servicio.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar una falla de la unién con
consecuencia de lesiones personales
graves y/o dafios a la propiedad.

7. INSPECCIONES DE CIERRES
EMPERNADOS: Inspeccione visualmente
el cierre empernado en cada unién para
verificar si hay contacto metal con metal
en toda la seccion del cierre empernado.

AVISO

|

Se incluye un pasador de seguridad
para asistir con los procedimientos de
bloqueo/etiquetado durante la instalacion
y el mantenimiento. Asegtirese de haber
retirado el pasador antes de poner

la valvula en servicio.

VALVULA DE COMPUERTA TIPO
GUILLOTINA PARA TUBERIAS DE
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Pautas de uso de la llave de impacto

A ADVERTENCIA

e Es importante apretar las tuercas
de manera uniforme alternando ambos
lados hasta obtener contacto metal
con metal en los cierres empernados.

¢ NO siga apretando las tuercas luego
de obtenidas las indicaciones visuales
de instalacion para el producto.

Si no sigue estas instrucciones podria
causar apretones de la empaquetadura

y dafios al producto, lo que se traduce
en fallas en la union, lesiones personales
graves y dafios materiales.

Por la rapidez del montaje, cuando utilice
una llave de impacto, el instalador deberia
proceder con mayor precaucion y asegurarse
de apretar las tuercas de manera uniforme
alternando ambos lados hasta completar
correctamente el montaje. Siempre consulte
las instrucciones de instalacién del producto
especifico para ver todos los requisitos

de instalacion.

Las llaves de impacto no permiten al
instalador percibir directamente el torque
para evaluar el apriete de las tuercas. Como
algunas llaves de impacto pueden tener
gran potencia, es importante desarrollar
familiaridad con la herramienta para evitar
dafiar o fracturar los pernos o cierres
empernados durante la instalacion. NO siga
apretando las tuercas luego de obtenidas
las indicaciones visuales de instalacion.

Si la bateria se agota o si la llave de impacto
no tiene suficiente potencia, debe usar otra
llave o bateria para asegurarse de replicar las
pautas de inspeccion visual para el producto.

Realice montajes de prueba con la llave
de impacto y verifique los montajes

con una llave de dado o un torquimetro
para determinar la capacidad de la llave
respectiva. Usando el mismo método,
verifique periédicamente las tuercas
adicionales en toda la instalacién

del sistema.

Para el uso seguro y adecuado de las
llaves de impacto, siempre consulte las
instrucciones de operacién del fabricante.
Ademas, verifique que se utilicen los dados
de impacto adecuados en la instalacién

del producto.

A ADVERTENCIA

Si no sigue estas instrucciones para
apretar los accesorios del producto,
podria sufrir:

e Fractura de pernos.

¢ Fractura o dafio en cierres.
empernados o fractura del producto.

e Filtraciones en la unién.
e Empaquetadura con apretones.

Informacion atil sobre la Serie 906

Dado largo
Dado para perno Tamaiio de para tuerca
Tamaiio de| Tamaio del perno espaciador la tuerca de acople
la valvula espaciador pulg./mm del acople pulg./mm
3 36"~ 16 UNC x 2" e Tuerc]augruesa /s
14 de’s"-13 19
4 36"~ 16 UNC x 2" e Tuerc]a"gruesa /s
14 den"-13 19
6 3"~ 16 UNC x 3" Yo Tuerca gruesa 16
14 des/s"— 11 27
s 35" 16 UNC x 3" e Tuerca gruesa 116
14 des/s" - 11 57

VALVULA DE COMPUERTA TIPO
GUILLOTINA PARA TUBERIAS DE
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\A:taulic“

1-900-SPAL_68



Informacion
util

Tabla de conversion de sistema imperial a métrico
Tabla de conversion de sistema métrico a imperial
Equivalentes de fracciones en decimales

Presion a carga de agua

Carga de agua a presion

Presion a metro de columna de agua

Metro de columna de agua a presion
Tamaiio/tolerancias de tuberia de HDPE — IPS
Tamaiio/tolerancias de tuberia de HDPE — Métrica

Donde encontrar instrucciones de instalacion
para productos adicionales
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Tabla de conversion de sistema imperial a métrico

Medicion Unidad imperial | Abreviatura Unidad métrica Abreviatura
Longitud 1 pulg: pulg: 25.400 mililitros mm
1 pie pies 0.305 metros m
Peso 1 onza oz 28.349 gramos g
1 libra b 0.454 kilogramos kg
» 1 libra por pulgada } .
Presion cuadrada psi 6.895 kilopascales kPa
1 libra por pulgada ;
cuadrada psi 0.069 bar Bar
Potencia 1 caballo de fuerza hp 745.700 vatios w
Carga axial 1 libra b 4448 newtons N
Torque 1 pie por libra pie-Ib 1.356 newton metros Nem
. 1 galén por ) .
Volumen/tiempo minuto gpm 3.785 litros por minuto lpom
1 galén por m 0.004 metros cubicos mym
minuto 9P por minuto
Temperatura grados Fahrenheit °F ( :’gz) grados Celsius °C

Tabla de conversion de sistema métrico a imperial

Medicion Unidad métrica Abreviatura Unidad imperial Abreviatura
Longitud 1 mililitro mm 0.039 pulgadas pulg
1 metro m 3.281 pies pies
Peso 1 gramo g 0.035 onzas [e74
1 kilogramo kg 2.205 libras Ib
i ’ 0.145 libras por .
Presion 1 kilopascal kPa pulgada cuadrada psi
14.504 libras por .
1 bar Bar pulgada cuadrada psi
. . 0.001 caballos
Potencia 1 vatio W de fuerza HP
Carga axial 1 newton N 0.225 libras b
Torque 1 newton metro Nem 0.738 pies por libra pie-lb
) ) ) 0.264 galones
Volumen/tiempo | 1 litro por minuto lom por minuto gpm
1 metro cubico 3 264.172 galones
por minuto m/m por minuto gpm
Temperatura Grados Celsius °C (°Cx1.8) + 32 grados °F

Fahrenheit

\A:taulic“
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Equivalentes de fracciones en decimales

Equivalente | Equivalente Equivalente | Equivalente

Fraccion en | decimales decimales Fraccién en | decimales decimales

pulgadas pulgadas milimetros pulgadas pulgadas milimetros
Yes 0.016 0397 3%a 0516 13.097
Vs 0.031 0.794 % 0.531 13.494
/e 0.047 1191 %4 0547 13891
Ve 0.063 1.588 Ko 0.563 14.288
Y4 0.781 1.984 a 0578 14.684
%2 0.094 2.381 % 0.594 15.081
Y4 0.109 2.778 3%4 0.609 15478
V8 0.125 3.175 % 0.625 15.875
Vo4 0.141 3572 “Joa 0.641 16.272
%2 0.156 3.969 %, 0.656 16.669
Wea 0.172 4.366 %4 0.672 17.066
Yo 0.188 4763 e 0.688 17.463
Yoa 0203 5.159 %4 0.703 17.859
752 0.219 5.556 2% 0.719 18.256
Yea 0234 5953 4 0.734 18.653
Va 0.250 6.350 % 0.750 19.050
Yoa 0.266 6.747 %4 0.766 19.447
%52 0.281 7.144 2% 0.781 19.844
%4 0.297 7.541 ba 0.797 20241
e 0313 7938 e 0.813 20.638
24 0328 8334 5%a 0.828 21.034
% 0333 8467 % 0.844 21431
%2 0.344 8731 %4 0.859 21.828
%4 0359 9.128 % 0.875 22225
* 0.375 9.525 Pa 0.891 22622
24 0391 9.922 %% 0.906 23.019
%2 0.406 10319 %4 0.922 23416
%4 0422 10.716 He 0.938 23813
3 0438 11113 %4 0953 24.209
2%4 0453 11.509 ha 0.969 24.606
% 0.469 11.906 %4 0.984 25.003
Va 0.500 12.700 1 1.000 25.400
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Presion a carga de agua

Libras por Libras por
pulgada Pérdida pulgada Pérdida
cuadrada de carga cuadrada de carga
1 231 100 230.90
2 462 110 25393
3 6.93 120 277.07
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 32325
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 36943
8 1847 170 39252
9 20.78 180 41561
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 57724
20 46.18 300 692.69
25 57.72 350 808.13
30 69.27 400 92258
40 92.36 500 115448
50 11545 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
90 207.81 1000 2309.00
Carga de agua a presion
Libras por Libras por
Pérdida pulgada Pérdida de pulgada
de carga cuadrada carga cuadrada
1 043 100 43.31
2 087 110 47.64
3 1.30 120 51.97
4 173 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 346 170 73.63
9 3.90 180 77.96
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 129.93
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 25.99 700 303.16
70 30.32 800 34647
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
ictaulic’
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Presion a metro de columna de agua

Metro de columna Metro de columna
kPa de agua kPa de agua
10 1.02 180 18.36
15 153 190 19.38
20 2.04 200 2040
25 2.55 250 2550
30 3.06 300 30.60
40 4.08 400 40.80
50 5.10 500 51.00
60 6.12 600 61.20
70 7.14 700 7140
80 8.16 800 81.60
90 9.18 900 91.80
100 10.20 1000 102.00
110 11.22 1500 153.00
120 12.24 2000 204.00
130 13.26 2500 255.00
140 14.28 3000 306.00
150 1530 4000 408.00
160 1632 5000 510.00
170 17.34 6000 612.00
180 1836 7000 714.00

Metro de columna de agua a presion

Metro de columna Metro de columna
de agua kPa de agua kPa
1 9.8 45 4410
2 196 50 490.0
3 294 55 539.0
4 39.2 60 588.0
5 490 70 686.0
6 58.8 80 784.0
7 68.6 90 882.0
8 784 100 980.0
9 88.2 150 1470.0
10 98.0 200 1960.0
11 108.0 250 2450.0
12 1180 300 2940.0
13 127.0 350 3430.0
14 137.0 400 3920.0
15 147.0 450 4410.0
20 196.0 500 4900.0
25 2450 550 5390.0
30 194.0 600 5880.0
35 3430 650 6370.0
40 3920 700 6860.0
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Tamaiio/tolerancias de tuberias de HDPE — IPS

Dimensiones - pulg./mm
Diametro exterior de tuberia*
Tamafio nominal
de tuberia
pulgadas Max. Min Ovalidad maxima*
5 2.381 2.369 +0.038
60.5 60.2 +097
3 3.516 3484 +0.045
893 885 +1.14
4 4.520 4.480 +0.058
1148 1138 + 147
5 5.588 5.538 +0.070
1419 140.7 +1.78
6 6.655 6.595 +0.083
169.0 167.5 +2.11
3 8.664 8.586 +0.108
2201 2181 +2.74
10 10.798 10.702 +0.168
2743 2718 +427
1 12.807 12.693 +0.224
3253 3224 +5.69
14 14.063 13.937 +0.246
357.2 354.0 +6.25
16 16.072 15.928 +0.279
408.2 404.6 +7.09
18 18.081 17919 +0311
4593 4551 +7.90
20 20.090 19910 +0.349
5103 505.7 + 886
2 22.099 21.901 +0.384
5613 556.3 +9.75
24 24.108 23.892 +0419
6123 606.9 +10.64
% 26.117 25.883 +0454
6634 6574 +11.53
28 28.126 27.874 +0489
7144 708.0 +1242
30 30.135 29.865 +0.523
7654 7586 +1328
32 32.144 31.856 +0.557
816.5 809.1 + 1415
34 34.153 33.847 +0.592
867.5 859.7 +15.04
36 36.162 35.838 +0.627
9185 9103 +1593

*A temperatura ambiente
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Tamafio/tolerancias de tuberia de HDPE — Métrica

Dimensiones — milimetros/pulgadas
Diametro exterior de tuberia*
Tamafio nominal
de tuberia Ovalidad
mm Max. Min maxima*
63 63.6 63.0 +0.97
2.504 2480 +0.038
75 757 750 +1.02
2.980 2953 +0.040
%0 90.9 90.0 +1.14
3.579 3.543 +0.045
110 111.0 110.0 + 140
4370 4331 +0.055
125 126.2 125.0 +1.60
4.969 4921 +0.063
140 141.3 140.0 +178
5563 5512 +0.070
160 1615 160.0 +203
6.358 6.299 +0.080
180 181.7 180.0 +229
7.154 7.087 +0.090
200 201.8 200.0 +254
7.945 7.874 +0.100
295 227.1 2250 +287
8.941 8.858 +0.113
250 2523 250.0 +3.61
9933 9.843 +0.142
280 282.6 280.0 +4.90
11.126 11.024 +0.193
315 3179 315.0 +556
12516 12402 +0.219
355 358.2 355.0 +6.25
14.102 13.976 +0.246
400 403.6 400.0 +7.01
15.890 15.748 +0.276
450 4541 450.0 +7.80
17.878 17.717 +0.307
500 504.5 500.0 +874
19.862 19.685 +0.344
560 656.0 560.0 +9.80
22244 22.047 +0.386
630 635.7 630.0 +11.05
25.028 24.803 +0435
710 7164 710.0 +1245
28205 27953 + 0490
800 807.2 800.0 +14.00
31.780 31.496 +0.551
900 908.1 900.0 +1575
35.752 35433 +0.620

*A temperatura ambiente
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Donde encontrar instrucciones de instalacion

para productos adicionales

La siguiente tabla entrega una lista de productos e informacion de instalacién. Si necesita
copias adicionales de la informacion de instalacion, consulte con Victaulic al 1-800-PICK VIC.
NOTA: Si dos fuentes de instrucciones aparecen en este indice, Victaulic recomienda usar
ambas para asegurar la correcta instalacién del producto.

Producto

Productos de rociadores autométicos
FireLock™

Dénde encontrar instrucciones

1-40

Vélvulas y accesorios FireLock™
de proteccién contra incendios

Manual incluido con las vélvulas y accesorios

Herramientas de preparacién de tuberfas

Manual suministrado con la herramienta

Productos del sistema
Vic-Press™ cédula 10S

I-P500-SPAL

Productos VicFlex™

Instrucciones suministradas con el producto

Acoples estriados Victaulic Aquamine™

I-Aquamine

Acoples de manguito partido
empernado Victaulic

Instrucciones suministradas con el acople

Vélvula de retencion AWWA Serie 317

1-317

Vélvula AWWA Vic-Plug Serie 365
(tamafios de 3-12 pulg./88.9-323.9-mm)

1-365/366/377.3-12

Vélvula de balanceo Vic-Plug Serie 377

1-365/366/377.3-12

Vélvula mariposa Serie 608N para conexion
de cobre

1-600

Vélvula mariposa Serie 700

Manual enviado con la vélvula e I-100

Vélvula mariposa FireLock™ Serie 705 1-765/705
Vélvula mariposa Serie 706 1-100
\C/ﬂyélaSL:rgzrri\ﬁgzzoSeries 707C con 1-766/707C
Vélvula mariposa Serie 709 1-100

Vélvula de retencién tipo compuerta 1-100

Serie 712/712S

Vélvula de retencién Swinger Serie 713 1-100

Vélvula Vic-Check Serie 716H/716 1-100

Vélvula de retencion Serie 717H/717 1-100

Vélvula de retencion Serie 717HR/717R 1-100

Vaélvula esférica de tres vias Series 723/723S ~ 1-100

Vélvula Vic-Ball Serie 726/726S 1-100

Vélvula esférica FireLock™ Serie 728 1-728

Filtro tipo “T" Vic-Strainer Serie 730 1-730/732/AGS
Filtro tipo “T” AGS Vic-Strainer Serie W730 1-730/732/AGS
Difusor de succién Serie 731-D 1-731D

Difusor de succiéon AGS Serie W731-D 1-7311/W7311
Filtro tipo “Y” Vic-Strainer Serie 732 1-730/732/AGS
Filtro tipo “Y” AGS Vic-Strainer Serie W732 1-730/732/AGS
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Producto

Indicador tipo venturi Serie 733

Donde encontrar instrucciones

I-100

Conjunto de médulo de tuberia principal para
control de zona FireLock™ Serie 747M

1-747M

Vélvula mariposa Vic-300 MasterSeal™
Serie 761

I-VIC300MS y I-100

Vélvula mariposa Vic-300 AGS Serie W761 I-AGS.GO y I-100
Vélvula mariposa Serie 763 1-100

Vélvula mariposa FireLock™ Serie 765 1-765/705
gaél\g;elarr;n;rjigeorsvaisggge 766 con interruptores 1-766/707C
Vélvula de Retencién con Venturi Serie 779 1-100

Linea auxiliar Serie 782/783

Instrucciones suministradas con la vélvula

Vélvula de balanceo de minicircuito TBVS
Serie 785 con extremo soldado

Instrucciones suministradas con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito STAS
Serie 786 con extremo soldado

Instrucciones suministradas con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito STAD
Serie 787 con rosca hembra NPT

Instrucciones suministradas con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito STAF
Serie 788 con extremo bridado

Instrucciones suministradas con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito STAG
Serie 789 con extremo ranurado

Instrucciones suministradas con la vélvula

Acople rigido Estilo 005 FireLock™

1-100

Acople rigido FireLock EZ™ Estilo 009N

1-009H/009/009V y I-100

Acople rigido Zero-Flex™ Estilo 07
(tamafios de 1-12 pulg./33.7-323.9 mm)

1-100

Acople rigido Zero-Flex™ Estilo 07
(tamafios de 14-24 pulg./355.6-610.0 mm)

1-100 e IT-07

Acople rigido AGS Estilo W07

1-100 e I-WO7/W77

Acople Estilo 22 para adaptadores

Vic-Ring y tuberias de extremo con reborde 1-6000
Acople Estilo 31 para hierro ductil AWWA 1-300
Acople Estilo 31 para adaptadores 1-6000
Vic-Ring y tuberias de extremo con reborde

Acople Estilo 41 para adaptadores 1-6000
Vic-Ring y tuberias de extremo con reborde

Acople Estilo 44 para adaptadores 1-6000
Vic-Ring y tuberias de extremo con reborde

Acople de salida Estilo 72 1-100
Acople flexible Estilo 75 I-100
Acople flexible 77/77A/77S 1-100

Acople flexible AGS Estilo W77

1-100 e I-WO7/W77

INFORMACION UTIL REV_D
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Producto

Donde encontrar instrucciones

Acople Snap-Joint™ Estilo 78/78A |-100

Acople rigido Estilo 89 para acero inoxidable 1-100 e IT-89
Cople _rigid_o Estilo W89 AGS para 1-W89

acero inoxidable

Acople Roust-A-Bout Estilo 99 para tuberias 1100 e IT-99

de acero de extremo plano

Acople rigido QuickVic™ Estilo 107H/107
para tuberias de acero

1-107H/107 e I-100

Junta de expansién Mover Estilo 150

Ficha técnica 09.04

Junta de expansion Estilo 155

Ficha técnica 09.05

Junta de expansion Estilo W155 AGS

Ficha técnica 20.12

Acople flexible QuickVic™ Estilo 177 para

tuberias de acero 177 € I-100
Acople Estilo 307 de tuberias ranuradas de

acero IPS a tuberias ranuradas de hierro 1-300

ductil AWWA

Adaptador Vic-Flange Estilo 341 para 1-300
tuberias AWWA de hierro ductil

Vic-Flange Estilo 441 para acero inoxidable I-100 e 1-441
Acople flexible liviano de acero inoxidable 1100

Estilo 475

Acople rigido Estilo 489 para acero inoxidable
(tamarios de 11/2-4 pulg./48.3-114.3 mm)

1-100 e IT-489.2-4

Acople rigido Estilo 489 para acero inoxidable

(tamanos de 6-12 pulg. 1-100 e IT-489
y 139.7-318.5 mm y tamarios JIS)
Acople rigido Estilo 606 para tuberias
1-600

de cobre
Acople rigido QuickVic™ Estilo 607 para
tuberias de cobre 1607 e I-600
Salida de derivacion empernada Mechanical-T
Estilo 622 para tuberias de cobre 622 e 1-600
Adaptador Vic-Flange Estilo 641 para

iy 1-600
tuberfas de cobre
Acople de transicién Estilo 707-1J para 1100
NPS a JIS
Mddulo de prueba de alarma TestMaster™ Il 1-720
Estilo 720
Madulo de prueba de alarma TestMaster™ II 1-720PR
Estilo 720 con opcién de alivio de presién
Filtro tipo “T" Vic-Strainer Estilo 720 1-730/732
Filtro tipo “Y” Vic-Strainer Estilo 732 1-730/732
Sensor de medicion de flujo tipo venturi 1100
Estilo 733
Sistema de medicion de flujo tipo 1100

orificio/indicador Estilo 734/734S
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Producto

Medidor de prueba de la bomba contra
incendios Estilo 735

Donde encontrar instrucciones

I-100

Medidor diferencial portétil Estilo 738

Instrucciones incluidas con el medidor

Medidor maestro portatil Estilo 739

Instrucciones incluidas con el medidor

Medidor de CBI Estilo 740

Instrucciones incluidas con el medidor

Adaptador Vic-Flange Estilo 741 IPS
y métrico

1-100

Adaptador AGS Vic-Flange Estilo W741 1-100 e IT-W741
Adaptador Vic-Flange Estilo 743 1-100
Adaptador de brida FireLock™ Estilo 744 1-100

Acople reducido Estilo 750 1-100

Acople Vic-Boltless Estilo 791 1-100

Acople Estilo 808 1-808

Salidas Mechanical-T Estilo 920 y 920N 1-100 e I-920N
Salida en “T” FireLock™ Estilo 922 I-100 e 1-922
Salida sin banda de sujecion Vic-Let |-100 e 1-923
Estilo 923

Salida de termémetro Vic-O-Well Estilo 924 1-100
Conjunto de espiga Mechanical-T Estilo 926 1-100 e 1-926
Vic-Tap I Mechanical-T Estilo 931 VT-I
Adaptador Vic-Flange Estilo 994 para HDPE 1-900 e IT-994
Acople Estilo 995N para tuberias de HDPE 1-900 e IT-995
IPS y métricas de extremo plano

Acople de transicion Estilo 997 de HDPE 1-900 e IT-997
a acero

Acople Aquamine™ Estilo 2970 para tuberias ~ IT-2970

de PVC IPS de extremo plano

Acople de transicién Aquamine™ Estilo 2971 IT-2971

para tuberias de PVC IPS de extremo plano

a tuberias de HDPE de extremo plano

Acople de transicion Aquamine™ Estilo 2972 IT-2972

para tuberias de PVC IPS de extremo plano

a tuberias ranuradas de acero IPS

Acople rigido Estilo HP-70 1-100
(tamanios de 2-12 pulg./60.3-323.9 mm)

Acople rigido Estilo HP-70 |-100 e IT-70
(tamafios de 14-16 pulg./355.6-406.4 mm)

Acople rigido Estilo HP-70ES con 1-100

™

empaquetadura EndSea
(tamafios de 2-12 pulg./60.3-323.9 mm)

INFORMACION UTIL REV_D
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Datos de Productos

La siguiente informacién contiene dimensiones generales para acoples, adaptadores,
salidas y conexiones. Consulte la ficha técnica Victaulic para ver informacién completa
sobre dimensiones.

e

ictaulic



Acople Estilo 905

Tamaiio de tuberia
Diametro
nominal Dimensién “Y”
pulg. o mm pulgadas/mm

2 pulg. 61662

63 mm 61662

75 mm 1962 -
_. %73 Estilo 905
90 mm %123

110 mm 2;;’
4 pulg. 2§88

125 mm 1%735
5 pulg. 1218265

140 mm 1213%5

160 mm 1320050
6 pulg. 1;;3

180 mm 1335-28

200 mm 1346580
8 pulg. 1;}%8

225 mm 1353275
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Acople de transicion Estilo 907

Tamaiio de tuberia

Diametro
nominal Dimensién “Y”
pulg. o mm pulgadas/mm
2 pulg. ?;é’
63 mm ?;é’
75 mm 195?
3 pulg. 1962
90 mm 195?
110 mm %gg
4 pulg. %gg
125 mm 136570
5 pulg. 1212%0
140 mm 122%0
160 mm 121;20
6 pulg. 121;95
180 mm 13253
200 mm 1353?0
8 pulg. 1347755
225 mm 1353?0

D

Estilo 907

DATOS DE PRODUCTO REV_D
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Acople Estilo 908

Estilo 908

Tamafiios de 8-18 pulg.
Tamaios de 250-450 mm

Estilo 908

Tamaios de 20-36 pulg.
Tamaiios de 500-900 mm

Tamafio de tuberia Tamafio de tuberia
Diametro Didmetro
nominal Dimensién “Y” nominal Dimension “Y”
pulg. o mm pulgadas/mm pulg. o mm pulgadas/mm
14.40 27.82
8 pulg. 366 20 pulg. 207
15.90
250 mm 2943
404 560 mm 748
17.36
10 pulg. 29.48
44 22 pulg. 749
18.05
280 mm 3224
4;59 24 pulg. 819
1871
315 mm 3224
475 :
- 630 mm 319
12 pulg. 477 10 mm 36.46
926
14 pulg. 2129
541 28 pulg 3648
35 2129 927
m 541 3992
2332 30puls. 1014
16 pulg.
592 800 mm 3998
400 mm 2333 1016
593 4070
25.11 32 pulg. 1034
450 mm 638 e
900 mm -
25.56 1124
18 pulg. 649 e
36 pulg. "
27.84 1137
500 mm 207
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Acople Estilo 995

Estilo 995 Estilo 995
Tama_nos de 2-12 pulg. Tamaiios de 14-20 pulg.
Tamanos de 50-300 mm Tamaiios de 350-500 mm

Tamafio de tuberia Tamafio de tuberia
Diametro Didmetro
nominal Dimensién “Y” nominal Dimension “Y”
pulg. o mm pulgadas/mm pulg. o mm pulgadas/mm
6.25 2 13.58
2pulg. 15 > mm 345
6.38 P 15.94
63 mm 162 50 mm 405
715 16.63
lg. 10 pulg.
3 pulg 189 pug 422
715 5 16.93
90 mm 18 80 mm 430
8.15 1843
1 1
10 mm 207 315 mm 468
8.25 18.75
4 pulg. 12 pulg.
pulg 210 pug 476
8.66 22.00
12 14 pulg.
5 mm 0 pulg 559
140 mm 1020 355 mm 2200
259 559
10.20 4 24.09
5 pulg. 259 00 mm 612
10.87 243
1 1 lg.
60 mm 76 6 pulg 613
1113 4 2598
6 pulg. 283 50 mm 660
11.93 2598
1 1 lg.
80 mm 308 8 pulg 660
1323 27.76
bl pl lg.
00 mm e 0 pulg 705
1350 27.80
8 pulg. 343 500 mm 206
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Acople de transicion Estilo 997

Tamafio de tuberia

Diametro
nominal
pulgadas

Dimensién “Y”
pulgadas/mm

2

522
133

6.99
178

8.25
210

9.77
248

11.25
286

13.96
355

16.81
427

18.76
477

Estilo 997
Tamaiios de 2 pulg.
Tamaiios de 50 mm

Estilo 997
Tamaiios de 3-12 pulg.
Tamaiios de 80-300 mm
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Adaptador de brida Estilo 904

Tamaiio de tuberia
Diametro
nominal Dimensién “Y”
pulgadas pulgadas/mm
8.88
3 226
11.25
4 286
14.13
6 359
17.25
8 438

Adaptador Vic-Flange Estilo 994

Tamaiio de tube
Diametro
nominal Dimensién “X"”
pulgada pulgadas/mm
9.00
4 229
11.00
6 279
13.50
8 343

Estilo 904

>

Estilo 994

DATOS DE PRODUCTO REV_D

\A:taulic‘

1-900-SPAL_87



Mechanical-T Estilo 920 y Estilo 920N
Salidas de derivacion empernadas

Tamaiio nominal
pulg. o mm Di iones en pulg./mm
Dimensién
“y” “V” con rosca| Dimensién
Linea | X |Derivacién| Dimensién hembra § |ranurada “V” i
2pulg. X Yapulg. 5@2 26543 -
535 253 .

CoR e w7 e sson
X 1 pulg. ?gg 26543 o de ::sr:::al:lednalbra
X 1% pulg. ?gg 2%)5 3%060
X 1% pulg. 5@2 2%)5 3%192

2%pulg. X apulg. ?-2;1 2%)4 -
X %pulg. 512? 2%)4 -
LT e — Estilo 920
S 10 76 8 ranurada
X 1% pulg. ?522 3%%0 3é235

761mm X Vapulg. ?gj 2%)5 -
X %pulg. ?gj 2%)5 -
X 1pulg. ?gj 2%)5 o
X 1% pulg. ?ég 3%%0 3;‘1
X 1% pulg. ?ég 3%%0 35.;1

3pulg. X Ypulg. ?512 3%%5 .
X %pulg. ?512 3%%5 -
X 1pulg. ?512 3%%5 -
X 1% pulg. ?512 3é235 35‘)06
X 1% pulg. ?512 3é590 35‘)06
X 2pulg. ?;g 35';590 39%6

3%pulg. X 2pulg ?;]2 _ 39755

1 Centro del tramo al extremo de la conexion

La tabla contintia en la pagina siguiente

\A:taulic“

1-900-SPAL_88 DATOS DE PRODUCTO REV_D



Mechanical-T Estilo 920 y Estilo 920N

Salidas de derivacion empernadas

Tamafio nominal

pulg. o mm Dimensiones en pulg./mm
“yn cor:“:;sca Dimensién
Linea X |Derivacién| Dimensién hembra ¥ ranurada “V” i
4pulg. X Yapulg. 1% 39506 —
X %pulg. Z% 39506 —
X 1pulg 1% 39506 —
R
SRR
AR RE:
R RE:
X 76.1mm ?;’g — 41,82
s | 72| 4R
1080mm X 1%pulg. i e —
R
o | g | i@ |
IR
s | g | |4
sa x e | 30| |4
o || |
oeis | 0| [ 4p
om0 -
s | | R | 4
1330mm X 2pulg. igg ?fg —
« s | e |52 | -
1307mm X 1%pulg. %393 ?’152 -
< owe | | |

1 Centro del tramo al extremo de la conexion

La tabla contintia en la pagina siguiente

Estilo 920
y Estilo 920N
con salida
de rosca hembra

Estilo 920
y Estilo 920N
con salida
ranurada
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Mechanical-T Estilo 920 y Estilo 920N
Salidas de derivacion empernadas

Tamafio nominal
pulg. o mm Dimensiones en pulg./mm
“yn con“‘rl:),sca Dimensién
Linea X |Derivacién| Dimensién hembra ¥ ranurada “V” i
son x eeis | 22| e |
<o 8| p | w | Elesm
X 2pulg. 33125 ?;3 513]8 de f:sr::asalnedr;bra
o 5| |
X 76.1mm 120657] — ?32;
coee |5 | sE |
s |9 | |
1590mm X 1% pulg. ggg 51;,(3) — yEZ:IIIIg gggN
< opg |0 |30 - Tanurada
e || ua |
e |3 | a |
X 1080 mm 92-;‘8 — ﬁ;’?
s | 52| %k | -
165.1mm X 1 pulg. ggj ?2566 —
wois. | 24| | -
o || e |
s || | W
om0 w0
s | % | W
s | | W |
8 pulg. X 2 pulg. 132]'%2 ?;3 ?5295
« opae | G2 | e [ o
X 761mm 1321%2 — ?5295
s | 32| @ | @
e | B2 | [ o

1 Centro del tramo al extremo de la conexion

\A:taulic“
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Salida de espiga Mechanical-T Estilo 926

Tamafio nominal

pulgadas Di 1es en pulg./mm

“y “y” “z"
Salida | X |receptora) Dimension Dimension Dimension
vox oo | o[ e [
x| he | | e
o | | m o

« e | | e
«ow | | o

o ow | we | e |
«om | g | |

o ow | wm | e |
Cow | |
«om | e | e |
oo | |

< om | mp | |

e x| oz | we |
< | g | e |

« w | wm | e |

< m | g | e |

¢ w | wm | we | o

o ow | g | e |

« m | o | e |

« o | gE | e |

< m | mE | e |

« s | ome | e |

< a | zE | e |

« w | mE | e |

Estilo 926
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Salida de espiga Mechanical-T Estilo 926

Tamaiio nominal
mm Di iones en mm/pulgadas
Tuberia “yr “oyn “z %
Salida | X |receptora| Dimensio Dimensién Dimension
o ox om0 | [ [ T
K 280 262 215 203 ‘
10.32 846 7.99
o omo |l om | B
<o | @ m | . i
e oa | wm | e
X 450 346 214 203
13.62 843 7.99 Estilo 926
xS0 545 7%
X s G 545 7%
x a0 |5 545 7%
x| 543 795
X 545 79
00 x w0 |55 | s | o0
X 450 133‘.‘;30 12(?599 120%‘0
X 500 1?29 12(?599 12(;(‘)‘0
XS0 Gy | rose | 1000
xo@0 5% | s | 1000
X 710 1?52 120659 9 12(;(?0
X0 e | ros | 1000
X o00 252?536 120%99 120-?(?0
x w0 | 2% | ok | 1000
Xm0 | g | ios | oo

\A:taulic“
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Conexiones de extremo plano para HDPE

N° H10 - Codo de 90°
N° H11 - Codo de 45°
N° H20 - Conexion en “T”

N° H20 ‘eDeCaEJ»
N° H10 N° H11 Conexion !
[Tamafio de tuberia Codo de 90° | Codo de 45° en “T” /
r
Didmetro nominal| DeCaE DeCaE DeCaE
pulg. o mm pulgadas/mm | pulgadas/mm | pulgadas/mm
2 oul 438 3.63 438
puig- 11 92 11
N° H10
63 mm 453 3.54 453
15 90 115
3 pul 525 3.88 525
puig- 133 99 133 DeCak
¥
90 mm 512 394 512 b 4
130 100 130 AN
40Ul 6.00 450 6.00
puig- 152 14 152
110 mm 6.10 433 6.10
155 110 155 N° H11
6 oul 7.50 4.88 7.50
puig. 191 124 191
7.28 492 7.28 [<DeCab>
160 mm 185 125 185
8 oul 9.25 525 9.25
puig. 235 133 235
N° H20

DATOS DE PRODUCTO REV_D

\A:taulic“

1-900-SPAL_93



Conexiones de extremo plano para HDPE

N° H50 - Reduccién concéntrica IPS

Tamafio nominal DeEaE
pulg. o mm pulgadas/mm
3 pulg. X 2 pulg. z?g
90 mm X 63 mm z?g
4 pulg. X 2 pulg. %82
s | 30
110mm  x 63 mm %82
90 mm %82
6 pulg. X 3 pulg. gi?
oo | 5P
160mm  x  90mm g‘j?
110 mm %j?

[«— DeEaE—>

N° H50

\A:taulic“
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