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SAHA MONTAJ KILAVUZU
Yiiksek Yogunluklu Polietilen (HDPE) Uriinler

e URUN MONTAIJI
e MONTAJ KONTROLU
¢ YARARLI BiLGILER

A UYARI

©000®

¢ Herhangi bir Victaulic iiriniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya veya

bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim talimatlari okuyup
anladiginizdan emin olun.
® Herhangi bir Victaulic iirliniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya veya
bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve
sistemi bosaltin.
® Koruyucu gozliik, baret, koruyucu ayakkabi ve koruyucu kulaklik kullanin.
Bu talimatlara ve uyarilara uyulmamasi ciddi yaralanmalar ve maddi hasarlarla
sonugclanabilecek sistem arizalarina neden olabilir.

Bu kilavuzda gecen iiriinlerin giivenli ve dogru sekilde monte edilmesiyle ilgili
sorulariniz igin liitfen Victaulic ile iletisime gecin.
Victaulic uriinleriyle ilgili en giincel bilgiler icin www.victaulic.com adresini ziyaret edin.
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DIKKAT

* Kaplinler, adaptorler, vanalar ve fittingler icin merkezden uca, ugtan uca,
disaridan ice ve benzeri genel boyutlar hakkinda bilgi icin litfen tam
boyut bilgilerinin verildigi glincel Victaulic yayinina bakin.

ictaulic’




Genel Bilgiler
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TEHLIKE DEGERLENDIRMESI

Cesitli tehlike seviyelerinin belirlenmesi ile ilgili tanimlar asagida verilmistir.

Bu guvenlik ikazi semboll dnemli glvenlik mesajlarini gosterir.
Bu simgeyi gordiginizde yaralanma tehlikesine karsi dikkatli olun.
Altinda verilen mesaji dikkatlice okuyun ve tam olarak anladiginizdan

emin olun.

A TEHLIKE A UYARI

® Tavsiye edilen 6nlemler de dahil
olmak uizere verilen talimatlarin
yerine getirilmemesi halinde,
ciddi yaralanma ve hatta 6lim
tehlikesinin son derece belirgin
oldugu durumlarda “TEHLIKE”
ibaresi kullanilir.

* “UYARI" ibaresi, tavsiye edilen
onlemler de dahil olmak iizere
talimatlarin yerine getirilmemesi
halinde ciddi yaralanmalar,
hatta 6liimle sonuglanabilecek
tehlikelerin veya emniyetli olmayan
uygulamalarin mevcut oldugu
anlamina gelir.

/\\ DIKKAT

IKAZ

¢ “DIKKAT” ibaresi, tavsiye edilen
onlemler de dahil olmak iizere
talimatlarin yerine getiriimemesi
halinde ciddi yaralanmalar, tiriin
hasarlari veya maddi hasar ile
sonugclanabilecek tehlikelerin veya
emniyetli olmayan uygulamalarin
mevcut oldugu anlamina gelir.

o “|[KAZ" ibaresi ise 65nemli, ancak
bu tehlikeler ile ilgili olmayan 6zel
talimatlar s6z konusu oldugunda
kullanihr.

GIRIS

Bu saha kilavuzu, ytksek yogunluklu polietilen (HDPE) borulara yénelik Victaulic
mekanik boru baglanti riinlerinin montaji icin hazirlanmistir ve Grdnlerin

dogru sekilde secilmesi ve uygulanmasi icin Victaulic'in ilgili yayinlariyla birlikte
kullanilmalidir. Montaj kilavuzlarinin ve ilgili belgelerin ilave kopyalarini victaulic.com
web sitesinden indirebilir ve/veya Victaulic'ten siparis edebilirsiniz.

Daima iyi boru baglanti uygulamalarini takip edin. Belirtilen basing, sicaklik,

harici veya dahili yik degerleri, performans standartlari ve toleranslar kesinlikle
asiimamalidir. Birgok uygulama, 6zel kosullarin ve standart gereksinimlerinin
anlasilmasini ve yetkin sistem muhendisleri tarafindan gézden gecirilmesi gereken
glivenlik faktérlerinin kullaniimasini gerektirir. Ozel uygulamalarin gereksinimlerinin
belirlenmesi icin Victaulic Conta Segim Kilavuzuna (05.01 numarali yayin)

basvurulmalidir.

ENE

ViCTAULIC'iN SUNDUGU iLAVE SAHA MONTAJ
KILAVUZLARI iCIN QR KODUNU TARATIN
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IKAZ

® Victaulic, Girlinlerin siirekli gelistirilmesi politikasini izlemektedir. Bu nedenle
Victaulic; tiriin 6zelliklerini, tasarimlarini ve standart ekipmanlari 6nceden haber
vermeksizin ve herhangi bir yiikiimliilik altina girmeksizin degistirme hakkini
sakh tutar.

® Victaulic, sistem tasarimindan sorumlu degildir ve uygun sekilde tasarlanmamis
sistemler ile ilgili herhangi bir yiikimluluk altina girmez.

® Bu kilavuzun amaci tiim iriin uygulamalari icin bir 6n sart olan yetkin ve
profesyonel danismanhgin yerini almak degildir.

* Bu kilavuzda ve Victaulic literatiiriinde yayinlanan bilgiler, daha 6nce yayinlanan
tiim bilgilerin yerini alir.

* Bu kilavuzda verilen gizimler ve/veya resimler kolay anlasilmasi icin orantisiz
biiyitiilmiis olabilir.

® Bu saha montaj kilavuzu, miinhasir miilkiyet hakki Victaulic'in elinde olan ticari
markalar, telif haklari ve patentli Griinler icermektedir.

¢ Bu kilavuzda verilen veya atifta bulunulan bilgilerin dogru ve eksiksiz olmasi
icin her tiirlii gayret gosterilmesine karsin, Victaulic, yan kuruluslan ve istirakleri
bu bilgilere iliskin dogrudan veya dolayli hi¢bir garanti vermemektedir. Burada
verilen bilgileri kullanan kisilerin olasi riskleri almakta ve bu kullanimdan dogan
her tiirlii sorumlulugu tistlenmektedir.

ONEMLI BILGILER

Bu kilavuzda gecen IPS drtinleri, ASTM D3035 ve ASTM F714'ye uygun yiksek
yogunluklu polietilen (HDPE) borularin ortam sicakliginda mekanik olarak
baglanmasi icin tasarlanmustir. Bu kilavuzda gecen metrik Grinler, 1SO 4427-2 ve
AS/NZS 4130'a uygun HDPE borularin ortam sicakliginda mekanik olarak baglanmasi
icin tasarlanmistir. Gegerli boru duvar kalinligini ve ilgili performans parametrelerini
belirlemek icin her bir ilgili Grintn yayinina bakin. MONTAJ ONCESINDE
VICTAULIC iLE ILETiSIME GECIN VEYA ALTERNATIF BORU MALZEMELERI
HAKKINDA HDPR BORULARIN SARTNAMELERINE BAKIN.

HDPE borulara yonelik Victaulic Grlnlerinin ¢alisma basinci, boru Ureticisinin
listelenen boru ¢alisma basincina baglidir. Boru Ureticisinin listelenen ¢alisma
basinci ise duvar kalinligina, boru icerigine ve sicakliga baghdir.

Dz u¢lu HDPE borulara yonelik
Victaulic trtnleri, her bir kelepgenin
tum gevresi boyunca boruya
tutunabilmesi icin disler icermektedir.

HDPE borulara yonelik secilen Grtinler icinde bulunan contalar montaj éncesinde
mutlaka iyi sekilde yaglanmalidir. Yaglama gereksinimlerini belirlemek icin her bir
Urtinle verilen talimatlar dikkatlice okuyun ve anladiginizdan emin olun. Yaglama,
contanin sikismasini dnlerken montaji kolaylastirir. Uygunluk bilgileri hakkinda bu
kilavuzdaki “Yaglama” bolimune bakin.

Victaulic contalari genis bir sicaklik ve isletme kosulu araliginda ¢alisacak sekilde
tasarlanmaktadir. Ancak her montajda oldugu gibi sicaklik, uygulamanin devamliligi
ve conta 6mri arasinda dogrudan bir iliski s6z konusudur. Her bir uygulamanin
conta sinifi Gnerilerinin belirlenmesi icin Victaulic Conta Secim Kilavuzuna (05.01
numarali yayin) bagvurulmalidir.
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BORU HAZIRLAMA

Borular mutlaka her bir Grtin stili icin genel hatlariyla verilen Victaulic sartnamelerine
uygun olarak hazirlanmalidir. Hazirlik islemi boru malzemesine, duvar kalinligina, dis
boyutlara ve diger faktorlere gére degisebilir. ilave boru hazirlama gereksinimleri igin
mutlaka Urtine 6zel montaj talimatlarina bakin.

Kaplinler, Adaptorler, Cikislar ve Vanalar icin HDPE Borular

Victaulic, kare kesilen HDPE borularin yivli uglu ve diiz uglu trinlerle kullaniimasini
zorunlu tutmaktadir.

DUz uglu boru baglanti ydntemi, borunun dis ylzeyini tutan dislere sahip tespit
halkalariyla uygulanir.

Gift yivli uglu boru baglanti yontemi ise yivlerin kelepge kamalarini almasi igin dogru
hazirlanmasina baglidir. Yiv, uygun et kalinlikl borularda basing degerine uygun
olacak sekilde, boru icerisinde kelepgelerin saglam sekilde takilmasi icin, olusturulan
yeterli derinlige verilen addir.

Gegis Kaplinlerinin HDPE Olmayan Tarafi icin Celik Borular

Victaulic, kare kesilen celik borularin yivli uclu ve diiz uglu trdnlerle kullaniimasini
zorunlu tutmaktadir. Duvar kalinliginin standart kalinlikta (ANSI B36.10) veya
daha ince olmasi ve konigin, ANSI B16.25 (37 4°) standardini karsilamasi sartiyla
konik uglu borular da kullanilabilir. NOT: Konik uglu borularda yiv agma islemi
uygulanmasi, kabul edilmeyecek boru ucu konikligine neden olabilir.

HDPE gecis kaplinleriyle kullanilabilmesi igin ¢elik borularda yiv acarken ayrintili
talimatlar igin 1-100 Saha Montaj Kilavuzuna ve Victaulic OGS Yiv Sartnamelerine
(25.01 numarali yayin) bakin.

A UYARI

e Herhangi bir Victaulic boru hazirlama makinesini
ayarlamadan ve calistirmadan 6nce o makinenin isletme
. ve bakim talimatlari kilavuzunu dikkatli bir sekilde okuyup,
(6 anladiginizdan emin olun.
\DA w * Makineye 6zel operasyon tekniklerini, uygulamalari ve
potansiyel tehlikeleri 6grenin.
Bu talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalar ve/veya maddi
hasar ile sonuglanabilecek yanlis iiriin montajlarina neden olabilir.

\A:taulic“
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YiV ACILMASI iCiN BORU UZUNLUGU
GEREKSINIMLERI

Victaulic talash sekil veren yiv agma makineleriyle glivenli sekilde yiv agilabilecek
minimum HDPE boru uzunlugu, kullanilan makineye gore farklilik gostermektedir.
Dogru kurulum ve yiv agma teknikleri hakkinda daha ayrintili bilgi icin ilgili talash
sekil veren yiv agma makinesinin isletme ve bakim talimatlar kilavuzuna basvurun.

Bu makine icin listelenen minimum uzunluktan daha kisa bir borunun kullanilmasi
gerekiyorsa, en sondan bir dnceki boruyu, son parga, belirtilen minimum uzunluga
esit (ya da minimum uzunluktan daha uzun) olacak sekilde kisaltin.

ORNEK: Bir bolimiin bitirilmesi icin HDPE borunun 20 fit, 4 in¢/6,2 m'lik kismi
gerekiyor ve sadece 20 fit/6,1 m'lik uzunluk bulunuyor.

Kullanilan Victaulic talasli sekil veren yiv agma makinesi icin minimum boru
uzunlugu 27 in¢/689 mm olarak veriliyor.

20 fit/6,1 ve 4 in¢/102 mm boru uzunlugunda talasl sekil verme yéntemiyle
yiv agmak yerine, yine talash sekil verme yontemiyle 18 fit, 1 in¢/5,5 m ve
27 in¢/689 mm boru uzunlugunda yiv agin.

\A:taulic‘
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CONTA SECiMi VE YAGLAMA

¢ Amaglanan kullanim igin daima dogru conta malzemesini belirleyin.

Amaglanan kullanim igin dogru contanin secilememesi, baglanti kagaklarina ve
neticesinde maddi kayiplara neden olabilir.

Contalari belirlenen sinirlarin Gzerinde sicakliklara maruz birakmayin. Asir sicakliklar,
conta performansini dusdrecektir. Ayrintili bilgiler i¢in gincel Victaulic Conta Segim
Kilavuzuna (05.01 numarali yayin) basvurun.

Contanin sikismasinin engellenmesi icin contanin ince bir tabaka halinde Victaulic
Yaglayici veya baska bir uyumlu yaglayici ile yaglanmasi gerekmektedir. Yaglama
ayrica contanin boru ucuna daha rahat takilmasini saglar.

Yaglayicinin dogrudan conta disina/conta sizdirmazlik kenarlarina mi, kaplin
kelepgelerinin icine mi, yoksa boru uglarina mi uygulanmasi gerektigini belirlemek
icin ilgili Grdntn montaj talimatlarina bakin.

Dogru ve uygun yaglanan conta ornekleri icin asagidaki fotograflara bakin. HDPE
boru farkliliklar nedeniyle, yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak daima boru treticisine
danigin. ilave bilgiler icin Victaulic Yaglayici Bilgi Giivenlik Formuna (05.02 numarali
yayin) bakin.

ince Bir Victaulic Yag Katmaniyla Cok Fazla Victaulic Yag Kullanilarak
Dogru Sekilde Yaglanmis Conta Yanlis Sekilde Yaglanmis Conta

\A:taulic“
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CONTALARIN YAG UYGUNLUKLARI

Yaglayiai

Conta

Victaulic Yaglayici,
Sabun Bazli Yaglar, Gliserin,
Silikon Yagr veya Silikon
Ayirma Maddesi

Hidrokarbon Bazli Yaglar veya

Misir Yag, Soya Yag,

Petrol Bazli Gresler

“E” Sinifi EPDM

Contalarla Uyumu i Onerilmez
“EF” Sinifi EPDM ivi Bnerilmez
Contalarla Uyumu y
“0" Sinifi Fluoroelastomer ivi ivi
Contalarla Uyumu y Y
“T" Sinifi Nitril ivi ivi
Contalarla Uyumu y Y
Sinifi icerik Renk Kodu
E EPDM Yesil Bantl
E F EPDM Yesil X"
o Floroelastomer Mavi Bantli

Nitril

Turuncu Bantli

GENEL BILGILER REV_D
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URUN MONTAJ KILAVUZLARI

A UYARI

,D

a (/o ¢ Herhangi bir Victaulic boru baglant: triintint
- ‘ monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya veya
A\ bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru
g sisteminin basincini diisiiriin ve sistemi bosaltin.

Bu talimata uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi
yaralanmalara, maddi hasara, baglanti kacaklarina
ve/veya baglanti arizalarina neden olabilir.

Asagidaki talimatlar, HDPE borularina yonelik Victaulic Grdnlerinin montaji icin genel
kurallar niteligindedir. Dogru baglanti montajt icin bu talimatlarin takip edildiginden
emin olun.

1. llgili uygulamaya uygun oldugundan emin olmak icin Grinle verilen contayi
daima kontrol edin. Ayrintili bilgi i¢in “Conta Se¢imi” bélimune bakin.

2. Kullanilan boru hazirlama araci (araglar) icin isletme ve bakim talimatlari
kilavuzunu (kilavuzlarini) mutlaka okuyun.

3. Borunun dis capi ve yiv boyutlari, yayinlanan toleranslar dahilinde olmalidir;
bu toleranslarin kabul edilebilmesi belirli standartlara tabidir. Ayrintili bilgi
icin HDPE Talasli Yiv Sartnamelerine (25.16 numarali yayin) bakin.

4. Dilyuva ozelliklerine sahip kaplinler mutlaka erkek bolim disi bolime uygun
bicimde oturacak sekilde baglanmalidir.

Gomiilii Uygulama

Bu kilavuzdaki Urtinleri gémalt uygulamalara yonelik secerken, korozyonun
onlenmesi igin toprak kosullarinin gémula sistemler Gzerindeki etkileri sistem
tasariminda dikkate alinmalidir. Malzemeler ve montaj baglanti elemanlarinin
ylzeyleri hakkinda ayrintili bilgi icin ilgili Grlnlerin yayinlarina bakin. Kimyasal
icerigin ve pH seviyesinin montaj baglanti elemanlari Gzerindeki etkisi, sistem
muhendisi tarafindan degerlendirilerek kullanilan malzemelerin ve yiizeylerin
korozyona dayanacagi ve amagclanan uygulama icin kabul edilebilir oldugu
dogrulanmalidir. Sistemin uzun dmdrli olabilmesi icin 6zel kaplamalar ve/veya
katodik korumasi uygulanmalidir. ilave bilgiler icin G&mlii Uygulamalar icin Yivli
Boru Baglanti Sistemleri Kilavuzuna (26.15 numarali yayin) bakin.

\A:taulic“
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MONTAJ KONTROLU

A UYARI

8 ¢ Uriiniin dogru monte edildiginden emin olmak
Q\(;D icin her bir baglantiy1 mutlaka kontrol edin.
L] ‘ ® Gereginden biiyiik veya kiiciik borular ve civata
GA\D yolu bosluklan kesinlikle kabul edilmez. Sistem
i) basinglandiriimadan 6nce tiim bu kosullarin
diizeltilmesi gerekir.
Bu talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara, maddi
hasara, baglanti kacaklarina ve/veya baglanti arizalarina
neden olabilir.

Dogru Montaj

Maksimum baglanti performansi icin borunun dogru sekilde hazirlanmasi ve
kaplinin dogru montaji oldukga 6nemlidir. DOGRU BAGLANTI MONTAJI iGiN
ASAGIDAKI KOSULLAR MEVCUT OLMALIDIR.

1. HDPE borunun dis ¢api bu kilavuzun 74 ve 75. sayfalarinda verilen “HDPE Boru
Boyutlari/Toleranslari” cizelgelerinde yayinlanan toleranslar dahilinde olmalidir.

2. Ozel riin talimatlarinda aksi belirtimedigi siirece, HDPE borulara yonelik
Victaulic Urlnleri civata yollarinda saglam bir metal — metal temasi
olusturularak monte edilmelidir. Montajla ilgili herhangi bir sorunuz varsa
lGtfen Victaulic ile temasa gegin.

3. Kaplin, civata yollarinda saglam bir metal-metal temasi elde edilecek sekilde
monte edildiginde conta enerjilendirilir (sikistirilir).

4. Gegis Kaplinleri icin celik borunun dis capi ve yiv boyutlar mutlaka Victaulic
OGS Yiv Sartnamelerinde (25.01 numarali yayin) listelenen toleranslar dahilinde
olmalidrr.

Civata yollarindaki yanaklar tam olarak metal - metal temasi
yapmiyorsa:

1. Cwatalarin/somunlarin tam olarak sikildigindan emin olun.

2 Contanin sikismadigindan emin olun. Conta sikisirsa derhal degistirin.
3. Gereginden buyuk borularin kullaniimadigindan emin olun.
4

Gegis kaplinleri icin HDPE olmayan borulardaki yivlerin Victaulic sartnamelerine
uygun oldugundan emin olun. Yiv ¢ok sigsa boruda Victaulic sartnamelerine
uygun olarak yiv agin. Yiv ¢cok derinse boru secimini goz ardi ederek baska bir
bélumde Victaulic sartnamelerine uygun olarak yiv agin.

5. Gegis Kaplinleri igin kelepgelerin kama bolumunin yivlere oturdugundan emin
olun. Kelepgelerin kama bolimu kesinlikle borunun dis capina oturmamalidir.

Saha testi gerceklestirmeden ve gerceklestirdikten sonra mutlaka baglantilari kontrol
edin. Civata yollarindaki ve/veya omuzlara oturan kamalardaki bosluklara dikkat
edin. Gegis Kaplinleri icin, borunun dis capina oturmadiklarindan emin olmak tzere
kelepgelerin kama bolimi kontrol edin. Bu kosullardan herhangi biri karsilanmazsa
sistemin basincini bosaltin ve ilgili baglantilar degistirin.

\A:taulic“
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Duiz Uclu HDPE
Boru Kaplinleri

Montaj Talimatlari

Diiz Uclu HDPE Borular
icin Stil 905 Kaplin

Diiz U¢lu HDPE Borular ile Yivli U¢lu Celik Borular, Vanalar
veya Fittingler Arasinda Stil 907 Gegis Kaplini

Diiz Uglu HDPE Borular ile Yivli Uglu
IPS Celik Borularin Baglantisi Igin Stil
997 Gegis Kaplini

\A:taulic“
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Stil 905
Duz Uclu HDPE Borular igin Kaplin

A UYARI

anladiginizdan emin olun.

sistemi bosaltin.

yaralanmaniza neden olabilir.

hasara neden olabilir.

* Herhangi bir Victaulic boru baglant: triinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,

* Herhangi bir Victaulic boru baglant: tiriinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve

* Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve

® Koruyucu gozlik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.
Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

1a. KAPLINi SOKMEYIN: Stil 905
Kaplinler, montérin montaj sirasinda
civatalar ve somunlari sékmesine gerek
kalmayacak sekilde tasarlanmistir. Bu
tasarim, montértiin HDPE boru ugclarini
dogrudan kapline takmasina izin vererek,
montaj kolaylastirir.

1b. Kaplindeki tim ambalaj
malzemelerini (karton kelepceler,
plastik kelepgeler vb.) ¢ikarin. NOT:
Karton bilezigi 3. adimda boru uglarinin
isaretlenmesi sirasinda kilavuz olarak
kullanabilirsiniz.

1c. llgili uygulama icin uygun
oldugundan emin olmak lizere contay!
kontrol edin. Renk kodu, conta sinifini
gosterir. Renk kodu referansi igin bu
kilavuzun 11. sayfasina veya victaulic.
com adresinden indirebileceginiz 05.01
numarali Victaulic yayinina bakin.

S Maks.A,‘ [—

2a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:
HDPE boru uglarini (sekildeki “S” boyutu)
2 = 4in¢/50 = 100 mm boyutlarr igin
1/8in¢/3 mm ve 6 in¢/150 mm ve daha
buyuk boyutlar icin /4 in¢/6,4 mm
dahilinde dik kesin.

2b. Boru uglarindan itibaren 2 Y2 in¢/
64 mm genisligindeki alan temiz olmali
ve bu kisimda herhangi bir hasar ya da
cizik bulunmamalidir. Tim yag, gres, kir
ve kesim artiklari temizlenmelidir.

/\ DIKKAT

¢ Dik kesilen borular, baglantinin
ayrilmasinin 6nlenmesinde
kullaniimalidir. Boru dik
kesilmemisse ucunu dik olacak
sekilde yeniden kesin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda,

baglanti kagaklari ve dolayisiyla maddi

hasar meydana gelebilir.

\A:taulic‘

1-900-TUR_16

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
REV_D



3. BORUYU ISARETLEYIN: Bir cetvel, serit metre veya karton bilezigi ve bir isaret
kalemi kullanarak, her bir HDPE boru ucunu tam ¢evresi boyunca isaretleyin.

e 2-3in¢ve 50 - 80 mm boru boyutlari icin 1 7/8 in¢/48 mm
e 4-8ingve 100 - 200 mm boru boyutlari icin 2 ¥4 in¢/57 mm

Bu isaret, HDPE borunun kapline dogru sekilde yerlestiriimesini garanti etmek Uzere
gorsel kontrol saglar. Borunun tam cevresi boyunca isaret konulamazsa, her bir boru
ucunun ¢evresi boyunca esit araliklarla en az dort isaret koyun.

Contalarin Yag Uygunluklari

Yaglayiai
Victaulic Yaglayici, . y
< o Misir Yag, Soya Yag,
Conta sabun Bazthag\ar, Cliserin, Hidrokarbon Bazli Yaglar
Silikon Yagi veya Silikon Petrol Bazli Gres|
Ayirma Maddesi veya Petrol Bazli Gresler
“E” Sinifi EPDM lyi Onerilmez
Contalarla Uyumu Y
“EF” Sinifi EPDM vi Onerilmez
Contalarla Uyumu Y
“0” Sinifi Fluoroelastomer i ivi
Contalarla Uyumu Y Y
“T” Sinifi Nitril Vi Vi
Contalarla Uyumu Y Y

4. BORU UCUNU YAGLAYIN: Boru
ucuna borunun bitis noktasindan
itibaren 3. adimda cizilen boya izine
kadar ince bir tabaka halinde yaglayici
uygulayin.

Her bir boru ucunu yukaridaki “Contalar
icin Yaglayici Uygunlugu” tablosuna
uygun olarak yaglayin. Yaglayici
uygunluk gereksinimleri icin daima
boru Ureticisine danisin.

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
REV_D
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A\ DIKKAT

* Montaj sirasinda contanin
kinlmasinin veya yirtilmasinin
onlenmesi icin mutlaka uygun
yag kullaniimalidir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle,
yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak
daima boru ureticisine danigin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda

Victaulic garantisi gegersiz kalir ve

baglanti kacagi ve neticesinde maddi

kayiplar meydana gelebilir.

Boru isareti,

am
Takildigini
Gosterir

5. KAPLINI TAKIN: Kaplin kelepceleriyle
ilgili islemler sirasinda eldiven takin.
Tespit disleri keskindir ve yaralanmaniza
neden olabilir. Isaretli HDPE boru

ucunu kapline yerlestirerek montaji
gerceklestirin. HDPE boru uglari kapline
yerlestirilirken mutlaka (1) contanin orta
ayadiyla temas etmeli VE (2) yukarida
gosterildigi gibi, HDPE boru uclari
lUzerindeki isaret borunun kapline tam
olarak takildigini géstermelidir. NOT:
Kaplin kelepgesinin kenari ile boru
yerlestirme isaretleri arasindaki mesafe
kesinlikle boru uglarinin cevresindeki
hicbir noktada 3/1 in¢/5 mm'yi
gecmemelidir.

A UYARI

e Stil 905 Kaplinleri kesinlikle kismen
monte edilmis sekilde birakmayin.
Kismen monte edilmis bir Stil 905
Kaplin test sirasinda diisme veya
delinme tehlikesi arz eder.

* Boru uglarini kapline yerlestirirken

ellerinizi HDPE boru uglarindan ve
kaplin agikligindan uzak tutun.

Pe-

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi
yaralanmalara ve/veya maddi
hasara neden olabilir.

6. SOMUNLARI SIKIN: Somunlari

civata yollarinda metal - metal temasi
gerceklesinceye kadar ¢apraz ve orantili
sekilde sikin. Daha buytk boyutlu,

dort civatal kaplinler gosterildigi gibi
birer atlanarak sikilmalidir. Her bir
civatanin oval basinin civata deligine
tam olarak oturdugundan emin olun.
NOT: Contanin sikismamast igin esit
sekilde sikilmasi dnemlidir. Metal-metal
temasinin saglanmasi igin darbeli
anahtar veya derin kovanli standart
anahtar kullanilabilir.

\A:taulic“
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7. CIVATA YOLLARINI KONTROL EDIN: Sistemi basinclandirmadan énce, montajin
dogru sekilde gerceklestirildiginden emin olmak icin her baglantidaki civata yollarini
kontrol edin.

Stil 905 Yararli Bilgiler

Nominal | Civata/Somun Soket
Boru Boyutu Boyutu Boyutu
in¢g/mm ing/metrik ing/mm
2 Z] /s
63 M12 22
3-4 /8 16
75-110 M16 27
6-8 Ya 1 Va
125 -225 M20 32

i o \A:taulic“
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Stil 907

Diiz Uglu HDPE Borular ile Yivli Uclu Celik Borular, Vanalar veya Fittingler Arasinda

Gegis Kaplini

A UYARI

anladiginizdan emin olun.

sistemi bosaltin.

yaralanmaniza neden olabilir.

hasara neden olabilir.

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti triinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,

* Herhangi bir Victaulic boru baglanti riinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve

¢ Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve

* Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.
Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

1a. KAPLINi SOKMEYIN: Stil 907
Kaplinler, montérin montaj sirasinda
civatalar ve somunlari sékmesine gerek
kalmayacak sekilde tasarlanmistir. Bu
tasarim, montorin karsi bilesen uglarini
dogrudan kapline takmasina izin
vererek, montaji kolaylastirir.

1b. Kaplindeki tim ambalaj
malzemelerini (karton kelepceler,
plastik kelepgeler vb.) ¢ikarin. NOT:
Karton bilezigi 3. adimda boru uglarinin
isaretlenmesi sirasinda kilavuz olarak
kullanabilirsiniz.

1c. Ilgili uygulama icin uygun
oldugundan emin olmak tzere contay!
kontrol edin. Renk kodu, conta sinifini
gosterir. Renk kodu referansi icin bu
kilavuzun 11. sayfasina veya victaulic.
com adresinden indirebileceginiz 05.01
numarali Victaulic yayinina bakin.

/™ DIKKAT

¢ Dik kesilen borular, baglantinin
ayrilmasinin 6nlenmesinde
kullaniimalidir. Boru dik
kesilmemigse ucunu dik olacak
sekilde yeniden kesin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda,

baglanti kacaklari ve dolayisiyla maddi

hasar meydana gelebilir.

"S" Maks.A" |

2a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:
HDPE boru uglarini (sekildeki “S” boyutu)
2 = 41in¢/50 — 100 mm boyutlari icin
1/8in¢/3 mm ve 6 in¢/150 mm ve daha
blytk boyutlar icin /4 in¢/6,4 mm
dahilinde dik kesin.

Gelik boru kullaniliyorsa celik boru
uglarini 2 = 3 in¢/50 — 80-mm boyutlari
icin /32 in¢/0,8 mm ve 4 in¢/100 mm
ve daha blyUk boyutlar icin ve

16 inc/1,6 mm dahilinde dik kesin.

2b. Tam bir sizdirmazligin garanti
edilmesi icin HDPE boru uclarindan
itibaren 2 V2 in¢/64 mm genisligindeki
alan temiz olmali ve bu kisimda herhangi
bir hasar ya da cizik bulunmamalidir.
TUm yag, gevsek boya, gres, kir ve kesim
artiklart temizlenmelidir.

2c. Tam bir sizdirmazligin garanti
edilmesi icin karsi gelik bilesen ucunun
yiv ile karsi bilesen ucu arasindaki dig
ylzeyinin plrlzsiiz oldugundan ve
girinti, cikinti, kaynak dikisi ve pafta izi
icermediginden emin olun. Tim yag,
gevsek boya, gres, kir ve kesim artiklari
temizlenmelidir. NOT: Celik borular
kullaniliyorsa boru uglarinda guincel
Victaulic sartnamelerine uygun olarak
yiv agin.

\A:taulic‘
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3. BORUYU iSARETLEYIN: HDPE tarafi icin bir cetvel, serit metre veya karton bilezigi
ve bir isaret kalemi kullanarak, boru ucunu tam ¢evresi boyunca isaretleyin:

e 2-3ingve 50 - 80 mm boru boyutlari icin 1 7/8 in¢/48 mm
e 4-8ingve 100 - 200 mm boru boyutlari igin 2 ¥4 in¢/57 mm

Bu isaret, HDPE borunun kapline dogru sekilde yerlestirilmesini garanti etmek tzere
gorsel kontrol saglar. Borunun tam cevresi boyunca isaret konulamazsa, HDPE boru
ucunun gevresi boyunca esit araliklarla en az dort isaret koyun.

Contalarin Yag Uygunluklari

Yaglayiai
Victaulic Yaglayici, . y
< o Misir Yag, Soya Yag,
Conta sabun Bazthag\ar, Cliserin, Hidrokarbon Bazli Yaglar
Silikon Yagi veya Silikon Petrol Bazl Gresl
Ayirma Maddesi veya Petrol Bazli Gresler
“E” Sinifi EPDM lyi Onerilmez
Contalarla Uyumu Y
“EF” Sinifi EPDM i Onerilmez
Contalarla Uyumu Y
“0” Sinifi Fluoroelastomer ivi ivi
Contalarla Uyumu Y Y
“T” Sinifi Nitril ivi Vi
Contalarla Uyumu Y Y

4. BORU UGLARINI YAGLAYIN: HDPE
boru ucuna borunun bitis noktasindan
itibaren 3. adimda cizilen boya izine

kadar ince bir tabaka halinde yaglayic

uygulayin.

HDPE borunun ve karsi ¢elik bilesenin
uclanni yukarida verilen “Contalar icin

Yag Uygunlugu”tablosuna uygun olarak
yaglayin. Yaglayici uygunluk gereksinimleri
icin daima boru Ureticisine danisin. NOT:
Baglantiyi gerceklestirmeden 6nce her

bir boru ucunun, kaplinin dogru tarafina
geldiginden emin olun.

i o \A:taulic“
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/AN DIKKAT

* Montaj sirasinda contanin
kirilmasinin veya yirtilmasinin
onlenmesi icin mutlaka uygun
yag kullanilmalidir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle,
yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak
daima boru iireticisine danisin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda

Victaulic garantisi gegersiz kalir ve

baglanti kacagi ve neticesinde maddi

kayiplar meydana gelebilir.

5a. KAPLINI TAKIN: Kaplin
kelepceleriyle ilgili islemler sirasinda
eldiven takin. Tespit disleri keskindir

ve yaralanmaniza neden olabilir.
isaretli HDPE boru ucunu kaplinin
"HDPE" olarak isaretlenmis ve pislik
tutucunun bulundugu tarafina sokarak
baglantiyi gerceklestirin. HDPE boru
ucu kapline yerlestirilirken mutlaka
(1) contanin orta ayagiyla temas
etmeli VE (2) yukarida gosterildigi

gibi, HDPE boru ucu Uzerindeki isaret,
borunun kapline tam olarak takildigini
gostermelidir. NOT: Kaplin kelepgesinin
kenari ile HDPE boru yerlestirme isareti
arasindaki mesafe kesinlikle HDPE boru
ucunun ¢evresindeki hicbir noktada
3/16 ing/5 mm'yi gegmemelidir.

5b. Celik karsi bilesenin yivli ucunu
kaplinin “STEEL" (Celik) ibaresiyle isaretli
acikhgina takin. Yivli karsi bilesenin ucu,
contanin i¢ olugu ile temas saglanana
kadar kaplinin icine sokulmalidir. Kaplin
kamalarinin karsi celik bilesenlerdeki
yivlere tam olarak oturdugunun
dogrulanmasi icin gdzle kontrol
gerceklestirilmelidir.

o Stil 907 Kaplinleri kesinlikle kismen
monte edilmis sekilde birakmayin.
Kismen monte edilmis bir Stil 907
Kaplin test sirasinda diisme veya
delinme tehlikesi arz eder.

* Boru uglarini kapline yerlestirirken
ellerinizi boru uglarindan ve kaplin
acikhigindan uzak tutun.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi

yaralanmalara ve/veya maddi hasara

neden olabilir.

6. SOMUNLARI SIKIN: Somunlari
civata yollarinda metal - metal temasi
gerceklesinceye kadar ¢apraz ve orantili
sekilde sikin. Daha buyuk boyutlu,

dort civatali kaplinler gosterildigi gibi
birer atlanarak sikilmalidir. Kelepce
kamalarinin celik tarafindaki yive tam
olarak oturdugundan emin olun.

NOT: Contanin sikismamasi icin esit
sekilde sikilmasi dnemlidir. Metal-metal
temasinin saglanmasi icin darbeli
anahtar veya derin kovanli standart
anahtar kullanilabilir.

\A:taulic“
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*he ing/ 5
mm'yi
geger

7. CIVATA YOLLARINI KONTROL EDIN: Sistemi basinclandirmadan énce, montajin
dogru sekilde gerceklestirildiginden emin olmak igin her baglantidaki civata yollarini

kontrol edin.

Stil 907 Yararh Bilgiler

IPS Nominal Civata/
Boru Boyutu Somun Lokma
ing Boyutu in¢ | Boyutuing
3 /s
3-4 /8 1 e
6-8 Y4 1 Va

1SO Nominal
Boru Boyutu
HPDE Diiz |Civata/Somun Lokma
Uglu x Yivli Boyutu Boyutu
Uclu mm Metrik/ing | mm/ing
M12 22
63 x 60,3 I 7s
M16 27
75x730 /8 1%
M16 27
90x889 /s 16
M16 27
110 x 114,3 /e 11
M20 32
125 x 114,3 % 1%
M20 32
140 x 141,3 % 1%
M20 32
160 x 168,3 3% 1%
M20 32
180 x 168,3 3% 1%
M20 32
200 x 2191 3% 17
M20 32
225x 2191 3 17

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
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Stil 995 _
Diiz Uglu HDPE Borular Igin Kaplin

A UYARI

anladiginizdan emin olun.

sistemi bosaltin.

yaralanmaniza neden olabilir.

hasara neden olabilir.

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglant: Griiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglant: riiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan dnce boru sisteminin basincini diisiiriin ve

¢ Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve

* Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.
Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

S Maks.A;‘ [—

1a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:
HDPE boru uglarini (sekildeki “S" boyutu)
2 —4in¢/50 = 100 mm boyutlarr icin

/s in¢/3 mm ve 5 ing/125 mm ve daha
buyik boyutlar igin /4 in¢/6,4 mm
dahilinde dik kesin.

1b. Boru uglarindan itibaren 1in¢/25 mm
genisligindeki alan temiz olmali ve bu
kisimda herhangi bir hasar ya da ¢izik
bulunmamalidir. Kesim sonucu ortaya
cikan partikulleri temizleyin.

/™ DIKKAT

¢ Dik kesilen borular, baglantinin
ayrilmasinin 6nlenmesinde
kullaniimalidir. Boru dik
kesilmemisse ucunu dik olacak
sekilde yeniden kesin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda,

baglanti kagaklari ve dolayisiyla maddi

hasar meydana gelebilir.

2. CONTA iCiN BORUYU iSARETLEYIN:
25. sayfada verilen tablonun “Conta
Referans Isareti” siitununa bakin. Bir
mezura ve acglk renkli isaretleme kalemi
veya boya kullanarak boru uglarini

bu tabloda belirtilen degerlere gore
isaretleyin. Bu isaret, kurulum sirasinda
contanin ortalanmasinda referans olarak
kullanilacaktir. Boru uglarinin gevresi
boyunca esit araliklarla en az dort isaret
koyun.

\A:taulic“
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3. KAPLIN iCiN BORUYU
ISARETLEYIN: Asagidaki tablonun
“Boru Yerlestirme Derinligi” sitununa
bakin. Bir mezura ve acik renkli kalem
veya boya kullanarak boru uglarina bu
tabloda belirtilen degerlere gore ilave
bir isaret koyun. Bu isaret, borunun
kapline dogru sekilde yerlestirilmesini
garanti etmek Uzere gorsel kontrol
saglar. Boru uglarinin gevresi boyunca
esit araliklarla en az dort isaret koyun.

IPS HDPE Boru icin Conta
Referans Isareti ve Boru
Yerlestirme Derinligi

4. CONTALAYI YAGLAYIN: llgili
uygulama icin uygun oldugundan
emin olmak Uzere contayi kontrol
edin. Renk kodu, conta sinifini gosterir.
Contay 26. sayfadaki “Contalar icin
Yaglayict Uygunlugu”tablosuna uygun
olarak yaglayin. Yaglayici uygunluk
gereksinimleri icin daima boru
Ureticisine danisin.

Tum dis yUzeylere ve kenarlara 10.
sayfada gosterildigi sekilde ince bir film
tabakasi halinde yaglayici uygulayin.

Metrik HDPE Boru icin
Conta Referans Isareti ve
Boru Yerlestirme Derinligi

Gereksinimleri Gereksinimleri
Boyut
Boru
Conta Boru
sSossk pSone, e || nominal | neiaans | verletime
Nominal Capt isareti | Derinligi Boyut mm | Isaretimm | Derinligi mm
Boyuting in¢/mm | ing/mm | ing/mm 90 24 58
2.375 /6 17s
n 24 7
2 60,3 2% 48 0 }
3 3.500 1516 2% 140 24 7
88,9 24 58 160 24 77
4.500 56 27/
4 143 24 73 200 24 77
s 5563 15/ 3 225 24 77
1413 24 77 250 2% 83
6 6.625 /6 3
168,3 24 77 280 24 83
8 8.625 /6 3 315 24 90
2191 24 77 355 30 99
10 10.750 56 3V
273,0 24 83 400 37 15
D 12.750 /e 3% 450 37 121
3239 24 89 0 p 17
14 14.000 136 47/ >
3556 30 105
16 16.000 17he 4%
4064 37 15
18 18.000 17he 4%
4570 37 121
20 20.000 176 5
508,0 37 127

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
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/\ DIKKAT

ireticisine danisin.

* Montaj sirasinda contanin kinllmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi icin mutlaka
uygun yag kullaniimahdir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlaryla ilgili olarak daima boru

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti
kacadi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Contalarin Yag Uygunluklarn

Yaglayiai

Conta

Victaulic Yaglayici,
Sabun Bazli Yaglar, Gliserin,
Silikon Yagr veya Silikon
Ayirma Maddesi

Misir Yag, Soya Yag,
Hidrokarbon Bazli Yaglar
veya Petrol Bazli Gresler

“E” Sinifi EPDM
Contalarla Uyumu

yi

Onerilmez

“T" Sinifi Nitril
Contalarla Uyumu

Iyi

5. CONTAYI TAKIN: Contayi boru
ucuna yerlestirin. Contanin boru ucuna

tasmadigini dogrulayin.

6. CONTALAYI HIZALAYIN: Boru ucunu
hizalayin ve birlestirin. Contayr ilk konulan
boru isaretleri arasina ortalayarak yerine
kaydirin. NOT: Boru uglar arasindaki
bosluk, 2 - 4 in¢/50 — 100 mm boyutlari
icin ¥4 in¢/6 mm'yi ve 5in¢/125 mm ve
daha buyuk boyutlar icin /6 ing/8 mm'yi
asmamalidir.
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Kolay Anlagilmasi Icin Orantisiz Biydtdlmdistcir

7. KELEPGELERI MONTE EDIN: Kaplin
kelepgeleriyle ilgili islemler sirasinda
eldiven takin. Kelepgelerde bulunan
disler keskindir ve yaralanmalara neden
olabilir. Kelepgeleri contanin tzerine
monte edin. Dil ve yuvalarin birbirine
(dilin yuvaya) tam olarak oturdugundan
ve kelepgelerin ikinci konulan boru
isaretleri arasina ortalandigindan emin
olun. NOT: Ikinci konulan boru isaretleri,
kapline tam olarak gectigini gosterir.

8. BAGLANTI ELEMANINI TAKIN:
Civatalari takin. Her bir civatanin ucuna
bir pul takin. Her bir civataya bir somun
takarak elinizle sikin. NOT: Civatalarin
oval basinin civata deliklerine tam olarak
oturdugundan emin olun.

9. SOMUNLARI SIKIN: Somunlari

civata yollarinda metal - metal temasi
gerceklesinceye kadar ¢apraz ve orantili
sekilde sikin. Civatalar gosterildigi
gibi birer atlanarak sikilmalidir. NOT:
Contanin sikismamast icin esit sekilde
sikilmasi dnemlidir. Civata yollarinda
(6zellikle de soguk havalarda) metal-
metal temasinin elde edilmesi

icin yuksek seviyede tork gerekli
olabileceginden bir disli tork carpani
kullanilmasi onerilir.

A UYARI

e Kelepgeler mutlaka dogru dil-yuva
temasi saglanarak takilmahdir.

e (Civatalar, civata yollarinda metal -
metal temasi gerceklesinceye kadar
orantili bir sekilde sikilmahdir.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi

yaralanmalar ve/veya maddi hasar ile

sonuglanabilecek baglanti ayrilmalarina
neden olabilir.

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
REV_D
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DiKKAT

® 14in¢/355,6 mm ve daha biiyiik Stil 995 Kaplinler, sikilmasi igin 6zel talimatlarin
takip edilmesini gerektiren T civatalar icermektedir. Dogru sikma sirasi igin
asagidaki bilgilere basvurun.

14 in¢/355,6 mm ve Daha Biiyiik Stil 995 Kaplinler icin Ozel Baglanti
Elemanlarinint Montaiji

(1 Patentli)

Civata tertibati T civatalar, disk pullar ve somunlardan
meydana gelmektedir.

®¢

1. Stil 995 montaj talimatlarinin 1-7 arasindaki adimlarini
takip edin.

2. Kelepgelerdeki her bir civata deligine bir T civata takin. Her bir
T civata basinin kelepgedeki yuvaya oturdugundan emin olun.

3a. Her bir T civatanin ucuna bir disk pul takin. Disk pulun egimli
yUzeyi mutlaka soldaki sekilde gosterildigi gibi kelepgenin civata
yoluna bakmalidir.

3b. Her bir T civataya bir somun takarak disk pul, kaplin
kelepcesine temas edene kadar sikin.

4.Tum somunlari civata yollarinda metal - metal temasi
gerceklesinceye kadar capraz ve orantili sekilde sikin.

NOT: Contalarin sikismasinin énlenmesi icin tim somunlarin
orantili bir sekilde sikilmasi oluk¢a énemlidir.

5. Civata yollarinda saglam bir metal-metal temasi elde
edildiginden emin olmak i¢in tamamlanan tertibati kontrol edin.
Disk pullarin, kaplin kelepgelerindeki yuvalara oturdugundan
emin olun.

oS [ [

\A:taulic‘ ) o
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Stil 995

Yararh Bilgiler

Stil 995 (Metrik)
Yararh Bilgiler

*T civatalar, disk pullar ve somunlar ile birlikte gelir

Boyut
Gergek Boru
Nominal Dis Capi Lokma Nominal Lokma Lokma
Boyut ing ing/mm Boyutu ing Boyut mm | Boyutu mm | Boyutu ing
2375 90 19 %
2 )
60,3
3500 110 19 ¥
3 889 B 140 24 1V
4 411,&02 % 160 24 1Y
: 200 24 16
5 5563 16
1413 225 24 1%
6 ?6682§ 16 250 30 18
. 280 30 17
8 8.625 11
2191 315 32 17he
10 120%5(? I 355+ 36 15
. 400% 36 15
1 12.750 17
3239 450% 36 1%s
14* 13452060 1% 500 36 1%
: NOT: US Ingiliz veya ISO metrik civatalar mevcuttur.
16% 14?()%%? 158 Siparis verirken daima tercihinizi belirtin.
: *T civatalar, disk pullar ve somunlar ile birlikte gelir
18% 18.000 15
4570
% 20.000
20 508,0 1%/

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
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Stil 997 _
Diiz U¢lu HDPE Borular Ile Yivli U¢lu Celik Borular Arasinda Gegis Kaplini

anladiginizdan emin olun.

sistemi bosaltin.

yaralanmaniza neden olabilir.

hasara neden olabilir.

* Herhangi bir Victaulic boru baglanti {iriiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti {iriiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve

e Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve

* Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.
Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

S Maks.A,‘ [—

1a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:

HDPE ve celik boru uglarini (sekildeki “S"
boyutu) 2 - 4 in¢/50 — 100 mm boyutlari
icin /8 in¢/3 mm ve 5in¢/125 mm ve
daha buytk boyutlar icin /4 in¢/6,4 mm
dahilinde dik kesin.

1b. Boru uglarindan itibaren 1 ing/

25 mm genisligindeki alan temiz olmali
ve bu kisimda herhangi bir hasar ya da
¢izik bulunmamalidir. Kesim sonucu
ortaya ¢ikan partikdlleri temizleyin.

1c. Celik boruda guincel Victaulic
sartnamelerine gore yiv agin.

/™ DIKKAT

¢ Dik kesilen borular, baglantinin
ayrilmasinin dnlenmesinde
kullaniimalidir. Boru dik
kesilmemigse ucunu dik olacak
sekilde yeniden kesin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda,

baglanti kagaklari ve dolayisiyla maddi

hasar meydana gelebilir.

2. CONTA iCiN BORUYU iSARETLEYiN:
31. sayfadaki tablonun “Boru Yerlestirme
Derinligi” sitununa bakin. Bir mezura ve
acik renkli isaretleme kalemi veya boya
kullanarak HDPE boru ucunu bu tabloda
belirtilen degerlere gore isaretleyin. Bu
isaret, borunun kapline dogru sekilde
yerlestirilmesini garanti etmek tzere
gorsel kontrol saglar. Boru uclarinin
cevresi boyunca esit araliklarla en az
dort isaret koyun.

\A:taulic“
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HDPE Borular i¢in Boru
Yerlestirme Derinligi

Gereksinimleri
Boyut
Boru
Gergek Boru | Yerlestirme
Nominal Dis Capi Derinligi
Boyut ing ing/mm ing/mm
5 2375 17/
60,3 48
3 3.500 2V
889 58
4 4.500 278
14,3 73
s 5.563 3
1413 77
6 6.625 3
168,3 77
8 8.625 3
2191 77
10 10.750 3Va
273,0 83
1 12.750 3%
3239 89
* Montaj sirasinda contanin kirllmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi i¢in mutlaka
uygun yag kullanilmalidir.
® HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak daima boru
iireticisine danisin.
Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti
kagagi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Contalarin Yag Uygunluklarn

Yaglayici

Victaulic Yaglayici,

Conta

Sabun Bazli Yaglar, Gliserin,
Silikon Yagi veya Silikon
Ayirma Maddesi

Misir Yag, Soya Yag,
Hidrokarbon Bazli Yaglar
veya Petrol Bazl Gresler

“E” Sinifi EPDM
Contalarla Uyumu

yi

Onerilmez

“T" Sinifi Nitril
Contalarla Uyumu

yi

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
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3. CONTALAYI YAGLAYIN: Ilgili
uygulama igin uygun oldugundan
emin olmak Uzere contay kontrol
edin. Renk kodu, conta sinifini gosterir.
Contay 31. sayfadaki “Contalar icin
Yaglayici Uygunlugu”tablosuna uygun
olarak yaglayin. Yaglayici uygunluk
gereksinimleri igin daima boru
Ureticisine danisin.

Tum dis ylzeylere ve kenarlara 10.
sayfada gosterildigi sekilde ince bir film
tabakasi halinde yaglayici uygulayin.

4. CONTAYI TAKIN: Contayr HDPE boru
ucuna takin. Contanin boru ucuna
tagmadigini dogrulayin.

5. CONTALAYI HIZALAYIN: HDPE ve
celik boru uglarini hizalayarak birlestirin.
Contayl HDPE boru tzerindeki isaret

ile celik boru Uzerindeki yiv arasina
ortalayarak yerine kaydirin. Contanin
celik boru yivine kadar gelmediginden
emin olun. NOT: Boru uglari arasindaki
bosluk kesinlikle 2 = 4 in¢/50 = 100 mm
boyutlari icin ¥4 in¢/6 mm'yi ve
5in¢/125 mm ve daha buytk boyutlar
icin 5/16 ing/8 mm'yi agmamalidir.

T

st
6. KELEPCELERI MONTE EDIN: Kaplin
kelepceleriyle ilgili islemler sirasinda
eldiven takin. Kelepgelerde bulunan
disler keskindir ve yaralanmalara
neden olabilir. Dislerin HDPE boruya
baktigindan emin olarak kelepgeleri
takin. Kelepcelerin kama bolimu
mutlaka ¢elik borudaki yive oturmalidir.
Contanin ¢elik borudaki yive dogru
sekilde oturdugundan ve HDPE boru
Uzerindeki isarete bakarak kapline dogru
sekilde yerlestirildiginden emin olun.

\A:taulic“
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7. BAGLANTI ELEMANINI TAKIN:
Civatalari takin. Her bir civatanin ucuna
bir pul takin. Her bir civataya bir somun
takarak elinizle sikin. NOT: Civatalarin
oval basinin civata deliklerine tam olarak
oturdugundan emin olun.

A UYARI

® Kelepgeler mutlaka disler, HDPE
boruya bakacak ve kama bolimii,
celik borunun yivine oturacak
sekilde takilmalidir.

e Cvatalar, civata yollarinda metal -
metal temasi gerceklesinceye kadar
orantih bir sekilde sikilmahdir.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi

yaralanmalar ve/veya maddi hasar ile

sonuglanabilecek baglanti ayrilmalarina
neden olabilir.

: \Metal-to-MetaI

_ Contact

8. SOMUNLARI SIKIN: Somunlari
civata yollarinda metal - metal temasi
gerceklesinceye kadar ¢apraz ve orantili
sekilde sikin. Civatalar gosterildigi
gibi birer atlanarak sikilmalidir. NOT:
Contanin sikismamasi icin esit sekilde
sikilmasi énemlidir. Civata yollarinda
(6zellikle de soguk havalarda) metal-
metal temasinin elde edilmesi

icin yUksek seviyede tork gerekli
olabileceginden bir disli tork carpani
kullanilmasi énerilir.

DUZ UGLU HDPE BORU KAPLINLERI
REV_D
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Stil 997 Yararh Bilgiler

Boyut
Gergek Boru
Nominal Dis Capi Lokma
Boyut ing in¢/mm Boyutu in¢
R
3 a9 %
4 a3 .
> 51':1(7; 1
; 653 e
8 82$ 92’ ]5 1%
o | oo
12 1322?90 17he
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Yivli HDPE
Boru Kaplinleri

Montaj Talimatlar

Cift Yivli HDPE Borular icin Stil 908

\A:taulic“
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Stil 908
Cift Yivli HDPE Boru Kaplinleri

A UYARI

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti triininii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup
anladiginizdan emin olun.

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti tiriiniini monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diistiriin ve
sistemi bosaltin.

® Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

hasara neden olabilir.

1a. BORU UCU SAPMA MiKTARI: 2. CONTAYI YAGLAYIN: ilgili uygulama
HDPE borularin dik kesildiginden ve icin uygun oldugundan emin olmak
borulardaki yivlerin Victaulic HDPE Talagh  Uzere contayi kontrol edin. Renk
Yiv Acma Sartnamesine (25.16 numaralikodu, conta sinifini gosterir. Contays
yayina) uygun olarak acildigindan emin  37- sayfadaki“Contalar Icin Yaglayici
olun. Uygunlugu”tablosuna uygun

) . olarak yaglayin. Yaglayici uygunluk
1b. Boru uglarinin temiz oldugundan gereksinimleri icin daima boru
ve boru ucundan yivlerin kenarina dreticisine danisin.
kadar herhangi bir hasar ya da
cizik bulunmadigindan emin olun. Contanin tim ytizeylerine 10. sayfada
Tum yag, gres, kir ve kesim artiklari gosterildigi sekilde ince bir film tabakasi
temizlenmelidir. Yukarida yer alan halinde yaglayici uygulayin.

fotograftaki “A” boyutuna bakin.

1c. Yiv alaninda kesim partikulleri ve
hasar bulunmadigindan emin olun.
Yukaridaki fotograftaki “B" boyutuna
bakin.

\A:taulic“
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/\\ DIKKAT

* Montaj sirasinda contanin kinlmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi icin mutlaka
uygun yag kullaniimahdir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlaryla ilgili olarak daima boru
ireticisine danisin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti

kagadi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Contalarin Yag Uygunluklari

Yaglayiai
Victaulic Yaglayici, . y
b o Misir Yag, Soya Yadl,
Conta sabun BazhuYag\ar, Cliserin, Hidrokarbon Bazli Yaglar
Silikon Yagr veya Silikon Petrol Bazll Gresl
Ayirma Maddesi veya Petrol Bazli Gresler
“E” Sinifi EPDM ivi Onerilmez
Contalarla Uyumu y
“EF” Sinifi EPDM ivi Onerilmez
Contalarla Uyumu y
“T” Sinifi Nitril ivi ivi
Contalarla Uyumu y Y

3a. CONTAYI TAKIN: Contayi boru 3b. CONTAYI ORTALAYIN: Boru ucunu

ucuna yerlestirin. Contanin boru ucuna  hizalayin ve birlestirin. Contay her bir

tasmadigini dogrulayin. boru ucundaki yivler arasina ortalayarak
kaydirin.

\A:taulic“
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¢ Kelepgeler mutlaka dogru dil-yuva temasi saglanarak takilmalidir.

* Somunlar, civata yollarinda metal - metal temasi gergeklesinceye kadar degisimli
olarak, orantili bir sekilde sikilmahdir.

® Sikma islemi sirasinda ellerinizi kaplinin agik kisimlarindan uzak tutun.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalar ve maddi hasar ile sonuglanabilecek
baglanti arizalarina neden olabilir.

A\ UYARI

* Kelepgelerin yerlestirilmesi icin burada gosterilenlerden farkl kaldirma yontemleri
kullanilabilir.

¢ Kaldirma yontemi, kelepgelerin donmesine veya kaymasina izin vermemelidir
ve hareket, aski sirasinda daima operatoriin kontroliinde olmaldir.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

\A:taulic“
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4a. KELEPGELERI MONTE EDIN:
Kelepgeleri yukaridaki profil
goérinumunde gosterildigi gibi kelepge
kamalari her iki boru ucundaki boru
yivlerine tam olarak oturacak sekilde
conta Uzerine takin. NOT: Kelepgeleri
takarken diller ile yuvalarin karsi karstya
geldigini dogrulayin.

[

4b. KALDIRMA KULPLARI: Montajin
kolaylastiriimasi icin IPS kaplinlerinde
(20 in¢ ve daha buyuk) ve metrik
kaplinlerde (500 mm ve daha buyuk)
kaldirma kulplarn bulunmaktadir.
Kaldirma kuplarina uygulanabilecek
maksimum kaldirma yuku, kaldirma
kulpu iceren her bir kelepce tzerinde
basilidir.

A UYARI

¢ Kaldirma kuplarinin yiiklerini
asmayin. Kaldirma kulplari, borunun
takilan boliimlerinden kaldiriimasi
icin uygun degildir.

Bu talimatlara uyulmamasi iiriin hasari

ve baglanti kusurlari, ciddi yaralanmalar

ve/veya maddi hasar ile sonuglanabilecek

iirin arizalarina neden olabilir.

Bu kaplin kelepgelerinin agirligindan
dolayr mekanik kaldirma ekipmanlarinin
kullanilmasi kesinlikle 6nerilmez. Alt
kelepceyi kaldirirken kayisin kelepceye
takilmasi igin bir boyunduruk veya
benzeri bir aygit kullaniimasi dnerilir.

Civata

Duz pul 1

Duz pul 2

Somun

5a. CIVATALARI VE SOMUNLARI
TAKIN: Kelepgenin her bir civata
deligine bir civata takin. Her bir civatanin
ucuna iki adet diz pul takin ve her bir
civataya bir somun takarak elinizle sikin.
NOT: Her bir civatanin oval basinin
civata deligine tam olarak oturdugundan
emin olun.

YiVLi HDPE BORU KAPLINLERi REV_D
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5b. SOMUNLARI SIKIN: Somunlari

N/
civata yollarinda metal - metal temasi X
gerceklesinceye kadar capraz ve orantili il

sekilde sikin. e

6. CIVATA YOLLARINI KONTROL

EDIN: Sistemi basinclandirmadan

oOnce, montajin dogru sekilde
gerceklestirildiginden emin olmak icin

her baglantidaki civata yollarinin 5a ve 5b
adimlarina uygun oldugundan emin olun.

NOT: Contanin sikismamast igin esit
sekilde sikilmasi 6Gnemlidir. Metal-metal
temasinin saglanmasi icin darbeli
anahtar veya derin kovanli standart
anahtar kullanilabilir.

Stil 908 Yararli Bilgiler

Nominal Boyut Civata/Somun Boyutu Lokma Boyutu
in¢ veya mm ing veya Metrik in¢ veya mm
8ing 5/8 ing 176 ing
250 - 315 mm M20 32mm
10-12in¢ Y4 ing 1Vaing
14 -22ing /s ing 176 Ing
355 -560 mm M22 36 mm
24 - 28in¢ 1ing 15/8in¢
630 - 710 mm M24 41 mm
30-32ing 1Vsing 136 Ing
800 mm M27 46 mm
900 mm M30 50 mm
36ing 1% ing 2ing

\A:taulic“
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Diiz Uclu HDPE
Borular Icin Flans
Adaptorleri

Montaj Talimatlari

HDPE Borular igin Stil 904 Flans Adaptorii

HDPE Borular igin Stil 994 Vic-Flange Adaptérii

\A:taulic“
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Stil 904 )
HDPE Borular Igin Flans Adaptord

A UYARI

anladiginizdan emin olun.

sistemi bosaltin.

ve yaralanmaniza neden olabilir.

hasara neden olabilir.

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglanti iiriiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglanti iiriiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve

* Flans adaptoriiyle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir

® Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.
Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

1a. ADAPTORU SOKMEYIN: Stil 904
Flans Adaptorleri montoriin montaj
sirasinda civatalari ve somunlari
sokmesine gerek kalmayacak sekilde
tasarlanmistir. Bu tasarim, montériin
karsi bilesen uclarini dogrudan flans
adaptoriine takmasina izin vererek,
montaji kolaylastirir.

1b. Flans adaptorindeki tim ambalaj
malzemelerini (karton kelepceler,
plastik kelepgeler vb.) ¢ikarin. NOT:
Karton bilezigi 3. adimda boru uglarinin
isaretlenmesi sirasinda kilavuz olarak
kullanabilirsiniz.

1c. llgili uygulama icin uygun
oldugundan emin olmak Gzere contayi
kontrol edin. Renk kodu, conta sinifini
gosterir. Renk kodu referansi icin bu
kilavuzun 11. sayfasina veya victaulic.
com adresinden indirebileceginiz 05.01
numarali Victaulic yayinina bakin.

's" Maks.j |

2a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:
HDPE boru ucunu (sekildeki“S" boyutu)
2 =41in¢/50 — 100 mm boyutlari igin
/s in¢/3 mm ve 6 in¢/150 mm ve daha
buyuk boyutlar icin /4 ing/6,4 mm
dahilinde dik kesin.

2b. Boru ucundan itibaren 2 V2 in¢/

64 mm genisligindeki alan temiz olmal
ve bu kisimda herhangi bir hasar ya da
cizik bulunmamalidir. Tim yag, gres, kir
ve kesim artiklar temizlenmelidir.

/A\ DIKKAT

¢ Dik kesilen borular, baglantinin
ayrilmasinin 6nlenmesinde
kullaniimalidir. Boru dik
kesilmemisse ucunu dik olacak
sekilde yeniden kesin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda,

baglanti kagaklari ve dolayisiyla maddi

hasar meydana gelebilir.

\A:taulic‘
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3. BORUYU iSARETLEYIN: Bir cetvel,
serit metre veya karton bilezigi ve bir
isaret kalemi kullanarak, HDPE boru
ucunu tam ¢evresi boyunca isaretleyin:

e 3ing borularicin 17/s in¢/48 mm
e  4-8ingborularigin 2 ¥4 ing/57 mm

Bu isaret, HDPE borunun flans
adaptoriine dogru sekilde
yerlestirilmesini garanti etmek Uzere
gorsel kontrol saglar. Borunun tam
cevresi boyunca isaret konulamazsa, her
bir boru ucunun cevresi boyunca esit
araliklarla en az doért isaret koyun.

Contalarin Yag Uygunluklar

4. BORU UCUNU YAGLAYIN: Boru
ucuna borunun bitis noktasindan
itibaren 3. adimda cizilen boya izine
kadar ince bir tabaka halinde yaglayici
uygulayin.

Her bir boru ucunu asagidaki “Contalar
icin Yaglayici Uygunlugu” tablosuna
uygun olarak yaglayin. Yaglayici
uygunluk gereksinimleri icin daima
boru Ureticisine danisin.

* Montaj sirasinda contanin
kirilmasinin veya yirtilmasinin
onlenmesi i¢in mutlaka uygun
yag kullaniimalidir.

* HDPE boru farkhliklari nedeniyle,
yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak
daima boru ureticisine danigin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda

Victaulic garantisi gegersiz kalir ve

baglanti kagagi ve neticesinde maddi

kayiplar meydana gelebilir.

Yaglayic

Conta

Victaulic Yaglayici,
Sabun Bazli Yaglar, Gliserin,
Silikon Yagi veya Silikon
Ayirma Maddesi

Misir Yagi, Soya Yagi,
Hidrokarbon Bazli Yaglar
veya Petrol Bazli Gresler

“E” Sinifi EPDM

Contalarla Uyumluluk byi Onerilmez
“0" Sinifi Fluoroelastomer ivi vi
Contalarla Uyumluluk Y Y
“T" Sinift Nitril ivi i
Contalarla Uyumluluk Y Y

DUZ UCLU HDPE BORULAR iCiN FLANS
ADAPTORLERI REV_D
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Pipe Mark
Indicates Full
Insertion

5. FLANS ADAPTORU MONTE EDIN: Flans adaptériyle ilgili islemler sirasinda
eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve yaralanmaniza neden olabilir. Isaretli HDPE
boru ucunu flans adaptoriinin agikligina yerlestirerek montaji gerceklestirin. HDPE
boru uglari flang adaptérine yerlestirilirken mutlaka (1) contanin orta ayagiyla temas
etmeli VE (2) yukarida gosterildigi gibi, HDPE boru uglari Gzerindeki isaret borunun
kapline tam olarak takildigini gostermelidir.

NOT: Flans adaptortnin kenari ile boru yerlestirme isareti arasindaki mesafe
kesinlikle boru ucunun ¢evresindeki higbir noktada %6 in¢/5 mm'yi gegmemelidir.

e Stil 904 Flans Adaptorii kesinlikle
kismen monte edilmis sekilde
birakmayin. Kismen monte edilmis
bir Stil 904 Flang Adaptorii test
sirasinda diisme veya delinme

tehlikesi arz eder. 6. ADAPTOR SOMUNLARI SIKIN:

e Boru ucunu flans adaptériine Adaptér somunlarini civata yollarinda
sokarken ellerinizi HDPE boru metal - metal temasi gerceklesinceye
ucundan ve flans adaptérii kadar capraz ve orantili sekilde sikin. Her
agikliklarindan uzak tutun. bir civatanin oval basinin civata deligine

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi tam olarak oturdugundan emin olun.

yaralanmalara ve/veya maddi hasara

neden olabilir. NOT: Contanin sikismamasl igin esit

sekilde sikilmasi onemlidir. Metal-metal
temasinin saglanmasi icin darbeli

Stil 904 Lokma Boyutlari anahtar veya derin kovanli standart

Montaj anahtar kullanilabilir.
Civatasi/ Montaj
Nominal Boru| Somunu Lokma
Boyutuing | Boyutuing | Boyutuing
3-4 /s 16
6-8 Ya 1 Va

\A:taulic“ i o
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YANLIS

7. CIVATA YOLLARINI KONTROL EDIN:
Dogru montajin yapiimasi icin her
baglantidaki civata yollarini 6. adimda
aciklanan talimatlara uygun olarak
kontrol edin.

8. FLANS CIVATALARINI VE
SOMUNLARINI TAKIN: Yaglanan flans
cvatalarini flans civatasi deliklerine ve
contaya (varsa) takin. Civatalari karsi
flans deliklerine hizalayarak karsi flangi
flans adaptoriyle birlestirin. Her bir
civataya somun takarak elinizle sikin.
NOT: Flans civatalari, somunlari ve
contas tedarik edilmez.

NOT: Tam basing degeri i¢in uygun

bir flans contasi kullanin. Flans
adaptorinln polietilen ylzeyinin bir
karsi polietilen ylzeye veya kauguk
ylzeyli, gofret tipi vanaya (flans contasi
harici) karsi sizdirmaz hale getirildigi
durumlarda mevcut boyutlar icin izin
verilen maksimum calisma basinci

100 psi'ye ge¢memelidir.

NOT: 904 Flans Adapt6ri bir kauguk
ylzeyli, gofret tipi kelebek vanayla
kullaniliyorsa flans pulu kullanilabilir,
ancak zorunlu degildir. Dogru montaj
gereksinimlerini vana Ureticisiyle
dogrulayin.

DUZ UCLU HDPE BORULAR iCiN FLANS
ADAPTORLERI REV_D
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9. FLANS SOMUNLARINI SIKIN:
Standart flang montajina uygun
olarak tim somunlari ¢apraz sekilde
sikin. Standart, flansli baglanti torku
gereksinimine ulasilana kadar tim
somunlari sikmaya devam edin.

Stil 904 Yararli Bilgiler

Boyut Flans Civatalari Tork Degerleri’
Gergek
Boru Dis
Nominal Gapi Gereken Civata Maksimum ?
Ing ing/mm Civata Sayisi  Capiing | Tipik ? ft-Ibs ft-lbs
3500 5
3 88,9 4 /8 60 85
4.500 5
4 143 8 /8 60 85
6.625 3
6 1683 8 Y4 100 120
8625 3
8 2191 8 Y4 125 140

' Sadece bagvuru amaglidir. Flans contasi ve karsi flans tork gereksinimlerini dogrulayin.
? Yaglanan civatalar.

\A:taulic‘ i N
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Stil 994
HDPE Borular icin Vic-Flange Adaptori

A UYARI

* Herhangi bir Victaulic boru baglanti triinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,
anladiginizdan emin olun.

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti riinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve
sistemi bosaltin.

* Flang adaptorii kelepceleriyle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri
keskindir ve yaralanmaniza neden olabilir.

* Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

hasara neden olabilir.

S Maks.A,‘ [—

1a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:
HDPE boru uglarini (sekildeki “S” -
boyutu) 4 in¢/114,3 mm boyutlari icin 2. FLANSI MONTE EDIN: Flang

Y5 in¢/3 mm ve 6 in¢/168,3 mm ve adaptoriyle ilgili islemler sirasinda
daha bayiik boyutlar icin % in¢/6,4 mm  eldiven takin. Tespit disleri keskindir
dahilinde dik kesin. ve yaralanmaniza neden olabilir. Flans

. ) adaptori kelepgelerini HDPE boruya takin.
1b. Boru uglarindan itibaren 1in¢/25 mm .,
genisligindeki alan temiz olmali ve bu 8 WL
kisimda herhangi bir hasar ya da ¢izik \ 2
bulunmamalidir. Kesim sonucu ortaya L

¢ikan partiklleri temizleyin.

/™ DIKKAT

¢ Dik kesilen borular, baglantinin
ayrilmasinin 6nlenmesinde
kullaniimahidir. Boru dik
kesilmemigse ucunu dik olacak

sekilde yeniden kesin. 3. CEKME CIVATALARINI TAKIN: Cekme

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda, | cvatalarini flans adaptéri kelepgelerine
baglanti kagaklari ve dolayisiyla maddi takin. Her bir civatanin ucuna bir pul

hasar meydana gelebilir.

takin. Her bir cekme civatasinin ucuna
gevsek sekilde bir somun takin.

i N \A:taulic‘
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4. FLANS CIVATALARINI TAKIN: Cekme
somunlarinin yakinindaki her bir delige

gosterildigi gibi bir standart flans 8
civatasi takin. il B ™

6. SOMUNLARI SIKIN: Cekme
civatalarinin oval basinin civata
deliklerine tam olarak oturdugundan
emin olun. Cekme somunlarini civata
yollarinda metal - metal temasi
gerceklesinceye kadar ¢apraz ve orantili
sekilde sikin. NOT: Metal-metal temasi
elde edilmesi icin somunlarin orantili
bir sekilde sikilmasi olukga énemlidir.
Civata yollarinda (6zellikle de soguk
havalarda) metal-metal temasinin elde
edilmesi icin yuksek seviyede tork gerekli
olabileceginden bir disli tork carpani
kullanilmasi onerilir.

5. BORU UCUNU KONTROL EDIN: Bir
diz kenar kullanarak, HDPE boru ucunun
gosterildigi gibi dis flang yuzeyiyle ayni
hizada oldugundan emin olun.

* Montaj sirasinda contanin kirllmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi i¢in mutlaka
uygun yag kullanilmalidir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak daima boru
iireticisine danisin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti

kagagi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.
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Contalarin Yag Uygunluklari

Yaglayiai

Conta

Victaulic Yaglayici,
Sabun Bazli Yaglar, Gliserin,
Silikon Yagr veya Silikon
Ayirma Maddesi

Misir Yag, Soya Yag,
Hidrokarbon Bazli Yaglar
veya Petrol Bazli Gresler

“E” Sinifi EPDM

Contalarla Uyumluluk i

Onerilmez

“T" Sinifi Nitril
Contalarla Uyumu

Iyi

7. CONTALAYI YAGLAYIN: ilgili
uygulama igin uygun oldugundan
emin olmak UGzere contayi kontrol
edin. Renk kodu, conta sinifini gosterir.
Contayi yukaridaki “Contalar i¢in
Yaglayici Uygunlugu”tablosuna uygun
olarak yaglayin. Yaglayici uygunluk
gereksinimleri icin daima boru
Ureticisine danisin.

Tum dis ylzeylere ve kenarlara 10.
sayfada gosterildigi sekilde ince bir film
tabakasi halinde yaglayici uygulayin.

8. CONTAYI TAKIN: Contayi boru

dis capi ile flang adaptéri arasindaki
bosluga takin. NOT: Conta disindaki
isaretler mutlaka flans adaptoriine
bakmalidir. Conta dogru sekilde
takildiginda harfler goztikmez. Contanin
bu bosluga tiim ¢evresi boyunca tam
olarak oturdugundan emin olun.

9. KENARI YAGLAYIN: Contay! yerine
oturttuktan sonra karsi flans ylzeyinde
sizdirmazlik saglamak Gzere dis conta
kenarina ilave yaglayici uygulayin.
Yukaridaki “Contalar icin Yaglayici
Uygunlugu”tablosuna bakin.

DUZ UGLU HDPE BORULAR iCiN FLANS

ADAPTORLERI REV_D
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10. CIVATALARI TAKIN: iki civatay!

karsi flang deliklerine hizalayarak karsi
flansi flans adaptoriyle birlestirin. Kalan
standart civatalari flans adaptoriine ve
karsi flansa takin. Her bir civatanin ucuna
bir somun takin.

Stil 994 Yararh Bilgiler

11. SOMUNLARI SIKIN: Standart flang
montajina uygun olarak tim somunlari
capraz sekilde sikin. Standart, flansl
baglanti torku gereksinimine ulasilana
kadar tiim somunlari sikkmaya devam edin.

A UYARI

® Cekme cvatalari/somunlari mutlaka
avata yollarinda metal-metal temasi
gergeklesinceye kadar sikilmahdir.

e Karsi flans icin standart, flansh
baglanti torku 6nerisine erisilene
kadar flang civatalari/somunlari
mutlaka esit, capraz sekilde
stkilmalidir.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi

yaralanmalar ve/veya maddi hasar ile

sonuglanabilecek baglanti arizalarina
neden olabilir.

Gerekli Birlesme
Yiizii Sizdirmaz
_Yiizey
Boyut Montaj Civatalari+ Cekme Civatalari§ In¢/mm
Gergek
Boru Dis | Gereken | Civata | Gereken | Civata | Lokma
Nominal Capi Civata |Boyutu| Civata |Boyutu Boyutu “A" “B"
Boyuting in¢/mm | Sayisit ing Sayisi¥ ing ing Maks. Min.
4.500 4.500 5.780
4 1143 8 5/8x 3 2 Sex 1% 1%e 1143 146,8
6.625 6.630 7970
6 1683 8 % x3" 2 Hx2Va| 1 Va 168.4 2024
o 4 [ o leon] o oo o [ 50 [

# Victaulic, flang civatalari/somunlari tedarik etmez. Yukarida listelenen flans civatasi boyutlar klasik flans-flang
baglantilari i¢indir.
§ Cekme cwvatalari, 4 - 8-ing/114,3-219,1 mm Stil 994 Vic-Flange Adaptorleri ile birlikte tedarik edilmektedir.

Vic-Flange Adaptori gofret tipi vanalarla kullaniliyorsa daha btk civatalar gereklidir.

1. Sizdirmazligin uygun sekilde saglanmasi icin karsi yuzeyin (Sekil 1) koyu gosterilen
kisminda kesinlikle herhangi bir girinti, ptriiz veya deformasyon olmamalidir. Agrr,
aynimis ylzeylere izin verilmez.

2. Stil 994 Vic-Flange Adaptori kaucuk yatakli, gofret tipi kelebek vanalarla birlikte
kullaniliyorsa Vic-Flange Adaptorii ile karsi flans arasinda mutlaka diiz bir metal adaptor
plakasi kullanilmalidir.

\A:taulic“
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HDPE Borular Igin
Delik Kesme Uriinu

Montaj Talimatlari

Stil 920 ve Stil 920N Mechanical-T

Stil 926 Mechanical-T Spigot

\A:taulic“
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Stil 920
Mechanical-T Civatali Bransman Cikisi

Stil 920N
Mechanical-T Civatali Bransman Cikisi

A UYARI

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglanti riinini monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,
anladiginizdan emin olun.

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglanti riiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve
sistemi bosaltin.

e Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

hasara neden olabilir.

Mechanical-T Cikisi Montaji icin Boru Hazirlama

DIKKAT

¢ Borularin uygun sekilde hazirlanmasi icin Victaulic delik agma
makinelerinin kullanilmasi 6nerilir.

o METAL BORULAR UZERINDE capraz baglantilar SADECE ayni boyutlu
iki tist kelepge kullanilarak yapilabilir. Farkli bransman boyutlarina izin
verilir. HDPE borular lizerinde capraz baglantilar yapmayin.

1. Sizdirmazlik ve performans acisindan deliklerin uygun sekilde hazirlanmasi
olduk¢a 6nemlidir. Dogru boyutta delik testeresi kullanildigindan emin olun.
Dogru boyutta delik testeresini belirlemek icin 53. sayfadaki “Stil 920/920N
Mechanical-T Cikis Borusu Hazirlama Boyutlari” tablosuna bakin.

Delikler MUTLAKA borunun merkez ¢izgisi Gzerinde agiimalidir.

Deligin etrafinda % in¢/16 mm'lik alanin temiz ve pirizsiz oldugundan ve
contanin sizdirmazligini etkileyebilecek girinti ve/veya cikinti icermediginden
emin olun (asagidaki ¢izime bakin). Delikteki capaklari ve purizli kenarlar
giderin. Capaklar ve plrtzlu kenarlar montaji, yerlestirme bileziginin dogru
oturmasini, ¢ikistan akis gelmesini ve conta sizdirmazligini etkileyebilir.

4. Borunun"A"boyutunda gosterilen tim ¢evresi boyunca, kelepgenin boru
etrafina tam olarak oturmasini engelleyebilecek herhangi bir kir, cizik, asinma
veya cikinti kesinlikle olmamalidir. "A” boyutu igin 53. sayfadaki “Stil 920/920N
Mechanical-T Cikis Borusu Hazirlama Boyutlari” tablosuna bakin.

T
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Stil 920/920N Mechanical-T Cikis Borusu Hazirlama Boyutlar

Delik Boyutlar
In¢/mm
Nominal Cikis Boyutu| Minimum Delik Capi/ izin Verilen Yiizey Hazirlama “A”
In¢/mm Delik Testeresi Capi Maksimum Cap Boyutu ing/mm
Tam Y2 ing/ 1% 158 3%
21,3 cikislar 38 4 89
Tum 3% in¢/ 1% 18 3%
26,9 cikislar 38 4 89
Tdm 1ing/ 1% 18 3%
33,7 cikislar 38 4 89
Tdm 1 Y ing/ 1% 17/ 4
424 cikiglar 44 48 102
Tam 11 ing/ 2t 2/ 4
48,3 cikislar 51 54 102
Tum 2 ing/ 2% % 258 4%
60,3 ¢ikislar 64 67 114
Tum 2% ing/ 2% 27/s 5
73,0 cikislar 70 73 127
Tum 76,1 mm 2% 27/s 5%
cikiglar 70 73 140
Tum 3 ing/ 3% 35 5%
88,9 cikislar 89 92 140
Tum 4 in¢/ 4% 45/s 67
114,3 ¢ikiglar 14 118 165
Tum 108,0 mm 4% 45/s 6
cikislar 114 118 165

T2x1%in¢/60,3 x 48,3 mm Stil 920N Urlnler igin 1 % ing/44,5 mm buyukligunde bir delik agiimasi gerekir.
$8x21in¢/219,1 x 60,3 mm Stil 920 Griinler icin 2 % ing/69,9 mm buytklugunde bir delik agilmasi gerekir.

Mechanical-T Montaji

/N DIKKAT

® Borunun bir 6nceki sayfada agiklanan
talimatlar uyarinca dogru sekilde
oturdugundan emin olun.

Borunun bu talimatlara uygun olarak
hazirlanmamasi durumunda conta
sizdirmazhgi saglanamayabilir ve
neticesinde maddi hasar meydana
gelebilir.

1. KELEPGCELERI MONTE EDIN: iki
kelepceye bir civata takin. Civatanin her
bir ucuna gevsek sekilde bir somun takin.

HDPE BORULAR iGiN DELIK KESME
URUNU REV_D
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Stil 920 Conta Stil 920N Conta

2a. CONTAYI KONTROL EDIN: Pislik kalmadigindan emin olmak icin contanin
sizdirmazlik ytzeyini kontrol edin. Stil 920N Mechanical-T Cikislar i¢in contanin
kelepceden cikarilmasina gerek yoktur. STIL 920 CONTALARI YERINE STIL 920N
CONTALARI KULLANILAMAZ VE TERSI DE MUMKUN DEGILDIR. ILGIiLi URUNLE
DOGRU CONTA VERILECEKTIR.

Stil 920 Contalar daha dar bir conta sizdirmazlik alanina ve kelepge icine
dogru sekilde oturmasinin saglanmasi icin iki adet hizalama bosluguna
sahiptir. Stil 920N daha genis bir conta sizdirmazlik alanina sahiptir.
Contalar arasindaki farklar icin yukaridaki fotograflara bakin.

2b. CONTALAYI YAGLAYIN: Contayi asagidaki “Contalar Icin Yaglayici Uygunlugu”
tablosuna uygun olarak yaglayin. Yaglayicr uygunluk gereksinimleri i¢in daima boru
Ureticisine danigin.

Tum dis ylzeylere ve kenarlara 10. sayfada gosterildigi sekilde ince bir film tabakasi
halinde yaglayicr uygulayin.

/™ DIKKAT

* Montaj sirasinda contanin kinlmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi icin mutlaka
uygun yag kullaniimahdir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlaryla ilgili olarak daima boru
ireticisine danisin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti

kagadi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Contalarin Yag Uygunluklan

Yaglayici
Victaulic Yaglayici, y .
g o Misir Yag, Soya Yag,
Conta SaS%Tk%Ea\(Z;I“T?/%‘aar'SGII‘iIEEQn' Hidrokarbon Bazli Yaglar
Aylrmg Maédesi veya Petrol Bazli Gresler
“E” Sinifi EPDM lyi Onerilmez
Contalarla Uyumu Y
“T” Sinifi Nitril ivi ivi
Contalarla Uyumu Y Y
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3a. KELEPGELERI MONTE EDIN: Alt
kelepgeyi yukarida gosterildigi gibi Gst
kelepge (gikis kelepgesi) ile arasinda 90°
olacak sekilde cevirin. Ust kelepceyi (cikis
kelepgesi) borunun ylzeyine boruda
acllan ¢ikis deligine hizalayarak yerlestirin.
Alt kelepceyi boru etrafinda cevirin.

3b. Yerlestirme bileziginin, ¢ikis deligine
dogru olarak oturdugundan emin olun.
Ust kelepceyi (cikis kelepcesi) delik
icinde sallayarak bu sekilde oturdugunu
kontrol edin.

4. DIGER CIVATAYI/SOMUNU TAKIN:
Kalan civatayi takin. Civataya bir somun
takarak elinizle sikin. Civata basliklarinin
civata deliklerine tam olarak
oturdugundan emin olun.

5a. SOMUNLARI SIKIN: Yerlestirme
bileziginin ¢ikis deligine tam olarak
oturdugundan emin olun. Ust kelepce
(cikis kelepgesi) boruya tam olarak
oturana kadar somunu atlamali olarak
esit sekilde sikin.

5b. SOMUNLARI SIKIN: Somunlar
mutlaka 50 ft-Ibs/68 N-m oraninda
sikilmalidir. NOT: HDPE borularda
somunlar 50 ft-Ibs/68 N-m degerine
kadar sikildiginda dért yolun birbirine
temas etmesi normaldir. Somunlarda
KESINLIKLE 70 ft-Ibs/95 N-m'lik tork
degerini agmayin.

DiKKAT

¢ Yivli ¢ikislar icin ilgili kaplin montaj
talimatlarina bakin.

* Disli ¢cikislar icin montaj, standart
vidalama uygulamalarini kullanarak
tamamlayin.

A UYARI

® Somunlar mutlaka 50 ft-lbs/68 Nem
oraninda sikilmahdir.

¢ Somunlarda KESINLIKLE
70 ft-Ibs/95 N-m'lik tork degerini
asmayin. Daha yiiksek tork
uygulanmasi, sizdirmazhgi
yiikseltmeyecegi gibi tGriin
kusurlarina da yol acabilir.

Somunlarin uygun sekilde sikilmamasi

ciddi yaralanmalar ve/veya maddi hasar

ile sonuglanabilecek iiriin arizalarina

neden olabilir.

HDPE BORULAR iGiN DELIK KESME
URUNU REV_D
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GCATAL BAGLANTILAR

Boruya Mechanical-T monte edilmeden 6nce Ust kelepgeye bir
catal baglanti yapilmasi halinde Mechanical-T tertibatini nihai
olarak sikmadan 6nce catal baglanti ile boru arasindaki aginin 90°
oldugundan emin olun.

® Mechanical-T, iki boru arasinda bir gegis parcasi olarak kullanilmasi
halinde mutlaka catal baglanti yapilmadan 6nce borulara monte
edilmelidir.

e Victaulic disi disli Grtinler sadece standart ANSI erkek boru
dislerine gegecek sekilde tasarlanmistir. Problar veya kuru aski
sprinkler basliklari gibi 6zel 6zelliklere sahip erkek disli Grinleri
kullanmadan 6nce bu dranle kullanim icin uygun oldugu
dogrulanmalidir. Uygunlugun énceden dogrulanmamasi montaj
sorunlarina veya kagaklara neden olabilir.

Stil 920 Yararli Bilgiler

MechanicalT
Ust Kelepce.

Kolay anlasilmas! igin orantisiz bayatalmstur

Boyut Somun Boyutu Lokma Boyutu
Gergek Boru
Nominal Boyut Dis Capi
in¢ veya mm Ing/mm ing/Metrik ing/Metrik
3.000 Y 7/s
76,1 mm 76, M12 2
4.250 i) /s
108,0 mm 108,0 M2 2
: 4.500 % /s
4inc 1143 M2 2
5.250 5/s 1-1e
1330mm 1330 M6 27
5500 5/s 1-1
1397 mm 1397 M6 27
: 5.563 - 6.625 5/s 1-1 e
>-6in¢ 1413 - 1683 M16 27
6.250 /s 1-1
1590 mm 1590 M6 27
6.500 5/s 1-1
1651 mm 1651 M6 27
— % 1%
200A (JIS) 2163 M0 1
) 8625 % 1%
8in¢ 219, M20 32
Stil 920N Yararli Bilgiler
Boyut Somun Boyutu Lokma Boyutu
Gergek Boru
Nominal Boyut Dis Capi
in¢ veya mm Ing/mm in¢/Metrik in¢/Metrik
) 2,375-6,625 Y /s
2-6ing 6031683 M2 2
3,000-5,500 Y /s
761 - 1397 mm 76,1397 M12 2
6.250 5/s 1%
1590 mm 1590 M16 27
6.500 I /s
1651 mm 165,1 M12 2

\A:taulic“
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Stil 926
Mechanical-T Spigot

A UYARI

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglanti iiriiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,
anladiginizdan emin olun.

¢ Herhangi bir Victaulic boru baglanti iiriiniinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve
sistemi bosaltin.

e Koruyucu gozlik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

hasara neden olabilir.

Asagidaki prosedurler, Stil 926 Mechanical-T Spigotun dogru montaji igin bir kilavuz
olarak hazirlanmistir. ilave bilgi icin Victaulic'in 11.07 numarali yayinini talep edin.

Maksimum kullanim émr, contanin dogru secilmesine ve monte edilmesine
baglidir. Urlinle verilen conta sinifina dikkat edin ve bunun ilgili kullanim icin uygun
oldugundan emin olun. Daha ayrintili bilgi icin Victaulic Conta Secim Kilavuzuna
(05.01 numarali yayin) bakin veya Victaulic ile iletisime gegin.

Mechanical-T Spigot icin Boru Hazirlama

Boruyu Victaulic Urnleri icin hazirlamadan énce boruda mutlaka bir delik agilmalidir.
Sizdirmazlik ve performans agisindan deliklerin uygun sekilde hazirlanmasi oldukca
onemlidir. Dogru delik testeresinin kullanildigindan emin olun. Dogru delik boyutu
icin “Yararl Bilgiler” tablosuna basvurun.

A UYARI

® Maechanical-T spigot icin delik agilirken 6nceden birlestirilen dikis veya kaynakli
baglanti Gizerine delik agmaktan KACININ. Delik mutlaka daha 6nce degistirilmemis
veya onarilmamis bir konumda agilmalidir.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalar, ciddi yaralanmalar veya maddi hasar ile
sonuglanabilecek baglanti kusurlarina neden olabilir.

Delikler MUTLAKA borunun merkez cizgisine dik gelecek sekilde acilmalidir. Yanls
kesilen delikler yerlestirme bileziginin tam olarak oturmasini ve dogru sizdirmazlik
elde edilmesine engelleyebilir.

DIKKAT

* Deligin dogru sekilde hazirlanmasi igin Milwaukee %" Hole-Hawg® Matkap
300/1200 dvr/dk veya benzeri bir delik testeresi 6nerilir.

® 4" HDPE cikislar icin Miyanaga Americal 115 mm Galvawood veya benzeri bir
ug kullanilmasi 6nerilir.

* 6" HDPE cikislar icin Miyanaga America 170 mm HDPE veya benzeri bir ug
kullanilmasi 6nerilir.

® Milwaukee Hole-Hawg, Milwaukee Tool'un bir tescilli ticari markasidir
t Miyanaga America, MIYANAGA Co,, Ltd!nin bir ticari markasidir

o \A:taulic“
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Deligin /s in¢/16 mm ¢evresinde boru ylzeyinin temiz ve pirlzsiz oldugundan
ve/veya oringin sizdirmazligini etkileyebilecek girinti ve/veya ¢ikinti icermediginden
emin olun. Asagidaki cizime bakin.

Kolay anlasilmasi icin
orantisiz buydtdlmdstdr

Delikteki capaklari ve keskin kenarlari giderin. Kalan
capaklar veya keskin kenarlar montaj, yerlestirme
bileziginin dogru oturmasini, spigottan akis gelmesini
ve oring sizdirmazligini etkileyebilir.

Borunun “A" boyutunda goésterilen tim cevresi boyunca,
kayisin veya ¢ikisin boru etrafina tam olarak oturmasini
engelleyebilecek herhangi bir kir, ¢izik, asinma veya

cikinti kesinlikle olmamalidir.

Stil 926 Mechanical-T Spigot Borusu Hazirlama Boyutlari

Delik Boyutlan

In¢/mm
Nominal Cikis .
Boyutu Minimum Delik Capi/ Izin Verilen Yiizey Hazirlama “A”
In¢/mm Delik Testeresi Capi Maksimum Cap Boyutu ing/mm
4 4% 4% 8
100 15 n7z 203
6 65/8 6% 10
150 168 171 254

tireticisine danisin.

* Montaj sirasinda oringin kirlmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi igin mutlaka
uygun yag kullaniimahdir.

¢ HDPE boru farkhliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlariyla ilgili olarak daima boru

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti
kagagi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Oringlerin Yag Uygunluklar

Yaglayici

Oring

Victaulic Yaglayici,
Sabun Bazli Yaglar, Gliserin,
Silikon Yagi veya Silikon
Ayirma Maddesi

Misir Yag, Soya Yag,
Hidrokarbon Bazli Yaglar
veya Petrol Bazli Gresler

“E” Sinifi EPDM
Oringlerle Uygunluk

lyi

Onerilmez

“T” Sinifi Nitril
Oringlerle Uygunluk

fyi

\A:taulic‘
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Mechanical-T Spigot Montaji

1. CAPRAZ DEMIRI TAKIN: Capraz
demiri kayisin her iki tarafindaki tespit
braketine takin. Capraz demirin diiz
tarafi, kayisin agik ucundan disari
bakmali, profil gérinimunde sagi
gostermelidir.

2. U CIVATAYI TAKIN: U civatayi kayisin
her iki tarafindaki capraz demire takin.
Disli uclar, capraz demirlerin diz
taraflarindan ¢ikmalidir.

|
Capraz demirin
diiz tarafi

3. SOMUNLARI COK SIKMADAN
TAKIN: U civatalarin her ucuna birer

pul takin ve her bir pula bir somun
takarak bir miktar sikin. Somunlar sadece
tertibati yerinde tutmaya yetecek kadar
sikilmalidir.

NOT: Asiri sikilmasi, U civatalar
kelepcelere takilirken tertibatin hareket
etmesini engelleyebilir.

HDPE BORULAR iCiN DELiK KESME
URUNU REV_D
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4.YiVi YAGLAYIN: Yivi 58. sayfadaki
"Oringler cin Yaglayici Uygunlugu”
tablosuna uygun olarak yaglayin.
Yaglayici uygunluk gereksinimleri iin
daima boru Ureticisine danigin.

Sadece spigot kelepgesinin alt
tarafindaki oring yivine ince bir katman
halinde Victaulic Yaglayici veya silikon

yaglayici uygulayin.

5. ORINGI TAKIN: Oringi spigot
kelepcesinin altindaki yive bastirin.
Oringi boruya YERLESTIRMEYIN

ve yerlestirme bilezigini oringten
gecirmeye calismayin. Bu, oringi delige
itebilir ve sizdirmazhigin dogru sekilde
elde edilmesini 6nleyebilir.

6. KELEPCEYI YERLESTIRIN: Yerlestirme
bilezigini borudaki delige sokarak
kelepceyi yerlestirin. Oringin kelepcedeki
yiv icinde kaldigindan ve delikten
dismediginden emin olun.

7. SERIDI YERLESTIRIN: Seridin bir
ucunu boruya itin ve bir U civatasini
spigot kelepgesinin tespit pargasina
gegirin.

8. SERIDI TAKIN: Borunun karsi
tarafinda, ikinci U civatayr yukar dogru
cekin ve spigot kelepcesinin ikinci tespit
pargasina gegirin.

NOT: Bu adimin gerceklestiriimesi icin
yeterli uzunluk bulunmuyorsa tertibati
uzatmak icin U civatalar Gzerindeki
somunlarr gevsetin.

9. SIKMA iCiN YERLESTIRME:

U civatalari, capraz demirleri ve seridi
sikmak Uzere tim somunlar etrafina
derin kuyulu bir lokma oturacak sekilde
yerlestirin.

\A:taulic“
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10. BAGLANTI ELEMANINI SIKIN:

1 /16 in¢ boyutunda derin kuyulu

bir lokma kullanarak her bir U civata
Uzerindeki her iki somunu atlayarak
sikin. Bir somunu U civatanin ikinci
somununun bulundugu noktanin en
fazla V4 in¢/6,4 mm yakinina kadar sikin.
Somunlari her iki taraftaki kelepge ile
serit arasinda esit bosluk kalacak sekilde DOGRU i
75-100 t-Ibs/102-136 N-m tork degerine -
kadar sikin. 11. MONTAJ BOSLUKLARINI
KONTROL EDIN: Spigot kelepcesinin
her bir taraftaki seride esit mesafede
oldugundan emin olun. Serit baglanti
elemanl, kelepgeyi her iki tarafindan esit
sekilde kavramiyorsa tertibatin hizasi
bozulabilir, bu da kelepgenin delige
dogru agili gelmesine ve oringin yanlis
sikilmasina neden olabilir.

NOT: Et kalinhigi 0,75 ing/19 mm'nin
altinda olan HDPE borular, dogru somun
tork degerinin elde edilmesini engeller.
Boyle bir durumda boru ile kelepce
arasinda 360° temas elde edilene kadar
baglanti elemaninin sikilmasiyla ilgili 12.
adimi yok sayin.

NOT: Bir somunun asiri sikilmasi,
dislerin hasar gérmesine neden olabilir
ve yukarida gosterildigi gibi tertibat
konumunun kaymasina yol agabilir.

A UYARI

¢ Somunlarda KESINLIKLE
100 ft-lbs/136 N-m'lik tork

“B" borusy

degerini asmayin. Daha yiiksek 12. MONTAJ TEMAS NOKTALARINI
tork uygulanmasi, sizdirmazhigi KONTROL EDIN: Spigot kelepcesi
ylikseltmeyecegi gibi riin mutlaka minimum iki ayr konumda
kusurlarina da yol acabilir. boruya temas etmelidir. Oncelikle,
Somunlarin uygun sekilde sikilmamasi kullanilan boru boyutunun “A” ve “B"

Fliddi yar?"’“';‘,?'a’ Ke"/""eya ma(lidi hasar | ategorisinden hangisine girdigine karar
'e sonucianabilecek Urtin arizalarina vermek icin 62. sayfadaki cizelgelere
neden olabilir. A .
bakin. Ikinci olarak, bu kategorinin
uygun temas noktalar i¢in yukaridaki

cizimlere bakin.
o \A:taulic“
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4" Cikis Boyutu 6" Cikis Boyutu
IPS HDPE ve Celik IPS HDPE ve Celik
“A” borusu “B” borusu “A” borusu “B"borusu
12ing 10ing 16in¢ 18in¢
16in¢ 14in¢ 20ing 26in¢
22in¢ 18ing 22in¢ 32ing
24in¢ 20ing 24in¢ 36in¢
26ing 28ing 28ing 481ing
- 30ing 30ing -
- 32in¢ 42 in¢ -
1SO HDPE 1SO HDPE
“A” borusu “B” borusu “A” borusu “B” borusu
250 mm 280 mm 500 mm 450 mm
315mm 355mm 560 mm 630 mm
400 mm 500 mm 710 mm 900m
450 mm 710 mm 800 mm 1200 mm
560 mm 800 mm 1000 mm -
630 mm -

AWWA HDPE ve DI AWWA HDPE ve DI
“A”borusu “B”borusu “A"borusu “B”borusu
12in¢ 10ing 18in¢ 16in¢
16in¢ 14in¢ 36in¢ 20in¢
20ing 18in¢ - 24in¢
24in¢ 30ing - 30ing

\A:taulic“ o
EE— HDPE BORULAR ICIN DELIK KESME

1-900-TUR_62 URUNU REV_D



Diiz Uclu HDPE

Borular Icin Bicakh
Gecit Vanasi

Montaj Talimatlari

Diiz Uclu HDPE Borular icin 906 Serisi Bigakl Gegit Vanasi

\A:tauhc“



906 Serisi

Duz Uclu HDPE Borular icin Bicakli Gecit Vanasi

A UYARI

anladiginizdan emin olun.

sistemi bosaltin.

hasara neden olabilir.

* Herhangi bir Victaulic boru baglanti triinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tiim kilavuzu okuyup,

* Herhangi bir Victaulic boru baglanti triinlinii monte etmeye, sokmeye, ayarlamaya
veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin basincini diisiiriin ve

® Vana kelepceleriyle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Kelepgelerde bulunan
disler keskindir ve yaralanmalara neden olabilir.

® Koruyucu gozlik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.
Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve/veya maddi

TUM MONTAJ VE BAKIM TALIMATLARI iCiN DAIMA TAM YAYINLANAN
1-795/906 KILAVUZUNA BAKIN. BU KILAVUZU VICTAULIC.COM ADRESINDEN

iINDIREBILIRSINiZ.

1a. VANAYI SOKMEYIN: 906 Serisi
Bicakli SUrgult Vanalar, montorin
montaj sirasinda baglanti elemanlarini
sokmesine gerek kalmayacak sekilde
tasarlanmistir. Bu tasarim, montoriin
HDPE boru uglarini dogrudan vana
acikliklarina takmasina izin vererek,
montaji kolaylastirir.

1b. Vanadaki tim ambalaj malzemelerini
(karton kelepceler, plastik kelepgeler vb.)
cikarin.

NOT: Karton bileziklerden biri 3. adimda
boru uglarinin isaretlenmesi sirasinda
kilavuz olarak kullanilacaktir.

1c. Ilgili uygulama icin uygun
oldugundan emin olmak tzere

boru contalarini kontrol edin. Renk
kodu, conta sinifini gosterir. Renk

kodu referansi icin bu kilavuzun 11.
sayfasina veya victaulic.com adresinden
indirebileceginiz 05.01 numarali Victaulic
yayinina bakin.

'S MakSA_b‘ |<_

2a. BORU UCU SAPMA MIKTARI:
Tum boyutlar icin HDPE boru uglarini
(sekildeki “S" boyutu) /s in¢/3 mm
dahilinde dik kesin.

2b. Boru uglarindan itibaren 2 %4 in¢/
64 mm genisligindeki alan temiz olmali
ve bu kisimda herhangi bir hasar ya da
cizik bulunmamalidir. Tim yag, gres, kir
ve kesim artiklari temizlenmelidir. Aksi
takdirde, montaj zorlasir ve baglant
kacaklar meydana gelebilir.

\A:taulic“
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3. BORUYU iSARETLEYIN: Karton 4. BORU UCUNU YAGLAYIN: Boru
bileziklerden birini veya bir isaret kalemi  ucuna borunun bitis noktasindan

kullanarak, her bir HDPE boru ucunu itibaren 3. adimda cizilen boya izine
tam ¢evresi boyunca isaretleyin. kadar ince bir tabaka halinde yaglayici
® 3 -4ing¢ boru boyutlar icin uygulaymn.

2% in¢/64 mm

e 6-8inc boru boyutlan icin Her bir boru ucunu asagidaki “Yaglayici

25/5 In¢/67 mm Uygunlugu”tablosyna uygun
olarak yaglayin. Yaglayici uygunluk
Bu isaret, HDPE borunun vanaya dogru gereksinimleri igin daima boru
sekilde yerlestiriimesini garanti etmek Ureticisine danisin.

Uzere gorsel kontrol saglar. Borunun tam
cevresi boyunca isaret konulamazsa, her
bir HDPE boru ucunun ¢evresi boyunca
esit araliklarla en az dort isaret koyun.

/™ DIKKAT

® Boru contalari sadece bir defa kullanilmak lizere tasarlanmistir. Boru contalarini
KESINLIKLE yeniden kullanmayin.

* Montaj sirasinda contanin kinlmasinin veya yirtilmasinin 6nlenmesi icin mutlaka
uygun yag kullaniimahdir.

* HDPE boru farkliliklari nedeniyle, yag uygunluk sartlaryla ilgili olarak daima boru
iireticisine danisin.

Bu talimatlara uyulmamasi durumunda Victaulic garantisi gegersiz kalir ve baglanti

kagagi ve neticesinde maddi kayiplar meydana gelebilir.

Contalarin Yag Uygunluklari

Yaglayiai
Victaulic Yaglayici, . y
2 - Misir Yag, Soya Yag,
Conta sabun Bazthag\ar, Cliserin, Hidrokarbon Bazli Yaglar
Silikon Yagr veya Silikon Petrol Bazll Gresl
Ayirma Maddesi veya Petrol Bazli Gresler
“E” Sinifi EPDM yi Onerilmez
Contalarla Uyumu y
“T” Sinifi Nitril ivi ivi
Contalarla Uyumu y Y

i N \A:taulic‘
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5a. BAGLANTIYI YAPIN: Vanayla ilgili
islemler sirasinda eldiven takin. Tespit
disleri keskindir ve yaralanmaniza neden
olabilir. Isaretli HDPE boru ucunu vanaya
yerlestirerek montaji gerceklestirin.
Govdedeki akig oklarinin sistemin akis
yonune uygun oldugundan emin olun.

HDPE boru uglari vanaya yerlestirilirken
mutlaka (1) contaya temas etmeli VE
(2) yukarida gosterildigi gibi, HDPE boru
uglar Gzerindeki boya isaretleri vana
g6vdesine tam denk gelmelidir.

NOT: Vana goévdesinin kenari ile
borunun sokuldugu noktadaki boya
isaretine kadar olan mesafe her bir
borunun ¢evresi boyunca esit olmalidir.

5b. YUVAYI KONTROL EDIN: Boru
uglari, yukarida gosterildigi gibi tam
yuva temasi elde edilene kadar vanaya
sokulmalidir. Boru uglarinin yatakta
tam olarak temas halinde oldugunun
dogrulanmast icin gézle kontrol
gerceklestirilmelidir.

5c. SADECE ARA PARCA
CIVATALARINI SOKUN: Her bir civata
yolunda nakliye ve montaj sirasinda
civata yollarr arasindaki mesafenin
korunmasi icin bir ara parca civatasi
vardir. Borular monte ettikten sonra
6. adimda dort adet somunu sikmaya
baslamadan 6nce sadece ara parca
civatalarini ve ilgili uyari etiketlerini
sokdn.

/\ DIKKAT

® Ara parga civatalari, boru uglarinin
montaji sirasinda vana goévdelerini
uygun mesafede tutacak sekilde
tasarlanmistir.

® Buara parca civatalari, civata
yollarinda metal - metal temasi
saglanabilmesi i¢in altigen somunlar
sikilmadan 6nce sokiilmelidir.
Civatalar, vana govdelerinin uygun
sekilde sikilmasini 6nler.

Bu talimatlarin dikkate alinmamasi vana
bilesenlerinin hasar gérmesine neden
olabilir. Ayrica, baglanti kagaklari ve
mal kayiplari meydana gelebilir ve iiriin
garantisi iptal olabilir.

NOT: Ara parca civatalarini ATMAYIN.
Vana montajini tamamladiktan sonra ara
parca civatalarini takarak elinizle sikin.
Vananin sistemden sokulmesi gerekirse
saklama, nakliye ve geri montaj sirasinda
kelepcelerin ayrilmasi ve civata yollari
arasinda uygun mesafenin korunmasi
icin ara par¢a civatalarinin takilmasi
gerekir.

\A:taulic“
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6. SOMUNLARI SIKIN: Altigen
somunlari civata yollarinda metal -
metal temasi gerceklesinceye kadar
(yukarida gosterildigi sirada) degisimli
olarak, orantili sekilde sikin.

NOT: Boru contalarinin sikismasinin
onlenmesi icin bu altigen somunlarin
degisimli olarak, orantili sekilde sikilmasi
¢ok énemlidir. Civata yollarinda metal-
metal temasinin saglanmasi icin darbeli
anahtar veya derin kovanli standart
lokma anahtari kullanilabilir.

“906 Serisi Yararl Bilgiler” ve “Darbeli
Anahtar Kullanim Kilavuzu” bolumlerine
bakin.

A UYARI

* Baglantilarin tek tek kontrol edilmesi
cok 6nemlidir.

¢ Yanlis monte edilen baglantilar,
sistem devreye alinmadan 6nce
mutlaka diizeltilmelidir.

Bu talimatlara uyulmamasi ciddi
yaralanmalar ve/veya maddi hasar ile
sonuglanabilecek baglanti arizalarina
neden olabilir.

7. CIVATA YOLLARINI KONTROL EDIN:
TUm civata yollarinda bir metal - metal
temasinin gergeklestiginden emin olmak
icin civata yollarini gézle kontrol edin.

DIKKAT

Montaj ve bakim calismalarn sirasinda
Kilitleme/Etiketleme proseduirlerine
yardimci olmasi icin bir opsiyonel
kilitleme pimi verilir. Vanayi devreye
almadan 6nce bu pimin ¢ikarildigindan
emin olun.

DUZ UGLU HDPE BORULAR ICIN
BICAKLI GECIT VANASI REV_D
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Darbeli Anahtar
Kullanim Kilavuzu

A UYARI

* Somunlarin civata yollarinda metal
- metal temasi gerceklesinceye
kadar capraz ve orantil bir sekilde
sikilmasi 6nemlidir.

o Uriinle ilgili gérsel montaj
kilavuzlarinda belirtilen islemler
gerceklestirildikten sonra KESINLIKLE
somunlari sikmaya devam etmeyin.

Bu talimatlara uyulmamasi baglanti

hatalari, ciddi yaralanmalar ve maddi

hasar ile sonuglanabilecek conta
sikismasina ve Uriiniin zarar gérmesine
neden olabilir.

Darbeli anahtar kullanimi sirasinda
montaj hizi nedeniyle, montdr uygun
montaj islemi tamamlanincaya kadar
somunlarin degisimli olarak, orantili
bir sekilde sikilmasina ozellikle dikkat
etmelidir. Tum montaj gereksinimleri
icin mutlaka Urtine 6zel Grin montaj
talimatlarina bakin.

Darbeli anahtarlar montére dogrudan
“anahtar hissi”veya tork hissi vermez ve
bu nedenle montér somunun dogru
sikildigini anlayamayabilir. Bazi darbeli
anahtarlar yuksek gu¢te oldugundan,
montaj sirasinda civatalarin veya

civata yollarinin hasar gérmesi veya
catlamasinin 6nline gecilmesi icin
montérin ilgili darbeli anahtarla yeterli
deneyime sahip olmasi gerekir. Gorsel
montaj kilavuzlarinda belirtilen
islemler gerceklestirildikten sonra
KESINLIKLE somunlari sikmaya
devam etmeyin.

906 Serisiyle ilgili Yararl Bilgiler

Akintn bitmesi veya darbeli anahtarin
glcindn dismesi durumunda, Urtinle
ilgili gorsel montaj talimatlarinda
belirtilen islemlerin gerceklestirilmesi
icin mutlaka yeni bir darbeli anahtar
veya yeni bir aki kullaniimalidir.

Darbeli anahtarin kapasitesini belirlemek
icin darbeli anahtar, lokma anahtari veya
tork anahtari ile deneme montaji yapin.
Sistem montaji sirasinda ayni yontemi
kullanarak diger somunlari da duizenli
olarak kontrol edin.

Darbeli anahtarlarin gtivenli ve uygun
sekilde kullanilmast igin, darbeli
anahtarin Ureticisi tarafindan verilen
calistirma talimatlarini daima dikkate
alin. Ayrica, Urin montaji icin dogru
sinifta darbeli anahtar lokmalarinin
kullanildigindan emin olun.

A UYARI

Uriin pargalarinin sikilmast icin verilen

talimatlarin yerine getirilmemesi su

sonuglara yol acabilir:

e Civata catlaklari

* Hasarli veya kinlmis civata yollari
veya liriin ¢atlaklan

e Baglanti kacagi

* Sikismis conta

Kaplin Somunu
Ara Parga Derin Kovanh
Vana Ara Parga Civatasi |Civatasi Lokmasi Kaplin Somun Lokma
Boyutu Boyutu ing/mm Boyutu ing/mm
%he /s
3 38" — 16 UNC x 2" A" — 13 Agir Altigen
14 19
%6 7/8
4 " — 16 UNC x 2" V2" =13 Agir Altigen
14 19
%6 16
6 " - 16 UNC x 3" 58" — 11 Agir Altigen
14 27
%he 1%
8 38" — 16 UNC x 3" 58" = 11 Agir Altigen
14 27
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Yararh Bilgiler

ingiliz - Metrik Birim Déniisiim Tablosu

Metrik - ingiliz Birim Déniisiim Tablosu

Kesirli Degerlerin Ondalik Karsiliklari

Su Basincinin Fit Cinsinden Diisliye Donusturiilmesi
Suyun Fit Cinsinden Diisiistiiniin Basinca Dontisturilmesi
Basincin Metre Su Kolonuna Donlistiiriilmesi

Metre Su Kolonunun Basinca Donusturiilmesi

HDPE Boru Boyutu/Toleranslar — IPS

HDPE Boru Boyutu/Toleranslar — Metrik

ilave Uriinler icin Montaj Talimatlarini iceren Yayinlar

ictaulic’



ingiliz - Metrik Birim Déniisiim Tablosu

Olgiim ingiliz Birimi Kisaltma Metrik Birim Kisaltma
Uzunluk 1ing in¢ 25400 milimetre mm
1fit ft 0,305 metre m
Agirlik 1ons oz 28.349 gram
1 libre Ib 0,454 kilogram kg
Basing Ing kare bagina psi 6.895 kilopaskal kPa
1 libre
Ing k]ar“eblraeayna psi 0,069 Bar Bar
Glg 1 beygir guict hp 745.700 Vat w
Nihai Yk 1 libre Ib 4.448 Newton
Tork 1fit libre ft-Ib 1.356 Newton metre Nem
Hacim / Stre 1 galon / dakika gpm 3.785 litre / dakika Ipm
. 0,004 metre kup /
1 galon / dakika gpm dakika m3/m
o (°F-32) Santigrat o
Sicaklik derece Fahrenhayt F Jerece 18 C
Metrik - ingiliz Birim Déniisiim Tablosu
Olgiim Metrik Birim Kisaltma ingiliz Birimi Kisaltma
Uzunluk 1 milimetre mm 0,039 ing ing
1 metre m 3.281 fit ft
Agirlik 1 gram g 0,035 ons oz
1 kilogram kg 2.205 libre b
) inc kare basina )
Basing 1 kilopaskal kPa 0,145 libre psi
in¢ kare basina .
1 Bar Bar 14,504 libre psi
Glg 1 Vat w 0,001 beygir glict hp
Nihai Yk 1 Newton N 0.225 libre Ib
Tork 1 Newton metre Nem 0,738 fit libre ft-lb
Hacim / Stre 1 litre / dakika lom 0,264 galon / dakika gpm
! mdeglfikéup/ m’/m 264,172 galon / dakika gpm
. o (°Cx1,8) + 32 o
Sicaklik Santigrat derece C Fahrenhayt derece F
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Kesirli Degerlerin Ondalik Karsiliklari

Ondalik Ondalik
Ondalik Olgiisiinde Ondalik Olgiisiinde
Olgiisiinde Karsiligi Olgiisiinde Karsihgi
Kesirli ing Karsihgi ing milimetre Kesirli ing Karsilig ing milimetre
Yoa 0.016 0.397 364 0.516 13.097
V52 0.031 0.794 32 0.531 13.494
Yoa 0.047 1.191 3%64 0.547 13.891
Yhe 0.063 1.588 %e 0.563 14.288
Y64 0.781 1.984 ea 0.578 14.684
Y52 0.094 2.381 %52 0.594 15.081
Yoa 0.109 2778 %4 0.609 15478
Vs 0.125 3.175 s 0.625 15.875
Yoa 0.141 3.572 Ve 0.641 16.272
%32 0.156 3.969 252 0.656 16.669
Wea 0172 4.366 “¥ea 0.672 17.066
Y6 0.188 4.763 e 0.688 17463
%64 0.203 5159 s 0.703 17.859
752 0.219 5.556 2%32 0.719 18.256
Yea 0.234 5953 Yoa 0.734 18.653
Va 0.250 6.350 Ya 0.750 19.050
oa 0.266 6.747 Yoa 0.766 19.447
52 0.281 7144 2%32 0.781 19.844
Y64 0.297 7541 Yea 0.797 20.241
e 0.313 7938 e 0.813 20.638
2Yea 0.328 8.334 5Yoa 0.828 21.034
Vs 0.333 8467 2752 0.844 21431
32 0.344 8.731 564 0.859 21.828
264 0.359 9.128 78 0.875 22.225
Y 0.375 9.525 V64 0.891 22.622
264 0.391 9.922 2952 0.906 23.019
%32 0.406 10.319 Yea 0922 23416
64 0422 10.716 e 0.938 23.813
e 0438 13 Yea 0.953 24.209
2%6a 0453 11.509 Va2 0.969 24,606
) 0469 11.906 Y6 0.984 25.003
Y2 0.500 12.700 1 1.000 25400
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Su Basincinin Fit Cinsinden Dusliye Doniistiirilmesi

ing Kare Basina| Fit Cinsinden ing Kare Bagina | Fit Cinsinden
Libre Disu Libre Diisu
1 2.31 100 23090
2 4.62 110 25393
3 6.93 120 27707
4 9.24 130 300.16
5 11.54 140 323.25
6 13.85 150 346.34
7 16.16 160 36943
8 1847 170 392.52
9 20.78 180 415.61
10 23.09 200 461.78
15 34.63 250 577.24
20 46.18 300 692.69
25 5772 350 808.13
30 69.27 400 922.58
40 9236 500 1154.48
50 11545 600 1385.39
60 138.54 700 1616.30
70 161.63 800 1847.20
80 184.72 900 2078.10
90 207.81 1000 2309.00

Suyun Fit Cinsinden Diisiisiiniin Basinca Doniistiriilmesi

Fit Cinsinden | ing Kare Basina Fit Cinsinden | ing Kare Basina
Diisu Libre Diisu Libre
1 043 100 43.31
2 0.87 110 47.64
3 1.30 120 5197
4 173 130 56.30
5 217 140 60.63
6 2.60 150 64.96
7 3.03 160 69.29
8 346 170 73.63
9 390 180 7796
10 433 200 86.62
15 6.50 250 108.27
20 8.66 300 12993
25 10.83 350 151.58
30 12.99 400 173.24
40 17.32 500 216.55
50 21.65 600 259.85
60 2599 700 303.16
70 30.32 800 34647
80 34.65 900 389.78
90 39.98 1000 433.00
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Basincin Metre Su Kolonuna Déniistiiriilmesi

kPa Metre Su Kolonu kPa Metre Su Kolonu
10 1.02 180 18.36
15 1.53 190 19.38
20 2.04 200 2040
25 2.55 250 25.50
30 3.06 300 30.60
40 4.08 400 40.80
50 510 500 51.00
60 6.12 600 61.20
70 714 700 7140
80 8.16 800 81.60
90 9.18 900 91.80
100 10.20 1000 102.00
110 11.22 1500 153.00
120 12.24 2000 204.00
130 13.26 2500 255.00
140 14.28 3000 306.00
150 15.30 4000 408.00
160 16.32 5000 510.00
170 17.34 6000 612.00
180 18.36 7000 714.00
Metre Su Kolonunun Basinca Doniistiiriilmesi
Metre Su Kolonu kPa Metre Su Kolonu kPa
1 9.8 45 441.0
2 19.6 50 490.0
3 294 55 539.0
4 39.2 60 588.0
5 49.0 70 686.0
6 58.8 80 784.0
7 68.6 90 882.0
8 784 100 980.0
9 88.2 150 1470.0
10 98.0 200 1960.0
1 108.0 250 2450.0
12 118.0 300 2940.0
13 127.0 350 3430.0
14 1370 400 3920.0
15 147.0 450 4410.0
20 196.0 500 4900.0
25 245.0 550 5390.0
30 194.0 600 5880.0
35 343.0 650 6370.0
40 392.0 700 6860.0
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HDPE Boru Boyutu/Toleranslar — IPS

Boyutlar - ing/milimetre
Boru Dis Capr*
Nominal Boru
Boyutu Maksimum
ing Maksimum Minimum Ovallik*
5 2,381 2,369 +0,038
60,5 60,2 +097
3 3,516 3,484 +0,045
893 88,5 +114
4 4,520 4,480 +0,058
14,8 13,8 + 147
5 5,588 5,538 +0,070
1419 140,7 +1,78
6 6,655 6,595 +0,083
169,0 167,5 +2,11
8 8,664 8,586 +0,108
2201 2181 +2,74
10 10,798 10,702 +0,168
274,3 271,8 +4,27
1 12,807 12,693 +0,224
3253 3224 + 5,69
14 14,063 13,937 +0,246
3572 354,0 +6,25
16 16,072 15,928 +0,279
408,2 404,6 + 7,09
18 18,081 17919 +0,31
4593 455,1 +790
20 20,090 19910 +0,349
510,3 505,7 + 8,86
52 22,099 21,901 +0,384
561,3 556,3 +975
2% 24,108 23,892 +0,419
612,3 6069 +10,64
% 26,117 25,883 +0,454
6634 6574 + 11,53
28 28,126 27,874 +0,489
7144 708,0 + 1242
30 30,135 29,865 +0,523
7654 758,6 +13,28
39 32,144 31,856 + 0,557
816,5 809,1 + 14,15
34 34,153 33,847 +0,592
867,5 859,7 + 15,04
36 36,162 35,838 +0,627
918,5 910,3 +1593

*QOrtam sicakliginda
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HDPE Boru Boyutu/Toleranslar — Metrik

Boyutlar — milimetre/ing
Boru Dis Capr*
Nominal Boru
Boyutu
mm Mak \ Minimum M Ovallik*
63 63,6 63,0 +097
2,504 2,480 +0,038
75 757 75,0 +1,02
2,980 2,953 + 0,040
90 90,9 90,0 + 114
3,579 3,543 +0,045
110 1m0 110,0 + 140
4,370 4,331 + 0,055
125 126,2 125,0 +1,60
4,969 4,921 +0,063
140 1413 140,0 +1,78
5,563 5512 +0,070
160 161,5 160,0 +2,03
6,358 6,299 +0,080
180 181,7 180,0 +2,29
7154 7,087 +0,090
200 201,8 200,0 +2,54
7,945 7,874 +0,100
275 2271 225,0 +2,87
8,941 8,858 +0,113
250 2523 250,0 + 3,61
9933 9,843 +0,142
280 282,6 280,0 +4,90
11,126 11,024 +0,193
315 3179 3150 +5,56
12,516 12,402 +0,219
355 358,2 355,0 +6,25
14,102 13,976 + 0,246
400 403,6 400,0 + 7,01
15,890 15,748 +0,276
450 4541 450,0 + 7380
17,878 17,717 +0,307
500 504,5 500,0 + 8,74
19,862 19,685 +0,344
560 656,0 560,0 +9,80
22,244 22,047 +0,386
630 635,7 630,0 + 11,05
25,028 24,803 + 0,435
710 7164 710,0 +1245
28,205 27953 +0,490
800 807,2 800,0 + 14,00
31,780 31,496 +0,551
900 908,1 900,0 + 1575
35,752 35433 +0,620

*QOrtam sicakliginda
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ilave Uriinler icin Montaj Talimatlarini iceren Yayinlar

Asagidaki tabloda triinlerin listeleri ve montaj bilgileri yer almaktadir. Montaj kilavuzlarinin
ilave kopyalari i¢in 1-800-PICK VIC numarali telefondan Victaulic ile iletisime gegin. NOT: Bu
indekste iki farkli kilavuza atifta bulunuluyorsa Victaulic, dogru Griin montaji igin her ikisinin

de kullaniimasini énermektedir.

Uriin

FireLock™ Otomatik Sprinkler Urtinleri

Talimatlari iceren Yayin

1-40

FireLock™ Yangindan Koruma
Vanalari ve Aksesuarlari

Vana Veya Aksesuar Ile Gonderilen Kilavuz

Boru Hazirlama Makineleri

Aletle Gonderilen Kilavuz

Vic-Press™ Sch. 10S Sistemi Uriinleri

1-P500

VicFlex™ Uriinleri

Urtinle Génderilen Kilavuz

Victaulic Aquamine™ Dikdortgen Kaplinler

I-Aquamine

Victaulic Civatali Split Halkali Kaplinler

Kaplinle Génderilen Kilavuz

317 Serisi AWWA Cekvalf

I-317

365 Serisi AWWA Vic-Plug Vanasi
(3 -12in¢/88,9-323,9 mm boyutlar)

1-365/366/377,3-12

377 Serisi Vic-Plug Dengeleme Vanasi

1-365/366/377,3-12

608N Serisi Bakir Baglantili Kelebek Vana

1-600

700 Serisi Kelebek Vana

Vana ve I-100 ile Birlikte Gonderilen Kilavuz

705 Serisi FireLock™ Kelebek Vana 1-765/705

706 Serisi Kelebek Vana 1-100

707C Serisi Kontrolli Kapanan Kelebek Vana  1-766/707C
709 Serisi Kelebek Vana 1-100
712/712S Serisi Calpara Cekvalf I-100

713 Serisi Galpara Cekvalf I-100
716H/716 Serisi Vic-Check Vana I-100
717H/717 Serisi Cekvalf I-100
717HR/717R Serisi Cekvalf I-100
723/723S Serisi Yonlendirici Kiresel Vana 1-100
726/726S Serisi Vic-Ball Vana 1-100

728 Serisi FireLock™ Kuresel Vana 1-728

730 Serisi Vic-Strainer Te Tipi 1-730/732/AGS
W?730 Serisi AGS Vic-Strainer Te Tipi 1-730/732/AGS
731-D Serisi Emis Dagrticisi I-731D
W?731-D Serisi AGS Emis Dagiticisi I-7311/W7311
732 Serisi Vic-Strainer Y Tipi 1-730/732/AGS
W?732 Serisi AGS Vic-Strainer Y Tipi 1-730/732/AGS
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Uriin Talimatlari igeren Yayin
733 Serisi Venturi Gosterge I-100
747M Serisi FireLock™ Bolge Kontroll 1747M

Kolon Moddlu Tertibati

761 Serisi Vic-300 MasterSeal™ Kelebek Vana

[-VIC300MS ve I-100

W?761 Serisi AGS Vic-300 Kelebek Vana

I-AGS.GO ve I-100

763 Serisi Kelebek Vana I-100

765 Serisi FireLock™ Kelebek Vana 1-765/705
Kontrollti Kapanan Anahtarli

766 Serisi Kelebek Vana -766/707C
779 Serisi Venturi Cekvalf I-100

782/783 Serisi Bypass

Vana ile Génderilen Kilavuz

785 Serisi TBVS Konik Uglu
Mini Devre Balans Vanasi

Vana Ile Génderilen Kilavuz

786 Serisi STAS Sert Lehimlenmis
Uclu Devre Balans Vanasi

Vana ile Génderilen Kilavuz

787 Serisi STAD NPT Disi Digli
Devre Balans Vanasi

Vana lle Génderilen Kilavuz

788 Serisi STAF Flansli Devre Balans Vanasi

Vana ile Génderilen Kilavuz

789 Serisi STAG Yivli Devre Balans Vanasi

Vana lle Génderilen Kilavuz

Stil 005 FireLock™ Rijit Kaplin

I-100

Stil 009N FireLock EZ™ Rijit Kaplin

1-009H/009/009V ve 1-100

Stil 07 Zero-Flex™ Rijit Kaplin
(1-121in¢/33,7-323,9 mm boyutlar)

[-100

Stil 07 Zero-Flex™ Rijit Kaplin
(14 = 24 in¢/355,6-610,0 mm boyutlari)

I-100 ve [T-07

Stil W07 AGS Rijit Kaplin

I-100 ve I-W07/W77

Vic-Ring Adaptorler ve Boyunlu

Borular igin Stil 22 Kaplin 6000
AWWA Stinek Demir Boru Icin Stil 31 Kaplin 1-300
\//c-ng_ AdapFor\er ve Eoyun\u 146000
Borular Igin Stil 31 Kaplin

V/C—ng_ AdapFor\er ve Boyun\u 146000
Borular Igin Stil 41 Kaplin

V/c—ng‘ A.dap-tor\er ve Eoyun\u 146000
Borular Igin Stil 44 Kaplin

Stil 72 Cikis Kaplini I-100
Stil 75 Esnek Kaplin I-100
Stil 77/77A/77S Esnek Kaplin I-100

Stil W77 AGS Esnek Kaplin

1-100 ve I-W07/W77

YARARLI BILGILER REV_D
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Uriin Talimatlari igeren Yayin
Stil 78/78A Snap-Joint™ Kaplin 1-100

Paslanmaz Celik Icin Stil 89 Rijit Kaplin I-100 ve IT-89

Paslanmaz Celik Igin Stil W89 AGS Rijit Kaplin ~ 1-W89

Yivsiz Dz Uglu Celik Boru Igin 11100 ve IT-99

Stil 99 Roust-A-Bout Kaplin

Celik Borular Icin Stil 107H/107
QuickVic™ Rijit Kaplin

I-107H/107 ve 1-100

Stil 150 Mover Hareketli Kompansator Yayin 09.04
Stil 155 Kompansator Yayin 09.05
Stil W155 AGS Kompansator Yayin 20.12
O
Yivli IPS Celik ve Yivli AWWA Stinek 1300

Demir Igin Stil 307 Kaplin

AWWA Siinek Demir icin Stil 1300

341 Vic-Flange Adaptori

Paslanmaz Celik igin Stil 441 Vic-Flange [-100 ve I-441
Stil 475 Dustk Agirlikli Esnek 1100

Paslanmaz Celik Kaplin

Paslanmaz Celik Iin Stil 489 Rijit Kaplin
(172 - 4in¢/48,3 - 114,3 mm boyutlari)

I-100 ve [T-489.2-4

Paslanmaz Celik Icin Stil 489 Rijit Kaplin

(6 - 12 ing ve 139,7-3185 mm metrik ve JIS  1-100 ve [T-489
boyutlari)

Bakir Borulama Igin Stil 606 Rijit Kaplin 1-600

Bakir Borulama igin Stil 607

Quickvic™ Rijit Kaplin F607 ve 1600
Bakir Borulama Icin Stil 622 Mechanical-T 1622 ve 1600
Civatali Bransman Cikisl

Bakir Borulama lcin Stil 641 1600
Vic-Flange Adaptori

NPS ve JIS Icin Stil 707-1) Gegis Kaplini 1-100

Stil 720 TestMaster™ Il Alarm Test Mod(lU 1-720

Basing Bosaltma Opsiyonlu Stil 720 1-720PR
TestMaster™ Il Alarm Test Modulu

Stil 730 Vic-Strainer Te Tipi 1-730/732

Stil 732 Y Tipi Vic-Strainer 1-730/732

Stil 733 Venturi Akis Olctim Sensori 1-100

Stil 734/734S Orifis/Gostergeli 1100

Akis Olclim Sistemi
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Uriin

Stil 735 Yangin Pompasi Test Cihazi

Talimatlari igeren Yayin

I-100

Stil 738 Taginabilir Basing Farki Olctim Cihazi

Olciim Cihazi lle Génderilen Talimatlar

Stil 739 Taginabilir Ana Ol¢tim Cihazi

Olciim Cihazi lle Génderilen Talimatlar

Stil 740 CBI Olger

Olctim Cihazi ile Génderilen Talimatlar

Stil 741 IPS ve Metrik Vic-Flange Adaptéri

I-100

Stil W741 AGS Vic-Flange Adaptoru

[-100 ve IT-W741

Stil 743 Vic-Flange Adaptort I-100

Stil 744 FireLock™ Flans Adaptori 1-100

Stil 750 Reduksiyon Kaplini 1-100

Stil 791 Vic-Boltless Kaplini I-100

Stil 808 Kaplini 1-808

Stil 920 ve 920N Mechanical-T Cikislar I-100 ve 1-920N
Stil 922 FireLock™ Cikis T 1-100 ve 1-922
Stil 923 Vic-Let Kelepgesiz Cikis I-100 ve 1-923
Stil 924 Vic-O-Well Kelepgesiz I-100
Termometre Cikisi

Stil 926 Mechanical-T Spigot Tertibati 1-100 ve 1-926
Stil 931 Vic-Tap Il Mechanical-T VT-II

HDPE lcin Stil 994 Vic-Flange Adaptorii 1-900 ve T-994
Duz Uglu IPS ve Metrik HDPE 1-900 ve IT-995
Borular igin Stil 995 Kaplin

HDPE Ve Celik Icin Stil 997 Gegis Kaplini 1-900 ve IT-997
Diiz Uglu IPS PVC icin Stil 2970 [T-2970
Aquamine™ Kaplin

Diz Uglu IPS PVC ile DUz Uglu HDPE Arasi [T-2971

icin Stil 2971 Aquamine™ Gegis Kaplini

DUz Uglu IPS PVCile Yivli IPS Celik Arasi [T-2972

icin Stil 2972 Aquamine™ Gegis Kaplini

Stil HP-70 Rijit Kaplin 1100
(2-12in¢/60,3-323,9 mm boyutlari)

Stil HP-70 Rijit Kaplin I-100 ve IT-70
(14-16 in¢/355,6-406,4 mm boyutlar)

EndSeal™ Contali Stil HP-70ES Rijit Kaplin 1-100

(2-12in¢/60,3-323,9 mm boyutlari)

YARARLI BILGILER REV_D
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Urlin Bilgileri
Asagida kaplinlerin, adaptorlerin, ¢ikislarin ve fittinglerin genel boyutlari verilmistir.
Tum boyut bilgileri icin glincel Victaulic yayinina bakin.

e
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Stil 905 Kaplin

Boru Boyutu
Nominal Cap “Y” Boyutu
in¢ veya mm ing/mm
B
63 mm 61663
75 mm ?964%
i
90 mm %1205
110 mm g;;
i
125 mm ]%735
5ing 1213265
140 mm Ve
160 mm e
6inc o
180 mm e
200 mm i
8ing ]g‘;‘?
225 mm e

Stil 905

\A:taulic“

1-900-TUR_82

URUN BILGILERI REV_D



Stil 907 Gegis Kaplini

Boru Boyutu

Nominal Cap “Y” Boyutu
ing veya mm ing/mm
o
63 mm ?5]2
75 mm Z;O
@
90 mm ?;O
110 mm 92(2)8
o
125 mm 136570
5ing 12]'2090
140 mm e
160 mm s
6inc S
180 mm o
200 mm e
8in¢ 1;%_5
225 mm L

D

Stil 907
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Stil 908 Kaplin

Stil 908 Stil 908
8 - 18 in¢ boyutlan 20 - 36 ing boyutlar
250 - 450 mm boyutlan 500 - 900 mm boyutlan
Boru Boyutu Boru Boyutu
Nominal Cap “Y" Boyutu Nominal Cap “Y" Boyutu
ing veya mm ing/mm ing veya mm ing/mm
. 1440 . 27.82
8ing 366 20 ing 07
15.90 2943
250 mm 404 560 mm 748
. 17.36
10in¢ 44 22inc 27%:;8
18.05
280 mm 459 Zinc e
18.71
315 mm
475 630 mm 3224
819
12in¢ 18.76
477 710 mm 36.46
926
14 in¢ 21.29
541 %8 36.48
ing
355 21.29 927
mm
541 301inc 39.92
, 2332 1014
16 in¢
222 800 mm 3998
400 mm 2333 1016
593 4070
32in¢ :
450 mm 2;3;1 1034
44.25
. 2556 900 mm 124
e 649 4476
27.84 36ing 11‘37
500 mm 707

\A:taulic“

1-900-TUR_84 URUN BILGILERI REV_D



Stil 995 Kaplin

Stil 995

2 - 12 ing boyutlan

50 - 300 mm boyutlari

Y ————>|

Stil 995

14 - 20 ing boyutlar
350 - 500 mm boyutlarn

Boru Boyutu Boru Boyutu
Nominal Cap “Y" Boyutu Nominal Cap “Y" Boyutu
ing veya mm ing/mm ing veya mm ing/mm
2ing o 225 mm og
63 mm ?6353 250 mm 156%4
3ing w 10inc 1063
90 mm Z;g 280 mm 123'%3
110 mm o 315 mm 1843
4ing & 12ing 18
125 mm 8o 14inc 200
140 mm 135290 355 mm 2525%0
5in¢ 135290 400 mm 2;029
160 mm 1987 16inc 13
6in¢ 1218133 450 mm 2656908
180 mm 1316933 18ing 2656908
200 mm P 20inc 2
8in¢ 2’4530 500 mm 2776860
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Stil 997 Gecis Kaplini

Boru Boyutu

Nominal Cap “Y” Boyutu
ing ing/mm
: B
; 2
: s
; 2
: B
; 2
o o
: i

Stil 997
2 in¢ boyutu
50 mm boyutu

47\(4»‘

Stil 997

3 -12in¢ boyutlan
80 - 300 mm boyutlari

\A:taulic“
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Stil 904 Flans Adaptori

Boru Boyutu
Nominal Cap “Y” Boyutu
ing ing/mm
8.88
3 226
11.25
4 286
: z*;s
Stil 904
8 17.25
438
Stil 994 Vic-Flange Adaptorii
Boru Boyutu -
Nominal Cap “X" Boyutu
ing ing/mm
9.00
4 229 X
11.00
6 279
13.50
8 343
Stil 994

\A:taulic“
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Stil 920 ve Stil 920N Mechanical-T
Civatali Brangman Cikislari

Niﬁ?\i/ne;;laBn‘:ﬁt Boyutlar ing/mm

“y Disi Disli“V” | Yivli"v"
Boru X |Bransman Boyutu Boyutu ¥ Boyutu #
2inc X Vinc 5]332 26543 —

ol 5 1R - | gt

X Tinc 513365 2613 - Stil 920N
e | % | R
| S| w3
2%ine X ing S]g‘ 2%4 —
e | || -

X 1ing 51'2; 2%4 — \gi\_llli Cikigh

X tung | 62 300 32 St G20N,
R R
761 mm X Yaing os0 oo —
e | o [ [
e | e [T [
S EERE
R
3ing X Yaing ?512 3}%5 —
Cwne | wE [
e | wE [ |
SRR
SEEEE R
T EE R
3%ing X 2ing 6177]2 — 3§755

+ Boru merkezi ile fitting ucu arasindaki mesafe

Tablo bir sonraki sayfada devam ediyor

\A:taulic“
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Stil 920 ve Stil 920N Mechanical-T
Civatali Brangman Cikiglari

Nominal Boyut
ing veya mm Boyutlar ing/mm

Disi Disli “v” Yivli “v”
Boru X | Brang “Y" Boyutu Boyutu Boyutu ¥
4ing X hing o 0 -
e | om [y |-
R
RN
o 701 400 400
X 1%ing 178 102 102
. 701 400 400
X 2ing 178 102 102
o 734 400 400
X 2%ing 186 102 102
| | - |
. 773 450 412
X 3ing 196 14 105
1080mm X 1%ing Zgj 3§768 —
o | [ we |

. 764 400
X 2ing 194 102 -
764 400 400
X 761 mm 194 102 102
. 764 450 450
X 3ing 194 14 14
v x| | @ |
. 9.70 475 475
X 2ing 246 121 121
. 9.70 475 475

1,

X 2%ing 246 121 121
om0 | - | 42
. 9.70 500 463
X 3ing 246 127 18
1330mm X 2inc %gg ‘:-ff —

. 946 5.00
X 3ing 240 127 -
1397 mm X 1%ing 2593 ‘ﬁff —

. 823 450
X 2ing 209 14 -

$ Boru merkezi ile fitting ucu arasindaki mesafe

Tablo bir sonraki sayfada devam ediyor

Disi Disli Cikigh
Stil 920 ve
Stil 920N

Yivli Cikish
Stil 920 ve
Stil 920N

URUN BILGILERI REV_D
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Stil 920 ve Stil 920N Mechanical-T
Civatali Brangman Cikislar

Nominal Boyut
in¢ veya mm Boyutlar ing/mm
Disi Digli“v* | Yivli“v"
Boru X | Brangsman | “Y”Boyutu Boyutu # Boyutu #
. . 1 E 1
6inc X 1¥ing 232 ?38 i?3(3)
o 0.5 513 513
X Tking 232 130 130
. 0.5 513 513
X 2ing 232 130 130
o 1051 513 513
X 2%ing 267 130 130
| 9| - | @
. 1051 5.50 513
X 3ing 267 140 130
. 1051 5.75 538
X 4ing 267 146 137
1590mm X 1%ing o poe —
. 940 513
X 2ing 239 130 -
940 5.50 513
X 761 mm 239 140 130
. 940 5.50 513
X 3ing 239 140 130
X 1080 mm 92?8 - 5@’?
. 9.40 5.75
X 4ing 239 146 -
1651 mm X 1in¢ 3;’; ‘;152 —
. 34 ]
| 2 | B | -
. 934 513 513
X 1king 237 130 130
. 934 513 513
X 2ing 237 130 130
10.51 513 5.21
X 761 mm 267 130 132
. 10.51 5.50 513
X 3inc 267 140 130
. 1051 575 5.38
X 4in 267 146 137
) . 124 1 ,
8inc X 2in ;62 ?53 615295
. 1242 619 619
1
X 2%ing 316 157 157
Crem| B0 | - | &
. 12.42 6.50 650
X 3inc 316 165 165
. 12.42 6.75 638
X 4in 316 7 162

+ Boru merkezi ile fitting ucu arasindaki mesafe

Disi Disli Cikigh
Stil 920 ve
Stil 920N

Yivli Cikish
Stil 920 ve
Stil 920N

\A:taulic“
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Stil 926 Mechanical-T Spigot Cikis

Nominal Boyut

ing Boyutlar ing/mm

Cikis X |AnaBoru| “V”Boyutu “Y” Boyutu “Z" Boyutu

e % o | e [Tw
o | [ [
e | e [
e | e [ e e
e | nm [ w e
o | [ we e
« » | BE | ww |
W | e | ww |
« w | s [ w0 e
« m | w5 | o e
< o | o[ e
 m | mp [ |

o x e | 2 | e | o
« o | [ e o
x oo e S | S
S
x w0 S |
| vm | om | o
« m | e [ om |
« o | om [ om o
« » | mm | e | o
s | mw o [ o |
« e | @ [ o |
« w | @ [ o |

Stil 926
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Stil 926 Mechanical-T Spigot Cikis

Nominal Boyut
mm Boyutlar mm/ing %
Cikis X |AnaBoru| “V”Boyutu “Y"” Boyutu “Z" Boyutu !

o x w0 | 2] 28] T
X 280 262 215 203 ‘
10.32 8.46 799

s | m o m o[ m
Cws | @ mo | m i
w0 | @ m | m
346 214 203
X 40 13.62 843 799 Stil 926
A R R
XS0 | oam | 7o
X0 Gy | am | 7o
X0 | oam | 79
X0 gn | oam | 7o
o x w00 | 5% | s | o0
x w0 5% | s | oo
XS0 e | s | oo
XS0 | Sm | s | oo
X0 | 5 | s | oo
X 70 wm | s | oo
X0 g% | s | oo
X o0 3% | s | oo
U 1059 1000
X0 | was | s | oo
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HDPE Diiz Uclu Fittingler

No. H10 - 90° Dirsek
No. H11 - 45° Dirsek

No. H20 -Te

No.H10 No. H11 No. H20
Boru Boyutu 90° Dirsek 45° Dirsek Te
Nominal Cap C-E fesi | C- Emesafesi | C-En
ing veya mm ing/mm ing/mm ing/mm
>in 438 363 438
g m 2 m
&3 mm 453 354 453
115 90 115
3in 525 3.88 525
g 133 99 133
512 394 512
90 mm 130 100 130
ain 6.00 450 6.00
¢ 152 114 152
110 mm 6.10 433 6.10
155 110 155
6in 7.50 488 750
S 191 124 191
7.28 492 7.28
160 mm 185 125 185
sin 9.25 5.5 925
¢ 235 133 235

C-E
hmesafes?

No.H10

c%/}\

mesafesi

No. H11

C-E
“rnesafesi”|

No. H20
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HDPE Diiz Uclu Fittingler

No. H50 - IPS Konsantrik Rediiksiyon

Nominal Boyut E - E mesafesi
ing veya mm ing/mm [€—E - E mesafesi—>|

3ing X 2ing ?Sg
90mm x 63mm ?Sg
. . 8.00

4in¢ X 2ing 203 No. H50
e | %2
1M0Omm  x  63mm %gg
90 mm %gg
6ing X 3ing 3%0
e |9
160mm  x  90mm 922?
110 mm et

\A:taulic“
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ABD/Diinya Merkezi EMEAI Asya Pasifik
le

1-900-TUR 4019 REVD 06/2019 Z000900PHB
Victaulic ve tiim diger Victaulic isaretleri, Victaulic Sirketi'nin ve/

veya bagl kuruluslarinin ABD'deki ve/veya diger (lkelerdeki ticari
markalari veya tescilli ticari markalaridir. Burada listelenen diger tim
ticari markalar ABD'de ve/veya diger ilkelerde ilgili hak sahiplerinin
miilkiyetindedir. “Patentli” veya “Patent Bekliyor” terimleri ABD'de ve/
veya diger lilkelerde malzemeler ve/veya yontemler ile ilgili tasarim
veya kullanim patentlerini veya patent basvurularini ifade eder.

© 2019 VICTAULIC SIRKETI. TUM HAKLARI SAKLIDIR.




