UUDELLEEN KAYTON OHJEET

1-905.REUSE-FIN

Malli 905 liitin sileapaiselle HDPE-putkelle

o Kayta silmasuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.

e Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulic-putkistotuotteiden asentamista, irrottamista, saatamista tai huoltamista.

e Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen Victaulic-putkistotuotteiden asentamista, irrottamista, saatamista tai huoltamista.
o Kaytd suojakasineita liitintd kasitellessasi. Pidikkeen hampaat ovat teravat ja voivat aiheuttaa loukkaantumisen.

Néiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa hengenmenetyksen tai vakavan loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

MALLIN 905 LIITTIMIEN PURKAMINEN

1. Varmista, etta jarjestelméan paineet on poistettu ja ettad putkisto
on kokonaan tyhjennetty ennen minkaan liittimen purkamista.

2. Valmistaudu tukemaan liitintd. Loysaa ja irrota mutterit kokonaan
pulteista. Irrota pultit ja aluslevyt ja irrota sitten varovasti molemmat
liittimien kehykset putkesta.

PIDIKKEIDEN JA PUTKIEN PAIDEN TARKISTUS

Kiinnitetty. Pidike on kiinnitetty vahintaan
puoleen (180°) putken halkaisijasta.

A HUOMIO

e Jos epdilet, ettd pidikkeet ja/tai putkien paat ovat voineet
vahingoittua tai kulua milla tahansa tavalla, liitin on purettava
kokonaan ja mahdollisesti vahingoittuneet osat on tarkastettava.

Taman ohjeen laiminlyonti aiheuttaa vuodon liitoksessa
ja aineellista vahinkoa.

OIKEIN

OIKEIN

Tarkista pidikkeet ja putkien paat. Jos pidikkeet jatetaan putkien paihin
(ks. kuva 1) ja putkien paissa olevissa pidikkeissa ei ole nakyvia vaurioita
(ks. kuva 1), noudata uudelleen asennuksen menetelmaa 1.

Jos yksi tai useampi pidike on kiinnittamatta putkeen (ks. kuva 2)
tai pidikkeita ei ole kiinnitetty ollenkaan tai jos pidikkeet on poistettu
putkesta, noudata uudelleen asennuksen menetelmaa 2.

Jos pidikkeen rengas on selvéasti vahingoittunut (hajonnut, vaantynyt

tai siitd puuttuu hampaita (ks. kuva 2) ja/tai siind on korjauskelvottomia
muodonmuutoksia kuten vaantymia tai halkeamia), tai pidikkeiden
kunnosta on mita tahansa epdaselvyytta, korvaa ne aina uusilla Victaulicin
valmistamilla, samankokaoisilla pidikkeilla. Varmista pidikerenkaan koko
laskemalla hampaiden méaara (vain yhdelta puolelta); vertaa sitten
taulukkoon 1 ja noudata uudelleen asennuksen menetelmaa 2.

Jos putkien paat ovat nakyvasti vahingoittuneita (ks. kuva 2), tiivisteiden
pinnat ovat likaisia tai naarmuuntuneita, tai putkien paiden kunnosta
on mita tahansa epédselvyytta, valmistele korvaavat putket noudattamalla
mallin 905 asennusohjeiden vaiheita 2a — 4, ja noudata sitten
uudelleen asennuksen menetelmaa 2.

KUVA 1

Ei kiinnitetty. Pidike on kiinnitetty alle
puoleen (180°) putken halkaisijasta.

VAARIN

KUVA 2

Vahingoittu-

mattomat
hampaat

KUVA 1

X

VAARIN

2l

Vahingoittu-
neet
hampaat

KUVA 2
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TIIVISTEEN TARKISTUS JA VALMISTELU

Tarkista, etta tiiviste soveltuu aiottuun kayttétarkoitukseen. Varikoodi

r iimaisee tiivisteen luokan. Lue lisatietoja varikoodeista Victaulic-julkaisusta
EQ 05.01, joka on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.
| Tarkista nakyyko tiivisteessa jalkia vahingoista tai kulumista. Jos
| havaitsevat vahinkoja tai kulumia tai epailet tiivisteen kuntoa millaan
| tavalla, korvaa tiiviste aina uudella Victaulicin valmistamalla tiivisteella,
[1] jolla on sama luokitus. Tiivisteen valkoinen ulkopinta on normaali
[:] kaytostd johtuva iimio.
}Laske hampaat E% A HUOMIO
vain yhdelta puolelta . o Levitd ohut kerros soveltuvaa voiteluainetta, jotta tiiviste ei litisty,
(ks. taulukko 1) iy mene rullalle tai repeydy asennuksen aikana.
3” Sopimattoman voiteluaineen kaytto vahingoittaa tiivistettd, minka
1 seurauksena liitos vuotaa ja aiheuttaa omaisuusvahinkoja.
<
Taulukko 1: Pidikkeen hampaiden maara y 'I‘ |i
Pidikkeen Pidikkeen
hampaiden maara hampaiden maara
Liittimen koko (vain yhdella Liittimen koko (vain yhdella
tuumaa puolella) millimetrid puolella)
2 tuumaa 19 63 mm 20
3 tuumaa 29 75 mm 24
4 tuumaa 37 90 mm 29
Levitd ohut kerros voiteluainetta tiivisteen huulille ja ulkopinnalle juuri
5 tuumaa 46 110 mm 35 ennen uudelleenasennusta. Voitele tiiviste taulukossa 2 annettujen
ohjeiden mukaisesti. Ota aina yhteytta valmistajaan voiteluaineiden
6 tuumaa 56 125 mm 41 yhteensopivuutta koskevien vaatimusten selvittdmiseksi.
8 tuumaa 66 140 mm 46 Taulukko 2: Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus
10 tuumaa 83 160 mm 53 Voiteluaine
12 tuumaa 99 180 mm 55 Victaulic-voiteluaine, T,
. - Maissidljy, soijadljy,
saippuapohjaiset hiilivetypohjaisen
14 tuumaa 108 200 mm 61 Tiiviste liuokset, glyseriini, Slivt tai ép (J)h‘aiset
silikonioljy tai W Jypt )
225 mm 68 silikonivoiteluaine rasva
250mm & Yhteensopivuus
luokan "E" EPDM- Hyva Ei suositella
280mm 86 tiivisteiden kanssa
315 96 .
mm Yhteensopivuus
luokan "EF" EPDM- Hyva Ei suositella
355 mm 108 tiivisteiden kanssa
Yhteensopivuus luokan
"0" fluoroelastomeeri- Hyva Hyvé
tiivisteiden kanssa
Yhteensopivuus luokan "T" Hyvs vy
nitriilitiivisteiden kanssa yva yva
ictaulic’
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UUDELLEENASENNUSMENETELMA 1

(PIDIKKEET KIINNITETTYNA PUTKEEN)

1. Varmista, ettd kaikkia kohdan “Tiivisteen tarkistus ja valmistelu”
ohjeita on noudatettu.

Liitoskomponentin paa

Tiivisteen
keskihaara

2. Tydnna liitoskomponentin (tai yhden putken) paa tiivisteeseen
niin pitkélle, ettd se koskettaa tiivisteen keskihaaraan.

Yatuumaa/| | Yatuumaa/
6,4 mm 6,4 mm
> <« | > <«
2—8tuuman/: 18 F 10 - 14 tuuman/
63 - 225 mm:n > 1250 - 355 mm:n
putki i 08 [ putki

3. Kohdista litoskomponenttien kaksi paata toisiinsa. Tyénnéa toisen
litoskomponentin péa tiivisteeseen siten, ettd se koskettaa tiivisteen
keskihaaraan. Kun molemmat komponentit on tydnnetty kokonaan
tiivisteeseen (ks. kohta ylla), tiivisteen ja pidikkeiden véliin jaa tilaa
noin ¥ tuuma / 6,4 mm.

Pidikkeen lovet
Tiivisteen lovi

Tiivisteen
Pidikkeen lovi

lovi

10-14 tuuman/
250-355 mm:n
putki

2 -8 tuuman/
63 - 225 mm:n
putki

4. Asenna kotelot tiivisteen ja pidikkeiden paalle. Varmista, etta
pidikkeet kohdistuvat oikein kummankin putken pidikkeiden loviin.

5. Asenna pultit ja aluslevyt (yksi hiiliteraksinen aluslevy tai kaksi
ruostumattomasta terdksesta valmistettua aluslevyé jokaiseen mutteriin,
jonka koko on 2 — 4 tuumaa / 63 — 110 mm, ja kaksi aluslevya jokaisen
multteriin, jonka koko on 5 — 14 tuumaa / 125 — 355 mm). Kierrd mutteri
jokaiseen pulttiin sormitiukkuuteen.

2-6"ja63 -160 mm 8 - 14" ja 180 - 355 mm
Nostolaitteita ei tarvita koolle
8", 180-225 mm

6. Kirista mutterit tasaisesti vuorotellen eri puolilta (2 — 6 tuumaa ja

63 — 160 mm) tai ristikkdin kuvan osoittamalla tavalla (8 — 14 tuumaa

ja 180 — 355 mm) metallikosketukseen molemmissa pulttiliitospinnoissa.
Varmista, ettd jokaisen pultin soikea kaula asettuu oikein pultinreikaan.

HUOMAA: Mutterit on kiristettava tasaisesti, jotta tiiviste ei litisty.
Liitospintojen kiristdamiseen metalli-metalli-kosketukseen voidaan kayttaa
iskuvaanninta tai pitkalla hylsylla varustettua hylsyavainta.

OIKEIN

7. Ennen kuin jarjestelméa paineistetaan, tarkasta, etta kaikkien
litoskohtien pulttiliitokset on koottu oikein. Lisatietoja saat mallin
905 asennusohijeista.
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UUDELLEEN ASENNUKSEN MENETELMA 2
(PIDIKKEET IRROTETTUNA PUTKESTA)
1. Poista kaikki pidikerenkaat.

2. Jos pidikerenkaat eivat ole pyoreitd, taivuta ne takaisin
mahdollisimman pyoéreiksi ennen uudelleen kayttda. Kayta sopivia
suojakasineitd pyoristdessasi pidikerenkaita. Pidikerenkaan sisahalkaisija
ei saa olla pienempi liitettdvan putken paan ulkohalkaisija. Jos et halua
pyoristaa kaytettyja pidikerenkaita kasin, voit korvata ne uusilla Victaulicin
valmistamilla, samankokoisilla pidikkeilld. Varmista pidikerenkaan koko
laskemalla hampaiden maara (vain yhdelta puolelta) ja vertaamalla
taulukkoon 1.

3. Varmista, etta kaikkia kohdan “Tiivisteen tarkistus ja valmistelu”
vaatimuksia on noudatettu.

4b. 10 tuumaa/250 mm ja suuremmat koot: parimuodostetut
pidikerenkaat on asennettava siten, etté niiden valiin muodostuu
180 asteen raot kello 6 ja 12 kohtiin (ks. kuva).

katKs. taulukko 3

4a. Kokoa liitin asennusvalmis-tilaan asentamalla tiiviste ja pidikkeet

yhteen koteloon (ks. ylla) ja laittamalla toisen kotelon kokoonpanon 5. Asenna pultit ja aluslevyt (yksi hiiliteraksinen aluslevy tai kaksi
paalle. Varmista, etta tiiviste ja pidikerenkaat painuvat niille ruostumattomasta teraksesté valmistettua aluslevya jokaiseen mutteriin,
varattuihin loviin. jonka koko on 2 — 4 tuumaa / 63 — 110mm, ja kaksi aluslevy4 jokaisen

murtteriin, jonka koko on 5 — 14 tuumaa / 125 — 355 mm). Kierra
mutteri jokaiseen pulttiin kunnes kotelot asettuvat tasaisesti taulukossa
3 annettujen arvojen mukaan.

HUOMAA: Varmista, etté jokaisen pultin soikea kaula asettuu
oikein pultinreikaan.

ictaulic’
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Taulukko 3: pulttiliitospinnan rako

Liittimen koko pulttiliitospinnan Liittimen koko pulttiliitospinnan
tuumaa rako millimetriad rako
R e
3 tuumaa W&gfﬂ@sa 75 mm g/ﬁtéu;qmn?a
4 tuumaa Vf;gur?ria 90 mm ‘/]zZt,L;ur?:ria
5 tuumaa ]]q;T;L:nmn?a 110 mm 5/185t;ummr?1a
6 tuumaa %‘;ﬂur?r?wa 125 mm ”/1m7,tSULrjnmrr?a
8 tuumaa QSEZUWT; 140 mm ”/;a;,tSquJnmrT?a
10 tuumaa ;5t,iurrr?r$1 160 mm Sﬁs;,gur?naqa
12 tuumaa ;;]jrunrq“r?‘ 180 mm ;5t,ZUnTri
14 tuumaa ;;ZUF:‘; 200 mm QSEZUnTr?]
220 mm 254
250 mm 254
260 mm 254
J1omm 254
omm 254

Putken Putken

merkkd merkki
osoittaa, ettad

putkion

6. Jos aiemmin kaytetyt asennusmerkit eivat ndy, tai jos putket on
vaihdettu, tee jokaiseen HDPE-putkeen merkintd maalipuikolla ja
viivoittimella tai mittanauhalla. Jos viivaa ei pystyta piirtdmaan koko
kehdlle, tee kummankin HDPE-putken pdan ympérille ainakin nelja
merkkia tasavalein:

17/s tuumaa/48 mm, putkikoot 2 — 3 tuumaa / 63 — 90 mm

2 Ya tuumaa/57 mm, putkikoot 4 — 8 tuumaa / 110 — 225 mm

3 3/s tuumaa/86 mm, putkikoot 10 — 12 tuumaa / 250 — 315 mm
4 tuumaa/102 mm, putkikoot 14 tuumaa ja 355 mm

perilla j \ on perilla
lid . Putken merkki
osoittaa, etta putki
on perilla

Putken merkki
osoittaa, ettd
putki on perill

2 -6"ja 63 -160 mm

8 - 14" ja 180 - 355 mm

Nostolaitteita ei tarvita koolle
8", 180 - 225 mm

7. Kayta suojakasineita liittimen kehyksia kasitellessasi. Pidikkeen
hampaat ovat teravat ja voivat aiheuttaa loukkaantumisen. Kokoa liitin
tyéntamalla merkitty HDPE-putken péaa liittimen kumpaankin aukkoon.
HDPE-putkien paat on tydnnettava liittimeen niin pitkélle, etta (1) paa
koskettaa tiivisteen keskiosaa JA (2) HDPE-putken paassa oleva merkki
osoittaa, ettd putki on perilla liittimessa.
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Malli 905 liitin sileapaiselle HDPE-putkelle

2-6"ja63-160 mm 8 - 14" ja 180 - 355 mm

Nostolaitteita ei tarvita koolle
8", 180 - 225 mm

8. Kirista mutterit tasaisesti vuorotellen eri puolilta (2 — 6 tuumaa ja

63 — 160 mm) tai ristikk&din kuvan osoittamalla tavalla (8 — 14 tuumaa

ja 180 — 355 mm) metallikosketukseen molemmissa pulttiliitospinnoissa.
Varmista, ettd jokaisen pultin soikea kaula asettuu oikein pultinreikaan.

HUOMAA: Mutterit on Kiristettava tasaisesti, jotta tiiviste ei litisty.
Liitospintojen kiristamiseen metalli-metalli-kosketukseen voidaan
kayttaa iskuvaanninta tai pitkalla hylsylla varustettua hylsyavainta.

OIKEIN

7. Ennen kuin jarjestelma paineistetaan, tarkasta, ettd kaikkien
litoskohtien pulttiliitokset on koottu oikein. Lisatietoja saat mallin
905 asennusohjeista.

Ks. yhteystiedot osoitteesta victaulic.com
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