YENIDEN KULLANIM TALIMATLARI I'905.REUSE'TUR
Diiz Uclu HDPE Borular icin Stil 905 Kaplin

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti iirinlinii monte etmeye, s6kmeye, ayarlamaya veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce mutlaka tim
kilavuzu okuyun ve anladiginizdan emin olun.

® Herhangi bir Victaulic boru baglanti triiniinii monte etmeye, sékmeye, ayarlamaya veya bakimini yapmaya baslamadan 6nce boru sisteminin
basincini diisiiriin ve sistemi bosaltin.

e Kaplinle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir ve yaralanmaniza neden olabilir.
® Koruyucu gozliik, baret ve koruyucu ayakkabi kullanin.

Bu talimatlara uyulmamasi 6liimlii kazalara, ciddi yaralanmalara ve maddi hasara neden olabilir.

STiL 905 KAPLIiNLERIN SOKULMESi Takili. Tutucu, boru cevresinin en az yarisina (180°) takilidir.

1. Kaplini sokmeye baslamadan énce sistem basincinin distrilddgunden
ve sistemin bosaltildigindan emin olun.

2. Kaplini desteklemeye hazir olun. Somunlari gevsetin ve timunu civatalarindan DOGRU

¢ikarin. Civatalari ve pullari ¢ikarin ve ardindan her iki kaplin kelepgesini borudan
dikkatlice ¢ikarin.

TUTUCULARIN VE BORU UCLARININ KONTROLU i-180°
A\ DIKKAT

* Tutucularda ve/veya boru uglarinda hasar veya asinma oldugunu
diisiinliyorsaniz kaplin tamamen dokiilmelidir, boylece etkilenen
parcalar kolayca kontrol edilebilir.

Bu talimatin yerine getirilmemesi conta kagaklarina ve mal kayiplarina SEKIL 1
neden olabilir.

Takl dedil. Tutucu, boru cevresinin en az yarisindan (180°) ayrilmistir.
Tutucularr ve boru uglarini kontrol edin. Tutucularin boruya takili kaldigi (bkz.

Sekil 1) ve tutucularda veya boru uglarinda gorintr hasar olmadigi (bkz. Resim 1)
durumlarda Yeniden Montaj Yontemi 1'de aciklanan talimatlari takip edin.

Boruya bir veya daha fazla sayida tutucu takili degilse (bkz. Sekil 2), tutucular
tamamen ayrilmigsa veya tutucular borudan cikariimissa Yeniden Montaj
Yontemi 2de aciklanan talimatlari takip edin.

Tutucu halkasi hasari varsa (Resim 2'de gosterildigi gibi kinlmigsa, bikulmusse veya
disler eksikse ve/veya bukilme veya catlak seklinde dizeltilemeyen kusurlar varsa)
veya tutucularin durumuyla ilgili herhangi bir sipheniz varsa mutlaka Victaulic
tarafindan tedarik edilen, ayni boyutta yeni tutucularla degistirin. Diglerini sayarak
(sadece tek bir taraftaki) ve Tablo 1 ile kiyaslayarak yedek tutucu halkasi boyutunun
dogru oldugunu dogrulayin ve Yeniden Montaj Yontemi 2'de agiklanan talimatlari
takip edin.

Boru uglarinda gortnir hasar varsa (bkz. Resim 2), sizdirmazlik yizeyleri bozulmussa
veya cizilmigse veya boru uclarinin durumuyla ilgili herhangi bir stipheniz varsa Stil SEKIL 2
905 montaj talimatlarindaki 2a ile 4 numarali adimlar arasinda agiklanan talimatlari

takip ederken yedek oburlari hazirlayin ve Yeniden Montaj Yontemi 2de aciklanan

talimatlari takip edin.

Hasarsiz Disler [Pt Hasarl Disler

RESIM 1 RESIM 2
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}Sadece tek bir

(bkz. Tablo 1)

Tablo 1: Tutucu Dis Sayisi

taraftaki disleri sayin
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CONTANIN KONTROLU VE HAZIRLANMASI

ilgili uygulama icin uygun oldugundan emin olmak tzere contayi kontrol
edin. Renk kodu, conta sinifini gosterir. Renk kodu referansi igin victaulic.com
adresinden indirebileceginiz 05.01 numarali Victaulic yayimnina bakin.

Contada herhangi bir hasar veya asinma olup olmadigini kontrol edin. Hasar
veya asinma varsa veya contanin durumuyla ilgili herhangi bir siipheniz varsa
contay! Victaulic tarafindan tedarik edilen ayni siniftan yeni bir conta ile degistirin.
Kullaniimaya basladiktan sonra contanin yiizeyinde bulanik beyaz bir gériinim
olmasi normaldir.

A\ DIKKAT

* Yeniden montaj sirasinda contanin ezilmesini, kaymasini veya
yirtilmasini 6nlemek igin ince bir katman halinde uygun bir
yaglayici kullaniimahidir.

Uygun bir yag kullanilmamasi contanin bozulmasina ve neticesinde
baglanti kacaklarina ve mal kayiplarina neden olabilir.

»

s
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Kaplin Boyutu Tutucu Dis Sayisi Kaplin Boyutu Tutucu Dis Sayisi
ing (sadece bir tarafta) milimetre (sadece bir tarafta)
2in¢ 19 63 mm 20
3ing 29 75 mm 24
4ing 37 90 mm 29
5inc 46 110 mm 35 Geri monte etmeden énce contanin sizdirmaz kenarlarina ve disina ince bir katman
halinde yaglayici uygulayin. Contayi Tablo 2'de aciklandigi sekilde yaglayin. Yaglayici
6ing 56 125 mm 41 uygunluk gereksinimleri i¢in daima reticiye danisin.
8inc 66 140 mm 46 Tablo 2: Contalarin Yag Uygunluklari
10 ing 83 160 mm 53 Yaglayici
12inc 99 180 mm 55 Victaulic Yaglaywo, Misir Yagi, Soya Yag,
Sabun Bazh Yaglar, Hidrokarbon Bazli
14 ing 108 200 mm 61 Conta Gliserin, Silikon Yag .
S Yaglar veya Petrol
veya Silikon Ayirma Bazll Gresler
225 mm 68 Maddesi @ esle
250 mm 76
°E” Sinifi EPDM lyi Onerilmez
580 mm 86 Contalarla Uyumu Y
21> mm * “EF” Sinifi EPDM
nifi - a
355 mm 108 Contalarla Uyumu yi Onerilmez
“0" Sinifi Fluoroelastomer ivi ivi
Contalarla Uyumu Y Y
“T" Sinifi Nitril ivi ivi
Contalarla Uyumu Y Y
ictaulic’
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YENIDEN MONTAJ YONTEMiI 1
(TUTUCULAR BORUYA TAKILI)

1."Contanin Kontrolli ve Hazirlanmasi” boluminde agiklanan talimatlarin takip
edildigini dogrulayin.

Karsi Bilesen
Kenar

Conta ¢
Olugu

5. Civatalar ve pullari monte edin (2 - 4 ing ve 63 — 110 mm boyutlari icin her bir
somun altina bir karbon ¢eligi pul veya iki paslanmaz gelik pul ve 5 - 14 in¢ ve

125 - 355 mm boyutlari igin her bir somun altina iki pul). Her bir civataya bir somun
takarak elinizle sikin.

2. Karsi bilesenin ucunu (veya bir boruyu), contanin i¢ oluguna temas edecek
sekilde contaya yerlestirin.

Vaing/ Vaing/
6,4 mm 6,4 mm
> | > <«
£ N S
2-8in¢/ = oL 10-14in¢/
63 -225mm 4 5 250 - 355 mm
boru i i boru

3. Karsi bilesenlerin iki ucunu hizalayin. Diger karsi bilesenin ucunu, i¢ oluga
temas edecek sekilde contaya yerlestirin. Her iki karsi bilesen, contaya tam olarak
takildiginda (yukardan bakildiginda) conta ile tutucular arasindaki bosluk yaklasik
Y4 in¢/6,4 mm olmalidir.

Conta
Cebi

Tutucu Cepleri

Tutucu Conta Cebi

Cebi

10-14in¢/
250-355mm
boru

4. Kelepgeyi conta ve tutucular Uzerine takin. Tutucularin her iki borudaki
tutucu ceplerine dogru sekilde takildigindan emin olun.

2-6"ve 63-160 mm 8-14"ve 180 - 355 mm
8", 180 - 225 mm icin kaldirma
donanimina gerek yoktur

6. Somunlari civata yollarinda metal - metal temasi gerceklesinceye kadar
degisimli olarak (2 - 6 ing ve 63 - 160 mm) veya ¢apraz sekilde sikin (8 - 14 ing
ve 180 — 355 mm). Her bir civatanin oval basinin civata deligine tam olarak
oturdugundan emin olun.

NOT: Contanin sikismamasi icin somunlarin esit sekilde sikilmasi dnemlidir.
Metal-metal temasinin saglanmasi igin darbeli anahtar veya derin kovanli
standart anahtar kullanilabilir.

7. Sistemi basinglandirmadan énce, montajin dogru sekilde gergeklestirildiginden
emin olmak igin her baglantidaki civata yollarini kontrol edin. Daha fazla bilgi
icin Stil 905 montaj talimatlarina bakin.
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YENIDEN MONTAJ YONTEMI 2
(TUTUCULAR BORULARA TAKILI DEGILKEN)

1. Tm tutucu halkalarini ¢ikarin.

2. Yuvarlak sekilli olmayan, daha 6nce kullaniimis tutucu halkalari yeniden
kullanilmadan énce mimkun oldugunca yuvarlak olacak sekilde bukulmelidir.
Elinizle yuvarlak hale getirirken uygun koruyucu eldiven takin. Tutucu halkasinin

i¢c capl, karsi boru ucunun dis capindan kigtk olmamalidir. Kullanilmis tutucularin
yeniden yuvarlak hale getirilmesine alternatif olarak bunlari Victaulic tarafindan
tedarik edilen ayni boyuttaki yeni tutucularla degistirebilirsiniz. Dislerini sayarak
(sadece tek bir taraftaki) ve Tablo 1 ile kiyaslayarak yedek tutucu halkasi boyutunun
dogru oldugunu dogrulayn.

3."Contanin Kontrolii ve Hazirlanmasi” bolimunde agiklanan gereksinimlerin
dikkate alindigini dogrulayin.

4b. 10 ing/250 mm ve daha buyuk boyutlar icin eslestirilen tutucu halkalari sekilde
g6sterildigi gibi saat 6:00 ve 12:00 yéniuinde, birbirinden 180 derece bosluklarla
monte edilmelidir.

bkz. Tablo 3

4a. Contayi ve tutuculari yukarida gosterildigi gibi tek bir kelepgeye monte
ederek ve kurulumun Usttine ikinci kelepgeyi yerlestirerek kaplini‘Montaja Hazir’ . . o ‘
konfigiirasyonda yeniden monte edin. Contanin ve tutuculann ilgili ceplere 5. Civatalari ve pullan monte edin (2 -4 ing ve 63 = 110mm boyutlan icin her bir

somun altina bir karbon ¢eligi pul veya iki paslanmaz gelik pul ve 5 - 14 ing ve
125 = 355 mm boyutlari icin her bir somun altina iki pul). Kelepgeler asagidaki
Tablo 3'te belirtilen degerlere gore esit sekilde yerlestirilene kadar her bir
civataya somunlar takin.

yerlestirildiginden emin olun.

NOT: Her bir civatanin oval basinin civata deligine tam olarak oturdugunu
kontrol edin.

ictaulic’
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Tablo 3: Civata Yolu Boslugu

Kaplin Boyutu Civata Yolu Kaplin Boyutu Civata Yolu
ing Boslugu milimetre Boslugu
. V2 ing 7he Ing
2 ing 12,7 mm 63 mm 11,1 mm
; %6 ING %6 ING
3in 143 mm /5mm 14,3 mm
: 5/8 ing V2 ing
4in 159 mm o0 mm 12,7 mm
N The ing 5/s ing
> ing 17,5 mm 10mm 159 mm
N % ing e ing
6inc 19,1 mm 125 mm 17,5 mm
! 1ing e ing
8 inc 254 mm 140 mm 17,5 mm
) Ting */8 IN¢
101ing 254 mm 160 mm 159 mm
! 1ing 1ing
12in¢ 254 mm 180 mm 254 mm
: 1ing 1ing
14in¢ 254 mm 200 mm 254 mm
315 mm 2514irr]r(1;m
355 mm 2514irr]r(1;m

6. Daha dnce koyulan ekleme isaretleri gériinmdiyorsa veya borular
degjistiriimisse her bir HDPE boru ucuna boya ve cetvel veya serit metre
yardimiyla isaret koyun. Borunun tam ¢evresi boyunca isaret konulamazsa, her
bir HDPE boru ucunun gevresi boyunca esit araliklarla en az dort isaret koyun:

2 - 3ing ve 63 - 90-mm boru boyutlari igin 17/s in¢/48 mm

4 -8ing ve 110 - 225-mm boru boyutlari icin 2 ¥4 in¢/57 mm
10 - 12 in¢ ve 250-315-mm boru boyutlari icin 3 3/8 in¢/86 mm
14 in¢ ve 355-mm boru boyutlari i¢in 4 ing/102 mm

Boru Isareti,

Boru Isareti,
fam am
Takildigini Takildigini

Gosterir Boru Isareti, Boru isareti,

am
Takildigini
Gosterir

am
Takildigini
Gésterir

2-6"ve63-160 mm

8-14"ve 180 - 355 mm

8", 180 - 225 mm icin kaldirma
donanimina gerek yoktur

7. Kaplin kelepgeleriyle ilgili islemler sirasinda eldiven takin. Tespit disleri keskindir
ve yaralanmaniza neden olabilir. isaretli HDPE boru ucunu kapline yerlestirerek
montaji gergeklestirin. HDPE boru uglar kapline yerlestirilirken mutlaka (1) contanin
orta ayadiyla temas etmeli VE (2) HDPE boru uglari Gzerindeki isaret borunun
kapline tam olarak takildigini géstermelidir.
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YENIDEN KULLANIM TALIMATLARI

1-905.REUSE-TUR

Diiz Uclu HDPE Borular icin Stil 905 Kaplin

2-6"ve63-160 mm 8-14"ve 180 - 355 mm

8", 180 - 225 mm icin kaldirma
donanimina gerek yoktur

8. Somunlari civata yollarinda metal - metal temasi gergeklesinceye kadar
degisimli olarak (2 - 6 in¢ ve 63 — 160 mm) veya ¢apraz sekilde sikin (8 - 14 ing
ve 180 — 355 mm). Her bir civatanin oval basinin civata deligine tam olarak
oturdugundan emin olun.

NOT: Contanin sikismamasi icin somunlarin esit sekilde sikilmasi dnemlidir.
Metal-metal temasinin saglanmasi igin darbeli anahtar veya derin kovanli
standart anahtar kullanilabilir.

7. Sistemi basinglandirmadan 6nce, montajin dogru sekilde gerceklestirildiginden
emin olmak i¢in her baglantidaki civata yollarini kontrol edin. Daha fazla bilgi igin
Stil 905 montaj talimatlarina bakin.

Tam iletisim bilgileri icin victaulic.com adresini ziyaret edin.
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