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I-P500
MANUAL DE INSTALAÇÃO DE CAMPO

• INFORMAÇÕES SOBRE O ANEL DE VEDAÇÃO EM “O”

• PREPARAÇÃO DE TUBOS

• INSTALAÇÃO DOS PRODUTOS

I-P500-PORBMANUAL DE INSTALAÇÃO DE CAMPO

 ADVERTÊNCIA

 

•	 Leia e entenda todas as instruções antes 
de tentar instalar, remover, ajustar ou fazer 
manutenção em qualquer produto Victaulic.

•	 Despressurize e drene os sistemas de tubulação 
antes de tentar instalar, remover, ajustar ou realizar 
manutenção em qualquer produto Victaulic.

•	 Use óculos de segurança, capacete, proteção 
para os pés e proteção auricular.

O não seguimento das instruções e avisos pode resultar em problemas 
no sistema e em sérios danos pessoais e/ou ao patrimônio.

Caso precise de cópias adicionais de quaisquer instruções ou se 
tiver dúvidas sobre a instalação ou operação adequada e segura dos 
produtos Victaulic, entre em contato diretamente com a Victaulic.

Para obter informações atualizadas sobre os produtos Victaulic, 
visite nosso website www.victaulic.com

PRODUTOS DO SISTEMA 
CRONOGRAMA 10S

Vic-Press™
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Identificação de Riscos
As definições para identificação dos diversos níveis de risco são fornecidas abaixo.

Este símbolo de alerta de segurança indica mensagens importantes de 
segurança. Quando vir este símbolo, esteja atento ao risco de ferimentos 
pessoais. Leia com atenção e entenda completamente a mensagem que 
o acompanha.

 PERIGO

•	 O uso da palavra “PERIGO” 
identifica um risco imediato 
com possibilidade de morte ou 
lesões pessoais graves caso as 
instruções, incluindo as precauções 
recomendadas, não sejam seguidas.

  ADVERTÊNCIA
•	 O uso da palavra “ATENÇÃO” 

identifica a presença de práticas 
de risco ou perigosas que podem 
resultar em morte ou lesões pessoais 
graves caso as instruções, incluindo 
as precauções recomendadas, são 
sejam seguidas.

  CUIDADO
•	 O uso da palavra “CUIDADO” 

identifica possíveis riscos ou práticas 
perigosas que podem resultar em 
lesões pessoais graves e danos 
materiais ou ao produto caso as 
instruções, incluindo as precauções 
recomendadas, são sejam seguidas.

AVISO

•	 O uso da palavra “AVISO” identifica 
instruções especiais que são 
importantes, mas não estão 
associadas a riscos.
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INTRODUÇÃO
Este manual de instalação de campo é um guia básico de referência de campo para 
produtos de sistema Vic-Press Cronograma 10S. Este manual fornece referência fácil 
para informações adequadas de instalação. Além deste manual, a Victaulic oferece 
os seguintes manuais para outros produtos/materiais:
•	 �I-100 – Instruções de instalação para produtos de aço carbono IPS e métrico, 

aço inox e alumínio

•	 I-300 – Instruções de instalação de produtos AWWA

•	 I-600 – Instruções de instalação de produtos de conexões de cobre

•	 I-900 – Instruções de instalação de produtos HDPE

Cópias adicionais das informações de instalação estão disponíveis sob demanda  
com Victaulic ou os distribuidores Victaulic.

Siga sempre as boas práticas de tubulação. As pressões, temperaturas, cargas externas, 
cargas internas, padrões de desempenho e tolerâncias especificados nunca devem ser 
excedidos.

Muitas aplicações exigem o reconhecimento de condições especiais, requisitos  
de códigos e o uso de fatores de segurança. Os engenheiros qualificados devem 
consultar a Seção 26 do Catálogo Geral Victaulic (G-100) e a publicação Victaulic 05.01, 
“Guia de Seleção de Vedações”, para determinar os requisitos de aplicações especiais.

AVISO
•	 A Victaulic Company mantém uma política de melhoria contínua de produtos. 

Portanto, a Victaulic reserva-se o direito de alterar as especificações, os projetos e os 
equipamentos dos produtos sem aviso prévio e sem incorrer em quaisquer obrigações.

•	 A VICTAULIC COMPANY NAO SE RESPONSABILIZA PELO DESENHO DO 
SISTEMA; NEM ASSUME QUALQUER RESPONSABILIDADE POR SISTEMAS 
QUE SAO DESENHADOS INADEQUADAMENTE.

•	 Este manual não tem por objetivo substituir a assistência profissional 
competente, que é um pré-requisito para a aplicação de qualquer produto.

•	 As informações publicadas neste manual e outros catálogos da Victaulic 
substituem todas as informações publicadas anteriormente.

•	 Os desenhos e/ou figuras deste manual podem ter sido exagerados para maior clareza.
•	 O manual de conjunto de campo contém marcas registradas, direitos autorais e 

produtos com recursos patenteados que são de propriedade exclusiva da Victaulic.
•	 EMBORA TENHAMOS NOS EMPENHADO BASTANTE NO SENTIDO 

DE GARANTIR SUA EXATIDÃO, A VICTAULIC, SUAS SUBSIDIÁRIAS E 
EMPRESAS AFILIADAS, NÃO OFERECEM NENHUM TIPO DE GARANTIA, 
EXPRESSA OU IMPLÍCITA, NO QUE DIZ RESPEITO AS INFORMAÇÕES 
CONTIDAS OU MENCIONADAS NESTE MANUAL. TODO AQUELE QUE 
USAR AS INFORMAÇÕES AQUI CONTIDAS, O FAZ ASSUMINDO TODA 
A RESPONSABILIDADE E RISCOS RESULTANTES DE TAL USO.
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INFORMAÇÕES IMPORTANTES

Tubo de aço inox ASTM A-312 Modelos 304/304L e 316/316L 
Cronograma 5S e 10S
Os produtos Vic-Press Cronograma 10S são desenhados para conectar tubo de aço inox 
ASTM A-312 Cronogramas 5S e 10S (Tipos 304/304L ou 316/316L) em ½ polegada 
/21,3 mm, 3/4 polegada/26,9 mm, 1 polegada/33,7 mm, 1 1/2 polegada/48,3 mm e 2 
polegadas/60,3 mm.

Quando utilizado com tubo de aço inox Cronograma 10S, os produtos do Sistema  
Vic-Press Cronograma 10S são classificados até um máximo de pressão de trabalho  
de 500 psi/3447 kPa (exceto vapor), de acordo com gráficos padrão de temperatura/
pressão para água, óleo, gases não combustíveis e serviços químicos gerais. Sempre 
consulte a publicação para encomenda do produto Vic-Press Cronograma 10S para  
verificar pressões de trabalho máximas para adaptadores de flange, válvulas, conexões, etc.

Quando utilizado com tubo de aço inox Cronograma 5S, produtos do sistema Vic-Press 
Cronograma 10S são classificados para pressão de trabalho máxima de 300 psi/2068 kPa 
ou ANSI Classe 150 (exceto vapor de acordo com gráficos de temperatura/pressão 
padrão) para água, óleo, gases não combustíveis e serviços químicos gerais.

Os produtos do sistema Vic-Press Cronograma 10S para Cronograma 5S e 10S são 
classificados pela UL de acordo com ANSI/NSF 61 para serviços de água potável  
fria (+73ºF/+23ºC) e serviços de água potável quente (+180ºF/+82ºC).

Para requisitos de suporte, consulte ASME B31.1, B31.3 e B31.9.

As vedações Victaulic são projetadas para operar em uma grande faixa de temperaturas 
e condições de operação. Como em qualquer instalação, há uma relação direta entre 
temperatura, continuidade do serviço e vida útil da vedação. A publicação Victaulic 05.01 
“Guia de Seleção de Aneis de Vedação” deve ser consultada para verificar  
as recomendações de anel de vedação para cada aplicação.

 ADVERTÊNCIA
•	 É responsabilidade dos projetistas do sistema verificar a adequação do tubo  

de aço inox ASTM A-312 Cronogram 5S e 10S (Tipos 304/304L e 316/316L) 
para uso com o meio fluido intencionado.

•	 Composição química, nível de pH, temperatura de operação, nível de cloreto, 
nível de oxigênio e taxa de fluxo e seu efeito no tubo de aço inox ASTM A-312 
Cronograma 5S e 10S (Modelos 304/304L e 316/316L) deve ser avaliada pelo 
especificador de material para confirmar que a vida do sistema será adequada 
para o serviço desejado.

O não cumprimento dessas instruções poderá causar falha no produto, resultando 
em lesões pessoais graves e/ou danos materiais.
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Seleção de vedação

 CUIDADO
•	 Para garantir o máximo desempenho do produto, especifique sempre o grau  

de vedação adequado ao serviço pretendido.
A falha em selecionar o grau de vedação adequado para o serviço pode causar  
falha na junção, resultando em danos materiais.

Muitos fatores devem ser considerados para a obtenção do máximo desempenho de 
vedação. Não submeta as vedações a temperaturas além dos limites recomendados,  
já que temperaturas excessivas irão degradar a vida da vedação e o desempenho.

Os serviços listados abaixo são recomendações de serviços em geral e aplicam-se 
somente a vedações Victaulic. As recomendações para um serviço em particular não 
necessariamente implicam em compatibilidade dos acoplamentos, encaixes relacionados 
ou outros componentes para o mesmo serviço. Consulte sempre o Guia de seleção  
de Aneis de Vedação Victaulic mais recente (05.01) para recomendações de serviço.

Vedação padrão

Grau
Limite de 

temperatura Composto
Código 
de cor Recomendações de serviço gerais *

H
-20°F a +210°F/
-29°C a +99°C

HNBR
Duas 
faixas 
laranja

Recomendado para concentrações 
variadas de misturas de petróleo quente/
água; hidrocarbonetos; ar com vapores de 
óleo; óleos vegetais e minerais; e fluidos 
automotivos, como óleo de motor  
e óleo de transmissão, dentro da faixa  
de temperatura especificada. Classificado 
pela UL de acordo com ANSI/NSF 61 
para serviços de água potável fria de 
+73°F/+23°C e quente de +180°F/+82°C.

Grau “H” é o material de vedação padrão. Os produtos do Sistema  
Vic-Press serão expedidos com vedações de Grau “H”, a não ser que  
seja especificado de outra maneira no momento do pedido.

Vedações opcionais

Grau
Limite de 

temperatura Composto
Código 
de cor Recomendações de serviço gerais *

E -30°F a +250°F/
-34°C a +121°C

EPDM
Faixa 
verde

Recomendado para redes de água 
quente dentro do limite de temperatura 
especificado, além de uma variedade de 
ácidos diluídos, ar livre de óleo e muitas 
redes de materiais químicos. Classificado 
por UI de acordo com as normas ANSI/
NSF 61 para redes de água potável fria 
+73°F/+23°C e quente +180°F/+82°C.

NÃO RECOMENDADO PARA SERVIÇOS 
DE PETRÓLEO E DE VAPOR.

O +20°F a +300°F
-7°C a +149°C

Fluorelastômero
Faixa 
azul

Recomendado para ácidos oxidantes, 
óleos de petróleo, hidrocarbonetos 
halogenados, lubrificantes, fluidos 
hidráulicos, líquidos orgânicos e ar com 
hidrocarbonetos. Certificado pela ANSI/
NSF 61 Anexo G para água potável até 
+180°F/+82°C.

NÃO RECOMENDADO PARA SERVIÇOS 
DE ÁGUA QUENTE E VAPOR.

* Os produtos do Sistema Vic-Press Cronograma 10S devem ser utilizados somente para serviços 
compatíveis com os materiais de vedação e de conexão. Serviços incompatíveis podem resultar em 
vazamento. Consulte o Guia de Seleção de Aneis de Vedação Victaulic (05.01) para recomendações 
específicas.
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PREVENÇãO DE CONTAMINAÇãO DE AÇO INOX
Essas recomendações são fornecidas como uma diretriz geral para ajudar a prevenir 
contaminação da superfície dos produtos de aço inox.

Manuseio e armazenagem
1.	 Produtos de aço inox devem ser manuseados somente com aparato não 

contaminante (por exemplo, faixas de nylon ou aparato protegido com um material 
isolante não contaminante).

2.	 Se faixas de aço carbono estão sendo usadas, um material isolante deve 
ser colocado entre a faixa e o produto de aço inox. Materiais isolantes não 
contaminantes comuns incluem madeira, cartolina, papel, canas, e outros 
materiais de aço inox.

3.	 Produtos de aço inox devem ser armazenados em suportes ou skids não 
contaminantes.

4.	 Produtos de aço inox devem ser armazenados em uma área separada de produtos 
de ferro ou aço carbono.

5.	 Não escale ou fique em cima de produtos de aço inox.

6.	 Em áreas de armazenagem onde o sal está presente no ar (por exemplo, perto do 
oceano), produtos de aço inox devem ser cobertos com um encerado de plástico.

Expedição
1.	 Produtos de aço inox devem ser expedidos com materiais de embalagem novos, 

não contaminantes e não-sanificantes.

2.	 Se marcações são exigidas diretamente sobre os produtos de aço inox, a marcação 
deve ter um conteúdo de cloreto solúvel em água menor do que 50 partes por 
milhão (ppm). Este conteúdo de cloreto deve ser medido a partir da secagem  
da marcação.

3.	 Etiquetas de identificação e conectores, se exigido, devem ser construídas a partir 
de materiais não contaminante.

4.	 Produtos de aço inox devem ser expedidos separadamente de produtos de ferro  
ou aço carbono. Se aço inox e/ou ferro ou produtos de aço carbono tiverem que 
ser expedidos juntos, cuidado deve ser tomado para separar completamente 
materiais dissimilar utilizando um isolante não contaminante.
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ESPECIFICAÇÕES DO TUBO

Tubo de aço inox ASTM A-312 Modelos 304/304L e 316/316L 
Cronograma 5S

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

Dimensões e Pesos do Tubo

Diâmetro 
externo 
máximo

Diâmetro 
externo 
mínimo

Diâmetro 
interno nominal 
polegadas/mm

Espessura 
nominal da 

polegadas/mm

Peso 
aproximado  
do tubo por  
pé (lbs/kg)

½ 0.840 0.855 0.809 0.710 0.065 0.6
21,3 21,72 20,55 18,0 1,7 0,2

¾ 1.050 1.065 1.019 0.920 0.065 0.7
26,9 27,05 25,88 23,4 1,7 0,3

1 1.315 1.330 1.284 1.185 0.065 0.9
33,7 33,78 32,61 30,1 1,7 0,4

1 ½ 1.900 1.915 1.869 1.770 0.065 1.3
48,3 48,64 47,47 45,0 1,7 0,5

2 2.375 2.406 2.344 2.245 0.065 1.7
60,3 61,11 59,54 57,0 1,7 0,7

Tubo de aço inox ASTM A-312 Modelos 304/304L e 316/316L 
Cronograma 10S

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

Dimensões e Pesos do Tubo

Diâmetro 
externo 
máximo

Diâmetro 
externo 
mínimo

Diâmetro 
interno nominal 
polegadas/mm

Espessura 
nominal da 

polegadas/mm

Peso 
aproximado 
do tubo por 
pé (lbs/kg)

½ 0.840 0.855 0.809 0.674 0.083 0.7
21,3 21,72 20,55 17,1 2,1 0,3

¾ 1.050 1.065 1.019 0.884 0.083 0.9
26,9 27,05 25,88 22,5 2,1 0,4

1 1.315 1.330 1.284 1.097 0.109 1.4
33,7 33,78 32,61 27,9 2,8 0,6

1 ½ 1.900 1.915 1.869 1.682 0.109 2.1
48,3 48,64 47,47 42,7 2,8 0,9

2 2.375 2.406 2.344 2.157 0.109 2.7
60,3 61,11 59,54 54,8 2,8 1,2
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Requisitos mínimos de comprimento  
niple-tubo

 ADVERTÊNCIA
•	 O tubo para uso com produtos do sistema Vic-Press Cronograma 10S devem 

atender aos requisitos mínimos de comprimento do niple do tubo especificados 
na tabela abaixo.

O não cumprimento dessas instruções pode causar a instalação inadequada  
do produto, resultando em lesões pessoais graves e/ou danos materiais.

Diâmetro nominal  
polegadas

Diâmetro externo  
real do tubo  

pol./mm

Comprimento mínimo do niple  
do tubo requerido 

polegadas/mm

½ 0,840 3 1/8
21,3 79

¾ 1,050 3 1/8
26,9 79

1 1,315 4
33,7 102

1 ½ 1,900 3 1/2
48,3 89

2 2,375 4
60,3 102

Apoio do tubo

 ADVERTÊNCIA
•	 NÃO escale ou se apoie na tubulação instalada com produtos do sistema  

Vic-Press Cronograma 10S.
A falha em seguir esta instrução irá causar tensão indevida sobre a junção 
instalada, resultando em falha na junção, sérios danos pessoais e danos materiais.

A tubulação que é conectada com produtos do sistema Vic-Press Cronograma 10S, 
como todos os outros sistemas de tubulação, exige apoio para carregar o peso dos tubos  
e o equipamento. O método de apoio deve eliminar a tensão sobre as junções, tubulação 
e outros componentes. Além disso, o método de suporte deve permitir o movimento  
da linha de tubulação, quando requerido, assim como outras exigências de desenho,  
como drenagem.

As tabelas na página seguinte listam o alcance máximo sugerido entre os apoios do tubo 
para deslocamentos horizontais e retas.

AVISO
•	 Os valores listados nas tabelas na página seguinte não devem ser usados como 

especificações para todas as instalações, e eles NÃO se aplicam a casos em que 
cálculos críticos são feitos ou onde houver cargas concentradas entre apoios.

•	 A Victaulic Company não se responsabiliza pelo desenho do sistema, 
nem assume qualquer responsabilidade por sistemas que são desenhados 
inadequadamente.



I-P500-PORB_9INFORMAÇÕES GERAIS REV_D

Apoio de tubulação para tubo de aço inox ASTM A-312  
Modelos 304/304L e 316/316L Cronograma 5S
Para tubo de aço inox ASTM A-312 Modelos 304/304L e 316/316L Cronograma 5S,  
o espaçamento máximo do apoio corresponde a ASME B31.1, B31.3, ou B31.9,  
como observado, e deve ser usado somente em conjunto com produtos do sistema  
Vic-Press Cronograma 10S.

Diâmetro do tubo Alcance máximo sugerido entre apoios - pés/metros

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

Serviço de Água Serviço de Gás/Ar

B31.1 B31.3 B31.9 B31.1 B31.3 B31.9

½ 0,840 6,5 6,5 7,0 7,0 7,0 7,5
21,3 2,0 2,0 2,1 2,1 2,1 2,3

¾ 1,050 7,5 7,5 8,0 8,0 8,0 9,0
26,9 2,3 2,3 2,4 2,4 2,4 2,7

1 1,315 8,0 8,0 9,5 9,0 9,0 10,5
33,7 2,4 2,4 2,9 2,7 2,7 3,2

1 ½ 1,900 9,5 9,5 11,0 11,0 11,0 14,0
48,3 2,9 2,9 3,4 3,4 3,4 4,3

2 2,375 10,5 10,5 11,5 12,5 12,5 15,5
60,3 3,2 3,2 3,5 3,8 3,8 4,7

Apoio de tubo para tubo de aço inox ASTM A-312  
Modelos 304/304L e 316/316L Cronograma 10S
Para tubo de aço inox ASTM A-312 Modelos 304/304L e 316/316L Cronograma 10S,  
o espaçamento máximo do apoio corresponde a ASME B31.1, B31.3 ou B31.9,  
como observado, e devem ser usados somente em conjunto com produtos de sistema 
Vic-Press Cronograma 10S.

Diâmetro do tubo Alcance máximo sugerido entre apoios - pés/metros

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

Serviço de Água Serviço de Gás/Ar

B31.1 B31.3 B31.9 B31.1 B31.3 B31.9

½ 0,840 6,5 6,5 7,0 7,0 7,0 7,5
21,3 2,0 2,0 2,1 2,1 2,1 2,3

¾ 1,050 7,5 7,5 8,5 8,0 8,0 9,0
26,9 2,3 2,3 2,6 2,4 2,4 2,7

1 1,315 8,5 8,5 10,0 9,0 9,0 10,5
33,7 2,6 2,6 3,1 2,7 2,7 3,2

1 ½ 1,900 10,0 10,0 12,5 11,0 11,0 13,5
48,3 3,1 3,1 3,8 3,6 3,6 4,1

2 2,375 11,0 11,0 13,0 12,5 12,5 15,5
60,3 3,6 3,6 4,0 3,8 3,8 4,7
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REQUISITOS de segurança do operador 
para ferramentas VICTAULIC PFT510  
Vic-Press CRONOGRAMA 10S

AVISO
•	 Embora as ferramentas Vic-Press Cronograma 10S Victaulic PFT510 para 

produtos de sistema Vic-Press Cronograma 10S sejam fabricadas para operação 
segura e confiável, é impossível prever as combinações de circunstâncias que 
poderiam resultar em um acidente. As seguintes instruções são recomendadas 
para a operação segura das ferramentas Vic-Press Victaulic PFT510. Sempre  
consulte o manual de instruções específico de operação e manutençãopara 
saber os requisitos completos de segurança.

1.	 Leia e compreenda o manual de operação e manutenção da ferramenta 
TM-PFT510. Leia com atenção o manual fornecido antes de operar ou lubrificar 
a ferramenta Victaulic PFT510 Vic-Press Cronograma 10S. Familiarize-se com 
as características, operações, aplicações e limitações da ferramenta. Esteja 
especialmente atento aos riscos específicos. Guarde o manual do operador  
em um local de fácil acesso. Caso precise de cópias adicionais de qualquer 
catálogo, entre em contato com Victaulic.

2.	 Produtos de sistema Vic-Press Cronograma 10S são desenhados para uso somente com 
tubos de aço inox ASTM A-312 Modelos 304/304L e 316/316L Cronograma 5S e 10S.

3.	 Evite acionamentos acidentais. Não carregue uma ferramenta com o dedo no gatilho.

4.	 Ambiente operacional. Não opere a ferramenta em locais úmidos. Use proteção 
auricular para operações em oficinas ruidosas. Verifique se a área de trabalho está 
bem iluminada. Evite locais perto de líquidos e gases inflamáveis e atmosferas que 
possam causar explosão.

5.	 Mantenha as áreas de trabalho limpas. Mantenha a área de trabalho livre de 
obstruções que possam limitar o movimento do operador. Limpe todos os respingos.

6.	C ertifique-se de que existe espaço adequado para operar a ferramenta 
adequadamente. Os produtos do sistema Vic-Press Cronigrama 10S requerem 
espaço suficiente para abrir as garras para colocação adequada sobre as conexões.

7.	 Use roupas adequadas. Não use roupas desabotoadas, punhos de manga soltos, 
gravatas ou outras peças que possam ficar presas em partes em movimento.  
Use sempre óculos de segurança e proteção para os pés. Luvas de borracha  
e calcados antiderrapantes são recomendados.

8.	 Esteja alerta. Não opere ferramentas se estiver se sentindo sonolento devido  
a medicamentos ou fadiga. Evite brincadeiras ao redor do equipamento  
e mantenha as pessoas que estão nas proximidades a uma distância  
segura da área imediata do equipamento.

9.	 Verifique o equipamento. Antes de ligar a ferramenta, verifique se não há obstrução 
em alguma das partes móveis. Verifique se os componentes de ferramenta estão 
instalados e adequadamente fixos.

10.	 Mantenha os dedos e mãos longe das garras de prensa durante a operação  
de ferramenta.

11.	T orne o trabalho seguro. Utilize grampos, morsas ou suspensões de tubo seguro 
para segurar o trabalho e livrar as mãos do operador.

12.	 Não se incline. Mantenha a firmeza nos pés e o equilíbrio.

13.	 Não utilize as ferramentas indevidamente. Execute somente as funções  
para as quais a ferramenta foi desenhada. Não force a ferramenta.

14.	 Utilize somente garras de prensa do sistema Victaulic Vic-Press Cronograma 10S 
no tamanho adequado para o produto que está sendo instalado.

15.	 Sempre remova a bateria antes de lubrificar os componentes da ferramenta. 
Somente o pessoal autorizado deve lubrificar os componentes da ferramenta.
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16.	 Sempre mantenha as ferramentas em bom estado. Mantenha as ferramentas 
limpas para operação segura e confiável. Siga todas as instruções de limpeza  
e lubrificação. Relate quaisquer condições não seguras ao pessoal autorizado  
para correção imediata.

17.	 Verifique se há peças danificadas. Verifique se há alinhamento de partes, quebra 
de pecas, montagem e outras condições que possam afetar a ferramenta ou  
a operação da garra. Pecas que estão danificadas devem ser substituídas pela 
assistência técnica autorizada. Interruptores defeituosos devem ser substituídos 
pela assistência técnica. Não utilize a ferramenta se o interruptor de energia  
não estiver operando adequadamente.

18.	 Não altere de nenhuma maneira a ferramenta Vic-Press 
PFT510 CRONOGRAMA 10S ou as garras. Alterações em qualquer 
componente da ferramenta invalidarão a garantia Victaulic.

19.	 Não remova quaisquer rótulos da ferramenta. Substitua quaisquer rótulos 
danificados ou desgastados.

20.	 Armazene as ferramentas Victaulic PFT510 Vic-Press Cronograma 10S  
em uma área seca e segura quando não estiverem em uso.

Classificações da ferramenta PFT510  
VIC-PRESS Cronograma 10S
A ferramenta Victaulic PFT510 Vic-Press Cronograma 10S é desenhada para ser 
conectada somente em produtos de sistema Victaulic Vic-Press Cronograma 10S com  
tubo de aço inox ASTM A-312 Cronograma 5S e 10S (Modelos 304/304L ou 316/316L)  
em tamanhos ½ polegada/ 21,3 mm, 3/4 polegada/26,9 mm, 1 polegada/33,7 mm,  
1 1/2 polegadas/48,3 mm e 2 polegadas/60,3 mm.

 ADVERTÊNCIA
•	 NÃO tente instalar produtos do sistema Vic-Press Cronograma 10S Victaulic  

com outra ferramenta que não seja a PFT510 Vic-Press Cronograma 10S.
•	 NÃO tente instalar produtos do sistema Victaulic Vic-Press Cronograma 10S  

com tubo de aço carbono.
O não cumprimento dessas instruções irá causar instalação inadequada do produto 
e falha na união, resultando em lesões pessoais graves e/ou danos materiais.

QUANTIDADE APROXIMADA DE PRENSAS  
COM UMA BATERIA TOTALMENTE CARREGADA
A seguinte tabela lista a quantidade aproximada de prensas previstas, conforme  
o tamanho do tubo, pela ferramenta PFT510 Vic-Press Cronograma 10S com uma  
bateria totalmente carregada. NOTA: A quantidade de prensas pode variar  
de acordo com as propriedades do tubo, idade das baterias, etc.

Diâmetro  
nominal  

polegadas

Diâmetro externo  
real do tubo  

pol./mm

Quantidade aproximada  
de prensas com uma bateria 

totalmente carregada

½ 0,840 13621,3

¾ 1,050 11026,9

1 1,315 8733,7

1 ½ 1,900 4748,3

2 2,375 3560,3
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Espaço exigido para a Operação  
de Prensa – Ferramenta Victaulic PFT510 
Vic-Press CRONOGRAMA 10S
A montagem dos produtos do sistema Vic-Press Cronograma 10S exige espaço suficiente 
para a abertura das garras de prensa e sua colocação sobre o acoplamento ou sobre  
a conexão. A ferramenta deve ser perpendicular em relação ao acoplamento  
ou à conexão e ao tubo conector.

Tabela I Dimensões requeridas de espaço

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

A
Polegadas/ 

mm

B
Polegadas/ 

mm

C
Polegadas/ 

mm

½ 0,840 1 3/4 4 4 1/2
21,3 44 102 114

¾ 1,050 1 3/4 4 4 1/2
26,9 44 102 114

1 1,315 1 3/4 4 4 3/4
33,7 44 102 121

1 ½ 1,900 4 3/4 5 6 1/4
48,3 121 127 159

2 2,375 4 3/4 5 1/4 6 3/4
60,3 121 133 171

Tabela II Dimensões requeridas de espaço

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

A
Polegadas 

mm

B
Polegadas 

mm

C
Polegadas 

mm

½ 0,840 2 1/4 2 3/4 5 3/4
21,3 57 70 146

¾ 1,050 2 1/2 2 3/4 6 1/4
26,9 64 70 159

1 1,315 3 2 3/4 7
33,7 76 70 178

1 ½ 1,900 4 3/4 5 6 1/4
48,3 121 127 159

2 2,375 4 3/4 5 1/4 6 3/4
60,3 121 133 171

Tabela III Dimensões requeridas de espaço

Diâmetro 
nominal 

pol.

Diâmetro 
externo real 

do tubo  
pol./mm

A
Pol./mm

B
Pol./mm

C
Pol./mm

D
Pol./mm

½ 0,840 2 1/4 2 3/4 5 3/4 12 1/2
21,3 57 70 146 318

¾ 1,050 2 1/2 2 3/4 6 1/4 12 1/2
26,9 64 70 159 318

1 1,315 3 2 3/4 7 13
33,7 76 70 178 330

1 ½ 1,900 4 3/4 5 6 1/4 16
48,3 121 127 159 406

2 2,375 4 3/4 5 1/4 6 3/4 18
60,3 121 133 171 457

C

A

B

TUBO

C

A

B

TUBO

C

A

B

D

TUBO
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Produtos do  
sistema Vic-Press
Cronograma 10S 
para tubo de aço 
inox Cronograma  

5S e 10S

Instruções de Instalação
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INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO REV_D

REQUISITOS DE INSTALAÇÃO

 ADVERTÊNCIA

     
•	 Leia e entenda todas as instruções, inclusive o manual de operação  

e manutenção para a ferramenta PFT510 Vic-Press Cronograma 10S antes  
de tentar instalar quaisquer produtos do sistema Victaulic Vic-Press  
Cronograma 10S.

•	 Despressurize e drene o sistema antes de instalar, remover ou ajustar qualquer 
produto Victaulic.

•	 Use óculos de segurança, capacete e proteção para os pés.
O não cumprimento dessas instruções pode resultar em lesões pessoais graves, 
instalação incorreta do produto e/ou danos materiais.

NÃO PRENSADO PRENSADO
Vedação Vedação

Bolsa de 
vedação

Limitador 
do tubo

Marca de 
inserção

Reforço

Segmento

Vic-Press - entalhe 
da ferramenta

Patenteado

Ampliado para proporcionar maior clareza
 

As seguintes instruções contem importantes informações sobre a instalação dos 
produtos do sistema Vic-Press Cronograma 10S Victaulic e devem ser seguidas  
para assegurar desempenho de união adequado.

Verifique a vedação fornecida para verificar se é adequada ao serviço pretendido. 
Consulte a seção “Seleção de vedação” para maiores detalhes.

Leia o manual de operação e manutenção fornecido com a ferramenta PFT510  
Vic-Press Cronograma 10S.

As dimensões do tubo devem estar dentro das tolerâncias publicadas; essas tolerâncias 
são sujeitas a padrões específicos de aprovação. Consulte a seção “Especificações  
do tubo” para detalhes.

Sempre meça a profundidade de inserção utilizando o Manômetro Marcador Vic-Press 
Cronograma 10S ou uma régua ou fita métrica. Coloque uma marca na medida apropriada  
de profundidade de inserção. Essa marca é um indicador fundamental para inserção total 
da extremidade do tubo na conexão. Consulte a seção “Marcando o tubo” para requisitos.

VEDAÇÕES EM PRODUTOS DE SISTEMA VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S PODEM 
SER PRÉ-LUBRIFICADAS. Se o produto foi expedido da fábrica em sacos de transporte,  
isso indica que as vedações são pré-lubrificadas. Sacos industriais ajudam a manter  
a pré-lubrificação intacta. NÃO remova o produto do saco até que esteja pronto para  
ser instalado/prensado. Se o produto não foi expedido em saco industrial, as vedações 
NÃO SÃO pré-lubrificadas. Consulte a seção “Informações importantes de lubrificação” 
para mais detalhes.

Os produtos de sistema Vic-Press Cronograma 10S tem dimensões únicas “centro para  
a extremidade” e “extremidade para o centro”. Produtos rosqueados com características 
especiais como sondas, escudos, etc., devem ser verificados para assegurar que o padrão 
da rosca e o comprimento da inserção são compatíveis com adaptadores rosqueados.
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PREPARAÇÃO DE TUBOS

ACEITÁVEL
REBARBAS E BORDAS 
AFIADAS REMOVIDAS

As extremidades do tubo devem ter corte quadrado. O D.E. 
do tubo não deve conter rebarbas, bordas a�adas, reforços 
de soldagem, marcas axiais, arranhões e reentrâncias.

NÃO ACEITÁVEL

O chanfro excessivo no D.I. do 
tubo cortará a vedação durante 
a montagem do produto. 
Chanfro em excesso não é aceitável.

Rodas abrasivas e serras deixarão 
pontas nas extremidades do tubo que 
são especialmente pronunciadas de 
um lado. Rebarbas e bordas a�adas 
não são aceitáveis.

Cortadores de rodas duros levantarão 
cumes no D.E. do tubo, o que resultará 
em diâmetros desproporcionais. 
Diâmetros desproporcionais do tubo 
não são aceitáveis.

NÃO ACEITÁVEL

NÃO ACEITÁVEL

 

 

0,030 polegada/
0,8 mm

1. As extremidades do tubo devem ter corte 
quadrado (dimensão “S” mostrada acima) 
dentro de 0,030 polegadas/0,8 mm.

 

2. Limpe e inspecione as extremidades do 
tubo. Certifique-se de que as extremidades 
do tubo não contenham rebarbas, pontas 
afiadas, reforços de soldagem, marcas axiais 
ou arranhões e que as reentrâncias estejam 
a um mínimo de 2 polegadas/51 mm a partir 
da extremidade do tubo.
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MARCANDO O TUBO

 CUIDADO
•	 A profundidade de inserção deve 

ser medida e marcada sobre 
as extremidades do tubo para 
proporcionar confirmação visual de 
que o tubo está inserido totalmente 
na conexão.

O não cumprimento desta instrução 
pode levar a montagem inadequada  
do produto, resultando em vazamento 
de união e/ou danos materiais.

A profundidade de inserção do tubo deve 
ser medida através do uso do manômetro 
marcador Vic-Press Cronograma 10S  
ou uma régua ou uma fita medidora.  
Consulte as instruções abaixo, que 
fornecem direções detalhadas para  
medir e marcar extremidades de tubo.

Manômetro marcador Vic-Press 
Cronograma 10S

 

Tubo
Manômetro 

marcador
Limitador 
do tubo

Contato total

 

1. Quando usar o manômetro marcador 
Vic-Press Cronograma 10S, insira  
a extremidade do tubo no manômetro  
de tamanho correto. Certifique-se de que  
a extremidade do tubo entre em contato 
com o limitador do tubo (consulte  
o desenho acima).

 

2. Enquanto o tubo estiver inserido 
completamente no manômetro, marque 
o tubo ao longo da ponta do manômetro 
com um marcador ou bastão de pintura, 
como mostrado acima.

3. Remova o manômetro do tubo.

Régua ou fita métrica

 

1. Quando usar uma régua ou fita  
métrica, consulte a tabela “Exigências  
de profundidade de inserção Vic-Press 
Cronograma 10S” abaixo. Meça a partir  
da extremidade do tubo. Coloque uma 
marca em volta da circunferência do tubo 
com um marcador ou bastão de pintura, 
como mostrado acima.

Exigências de profundidade de 
inserção Vic-Press Cronograma 10S

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo real 

do turbo 
polegadas/mm

Requisitos de 
profundidade 
de inserção 

polegadas/mm

½ 0,840 1 1/16
21,3 27

¾ 1,050 1 1/16
26,9 27

1 1,315 1 3/16
33,7 30

1 ½ 1,900 1 3/8
48,3 35

2 2,375 1 5/8
60,3 41
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Acoplamentos deslizantes Vic-Press 
Cronograma 10S

Os acoplamentos deslizantes Vic-Press 
Cronograma 10S não contem um limitador 
de tubo de forma que a inserção para 
as várias profundidades possa ser 
acomodada. Para a montagem apropriada, 
o tubo deve ser inserido na conexão até 
a mínima profundidade listada na tabela 
“Exigências mínimas de profundidade  
de inserção do acoplamento deslizante 
Vic-Press Cronograma 10S” abaixo.

 

1. Consulte as “Exigências mínimas 
de profundidade de inserção de acoplamento 
deslizante Vic-Press Cronograma 10S” 
abaixo. Utilize uma régua ou fita métrica 
para medir a partir da extremidade do 
tubo. Coloque uma marca em volta da 
circunferência do tubo com um marcador 
ou uma vareta colorida, como mostrado 
acima.

Exigências mínimas de profundidade 
de inserção do acoplamento 
deslizante Vic-Press Cronograma 10S

Diâmetro 
nominal 

polegadas

Diâmetro 
externo  

real do tubo  
pol./mm

Requisitos 
de profundidade 

de inserção 
polegadas/mm

½ 0,840 1 1/16
21,3 27

¾ 1,050 1 1/16
26,9 27

1 1,315 1 3/16
33,7 30

1 ½ 1,900 1 3/8
48,3 35

2 2,375 1 5/8
60,3 41
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INFORMAÇÕES IMPORTANTES 
DE LUBRIFICAÇÃO

Manuseio do produto  
que É pré-lubrificado

 CUIDADO
•	 NÃO remova o produto de sistema 

Vic-Press Cronograma 10S do saco 
de transporte até que esteja pronto 
para ser instalado/prensado.

•	 O manuseio e a armazenagem 
de produto que é pré-lubrificado 
são decisivos para assegurar o 
desempenho apropriado do produto.

O não cumprimento das instruções 
pode causar acúmulo de sujeira ou 
resíduos nas vedações pré-lubrificadas, 
resultando em mordedura ou rasgo  
das vedações, vazamento de junção  
e danos materiais

Se o produto é expedido da fábrica em 
sacos, isso indica que as vedações são 
pré-lubrificadas e não exigem lubrificação 
adicional. O saco de transporte ajuda  
a manter a lubrificação intacta. NÃO 
remova o produto do saco até que esteja 
pronto para ser instalado/prensado.

No entanto, em casos em que o produto 
foi removido do saco de transporte e 
armazenado externamente por qualquer 
período de tempo, as vedações e o interior 
da conexão devem ser inspecionados 
para garantir que resíduos não estejam 
presentes. Se o produto for mal 
manuseado ou se qualquer sujeira ou 
resíduo estiver presente nas vedações  
ou dentro da conexão, remova as vedações 
da bolsa de vedação. Limpe as vedações 
e conexão com água e aplique uma fina 
camada de Lubrificante Victaulic em toda 
a superfície de cada vedação. Substitua  
as vedações adequadamente na bolsa  
de vedação.

Se um lado da conexão estiver instalado/
prensado e o outro lado não for prensado 
ou for exposto ao meio ambiente por um 
período prolongado, o lado exposto deve 
ser coberto para proteger a vedação de 
acúmulo de sujeira ou resíduos. Se essa 
instrução não for seguida, a vedação do 
lado exposto da conexão poderá precisar 
ser removida, limpa e lubrificada, como 
descrito acima.

Manuseio do produto  
que NÃO É pré-lubrificado

 CUIDADO
•	 Vedações para Produtos de Sistema 

Vic-Press Cronograma 10S que não 
são expedidos da fábrica em  
sacos de transporte devem  
ser lubrificados.

O não cumprimento desta instrução 
pode causar o aparto ou rasgo das 
vedações, resultando em vazamento  
da união e/ou danos materiais.

 

Se o produto não é expedido da 
fábrica em um saco, as vedações 
NÃO SÃO pré-lubrificadas E DEVEM 
SER LUBRIFICADAS DA SEGUINTE 
MANEIRA. A lubrificação é essencial 
para prevenir mordeduras nas vedações 
durante a instalação. As conexões devem 
ser mergulhadas em solução de água com 
sabão. Certifique-se de que as vedações 
sejam molhadas inteiramente e complete 
todas as etapas de pressão enquanto  
as vedações ainda estiverem molhadas.

MONTAGEM DO PRODUTO

 

1. Verifique as aberturas dos produtos 
de sistema Vic-Press Cronograma 10S 
para certificar-se de que as vedações 
estejam assentadas adequadamente 
dentro da bolsa de vedação. Verifique se 
as vedações são de um grau de material 
compatível com o serviço pretendido.
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 CUIDADO
•	 NÃO force o tubo no acoplamento 

ou na conexão.
•	 Insira o tubo no acoplamento ou 

conexão girando levemente para 
facilitar a inserção.

Forçar o tubo na posição pode causar 
danos para a vedação, resultando em 
vazamento da união e/ou danos materiais.

 

2. Para Acoplamentos e Conexões 
Padrão: Insira o tubo no acoplamento 
ou na conexão girando levemente para 
facilitar a inserção. O tubo deve entrar em 
contato com o limitador do tubo dentro do 
acoplamento ou conexão. Certifique-se de 
que o tubo esteja inserido totalmente até  
a marca que foi feita nos passos anteriores.

2a. Para acoplamentos deslizantes: Insira 
o tubo no acoplamento deslizante girando 
levemente para facilitar a inserção. Como 
acoplamentos deslizantes não contêm um 
limitador do tubo, certifique-se de que o 
tubo esteja inserido totalmente até a marca 
que foi feita na seção “Acoplamentos 
deslizantes Vic-Press Cronograma 10S”.

 ADVERTÊNCIA
•	 Antes de operar a ferramenta 

Victaulic PFT510 Vic-Press 
Cronograma 10S, leia e entenda  
o Manual de Operação e 
Manutenção TM-PFT510 e todos  
os rótulos sobre a ferramenta.

•	 NÃO altere de nenhuma 
maneira a ferramenta 
PFT510 Vic-Press 
CRONOGRAMA 10S ou as 
garras. Alterações em 
qualquer componente da 
ferramenta invalidarão  
a garantia Victaulic

O não cumprimento dessas instruções 
pode resultar em lesões pessoais 
graves, operação inapropriada da 
ferramenta, montagem de junção 
inadequada e danos materiais.

AVISO
•	 Para produtos de sistema Vic-Press 

Cronograma 10S com conexões 
rosqueadas, a seção de saída  
da conexão deve ser rigidamente 
segurada com uma chave  
de tubo durante o aperto.

 

Garra Vic-Press padrão para os tamanhos  
de 1/2 polegada/21,3 mm, 3/4 polegadas/ 
26,9 mm e 1 polegada/33,7 mm

 

Conjunto de Garra Adaptadora Press Ring/ 
Vic-Press para os tamanhos de 1 1/2 polegadas/ 
48,3 mm e 2 polegadas/60,3 mm

 

3. Alinhe o tubo. Certifique-se de que  
a união esteja reta e que as marcas do tubo 
indiquem inserção total no acoplamento ou 
na conexão antes de executar a operação 
de prensa. A ferramenta PFT510 Vic-Press 
Cronograma 10S não irá deixar reta uma 
união arqueada durante a operação de 
prensa. Uniões retas podem ser obtidas 
através de apoios apropriados e manuseio 
cuidadoso da ferramenta. NOTA: Para os 
tamanhos de 1 1/2 polegada/48,3 mm e 2 
polegadas/ 60,3 mm, a montagem do anel de 
prensa/garra adaptadora Vic-Press (mostrado 
abaixo) deve ser utilizado. Sempre consulte 
o Manual de Operação e Manutenção da 
TM-PFT510 para detalhes sobre instalação  
e operação apropriada da ferramenta.
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PRODUTOS DO SISTEMA VIC-PRESS SCHEDULE 10S  
PARA TUBO DE AÇO INOX SCHEDULE 5S E 10S – 

INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO REV_D

Instalação inicial DO 
plugue de extremidade

 

1. O plugue de extremidade Vic-Press 
Cronograma 10S contém uma marca  
de profundidade de inserção, mostrada 
acima, para facilitar a instalação.

 

2. Instale o Plugue de Extremidade  
Vic-Press Cronograma 10S de acordo com  
a seção “Montagem do produto” encontrada 
neste manual. Certifique-se de que a marca 
de profundidade de inserção no plugue  
de extremidade indique inserção total  
na conexão Vic-Press Cronograma 10S,  
como mostrado acima.

PLUGUES DE EXTREMIDADE VIC-PRESS 
CRONOGRAMA 10S MODELOS P540/P560  
PARA FUTURA EXPANSÃO DO SISTEMA

 ADVERTÊNCIA

     
•	 Leia e entenda todas as instruções antes de tentar instalar quaisquer produtos 

de tubulação Victaulic.
•	 Despressurize e drene o sistema de tubulação antes de tentar cortar em um 

sistema Vic-Press Cronograma 10S existente.
•	 NÃO utilize lanternas ou outras fontes de calor perto de Produtos de Sistema 

Vic-Press Cronograma 10S
•	 Use óculos de segurança, capacete e proteção para os pés.
O não cumprimento dessas instruções pode resultar em lesões pessoais graves, 
instalação incorreta do produto e/ou danos materiais.
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PRODUTOS DO SISTEMA VIC-PRESS SCHEDULE 10S 
PARA TUBO DE AÇO INOX SCHEDULE 5S E 10S – 
INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO REV_D

Instruções para Expansão 
do Sistema

 ADVERTÊNCIA

 
•	 Despressurize e drene 

completamente o sistema  
de tubulação antes de tentar  
cortar em um sistema existente.

O não cumprimento dessa instrução 
pode causar sérios danos pessoais  
e materiais.

1. Despressurize e drene completamente  
o sistema de tubulação.

 

2. Plugues de extremidade são fornecidos 
com uma linha de pontuação denteada de 
corte de extremidade denteada, a fim de 
iniciar o corte com uma serra. Para prevenir 
danos à vedação na conexão Vic-Press 
anexa, NÃO utilize lanternas ou outras 
fontes de calor para cortar a extremidade

2a. Antes do corte, certifique-se de que 
nenhuma obstrução seja comprometida  
na extremidade do corte (como fios 
elétricos, outra tubulação).

 

3. Utilizando uma serra, inicie o corte sobre 
a linha de pontuação denteada de corte da 
extremidade. NOTA: A linha de pontuação 
denteada de corte da extremidade  
é fornecida para o local preciso do corte.  
NÃO corte o plugue de extremidade em 
outro local que não seja a linha de pontuação 
denteada de corte da extremidade. Esse 
local é importante para instalação da 
conexão Vic-Press Cronograma 10S anexa.

 

4. Depois de completar o corte, utilize 
uma lima para remover rebarbas e pontas 
afiadas da extremidade (diâmetros interno 
e externo). Verifique a extremidade 
para certificar-se de que esteja cortada 
quadrada. NOTA: É importante remover 
todas as rebarbas e pontas afiadas para 
evitar danos às vedações da conexão  
Vic-Press Cronograma 10S que serão 
adicionadas ao sistema existente.

 

4a. Limpe a extremidade do tubo para 
remover os restos do corte e limagem.

 

5. A profundidade de inserção deve ser 
medida com a utilização do Manômetro  
de Marcação Vic-Press Cronograma 10S  
ou uma régua ou uma fita métrica  
e depois marcada com um marcador  
ou com bastão de tinta. Consulte a seção 
“Marcando o Tubo” neste manual para  
ver os requisitos completos de marcação 
da profundidade de inserção.
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PRODUTOS DO SISTEMA VIC-PRESS SCHEDULE 10S  
PARA TUBO DE AÇO INOX SCHEDULE 5S E 10S – 

INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO REV_D

 

6. Consulte a seção “Montagem do 
Produto” deste manual para instalar 
a conexão Vic-Press Cronograma 10S 
adjunta.

Plugue de 
extremidade

Conexão anexa
 

7. Certifique-se de que a extremidade 
cortada do plugue de extremidade esteja 
inserida totalmente até a marca feita na 
etapa 5. Complete a instalação utilizando  
a Ferramenta PFT510 Vic-Press Cronograma 
10S. Sempre consulte o Manual de 
Operação e Manutenção TM-PFT510 para 
obter informações e instruções detalhadas 
de segurança para utilização da ferramenta.

 ADVERTÊNCIA
•	 Use SOMENTE a Ferramenta 

Vic-Press PFT510 Cronograma 
10S Victaulic para a instalação 
adequada dos Produtos de Sistema 
Vic-Press Cronograma 10S.

O não cumprimento desta instrução  
irá resultar em montagem inadequada 
e falha na junção, causando ferimentos 
graves e danos materiais.
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PRODUTOS DO SISTEMA VIC-PRESS SCHEDULE 10S 
PARA TUBO DE AÇO INOX SCHEDULE 5S E 10S – 
INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO REV_D

Inspeção da instalação

 ADVERTÊNCIA

 

•	 Sempre inspecione cada junção para assegurar  
a apropriada instalação do produto.

•	 Tubo subdimensionado ou superdimensionado e conexões 
prensadas inadequadamente são inaceitáveis. Qualquer 
uma dessas condições deve ser corrigida antes de tentar 
pressurizar o sistema.

O não atendimento destas instruções poderá resultar em lesão pessoal grave,  
danos ao patrimônio, vazamentos ou falhas na união dos tubos.

PRENSA ADEQUADA

 

As extremidades do tubo estão inseridas completamente,  
ambas as extremidades estão prensadas adequadamente.

A preparação adequada do tubo e a prensa adequada dos acoplamentos e conexões  
é essencial para o máximo desempenho da união. ESSAS CONDIÇÕES DEVEM ESTAR 
PRESENTES PARA ASSEGURAR UMA MONTAGEM DE UNIÃO APROPRIADA.
1. Reinspecione todas as uniões antes e depois do teste de campo para identificar 
pontos potenciais de falha.
2. Inspecione a união prensada e compare-a com as fotos mostradas abaixo. Se a união 
pressionada não se parecer com a foto intitulada “Prensa adequada”, a união deve ser 
cortada e um novo acoplamento ou conexão deve ser instalado.

PRENSAS INADEQUADAS (NAO ACEITÁVEL)

  

A extremidade do tubo não está  
inserida completamente

Não está totalmente prensada

 

Não prensada corretamente devido à colocação incorreta da garra de prensa
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Dados do  
Produto

As seguintes informações contêm as dimensões gerais centro-extremidade, extremidade-
extremidade, destacável e dimensões gerais similares para produtos de sistema  
Vic-Press Cronograma 10S. Consulte a publicação para encomenda Victaulic para  
obter informações dimensionais completas e para saber sobre produtos não listados 
nesta seção.

AVISO
•	 Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo 

Geral G-100 ou no website www.victaulic.com para obter as informações 
dimensionais mais atualizadas.

CÓDIGO DE TIPO DE EXTREMIDADE  
PARA PRODUTOS DE SISTEMA VIC-PRESS 
CRONOGRAMA 10S

P (3)

P (1) P (2)

P = Vic-Press Cronograma 10S
F = Rosca de Tubo Fêmea
M = Rosca de Tubo Macho
T = Ponta Lisa
L = Flangeado
G = Ranhurado
W  = Soldado
EOB = Fim-da-Rami�cação

CÓDIGO DO TIPO DA EXTREMIDADE
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P507 e P597 – Acoplamentos padrão (P x P)
E a E

U

MODELOS P507 E P597

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo  
real do tubo

polegadas/mm E a E
U

Peça destacável

1/2 0,840 2,78 0,65
15 21,3 70,6 16,5

3/4 1,050 2,78 0,65
20 26,7 70,6 16,5

1 1,315 3,11 0,73
25 33,7 79,0 18,5

1 1/2 1,900 3,48 0,72
40 48,3 88,4 18,3

2 2,375 3,96 0,71
50 60,3 100,6 18,0

Modelos P508 – Acoplamento deslizante (P x P)
E a E

I
min.

I
min.

MODELO P508

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo  
real do tubo

polegadas/mm E a E

I
Inserção mínima  

de tubo

1/2 0,840 3,79 1 1/16
15 21,3 96,2 27

3/4 1,050 3,92 1 1/16
20 26,7 99,6 27

1 1,315 4,55 1 3/16
25 33,7 115,6 30

1 1/2 1,900 5,33 1 3/8
40 48,3 135,3 35

2 2,375 6,18 1 5/8
50 60,3 157,1 41
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S
Modelos P568 e P586 – Curvas de 90° (P x P)
Modelos P562 e P542 – Curvatura de rua de 90° (P x T)
Modelos P571 e P591 – Curvas de 45° (P x P)
Modelos P563 e P543 – Curvatura de rua de 45° (P x T)

U
C a P

MODELOS P568 E P586

U

C a T

C a 
P

MODELOS P562 E P542

Diâmetro
Modelos P568 e P586 – 

Curvas de 90°
Modelos P562 e P542 –  

Curvas de rua de 90°

Diâmetro 
nominal - 

polegadas/mm

Diâmetro 
externo real  

do tubo  
polegadas/mm

C a P
polegadas/ mm

U
Peça  

destacável  
polegadas/mm

C a P*
polegadas/mm

U
Peça  

destacável  
polegadas/mm C a T

1/2 0,840 2,64 1,53 2,64 1,53 3,04
15 21,3 67,1 38,9 67,1 38,9 77,2

3/4 1,050 2,95 1,89 2,95 1,89 3,35
20 26,7 74,9 48,0 74,9 48,0 85,1

1 1,315 3,52 2,33 3,52 2,33 4,32
25 33,7 89,4 59,2 89,4 59,2 109,7

1 1/2 1,900 4,55 3,18 4,55 3,18 4,55
40 48,3 115,6 80,8 115,6 80,8 115,6

2 2,375 5,52 3,90 5,52 3,90 5,52
50 60,3 140,2 99,1 140,2 99,1 140,2

* As dimensões C a T para os modelos P562 e P542 são equivalentes às dimensões C a P

UC a 
P

MODELOS P571 E P591

U

C a 
T

C a 
P

MODELOS P563 e P543

Diâmetro
Modelos P571 e P591 – 

Curvas de 45°
Modelos P563 e P543 –  

Curvas de rua de 45°

Diâmetro 
nominal - 

polegadas/mm

Diâmetro 
externo real  

do tubo  
polegadas/mm

C a P
polegadas/mm

U
Peça 

destacável 
polegadas/mm

C a P*
polegadas mm

U
Peça  

destacável 
polegadas/mm C a T

1/2 0,840 1,89 0,83 1,89 0,83 1,89
15 21,3 48,0 21,1 48,0 21,1 48,0
3/4 1,050 2,56 1,50 2,56 1,50 2,56
20 26,7 65,0 38,1 65,0 38,1 65,0

1 1,315 3,27 2,09 3,27 2,09 3,27
25 33,7 83,1 53,1 83,1 63,9 83,1

1 1/2 1,900 4,96 3,59 4,96 3,59 4,96
40 48,3 126,0 91,2 126,0 91,2 126,0
2 2,375 5,84 4,22 5,84 4,22 5,84

50 60,3 148,3 107,2 148,3 107,2 148,3
* As dimensões C a T para os Modelos P563 e P543 são equivalentes às dimensões C a P
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Ts Modelos P572 e P592 (P x P x P)

U1

U2

C a 
EO
B

C a P

MODELOS P572 E P592

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro 
nominal 

polegadas/mm

Diâmetro externo 
real do tubo 

polegadas/mm C a P U1 C a EOB U2

1/2 0,840 1,71 1,29 1,91 0,84
15 21,3 43,4 32,8 48,5 21,3

3/4 1,050 2,01 1,89 1,93 0,87
20 26,7 51,1 48,0 49,0 22,1

1 1,315 2,27 2,17 2,24 1,05
25 33,7 57,7 55,1 56,9 26,7

1 1/2 1,900 2,72 2,68 2,74 1,37
40 48,3 69,1 68,1 69,6 34,8

2 2,375 3,21 3,17 3,36 1,73
50 60,3 81,5 80,5 85,3 43,9



I-P500-PORB_29DADOS DE PRODUTO REV_D

Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P578 e P588 – Ts com ramificação rosqueada (P x P x F†)

U1

U2
C a 
EOB

C a P

MODELOS P578 e P588

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm  C a P

U1
Peça destacável C a EOB 

U2
Peça destacável

1/2 × 1/2 × 1/2 1,71 1,29 1,46 0,93
15 15 15 43,4 32,8 37,1 23,6

3/4 × 3/4 × 1/2 2,01 1,89 1,57 1,04
20 20 15 51,1 48,0 39,9 26,4

3/4 2,01 1,89 1,56 1,02
20 51,1 48,0 39,6 25,9

1 × 1 × 1/2 2,27 2,17 1,70 1,17
25 25 15 57,7 55,1 43,2 29,7

3/4 2,27 2,17 1,70 1,15
20 57,7 55,1 43,2 29,2

1 2,27 2,17 1,83 1,15
25 57,7 55,1 46,5 29,2

1 1/2 × 1 1/2 × 1/2 2,72 2,68 1,99 1,46
40 40 15 69,1 68,1 50,5 37,1

3/4 2,72 2,68 1,99 1,44
20 69,1 68,1 50,5 36,6

1 2,72 2,68 2,12 1,44
25 69,1 68,1 53,8 36,6

2 × 2 × 1/2 3,21 3,17 2,23 1,70
50 50 15 85,1 80,5 56,6 43,2

3/4 3,21 3,17 2,23 1,68
20 85,1 80,5 56,6 42,7

1 3,21 3,17 2,36 1,68
25 85,1 80,5 59,9 42,7

† Disponível com roscas de tubo padrão inglês. Especifique BSPT no pedido.
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P573 e P593 – Ts com ramificação reduzida (P X P X P)

U1

U2

C a 
EOB

C a P

MODELOS P573 E P593

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm C a P

U1
Peça destacável C a EOB

U2
Peça destacável

3/4 × 3/4 × 1/2 2,01 1,89 2,01 0,95
20 20 15 51,1 48,0 51,1 24,1

1 × 1 × 1/2 2,27 2,17 2,14 1,08
25 25 15 57,7 55,1 54,4 27,4

3/4 2,27 2,17 2,07 1,00
20 57,7 55,1 52,6 25,4

1 1/2 × 1 1/2 × 1/2 2,72 2,69 2,44 1,17
40 40 15 69,1 68,3 62,0 29,7

3/4 2,72 2,69 2,36 1,29
20 69,1 68,3 59,9 32,8

1 2,72 2,69 2,53 1,34
25 69,1 68,3 62,3 34,0

2 × 2 × 1/2 3,21 3,16 2,67 1,61
50 50 15 81,5 80,3 67,8 40,9

3/4 3,21 3,16 2,60 1,53
20 81,5 80,3 66,0 38,9

1 3,21 3,16 2,77 1,58
25 81,5 80,3 70,4 40,1

1 1/2 3,21 3,16 2,98 1,60
40 81,5 80,3 75,7 40,6
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P560 e P540 – Plugues de extremidade para expansão 
futura de sistema

IL CL

Linha de corte 
de extremidade 

para futura 
expansão do 

sistema

Marca de 
inserção

E a E

MODELOS P560 e P540

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo 
real do tubo

polegadas/mm E a E

IL
Comprimento  
de Inserção

CL
Linha de corte

1/2 0,840 4,00 1,06 0,50
15 21,3 101,6 26,9 12,7

3/4 1,050 4,00 1,06 0,50
20 26,7 101,6 26,9 12,7

1 1,315 4,38 1,19 0,50
25 33,7 111,3 30,2 12,7

1 1/2 1,900 4,75 1,38 0,50
40 48,3 120,7 35,1 12,7

2 2,375 5,25 1,63 0,50
50 60,3 133,4 41,4 12,7
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P576 e P596 – Adaptadores rosqueados macho (P x M†)

IL U *
E a E

MODELOS P576 E P596

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm E a E

U
Peça destacável

IL
Comprimento de inserção

1/2 × 1/2 3,93 2,32 1,06
15 15 99,8 58,9 26,9

3/4 × 1/2 3,34 1,75 1,06
20 15 84,8 44,5 26,9

3/4 3,85 2,22 1,06
20 97,8 56,4 26,9

1 3,34 1,60 1,06
25 84,8 40,6 26,9

1 × 3/4 3,50 1,77 1,19
25 20 88,9 45,0 30,2

1 4,19 2,32 1,19
25 106,4 58,9 30,2

1 1/2 × 3/4 3,65 1,73 1,38
40 20 92,7 43,9 35,1

1 1/2 4,38 2,28 1,38
40 111,3 57,9 35,1

2 × 2 4,86 2,46 1,63
50 50 123,4 62,5 41,4

* Extensão de rosca efetiva.
† Disponível com roscas de tubo padrão inglês. Especifique BSPT no pedido.
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S
Modelos P579 e P599 – Adaptadores rosqueados fêmea (P x F†)

U *IL
E a E

MODELOS P579 E P599

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm E a E

U
Peça destacável

IL
Comprimento de inserção

1/2 × 1/2 2,39 0,79 1,06
15 15 60,7 20,1 26,9

3/4 × 1/2 2,31 0,71 1,06
20 15 58,7 18,0 26,9

3/4 2,31 0,79 1,06
20 58,7 20,1 26,9

1 × 1/2 2,47 0,75 1,19
25 15 62,7 19,1 30,2

3/4 2,47 0,73 1,19
20 62,7 18,5 30,2

1 2,60 0,88 1,19
25 66,0 22,4 30,2

1 1/2 × 1 2,92 0,91 1,38
40 25 74,2 23,1 35,1

1 1/4 2,92 0,86 1,38
30 74,2 21,8 35,1

1 1/2 2,92 0,86 1,38
40 74,2 21,8 35,1

2 × 1 1/4 3,57 1,24 1,63
50 30 90,7 31,5 41,4

1 1/2 3,57 1,24 1,63
40 90,7 31,5 41,4

2 3,57 1,24 1,63
50 90,7 31,5 41,4

* Extensão de rosca efetiva.
† Disponível com roscas de tubo padrão inglês. Especifique BSPT no pedido.

Modelos P583 e P582 – Inserções de redutor (T x P)

U IL
E a E

Marca de 
inserção

MODELOS P583 E P582

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm E a E

U
Peça destacável

IL
Comprimento de inserção

1 × 3/4 3,23 0,98 1,06
25 20 82,0 24,9 26,9

2 × 1 1/2 4,11 1,10 1,38
50 40 104,4 27,9 35,1
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P585 e P584 – Uniões rosqueadas (P x P)

U
E a E

MODELOS P585 E P584

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo  
real do tubo

polegadas/mm E a E
U

Peça destacável

1/2 0,840 7,50 5,37
15 21,3 190,5 136,4

3/4 1,050 7,37 5,24
20 26,7 187,2 133,1

1 1,315 7,59 5,21
25 33,7 192,8 132,3

1 1/2 1,900 8,36 5,61
40 48,3 212,3 142,5

2 2,375 8,01 4,76
50 60,3 203,5 120,9

Modelos P575 e P595 – Adaptadores de Flange (P x L)

X

Z

W Y

U

MODELOS P575 E P595

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro 
nominal

polegadas/mm

Diâmetro  
externo real  

do tubo
polegadas/mm

U
Peça 

destacável W X Y Z

1/2 0,840 2,39 1,38 2,38 3,50 3,46
15 21,3 60,7 35,0 60,5 88,9 87,9

3/4 1,050 2,27 1,69 2,75 3,88 3,34
20 26,7 57,7 42,9 69,9 98,6 84,8

1 1,315 2,27 2,00 3,12 4,25 3,46
25 33,7 57,7 50,8 79,3 108,0 87,9

1 1/2 1,900 2,06 2,88 3,88 5,00 3,45
40 48,3 52,3 73,2 98,6 127,0 87,6

2 2,375 1,79 3,62 4,75 6,00 3,42
50 60,3 45,5 92,0 120,7 152,4 86,9
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
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CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Modelos P566 e P565 – Adaptadores de Flange Van Stone (P x L)

U
E a E

MODELOS P566 E P565

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo  
real do tubo

polegadas/mm E a E
U

Peça destacável

1/2 0,840 3,37 2,30
15 21,3 85,6 58,4

3/4 1,050 3,29 2,22
20 26,7 83,6 56,4

1 1,315 3,45 2,26
25 33,7 87,6 57,4

1 1/2 1,900 3,61 2,22
40 48,3 91,7 56,4

2 2,375 4,55 2,92
50 60,3 115,6 74,2

Modelos P577 e P587 – Niples de transição (G x T)

L1
E a E

Marca de 
inserção

MODELOS P577 E P587

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo  
real do tubo

polegadas/mm E a E
L1

Mínimo

3/4 1,050 4,00 1,06
20 26,7 101,6 26,9

1 1,315 4,00 1,19
25 33,7 101,6 30,2

1 1/2 1,900 4,00 1,38
40 48,3 101,6 35,1

2 2,375 4,00 1,63
50 60,3 101,6 41,4
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
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CONEXÕES DE SISTEMA  
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S
Modelo P561 – Adaptador de soldagem (P x T)

UIL
E a E

MODELO P561

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm

Diâmetro externo 
real do tubo

polegadas/mm E a E
U

Peça destacável

IL
Comprimento  
de inserção

1/2 0,840 3,92 2,85 1,06
15 21,3 99,6 72,4 26,9

3/4 1,050 3,84 2,77 1,06
20 26,7 97,5 70,4 26,9

1 1,315 4,18 3,00 1,19
25 33,7 106,2 76,2 30,2

1 1/2 1,900 4,37 2,98 1,38
40 48,3 111,0 75,7 35,1

2 2,375 4,85 3,22 1,63
50 60,3 123,2 81,8 41,4

Modelos P574 e P594 – Redutores concêntricos (P x P)

U
E a E

MODELOS P574 E P594

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro nominal
polegadas/mm E a E

U
Peça destacável

3/4 × 1/2 4,25 2,13
20 15 108,0 54,1

1 × 1/2 4,92 2,67
25 15 125,0 67,8

3/4 4,84 2,59
20 122,9 65,8

1 1/2 × 1/2 5,57 3,13
40 15 414,5 79,5

3/4 5,49 3,06
20 139,4 77,7

1 5,66 3,09
25 143,8 78,5

2 × 1/2 6,52 3,84
50 15 168,5 97,5

3/4 6,44 3,76
20 163,6 95,5

1 6,60 3,79
25 167,6 96,3

1 1/2 6,75 3,76
40 171,5 95,5
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

VÁLVULAS DE ESFERA DE SISTEMA 
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Série 589 – Válvula de esfera com corpo de latão Vic-Press  
com extremidades de aço inox Vic-Press Cronograma 10S (P x P)

  C

  D
  A

  B

 

SÉRIE P589

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro 
nominal

polegadas/mm

Diâmetro 
externo real  

do tubo
polegadas/mm

A
± 0,125/3,18 B C D

1/2 0,840 9,030 1,42 3,03 1,06
15 21,3 229,36 36,1 77,0 26,9

3/4 1,050 9,120 1,90 3,74 1,06
20 26,7 234,65 48,3 95,0 26,9

1 1,315 10,108 2,05 3,74 1,19
25 33,7 256,74 52,1 95,0 30,2

1 1/2 1,900 11,180 2,76 5,40 1,38
40 48,3 283,97 70,1 137,2 35,1

2 2,375 12,690 3,15 5,40 1,63
50 60,3 322,33 80,0 137,2 41,4
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

VÁLVULAS DE ESFERA DE SISTEMA 
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Série P569 – Válvula de esfera de aço inox Vic-Press  
Cronograma 10S Modelo 316

  B

  E

  A
  C

 

Vic-Press CRONOGRAMA 10s x vic-press CRONOGRAMA 10s (p x p)

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro 
nominal

polegadas/mm

Diâmetro 
externo real  

do tubo
polegadas/mm

A
Ponta a ponta B C E

1/2 0,840 8,26 2,17 1,06 5,24
15 21,3 209,8 55,1 26,9 133,1

3/4 1,050 8,36 2,32 1,06 5,24
20 26,7 212,3 58,9 26,9 133,1

1 1,315 8,77 2,76 1,19 6,02
25 33,7 222,8 70,1 30,2 152,9

1 1/2 1,900 9,76 3,31 1,38 7,52
40 48,3 247,9 84,1 35,1 191,0

2 2,375 9,83 3,62 1,63 7,52
50 60,3 249,7 91,9 41,4 191,0

Para dimensões com operador de engrenagem, entre em contato com a Victaulic.

Série P569 – Válvula de esfera de aço inox Vic-Press  
Cronograma 10S Modelo 316

 

  A

  B

  E

Ranhura x ranhura (g x g)

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro 
nominal

polegadas/mm

Diâmetro 
externo real  

do tubo
polegadas/mm

A
Ponta a ponta B E

3/4 1,050 8,54 2,32 5,24
20 26,7 216,9 58,9 133,1

1 1,315 8,75 2,76 6,02
25 33,7 222,3 70,1 152,9

1 1/2 1,900 10,90 3,31 7,52
40 48,3 276,9 84,1 191,0

2 2,375 12,11 3,62 7,52
50 60,3 307,6 91,9 191,0

Para dimensões com operador de engrenagem, entre em contato com a Victaulic.
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Sempre consulte a publicação para encomenda atual da Victaulic no Catálogo Geral G-100 
ou no website www.victaulic.com para obter as informações dimensionais mais atualizadas.

VÁLVULAS DE ESFERA DE SISTEMA 
VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S

Série P569 – Válvula de esfera de aço inox Vic-Press  
Cronograma 10S Modelo 316

  B

  E

  C
  A

 

VIC-PRESS CRONOGRAMA 10S X RANHURA (P x G)

Diâmetro Dimensões - polegadas/mm

Diâmetro 
nominal

polegadas/mm

Diâmetro 
externo real  

do tubo
polegadas/mm

A
Ponta a ponta B C E

3/4 1,050 8,44 2,32 1,06 5,24
20 26,7 214,4 58,9 26,9 133,1

1 1,315 8,76 2,76 1,19 6,02
25 33,7 222,5 70,1 30,2 152,9

1 1/2 1,900 10,32 3,31 1,38 7,52
40 48,3 262,1 84,1 35,1 191,0

2 2,375 10,92 3,62 1,63 7,52
50 60,3 277,4 91,9 41,4 191,0

Para dimensões com operador de engrenagem, entre em contato com a Victaulic.
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Informações  
Úteis

Tabela de conversão sistemas imperial e métrico

Equivalentes decimais de frações

Minutos convertidos a décimos de grau

Pressão de água para metro de coluna d’água

Metro de coluna d’água para pressão de água

Onde encontrar instruções de instalação para produtos adicionais

TABELA DE CONVERSÃO SISTEMAS IMPERIAL E MÉTRICO

Converter Imperial para Métrico Converter Métrico para Imperial

25,4 X polegadas (pol,) = milímetros (mm) X 0,03937

0,3048 X pés (pé) = metro (m) X 3,281

0,4536 X libras (lbs) = quilogramas (kg) X 2,205

28,35 X onças (oz) = gramas (g) X 0,03527

6,894 X pressão(psi) = Quilopascal (kPa) X 0,145

0,069 X Pressão = Bar X 14,5

4,45 X força (lbs) = Newtons (N) X 0,2248

1,356 X torque (pés-lbs) = Newton metros (N•m) X 0,738

F – 32 ÷ 1,8 temperatura (°F) = Celsius (°C) C ÷ 17,78 X 1,8

745,7 X horsepower (hp) = watts (W) X 1,341 X 10-3

3,785 X galões por minuto (gpm) = litros por minuto (l/m) X 0,2642

3,7865 X 10-3 galões por minuto 
(gpm) = Metros cúbicos por 

minuto (m3/m) X 264,2
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EQUIVALENTES DECIMAIS DE FRAÇÕES

Fração em 
polegadas

Equivalente 
decimal 

polegadas

Equivalente 
decimal 

milímetros
Fração em 
polegadas

Equivalente 
decimal 

polegadas

Equivalente 
decimal 

milímetros
1/64 0,016 0,397 33/64 0,516 13,097
1/32 0,031 0,794 17/32 0,531 13,494
3/64 0,047 1,191 35/64 0,547 13,891
1/16 0,063 1,588 9/16 0,563 14,288
5/64 0,781 1,984 37/64 0,578 14,684
3/32 0,094 2,381 19/32 0,594 15,081
7/64 0,109 2,778 39/64 0,609 15,478
1/8 0,125 3,175 5/8 0,625 15,875
9/64 0,141 3,572 41/64 0,641 16,272
5/32 0,156 3,969 21/32 0,656 16,669
11/64 0,172 4,366 43/64 0,672 17,066
3/16 0,188 4,763 11/16 0,688 17,463
13/64 0,203 5,159 45/64 0,703 17,859
7/32 0,219 5,556 23/32 0,719 18,256
15/64 0,234 5,953 47/64 0,734 18,653
1/4 0,250 6,350 3/4 0,750 19,050

17/64 0,266 6,747 49/64 0,766 19,447
9/32 0,281 7,144 25/32 0,781 19,844
19/64 0,297 7,541 51/64 0,797 20,241
5/16 0,313 7,938 13/16 0,813 20,638
21/64 0,328 8,334 53/64 0,828 21,034
1/3 0,333 8,467 27/32 0,844 21,431

11/32 0,344 8,731 55/64 0,859 21,828
23/64 0,359 9,128 7/8 0,875 22,225
3/8 0,375 9,525 57/64 0,891 22,622

25/64 0,391 9,922 29/32 0,906 23,019
13/32 0,406 10,319 59/64 0,922 23,416
27/64 0,422 10,716 15/16 0,938 23,813
7/16 0,438 11,113 61/64 0,953 24,209

29/64 0,453 11,509 31/32 0,969 24,606
15/32 0,469 11,906 63/64 0,984 25,003
1/2 0,500 12,700 1 1,000 25,400

MINUTOS CONVERTIDOS A DÉCIMOS DE GRAU
Mín. Grau Mín. Grau Mín. Grau Mín. Grau

1 0,0166 16 0,2666 26 0,4333 36 0,6000
2 0,0333 17 0,2833 27 0,4500 37 0,6166
3 0,0500 18 0,3000 28 0,4666 38 0,6333
4 0,0666 19 0,3166 29 0,4833 39 0,6500
5 0,0833 20 0,3333 30 0,5000 40 0,6666
6 0,1000 21 0,3500 41 0,6833 51 0,8500
7 0,1166 22 0,3666 42 0,7000 52 0,8666
8 0,1333 23 0,3833 43 0,7166 53 0,8833
9 0,1500 24 0,4000 44 0,7333 54 0,9000

10 0,1666 25 0,4166 45 0,7500 55 0,9166
11 0,1833 31 0,5166 46 0,7666 56 0,9333
12 0,2000 32 0,5333 47 0,7833 57 0,9500
13 0,2166 33 0,5500 48 0,8000 58 0,9666
14 0,2333 34 0,5666 49 0,8166 59 0,9833
15 0,2500 35 0,5833 50 0,8333 60 1,0000
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PRESSÃO DE ÁGUA PARA METRO DE COLUNA D’ÁGUA
Libras por 
polegada 
quadrada

Metro de 
coluna d’água

Libras por 
polegada 
quadrada

Metro de 
coluna d’água

1 2,31 100 230,90
2 4,62 110 253,93
3 6,93 120 277,07
4 9,24 130 300,16
5 11,54 140 323,25
6 13,85 150 346,34
7 16,16 160 369,43
8 18,47 170 392,52
9 20,78 180 415,61

10 23,09 200 461,78
15 34,63 250 577,24
20 46,18 300 692,69
25 57,72 350 808,13
30 69,27 400 922,58
40 92,36 500 1154,48
50 115,45 600 1385,39
60 138,54 700 1616,30
70 161,63 800 1847,20
80 184,72 900 2078,10
90 207,81 1000 2309,00

METRO DE COLUNA D’ÁGUA PARA PRESSÃO DE ÁGUA

Metro de 
coluna d’água

Libras por 
polegada 
quadrada

Metro de 
coluna d’água

Libras por 
polegada 
quadrada

1 0,43 100 43,31
2 0,87 110 47,64
3 1,30 120 51,97
4 1,73 130 56,30
5 2,17 140 60,63
6 2,60 150 64,96
7 3,03 160 69,29
8 3,46 170 76,63
9 3,90 180 77,96

10 4,33 200 86,62
15 6,50 250 108,27
20 8,66 300 129,93
25 10,83 350 151,58
30 12,99 400 173,24
40 17,32 500 216,55
50 21,65 600 259,85
60 25,99 700 303,16
70 30,32 800 346,47
80 34,65 900 389,78
90 39,98 1000 433,00
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ONDE ENCONTRAR INSTRUÇÕES DE INSTALAÇÃO 
PARA PRODUTOS ADICIONAIS
A tabela a seguir fornece uma listagem dos produtos e informações de instalação. Caso precise 
de cópias adicionais de quaisquer informações de instalação, entre em contato com Victaulic 
nos EUA em 1-800-PICK VIC. NOTA: Se forem indicadas duas fontes de instruções neste 
índice, a Victaulic recomenda o uso de ambas para garantir a instalação adequada do produto.

Produto Onde Encontrar Instruções
Acoplamentos estriados Aquamine® I-Aquamine

Acoplamentos do tipo Depend-O-Lok Instruções fornecidas  
com o acoplamento

Produtos de sprinkler automático FireLock® I-40

Válvulas e acessórios de proteção contra incêndio 
FireLock

Manual fornecido com a válvula  
ou acessório

Produtos do sistema empurrar-para-conectar 
permanente PermaLynx™ I-PermaLynx e I-600

Ferramentas para preparação da tubulação Manual fornecido com 
ferramenta

Produtos do sistema Pressfit® I-500

Produtos VicFlex™ Instruções fornecidas  
com o produto

Vic-Press produtos para sistemas Cronograma 10S I-P500

Conjunto de módulo de controle de coluna em zona 
residencial FireLock Série 247 I-247

Válvula de retenção AWWA Série 317 I-317

Válvula Vic-Plug® AWWA Série 365 (Tamanhos de 3 – 
12 polegadas/88,9 – 323,9 mm) I-365/366/377.3-12

Válvula de balanceamento Vic-Plug Série 377 I-365/366/377.3-12

Válvula borboleta para conexão com cobre Série 608 I-600

Válvula borboleta Série 700 Manual fornecido com a válvula  
e com I-100

Válvula Borboleta Série 702 I-702.GO

Válvula borboleta FireLook Série 705 I-765/705

Válvula borboleta fechada supervisionada Série 707C I-766/707C

Válvula de retenção oscilante Swinger® Série 712/712S I-100

Válvula de retenção oscilante Série 713 I-100

Válvula de retenção Vic de Disco Duplo AGS Série W715 I-100

Válvula Vic-Check® Série 716H/716 I-100

Válvula de retenção Série 717H/717 I-100

Válvula de retenção Série 717HR/717R I-100

Válvula de esfera de corpo de latão Série 722 I-100

Válvula de esfera desviadora Série 723/723S I-100

Vic-Ball® Série 726/726SVálvula I-100

Válvula de esfera FireLock Série 728 I-728

Filtro Vic-Strainer® Série 730 Tipo conexão em T I-730/732/AGS

Filtro Vic-Strainer Série W730 AGS  
tipo conexão em T I-730/732/AGS
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Produto Onde Encontrar Instruções
Difusor de sucção Série 731-D I-731D

Difusor de sucção Série 731-I (somente na Europa) I-731I/W731I

Difusor de sucção AGS Série W731-I  
(somente na Europa) I-731I/W731I

Filtro Vic-Strainer Série 732 tipo Ipsilon I-730/732/AGS

Filtro Vic-Strainer – tipo Ipsilon Série W732 AGS I-730/732/AGS

Conjunto de módulo de coluna de controle  
de zona FireLock Série 747M I-747M

Vic-300 MasterSeal Série 761® Válvula Borboleta I-VIC300MS e I-100

Válvula borboleta AGS Vic-300 Série W761 I-AGS.GO e I-100

Válvula borboleta Série 763 I-100

Válvula borboleta FireLock Série 765 I-765/705

Válvula borboleta com chaves fechadas 
supervisionadas Série 766 I-766/707C

Válvula de retenção Venturi Série 779 I-100

Desvio Série 782/783 TA Instruções fornecidas  
com a válvula

Válvula de balanceamento com mini circuito 
e extremidade soldada Série 785 TA TBVS

Instruções fornecidas  
com a válvula

Válvula de balanceamento com circuito 
e extremidade soldada por fusão Série 786 TA STAS

Instruções fornecidas  
com a válvula

Válvula de balanceamento com circuito  
com rosca fêmea NPT Série 787 TA STAD

Instruções fornecidas  
com a válvula

Válvula de balanceamento com circuito  
e extremidade flangeada Série 788 TA STAF

Instruções fornecidas  
com a válvula

Válvula de balanceamento com circuito  
e extremidade ranhurada Série 789 TA STAG

Instruções fornecidas  
com a válvula

Acoplamento rígido FireLock modelo 005 I-100

FireLock EZ modelo 009H/009/009V™ 
Acoplamento Rígido I-009H/009/009V e I-100

Acoplamento rígido Zero-Flex® modelo 07 
(tamanhos de 1a 12 polegadas/33,7 a 323,9 mm) I-100

Acoplamento rígido Zero-Flex modelo 07  
(tamanhos de 14 a 24 polegadas/355,6 a 610 mm) IT-07 e I-100

Acoplamento rígido AGS modelo W07 I-W07/W77 e I-100

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring  
e tubos com abas modelo 22 I-6000

Acoplamento para ferro maleável AWWA modelo 31 I-300

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring  
e tubos com abas modelo 31 I-6000

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring  
e tubos com abas modelo 41 I-6000

Acoplamento para adaptadores Vic-Ring  
e tubos com abas modelo 44 I-6000

Acoplamento de saída modelo 72 I-100

Acoplamento flexível modelo 75 I-100
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Produto Onde Encontrar Instruções
Acoplamento flexível modelo 77/77A/77S I-100

Acoplamento em Aço Inox Flexível modelo 77DX 
para tubo duplex e superduplex I-100

Acoplamento flexível AGS modelo W77 I-W07/W77 e I-100

Acoplamento Snap-Joint® modelo 78/78A I-100

Acoplamento rígido para aço inox modelo 89 IT-89 e I-100

Acoplamento rígido AGS para tubo de aço inox 
modelo W89 I-W89

Acoplamento Roust-A-Bout para aço  
de extremidade Lisa modelo 99 IT-99 e I-100

Acoplamento rígido para tubo de aço QuickVic® 
modelo 107H/107 I-107H/107 e I-100

Junta de expansão Mover® modelo 150 Publicação para  
encomenda 09.06

Junta de expansão modelo 155 Publicação para  
encomenda 09.06

Junta de expansão AGS modelo W155 Publicação para  
encomenda 09.06

Acoplamento flexível QuickVic modelo 177  
para tubo de aço I-177 e I-100

Acoplamento modelo 307 para aço NPS ranhurado 
até ferro dútil ranhurado AWWA I-300

Adaptador tipo Vic-Flange para ferro maleável 
AWWA modelo 341 I-300

Vic-Flange para Aço inox modelo 441 I-441 e I-100

Acoplamento flexível Leve de aço inox modelo 475 I-100

Acoplamento flexível de aço inox modelo 475DX 
para tubo duplex e superduplex I-100

Acoplamento rígido para aço inox modelo 489 
(tamanhos de 1 1/2 – 4 pol/48,3 – 114,3 mm) IT-489,2-4 e I-100

Acoplamento rígido para aço inox modelo 489 
(tamanhos de 6 – 12 pol e 139,7 – 318,5 mm 
métrico e JIS)

IT-489 e I-100

Acoplamento de aço inox 489DX para tubo duplex 
e superduplex I-100

Acoplamento rígido para tubo de cobre modelo 606 I-600

Acoplamento rígido para tubo de cobre QuickVic® 
modelo 607 I-607 e I-600

Saída ramificada aparafusada de Mechanical-T® 
para tubulação de cobre modelo 622 I-622 e I-600

Adaptador tipo Vic-Flange para tubo  
de cobre modelo 641 I-600

Acoplamento de transição de NPS  
para JIS modelo 707-IJ I-100

Módulo de teste de alarme TestMaster™ II  
modelo 720 I-720

Módulo de teste de aAlarme TestMaster II  
com opção de alívio de pressão modelo 720 I-720PR
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Produto Onde Encontrar Instruções
Medidor de teste para bomba de incêndio  
modelo 735 I-100

Medidor de pressão diferencial portátil TA  
modelo 738

Instruções fornecidas  
com o medidor

Medidor portátil master modelo 739 Instruções fornecidas  
com o medidor

Medidor TA CBI modelo 740 Instruções fornecidas  
com o medidor

Adaptador Vic-Flange NPS e métrico modelo 741 I-100

Adaptador tipo Vic-Flange AGS modelo W741 IT-W741 e I-100

Adaptador tipo Vic-Flange modelo 743 I-100

Adaptador de flange FireLock modelo 744 I-100

Acoplamento de redução modelo 750 I-100

Acoplamento de grande diâmetro modelo 770 IT-770 e I-100

Acoplamento tipo Vic-Boltless® modelo 791 I-100

Acoplamento de travamento Duplo modelo 808 I-808

T para Sprinklers FireLock low-profile modelo 912 
(somente na Europa) I-912 e I-100

Saídas mechanical-T modelos 920 e 920N I-920/920N e I-100

FireLock com T de saída modelo 922 I-922 e I-100

Saída sem alça Vic-Let modelo 923 I-923 e I-100

Saída de termômetro sem alça Vic-O-Well  
modelo 924 I-100

Conjunto de Pontas mechanical-T modelo 926 I-926 e I-100

Vic-Tap II Mechanical-T modelo 931 VT-II

Adaptador tipo Vic-Flange para HDPE modelo 994 IT-994 e I-900

Acoplamento modelo 995 para NPS  
de extremidade lisa e HDPE métrico IT-995 e I-900

Acoplamento de transição – HDPE/aço modelo 997 IT-997e I-900

Acoplamento Aquamine modelo 2970  
para PVC NPS de extremidade lisa IT-2970

Acoplamento de transição Aquamine  
modelo 2971 para PVC NPS de extremidade  
lisa até HDPE de extremidade lisa

IT-2971

Acoplamento de transição Aquamine  
modelo 2972 para PVC NPS de extremidade  
lisa até aço NPS ranhurado

IT-2972

Acoplamento rígido modelo HP-70  
(tamanhos de 2 – 12 pol/60,3 – 323,9-mm) I-100

Acoplamento rígido modelo HP-70  
(tamanhos de 14 – 16 pol/355,6 – 406,4-mm) IT-70 e I-100

Acoplamento rígido com anel de vedação 
EndSeal® modelo HP-70ES (tamanhos de 2 a 12 
polegadas/60,3 a 323,9 mm)

I-100
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INFORMAÇÕES DE CONTATO GLOBAL DA VICTAULIC

EUA E MATRIZES MUNDIAIS

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 EUA

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 EUA

1-800-PICK-VIC
(+1-800-742-5842)
(dentro da América do Norte)
+1-610-559-3300
+1-610-250-8817 (fax)
pickvic@victaulic.com

CANADÁ
123 Newkirk Road
Richmond Hill, ON L4C 3G5
+1-905-884-7444
+1-905-884-9774 (fax)
viccanada@victaulic.com

AMÉRICA CENTRAL E DO SUL
P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 EUA

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 EUA

+1-610-559-3300
+1-610-559-3608 (fax)
vical@victaulic.com

REINO UNIDO
Units B1 & B2, SG1 Industrial Park
Cockerell Close
Gunnels Wood Road
Stevenage
Hertfordshire SG1 2NB (RU)

+44-(0)-1438-310-690
+44-(0)-1438-310-699 (fax)
0124-60219 (direto para a Irlanda 
dentro do Reino Unido)
viceuro@victaulic.be

EUROPA
Prijkelstraat 36
9810 Nazareth, Bélgica

+32-9-381-15-00
+32-9-380-44-38 (fax)
viceuro@victaulic.be

ORIENTE MÉDIO
P.O. Box 17683
Unit XB 8
Jebel Ali Free Zone
Dubai
Emirados Árabes Unidos

+971-4-883-88-70
+971-4-883-88-60 (fax)

ÁSIA
Unit 06-10, Floor 3A
A Mansion 291 Fumin Road
Xangai, China 200031

+86-21-6170-1222
+86-21-6170-1221 (fax)
vicap@victaulic.com

AUSTRÁLIA E NOVA ZELÂNDIA
7 Chambers Road
Unit 1
Altona North, Victoria
Austrália 3025

1-300-PIC-VIC
(+1-300-742-842)
+61-3-9392-4000
+61-3-9392-4096 (fax)
vicaust@victaulic.com

ÍNDIA PRIV. LTD.
Indialand Global Industrial Park
Plot 4, Hinjewadi, Phase I, Mulshi
Pune 411057 (Índia)

+91-20-67-919-300
+91-20-67-919-361 (fax)
viceuro@victaulic.be

www.victaulic.com


