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MANUAL DE INSTALACION EN CAMPO

Vic-Press.

* INFORMACION DE JUNTAS TORICAS
* PREPARACION DE TUBERIAS
 INSTALACION DE PRODUCTOS

A ADVERTENCIA

e Lea y comprenda todas las instrucciones antes

de instalar, retirar, ajustar o dar mantenimiento
a cualquier producto Victaulic.
O e Despresurice y drene los sistemas de tuberias

antes de instalar, retirar, ajustar o dar

L mantenimiento a cualquier producto Victaulic.
@ = e Use gafas de seguridad, casco, calzado

de seguridad y tapones para los oidos.

Si no tiene en cuenta estas instrucciones y advertencias podria causar dafos al
sistema, con consecuencia de lesiones personales graves y dafos a la propiedad.

Si necesita mas ejemplares de algunas de las instrucciones o si tiene
consultas sobre la instalacion o el funcionamiento seguro y correcto
de los productos, comuniquese con Victaulic.

Para obtener la informacion mas actualizada sobre los productos
Victaulic, visite: www.victaulic.com
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IDENTIFICACION DE PELIGROS

A continuacion se proporcionan definiciones para identificar los diversos niveles de peligro.

Con este simbolo de alerta de seguridad se distingue un mensaje de
seguridad importante. Cuando vea este simbolo, esté atento a la
posibilidad de lesiones personales. Lea cuidadosamente y comprenda
completamente el mensaje siguiente.

A PELIGRO A ADVERTENCIA

El uso de la palabra “PELIGRO”
identifica un riesgo inmediato con
probabilidad de lesiones personales
graves o fatales si no se siguen

las instrucciones, ademas de las
precauciones recomendadas.

El uso de la palabra “ADVERTENCIA”
identifica la presencia de riesgos

o el uso de practicas inseguras que
podrian traer como consecuencia
lesiones personales graves o fatales
si no se siguen las instrucciones,
ademas de las precauciones
recomendadas.

/A PRECAUCION

AVISO

El uso de la palabra “PRECAUCION”
identifica posibles riesgos o practicas
inseguras que podrian traer como
consecuencia lesiones personales y
dafios al producto o a la propiedad

si no se siguen las instrucciones,
ademas de las precauciones
recomendadas.

El uso de la palabra “AVISO”
identifica instrucciones especiales
importantes pero no relacionadas
con riesgos.

e
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INTRODUCCION

Este manual de instalacién en campo es una guia de referencia bésica para terreno
sobre los productos del sistema Victaulic Vic-Press Cédula 10S. Este manual permite
consultar datos facilmente para una correcta instalacion. Ademas de este, Victaulic
ofrece los siguientes manuales para otros productos/materiales:
. I-100 - Instrucciones de instalacién para productos IPS y métricos de acero

al carbdn, acero inoxidable y aluminio

. 1-300 — Instrucciones de instalacién para productos AWWA

. 1-600 — Instrucciones de instalaciéon para productos con conexién de cobre

. 1-900 - Instrucciones de instalacién para productos de HDPE (Polietileno de Alta
Densidad)

Puede solicitar mas ejemplares de manuales con informacion de instalacién a Victaulic
0 a su red de distribuidores.

Siga siempre las buenas practicas de manipulacién de tuberias. Jamas debe exceder
las presiones, temperaturas, cargas externas, cargas internas, estandares de rendimiento
y tolerancias especificadas.

En muchas aplicaciones es necesario reconocer las condiciones especiales,

las exigencias de los cédigos y el uso de factores de seguridad. Los ingenieros
calificados debieran referirse a la Seccion 26 del Catalogo General Victaulic (G-100)
y a la publicacién 05.01 de Victaulic, “Guia de Selecciéon de Empaquetaduras”,

al determinar los requerimientos para aplicaciones especiales.

AVISO

e Victaulic Company mantiene una politica de mejoramiento continuo de sus
productos. Por ello, se reserva el derecho de cambiar las especificaciones,
el disefio y el equipo estandar de sus productos sin aviso y sin incurrir
en obligaciones.

* VICTAULIC COMPANY NO ES RESPONSABLE POR EL DISENO DEL SISTEMA
NI ASUMIRA RESPONSABILIDAD ALGUNA POR SISTEMAS CON ERRORES
DE DISENO.

e Este manual no tiene por objeto sustituir la asistencia profesional competente,
requisito fundamental de cualquier aplicacién de productos.

e La informacién publicada en este manual y otra documentacion de Victaulic
actualiza toda la informacion publicada con anterioridad.

e Las ilustraciones y/o las imagenes de este manual pueden haberse exagerado
para mayor claridad.

¢ El manual de montaje en campo contiene marcas registradas, copyrights
y productos con caracteristicas patentadas que son de propiedad exclusiva
de Victaulic Company.

e Sl BIEN SE HAN DEDICADO TODOS LOS ESFUERZOS PARA ASEGURAR
LA PRECISION, VICTAULIC, SUS FILIALES Y EMPRESAS ASOCIADAS NO
OFRECEN GARANTIAS EXPRESAS O IMPLICITAS DE NINGUN TIPO SOBRE
LA INFORMACION O REFERENCIAS CONTENIDAS EN ESTE MANUAL. QUIEN
UTILICE LA INFORMACION CONTENIDA AQUI LO HACE A SU PROPIO RIESGO
Y ASUME LA RESPONSABILIDAD POR LAS CONSECUENCIAS DE DICHO USO.

e
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INFORMACION IMPORTANTE

Tuberia de acero inoxidable ASTM A-312 Tipos 304/304L
y 316/316L Cédulas 5S y 10S

Los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S fueron disefiados para unir tuberfas

de acero inoxidable ASTM A-312 Cédulas 5S y 10S (tipos 304/304L o 316/316L) en
tamafios de % pulg./21,3 mm, 3 pulg./26,9 mm, 1 pulg./33,7 mm, 1 % pulg./48,3 mm,
y 2 pulg./60,3 mm.

Cuando se utiliza con tuberias de acero inoxidable Cédula 10S, los productos del sistema
Vic-Press Cédula 10S pueden trabajar a una presiéon méxima de hasta 500 psi/3.447 kPa
(excepto con vapor) conforme a las tablas de temperatura/presién estandares para agua,
aceite, gases no combustibles y servicios quimicos en general. Consulte siempre la ficha
técnica de los productos Vic-Press Cédula 10S para ver la presion maxima de trabajo

de adaptadores de brida, valvulas, uniones, etc.

Cuando se utilizan con tuberias de acero inoxidable Cédula 5S, los productos del sistema
Vic-Press Cédula 10S ofrecen una presion de trabajo maxima de 300 psi/2.068 kPa

0 ANSI Clase 150 (excepto con vapor) conforme a las tablas de temperatura/presion
estandares para agua, aceite, gases no combustibles y servicios quimicos en general.

Los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S para tuberia de acero inoxidable
Cédula 5S y 10S poseen clasificacion UL conforme a la norma ANSI/NSF 61 para
servicios de agua potable fria (+73°F/+23°C) y caliente (+180°F/+82°C).

Para ver los requerimientos de soporte, consulte las normas ASME B31.1, B31.3,
y B31.9.

Los sellos Victaulic estan disefiados para resistir una amplia gama de temperaturas

y condiciones de operacién. Como en todas las instalaciones, existe una relacion
directa entre temperatura, continuidad de servicio y vida Gtil del sello. Debe consultar
la publicacion Victaulic 05.01, “Guia de Seleccion de Empaquetaduras”, para ver
recomendaciones sobre cada aplicacion.

A ADVERTENCIA

¢ Es responsabilidad de los disefiadores del sistema verificar la conveniencia de
las tuberias de acero inoxidable ASTM A-312 Cédulas 5S y 10S (tipos 304/304L
y 316/316L) para el uso con los fluidos correspondientes.

e La composicion quimica, el nivel de pH, la temperatura de operacion, el nivel
de cloruro, el nivel de oxigeno, el caudal y su efecto sobre las tuberias de acero
inoxidable ASTM A-312 Cédulas 5S y 10S (Tipos 304/304L y 316/316L) deben
ser evaluados por el responsable de formular las especificaciones para confirmar
que la vida atil del sistema sera suficiente para el servicio que prestara.

Si no sigue estas instrucciones podria causar una falla del producto con

consecuencia de lesiones personales graves y/o daiios a la propiedad.

\A:taulic“
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Seleccién de sellos

/*\ PRECAUCION

e Para asegurar el maximo rendimiento del producto, siempre especifique una
clase de sellos apta para el servicio que prestaran.

Si no selecciona el sello de clase apropiada para el servicio puede causar fallas

en las uniones, con consecuencia de dafios materiales.

Se deben considerar muchos factores para un rendimiento 6ptimo del sello. No los
exponga a temperaturas superiores a los limites recomendados, ya que las temperaturas
excesivas reduciran su vida util y afectaran su rendimiento.

Los servicios indicados a continuacién son recomendaciones generales de servicio

y se aplican sélo a los sellos Victaulic. Las recomendaciones para un servicio particular
no implican necesariamente compatibilidad de los acoples, las conexiones asociadas

u otros componentes para el mismo servicio. Para ver recomendaciones de servicio
consulte siempre la Guia de Seleccién de Empaquetaduras Victaulic (05.01) mas reciente.

Sello estandar

‘ Rango ‘ Cadigo
Clase de temperatura Compuesto | de colores | Recomendaciones Generales de Uso*
Recomendadas para variadas
concentraciones de mezclas calientes
de petréleoy agua, hidrocarburos,
aire con vapores de aceite, aceites
De —20°F a +210°F/ Dos franjas egetales y minerales y fluidos de
HNBR anaran-  automoviles, como aceite de motor

jadas y aceite de transmision, dentro del
rango de temperatura especificado.
Clasificacion UL conforme a ANSI/NSF
61 para servicios de agua potable fria
a +7/3°F/+23°Cy caliente +180°F/+82°C.

La clase “H" es el material estandar de los sellos. Los productos del sistema
Vic-Press se despacharan con sellos clase “H”, a menos que se especifique
otra cosa al momento del pedido.

H De -29°C a +99°C

Sellos opcionales

Rango

Codigo
Clase de temperatura Compuesto

de colores

Recomendaciones Generales de Uso*

Recomendadas para servicios de
agua caliente dentro del rango de
temperatura especificado y para gran
variedad de 4cidos diluidos, aire sin
aceite y muchos servicios quimicos.
E De —30°F a +250°F/ EPDM Franja Clasificado por UL de acueréio con
20 ° ANSI/NSF 61 para servicios de agua

De-34°Ca +121°C verde potable fria a +73°F/4+23°Cy caliente

a+180°F/+82°C.

NO SE RECOMIENDAN PARA
SERVICIOS DE PETROLEO
Y VAPOR.

Recomendadas para &cidos

oxidantes, aceites derivados del

petroleo, hidrocarburos halogenados,

lubricantes, fluidos hidraulicos, liquidos

. N . organicos y aire con hidrocarburos.
O De +20°F a +300°F/  Fluoro- Franja Certificacion conforme a ANSI/NSF 61
De —7°C a +149°C elastomero azul Anexo G para agua potable hasta
+180°F/+82°C.

NO SE RECOMIENDAN PARA

SERVICIOS DE AGUA CALIENTE
Y VAPOR.

* Los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S sélo se deben usar en servicios compatibles con
los materiales del sello y la conexion. Los servicios incompatibles pueden traducirse en filtraciones.
Consulte la Guia de Seleccién de Empaquetaduras Victaulic (05.01) para ver recomendaciones

especificas.
\/:taulic“




PREVENCION DE LA CONTAMINACION
DEL ACERO INOXIDABLE

Estas recomendaciones se entregan como una pauta general para evitar la contaminacion
de la superficie de los productos de acero inoxidable.

Manipulacién y almacenamiento

1.  Los productos de acero inoxidable sélo se deberian manipular con un aparato
no contaminante (por ejemplo, bandas de nylon o un aparato protegido
por un material intermedio no contaminante).

2. Si se usan bandas de acero al carbén, se debe colocar un material intermedio
entre la banda y el producto de acero inoxidable. Materiales intermedios
no contaminantes comunes son la madera, el carbén, el papel, la lona
y otros materiales de acero inoxidable.

3.  Los productos de acero inoxidable se deben almacenar en racks o tarimas
no contaminantes.

4.  Los productos de acero inoxidable se deben almacenar en un drea separada
de los productos de hierro o de acero al carbon.

5. No suba sobre los productos de acero inoxidable.

6. En areas de almacenamiento en que exista presencia de sal en el ambiente
(por ejemplo, cerca del océano), debe cubrir los productos de acero inoxidable
con una carpeta pléstica.

Despacho

1.  Los productos de acero inoxidable se deben despachar con materiales
de empaque nuevos, no contaminantes y que no causen dafios.

2.  Sies necesario trazar marcas en los productos de acero inoxidable, la marca debe
tener un contenido de cloruro soluble en agua de menos de 50 partes por millén
(ppm). Este contenido de cloruro se debe medir con la marca ya seca.

3. Las etiquetas de identificacion y los conectores, si son necesarios, se deben
construir con materiales no contaminantes.

4.  Los productos de acero inoxidable se deben despachar separados de los de hierro

ictaulic

o de acero al carboén. Si se despachan juntos productos de acero inoxidable, hierro
0 acero al carbén, se debe tener cuidado de separar los materiales disimiles con
un material intermedio no contaminante.
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ESPECIFICACIONES DE TUBERIAS

Tuberias de acero inoxidable ASTM A-312 Tipos 304/304L
y 316/316L Cédula 5S

Dimensiones y pesos de la tuberia

Diametro
Tamafio exterior real
nominal de la tuberia
pulgadas pulg./mm
" 0,840 0,855 0,809 0,710 0,065 0,6
21,3 21,72 20,55 18,0 1,7 0.2
% 1,050 1,065 1,019 0,920 0,065 0,7
26,9 27,05 25,88 234 1.7 03
1 1,315 1,330 1,284 1,185 0,065 09
337 33,78 32,61 301 1,7 04
1% 1,900 1915 1,869 1,770 0,065 13
48,3 48,64 4747 45,0 1.7 0,5
) 2,375 2,406 2,344 2,245 0,065 1.7
60,3 61,11 59,54 570 1,7 0,7

Tuberias de acero inoxidable ASTM A-312 Tipos 304/304L
y 316/316L Cédula 10S

Dimensiones y pesos de la tuberia

Diametro
Tamaiio exterior real
nominal | de la tuberia
pulgadas pulg./mm
n 0,840 0,855 0,809 0,674 0,083 0,7
21,3 21,72 20,55 171 2,1 03
% 1,050 1,065 1,019 0,884 0,083 09
26,9 27,05 25,88 22,5 2,1 04
1 1,315 1,330 1,284 1,097 0,109 14
337 33,78 32,61 279 2,8 0,6
1% 1,900 1915 1,869 1,682 0,109 2]
483 48,64 4747 42,7 2,8 09
2 2,375 2,406 2,344 2,157 0,109 2,7
60,3 61,11 59,54 54,8 2,8 1.2

e
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REQUERIMIENTOS MiNIMOS DE LONGITUD
DE LA TUBERIA-NIPLE

A ADVERTENCIA

e Las tuberias que se utilizan con los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S
deben cumplir con los requerimientos minimos de longitud de tuberia-niple
especificados en la tabla siguiente.

Si no sigue estas instrucciones, se podria instalar el producto de manera incorrecta,

lo que puede causar lesiones personales graves y/o dafos a la propiedad.

Diametro exterior real Longitud minima requerida
Tamaio nominal de la tuberia de tuberia-niple
pulgadas pulg./mm pulg./mm
" 0,840 3%
21,3 79
1,050 3%
3 1
A 26,9 79
1 1,315 4
337 102
1,900 3%
i 483 89
5 2,375 4
60,3 102

SOPORTE PARA TUBERIAS

A ADVERTENCIA

e NO suba sobre tuberias instaladas con productos del sistema Vic-Press
Cédula 10S ni se cuelgue de ellas.

Si no sigue esta instruccién causara una tensién indebida en la unién instalada,

con consecuencia de falla, lesiones personales graves y dafos materiales.

Las tuberfas unidas con productos del sistema Vic-Press Cédula 10S, asi como otros
sistemas, necesitan apoyo para soportar el peso de las tuberias y equipos. El método
de apoyo o suspensién debe eliminar la tension en las uniones, tuberias y otros
componentes. Ademas, el método de apoyo debe permitir el movimiento de las lineas,
cuando sea necesario, y cumplir con otros requisitos de disefio como el drenaje.

En las tablas de la pagina siguiente se indica la distancia maxima sugerida entre soportes
para tramos horizontales y rectos de tuberia.

AVISO

e Los valores de las tablas de la pagina siguiente no se entregan como
especificaciones para todas las instalaciones, y NO se aplican en aquellos casos
en que se efecttian calculos criticos o cuando existen cargas concentradas entre
soportes.

e Victaulic Company no es responsable por el disefio del sistema, ni asumira
responsabilidad por sistemas mal disefiados.

\A:taulic‘

I-P500-SPAL_8 INFORMACION GENERAL REV_D



Soporte para tuberias de acero inoxidable ASTM A-312
Tipos 304/304L y 316/316L Cédula 5S

Para tuberias de acero inoxidable ASTM A-312 Tipos 304/304L y 316/316L Cédula 5S,
el espaciamiento méximo entre soportes corresponde al indicado en las normas ASME
B31.1, B31.3, 0 B31.9, y s6lo se debe aplicar junto con los productos del sistema
Vic-Press Cédula 10S.

Tamahio de la tuberia Tramos maximos sugeridos entre soportes — pies/metros
Didmetro Servicio de gas/aire
exterior
Tamafio | real de la
nominal tuberia
pulgadas | pulg./mm
" 0,840 6,5 6,5 70 70 7,0 75
21,3 2,0 2,0 2] 2] 21 23
% 1,050 75 75 8,0 8,0 8,0 90
26,9 23 2,3 24 24 24 2,7
1 1,315 8,0 8,0 95 90 9,0 10,5
33,7 24 24 29 2,7 2,7 32
17 1,900 9,5 95 11,0 11,0 11,0 14,0
483 29 29 34 34 34 43
5 2,375 10,5 10,5 1.5 12,5 12,5 15,5
60,3 3.2 32 35 38 3,8 4,7

Soporte para tuberias de acero inoxidable ASTM A-312
Tipos 304/304L y 316/316L Cédula 10S

Para tuberfas de acero inoxidable ASTM A-312 Tipos 304/304L y 316/316L Cédula 10S,
el espaciamiento méaximo entre soportes corresponde al indicado en las normas ASME
B31.1, B31.3, 0 B31.9, y sélo se debe aplicar junto con los productos del sistema
Vic-Press Cédula 10S

Tamaiio de la tuberia Tramos maximos sugeridos entre soportes — pies/metros
Diametro Servicio de gas/aire
exterior
Tamafio | real de la
nominal tuberia
pulgadas | pulg./mm
v 0,840 6,5 6,5 70 70 7,0 75
21,3 2,0 2,0 2,1 2,1 2,1 23
3% 1,050 75 75 8,5 8,0 8,0 90
26,9 23 23 2,6 24 24 2,7
1 1,315 8,5 85 10,0 9,0 9,0 10,5
33,7 2,6 2,6 31 2,7 2,7 3.2
11 1,900 10,0 10,0 12,5 11,0 1,0 13,5
483 31 3] 38 3,6 36 4]
5 2,375 11,0 11,0 13,0 12,5 12,5 15,5
60,3 3,6 3,6 4,0 38 3,8 4,7

\A:taulic“
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REQUISITOS DE SEGURIDAD PARA EL OPERADOR
DE HERRAMIENTAS VICTAULIC VIC-PRESS PFT510
CEDULA 10S

AVISO

Si bien las herramientas Victaulic PFT510 Vic-Press Cédula 10S para productos
del sistema Vic-Press Cédula 10S se fabrican considerando una operacion

segura y confiable, es imposible anticipar la combinacién de circunstancias que
podrian causar un accidente. Se recomiendan las siguientes instrucciones para

la operacion segura de las herramientas Vic-Press PFT510 de Victaulic. Siempre
consulte el manual de instrucciones especifico de operacién y mantenimiento para
ver todos los requisitos de seguridad.

10.

11.

12.

13.

14,

15.

Lea y comprenda el Manual de Operacién y Mantenimiento TM-PFT510.

Lea cuidadosamente el manual incluido antes de operar o lubricar la herramienta
Vic-Press PFT510 Cédula 10S de Victaulic. Conozca a cabalidad las caracteristicas,
funciones, aplicaciones y limitaciones de la herramienta. En particular tenga
presentes los peligros especificos. Guarde el manual del operador en un lugar

de facil acceso. Si necesita méas ejemplares de cualquier documento, péngase

en contacto con Victaulic.

Los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S fueron disefiados para utilizarse
exclusivamente con tuberias de acero inoxidable ASTM A-312 Tipos 304/304L
y 316/316L Cédulas 5S y 10S.

Evite las partidas accidentales. No sostenga la herramienta con el dedo en el gatillo.

Entorno de operaciéon. No manipule las herramientas en lugares humedos.
Use tapones para los oidos al trabajar en talleres ruidosos. Procure que el area
de trabajo esté bien iluminada. Evite las areas cercanas a liquidos y gases
inflamables y las atmdsferas explosivas.

Mantenga la limpieza en las areas de trabajo. Retire del area de trabajo las
obstrucciones que puedan limitar el movimiento del operador. Limpie los derrames.

Procure que haya suficiente espacio para operar debidamente la herramienta.
El montaje de los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S requiere suficiente
espacio para abrir las mordazas y colocarlas correctamente sobre las conexiones.

Use ropa adecuada. No use la chaqueta desabotonada, pufios de mangas sueltos,
corbata u otras prendas que puedan enredarse en las piezas méviles. Siempre use
gafas y calzado de seguridad. Se recomiendan guantes de goma y calzado con
planta antideslizante.

Manténgase alerta. No manipule herramientas si siente somnolencia por efecto
de medicamentos o por fatiga. Evite juegos bruscos alrededor de los equipos y
mantenga a otras personas a una distancia prudente del &rea de trabajo inmediata.
Inspeccione el equipo. Antes de utilizar la herramienta, verifique si hay
obstrucciones en las piezas moviles. Aseglrese de que los componentes

de la herramienta estén instalados y asegurados adecuadamente.

Mantenga las manos y los dedos lejos de las mordazas durante la operacion
de la herramienta.

Asegure la pieza de trabajo. Use abrazaderas, prensas de tornillo y soportes

de suspension para sostener la pieza de trabajo y liberar las manos del operador.
No se estire mas de la cuenta. Mantenga el apoyo y el equilibrio apropiados

en todo momento.

No utilice incorrectamente las herramientas. Realice sélo las funciones

para las cuales se disefi6 la herramienta. No fuerce la herramienta.

Use solamente mordazas de prensado del sistema Vic-Press Cédula 10S

de Victaulic del tamaiio indicado para el producto que esta instalando.
Siempre retire la bateria antes de lubricar los componentes de la herramienta.
Solo personal autorizado deberia realizar esta tarea.
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16. Siempre dé mantenimiento a las herramientas. Mantenga las herramientas
limpias para un funcionamiento seguro y confiable. Siga todas las instrucciones
de limpieza y lubricacién y de mantenimiento de las mordazas. Informe al personal
autorizado de cualquier condicién no segura para que sea corregida de inmediato.

17. Revise si hay piezas daiadas. Verifique el alineamiento de las piezas méviles, la rotura
de piezas, el montaje y otras condiciones que puedan afectar el funcionamiento de la
herramienta y las mordazas. Las piezas dafiadas se deberian reparar o reemplazar en
un centro de servicio autorizado, al igual que los interruptores defectuosos. No utilice
la herramienta si el interruptor de encendido no funciona correctamente.

18. NO MODIFIQUE DE NINGUNA MANERA LA HERRAMIENTA PFT510
VIC-PRESS CEDULA 10S NI LAS MORDAZAS. Las modificaciones
en cualquier componente de la herramienta anularan la garantia
de Victaulic.

19. No retire las etiquetas de la herramienta. Reemplace las etiquetas dafiadas
o desgastadas.

20. Guarde las herramientas Vic-Press PFT510 Cédula 10S de Victaulic en un area
seca y segura cuando no las esté usando.

CAPACIDAD DE LA HERRAMIENTA VICTAULIC
VIC-PRESS PFT510 CEDULA 10S

La herramienta Vic-Press PFT510 Cédula 10S de Victaulic fue disefiada para unir
exclusivamente productos del sistema Vic-Press Cédula 10S de Victaulic con tuberias

de acero inoxidable ASTM A-312 Cédulas 5S y 10S (Tipos 304/304L o 316/316L) en
tamafios de % pulg./ 21,3 mm, 3 pulg./26,9 mm, 1 pulg./33,7 mm, 1 % pulg./48,3 mm,
y 2 pulg./60,3 mm.

A ADVERTENCIA

¢ NO intente instalar los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S de Victaulic
con otra herramienta que no sea la herramienta Vic-Press PFT510 Cédula 10S
de Victaulic.

¢ NO intente instalar los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S de Victaulic
en tuberias de acero al carbén.

Si no sigue estas instrucciones causara una instalacién defectuosa del producto

y una falla en la unién, con consecuencia de lesiones personales graves y/o dafios

materiales.

NUMERO APROXIMADO DE PRENSADOS
CON LA BATERIA COMPLETAMENTE CARGADA

La siguiente tabla indica la cantidad aproximada de operaciones de prensado, segun el
tamafio de la tuberia, que puede obtener con una herramienta PFT510 Vic-Press para
Cédula 10S con la bateria completamente cargada. NOTA: La cantidad de prensados
puede variar segun las propiedades, la antigliedad de la baterias, etc.

Tamaiio Diametro exterior real Numero aproximado de
nominal [ CRERLLNE] prensados con una bateria
pulgadas pulg./mm completamente cargada
0,840
1 ,
Y2 213 136
1,050
3 i
Z8 269 110
1,315
1 337 87
1,900
9 ,
1% 483 47
2,375
2 60,3 35

e
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ESPACIO NECESARIO PARA LA OPERACION
DE PRENSADO - HERRAMIENTA VICTAULIC
VIC-PRESS PFT510 CEDULA 10S

El montaje de los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S necesita suficiente espacio
para abrir las mordazas y colocarlas sobre el acople o la conexién. La herramienta debe
estar perpendicular al acople o la conexién y a la tuberia que se conectara.

Tabla | Dimensiones de espacio requerido

Diametro

Tamaiio | exterior real A B © 7
nominal |de la tuberia| pulgadas/ | pulgadas/ | pulgadas/ N /Z JUBERIA
pulgadas | pulg./mm mm mm mm T 7
0,840 1% 4 4% | ¢ /
" 213 44 102 14 # %
N 1,050 1% 4 4% || %
269 44 102 14 i /
2
1315 1% 4 4% - /
U 337 44 102 121 /)//// ///
|
o 1,900 4% 5 6% L
483 121 127 159
5 2,375 4% 5% 6%
60,3 121 133 171

Tabla Il Dimensiones de espacio requerido

Diametro

Tamafio | exterior real A B Cc
nominal |de la tuberia| pulgadas/ | pulgadas/ | pulgadas/

pulgadas | pulg./mm mm mm mm
v 0,840 2Va 2% 5%
2 213 57 70 146
3 1,050 2% 2% 6V
* 269 64 70 159

1 1,315 3 2% 7
337 76 70 178
1% 1,900 4% 5 6V
2 483 121 127 159
5 2,375 4% 5V 6%
60,3 121 133 171

Tabla Ill Dimensiones de espacio requerido

Diametro
exterior
Tamafio | real de la A B
nominal | tuberia pulg./ pulg/ pulg/ pulgl

pulgadas| pulg./mm mm

0,840 2V 2% 5% 127
21,3 57 70 146 318

1,050 2% 2% 6 127
269 64 70 159 318

Ya

34

1 1,315 3 2% 7 13
337 76 70 178 330

1% 1,900 4 % 5 6V 16
48,3 121 127 159 406

5 2,375 4 % 5V 6 % 18

60,3 121 133 171 457
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Productos de sistema
Vic-Press Cédula

10S para tuberias

de acero Iinoxidable
Cédulas 5S y 10S

Instrucciones de Instalacion



REQUERIMIENTOS DE INSTALACION

e Leay comprenda todas las instrucciones, incluido el manual de operacion
y mantenimiento para la herramienta Vic-Press PFT510 Cédula 10S antes
de instalar cualquier producto del sistema Victaulic Vic-Press Cédula 10S.

¢ Despresurice y drene el sistema antes de instalar, retirar o ajustar cualquier
producto Victaulic para tuberias.

e Use gafas de seguridad, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones existe riesgo de lesiones personales graves,

instalacion incorrecta del producto y/o dafios a la propiedad.

NO PRENSADO PRENSADO

Cavidad para  Tope de la

Sello
el sello tuberfa

Sello

Patentado

Hendidura mediante
herramienta Vic-Press

Marca Carcasa
de insercion

Exagerado para mayor claridad

Las siguientes instrucciones contienen informacion importante sobre la instalacion
de productos del sistema Vic-Press Cédula 10S de Victaulic y se deben respetar para
asegurar el correcto funcionamiento de la unién.

Revise el sello suministrado para comprobar que sea apto para el servicio que prestara.
Consulte los detalles en la seccién “Seleccion de sello”.

Lea el manual de operacién y mantenimiento incluido con la herramienta Vic-Press
PFT510 Cédula 10S.

Las dimensiones de las tuberias deben observar las tolerancias publicadas; estas estéan
sujetas a normas especificas de aceptabilidad. Consulte los detalles en la seccién
“Especificaciones de tuberias”.

Siempre mida la profundidad de insercion utilizando el calibrador Vic-Press Cédula 10S
0 una regla o cinta de medir. Trace una marca a la profundidad de insercion correcta.
Esta marca sera fundamental para la insercion completa del extremo de la tuberia

en la conexion. Consulte los requerimientos en la seccién “Marcacion de la tuberia”.

LOS SELLOS EN LOS PRODUCTOS DEL SISTEMA VIC-PRESS CEDULA 10S PUEDEN
VENIR PRELUBRICADOS. Si el producto se despacha desde la fabrica en bolsas, eso
indica que los sellos vienen prelubricados. Las bolsas de despacho ayudan a mantener
intacta la lubricacion de fabrica. NO retire el producto de la bolsa de embalaje hasta que
esté listo para ser instalado o prensado. Si el producto no sale de la fabrica en una bolsa,
los sellos NO VIENEN prelubricados. Consulte la seccién “Informacién importante

para la lubricacion” para ver mas detalles.

Los productos del sistema Vic-Press Cédula 10S poseen dimensiones Unicas de centro

a extremo o de extremo a extremo. Los productos roscados con caracteristicas especiales
como sensores, copas de chapetoén, etc., se deben revisar para comprobar que la rosca
estéandar y la longitud de insercién sean compatibles con los adaptadores roscados.

Si no se verifica la aptitud de las dimensiones el montaje podria resultar dificil o incorrecto.
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PREPARACION DE LA TUBERIA

REBABAS Y BORDES
AFILADOS RECTIFICADOS ;

ACEPTABLE

raspones ni abolladuras.

Los extremos de la tuberia deberian tener un corte en 90°.
El didmetro exterior no debiera presentar rebabas, bordes afilados,
cordones de soldadura protuberantes, marcas axiales de aranazos,

PN

NO ACEPTABLE

El biselado excesivo en el diametro
interior de la tuberia cortara el sello
durante el montaje del producto.

No se aceptara el biselado excesivo.

NO ACEPTABLE

Las sierras circulares y las sierras de disco
abrasivo dejan bordes en los extremos
[— de tuberia especialmente pronunciados
en un costado. No se aceptaran rebabas
ni bordes afilados.

NO ACEPTABLE

Las sierras circulares mal afiladas dejan

salientes que sobresalen del didmetro
| exterior de la tuberia, lo que provoca

agrandamiento del didametro.

No se aceptaran didmetros de tuberia

agrandados.

0,030 pulg./ |—
0,8 mm

1. Los extremos de la tuberfa deben 2. Limpie e inspeccione los extremos de

tener un corte a 90° (la dimensién “S” las tuberias. Aseglrese de que no tengan
se muestra arriba) con una tolerancia rebabas, bordes afilados, cordones

de 0,030 pulg./0,8 mm.

de soldadura protuberantes, marcas
de arafiazos, raspones ni abolladuras
en un area minima de 2 pulg./51 mm

desde los extremos.
\A:taulic“



MARCACION DE LA TUBERIA

/"\ PRECAUCION

e Se debe medir y marcar la
profundidad de insercion en los
extremos de la tuberia para obtener
confirmacion visual de que esta
se inserté6 completamente en la
conexion.

Si no sigue esta instruccién obtendra

un montaje incorrecto del producto,

con consecuencia de filtraciones

y dafos materiales.

Se debe medir la profundidad de insercién
de la tuberfa utilizando el calibrador
Vic-Press Cédula 10S, una regla o cinta de
medir. Consulte las siguientes instrucciones,
que contienen instrucciones detalladas para
medir y marcar los extremos de tuberia.

Calibrador Vic-Press Cédula 10S

Manémetro Tope de la

Tuberia para marcar  tuberia

Contacto pleno

1. Cuando utilice el calibrador Vic-Press
Cédula 10S, inserte el extremo de la
tuberia en el calibre que corresponda.
Asegurese de que el extremo de la tuberia
haga contacto con el tope (observe

el diagrama arriba).

2. Mientras la tuberfa esté completamente
inserta en el calibrador, trace una linea

en el borde en toda su circunferencia

con un marcador o una barrita de pintura,
como se muestra arriba.

3. Retire el accesorio de la tuberia.

Regla o cinta de medir

1. Si utiliza una regla o cinta de medir,

vea la tabla “Requerimientos de profundidad
de insercién para Vic-Press Cédula 10S”

a continuacion. Mida desde el extremo

de la tuberia. Trace una marca alrededor
de su circunferencia con un marcador

0 una barrita de pintura, como se muestra

en la imagen.

Requerimientos de profundidad de
insercién para Vic-Press Cédula 10S

Diametro Requerimientos
Tamaiio exterior real |de profundidad
nominal de tuberia de insercién
pulgadas pulgadas/mm pulg./mm
% 0,840 1%
21,3 27
1,050 1%e
3 /
# 269 27
1 1,315 1%
337 30
1,900 1%
1 ,
1 483 35
D 2,375 1%
60,3 41
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Acoples deslizantes
Vic-Press Cédula 10S

Los acoples deslizantes Vic-Press Cédula
10S no poseen tope de tuberia, lo que
permite acomodar la insercién a cualquier
profundidad. Para un ensamble correcto,
la tuberfa se debe insertar en el acople

a la profundidad minima que se indica en
la tabla “Requerimientos de profundidad
minima de insercién para acoples
deslizantes Vic-Press Cédula 10S”

a continuacion.

1. Consulte la tabla “Requerimientos de
profundidad de insercién minima para
acoples deslizantes Vic-Press Cédula 10S”
a continuacién. Use una regla o una cinta
de medir para obtener la medida desde

el extremo de la tuberfa. Trace una marca
alrededor de su circunferencia con

un marcador o una barrita de pintura,
como se muestra en la imagen.

Requerimientos de profundidad

de insercién minima para acoples

deslizantes Vic-Press Cédula 10S
Diametro  |Requerimientos

Tamaiio exterior real |de profundidad
nominal de la tuberia | de insercion
pulgadas pulg./mm pulg./mm
v 0,840 1 e
’ 213 27
1,050 1 e
g 269 27
1 1,315 1 %6
337 30
1,900 1%
1 483 35
> 2,375 1%
60,3 41
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INFORMACION IMPORTANTE
PARA LA LUBRICACION

Manipulacién de productos
que VIENEN prelubricados

Manipulacién de productos
que NO VIENEN prelubricados

/"\ PRECAUCION

/*\ PRECAUCION

* NO reitre el producto del sistema
Vic-Press Cédula 10S de la bolsa
de embalaje hasta que esté listo
para instalar o prensar.

e La manipulacién y almacenamiento
del producto que viene prelubricado
es crucial para asegurar su correcto
funcionamiento.

Si no sigue las instrucciones podria

causar acumulacion de suciedad o

residuos en los sellos prelubricados,

lo que trae consigo apretones o rotura
de sellos, filtraciones en juntas y otros
dafios materiales.

Si el producto se despacha de la fabrica
en bolsas, es indicador de que los sellos
vienen prelubricados y no requieren

mas lubricacion. Las bolsas de embalaje
ayudan a mantener la lubricacion intacta.
NO retire el producto de la bolsa hasta
que esté listo para instalarse o prensarse.

Sin embargo, en casos en que el producto
se retira de la bolsa de embalaje y se
almacena en el exterior por un periodo
prolongado, se deben inspeccionar los
sellos y el interior de la conexién para
comprobar que no tengan residuos.

Si el producto se manipula de mala manera
0 si hay presencia de suciedad o residuos
en los sellos o el interior de la conexién,
retire los sellos de la cavidad. Limpie los
sellos y la conexion con agua, luego aplique
una capa delgada de lubricante Victaulic

a toda la superficie de cada sello. Reinstale
los sellos correctamente en la cavidad.

Sl un lado de la conexién esté instalado

o prensado y el otro quedara sin prensar

0 expuesto al ambiente por un periodo
prolongado, el lado expuesto debe cubrirse
para proteger el sello de la acumulacion
de suciedad o residuos. Si no sigue esta
instruccioén, podria ser necesario retirar

el sello del lado expuesto de la conexion
para limpiarlo y lubricarlo, como

se describe arriba.

e Los sellos de los productos del
sistema Vic-Press Cédula 10S,
no despachados en bolsas desde
la fabrica, si se deben lubricar.

Si no sigue esta instruccion podria

causar apretones o rotura de sellos,

con consecuencia de filtraciones

y dafos materiales.

S| EL PRODUCTO NO SE DESPACHA
DESDE LA FABRICA EN UNA BOLSA,

LOS SELLOS NO VIENEN PRELUBRICADOS
Y DEBERAN LUBRICARSE DE LA
SIGUIENTE MANERA. La lubricacion

es esencial para evitar que los sellos
sufran apretones durante la instalacion.
Las conexiones deberan sumergirse en
una solucion de agua jabonosa. Asegurese
de que los sellos estén totalmente
humedecidos y siga todos los pasos

del prensado en esta condicion.

MONTAJE DEL PRODUCTO

1. Revise las aberturas de los productos
del sistema Vic-Press Cédula 10S

para comprobar que los sellos estén
correctamente asentados dentro de la
cavidad. Verifique que sean de material
de calidad compatible con el servicio que
prestaran.
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/*\ PRECAUCION

e NO fuerce la tuberia para insertarla
en el acople o en la conexion.
¢ Inserte la tuberia en el acople o
la conexién con un leve giro para
facilitar la insercion.
Al forzar la tuberia a su posicion puede
causar dafos al sello con consecuencia
de filtraciones en la unién y/o dafios
materiales.

T ————

2. Para acoples y conexiones estandares:
inserte la tuberia en el acople o la conexion
con un leve movimiento giratorio para
mayor facilidad. La tuberia debe entrar

en contacto con el tope en el interior de

la tuberia o del acople. Asegurese de que
esté inserta hasta la marca que traz6 en los
pasos anteriores.

2a. Para acoples deslizantes: inserte

la tuberfa en el acople deslizante con

un leve movimiento giratorio para mayor
facilidad. Como los acoples deslizantes

no tienen tope, asegurese de que la
tuberia se inserte por completo hasta la
marca trazada segun la seccién “Acoples
deslizantes Vic-Press Cédula 10S”.

A ADVERTENCIA

e Antes de operar la herramienta
Vic-Press PFT510 Cédula 10S
de Victaulic, lea y comprenda el
Manual de Operacion y Mantenimiento
TM-PFT510 y todas las etiquetas
de la herramienta.

e NO MODIFIQUE DE MANERA
ALGUNA LA HERRAMIENTA
PFT510 VIC-PRESS CEDULA
10S NI LAS MORDAZAS. LAS
MODIFICACIONES DE CUALQUIER
COMPONENTE ANULARAN
LA GARANTIA DE VICTAULIC.

Si no sigue estas instrucciones existe

riesgo de lesiones personales graves,

funcionamiento incorrecto de la
herramienta, montaje incorrecto

de la unién y/o dafios materiales.

AVISO

¢ Para los productos del sistema
Vic-Press Cédula 10S con conexiones
roscadas, debe mantener rigida la
seccion de salida de la conexion con
una llave de tubo mientras la apriete.

Mordaza Vic-Press estandar para tamaiios de
2 pulg./21,3 mm, % pulg./26,9 mm y 1 pulg./
33,7 mm

Conjunto de Mordaza de Adaptador Press Ring/
Vic-Press para tamaiios de 1 Y2 pulg./48,3 mm
y 2 pulg./60,3 mm

3. Alinee la tuberia. Asegurese de que la
unién esté recta y que las marcas de la
tuberia indiquen insercién completa en el
acople o la conexién antes de la operacion
de prensado. La herramienta Vic-Press
PFT510 Cédula 10S no enderezara una
unién torcida durante el prensado. Se
pueden obtener uniones rectas mediante
soportes adecuados y la cuidadosa
manipulacion de la herramienta. NOTA:
Para tamafios de 1 %2 pulg./48,3 mm

y 2 pulg./60,3 mm, se debe utilizar el
conjunto de anillo de prensado y mordaza
adaptadora Vic-Press (arriba). Consulte
siempre el Manual de Operacién y
Mantenimiento TM-PFT510 para ver los
detalles sobre la configuracion y operacién
correcta de la herramienta.
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TAPONES DE EXTREMO VIC-PRESS CEDULA 10S
ESTILOS P540/P560 PARA FUTURA EXPANSION
DEL SISTEMA

* Leay comprenda todas las instrucciones antes de instalar cualquier producto
Victaulic para tuberias.

e Despresurice y drene el sistema de tuberias antes de cortar un sistema
Vic-Press Cédula 10S en funcionamiento.

e NO use sopletes ni otras fuentes de calor cerca de productos para sistemas
Vic-Press Cédulas 10S.

e Use gafas de seguridad, casco y calzado de seguridad.

Si no sigue estas instrucciones existe riesgo de lesiones personales graves,

instalacion incorrecta del producto y/o dafios a la propiedad.

INSTALI-)CIC')N INICIAL
DE TAPON DE EXTREMO

1. El tapon de extremo Vic-Press Cédula 2. Instale el tapon de extremo Vic-Press
10S incluye una marca de profundidad de  Cgdula 10S como se describe en la
insercion, que aparece arriba, para facilitar  seccion “Montaje del producto” de este
la instalacion. manual. Aseglrese de que la marca
de profundidad de insercién en el tapon
de extremo indique insercién completa
en la conexién Vic-Press Cédula 10S,
como se muestra arriba.
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INSTRUCCIONES PARA LA
EXPANSION DEL SISTEMA

A ADVERTENCIA

&,
_X—
s

e Despresurice y drene completamente
el sistema de tuberias antes de cortar
el sistema.

Si no sigue estas instrucciones podria

sufrir lesiones personales graves

y causar danos materiales.

1. Despresurice y drene completamente
el sistema de tuberfas.

2. Los tapones de extremo incluyen una
linea de corte prepicada para iniciar el
corte con la sierra. Para evitar dafios al
sello en la conexion Vic-Press adyacente,
NO use sopletes ni otras fuentes de calor
para cortar el extremo.

2a. Antes de cortar, asegurese de que no
haya obstrucciones en el extremo del corte
que puedan resultar afectadas (por ej.,
cables eléctricos, otras tuberias).

3. Con una sierra, inicie el corte en la linea
prepicada para tal efecto. NOTA: La linea
prepicada sirve para la ubicacién precisa
del corte. NO corte el tapén del extremo
en ninguna ubicacién que no sea la linea
prepicada. Esta es importante para

la instalacion de la conexién Vic-Press
Cédula 10S adyacente.

4. Después de completar el corte, use una
lima para eliminar las rebabas y bordes
afilados del extremo (en diametros interior
y exterior). Verifique que el extremo tenga
un corte recto. NOTA: Es importante
eliminar todas las rebabas y bordes
afilados para evitar dafios en los sellos

de la conexién Vic-Press Cédula 10S

que se instalara después en el sistema.

4a. Limpie el extremo de la tuberia para
eliminar los residuos de corte y limado.

5. La profundidad de insercién se debe
medir con el calibrador Vic-Press Cédula
10S o una regla o cinta de medir y luego
marcarse con un lapiz o barrita de pintura.
Consulte la seccion “Marcacion de la
tuberia” en este manual para ver los
requerimientos completos de marcacion
de profundidad de insercién.

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE PRODUCTOS
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6. Consulte la seccion “Montaje del
producto” en este manual para instalar la
conexion adyacente Vic-Press Cédula 10S.

Tapon de
extremo

7. Aseglrese de que el extremo prepicado
del tapén se inserte completamente hasta
la marca efectuada en el paso 5. Complete
la instalacion utilizando la herramienta
PFT510 Vic-Press Cédula 10S. Consulte
siempre el Manual de Operacién y
Mantenimiento de TM-PFT510 para ver
informacién e instrucciones detalladas

del uso seguro de la herramienta.

A ADVERTENCIA

e Use SOLO la herramienta Victaulic
PFT510 Vic-Press Cédula 10S
para la correcta instalacion de los
productos del sistema Vic-Press
Cédula 10S.

Si no sigue esta instruccion podria

haber un montaje incorrecto o fallas

en las uniones, con consecuencia

de lesiones personales graves

y dafios materiales.

\A:taulic“

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE PRODUCTOS

DEL SISTEMA VIC-PRESS CEDULA 10S PARA TUBERIAS

1-P500-SPAL_22

DE ACERO INOXIDABLE CEDULAS 5S Y 10S REV_D



INSPECCION DE LA INSTALACION

A ADVERTENCIA

8, ¢ Inspeccione siempre todas las uniones para asegurar
_‘V_ la correcta instalacién del producto.
4: ® Las tuberias subdimensionadas o sobredimensionadas
y las conexiones mal prensadas son inaceptables.
'x\ Cualquiera de estas condiciones se debe corregir

antes de presurizar el sistema.

Si no sigue estas instrucciones existe riesgo de lesiones personales graves,
dafios a la propiedad, filtraciones en las uniones y/o fallas en las uniones.

La apropiada preparacion de la tuberia y el prensado correcto de acoples y conexiones
son esenciales para obtener el méximo rendimiento de la unién. ESTAS CONDICIONES
DEBEN ESTAR PRESENTES PARA EL MONTAJE ADECUADO DE LA UNION.

1. Inspeccione nuevamente todas las uniones antes y después de las pruebas en terreno
para identificar los potenciales puntos de falla.

2. Inspeccione la unién prensada y comparela con las fotografias siguientes. Si la unién
prensada no se parece a la foto “Prensado correcto”, debera cortar la unién e instalar

un nuevo acople o conexion.

PRENSADO CORRECTO

s 7% I""!.ﬁ‘ﬁ' - 4 on

Extremos insertos completamente, ambos extremos prensados correctamente

PRENSADO INCORRECTO (NO ACEPTABLE)

ey .phﬂ‘ r
k'i‘i I;' h | apm peser|
1§28

Extremo de la tuberia Prensado incompleto
no inserto correctamente

Mal prensado por colocacion incorrecta de las mordazas

INSTRUCCIONES DE INSTALACION DE PRODUCTOS \A:taulic“
DEL SISTEMA VIC-PRESS CEDULA 10S PARA TUBERIAS
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Datos de productos

La siguiente informacion contiene dimensiones de centro a extremo, de extremo
a extremo y otras generales para productos del sistema Vic-Press Cédula 10S.
Consulte la ultima ficha técnica publicada por Victaulic para ver informacién
completa sobre dimensiones y sobre productos que no aparecen en esta seccién.

AVISO

e Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General
G-100 o el sitio web www.victaulic.com para ver la informacién mas reciente
sobre las dimensiones.

CODIGO DE TIPO DE EXTREMO DE PRODUCTOS
DEL SISTEMA VIC-PRESS CEDULA 10S

CODIGO DE TIPO DE EXTREMO
PG P =Vic-Press Cédula 10S
F =Tuberia con rosca hembra
M =Tuberia con rosca macho
P (1) P(2) T =Extremo plano

L =Bridado

G =Ranurado

W = Soldado

EOB = Fin de linea

ictaulic’



CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P507 Y P597 - Coples estandares (P x P)

r— EaE —>
> U<

ESTILOS P507 Y P597

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Diametro exterior real

Tamaiio nominal de la tuberia
pulgadas/mm pulgadas/mm

1z 0,840 2,78 0,65

15 213 70,6 16,5

Ya 1,050 2,78 0,65

20 26,7 70,6 16,5

1 1,315 3N 073

25 337 79,0 18,5

1% 1,900 3,48 0,72

40 483 884 18,3

2 2,375 3,96 0,71

50 60,3 100,6 18,0

Estilos P508 — Cople deslizante (P x P)

ESTILO P508

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Diametro exterior real |

Tamafio nominal de la tuberia Insercién minima
pulgadas/mm pulgadas/mm de la tuberia

1z 0,840 3,79 1 Y6

15 213 96,2 27

Ya 1,050 392 1 Yie

20 26,7 99,6 27

1 1,315 4,55 1 %e

25 337 15,6 30
1% 1,900 533 1%

40 483 1353 35

2 2,375 6,18 1%

50 60,3 1571 41

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P568 y P586 — Codos de 90° (P x P)

Estilos P562 y P542 — Codo de 90° macho-hembra (P x T)
Estilos P571 y P591 — Codos de 45° (P x P)

Estilos P563 y P543 — Codos de 45° macho-hembra (P x T)

DA k— CaT —>f
— H

11 ‘

cu

L

ESTILOS P568 Y P586 ESTILOS P562 Y P542
Codos de 90° Codos de 90° macho-hembra
Dimensiones Estilos P568 y P586 Estilos P562 y P542
Diametro U V)
Tamaiio exterior real Dimension Dimension
nominal | de la tuberia retirada retirada
pulgadas/mm| pulg./mm |pulgadas/mm |pulgadas/mm |pulgadas/mm |pulgadas/mm
2] 0,840 2,64 1,53 2,64 1,53 3,04
15 21,3 67,1 389 67,1 389 77,2
Y4 1,050 295 1,89 295 1,89 3,35
20 26,7 749 48,0 749 48,0 85,1
1 1,315 3,52 2,33 3,52 2,33 4,32
25 33,7 894 592 89,4 592 109,7
1% 1,900 4,55 318 4,55 318 4,55
40 483 115,6 80,8 15,6 80,8 15,6
2 2,375 552 390 552 390 552
50 60,3 140,2 99,1 140,2 99,1 140,2
* Las dimensiones C a T para Estilos P562 y P542 son equivalentes a las dimensiones C a P

il
! .

ESTILOS P571 Y P591 ESTILOS P563 Y P543
Codos de 45° Codos de 45° macho-hembra
Dimensiones Estilos P571 y P591 Estilos P563 y P543
Diametro u

exterior real Dimensién Dimensién

de la tuberia retirada retirada
2] 0,840 1,89 0,83 1,89 0,83 1,89
15 21,3 48,0 211 48,0 21 48,0
Ya 1,050 2,56 1,50 2,56 1,50 2,56
20 26,7 65,0 381 65,0 381 65,0
1 1,315 3,27 2,09 3,27 2,09 3,27
25 337 83,1 531 83,1 63,9 83,1
1% 1,900 4,96 3,59 4,96 3,59 496
40 483 126,0 91,2 126,0 91,2 126,0
2 2,375 584 4,22 584 4,22 584
50 60,3 148,3 107,2 148,3 107,2 148,3

* Las dimensiones C a T para Estilos P563 y P543 son equivalentes a las dimensiones C a P

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P572 y P592 — Conexiones en “T” (P x P x P)

m
le— O M —>|

@
< C >

g i
—U— JHU

l« CaP >

ESTILOS P572 Y P592

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro
Tamafio exterior real
nominal de la tuberia
pulgadas/mm pulg./mm
1z 0,840 1,71 1,29 191 0,84
15 21,3 434 32,8 48,5 213
Ya 1,050 2,01 1,89 193 0,87
20 26,7 51,1 48,0 49,0 221
1 1,315 2,27 217 2,24 1,05
25 337 57,7 551 56,9 26,7
1% 1,900 2,72 2,68 2,74 1,37
40 483 69,1 68,1 69,6 34,8
2 2,375 3,21 317 3,36 173
50 60,3 81,5 80,5 85,3 439

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P578 y P588 — Conexiones en “T” con derivacién roscada
(PxPxFt)

< CaP >

ESTILOS P578 Y P588

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Tamafio nominal
pulgadas/mm

Ya . Va . Z] 1,71 1,29 1,46 093
15 15 15 43,4 328 371 23,6
% % % % Z] 2,01 1,89 157 1,04
20 20 15 511 48,0 399 264
Y4 2,01 1,89 1,56 1,02
20 511 48,0 396 259
1 % 1 % Z] 2,27 217 1,70 117
25 25 15 57,7 551 43,2 29,7
Y4 2,27 217 1,70 115
20 577 551 43,2 29,2
1 2,27 217 1,83 115
25 577 55,1 46,5 29,2
1% % 1% % Z] 2,72 2,68 1,99 1,46
40 40 15 69,1 68,1 50,5 371
Y4 2,72 2,68 1,99 144
20 69,1 68,1 50,5 36,6
1 2,72 2,68 2,12 144
25 69,1 68,1 53,8 36,6
2 % 2 x Z] 3,21 317 2,23 1,70
50 50 15 85,1 80,5 56,6 43,2
Y4 3,21 317 2,23 1,68
20 85,1 80,5 56,6 42,7
1 3,21 317 2,36 1,68
25 85,1 80,5 599 42,7

1 Disponibles con rosca britanica (BSPT). Especifique “BSPT” claramente en el pedido.

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P573 y P593 — Conexiones en “T” con derivacién reducida
(PxPxP)

ESTILOS P573 Y P593

EOB 32 -
¥ |
X

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Tamaiio nominal
IEELEN ]

Ya % Ya ~ Z] 2,01 1,89 2,01 0,95
20 20 15 511 48,0 511 24,1
1 % 1 X Z] 2,27 217 214 1,08
25 25 15 577 551 54,4 274
Y4 2,27 217 2,07 1,00
20 577 551 52,6 254
1% % 1% X Z] 2,72 2,69 244 117
40 40 15 69,1 68,3 62,0 29,7
Y4 2,72 2,69 2,36 1,29
20 69,1 68,3 599 32,8
1 2,72 2,69 2,53 1,34
25 69,1 68,3 62,3 34,0
2 % 2 X Va 3,21 3,16 2,67 1,61
50 50 15 81,5 80,3 67,8 409
Y4 3,21 3,16 2,60 1,53
20 81,5 80,3 66,0 389
1 3,21 3,16 2,77 1,58
25 81,5 80,3 704 40,1
1% 3,21 3,16 2,98 1,60
40 81,5 80,3 75,7 40,6

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P560 y P540 — Tapones de extremo para futura expansion
del sistema

EakE
—IL—> CL> |«
bal ‘ ‘

Marca de Linea de corte
insercion en el extremo

para futura

expansion

del sistema

ESTILOS P560 Y P540

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro exterior IL
Tamaiio nominal | real de la tuberia Longitud CL
pulgadas/mm pulgadas/mm de insercion Linea de corte

2] 0,840 4,00 1,06 0,50

15 21,3 101,6 269 12,7

Ya 1,050 4,00 1,06 0,50

20 26,7 101,6 269 12,7

1 1,315 4,38 1,19 0,50

25 337 mz3 30,2 12,7

1% 1,900 4,75 1,38 0,50

40 48,3 120,7 351 12,7

2 2,375 525 1,63 0,50

50 60,3 1334 41,4 12,7

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P576 y P596 — Adaptadores con rosca macho (P x M)
EaE
’:T»’« U»‘ *

[

ESTILOS P576 Y P596

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Tamafio nominal U IL
pulgadas/mm Retiro Longitud de insercion
1z . 1z 393 2,32 1,06
15 15 99,8 589 26,9
Ya >< 1z 3,34 1,75 1,06
20 15 84,8 44,5 26,9
Ya 3,85 2,22 1,06
20 97,8 56,4 26,9
1 3,34 1,60 1,06
25 84,8 40,6 26,9
1 >< Ya 3,50 1,77 1,19
25 20 889 45,0 30,2
1 419 2,32 1,19
25 1064 589 30,2
1% >< Ya 3,65 1,73 1,38
40 20 92,7 439 351
1% 4,38 2,28 1,38
40 11,3 579 351
2 > 2 4,86 2,46 1,63
50 50 1234 62,5 4.4

* Longitud efectiva de la rosca
t Disponibles con rosca britanica (BSPT). Especifique “BSPT” claramente en el pedido.

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P579 y P599 — Adaptadores con rosca hembra (P x Ff)

[« EaE —>|
IL [<U>

ESTILOS P579 Y P599

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Tamafio nominal u IL
pulgadas/mm Retiro Longitud de insercion
1z 2 23 2,39 0,79 1,06
15 15 60,7 20,1 26,9
Ya >< 3 2,31 0,71 1,06
20 15 58,7 18,0 26,9
Ya 2,31 0,79 1,06
20 58,7 20,1 26,9
1 >< V2 247 0,75 1,19
25 15 62,7 19,1 30,2
¥ 247 073 1,19
20 62,7 18,5 30,2
1 2,60 0,88 1,19
25 66,0 224 30,2
1% . 1 292 091 1,38
40 25 74,2 23] 351
1% 292 0,86 1,38
30 74,2 21,8 35,1
1% 292 0,86 1,38
40 74,2 21,8 351
2 o 1% 3,57 1,24 1,63
50 30 90,7 315 41,4
1% 3,57 1,24 1,63
40 90,7 315 414
2 3,57 1,24 1,63
50 90,7 315 41,4

* Longitud efectiva de la rosca
t Disponibles con rosca britanica (BSPT). Especifique “BSPT” claramente en el pedido.

Estilos P583 y P582 - Inserciones reductoras (T x P)

NG

Marca
de insercion

ESTILOS P583 Y P582

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Tamafio nominal V) IL
pulgadas/mm Retiro Longitud de insercion
1 % Ya 3,23 0,98 1,06
25 20 82,0 249 26,9
2 % 1% 411 1,10 1,38
50 40 1044 279 351

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P585 y P584 — Uniones roscadas (P x P)

‘ Eak ‘

ESTILOS P585 Y P584

Dimensiones Dimensiones - pulg./mm

Diametro exterior real

Tamafio nominal de la tuberia
pulgadas/mm pulgadas/mm
1z 0,840 7,50 537
15 21,3 190,5 1364
Ya 1,050 737 524
20 26,7 187,2 1331
1 1,315 7,59 521
25 337 192,8 1323
1% 1,900 8,36 5,61
40 483 212,3 142,5
2 2,375 8,01 4,76
50 60,3 203,5 1209

Estilos P575 y P595 — Adaptadores de brida (P x L)

Z—>
U

1
|

ESTILOS P575 Y P595

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro
Tamario exterior real
nominal | de la tuberia U
pulgadas/mm | pulgadas/mm Retiro
2] 0,840 2,39 1,38 2,38 3,50 3,46
15 21,3 60,7 350 60,5 889 879
¥4 1,050 2,27 1,69 2,75 3,88 3,34
20 26,7 57,7 429 699 98,6 84,8
1 1,315 2,27 2,00 312 4,25 3,46
25 33,7 57,7 50,8 793 108,0 879
1% 1,900 2,06 2,88 3,88 5,00 3,45
40 48,3 52,3 73,2 98,6 127,0 87,6
2 2,375 1,79 3,62 4,75 6,00 342
50 60,3 45,5 92,0 120,7 152,4 86,9

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilos P566 y P565 — Adaptadores de brida Van Stone (P x L)
EaE—>
H{

ESTILOS P566 Y P565

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Diametro exterior real

Tamafio nominal de la tuberia U

pulgadas/mm pulgadas/mm Retiro
Z] 0,840 3,37 2,30

15 21,3 85,6 584

Ya 1,050 3,29 2,22

20 26,7 83,6 56,4

1 1,315 345 2,26

25 33,7 87,6 574

1% 1,900 3,61 2,22

40 483 91,7 56,4

2 2,375 4,55 292

50 60,3 115,6 74,2

Estilos P577 y P587 — Niples de transiciéon (G x T)

«— Eak —

L1

Marca
de insercion

ESTILOS P577 Y P587

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm

Diametro exterior real

Tamaiio nominal de la tuberia L,
pulgadas/mm IEELEN ] Minimo

% 1,050 4,00 1,06
20 26,7 101,6 26,9

1 1,315 4,00 119
25 337 101,6 30,2
1% 1,900 4,00 1,38
40 483 101,6 351

2 2,375 4,00 1,63
50 60,3 101,6 414

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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CONEXIONES DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Estilo P561 - Adaptador soldado (P x T)

EaE —>
F\L U—>

ESTILO P561
Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro exterior IL
Tamaiio nominal | real de la tuberia U Longitud de
pulgadas/mm pulgadas/mm Retiro insercion
1z 0,840 3,92 2,85 1,06
15 21,3 99,6 724 26,9
Ya 1,050 3,84 2,77 1,06
20 26,7 97,5 704 26,9
1 1,315 4,18 3,00 1,19
25 337 106,2 76,2 30,2
1% 1,900 4,37 2,98 1,38
40 483 11,0 757 351
2 2,375 4,85 3,22 1,63
50 60,3 123,2 81,8 4.4

Estilos P574 y P594 - Reductores concéntricos (P x P)

«—— EakE
U

ESTILOS P574 Y P594

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Tamaiio nominal )

pulgadas/mm Retiro

Ya . 2] 4,25 213
20 15 108,0 541
1 » 2] 492 2,67
25 15 1250 67,8
Y4 4,84 2,59

20 1229 65,8

1% 2 2] 557 313
40 15 414,5 795
Y4 549 3,06

20 1394 77,7

1 5,66 3,09

25 143,8 78,5

2 . Va 6,52 3,84
50 15 168,5 97,5
Ya 6,44 3,76

20 163,6 95,5

1 6,60 3,79

25 167,6 96,3

1% 6,75 3,76

40 1715 95,5

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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VALVULAS DE BOLA DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Serie P589 - Valvula de bola con cuerpo de laton Vic-Press
con extremos de acero inoxidable Vic-Press Cédula 10S (P x P)

C

A

B

| - AT 1]y

> D EM -
<~ A—>
SERIE P589
Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro
exterior real
de la tuberia A
pulgadas/mm | pulgadas/mm | = 0,125/3,18

Z] 0,840 9,030 142 3,03 1,06
15 21,3 229,36 36,1 77,0 269
Y4 1,050 9120 1,90 3,74 1,06
20 26,7 234,65 48,3 95,0 269
1 1,315 10,108 2,05 3,74 1,19
25 33,7 256,74 521 95,0 30,2
1% 1,900 11,180 2,76 540 1,38
40 48,3 28397 701 137,2 351
2 2,375 12,690 3,15 540 1,63
50 60,3 322,33 80,0 137,2 41,4

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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VALVULAS DE BOLA DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Serie P569 - Vic-Press Cédula 10S, valvula de bola de acero
inoxidable Tipo 316

‘(;Eﬂ

T

*CL

A

VIC-PRESS CEDULA 10S X VIC-PRESS CEDULA 10S (P X P)

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro
Tamafio exterior real
nominal de la tuberia Extremo
pulgadas/mm | pulgadas/mm a Extremo
1z 0,840 8,26 217 1,06 524
15 21,3 209,8 551 26,9 1331
Ya 1,050 8,36 2,32 1,06 524
20 26,7 212,3 589 26,9 1331
1 1,315 8,77 2,76 1,19 6,02
25 337 2228 70,1 30,2 1529
1% 1,900 9,76 3,31 1,38 752
40 483 2479 84,1 351 191,0
2 2,375 9,83 3,62 1,63 752
50 60,3 2497 919 41,4 191,0

Para conocer las dimensiones del accionador de engranajes, comuniquese con Victaulic.

Serie P569 - Vic-Press Cédula 10S, valvula de bola de acero
inoxidable Tipo 316

HEH

em—)‘

e

RANURA X RANURA (G X G)

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro
Tamafio exterior real A
nominal de la tuberia Extremo
pulgadas/mm | pulgadas/mm a Extremo
Ya 1,050 8,54 2,32 524
20 26,7 2169 589 1331
1 1,315 8,75 2,76 6,02
25 337 2223 70,1 1529
1% 1,900 10,90 3,31 7,52
40 48,3 2769 84,1 191,0
2 2,375 PAN 3,62 752
50 60,3 3076 919 1910

Para conocer las dimensiones del accionador de engranajes, comuniquese con Victaulic.
Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacién més reciente sobre las dimensiones.
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VALVULAS DE BOLA DEL SISTEMA
VIC-PRESS CEDULA 10S

Serie P569 - Vic-Press Cédula 10S, valvula de bola de acero
inoxidable Tipo 316

‘(;Eﬂ

T

*CL

A

VIC-PRESS CEDULA 10S X RANURA (P X G)

Dimensiones Dimensiones — pulg./mm
Diametro
Tamafio exterior real
nominal de la tuberia Extremo
pulgadas/mm | pulgadas/mm a Extremo
Ya 1,050 844 2,32 1,06 524
20 26,7 2144 589 26,9 1331
1 1,315 8,76 2,76 1,19 6,02
25 337 2225 70,1 30,2 1529
1% 1,900 10,32 3,31 1,38 752
40 483 262,1 84,1 351 191,0
2 2,375 10,92 3,62 1,63 752
50 60,3 2774 919 41,4 191,0

Para conocer las dimensiones del accionador de engranajes, comuniquese con Victaulic.

Siempre consulte la ultima ficha técnica de Victaulic en el Catalogo General G-100 o el sitio
web www.victaulic.com para ver la informacion mas reciente sobre las dimensiones.
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Informacion
Util

Tabla de conversiones del sistema inglés y métrico
Equivalentes decimales de fracciones

Minutos convertidos a decimales de un grado
Presién de agua a pérdida de carga

Pérdida de carga a presion de agua

Ddnde encontrar instrucciones
de instalacion para productos adicionales

TABLA DE CONVERSION DEL SISTEMA INGLES Y METRICO

Convertir del sistema inglés al métrico Convertir del sistema métrico al inglés
254 X pulgadas (pulg.) = milimetros (mm) X 0,03937
0,3048 X pies (pies) = metros (m) X 3,281
0,4536 X libras (Ibs) = kilogramos (kg) X 2,205
28,35 X onzas (02) = gramos (g) X 0,03527
6,894 X presion (psi) = kilopascales (kPa) X 0,145
0,069 X Presion = Bares X 14,5
4,45 X Carga Axial (Ibs) = Newtons (N) X 0,2248
1,356 X Torque (pies-Ibs) = Newton metros (N-m) X 0,738
F-32+18 Temperatura (°F) = Celsius (°C) C+1778X 18
7457 X Caballos de fuerza (hp) = watts (W) X 1,341 X 107
3,785 X galones por minuto (gpm) = litros por minuto (I/m) X 0,2642
37865 X ggogr?];alones por minuto _ metr(;wsvftlitboic&ﬁ?]; X 2642
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EQUIVALENTES DECIMALES DE FRACCIONES

Equivalente Equivalente Equivalente Equivalente

Fraccion en decimal en decimal en Fraccién en decimal en decimal en

pulgadas pulgadas milimetros pulgadas pulgadas milimetros
Vea 0,016 0,397 3%6a 0,516 13,097
V32 0,031 0,794 752 0,531 13,494
Vo4 0,047 1,191 3%a4 0,547 13,891
Ve 0,063 1,588 Y6 0,563 14,288
Y4 0,781 1,984 o4 0,578 14,684
¥52 0,094 2,381 %52 0,594 15,081
Vo4 0,109 2,778 3%a4 0,609 15,478
3 0,125 3,175 %8 0,625 15,875
Y4 0,141 3,572 Vos 0,641 16,272
%52 0,156 3,969 252 0,656 16,669
Wea 0,172 4,366 Yoa 0,672 17,066
Y6 0,188 4,763 e 0,688 17,463
Y64 0,203 5159 Yoa 0,703 17,859
732 0,219 5,556 252 0,719 18,256
Y64 0,234 5953 Yea 0,734 18,653
Va 0,250 6,350 Y4 0,750 19,050
Vo4 0,266 6,747 Vo4 0,766 19,447
952 0,281 7144 252 0,781 19,844
Yoa 0,297 7,541 Voa 0,797 20,241
Y6 0,313 7938 e 0,813 20,638
2Vea 0,328 8,334 Y64 0,828 21,034
Vs 0,333 8,467 2752 0,844 21,431
V32 0,344 8,731 Y64 0,859 21,828
2Y6a 0,359 9,128 78 0,875 22,225
8 0,375 9,525 oa 0,891 22,622
Y64 0,391 9922 2%52 0,906 23,019
332 0,406 10,319 Y64 0,922 23,416
Y4 0422 10,716 e 0,938 23,813
e 0,438 11,113 Vo4 0,953 24,209
Y64 0453 11,509 52 0,969 24,606
%32 0,469 11,906 Y64 0,984 25,003
I2) 0,500 12,700 1 1,000 25,400

MINUTOS CONVERTIDOS A DECIMALES DE UN GRADO

1 0,0166 0,2666 04333 0,6000
2 0,0333 17 0,2833 27 0,4500 37 0,6166
3 0,0500 18  0,3000 28 04666 38 06333
4 0,0666 19 03166 29 04833 39 06500
5 0,0833 20 03333 30 0,5000 40  0,6666
6 0,1000 21 0,3500 41 0,6833 51 0,8500
7 0,1166 22 03666 42 0,7000 52 0,8666
8 0,1333 23 03833 43 07166 53 08833
9 0,1500 24 04000 44 07333 54 09000
10 01666 25 04166 45 0,7500 55 09166
" 0,1833 31 0,5166 46 0,7666 56 09333
12 0,2000 32 05333 47 07833 57 09500
13 0,2166 33 05500 48  0,8000 58 09666
14 02333 34 05666 49 08166 59 09833
15 0,2500 35 05833 50 08333 60  1,0000
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PRESION DE AGUA A PERDIDA DE CARGA

Libras por Libras por

pulgada Pérdida pulgada Pérdida
cuadrada de carga cuadrada de carga
1 2,31 100 230,90
4,62 110 25393

3 6,93 120 277,07

4 9,24 130 300,16

5 11,54 140 323,25

6 13,85 150 346,34

7 16,16 160 369,43

8 18,47 170 392,52

9 20,78 180 415,61

10 23,09 200 461,78
15 34,63 250 577,24
20 46,18 300 692,69
25 57,72 350 808,13
30 69,27 400 922,58
40 92,36 500 1154,48
50 115,45 600 1385,39
60 138,54 700 1616,30
70 161,63 800 1847,20
80 184,72 900 2078,10
90 207,81 1000 2309,00

PERDIDA DE CARGA A PRESION DE AGUA

Libras por Libras por
Pérdida de pulgada Pérdida pulgada
carga cuadrada de carga cuadrada
1 043 100 43,31
2 0,87 110 47,64
3 1,30 120 51,97
4 1,73 130 56,30
5 2,17 140 60,63
6 2,60 150 64,96
7 3,03 160 69,29
8 3,46 170 76,63
9 390 180 77,96
10 4,33 200 86,62
15 6,50 250 108,27
20 8,66 300 129,93
25 10,83 350 151,58
30 12,99 400 173,24
40 17,32 500 216,55
50 21,65 600 259,85
60 2599 700 303,16
70 30,32 800 346,47
80 34,65 900 389,78
90 3998 1000 433,00

e
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DONDE ENCONTRAR INSTRUCCIONES DE
INSTALACION PARA PRODUCTOS ADICIONALES

En la tabla siguiente encontrara una lista de productos e informacién sobre la instalacion.
Sl necesita mas ejemplares de la documentacion de instalacién, comuniquese con
Victaulic al 1-800-PICK VIC. NOTA: Si se hace referencia a dos fuentes de instrucciones,
Victaulic recomienda usar ambas para asegurar la instalacién apropiada del producto.

Producto Dénde encontrar instrucciones
Acople estriado Aquamine® I-Aquamine
Acoples tipo Depend-O-Lok Instrucciones suministradas
con el acople
Productos de rociadores automaticos 1-40

FireLock®

Valvulas y accesorios del sistema
contra incendios FireLock

Manual incluido con las vélvulas
y accesorios

Productos del sistema de conexion
a presion permanente Permalynx™

|-Permalynx e 1-600

Herramientas de preparacién de tuberfas

Manual suministrado con la herramienta

Productos del sistema Pressfit®

1-500

Productos VicFlex™

Instrucciones suministradas
con el producto

Productos del sistema Vic-Press

Cédula 105 I-P500
Conjunto de médulo de tuberia principal

para control de zona residencial FireLock |-247
Serie 247

Vélvula de retencién AWWA Serie 317 1-317

Vélvula Vic-Plug® Serie 365 AWWA

(tamafios de 3 — 12 pulg./88,9 — 323,9 mm)

1-365/366/377.3-12

Vélvula de balanceo Vic-Plug Serie 377

1-365/366/377.3-12

Valvula mariposa con conexién de cobre
Serie 608

1-600

Vélvula mariposa Serie 700

Manual enviado con la vélvula e I-100

Vélvula mariposa Serie 702 1-702.GO
Vélvula mariposa FireLock Serie 705 |-765/705
Vélvula mariposa Series 707C con cierre 1-766/707C
supervisado
Vélvula de retencion Swinger® 1100
Serie 712/712S
Valvula de retencion Swinger Serie 713 |-100
Vélvula Vic-Check de doble disco 1100
AGS Serie W715
Vélvula Vic-Check® Serie 716H/716 |-100
Vélvula de retencion Serie 717H/717 |-100
Vélvula de retencion Serie 717HR/717R |-100
Vélvula de bola Serie 722 con cuerpo

. 1-100
de laton
Vélvula de bola de tres vias Series 1100
723/723S
Vélvula Vic-Ball® Series 726/726S |-100
Vélvula de bola FireLock Serie 728 |-728
Filtro Vic-Strainer® Serie 730 tipo “T” |-730/732/AGS
Filtro Vic-Strainer Serie W730 AGS tipo “T”  1-730/732/AGS
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Producto

Dénde encontrar instrucciones

Difusor de succién Serie 731-D

|-731D

Difusor de succién Series 731-1

(slo Europa) 1-7311/W7311
(Zlg?c)s%ru?gpsat;cmon AGS Series W731-| 1-7311/W731
Filtro Vic-Strainer Serie 732 Tipo “Y” 1-730/732/AGS
Filtro Vic-Strainer AGS Serie W732 Tipo “Y” 1-730/732/AGS
Conjunto de mdédulo de tuberia principal 1-747M

para control de zona FireLock Serie 747M

Valvula mariposa Vic-300 MasterSeal®
Serie 761

I-VIC300MS y 1-100

Vélvula mariposa Vic-300 AGS Serie W761  |-AGS.GO y I-100
Vélvula mariposa Serie 763 1-100

Vélvula mariposa FireLock Serie 765 1-765/705
InterrUptores de ciere scpensado 1-766/707
Vélvula de retencion con efecto venturi 1100

Serie 779

Linea auxiliar TA Serie 782/783

Instrucciones suministradas
con la vélvula

Vélvula de balanceo de minicircuito
TA TBVS Serie 785 con extremo soldado

Instrucciones suministradas
con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito TA STAS
Serie 786 con extremo soldado

Instrucciones suministradas
con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito TA STAD
Serie 787 con rosca hembra NPT

Instrucciones suministradas
con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito TA STAF
Serie 788 con extremo bridado

Instrucciones suministradas
con la vélvula

Vélvula de balanceo de circuito TA STAG
Serie 789 con extremo ranurado

Instrucciones suministradas
con la vélvula

Acople rigido FireLock Estilo 005

1-100

Acople rigido FireLock EZ™
Estilo 009H/009/009V

1-009H/009/009V y 1-100

Acople rigido Estilo 07 Zero-Flex®
(tamafios de 1 — 12 pulg./33,7 — 323,9 mm)

1-100

Acople rigido Zero-Flex Estilo 07
(tamafos de 14 — 24 pulg./355,6 — 610 mm)

IT-07 y 1-100

Acople rigido AGS Estilo WO7

I-W07/W77 y 1-100

Acople Estilo 22 para adaptadores Vic-Ring

y tuberia con extremo con reborde 1-6000
Acople Estilo 31 para hierro ductil AWWA 1-300
Acople Estilo 31 para adaptadores Vic-Ring 16000
y tuberias con extremo con reborde

Acople Estilo 41 para adaptadores Vic-Ring 16000
y tuberias con extremo con reborde

Acople Estilo 44 para adaptadores Vic-Ring 1-6000
y tuberias con extremo con reborde

Acople de salida Estilo 72 1-100
Acople flexible Estilo 75 1-100
Acople flexible Estilo 77/77A/77S 1-100

INFORMACION UTIL REV_D
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Producto

Dénde encontrar instrucciones

Acople flexible de acero inoxidable Estilo
77DX para tuberias duplex y superduplex

1-100

Acople flexible AGS Estilo W77

I-WO07/W77 y 1-100

Acople Snap-Joint® Estilo 78/78A 1-100

Acople rigido Estilo 89 para acero

inoxidable -89y 1100
Acople rigido Estilo W89 AGS para acero 1-W89
inoxidable

Acople Roust-A-Bout Estilo 99 para acero |1 gq y 1-100

de extremo plano

Acople rigido Estilo 107H/107 QuickVic®
para tuberias de acero

1-107H/107 y 1-100

Junta de expansion Mover® Estilo 150

Ficha técnica 09.06

Junta de expansion Estilo 155

Ficha técnica 09.06

Junta de expansion Estilo W155 AGS

Ficha técnica 09.06

Acople flexible QuickVic Estilo 177

para tuberfas de acero I-177'y 1-100
Acople Estilo 307 para acero NPS ranurado 1-300

a hierro ductil ranurado AWWA

Adaptador Vic-Flange Estilo 341 para hierro 1-300

ddctil AWWA

Vic-Flange Estilo 441 para acero inoxidable  [-441y I-100
Acople flexible de acero inoxidable liviano 1100

Estilo 475

Acople flexible de acero inoxidable Estilo 1100

475DX para tuberias duplex y superduplex

Acople rigido Estilo 489 para acero
inoxidable (tamafios de 1 %2 — 4 pulg./
48,3 - 114,3 mm)

IT-489.2-4 y 1-100

Acople rigido Estilo 489 para acero

inoxidable (Tamafios de 6 — 12 pulg. IT-489y I-100
y 139,7 — 318,5 mm segln sistema métrico
y JIS)
Acople de acero inoxidable Estilo 489DX

: . h 1-100
para tuberias duplex y superdiplex
Acople rigido Estilo 606 para tuberias 1600
de cobre

— e o

Acople r|g|ldo QuickVic® Estilo 607 1-607 y I1-600
para tuberias de cobre
Salida de derivacion Mechanical-T® Estilo
622 con pernos para tuberias de cobre 1-622 y 1-600
Adaptador Vic-Flange Estilo 641 1-600
para tuberias de cobre
Acople de transicion Estilo 707-1J 1100
para NPS a JIS
Médulo de prueba de alarmas Estilo 720

™ 1-720
TestMaster™ Il
Modulo de prueba de alarmas Estilo 720
TestMaster Il con opcién de alivio |-720PR

de presion
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Producto

Dénde encontrar instrucciones

Medidor de prueba de la bomba contra
incendios Estilo 735

1-100

Medidor diferencial portétil Estilo 738 TA

Instrucciones incluidas con el medidor

Medidor maestro portatil Estilo 739

Instrucciones incluidas con el medidor

Medidor de CBI Estilo 740 TA

Instrucciones incluidas con el medidor

Adaptador Vic-Flange NPS y métrico

Estilo 741 I-100
Adaptador AGS Vic-Flange Estilo W741 IT-W741 y 1-100
Adaptador Vic-Flange Estilo 743 1-100
Adaptador de brida FireLock Estilo 744 1-100

Acople reductor Estilo 750 1-100

Acople de gran didmetro Estilo 770 IT-770 y 1-100
Acople Vic-Boltless® Estilo 791 1-100

Acople Duo-Lock Estilo 808 |-808

“T" de perfil bajo para rociador 1-912 y 1-100

FireLock Estilo 912 (sélo Europa)

Salidas Mechanical-T Estilo 920 y 920N

1-920/920N y 1-100

Salida en “T” FireLock Estilo 922 1-922 y I-100
Salida sin banda de sujecién Vic-Let

Estilo 923 923y 1-100
Salida de termometro sin banda de sujecion | ;4
Vic-0-Well Estilo 924

Conjunto de grifo Mechanical-T Estilo 926 1-926 y 1-100
Mechanical-T Vic-Tap Il Estilo 931 VT-I
Adaptador Vic-Flange Estilo 994

para HDPE IT-994 y 1-900
Acople Estilo 995 para tuberias NPS g K

de extremo plano y métricas de HDPE IT-935y 1-900
Acople de transicion Estilo 997

de HDPE a acero IT-997'y 1-900
Acople Aquamine Estilo 2970 para tuberias IT-2970

NPS de PVC de extremo plano

Acople de transicién Aquamine Estilo 2971

de tuberias NPS de PVC de extremo plano  IT-2971

a HDPE de extremo plano

Acople de transicion Aquamine Estilo 2972

de tuberias NPS de PVC de extremo plano  IT-2972

a tuberfas de acero NPS ranuradas

Acople rigido Estilo HP-70 1100
(tamafos 2 - 12 pulg./60,3 — 323,9 mm)

Acople rigido Estilo HP-70 (tamafios

de 14 - 16 pulg./355,6 - 406,4 mm) IT-70'y 1-100
Acople rigido Estilo HP-70ES

con empaquetadura EndSeal® 1-100

(tamafos de 2 — 12 pulg./60,3 — 323,9 mm)

INFORMACION UTIL REV_D
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INFORMACION DE CONTACTO MUNDIAL DE VICTAULIC

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 EEUU

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 EEUU

1-800-PICK-VIC
(+1-800-742-5842)
(dentro de Norteamérica)
+1-610-559-3300
+1-610-250-8817 (fax)
pickvic@yvictaulic.com

123 Newkirk Road
Richmond Hill, ON L4C 3G5
+1-905-884-7444
+1-905-884-9774 (fax)
viccanada@yvictaulic.com

P.O. Box 31
Easton, PA 18044-0031 EEUU

4901 Kesslersville Road
Easton, PA 18040 EEUU

+1-610-559-3300
+1-610-559-3608 (fax)
vical@victaulic.com

Units B1 & B2, SG1 Industrial Park
Cockerell Close

Gunnels Wood Road

Stevenage

Hertfordshire SG1 2NB (RU)

+44-(0)-1438-310-690
+44-(0)-1438-310-699 (fax)
0124-60219 (directo a Irlanda
dentro del Reino Unido)
viceuro@victaulic.be

Prijkelstraat 36

9810 Nazareth, Bélgica
+32-9-381-15-00
+32-9-380-44-38 (fax)
viceuro@victaulic.be

P.O. Box 17683

Unit XB 8

Zona Franca de Jebel Ali
Dubédi

Emiratos Arabes Unidos
+971-4-883-88-70
+971-4-883-88-60 (fax)

Unit 06-10, Floor 3A
A Mansion 291 Fumin Road
Shanghéi, China 200031

+86-21-6170-1222
+86-21-6170-1221 (fax)
vicap@uvictaulic.com

7 Chambers Road
Unit 1

Altona North, Victoria
Australia 3025

1-300-PIC-VIC
(+1-300-742-842)
+61-3-9392-4000
+61-3-9392-4096 (fax)
vicaust@victaulic.com

Indialand Global Industrial Park
Plot 4, Hinjewadi, Fase |, Mulshi
Pune 411057 (India)

+91-20-67-919-300
+91-20-67-919-361 (fax)
viceuro@victaulic.be
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