A\ AVERTISSEMENT

o Lisez et comprenez toutes les indications avant de tenter d'utiliser ce ruban-métre Go/No-Go pour tuyaux.

o Portez des lunettes de sécurité, un casque de sécurité, des chaussures de sécurité et une protection de I'auditive lorsque vous travaillez avec des outils
a rainurer par déformation ou par usinage.

Le non-respect de toutes les indications pourrait provoquer un i des produits ainsi qu’entrainer des Iésions corporelles graves

et/ou des dommages materiels

Si vous avez hesoin d ires de ce manuel d'utilisation ou si vous avez des questions relatives au bon usage de ce ruban-métre Go/No-Go,
veuillez contacter Victaulic au numero ' de telephone suivant : +1-800-PICK VIC, gerie : @vi com

LE PT-101 NE REMPLACE PAS UN INSTRUMENT DE MESURE DE DIAMETRE CALIBRE POUR DES PROCEDURES D'INSPECTION APPROPRIEES. CE RUBAN-METRE POUR
TUYAUX NE DOIT ETRE UTILISE QU’EN TANT QU’AIDE POUR LA VERIFICATION DES DIAMETRES DE RAINURES ET DE TUYAUX. UN INSTRUMENT DE MESURE CALIBRE
SELON DES NORMES ETABLIES EST RECOMMANDE POUR LA VERIFICATION PRECISE DES DIMENSIONS DE TUYAUX ET DE RAINURES.

IMPORTANT

e Le PT-101 contient d’'un coté les marquages Go/No-Go de diamétre de rainurage pour une utilisation avec des dimensions de tuyaux de 20 a 630 mm. En outre, le PT-101 contient
des marquages par intervalle de 0,25 mm de I'autre coté.

Le coté Go/No-Go peut étre utilisé pour vérifier les diamétres de rainurage des tuyaux par usinage ou par déformation pour leur conformité aux specifications Victaulic (originale),
I'usinage de revétements en caoutchouc (MRL), ainsi que les spécifications de diamétre de rainure du systéme AGS.

Le coté Go/No-Go NE DOIT PAS étre utilisé pour vérifier les tubes en cuivre et les tubesen fonte ductile (jusqu'a 508,0 mm). Le coté opposé du ruban-meétre pour tuyaux, marqué
par intervalles de 0,25 mm, peut étre utilisé dans ces cas pour mesurer les rainures.

e En outre, utilisez le coté du ruban-métre pour tuyaux, marqué par intervalle de 0,25 mm, pour la vérification des diamétres extérieurs de tuyaux et des diametres d’évasement
de rainurage par laminage pour une conformité aux spécifications Victaulic.

e Ce ruban-métre pour diamétre de tuyau NE DOIT PAS étre utilisé pour

MODE D’EMPLOI

A AVERTISSEME

o Vérifiez que le diameétre extérieur du tuyau
se situe dans les limites des spécifications
Victaulic.

o Apres le rainurage du tuyau, assurez-vous

VERIFICATION DU DIAMETRE EXTERIEUR -

DU TUBE : -
Retirez toute I'impureté, le tartre et la
peinture de la surface du tuyau. En gardant

le coté du ruban marqué par intervalle

de 0.25 mm orienté vers I'extérieur,
enroulez le ruban autour du tuyau et faites
chevaucher les deux extrémités comme

que tous les diamétres sont mesurés selon sur l'llustration. Assurez-vous que le ruban Vérifiez ici le diametre
i s i e Sl exrieur du uyay
Linstallation et la mise sous pression des a ce tuyau pour déterminer si le diamétre aprés le rainurage,

tuyaux rainurés qui ne sont pas conformes aux extérieur se trouve dans les limites
spécifications Victaulic pourraient provoquer des spécifications.

une rupture de la connexion, entrainant
des Iésions corporelles graves et/ou des
dommages matériels.
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MODE D’EMPLOI (suite)

VERIFIEZ LE DIAMETRE D’EVASEMENT
MAXIMAL (POUR LES TUYAUX RAINURES
PAR DEFORMATION UNIQUEMENT) :

En gardant le c6té du ruban marqué par intervalle
de 0,25 mm orienté vers I'extérieur, enroulez

le ruban autour de I'extrémité du tuyau ou du
bord du chanfrein de tuyau et faites chevaucher
les deux extrémités comme sur l'illustration.
Assurez-vous que le ruban n'est pas torsadé.
Comparez la lecture a la spécification
d'évasement Victaulic applicable a ce tuyau

pour déterminer si I'évasement se trouve

dans les limites des spécifications Victaulic.

VERIFIEZ LE DIAMETRE DE LA RAINURE :

U Retirez toute I'impureté, le tartre et la peinture

de la surface d’installation du joint ainsi que de la
rainure. En gardant le coté Go/No-Go du ruban
orienté vers I'extérieur, enroulez le ruban autour
du tuyau et faites chevaucher les deux extrémités
comme sur lillustration. Assurez-vous que le ruban
n'est pas torsadé et qu'il est bien posé sur la

base de la rainure. Tirez fermement sur chaque
extrémité du ruban chevauché. Déterminez si la
fleche d’origine se trouve dans les limites de la
bande de « I'éventail des diamétres de rainurage »
pour la dimension applicable de tuyau. La fleche
d'origine doit étre dans les limites de cette bande
pour étre conforme aux spécifications Victaulic.

Les graduations situées sur les deux cotés de
la bande de diametres rainurés sont par intervalle
de 0,25 mm et peuvent étre utilisées comme guide

pour ajuster le réglage du diametre de rainurage
219,1 sur 'outil & rainurer. Vérifiez ici

L — Lorsque vous utilisez le coté du ruban marqué lévasement
0.25mm Diametre par intervalle de 0,25 mm pour vérifier le diamétre maximal.
chacun ~ Gamme exterieur du  de rainurage, comparez la lecture a la spécification

des diametres (YU N MM victaylic applicable & ce tuyau afin de déterminer

de rainurage si la rainure se trouve dans les limites
de la spécification.

Spécifications Victaulic pour tuyaux rainurés en acier et en acier inoxydable
Les diamétres de rainurage listés ci-dessous correspondent au c6té Go/No-Go du ruban PT-101. Veuillez consulter la section 25 du catalogue général Victaulic G-100 pour plus de dimensions et types
de tuyaux.

I E I 3
Dimensions en millimétres Dimensions en millimétres

Diam. extérieur du tuyau Diam. de rainure « C » i Diam. extérieur du tuyau
Diamétre du Diamétre du
twyau en'mm | Max.win_ | wax__ Min__| maxaim. | wyawenmm | Max.____win__|

269 269 264 23,8 234 292 3185 3201 3177 3130 312,2 3228
33,7 337 331 30,2 299 36,3 3239 3255 3231 3183 3175 3282
424 42,6 41,8 390 38,6 45,0 355,6 357,2 354,8 350,0 3493 359,7
48,3 48,7 47,8 45,1 44,7 51,1 3770 3794 376,2 3711 3704 381,0
60,3 60,9 59,7 572 56,8 63,0 406,4 408,0 405,6 400,8 400,1 410,5
73,0 738 72,3 69,1 68,6 757 426,0 4284 4252 419,5 418,6 430,0
76,1 770 754 72,3 718 78,7 457,0 458,8 456,4 4516 4509 461,3
88,9 89,8 88,1 84,9 84,5 914 480,0 4824 479,2 4731 4722 484,1
108,0 109,0 107,2 103,7 103,2 10,5 508,0 509,6 507,2 5024 501,7 5121
14,3 1154 13,5 10,1 109,6 16,8 530,0 5324 5292 5225 5216 5342
133,0 134,7 132,6 1291 1286 1359 559,0 5604 558,0 550,1 5493 5639
139,7 1411 1389 1355 1350 142,2 610,0 611,2 608,8 600,9 600,1 614,7
159,0 1604 158,0 153,2 152,5 161,3 630,0 6324 629,2 621,3 6204 635,0
1651 166,7 164,3 160,8 160,2 167,6 355,6 358,0 354,8 3429 341,8 3614
168,3 1699 1675 164,0 163,4 1709 406,4 408,8 405,6 393,7 392,6 412,2
216,3 2179 2155 2116 21,0 2207 457,0 459,6 456,4 4445 4434 463,0
2191 2207 2183 2144 2138 2235 508,0 5104 507,2 4953 494,2 5138
2674 269,0 266,6 262,6 262,0 2718 559,0 561,2 558,0 546,1 544,9 564,6
273,0 274,7 2723 2683 267,6 2774 610,0 612,0 608,8 5969 595,8 6154

REMARQUE : les rangs grisés identifient les dimensions AGS (Advanced Groove System).

COLONNE 1 : dimensions en millimetre selon ISO 4200 et/ou JIS G3452, ainsi que les normes de tube d’acier de la République de Chine.

COLONNE 2 : diamétre extérieur du tuyau - le diameétre extérieur moyen du tuyau ne doit pas varier des spécifications listées dans le tableau ci-dessus. L'ovalisation de tuyau maximale permise ne doit pas excéder plus de 1%.

Des variations plus importantes entre les diameétres majeurs et mineurs entraineront un assemblage difficile des colliers. La tolérance maximale permise des extrémités coupées d’équerre est de 0,8 mm pour des dimensions

de 26,9 4889 mm ; de 1,1 mm pour des dimensions de 108,0 a 168,3 mm ; et de 1,5 mm pour des dimensions de 216,3 mm et plus. Cette dimension est mesurée a partir de la perpendiculaire. Tous les cordons ou les joints de
soudure internes et externes doivent étre meulés au méme niveau que la surface du tuyau sur une distance suffisante pour dégager les rouleaux de rainurage. Le diamétre interne du tuyau doit étre nettoyé pour retirer le tartre épais,
la saleté et autres matériaux étrangers qui pourraient interférer avec les rouleaux de rainurage ou endommager ceux-ci.

COLONNE 3 : dimension « C » : la dimension « C » représente le diamétre approprié a la base de la rainure. Cette dimension doit étre dans les limites de tolérance du diamétre et concentrique avec le D.E. pour un raccord
convenable. La rainure doit étre de profondeur uniforme sur toute la circonférence du tuyau.

COLONNE 4 : évasement de tuyau maximal permis (pour les tuyaux rainurés par laminage uniquement) : cette dimension est mesurée a I'extrémité du diamétre du tuyau rainuré coupé d’équerre ou biseauté.

Vous trouverez toutes les informations de contact sur notre site www.victaulic.com \/
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