RohrgréBen 20 — 630 mm

¢ Lesen Sie sich die Gebrauchsanleitung sorgféltig durch, bevor Sie das Go/No-Go Rohrdur maBband ver

¢ Bei Arbeiten mit Nutfras- oder Rollnutwerkzeugen sind Schutzbrille, Schutzhelm, FuBschutz und Gehdrschutz zu tragen.

Die Nichtbeachtung der Anleitungen konnte zur Folge haben, dass die Montage nicht richtig durchgefiihrt wird, was zu ernsthaften Korperverletzungen

und Sachschéden fiihren kann.

Wenn Sie zusatzliche Ausgaben dieser Gebrauchsanleitung bendtigen oder Fragen zum richtigen Gebrauch dieses MaBbands haben, wenden Sie sich an Victaulic,
Telefon: 1-800-PICK VIC, E-Mail: pickvic@victaulic.com.

DAS PT-101 IST KEIN ERSATZ FUR EIN REGELMASSIG KALIBRIERTES DURCHMESSER-MESSGERAT UND SACHGEMASSE INSPEKTIONSMASSNAHMEN.
DAS ROHRDURCHMESSER-MASSBAND SOLLTE NUR ALS HILFSMITTEL BEI DER UBERPRUFUNG VON ROHRDURCHMESSERN VERWENDET WERDEN.
FUR DIE GENAUE UBERPRUFUNG VON ROHR- UND NUTABMESSUNGEN WIRD EIN MESSGERAT EMPFOHLEN, DAS REGELMASSIG NACH NACHVERFOLGBAREN

NORMEN KALIBRIERT WIRD.

ANMERKUNG

Das PT-101 MaBband verfiigt auf einer Seite iiber ,,Go/No-Go“-Markierungen fiir RohrgroBen von 20 — 630 mm. Zusatzlich verfiigt das PT-101 MaBband auf der anderen Seite iiber Markierungen
mit 0,25 mm Genauigkeit.

 Die ,Go/No-Go“-Seite kann zur Uberpriifung des Dur von verwendet werden, um zu bestimmen, ob sie den jeweiligen Spezifikationen des Victaulic
Standards (Original), Machining for Rubber Lining (MRL) und Advanced Groove System (AGS) entsprechen.

 Die ,,Go/No-Go“-Seite DARF NICHT zur Uberpriifung von Rohrleitungen aus Kupfer, Guss oder Kugelgraphitguss (bis zu 508 mm) verwendet werden.Die andere Seite des MaBbands zum Messen
des Rohrdurchmessers weist Markierungen mit einer Genauigkeit von 0,25 mm auf und kann in diesen Fallen zum Messen von Nuten verwendet werden.

Die Seite des MaBbands mit den 0,25 mm-Markierungen kann auch fiir die Uberpriifung von AuBendurchmessern von Rohren und die Durchmesser der Aufweitung von Rollnuten verwendet
werden, um zu hestimmen, ob sie den Victaulic Spezifikationen entsprechen.

Dieses Rohrdurchmesser-MaBband DARF NICHT zum Messen von EndSeal® ,,ES“-Nuten verwendet werden. Das MaBband ist zu breit, um vollstandig in einer ,,ES“-Nuten zu sitzen.

.

GEBRAUCHSANLEITUNG

A ACHTUN

* Vergewissern Sie sich, dass der
AuBendurchmesser des Rohrs innerhalb
der Victaulic Spezifikationen liegt.

o Wenn das Rohr genutet ist, stellen Sie sicher,
dass alle Durchmesser gemaB den Victaulic
Spezifikationen gemessen werden.

Die Installation und die Druckbeaufschlagung
von genuteten Rohren, die nicht den Victaulic
Spezifikationen entsprechen, konnten zu einer
Losung der Verbindung fiihren, was schwere
Korperverletzungen und/oder Sachschaden
nach sich ziehen konnte.

www.victaulic.com

UBERPRUFEN SIE DEN
AUSSENDURCHMESSER DES ROHRS:

Entfernen Sie allen losen Schmutz, Zunder
und Lack von der Oberflache des Rohrs.
Wickeln Sie das Band mit der Seite mit den
0,25 mm Markierungen nach oben um das
Rohr und Uberlappen Sie die beiden Enden
wie hier gezeigt wird. Vergewissern Sie sich,
dass das MaBband nicht verdreht ist.
Vergleichen Sie den gemessenen Wert mit der
entsprechenden Victaulic Rohrspezifikation
und prifen Sie, ob der AuBendurchmesser
innerhalb der Spezifikation liegt.

VICTAULIC IST EIN EINGETRAGENES WARENZEICHEN DER FIRMA VICTAULIC. © 2011 VICTAULIC COMPANY.

ALLE RECHTE VORBEHALTEN.

Prufen Sie hier den
AuBendurchmesser
nach dem Nuten

\A:taulnce



GEBRAUCHSAN LEITUNG (Fortsetzung)
UBERPRUFEN SIE DEN DURCHMESSER DER NUT:

Entfernen Sie allen losen Schmutz, Zunder, und Lack
von der Nut und der Dichtungsoberflache. Wickeln

Sie das MaBband mit der ,Go/No-Go“ Seite nach

oben um das Rohr und Gberlappen Sie die beiden
Enden wie hier gezeigt wird. Stellen Sie sicher,

dass das MaBband nicht verdreht ist und dass

es im Boden der Nut sitzt. Ziehen Sie fest an beiden
Enden der Banduberlappung. Priifen Sie, ob sich der
Ursprungspfeil innerhalb des Nutdurchmesserbereichs
(,,Groove Diameter Range*) fur die jeweilige

Rohrweite befindet. Der Ursprungspfeil muss sich
innerhalb dieses Bereichs befinden, um den Victaulic
Spezifikationen zu entsprechen. Die Markierungen fur
den Nutdurchmesser auf beiden Seiten des MaBbands
haben eine Genauigkeit von 0,25 mm und kdnnen als
Leitlinie bei der Einstellung des Nutdurchmessers auf

UBERPRUFEN SIE DEN MAXIMAL
ZULASSIGEN DURCHMESSER DER
AUFWEITUNG (NUR BEI ROLLGENUTETEN
ROHREN);

Wickeln Sie das Band mit der Seite mit den
0,25 mm Markierungen nach oben um das
Rohrende oder die Kante der Rohrschrage
und Uberlappen Sie die beiden Enden wie hier
gezeigt wird. Vergewissern Sie sich, dass das
MaBband nicht verdreht ist. Vergleichen Sie
den gemessenen Wert mit der entsprechenden
Victaulic Spezifikation fur die Aufweitung des
Rohrs, um zu bestimmen, ob die Aufweitung
innerhalb der Victaulic Spezifikationen liegt.

5191 dem Nutgerat verwendet werden. Uberpriifen
' Wenn die Seite des MaBbands mit den Sie hier dlie
0,25 Markierungen zur Uberprifung des maximale
Jeweils L—Rohr AD. Nutdurchmessers verwendet wird, vergleichen Sie Aufweitung
0,25 mm Bereich (Mm)  den gemessenen Wert mit der entsprechenden
Nutdurchmesser Victaulic Rohrspezifikation, um zu bestimmen,

ob das Rohr innerhalb der Spezifikation liegt.

Victaulic Spezifikation fiir den Durchmesser von genuteten Rohren bei Stahl- und Edelstahlrohren
Die nachfolgend aufgefiihrten Nutdurchmesser entsprechen der , Go/No-Go*-Seite des PT-101 MaBbands. Fiir zusétzliche GréBen und andere Arten von Rohren siehe Abschnitt 25 im Victaulic G-100 Katalog.

3 | 3
Abmessungen — Millimeter Abmessungen — Millimeter
RohrgroBen zulassiges RohrgroBen zulassiges
mm KelchmaB mm KelchmaB
269 269 26,4 23,8 234 29,2 318,5 3201 3177 3130 312,22 322,8
33,7 337 331 30,2 299 36,3 3239 3255 3231 318,3 3175 328,2
42,4 42,6 41,8 390 38,6 45,0 355,6 3572 354,8 350,0 3493 3597
48,3 48,7 47,8 45,1 44,7 511 3770 3794 376,2 3711 3704 381,0
60,3 60,9 59,7 57,2 56,8 63,0 406,4 408,0 405,6 400,8 400,1 410,5
73,0 73,8 72,3 69,1 68,6 75,7 426,0 4284 425,2 419,5 418,6 430,0
76,1 770 754 723 71,8 78,7 457,0 458,8 456,4 451,6 450,9 461,3
889 89,8 88,1 849 84,5 914 480,0 4824 479,2 4731 472,2 484,1
108,0 109,0 107,2 103,7 103,2 110,5 508,0 509,6 507,2 5024 501,7 5121
14,3 1154 13,5 1101 109,6 116,8 530,0 5324 529,2 522,5 521,6 534,2
133,0 134,7 132,6 1291 128,6 1359 559,0 560,4 558,0 550,1 5493 5639
139,7 1411 1389 1355 135,0 142,2 610,0 611,2 608,8 6009 600,1 614,7
159,0 160,4 158,0 153,2 152,5 161,3 630,0 632,4 629,2 621,3 6204 635,0
165,1 166,7 164,3 160,8 160,2 167,6 355,6 358,0 354,8 3429 341,8 3614
168,3 1699 167,5 164,0 1634 1709 406,4 408,8 405,6 393,7 392,6 412,2
216,3 2179 2155 21,6 2110 220,7 457,0 459,6 456,4 4445 4434 463,0
2191 220,7 218,3 2144 213,8 2235 508,0 5104 507,2 495,3 494,2 513,8
2674 269,0 266,6 262,6 262,0 2718 559,0 561,2 558,0 546,1 5449 564,6
273,0 274,7 2723 268,3 267,6 2774 610,0 612,0 608,8 596,9 595,8 6154

ANMERKUNG: In den schattierten Spalten sind die GroBen und Abmessungen fiir das Advanced Groove System (AGS) angegeben.

SPALTE 1: GroBen in Millimeter gemaB 1SO 4200 und/oder JIS G3452 und den Rohrnormen der Volksrepublik China fiir Stahlrohre

SPALTE 2: RohrauBendurchmesser — Der durchschnittliche RohrauBendurchmesser darf nicht von den in der obigen Tabelle angegebenen Spezifikationen abweichen. Die Abweichung bei der maximal zuldssigen Unrundheit

des Rohrs sollte nicht mehr als 1% betragen. Bei groBeren Abweichungen zwischen den groBeren und kleineren Durchmessern wird die Montage der Kupplung erschwert. Die maximal zuléssige Toleranz betragt bei rechtwinklig
abgeschnittenen Rohrenden 0,8 mm bei GroBen von 26,9 - 88,9 mm, 1,1 mm bei GroBen von 108 - 168,3 mm und 1,5 mm fur GroBen von 216,3 mm und dartiber. Diese Abmessung wird von einer streng rechtwinkligen Linie
gemessen. Alle inneren und auBeren SchweiBperlen oder -nahte mussen zur Rohroberflache biindig geschliffen werden, weit genug, um fir die Nutrollen Platz zu schaffen. Der Innendurchmesser des Rohrendes muss gereinigt
werden, um groben Zunder, Schmutz und andere Fremdkorper zu entfernen, die die Nutrollen behindern oder beschédigen kénnten.

SPALTE 3: Abmessung ,,C* - Bei der Abmessung ,C* handelt es sich um den richtigen Durchmesser am Boden der Nut. Diese Abmessung muss innerhalb der Durchmessertoleranz liegen und konzentrisch zum AuBendurchmesser
sein, damit die Kupplung mcht\g passt Die Nut muss eine gleichméaBige Tiefe Giber den gesamten Rohrumfang aufweisen.

SPALTE 4: Maximal g am R de (nur bei Rohren) - Diese Abmessung wird am groBten Durchmesser des Rohrendes von rechtwinklig oder schrag geschnittenen, genuteten Rohren gemessen.
Alle Kontaktinformationen von Victaulic finden Sie unter www.victaulic.com \/
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