Rury o srednicy 20 - 630 mm

A\ OSTRZEZENIE

® Przed rozpoczeciem korzystania z taSmy do mierzenia srednicy ze sprawdzianem dwugranicznym nalezy przeczytac i zrozumieé

wszystkie zamieszczone instrukcje.

<

3 @ ® Podczas obstugi narzedzi do ciecia i walcowania rowkow nalezy nosic¢ okulary ochronne, kask, obuwie ochronne i ochronniki
stuchu.

obrazenia ciata badz zniszczenie mienia.

I @ 2 Niezastosowanie si¢ do jakichkolwiek instrukcji moze by¢ przyczyna nieprawidlowego montazu produktu i spowodowac powazne

Aby otrzymac¢ dodatkowe egzemplarze instrukcji badz w przypadku pytan dotyczacych prawidlowego uzytkowania tasmy
do mierzenia Srednicy, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic: telefon 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.

TASMA PT-101 NIE ZASTEPUJE STOSOWANIA OKRESOWO WZORCOWANYCH PRZYRZADOW POMIAROWYCH ORAZ PRAWIDEOWYCH PROCEDUR KONTROLNYCH.
NINIEJSZA TASMA DO MIERZENIA SREDNICY POWINNA BYC UZYWANA WYLACZNIE JAKO PRZYRZAD POMOCNICZY DO SPRAWDZANIA SREDNICY RUR
I ROWKOW. DO NAJBARDZIEJ DOKLADNEJ WERYFIKACJI WYMIAROW RUR | ROWKOW ZALECA SIE STOSOWANIE PRZYRZADOW OKRESOWO WZORCOWANYCH

WEDLUG USTALONYCH STANDARDOW.

UWAGA

Tasma PT-101 ma po jednej stronie oznaczenia dwugraniczne (dolng i gérna wartosc¢ graniczna) dla srednicy rowka rur o srednicach 20 - 630 mm.
Dodatkowo tasma PT-101 ma po drugiej stronie oznaczenia rozmieszczone co 0,25 mm.

® Strona z oznaczeniami dwugranicznymi (dolng i gérna wartoscia graniczna) moze by¢ uzywana do sprawdzania, czy Srednice rowkéw skrawanych lub
walcowanych mieszcza sie w specyfikacji rowkoéw Victaulic (oryginalne), Machining for Rubber Lining (MRL) oraz Advanced Groove System (AGS).

® Strona z oznaczeniami dwugranicznymi NIE MOZE by¢ uzywana do sprawdzania rur miedzianych oraz rur odlewanych lub z zeliwa sferoidalnego
(do 508,0 mm). W przypadku takich rur nalezy uzywac drugiej strony tasmy do mierzenia srednicy z oznaczeniami co 0,25 mm.

Ponadto strony z oznaczeniami rozmieszczonymi co 0,25 mm mozna uzywac do sprawdzania, czy srednice zewnetrzne rur oraz $rednice rozszerzenia
rowka sa zgodne ze specyfikacjami Victaulic.

Tej tasmy NIE MOZNA uzywa¢ do mierzenia rowkéw EndSeal® (ES). Tasma jest zbyt szeroka, aby catkowicie zmiescita sie w rowkach ,ES".

INSTRUKCJA

A OSTRZEZENIE

® Sprawdzi¢, czy srednica zewnetrzna
rury miesci sie w specyfikacjach
firmy Victaulic.

® Po zakoniczeniu rowkowania nalezy
upewnic sig, ze wszystkie srednice sa
zgodne ze specyfikacjami Victaulic.

Zainstalowanie i napetnienie rur

rowkowanych, ktore nie sg zgodne

ze specyfikacjami firmy Victaulic moze

by¢ przyczyna uszkodzenia potaczenia

i spowodowac powazne obrazenia

ciala badz zniszczenie mienia.

www.victaulic.com

SPRAWDZANIE SREDNICY
ZEWNETRZNEJ RURY:

Usungc catkowicie luzne zabrudzenia,
zgorzeling i farbe z powierzchni rury.
Owinac tasme wokot rury, strong

Z 0znaczeniami rozmieszczonymi

€0 0,25 mm zwréconymi na zewnatrz,
i zatozy¢ dwa korice na siebie, jak
pokazano na rysunku. Upewnic sie,
Ze tasma nie jest skrecona. Poréwnac
odczyt ze stosownga specyfikacjq
Victaulic, aby okredli¢, czy $rednica
zewnetrzna jest zgodna.

VICTAULIC JEST ZASTRZEZONYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC COMPANY. © 2006 VICTAULIC COMPANY.

WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE. WYDRUKOWANO W USA.

Tutaj nalezy
sprawdzac $rednice
zewnetrzng rury
po rowkowaniu

\A:taulnce



INSTRUKCJA (cd.)

SPRAWDZANIE SREDNICY
MAKSYMALNEGO ROZSZERZENIA (TYLKO
DLA RUR Z WALCOWANYMI ROWKAMI):

Owing¢ tasme wokot rury lub krawedzi
sfazowania konca rury, strong z oznaczeniami
rozmieszczonymi co 0,25 mm zwréconymi na
zewnatrz, i zatozy¢ dwa korice na siebie, jak
pokazano na rysunku. Upewnic sie, ze tasma nie
jest skrecona. Poréwnac¢ odczyt z odpowiedniag
specyfikacja rozszerzenia na koncu rury Victaulic,
aby okredli¢, czy srednica rozszerzenia miesci sie
w specyfikacji Victaulic.

SPRAWDZANIE SREDNICY ROWKA:

Usunac catkowicie luzne zabrudzenia, zgorzeling

i farbe z rowka i powierzchni uszczelki. Owing¢
tasme wokot rury, strong z oznaczeniami
dwugranicznymi zwrdconymi na zewnatrz i zatozyc
dwa konice na siebie, jak pokazano na rysunku.
Upewnic sie, Ze tasma jest osadzona na samym
dnie rowka oraz ze nie jest skrecona. Mocno
pociagnac za kazdy koniec tasmy. Sprawdzi¢,

czy strzatka poczatku znajduje sie wewnatrz paska
,zakresu $rednicy rowka"dla odpowiedniego
rozmiaru rury. Strzatka poczatku musi znajdowac
sie wewnatrz tego paska, aby rowek byt zgodny
ze specyfikacjami Victaulic. Podziatki na obu
stronach tasmy do mierzenia $rednicy rowka
wynoszg 0,25 mm i mogga by¢ uzywane jako

pomoc przy dostosowywaniu ustawienia $rednicy
2191 rowka na narzedziu do rowkowania. Tutaj nalezy
L Sradni Podczas uzywania strony z oznaczeniami niglgwnﬁg?rge
0,25 mm ot rozmieszczonymi co 0,25 mm w celu sprawdzenia ymain
kazd Zakres etrzna 3 d N k ‘ . A . d rozszerzenie
y Zakre rury mm $rednicy rowka nalezy poréwnac odczyt
5’%‘3&'? z odpowiednig specyfikacjq Victaulic, aby

okresli¢, czy rura miesci sie w specyfikacji.

Specyfikacje srednicy rur rowkowanych Victaulic dla rur stalowych oraz ze stali nierdzewnej
Srednice rowka podane ponizej odpowiadaja stronie z oznaczeniami dwugranicznymi tasmy PT-101. Dodatkowe wymiary i typy rur mozna znalez¢ w sekcji 25 w ogdlnym katalogu produktéw G-100 firmy Victaulic.

Srednica zewnetrzna rury Srednica rowka ,,C” Maks.
Rozmiar rury dop. Rozmiar rury
mm | waks win | waks. _win | cozzerzenia

269 269 264 23,8 234 292 3185 3201 3228
33,7 337 331 30,2 299 36,3 3239 3255 323,1 318,3 317,5 328,2
424 42,6 41,8 390 38,6 45,0 355,6 357,2 354,8 350,0 3493 359,7
48,3 48,7 47,8 45,1 44,7 51,1 3770 3794 376,2 3711 3704 381,0
60,3 60,9 59,7 572 56,8 63,0 4064 408,0 405,6 400,8 400,1 410,5
73,0 738 723 69,1 68,6 757 426,0 4284 4252 4195 418,6 430,0
76,1 770 754 723 718 78,7 457,0 458,8 456,4 4516 4509 461,3
88,9 89,8 88,1 84,9 84,5 914 480,0 4824 479,2 4731 4722 4841
108,0 1090 107,2 103,7 103,2 10,5 508,0 509,6 507,2 5024 501,7 5121
14,3 1154 13,5 1101 1096 16,8 530,0 5324 529,2 5225 5216 5342
133,0 134,7 132,6 1291 128,6 1359 559,0 5604 558,0 550,1 5493 5639
139,7 1411 1389 1355 1350 142,2 610,0 611,2 608,8 600,9 600,1 614,7
159,0 1604 158,0 153,2 152,5 161,3 630,0 6324 629,2 621,3 620,4 635,0
1651 166,7 164,3 160,8 160,2 167,6 355,6 358,0 3548 3429 3418 3614
168,3 1699 167,5 164,0 163,4 170,9 4064 408,8 405,6 3937 3926 412,2
216,3 2179 2155 211,6 2110 2207 457,0 4596 456,4 4445 4434 463,0
2191 2207 2183 2144 2138 2235 508,0 5104 507,2 4953 494,2 513,8
2674 269,0 266,6 262,6 262,0 2718 559,0 561,2 558,0 546,1 5449 564,6
2730 274,7 2723 2683 267,6 2774 610,0 612,0 608,8 5969 595,8 6154

WSKAZOWKA: Zacieniowane rzedy oznaczaja rozmiary i wymiary rowkéw Advanced Groove System (AGS)

KOLUMNA 1: Rozmiary w milimetrach zgodnie z normami 150 4200 i/lub JIS G3452 oraz chiriska norma dla rur stalowych.

KOLUMNA 2: Srednica zewngtrzna rury - Srednia érednica zewnetrzna rury nie moze odbiega¢ od specyfikacji okreslonej w powyzszej tabeli. Maksymalna dopuszczalna owalnoé¢ rury nie powinna sie rézni¢ wiecej niz o 1%. Wieksze odchylenia
miedzy $rednicg wewnetrzng a zewnetrzng beda powodowac trudno$ci w montazu facznikéw. Maksymalna dopuszczalna tolerancja od koricow przycietych pod katem prostym wynosi 0,8 mm dla rur o srednicy 26,9 - 889 mm; 1,1 mm dla

rur o $rednicy 108,0 - 168,33 mm; oraz 1,5 mm dla rur o Srednicy 216,3 mm i wigkszej. Ten wymiar jest mierzony wzgledem rzeczywistej linii prostopadtej. Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i Sciegi spoiny musza by¢ zeszlifowane na rowno

z powierzchnia rury na diugosci odpowiedniej do odsfoniecia walcow rowkujgcych. Wewnetrzna érednica korica rury musi by¢ oczyszczona ze zgorzeliny, zabrudzer i innych obcych materiatéw, ktore moga kolidowac z walcami do rowkowania
lub je uszkodzic.

KOLUMNA 3: Wymiar,,C" - Wymiar,C"to prawidtowa érednica mierzona do dna rowka. Srednica musi miescic sie w zakresie tolerancji i by¢ wspdtosiowa wzgledem érednicy zewnetrznej w celu prawidtowego dopasowania facznika. Rowek musi
miec stata gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

KOLUMNA 4: Maksymalne dopuszczalne rozszerzenie na koricu rury (tylko dla rur z walcowanymi rowkami) - Ten wymiar jest mierzony na koricu rury, z koricami skosnymi lub przycietymi pod katem prostym.

Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com. \/
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