ASENNUSOHJEET

Malli 905 liitin siledpaiselle HDPE-putkelle

A VAROITUS

&.

* Lue ja ymmarra kaikki ohjeet ennen Victaulic-putkistotuotteiden
asentamista, irrottamista, sdatamista tai huoltamista.

e Poista paineet ja tyhjenna nesteet putkistojarjestelmasta ennen
Victaulicin putkistotuotteiden asentamista, irrottamista, saatamista
tai huoltamista.

e Kayta suojakasineita liitintd kasitellessasi. Pidikkeen hampaat ovat
terdvat ja voivat aiheuttaa loukkaantumisen.

e Kayta silmadsuojaimia, kyparaa ja turvakenkia.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa kuoleman tai vakavan

loukkaantumisen ja/tai aineellista vahinkoa.

1la. ALA PURA LITINTA: Mallin 905 liittimet
on suunniteltu niin, ettei asentajan tarvitse
irrottaa pultteja ja muttereita asennusta varten.
Suunnittelun ansiosta asentaja voi tyontaa

1b. Poista liittimesta kaikki pakkausmateriaalit
(pahviholkit, nippusiteet jne.). HUOMAA:
pahviholkkia voidaan kayttda apuna vaiheessa
3 putkien pdiden merkitsemisessa.

1c. Tarkista, etté tiiviste soveltuu aiottuun kayttotarkoitukseen. Varikoodi
ilmaisee tiivisteen luokan. Lue lisatietoja varikoodeista Victaulic-julkaisusta
05.01, joka on ladattavissa osoitteesta victaulic.com.

siledpéiset HDPE-putkien paéat suoraan liittimeen.

Sennt—i 14— 2a, PUTKEN PAAN VALMISTELU: Katkaise
«S»max. HDPE-putkien péat kohtisuoraan ("S"-mitta
kuvassa) Y4 tuuman / 6,4 mm etaisyydella
putkikoossa 10 — 14 tuumaa / 250 — 355 mm.
2b. Varmista, ettd putkien paat ovat puhtaat,
vahingoittumattomat ja naarmuttomat 4 tuuman /
102 mm:n alueelta paista mitattuna putkikoossa
10 - 14 tuumaa / 250 — 355 mm. Poista kaikki ¢ljy, rasva, lika ja
atkaisujatteet.

A\ HUOMIO

¢ Kohtisuoraan katkaistua putkea kaytetaan liitoksen erotuksen estamiseksi.
Jos putkea ei ole katkaistu kohtisuoraan, katkaise sen paa kohtisuoraan.

Naiden ohjeiden noudattamatta jattaminen voi johtaa liitoksen vuotamiseen
seka aineellisiin vaurioihin.
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3. TEE PUTKEEN MERKINTA: Piirra 4. VOITELE PUTKEN PAA: Levita ohut Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus
viivoitinta, mittanauhaa tai pahviholkkia ja kerros voiteluainetta putken paahan putken - -
maalitikkua apuna kayttamalla kummankin paasta vaiheessa 3 tehtyyn maalimerkkiin. Voiteluaine
Ee?;ﬁ(;psu;h?:a\?::t? ymparille viiva koko Voitele putken kumpikin paa taulukossa o
: "Tiivisteiden voiteluaineen yhteensopivuus” V‘;?;’!;Vs(‘)ﬁ:?;te/ Maissioly, soijadly
* 3% tuumaa / 86 mm putkikoossa an.nettujlen tietojen mUkalse.Stl' Selvitd Tiiviste liuokset, glyseriini, hii\‘\vetypoﬁja\'set ijlj'yt
10 - 12 tuumaa ja 250 — 315 mm voiteluaineen soveltuvuus aina putken silikonidly tai tai 6ljypohjaiset rasvat
e 4 tuumaa/ 102 mm putkikoossa valmistajalta. silikonivoiteluaine
14 tuumaa ja 355 mm
Tatad merkkia kaytetddn apuna
tarkistettaessa, ettda HDPE-putki on tytnnetty Yht i Juok
kunnolla liittimeen. Jos viivaa ei pystyté WE" EPDM.tivictorden kanssa Hyva i suositella
piirtdmaan koko kehélle, tee kummankin
HDPE-putken paan ympérille ainakin nelja
merkkid tasavalein.
Yhteensopivuus luokan Hyva b itell
"EF" EPDM-tiivisteiden kanssa yva I suositela
o Kéyta soveltuvaa voiteluainetta, jotta tiiviste ei litisty tai repeydy Yhteensopivuus Iuokan "0" i )
asennuksen aikana. fluoroelast i-tiivisteiden k Hyva Hyva
¢ Koska HDPE-putkissa esiintyy eroja, selvitd aina putken valmistajalta
voiteluaineen soveltuvuus.
Néiden ohjeiden noudattamatta jattdminen mitat6i Victaulicin takuun
ja voi johtaa liitoksen vuotamiseen seka aineellisiin vaurioihin.
Yhteensopivuus luokan "T" Hyvé vy
nitriilitiivisteiden kanssa yva yva
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5. LIITTIMEN ASENNUS: Kayta suojakasineita liittimen kehyksia 6. KIRISTA MUTTERIT: Kirista mutterit
kéasitellessasi. Pidikkeen hampaat ovat terévat ja voivat aiheuttaa tasaisesti ristikkéin (katso kuva) liitospintojen
loukkaantumisen. Liitin voidaan nostaa késin (painon salliessa) tai metalli-metalli-kosketukseen saakka.
sopivan kokoisien ja kantokykyisten "S"-koukkujen / silmukkapulttien Varmista, ettd jokaisen pultin soikea
avulla. Asenna koukut tai silmukkapulttien kierteitetyt paat liittimen kaula asettuu oikein pultinreikaan.
pulttilitospinnassa olevien nostoreikien lapi. Kiinnita silmukkapultit HUOMAA: Mutterit on kiristettava
taysin kierteitettyjen kuusiomutterien avulla, katso kuva vasemmalla. tasaisesti, jotta tiiviste ei litisty. Liitospintojen
Nosta liittimen kokoonpano ylemmasta kotelosta. Kokoa liitin tydntamalla kiristdmiseen metalli-metalli-kosketukseen
merkitty HDPE-putken paa liittimen kumpaankin aukkoon. HDPE-putkien voidaan kayttaa iskuvaanninta tai pitkalla
paéat on tyonnettava liittimeen niin pitkalle, etté (1) paa koskettaa tiivisteen hylsylla varustettua hylsyavainta.
keskiosaa JA (2) HDPE-putken pééssa oleva merkki osoittaa, ettd putki
on perillé liittimesséa, kuten kuvassa vasemmalla.
HUOMAA: liittimen kehyksen reunan ja putken paan ympéari piirretyn
merkin valinen etdisyys ei saa mistédén kohtaa olla suurempi kuin
o 1/4 tuumaa / 6,4 mm.
Kxeneet_gfatmat :
— —
»
o Al3 koskaan jata mallin 905 liitinta osittain kootuksi. Osittain koottu
= mallin 905 liitin aiheuttaa putoamis- ja sdrkymisvaaran testauksen
: aikana.
Putken merkki Putken merkki o Ala pida kisia HDPE-putkien paiden tai liittimen aukkojen kohdalla,
:f.‘::(‘i‘:::;‘j“a ‘;ﬁ:ﬁfﬁ:’:ﬁ?}m kun tyonnat putkien paita liittimeen.
Naiden ohjeiden laiminlyonti voi aiheuttaa loukkaantumisen ja/tai
aineellista vahinkoa.
REV_J /ictaulic
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Hyddyllista tietoa mallista 905

Suositeltava

kierteitetyn
silmukan tai
Putken Liittimen "S"-koukun | Kierteettéman Liittimen Pitkan
nimelliskoko paino koko nostoreian koko mutterin koko | hylsyn koko
tuumaa tai mm Ibs/kg tuumaa/mm | tuumaa/mm tuumaa/mm tuumaa/mm
68.1 ¥ ] V! 176
250 mm 309 M10 M12 M22 36
735 ¥ Iz V! 176
10 tuumaa 333 M10 M12 M22 36
78.0 ¥s V5 s 176
280 mm 354 M10 M12 M22 36
839 ¥ ] V) 176
315 mm 38,1 M10 M12 M22 36
12 tuumaa 86.5 ¥ Iz V) 176
392 M10 M12 M22 36
14 tuumaa 1126 ¥ V5 1% 1%
51,1 M10 M12 M27 46
355 mm 112.6 ¥ ] 1% 1%
51,1 M10 M12 M27 46
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OIKEIN
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VAARIN
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7. TARKASTA PULTTILIITOKSET: ennen kuin jarjestelma paineistetaan, tarkasta, ettd kaikkien liitoskohtien pulttilitokset on koottu oikein.

Taydet yhteystiedot 16ydéat osoitteesta victaulic.com
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