INSTRUKCJE INSTALACJI

Lacznik przejsciowy typu 907/W907 do taczenia rur z HDPE z rurami stalowymi

A\ OSTRZEZENIE

wszystkie instrukcje.

instalacje rurowa.

* Nosic okulary ochronne, kask i ochrone stop.

* Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw rurowych firmy Victaulic nalezy przeczytac ze zrozumieniem

® Przed przystapieniem do montazu, demontazu, regulacji lub konserwacji
produktéw rurowych firmy Victaulic nalezy rozhermetyzowac i opréznic

* Zaktadac rekawice ochronne na czas manipulowania tacznikiem. Zeby
mocujace sa ostre i moga spowodowac obrazenia.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac $miercia lub
powaznymi obrazeniami ciata i/lub szkodami na mieniu.

1a. NIE ROZMONTOWYWAC LACZNIKA: t aczniki typu 907
zostaty zaprojektowane w taki sposob, aby monter nie musiat
wykrecac $rub ani nakretek podczas montazu. Konstrukcja
tacznika utatwia montaz, poniewaz monter moze wiozy¢
korice elementéw armatury bezposrednio do facznika.

1b. Usuna¢ cato$¢ opakowania (tekturowe tuleje, plastikowe
zapinki itp.) z tacznika. UWAGA: tulei tej mozna uzyc

do zaznaczenia na koricu rury gtebokosci zaktadania,

jak w punkcie 3.

1c. Sprawdzi¢, czy uszczelka jest odpowiednia dla danego czynnika. Kolorowe oznaczenie wskazuje
gatunek materiatu, z jakiego zostata wykonana uszczelka. Oznaczenia kolorystyczne przedstawiono
w publikacji 05.01 firmy Victaulic, ktéra mozna pobrac ze strony victaulic.com.

Maks WVm‘a”S”T [4— 2a, PRZYGOTOWANIE KONCOW RUR: Przyciac korice rury
z HDPE pod katem prostym z maksymalnym odchyleniem
(wymiar ,S" na rysunku) Y4 cala/6,4 mm dla rozmiaréw 10 - 14 cali/
250 - 355 mm.
Korce rur stalowych przycia¢ pod katem prostym z maksymal-
nym odchyleniem % cala/4,8 mm dla rozmiaréw 10 — 14 cali/
250 - 355 mm.

2b. Upewnic sie, ze rury z HDPE s czyste, bez uszkodzeri i bez rys w odlegtosci 4 cali/
102 mm od koricéw w przypadku rozmiaréw 10-14 cali/250-355 mm. Usunac resztki
oleju, smaru, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu.

2c. Zewnetrzna powierzchnia korica stalowego elementu armatury na odcinku od krawedzi
do rowka musi by¢ gtadka bez zadnych karbéw, wgniecen, spoin spawalniczych i oznaczen
walcowania, aby zapewni¢ szczelne doleganie uszczelki. Usunac resztki oleju, smaru, luznej

farby, zabrudzenia i pozostatosci po cieciu. UWAGA: rury stalowe nalezy rowkowac zgodnie
z aktualnymi specyfikacjami Victaulic.

A UWAGA

* Aby zapobiec roztaczeniu potgczenia, koniec rury musi by¢ przyciety pod
katem prostym. Jezeli rura nie jest przycieta pod katem prostym, nalezy
przyciac jej koniec pod tym katem.

Niezastosowanie si¢ do tych zalecert moze by¢ przyczyna nieszczelnosci potaczenia
i spowodowac zniszczenie mienia.
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3. 0ZNACZYC RURE: za pomoca linijki, przymiaru
tasmowego lub tekturowej tulei i pisaka narysowac
linie na obwodzie kazdego korca rury z HDPE,

w nastepujacej odlegtosci od konca rury:

® 33/3cala/86 mm dla rur o rozmiarach 10 - 12 cali
1250 - 315 mm,

® 4 cale/102 mm dla rur o rozmiarach 14 cali i 355 mm.

Linie te postuza do wzrokowego sprawdzenia, czy
rura z HDPE jest prawidtowo wsunieta w facznik.
Jezeli nie mozna narysowac ciagtej linii na catym
obwodzie rury, nalezy narysowac co najmniej cztery
znaczniki rownomiernie roztozone na obwodzie
korica rury z HDPE.

UWAGA: przed montazem potaczenia upewnic sie, ze koniec kazdej rury jest wyréwnany

Q Stal Q HDPE

z odpowiednig strong facznika, jak pokazano na diagramie powyzej.

4. NASMAROWAC KONCE RUR: Natozy¢ cienkg warstwe
smaru na koniec rury z HDPE, od jej korica do oznaczenia
wykonanego w kroku 3 (jak wida¢ na zdjeciu po lewej).
Natozy¢ cienkg warstwe smaru na koniec stalowego
elementu armatury, od korica elementu do przedniej
krawedzi rowka (w sposéb pokazany przerywanymi
liniami na schemacie przekroju).

Uzy¢ smaru zgodnie z tabelg ,Kompatybilne srodki smarujace
dla uszczelek". Zawsze konsultowac sie z producentem rury

co do zgodnosci stosowanych smardw.

Kompatybilne srodki smarujace dla uszczelek

Smar

Smar Victaulic,
roztwory

na bazie mydta,

Uszczelka gliceryna, olej
silikonowy
lub $rodek

na bazie silikonu

Olej kukurydziany, olej
sojowy, oleje na bazie
weglowodoréw lub
smary ropopochodne

A\ UWAGA

* Nalezy stosowac odpowiednie srodki smarujace, aby zabezpieczy¢ uszczelki
przed scisnieciem lub rozerwaniem podczas montazu.

® Z powodu istnienia réznych rodzajoéw rur z HDPE zawsze konsultowac sie
z producentem rur w sprawie kompatybilnosci smaru.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji spowoduje utrate waznosci gwarancji
Victaulic i moze by¢ przyczyng wyciekéw z instalacji prowadzacych do
zniszczenia mienia.

Kompatybilne z uszczelkami klasy , E”

ZEPDM Kompatybilne

Niezalecane

Kompatybilne z uszczelkami klasy ,EF”

ZEPDM Kompatybilne

Niezalecane

Kompatybilne z uszczelkami klasy ,0”

Kompatybilne
z fluoroelastomeru paty

Kompatybilne

Kompatybilne z uszczelkami klasy , T”

z kauczuku nitrylowego Kompatybilne

Kompatybilne
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‘Oznaczenie na rurze
wskazuje na peine
wsuniecie

Oznaczenie narurze
wskazuje na petne
wsuniecie

5b. Wsunac rowkowany koniec stalowego elementu armatury do otworu tacznika oznaczonego ,STEEL".
Koniec rowkowanego elementu armatury nalezy wsunac do facznika, az zetknie sie ze $rodkowym
wystepem uszczelki. Potozenie wypustow facznika w rowku stalowego elementu armatury nalezy
sprawdzi¢ wzrokowo.

— —
g
»,

* Nigdy nie pozostawia¢ tacznikéw typu 907 zmontowanych czesciowo. CzeSciowo
zmontowane fgczniki typu 907 moga spasc lub peknac podczas testowania
instalacji.

* Podczas wktadania koricow rury/elementéw armatury do tacznika zawsze trzymacé
rece z dala od konica rury/elementu armatury i otworéw tacznika.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata

badz szkodamina mieniu.

5a. ZAMONTOWAC LACZNIK: Zakfadac rekawice ochronne na czas manipulowania obudowami
tacznikéw. Zeby mocujace sg ostre i moga spowodowac obrazenia. tacznik mozna podniesc recznie
(jezeli pozwoli na to jego waga) lub za pomoca hakéw ,S"/érub oczkowych (niedostarczone) o
odpowiednim rozmiarze i no$nosci. Wsunac haki lub gwintowane korce $rub oczkowych w otwory do
podnoszenia przewidziane w zaciskach srubowych tacznika. Zabezpieczy¢ $ruby oczkowe nakretkami
szedciokatnymi z petnym gwintem i podktadkami, jak pokazano powyzej.

Podnies¢ zespot tacznika za gorng obudowe. Zmontowac potaczenie, wktadajac zaznaczony koniec
rury z HDPE w boczny otwér tacznika oznaczony ,HDPE" i zawierajacy ustalacz. Korice rury z HDPE
musza by¢ wsuwane w tacznik, az (1) zetkng sie ze srodkowym wystepem uszczelki ORAZ (2) linie
narysowane wczesniej na koricach rury z HDPE wskaza pefne wsunigcie w tacznik, jak pokazano
powyzej. UWAGA: odstep od krawedzi obuddw facznika do linii narysowanej na obwodzie rury nie
powinien przekroczy¢ 1/4 cala/6,4 mm w zadnym miejscu na obwodzie korcow rury.

6. DOKRECIC NAKRETKI: Nakretki nalezy dokrecac¢
réwnomiernie na krzyz, w przedstawiony sposéb,
az do zetkniecia sie metalowych powierzchni zacisku
srubowego. Upewnic sie, ze wypusty obudowy
weszty catkowicie w rowek na stalowym koricu.
UWAGA: podczas dokrecania zachowywac réwne
odstepy pomiedzy zaciskami sSrubowymi, aby nie
dopusci¢ do zgniecenia uszczelki. Aby mozna byto
utrzymac réwne odstepy pomiedzy zaciskami
Srubowymi, czas dokrecania po stronie elementu

z HDPE moze by¢ dtuzszy niz po stronie elementu
stalowego. Do dokrecania az do zetkniecia sie
metalowych powierzchni uzy¢ klucza udarowego
lub standardowego klucza nasadowego

z gtebokim gniazdem.
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Przydatne informacje dotyczace tacznikéw typu 907

Zalecany Rozmiar Rozmiar
gwint sruby niegwintowanego Rozmiar klucza
Nominalna Waga oczkowej lub otworu do nakretki z gtebokim
Srednica rury tacznika rozmiar haka ,S” podnoszenia facznikowej gniazdem
cale lub mm Ib/kg cale/metryczne | cale/metryczne | cale/metryczne cale/mm
530 3/8 Y2 /s 17/
250 mm 240 M10 M12 M22 36
10l 53.0 3/8 23 7/ 17/
24,0 M10 M12 M22 36
54.0 3/s Ya /s 17/
280 mm 245 M10 M12 M22 36
61.0 3/s Ya /s 17/
315 mm 27,7 M10 M12 M22 36
12l 62.0 3/8 2] /s 17/
28,1 M10 M12 M22 36
14 cali 81.0 3/s 1z 11/s 13/16
36,7 M10 M12 M27 46
81.0 3/s Y2 11/s 13/16
355 mm 36,7 M10 M12 M27 46

DOBRZE"

Wiecej niz
Va cala/
6,4 mm

7. SPRAWDZIC ZACISKI SRUBOWE: Przed podaniem ciénienia do instalacji sprawdzi¢ zaciski érubowe na kazdym potaczeniu, aby upewnic sie, ze montaz zostat
wykonany prawidtowo.

Petne dane do kontaktu znajduja sie na stronie victaulic.com
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