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PERCHÉ TUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE A PARETE SOTTILE?  

•	 Aumenta la vita utile del sistema 
•	 Elimina il costo del rivestimento dei tubi
•	 Riduce costi e tempi per il flussaggio del sistema
•	 Facilita la gestione dei materiali 
•	 Riduce il peso del sistema
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Per maggiori informazioni sul sistema StrengThinTM 100,  
visitare il sito  www.StrengThin100.com

COSTI TOTALI DI INSTALLAZIONE RIDOTTI
•	 Consente di ottimizzare le dimensioni della squadra 

di tecnici
•	 Nessun costo connesso alla richiesta di un permesso 

di fuoco
•	 Nessuna necessità di un saldatore altamente qualificato
•	 Maggiore efficienza sul cantiere

NUOVO ESCLUSIVO PROFILO SCANALATO
•	 Nessuna scampanatura del tubo  

possibile
•	 Maggiore superficie del giunto in presa
•	 Il pacchetto attrezzi a noleggio  

comprende:
	 – �Set attrezzi  

e rulli
 	 – Tagliatubi
	 – Cavalletto per tubi
	 – �Cavo del tubo passa/ 

non passa
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DIMENSIONI DEL TUBO

StrengThin 100

Acciaio al carbonio

Scansione per 
CONFIGURAZIONE 
UTENSILE E VIDEO 
OPERAZIONE

LEADER MONDIALE NELLE SOLUZIONI DI GIUNZIONE DEI TUBI

STRENGTHIN™100
SISTEMA
PER TUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE A PARETE SOTTILE

•	� Non richiede un saldatore altamente qualificato 
né la presenza di una guardia ai fuochi

•	 Non richiede decapaggio o passivazione del giunto
•	 Nessun indebolimento del materiale in acciaio inossidabile
•	 Risparmi sui costi totali dell'installazione
•	 Gestione dei materiali più facile
•	 Installazione più rapida

Esegui la scansione 
per un VIDEO 
SULL'INSTALLAZIONE

GIUNZIONI PIÙ RAPIDE E PULITE 
RIDUCONO I TEMPI PER LA MESSA 
IN FUNZIONE ASSICURANDO COSTI 
TOTALI DELL'INSTALLAZIONE MINORI

Valvola a farfalla Serie E125 
Installation-Ready™

QUANDO LA VALVOLA INCONTRA IL GIUNTO: IL MATRIMONIO 
PERFETTO
•	 Valvola preasssemblata: basta spingerla sul tubo scanalato
•	 Montaggio rapido rispetto alle valvole tipo wafer flangiate
•	 Design dal profilo ribassato e peso inferiore rispetto 

alle valvole tipo wafer
•	 Conferma visiva del contatto tra le superfici per 

un'installazione corretta
•	 Condutture completamente rivestite
•	 Più sedi e opzioni operative

ESEGUI LA SCANSIONE PER 
RICHIEDERE UNA DIMOSTRAZIONE!

http://www.victaulic.com
https://twitter.com/Victaulic
https://www.facebook.com/VictaulicCompany
http://www.youtube.com/user/VictaulicCompany
http://www.linkedin.com/company/victaulic


Processo di installazione con tubi scanalati

Processo di installazione con saldatura

Il giunto 
scanalato 

è completo

Posizionare  
i tubi scanalati 

e i raccordi
Tubo scanalato

Centrare la 
guarnizione, 

inserire 
il corpo nelle 
scanalature

Avvitare i giunti 
fino al contatto 

metallo su 
metallo

Indossare 
i dispositivi 

di protezione

Configurare 
la macchina

Preparare 
l'area di 
saldatura

Pulire 
il metallo 

prima della 
saldatura

Posizionare 
il giunto

Ripetere 
finché non è 

completamente 
riempito

Creare 
un bagno 
di fusione

Iniziare la 
saldatura

Riempire 
il bisello 

tra le estremità 
del tubo

Eliminare 
le scorie

Terminare la 
saldatura

Decappare 
e passivare 
la saldatura

Lasciare 
raffreddare 
il metallo

Spurgare la 
saldatura

88%

LUBRIFICA PREMI UNISCI SERRA

APPLICAZIONI 
•	 Acqua fredda, refrigerata e calda
•	 Aria con vapori d'olio
•	 Acqua potabile
•	 Applicabile a sistemi in acciaio inossidabile

MAGGIORE RAPIDITÀ D'INSTALLAZIONE
•	 Tecnologia Installation-Ready™
•	 Nessuno smontaggio, nessun componente sciolto
•	 Conferma visiva dell'installazione corretta
•	 Installazione con qualsiasi condizione atmosferica
•	 Meno passaggi di installazione
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DIMENSIONI DEL TUBO

 Installation-ReadyTM     Saldatura

NESSUN TRATTAMENTO CHIMICO DEL TUBO RICHIESTO
•	 Qualità della giunzione pulita e uniforme
•	 Non richiede decapaggio o passivazione
•	 Nessun indebolimento del tubo 
•	 Nessun rischio di surriscaldamento del tubo

PER TUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE A PARETE SOTTILE
Il giunto rigido tipo E497 è adatto all'uso con pressioni fino 
a 16 bar | 232 psi, con vari spessori di parete.
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DIMENSIONI GIUNTO

• Spessore minimo di parete       • Spessore minimo di parete

Meno di 3 mm:  
 Pressione nominale 

10 bar | 145 psi 

•

•
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•
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CARATTERISTICHE 
•	 Tecnologia Installation-Ready™
•	 Disponibile da DN50 – DN300 | 2" – 12"
•	 Giunto disponibile in versione zincata o con rivestimento 

termoplastico 
•	 Nessun serraggio richiesto
•	 Materiali guarnizione 

– Grado "EF" EPDM 
– Grado "T" nitrile

RIDUCE I RISCHI DURANTE L'INSTALLAZIONE, 
MIGLIORANDO LA SICUREZZA
•	 Meno passaggi di installazione
•	 Giunzioni dei tubi più rapide, sempre
•	 Consente di ottimizzare le dimensioni 

della squadra di tecnici 
•	 Installazione senza fiamme o fumi nocivi
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MAI PIÙ 
SALDATURE 
COMPLESSE DI 
TUBI IN ACCIAIO 
INOSSIDABILE A 
PARETE SOTTILE

LA SALDATURA DI TUBI IN ACCIAIO 
INOSSIDABILE RICHIEDE UN NUMERO 

DI ORE DI LAVORO SUPERIORE 
IN MEDIA DELL' PIÙ ORE DI 

MANODOPERA IN MEDIA

MAI PIÙ 
SALDATURE 
COMPLESSE DI 
TUBI IN ACCIAIO 
INOSSIDABILE A 
PARETE SOTTILE


