AKUMULATOROWE NARZEDZIE VIC-PRESS™ DO PRODUKTOW SYSTEMU VIC-PRESS SCHEDULE 10S

OSTRZEZENIE A

A\ OSTRZEZENIE

Niezastosowanie sie do instrukcji i ostrzezen moze spowodowac powazne
obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

A * Przed przystapieniem do obstugi lub naprawy narzedzia Vic-Press PFT510
3 @ do rur Schedule 10S nalezy przeczytac wszystkie zalecenia w tej instrukcji

oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

® Prze przystapieniem do instalacji jakichkolwiek produktow Vic-Press nalezy
przeczytac podrecznik instalacji I-P500.

* Nosic okulary ochronne, kask, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

¢ Instrukcje obstugi i konserwacji nalezy zachowac.

Aby otrzymac dodatkowe kopie dokumentacji badz w przypadku pytan dotyczacych bezpiecznej
i prawidtowej eksploatacji tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic: P.O. Box 31, Easton,
PA 18044-0031, Telefon: 1800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com
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uzytkowania narzedzia PFT510 .............ooooe. e, 7
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Operacja zaciskania dla $rednic 1 ¥2"/48,3 mm

127603 MM .. 14
Wymontowywanie standardowych szczek

Vic-Press lub szczek posrednich Vic-Press............ 18
KONSEIWaC)a . ..ot 18

Konserwacja akumulatora i fadowarki ............... 20
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje réznych rodzajow
zagrozen.

Umieszczenie tego symbolu stanowi
ostrzezenie o mozliwos$ci doznania obrazen
ciata. Nalezy uwaznie przeczytac i zrozumiec
komunikaty wystepujace obok tego symbolu.

¢ Stowo ,ZAGROZENIE” wskazuje na
bezposrednie niebezpieczenstwo,
ktére w bardzo prawdopodobny sposéb
moze prowadzi¢ do $mierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

A\ OSTRZEZENIE

¢ Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania powaznych obrazen ciata lub
$mierci w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

A\ PRZESTROGA

* Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania obrazen ciata lub zniszczenia
mienia w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA"” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore sa wazne, ale nie wiaza sie
z niebezpieczenstwem.

www.victaulic.com
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TM-PFT510-POL

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Do uzytkowania tego narzedzia wymagana jest
odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci mechaniczne,

a takze nawyki w zakresie bezpieczerstwa. Chociaz
narzedzie zostato wyprodukowane, aby zapewnic
bezpieczne i niezawodne dziatanie, to przewidzenie
wszystkich okolicznosci i czynnikéw mogacych
doprowadzi¢ do wypadku nie jest mozliwe. W celu
bezpiecznej obstugi narzedzia nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen. Operator musi przede wszystkim
przestrzegac zasad bezpiecznej pracy na kazdym etapie
obstugi narzedzia, w tym podczas jego przygotowywania
do pracy i konserwacji. Do obowigzkdw wiasciciela,
dzierzawcy badz uzytkownika nalezy upewnienie sie,

Ze wszyscy operatorzy przeczytali te instrukcje i zapoznali

sie z nig oraz ze w petni rozumieja obstuge tego narzedzia.

Przed przystapieniem do obstugi lub konserwacji tego
narzedzia nalezy przeczytac niniejszg instrukcje obstugi.
Nalezy zapoznac sie z obstugg narzedzia oraz mozliwymi
zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegélna uwage
nalezy zwrdci¢ na jego specyficzne zagrozenia. Niniejsza
instrukcje obstugi nalezy przechowywac w czystym

i tatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe egzemplarze

tej instrukcji sg dostepne na zamowienie.

1. Unika¢ uzywania narzedzia w niebezpiecznych
Srodowiskach. Nie naraza¢ narzedzia na dziatanie
deszczu ani nie uzywac go w mokrych lub
wilgotnych miejscach. Nie uzywac narzedzia
w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw ani
w atmosferze wybuchowej. Utrzymywac dobre
oswietlenie miejsca pracy. Zapewni¢ wystarczajaca
ilos¢ wolnego miejsca wymagang do prawidtowej
obstugi narzedzia.

2. Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed wigczeniem
narzedzia, sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci nie
sg zablokowane. Sprawdzi¢ wyréwnanie ruchomych
czesci, wystepowanie zlaman, wystepowanie
problemoéw z zamocowanie oraz inne czynniki,
ktére moga wptywac na dziatanie narzedzia lub
szczek Vic-Press. Nie podejmowac préb naprawy
uszkodzonych szczek Vic-Press.

3. Unika¢ przypadkowego uruchomienia
narzedzia. Nie przenosi¢ narzedzia z palcem
na przycisku uruchamiajgcym.

4. Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luznych
ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby, ktore
moga wkrecic sie w poruszajace sie elementy
narzedzia. Do pracy na zewnatrz zaleca sie
uzywanie obuwia z podeszwa antyposlizgowa
i rekawic gumowych.

Nosi¢ Srodki ochrony osobistej podczas pracy
przy narzedziu. Zawsze nosi¢ okulary ochronne,
kaski, obuwie ochronne i ochronniki stuchu.

Nalezy by¢ czujnym. Narzedzia nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych
sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym. Unikac
wygtupdw w poblizu narzedzia.

Obserwatoréw nalezy odsuna¢ na bezpieczna
odlegtos¢ od miejsca pracy. Osoby postronne
powinny przebywac w bezpiecznej odlegtosci

od narzedzia.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce
pracy wokot narzedzia powinno by¢ wolne od
przeszkdd, ktére mogg ogranicza¢ mozliwosc
poruszania sie operatora. Usuwac plamy

po rozlanych olejach i innych ptynach.

Unieruchomic¢ obrabiany przedmiot.
Uzywac obejm, imadet i wieszakéw do rur, aby
unieruchomi¢ obrabiany przedmiot.

Trzymad rece i narzedzia z dala od szczek
Vic-Press podczas zaciskania. Unika¢ wszelkich
punktéw zgniotu.

Nie wychylac sie zbyt mocno. Przez caty czas
utrzymywac dobre oparcie stop i rbwnowage.

Nie przyktadac zbyt duzej sity. Nie przyktadac
zbyt duzej sity do narzedzia i do akcesoridw,
prébujac wykonac prace wykraczajace poza
mozliwosci narzedzia. Nie przecigzac narzedzia.

Zawsze wyjmowac akumulator podczas
smarowania podzespotéw narzedzia.

Tylko upowaznieni pracownicy moga smarowac
podzespoty narzedzia.

Obchodzi¢ sie starannie z narzedziem.

Aby zapewni¢ prawidfowe i bezpieczne dziatanie,
utrzymywac narzedzie w czystosci. Przestrzegac
wszystkich instrukcji dotyczacych konserwadji.
Nie smarowac narzedzia tatwopalnymi lub lotnymi
cieczami takimi, jak nafta czy olej napedowy.

Zawsze obstugiwa¢, sprawdzac i konserwowac
narzedzie zgodnie ze wszystkimi

przepisami dotyczacymi recznych narzedzi
akumulatorowych.

Uzywa¢ wylacznie autoryzowanych akcesoriow
lub akcesoriéw firmy Victaulic. Uzycie innych
czesci moze spowodowac utrate gwarandji,
nieprawidtowe dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢
do powstawania niebezpiecznych sytuacji.

Nie zrywac zadnych nalepek z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone
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NIE NALEZY W ZADEN SPOSOB PRZERABIAC
NARZEDZIA VIC-PRESS PFT510 DO RUR
SCHEDULE 10S ANI SZCZEK. Przerébki
jakichkolwiek elementéw narzedzia moga
stac sie przyczyna nieprawidlowego montazu
produktu i uniewaznienia gwarangji firmy
Victaulic.

Przechowywac narzedzia w suchym,
zabezpieczonym miejscu, gdy nie sa uzywane.

Uzywac wylacznie akumulatoréw i tadowarek
dostarczonych lub autoryzowanych przez firme
Victaulic.

Trzymac akumulator z dala od przedmiotéw
metalowych, ktére moga spowodowac zwarcie
stykow akumulatora. Zwarcie stykdw akumulatora
moze spowodowac przypalenia lub pozar.

Unika¢ kontaktu z akumulatorami, z ktérych
wcieka elektrolit. Kontakt z wyciekajacym
elektrolitem moze spowodowac oparzenia lub
podraznienie skory.

Nie uzywac narzedzia, akumulatoréw ani
tadowarki w temperaturach wykraczajacych
poza zakresy podane w niniejszej instrukgji.

Nie wyrzuca¢ akumulatoréw razem ze zwyktymi
odpadami gospodarczymi. Akumulatorow nalezy
pozbywac sie w odpowiedni sposéb, zgodnie

z obowiazujacymi lokalnie przepisami w zakresie
ochrony $rodowiska.

TM-PFT510-POL

WPROWADZENIE
UWAGA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga
miec¢ celowo zmienione proporcje w celu
zwiekszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukgcji i na produkcie znajduje
sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem
autorskim, ktdre stanowia wytaczng wtasnos¢
firmy Victaulic.

Narzedzie Vic-Press PFT510 do rur Schedule 10S jest
przeznaczone wytacznie do taczenia produktéw systemu
Vic-Press Schedule 10S firmy Victaulic z rurami ze stali
nierdzewnej Schedule 55 i 10S wg normy ASTM A-312
(gatunek 304/304L lub 316/316L) o $rednicy 12"/21,3 mm,
3%"/26,9 mm, 1/33,7 mm, 1 ¥2"/48,3 mm oraz 2"/60,3 mm.

Narzedzie PFT510 musi by¢ wyposazone w standardowe
szczeki Vic-Press o wiasciwej wielkosci lub w szczeki
posrednie Vic-Press/pierécien Vic-Press, ktére odpowiadaja
$rednicy instalowanych rur i produktéw systemu Vic-Press.

Narzedzie PFT510 to narzedzie Victaulic produkowane
przez firme Klauke* wytacznie do uzytku przemystowego
i branzowego. Patrz Deklaracja zgodnosci WE na oktadce
niniejszej instrukgji.

A\ PRZESTROGA

* Narzedzie PFT510 wolno stosowac wytacznie
z produktami systemu Vic-Press Schedule
10S firmy Victaulic, jak podano w czesci
+Wprowadzenie”.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze by¢
przyczyna nieprawidtowego montazu produktu
i spowodowac nieszczelnos¢ potaczenia,
uszkodzenie narzedzia i zniszczenie mienia.

* Klauke jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Textron Company
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ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzie PFT510, szczeki Vic-Press, tadowarka i akumulatory sa wysytane w wytrzymatych pojemnikach.
Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.
Jesli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC WALIZKI NARZEDZIA ZAWARTOSC WALIZKI AKCESORIOW

WALIZKA NARZEDZIA

Liczba Opis
1 Narzedzie Vic-Press PFT510 do rur Schedule 10S

Standardowe szczeki Vic-Press do produktéw systemu Vic-Press Schedule 10S o $rednicy 14"/21,3 mm,

RO &t 3'/26,9 mm oraz 1"/33,7 mm*
2 Akumulator 18 V
1 tadowarka z instrukcjg obstugi
2 Instrukcja obstugi i konserwacji PFT510 (TM-PFT510)

1 Marker

1 Szczotka druciana

1 Przyrzady do oznaczania rur ¥2"/21,3 mm, %/26,9 mm oraz 1"/33,7 mm

* Te szczeki Vic-Press moga zosta¢ wystane w walizce akcesoridw w zaleznosci od zamoéwionego kodu czesci

WALIZKA AKCESORIOW
Po 1szt. | Pierécien Vic-Press do produktdw systemu Vic-Press Schedule 10S o srednicach 14"/48,3 mm oraz 2'/60,3 mm
1 Szczeki posrednie Vic-Press
1 Instrukgja instalacji produktéw Victaulic systemu Vic-Press Schedule 105 (I-P500)
1 Instrukcja przyrzadu do oznaczania rur (I-P500.Gauge)

1 Przyrzady do oznaczania rur 1 ¥2"/48,3 mm oraz 2'/60,3 mm

1 Marker
1 Szczotka druciana
www.victaulic.com 3
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UZYWANIE WOZKA
TRANSPORTOWEGO DO
PRZENOSZENIA WALIZKI
NARZEDZIA LUB AKCESORIOW

Ze wzgledu na ciezar walizki narzedzia i akcesoriéw
w celu ufatwienia przenoszenia dostarczany jest wozek
transportowy.

Zaktadanie wadzka z tytu walizki narzedzia lub akcesoriow:

3. Podnies¢ raczke, aby ufatwic ciggniecie walizki.

o . . . UWAGA
1. Zaczepi¢ gorny uchwyt wézka na gérnym drazku
z tytu walizki narzedzia lub akcesoriow w sposéb ® Aby nie dopusci¢ do przewrécenia sie
pokazany powyzej. walizki narzedzia lub akcesoriow na wézku

i uszkodzenia, nalezy odczepi¢ wozek przed
otwarciem walizki. Aby nie dopusci¢ do
uszkodzenia zadnych elementéw, walizka
powinna leze¢ ptasko na ziemi.

® Odczepic¢ wozek, naciskajac przycisk
umieszczony na dolnym uchwycie wézka.
Odczepi¢ dolny uchwyt wézka z dolnego
drazka i podnies¢ wozek do gory, odwodzac
go od walizki.

2. Wcisna¢ przycisk umieszczony na dolnym uchwycie
wozka (miedzy kotami). Zaczepic ten dolny uchwyt
wozka na dolnym drazku z tytu walizki narzedzia lub
akcesoriow. Zwolni¢ przycisk i upewnic sie, ze wozek
jest przymocowany do walizki.

www.victaulic.com 3
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INFORMACJE DOTYCZACE
AKUMULATORA | tADOWARKI

® Sprawdzi¢, czy napiecie
na etykiecie tadowarki
odpowiada napieciu zrédta
zasilania.

Niezastosowanie si¢ do tego zalecenia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata badz Smierc.

DANE TECHNICZNE

Napiecie wejsciowe fadowarki (120 V AC, 50-60 Hz).
Skontaktowac sie z firma Victaulic, aby uzyskac informacje
na temat innych napiec.

Napiecie wyjsciowe tadowarki (7,2-18 V DC).

Ciezar akumulatora 18 V (1.4 funta/0,65 kg).

Akumulator musi by¢ w petni natadowany przed prébg
zaci$niecia dowolnego produktu systemu Vic-Press.
Nalezy uzywac¢ wytacznie tadowarki dostarczonej

z narzedziem. Patrz cze$¢ ,Wymagania dotyczace
temperatury podczas tadowania akumulatorow”.

E' 8

1. Whozy¢ wtyczke tadowarki do wiasciwego gniazda
zasilania sieciowego.

1a. Wtozy¢ akumulator do tadowarki w sposéb pokazany
powyzej.

1b. Po wiozeniu akumulatora do tadowarki wtaczy sie
czerwona kontrolka. Po okoto 25 minutach kontrolka
zmieni kolor z czerwonego na zielony, co bedzie
oznacza¢, ze akumulator jest w petni natadowany.

Petne informacje mozna znalez¢ w instrukgji dostarczonej
z tadowarka.

2. Nacisna¢ przycisk na akumulatorze, aby wyja¢ go
z fadowarki, w sposob pokazany powyzej.

3. Po natadowaniu akumulatora zawsze wyjmowac
wtyczke tadowarki z gniazda zasilania sieciowego.

Jedli akumulator nie jest w petni naladowany na poczatku
zaciskania, ttok szybko sie wysunie, a nastepnie cofnie.
Akumulator nalezy natadowac lub wymieni¢ na

w petni natadowany przed prébg wykonania nastepnego
zaciskania.

Jesli akumulator wyczerpie sie podczas zaciskania,
narzedzie zatrzyma sie przed zakoriczeniem zaciskania.
WSKAZOWKA: TAKIE POLACZENIE ZACISKANE JEST
NIEDOPUSZCZALNE. Ksztattke nalezy zacisnac jeszcze
raz przy uzyciu narzedzia z w petni natadowanym
akumulatorem. Po wymianie akumulatora narzedzia
mozna zakonczy¢ operacje zaciskania.

www.victaulic.com
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WYMAGANIA DOTYCZACE TEMPERATURY
PODCZAS Lt ADOWANIA AKUMULATOROW

Nie tadowac¢ akumulatoréw w temperaturze otoczenia
mniejszej niz 50°F/10°C oraz wiekszej niz 104°F/40°C.

WYMAGANIA DOTYCZACE TEMPERATURY
PODCZAS UZYTKOWANIA NARZEDZIA PFT510

Nie uzywac narzedzia PFT510 w temperaturze otoczenia
mniejszej niz 14°F/-10°C oraz wigkszej niz 122°F/50°C.

www.victaulic.com
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PRZYBLIZONE SILY ZACISKANIA PRZY W PELNI
NALADOWANYM AKUMULATORZE

W ponizszej tabeli zostaty podane przyblizone wartosci
sity zaciskania dla danej $rednicy rury, jakich mozna sie
spodziewac przy w petni natadowanym akumulatorze.
WSKAZOWKA: Warto$¢ sity zaciskania moze sie rézni¢

w zaleznosci od wiasciwosci rury, wieku akumulatoréw itp.

Rzeczywista

Przyblizone sity

Srednica $rednica zaciskania przy w
nominalna zewnetrzna rury petni natadowanym
cale cale/mm akumulatorze
0.840

1,
Ya 213 136
1.050
3
Y 269 110
1315
1 337 87
1.900
1,
1% 483 47
2375
2 603 35
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA

UWAGA

* Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga mie¢ celowo zmienione proporcje w celu zwiekszenia
czytelnosci.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwigzan
i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczna wtasnos¢ firmy Victaulic.

Przycisk pierscienia
przesuwnego

Standardowe

hy k
szczeki Vic-Press Ucho na pasel

Element ustalajacy,strony
rury” na standardowych
szczekach Vic-Press

Kontrolka LED

Sworzen blokujacy Kontrolka pracy

Przycisk /

uruchamiajacy

A

Dzwignie standardowych
szczek Vic-Press

Piersciert
przesuwny

Przycisk
resetowania

Pierscien Vic-Press

Szczeki posrednie Vic-Press

Przycisk
zwalniania
akumulatora

Akumulator
Element ustalajacy

Lstrony rury”

na pierscieniu

Vic-Press
—>
Sworzen
"«— Haczyki szczek posrednich, zatrzaskowy

ktore zaczepiaja sie na
pierscieniu Vic-Press

"o Tizymac rece 2 dala od punkiom zgniotu (rolk, o Trzymac rece 2 dala od punkiow zgniotu (ol "o Tizymac rece 2 6ala od punkiom zgniotu (rolk, ‘o Trzymac rece 2 dala od punkiow zgniotu (ol
4 shiVic ress, sk posedrie Pes s i sl res, s
511p) pae caly aspodzscbsug b Vic-Pressip) Vic-Pres ) prez caly cas odczs bshgi

. narzedz,

€si, e aerwony piericie prasuwy Upenic i, e rerwony perce przesuwny  Upewnic i, e envaony piece pzesuuny
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

1. Wiozy¢ natadowany akumulator do narzedzia,
az zablokuje sie na swoim miejscu i rozlegnie sie klikniecie.

Przycisk
resetowania

2. Zamontowanie standardowych szczek Vic-Press

lub szczek posrednich Vic-Press jest mozliwe jedynie,
gdy rolki napedowe s3 wystarczajaco cofniete. W razie
koniecznosci nacisna¢ przycisk ponownego ustawiania,
az rolki napedowe zostang cofniete.

A\ PRZESTROGA

e Uwazac podczas zwalniania sworznia
blokujacego. Sworzen blokujacy znajduje
sie pod napieciem sprezyny.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata.

3. Zwolni¢ sworzen blokujacy, wciskajac go i obracajac
w lewa strone. Uwazac podczas zwalniania sworznia
blokujacego. Sworzen blokujacy znajduje sie pod
napieciem sprezyny.

4. Wybra¢ rozmiar standardowych szczek Vic-Press lub
szczek posrednich Vic-Press, odpowiedni dla srednicy
instalowanej rury/ksztattki. WSKAZOWKA: Rozmiar jest
wyttoczony na standardowych szczekach Vic-Press/
pierscieniu Vic-Press.

www.victaulic.com
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5. Czerwony pierscien przesuwny musi zosta¢
ustawiony w potozeniu odpowiednim dla uzywanego
rozmiaru szczek. WSKAZOWKA: W razie koniecznosci
nacisna¢ przycisk uruchamiajacy, aby przesuna¢ rolki do
przodu, jesli czerwony pierécien przesuwny nie zostat
zamocowany w prawidtowym potozeniu roboczym.

Czerwony pierscien
przesuwny

Potozenia pokazanego powyzej (czerwony pierscien
przesuwny zamocowany w pofozeniu gérnym/przednim)
nalezy uzywac dla srednic 12"/21,3 mm i %/26,9 mm.

Czerwony
pierscien
przesuwny

Potozenia pokazanego powyzej (czerwony pierscien
przesuwny zamocowany w potozeniu srodkowym/
centralnym) nalezy uzywac dla srednicy 17/33,7 mm.

Czerwony
pierscien
przesuwny

Potozenia pokazanego powyzej (czerwony pierscien
przesuwny zamocowany w potozeniu dolnym/tylnym)
nalezy uzywac dla srednic 1 4"/48,3 mm oraz

2'/60,3 mm.

6. Po ustawieniu czerwonego pierscienia przesuwnego
w odpowiednim pofozeniu upewnic sie, ze caty przycisk
przeszedt przez otwor pierscienia przesuwnego, jak
pokazano powyzej. WSKAZOWKA: Przycisk wyskoczy
z otworud, wydajac przy tym odgtos klikniecia, co bedzie
Swiadczy¢ o tym, ze czerwony pierscien przesuwny
znalazt sie w potozeniu zablokowanym.

7. Zamontowac standardowe szczeki Vic-Press

lub szczeki posrednie Vic-Press w narzedziu. Upewnic

sie, ze standardowe szczeki Vic-Press lub szczeki posrednie
Vic-Press sg prawidtowo wyréwnane, aby mozna byto

wiozy¢ sworzen blokujacy.

www.victaulic.com
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A\ PRZESTROGA

* Trzymac palce z dala od punktu zgniotu
sworznia blokujacego/sprezyny sworznia
blokujacego.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac obrazenia ciata.

7a. Catkowicie wepchna¢ sworzen blokujacy do narzedzia,
az rozlegnie sie klikniecie.

A\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy sworzen blokujacy jest
catkowicie zamocowany w narzedziu przed
wykonaniem operacji zaciskania.

Jesli sworzen blokujacy nie bedzie catkowicie
zamocowany, narzedzie nie bedzie dziata¢
prawidtowo i moze si¢ uszkodzic.

www.victaulic.com
ictaulic’
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OPERACJA ZACISKANIA DLA
SREDNIC 2"21,3 MM, 3"/26,9 MM
ORAZ 17/33,7 MM

A\ OSTRZEZENIE

* Przed przystapieniem do obstugi narzedzia
Vic-Press PFT510 do rur Schedule 10S
nalezy przeczytac instrukcje instalacji
1-P500 i postepowac zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami zamieszczonymi w poprzednich
czesciach niniejszej instrukgji.

* Nosic¢ okulary ochronne, kaski, obuwie
ochronne i ochronniki stuchu.

* Narzedzie Vic-Press PFT510 do rur Schedule 10S
jest przeznaczone WYLACZNIE do uzywania
z produktami systemu Vic-Press Schedule
10S. Patrz czes¢ ,Wprowadzenie”. NIE nalezy
podejmowac préb montazu produktéw Pressfit
Schedule 5.

® Rozmiar standardowych szczek Vic-Press
musi odpowiadac srednicy instalowanej rury/
ksztattki.

® Przed przystapieniem do operacji zaciskania
sprawdzi¢, czy narzedzie oraz standardowe
szczeki Vic-Press nie maja luznych, peknietych
ani uszkodzonych czesci.

e NIENALEZY W ZADEN SPOSOB PRZERABIAC
NARZEDZIA VIC-PRESS PFT510 DO
RUR SCHEDULE 10S ANI SZCZEK.
PRZEROBKI JAKICHKOLWIEK ELEMENTOW
NARZEDZIA MOGA STAC SIE PRZYCZYNA
NIEPRAWIDLOWEGO MONTAZU PRODUKTU
1 UNIEWAZNIENIA GWARANCJI FIRMY
VICTAULIC.

* Trzymac palce i dtonie z dala od punktéw
zgniotu podczas zaciskania.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata,
zniszczenie mienia oraz uszkodzenie potaczenia.

1. Przed przystapieniem do operadji zaciskania sprawdzic,
czy standardowe szczeki Vic-Press nie sg uszkodzone

ani zuzyte. Wymieni¢ uszkodzone lub zniszczone
standardowe szczeki Vic-Press.

2. Otworzy¢ standardowe szczeki Vic-Press, sciskajac
dzwignie.

Element ustalajacy
»strony rury” na.
standardo

3. Umiesci¢ standardowe szczeki Vic-Press nad ksztattka
Vic-Press Schedule 10S. Upewnic sie, ze wgtebienie
standardowych szczek Vic-Press jest wyréwnane z
profilem kieszeni uszczelki. Element ustalajacy ,strony
rury” standardowych szczek Vic-Press musi znajdowac
sie nad rura, jak pokazano powyzej. WSKAZOWKA:
Narzedzie/standardowe szczeki Vic-Press nalezy
zawsze umieszczac na ksztattce pod katem prostym
do osi rury. NIE NALEZY PROBOWAC USUWAC
ELEMENTU USTALAJACEGO ,STRONY RURY”

ZE STANDARDOWYCH SZCZEK VIC-PRESS.
PRZEROBKI JAKICHKOLWIEK ELEMENTOW
NARZEDZIA MOGA STAC SIE PRZYCZYNA
NIEPRAWIDLOWEGO MONTAZU PRODUKTU |
UNIEWAZNIENIA GWARANCJI FIRMY VICTAULIC.

3a. Zwolni¢ dzwignie, aby standardowe szczeki Vic-Press
zamknety sie wokodt ksztattki.

www.victaulic.com
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4. Ustawiajac standardowe szczeki Vic-Press, upewnic sie,
Ze rura pozostaje catkowicie wsunieta do ksztattki oraz

ze zagfebienie w szczekach Vic-Press jest wyréwnane/
osadzone na profilu kieszeni uszczelki ksztattki, jak
pokazano powyzej. Koniec ksztattki musi by¢ wyréwnany
z oznaczeniem wsuniecia rury. Wymagania dotyczace
przygotowania rury i oznaczen mozna znalez¢ w instrukcji
instalacji I-P500.

A\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy profil kieszeni uszczelki
ksztattki jest dobrze osadzony we wgtebieniu
w standardowych szczekach Vic-Press przed
wykonaniem operacji zaciskania.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze by¢
przyczyna nieprawidtowego zacisniecia
i spowodowac zniszczenie mienia.

Trzymac palce i dlonie
z dala od standardowych
szczek Vic-Press i innych
punktéw zgniotu podczas
zaciskania.

Niezastosowanie si¢ do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

5. Trzymac rece, jak pokazano powyzej. Trzyma¢ palce
i dtonie z dala od standardowych szczek Vic-Press

i innych punktéw zgniotu przez caty czas podczas
operadji zaciskania. WSKAZOWKA: Cylinder narzedzia
mozna przekreci¢ w celu fatwiejszego wyrdéwnania.

5a. Po prawidtowym ustawieniu narzedzia nacisnac
przycisk uruchamiajacy i przytrzymac go az do
zakoriczenia cyklu zaciskania. Cykl zaciskania zostaje
zakoriczony, gdy standardowe szczeki Vic-Press zamkna
sie catkowicie, a rolki napedu wréca do potozenia petnego
wycofania.

5b. Zdja¢ palce z przycisku uruchamiajacego, aby
przypadkowo nie uruchomi¢ narzedzia.

5c. Po zakoriczeniu operadji zaciskania zwolni¢

standardowe szczeki Vic-Press, Sciskajac dZzwignie.
Zdja¢ narzedzie z ksztattki/rury.

www.victaulic.com
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OPERACJA ZACISKANIA DLA p:?et:zzri\:ria
S’REDNIC 1 1/2"/48,3 MM ORAZ () e > O Vic-Press

2"/60,3 MM
A\ OSTRZEZENIE

* Przed przystapieniem do obstugi narzedzia
Vic-Press PFT510 do rur Schedule 105
nalezy przeczytac instrukcje instalacji
1-P500 i postepowac zgodnie ze wszystkimi
instrukcjami zamieszczonymi w poprzednich
czesciach niniejszej instrukgji.

/ / ~N
= Element

ustalajacy
»strony rury”

* Nosic¢ okulary ochronne, kaski, obuwie
ochronne i ochronniki stuchu.

* Narzedzie Vic-Press PFT510 do rur Schedule 10S

jest przeznaczone WYLA.CZNlE do uzywania 2. Wybra¢ rozmiar pierscienia Vic-Press odpowiedni
z produktami ’systemu Vlc-Pres's Schedule ) dla $rednicy instalowanej rury/ksztattki. WSKAZOWKA:
105. Patrz czes¢ ,Wprowadzenie”. NIE nalezy Rozmiar pierscienia Vic-Press jest wyttoczony na

podejmowac préb montazu produktéw Pressfit
Schedule 5.

elemencie ustalajgcym ,strony rury” pierscienia Vic-Press.
=

® Rozmiar szczek posrednich Vic-Press
i pierscienia Vic-Press musi odpowiadac
srednicy instalowanej rury/ksztattki.

® Przed przystapieniem do operacji zaciskania
sprawdzi¢, czy narzedzie oraz szczeki posrednie
Vic-Press i pierscien Vic-Press nie maja luznych,
peknietych ani uszkodzonych czesci.

e NIENALEZY W ZADEN SPOSOB PRZERABIAC
NARZEDZIA VIC-PRESS PFT510 DO
RUR SCHEDULE 10S ANI SZCZEK.
PRZEROBKI JAKICHKOLWIEK ELEMENTOW
NARZEDZIA MOGA STAC SIE PRZYCZYNA
NIEPRAWIDLOWEGO MONTAZU PRODUKTU
| UNIEWAZNIENIA GWARANCJI FIRMY
VICTAULIC.

® Trzymac palce i dtonie z dala od punktéw
zgniotu podczas zaciskania.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata,
zniszczenie mienia oraz uszkodzenie pofaczenia.

1. Przed przystapieniem do operacji zaciskania sprawdzi¢,
czy szczeki posrednie Vic-Press i pierscier Vic-Press

nie sg uszkodzone ani zuzyte. Uszkodzone lub zuzyte
czesci nalezy zwrdci¢ do autoryzowanego serwisu firmy
Victaulic.

3. Wyciggnac sworzen zatrzaskowy z pierscienia Vic-Press,
az rozfaczy on ramie pierscienia Vic-Press. Catkowicie
otworzy¢ pierscien Vic-Press, jak pokazano powyzej.

www.victaulic.com 3
ictaulic
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4. Owingc pierscien Vic-Press wokot ksztattki tak, aby
wagtebienie w pierscieniu Vic-Press wyréwnato/osadzito
sie na profilu kieszeni uszczelki ksztattki. WSKAZOWKA:
Pierécien Vic-Press mozna zatozy¢ tylko w jedna strone;
element ustalajacy ,strony rury” ma znajdowac sie nad
rurg. Jesli element ustalajacy ,strony rury” znajduje sie
na srodku ksztattki, piersciert Vic-Press nie zamknie sie.
NIE NALEZY PROBOWAC USUWAC ELEMENTU
USTALAJACEGO ,STRONY RURY” Z PIERSCIENIA
VIC-PRESS. PRZEROBKI JAKICHKOLWIEK
ELEMENTOW NARZEDZIA MOGA STAC SIE
PRZYCZYNA NIEPRAWIDLOWEGO MONTAZU
PRODUKTU | UNIEWAZNIENIA GWARANCJI FIRMY
VICTAULIC.

Aby utatwi¢ manipulacje, pierscien Vic-Press mozna
zatozy¢ na ksztattke przed wsunieciem do niej koricéw rur,
jak pokazano powyzej.

5. Zamknac pierscien Vic-Press, wyréwnujac otwory
dwdch koncow. Wepchnac catkowicie sworzen
zatrzaskowy przez ramie pierscienia Vic-Press, jak
pokazano powyzej. WSKAZOWKA: W celu fatwiejszego
ustawienia narzedzia pierécien Vic-Press mozna obracac
wokot ksztattki.

www.victaulic.com
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Haczyki szczek posrednich
Vic-Press, ktdre zaczepiajq sie na
pierscieniu Vic-Press

6. Zamontowac szczeki posrednie Vic-Press na narzedziu,
postepujac wedtug instrukgji z czeéci ,Przygotowanie
narzedzia”.

6a. Otworzy¢ szczeki posrednie Vic-Press, $ciskajac
dzwignie. Wyréwna¢ haczyki szczek posrednich Vic-Press
z pierécieniem Vic-Press, jak pokazano powyzej.

7. Zamocowac haczyki szczek posrednich Vic-Press na
pierécieniu Vic-Press i zwolni¢ dzwignie. Upewnic¢ sie,
ze haczyki szczek posrednich Vic-Press catkowicie
zaczepity sie na pierscieniu Vic-Press.

7a. Ustawiajac szczeki posrednie Vic-Press i pierscien
Vic-Press, upewnic sie, ze rura pozostaje catkowicie
wsunieta do ksztattki. Koniec ksztattki musi by¢
wyréwnany z oznaczeniem rury. Wymagania dotyczace
przygotowania rury i oznaczen mozna znalez¢ w instrukcji
instalacji I-P500.

A\ PRZESTROGA

e Sprawdzi¢, czy profil kieszeni uszczelki
ksztattki jest dobrze osadzony we wgtebieniu
w szczekach Vic-Press przed wykonaniem
operacji zaciskania.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
by¢ przyczyna nieprawidlowego zacisniecia
i spowodowac zniszczenie mienia.

* Trzymac palce i dtonie z
dala od szczek posrednich
Vic-Press i innych
punktéw zgniotu podczas
zaciskania.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

8. Trzymac palce i dfonie z dala od szczek posrednich
Vic-Press i innych punktéw zgniotu przez caty czas
podczas operacji zaciskania.

8a. Po prawidtowym ustawieniu narzedzia nacisnac
przycisk uruchamiajacy i przytrzymac go az do
zakonczenia cyklu zaciskania. Cykl zaciskania zostaje
zakoriczony, gdy szczeki posrednie Vic-Press zamkng
sie catkowicie na pierscieniu Vic-Press, a rolki napedu
wrécg do potozenia petnego wycofania.

8b. Zdja¢ palce z przycisku uruchamiajacego, aby nie
uruchomic¢ przypadkowo narzedzia.

www.victaulic.com
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8c. Po zakoriczeniu operacji zaciskania zwolni¢ szczeki
posrednie Vic-Press z pierscienia Vic-Press, Sciskajac
dzwignie. Zdja¢ narzedzie z pierscienia Vic-Press.

y

8d. Zdja¢ pierscien Vic-Press z ksztattki, wyciggajac
sworzen zatrzaskowy, az roztaczy on ramie pierscienia
Vic-Press, jak pokazano w niniejszej czesci w punkcie 3.

www.victaulic.com
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WYMONTOWYWANIE
STANDARDOWYCH SZCZEK
VIC-PRESS LUB SZCZEK
POSREDNICH VIC-PRESS

® Uwazac podczas zwalniania sworznia
blokujacego. Sworzen blokujacy znajduje
sie pod napieciem sprezyny.

® W celu uniknigcia uszkodzenia nalezy uwaza¢,
aby nie upusci¢ standardowych szczek
Vic-Press/szczek posrednich Vic-Press.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

1. Zwolni¢ sworzen blokujacy, wciskajac go i obracajac
w lewg strone. Uwazac podczas zwalniania sworznia
blokujacego. Sworzen blokujacy znajduje sie pod
napieciem sprezyny. Wymontowac standardowe szczeki
Vic-Press lub szczeki posrednie Vic-Press z narzedzia.

KONSERWACJA

* Przed przystapieniem do smarowania
jakichkolwiek elementéw narzedzia nalezy
wyjac akumulator.

* NIENALEZY w zaden sposéb przerabia¢
narzedzia Vic-Press PFT510 do rur Schedule
10S ani szczek. PRZEROBKI JAKICHKOLWIEK
ELEMENTOW NARZEDZIA MOGA STAC SIE
PRZYCZYNA NIEPRAWIDLOWEGO MONTAZU
PRODUKTU | UNIEWAZNIENIA GWARANCJI
FIRMY VICTAULIC.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze by¢
przyczyna nieprawidtowego montazu produktu
i spowodowac powazne obrazenia ciata.

Po wykonaniu okoto 10 000 zaci$nie¢ badZ przynajmniej
raz w roku narzedzie, standardowe szczeki Vic-Press,
szczeki posrednie Vic-Press i pierscienie Vic-Press nalezy
odestac do autoryzowanego serwisu firmy Victaulic w celu
przeprowadzenia przegladu. WSKAZOWKA: Narzedzie
jest wyposazone w kontrolke LED konserwacji/usterki.
Dodatkowe informacje mozna znalez¢ w tabeli ,Kontrolki/
sygnaty dzwiekowe” na str. 22.

Jedli sita zaciskania jest niewystarczajaca lub jesli ubywa
oleju, narzedzie nalezy odesta¢ do autoryzowanego
serwisu Victaulic w celu naprawy. Uszkodzone lub zuzyte
standardowe szczeki Vic-Press, szczeki posrednie Vic-Press
i pierscienie Vic-Press NIE MOGA by¢ naprawiane i musza
zosta¢ wymienione na nowe, dostarczone przez firme
Victaulic.

1. Wyjac¢ akumulator z narzedzia, naciskajac przycisk,
jak pokazano powyzej.
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i fagodnego mydta. Do czyszczenia plastikowych
elementow NIE stosowac rozpuszczalnikéw czyszczacych,
terpentyny, rozcieficzalnikéw do farb itp. NIE zanurzac
narzedzia w cieczy.

® Podczas pracy ze sprezonym
powietrzem nalezy nosi¢
okulary ochronne, aby drobiny
zanieczyszczen nie dostaty
sie do oczu.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

5. Usuna¢ osady z wgtebien zaciskowych standardowych
szczek Vic-Press za pomoca szczotki drucianej.

2. Wyczysci¢ rolki napedu i sworzen blokujacy szczotka
lub sprezonym powietrzem.

6. Usunac osady z wgtebien zaciskowych pierscieni
Vic-Press za pomoca szczotki drucianej.

3. Nasmarowac prowadnice rolek napedu lekkim smarem.

3a. Nasmarowac rolki napedu lekkim olejem
maszynowym.

3b. Nasmarowac sworzen blokujacy lekkim olejem
maszynowym.

4. Wyczysci¢ elementy plastikowe (np. akumulatory,
obudowe narzedzia itp.) przy uzyciu wilgotnej szmatki

www.victaulic.com
ictaulic’
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Informacje dotyczace akumulatora i tadowarki

UWAGA

® Uszkodzone akumulatory i/lub tadowarki
nalezy natychmiast wymienic.

* Nie wyrzuca¢ akumulatoréw razem ze zwyktymi
odpadami gospodarczymi. Akumulatoréw
nalezy pozbywac sie w odpowiedni sposéb,
zgodnie z obowiazujacymi lokalnie przepisami
w zakresie ochrony srodowiska.

1. Przed przystapieniem do konserwacji wyjac¢
akumulator z fadowarki i wtyczke tadowarki z gniazda
zasilania sieciowego.

2. Wyczysci¢ akumulator i jego styki wilgotng szmatka.
NIE zanurza¢ czesci. Upewnic sie, ze styki i obszary
wentylacyjne tadowarki s3 wolne od zanieczyszczen.

7. Aby usunac wszystkie luzne zanieczyszczenia
z wgtebien zaciskowych standardowych szczek Vic-Press
i pierscieni Vic-Press, uzy¢ sprezonego powietrza.

8. Nasmarowac wszelkie przeguby standardowych szczek
Vic-Press, szczek posrednich Vic-Press i pierscieni Vic-Press
za pomocg lekkiego oleju maszynowego.

9. Pokry¢ cate standardowe szczeki Vic-Press, szczeki
posrednie Vic-Press i pierscienie Vic-Press smarem klasy
przemystowej/sprayem antykorozyjnym.

10. Natadowac¢ akumulatory, postepujac zgodnie
z instrukcjami zamieszczonymi w czesci ,Informacje
dotyczace akumulatora i tadowarki”.

www.victaulic.com 3
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

Narzedzie nie dziata.

Narzedzie nie koriczy operadji zaciskania.
Szczeki Vic-Press nie zamykaja sie catkowicie.

Podczas operacji zaciskania na ksztattce tworzy
sie podtuzny wystep.

MOZLIWA PRZYCZYNA

Akumulator jest niesprawny lub catkowicie
roztadowany.

Narzedzie jest niesprawne lub uszkodzone.

Narzedzie jest przecigzone lub zostato uzyte
do zaciskania niedozwolonych materiatow.

Migdzy dZwigniami szczek Vic-Press lub w obszarze
zaciskania szczek Vic-Press znajduje sie brud lub
osady.

Narzedzie jest niesprawne lub uszkodzone.

Akumulator wyczerpat sie podczas operacji
zaciskania.

Uzywane szczeki zaciskowe nie s3 zgodne
znarzedziem.

Sworzen blokujacy nie zostat prawidtowo whozony.

Uszkodzone lub zuzyte szczeki Vic-Press badz
ich zarys.

Uzywane szczeki zaciskowe majq nieprawidfowy
rozmiar.

Szczeki zaciskowe nie s przeznaczone do uzytku
z produktami systemu Vic-Press Schedule 10S.

Srednice rury i ksztatki nie zgadzaja sie ze soba.

TM-PFT510-POL

ROZWIAZANIE

Wymienic akumulator na nowy, w petni natadowany
i 0 tym samym napieciu (dostarczony przez firme
Victaulic).

Skontaktowac sie z firma Victaulic.

Narzedzia mozna uzywac wytacznie do rur
wykonanych z materiatéw wymienionych

w niniejszej instrukgji.

Wyczyscic szczeki Vic-Press, postepujac zgodnie
zinstrukcjami w czesci, Konserwacja”

Skontaktowac sie z firma Victaulic.

Wymienic akumulator na w pefni natadowany i o tym
samym napieciu (dostarczony przez firme Victaulic).

Uzywac wytacznie szczek Vic-Press PFT510 do
produktow systemu Vic-Press Schedule 105
(dostarczonych przez firme Victaulic).

Wepchnac catkowicie sworzeri blokujacy przez szczeki
Vic-Press do narzedzia, az rozlegnie sie klikniecie.

Wymienic szczeki Vic-Press na nowe szczeki
do produktéw systemu Vic-Press Schedule 10S
dostarczone przez firme Victaulic.

Wymienic szczeki Vic-Press na szczeki o rozmiarze
odpowiednim dla instalowanej rury/ksztattki.

Uzywac wytacznie szczek Vic-Press PFT510
do produktéw systemu Vic-Press Schedule 105
(0znaczonych logo Victaulic).

Uzywac ksztattek i rur o odpowiednich $rednica

w potaczeniu ze szczekami Vic-Press o whasciwym
rozmiarze do produktow systemu Vic-Press
Schedule 10S (dostarczonych przez firme Victaulic).

www.victaulic.com
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KONTROLKI/SYGNALY DZWIEKOWE
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~ ) WYSTEPUJE LUB REZULTAT
D Niski poziom natadowania
Po cyklu roboczym
20s akumulatora

Po wiozeniu
akumulatora

Po cyklu roboczym

Podczas cyklu
roboczego

Po cyklu roboczym

Po cyklu roboczym

Po cyklu roboczym

Autotest

Odda¢ narzedzie do serwisu
Victaulic

Przekroczona wartos¢
graniczna temperatury

Odda¢ narzedzie do serwisu
Victaulic

Wymagana sita docisku

nie zostata osiggnieta z
powodu przerwania operacji
zaciskania przez operatora,
gdy dziatat silnik.

Wymagana sita docisku nie
zostata osiggnieta z powodu
usterki mechanicznej, gdy
dziatat silnik. Oddac narzedzie
do serwisu Victaulic.

www.victaulic.com
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE
wydana zgodnie z
DYREKTYWA MASZYNOWA 2006/42/WE

Firma Victaulic Company, z siedzibg pod adresem 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040,
USA, jako przedstawiciel handlowy firmy Gustav Klauke GmbH, (Auf dem Knapp 46,
D-42855, Remscheid, Niemcy) niniejszym deklaruje, ze wymieniony ponizej produkt spetnia
wymagania okre§lone w Zataczniku I — ,,Zasadnicze wymagania w zakresie ochrony zdrowia
i bezpieczefistwa odnoszace si¢ do projektowania i wykonywania maszyn” dyrektywny
maszynowej 2006/46/WE.

znaczenie modelu produktu: Narzedzie Vic-Press™ PFT510

is produktu: Reczne narzgdzie zaciskowe 18 V DC do montazu
produktéw systemu Vic-Press Schedule 10S
firmy Victaulic

na zgodnoSci: Zgodnos¢ zostata oceniona przez firme
Gustav Klauke GmbH zgodnie z zatacznikiem I.

73Ca Zi nia: Produkty Vic-Press nie sg przeznaczone do uzytku
z toksycznymi, fatwopalnymi, wybuchowymi,
utleniajacymi ani innymi niebezpiecznymi

substancjami.
Inne zastosowane normy: IEC 60745-1 1/2010 EN-61000-6-2
EN-349 EN-61000-6-3
EN-982 EN-5349 T1
EN-1037 EN-5349 T2
iV.
v g
Podpis: LA s o JOF | i
Imig i
nazwisko: Mr. Joh.-Christoph Schiitz Mr. Len R. Swantek
Dyrektor
Inzynier dyplomowany ds. globalnej zgodnosci
Stanowisko  CE Beauftrager 7 przepisami
Data: 5 pazdziernika 2012 5 pazdziernika 2012
Gustav Klauke GmbH, Victaulic Company,
producent przedstawiciel handlowy
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AKUMULATOROWE NARZEDZIE VIC-PRESS™ DO PRODUKTOW SYSTEMU VIC-PRESS SCHEDULE 10S

Petne informacje kontaktowe mozna znalez¢ na stronie www.victaulic.com.
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