INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI TM'RG 1 ZOO'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw RG1200

OSTRZEZENIE A

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezerh moze spowodowac powazne
obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.

@ ® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia do
walcowania rowkow nalezy przeczytac wszystkie zalecenia podane w tej

instrukgji oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.
G ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosic okulary ochronne, kask,
obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac te instrukcje w miejscu dostepnym
dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac dodatkowa kopie dowolnej instrukgji lub w przypadku pytan dotyczacych
bezpieczenstwa oraz prawidtowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic,
P.O. Box 31, Easton, Pensylwania 18044-0031, tel: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com.

Oryginalne instrukcje
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaly przedstawione definicje réznych

rodzajow zagrozen.
A Symbol ten stanowi ostrzezenie
0 mozliwosci obrazen ciata.
Uwaznie przeczytac i zrozumie¢ komunikat
znajdujacy sie obok tego symbolu.

¢ Stowo,ZAGROZENIE” wskazuje na
bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére
w bardzo prawdopodobny sposéb moze
prowadzi¢ do smierci lub doznania
powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

¢ Stowo,OSTRZEZENIE” wskazuje na
niebezpieczenstwo lub niebezpieczne
czynnosci, ktére moga prowadzi¢ do
doznania powaznych obrazen ciata lub
$mierci w przypadku nieprzestrzegania
instrukgji i zalecen.

Ten symbol wskazuje na wazne
komunikaty dotyczace bezpieczenstwa.

A\ PRZESTROGA

® Stowo ,PRZESTROGA" wskazuje na
mozliwe niebezpieczenstwo lub
niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania obrazen ciata
lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

UWAGA

® Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne
instrukcje, ktore s wazne, ale nie wiaza
sie z niebezpieczenstwem.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw RG1200 jest
przeznaczone tylko do walcowania rowkéw na
rurach. Nalezy przeczyta¢ instrukcje i zrozumiec
je przed rozpoczeciem obstugi narzedzia do
rowkowania. Instrukcje te opisuja bezpieczng
obstuge narzedzia, jego ustawianie i konserwacje.
Nalezy zapoznac sie z obstuga narzedzia oraz
mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami.
Szczegdlng uwage nalezy zwrdéci¢ na zrozumienie
niebezpieczenstwa, ostrzezen i przestrdg opisanych
w tych instrukcjach.

Do uzytkowania tych narzedzi wymagana

jest odpowiednia sprawnos$¢ i umiejetnosci
mechaniczne, a takze nawyki w zakresie
bezpieczeristwa. Chociaz narzedzia te zostaty
skonstruowane i wyprodukowane, aby zapewni¢
bezpieczne i niezawodne dziatanie, to przewidzenie
wszystkich okolicznosci i czynnikdw mogacych
doprowadzi¢ do wypadku nie jest mozliwe. W celu
bezpiecznej obstugi narzedzi nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen. Operator musi przede
wszystkim przestrzegac zasad bezpiecznej pracy na
kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas
jego przygotowywania do pracy i konserwacji.

Do obowiazkéw dzierzawcy badzZ uzytkownika
nalezy upewnienie sie, ze wszyscy operatorzy
przeczytali te instrukcje i zapoznali sie z nig oraz

ze w petni rozumiejg obstuge tego narzedzia.

Niniejszg instrukcje obstugi przechowywac

w czystym, suchym i tatwo dostepnym miejscu.
Dodatkowe egzemplarze tej instrukcji sa dostepne
na zamdwienie w firmie Victaulic.

1. Nie uzywac narzedzia w potencjalnie
niebezpiecznym srodowisku. Nie narazac¢
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywac
go w mokrych lub wilgotnych miejscach.
Utrzymywac dobre oswietlenie miejsca
pracy. Zapewni¢ wystarczajaca ilos¢ wolnego
miejsca, wymagana do prawidtowej
obstugi narzedzia.
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A OSTRZEZENIE

1. Chroni¢ kregostup. Podczas podnoszenia
komponentéw narzedzia zawsze stosowac
odpowiednia technike.

2. Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosic¢
luznych ubran, bizuterii ani innych czesci
garderoby, ktére moga wkreci¢ sie
w poruszajace sie elementy narzedzia.

3. Podczas pracy z narzedziem nosi¢ srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢
kask, okulary ochronne, obuwie ochronne
i ochronniki stuchu.

4. Trzymac palce i narzedzia z dala od
uchwytu napedu podczas walcowania.
Obracajacy sie naped moze wciggnac
palce lub rece.

5. Nie siegac¢ do wnetrza rury podczas pracy
narzedzia. Krawedzie rury moga by¢ ostre
i moga przecia¢ reke lub rekawy koszuli.

7. Nie pochylac sie zbyt mocno. Przez caty
czas utrzymywac odpowiednig rownowage.
Wszystkie elementy sterowania musza byc
zawsze fatwo dostepne dla operatora.

8. Nie dokonywa¢ zadnych przerébek
narzedzia. Nie zdejmowac oston ani
zadnych komponentdw, ktére wptywaja
na dziatanie narzedzia.

A\ PRZESTROGA

1. Narzedzie RG1200 przeznaczone jest
WYLACZNIE do walcowania rowkéw
na rurach o okreslonej specyfikacji
(Srednica, materiat, grubos¢ scianki).

2. Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed wigczeniem

narzedzia sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci

nie s zablokowane. Komponenty narzedzia
powinny by¢ zamontowane i ustawione
zgodnie z wskazéwkami dotyczacymi
przygotowania narzedzia.

3. Nalezy by¢ czujnym. Narzedzia nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych
sennos¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

a.

10.

11.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza
trzymac sie z dala od miejsca pracy.
Osoby postronne powinny przebywac

w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu.

Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci.
Miejsce pracy wokét narzedzia powinno by¢
wolne od przeszkdd, ktére moga ograniczac
mozliwo$¢ poruszania sie operatora.
Czysci¢ wszystkie rozlane ciecze.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat,
narzedzie i akcesoria. Upewnic sie,
ze narzedzie jest stabilne. Patrz czes¢
,Przygotowanie narzedzia”.

Podeprze¢ obrabiane rury. Podeprze¢ rure
za pomocg stojaka lub imadta do rur.

Nie naciska¢ na narzedzie. Nie naciskac
na narzedzie lub akcesoria, aby wykonywac
inne czynnosci niz opisane w instrukcjach.
Nie przecigza¢ narzedzia.

Dbac o narzedzie. Aby zapewni¢ wiasciwe

i bezpieczne dziatanie, utrzymywac narzedzie
w czystosci. Jezeli ma to zastosowanie,
przestrzegac instrukgji dotyczacych
dopasowania i smarowania czesci narzedzi.

Uzywac tylko czesci zamiennych firmy
Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarangji, nieprawidfowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuadji. Patrz czes¢
Informacje dotyczace zamawiania czesci”

Nie usuwa¢ zadnych etykiet z narzedzia.
Wymieniac wszelkie uszkodzone lub
zniszczone etykiety.
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WPROWADZENIE

UWAGA

* Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji
moga miec celowo zmienione proporcje
w celu zwigkszenia czytelnosci.

® W niniejszej instrukcji i na produkcie
znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwigzan i/lub
informacji chronionych prawem
autorskim, ktore stanowia wylaczna
witasnos¢ firmy Victaulic.

Narzedzie do walcowania rowkdéw RG1200 to
przenosne narzedzie, ktére moze by¢ stosowane

w potaczeniu z napedem do rowkowania rur w celu
przygotowania rur kompatybilnych z produktami
rurowymi Victaulic z rowkowanymi koricowkami.
Standardowe narzedzie RG1200 moze walcowac
rowki w rurach ze stali weglowej Schedule 40

o $rednicy 2-6 cali/60,3-168,3 mm i Schedule 80
2-3 cale/60,3-88,9 mm zgodnie z zastrzezonymi
specyfikacjami dla rowkéw firmy Victaulic OGS-200.
NIE uzywa¢ narzedzia RG1200 do rowkowania rur
ze stali nierdzewnej.

A\ PRZESTROGA

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE
do rowkowania rur zgodnie ze specyfikacjami
zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Sprawdzi¢, czy walce gérny i dolny pasuja
do siebie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
przyczynic sie do uszkodzenia produktu,
a tym samym do zniszczenia mienia lub
obrazen ciata.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia RG1200 pakowane sg indywidualnie
w ptécienne torby narzedziowe. Zachowac
oryginalne opakowanie do odsytania narzedzi
wydzierzawionych.

Po odebraniu narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy
wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.
Jedli brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy
skontaktowac sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Liczba Opis
1 Narzedzie do walcowania rowkéw RG1200
1 Regulowany mechanizm zapadkowy
z uchwytem obrotowym
1 Gniazdo o gtebokoéci 27 mm
1 Zestaw walcéw do rur o $rednicy
2-3 cale/60,3-88,9 mm
1 Zestaw walcédw do rur o $rednicy
4-6 cali/114,3-168,3 mm
1 Adapter napedu elektrycznego
2 Ramie podporowe
2 Klucz imbusowy (3 mm i 8 mm)
1 Sprawdzian $rednicy rowka typu,przechodzi/
nie przechodzi” w formie tasmy
1 Zestaw sprawdzianéw do rowkéw
10 Kotek zabezpieczajacy
1 Przebijak do kotka zabezpieczajacego
2 Instrukcja obstugi i konserwadji

ZWROT NARZEDZIA

Przygotowac narzedzie do wysytki w taki sposob,
jak zostato dostarczone. W przypadku jakichkolwiek
pytan nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

\A:taul.c"



TM-RG1200-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga mie¢ celowo zmienione proporcje w celu
zwiekszenia czytelnosci.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych
rozwigzan i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wylaczna wtasnosé
firmy Victaulic.

am Nakretka
o ;‘j’*"\\& do reguladji
Srednicy

narzedzia do

, rowkowania
Gorny walec

e Zespot
Otwor na ramiei:: gérnego
podporowe . ¥ walca
Uchwyt do przenoszenia )
y P Wat gérnego
walca
Dolny walec

Nakretka napedu
recznego

Wat napedowy
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WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE
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Waga narzedzia to 27,7 funtéw/12,6 kilogramoéw. Waga narzedzia dotyczy wylacznie obudowy narzedzia.

Poziom cisnienia akustycznego narzedzia dla uzytkowania recznego wynosi ponizej 70 dB(A).
Poziom cisnienia akustycznego dla uzytkowania z napedem elektrycznym wynosi 93 dB(A), a moc
akustyczna wynosi 99 dB(A). Pomiary akustyczne wykonano przy uzyciu napedu Ridgid™ Model 300.

UWAGA: Pomiar hatasu zalezy od napedu i moze sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji.
Szczegoty sprawdza¢ w dokumentacji producenta napedu.

™ Ridgid jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Ridge Tool Company:

\/ctauluc"
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WSTEPNA KONTROLA | REGULACJA

Kazde narzedzie do walcowania rowkow

firmy Victaulic jest sprawdzane, requlowane

i testowane w fabryce przed wysytka. Jednak przed
przystapieniem do obstugi narzedzia nalezy wykonac
nastepujace sprawdzenia i regulacje, aby zapewnic¢
prawidfowe dziatanie narzedzia. Ponadto nalezy
sprawdzi¢, czy narzedzie nie jest uszkodzone.

® Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek
regulacji nalezy odtaczy¢
narzedzie od zasilania
elektrycznego.

Przypadkowe uruchomienie
narzedzia moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

WALCE ROWKUJACE

Sprawdzi¢, czy w narzedziu jest zatozony zestaw
walcow odpowiedni do rozmiaru walcowanej rury.
Na walcach znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur
oraz numer czesci. Jesli prawidfowe walce nie s3
zatozone na narzedziu, patrz cze$¢,Zmiana walcow”.

A\ PRZESTROGA

® Sprawdzi¢, czy walce gorny i dolny
pasuja do siebie.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
przyczynic sie do uszkodzenia produktu,

a tym samym do zniszczenia mienia lub
obrazen ciata.

PRZYGOTOWANIE RUR

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecer w zakresie przygotowania rur.

1. Victaulic zaleca stosowac z produktami
rurowymi z rowkowanymi koricami rury przyciete
pod katem prostym. Walcowanie rowkdéw na
rurach ze sko$nym koricem moze prowadzi¢ do
niedopuszczalnego rozszerzenia rury, przeciekdw
lub uszkodzenia potaczenia.

2. Wewnetrzne i zewnetrzne sciegi spoiny,

szwy i zadziory musza zostac spitowane na pfasko
z powierzchnia rury w odlegtosci 2 cali/50 mm
od konca rury.

3. Konce rur, zaréwno od wewnatrz, jak i z zewnatrz,
musza zostac¢ oczyszczone ze zgorzeliny, zabrudzen
i innych obcych materiatow.

A\ PRZESTROGA

* Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢
walcéw, nalezy usuwac obce materiaty
i rdze z koncéw rury zaréwno od
wewnatrz, jak i z zewnatrz.

Obcy materiat moze negatywnie wptywac
na walce rowkujace lub uszkodzi¢ je, co
spowoduje przecieki lub zniszczenie mienia.

REV_C
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PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

Narzedzia RG1200 mozna stosowac do rowkowania
rur podpieranych kilkoma réznymi metodami.
Informacje na temat réznych mozliwosci rowkowania
znalez¢ mozna w zaleceniach dotyczacych ustawien
zamieszczonych w tej czesci instrukgji.

USTAWIENIE IMADLA DO RUR

1. Podczas rowkowania rury podpartej za pomoca
imadta do rur wybra¢ miejsce dla narzedzia i imadta
do rur, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca do
manipulowania dtugimi rurami

b. Stabilne, poziome podtoze pod
stojakiem do rur

c. Wymagania dotyczace mocowania
imadta do rur

2. Zamontowa¢ imadto faricuchowe do rur na
stojaku lub stole warsztatowym. Imadto do rur
powinno zosta¢ zamontowane w taki sposob,

by znajdowato sie na wysokosci krawedzi stojaka
lub stotu warsztatowego lub nieznacznie ponad
niego wystawato. Po zatozeniu urzadzenia na rure
narzedzie musi mie¢ mozliwos¢ swobodnego,
nieograniczanego przez stojak lub stét warsztatowy
obracania sie wokét rury.

3. Unieruchomi¢ rure w imadle do rur. Sposéb

i sita zamocowania rury w imadle musi zapewniac
unieruchomienie rury przy uwzglednieniu

wagi narzedzia (27.7 Ib/12,6 kg) oraz fizycznej

sity potrzebnej do recznej obstugi narzedzia
(moment obrotowy okoto 75 ft-lbs/101,7 Nem).

Umiesci¢ rure w imadle w taki sposéb, aby okoto
8 cali/203,2 mm rury wystawato poza imadto,
umozliwiajac swobodne obracanie sie narzedzia.

4. Zatozy¢ narzedzie na rure, nastepnie zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara przekreci¢
nakretke do regulacji $rednicy rowka aby obnizy¢
gérny walec do momentu, az narzedzie bedzie
przylegac suwliwie do rury.

WALCOWANIE W TERENIE - USTAWIENIA

® Przed regulacja lub
demontazem jakiejkolwiek
armatury firmy Victaulic
rozhermetyzowac i spuscic¢
czynnik z instalacji rurowe;j.

® Wieszaki do rur musza gwarantowacd
utrzymanie rury przy uwzglednieniu wagi
narzedzia oraz fizycznej sity potrzebnej do
recznej obstugi narzedzia.

Niezastosowanie sie do tej instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Za pomoca narzedzia RG1200 mozna rowkowac
zamontowane juz rury, pod warunkiem, Ze rura ma
stabilne podparcie, a instalacja zostata catkowicie
rozhermetyzowana, a czynnik zostat spuszczony.
Wieszaki do rur musza gwarantowac utrzymanie rury
przy uwzglednieniu wagi narzedzia (27.7 Ib/12,6 kg) oraz
fizycznej sity potrzebnej do recznej obstugi narzedzia
(moment obrotowy okofo 75 ft-lbs/101,7 Nem).

1. Upewnic sie, ze wokét rury jest wystarczajaca
przestrzen pozwalajaca na wiasciwie obracanie
sie narzedzia w trakcie rowkowania. Patrz czes¢
,Wymiary narzedzia i specyfikacje”.

2. Zatozy¢ narzedzie na rure, nastepnie zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara przekrecic¢
nakretke do regulacji $rednicy rowka aby obnizy¢
gorny walec do momentu, az narzedzie bedzie

10
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NAPED - USTAWIENIA

* NIE podtaczac zasilania do
-__9 narzedzia bez wyraznej
instrukgji.

Niezastosowanie sie do tej
instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

Narzedzie RG1200 mozna potaczyc z napedem 4., Wkreci¢ ramiona podporowe w otwory do
uzywajac dostarczonego adaptera watu pierwszego oporu. Nie wkreca¢ z nadmierng sita.
napedowego. Aby w razie potrzeby uzyska¢ wiecej Tl et

informacji na temat opcjonalnego wspornika
do regulacji wysokosci napedu elektrycznego,
nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

1. Wyja¢ wszystkie komponenty z opakowania
i sprawdzi¢, czy niczego nie brakuje. Patrz czes¢
,Odbidr narzedzia”.

2. Wybra¢ miejsce dla napedu elektrycznego
i narzedzia, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

a. Wymagane Zrédto zasilania (patrz czes¢
instrukcje producenta napedu elektrycznego)

5. Wiozy¢ adapter napedu elektrycznego do
napedu, do momentu, gdy kotnierz adaptera
dojdzie do oprawy pierscieniowej.

b. Wystarczajaca ilos¢ miejsca do
manipulowania dtugimi rurami

c. Stabilne, poziome podtoze pod napedem
elektrycznym

d. Wystarczajaca ilo$¢ miejsca wokot narzedzia
do regulacji i konserwacji.

6. Wiozy¢ wat napedu narzedzia do adaptera
napedu tak, aby korpus narzedzia stykat sie
z adapterem.

3. Uzywajac wkretaka pfaskiego zdja¢ zaslepki
z otworéw na ramiona podporowe.

\A:taul-c‘
11
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TM-RG1200-POL / Instrukcja obstugi i konserwadji

WYKONYWANIE ROWKOW

Przed przystapieniem do rowkowania upewnic
sie, ze zostaty wykonane wszystkie polecenia
wymienione w poprzednich czesciach tej instrukgji.

ROWKOWANIE RECZNE

7. Uzywajac dostarczonego klucza imbusowego
dokreci¢ srube z niepetnym gwintem do
pierwszego oporu. Nie wkreca¢ z nadmierna sita.

1. Kazda linia obrotowa wokét nakretki do reguladji
srednicy rowka oznacza 0.016 cala/0,4 mm regulacji
srednicy rowka.

8. Dokreci¢ nakretke blokujgcg do pierwszego
oporu. Nie wkreca¢ z nadmierng sita.

2. Aby rozpocza¢ rowkowanie za pomocg uchwytu
przekreci¢ nakretke napedu recznego.

9. Upewnic sie, ze narzedzie jest stabilne
i umieszczone centralnie na ramionach
podporowych napedu elektrycznego.

\A:taul.c’
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4. Do sprawdzania srednicy rowka w trakcie
wykonywania rowkéw, uzy¢ dostarczonego

zestawu sprawdzianéw do rowkdw. Umiescic¢
wypustke sprawdzianu wzdtuznie wewnatrz rowka.
/ Jezeli pomiedzy dtuga krawedzia sprawdzianu

a dtugoscia rury jest wolna przestrzen, gdy wypustka
dotyka dolnej czesci rowka, nalezy kontynuowac
rowkowanie. Jezeli nie ma takiej wolnej przestrzeni
przerwac rowkowanie i dokona¢ pomiaru za pomoca
dostarczonego sprawdzianu srednicy rowka typu
przechodzi/nie przechodzi" w formie tasmy.

UWAGA

® Sprawdzian do rowkow stuzy do utatwienia
procesu rowkowania. Aby sprawdzic¢,
czy rowek jest zgodny ze specyfikacjami
Victaulic, konieczne jest zmierzenie
gotowego rowka za pomoca dostarczonej
tasmy do pomiaru srednicy rowkow.

3. Obracac nakretke do regulacji $rednicy rowka na
zmiane z obracaniem nakretki napedu recznego.
NIE obracac¢ nakretki do regulacji srednicy rowka

o wiecej niz 0.016 cala/0,4 mm (jedna linia) za
jednym razem.

UWAGA 5. Podtrzymujac narzedzie poluzowa¢ nakretke do
regulacji $rednicy rowka i zdjac¢ narzedzie z rury.

* NIE obracac nakretki do regulacji srednicy
rowka o wiecej niz 0.016 cala/0,4 mm
(jedna linia) za jednym razem.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowac przecigzenie narzedzia
i skrécenie czasu eksploatacji narzedzia lub
jego zniszczenie.

6. Doktadnie sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar C)
rury za pomoca sprawdzianu $rednicy rowka typu
przechodzi/nie przechodzi” w formie tasmy.

\A:taul-c“
13
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ROWKOWANIE Z UZYCIEM NAPEDU
ELEKTRYCZNEGO

1. Kazda linia obrotowa wokét nakretki do reguladji
Srednicy rowka oznacza 0.016 cala/0,4 mm regulacji
srednicy rowka.

2. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest wiasciwie
podtaczone do napedu elektrycznego (patrz czes¢
,Naped - ustawienia”

3. Wilozy¢ przewdd przytaczowy napedu
elektrycznego do dostarczonego noznego
wytacznika bezpieczeristwa, jak pokazano powyzej.
Zawsze korzystac z instrukgji obstugi producenta
napedu, aby uzyska¢ dodatkowe informacje.

Nozny wytacznik bezpieczerstwa powinien
znajdowac sie po tej samej stronie narzedzia co
wytacznik napedu elektrycznego, z odpowiednia
iloscig miejsca, aby nie doszto do potkniecia.

* Naped narzedzia nalezy obstugiwac
za pomocg noznego wylacznika
bezpieczenstwa. Jesli naped nie
jest wyposazony w nozny wylacznik
bezpieczenstwa, nalezy skontaktowac sie
z firma Victaulic.

Obstuga narzedzia bez noznego wylacznika
bezpieczenstwa moze spowodowac
powazne obrazenia.

4. Przetaczy¢ wyfacznik z boku napedu
elektrycznego w pozycje FWD (do przodu).

5. Obracac nakretke do regulacji $rednicy rowka
na zmiane z naciskaniem noznego wytacznika
bezpieczenstwa. NIE obracac nakretki do regulacji
Srednicy rowka o wiecej niz 0.016 cala/0,4 mm
(jedna linia) za jednym razem.

UWAGA

* NIE obraca¢ nakretki do regulacji srednicy
rowka o wiecej niz 0.016 cala/0,4 mm
(jedna linia) za jednym razem.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia
moze spowodowac przecigzenie narzedzia
i skrocenie czasu eksploatacji narzedzia lub

14
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6. Do sprawdzania $rednicy rowka w trakcie
wykonywania rowkoéw, uzy¢ dostarczonego
zestawu sprawdzianéw do rowkoéw. Odtaczy¢
zasilanie, umiesci¢ wypustke sprawdzianu
wzdtuznie wewnatrz rowka. Jezeli pomiedzy dtuga
krawedzig sprawdzianu a dtugoscia rury jest wolna
przestrzen, gdy wypustka dotyka dolnej czesci
rowka, nalezy kontynuowac rowkowanie. Jezeli nie
ma takiej wolnej przestrzeni przerwac rowkowanie
i dokona¢ pomiaru za pomoca dostarczonego
sprawdzianu srednicy rowka typu ,przechodzi/nie
przechodzi” w formie tasmy.

UWAGA

® Sprawdzian do rowkéw stuzy do utatwienia
procesu rowkowania. Aby sprawdzic,
czy rowek jest zgodny ze specyfikacjami
Victaulic, konieczne jest zmierzenie
gotowego rowka za pomoca dostarczonej
tasmy do pomiaru srednicy rowkow.

7. Podtrzymujac narzedzie poluzowa¢ nakretke do
regulagji $rednicy rowka i zdja¢ narzedzie z rury.

8. Dokfadnie sprawdzi¢ srednice rowka (wymiar C)
rury za pomoca sprawdzianu srednicy rowka typu
,przechodzi/nie przechodzi" w formie tasmy.

ZMIANA WALCOW

Narzedzie do walcowania rowkéw RG1200 jest
przystosowane do rowkowania rur o pewnym
zakresie $rednic, co eliminuje potrzebe czestej
wymiany walcéw.

W przypadku zmiany rury o wielkosci 2-3 cale/
60,3-88,9 mm na 4-6 cali/114,3-168,3 mm,
konieczna jest wymiana gornych i dolnych walcow.

e Zawsze przed zmiang
walcéw nalezy odtgczac
narzedzie od zrédta
zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie si¢ do tej
instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata.

WYMIANA GORNEGO WALCA

1. Sprawdzi¢ wielko$¢ odpowiedniego walca
(oznaczenie na krawedzi walca).

2. Uzywajac dostarczonego klucza imbusowego
3 mm poluzowac $rube dociskowa z boku zespotu
gornego walca.

REV_C
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3. Wyja¢ wat gérnego walca wysuwajac go
7 zespotu gérnego walca.

4. Wyjac gorny walec z korpusu narzedzia,
nastepnie wiozy¢ do korpusu inny walec gorny.

5. Wiozy¢ wat walca gérnego do zespotu
gornego walca i dokreci¢ $rube dociskowa
do pierwszego oporu.

WYMIANA DOLNEGO WALCA

‘/,

1. Sprawdzi¢ wielkos¢ odpowiedniego walca
(oznaczenie z przodu walca).

2. Uzywajac dostarczonego klucza imbusowego
8 mm poluzowac $rube dociskowa z tytu watu
napedowego.

3. Chwyci¢ wat napedowy jedna reka, a druga
prostym ruchem wyciaggna¢ dolny walec
Z narzedzia.

16
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4. Zastapic¢ dolny walec walcem odpowiedniej
wielkosci.

5. Chwyci¢ narzedzie jedng rekg, a druga
wepchna¢ dolny walec do narzedzia.

6. Uzywajac dostarczonego klucza imbusowego
8 mm dokreci¢ srube dociskowa z tytu watu
napedowego do pierwszego oporu.

KONSERWACJA

W tej czesci zawarte zostaty informacje na temat
utrzymania narzedzia w odpowiednim stanie.

SMAROWANIE

1. Po kazdych 8 godzinach pracy nasmarowac
dwie smarowniczki narzedzia smarem litowym
No. 2EP.

2. Raz w tygodniu lekkim olejem posmarowac
gwinty w miejscach, w ktérych nakretka do
regulacji Srednicy rowka przechodzi przez
obudowe narzedzia.

REV_C
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WYMIANA KOtLKA ZABEZPIECZAJACEGO INFORMACIJE DOTYCZACE
Jezeli narzedzie nie obraca sie na obwodzie rury, ZAMAWIANIA CZESCI

konieczna jest wymiana kotka zabezpieczajacego
w nakretce napedu recznego.

Przedstawione ponizej informacje sa wymagane
przez firme Victaulic podczas zamawiania czesci

w celu realizacji zamowienia i wysytki prawidtowych
czesci. Czesci mozna zamowi¢, dzwoniac pod
numer 1-800-PICK VIC.

1.  Numer modelu narzedzia

2 Numer seryjny narzedzia

3. llos¢, numer pozycji, numer czesci i opis
4

Adres, na ktéry maja zostac wystane czesci —
nazwa firmy i adres

5. Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy
cze$ci — imie i nazwisko

Numer zamodwienia
7. Adres do faktury:

Wyja¢ kotek zabezpieczajacy uzywajac w tym celu
przebijaka do kotka zabezpieczajacego i wiozy¢
nowy kotek zabezpieczajacy. Jezeli wszystkie
dostarczone kotki zabezpieczajace sg zuzyte, nalezy
skontaktowac sie z firmga Victaulic, aby zamowic¢
dodatkowe kotki.

\A:taul.c"
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Narzedzie nie przesuwa sie
po obwodzie rury podczas
obracania nakretki napedu
recznego.

Kotek zabezpieczajacy w nakretce napedu
reczneqo jest uszkodzony.

Wyja¢ uszkodzony kotek zabezpieczajacy z nakretki napgdu
recznego i whozy¢ nowy kotek zabezpieczajacy. Patrz czes¢
,Wymiana kotka zabezpieczajacego”

Przesuniecie jest zbyt duze w stosunku do stopnia requlaji $rednicy
rowka. Aby zapobiec dalszemu uszkodzeniu, zmniejszy( site
wejsciowa i stopien requlacji $rednicy rowka.

Wymiar, A" jest niezgodny
ze specyfikacja.

Narzedzie nie zostato do korica nasuniete
na rure.

Odcia¢ koniec rury. Ponownie wykonac rowki na rurze narzedziem
do korica nasunietym na koniec rury.

Do rowkowania uzyto niewtasciwego
zestawu walcow.

Sprawdzic, czy wielkos¢ zestawu walcow jest odpowiednia do
walcowanej rury. Zamontowac zestaw walcéw odpowiedni do
walcowanej rury.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, nieprzedstawionego w czesci dotyczacej rozwiazywania
problemoéw nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

REV_C
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DEKLARACJA WtACZENIA WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Firma Victaulic, z siedziba gtéwna pod adresem 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, oswiadcza
niniejszym, ze wymieniona ponizej maszyna spetnia zasadnicze wymagania bezpieczeristwa dyrektywy
maszynowej 2006/42/WE.

Model produktu: RG1200

Nr seryjny: Patrz tabliczka znamionowa na maszynie

Opis produktu: Przenosne narzedzie do walcowania rowkdw na rurach
Ocena zgodnosci: 2006/42/WE, Zatacznik |

Dokumentacja techniczna: Odpowiednia dokumentacja techniczna przygotowana

zgodnie z zatacznikiem VIl (B) dyrektywy maszynowej
2006/42/WE bedzie dostepna na zadanie odpowiednich
organéw nadzorujgcych.

Kompatybilne napedy mechaniczne: Po zainstalowaniu nastepujacych napedéw mechanicznych
z odpowiednig deklaracjag WE zgodnie z zatgcznikiem Il (A)
dyrektywy 2006/42/WE, model RG1200 wymieniony
powyzej moze zostac¢ przekazany do eksploatacji zgodnie
Z przeznaczeniem:

Ridgid 300

Autoryzowany przedstawiciel: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36
9810, Nazareth
Belgia

Podpisat, w imieniu firmy Victaulic,

Kﬁf Ko L4 0

Len R. Swantek
Dyrektor — przedstawiciel producenta
ds. zgodnosci wytworzonych maszyn z przepisami

Miejsce wydania: Easton, Pennsylvania, USA
Data wydania: 25 wrze$nia 2017 r.
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Narzedzie do walcowania rowkéw RG1200

AKTUALIZACJA 05/2018
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