PRIRUCKA S POKYNY PRO OBSLUHU A UDRZBU TM'RG32 1 O'CZE

Drazkovaci pristroj RG3210

VYSTRAHA A

Pokud nedodrzite pokyny a vystrahy, mulizete zpUsobit smrt, vazné
zranéni osob, poskozeni majetku a/nebo poskozeni vyrobku.
¢ Pied uvedenim do provozu nebo pred servisem libovolného
drazkovaciho pfistroje si prostudujte vSechny pokyny v této

prirucce a vSechny varovné stitky na pristroji.

@ k * P¥i praci v okoli pfistroje pouzivejte ochranné bryle, pfilbu,
o ochrannou obuv a ochranu sluchu.

¢ Ulozte tuto pfirucku s pokyny pro provoz a udrzbu na misté,
kam budou mit pfistup vsichni, ktefi pfistroj obsluhuiji.

Pokud potiebujete dalsi kopie jakékoliv publikace, nebo pokud mate dotazy, tykajici

se bezpecného a spravného pouzivani tohoto pfistroje, kontaktujte spole¢nost Victaulic,
No.13, Tieshan Dong 2 Road, DaLian Development Zone, Dalian, Cina 116630, telefon:
86 411 39213600, e-mail: vicap@victaulic.com

Preklad origindlnich pokynd

\/ctauluc“

REV_H






Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

OBSAH
Identifikace nebezpeéi................ 4
Bezpecnostni pokyny pro obsluhu . ....... 4
L1 6
Obdrzeni pfistroje .. .................. 6
Obsah prepravniku . .................. 6
Pozadavky na napdjeni. ............... 7
Pozadavky na prodluzovaci Shdry. ... ... .. 7
Nomenklatura pfistroje. . . . ............ 8
Rozméry pristroje ................... 9
Specifikace PRISTROJE. . .. ........... 9
Sefizeni pfistroje. . . ........ ... ..., 9
Sefizeni pred zahajenim ¢innosti. .. ..... 10
Drazkovacivalce .. .................. 10
Pt¥iprava trubky na drazkovani ... ....... 10
Pozadavky na délku trubky ............ 10
Dréazkovani dlouhych trubek. .. ......... 11
Nastaveni dorazu praméru drazky . . ... .. 12
Drazkovani ..............ccouuun... 14
VYJMUTi DOLNIHO VALCE ........... 16
VYJMUTi HORNIHO VALCE ........... 16
INSTALACE horniho vélce ............ 17
INSTALACE dolniho valce. . .. ......... 17
Udrzba. .. oo e i i 18
Hydraulicka soustava. .. .............. 18
Stojan na trubky PS3210.............. 19
Néhradnidily. . ........ ... ... .. .... 19
VYS\!ETLENI’ BOZH’OVDUJiCI'CH ROZMERU
VALCOVANE DRAZKY. ............. 20
Specifikace valcované drazky pro ocelové
trubky. .......... .. o 22
Stanoveni parametri pristroje pro ocelové
trubky. . ... ... 22
PROHLASENIi O SHODEEU........... 23
Odstranovani poruch . ............... 24

\/ctauluc‘



Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

IDENTIFIKACE NEBEZPECi

Definice pro identifikovani rliznych Grovni

nebezpedi jsou uvedeny nize.

A upozornéni. Kdyz uvidite tento symbol,
dejte pozor na moznost zranéni.

Peclivé si prostudujte nasledujici informace

a dokonale je pochopte.

¢ Pouziti slova,,NEBEZPECI" vzdy
oznacuje bezprostiedni nebezpeci
s pravdépodobnosti usmrceni
nebo vazného zranéni osob, pokud
nejsou dodrzovany pokyny, véetné
doporucenych opatieni.

Tento bezpecnostni vystrazny symbol
oznacuje dllezité bezpecnostni

A\ VYSTRAHA

¢ Pouziti slova,VYSTRAHA” oznaduje
pfitomnost nebezpedi nebo upozoriuje
na nebezpecné ukony, které by mohly
vést k vaznému zranéni osob, pokud
nejsou dodrzovany pokyny, véetné
doporucenych opatieni.

A\ UPOZORNENI

* Pouziti slova,UPOZORNENI” ozna¢uje
mozné nebezpeci nebo nebezpecné
postupy, které by mohly vést k drobnému
zranéni osob a poskozeni vyrobki nebo
majetku, pokud nejsou dodrzovany
pokyny, véetné doporucenych opatieni.

POZNAMKA

¢ Pouziti slova,POZNAMKA” oznacuje
zvlastni pokyny, které jsou dilezité,
ale nijak nesouvisi s nebezpe¢im.

BEZPECNOSTNIi POKYNY
PRO OBSLUHU

Pristroj RG3210 je zkonstruovan vyhradné za Ucelem
drazkovani trubek. Kazdy pracovnik obsluhy si musf
precist a pochopit tyto pokyny PRED zahajenim
prace s drazkovacimi pfistroji. Tyto pokyny popisuji
bezpecnou praci s pfistrojem vcetné nastaveni

a Udrzby. Kazdy pracovnik obsluhy se musi sezndmit
s fungovanim, pouzivanim a omezenimi pfistroje.
Velmi peclivé si prostudujte a dokonale pochopte
nebezpeci, vystrahy a upozornéni, které jsou
popsané v téchto pokynech pro obsluhu.

Pouziti téchto pfistrojl vyzaduje zru¢nost

a mechanické schopnosti, stejné jako spravné
bezpecnostni navyky. | kdyz jsou tyto pfistroje

jsou zkonstruovéany a vyrabény tak, aby umoznovaly
bezpecny a spolehlivy provoz, je obtizné predvidat
véechny kombinace okolnosti, které by mohly vést
k nehodé. Nasledujici pokyny jsou doporuc¢ovany
pro bezpecny provoz téchto pfistrojl. Obsluha

je upozornéna, aby v kazdé fazi pouzivani, véetné
nastaveni a Udrzby, vzdy dbala,na prvnim misté

na bezpecnost”. Je odpovédnosti ndjemce nebo
uZivatele téchto pfistrojU zajistit, aby si viichni
¢lenové obsluhy precetli tuto prirucku a plné
pochopili fungovéni téchto pfistrojd.

Ulozte tento manual na c¢istém a suchém misté,
kde bude vzdy k dispozici. Dalsi kopie této prirucky
jsou k dispozici na vyzadani u spole¢nosti Victaulic
nebo je mozné si je stdhnout z webové stranky
victaulic.com.
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Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

1.

Vyvarujte se pouzivani pfistroje

v potencialné nebezpecném prostredi.
Nevystavuijte pfistroj desti a nepouzivejte

ho na vihkém ¢i mokrém misté. NepouZivejte
pfistroj na naklonéném nebo nerovném

povrchu. UdrZujte pracovisté dobfe osvétlené.

Pro spravné fungovani tohoto pfistroje
zajistéte dostatecny prostor.

Uzemnéte motor, abyste ochranili obsluhu
pied urazem elektrickym proudem.
Zajistéte, aby byl motor napojen na vnitfné
uzemnény zdroj napdjeni.

Pfed provadénim servisu pfistroje odpojte
napajeci $iitiru od zdroje napajeni.
Provadét udrzbu pfistroje by méli pouze
opravnéni pracovnici. Pfed provadénim
servisu nebo sefizenim pfistroje odpojte
napéjeci sndru od zdroje napéjent.

Zabrarite nahodnému spusténi. Pred
zapojenim pfistroje do zdroje napdjeni
ptepnéte spinac¢ do polohy ,OFF" (VYPNUTO).

A VYSTRAHA

1.

Zabraiite zranéni zad. NEPOKOUSEJTE
SE zdvihat komponenty pfistroje bez pouziti
mechanického zdvihaciho zafizeni.

Pouzivejte vhodné obleceni. Nikdy
nenoste volné oblecenti, Sperky nebo néco,
co by se mohlo zachytit v pohybujicich

se Castech stroje.

P¥i praci s pfistrojem pouzivejte ochranné
pracovni pomticky. Vzdy pouzivejte
ochranné bryle, prilbu, ochrannou obuv

a ochranu sluchu.

Béhem drazkovani méjte ruce a nastroje
v bezpecné vzdalenosti od drazkovacich
valcl a kola stabilizatoru. Drazkovaci vélce
mohou rozdrtit ¢i useknout prsty a ruce.
Nikdy nesahejte dovnitf trubky nebo skrz
nastroj béhem drazkovani. Hrany trubek
mohou byt ostré a mohou zachytit rukavice,
ruce a rukdvy kosile. Nikdy se nenahybejte
pres pohyblivé ¢asti pristroje.

Nenatahujte se pres pfistroj. Neustdle
udrzujte stabilni postoj a rovnovahu.

A UPOZORNENI

10.

11.

Tento pristroj je uréen POUZE k drazkovani
trubek, materialt a tloustky stén, které
jsou uvedeny v sekci,Stanoveni parametrt
pfistroje pro ocelové trubky”.

Zkontrolujte zafizeni. Pfed pouzitim
pristroje zkontrolujte vsechny pohyblivé
dily, zda neobjevite néjaké prekazky. Ovérte,
zda jsou komponenty nastroje instalovany
a sefizeny podle sekce ,Sefizeni pfistroje”.

Budte pozorni. Nepouzivejte pfistroj, pokud
jste ospali z 1ékd nebo citite Unavu.

Vykazte navstévniky, u¢né a pfihlizejici

z bezprostfedniho okoli pracovisté.

Vsichni ndvstévnici by se vzdy méli pohybovat
v bezpecné vzdalenosti od pfistroje.
Udrzujte pracovisté v cistoté. Udrzujte okoli
pracovisté kolem pfistroje bez prekazek, které
by mohly omezit pohyb obsluhy. Vycistéte
vsechny kaluze.

Zajistéte opracovavané predmeéty, stroj

a prislusenstvi. Zajistéte stabilitu pfistroje.
Viz platnd sekce ,Nastaveni pristroje”

Podepfiete opracovavany predmét.
Podeprete dlouhé trubky stojanem na trubky
podle sekce,Drazkovani dlouhych trubek’”.

Nepouzivejte hrubou silu. Nenutte pfistroj
¢i jeho prislusenstvi, aby pfi vykondvani
nékterych funkci prekracoval své moznosti
popsané v téchto pokynech. Pristroj
nepfetézujte.

O pristroj se peclivé starejte. Udrzujte
pristroj stale v Cistoté, abyste zajistili spravny
a bezpecny vykon. Pfi mazani soucasti
pfistroje postupujte podle pokynU.
Pouzivejte pouze nahradni dily

a pfislusenstvi spolecnosti Victaulic.
Pouzitf jinych dild mdze mit za nasledek
zanik zaruky, nespravnou funkci

a nebezpecné situace.

Neodstranujte z pristroje zadné stitky.
Vyménte viechny poskozené nebo
opotfebované stitky.

\/ctauluc@



Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

uvoD OBSAH PREPRAVNIKU

POZNAMKA

® Vykresy a/nebo obrazky v této
pfiru¢ce mohou byt z diivod vétsi
pfehlednosti zvétsené.

® Tento pristroj, stejné jako tato pfirucka
s pokyny pro provoz a udrzbu, obsahuje
ochranné znamky, autorska prava a/nebo
patentované funkce, které jsou vyhradnim
vlastnictvim spolec¢nosti Victaulic.

Pristroj RG3210 je dilensky nebo terénni pfistroj

s hydraulickym posunem urceny k drazkovani
uhlikové oceli rdznych prdmérd a tlousték stén.
Pristroj RG3210 je zcela samostatna jednotka

s motorem, napdjeci $fdrou/zastrckou a ovladaci
pakou hydraulického cerpadla.

A\ UPOZORNENI

e Pristroj RG3210 smi byt pouzit pouze
k drazkovani trubek uréenych v pfislusné
sekci ,Stanoveni parametrt pfistroje pro

ocelové trubky” této pfirucky. L .
o . e L Mnozstvi Popis

Pouziti pfistroje k jinym Gcelim nebo pouziti : PHistroj s motorem a ovldaci pakou

na drazkovani trubek, jejichz tloustka hydraulického ¢erpadla

presahuje stanovena maxima, pretizi pfistroj, 1 Noznf spina¢

zkroétl’ ii.votnvost pfiftrc?je a 'm(]ie potencidlné 1 Stojan na trubky PS3210

zplisobit poskozeni néstroje. ] Sestava sady valc (5 valc)

. .. 1 Paska pro drdzkované trubky - kalibr dobry/

OBDRZENI PRISTROJE $patny
Piistroje RG3210 se bali samostatné do masivnich 2 Pfirucka s pokyny pro obsluhu a ddrzou
prepravnik, které jsou uréeny k opakovanému 1 Seznam nahradnich soucasti

pouziti. UlozZte prepravnik a pouZijte ho pfi vraceni
pronajatého pfistroje.

Po prijeti pfistroje se ujistéte, ze pfepravnik
obsahuje viechny potfebné dily. Pokud by nékteré
dily chybély, kontaktujte spole¢nost Victaulic.

\A:taul.c"
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Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

POZADAVKY NA NAPAJENI

® Chcete-li snizit riziko
urazu elektrickym
proudem, zkontrolujte,
zda je zdroje napajeni
fadné uzemnén a jsou
dodrzeny vsechny pokyny.

® Pied provadénim jakékoli opravy nebo

udrzby odpojte pfristroj od zdroje napdjeni.
Pokud tak neucinite, maze dojit k usmrceni
nebo vaznému zranéni osob.

Maximalni odbér proudu je 8,5 A. Motor nastroje je
nastaven na spravné specifikace pro dany region.

Pristroj RG3210 musi byt fadné uzemnén
podle vsech pozadavkd mistnich a ndrodnich
elektrotechnickych predpist.

Pokud je nezbytna prodluzovaci $ridra, vyhledejte
sekci, Pozadavky na prodluzovaci $idry”.

POZADAVKY NA PRODLUZOVACI SNURY

Pokud nejsou k dispozici elektrifikované provozovny
a musi se pouzit prodluzovaci $idra, je dllezité
pouzit SAdru se spravnym prafezem (kalibrem). Vybér
snlry zavisi na parametrech pristroje a délce $nry.
Pouziti $nlry s mensim prirezem (kalibrem) nez

je pozadovany prirez zpUsobi u spusténého pfistroje
vyznamny pokles napéti u motoru. Pokles napéti
mUze zpUsobit poskozeni motoru a vést k nespravné
¢innosti pistroje. POZNAMKA: Je mozné pouzit
snlru s vetsim prarezem, nez se pozaduije.

V nize uvedené tabulce jsou uvedeny doporucené
prarezy Sndr (kalibry) pro délku sndr az 3Tmetrd.
NepouZzivejte prodluzovaci $nlry delsi nez 31 metr.
Prodluzovaci kabely musf splfiovat vsechny platné
mistni zakony a pfedpisy a musi byt spravné
pouzivan.

Délka siary
8 metrd 15 metrd 31 metrd
Prafez $nlry
(kalib) 12 AWG 12 AWG 10 AWG

REV_H
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

NOMENKLATURA PRISTROJE

Pojistna matice
/ Matice sefizova¢e hloubky
1 / Ventil hydraulického
L cerpadla
Hydraulicky valec

Ovladaci paka
hydraulického ¢erpadla

Spina¢ napajeni
v
Horni valec

—~—

( l
Napajeci $nira

Dolni valec

Stojan na trubky PS3210

Nozni spina¢




Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

ROZMERY PRISTROJE

<« 1100mMm ————>]

SPECIFIKACE PRISTROJE

Hmotnost pristroje: 137 kg

Napéti: 220V, jednofazové

Kmitocet: 50 Hz/60 Hz

Maximdlni provozni tlak: 8000 kg
Maximdlni tlak olejového valce: 40 MPa
Obsah olejové nadrze: 150 ml

SERIZENI PRISTROJE

A\ VYSTRAHA

* Nezapojujte pfistroj do sité, pokud nebude
uvedeno jinak.

¢ Pristroj musite zdvihnout pomoci zdvihaku
a talifové svorky, aby se dalo bezpe¢né
manipulovat hmotnosti pfistroje (137 kg).

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mtize dojit

k véZnému zranéni osob.

1300 mm

1. Vyjméte vsechny komponenty a ujistéte
se, ze jste dostali viechny potfebné polozky.
VWhledejte sekci,Obdrzenf pfistroje”.

2. Vlyberte misto pro pfistroj a stojan na trubky.
Zvolte misto, které ma:

a. Pozadovand energie. Vyhledejte sekci
,Pozadavky na energii”

b. Prostor potfebny k odpovidajici manipulaci
s trubkou, kterd se ma drazkovat

¢. Rovny povrch pro pfistroj a stojan na trubky

3. Umistéte pfistroj na rovny povrch. Umistéte
vodovahu na motor, abyste si ovéfili,
Ze je pfistroj vodorovny v podéiném
i pficném sméru.

4,  Ujistéte se, Ze je hydraulicka soustava
naplnéna olejem. Vyhledejte sekci,Udrzba’,
kde naleznete poZzadavky na hydraulicky olej.

\/ctaulud



Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

SERIZENi PRED
ZAHAJENIM CINNOSTI

Kazdy pfistroj RG3210 je pred odesldnim kontrolovan
a testovan v tovérné. Nez zacnete pfistroj pouzivat,
by méla byt provedena nasledujici nastaveni s cilem
zajistit fadné fungovani pristroje.

A\ VYSTRAHA

® Pred sefizovanim pfistroje vzdy vypnéte
zdroj napajeni.

Nahodné spusténi pristroje mize zpusobit

vazné zranéni osob.

DRAZKOVACI VALCE

Zajistéte, aby byla na pfistroji nainstalovana

spravna sada valcl. Valce jsou oznaceny rozmérem
trubky a ¢islem dilu. Vyhledejte sekci,Stanoveni
parametrd pfistroje na ocelové trubky”. Pokud nejsou
na pristroj nainstalovany spravné valce, podivejte

se do pfislusnych sekdi, jak vymeénit valce.

A\ UPOZORNENI

® Ujistéte se, Ze Srouby slouzici k upevnéni
valcl jsou pevné utazeny.

Uvolnéné srouby slouzici k upevnéni valct

mohou zpusobit poskozeni pfistroje a valct.

PRIPRAVA TRUBKY NA DRAZKOVANI

A\ UPOZORNENI

® Pro maximalni Zivotnost drazkovaciho
valce odstrarite veskerych cizi material
a uvolnénou rez z vnitiniho a vnéjsiho
povrchu koncti trubek. Rez je abrazivni
material, ktery obrusuje povrch
drazkovacich valct.

Cizi material mGze porusit nebo poskodit
drazkovaci valce, coz vede k pokfiveni
drazek a k vytvoreni drazek, které jsou mimo
specifikace spolec¢nosti Victaulic.

Pro spravnou funkci a vyrobu drazek, které
odpovidaji specifikacim spole¢nosti Victaulic, musi
byt pfi pfiprave trubky dodrzeny nasledujici kroky.

1. Victaulic doporucuje, aby se u vyrobkd s trubkami
s drazkovanymi konci pouzivaly kolmo fezané trubky.

2. Zvysené vnitfni i vnéjsi svarové housenky
a Svy musi byt zarovnany s povrchem trubky
do vzdélenosti 50 mm od konce trubky.

3. Vnitfni prdmeér konce trubky musi byt zbaven,
hrubych okuiji, $piny a dalsiho ciziho materidlu, ktery
by mohl narusovat ¢i poskodit drazkovaci vélce.
Predni hrany konce trubky musi byt stejné, bez
vypuklin ¢i vyhloubenin, které zplsobuji nespravné
drazkovani a vedou k problémdm pfi montazi spojky.

POZADAVKY NA DELKU TRUBKY

Pristroje RG3210 dokazi drazkovat kratké trubky

bez pouzitf stojanu na trubky. Tabulka 1 uvadi
maximalni délky trubek, které mohou byt drazkovany
bez pourzitf stojanu na trubky.

Trubky, které maji vétsi délku, nez je uvedeno

v tabulce 1 (a az 6 m), musi byt ulozeny ve stojanu
na trubky. Trubky od 6 m do jakéhokoli délky,

max. viak dvojnasobku (pfiblizné 12 metrd),

je tfeba ulozit do dvou stojant. Vyhledejte sekci
,Drazkovani dlouhych trubek’, kde naleznete pokyny,
jak drazkovat trubky velké délky.

Pokud pozadujete trubku kratsi, nez je minimalni
délka uvedena v tabulce 1, zkratte predposledni

kus tak, aby byl posledni dil stejné dlouhy nebo delsi
nez je minimalni ur¢ena délka.

PRIKLAD: Na dokonceni Useku je tieba ocelové
trubka, dlouhd 6,2 m, s prdmeérem 219,71 mm,

a k dispozici jsou pouze trubky dlouhé 6,1 m.

Misto drazkovani trubky z uhlikové oceli, dlouhé

6,1 m, a trubky z uhlikové oceli, dlouhé 100 mm,
postupujte takto:

1. Podivejte se do tabulky 1 na minimalni délku
trubky z uhlikové oceli s priimérem 219,17 mm
urcené k drazkovani a zjistite, ze je 255 mm.

2. Vyvalcujte drazku na trubce, dlouhé 5,945
m, a trubce, dlouhé 255 mm. Vyhledejte sekci
,Drazkovani dlouhych trubek”.

\A:taul.c"



Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

Tabulka 1. Délky trubek vhodné k drazkovani

Minimalni délka Maximalni délka

Skuteény vnéjsi pramér trubky mm mm
60,3 mm - 114,3 mm 205 915
1270 mm - 141,3 mm 205 815
1524 mm 255 760

1651 mm - 168,3 mm 255 710
203,2 mm -219,1 mm 255 610
2674 mm - 273,0 mm 255 510
3185 mm - 3239 mm 305 460

DRAZKOVANI DLOUHYCH TRUBEK

1. Stojan na trubky se musi pouzit na trubky, které jsou delsi nez maximalni délka uvedend v tabulce 1.
Umistéte stojan do vzdalenosti od pfistroje, kterd mirné prekracuje polovinu délky trubky.

2. Umistéte trubku v potiebné délce do dolniho valce. Pro trubky velikosti 60,3 — 219,1 mm nastavte vysku
stojanu trubky do polohy, ve kterém bude Uhel trubky 1° pod vodorovnou polohou. Pro trubky velikosti
2674 — 323,9 mm nastavte vysku stojanu trubky do polohy, ve kterém bude thel trubky 0,50° az 1,00°

pod vodorovnou polohou (v pfipadé potieby zvednéte nastroj a dosdhnéte pozadované uhly trubky).

Stredovd osa
pristroje (rovina)

Stredova osa trubky
P

Urovefi 1° pod vodorovnou
polohu pro trubky velikosti
603—219,1mm

Uroveit 0,50° a7 1,00° pod
vodorovnou polohu pro trubky
velikosti 267,4 —323,9mm

l€———  Umistéte stojan trubky mimé za
polovinu délky trubky od ndstroje

Stiedova osa nastroje

04az0,3° maximélné
A VAR

E =i
% \Y Stiedova

osa trubky

Délka trubky
6 metrii

Pro vétsi prehlednost nenf vykres ve skutecnych rozmérech

\A:taul.c@
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

A\ UPOZORNENI

® Pohyb zprava doleva musi byt udrzovan na minimu. Udrzujte trubku co nejvice na stfedu
dolniho valce.

® Ovéfte si, Ze je pristroj vyrovnan. Trubka nemusi byt spravné vedena, pokud je zadni konec
trubky vyse nez konec, které se drazkuje.

Pokud nedodrzite tyto pokyny, muize dojit k tomu, ze drazky neodpovidaji specifikaci.

NASTAVENi DORAZU PRUMERU DRAZKY POZNAMKA

® Chcete-li provést nasledujici upravy,
pouzijte nékolik kratkych, vyrazenych
kousku trubek, které jsou ze spravného
materialu a maji spravny primér
Nahodné spusténi pristroje mize zplsobit a tloustku stény. Podivejte se do tabulky
vazné zranéni osob. 1 na minimalni poZzadovanou délku
drazkované trubky.

® Pred sefizovanim pfistroje vzdy vypnéte
zdroj napajeni.

Doraz priméru drazky musi byt znovu nastaven pifi

kazdé vymeéné valcl a pfi kazdé zméné rozméru Ventil

trubky nebo tloustky stény. ru¢niho
e cerpadla

2. Na dolnfi vélec vloZte trubku spravné velikosti

1. Ovérte, zda je na pfistroji nainstalovana sada - B
a tloustky stény.

valch, které k sobé patfi. Valce jsou oznaceny
rozmeérem trubky a ¢islem dilu. Pokud na pfistroji 3. Uzavrete ventil hydraulického ¢erpadla.
nejsou nainstalovany spravné vélce, které k sobé
patfi, sada valcl se musi vyménit postupem
uvedenym na strankdch 14 a 15.

4. Pouzijte ovladaci paku hydraulického cerpadla
k posouvani liziny doll, az se horni valec dostane

do kontaktu s trubkou.
\A:tauluc“
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Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

8. VWytvorte drazku na vzorku trubky podle sekce
Pojistna matice Drazkovani" Pokracujte v drézkovani, dokud

Matice se matice sefizovace hloubky nedostane do kontaktu
s hlavou pristroje. Otacejte trubkou jesté jednu nebo
dvé otacky, abyste zajistili dokonceni drazky.

9. Poté, co je pfipravena zkusebni drézka a trubka
se vyjme z pfistroje, zkontrolujte peclivé primér
drazky,C" Vyhledejte sekci,Specifikace vélcované
drazky". Prdmér drazky ,C" nejlépe zkontrolujete
pomoci svinovaciho méfidla drazek trubek.
Pokud pouzijete posuvné méfitko s noniem nebo
tfmenovy mikrometr, musite zkontrolovat drazku
na dvou mistech, které spolu sviraji ihel 90°.
Prdmérmy udaj se musi odpovidat pozadované
specifikaci priméru drazky.

10. Jestlize je primér drazky ,C" prilis velky
(prilis mélky), uvolnéte pojistnou matici

a vysroubujte matici sefizovace hloubky nahoru
o polovinu vzdalenosti hodnoty pozadovaného
nastaveni prdméru drazky ,C"

5. Uvolnéte pojistnou matici matice sefizovace
hloubky. Upevnéte matici sefizovace hloubky
do horni ¢asti hlavy néstroje.

11. Jestlize je prdmér drazky ,C" pfilis maly
(prilis hluboky), uvolnéte pojistnou matici

a zaSroubujte matici sefizovace hloubky dold
6. Nastavte matici sefizovace hloubky do vzdalenosti o polovinu vzdélenosti hodnoty poZzadovaného
odpovidajici pozadované hloubce drazky. Jedno nastaveni prameéru drazky,C"

otoceni matice sefizovace hloubky se rovna 2,5 mm. 12. Provedte dali zkugebni drésku a znovu

7. Zamezte otdCeni matice sefizovace hloubky. zkontrolujte pramér drazky,C". Opakujte vsechny
Utdhnéte pojistnou matici proti horni ¢asti matice kroky uvedené v této sekci tak dlouho, dokud
sefizovace hloubky. nebude primér drazky,C" odpovidat specifikacim.
A\ UPOZORNENI
Dréikfwaci valce mohou ® Pramér drazky,C” musi vzdy odpovidat
rozdrtit &i useknout rozmérim uvedenym v sekci ,Specifikace
prsty a ruce. vélcované drazky* aby se zajistila spravna
e Drite ruce v bezpeéné funkce spoje.
Vz'i’fﬂenos'fi od o Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit
drazkovacich valci. k netésnosti nebo selhani spoje, coz miize
e Za provozu nikdy nesahejte do konce zplsobit zranéni osob a poskozeni majetku.

trubky nebo pies pfistroj ¢i trubku.

e Vzdy trubku drazkujte pouze po sméru
hodinovych rucicek.

® Nikdy nedrazkujte trubku, ktera je kratsi,
nez je doporuceno v pokynech.

® P¥i pouzivani nastroje nikdy nenoste volné
obleceni, volné rukavice ani $perky.

\/Ctauluc“
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

DRAZKOVANI

® Chcete-li snizit riziko
urazu elektrickym
proudem, zkontrolujte,
zda je elektricky zdroj
fadné uzemnén.

® Pred pouzitim pfistroje se znovu podivejte
do sekce ,Bezpecnostni pokyny pro
obsluhu” této pfirucky.

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mtize dojit
k usmrceni nebo vaznému zranéni osob.

A\ UPOZORNENI

Ventil
hydraulického
Cerpadla

5. Otevrete ventil hydraulického cerpadla otacenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
zvedne lizina a horni valec do nejvyssi polohy.

e Pristroje RG3210 jsou ur¢ceny POUZE
k drazkovani trubek o rozmérech
a tloustkach stén, které jsou uvedeny
v sekci,Stanoveni parametri pfistroje
pro ocelové trubky”.

Pokud nedodrzite pokyny uvedené v této
pfirucce, pfistroj nebude fadné fungovat.

1. Pred zahdjenim drdzkovani zajistéte, aby byly
dodrZeny viechny pokyny uvedené v pfedchozich
sekcich této prirucky.

2. Zapojte ptistroj RG3210 do zdroje napajeni

s vnitfnim uzemnénim.

3. Prepnéte spinac na boku pfistroje do polohy
,ON" (ZAPNUTO), abyste zkontrolovali, Ze je pfistroj
funkéni a Ze se dolni valec otadc¢i po sméru
hodinovych rucicek.

4. Prepnéte spinac na boku pfistroje do polohy
LOFF" (VYPNUTO).

6. Na dolni valec vlozte trubku spravné velikosti
a tloustky stény.

Ventil
hydraulického
cerpadla

7. Uzavrete ventil hydraulického cerpadla otac¢enim
ovladace po sméru hodinovych rucicek.

14
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Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

Drazkovaci valce mohou
rozdrtit i useknout
prsty a ruce.

e Drzte ruce v bezpecné
vzdalenosti od
drazkovacich valca.

® Za provozu nikdy nesahejte do konce
trubky nebo pres pfistroj ¢i trubku.

® Vzdy trubku drazkujte pouze po sméru
hodinovych rucicek.

* Nikdy nedrazkujte trubku, ktera je kratsi,
nez je doporuceno v pokynech.

® P¥i pouzivani nastroje nikdy nenoste
volné obleceni, volné rukavice ani Sperky.

8. Pracovnik obsluhy musf stat tak, jak je zobrazeno.

9. Pourzijte ovladaci paku hydraulického cerpadla
k posouvani liziny doll, az se horni valec dostane
do kontaktu s trubkou.

10. Zapnéte spinac na boku pfistroje do polohy
L,ON" (ZAPNUTO). Zkontrolujte vedeni trubky pfi
rotaci, abyste si ovéfili, ze zlstava na dolnim valci.

POZNAMKA: Jestlize trubka nezdstava na dolnim
valci, zastavte pfistroj pfepnutim spinace do polohy
L,OFF" (VYPNUTO). Zkontrolujte, zda je trubka fadné
vyrovnana a umisténa.

11. Kdyz je spinac v poloze ,ON" (ZAPNUTO), trubka
zacne rotovat po sméru hodinovych rucic¢ek. Kdyz
trubka rotuje, za¢néte drazkovat pomoci ovladaci
paky hydraulického ¢erpadla.

POZNAMKA

* Nepumpujte ovladaci pakou
hydraulického ¢erpadla pfilis rychle,
ale rychlosti dostacujici k drazkovani
trubky a udrzujici stfedni zatizeni
motoru pfistroje.

12. Pokracujte v drazkovéni, dokud se pojistna
matice/matice sefizovace hloubky nedostane
do kontaktu s hlavou pfistroje. Otacejte trubkou
jesté jednu nebo dvé otacky, abyste zajistili
dokonceni drazky.

13. Pfepnéte spina¢ na boku pfistroje do polohy
LOFF" (VYPNUTO).

Ventil
hydraulického
cerpadla

14. Otevrete ventil hydraulického cerpadla
otacenim ovladace proti sméru hodinovych rucicek,
¢imz uvolnite trubku (pokud drazkujete kratkou
trubku, podrzte ji pfi otevirani ventilu hydraulického
Cerpadla). Vyjméte trubku z pfistroje.

POZNAMKA

e Je tieba pravidelné kontrolovat primér
drazky ,C” a dle potieby ho sefizovat,
aby se zajistilo, Ze drazky budou
odpovidat specifikaci.

REV_H
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

VYJMUTI DOLNIHO VALCE

® Pred sefizovanim pfistroje vzdy vypnéte
zdroj napajeni.

Nahodné spusténi pristroje muze zpusobit

vazné zranéni osob.

VYJMUTIi HORNIHO VALCE

® Pied sefizovanim pfistroje vzdy vypnéte
zdroj napajeni.

Nahodné spusténi pfistroje mize zpusobit

vazné zranéni osob.

Nejprve se musi vyjmout dolni valec
a teprve pak horni.

Ventil
hydraulického
cerpadla

1. Otevrete ventil hydraulického cerpadla otdcenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
zvedne lizina a hornf valec do nejvyssi polohy.

2. Odsroubujte upevnovaci matici hlavnf hfidele,
a pak sejméte dolnf vélec. Ulozte dolni vélec
na bezpecné misto umoznujici dalsi pouziti.

Ventil
hydraulického
Cerpadla

1. Otevfete ventil hydraulického Cerpadla otdcenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
zvedne lizina a horni valec do nejvyssi polohy.

Upevnovaci
Sroub horni
htidele

2. Uvolnéte upevriovaci Sroub hornf hiidele.

3. Pfidrzte horni valec, vyjméte kolmym vytaZzenim
horni htidel z liziny/drzaku horniho vélce. Sejméte
horni vélec a ulozte ho na bezpec¢né misto
umoznujici dalsi pouziti.

16
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Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

INSTALACE HORNIHO VALCE INSTALACE DOLNIHO VALCE

Pred instalaci horniho valce ocistéte hornf hfidel Pred instalaci doInfho valce ocistéte hlavni hfidel

a odstrante z ni veskerou necistotu. Zkontrolujte, a vyvrt dolniho valce a odstrante z nich veskerou
zda je véleckové lozisko uvnitt horniho valce necistotu. POZNAMKA: Pied instalaci doIniho valce
spradvné namazano a pohybuje se. naneste na hlavni hiidel tenkou vrstvu oleje nebo

Nejprve se musi nainstalovat horni valec maziva (mazivo odolné vaci chvéni).

a teprve pak dolni.

Upevriovaci
Sroub horni
hridele

1. Nasunte Uplné dolnf vélec pozadované velikosti
na hlavni hridel tak, aby znacky na dolnim valci
sméfovaly ven.

1. Opatrné vlozte horni vélec pozadované velikosti
za lizinu/drzak horniho valce tak, aby znacky 2. Dotahnéte upevnovaci sroub hlavni htidele,
na hornim vélci sméfovaly ven. aby byl doIni vélec dobfe upevnén na hlavni htideli.

2. Pridrzte horni vdlec, vlozte horni hiidel do liziny/
drzéku horniho vélce a do horniho valce.

3. Dotahnéte upevrovaci sroub horni hiidele,
aby byl horni valec dobfe upevnén na horni hrideli.

4, Promazte loZisko horniho vélce mazivem na bazi
lithia ¢. 2EP. Dalsi informace o doporu¢eném mazivu
naleznete v sekci,Udrzba”

‘\J/<:=tilllh!f
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

UDRZBA

® Pied provadénim udrzby nebo sefizovanim
vzdy odpojte pfistroj od zdroje napdjeni.

Nahodné spusténi pristroje muze zpusobit
vazné zranéni osob.

Pred zacdtkem smény se ujistéte, Ze jsou nastroj
a sada rolen vycisténé. NamaZte mazaci mista
pfistroje.

Pi vyméné valcl vzdy namazte mazaci mista
loZiska horntho valce a loZisek hlavnf hfidele.
Pouzijte mazivo na bazi lithia ¢. 2EP.

Jednou mési¢né namazte motor s prevodem
mazivem na oteviené prevody aplikovanym pomoci
rozprasovace, které je ur¢eno pro vysoka zatizeni.

HYDRAULICKA SOUSTAVA

Pred spusténim se musi zkontrolovat stav
hydraulické kapaliny, a to nékolikrat ro¢né, zejména
pokud hydraulické cerpadlo fadné nefunguje.

V 1été pouzivejte olej viskdzni specifikace 20 a v
zimé olej viskdzni specifikace 10. Pro hydraulické
Cerpadlo pourzijte olej ¢. 20 (tfida viskozity ISO

22). Pri uvolnéni ventilu hydraulického ¢erpadla

by hladina oleje neméla dosahovat vyse nez ke
vstupnimu otvoru.

Vypustte tlak v hydraulické soustavé otevienim
ventilu hydraulického cerpadla, pak sejméte vyse
oznacenou zatku na doliti hydraulické kapaliny.

PLNENI HYDRAULICKEHO SYSTEMU

Ventil / ’

hydraulického
cerpadla

1. Oteviete ventil hydraulického cerpadla
otacenim ovladace proti sméru hodinovych rucicek.

2. Povolte ventil a odlozte jej stranou. Naplnte jej
hydraulickym olejem, dokud hladina nebude blizko
vstupniho otvoru.

18

\/ctauhc”

REV_H



Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

Vypousténi hydraulického systému STOJAN NA TRUBKY PS3210

Ventil
hydraulického
Cerpadla

1. Oteviete ventil hydraulického cerpadla

iy ) S A , Stojan na trubky PS3210 je tieba pravidelné
otacenim ovladace proti sméru hodinovych rucicek.

promazavat. Jednou tydné pourzijte lehky strojni
olej na vyse oznacené misto kazdé univerzalni
kulickové jednotky. Zapracujte lehky strojnf olej
otacenim univerzélnich kulickovych jednotek.

NAHRADNI DiLY

Néhradni dily se musf objedndavat u spole¢nosti
Victaulic, ¢imz se zajisti fadny a bezpecny
provoz pfistroje.

2. Demontujte Srouby podpirajici valec.

3. Demontujte zatku na dolni strané valce.
Vypustte olej v nadrzi.

\A:tauluc@
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

VYSVETLENi ROZHODUJICICH ROZMERU VALCOVANE DRAZKY

® Rozméry trubky a rozméry drazky nesmi pfesahnout tolerance uvedené v tabulkach
na nasledujicich strankach, aby se zajistila spravna funkce spoje.

Nedodrzeni téchto specifikaci mlze zpusobit selhani spoje, coz by mohlo zplsobit vazné

zranéni osob a poskozeni majetku.

VR primer

Standardni valcovana drazka
Zvétseno kvili vetsi prehlednosti

Vnéjsi pramér trubky — Primérny vnéjsi primeér se nesmi lisit od specifikaci uvedenych v tabulkdch
na nasledujicich stranach. Maximalni pfipustna ovalnost trubky by se neméla lisit o vice nez 1 %. Vétsi
rozdily mezi hlavnimi a vedlejsimi priiméry budou mit za nésledek obtiznou montaz spojek.

'S" max. —
Maximalni povolena tolerance koncii kolmo fezanych trubek je: T
0,8mm u velikosti 60,3 = 101,6 mm a 1,6 mm u velikosti 114,3 mm a vétsich.
Méreno od skutec¢né kolmého fezu.

Zvysené vnitfnf i vnéjsi svarové housenky a $vy musi byt zarovnany s povrchem trubky do vzdélenosti

50 mm od konce trubky. Vnitfni prdmér konce trubky musf byt zbaven, hrubych okuji, $piny a dalsiho
ciztho materidlu, ktery by mohl narusovat ¢i poskodit drazkovaci vélce. Pfedni hrany konce trubky musi
byt stejné, bez vypuklin ¢i vyhloubenin, které zptsobuji nespravné drazkovéani a vedou k problémdm

pfi montazi spojky.

A"~ rozmér A" predstavuje vzdalenost od konce trubky po drazku a uré¢uje umisténi dosedaci plochy
tésnéni. Tento prostor musi byt bez zoubkovéni, vystupkd (véetné svarl) a zndmek vélcovani od konce
trubky k drazce, aby byla zajisténa pfislusna tésnost tésnéni. Vsechen cizi materidl, jako je uvolnéna barva,
okuje, oleje, maziva, tfisky, rez a necistota musf byt odstranény.

#B”=rozmér,B" neboli sitka drazky kontroluje roztahovani, smrstovani, a uhlovou odchylku pruznych
spojek podle vzdalenosti umisténi z potrubf a jeho Sitka ve vztahu k klicové” Sitce pouzdra spojky.
Dno drazky musf byt bez viech cizorodych materiél(, jako je Spina, tiisky, rez a okuje, které by mohly
narudovat spravnou montaz spojky.

»C" = rozmér,C" je prdmérny prdmér u paty drazky. Tento rozmér musi byt v mezich tolerance
priiméru a je souosy s vnéjsim primérem pro spravné ulozeni spojky. Drazka musi mit stejnou hloubku
po celém obvodu trubky.

\A:taulic“
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Pfirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu / TM-RG3210-CZE

VYSVETLENI ROZHODUJICICH ROZMERU VALCOVANE DRAZKY (POKR.)

D" = rozmér,D" je norméalni hloubka drazky a je pouze referencni hodnotou pro zkusebni drazku.
Zmeény vnéjsiho praméru potrubf ovliviuji tento rozmér a musf byt upraveny, pokud je to nutné, aby
se rozmér,C" udrzel v mezich tolerance. Tato drazka musi byt v souladu s vyse popsanym rozmérem,,C".
#F* = maximalni pfipustné rozsifeni primeéru konce trubky se méfi v misté nejvétsiho prdmeéru konce
trubky. POZNAMKA: Tyka se pramérného (svinovaci métidlo) a bodového méteni.

JT"=rozmér,T" je nejjednodussi velikost (minimalni, jmenovita tloustka stény) trubky, kterd je vhodnd
ke drazkovan!.

POZNAMKA

® Tloustka natéri aplikovanych na vnitini povrchy drazkovych spojek Victaulic nesmi
presahnout 0,25 mm. To se tyka i povrchi podlozek licovanych sroubd.

* Také tloustka natéru aplikovaného na povrch tésnéni a v drazce na povrchu trubky
nesmi presahnout 0,25 mm.
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Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu/ TM-RG3210-CZE

SPECIFIKACE VALCOVANE DRAZKY PRO OCELOVE TRUBKY

Rozméry - milimetry
Skutecny Dosedaci Sitka Primér Min. Maximalni
vnéjsi | Vnéjsi pramér plocha tésnéni drazky drazky Hloubka | pfipustna | pfipustny
pramér trubky oA “~B” #C" drazky | tloustka prameér
trubky D" stény rozsiteni
mm Max. | Min. | Zakladni | Max. | Min. | Zakladni | Max. | Min. | Max. | Min. (ref.) o oF"
603mm | 609 | 597 15,9 16,7 | 151 87 95 | 80 | 57,2 | 56,8 1,6 12 63,0
730mm | 738 | 723 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 69,1 | 686 20 20 757
761mm | 770 | 754 159 16,7 | 151 87 95 80 | 723 | 718 20 20 78,7
889mm | 898 | 881 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 849 | 845 20 20 91,4
101,6mm | 102,6 | 100,8 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 974 | 969 2,2 20 1041
108,0mm | 109,0 | 107,2 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 103,7 | 103,2 22 20 1105
1143 mm | 1154 | 13,5 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 110,1 | 1096 22 20 116,8
1270mm | 1283 | 126,2 159 16,7 | 151 8,7 95 80 | 1228|1223 22 20 129,5
133,0mm | 1347 | 1326 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 1291|1286 22 20 1359
1397 mm | 141,1 | 1389 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 1355|1350 22 20 142,2
141,3mm | 142,7 | 140,5 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 1370|1365 22 20 143,8
1524mm | 153,8 | 151,6 159 16,7 | 151 87 9,5 80 | 1481 | 1475 22 20 154,9
1651 mm | 166,7 | 164,3 159 16,7 | 151 8,7 95 8,0 | 1608 | 160,2 22 28 167,6
1683 mm | 169,9 | 167,5 15,9 16,7 | 151 87 95 80 | 164,0 | 1634 22 28 170,9
2032mm | 2048 | 202,4 191 198 | 183 1,9 12,7 | 11,1 | 1985 | 197,9 24 28 207,5
2163 mm | 217,9 | 2155 19,1 198 | 183 1,9 12,7 | 11,1 | 211,6 | 211,0 24 28 220,7
219,1mm | 220,7 | 2183 19,1 198 | 183 11,9 12,7 | 11,1 | 2144 | 2138 24 28 2235
267,4mm | 269,0 | 266,6 191 198 | 183 11,9 12,7 | 11,1 | 2626 |262,0 24 34 271,8
273,0mm | 274,7 | 2723 19,1 198 | 183 11,9 12,7 | 11,1 | 2683 |267,6 24 34 2774
3185mm | 320,1 | 317,7 191 198 | 183 11,9 12,7 | 11,1 | 313,0 |312,2 28 4,0 3228
3239mm | 3255 | 323.1 19.1 19.8 | 183 1.9 127 | 11.1 | 3183 | 3175 28 4.0 3282
STANOVENI PARAMETRU PRISTROJE PRO OCELOVE TRUBKY
Skutecny vnéjsi pramér trubky Jmenovité tloustky stény
60,3 mm -219,1 mm Rada Schedule 10 - Schedule 40
267,4mm - 323,9 mm Rada Schedule 10 - Schedule 20

Maximdalni parametry oceli jsou omezeny na trubky s 180 BHN (¢islo tvrdosti podle Brinella).
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: December 05, 2017

MD_DoC_RGT_005_120517_en.docx

RG3210
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN ISO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1:2006+A1:2009
EN ISO 13857 : 2008

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

VICTAULIC IS A REGISTERED TRADEMARK OF VICTAULIC COMPANY. ©2013 VICTAULIC COMPANY. ALL RIGHTS RESERVED. 1 cta u I | c



PRIRUCKA S POKYNY PRO OBSLUHU A UDRZBU

TM-RG3210-CZE

Drazkovaci pristroj RG3210

ODSTRANOVANIi PORUCH
PROBLEM MOZNA PRICINA RESENI
Trubka nezlistdva Nespravné umisténi dlouhé trubky. Vlyhledejte sekci,Drdzkovani dlouhych trubek”.
v drézkovacich vdlcich.

Trubka se prestane otacet
béhem drdzkovéni.

Na dolnim vdlci se nahromadil rez
nebo necistoty.

Odstrante ndnosy z dolniho vélce tvrdym dréténym kartdcem.

Opotfebované drazkovaci valce.

Zkontrolujte, zda na dolnim valci neni opotfebované
vroubkovanf. JestliZe je opotfebené, vyméfite je.

Motor se zastavil kviili nadbytecnému
pumpovanf ovlddacf pakou
hydraulického cerpadla.

Otevfenim ventilu hydraulického cerpadla uvolnite trubku.
Pak ventil hydraulického Cerpadla zaviete. Pokracujte
v drézkovani pumpuijte stiedni rychlostf.

Jistic se vypnul nebo vyhorela pojistka
na elektrickém obvodu napéjeni motoru.

Zapnéte jistic nebo vyméfite pojistku.

PHi drdZkovani se trubkou nese
hlasité skffpani.

Nesprévné umisténi podpéry dlouhé trubky.
Trubka se, pretdci”

Vlyhledejte sekci,Drdzkovani dlouhych trubek”.

Konec trubky nent ufiznuty kolmo.

Utiznéte konce trubky kolmo.

Trubka se nadmémé tvrdé tfe o dolni vlec.

Vlyjméte trubku z pffstroje a dle potieby potfete povrch
dolniho vdlce tenkou vrstvou maziva.

Béhem drdzkovani jsou slyset
hlasité rény nebo tdery
asi jednou za otdcku trubky.

Trubka md vyrazny svarovy Sev.

Zvyiené vnitini i vnéjf svarové housenky a Svy musf byt
zarovnany s povrchem trubky do vzddlenosti 50 mm
od konce trubky.

Pistroj nedrdzkuje.

Ventil hydraulického cerpadla neni
fadné utazen.

Utdhnéte ventil hydraulického cerpadla.

V hydraulickém cerpadle je nedostatek oleje.

Vyhledejte sekdi, Udrzba".

Tloustka stény trubky je vétsf, nez jsou
moznosti piistroje.

Vyhledejte seki, Stanoveni parametrd pfistroje
na ocelové trubky".

Pokud porucha pristroje neni uvedena v sekci,Odstranovani poruch’, kontaktujte spolecnost Victaulic

a pozadejte je o pomoc.

AKTUALIZACE 07/2019
TM-RG3210-CZE

10275 REV H
VICTAULIC JE REGISTROVANA OBCHODNI ZNACKA SPOLECNOSTI VICTAULIC A/NEBO JEJICH

PRIDRUZENYCH SPOLECNOSTIV USA A/NEBO JINYCH ZEMICH.
© 2019 VICTAULIC COMPANY VSECHNA PRAVA VYHRAZENA
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