INSTRUKCJA OBSLUGI | KONSERWACJI TM'RG32 1 O'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3210

OSTRZEZENIE A

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezern moze spowodowac powazne
obrazenia ciala, zniszczenie mienia i zniszczenie produktu.
® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia do
walcowania nalezy przeczyta¢ wszystkie zalecenia podane w tej instrukgji

oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

@ L ® Podczas pracy z tym narzedziem nalezy nosi¢ okulary ochronne, kask,
o obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac te instrukcje w miejscu dostepnym dla
wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac dodatkowa kopie dowolnej instrukcji lub w przypadku pytan dotyczacych
bezpieczenstwa oraz prawidtowej obstugi tego narzedzia, prosimy skontaktowac sie z firma
Victaulic, No.13, Tieshan Dong 2 Road, DaLian Development Zone, Dalian, Chiny 116630,
telefon: 86-411-39213600, e-mail: vicap@victaulic.com

Ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstugi
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OZNACZENIE ZAGROZEN

Ponizej zostaty przedstawione definicje réznych

rodzajéw zagrozen.
A Symbol ten stanowi ostrzezenie

o mozliwosci obrazer ciata. Uwaznie
przeczytac i zrozumie¢ komunikat znajdujacy sie obok
tego symbolu.

e Stowo,ZAGROZENIE” wskazuje na
bezposrednie zagrozenie, ktére w bardzo
prawdopodobny sposéb moze prowadzi¢
do powaznych obrazen ciata lub $mierci
w przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

¢ Stowo,OSTRZEZENIE” wskazuje na mozliwe
zagrozenie lub niebezpieczne czynnosci,
ktore moga prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji i zalecen.

Ten symbol wskazuje na wazne
komunikaty dotyczace bezpieczeristwa.

A UWAGA

® Stowo ,UWAGA” wskazuje na mozliwe
zagrozenie lub niebezpieczne czynnosci,
ktore moga prowadzi¢ do obrazen ciata
lub zniszczenia mienia w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

INFORMACJA

® Stowo ,INFORMACJA” oznacza specjalne
instrukcje, ktdre sa wazne, ale nie wiaza sie
z zagrozeniami.

ZALECENIA BEZPIECZENSTWA
DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3210 jest
przeznaczone tylko do walcowania rowkéw na rurach.
Nalezy przeczytac instrukcje i zrozumiec je przed
rozpoczeciem obstugi narzedzia do rowkowania.
Instrukcje te opisujg bezpieczng obstuge narzedzia,
jego ustawianie i konserwacje. Nalezy zapoznac sie

z obstuga narzedzia oraz mozliwymi zastosowaniami

i ograniczeniami. Szczegding uwage nalezy zwrécic¢
na zrozumienie zagrozen i ostrzezen opisanych

w tych instrukcjach.

Do uzytkowania tych narzedzi wymagana jest
odpowiednia sprawnos¢ i umiejetnosci mechaniczne,
a takze nawyki w zakresie bezpieczenstwa.

Chociaz narzedzia te zostaty skonstruowane

i wyprodukowane, aby zapewnic bezpieczne

i niezawodne dziatanie, to przewidzenie wszystkich
okolicznosci i czynnikdéw mogacych doprowadzi¢

do wypadku nie jest mozliwe. W celu bezpiecznej
obstugi narzedzi nalezy przestrzega¢ nastepujacych
zalecen. Operator musi przede wszystkim przestrzegac
zasad bezpiecznej pracy na kazdym etapie obstugi
narzedzia, w tym podczas jego przygotowywania

do pracy i konserwacji. Do obowigzkdw dzierzawcy
badZ uzytkownika nalezy zapewnienie, ze wszyscy
operatorzy przeczytali te instrukcje i zapoznali sie z nig
oraz ze w petni rozumieja obstuge tego narzedzia.

Niniejsza instrukcje obstugi przechowywac w czystym,
suchym i tatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe
egzemplarze tej instrukcji sa dostepne na zamoéwienie
w firmie Victualic, instrukcja jest rowniez do pobrania
na stronie victaulic.com.
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1.  Nie uzywac narzedzia w potencjalnie
niebezpiecznym srodowisku. Nie narazac¢
narzedzia na dziatanie deszczu i nie uzywac
go w mokrych lub wilgotnych miejscach.

Nie uzywac narzedzia ustawionego na pochytej
lub nieréwnej powierzchni. Utrzymywac

dobre o$wietlenie miejsca pracy. Zapewnic
wystarczajaca ilos¢ wolnego miejsca, wymagana
do prawidtowej obstugi narzedzia.

2. Uziemic silnik, aby chronic operatora przed
porazeniem elektrycznym. Silnik powinien
by¢ podtaczony do gniazda elektrycznego
z uziemieniem.

3.  Przed serwisowaniem narzedzia nalezy
je odtaczac od zasilania elektrycznego.

Tylko autoryzowany personel moze wykonywac
serwisowanie narzedzia. Przed serwisowaniem
lub regulacja narzedzia nalezy je odtaczac¢ od
zasilania elektrycznego.

4.  Zapobiec mozliwosci niezamierzonego
uruchomienia. Przed podtaczeniem narzedzia
do zasilania elektrycznego wytacznik musi zosta¢
ustawiony w potozeniu,OFF" (Wyt).

A OSTRZEZENIE

1. Chroni¢ kregostup. NIE probowa¢ podnosic¢
jakichkolwiek elementéw narzedzia bez uzycia
odpowiedniego wyposazenia podno$nikowego.

2.  Nosi¢ odpowiednie ubranie. Nie nosi¢ luznych
ubran, bizuterii ani innych czesci garderoby,
ktére moga wkrecic sie w poruszajace sie
elementy narzedzia.

3.  Podczas pracy z narzedziem nosi¢ Srodki
ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ okulary
ochronne, kask, obuwie ochronne i ochronniki
stuchu.

4.  Trzyma¢ palce i narzedzia z dala od walcow
rolki stabilizatora podczas walcowania.
Walce rowkujace mogg zmiazdzy¢ lub ucigc
palce i dtonie.

5.  Nie siegac¢ do wnetrza rury podczas pracy
narzedzia. Krawedzie rury moga by¢ ostre
i moga przecigc rekawice lub rekawy koszuli.
Nigdy nie siegac¢ po inne przedmioty ponad
poruszajacymi sie cze$ciami narzedzia.

6.  Nie pochylac sie zbyt mocno. Przez caly czas
utrzymywac dobre oparcie stop i rwnowage.

A UWAGA

10.

11.

Narzedzie jest przeznaczone WYLACZNIE do
walcowania rowkdéw na rurach o parametrach
(wymiary, materiat, grubos¢ scianki)
podanych w czesci ,,Parametry znamionowe
narzedzia do rur stalowych”.

Sprawdzi¢ wyposazenie. Przed uzyciem
narzedzia sprawdzi¢, czy poruszajace sie czesci
nie sg zablokowane. Sprawdzi¢, czy komponenty
narzedzia sa zamontowane i ustawione zgodnie
z czescia Przygotowanie narzedzia”

Nalezy by¢ czujnym. Narzedzia nie nalezy
obstugiwac po zazyciu lekéw powodujacych
senno$¢ lub gdy jest sie zmeczonym.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza
trzymac sie z dala od miejsca pracy.

Osoby postronne powinny przebywac

w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu.
Utrzymywac miejsce pracy w czystosci.
Miejsce pracy wokdt narzedzia powinno by¢
wolne od przeszkéd, ktére moga ograniczac
mozliwos¢ poruszania sie operatora.

Czysci¢ wszystkie rozlane ciecze.

Zabezpieczyc¢ obrabiany materiat, narzedzie

i akcesoria. Sprawdzi¢, czy narzedzie jest
stabilne. Patrz czes¢,Przygotowanie narzedzia”.
Podeprzec¢ obrabiane rury. Diugie rury/przewody
rurowe umiesci¢ na stojaku zgodnie z czeécia
Rury dtugie”

Nie naciskac¢ na narzedzie. Nie naciskac

na narzedzie lub akcesoria, aby wykonywac

inne czynnosci niz opisane w instrukcjach.

Nie przecigzac narzedzia.

Dbac o narzedzie. Aby zapewnic¢ wiasciwe

i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac
narzedzie w czystosci. Przestrzegac instrukcji

w zakresie smarowania podzespotéw narzedzia.
Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriow
firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze
spowodowac utrate gwarangji, nieprawidtowe
dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do
niebezpiecznych sytuadcji.

Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia.
Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub

zniszczone etykiety.
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TM-RG3210-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WPROWADZENIE

INFORMACJA

® Rysunki i zdjecia w niniejszej instrukcji moga
miec celowo zmienione proporcje w celu
zwiekszenia czytelnosci.

* W niniejszej instrukcji i na produkcie
znajduje sie wiele znakéw towarowych,
opatentowanych rozwiazan i/lub informacji
chronionych prawem autorskim, ktére
stanowiag wytaczna wiasnos¢ firmy Victaulic.

Model RG3210 to warsztatowe lub terenowe narzedzie
napedzane hydraulicznie, przeznaczone do walcowania
rowkdw na rurach ze stali weglowej. Model RG3210
stanowi catkowicie niezalezng jednostke wyposazona
w silnik, przewdd zasilajacy/wtyczke i raczke pompy
hydraulicznej.

A UWAGA

* Narzedzie RG3210 jest przeznaczone
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na
rurach o specyfikacji przedstawionej w czesci
»Parametry znamionowe narzedzia do rur
stalowych”.

Uzywanie narzedzi do innych celéw lub
przekraczanie maksymalnej grubosci scianek
spowoduje przecigzenie narzedzi, skrocenie
czasu eksploatacji oraz moze spowodowac ich
uszkodzenie.

ODBIOR NARZEDZIA

Narzedzia RG3210 sg pakowane indywidualnie

w solidnych pojemnikach przeznaczonych do
wielokrotnej wysytki. Nalezy zachowa¢ opakowanie
do odsytania wydzierzawionych narzedzi.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic
sie, ze wszystkie niezbedne czesci zostaty dostarczone.
Jesli brakuje jakichkolwiek

czesci, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

Liczba

Opis

1

Narzedzie z silnikiem i raczkg pompy
hydraulicznej

Nozny wytgcznik

Stojak do rur PS3210

Zestaw walcéw do rowkowania (5 walcow)

Tasma do mierzenia srednicy rur rowkowanych
typu,przechodzi/nie przechodzi"

Instrukcja obstugi i konserwadji

=N e

Lista czesci zamiennych

\A:taulac"
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WYMAGANIA DOTYCZACE
ZASILANIA

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
° porazenia pragdem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe
uziemienie i postepowac
zgodnie z wszystkimi
instrukcjami.

® Przed przystapieniem do naprawy lub
konserwacji nalezy odtgczy¢ narzedzie od
zasilania elektrycznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata
badz Smier¢.

Maksymalny pobor pradu to 8,5 amperdw. Silnik
narzedzia ustawiany jest zgodnie ze specyfikacjami dla
danego regionu.

Narzedzie RG3210 musi zosta¢ prawidtowo uziemione
w sposéb zgodny z wszystkimi miejscowymi

i krajowymi przepisami dotyczacymi instalacji
elektrycznych.

Jezeli uzywany jest przewdd przediuzajacy, patrz czesc¢
,Wymagania dotyczace przedtuzacza”.

WYMAGANIA DOTYCZACE
PRZEDLUZACZA

Jedli nie sg dostepne gniazda elektryczne i trzeba
uzyc¢ przedtuzacza, nalezy zwroci¢ uwage na
odpowiednie pole przekroju przewodu przedtuzacza
(srednice). Dobor przekroju przewoddw przedtuzacza
nalezy przeprowadzi¢ na podstawie parametrow
znamionowych narzedzia i dtugosci przedtuzacza.
Uzycie przewodu o przekroju (Srednicy) mniejszym
niz wymagany moze spowodowac znaczny spadek
napiecia silnika podczas pracy narzedzia. Spadki
napiecia moga doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika

i spowodowac nieprawidtowe dziatanie narzedzia.
UWAGA: Uzycie przewodu o przekroju wiekszym niz
wymagane jest dopuszczalne.

W ponizszej tabeli przedstawiono zalecane srednice
przewoddw przedtuzacza dla dtugosci do 31 metréw.
Nalezy unika¢ uzywania przedtuzacza o dtugosci
wiekszej niz 31 metrow.

Przedtuzacze musza spetnia¢ wszystkie obowiazujace
przepisy lokalne oraz zasady dotyczace bezpiecznego i
wiasciwego uzytkowania.

Dtugos¢ przewodu

8 metréw 15 metréw | 31 metréw
Rozmiar ) | )
przewodu | Srednica 12 | Srednica 12 | Srednica 10
(Srednica)

REV_H
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA

Nakretka mocujaca

f Nakretka nastawnika

gtebokosci
Zawér pompy
hydraulicznej

Raczka pompy Cylinder hydrauliczny

hydraulicznej
Wytacznik zasilania

GOrny walec

Dolny walec

Przewdd
zasilania

Stojak do rur PS3210

Nozny wytacznik
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WYMIARY NARZEDZIA

<« 1100mMm ——>

1300 mm

SPECYFIKACJE NARZEDZ|A 1. Wyjac wszystkie komponenty i sprawdzi¢, czy
niczego nie brakuje. Patrz czes¢,Odbidr narzedzia”.
Masa narzedzia: 137 kilogramow

Napiecie: 220 woltéw, jedna faza 2. Wybra¢ lokalizacje dla narzedzia i stojaka do rur.

Czestotliwosé: 50 Hz/60 Hz Nalezy wybra¢ lokalizacje, ktéra dysponuje:
Maksymalne cisnienie robocze: 8000 kg a. Wymaganymi parametrami zasilania. Patrz rozdziat
Maksymalne ci$nienie oleju cylindra: 40 Mpa Wymagane parametry zasilania”

Pojemnosc¢ zbiornika oleju: 150 ml b. lloscig miejsca niezbedng dla odpowiedniej

obstugi rury, ktéra ma by¢ rowkowana
c. Pozioma powierzchnia dla ustawienia narzedzia
i stojaka do rur

PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA
A\ OSTRZEZENIE S A
3. Ustawic¢ narzedzie na pfaskiej powierzchni.

* Nie podtaczac zasilania do narzedzia bez Utozy¢ poziomnice na gorze silnika, aby sprawdzi¢,
wyraznej instrukgji. czy narzedzie jest wypoziomowane w pfaszczyznie
z przodu do tytu i na boki.

* Narzedzie musi by¢ podnoszone za

pomoca urzadzenia dzwigowego 4. Sprawdzi¢, czy instalacja hydrauliczna jest
i zacisku odpowiedniego dla zapewnienia napetniona olejem. Patrz czes¢ Konserwacja’,
jego bezpiecznego przenoszenia aby uzyskac informacje na temat wymagan
(ciezar 137 kilogramow). dotyczacych oleju hydraulicznego.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

\/ctaulud
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REGULACJE WSTEPNE

Kazde narzedzie RG3210 przed wysytkq jest fabrycznie
sprawdzane i testowane. Jednak przed przystapieniem
do rowkowania nalezy wykona¢ nastepujace regulacje,
aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

A\ OSTRZEZENIE

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wylaczac zasilanie.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

WALCE ROWKUJACE

Nalezy upewnic sie, ze w narzedziu zatozony jest
prawidtowy zestaw walcow. Na walcach znajduja sie
oznaczenia rozmiaru rur i numer czesci. Patrz rozdziat
,Parametry znamionowe narzedzia do rur stalowych”.
Jezeli w narzedziu nie s3 zatozone prawidtowe walce,
nalezy zapoznac sie z informacjami zamieszczonymi
w rozdziale dotyczacym wymiany walcow.

A UWAGA

® Sprawdzi¢, czy sruby mocujace walcow
sa dokrecone.

Luzne Sruby mocujace walcéw moga spowodowaé
powazne uszkodzenie narzedzia oraz walcéw.

PRZYGOTOWANIE RURY DO ROWKOWANIA

A UWAGA

® Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcow,
nalezy usuwac obce materialy z koncow
rury zaréwno od wewnatrz, jak i zzewnatrz.
Rdza stanowi materiat $cierny, ktéry
spowoduje zuzycie powierzchni walcow.

Obce materiaty moga kolidowa¢ z walcami lub
je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie
rowka lub wykonanie rowkéw niezgodnych

ze specyfikacjami firmy Victaulic.

Aby zapewni¢ prawidiowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecen w zakresie przygotowywania rur.

1. Firma Victaulic zaleca przyciecie rury pod katem
prostym do uzycia z produktami z zakoriczeniami
rowkowanymi.

2. Wewnetrzny i zewnetrzny $cieg albo szew spoiny
muszg by¢ spitowane na ptasko z powierzchnig rury
w odlegfosci 50 mm od konca rury.

3. Wewnetrzna $rednica korica rury musi by¢
oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadéw
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatow,
ktére mogq kolidowac z walcami do rowkowania
lub je uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi

by¢ réwna, bez wklestych/wypuktych powierzchni,
ktére spowoduja nieprawidtowe prowadzenie walca
rowkujgcego i w nastepstwie tego trudnosci podczas
montazu facznika.

WYMAGANIA DOTYCZACE DLUGOSCI RUR

Narzedzia RG3210 moga stuzy¢ do rowkowania krétkich
odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka do rur.
W tabeli 1 pokazano maksymalne dtugosci, ktére mozna
rowkowac bez uzycia stojaka do rur.

Rury o dtugosci wiekszej niz wymienione w tabeli

1 (do 6 m) muszg by¢ podparte za pomoca stojaka

do rur. Rury o dtugosci wiekszej niz6 m do ok. 12 m
musza by¢ podparte za pomocg dwoch stojakéw do
rur. Patrz czes¢ ,Rury dtugie’, aby uzyskac informacje na
temat rowkowania dtugich rur.

Jesli wymagane jest wykonanie rowkéw na rurze, ktéra
jest krotsza niz minimalna dtugos$¢ okreslona w tabeli 1,
nalezy skréci¢ przedostatnig rure, tak aby ostatnia rura
byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) jak okreslona
minimalna dtugosc.

PRZYKLAD: Rura ze stali nierdzewnej o dtugosci

6,2 metra i $rednicy 219,1 mm powinna zakonczy¢
sekcje, dostepne sa tylko diugosci 6,1 m. Zamiast
walcowac rure ze stali weglowej o dtugosci 6,1 m i rure
o dtugodci 100 mm, nalezy wykonac nastepujace kroki:

1. Odczytac z tabeli 1 i zanotowac, ze dla Srednicy
219,1 mm minimalna dtugos¢ rury, na ktérej mozna
walcowac rowki wynosi 255 mm.

2. Wykonac rowek na rurze o dtugosci 5945 m oraz na
rurze o dtugosci 255 mm. Patrz cze$¢,Rury dtugie”.

\A:taul.c"
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Tabela 1 - dtugosci rur odpowiednie do rowkowania

_ Rzeczywista Minimalna dtugos¢ Maksymalna dtugos¢
Srednica zewnetrzna mm mm
60,3 mm - 114,3 mm 205 915
1270 mm - 1413 mm 205 815
1524 mm 255 760
165,1 mm - 168,3 mm 255 710
203,2 mm - 219,1 mm 255 610
2674 mm - 273,0 mm 255 510
318,5 mm - 3239 mm 305 460
RURY DLUGIE

1. W przypadku rur dtuzszych, niz okreslona w Tabeli 1 dtugos¢ maksymalna, nalezy koniecznie uzy¢ stojaka.
Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej od narzedzia niz potowa dtugosci rury.

2. W przypadku rury diugiej umieszczonej w pozycji na dolnym walcu narzedzia nalezy ustawi¢ wysoko$¢
stojaka w taki sposob, aby rura byta umieszczona pod katem 1° ponizej poziomu w przypadku rur o wymiarach
60,3-219,1 mm lub 0,50° do 1,00° ponizej poziomu dla rur o wymiarach 267,4-323,9 mm (jesli to konieczne,
nalezy podnies¢ narzedzie, aby uzyskac¢ odpowiedni kat potozenia rury).

Linia s’rodkovya narzedzia

1° ponizej poziomu
dla rury o wymiarach
60,3-219,1mm

0,50°do 1,00° ponizej poziomu
dla rury o wymiarach
267,4-323,9 mm

{<€—— Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco wiekszej
od narzedzia niz potowa dtugosci rury

Linia Srodkowa
narzedzia

0° do maks. 0,3°
(0-31mm)
¥

¥¥¥¥¥ F=====:

1 = = [ \Y
5 05 rury

; Dtugos¢ rury |
6md

Proporcje zostaty zmienione w celu zwigkszenia czytelnosci rysunku

\A:taulic@
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TM-RG3210-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

A UWAGA

najlepiej wycentrowana na walcu dolnym.

* Nalezy ograniczy¢ do minimum prowadzenie rury od prawej do lewej strony. Rura powinna by¢ jak

® Upewnic sig, ze narzedzie jest wypoziomowane. Rura moze nie by¢ poprowadzona prawidtowo,
jezeli jej tylne zakonczenie znajduje sie wyzej, niz zakoriczenie rowkowane.
Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze sprawic, ze wykonywane rowki nie beda zgodne ze specyfikacja.

REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY
ROWKA

* Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze

spowodowac powazne obrazenia ciafa.

Regulacja ogranicznika srednicy rowka musi zostac¢
wykonana za kazdym razem, kiedy walce zostaja
zmienione oraz w razie kazdej zmiany rozmiaru rury lub
grubosci scianki.

1. Nalezy upewnic sie, ze w narzedziu zatozony jest
prawidtowy, odpowiedni zestaw walcédw. Na walcach
znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur i numer czesci.
Jezeli w narzedziu nie jest zatozony prawidtowy,
odpowiedni zestaw walcéw, nalezy przeprowadzi¢
wymiane zestawu walcdw w sposdb opisany na
stronach 14 15.

INFORMACJA

* Aby przeprowadzi¢ niezbedng korekte,
nalezy uzy¢ kilku kréotkich odpadoéw rur
z odpowiedniego materiatu, o wtasciwej
srednicy i grubosci scianki. Nalezy zapozna¢
sie z zamieszczonymi w Tabeli 1 informacjami
dotyczacymi minimalnej dtugosci rur
do rowkowania.

Zawor pompy
hydraulicznej
recznej

2. Zatozy¢ odcinek rury o prawidtowej $rednicy
i grubosci $cianki na dolny walec.

3. Zamknac zawodr pompy hydraulicznej.

4. Uzywajac raczki pompy hydraulicznej, przesunac
suwak w dét do chwili, kiedy walec gérny dotknie rury.

12
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Nakretka mocujaca

Nakretka nastawnika
gtebokosci

5. Odkreci¢ nakretke mocujaca od nakretki nastawnika
gtebokosci. Dokreci¢ mocniej nakretke nastawnika
gtebokosci, przesuwajac ja w dot w stosunku do gornej
krawedzi gtowicy narzedzia.

6. Przesuna¢ nakretke nastawnika gtebokosci w gore,
aby ustawic ja w odlegtosci odpowiadajacej zadanej
gtebokosci rowka. Jeden obrot nakretki nastawnika
gtebokosci odpowiada 2,5 mm.

7. Nalezy zablokowac nakretke nastawnika gtebokosci
tak, aby nie mogta sie obracac. Dokreci¢ mocniej
nakretke mocujaca, przesuwajac jg w dot w stosunku
do gornej krawedzi nakretki nastawnika gtebokosci.

Walce rowkujace moga

zmiazdzyc¢ lub ucigé palce

i dionie.

® Trzymac rece z dala od
walcéw rowkujacych.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi.
® Rure mozna rowkowac tylko w prawa strone.

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur krétszych niz
jest to zalecane.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic
ani bizuterii podczas obstugi narzedzia.

8. Wykonac rowkowanie rury probnej w sposéb
okreslony w czesci,Wykonywanie rowkow”.
Kontynuowac wykonywanie rowkéw az do chwili,
kiedy nakretka nastawnika gtebokosci dotknie gtowicy
narzedzia. Umozliwi¢ rurze obrécenie sie o dodatkowy
jeden lub dwa obroty, aby zakorczy¢ wykonywanie
rowka.

9. Po wykonaniu rowka prébnego i wyjeciu rury

z narzedzia dokfadnie sprawdzic¢ $rednice rowka

,C" Patrz czes¢ , Specyfikacje rowkow” W miare
mozliwosci, wymiar srednicy rowka,C" powinien

zostac sprawdzony za pomocg tasmy do mierzenia rur.
Jezeli wykorzystywana jest suwmiarka z noniuszem lub
mikrometr, rowek musi zosta¢ sprawdzony w dwdch
miejscach oddalonych o 90°. Srednia wartos¢ odczytu
musi rbwnac sie wymaganej specyfikacji Srednicy rowka.

10. Jezeli srednica rowka,C" jest zbyt duza (rowek
zbyt plytki), nalezy poluzowac nakretke mocujaca

i przesunac nakretke nastawnika gtebokosci w gére,
aby zmniejszy¢ o potowe wartos¢ odlegtosci dla
uzyskania odpowiedniej korekty $rednicy rowka,C".

11. Jezeli srednica rowka,C" jest zbyt mata (rowek
zbyt gteboki), nalezy poluzowa¢ nakretke mocujaca

i przesunac nakretke nastawnika gtebokosci w dét, aby
zmniejszy¢ o potowe wartos¢ odlegtosci dla uzyskania
odpowiedniej korekty srednicy rowka,C".

12. Przygotowac kolejny rowek prébny i ponownie
sprawdzi¢ $rednice rowka,C" Wykona¢ wszystkie
czynnosci opisane w tej czesci az do uzyskania rowka
,C"o $rednicy wymaganej w specyfikacji.

A UWAGA

® Aby uzyskac prawidtowe potaczenie rurowe,
wymiar ,C” Srednicy rowka musi zawsze
zgadzac sie z wymiarami podanymi w czesci
JSpecyfikacje rowkow”.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢

przyczyna uszkodzenia potaczenia i spowodowacé
obrazenia ciata oraz zniszczenie mienia.

REV_H
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WYKONYWANIE ROWKOW

[ ® Aby zmniejszyc ryzyko
porazenia pragdem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidiowe
uziemienie.

® Przed przystapieniem do obstugi
narzedzia zapoznac sie z czescia
»Zalecenia bezpieczenstwa dla operatora”
w niniejszej instrukcji.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze

spowodowac powazne obrazenia ciata

badz $mier¢.

A\ UWAGA

* Narzedzie RG3210 jest przeznaczone
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na
rurach o parametrach (wymiary, grubos¢
$cianki) podanych w czesci,Parametry
znamionowe narzedzia do rur stalowych”.

Brak przestrzegania zalecen zamieszczonych
W niniejszej instrukcji moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie narzedzia.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukgji.

2. Narzedzie RG3210 moze by¢ podiaczane wytacznie
do gniazda elektrycznego z uziemieniem wewnetrznym.

3. Przetaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do potozenia
L,ON" (W), aby sprawdzi¢, czy narzedzie jest gotowe do
dziatania i walec dolny obraca sie w kierunku zgodnym
z ruchem wskazéwek zegara.

4. Przetaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do potozenia
LOFF" (Wyh).

Zawor /

pompy
hydraulicznej

5. Otworzy¢ zawoér pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca
goérnego do ich najwyzszej pozydji.

6. Zatozyc¢ odcinek rury o prawidtowej $rednicy
i grubosci $cianki na dolny walec.

Zawor

pompy
hydraulicznej

7. Zamkna¢ zawor pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek

14
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Walce rowkujace moga

zmiazdzyc¢ lub uciaé palce

i dionie.

® Trzymac rece z dala od
walcéw rowkujacych.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi.

® Rure mozna rowkowac tylko w prawa strone.

* Nigdy nie nalezy rowkowac rur krétszych niz
jest to zalecane.

® Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych rekawic
ani bizuterii podczas obstugi narzedzia.

UWAGA: JeZeli rura nie dotyka przez caty czas walca
dolnego, nalezy zatrzymac narzedzie, ustawiajac
wytacznik w potozeniu , OFF" (Wyt). Sprawdzi¢, czy rura
jest wypoziomowana i ustawiona prawidfowo.

11. Kiedy wytgcznik zostanie ustawiony w potozeniu
,ON"(WH1), rura zacznie obracac sie zgodnie z ruchem
wskazdwek zegara. Kiedy rura zacznie sie obracac,
nalezy rozpocza¢ rowkowanie, uzywajac raczki pompy
hydraulicznej.

INFORMACJA

* Nie nalezy pompowac za pomoca pompy
hydraulicznej zbyt szybko, a jedynie w tempie
wystarczajacym do rowkowania rury
i utrzymania sredniego obciazenia silnika.

8. Operator powinien by¢ ustawiony, jak pokazano
na rysunku.

9. Uzywajac raczki pompy hydraulicznej, przesunac
suwak w dét do chwili, kiedy walec gérny dotknie rury.

10. Przetaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do potozenia
L,ON" (Wt). Sprawdzi¢ przemieszczanie sie rury

podczas jej obrotu, aby upewnic sig, ze wcigz dotyka
walca dolnego.

12. Kontynuowac wykonywanie rowkéw az do

chwili, kiedy nakretka mocujaca/nakretka nastawnika
gtebokosci dotknie gtowicy narzedzia. Umozliwic rurze
obroécenie sie o dodatkowy jeden lub dwa obroty, aby
zakoriczy¢ wykonywanie rowka.

13. Przetaczy¢ wytacznik z boku narzedzia do potozenia
LOFF" (Wyt).

Zawor

pompy
hydraulicznej

14. Aby zwolni¢ rure, nalezy otworzy¢ zawor pompy
hydraulicznej przekrecajac pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (przygotowac sie
do podparcia krétkiego odcinka rury podczas otwierania
zaworu pompy hydraulicznej). Wyjac rure z narzedzia.

INFORMACJA

¢ Srednica rowka,C” musi by¢ systematycznie
sprawdzana i w razie potrzeby regulowana,
aby zapewni¢, Zze rozmiary sg wcigz zgodne
ze specyfikacja.

REV_H
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WYMONTOWYWANIE DOLNEGO
WALCA

WYMONTOWYWANIE GORNEGO
WALCA

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze

spowodowac powazne obrazenia ciata.

® Przed przystapieniem do regulacji narzedzia
nalezy zawsze wytaczac zasilanie.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze

spowodowac powazne obrazenia ciata.

Zawor /

pompy
hydraulicznej

1. Otworzy¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca
goérnego do ich najwyzszej pozydji.

2. Zdjac¢ nakretke mocujaca watu gtéwnego,

a nastepnie wyjac¢ walec dolny. Walec dolny powinien
by¢ przechowywany w bezpiecznym miejscu do uzycia
w przysztosci.

Zawor /

pompy
hydraulicznej

1. Otworzy¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca
goérnego do ich najwyzszej pozydji.

Sruba
mocujaca
watu
goérnego

2. Poluzowac $rube mocujaca watu gérnego.

3. Podtrzymujac gorny walec, wyja¢ gorny wat

z uchwytu suwaka/walca gérnego, wyciggajac go prosto
na zewnatrz. Walec gérny powinien by¢ przechowywany
w bezpiecznym miejscu do uzycia w przysztosci.

16
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MONTAZ GORNEGO WALCA

Wyczysci¢ walec gérny, aby usunac jakiekolwiek
zanieczyszczenia przed zatozeniem gérnego walca.
Sprawdzi¢, czy znajdujace sie w walcu goérnym tozysko
wateczkowe jest prawidtowo nasmarowane i znajduje
sie w dobrym stanie.

Walec gérny musi zosta¢ zamontowany przed
walcem dolnym.

Sruba
mocujaca
watu
goérnego

1. Ostroznie wiozy¢ walec gérny o odpowiednim
rozmiarze za uchwyt suwaka/walca gérnego w taki
sposob, aby strona walca gérnego z oznakowaniem
byfa skierowana na zewnatrz.

2. Podtrzymujac gorny walec, wiozy¢ goérny wat
do uchwytu suwaka/walca gérnego i zatozy¢ na
walec gorny.

3. Dokreci¢ srube mocujaca wat gtéwny, aby
zamocowac gorny walec na wale gérnym.

4. Nasmarowac fozysko walca gérnego, uzywajac

smaru litowego na bazie 2EP. Wiecej informacji mozna
znalez¢ w sekdji, Konserwacja”

MONTAZ DOLNEGO WALCA

Wyczysci¢ wat gtéwny i otwér walca dolnego,

aby usunac jakiekolwiek zanieczyszczenia przed
zatozeniem dolnego walca. UWAGA: Aby utatwic¢
wymontowanie dolnego walca w przysztosci, przed
zatozeniem walca dolnego nalezy natozy¢ na wat
gtowny cienkg warstewke oleju lub smaru (Srodka
przeciwzatarciowwego).

1. Wsunac¢ walec dolny o odpowiednim rozmiarze
do korica na wat gtéwny w taki sposob, aby strona
z oznakowaniem byta skierowana do gory.

2. Dokreci¢ catkowicie nakretke mocujaca wat gtowny,
aby zamocowac dolny walec na wale gtéwnym.

REV_H
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KONSERWACJA

® Zawsze odigczac narzedzie od zasilania
elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem kazdej zmiany nalezy upewnic
sie, ze wszystkie narzedzia i zestawy walcow sq czyste.
Nasmarowac narzedzie w wyznaczonych miejscach
smarowania.

Nalezy zawsze smarowac tozyska walca gérnego

i tozyska watu gtéwnego podczas kazdej zmiany
walcdw, uzywajac wyznaczonych miejsc smarowania.
Uzywac smaru litowego na bazie 2EP.

Co miesiac nalezy smarowac silnik z przekfadnia,
uzywajac smaru w sprayu przeznaczonego do
przektadni otwartych o duzym obcigzeniu roboczym.

INSTALACJA HYDRAULICZNA

Poziom cieczy hydraulicznej musi by¢ sprawdzany
przed rozpoczeciem pracy oraz wiele razy w ciggu roku,
w szczegodlnosci jezeli pompa hydrauliczna nie dziata
prawidtowo. Nalezy uzywac oleju nr 20 w lecie i nr 10
w zimie. Uzy¢ oleju oznaczonego nr 20 (klasa lepkosci
ISO 22) przeznaczonego do pomp hydraulicznych.
Poziom napetnienia olejem nie powinien przekraczac¢
krawedzi wlewu przy zwolnionym zaworze pompy
hydraulicznej.

Napetnianie instalacji hydraulicznej

Zawor

pompy
hydraulicznej

1. Otworzy¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

Oprozni¢ instalacje hydrauliczng z ci$nienia, otwierajac
zawor pompy hydraulicznej, a nastepnie zdjac korek
pokazany powyzej, aby dola¢ cieczy hydraulicznej.

2. Poluzowac zawdr i odtozy¢ go na bok. Napetnic¢
olejem do momentu, w ktérym poziom napetnienia
siegnie krawedzi wlewu.

18
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Napetnianie instalacji hydraulicznej

Zawor

pompy
hydraulicznej

1. Otworzyc¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

2. Wykreci¢ $ruby przytrzymujace cylinder.

3. Wyjac korek zlokalizowany w dolnej czgsci cylindra.
Spuscic olej ze zbiornika.

STOJAK DO RUR PS3210

Stojak do rur PS3210 musi by¢ systematycznie
smarowany. Co tydzier nalezy stosowac lekki olej
maszynowy w miejscu pokazanym powyzej przy kazdej
uniwersalnej jednostce kulkowej. Obroci¢ uniwersalne
jednostki kulkowe, aby prawidtowo rozprowadzi¢ lekki
olej maszynowy.

CZESCI ZAMIENNE
Czesci zamienne powinny by¢ zamawiane w firmie
Victaulic, aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

REV_H
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WYJASNIENIE WYMIAROW MAJACYCH KRYTYCZNE ZNACZENIE DLA
WALCOWANIA ROWKOW

® W celu uzyskania prawidtowego potaczenia wymiary rury i rowka musza znajdowac sie w zakresach
okreslonych w tabelach umieszczonych na nastepnych stronach.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze by¢ przyczyna awarii potaczenia i spowodowac obrazenia

ciata i/lub zniszczenie mienia.
»‘ A ‘e‘« ;
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Standardowy rowek walcowany

Proporcje zostaty zmienione w celu zwigkszenia czytelnosci rysunku

Srednica zewnetrzna rury - $rednia zewnetrzna $rednica rury nie moze odbiega¢ od specyfikacji okreslonej
w tabeli na nastepnych stronach. Maksymalna dopuszczalna owalnos¢ rury nie powinna sie rézni¢ wiecej niz
0 1%. Wieksze odchylenia miedzy $rednica wieksza i mniejsza beda powodowac trudnosci w montazu facznikow.

Maks. wymiar,S"
Maksymalna dozwolona tolerancja zakonczen rury przycietej pod katem prostym &

wynosi:
0,8 mm dla 60,3 - rozmiary 101,6-mm i 1,6 mm dla rozmiaréw 114,3-mm oraz wigkszych.
Sa one odmierzane od linii poprowadzonej pod katem prostym.

Wewnetrzny i zewnetrzny scieg albo szew spoiny musza byc¢ spitowane na pfasko z powierzchnia rury

w odlegfosci 50 mm od konca rury. Wewnetrzna srednica konca rury musi by¢ oczyszczona w celu usuniecia
najwigkszych odpadéw zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatéw, ktére moga kolidowac z walcami do
rowkowania lub je uszkodzi¢. Krawed? czota korica rury musi by¢ rowna, bez wklestych/wypuklych powierzchni,
ktére spowodujag nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujacego i w nastepstwie tego trudnosci podczas
montazu facznika.

Wymiar ,A” - wymiar A" lub inaczej odlegtos¢ od korica rury do rowka to obszar osadzenia uszczelki.

Cata powierzchnia rury na tym obszarze musi by¢ gtadka, bez karbéw i wgniecen (a takze spoin spawalniczych)

i nie moze zawierac oznaczen walcowania, aby zapewnic szczelne przyleganie uszczelki. Obce materiaty, takie jak
luzna farba, zgorzelina, olej, smar, zadziory czy zabrudzenia muszg by¢ usuniete.

Wymiar ,B” - wymiar ,B" lub inaczej szeroko$¢ rowka decyduje o wydtuzeniu, kurczeniu i wygieciu katowym
pofaczen elastycznych, ktore zalezg od odlegtosci rowka od rury oraz jego szerokosci w stosunku do szerokosci
wypustow obudowy facznikéw. Z dna rowka musza zostac usuniete wszystkie obce materiaty, takie jak
zabrudzenia, widry, rdza i zgorzelina, ktére moga przeszkadza¢ w prawidtowym montazu tacznika.

Wymiar,,C" - wymiar,C" to $rednica mierzona na dnie rowka. Srednica musi miescic sie w zakresie tolerandji i by¢
wspotosiowa wzgledem $rednicy zewnetrznej (OD) w celu prawidtowego dopasowania tacznika. Rowek musi
miec stafa gtebokos¢ na catym obwodzie rury.

\A:taulic“

20 REV_H



TM-RG3210-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

WYJASNIENIE WYMIAROW MAJACYCH KRYTYCZNE ZNACZENIE DLA
WALCOWANIA ROWKOW (CD.)

Wymiar ,,D” - Wymiar D" oznacza normalng gtebokos¢ rowka i stanowi odniesienie jedynie dla,rowka probnego”.
Zmiany $rednicy zewnetrznej rury maja znaczenie dla tego wymiaru i w razie koniecznosci $rednica musi zostac¢
zmieniona, aby wymiar,C" zostat zachowany w granicach tolerancji. Wymiar rowka musi by¢ zgodny z okreslonym
powyzej wymiarem,C".

Wymiar ,F” - Maksymalne dopuszczalne rozszerzenie na koricu rury mierzone w najszerszym miejscu na koncu
rury. UWAGA: Dotyczy to wartosci Sredniej (tasmy pi) i odczytu punktéw pojedynczych.

Wymiar ,T"” - Wymiar,T" stanowi najmniejsza warto$¢ (minimalna grubos¢ znamionowa scianki) rury, odpowiedni
dla walcowania rowkow.

INFORMACJA

* Powloki naktadane na wewnetrzne powierzchnie tacznikéw do rur z rowkami Victaulic nie mogag
przekraczac¢ 0,25 mm. Dotyczy to takze stykajacych sie powierzchni zacisku srubowego.

¢ Dodatkowo grubos¢ powtoki naktadanej na powierzchnie uszczelniern oraz wewnatrz rowka na
zewnetrznej czesci rury nie moga przekraczac 0,25 mm.

\/ctauluc@



TM-RG3210-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

SPECYFIKACJE ROWKOW DLA RUR STALOWYCH

Rzeczy- Wymiary - mm

wista Srednica Gniazdo Szerokos¢ Srednica | Glebo- Maks.
$rednica | zewnetrzna uszczelki rowka rowka kos¢ | Min.do- |dopuszczal-
zewnetrz- rury SA" i Mg rowka |puszczalna| na $rednica
narury w «D" | grubos¢ [rozszerzenial

mm Maks. | Min. |Podst.| Maks.| Min. |Podst.| Maks.| Min. | Maks.| Min. | (odn.) | Scianki,T” WF”
60,3mm| 60,9 | 59,7 | 159 | 16,7 | 15,1 | 87 | 95 | 80 | 572|568 | 1,6 1,2 63,0
73,0mm| 73,8 723|159 |16,7 |151| 87 | 95 | 80 | 691|686 | 20 2,0 75,7
76,1mm| 77,0 | 754|159 | 16,7 | 151 | 87 | 95 | 80 | 723|718 | 20 2,0 78,7
889mm| 898 (881|159 16,7 |151| 87 | 95 | 80 | 849|845 | 20 2,0 91,4
101,6 mm|102,6/100,8| 15,9 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 80 | 97,4969 | 22 2,0 104,1
108,0 mm|109,0(107,2| 159 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 8,0 |103,7|103,2| 2,2 2,0 110,5
114,3 mm|115,4|113,5| 159 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 8,0 |110,1|109,6| 2,2 2,0 116,8
127,0 mm|128,3|126,2| 159 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 8,0 |122,8|122,3| 2,2 2,0 129,5
133,0 mm|(134,7(132,6| 15,9 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 80 |129,1(128,6| 2,2 2,0 1359
139,7 mm|141,1|138,9| 15,9 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 80 |1355[135,0| 2.2 2,0 142,2
141,3 mm|142,7140,5| 159 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 80 |137,0(136,5| 2,2 2,0 143,8
152,4 mm|153,8(151,6| 15,9 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 8,0 |148,1(147,5| 22 2,0 154,9
165,1 mm|166,7 |164,3| 159 | 16,7 | 15,1 | 87 | 9,5 | 8,0 |160,8(160,2| 2,2 2,8 167,6
168,3 mm|169,9(167,5| 159 | 16,7 | 151 | 87 | 9,5 | 8,0 |164,0(163,4| 2,2 2,8 170,9
203,2 mm|204,8 |202,4| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |198,5|197,9| 2,4 2,8 207,5
216,3mm|217,9|215,5| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |211,6|1211,0| 2,4 2,8 220,7
219,1 mm|220,7|218,3| 19,1 | 19,8 | 183 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |214,4|213,8| 24 2,8 2235
67,4 mm|269,0 266,6| 19,1 | 19,8 | 18,3 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |262,6 |262,0| 2,4 34 271,8
R73,0 mm|274,7 272,31 19,1 | 19,8 | 18,3 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |268,3 |267,6| 2,4 34 2774
818,5mm|320,1317,7| 19,1 | 19,8 | 18,3 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |313,0|312,2| 2,8 4,0 322,8
823,9mm|325,5323,1| 19,1 | 19,8 | 18,3 | 11,9 | 12,7 | 11,1 |3183|317,5| 2,8 4,0 328,2
DANE NARZEDZI DO RUR STALOWYCH

Rzeczywista $rednica zewnetrzna rury Wymiary nominalnej grubosci $cianki
60,3 mm -219,T mm Zatacznik 10 - Zatacznik 40
267,4mm -323,9 mm Zatacznik 10 - Zatacznik 20

Wielkos¢ maksymalna dla rur stalowych jest ograniczona do rur o twardosci 180 BHN (twardos¢ w skali
Brinnela) i mniejszej.

\/ctauluc"



DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Zgodnie z dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Firma Victaulic, z siedzibg gtéwna pod adresem 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA,
os$wiadcza niniejszym, ze wymieniona ponizej maszyna spetnia zasadnicze wymagania bezpieczenstwa

dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Modele produktow:
Nr seryjny:

Opis produktu:

Ocena zgodnosci:

Normy odniesienia:

Dokumentacja techniczna:

Autoryzowany przedstawiciel:

Podpisat w imieniu Victaulic Company,

Aeﬂf Va4

Len R. Swantek
Dyrektor — przedstawiciel producenta

RG3210
Patrz tabliczka znamionowa na maszynie

Narzedzia do walcowania rowkow

2006/42/WE, Zatacznik |

EN ISO 12100: 2010
EN IEC 60204-1:2006+A1:2009
EN ISO 13857: 2008

Witasciwa  dokumentacja  techniczna  opracowana
zgodnie z zatacznikiem VII (A) do dyrektywy maszynowej
2006/42/WE  zostanie udostgpniona na zadanie
odpowiednich wiadz.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgia

ds. zgodnosci wytworzonych maszyn z przepisami

Miejsce wydania: Easton, Pennsylvania, USA

Data wydania: 5 grudnia 2017

MD_DoC_RGT_005_120517_en.docx
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INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACIJI

TM-RG3210-POL

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3210

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymuje sie
w walcach rowkujacych.

Nieprawidtowe pofozenie rury w przypadku
rur dhugich.

Patrz czes¢, Rury dhugie”

Rura przestaje sie obracac
podczas rowkowania.

Rdza lub zabrudzenie nawarstwily sie na
dolnym walcu.

Usuna¢ nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca za
pomocg sztywnej drucianej szczotki.

Zuzyte walce rowkujace.

Sprawdzi¢, czy powierzchnia dolnego walca nie jest
odksztatcona. Wymienic ja, jezeli jest zuzyta.

Silnik utknat ze wzgledu na zbyt mocne
pompowanie hydrauliczng pompa reczng.

Otworzy¢ zawor pompy hydraulicznej, aby zwolni¢
rure, a nastepnie zamknac zawdr pompy hydraulicznej.
Kontynuowac rowkowanie, pompujac w $rednim tempie.

Nastapito whczenie wylacznika
automatycznego lub przepalenie bezpiecznika
w ukfadzie elektrycznym zasilania silnika.

Iresetowac wytacznik automatyczny lub wymienic bezpiecznik.

Podczas rowkowania stychac
gtosne skrzypienie w rurze.

Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury
na wsporniku. Wspornik rury wyprzedza
prowadzenie rury przez narzedzie.

Patrz czes¢, Rury dhugie”

Koniec rury nie jest przyciety pod katem
prostym.

Przycia¢ koniec rury pod katem prostym.

Rura zbyt mocno trze o dolny walec.

Zdjac rure z narzedzia i w razie potrzeby nasmarowac czoto
dolnego walca.

Podczas rowkowania stychac
gtosne uderzenia i trzaski za
kazdym obrotem rury.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Wewnetrzny i zewnetrzny Scieg albo szew spoiny musza by¢
spitowane na pfasko z powierzchnia rury w odlegtosci 50 mm
od korica rury.

Narzedzie nie rowkuje rury.

Zawor pompy hydraulicznej nie jest dobrze
zamkniety.

Prawidtowo zamkna¢ zawdr pompy hydraulicznej.

W pompie hydraulicznej jest mato oleju.

Patrz czes¢, Konserwaga”.

Rura o zbyt duzej grubosci scianki.

Patrz rozdziat, Parametry znamionowe narzedzia do rur
stalowych”.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, nieprzedstawionego w czesci dotyczacej rozwiazywania
problemow, nalezy skontaktowac sie z firma Victaulic.

AKTUALIZACJA 07/2019
TM-RG3210-POL
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