PRIRUCKA S POKYNY PRO OBSLUHU A UDRZBU TM 'RG3400'CZE
Drazkovaci rolna RG3400

AVYSTRAHA

Pii nedodrzeni pokyn( a vystrah méze dojit k imrti, vaZnému zranéni osob,
'O' poskozeni majetku ¢i poskozeni vyrobku.

® Pfed uvedenim do provozu nebo pred provadénim servisu nékterého
@ L nastroje pro pripravu trubek si prostudujte vSechny pokyny v pfirucce

pro obsluhu a udrzbu a viechny stitky na nastroji.

® P¥i praci v blizkosti nastroje na pfipravu trubky pouzivejte ochranné bryle, pfilbu, ochrannou
obuv a ochranu sluchu.

e Ulozte tuto pfirucku s pokyny pro provoz a udrzbu na misté, kam budou mit pfistup vsichni,
ktefi nastroj obsluhuiji.

Pokud potiebujete dalsi kopie nékteré publikace, nebo pokud mate dotazy tykajici se bezpe¢ného

a spravného pouzivani nékterych nastroji pro upravu trubek, kontaktujte Victaulic, P.O.
Box 31, Easton, PA 18044-0031 USA, tel.: 1-800-PICK VIC, e-Mail: pickvic@victaulic.com

\A:taul-cﬁ

Origindlni pfirucka






TM-RG3400-CZE / Prirucka s pokyny pro obsluhu a udrzbu

OBSAH
Identifikace nebezpedi ................outn 2
Bezpecnostni pokyny pro obsluhu........... 2
Uvod....ooiiiiiiiiii i 4
Dodéaninastroje. ... 4
Obsah prepravniho kontejneru................. 5
Pozadavky na napdjeni............coooviuen 5
PoZadavky na prodluzovaci kabel .............. 5
Nazvy a umisténi jednotlivych
Castinastroje ........cooevviiiiiiiiieinn. 6
Rozméry a parametry nastroje............... 7
Nastaveni nastroje ...........covvvviiiennnn. 7
Sefizeni pfed zahdjenim ¢innosti............. 8
Drézkovacivalce ... 8
Pozadavky na délku trubky..................... 8
Délky trubek vhodné pro drazkovani........... 9
Drazkovani dlouhych trubek ................... 9
Nastaveni dorazu prdméru drazky ............ 10
Nastavenf stabilizatoru trubky................. 12
Drazkovani........cocoviviiiiiiiinininnane. 13
Vyjmuti dolnihovélce ...................... 15
Vyjmuti hornihovalce...................... 15
Montaz hornihovélce ................. ... 17
Montaz dolniho valce....................... 17
Udrzba........cooiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnn., 19
Hydraulicky systém ... 19
Stojan natrubky ... 19
Informace o objednavanidild............... 20
Odstranovaniporuch..................ooue. 20

Jmenovité hodnoty RG3400 - maximalni
rozmér trubkyatloustka stény.............. 21

Cisladiluvalch .....ovveieiiiinnennnnn.. 22
Odkaz na specifikace drazky................ 23
Odkaz na dalSi zdroje............covvvnennnn

ES prohlaseni o shodé

Prohlaseni o shodé Velka Britanie........... 25

ictaulic



TM-RG3400-CZE / Prirucka s pokyny pro obsluhu a Udrzbu

IDENTIFIKACE NEBEZPECI

Definice pro identifikovani rliznych Urovni nebezpedi jsou uvedeny nize.

tento symbol, budte pozorni, protoZze mlze dojit ke zranéni. Peclivé si prostudujte sdélent, kterd
jsou uvedena nize, a dokonale jim porozuméjte.

A NEBEZPECI

* Pouziti slova ,NEBEZPECi“ oznacuje bezprostfedni nebezpecti s pravdépodobnosti usmrceni
nebo vazného zranéni osob, pokud nebudou dodrzovany pokyny véetné doporucenych
bezpecnostnich opatfeni.

* Pouziti slova ,VYSTRAHA” oznacuje ptitomnost nebezpeti nebo upozoriiuje na nebezpeéné
ukony, které by mohly vést k usmrceni nebo vaznému zranéni osob, pokud nebudou
dodrzovany pokyny véetné doporucenych bezpecnostnich opatieni.

A\ UPOZORNENI

* Pouziti slova ,UPOZORNENI” ozna¢uje mozné nebezpeéi nebo nebezpeéné postupy, které by
mohly vést ke zranéni osob a poskozeni vyrobki nebo majetku, pokud nebudou dodrzovéany
pokyny, véetné doporucenych bezpecnostnich opatieni.

POZNAMKA

* Pouziti slova ,POZNAMKA” oznacuje zvlastni pokyny, které jsou dlezité, ale nijak nesouvisi
s nebezpecim.

i Tento bezpecnostni vystrazny symbol oznacuje dllezité bezpecnostni upozornéni. Kdyz uvidite

BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBSLUHU

Drézkovaci rolna RG3400 je urcena vyhradné pro drazkovani trubek. Najemce nebo vlastnik tohoto nastroje

je povinen zajistit, aby si kazdy pracovnik obsluhy precetl tuto pfirucku a pIné porozumeél obsluze tohoto
drézkovaciho nastroje PRED zahajenim préce s nastrojem. Tyto pokyny popisuji bezpe¢nou préci s néstrojem
vcetné nastaveni a Udrzby. Kazdy pracovnik obsluhy se musf sezndmit s fungovanim, pouzivanim a omezenimi
nastroje. Velmi peclivé si prostudujte a dokonale pochopte nebezpedi, vystrahy a upozornéni, které jsou
popsané v této pfirucce.

Obsluha musf dodrzovat viechny piislusné pokyny a skoleni Ufadu pro bezpe¢nost a ochranu zdravi pii
praci (OSHA) a/nebo jiné celostatné uznavané normy, jakoz i pozadavky specifické pro dané pracovisté.
PouZiti tohoto nastroje vyZaduje obratnost a femesinou zrucnost, stejné jako spravné bezpecnostni ndvyky.
I kdyZ je tento néstroj zkonstruovan a vyrabén tak, aby umoznoval bezpecny a spolehlivy provoz, je obtizné
predvidat vsechny kombinace okolnosti, které by mohly vést k nehodé. Obsluha je upozornéna, aby v kazdé
fazi pouzivani, v¢etné nastaveni a Udrzby, vzdy dodrzovala ,bezpecnost na prvnim misté”.

Ulozte tuto prirucku na cistém a suchém misté, kde bude vzdy k dispozici. Dalsi kopie dokumentu jsou
k dispozici na vyzadani u vaseho obchodniho zastupce spole¢nosti Victaulic nebo je mozné si je stahnout
ve verzi PDF z webové stranky victaulic.com.

\A’:taul-c“
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A\ NEBEZPECi
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Vyvarujte se pouzivani nastroje v potencialné nebezpecném prostiedi. Nevystavujte ndstroj desti
a nepouzivejte ho na vihkém ¢i mokrém misté. Nepouzivejte ndstroj na naklonéném nebo nerovném
povrchu. Udrzujte pracovisté dobre osvétlené. Pro spravnou obsluhu tohoto néastroje je nutné zajistit
dostatecny prostor.

Uzemnéte motor, abyste obsluhu ochranili pfed urazem elektrickym proudem. Zajistéte, aby byl
motor napojen na vnitiné uzemnény zdroj napajeni.

Pied provadénim udrzby nastroje odpojte napajeci kabel od zdroje napajeni. Udrzbu néstroje
smi provadét pouze povéreni pracovnici. Pfed provadénim Udrzby nebo sefizovanim ndstroje odpojte
napéjeci kabel od zdroje napéjeni. Dodrzujte vsechny postupy uzamdceni/oznaceni.

Zabrante nahodnému spusténi. Pfed zapojenim nastroje do zdroje napéjeni pfepnéte spina¢ napajenf
do polohy ,OFF" (VYPNUTO).

b

w
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Postupujte pode vsech platnych mistnich nebo narodnich bezpeé¢nostnich predpist.
Predejdéte poranéni zad. Pfi manipulaci s komponentami nastroje vzdy dodrzujte pokyny OSHA
a/nebo jiné celostatné uzndvané normy pro bezpecné techniky zvedani.

Pouzivejte vhodné obleceni. Nikdy nenoste volné obleceni, Sperky nebo cokoliv, co by se mohlo
zachytit za pohyblivé ¢asti stroje.

Pfi praci s nastroji pouzivejte ochranné pracovni pomucky. Vzdy pouzivejte ochranné bryle,
pfilbu, ochranu nohou a ochranu sluchu (pfi drazkovani maze hluk dosahovat az 104 decibel().
Béhem drazkovani méjte ruce a nastroje v bezpecné vzdalenosti od drazkovacich valci.
Dréazkovaci valce mohou rozdrtit ¢i useknout prsty a ruce. Pouzijte dostate¢né dlouhou trubku.
Béhem drazkovani nikdy nesahejte do Zzadného konce trubky. Hrany trubek mohou byt ostré

a mohou zachytit rukavice, ruce a rukavy kosile.

Pracujte s nastrojem proti sméru otaceni trubky. Nastroj musi byt obsluhovén bezpecnostnim
noznim spfnac¢em, ktery je umistén tak, aby umoznil obsluze snadny pfistup. Nikdy se nenatahujte pres
pohyblivé ¢asti nastroje. Nastroj NEPOUZIVEJTE, pokud nemd bezpecnostni noznf spina¢ (kontaktujte
spolec¢nost Victaulic).

Nenaklanéjte se prilis daleko. Stale udrzujte sprdvnou rovnovahu. Zajistéte snadny pristup obsluhy
k bezpecnostnimu noznimu spinaci.

Neprovadéjte na nastroji zadné modifikace. NEODSTRANUJTE Zadné bezpecnostni kryty ani zadné
soucasti, které by mohly ovlivnit funkci nastroje.

A\ UPOZORNENI

Nastroj RG3400 je urc¢en POUZE pro drazkovani trubek, materiall a tloustek stén uvedenych
v této prirucce.

Zkontrolujte zafizeni. Pfed pouzitim nastroje zkontrolujte viechny pohyblivé dily, zda neobjevite
néjaké prekazky. Ovéfte, zda jsou komponenty nastroje instalovany a sefizeny podle sekce ,Sefizenf
nastroje”. Zkontrolujte, zda jsou spravné nainstalovany a namazany odpovidajici sady valcd.

Bud'te pozorni.NESMITE nastroj obsluhovat, pokud jste pod vlivem omamnych latek (Iéc¢ivych nebo
rekreacnich), 1ékd, alkoholu nebo pokud jste unavent.

Z bezprostiedniho okoli pracovisté vykazte navstévniky, u¢né a prihlizejici. Vsichni navstévnici
musi byt vzdy v bezpecné vzdélenosti od zafizeni a musi jim byt nabidnuta moznost seznamit se

s touto pfiruckou.

Udrzujte pracovisté v cistoté. Udrzujte pracovni prostor kolem nastroje bez prekazek, které by
mohly omezit pohyb obsluhy. Uklidte na podlaze cokoliv rozlitého nebo rozsypaného, abyste zabranili
uklouznuti nebo padu.

Zajistéte opracovavané predméty, stroj a pfislusenstvi. Ovéite si, Ze je nastroj vyrovnan. Viz sekce

,Nastaveni nastroje”.
\A:taul-ce
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A\ UPOZORNENI

7. Podeprete opracovavany predmét. Podeprete dlouhé trubky stojanem na trubky podle sekce
,Drazkovani dlouhych trubek”.

8. Nepouzivejte hrubou silu. Néstroj a jeho prislusenstvi vykonavaji pouze funkce popsané v téchto
pokynech, nepokousejte se pouzit k cemukoliv jinému. Nastroj nepretézujte.

9. O nastroj se peclivé starejte. Udrzujte nastroj stale v Cistoté, abyste zajistili spravny a bezpecny vykon.
Pfi parovani a mazanf soucasti nastroje postupujte podle pokynd.

10. Pouziti jinych dilt maze vést k zaniknuti zaruky, nespravnému fungovani a nebezpec¢nym
situacim. Viz sekce , Informace o objednavani dilG” a ,Pfislusenstvi”.

11. Neodstranujte z nastroje zadné stitky. Vyménte viechny poskozené nebo opotiebované stitky.

uvoD

POZNAMKA

® Vykresy a/nebo obrazky v této pfiru¢ce mohou byt z diivodi vétsi prehlednosti zvétsené.

¢ Tento nastroj a tato pfirucka pro provoz a udrzbu obsahuji obchodni znédmky, autorska prava
a/nebo patentované funkce, které jsou vyhradnim vlastnictvim spole¢nosti Victaulic.

RG3400 je hydraulicky posuvny nastroj pro drazkovani trubek mezi valci, ktery pouziva drdzkované trubky
Victaulic. Nastroj RG3400 Ize vybavit drazkovacimi valci pro 1 - 12palcové/DN25 — DN300 ocelové trubky,

2 — 8palcové/DN50 — DN200 médéné trubky, 2 — 12palcové/DN50 — DN300 trubky z nerezové oceli

a 2 - 12 palcové/DN50 — DN300 PVC/hlinfkové trubky. Vélce jsou oznaceny rozméry trubky, ¢islem dilu,

a jsou barevné oznaceny dle materialu trubek. Drazkovaci valce je tfeba objednat pro konkrétni profil drazky
a rozméry/materialy trubek.

¢ Tento nastroj se smi pouzivat POUZE pro drazkovani trubek se specifikacemi, které spliuji
uréené parametry.

® Vzdy zkontrolujte, zda si horni a dolni drazkovaci vélce odpovidaji.

Nedodrzeni téchto pokynt mize zpUsobit poruchu vyrobku, coz mize mit za nasledek smrt
nebo tézkou Gjmu na zdravi a Skody na majetku.

DODANI NASTROJE

Néstroje RG3400 se bali samostatné do masivnich prepravnikd, které jsou
urceny k opakovanému pouziti. Uchovejte pdvodni pfepravni kontejner
a pouzijte ho pfi vraceni pronajatého nastroje.

Po pfijeti ndstroje se ujistéte, Ze prepravni kontejner obsahuje viechny
potfebné dily. Pokud by nékteré dily chybély, kontaktujte spole¢nost Victaulic.

ictaulic’
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POZADAVKY NA NAPAJENI

OBSAH PREPRAVNIHO KONTEJNERU

Mnozstvi Popis

Nastroj s motorem a ovladaci pakou

! hydraulického ¢erpadla

1 Nozni spinac¢

1 Stojan na trubky

1 Péska pro drazkované trubky Go/No-Go

Kabel pro kontrolu drazky IGS, pouze

nastroje FP
1 Taska s prislusenstvim
2 Prirucka k obsluze a udrzbé
2 Seznam nahradnich soucasti
SADA VALCU

Sady valcd jsou dodavéany s nastrojem na zakladé
pavodni objednavky. V nasledujici tabulce jsou
uvedeny vechny dostupné sady valcU, které je
nutné zakoupit samostatné.

Mnozstvi Popis

Sada valcti pro ocelové trubky o primeéru
1 1 palec/DN25 - Specifikace systému
inovativnich drazek, pouze ndstroje FPs’

Sada valcti pro ocelové trubky o primeéru
1 - 1% palce/DN25 - DN40 - specifikace
Original Groove System (OGS), pouze
pro nastroje bez PP

Sada valct pro ocelové trubky 1 4 -
1 %2 palce/DN32 - DN4O - specifikace
Original Groove System (OGS), pouze
FP nastroje

Sada valcl pro ocelové trubky 2 -
3 % palce/DN50 — DN9O - specifikace OGS

Sada valcti pro ocelové trubky 4 - 6 palct/
DN100 - DN150 - specifikace OGS

Sada valcti pro ocelové trubky 8 — 12 palcd/|
DN200 - DN300 - specifikace OGS

Sada valcli pro nerezové ocelové trubky
1 2 - 3 ¥2 palce/DN50 — DN9O - specifikace
OGS

Sada valcli pro nerezové ocelové trubky
1 4 - 6 palcll/DN100-DN150 - specifikace
OGS

Sada valcl pro nerezové ocelové trubky
1 8 - 12 palc/DN200 - DN300 - specifikace
OGS

Sada valcli pro médéné trubky 2 -
6 palci/54.0 - 155,6 mm

Sada valcti pro médéné trubky 8 palcti/
206,4 mm

Sada valct pro trubky z PVC/hliniku 2 -
3 %2 palce/DN50 - DN9O - specifikace OGS

Sada valct pro trubky z PVC/hliniku 4 -
6 palcti/DN100 - DN150 - specifikace OGS

Sada roli pro trubky z PVC/hliniku 8 -

12 palct/DN200 — DN300 - specifikace OGS

ANEBEZPECI

¢ PRIPOJENI NASTROJE
NAPAJENI MUSI PROVEST
POUZE KVALIFIKOVANY
ELEKTRIKAR.

® Chcete-li snizit riziko urazu elektrickym
proudem, zkontrolujte, zda je elektricky
zdroj fadné uzemnén.

® Pied provadénim udrzby nebo sefizovanim
nastroje odpojte napajeci kabel od zdroje
napajeni. Dodrzujte vSechny postupy
uzamceni/oznaceni.

® Vzadném pripadé zastréku NEMENTE.

Pokud tyto pokyny nedodrzite, miize dojit

k usmrceni nebo vaznému zranéni osob.

Nastroj RG3400 musi byt fadné uzemnén

podle viech pozadavkd mistnich a nédrodnich
elektrotechnickych predpisd.

Maximalni odbér proudu je 15 A. Motor nastroje

je nastaven na spravné specifikace pro dany region.
Pokud je nezbytny prodluzovaci kabel, vyhledejte
sekci ,Pozadavky na prodluzovaci kabel”.

POZADAVKY NA PRODLUZOVACI KABEL

Pokud nejsou k dispozici elektrifikované
provozovny a musi se pouzit prodluzovaci kabel,

je dulezité pouzit kabel se spravnym prifezem
(kalibrem) (tj. velikost vodice podle skaly American
Wire Gauge). Vybér kabelu zavisi na parametrech
nastroje a délce kabelu. Pouziti kabelu s mensim
prafezem (kalibrem) nez je pozadovany prirez
zpUsobi u spusténého nastroje vyznamny pokles
napéti u motoru. Pokles napéti maze zpUsobit
poskozeni motoru a vést k nespravné ¢innosti
néstroje. POZNAMKA: Je mozné pouzit kabel s
vetsim prlrezem, nez je pozadovano. Prodluzovaci
kabely musf spliovat viechny platné mistni zdkony
a predpisy a musi byt spravné pouzivany.
Pozadované velikosti kabeld pro délky do 100 stop/
31 m vcetné jsou k nalezeni v nize uvedené tabulce.
Je tfeba se vyvarovat pouzivani prodluzovacich
kabeld delsich nez 100 stop/31 m.

Parametry Délka kabelu
nastroje 25 stop 50 stop 100 stop
V/A 8 metru 15 metrd 31 metri
1020 1 12 awG 12 AWG 10 AWG
220 14 AWG 12 AWG 10 AWG

\A:taul.ce
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NAZVY A UMISTENI JEDNOTLIVYCH CASTI NASTROJE
POZNAMKA

« Vykresy a/nebo obrazky v této pfiru¢ce mohou byt z divoda vétsi prehlednosti zvétsené.
« Tento nastroj a tato prirucka pro provoz a tdrzbu obsahuji obchodni znamky, autorska prava
a/nebo patentované funkce, které jsou vyhradnim vlastnictvim spolec¢nosti Victaulic.

Pojistnd matice
/Matice sefizovace hloubky

Hydraulicky valec

Ventil hydraulického cerpadla

Ovladaci paka
hydraulického éerpadla\

Spinac napajeni —_

Stabilizator trubky

Horni vélec

Sady dolniho vélce

Napéjeci /
kabel

Bezpetnostni Stitky umisténé
na homi strané skfiné motoru

[__Awarning ]
©00®

Bezpednostni Stitky umisténé
nadhornim vélcem

Nozni spinac¢

e Ke zvednuti/pfepravé nastroje na uréené misto
pouzijte mostovy jefab.

¢ Sroub s okem je umistén ve stiedni ¢asti uvniti
nastroje, jak je znazornéno na fotografii vlevo.

® Minimalni nosnost mostového jefabu musi byt
500 liber/227 kilogramd.

Nedodrzeni téchto pokynt muze vést k vaznému zranéni

osob a/nebo hmotné skodé.

6 TM-RG3400-CZE REV_B
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ROZMERY A PARAMETRY NASTROJE

«——— 455 palcd ——>

Hmotnost néstroje: 302 liber/137 kg
Napéti: 110/120/220 V, jednofazové
Kmitocet: 50/60 Hz

1156 mm
C -o. 50.9 palct
1293 mm

Pozndmka: Tento nastroj ma nasledujici ¢tyfi varianty motoru: 220 V/50 Hz, 220 V/60 Hz, 120 V/60 Hz, 110 V/50 Hz

Kapacita olejové nadrze: 5 fl 0z/150 ml

NASTAVENI NASTROJE

* Nezapojujte nastroj do sité, dokud
neobdrzite dalsi pokyny.

* Ke zvednuti/pfepravé nastroje na uréené
misto pouzijte mostovy jefab.

Pokud nedodrzite tyto pokyny, muze dojit

k vdznému zranéni osob.

1. Vyjméte viechny komponenty a ujistéte se, Ze
jste obdrzeli viechny potfebné polozky. Viz sekce
,Dodani nastroje”.

2. Vyberte misto pro ndstroj a stojan na trubky.
Zvolte misto, které ma:

a. Pozadovana energie. Viz sekce

,Pozadavky na napéjeni”.

Prostor potfebny k dostate¢né manipulaci

s drazkovanou trubkou.

c. Rovna plocha pro néstroj a stojan na trubky
3. Umistéte ndstroj na rovny povrch. Umistéte
vodovéhu na horni stranu desky, abyste si ovérili, ze
je néstroj vyrovnany v podélném i pficném sméru.

4. Ujistéte se, Ze je hydraulickd soustava naplnéna
olejem. Vyhledejte sekci ,Udrzba’, kde naleznete

pozadavky na hydraulicky olej.

\/Ctaulud
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SERIZENI PRED ZAHAJENIM
CINNOSTI

Kazdy néstroj RG3400 je pred odeslanim
zkontrolovdn a otestovédn v tovarné. Pred pouzitim
nastroje musf byt provedena nasledujici nastaveni
k zajisténi tddného fungovani nastroje.

® Pied provadénim udrzby nebo sefizovanim
vzdy odpojte nastroj od zdroje napajeni.

Nahodné spusténi nastroje mize zpusobit
vazné zranéni osob.

DRAZKOVACI VALCE

Oveérte, zda je na nastroji nainstalovana spravna
sada valcu. Vélce jsou oznaceny rozmérem trubky
a Cislem dilu. Viz strana 22. Pokud nenfi na nastroji
nainstalovéna spravnd sada valcd, podivejte

se na strany 15 - 17, kde je tfeba vélce vyménit.

A\ UPOZORNENI
e Ujistéte se, ze Srouby zajistujici upevnéni
valct jsou pevné utazeny.

Uvolnéné Srouby mohou zplsobit poskozeni
nastroje a valcu.

PRIPRAVA TRUBKY NA DRAZKOVANI

A\ UPOZORNENI

* Pro maximalni Zivotnost drazkovaciho
valce odstrante veskerych cizi material
a odlupujici se rez z vnitiniho a vnéjsiho
povrchu konct trubek. Rez je abrazivni
material, ktery obrusuje povrch
drazkovacich valcu.

Cizi material maze porusit nebo poskodit
drazkovaci valce, coz vede k pokfiveni
drazek a k vytvoreni drazek, které jsou
mimo specifikace spole¢nosti Victaulic.

Sprévou funkci nastroje a drazkovéani odpovidajici
specifikacim spole¢nosti Victaulic zajistuji
nasledujici kroky pfi pfipraveé trubky.

1. Spolec¢nost Victaulic doporucuje, aby se u vyrobkl
s trubkami s drazkovanymi konci pouzivaly kolmo
fezané trubky.

2. Zvysené vnitini i vnéjsi svarové housenky
a Svy musi byt zarovnany s povrchem trubky
do vzdalenosti 2 palce/50 mm od konce trubky.

\/ctGU|ch

3. Vnitfni pramér konce trubky musi byt zbaven
hrubych okuji, $piny a dalsiho ciziho materialu,
ktery by mohl prekézet drazkovacim vélcdim nebo
je poskodit. Pfedni hrany konce trubky musi byt
stejné, bez vypuklin & vyhloubenin, které zpGsobuji
nespravné drazkovani a vedou k problémm pi
montazi spojky.

POZADAVKY NA DELKU TRUBKY

Nastroje RG3400 dokazi drazkovat kratké trubky
bez pourziti stojanu na trubky. Tabulka 1 uvadi
minimalni délky trubek, které mohou byt bezpecné
drdzkovény s ndstrojem RG3400. Kromé toho tato
tabulka uvadi maximalni délky trubek, které mohou
byt drézkovany vélcovanim bez pouziti stojanu na
trubky. Trubky jejichz délka prekracuje maximalni
délky uvedené v této tabulce 1 vyZaduje pouziti
stojanu na trubky. POZNAMKA: Drazkovaci hlavice
pro trubky, které jsou kratsi, nez je minimalni délka
uvedend v tabulce 1, jsou k dostani u spole¢nosti
Victaulic.

Trubky, které jsou delsi, nez je uvedeno v tabulce 1
(@ az 20 stop/6 m), musf byt uchyceny ve stojanu
na trubky. Trubky od 20 stop/6 m do jakéhokoli
délky, max. vak dvojndsobku (pfiblizné 40 stop/
12 m), je tfeba ulozit ve dvou stojanech. Pokyny
naleznete v sekci ,Drazkovéni dlouhych trubek”
na nasledujici strané.

Pokud pozadujete trubku kratsi, nez je minimalni
délka uvedena v tabulce 1, zkratte predposledni
kus tak, aby byl posledni dil stejné dlouhy nebo
deldi nez je minimalni ur¢end délka.

PRIKLAD: K dokoncenf Useku je potieba ocelova
trubka dlouha 20 stop 4 palce/6,2 m o prdméru
10 palct/DN250, k dispozici jsou vsak pouze
trubky dlouhé 20 stop/6,1 m. Namisto drazkovani
trubky z uhlikové oceli dlouhé 20 stop/6,1 m

a trubky z uhlikové oceli dlouhé 4 palce/102 mm,
postupujte takto:

1. Podivejte se do tabulky 1 na minimalni délku
trubky z uhlikové oceli o prdméru 10 palcd/
DN250 urcené k drazkovani a zjistite, Ze se jedna
o trubku o délce 10 palct/255 mm.

2. Vyvalcujte drazku na trubce dlouhé 19 stop
6 palct/59 m a trubce dlouhé 10 palci/255 mm.
Viyhledejte sekci ,Drazkovani dlouhych trubek”.
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TABULKA 1 - DELKY TRUBEK VHODNE PRO

DRAZKOVANI DLOUHYCH TRUBEK

1. Stojan na trubky se musi pouZit pro trubky, které
presahuji je maximalni délku uvedenou v tabulce

1. Stojan umfstéte od nastroje ve vzdalenosti mirné
presahuijici polovinu délky trubky.

2. Umistéte délku trubky na spodni véalec nastroje.

U velikosti trubek 1 — 8 palct/DN25 — DN200 nastavte
vysku stojanu tak, aby byla droven trubky 1° pod
vodorovnou urovni. U velikosti trubek 10 - 12 palct/
DN250 — DN300 nastavte vysku stojanu tak, aby se
Uhel trubky nachézel v rozmezi 0,50° az 1,00° pod
vodorovnou urovni (v pfipadé potfeby zvednéte
nastroj, abyste dosahli pozadovaného uhlu trubky).

A\ UPOZORNENI

DRAZKOVANI
Minimalni Maximalni
délka, kterou délka, kterou Ize
Ize bezpecné drazkovat bez
Jmenovity |drazkovat pomoci| pouziti stojanu

primér trubky | nastroje RG3400 na trubky

palce/DN palce/mm palce/mm
1-1% 8 36
DN25 - DN40 205 915
2-4 8 36
DN50 - DN100 205 915
5 8 32
DN125 205 815
6 10 28
DN150 255 715
8 10 24
DN200 255 610
10 10 20
DN250 255 510
12 12 18
DN300 305 460

® Pohyb zprava doleva musi byt udrzovan na
minimu. Udrzujte trubku co nejvice na stredu
dolniho valce.

® Ovérte si, Ze je nastroj ve vyrovnany. Trubka
nemusi byt spravné vedena, pokud je zadni
konec trubky vyse nez konec, ktery se
drazkuje.

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mize dojit k

tomu, Ze drazky nebudou odpovidat specifikaci.

0Osa néstroje
(vodorovna)

0Osa trubky

~

.
Srovnejte na trover 1°
pod vodorovnou drovni

u trubek velikosti 1 - 8 palcii

Srovnejte na drover 0.50 az 1.00°
pod vodorovnou tirovni u trubek
velikosti 10 — 12 palct

Umistéte stojan do vzdalenosti od piistroje, kterd mimé
prekracuje polovinu délky trubky

0Osa
W piistroje

4

S—===g===—= 0az0,3°
V—% NY maximalné
0sa trubky (%_,1312 F:rlrff/
Délka trubky -
20 stop/6 m

Vykresy jsou z divodu vetsi pfehlednosti zvétsené

\A:taul.ce
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NASTAVENi DORAZU PRUMERU DRAZKY

® Pred provadénim udrzby nebo sefizovanim
nastroj vzdy odpojte od zdroje napajeni.

Nahodné spusténi nastroje miize zplsobit
vazné zranéni osob.

Doraz priméru drazky musf byt znovu nastaven

pfi kazdé vyméné vélct a pri kazdé zméné rozméru
trubky nebo tloustky stény.

1. Ovéite, zda je na nastroji nainstalovana sada
valcy, které k sobé patfi. Vélce jsou oznaceny
rozmeérem trubky a ¢islem dilu. Pokud na nastroji
nejsou nainstalovany spravné valce, které k sobé
patfi, sada vélct se musi vymeénit postupem
uvedenym na strankach 15 - 17.

POZNAMKA

® Chcete-li provést nasledujici tpravy,
pouzijte nékolik kratkych, vyfazenych
kousku trubek, které jsou ze spravného
materialu a maji spravny primér a
tloustku stény. Podivejte se do tabulky
1 na predchozi strané na minimalni
pozadovanou délku drazkované trubky.

2. Sefizovaci matici hloubky a pojistnou matici
nastavte tak vysoko, aby méla lizina prostor pro
pohyb k trubce.

a tlousce stény.

Ventil hydraulického ¢erpadla

Ovladaci paka
hydraulického
Cerpadla

4a. Uzavrete ventil hydraulického cerpadla.

4b. Ovlddaci paku hydraulického erpadla pouzijte
k posouvani liziny doll, dokud se horni vélec
nedostane do kontaktu s trubkou

/Pojistné matice
Hloubka
Sefizovaci matice

Znactky
prirGistku

Reference
Indikator

5. Uvolnéte pojistnou matici matice sefizovace
hloubky. Upevnujte matici sefizovace hloubky,
dokud nedosedne do horni ¢asti hlavy nastroje.

H/Pojistné matice

Hloubka
Sefizovaci
matice

Znacky
prirGstku

Reference
Indikétor

6. Nastavte matici hloubky pro pocatecni nastaveni
hloubky oto¢enim o jednu celou otacku proti
sméru hodinovych rucicek. Jedna plna otacka
matice hloubky se rovnd zméné priméru

0 0.20 palce/5,1 mm (zména hloubky 0 0.10 palce/
2,5 mm). Kazda pfirlstkova znacka na valci
predstavuje zménu prméru o 0.01 palce/0,25 mm.

\A:t.aul-c“
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Pojistna matice
Hloubka
Sefizovaci
matice

Znacky
prirastku

Reference
Indikétor

7. Dotéhnéte pojistnou matici proti horni ¢asti
matice sefizovace hloubky a zajistéte nastaveni
hloubky.

Drazkovaci valce mohou

rozdrtit ¢i useknout prsty

aruce.

® Pted provadénim udrzby
nebo sefizovanim nastroje
jej vzdy odpojte od zdroje
napajeni.

® P¥i vkladani/vyjimani trubky budete mit ruce
v blizkosti drazkovacich valcti. Za provozu
drzte ruce v bezpeéné vzdalenosti od
drazkovacich valca.

® Za provozu nikdy nesahejte do konce trubky
ani se pres nastroj ¢i trubku nenaklanéjte.

® Trubku vzdy drazkujte s natocenim smérem
od obsluhy.

® Nikdy nedrazkujte trubku kratsi nez jsou
doporucené délky uvedené v pfirucce pro
obsluhu a Gdrzbu.

® Nikdy nenoste volné obleceni, volné rukavice
nebo cokoliv, co by se mohlo zachytit
o pohyblivé casti stroje.

8. Viytvorte drazku na vzorku trubky podle sekce
,Drézkovani”. Pokracujte v drazkovani, dokud se
matice sefizovace hloubky nedostane do kontaktu
s hlavou nastroje. Chcete-li zajistit dokoncent
drazky, nechte trubku po dosednuti sefizovace
hloubky na hlavu néstroje otocit o dalsi dvé otacky.

o 9. Poté, co je pripravena
zkusebni drézka a trubka

se vyjme z nastroje,
zkontrolujte peclivé prameér
drazky ,C".

Prameér drazky ,C" Ize nejlépe zkontrolovat pomoci
pésky Victaulic Go/No-Go pro méfeni priméru
drazky trubky. Pokud pouzijete posuvné méfitko

s noniem nebo tfmenovy mikrometr, musite
zkontrolovat drazku na dvou mistech, které spolu
sviraji thel 90°. Primérny vysledek musi odpovidat
pozadované specifikaci primeéru drazky.

ojistnd matice

Hloubka
Sefizovaci
matice

Znacky
prirGstku
Reference
Indikator

10. Jestlize je pramér drazky ,C" pfilis velky (pfilis
meélky), uvolnéte pojistnou matici a vysroubujte
matici sefizovace hloubky nahoru o vzdalenost
hodnoty pozadovaného nastaveni primeéru
drazky ,C". Paska Victaulic Go/No-Go pro méreni
priméru drazky trubky je na obou stranach pasky
odstupriovana o 0.01 palce/,25 mm. Kazdé znacka
prirlstku na matici hloubkového sefizovace

se rovnéz rovnd zméné prameéru o 0.01 palce/
0,25 mm. Viz pfiklady na nasledujici strané.

11. Jestlize je pramér drazky ,C" pfilis maly (pfilis
hluboky), uvolnéte pojistnou matici a zasroubujte
matici sefizovace hloubky dolt o vzdalenost
hodnoty pozadovaného nastaveni primeéru
drazky ,C". Paska Victaulic Go/No-Go pro méreni
priméru drazky trubky je na obou stranach pasky
odstupriovana o 0.01 palce/,25 mm. Kazdd znacka
prirGstku na matici hloubkového sefizovace se
rovnéz rovna zméné prliméru o velikosti 0.01 palce/
0,25 mm. Viz pfiklady na nasledujici strané.

12. Vytvorte dalsi zkusebni drazku na nedrazkované
trubce a znovu zkontrolujte prameér drazky ,C".
Opakujte viechny kroky uvedené v této sekci

tak dlouho, dokud nebude prdmér drazky ,C"
odpovidat specifikacim.

TM-RG3400-CZE REV_B
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Nastavenidorazu
pocétecni hloubky

Refe rence/"

Indika¢ni znacka

|
T

. (200 mm) - |

Pocétecni primér
drazky “C" Méfenti

Nastaven{ dorazu hloubky
Po nastaveni 5 car

Reference/.

Indika¢ni znacka

.

1AL
.

(200 mm) - |
Konec¢ny pramér drazky “C"
Méfeni po Upravé hloubky

u

PRIKLAD: Po pocétecnim nastaveni hloubkového dorazu méfi trubkova paska Victaulic Go/No-Go ¢tyfi

¢ary mimo pasmo primeéru drazky. Vyse uvedeny ,pocatecni” piiklad ukazuje, Ze drdzka je pfilis mélka.

Otocte matici sefizovace hloubky o pét prirlstkovych znacek (4+1) proti sméru hodinovych rucicek.

Provedte drazkovani pfi novém nastaveni hloubky a potvrdte konecny prdmér pomoci pasky Victaulic Go/
No-Go Pipe Tape. Sipka musi spadat do pasma praméru drazky, jak je znazornéno v ,kone¢ném’ pifkladu vyse.
Pokud tomu tak neni, zopakujte postup nastaven.

A UPOZORNENI

® Pramér drazky ,C” musi odpovidat specifikacim spole¢nosti Victaulic, aby se zajistila spravna
ucinnost spoje.

Pokud nedodrzite tyto pokyny, mtize dojit k netésnéni nebo selhani spoje, coz mtize zpisobit

zranéni osob a poskozeni majetku.

NASTAVENI STABILIZATORU TRUBKY

‘P W ) B Stabilizator trubek RG3400 je navrzen tak, aby zabranil kyvani kratkych

a dlouhych trubek, zejména u trubek o velikosti 8 palcti/DN200 a vétsich.
Zacnéte s valcem stabilizatoru trubky pfiblizné s palce/

3.2 mm od trubky a postupné upravujte polohu kolecka dovnitf, dokud

se trubka nebude plynule otacet. NENASTAVUJTE stabilizator pfilis

daleko dovnitt, protoze pak posune trubku doleva a mimo stfed. Kdyz

je stabilizator trubky nastaven na vybrany rozmér a tloustku stény trubky,
nevyzaduje zadné dalsi nastaveni, pokud nebude drazkovana trubka jiného
rozméru ¢i tloustky stény. Trubka stejného rozméru a tloustky stény méze
byt posouvéna do nastroje a ven z néj bez odtahnuti stabilizatoru.

12 TM-RG3400-CZE REV_B
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DRAZKOVANI
A NEBEZPECI

e Chcete-li snizit riziko
urazu elektrickym
proudem, zkontrolujte,
zda je elektricky zdroj
fadné uzemnén.

® Pred pouzitim nastroje se znovu
podivejte do sekce ,Bezpecnostni pokyny
pro obsluhu” této ptirucky.

Pokud nedodrzite tyto pokyny, muze dojit

k usmrceni nebo vaznému zranéni osob.

A\ UPOZORNENI

* Nastroje RG3400 jsou ur¢eny POUZE
k drazkovani trubek o rozmérech
a tloustkach stén, které jsou uvedeny
na strané 21.

Pokud nedodrzite pokyny uvedené v této
pfirucce, nastroj nebude radné fungovat.

1. Pred zahdjenim drazkovani zkontrolujte, ze byly
dodrzeny vsechny pokyny uvedené v pfedchozich
sekcich této pfirucky.

2. Zapojte nastroj RG3400 do zdroje napéjen
s vnitfnim uzemnénim.

3. Zapnéte néstroj stisknutim zeleného tlacitka

na boku nastroje. Seslapnéte nozni spinac.
Zkontrolujte, zda je nastroj funkéni a zda se spodni
valec otaci ve sméru hodinovych rucicek.

Ventil hydraulického ¢erpadla

4. Otevfete ventil hydraulického Cerpadla otacenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
zvednou lizina a horni valec do nejvys3si polohy.

5. Na dolnf vélec vloZte trubku spravné velikosti
a tloustky stény.

Ventil hydraulického ¢erpadla

6. Uzaviete ventil hydraulického cerpadla otdcenim
ovladace po sméru hodinovych rucicek.

Drazkovaci valce mohou

rozdrtit ¢i useknout prsty

aruce.

® Pred provadénim udrzby
nebo sefizovanim nastroje
jej vzdy odpojte od zdroje
napdjeni.

* Pfi vkladani/vyjimani trubky budete
mit ruce v blizkosti drazkovacich valct.
Za provozu drzte ruce v bezpecné
vzdalenosti od drazkovacich valci.

e Za provozu nikdy nesahejte do konce
trubky nebo pres nastroj ¢i trubku.

e Trubku vzdy drazkujte s nato¢enim
smérem od obsluhy.

¢ Nikdy nedrazkujte trubku, ktera je kratsi
nez doporucené délky uvedené v pfirucce
pro obsluhu a udrzbu.

* Nikdy nenoste volné obleceni, volné
rukavice nebo cokoliv, co by se mohl
zachytit o pohyblivé ¢asti stroje.

\/ctaulud
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Ovladaci paka
hydraulického
Cerpadla

7. Ovladac a nozni spina¢ musi byt umistény
na levé strané néstroje s rukojeti hydraulického
Cerpadla.

8. Pouzijte ovlddaci paku hydraulického cerpadla
k posouvani liziny doll, dokud se horni vélec
nedostane do kontaktu s trubkou.

9a. Seslapnéte nozni spinac a zkontrolujte vedeni
trubky pfi rotaci, abyste si ovérili, ze zUstava na
dolnim valci. Déle zkontrolujte, zda se trubka

pfi pohledu zepfedu nastroje otaci ve sméru
hodinovych rucicek.

9b. Pokud trubka zGstava proti spodnimu vélci,
zahajte proces drazkovani pumpovanim rukojeti
hydraulického ¢erpadla.

9c. Pokud trubka nezlstane u spodniho valce,
sejméte nohu z nozniho spinace a vypnéte nastroj
stisknutim cerveného tlacitka na boku nastroje.
Zkontrolujte, zda je trubka fadné vyrovnana

a umisténa.

POZNAMKA

* Nepumpujte ovladaci pakou hydraulického
cerpadla pfilis rychle, ale rychlosti
dostacujici k drazkovani trubky a udrzujici
stfedni zatizeni motoru nastroje (typicky
polovina zdvihu pumpy na jednu otacky
trubky).

10. Pokracujte v drazkovani, dokud se spodni strana
matice sefizovace hloubky nedostane do kontaktu
s hlavou néstroje. Otacejte trubkou jesté jednu
nebo dvé otacky, abyste zajistili dokoncenf drazky.

11. Vypnéte nastroj stisknutim cerveného tlacitka
na boku nastroje.

\/ctGU|ch

Ventil hydraulického ¢erpadla

12. Otevrete ventil hydraulického ¢erpadla
otacenim ovladace proti sméru hodinovych
rucicek, ¢imz uvolnite trubku (pokud drazkujete
kratkou trubku, podrzte ji pfi otevirani ventilu
hydraulického ¢erpadla). Vyjméte trubku z nastroje.

POZNAMKA

e Je tieba pravidelné kontrolovat pramér
drazky ,C” a dle potfeby ho sefizovat, aby
se zajistilo, ze drazky budou odpovidat
specifikaci spole¢nosti Victaulic.
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ODSTRANENI DOLNIHO VALCE
PRO SADY VALCU 1 - 3 2 PALCE/
DN50 - DN90

® Pied provadénim udrzby nebo
sefizovanim vzdy odpojte nastroj
od zdroje napajeni.

Nahodné spusténi nastroje muize zpusobit
vazné zranéni osob.

ODSTRANENI DOLNIHO VALCE
PRO SADY VALCU 1 - 2 PALCU/
DN100 - DN300

® Pied provadénim udrzby nebo
sefizovanim vzdy odpojte nastroj
od zdroje napajeni.

Nahodné spusténi nastroje mize zpusobit
vazné zranéni osob.

Nejprve se musi vyjmout dolni valec a teprve
pak horni.

Nejprve se musi vyjmout dolni valec a teprve
pak horni.

Ventil hydraulického ¢erpadla

Ventil hydraulického ¢erpadla

1. Otevrete ventil hydraulického cerpadla otacenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
lizina a hornf vélec zvednou do nejvyssi polohy.

2a. Chcete-li spodni valec vyjmout, uvolnéte jej
otacenim ve sméru hodinovych rucicek pomoci
14mm klice (je soucasti dodavky).

2b. Po uvolnéni spodni role ji vyjméte. Ulozte dolni
valec na bezpecné misto umoznujici dalsi pouzitf.

1. Otevrete ventil hydraulického cerpadla otacenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
lizina a hornf vélec zvednou do nejvyssi polohy.

2. Pomoci 38mm klice (je soucasti dodavky)
povolte spodni pojistnou matici vélce.

TM-RG3400-CZE REV_B
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3. Sejméte pojistnou matici dolniho vélce z vietene
dolniho vélce. Ulozte na bezpecné misto umoznujici
dalsi pourziti.

A W

WP =
4. Sejméte dolni vélec z vietene. Ulozte na
bezpecné misto umoznujici dalsi pouZiti.

4a. Povolte spodni valec otdcenim ve sméru
hodinovych rucicek pomoci 14mm klice
(je soucasti dodavky).

4b. Po uvolnéni vietena jej vyjméte. Ulozte
na bezpecné misto umoznujici dalsi pouZiti.

VYJMUTI HORNIHO VALCE

* Pred provadénim tdrzby nebo
sefizovanim vzdy odpojte nastroj
od zdroje napdjeni.
Nahodné spusténi nastroje mize zpUsobit
vazné zranéni osob.

Ventil hydraulického ¢erpadla

1. Otevrete ventil hydraulického Cerpadla otac¢enim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek. Tim se
lizina a hornf vélec zvednou do nejvyssi polohy.

2. Povolte horni upevnovaci sroub hfidele pomoci
sestihranného klice 5 mm (je soucésti dodavky).
Tento $roub NEODSTRANUJTE Uplné.

3. Pridrzte horni valec, horni hiidel z liziny vyjméte
kolmym vytazenim. Sejméte horni vélec a ulozte
ho na bezpec¢né misto umoznujici dalsi pouziti.

\A:t.aulic“
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INSTALACE HORNIHO VALCE

Pred instalaci horniho vélce ocistéte horni hridel
a odstrante z ni veskerou necistotu. Zkontrolujte,
zda je valeckové lozisko uvnitf horniho valce
spravné namazano a pohybuije se.

Nejprve se musi nainstalovat horni valec
a teprve pak dolni.

1. Opatrné vloZte horni vélec pozadované
velikosti za lizinu tak, aby znacky na hornim
valci sméfovaly ven.

2. Pridrzte horni vélec, vlozte horni hiidel do liziny

a do horniho vélce.

3. Vyrovnejte drazku na horni hfideli
s upeviiovacim Sroubem hornf hiidele.

4. Dotédhnéte upevnovaci Sroub horni hfidele, aby
byl hornf valec dobfe upevnén na hornf hiideli.

5. Promazte loZisko horniho vélce mazivem na
bézi lithia ¢. 2EP. Dalsi informace o doporuc¢eném
mazivu naleznete v sekci ,Udrzba”.

MONTAZ DOLNIHO VALCE PRO
SADY VALCU 1 - 3 %2 PALCE/
DN50 - DN90

Pred instalaci doIniho valce ocistéte hlavni hfidel

a vyvrt dolniho valce a odstrarite z nich veskerou
necistotu. POZNAMKA: Pred instalaci doIntho

valce naneste na hlavni htidel tenkou vrstvu oleje
nebo maziva (mazivo odolné vici chvéni).

1. VloZte poZadovany spodni valec do otvoru pro
spodni valec, dokud se nedotkne télesa nastroje.

2. Dotadhnéte spodni valec otdcenim proti
sméru hodinovych ruci¢ek pomoci 14mm klice
(je soucéastijdodavky).

TM-RG3400-CZE REV_B

ictaulic
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TM-RG3400-CZE / Prirucka s pokyny pro obsluhu a Udrzbu

MONTA’Z DQLNI'HO VALCIOE PRO
SADY VALCU 1 - 12 PALCU/
DN100 - DN300

Pred instalaci doInfho vélce ocistéte vieteno a vyvrt
dolniho valce a odstrante z nich veskerou necistotu.
POZNAMKA: Pied instalaci doInfho vélce naneste
na vieteno tenkou vrstvu oleje nebo maziva
(mazivo odolné vici chvéni).

1. Vlozte pozadovany adaptér pro vétsi velikosti
spodnich vélcl do otvoru pro spodni vélec, dokud
se nedotkne télesa nastroje.

2. Dotdhnéte adaptér pro spodni vélec otacenim
proti sméru hodinovych rucicek pomoci 14mm
klice (je soucasti dodavky).

3. Nainstalujte spodni vélec pozadované velikosti
na adaptér spodniho vélce oznacenou stranou
smérem ven.

l bdbbdbddbidine

bbb bdbbbbce
f“l‘ooo‘-

\ecne

4. \lyrovnejte Ctverec uprostied spodniho vélce
s adaptérem spodniho vélce, aby bylo mozné
spodni valec zcela zasunout.

5. Nasadte pojistnou matici spodniho vélce
na adaptér spodniho vélce a ru¢né ji utdhnéte.

6. Dotdhnéte pojistnou matici spodniho vélce
pomoci 38mm klice (je souc¢asti dodavky), abyste
upevnili spodni vélec na adaptéru spodniho valce.

\A:t.aul-c“
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UDRZBA

* Pred provadénim udrzby nebo sefizovanim

vzdy odpojte nastroj od zdroje napajeni.
Nahodné spusténi nastroje miize zpusobit
vazné zranéni osob.

Pred zac4tkem smény se ujistéte, Ze jsou nastroj
a sada valcl vycisténé. Namazte mazaci porty
nastroje.

Pri vymeéné valct vzdy namazte mazaci porty
loZiska horniho valce a lozZisek hlavni hiidele.
PouZzijte mazivo na bazi lithia ¢. 2EP.
HYDRAULICKY SYSTEM

Pred spusténim se musi zkontrolovat stav
hydraulické kapaliny a kontroly je nasledné
nutné provadét nékolikrat ro¢né, zejména
pokud hydraulické cerpadlo fadné nefunguije.
Pro hydraulické cerpadlo poutZijte olej &. tfidy
viskozity ISO 22. Pfi uvolnénf ventilu hydraulického
Cerpadla nesmi hladina oleje presdhnout vysi
vstupniho otvoru.

PInéni hydraulického systému

Ventil hydraulického ¢erpadla

1. Otevrete ventil hydraulického cerpadla
otdcenim ovladace proti sméru hodinovych
rucicek.

&

2. Uvolnéte uzavér nadrze a odlozte jej stranou.
Naplnte jej olejem, dokud hladina nebude blizko
vstupniho otvoru.

Vypousténi hydraulického systému

Ventil hydraulického cerpadla

1. Otevrete ventil hydraulického cerpadla otacenim
ovladace proti sméru hodinovych rucicek.

2. Demontujte Srouby podpirajici valec.

3. Demontujte zatku na dolnf strané vélce.
Vypustte olej v nadrzi.

STOJAN NA TRUBKY

Stojan na trubky je tfeba pravidelné promazavat.
Jednou tydné poutijte lehky strojni olej na vyse
oznacené misto kazdé univerzaini kulickové
jednotky. Zapracujte lehky strojni olej otdcenim
univerzélnich kulickovych jednotek.

TM-RG3400-CZE REV_B
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INFORMACE O OBJEDNAVANI DILU

Pfi objednavani dilt je nutno poskytnout nasledujici informace, aby spole¢nost Victaulic mohla objednéavku
rychle zpracovat a poslat spravné dily. Dily mizete objednat na telefonnim ¢isle 1-800-PICK-VIC.

Cislo modelu néstroje
Sériové cislo nastroje

Mnozstvi, ¢islo polozky, ¢islo soucéstky, popis

Komu zaslat dily — Jméno osoby

Cislo objednavky

Kam zaslat soucésti — ndzev spole¢nosti a adresa

N oun s wnN =

Faktura¢ni adresa

ODSTRANOVANI PORUCH

PROBLEM

MOZNA PRICINA

RESENI

Trubka neziistava
v drazkovacich valcich.

Nespravné umisténi dlouhé trubky.

Vyhledejte sekci,Drazkovani dlouhych trubek”.

Trubka se pirestane otacet
béhem drézkovani.

Na dolnim valci se nahromadil rez nebo
necistoty.

Opotiebované drézkovaci vélce.

Motor se zastavil kvili nadbytecnému
pumpovani ovlddaci pdkou hydraulického
Cerpadla.

Jisti¢ se vypnul nebo vyhofela pojistka
na elektrickém obvodu napdjeni motoru.

Odstrarite ndnosy z doIniho valce tvrdym dréténym kartacem.

Zkontrolujte, zda na dolnim valci neni opotfebované
vroubkovani. Jestlize je opotiebené, vyménite je.

Otevienim ventilu hydraulického cerpadla uvolnite
trubku. Pak ventil hydraulického cerpadla zavrete.
Pokracujte v drazkovani pumpujte stredni rychlosti.

Zapnéte jistic nebo vyménte pojistku.

Pri drézkovani se trubkou
nese hlasité skfipani.

Nespravné umisténi podpéry dlouhé trubky.

veu

Trubka se , pretdci”.
Konec trubky nenf ufiznuty kolmo.

Trubka se nadmérné tvrdé tfe o dolni vélec.

Vyhledejte sekci,Drazkovani dlouhych trubek"”.

Ufiznéte konce trubky kolmo.

Vyjméte trubku z ndstroje a dle potieby potfete povrch dolniho
vélce tenkou vrstvou maziva.

Béhem drazkovani jsou
slySet hlasité rany nebo
Gdery asi jednou za otacku
trubky.

Trubka ma vyrazny svarovy Sev.

Zvysené vnitini i vnéjsi svarové housenky a Svy musi byt
zarovnany s povrchem trubky do vzdélenosti 2 palci/
50 mm od konce trubky.

Néstroj nedrazkuje.

Ventil hydraulického cerpadla neni fadné
utazen.

V hydraulickém cerpadle je nedostatek
oleje.

Tloustka stény trubky je vétsi, nez jsou
moznosti nastroje.

Utdhnéte ventil hydraulického Cerpadla.

Viz sekce,Udrzba”

Viz strana 21.

Pokud porucha néstroje neni uvedena v sekci ,Odstrafiovani poruch”, kontaktujte oddéleni aplika¢ni techniky
spolecnosti Victaulic a pozadejte o pomoc.

\/ctGU|ch
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POZNAMKA

* Nize uvedena tabulka ,Maximalni rozmér trubky a tloustka stény”
je pfesna k datu vytisténému na zadni strané obalky této prirucky.
Nejaktualnéjsi informace naleznete v publikaci Victaulic 24.01, kterou
si mzete prohlédnout/stahnout naskenovanim QR kédu pro mobilni
zafizeni vpravo nebo kliknutim na tento odkaz pro stolni pocitace:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

JMENOVITE HODNOTY RG3400 - MAXIMALNI ROZMER TRUBKY A TLOUSTKA STENY'

Jmenovity pramér trubky (palce/DN)

Material 1 1% 1% 2 2% 3 3% 4 5 6 8 10 12
trubky DN25 | DN32 | DN40 | DN50 DN80 | DN90 |DN100 DN150|DN200|DN250(DN300

Ocel Sch. _
(IGS)** (10 - 40|

Ocel
(0GS)2 Sch.5-40 Sch.5-20

Nir;zlgz/a Sch. 405 Sch. 20S

Tenka sténa,

nerezova - Sch. 55 -10S
ocel®

Hliniké” - Sch.5-40 Sch.5-20

Plast PVC 6 - sch. Sch. 40 - 80 sch.

Méd® = Typy K, L, M, DWV =

'Pouzivaji se pouze drazkovaci vélce ur¢ené pro RG3400. Alternativni drazkovaci rolny Victaulic nebo dily od
jinych vyrobcd se nesmi pouzivat s dradzkovaci rolnou RG3400.

“Maximalni parametry oceli jsou omezeny na trubky s 150 BHN (&islo tvrdosti podle Brinella).
3Pouzivejte drazkovaci vélce oznacené predponou Rl.

4Pouzivejte drazkovaci vélce oznacené predponou R.

SPouZivejte drazkovaci valce oznac¢ené predponou RX.

Pouzivejte drazkovaci valce oznac¢ené predponou RP.

’Musi byt pouZita slitina 6061-T4 nebo 6063-T4.

8Pouzivejte drazkovaci vélce oznacené predponou RR.

ictaulic
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INNOVATIVE C;.RO’OVIOE SYSTEM
165" CiSLA DILU VALCU
OCELOVA TRUBKA
Pramér trubky Sada valct
palce/DN Cisla dilti
1
DN25 RI01G34201

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

CiSLA DILU VALCU

OCELOVA TRUBKA A NEREZOVA TRUBKA

CiSLA DiLU VALCU

MEDENA TRUBKA
Pramér trubky Sada valct
palce/DN Cisla dilt
2-6 RR02G34206
54.0 - 155.6
8
206.4 RR08G34208

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

CiSLA DIiLU VALCU

PVC A HLINIK
Primér trubky Sada valci
palce/DN Cisla dila
2-3%
DN50 — DN9O RP02G34203
4-6
DN100 - DN150 RP04G34206
8-12
DN200 — DN300 RP08G34212

SCHEDULE 40S
Primér trubky Sada valch
palce/DN Cisla dila
1-1%
DN25 - DN40 R901G34201
1Y%-1%
DN32 — DN40 R90AG34201
2-3%
DN50 — DN90 R902G34203
4-6
DN100 - DN150 R904G34206
8-12
DN200 — DN300 R908G34212

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
CiSLA DiLU VALCU

TRUBKA Z NEREZOVE OCELI

(POUZE SCHEDULE 5S - 10S)

Priimér trubky Sada valca
palce/DN Cisla dila
DNﬁo‘fE',/zNgo RX02G34203
Dng _ 6DN1 50 RX04G34206
DNzo%‘szNm RX08G34212

ictaulic’
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I6S" 5pEciFIKACE DRAZKY

Nejaktualnéjsi informace o drazkach IGS naleznete v aktudlni verzi publikace Victaulic 25.14,
kterou si mudzete prohlédnout/stahnout naskenovanim mobilniho QR kédu vpravo nebo
kliknutim na tento odkaz pro stolni pocitace:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.14.pdf

SPECIFIKACE OBRABENYCH DRAZEK OGS

Nejaktudlnéjsi informace o drazkach OGS naleznete v aktudIni verzi publikace Victaulic
25.01, kterou si mUzete prohlédnout/stahnout naskenovanim mobilniho QR kédu vpravo
nebo kliknutim na tento odkaz pro stolni pocitace:
https//www.ictaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECIFIKACE VALCOVANYCH DRAZEK PRO MEDENE TRUBKY

Nejaktudlnéjsi informace o specifikacich valcovanych drazek pro médéné truvbky naleznete .
v publikaci Victaulic 25.06, kterou si mUzete prohlédnout/stahnout naskenovanim
mobilniho QR kédu vpravo nebo kliknutim na tento odkaz pro stolni pocitace:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

DALSI ZDROJE

a mensi pro uhlikovou ocel, nerezovou ocel, hlinik a CPVC/PVC naleznete v aktuaini revizi
Prirucky pro instalaci I-100, kterou si mizete prohlédnout/stahnout naskenovanim QR kodu
na mobilnim zafizeni vpravo nebo kliknutim na tento odkaz pro stolni pocitace:
https:.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

Dalsi informace o produktech Victaulic pro médéné pripojky naleznete v aktudlni revizi
Prirucky pro instalaci I-600, kterou si mlzete prohlédnout/stahnout naskenovanim

QR koédu pro mobilni zafizeni vpravo nebo kliknutim na tento odkaz na pocitaci:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf

e
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Ae—wf K L0

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May, 24 2023

MD_DoC_RGT_014_052423_en

RG3400
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN ISO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1 : 2018
EN 1SO 13857 : 2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I | | c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e 4o

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 24, 2023

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/cta u I i1C
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