MANUAL TIL DRIFT OG VEDLIGEHOLDELSE TM-RG3400-DAN

RG3400 Sporingsvaerktgj med valse

OGS

A ADVARSEL

@ ,O, Overholdes disse anvisninger og advarsler ikke, kan det medfgre dgdelige eller
alvorlige personskader, materielle skader og skader pa produktet.

L ¢ Fgr du betjener eller servicerer sporingsvaerktgijer, skal du laese alle
== instruktionerne i denne vejledning og alle advarselsetiketter pa veerktgjet.

o Ber beskyttelsesbriller, sikkerhedshjelm og -sko samt hgrevaern under arbejde omkring veerktgjet
til klarggring af rgr.

¢ Gem denne manual for drift og vedligeholdelse pa et sted, der er tilgeengeligt for alle operatgrer
af vaerktgjet.

Hvis du har brug for yderligere kopier af dokumentation, eller hvis du har spgrgsmal vedrgrende en
sikker og korrekt betjening af vaerktgijer til klarggring af rgr, kan du kontakte Victaulic, P.O. Box 31,
Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com
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FAREIDENTIFIKATION

Definitioner for identifikation af de forskellige fareniveauer er angivet nedenfor.

symbol, skal du vaere opmarksom pa muligheden for personskade. Laes og forsta omhyggeligt
den efterfglgende meddelelse.

A FARE

¢ Anvendelse af ordet "FARE" identificerer en gjeblikkelig fare, som kan vare livsfarlig eller medfgre
alvorlige personskader, safremt disse anvisninger, inkluderet anbefalede forholdsregler, ikke fglges.

¢ Anvendelse af ordet "ADVARSEL" identificerer farer eller farlige brugsmetoder, som kan medfgre
dgden eller alvorlige personskader, safremt anvisningerne, inkluderet anbefalede forholdsregler,
ikke fglges.

i Dette advarselssymbol for sikkerhed angiver vigtige sikkerhedsmeddelelser. Nar du ser dette

A FORSIGTIG

¢ Anvendelse af ordet "PAS PA" identificerer mulige farer eller farlige brugsmetoder, som kan
medfgre dgden eller alvorlige personskader og/eller materielle skader, safremt anvisningerne,
inkluderet anbefalede forholdsregler, ikke fglges.

BEMARKNING

¢ Anvendelse af ordet "BEMARK" identificerer specielle anvisninger, som er vigtige men ikke
relateret til fare.

SIKKERHEDSINSTRUKTIONER TIL OPERAT@REN

RG3400 sporingsveerktgjet er udelukkende designet til valsesporing af rgr. Lejeren eller ejeren af dette
veerktgj er ansvarlig for at sikre, at alle operatgrer laeser denne manual igennem, og at de fuldt ud forstar
betjeningen af dette sporingsveerktgj, INDEN de begynder at arbejde med veerktgjet. Disse instruktioner
beskriver sikker betjening af veerktgjet, herunder opsatning og vedligeholdelse. Alle operatgrer skal vaere
fortrolige med veerktgjets betjening, anvendelser og begreensninger. Veer saerligt opmaerksom pa at leese
og forsta farerne, advarslerne og de forholdsregler, der er beskrevet i denne manual.

Operatgrerne skal fglge alle relevante OSHA-retningslinjer (Occupational Safety and Health Administration)
og kurser og/eller andre nationalt anerkendte standarder samt specifikke krav pa arbejdsstedet. Brug af
disse veerktgjer kraever fingerfeerdighed, mekaniske faerdigheder samt gode sikkerhedsvaner. Selvom dette
veerktgj er designet og fremstillet til sikker, palidelig drift, er det vanskeligt at forudse alle kombinationer

af omsteendigheder, der kan resultere i en ulykke. Operatgren skal altid udgve "sikkerhed fgrst" i enhver
brugsfase, inklusive opsatning og vedligeholdelse.

Opbevar denne vejledning pa et rent, tart omrade, hvor den altid er let tilgeengelig. Yderligere kopier
er tilgeengelige efter anmodning fra Victaulic, eller kan downloades i en PDF-version pa victaulic.com.

\A’:taul-c“
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A FARE

1.

Undga at bruge vaerktgjet i potentielt farlige miljger. Udsaet ikke veerktgjet for regn, og brug ikke
veerktgjet pa fugtige eller vade steder. Brug ikke veerktgjet pé skranende eller ujeevne overflader.
Sgrg for, at der er god belysning i arbejdsomradet. Sgrg for, at der er tilstraekkelig plads til at betjene
veerkigjet korrekt.

Sgrg for at motoren har jordforbindelse, for at beskytte operatgren mod elektrisk stgd. Kontrollér,
at motoren er tilsluttet en internt jordet elektrisk kilde.

Frakobl netledningen fra den elektriske kilde, fgr du udfgrer servicering pa varktgjet. Kun
autoriseret personale ma udfgre vedligeholdelse pa vaerktgjet. Frakobl altid netledningen fra den
elektriske kilde, fgr servicering eller justering af veerktgjet. Fglg alle procedurer for lasning/maerkning.
Undga utilsigtede opstarter. Szt afbryderen i positionen "OFF" (slukket), fgr du tilslutter veerktgiet til
en elektrisk kilde.

A ADVARSEL

A w o bdE

Fglg alle geeldende lokale og nationale sikkerhedsbestemmelser.

Forebyg rygskader. Fglg altid OSHA-retningslinjerne og/eller nationalt anerkendte standarder for sikre
lgftetekniker i forbindelse med handtering af veerktgjskomponenter.

Baer korrekt beklaedning. Beer ikke Igstsiddende tgj, smykker eller andet, der kan blive viklet ind

i beveegelige dele.

Ber beskyttelsesudstyr, ndr du arbejder med veerktgjer. Beer altid sikkerhedsbriller, sikkerhedshjelm
og -sko samt hgreveern (lydniveauer pa op til 104 decibel kan opsta under sporingsprocessen).

Hold hzender og vaerktgj vaek fra sporingsvalser under sporingsprocessen. Sporingsvalser kan knuse
eller skaere fingre og haender. Brug rgr, der har en tilstraekkelig lzengde.

Rak ikke haenderne ind i rgrenderne under vaerktgjsbetjening. Rgrets kanter kan veere skarpe

og kan hange fast i handsker, haender og skjortearmer.

Betjen vaerktgjet i modsat retning af rgrets rotation. Vaerktgijet skal betjenes med en
sikkerhedsfodkontakt, som operatgren har let adgang til. Raek aldrig ind over beveegelige dele.

BRUG IKKE veerktgijet, hvis det ikke indeholder en sikkerhedsfodkontakt (kontakt Victaulic).

Rak ikke for langt. Sgrg for at holde en god balance til enhver tid. Kontrollér, at
sikkerhedsfodkontakten er let tilgaengelig for operatgren.

Foretag ikke modifikationer af vaerktgjet. FJERN IKKE nogen sikkerhedsafskaermninger eller andre
komponenter, der kan pavirke veertgjets sikkerhed eller ydeevne.

A\ FORSIGTIG

RG3400-varktgjet er KUN designet til de rgrsporingsstgrrelser, -materialer og -vaegtykkelser,

der er angivet i denne manual.

Kontrollér udstyret. Fgr veerktgjet anvendes, skal beveegelige dele kontrolleres for blokeringer.
Kontrollér, at veerktgjskomponenter er installeret og justeret i overensstemmelse med afsnittet
"Veerktgjsopsaetning". Kontrollér, at korrekt matchede valseseet er installeret og monteret.

Veer altid arvagen og opmaerksom.Betjen IKKE veerktgijet, hvis du er pavirket af stoffer (til medicinsk
eller rekreativ brug), medicin, alkohol eller treethed.

Hold besggende, praktikanter og observatgrer vk fra arbejdsomradet. Alle besggende skal holdes
pa sikker afstand fra udstyret til enhver tid og skal tilbydes mulighed for at laese denne manual.
Hold arbejdsomrader rene. Hold arbejdsomradet omkring veerktgjet fri for hindringer, der kan
begraense operatgrens bevaegelse. Renggr eventuelle spildte vaesker pa gulvet for at forhindre,

at nogen glider eller falder.

Fastggr arbejdsemner, maskine og tilbehgr. Kontrollér, at vaerktgjet er stabilt. Se afsnittet
"Veerktgjsopsaetning'".

\A:taul.ce
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A\ FORSIGTIG

7. Understgt arbejdsemnet. Understgt lange rgr/rgrleengder med et rgrstativ i overensstemmelse med
afsnittet "Lange rgrleengder”.

8. Tving ikke vaerktgjet. Tving ikke veerktgijet eller tilbehgret til at udfgre nogen funktioner ud over
de muligheder, der er beskrevet i disse instruktioner. Overbelast ikke veerktgjet.

9. Vedligehold veerktgjet med omhu. Hold altid veerktgjet rent for at sikre korrekt og sikker ydelse.
Fglg instruktionerne til matching og smgring af veerktgjskomponenter.

10. Brug kun reservedele og tilbehgr fra Victaulic. Brug af andre dele kan medfgre annullering af
garantien, forkert drift og farlige situationer. Se sektionerne "Oplysninger om levering af dele"
og "Tilbehgr".

11. Fjern ikke etiketter fra vaerktgjet. Udskift eventuelle beskadigede eller slidte dele.

INTRODUKTION

BEMARKNING

e Tegninger og/eller billeder i denne manual kan vare forstgrret for tydelighedens skyld.

o Verktgjet, sammen med denne betjenings- og vedligeholdelsesvejledning, indeholder varemaerker,
ophavsret og/eller patenterede funktioner, der udelukkende tilhgrer Victaulic.

RG3400 er et hydraulisk indfgdningsveerktgj til valserillergr til modtagelse af Victaulic valserilledergrprodukter.
RG3400-veerktgjet kan udstyres med sporingsvalser til 1 — 12"/DN25 — DN300 stalrgr, 2 — 8'/DN50 —
DN200 kobberrgr, 2 — 12'/DN50 — DN300 rustfrit stal og 2 — 12"/DN50 — DN300 PVC-/aluminumsrgr. Valser
er markeret med stgrrelse- og delnummer og er farvekodet til identificering af rgr/rgrmateriale. Valseruller skal
bestilles til den specifikke sporingsprofil og de specifikke rgrstgrrelser/-materialer.

A ADVARSEL

o Dette vaerktgj ma KUN bruges til valsergr/rgr med specifikationer, der ligger inden for de angivne
parametre.

o Bekraft altid, at de gvre og nedre sporingsruller er et matchet sat.

Fglges disse anvisninger ikke, kan det forarsage beskadigelse af veerktgjet og medfgre produktfejl,
dgdsfald eller alvorlige personskader og materielle skader.

MODTAGELSE AF VARKT@JET

RG3400-veerktgjer er pakket individuelt i robuste beholdere, der er
designet til gentagen forsendelse. Gem den oprindelige beholder til
returforsendelse af lejevaerktgjer.

Ved modtagelse af veerktgijet skal du tjekke, at alle ngdvendige dele
er inkluderet. Hvis der mangler dele, bedes du kontakte Victaulic.

ictaulic’
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BEHOLDERENS INDHOLD

Antal Beskrivelse

1 Veerktej med motor og hydraulisk
pumpehandtag

1 Fodkontakt

1 Rarstativ

1 Go/No-Go sporingsbéand til rerdiameter

IGS sporbekraeftelseskabel, kun
FP-veerktgjer

1 Opbevaringstaske med tilbehor

2 Manual til drift og vedligeholdelse

2 Liste over reparationsdele

VALSESAT

Valsesaet sendes med veerktgjet baseret pa den
farste bestilling. Fglgende tabel er en liste over alle
tilgaengelige valsesaet, der skal kgbes separat.

Antal Beskrivelse

Valsesaet til 1"/DN25 stalrer - Innovativt
1 | sporingssystem s Specifikation, kun
FP-veerktojer

Valsesaet til 1 - 1 %2"/DN25-DN40
1 | stalrer - Originalt sporingssystem (OGS)
specifikation, kun ikke-FP-vaerktgjer

Valsesaet til 1 ¥ — 1 ¥2"/DN32 - DN40

1 | stalrer - Originalt sporingssystem (OGS)
specifikation, kun FP-vaerktgjer
Valsesaet til 2 — 3 ¥2"/DN50-DN9O stélror -
OGS-specifikation

Valsesaet til 4 — 6"/DN100-DN150 stélror -
OGS-specifikation

Valsesaet til 8 — 12"/DN200-DN300 stalrgr
- OGS-specifikation

Valsesaet til 2 - 3 ¥2"/DN50-DN9O ror

i rustfrit stal - OGS-specifikation
Valsesaet til 4 - 6"/DN100-DN150 ror

i rustfrit stal - OGS-specifikation
Valsesaet til 8 — 12"/DN200-DN300 ror

i rustfrit stal - OGS-specifikation
Valseseet til 2 - 6"/54,0 - 155,6-mm
Kobberrgr

1 | Valsesaet til 8"/206,4-mm Kobberrgr

Valsesaet til 2 - 3 ¥2"/DN50-DN90 PVC-/
aluminiumsregr - OGS-specifikation
Valsesaet til 4 - 6"/DN100-DN150 PVC-/
aluminiumsregr - OGS-specifikation
Valsesaet til 8 - 12"/DN200-DN300 PVC-/

aluminiumsregr - OGS-specifikation

STROMKRAV

* KUN KVALIFICEREDE
ELEKTRIKERE MA TILSLUTTE
INDGAENDE STR@M.

* For at reducere risikoen for elektrisk stgd
skal den elektriske kilde kontrolleres for
korrekt jordforbindelse.

¢ Frakobl altid netledningen fra den elektriske
kilde, fgr servicering eller justering af
varktgjet. Fglg alle procedurer for lasning/
maerkning.

¢ Du ma IKKE skifte tilslutninger pa nogen
made.

Fglges disse anvisninger ikke, kan det resultere
i dgd eller alvorlige personskader.

RG3400-vaerktgjet skal jordes korrekt i
overensstemmelse med alle lokale og nationale
krav i de elektriske bestemmelser.

Maksimalt strgmforbrug er 15 ampere.
Veerktgjsmotoren er indstillet til de relevante
specifikationer for omradet.

Hvis der kreeves en forleengerledning, skal

du se afsnittet "Krav til forleengerledning".

KRAV TIL FORLANGERLEDNING

Nar der ikke er stikkontakter i arbejdsomradet,
og der er brug for en forleengerledning, er det
vigtigt at bruge den rette ledningsstgrrelse (dvs.
ledningsstgrrelse American Wire Gauge). Valg af
ledningsstgrrelse er baseret pa vaerktgjsangivelse
(amp.) og ledningsleengde (fod). Brug af en
ledningsstgrrelse (diameter) tyndere end
pakreevet vil medfgre et betydeligt speendingsfald
ved veerktgjsmotoren, mens veerktgjet kgrer.
Speendingsfald kan forarsage skade pa
veerktgjsmotoren og kan resultere i forkert
veerktgjsdrift. BEMARK: Det er acceptabelt at
bruge en ledningsstgrrelse, der er tykkere end
pakreevet. Forleengerledninger skal opfylde alle
geeldende lokale regler og forordninger pa stedet
for sikker og korrekt brug.

De pakraevede ledningsstgrrelse for ledningsleeng-
der op til og inklusive 100 fod/31m er angivet

i tabellen nedenfor. Brug af forleengerledninger
med en lengde pa mere end 100 fod/31 m skal
undgas.

Ledningslangder
Verktgjsklasser| 25 fod 50 fod 100 fod
volts/amp 8 meter 15 meter | 31 meter
”104{1520 12 diameter| 12 diameter [10 diameter|
2;0 14 diameter| 12 diameter [10 diameter|

TM-RG3400-DAN REV_B
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VARKT@JSNOMENKLATUR
BEMARKNING

¢ Tegninger og/eller billeder i denne manual kan vare forstgrret for tydelighedens skyld.
o Verktgjet, sammen med denne betjenings- og vedligeholdelsesvejledning, indeholder varemaerker,
ophavsret og/eller patenterede funktioner, der udelukkende tilhgrer Victaulic.

/Lésemﬂtrik
Hydraulisk pumpeventil Dybdejusteringsmatrik
Handtag til
hydraulisk /
pumpe A

Strgmafbryder —

Hydraulisk cylinder

Rgrstabilisator

@vre valse

Nedre valsesat

Sikkerhedsetiketter p&
motorkasse

A WARNING

A DANGER
IAZARD |

Sikkerhedsetiket pa gvre
valse

PINCH
POINT

S
=
Rerstativ _/ ‘}Sj
Fodkontakt

¢ Der skal anvendes en Igbekran til at Igfte/transportere
veerktgjet til den tilsigtede lokation.

¢ Der er en gjebolt i midtersektionen inden i veerktgjet,
sadan som det er vist pa billedet til venstre.

¢ Lgbekranens min. kapacitet skal vaere 500 pund/227 kg.

Fglges disse anvisninger ikke, kan dette forarsage alvorlige
personskader og/eller materielle skader.

QDjebolt
til loft

6 TM-RG3400-DAN REV_B
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VARKT@JSDIMENSIONER OG SPECIFIKATIONER

Veerktgjsveegt: 302 pund/137 kg
Speending: 110/120/220 volt, enkeltfase
Frekvens: 50/60 Hz

<«—— 455" ——>
1156 mm
d “Oe. 50.9"
1293 mm

Bemeerk: Dette veerktgj har fglgende fire motormuligheder: 220 V/50 HZ, 220 V/60 HZ, 120 V/60 HZ,

110 V/50 HZ
Oliebeholderens kapacitet: 5 fl 0z/150 ml

VARKT@AJSOPSATNING

A ADVARSEL

o Tilslut ikke strgmmen, fgr du far besked
pa det.

o Der skal anvendes en Igbekran til at Igfte/
transportere veerktgjet til den tilsigtede
lokation.

Fglges disse anvisninger ikke, kan det
medfgre alvorlige personskader.

1. Fjern alle komponenter, og tjek, at alle
ngdvendige dele er inkluderet. Se afsnittet
"Modtagelse af veerktgjet".

2. Veelg en placering for veerktgjet og rgrstativet.

Veelg en placering, der har:
a. Den pékreevede strgm. Se afsnittet
"Krav til strgm"
b. Den plads, der er ngdvendig til korrekt
at handtere det rgr, der skal spores
c. En jeevn overflade til veerktgijet og
rgrstativet
3. Placer vaerktgjet pa et plant underlag. Placer
et vaterpas oven pa pladen og cylinderen for at
kontrollere, at veerktgiet er plant forfra og bagfra
og fra side til side.

4. Kontrollér, at det hydrauliske system er fyldt
med olie. Se afsnittet "Vedligeholdelse" for krav til

hydraulikolie.
\A:taul.ce
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JUSTERINGER F@R BETJENING

Hvert RG3400-vaerktgj kontrolleres og testes fra
fabrikken inden forsendelse. Inden sporing skal
der dog foretages fglgende justeringer for at sikre
korrekt drift af veerktgjet.

A ADVARSEL

¢ Frakobl altid veerktgjet fra den elektriske
kilde, fgr der foretages justeringer af
veerktgjet.

Utilsigtet start af vaerktgjet kan fgre til
alvorlige personskader.

SPORINGSVALSER

Kontrollér, at det korrekte valseseet er installeret
pa veerktgjet. Valser er markeret med rgrstgrrelse
og delnummer. Referenceside 22. Hvis der ikke
er installeret det korrekte valsesat pa veerktgiet,
henvises du til referencesiderne 15 — 17 til skift
af valserne.

A FORSIGTIG

¢ Tjek, at valsens fastggrelsesbolt er
strammet til.

Lgse fastggrelsesbolte kan fordrsage alvorlig
beskadigelse af bade vaerktgjet og valser.

KLARGZRING AF R@ZR TIL SPORING

A FORSIGTIG

¢ For maksimal levetid af sporingsvalsen
skal fremmedmaterialer og Igs rust fjernes
fra rgrendernes indvendige og udvendige
overflader. Rust er et slibemateriale, der
slider pa sporingsvalsernes overflade.

Fremmedmaterialer kan forstyrre eller
beskadige sporingsvalserne, hvilket resulterer
i forvreengede spor og spor, der ikke ligger
inden for Victaulics specifikationer.

For korrekt veerktgjsdrift og produktion af spor,
der overholder Victaulics specifikationer, skal
fglgende forberedelsestrin for rgr fglges.

1. Victaulic anbefaler firkantet tilskarne rgr til brug
med rgrprodukter med sporet ende.

2. Heevede indvendige og udvendige svejsninger
og sgmme skal slibes i niveau med rgroverfladen
indtil 2'/50 mm fra rgrender.

\/ct.auluc“

3. Den indvendige diameter af rgrenden skal
renggres for at fjerne grove aflejringer, snavs

og andet fremmed materiale, der kan forstyrre
eller beskadige sporingsvalser. Den yderste
overflade af rgrenden skal veere jeevn og fri for
hakker/buler, som kan forarsage forkert sporing og
ggre det vanskeligt at montere koblingsenheden.

KRAV TIL RGRLANGDE

RG3400-veerktgjer er i stand til at udfgre

sporing péa korte rgrleengder uden brug af et
rgrstativ. Tabel 1 identificerer min. rgrleengder,
der kan spores sikkert med RG3400. Derudover
identificerer denne tabel de maksimale
rgrleengder, der kan spores uden brug af et
rgrstativ. Rgr, der overskrider de maks. leengder,
der er angivet i tabel 1, kraever brug af et rgrstativ.
BEMARK: Rillede rgrnipler, der er kortere end de
min. leengder, der er angivet i tabel 1, kan fas fra
Victaulic.

Rarleengder, der er leengere end dem, der er
angivet i tabel 1 (og op til 20 fod/6 meter), skal
understgttes med et rgrstativ. Rgrleengder fra
20 fod/6 meter op til dobbelt-tilfeeldige leengder
(ca. 40 fod/12 meter) skal understgttes med

to rgrstativer. Se afsnittet "Lange rgrleengder”
pa fglgende side for at f& instrukser.

Hvis der kraeves rgr, som er kortere end
minimumslangden angivet i tabel 1, skal det naest
sidste rgrstykke afkortes, saledes at det sidste
rgrstykke er lige sé langt (eller leengere), som den
specificerede minimumsleengde.

EKSEMPEL: Der kraeves et rgr i kulstofstal med
en laengde pa 20 fod 4'/6,2 meter med en 10"/
DN250 diameter for at afslutte en sektion, og der
er kun laengder pa 20 fod/6,1 meter tilgaengelige.
| stedet for at valsespore et 20 fod/6,1-m langt
kulstofstalrgr og et 4'/102 mm langt kulstofstalrgr,
skal du fglge disse trin:

1. Se tabel 1 og vaer opmarksom pa, at
minimumsleengden for et kulstofstalrgr med
en diameter pa 10'/DN250 diameter, som kan
valsespores, er 10"/255 mm.

2. Foretag valsning af spor i et rgrstykke pa
19 fod, 6'/5,9 m og i et rgrstykke pa 10'/255 mm.
Se afsnittet "Lange rgrieengder" pa fglgende side.
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TABEL 1- RORLANGDER EGNET TIL SPORING

LANGE R@RLANGDER

1. Der skal anvendes et rgrstativ ved rgr, der er
leengere end maks. leengden angivet i tabel 1. Anbring
rgrstativet med en afstand, der er en smule laengere
end halvdelen af rgrleengden fra veerktgiet.

2. Placér en lengde af rgret pa vaerktgjets nederste
valse. Ved rgrstgrrelser pa 1 — 8'/DN25 — DN200 mm
justeres rgrstativets hgjde, for at placere rgrniveauet til
1° under niveau. Til rgrstgrrelser pa 10 — 12"/DN250—
DN300 justeres rgrstativets hgjde for at placere
rgrvinklen mellem 0,50° og 1,00° under niveau (Igft
om ngdvendigt veerktgjet for at opna den gnskede
rgrvinkel).

A\ FORSIGTIG

Min. lzengde, Maks. lengde,
der kan spores | der kan spores
Nominel sikkert med uden brug af
rgrstgrrelse RG3400 rgrstativ
"/DN "/mm "/mm
1-1% 8 36
DN25 — DN40 205 915
2-4 8 36
DN50 - DN100 205 915
5 8 32
DN125 205 815
6 10 28
DN150 255 715
8 10 24
DN200 255 610
10 10 20
DN250 255 510
12 12 18
DN300 305 460

¢ Sporvinkel fra hgijre til venstre skal holdes
pa et minimum. Hold rgret sa centreret som
muligt pa den nederste valse.

o Kontrollér, at veerktgjet er i vater. Rgret sporer
muligvis ikke korrekt, hvis den bageste ende af
rgret er hgjere end den ende, der spores.

Manglende overholdelse af disse instruktioner
kan resultere i sporing, der ikke overholder

specifikationerne.

Vaerktejets midterlinje
(niveau)

Niveau til 1° under niveau for
rorstorrelser pd mellem 1" 0g 8"

0,50°til 1,00° under niveau for
rorstorrelser pa mellem 10" 0g 12"

Placer rorstativet lidt over den
halve rorlengde fra veerktojet

Verktojets
W midterlinje
4
T T T = T = = T R 0103 maks.
“~ % “Y 0-12"/
Rorets 0=31mm)

midterlinje
20 fod/6 meter
Rorets lengde

Tegninger er forstarret for klarhedens skyld

\A:taul.ce
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SPORDIAMETER VED STOPJUSTERING

¢ Frakobl altid veerktgjet fra den elektriske
kilde, fgr der foretages justeringer af
verktgjet.

Utilsigtet start af veerktgjet kan fgre til
alvorlige personskader.

Sporets diameterstop skal justeres, hver gang der
skifte valse, og for hver &endring i rgrstgrrelse eller
veegtykkelse.

1. Kontrollér, at det korrekte, matchende valsesat
er installeret pa veerktgjet. Valser er markeret

med rgrstgrrelse og delnummer. Hvis de korrekte,
matchende valser ikke findes pa veerktgjet, skal
valsesaettet skiftes ved at fglge trinene pa side

15-17.
BEMARKNING

¢ For at udfgre fglgende justeringer skal
der anvendes flere korte sektioner af
rgr med korrekt materiale, diameter og
vaegtykkelse. Se tabel 1 pa de forrige sider
for de minimale rgrlaengder, der kraeves til
sporing.

2. Tilpas dybdejusteringsmgtrikken og
lasemgtrikken hgijt nok til, at glideren har plads til
at kgre tilbage til rgret.

vaegtykkelse pa den nederste valse.

o,

# . Hydraulisk
2~ “pumpe-
S ventil

Handtag til
hydraulisk pumpe

4a. Luk den hydrauliske pumpeventil.

4b. Brug det hydrauliske pumpehéndtag til at
bringe glideren ned, indtil den gverste valse
kommer i kontakt med rgret.

/— Lasemgtrik

Dybde
Justerings-
mgtrik

Trin-
meerker

Reference
Indikator

5. Lgsn lasemgtrikken fra dybdejusterings-
mgtrikken. Spaend dybdejusteringsmgtrikken
nedad, indtil den nar ned til toppen af
veerktgjshovedet.

/— Lasemgtrik

Dybde
Juster
lasemgtrik

Trin-
meerker

Reference
Indikator

i

6. Tilpas dybdejusteringsmgtrikken til den

fagrste dybdeindstilling ved at dreje den

mod uret en hel omgang. En fuld omgang

af dybdejusteringsmgtrikken svarer til en.

20"/5,1 mm a&ndring af diameteren (.10"/2,5 mm
aendring af dybde). Hvert trinmaerke pa cylinderen
er en .01'/ .25 mm eandring af diameteren.

\A’:taul-c“
10
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Lasemgtrik

Dybde
Justerings-
. mgtrik

Trin-
maerker

Reference
Indikator

7. Speend lasemgtrikken nedad mod toppen
af dybdejusteringsmgtrikken for at sikre
dybdeindstillingen.

Sporingsvalser kan knuse eller

skeere fingre og hander.

¢ Frakobl netledningen fra
den elektriske kilde, fgr
der foretages justeringer
af vaerktgijet.

e Ved laesning og aflaesning af rgret kommer
dine haender tat pa valserne. Hold handerne
vaek fra sporingsvalserne under betjening.

o Rk aldrig ind i rgrets ende eller pa tveers
af vaerktgijet eller rgret under drift.

o Udfgr altid sporing af rgr med rotation vaek
fra operatgren.

o Udfgr aldrig sporing af rgr, der er kortere end
de anbefalede lzengder, der er angivet i denne
manual.

o Beer ikke Igstsiddende tgj, Igse handsker eller
andet, der kan blive viklet ind i bevaegelige
dele.

8. Spor prgvergret ved at fglge
afsnittet "Sporingsproces'. Fortsaet
med sporingsprocessen, indtil
dybdejusteringsmgtrikken kommer i kontakt
med veerktgjshovedet. For at sikre udfgrelse af
sporing skal du lade rgret rotere yderligere to
omdrejninger, efter dybdejusteringsvaerktgjet nar
til veerktgjshovedet.
% 3 2 9. Nar der er udfgrt en
prgvesporing, og rgret
fiernes fra veerktgijet, skal
du omhyggeligt kontrollere
"C"-sporets diameter.

'C" sporingsdiametermalet kontrolleres bedst med
Victaulic Go/No-Go sporingsband til rgrdiameter.
Hvis der bruges en vernier skydeleerer eller et
smalt landmikrometer, skal sporet kontrolleres

to steder i en afstand af 90° fra hinanden. Den
gennemsnitlige afleesning skal svare til den
kreevede specifikation for sporingsdiameter.

Lasemgtrik

Dybde
Justerings-
mgtrik

Trin-
meerker
Reference
Indikator

10. Hvis "C"-sporingsdiameteren er for

stor (for lav), skal du Igsne lasemgtrikken

og justere dybdejusteringsmgtrikken opad

til afstanden af den gnskede justering for
"C"-sporets diameterveerdi. Victaulic Go/No-Go
sporingsbandet til rgrdiameter har gradueringer pa
begge sider af sporingsdiameterbandet, der er i
trin af .01'7.25 mm. Hvert trinmeerke pa cylinderen
er en .01'.25 mm eendring af diameteren.

Se eksemplerne pa fglgende side.

11. Hvis "C"-sporingsdiameteren er for lille

(for dyb), skal du lgsne lasemgtrikken og

justere dybdejusteringsmgtrikken nedad

til afstanden af den gnskede justering for
"C"-sporets diameterveerdi. Victaulic Go/No-Go
sporingsbandet til rgrdiameter har gradueringer pa
begge sider af sporingsdiameterbandet, der er i
trin af .01'7.25 mm. Hvert trinmeerke pa cylinderen
er en .01'.25 mm endring af diameteren.

Se eksemplerne pa fglgende side.

12. Forbered en ny prgvesporing pa et ikke-
sporet rgr, og kontrollér "C"-sporets diameter
igen. Fglg alle trin i dette afsnit, indtil "C"-sporets
diameter er inden for specifikationen.

TM-RG3400-DAN REV_B
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Farste indstilling for Indstilling for dybdestopEfter
dybdestop justering af 5 linjer

Reference A Referencé"
Indikatormarkering Indikatormarkering
; N e
T
TTHT e W LU
.(200 mm) [ ] | .(200 mm) [ ] |
Fgrste “C”-rillediameter Maling Sidste “C”-rillediameter

Maling efter dybdeJustering

EKSEMPEL: Efter den fgrste dybdestopindstilling maler Victaulic Go/No-Go rgrmalebandet fire linjer
uden for sporingsdiameterbandet. Det "fgrste" eksempel ovenfor viser, at rillen ikke er dyb nok. Drej
dybdejusteringsmgtrikken fire trinmarkeringer (4+1) mod uret. Udfgr sporing ved en ny dybdeindstilling,
og bekraft den endelige diameter med Victaulic Go/No-Go rgrmalebandet. Pilen skal veere inden for
sporingsdiameterbandet, sddan som det er vist i det "endelige" eksempel ovenfor. Hvis den ikke er,

skal justeringsproceduren gentages.

A FORSIGTIG

e "C" sporingsdiameteren skal altid overholde Victaulic-specifikationerne for at sikre korrekte
samlinger.

Fglges disse anvisninger ikke, kan dette forarsage koblingslaekage eller fejl, alvorlige personskader

og materielle skader.

JUSTERING AF R@RSTABILISATOR

Rgrstabilisatoren for RG3400 er designet til at forhindre, at korte og
lange rgrleengder svajer, iseer for 8'/DN200 og stgrre rgrleengder. Start
med valsen for rgrstabilisatoren ca. ¥s"/ 3,2 mm veek fra rgret, og
juster derefter gradvist hjulet laengere indad, indtil rgret roterer jeevnt.
Juster IKKE stabilisatorvalsen for langt indad, da det vil forvraenge
rgret til venstre og vaek fra midten. Nar stabilisatoren justeres til en
valgt rgrstarrelse og veegtykkelse, kreever den ikke yderligere justering,
medmindre rgr af forskellige st@rrelser og veegtykkelser vil blive sporet.
Rgr af den samme stgrrelse og veegtykkelse kan beveeges ind og ud af
veerkigjet uden at treekke stabilisatoren tilbage.

12 TM-RG3400-DAN REV_B
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SPORINGSPROCES

e For at reducere risikoen
for elektrisk stgd skal
den elektriske kilde
kontrolleres for korrekt
jordforbindelse.

o Fgr verktgjet betjenes, skal afsnittet
"Sikkerhedsinstruktioner for operatgr"
i denne vejledning gennemgas.

Fglges disse anvisninger ikke, kan det
resultere i dgd eller alvorlige personskader.

A\ FORSIGTIG

¢ RG3400-varktgj er KUN designet til
valseformning af de rgrstgrrelser og
vagtykkelser, der er beskrevet pa side 21.

Manglende overholdelse af instruktionerne
i denne vejledning resulterer i forkert
veerktgjsdrift.

1. Sgrg for, at alle instruktioner i de foregdende
afsnit i denne manual er fulgt, inden der foretages
sporing.

2. Seet RG3400 i en internt jordet elektrisk kilde.
3. Teend vaerktgjet ved at trykke ind pa den
granne knap pa siden af vaerktgjet. Tryk ned pa

fodkontakten. Bekreeft, at vaerkigjet kan betjenes,
og at den nedre valse drejer med uret.

o,

s i Hydraulisk
b > pumpe-
5 ventil

4. Abn den hydrauliske pumpeventil ved at dreje
knappen mod uret. Dette haever glideren og den
gvre valse til deres hgjeste position.

5. Indsat et stykke rgr i den rigtige stgrrelse
og vaegtykkelse pa den nederste valse.

;_ﬁ Hydraulisk
b > pumpe-
5 ventil

6. Luk den hydrauliske pumpeventil ved at dreje
knappen med uret.

A ADVARSEL

Sporingsvalser kan knuse eller
II

skeere fingre og hander.
3 * Frakobl netledningen fra
N den elektriske kilde, fgr
der foretages justeringer
af veerkigjet.

o Ved lasning og afleesning af rgret kommer
dine hander tet pa valserne. Hold
handerne vak fra sporingsvalserne under
betjening.

¢ Rek aldrig ind i rgrets ende eller pa tveaers
af vaerktgijet eller rgret under drift.

o Udfgr altid sporing af rgr med rotation vaek
fra operatgren.

o Udfgr aldrig sporing af rgr, der er kortere
end de anbefalede laengder, der er angivet
i denne manual.

e Ber ikke Igstsiddende tgj, Igse handsker

eller andet, der kan blive viklet ind
i bevaegelige dele.

\A:taul.ce
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Handtag til
hydraulisk pumpe

RG34 o

7. Operatgren og fodkontakten skal befinde sig
pa venstre side af vaerktgjet med det hydrauliske
pumpehandtag.

8. Brug det hydrauliske pumpehandtag til at
bringe glideren ned, indtil den gverste valse
kommer i kontakt med rgret.

9a. Tryk ned pa fodkontakten, og tiek sporingen
af rgret, nar det roterer for at kontrollere, at det
forbliver mod den nederste valse. Kontrollér
desuden, at rgret roterer med uret, nar det ses fra
foran veerktgjet.

9b. Huvis rgret forbliver mod den nederste valse,
skal sporingsprocessen startes ved at pumpe det
hydrauliske pumpehandtag.

9c. Huvis rgret ikke forbliver mod den nederste
valse, skal du fierne foden fra fodkontakten og
slukke vaerktgjet ved at trykke ind pa den rgde
knap pa siden af vaerktgjet. Kontrollér, at rgret er
i vater og placeret korrekt.

BEMARKNING

¢ Pump ikke det hydrauliske pumpehandtag
for hurtigt, men med en hastighed, der er
tilstraekkelig til at spore rgret og opretholde
en moderat belastning pa varktgjets motor
(typisk en halv pumpning pr. 1 rotation af
rgret).

10. Fortseet med sporingsprocessen, indtil
dybdejusteringen kommer i kontakt med
veerkigjshovedet. Lad rgret rotere yderligere to
omdrejninger for at sikre, at sporet er udfgrt.

11. Sluk veerktgijet ved at trykke ind pa den rgde
knap pa siden af veerktgjet.

ictaulic’

200 ?‘—‘ Hydraulisk
%

12. For at friggre rgret dbnes den hydrauliske
pumpeventil ved at dreje knappen mod uret (veer
klar til at understgtte korte rgrleengder, nar den
hydrauliske pumpeventil abnes). Fijern rgret fra
veerktgjet.

BEMARKNING

o "C"-sporets diameter skal kontrolleres
med jeevne mellemrum og justeres
om ngdvendigt, for at sikre, at
dimensionen forbliver inden for Victaulics
specifikationer.
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FJERNELSE AF NEDRE VALSE
FOR 1 - 3 %2"/DN50 - DN90
-VALSESAT

¢ Frakobl altid vaerktgjet fra den elektriske
kilde, fgr der foretages justeringer af
vaerktgijet.

Utilsigtet start af vaerktgjet kan fgre
til alvorlige personskader.

FJERNELSE AF NEDRE VALSE
FOR 4 - 12-INCH/DN100 -
DN300-VALSESAT

¢ Frakobl altid vaerktgjet fra den elektriske
kilde, fgr der foretages justeringer
af vaerktgijet.

Utilsigtet start af veerktgjet kan fgre
til alvorlige personskader.

Den nederste valse skal fjernes inden den
gverste valse.

Den nederste valse skal fijernes inden den
gverste valse.

o b .
Al . Hydraulisk
2~ “pumpe-
S ventil

1. Abn den hydrauliske pumpeventil ved at dreje
knappen mod uret. Dette haever glideren og den
gvre valse til deres hgjeste position.

2a. For at fierne den nedre valse skal du Igsne
den ved at dreje den med uret med 14 mm
svensknggle (inkluderet).

2b. N&r den nedre valse er Igsnet, skal den
nedre valse fiernes. Opbevar den nederste valse
et sikkert sted til fremtidig brug.

)

i
Al [ Hydraulisk
2~ “pumpe-
S ventil

1. Abn den hydrauliske pumpeventil ved a t dreje
knappen mod uret. Dette haever glideren og den

A

2. Lgsn den nedre valses fastggrelsesmgtrik med
38 mm skruengglen (inkluderet).

TM-RG3400-DAN REV_B
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3. Fjern den nedre valses fastggrelsesmgtrik fra
den nedre valsedorn. Opbevares et sikkert sted til
fremtidig brug.

\ ’ g
“\“.._M » k

4. Fjern den nedre valse fra den nedre valsedorn.
Opbevares et sikkert sted til fremtidig brug.

VR Y

4a. Lgs den nedre valsedorn ved at dreje den
med uret med 14 mm svenskngglen (inkluderet).

4b. Nar dornen er Igsnet, fiernes dornen.
Opbevares et sikkert sted til fremtidig brug.

FJERNELSE AF @VERSTE VALSE

¢ Frakobl altid vaerktgjet fra den elektriske
kilde, fgr der foretages justeringer af
veerktgjet.

Utilsigtet start af veerktgjet kan fgre til
alvorlige personskader.

i
Hydraulisk
, pumpe-
ventil

1. Abn den hydrauliske pumpeventil ved at dreje
knappen mod uret. Dette haever glideren og den
@vre valse til deres hgjeste position.

2. Lgsn den gvre aksels fastggrelsesskrue med
5 mm unbrakongglen (inkluderet). Fjern IKKE
denne skrue helt.

3. Mens den gverste valse understgttes, skal den
gverste aksel fijernes fra glideren ved at treekke
den lige udad. Fjern den gverste valse, og opbevar
den et sikkert sted til fremtidig brug.

\A:t.aul-c“
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MONTERING AF @VERSTE VALSE

Renggr den gverste aksel for at fierne snavs inden
montering af den gverste valse. Inspicér valselejet
inde i den @verste valse for korrekt smgring

og tilstand.

Den gverste valse skal monteres inden den
nederste valse.

1. Indseet forsigtigt den gverste valse
i den @gnskede stgrrelse bag glideren med
markeringerne pa den gverste valse vendt udad.

2. Mens den gverste valse understgttes, saettes
den gverste aksel i glideren og den gverste valse.

3. Anbring dbningen pé den gverste aksel pa linje
med den gverste aksels fastggrelsesskrue.

4. Spaend holdeskruen til gverste aksel for at
fastholde den gverste valse p& den gverste aksel.

5. Smgr det gverste valseleje med nr. 2EP
litiumbaseret fedt. Se afsnittet "Vedligeholdelse"
for yderligere oplysninger.

MONTERING AF NEDRE VALSE
FOR 1 - 3 %2"/DN50 - DN90-
VALSESAT

Reng@r hovedakslen og den nederste valseboring
for at fjerne snavs inden montering af den
nederste valse. BEMARK: For at hjelpe med at
fierne den nederste valse pa et senere tidspunkt,
skal der péfgres en tynd film af olie eller fedt
(smgremiddel til Izsning) pa hovedakslen, fgr den
nederste valse monteres.

1. Indszet den gnskede nederste valse i den
nederste valseboring, indtil den kommer i kontakt
med veerktgjshuset.

2. Stram den nedre valse ved at dreje den mod
uret med 14 mm svenskngglen (inkluderet).

TM-RG3400-DAN REV_B
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MONTERING AF NEDRE VALSE
FOR 4 - 12"/DN100 — DN300-
VALSESAT

Renggr dornen og den nederste valseboring for

at fjerne snavs inden montering af den nederste
valse. BEMARK: For at hjelpe med at fierne den
nederste valse pa et senere tidspunkt, skal der
pafgres en tynd film af olie eller fedt (smgremiddel
til Igsning) pa& hovedakslen, fgr den nederste valse

1. Indsaet den pakraevede nederste valseadapter
til valser i stgrre stgrrelse i den nederste
valseboring, indtil den kommer i kontakt med
veerktgjshuset.

2. Stram den nedre valseadapter ved at dreje den
mod uret med 14 mm svenskngglen (inkluderet).

3. Monter den nederste valse i den gnskede
starrelse pa den nederste valseadapter med
den markerede side vendt udad.

bbddddiina
/Ooéocatoc
dadebseecc L
S PR

4. Anbring firkanten i midten af den nedre valse
med den nedre valseadapter for at indfgre den
nedre valse.

5. Anbring den nedre valses fastggrelsesmgtrik
pa den nedre valseadapter, og stram den med
handen.

6. Stram den nedre valses fastggrelsesmgtrik med
en 38 mm skruenggle (inkluderet) for at fastggre
den nedre valse pa den nedre valseadapter.

\A’:taul-c“
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VEDLIGEHOLDELSE

o Frakobl altid vaerktgjet fra den elektriske
kilde, fgr der foretages justeringer
af vaerktgjet.

Utilsigtet start af veerktgjet kan fgre til
alvorlige personskader.

Fgr starten af hvert skift skal du kontrollere, at
veerktgjet og valseseettene er rene. Smgr veerktgjet
ved fedtportene.

Smgr altid gverste valseleje og hovedakselleje,
nar der skiftes valser, ved at bruge fedtportene.
Brug nr. 2EP litiumbaseret fedt.
HYDRAULIKSYSTEM

Niveauet af hydraulisk veeske skal kontrolleres
inden drift og skal kontrolleres flere gange om
aret, iseer hvis hydraulikpumpen ikke fungerer
korrekt. Brug en nr. 22 olie (ISO Viskositetsgrad
22) til den hydrauliske pumpe. Olieniveauet

ma ikke vaere hgjere end indlgbshullet, nar den
hydrauliske pumpeventil friggres.

Fyld hydrauliksystem

o,

£ Hydraulisk

1. Abn den hydrauliske pumpeventil ved at dreje
knappen mod uret.

2. Lgsn bholderdaekslet, og leeg det til side.
Fyld op med olie, indtil oliestanden kommer teet
pa indlgbshullet.

Draen hydrauliksystemet

o,

£ Hydraulisk

1. Abn den hydrauliske pumpeventil ved at dreje
knappen mod uret.

2. Fjern boltene, der understgtter cylinderen.

3. Fjern proppen i bunden af cylinderen.
Dreen olien i tanken.

RORSTATIV

Rarstativet skal smgres regelmaessigt. Hver uge
skal du anvende en let maskinolie pa det sted,
der er vist ovenfor pa hver universel kugleenhed.
Arbejd den lette maskinolie ind ved at dreje

de universelle kugleenheder.

TM-RG3400-DAN REV_B
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OPLYSNINGER OM BESTILLING AF DELE

Ved bestilling af dele skal fglgende oplysninger angives, for at Victaulic kan behandle bestillingen og sende
den eller de korrekte dele. Dele kan bestilles ved at ringe til 1-800-PICK-VIC.

1.

No o s wN

Modelnr. for veerktgj

Serienr. for veerkig

Maengde, varenummer, delnummer og beskrivelse

Hvor delen(e) skal sendes hen — virksomhedsnavn og -adresse
Hvem skal delen(e) sendes til som Att. — personens navn
Kgbsbestillingsnr

Faktureringsadresser

FEJLFINDING

PROBLEM

MULIG ARSAG

LASNING

Roret forbliver ikke
i sporingsvalser.

Forkert placering af langt rar.

Se afsnittet "Lange rorlaengder”.

Raret holder op med at
rotere under sporing.

Der er ophobet rust eller snavs pa den
nederste valse.

Slidte sporingsvalser.

Motoren er stoppet pa grund af
overdreven pumpning af det hydrauliske
pumpehandtag.

Afbryder er udlgst, eller der er spraengt
sikring pa det elektriske kredslab, der
leverer strom til motoren.

Fjern ophobning pa den nederste valse med en stiv tradberste.

Kontrollér den nederste valse for slidte spor. Udskift hvis slidt.

Rbn den hydrauliske pumpeventil for at frigre raret, og luk
derefter denhydrauliske pumpeventil. Fortsaet med at spore,
mens der pumpes moderat.

Nulstil afbrydere eller udskift sikring.

Der hares hgj stej gennem
roret under sporing.

Forkert placering af rorstatte for langt ror.
Raret "oversporer".

Rorenden er ikke tilskdret firkantet.

Reret gnider for hardt pa den nederste
valse.

Se afsnittet "Lange rorlengder".

Tilskaer rarenden firkantet.

Fjern roret fra veerktejet, og pafer en fedtfilm pd den nederste
valse efter behov.

Under sporing lyder der
hgje slag eller bank for hver
omdrejning af raret.

Raret har forhajet svejsesgm.

Havede indvendige og udvendige svejsninger og semme skal
slibes i niveau med roroverfladen indtil 2"/50 mm fra rgrender.

Vaerktojet laver ikke spor
irar.

Den hydrauliske pumpeventil er ikke
spaendt taet til.

Den hydrauliske pumpe mangler olie.

Raret overholder ikke veerktajets
speifikationer for vaegtykkelse.

Spaend den hydrauliske pumpeventil.

Se afsnittet "Vedligeholdelse".
Seside 21.

| tilfzelde af funktionsfejl pa veerktej der ikke er angivet i afsnittet om fejlfinding, skal du kontakte Victaulic
Application Engineering for at fa hjzelp.
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BEMARKNING

¢ Tabellen "Maks. kapacitet for rgrstgrrelser og vaegtykkelse" nedenfor er
ngjagtig fra den dato, der er trykt pa bagsiden af denne manual. Se den
mest opdaterede information i Victaulic-udgivelse 24.01, som kan lases/
downloades ved at scanne QR-kodelinket til hgjre eller ved at klikke pa
dette desktoplink:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

RG3400-KLASSER - MAKS. KAPACITET FOR RORSTARRELSER OG VAGTYKKELSE!

Rgrstgrrelse (tommer/DN)
. 1 v | 1% | 2 3 | 3% | 4 6 8 10 | 12
Rermateriale | 55 | pn32 |DN40| DNSO | 2% | DNSO | DN9O [DN100| > |DN150|DN200|DN250|DN300
Stal Sch. _
(1GS)**  [10-40
(022;2,4 Sch.5-40 Sch.5-20
Rustfrit stal>* Sch. 40S Sch. 20S
Lt. Vaeg SS° - Sch.55-10S
Aluminum?®’ - Sch.5-40 Sch.5-20
Sch. Sch.
_ 6 — - -
PVC-plast 20 Sch. 40 - 80 20
Kobber? - Typerne K, L, M, DWV -

! Kun RG3400-specifikke sporingsvalser ma anvendes. Alternative Victaulic-sporingsvalser eller dele fra en
anden producent ma ikke bruges sammen med RG3400-sporingsveerktgjet med valse.

2 Maksimal klassificering af stal er begraenset til rar pd 150 BHN (Brinell Hardness Number) eller mindre.
3 Brug sporingsvalser, der er markeret med praefikset RI.

4 Brug sporingsvalser, der er markeret med prafikset R.

® Brug sporingsvalser, der er markeret med praefikset RX.

6 Brug sporingsvalser, der er markeret med preefikset RP.

7 6061-T4 eller 6063-T4 legering skal anvendes.

8 Brug sporingsvalser, der er markeret med preefikset RR.

ictaulic
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INNOVATIVT SPORINGSSYSTEM
65" yALSEDELNUMRE

STALR@R
Rerstgrrelse Valsesatdel
"/DN Numre
1
DN25 R101G34201

ORIGINALT SPORINGSSYSTEM
(OGS) VALSEDELNUMRE

STIE\LRﬂR OG SKEMA 40S R@R | RUSTFRIT
STAL

VALSEDELSNUMRE
KOBBERR@R
Rerstgrrelse Valsesatdel
"/mm Numre
2-6
54,0 15,6 RR02G34206
8
2064 RR08G34208

ORIGINALT SPORINGSSYSTEM
(OGS) VALSEDELNUMRE
PVC 0G ALUMINUM

ORIGINALT SPORINGSSYSTEM
(OGS) VALSEDELNUMRE

ROR | RUSTFRIT STAL
(KUN SKEMA 5S - 10S)

Rerstgrrelse Valsesatdel
"/DN Numre
DNEO_},;/ZN% RX02G34203
N 108 - SN 150 RX04G34206
DN200 - DN300 RX08G34212

ictaulic’

Rerstgrrelse Valsesztdel Rerstgrrelse Valsesztdel
"/DN Numre "“'mm Numre
DN;5__1 |;/2N40 R901G34201 DN§0_ 3 ,;/ZN% RP02G34203
D,\}g:/;: E;@o R90AG34201 DN1 og _ 6DN1 50 RP04G34206
DNgo_ _3l;/ZN90 R902G34203 DNZO% - 1§N300 RP08G34212
Dng _ 6DN1 50 R904G34206
DN2080_—1I§N300 R908G34212
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165" spORINGSSPECIFIKATIONER

Se den mest opdaterede information vedrgrende IGS-sporingsvalser i Victaulic-udgivelse
25.14, som kan leeses/downloades ved at scanne QR-kodelinket til hgjre eller ved at
klikke pa dette desktoplink:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.14.pdf

OGS-SPORINGSSPECIFIKATIONER

Se den mest opdaterede information vedrgrende OGS-sporingsvalser i Victaulic-udgivelse
25.01, som kan leeses/downloades ved at scanne QR-kodelinket til hgjre eller ved at
klikke pa dette desktoplink:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPORINGSSPECIFIKATIONER FOR KOBBERR@R

Se den mest opdaterede information vedrgrende specifikationer for sporingsvalser
til kobberrgr i Victaulic-udgivelse 25.06, som kan laeses/downloades ved at scanne
QR-kodelinket til hgjre eller ved at klikke pa dette desktoplink:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

YDERLIGERE RESSOURCER

for kulstofstal, rustfrit stal, aluminum og CPVC-/PVC-rgr henvises der til den aktuelle
revision af 1-100 Installationshandbogen, som kan lzeses/downloades ved at scanne
QR-kodelinket til mobil til hgjre eller ved at klikke pa dette desktoplink:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

Fa yderligere oplysninger om kobberforbindelsesprodukter fra Victaulic henvises der til
den aktuelle revision af 1-600 Installationshandbogen, som kan leeses/downloades ved at
scanne QR-kodelinket til mobil til hgjre eller ved at klikke pa dette desktoplink:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Ly d v

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May, 24 2023

MD_DoC_RGT_014_052423_en

RG3400
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN 1SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1 : 2018
EN 1SO 13857 : 2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e 4o

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 24, 2023

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/Cta u l i1C
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RG3400 Sporingsveerktgj med valse
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