BETRIEBS- UND WARTUNGSHANDBUCH TM'RG3400'GER
Rollnutwerkzeug RG3400

OGS

A ACHTUNG

Die Nichtbeachtung der Anweisungen und Warnhinweise kdnnte zu tédlichen oder
@ 'O' schweren Verletzungen, Sachschdden und Schdaden am Produkt fiihren.

e Lesen Sie vor Betrieb oder Wartung aller Rohrbearbeitungswerkzeuge alle
@ L Anweisungen im Wartungshandbuch sowie alle auf dem Werkzeug angebrachten

Warnschilder.

Tragen Sie bei der Arbeit mit Rohrbearbeitungswerkzeugen Schutzbrille, Schutzhelm, Sicherheitsschuhe
und Gehorschutz.

Bewahren Sie das Betriebs- und Wartungshandbuch an einem Ort auf, der allen Bedienern des Werkzeugs
zuganglich ist.

Wenn Sie zusatzliche Exemplare von Dokumenten bendtigen oder Fragen zum sicheren und ordnungsgemaBen
Betrieb von Rohrbearbeitungswerkzeugen haben, wenden Sie sich an Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA
18044-0031, Telefon: 1-800-PICK VIC, E-Mail: pickvic@victaulic.com

Ubersetzung der Original-Anleitung
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GEFAHRENKENNZEICHNUNG

Die Definitionen zur Kennzeichnung der unterschiedlichen Gefahrenstufen sind nachfolgend angegeben.

Dieses Sicherheitswarnsymbol zeigt wichtige Sicherheitshinweise an. Wenn Sie dieses Symbol sehen,
besteht Verletzungsgefahr. Lesen Sie die folgenden Informationen sorgféltig durch.

A GEFAHR

e Mit dem Begriff ,,GEFAHR" wird auf unmittelbare Gefahren hingewiesen, die bei Nichtbeachtung der
Anweisungen und empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu tddlichen oder schweren Verletzungen fiihren kénnen.

o Mit dem Begriff ,,ACHTUNG" wird das Vorhandensein von Gefahren oder geféhrlichen Verfahren gekennzeichnet,
die bei Nichtbeachtung der Anweisungen und empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu tédlichen oder schweren
Verletzungen fiihren kdnnen.

A VORSICHT

¢ Mit dem Begriff ,VORSICHT" werden mdgliche Gefahren oder gefahrliche Verfahren gekennzeichnet, die bei
Nichtbeachtung der Anweisungen und empfohlenen VorsichtsmaBnahmen zu Verletzungen und Sachschaden
oder Beschadigung des Produkts fiihren kdnnen.

ANMERKUNG

¢ Mit dem Begriff ,ANMERKUNG" werden besondere Anweisungen gekennzeichnet, die zwar wichtig sind, sich
aber nicht direkt auf Gefahren beziehen.

SICHERHEITSANWEISUNGEN FUR DEN BEDIENER

Das Rollnutwerkzeug RG3400 dient dem alleinigen Zweck des Rollnutens von Rohren. Der Mieter oder Besitzer
dieses Werkzeugs ist daftr verantwortlich, dass jeder Bediener dieses Handbuch liest und die Bedienung dieses
Rollnutwerkzeugs komplett versteht, BEVOR mit dem Werkzeug gearbeitet wird. In dieser Anleitung wird der sichere
Betrieb des Werkzeugs einschlieBlich Montage und Wartung beschrieben. Jeder Bediener muss sich mit dem Betrieb,
den Anwendungen und Grenzen des Werkzeugs vertraut machen. Dem Lesen und Verstehen aller im Verlauf dieses
Handbuchs beschriebenen Gefahren-, Achtungs- und Vorsichtshinweise muss besondere Aufmerksamkeit geschenkt
werden.

Bediener mussen alle maBgeblichen Richtlinien und Schulungen der Occupational Safety and Health Administration
(OSHA) und/oder andere national anerkannte Standards sowie standortspezifische Anforderungen einhalten.

Die Benutzung dieses Werkzeugs erfordert Fingerfertigkeit, handwerkliche Fahigkeiten und ein verninftiges
Sicherheitsverhalten. Obwohl dieses Werkzeug flr einen sicheren, zuverlassigen Betrieb konzipiert und hergestellt wird,
ist es schwierig, alle Kombinationen von Umstanden vorherzusehen, die zu einem Unfall fihren kénnten. Der Bediener
wird dazu angehalten, die Sicherheit in allen Phasen der Benutzung, einschlieBlich Montage und Wartung, stets an
erste Stelle zu setzen.

Bewahren Sie dieses Handbuch an einem sauberen, trockenen Ort auf, an dem es jederzeit zugénglich ist. Zusatzliche
Exemplare dieses Handbuchs sind auf Anfrage von lhrem Victaulic-Ansprechpartner erhéltlich oder kénnen als PDF-
Version von victaulic.com heruntergeladen werden.
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1.

4.

Vermeiden Sie die Verwendung des Werkzeugs in potenziell geféahrlichen Umgebungen. Setzen Sie das
Werkzeug nicht dem Regen aus und verwenden Sie es nicht an feuchten oder nassen Orten. Verwenden Sie das
Werkzeug nicht auf schragen oder unebenen Oberflédchen. Halten Sie den Arbeitsbereich gut beleuchtet. Sorgen
Sie fur ausreichend Platz, um das Werkzeug ordnungsgeman bedienen zu kénnen.

Erden Sie den Motor, um den Bediener vor Stromschlagen zu schiitzen. Vergewissern Sie sich, dass der Motor
an eine intern geerdete Stromquelle angeschlossen ist.

Trennen Sie vor der Wartung des Werkzeugs das Stromkabel von der Stromquelle. Wartungsarbeiten

am Werkzeug dirfen nur von autorisiertem Personal durchgefiihrt werden. Trennen Sie vor der Wartung

oder Einstellung des Werkzeugs immer das Stromkabel von der Stromquelle. Treffen Sie alle erforderlichen
MaBnahmen zur Wartungssicherung.

Vermeiden Sie eine versehentliche Inbetriebsetzung. Stellen Sie den Leistungsschalter auf Position ,OFF*,
bevor Sie das Werkzeug an eine Stromquelle anschlieBen.

A ACHTUNG

[y

8.

9.

Befolgen Sie alle maBgeblichen lokalen und nationalen Sicherheitsbestimmungen.

Beugen Sie Riickenverletzungen vor. Beachten Sie beim Umgang mit Werkzeugkomponenten stets die OSHA-
Richtlinien und/oder andere national anerkannte Standards fur sichere Hebetechniken.

Tragen Sie die richtige Kleidung. Tragen Sie keine lose Kleidung, Schmuckstlcke oder andere Gegenstande,
die sich in beweglichen Teilen verfangen konnten.

Tragen Sie beim Arbeiten mit Werkzeugen Schutzausriistung. Tragen Sie immer Schutzbrille, Schutzhelm,
Sicherheitsschuhe und Gehérschutz (wahrend des Nutvorgangs kdnnen Gerauschpegel von bis zu 104 Dezibel
erreicht werden).

Bringen Sie Hande und Werkzeuge wahrend des Nutens nicht in die Ndhe der Nutrollen. Nutrollen kénnen
Quetsch- oder Schnittverletzungen an Fingern und Handen verursachen. Benutzen Sie ausreichend lange Rohre.
Greifen Sie wahrend des Betriebs des Werkzeugs niemals in die Rohrenden hinein. Rohrkanten kénnen scharf
sein und sich an Handschuhen, Handen und Armeln einhaken.

Betreiben Sie das Werkzeug in die der Rohrdrehung entgegengesetzte Richtung. Das Werkzeug muss

mit einem SicherheitsfuBschalter betrieben werden, der dem Bediener leicht zuganglich ist. Greifen Sie

niemals Uber sich bewegende Teile hinweg. Benutzen Sie das Werkzeug NICHT, wenn es nicht Gber einen
SicherheitsfuBschalter verflgt (setzen Sie sich mit Victaulic in Verbindung).

Greifen Sie nicht zu weit. Behalten Sie immer Ihr Gleichgewicht. Stellen Sie sicher, dass der
SicherheitsfuBschalter dem Bediener leicht zugénglich ist.

Nehmen Sie keine Modifikationen am Werkzeug vor. Entfernen Sie KEINE Schutzvorrichtungen oder
Komponenten, die sich auf die Leistung oder Sicherheit des Werkzeugs auswirken konnten.

A\ VORSICHT

1.

2.

Das Werkzeug RG3400 ist AUSSCHLIESSLICH zum Rollnuten der in diesem Handbuch angegebenen
Rohrdurchmesser, -materialien und -wandstarken konzipiert.

Uberpriifen Sie die Ausriistung. Uberpriifen Sie bewegliche Teile vor der Benutzung des Werkzeugs auf
mogliche Behinderungen. Vergewissern Sie sich, dass die Werkzeugkomponenten entsprechend dem Abschnitt
+Werkzeugeinrichtung” installiert und eingestellt wurden. Vergewissern Sie sich, dass die passenden Rollensatze
installiert und geschmiert sind.

Bleiben Sie aufmerksam. Bedienen Sie das Werkzeug NICHT, wenn Sie durch Drogen, Medikamente, Alkohol
oder Ermtdungserscheinungen beeintrachtigt sind.

Halten Sie Besucher, Auszubildende und Beobachter vom Arbeitsbereich fern. Alle Besucher miissen stets
einen sicheren Abstand zu den Anlagen halten und die Méglichkeit erhalten, dieses Handbuch zu lesen.
Halten Sie die Arbeitsbereiche sauber. Halten Sie den Arbeitsbereich um das Werkzeug herum frei von
Behinderungen, die den Bewegungsspielraum des Bedieners einschrénken kénnten. Wischen Sie eventuell
verschittete Flissigkeiten auf, um Ausrutscher oder Stlirze zu verhindern.

Sichern Sie das Werkstiick, die Maschine und das Zubehor. Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug stabil

steht. Siehe Abschnitt , Werkzeugeinrichtung”.
\A:taul-c*



TM-RG3400-GER /Betriebs- und Wartungshandbuch

A VORSICHT

7.  Stiitzen Sie das Werkstiick ab. Stitzen Sie lange Rohrlangen mit einem Rohrstander geméaB den Anweisungen
im Abschnitt ,Lange Rohrlangen” ab.

8.  Wenden Sie bei der Bedienung des Werkzeugs keine Gewalt an. Versuchen Sie nicht, das Werkzeug oder
Zubehor mit Gewalt dazu zu bringen, Funktionen auszuftihren, die Uber die in dieser Anleitung beschriebenen
Funktionen hinausgehen. Uberlasten Sie das Werkzeug nicht.

9.  Warten Sie das Werkzeug mit Sorgfalt. Halten Sie das Werkzeug immer sauber, um seine ordnungsgeméBe
und sichere Funktion zu gewahrleisten. Befolgen Sie die Anweisungen zu Abstimmung und Schmierung von
Werkzeugkomponenten.

10. Verwenden Sie ausschlieBlich Ersatzteile und Zubehdr von Victaulic. Die Verwendung anderer Teile kann
dazu fuhren, dass die Garantie erlischt, das Werkzeug nicht mehr richtig funktioniert oder es zu geféhrlichen
Situationen kommt. Siehe die Abschnitte , Informationen zur Ersatzteilebestellung” und ,, Zubehor”.

11. Entfernen Sie keinerlei Schilder vom Werkzeug. Wechseln Sie beschadigte oder abgenutzte Schilder aus.

EINFUHRUNG

ANMERKUNG

o Auf den Zeichnungen und/oder Bildern in diesem Handbuch kénnen Produktmerkmale zur Verdeutlichung
hervorgehoben sein.

¢ Das Werkzeug sowie dieses Betriebs- und Wartungshandbuch enthalten Marken, Urheberrechte und/oder
patentierte Merkmale, die ausschlieBliches Eigentum der Firma Victaulic sind.

Das RG3400 ist ein Werkzeug mit hydraulischem Vorschub zum Rollnuten von Rohren flr die Aufnahme von genuteten
Rohr-Produkten von Victaulic. Das Werkzeug RG3400 kann mit Nutrollen fur Stahlrohre der GroBen 1 — 12 Zoll/DN25-
DN300, Kupferrohre der GroBen 2 — 8 Zoll/DN50 — DN200, Edelstahlrohe der GroBen 2 — 12 Zoll/DN50 — DN300 und
PVC-/Aluminiumrohre der GréBen 2 — 12 Zoll/DN50 — DN300 ausgestattet werden. Die Rollen sind mit GroBe und
Teilenummer versehen und weisen eine Farbkennzeichnung flr das Rohrmaterial auf. Nutrollen missen fir das
jeweilige Nutprofil und die RohrgréBen/-materialien bestellt werden. HINWEIS: Wenn groBe Mengen Edelstahlrohre
rollgenutet werden mussen, empfiehlt Victaulic den Kauf eines speziellen Rollensatzes fuir diesen Zweck. Siehe den
Abschnitt ,Reinigung von Rollensétzen* fur zusétzliche Anforderungen.

A ACHTUNG

¢ Dieses Werkzeug darf NUR zum Nuten von Rohren verwendet werden, deren Spezifikationen innerhalb der
vorgesehenen Parameter liegen.

¢ Vergewissern Sie sich immer, dass die obere und untere Nutrolle ein aufeinander abgestimmtes Set sind.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen konnte zu Beschadigung des Werkzeugs und Fehlfunktion des Produkts
fiihren, in deren Folge es zu todlichen oder schweren Verletzungen und/oder Sachschaden kommen kann.

ictaulic’
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ERHALT DES WERKZEUGS

Die Werkzeuge RG3400 sind einzeln in robusten
Behéltern verpackt, die fur wiederholte Transporte
bestimmt sind. Bewahren Sie den Originalbehélter fur
das Zurlcksenden gemieteter Werkzeuge auf.
Vergewissern Sie sich beim Erhalt des Werkzeugs,
dass die Lieferung alle bendtigten Teile umfasst. Falls
irgendwelche Teile fehlen, setzen Sie sich mit Victaulic
in Verbindung.

INHALT DES TRANSPORTBEHALTERS

Anz. Beschreibung

1 | Werkzeug mit Motor und Hydraulikpumpengriff

1 FuBschalter

1 Rohrstander

Go/No-Go-Mafband fiir Durchmesser
genuteter Rohre

Bestatigungskabel fiir IGS-Nuten, nur
FP-Werkzeuge

1 | Aufbewahrungsbeutel mit Zubehor

2 | Betriebs- und Wartungshandbuch

2 | Ersatzteilliste

ROLLENSATZE

Rollenséatze werden auf der Grundlage der
Erstbestellung zusammen mit dem Werkzeug geliefert.
Auf Seite 22 finden Sie eine Liste aller erhéltlichen
Rollensétze, die separat gekauft werden mussen.

LEISTUNGSBEDARF
A GEFAHR

e DER STROMANSCHLUSS DARF
NUR VON QUALIFIZIERTEN
ELEKTRIKERN HERGESTELLT
WERDEN.

o Stellen Sie zur Verringerung des
Stromschlagrisikos sicher, dass die Stromquelle
richtig geerdet ist.

¢ Trennen Sie vor der Wartung oder Einstellung
des Werkzeugs immer das Stromkabel von der
Stromquelle. Treffen Sie alle erforderlichen
MaBnahmen zur Wartungssicherung.

¢ Die Stecker diirfen auf KEINE Weise modifiziert
werden.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu
todlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

Das Werkzeug RG3400 muss entsprechend allen
geltenden Bestimmungen richtig geerdet werden.

Die maximale Stromaufnahme betragt 15 A. Der Motor
des Werkzeugs ist auf die Spezifikationen fur die
jeweilige Region eingestellt.

ANFORDERUNGEN AN VERLANGERUNGSKABEL
Wenn keine vorverdrahteten Steckdosen zur Verfligung
stehen und ein Verlangerungskabel gebraucht wird,

ist es wichtig, ein Kabel mit dem richtigen Querschnitt
zu verwenden (d. h. LeitergroBe geméB American

Wire Gauge). Die Auswahl des Kabelquerschnitts
héngt von der Nennstromstarke des Werkzeugs (A)
und der Kabelldnge (m) ab. Die Verwendung eines
dunneren als des erforderlichen Kabels (Kabelstérke)
verursacht wahrend des Betriebs des Werkzeugs einen
erheblichen Spannungsabfall am Werkzeugmotor.
Spannungsabfalle kénnen den Werkzeugmotor
beschéadigen und in Folge zu einem unsachgeméaBen
Betrieb des Werkzeugs fuhren. HINWEIS: Die
Verwendung von Kabeln, die dicker als erforderlich
sind, ist zulassig. Verlangerungskabel missen alle
maBgeblichen Gesetze und Bestimmungen vor Ort

fur den sicheren und ordnungsgemaBen Gebrauch
erfdllen.

Die erforderlichen Kabelstarken fur Kabellangen bis
einschlieBlich 100 FuB/31 m sind in der folgenden
Tabelle aufgefthrt. Verlangerungskabel mit einer
Lénge von Uber 100 FuB/31 m ddrfen nicht
verwendet werden.

Kabellangen

Werkzeugdaten | 25 FuB 50 FuB 100 FuB
Volt/Ampere 8 Meter 15 Meter 31 Meter

”10‘{1520 12 Gauge | 12 Gauge 10 Gauge
2;0 14 Gauge | 12 Gauge 10 Gauge

TM-RG3400-GER REV_C
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BENENNUNG DER WERKZEUGTEILE
ANMERKUNG

e Auf den Zeichnungen und/oder Bildern in diesem Handbuch kénnen Produktmerkmale zur Verdeutlichung
hervorgehoben sein.

o Das Werkzeug sowie dieses Betriebs- und Wartungshandbuch enthalten Marken, Urheberrechte und/oder
patentierte Merkmale, die ausschlieBliches Eigentum der Firma Victaulic sind.

Sicherungsmutter
Hydraulikpumpenventil l/'ﬁefenemstellmutter
Hydraulikpumpengriff \ Hydraulikzylinder

Leistungsschalter —_

Rohrstiitze

Obere Rolle

Untere Rollensatze

Sicherheitsaufkleber
obenam Motorgehause

A WARNING

[ELECTRIC SHOCK HAZARD
- ALWAS disconnect tool

Sicherheitsaufkleber iiber
deroberen Rolle

% PINCH _/
POINT Rohrstander
Einschraubdse _

zum Heben e Zum Anheben/Beférdern des Werkzeugs zu seinem

: vorgesehenen Standort muss ein Laufkran verwendet
werden.

¢ |Im mittleren Abschnitt des Werkzeugs ist eine Einschraubdse
vorgesehen (siehe Foto links).

e Der Laufkran muss eine Nennleistung von mindestens
500 Ibs/227 kg haben.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu schweren

Verletzungen oder Sachschéden fiihren.

FuBschalter

6 TM-RG3400-GER REV_C
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ABMESSUNGEN UND SPEZIFIKATIONEN DES WERKZEUGS

«— 455 Zoll ——>

1156 mm

Gewicht des Werkzeugs: 302 Ibs/137 kg
Spannung: 110/120/220 Volt, einphasig
Frequenz: 50/60 Hz

C 0. 50.9 Zoll
1293 mm

33.8 Zoll
859 mm

Hinweis: Fur dieses Werkzeug gibt es die folgenden vier Motoroptionen: 220 V/50 Hz, 220 V/60 Hz, 120 V/60 Hz,

110 V/50 Hz .
Fassungsvermogen des Olbehadlters: 5 fl 0z/150 ml

WERKZEUGEINRICHTUNG

A ACHTUNG

o SchlieBen Sie das Werkzeug erst dann an die
Netzstromversorgung an, wenn Sie dazu
aufgefordert werden.

e Zum Anheben/Befordern des Werkzeugs
zu seinem vorgesehenen Standort muss ein
Laufkran verwendet werden.

Die Nichtbeachtung dieser Vorgaben kann
zu schweren Verletzungen fiihren.

1. Entnehmen Sie alle Komponenten und vergewissern
Sie sich, dass die Lieferung alle benttigten Teile
umfasst. Siehe Abschnitt ,Erhalt des Werkzeugs”.

2. Wahlen Sie einen Ort fir das Werkzeug und den
Rohrsténder aus. Wahlen Sie einen Ort aus, an dem
Folgendes gewahrleistet ist:

a. Die erforderliche Stromversorgung. Siehe

“

Abschnitt , Anforderungen an die Stromversorgung®.

b. Ausreichend Platz zur Handhabung des zu
nutenden Rohrs.
c. Ein ebener Untergrund fur das Werkzeug und
den Rohrsténder.
3. Stellen Sie das Werkzeug auf einer ebenen
Oberflache auf. Halten Sie eine Wasserwaage oben
auf Platte und Zylinder, um zu tGberprifen, ob das
Werkzeug von vorn nach hinten und von links nach
rechts waagerecht ist.

W
4. \ergewissern Sie sich, dass das Hydrauliksystem
mit Ol gefilllt ist. Siehe den Abschnitt ,Wartung” fur
Anforderungen zum Hydraulikol.

TM-RG3400-GER REV_C
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EINSTELLUNGEN VOR
DER INBETRIEBNAHME

Jedes Werkzeug RG3400 wird vor dem Versand

im Werk Uberprift und getestet. Jedoch mussen
vor der Inbetriebnahme die folgenden Einstellungen
vorgenommen werden, um den ordnungsgemafen
Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.

A ACHTUNG

e Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung
des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen daran
vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen

fiihren.

NUTROLLEN

Vergewissern Sie sich, dass der richtige Rollensatz
am Werkzeug angebracht ist. Die Rollen sind mit
Rohrdurchmesser und Teilenummer gekennzeichnet.
Siehe Seite 22. Falls der richtige Rollensatz nicht am
Werkzeug angebracht ist, siehe Seite 14 — 18, um die
Rollen auszutauschen.

A VORSICHT

¢ Vergewissern Sie sich, dass die Befestigungs-
schrauben der Rollen fest angezogen sind.

Lose Befestigungsschrauben kénnten zu schweren
Beschadigungen des Werkzeugs und der Rollen
fiihren.

VORBEREITUNG DES ROHRS ZUM NUTEN

A\ VORSICHT

¢ Um die maximale Lebensdauer der Nutrollen
zu erzielen, miissen Fremdkorper und loser
Rost von den Innen- und AuBenoberflachen
der Rohrenden entfernt werden. Rost ist ein
abrasives Material, das die Oberflache der
Nutrollen abnutzt.

Fremdkorper konnen die Nutrollen behindern oder
beschadigen, sodass es zu verzogenen Nuten und
zu Nuten kommen kann, die nicht innerhalb der
Victaulic -Spezifikationen liegen.

Damit das Werkzeug richtig funktionieren kann

und die Nuten ordnungsgemaR entsprechend den
Spezifikationen von Victaulic ausgeftihrt werden,
mussen folgende Schritte zur Vorbereitung des Rohrs
eingehalten werden.

1. Victaulic empfiehlt rechtwinklig abgeschnittene Rohre
fur die Verwendung mit endgenuteten Rohrprodukten.
Die max. zuldssige Toleranz von rechtwinklig
abgeschnittenen Rohrenden betrégt:

Y52 Zoll/0,8 mm fiir GréBen bis 3 %2 Zoll/DN 90

Y6 Zoll/1,6 mm fiir GroBen ab 4 Zoll/DN100

Dies wird von der echten rechtwinkligen Linie gemessen.

\/ct.auluc“

2. Alle innen oder auBen liegenden SchweiBperlen
oder -nahte mussen mit der Rohroberflache bindig
geschliffen werden.

3. Der Innendurchmesser der Rohrenden muss
gereinigt werden, um groben Zunder, Schmutz und
andere Fremdkorper zu entfernen, die die Nutrollen
beeintrachtigen oder beschadigen konnten. Der
vordere Rand des Rohrendes darf keine konkaven/
konvexen Oberflachenmerkmale aufweisen, die
UnregelméBigkeiten beim Rollnuten verursachen und
zu Problemen bei der Montage der Kupplung fihren.

ANFORDERUNGEN AN DIE ROHRLANGE

Mit den Werkzeugen RG3400 lassen sich kurze
Rohrléngen ohne Verwendung eines Rohrstanders
nuten. In Tabelle 1 sind die Mindestrohrlangen
angegeben, die dem RG3400 sicher genutet werden
kénnen. AuBerdem zeigt diese Tabelle die maximalen
Rohrléngen, die ohne Verwendung eines Rohrstéanders
rollgenutet werden kénnen. Fur Rohre, die die in Tabelle
1 angegebenen maximalen Langen Uberschreiten,
muss ein Rohrstander verwendet werden. HINWEIS:
Von Victaulic sind genutete Rohrnippel erhaltlich,

die kirzer sind als die in Tabelle 1 angegebenen
Mindestlangen.

Rohre, die lénger sind als die Angaben in Tabelle 1
(bis zu 20 FuB/6 Meter), missen mit einem
Rohrsténder abgesttzt werden. Rohre mit Langen
ab 20 FuB/6 Metern bis zur doppelten Lange (ca.

40 FuB/12 Meter) missen mit zwei Rohrstdndern
gestltzt werden. Zu Anweisungen siehe den Abschnitt
,Lange Rohrlangen* auf der folgenden Seite.

Wenn ein Rohr benttigt wird, das krzer als die in
Tabelle 1 aufgefiihrte Mindestlange ist, verkirzen Sie
das vorletzte Rohrstiick entsprechend, sodass das
letzte Rohrstlck die vorgegebene Mindestlange (oder
langer) aufweist.

BEISPIEL: Es ist ein 20 FuB, 4 Zoll/6,2 m langes
Kohlenstoffstahlrohr mit einem Durchmesser von

10 Zoll/DN250 erforderlich, um einen Abschnitt
fertigzustellen, jedoch steht lediglich ein 20 FuB/6,1 m
langes Stick zur Verfigung. Anstatt ein 20 FuB/6,1 m
langes Kohlenstoffstahlrohr und ein 4 Zoll/102 mm
langes Kohlenstoffstahlrohr rollzunuten, befolgen

Sie folgende Schritte:

1. Beziehen Sie sich auf Tabelle 1. Demnach betragt
die Mindestlange, die rollgenutet werden kann, bei
einem Kohlenstoffstahlrohr mit einem Durchmesser
von 10 Zoll/DN250 10 Zoll/255 mm.

2. Rollnuten Sie ein 19 FuB, 6 Zoll/5,9 m langes
Rohrstick und ein 10 Zoll/255 mm langes Rohrsttick.
Siehe dazu den Abschnitt ,Lange Rohrlangen” auf
der folgenden Seite.
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TABELLE 1 - ROHRLANGEN, DIE GENUTET
WERDEN KONNEN

Maximale
Mindestlange, die | Lénge, die ohne
mit dem RG3400 Rohrsténder
sicher genutet genutet
RohrnennmaB werden kann werden kann

Zoll/DN Zoll/mm Zoll/mm
1-1% 8 36
DN25 - DN40 205 915
2-4 8 36
DN50 - DN100 205 915
5 8 32
DN125 205 815
6 10 28
DN150 255 715
8 10 24
DN200 255 610
10 10 20
DN250 255 510
12 12 18
DN300 305 460

LANGE ROHRLANGEN

1. Fur Rohre, die lénger sind als die in Tabelle 1 angegebene
maximale Lénge, muss ein Rohrstander verwendet werden.
Platzieren Sie den Rohrstander in einem Abstand zum
Werkzeug, der etwas Uber der halben Rohrlange liegt.

2. Setzen Sie ein Rohrstlick auf die untere Rolle des
Werkzeugs. Stellen Sie bei den RohrgroBen 1 — 8 Zoll/DN25 —
DN200 die Hohe des Rohrsténders so ein, dass das Rohr
waagerecht bis maximal 1° unterhalb der Waagerechten
liegt. Stellen Sie bei den RohrgréBen 10 — 12 Zoll/DN250—
DN300 die Hohe des Rohrstanders so ein, dass der
Rohrwinkel zwischen 0,50° und 1,00° unterhalb der
Waagerechten liegt (heben Sie das Werkzeug ggf. an,

um den erforderlichen Rohrwinkel zu erzielen).

A VORSICHT

o Der Spurwinkel von rechts nach links muss auf ein
Minimum begrenzt werden. Achten Sie darauf, dass
das Rohr so weit wie mdglich auf der unteren Rolle
zentriert bleibt.

o Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug waagerecht
ist. Das Rohr wird eventuell nicht richtig gefiihrt,
wenn das hintere Rohrende hoher ist als das Ende,
das genutet wird.

Wenn diese Anweisungen nicht beachtet werden,
konnen Nuten entstehen, die auBerhalb der
Spezifikationen liegen.

Mittellinie des Werkzeugs
(waagerecht)

Mittellinie des Rohrs

Waagerecht bis 1° unter der Waagerechten
fiir RohrgroBen von 1 bis 8 Zoll

0.50° bis 1.00° unter der Waagerechten
fiir RohrgraBen von 10 bis 12 Zoll

Rohrsténder etwas mehr als eine halbe Rohrlénge
vom Werkzeug entfernt aufstellen

Mittellinie
des Werkzeugs

,,,,, 0bis max. 0,3°
3 0120l
0-31mm)

Rohrlinge
20FuB/6m

Zur Verdeutlichung in der Zeichnung hervorgehoben dargestellt

\A:taul.ce
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EINSTELLUNG DES
NUTDURCHMESSERANSCHLAGS

o Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung
des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen daran
vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen fiihren.

Der Nutdurchmesseranschlag muss jedes Mal
angepasst werden, wenn die Rollen gewechselt werden
und wenn der Rohrdurchmesser oder die Wandstéarke
geandert wird.

1. Vergewissern Sie sich, dass der richtige Rollensatz
am Werkzeug angebracht ist. Die Rollen sind mit
Rohrdurchmesser und Teilenummer gekennzeichnet.
Wenn sich nicht die richtigen Rollen am Werkzeug
befinden, muss der Rollensatz anhand der Schritte
auf Seite 14-18 gewechselt werden. Befolgen Sie alle
Schritte im Abschnitt , Reinigung von Rollensétzen®,
wenn beim Nuten mit demselben Rollensatz von
Kohlenstoffstahlrohren zu Edelstahlrohren gewechselt

wird.
ANMERKUNG

o Verwenden Sie zur Durchfiihrung der folgenden
Anpassungen einige kurze Ausschussrohrab-
schnitte des richtigen Materials, Durchmessers
und der passenden Wandstarke. Siehe Tabelle 1
auf der vorherigen Seite fiir die Mindestrohr-
langen, die zum Nuten erforderlich sind.

2. Stellen Sie die Tiefeneinstellmutter und die Siche-
rungsmutter hoch genug ein, damit die Schiebeplatte
genug Platz hat, um zum Rohr zu gelangen.

- .
3. Stecken Sie ein Rohrstiick mit der richtigen GroRe
und Wandstarke auf die untere Rolle.

Hydraulik-
4 Pumpen-
= ventil
Hydraulik- Vs
pumpengriff <

4a. SchlieBen Sie das Hydraulikpumpenventil.

4b. Benutzen Sie den Hydraulikpumpengriff, um die
Schiebeplatte abzusenken, bis die obere Rolle das
Rohr berthrt.

/—Sicherungsmutter

Tiefen-
einstellmutter

5. Losen Sie die Sicherungsmutter von der
Tiefeneinstellmutter. Ziehen Sie die Tiefeneinstellmutter
nach unten fest, bis sie an der Oberseite des
Werkzeugkopfs aufliegt.

u /— Sicherungsmutter

Tiefen-
einstellmutter

Markie-
rungen

Bezugs-
marke

6. Drehen die Tiefeneinstellmutter fur die anfangliche
Tiefeneinstellung um eine volle Umdrehung. Eine volle
Umdrehung der Tiefeneinstellmutter entspricht einer
Durchmesseranderung von 0.20 Zoll/5,1 mm
(Tiefenanderung von 0,10 Zoll/2,5 mm). Jede
Markierung am Zylinder entspricht einer
Durchmesseranderung von 0.01 Zoll/0,25-mm.

\A:t.aul-c“
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Sicherungsmutter
Tiefen-
einstellmutter

Markie-
rungen

Bezugs-
marke

7. Ziehen Sie die Sicherungsmutter nach unten gegen
die Oberseite der Tiefeneinstellmutter an, um die
Tiefeneinstellung zu sichern.

Nutrollen kénnen Quetsch- oder
Schnittverletzungen an Fingern
und Hénden verursachen.

e Trennen Sie, bevor Sie
Einstellungen am Werkzeug
vornehmen, immer das Strom-
kabel von der Stromquelle.

¢ Beim Einlegen und Herausnehmen von Rohren
kommen Sie mit Ihren Handen in die Nahe der
Rollen. Bringen Sie Ihre Hande wahrend des
Betriebs nicht in die Nahe der Nutrollen.

¢ Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Werkzeug hinweg.

o Nuten Sie Rohre immer mit einer dem Bediener
abgewandten Drehrichtung.

¢ Nuten Sie niemals Rohre, die kiirzer sind als die
in diesem Handbuch aufgefiihrten empfohlenen
Langen.

¢ Tragen Sie niemals lose Kleidung, zu groBe
Handschuhe oder irgendetwas, das in sich
bewegende Teile hineingezogen werden kann.

8. Nuten Sie das Testrohr anhand der Anweisungen im
Abschnitt ,Nutvorgang®. Fahren Sie mit dem Nutvorgang
fort, bis die Tiefeneinstellmutter den Werkzeugkopf
bertihrt. Um sicherzustellen, dass die Nut fertiggestellt
wird, lassen Sie das Rohr um zwei weitere Umdrehungen
rotieren, nachdem die Tiefeneinstellung am Werkzeug
aufliegt.
% "d 9. Nehmen Sie nach
Anfertigung der Testnut das
Rohr vom Werkzeug ab und
Uberprufen Sie sorgféltig den
Nutdurchmesser ,C“.

Der Nutdurchmesser ,,C* lasst sich am besten mit dem
Victaulic Go/No-Go-MaBband fur Durchmesser genuteter
Rohre Uberpriifen. Wenn eine Schieblehre oder eine
Feinmessschraube verwendet wird, muss die Nut an
zwei um 90° zueinander versetzten Stellen Uberpruft
werden. Der mittlere Messwert muss der erforderlichen

Nutdurchmesserspezifikation entsprechen.

Sicherungsmutter

Tiefen-
einstellmutter

Markie-
rungen
Bezugs-

marke

10. Wenn der Nutdurchmesser ,,C* zu groB ist (zu
flach), I6sen Sie die Sicherungsmutter und drehen
Sie die Tiefeneinstellmutter um einen Abstand nach
oben, der so groB ist wie die gewlinschte Anpassung
des Nutdurchmessers ,,C“. Das Victaulic Go/
No-Go-MaBband fur Durchmesser genuteter Rohre
hat an beiden Seiten des Nutdurchmesserstreifens
Abstufungen in 0.01-Zoll-/0,25-mm-Schritten. Jede
Markierung an der Tiefeneinstellmutter entspricht auch
einer Durchmesseranderung von 0.01 Zoll/0,25-mm.
Siehe die Beispiele auf der folgenden Seite.

11. Wenn der Nutdurchmesser ,C* zu klein ist (zu
tief), l6sen Sie die Sicherungsmutter und drehen

Sie die Tiefeneinstellmutter um einen Abstand nach
unten, der so grofB ist wie die gewlinschte Anpassung
des Nutdurchmessers ,,C*. Das Victaulic Go/
No-Go-MaBband fur Durchmesser genuteter Rohre
hat an beiden Seiten des Nutdurchmesserstreifens
Abstufungen in 0.01-Zoll-/0,25-mm-Schritten. Jede
Markierung an der Tiefeneinstellmutter entspricht auch
einer Durchmesseranderung von 0.01 Zoll/0,25-mm.
Siehe die Beispiele auf der folgenden Seite.

12. Fertigen Sie eine weitere Testnut an einem nicht
genuteten Rohrende an und berpriifen Sie den
Nutdurchmesser ,C* erneut. Befolgen Sie alle Schritte
in diesem Abschnitt, bis der Nutdurchmesser ,C*
innerhalb der Spezifikation liegt.

TM-RG3400-GER REV_C
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Anfangliche Einstellungdes Einstellung des Tiefenanschlagsnach
Tiefenanschlags 5-Linien-Anpassung

Pr A

B -mark
Bezugs-marke ezugs-marke

}
| T | |
T T j(ZOOSmm)ﬁ

(200 mm)
—n L l AbschlieBende Messung

Anfangliche Messung des Nutdurchmessers ,C*
desNutdurchmessers ,C* nachder Tiefeneinstellung

BEISPIEL: Nach der anfanglichen Einstellung des Tiefenanschlags werden mit dem Victaulic Go/No-Go-MaBband vier
Linien auBerhalb des Nutdurchmesserstreifens gemessen. Das Beispiel oben zur anfanglichen Messung zeigt, dass
die Nut zu flach ist. Drehen Sie die Tiefeneinstellmutter um fiinf Markierungen (4+1) entgegen dem Uhrzeigersinn.
Fertigen Sie eine Nut mit der neuen Tiefeneinstellung an und bestatigen Sie den Enddurchmesser mit dem Victaulic
Go/No-Go-MaBband. Der Pfeil muss wie im vorherigen Beispiel zur endgtiltigen Messung gezeigt innerhalb des
Nutdurchmesserstreifens liegen. Wenn das nicht der Fall ist, muss die Einstellung wiederholt werden.

A VORSICHT

e Der Nutdurchmesser ,,C* muss immer den Victaulic-Spezifikationen entsprechen, um eine
ordnungsgemaBe Funktion der Verbindung zu gewahrleisten.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kdnnte zu einer undichten Verbindung oder zum Lésen der

Verbindung fiihren und Verletzungen und Sachschaden nach sich ziehen.

EINSTELLUNG DER ROHRSTUTZE

A G Die Rohrstltze fur das RG3400 ist so konzipiert, dass sie Hin- und
Herbewegungen kurzer und langer Rohre verhindert, insbesondere flr
RohrgréBen ab 8 Zoll/DN200. Beginnen Sie mit der Rolle der Rohrstitze in
einem Abstand von ca. ¥s Zoll/3,2 mm zum Rohr und stellen Sie dann das Rad
allmahlich weiter nach innen ein, bis sich das Rohr reibungslos dreht. Stellen
Sie die Rolle der Rohrsttitze NICHT zu weit nach innen ein, weil dadurch das
Rohr nach links und von der Mitte weg gedrlckt wird. Wenn die Rohrstttze fur
eine gewahlte RohrgréBe und Wandstérke eingestellt wurde, ist keine weitere
Einstellung mehr erforderlich, solange kein Rohr einer anderen GroBe und
Wandstarke genutet wird. Rohre derselben GréBe und Wandstérke konnen in
das Werkzeug eingefiihrt und herausgezogen werden, ohne dass die Stitze
zuriickgezogen werden muss.

12 TM-RG3400-GER REV_C
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NUTVORGANG
A GEFAHR

o Stellen Sie zur Verringe-
rung des Stromschlagrisikos
sicher, dass die Stromquelle
richtig geerdet ist.

e Lesen Sie sich vor Betrieb des Werkzeugs den
Abschnitt ,,Sicherheitsvorschriften fiir den
Bediener” in diesem Handbuch durch.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann
zu todlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

A\ VORSICHT

¢ Die Werkzeuge RG3400 wurden
AUSSCHLIESSLICH zum Rollnuten
von Rohren der auf Seite 21 aufgefiihrten
GroBen und Wandstérken entwickelt.

Wenn die Anweisungen in diesem Handbuch
nicht befolgt werden, fiihrt das zum
unsachgemaBen Betrieb des Werkzeugs.

1. Vergewissern Sie sich vor dem Nuten, dass alle
Anweisungen in den vorangegangenen Abschnitten
dieses Handbuchs befolgt wurden.

2. SchlieBen Sie das RG3400 an einer intern geerdeten
Stromquelle an.

3. Drlicken Sie den griinen Knopf an der Seite

des Werkzeugs nach innen, um das Werkzeug
einzuschalten. Betatigen Sie den FuBschalter.
Vergewissern Sie sich, dass das Werkzeug funktioniert
und sich die untere Rolle im Uhrzeigersinn dreht.

Hydraulik-
, pumpen-
[~ ventil
|

|

4. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, um
das Hydraulikpumpenventil zu ¢ffnen. Dadurch werden
die Schiebeplatte und die obere Rolle auf ihre htchste
Position angehoben.

5. Stecken Sie ein Rohrsttick mit der richtigen GroBe
und Wandstérke auf die untere Rolle.

6. Drehen Sie den Knopf im Uhrzeigersinn, um das
Hydraulikpumpenventil zu schlieBen.

A ACHTUNG

Nutrollen kdnnen Quetsch- oder
Schnittverletzungen an Fingern

und Handen verursachen.

¢ Trennen Sie, bevor Sie
Einstellungen am Werkzeug
vornehmen, immer das
Stromkabel von der
Stromquelle.

e Beim Einlegen und Herausnehmen von Rohren
kommen Sie mit lhren Handen in die Ndhe der
Rollen. Bringen Sie lhre Hande wéhrend des
Betriebs nicht in die Nahe der Nutrollen.

o Greifen Sie wahrend des Betriebs niemals in das
Rohrende hinein oder iiber das Werkzeug hinweg.

¢ Nuten Sie Rohre immer mit einer dem Bediener
abgewandten Drehrichtung.

¢ Nuten Sie niemals Rohre, die kiirzer sind als die
in diesem Handbuch aufgefiihrten empfohlenen
Langen.

¢ Tragen Sie niemals lose Kleidung, zu groBe
Handschuhe oder irgendetwas, das in sich
bewegende Teile hineingezogen werden kann.

O

7]
-
L

Hydraulik-
pumpengriff

7. Bediener und FuBschalter missen sich an der linken
Seite des Werkzeugs mit dem Hydraulikpumpengriff
befinden.

8. Benutzen Sie den Hydraulikpumpengriff, um die
Schiebeplatte abzusenken, bis die obere Rolle das

Rohr bertihrt.
\A:taul-ce
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9a. Betétigen Sie den FuBschalter und tberpriifen Sie
die Fihrung des sich drehenden Rohrs, um sicherzuste-
llen, dass es an der unteren Rolle bleibt. Vergewissern Sie
sich auBerdem, dass sich das Rohr von der Vorderseite
des Werkzeugs aus gesehen im Uhrzeigersinn dreht.

9b. Wenn das Rohr an der unteren Rolle bleibt,
beginnen Sie den Nutvorgang durch Betéatigung des
Hydraulikpumpengriffs.

9c. Wenn das Rohr nicht an der unteren Rolle bleibt,
nehmen Sie den FuB vom FuBschalter und dricken
Sie den roten Knopf an der Seite des Werkzeugs nach
innen, um das Werkzeug auszuschalten. Vergewissern
Sie sich, dass das Rohr horizontal und richtig
positioniert ist.

ANMERKUNG

o Betédtigen Sie den Hydraulikpumpengriff nicht
zu schnell, sondern mit einer Geschwindigkeit,
die ausreicht, um das Rohr zu nuten und den
Werkzeugmotor mit einer mittleren Last zu
betreiben (gewohnlich ein halber Hub mit dem
Griff fiir eine Rohrdrehung).

10. Fahren Sie mit dem Nutvorgang fort, bis die
Unterseite der Tiefeneinstellung den Werkzeugkopf
bertihrt. Lassen Sie das Rohr um zwei weitere
Umdrehungen rotieren, um sicherzustellen, dass die
Nut fertiggestellt wird.

11. Driicken Sie den roten Knopf an der Seite

des Werkzeugs nach innen, um das Werkzeug
auszuschalten.

REINIGUNG VON ROLLENSATZEN

ANMERKUNG

¢ Rohrbeschichtungen, insbesondere
Verzinkungen, kénnen in der Randelung der
unteren Rolle beeintrachtigt werden. Dadurch
kann der Zug am Rohr verringert werden, was
zu ungewiinschten Nutergebnissen fiihrt.

¢ Es kann nétig sein, die untere Rolle regelmaBig
mit einer Drahtbiirste (Handbiirste) mit
Messing- oder Edelstahlborsten und Druckluft
zu reinigen. Achten Sie besonders auf
Ansammlungen wahrend des Nutvorgangs,
die die effektive Reinigung der Randelung
beeintrachtigen kdnnten.

e Wenn groBe Mengen Edelstahlrohre rollgenutet
werden miissen, empfiehlt Victaulic den Kauf
eines speziellen Rollensatzes fiir diesen Zweck.
Fiir gelegentliche Anwendungen sollten die
folgenden Verfahren befolgt werden, um dafiir
zu sorgen, dass die Rollen sauber bleiben.

A ACHTUNG

¢ Tragen Sie eine Schutzbrille, wenn Druckluft
zum Reinigen der Rollen verwendet wird.

¢ Reinigen Sie Rollen NICHT, wenn sie am
Werkzeug angebracht sind.

Die Nichtbeachtung dieser Anweisung kann
zu schweren Verletzungen fiihren.

Hydraulik-
. Pumpen-
ventil

12. Um das Rohr freizugeben, 6ffnen Sie das Hydraulikpum-
penventil durch Drehen des Knopfs gegen den Uhrzeigersinn
(seien Sie darauf vorbereitet, kurze Rohrstlicke abzust(itzen,
wenn das Hydraulikpumpen-ventil gedffnet wird).
Nehmen Sie das Rohr vom Werkzeug ab.

ANMERKUNG

e Der Nutdurchmesser ,,C** muss regelmaBig
tiberpriift und bei Bedarf angepasst werden,
um sicherzustellen, dass die Abmessung
innerhalb der Victaulic-Spezifikation bleibt.

\/ct.auluc“

. Verwenden Sie zur Reinigung der unteren Rolle
eine Drahtburste (Handbrste) mit Messing- oder
Edelstahlborsten und Druckluft.

o Verwenden Sie zur Reinigung der oberen
Rolle eine Drahtburste (Handbrste)
mit Messing- oder Edelstahlborsten, um
Rohrbeschichtungsriickstande oder Schmutz zu
entfernen.

. Nehmen Sie fur kleinere Rollensatze einen
0O-Ring-Haken, um Bereiche zu reinigen, die sich
mit einer Drahtbirste (Handbdrste) mit Messing-
oder Edelstahlborsten nicht erreichen lassen.

. Bringen Sie den Rollensatz an und nuten Sie ein
Edelstahlrohr-Ausschussstiick. Kontrollieren Sie
den ID und AD, um sich zu vergewissern, dass
die untere und obere Rolle ausreichend gesaubert
worden sind. Es durfen keine Rickstande in der
Nut eingebettet sein. Wiederholen Sie bei Bedarf
die vorherigen Schritte.
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ABNEHMEN DER UNTEREN ROLLE
BEI ROLLENSATZEN DER GROSSEN
1 -3 % ZOLL/DN50-DN90

o Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung
des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen daran
vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen fiihren.

ABNEHMEN DER UNTEREN ROLLE
BEI ROLLENSATZEN DER GROSSEN
4 - 12 ZOLL/DN100 - DN300

o Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung
des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen daran
vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen fiihren.

Die untere Rolle muss vor der oberen Rolle
abgenommen werden.

Die untere Rolle muss vor der oberen Rolle
abgenommen werden.

Hydraulik-
; Pumpen-
= ventil

oy

Hydraulik-
; Pumpen-
= ventil

oy

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, um
das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen. Dadurch werden
die Schiebeplatte und die obere Rolle auf ihre hochste
Position angehoben.

2a. Drehen Sie die untere Rolle mit dem 14-mm-
Schltssel (im Lieferumfang enthalten) im Uhrzeigersinn,
um sie zu lésen.

2b. Nehmen Sie die untere Rolle ab, sobald sie sich
gelost hat. Bewahren Sie die untere Rolle an einem
sicheren Ort auf.

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, um
das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen. Dadurch werden
die Schiebeplatte und die obere Rolle auf ihre hochste
Position angehoben.

2. Losen Sie die Sicherungsmutter der unteren Rolle
mit dem 38-mm-Schltssel (im Lieferumfang enthalten).

TM-RG3400-GER REV_C
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3. Entfernen Sie die Sicherungsmutter von der Welle
der unteren Rolle. Bewahren Sie sie an einem sicheren
Ort auf.

. My Y ——"
B e

4. Nehmen Sie die untere Rolle von der Welle ab.
Bewahren Sie sie an einem sicheren Ort auf.

4a. Drehen Sie die Welle der unteren Rolle mit dem
14-mm-Schlissel (im Lieferumfang enthalten) im
Uhrzeigersinn, um sie zu lésen.

4b. Nehmen Sie die Welle ab, sobald sie gelost ist.
Bewahren Sie sie an einem sicheren Ort auf.

AUSBAU DER OBEREN ROLLE

o Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung
des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen daran
vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen fiihren.

Hydraulik-
4 Pumpen-
~ 4 ventil

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn, um
das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen. Dadurch werden
die Schiebeplatte und die obere Rolle auf ihre héchste
Position angehoben.

2. L6sen Sie die Sicherungsmutter der oberen Welle
mit dem 5-mm-Sechskantschliissel (im Lieferumfang
enthalten). Entfernen Sie diese Schraube NICHT
vollstandig.

3. Stutzen Sie die obere Rolle ab und ziehen Sie die
obere Welle gerade aus der Schiebeplatte heraus.
Nehmen Sie die obere Rolle ab und bewahren Sie sie
an einem sicheren Ort auf.

\A:t.aul-c“
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EINBAU DER OBEREN ROLLE EINBAU DER UNTEREN ROLLE
Reinigen Sie die obere Welle, um vor Einbau der BEI ROLLENSATZEN DER GROSSEN
oberen Rolle eventuellen Schmutz zu beseitigen. 1 -3 % ZOLL/DN50 - DN90

Untersuchen Sie das Rollenlager in der oberen Rolle

auf ordnungsgeméBe Schmierung und einen guten Reinigen Sie die Hauptwelle und die Bohrung der

unteren Rolle, um vor Einbau der unteren Rolle

Zustand. eventuellen Schmutz zu beseitigen. HINWEIS: Damit
Die obere Rolle muss vor der unteren Rolle die untere Rolle in Zukunft leichter entfernt werden
angebracht werden. kann, sollten Sie eine dinne Schicht Ol oder Fett

(Gleitmittel) auf die Hauptwelle auftragen, bevor die

untere Rolle angebracht wird.
1. Setzen Sie die obere Rolle der gewtinschten GroBe

vorsichtig hinter der Schiebeplatte ein. Dabei missen
die Markierungen an der Rolle nach auBen zeigen.

1. Schieben Sie die gewiinschte untere Rolle in die
Bohrung, bis sie das Werkzeuggehduse berhrt.

2. Stltzen Sie die obere Rolle ab und stecken Sie die
obere Welle in die Schiebeplatte und die obere Rolle.

2. Ziehen Sie die untere Rolle mit dem 14-mm-

) ) . i Schltssel (im Lieferumfang enthalten) entgegen
3. Richten Sie den Schlitz an der oberen Welle auf die dem Uhrzeigersinn fest.

Sicherungsmutter der oberen Welle aus.

4. Ziehen Sie die Halteschraube der oberen Welle an,
um die obere Rolle an der oberen Welle zu befestigen.

5. Schmieren Sie das obere Rollenlager mit einem
Lithiumfett Nr. 2EP. Siehe den Abschnitt ,Wartung*
fur weitere Informationen.

ictaulic
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EINBAU DER UNTEREN ROLLE BEI
ROLLENSATZEN DER GROSSEN
4 - 12 ZOLL/DN100 - DN300

Reinigen Sie die Welle und die Bohrung der unteren
Rolle, um vor Einbau der unteren Rolle eventuellen
Schmutz zu beseitigen. HINWEIS: Damit die untere
Rolle in Zukunft leichter entfernt werden kann, sollten
Sie eine dunne Schicht Ol oder Fett (Gleitmittel) auf die
Welle auftragen, bevor die untere Rolle angebracht wird.

G

1. Schieben Sie den erforderlichen Adapter fir
groBere untere Rollen in die Bohrung, bis er das
Werkzeuggehduse berthrt.

2. Ziehen Sie den Adapter fur untere Rollen mit dem
14-mm-Schltssel (im Lieferumfang enthalten) entgegen
dem Uhrzeigersinn fest.

3. Bringen Sie die gewlinschte untere Rolle mit der
markierten Seite nach auBen am Adapter an.

(dbddidides
dbdsibec
P

4. Richten Sie den Vierkant in der Mitte der unteren
Rolle auf den Adapter aus, damit die untere Rolle
vollstandig eingesetzt werden kann.

5. Setzen Sie die Sicherungsmutter der unteren Rolle
auf den Adapter und ziehen Sie sie handfest an.

6. Ziehen Sie die Sicherungsmutter der unteren
Rolle mit einem 38-mm-Schltssel (im Lieferumfang
enthalten) fest, um die untere Rolle auf dem Adapter
zu halten.

\A:t.aul-c“
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WARTUNG

e Unterbrechen Sie immer die Stromversorgung
des Werkzeugs, bevor Sie Einstellungen daran
vornehmen.

Eine unbeabsichtigte Inbetriebsetzung des
Werkzeugs konnte zu schweren Verletzungen fiihren.

Vergewissern Sie sich vor Beginn jeder Schicht,

dass das Werkzeug und die Rollensétze sauber sind.
Schmieren Sie das Werkzeug tber die Schmiernippel.
Schmieren Sie immer die oberen Rollenlager und
Hauptwellenlager Uber die Schmiernippel, wenn die
Rollen gewechselt werden. Nehmen Sie dafur ein
Lithiumfett Nr. 2EP.

HYDRAULIKSYSTEM

Der Hydraulikflissigkeitsstand ist vor der
Inbetriebnahme zu Uberprifen und muss mehrmals
pro Jahr kontrolliert werden — insbesondere, wenn die
Hydraulikpumpe nicht gut lauft. Benutzen Sie ein Ol mit
ISO-Viskositatsklasse 22 fir die Hydraulikpumpe. Das
Ol darf nicht héher stehen als die Einlasséffnung, wenn
das Hydraulikpumpenventil gelost ist.

Fiillen des Hydrauliksystems

Hydraulik-
s PUMPpeN-
= ventil

a

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,
um das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen.

el

2. Losen Sie den Behélterdeckel und legen Sie ihn
zur Seite. Fullen Sie Ol ein, bis sich der Olstand nahe
der Einlassoffnung befindet. HINWEIS: Halten Sie die
Hydraulikpumpe waagerecht und tberfillen Sie den
Behélter NICHT, damit kein Ol aus der Uberlauféffnung
des Behélterdeckels auslauft.

Leeren des Hydrauliksystems

Hydraulik-
sy PUMPpeN-
= ventil

1. Drehen Sie den Knopf gegen den Uhrzeigersinn,
um das Hydraulikpumpenventil zu 6ffnen.

2. Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der
Zylinder befestigt ist.

3. Entfernen Sie den Stopfen unten am Zylinder.
Lassen Sie das Ol im Tank ab.

VAP131R

Der Rohrstédnder muss regelmaBig geschmiert werden.
Tragen Sie wochentlich ein leichtes Maschinenél an der
oben gezeigten Stelle an jedem Universal-Kugelhahn
auf. Drehen Sie die Universal-Kugelhéhne, um das

Ol einzuarbeiten.

TM-RG3400-GER REV_C
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INFORMATIONEN ZUM BESTELLEN VON ERSATZTEILEN

Beim Bestellen von Ersatzteilen sind die folgenden Angaben erforderlich, damit Victaulic die Bestellung bearbeiten
und die richtigen Teile ausliefern kann. Sie kdnnen Teile bestellen, indem Sie 1-800-PICK-VIC (USA) anrufen.

Bestellnummer

N ook, wDN=

Rechnungsadresse

Werkzeug-Modellnummer
Werkzeug-Seriennummer
Anzahl, Positionsnummer, Teilenummer und Bezeichnung

FEHLERSUCHE UND -BEHEBUNG

Versandadresse flr die Teile — Name und Adresse des Unternehmens
Zu wessen Handen die Teile zu versenden sind — Name der Person

PROBLEM

MOGLICHE URSACHE

LOSUNG

Das Rohr bleibt nicht zwischen
den Nutrollen.

Falsche Positionierung des Rohrs bei langen
Rohrabschnitten.

Siehe Abschnitt Lange Rohrlangen’.

Die Drehbewegung des Rohrs

Ansammlung von Rost oder Schmutz

Verunreinigungen mit einer harten Drahthiirste von der unteren

pro Rohrumdrehung dumpfe
Schldge oder knallende
Gerdusche zu vernehmen.

SchweiBnaht auf.

wird wahrend des Nutens an der unteren Rolle. Rolle entfernen.
unterbrochen Die Nutrollen sind abgenutzt. Die untere Rolle auf abgenutzte Réndelrdder iberpriifen.
Bei Abnutzung austauschen.

Der Motor ist aufgrund iberméiger Das Hydraulikpumpenventil 6ffnen, um das Rohr freizugeben, und
Pumpbewegung mit dem dann das Ventil wieder schlieRen. Die Pumpbewegungen mit mittlerer
Hydraulikpumpengriff stehengeblieben. Geschwindigkeit ausfiihren und mit dem Nuten fortfahren.
Der Schutzschalter hat ausgeldst oder am Den Schutzschalter zuriicksetzen bzw. die Sicherung auswechseln.
Stromkreis fiir den Motor ist eine Sicherung
durchgebrannt.

Beim Nuten des Rohrs Falsche Positionierung der Rohrunterstiitzung bei | Siehe Abschnitt, Lange Rohrlangen”.

sind laute, quietschende langen Rohrldngen., Spurabweichung” am Rohr.

Gerdusche zu horen.

crausezuhoren Das Rohrende ist nicht rechtwinklig abgeschnitten. | Das Rohrende rechtwinklig abschneiden.

Das Rohr reibt iiberméig stark Das Rohr vom Werkzeug abnehmen und ggf. einen leichten
an der unteren Rolle. Schmierfilm auf die Oberflache der unteren Rolle auftragen.

Beim Nuten sind etwa einmal Das Rohr weist eine stark ausgepragte Erhabene, innen oder auBen liegende SchweiBperlen oder -néhte

miissen mit der Rohroberfléche hiindig geschliffen werden und
von den Rohrenden ausgehend 50 mm zuriickversetzt liegen.

Das Werkzeug nutet das Rohr
nicht.

Das Hydraulikpumpenventil
ist nicht fest geschlossen.

Niedriger Olstand in der Hydraulikpumpe.

Das Nutwerkzeug ist nicht fiir die
Wandstarke des Rohrs geeignet.

Das Hydraulikpumpenventil fest schlieBen.

Siehe Abschnitt, Wartung”.
Siehe Seite 21.

Sollte es zu einer Fehlfunktion des Werkzeugs kommen, die (iber den Umfang des Abschnitts zur Fehlersuche und -
beseitigung hinausgeht, wenden Sie sich an Victaulic Application Engineering.

\/ct.auluc“
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ANMERKUNG

RG3400-WERKZEUGDATEN - MAXIMAL BEARBEITBARE ROHRGROSSE UND WANDSTARKE!

e Die Werte in der folgenden Tabelle ,,Maximal bearbeitbare RohrgroBe und
Wandstarke* gelten zu dem auf der hinteren Umschlagseite dieses Handbuchs
aufgedruckten Datum als genau. Fiir die aktuellsten Informationen siehe
Victaulic Datenblatt 24.01, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links
auf der rechten Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links
eingesehen/heruntergeladen werden kann:

https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

RohrgroBe (Zoll/DN)

Rohrmaterial | L | 1% | 1% | 2 | 2% | 3 | 3% | 4 5 6 8 10 12
DN25 | DN32 | DN4O | DN50 DN80 | DN90 |DN100 DN150|DN200|DN250|DN300
Stahl Sch.
(IGS)*? 10-40
Stahl
oo Sch.5-40 Sch.5-20
Edelstahl?* Sch. 40S Sch. 20S
Diinnwandiger
Edelstahl® - Sch.55-105
Aluminium®” - Sch.5-40 Sch.5-20
Sch. Sch.
PVC-Kunststoff® - 40 Sch.40-80 40 -
Kupfer® - TypK, L, M, DWV -

" Es durfen nur RG3400-spezifische Nutrollen verwendet werden. Andere Victaulic-Nutrollen oder Teile anderer Hersteller
durfen zusammen mit dem Rollnutzwerkzeug RG3400 nicht verwendet werden.

2 Die Hochstwerte sind auf maximal 150 BHN (Brinnel-Harte) begrenzt.
3Verwenden Sie mit Rl markierte Nutrollen.

“Verwenden Sie mit R markierte Nutrollen.

°Verwenden Sie mit RX markierte Nutrollen.
5 Verwenden Sie mit RP markierte Nutrollen.
7 Es muss Legierung 6061-T4 oder 6063-T4 verwendet werden.
8 Verwenden Sie mit RR markierte Nutrollen.

ictaulic
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ROLLEN-TEILENUMMERN FUR
INNOVATIVE GROOVE SYSTEM /8

STAHLROHRE
RohrgroBe Rollensatz-Teile-
Zoll/DN nummern
1
DN25 RI01G34201

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR
ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

STAHLROHRE UND SCHEDULE 40S

ROLLEN-TEILENUMMERN

KUPFERROHRE
RohrgroBe Rollensatz-Teile-
Zoll/mm nummern
2-6
540 - 155.6 RR02G34206
8 RR08G34208
206,4

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR
ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

EDELSTAHLROHRE PVC UND ALUMINIUM
RohrgroBe Rollensatz-Teile- RohrgroBe Rollensatz-Teile-
Zoll/DN nummern Zoll/mm nummern
1-1% 2-3%
DN25 — DN40 R901G34201 DN50 — DN90 RP02G34203
1Y%-1% 4-6
DN32 - DN40 R90AG34201 DN100 - DN150 RP04G34206
2-3% 8-12
DN50 — DN9O R902G34203 DN200 — DN300 RP08G34212
4-6
DN100 — DN150 R904G34206
8-12
DN200 — DN300 R908G34212

ROLLEN-TEILENUMMERN FUR
ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

EDELSTAHLROHRE
(NUR SCHEDULE 5S - 10S)
RohrgroBe Rollensatz-Teile-
Zoll/DN nummern
2-3%
DN50 - DN9O RX02G34203
4-6
DN100 - DN150 RX04G34206
8-12
DN200 — DN300 RX08G34212

ictaulic’
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I6S" \NUTSPEZIFIKATIONEN

Die aktuellen Informationen zu IGS-Rollnutspezifikationen sind der aktuellen Version des
Victaulic-Datenblatts 25.14 zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links -
auf der rechten Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/
heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.14.pdf

OGS-NUTSPEZIFIKATIONEN

Fur die aktuellsten Informationen zu OGS-Rollnutspezifikationen siehe die aktuelle
Version von Victaulic Datenblatt 25.01, das durch Scannen des mobilen QR-Code-Links
auf der rechten Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/
heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

NUTSPEZIFIKATIONEN FUR KUPFERROHRE

Die aktuellen Informationen zu Rollnutspezifikationen fur Kupferrohre sind der aktuellen
Version des Victaulic Datenblatts 25.06 zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen
QR-Code-Links auf der rechten Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links
eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

ZUSATZLICHE RESSOURCEN

Weitere Informationen zu mechanischen Rohrprodukten von Victaulic bis 24 Zoll/DN600
fur Rohre aus Kohlenstoffstahl, Edelstahl, Aluminium und PVC sind der aktuellen Version
des 1-100 Montagehandbuchs zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen QR-Code-
Links auf der rechten Seite oder durch Anklicken des folgenden Desktop-Links eingesehen/
heruntergeladen werden kann:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

Weitere Informationen zu Kupferverbindungsprodukten von Victaulic sind der aktuellen
Version des 1-600 Montagehandbuchs zu entnehmen, das durch Scannen des mobilen
QR-Code-Links auf der rechten Seite oder durch Anklicken des folgendenDesktop-Links
eingesehen/heruntergeladen werden kann:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf

e
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery
Directive, 2006/42/EC.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2006/42/EC, Annex |
Reference Standards: EN 1SO 12100 : 2010

EN IEC 60204-1 : 2018
EN ISO 13857 : 2019

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl (A} of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BV
Prijkelstraat 36
9810, Nazareth
Belgium

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

C(L’i(’/lf L. (S wardel

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance

Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: February 7, 2024

MD_DoC_RGT_014_020724_cn

Victaulic and all other Victaullc marks and logos are registered trademarks of Victaullc Company and/or Its affillates. ©2024 All Rights Reserved 1 ct a u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A} of The Supply of
Machinery (Safety} Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BV
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

0(5% £e LSwa/u‘%

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 24, 2023

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 Al Rights Reserved \/cta u I 1 c
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