HANDBOK FOR BRUK 0G VEDLIKEHOLD TM-RG3400-NOB

RG3400 valserillingsverktgy

Hvis instruksjonene og advarslene ikke fglges, kan det fgre til dgdsfall eller alvorlig
'O' personskade samt skade pa eiendom og produktet.

o Les alle instruksjonene i handboken for bruk og vedlikehold og pa
@ L alle advarselsmerkene pa verktgyet fgr du bruker eller utfgrer service

pa rgrklargjgringsverktgy.

o Bruk vernebriller, hjelm, vernesko og hgrselsvern nar du arbeider i naerheten rgrklargjgringsverktgy.
¢ Handboken for bruk og vedlikehold skal ligge pa et sted som er tilgjengelig for alle som bruker verktgyet.

Hvis du trenger flere kopier av litteratur, eller hvis du har spgrsmal vedrgrende sikker og riktig bruk av
rgrklargjgringsverktgy, ta kontakt med Victaulic, P.O. Box 31, Easton, PA 18044-0031, tlf.: 1-800-PICK VIC,
e-post: pickvic@victaulic.com

Originale instruksjoner
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold
FAREIDENTIFIKASJON

Definisjoner for identifikasjon av de ulike farenivaene er angitt nedenfor.

oppmerksom pa& mulighet for personskade. Les ngye gjennom meldingen som fglger slik at du har full
forstaelse av den.

A FARE

¢ Bruken av ordet “FARE” identifiserer en gyeblikkelig fare med sannsynlighet for dgd eller alvorlig personskade
dersom instruksjonene, inkludert anbefalte forholdsregler, ikke fglges.

¢ Bruken av ordet “ADVARSEL" identifiserer farer eller farlig bruk som kan fgre til dgd eller alvorlig personskade
dersom instruksjonene, inkludert anbefalte forholdsregler, ikke fglges.

A FORSIKTIG

¢ Bruken av ordet “FORSIKTIG” identifiserer mulige farer eller farlig bruk som kan fgre til personskade
og skade pa produkt eller eiendom dersom instruksjonene, inkludert anbefalte forholdsregler, ikke fglges.

i Dette sikkerhetsvarselsymbolet henviser til viktige sikkerhetsmeldinger. Nar du ser dette symbolet, vaer

MERKNAD

¢ Bruken av ordet “MERKNAD?” identifiserer spesielle instruksjoner som er viktige, men ikke relatert til farer.

SIKKERHETSINSTRUKSJONER FOR OPERAT@RER

Valserillingsverktgyet RG3400 er kun designet for valserilling av rgr. Leietakeren eller eieren av dette verktgyet har
ansvaret for & sgrge for at alle operatgrer leser denne handboken og har full forstaelse av hvordan dette rilleverktgyet
skal brukes, F@R de arbeider med verktgyet. Disse instruksjonene beskriver sikker bruk av verktgyet, inkludert oppsett
og vedlikehold. Alle operatgrer skal gjgre seg kjent med verktgyets funksjoner, bruksomrader og begrensninger. Det skal
utvises spesiell oppmerksomhet nar det gjelder & lese og forsta farer, advarsler og forsiktighetsregler som er beskrevet

i denne handboken.

Operatgrer skal fglge alle aktuelle retningslinjer og oppleering fra Occupational Safety and Health Administration (OSHA)
og/eller andre offisielt godkjente standarder i det aktuelle landet, i tillegg til krav som gjelder pé anlegget. Bruk av

dette verktgyet krever fingerferdighet, mekaniske ferdigheter og fornuftige sikkerhetsvaner. Selv om dette verktgyet

er designet og produsert for sikker, palitelig drift, er det vanskelig a forutsi alle kombinasjoner av omstendigheter som
kan fgre til en ulykke. Operatgren bes om 4 alltid sette sikkerheten fgrst under hver bruksfase, inkludert oppsett

og vedlikehold.

Legg denne handboken pé et rent, tgrt sted, der den er lett tilgjengelig. Ytterligere kopier er tilgjengelig pa forespgrsel
giennom din salgsrepresentant fra Victaulic, eller du kan laste ned en PDF-versjon fra victaulic.com.

ictaulic’
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

A FARE

1.

Unnga a bruke verktgyet i potensielt farlige omgivelser. Ikke utsett verktgyet for regn, og ikke bruk verktgyet pa
fuktige eller vate steder. Ikke bruk verktgyet pa skrastilte eller ujevne overflater. Hold arbeidsomradet godt belyst.
La det veere tilstrekkelig med plass for riktig bruk av verktgyet.

Motoren ma jordes for & beskytte operatgren mot elektrisk stgt. Sjekk at motoren er koblet til en internt jordet
strgmkilde.

Trekk strgmkabelen ut av strgmtilfgrselen fgr det utfgres service pa verktgyet. Vedlikehold av verktgyet skal kun
utfgres av autorisert personell. Trekk alltid strgmkabelen ut av strgmkilden fgr det utfgres service eller justering

pa verktgyet. Fglg alle lockout/tagout-prosedyrer.

Unnga utilsiktet oppstart. Sett strgmbryteren i stillingen “OFF” (av) far verktgyet kobles til en stramkilde.

A ADVARSEL

Fglg alle aktuelle lokale og nasjonale sikkerhetsforskrifter.

Unnga ryggskader. Fglg alltid retningslinjene fra OSHA og/eller andre godkjente offisielle standarder for sikre
Igfteteknikker ved handtering av verktgykomponenter.

Bruk riktig antrekk. Ha aldri pé deg Igstsittende klaer, smykker eller annet som kan sette seg fast i deler som
beveger seg.

Bruk verneutstyr ved arbeid med verktgy. Bruk alltid vernebriller, hjelm, vernesko og hgrselsvern
(rillingsprosessen kan medfgre et lydniva pa opptil 104 desibel).

Hold hender og verktgy unna rillevalsene under rillingsprosessen. Rillevalsene kan knuse eller skjeere fingre

og hender. Bruk et rgr med tilstrekkelig lengde.

Ikke grip inn pa innsiden av rgrendene mens verktgyet er i drift. Kantene pa rgret kan veere skarpe og henge
seg fast i hansker, hender og skjorteermer.

Bruk verktgyet i motsatt retning av rgrets rotasjon. Verktgyet skal betjenes med en fotbryter som er plassert slik
at den er lett tilgjengelig for operatgren. Strekk deg aldri over deler som beveger seg. IKKE bruk verktgyet hvis det
ikke har en fotbryter (kontakt Victaulic).

Ikke strekk deg for langt. Sgrg for at du alltid har god balanse. Sjekk at fotbryteren er lett tilgjengelig

for operatgren.

Ikke utfgr noen slags modifikasjoner pa verktgyet. IKKE fiern sikkerhetsvern eller komponenter som kan pavirke
verktgyets sikkerhet eller ytelse.

A\ FORSIKTIG

1.

RG3400-verktgyet er KUN designet for valserilling av rgrstgrrelser, materialer og veggtykkelser som er angitt
i denne handboken.

Sjekk utstyret. Far bruk av verktgyet, siekk bevegelige deler for hindringer. Sjekk at verktgykomponentene er
installert og justert i samsvar med seksjonen “Verktgyoppsett”. Sjekk at riktig matchede valsesett er installert
og smurt.

Var oppmerksom. IKKE bruk verktgyet hvis du er pavirket av narkotiske stoffer, legemidler eller alkohol, eller
nar du er sliten.

Hold besgkende, personer under opplaring og observatgrer borte fra arbeidsomradet. Alle besgkende

skal til enhver tid holdes pa trygg avstand fra utstyret, og skal fa muligheten til & lese denne handboken.
Hold arbeidsomradene rene og ryddige. Hold arbeidsomrédet rundt verktgyet fritt for hindringer som

kan begrense operatgrens bevegelse. Tgrk opp alt sgl fra gulvet for & unngé at folk kan skli eller falle.

Sikre arbeidet, maskinen og tilbehgret. Sjekk at verktgyet er stabilt. Se seksjonen “Verktgyoppsett”.

\A:taul.ce



TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

A\ FORSIKTIG

7.  Bruk ngdvendig stgtte. Stgtt lange rgrlengder med et rgrstativ, i samsvar med avsnittet “Lange rgrlengder”.

8.  Ikke bruk makt pa verktgyet. Ikke bruk makt pa verktgyet eller tilbehgret for & utfgre eventuelle funksjoner
utenfor kapasitetene som er beskrevet i disse instruksjonene. lkke overbelast verktgyet.

9.  Vedlikehold verktgyet med forsiktighet. Hold verktgyet rent til enhver tid for & sikre riktig og sikker ytelse.
Fglg instruksjonene for matching og smgring av verktgykomponenter.

10. Bruk kun reservedeler og tilbehgr fra Victaulic. Bruk av andre deler kan fgre til at garantien oppheves, feil drift
og farlige situasjoner. Se avsnittene “Informasjon om bestilling av deler” og “Tilbehgr”.

11. lkke fiern etiketter fra verktgyet. Skift ut eventuelle skadde eller slitte etiketter.

INNLEDNING

MERKNAD

¢ Tegninger og/eller bilder i denne handboken kan vare overdrevet for bedre tydelighet.

o Verktgyet, sammen med denne handboken for bruk og vedlikehold, inneholder varemerker, opphavsrettigheter
og/eller patentbeskyttede funksjoner som ene og alene tilhgrer Victaulic.

RG3400 er et hydraulisk drevet verktgy for valselrilling av rgr for montering av Victaulics rillede rgrprodukter. RG3400-
verktgyet kan monteres med rillevalser for 1 — 12-tommers/DN25 — DN300 stalrgr, 2 — 8-tommers/DN50 — DN200
kobberrgr, 2 — 12-tommers/DN50 — DN300 rgr i rustfritt stal og 2 — 12-tommers/DN50 — DN300 PVC-/aluminiumsrar.
Valsene er merket med stgrrelse og delenummer, og er fargekodet for & identifisere rgrmaterialet. Rillevalsene ma
bestilles i henhold til rilleprofiler og rgrstgrrelser/materiale.

o Dette verktgyet ma KUN brukes til rilling av rgr med spesifikasjoner som faller innenfor de tilordnede
parameterne.

o Sjekk alltid at gvre og nedre rillevalser er et matchet sett.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan skade verktgyet og fare til produktsvikt, med dgdsfall, alvorlig
personskade og skade pa eiendom som resultat.

MOTTAK AV VERKT@YET

RG3400-verktgyene er pakket individuelt i robuste kasser som er konstruert
for gjentatt transport. Ta vare pa den originale kassen for returforsendelse
av leieverktgy.

Ved mottak av verktgyet, sjekk at alle ngdvendige deler er inkludert. Hvis det
mangler deler, ta kontakt med Victaulic.

ictaulic’
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KASSENS INNHOLD

Ant. Beskrivelse

Verktey med motor og

V| hydraulikkpumpehé&ndtak

1 | Fotbryter

1 Rorstativ

1 | Go/No-Go diametertape for rillede ror

1 | IGS-rillebekreftelseskabel, kun FP-verktey

1 | Oppbevaringsveske med tilbeher

2 | Handbok for bruk og vedlikehold

2 | Reservedelsliste

STROMKRAV

* INNGANGSSTROMMEN SKAL KUN
TILKOBLES AV EN KVALIFISERT
ELEKTRIKER.

o For a redusere faren for elektrisk stgt, sjekk om
strgmkilden er riktig jordet.

o Trekk alltid strgmkabelen ut av strgmkilden fgr
det utfgres service eller justering pa verktgyet.
Fglg alle lockout/tagout-prosedyrer.

o IKKE utfgr noen slags endringer pa stgpslene.

Unnlatelse av & fglge disse instruksjonene kan
medfgre dgdsfall eller alvorlige personskader.

VALSESETT

Valsesettene leveres sammen med verktgyet basert pa
fgrste bestilling. Den fglgende tabellen er en liste med
alle tilgjengelige valsesett som ma kjgpes separat.

Ant. Beskrivelse

Valsesett for 1-tommer/DN25 stalrgr —
1 | Innovative Groove System-spesifikasjon s,
kun FP-verktgy

Valsesett for 1 - 1 Y2-tommer/DN25 — DN40
1 | stalrgr - Original Groove System (OGS)-
spesifikasjon, kun non-FP-verktgy

Valsesett for 1 % — 1 2-tommer/DN32 - DN40
1 | stalrer - Original Groove System (OGS)-
spesifikasjon, kun ikke-FP-verktgy

Valsesett for 2 — 3 >-tommer/DN50 - DN90
stalrgr - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 4 — 6-tommer/DN100 - DN150
stalrgr - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 8 — 12-tommer/DN200 - DN300
stalrgr - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 2 — 3 2-tommer/DN50 - DN90
rustfritt stalrer - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 4 — 6-tommer/DN100 - DN150
rustfritt stalrar - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 8 — 12-tommer/DN200 - DN300
rustfritt stalrar - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 2 - 6-tommer/54,0 — 155,6-mm
kobberrgr

1 | Valsesett for 8-tommer/206,4-mm kobber ror

Valsesett for 2 — 3 V>-tommer/DN50 - DN90
PVC/aluminiumsrgr - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 4 — 6-tommer/DN100 - DN150
PVC/aluminiumsrgr - OGS-spesifikasjon

Valsesett for 8 — 12-tommer/DN200 - DN300
PVC/aluminiumsrgr - OGS-spesifikasjon

RG3400-verktgyet méa jordes pa en korrekt mate i
samsvar med alle lokale og nasjonale forskrifter om
elektrisitet.

Maksimal strgmstyrke er 15 A. Verktgyets motor er
innstilt i samsvar med aktuelle regionale spesifikasjoner.

Hvis det er ngdvendig med en skjgteledning,
se avsnittet “Krav til skjgteledning”.

KRAV TIL SKJGTELEDNING

Nar forhdndskablede stikkontakter ikke er tilgjengelige
og en skjgteledning er ngdendig, er det viktig & bruke
riktig ledningsstarrelse (f.eks. lederstgrrelse American
Wire Gauge). Valg av ledningsstgrrelse er basert pa
verktgyklassifiseringen (ampere) og ledningens lengde
(fot). Bruk av en ledningsstgrrelse (gauge) som er
tynnere enn ngdvendig, vil forarsake et betydelig
spenningsfall i verktgyets motor mens verktgyet er i
drift. Spenningsfall kan forérsake skade pa verktgyets
motor og kan resultere i at verktgyet ikke fungerer

slik det skal. MERKNAD: Det er akseptabelt 4 bruke
en ledningsstgrrelse som er tykkere enn ngdvendig.
Skjgteledninger skal oppfylle alle gjeldende lokale regler
og forskrifter for sikker og riktig bruk.

Krav til ledningsstgrrelser for ledningslengder opp til og
inkludert 100 ft / 31 m, er gitt i tabellen nedenfor. Bruk
av skjgteledninger som er lengre enn 100 ft / 31 m skal
unngas.

Verktgy- Ledningslengder
klassifisering 25 fot 50 fot 100 fot
volt/ampere 8 meter 15 meter | 31 meter

”10‘{1520 12 gauge 12 gauge 10 gauge

220
8 14 gauge 12 gauge 10 gauge

VERKT@Y-NOMENKLATUR

TM-RG3400-NOB REV_B
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

MERKNAD

o Tegninger og/eller bilder i denne handboken kan vare overdrevet for bedre tydelighet.
o Verktgyet, sammen med denne handboken for bruk og vedlikehold inneholder varemerker, opphavsrettigheter
og/eller patentbeskyttede funksjoner som ene og alene tilhgrer Victaulic.

/ Lasemutter
Hydraulikkpumpeventil Dybdejusteringsmutter
Hydraulikkpumpeventil\ <k Hydraulikksylinder

Strgmbryter —

Rgrstabilisator

@vre valse

Sett med nedre valser

Sikkerhetsmerker plassert
pé toppen av motorkapselen

A WARNING

Sikkerhetsmerke plassert
ovenfor gvre valse

Rgrstativ

Fotbryter

o Det skal brukes en traverskran til 3 Igfte/bringe verktgyet til det
tiltenkte stedet.
¢ En gyebolt er montert i midtseksjonen pa innsiden
av verktgyet, slik som vist i bildet til venstre.
o Traverskranen skal ha en kapasitet pa minimum
500 pounds/227 kg.
Hvis ikke disse instruksjonene overholdes kan det fgre til alvorlig
personskade eller skade pa eiendom.

ictaulic’
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VERKT@YDIMENSJONER OG SPESIFIKASJONER

455 tommer——>
1156 mm

50.9 tommer
1293 mm

33.8 tommer
859 mm

Verktgyets vekt: 302 pounds/137 kg

Spenning: 110/120/220-volt, enfase

Frekvens: 50/60 Hz

Merknad: Dette verktgyet har de fglgende fire motor alternativene: 220 V/50 Hz, 220 V/60 Hz, 120 V/60 Hz,
110 V/50 Hz

Oljereservoarets kapasitet: 5 fl 0z/150 ml

VERKT@YOPPSETT
A ADVARSEL

o |kke koble til strgm fgr du blir bedt om
a gjgre det.

e Det skal brukes en traverskran til a Igfte/bringe = e
verktgyet til det tiltenkte stedet. \ P—

Hvis ikke disse instruksjonene fglges, kan det
resultere i alvorlige personskader.

1. Ta ut alle komponenter og sjekk at alle ngdvendige
deler er inkludert. Se seksjonen “Mottak av verktgyet”.

2. Velg en plass til verktgyet og rgrstativet. Velg en plass
som har:
a. Den ngdvendige strgmmen. Se seksjonen
“Krav til lufttilfgrsel”
b. Tilstrekkelig med plass til & handtere rgret som
skal rilles
c. Et vannrett underlag for verktgyet og rgrstativet
3. Sett verktgyet pa et vannrett underlag. Legg et
vater pa toppen av platen og sylinderen for & sjekke at
verktgyet er vannrett fra forside til bakside og fra side 4. Sjekk at det hydrauliske systemet er fylt med olje.
til side. Se seksjonen “Vedlikehold” for krav til hydraulisk olje.

\A:taul.ce
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

JUSTERINGER FZR BRUK

Hvert RG3400-verktgy sjekkes og testes ved fabrikken
fgr forsendelsen. Fgr rilling, skal imidlertid fglgende
justeringer utfgres for & sikre at verktgyet fungerer
som det skal.

A ADVARSEL

o Verktgyet ma alltid kobles fra strgmkilden
fgr det foretas justeringer.

Utilsiktet oppstart av verktgyet kan resultere
i alvorlige personskader.

RILLEVALSER

Sjekk at det riktige valsesettet er montert pa verktgyet.
Valsene er merket med rgrstgrrelse og delenummer.
Referanse side 22. Hvis feil valsesett er installert pa
verktgyet, se side 15 - 17 for & bytte valser.

A\ FORSIKTIG

¢ Sjekk at valsenes monteringsbolter er stramme.

Lgse monteringsbolter kan fgre til alvorlige skader
pa bade verktgy og valser.

KLARGJ@RING AV R@R FOR RILLING

A\ FORSIKTIG

o For maksimal levetid pa rillevalser, fiern alt
uvedkommende materiale og Igs rust fra
de innvendige og utvendige overflatene pa
rgrendene. Rust er et slipende materiale som
vil slite ned overflaten pa rillevalsene.

Uvedkommende materialer kan forstyrre eller
skade rillevalsene og resultere i fordreide
riller og riller som ikke er innenfor Victaulic
spesifikasjonene.

For riktig verktgyfunksjon og produksjon av riller som
er innenfor spesifikasjonene fra Victaulic, skal fglgende
retningslinjer for klargjaring av rgr fglges.

1. Victaulic anbefaler rettkuttet rgr til bruk sammen
med rgrprodukter med rillet ende.

2. Opphgyde interne og eksterne sveiseflater
og sgmmer skal slipes i flukt med rgroverflaten,
2 inches/50 mm tilbake fra rgrendene.

\/ct.auluc“

3. Rdrendens innvendige diameter skal rengjgres

for & fierne grove avskallinger, smuss og annet
uvedkommende materiale som kan forstyrre eller skade
rillevalsene. Den fremre kanten pé rgrenden skal veere
jevn uten noen konkave/konvekse overflatestrukturer
som kan forarsake feil sporing av rillevalsene eller
vanskeligheter ved montering av koblingsenheten.

KRAV TIL RORLENGDER

RG3400-verktgy er i stand til & rille korte rgrlengder
uten bruk av et rgrstativ. Tabell 1 viser minimum
rgrlengder som kan rilles uten bruk av et rgrstativ.
Denne tabellen viser i tillegg de maksimale rgrlengdene
som kan valserilles uten bruk av et rgrstativ. Det er
ngdvendig & bruke et rgrstativ hvis rgret er lengre

enn de maksimale lengdene som er angitt i tabell 1.
MERKNAD: Rillede rgrnipler som kortere enn
minimumslengden som er angitt i tabell 1, er
tilgjengelige fra Victaulic.

Rgrlengder som er lengre enn de som er angitt i

tabell 1 (og opp til 20 fot /6 meter) skal stgttes med

et rgrstativ. Rgrlengder fra 20 fot/6 meter opp til doble
vilkarlige lengder (ca. 40 fot/12 meter), skal stgttes med
to rgrstativer. Se instruksjonene i seksjonen “Lange
rgrlengder” pa neste side.

Hvis det kreves rgr som er kortere enn minimums-
lengden angitt i tabell 1, gjgr den nest siste delen
kortere slik at den siste delen er like lang (eller lengre)
enn den spesifiserte minimumslengden.

EKSEMPEL: Det er ngdvendig & bruke et karbonstalrgr
med en lengde pa 20-fot, 4-tommers/6,2-m og en
diameter pa 10-tommers/DN250 for & fullfgre en
seksjon, og kun 20-fot/6,1-m lengder er tilgjengelig.

| stedet for & valserille et karbonstalrgr med en lengde
pa 20 fot/6,1-m og et karbonstalrgr med en lengde

pé 4-tommers/102-mm, fglg disse trinnene:

1. Se tabell 1 og legg merke til at minimumslengden
som kan valserilles for karbonstalrgr med diameter
10-tommers/DN250 er 10-tommers/255 mm

2. Valserilling av en rgrlengde pa 19-fot, 6-tommers/
5,9-m og en rgrlengde pa 10-tommers/255-mm.
Se seksjonen “Lange rgrlengder” pa neste side.



TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

TABELL 1- RORLENGDER EGNET

FOR RILLING

LANGE RGRLENGDER
1. Det skal brukes et rgrstativ hvis rgret er lengre enn

Minimum Maksimum lengde maksimumslengden angitt i tabell 1. Sett rgrstativet slik
lengde som kan | som kan rilles at det er plassert litt forbi en halv rgrlengde fra verktgyet.
Nominell rilles trygt med | uten bruk avet | 2 Setten rarlengde pé verktgyets nedre valse. For
tr¢rst¢rrelse RG3400 rarstativ 1 — 8-tommers/DN25 — DN200 rgrstgrrelser, justeres
ommers/DN tommers/mm tommers/mm . . .
1-1% 8 36 hgyden pa rgrstativet slik at rgret er plassert 1° nedenfor
DN25-DN40 205 915 vannrett. For 10 — 12-tommers/DN250 — DN300
-4 ) 36 rgrstgrrelser, justeres hgyden pa rgrstativet slik at rgret er
DN50-DN100 205 915 plassert i en vinkel pa mellom 0.50° og 1.00° nedenfor
5 8 32 vannrett (Igft opp verktgyet om ngdvendig for & oppna den
DN125 205 815 gnskede vinkelen for raret).
6 10 28
DN150 255 715 A FORSIKTIG
8 10 24 ¢ Hgyre-mot-venstre sporingsvinkel skal holdes pa
DN200 255 610 et minimum. Hold rgret sa sentrert som mulig pa
10 10 20 nedre valse.
DN250 255 510 o Sjekk at verktgyet er i vater. Det kan hende at rgret
12 12 18 ikke spores skikkelig hvis bakenden pa rgret er
DN300 305 460 hgyere enn enden som rilles.

Hvis ikke disse instruksjonene fglges, kan det resultere
i riller som ikke er innenfor spesifikasjonen.

Verktoyets senterlinje
(niv)

Rorets senterlinje
P

.
Rett opp til 1° nedenfor nivéet
for ror pa 1— 8 tommer

0.50°til 1.00° nedenfor nivaet
for rer p& 10 — 12 tommer

Sett rarstativet litt forbi en halv
rorlengde fra verktoyet

Verktoyets
W senterlinje
4 .
S S Maks 0til 0.3°
(0-1.2 tommer/
0-31mm)
Rorets

senterlinje

Rorlengde 20 fot /
6 meter

Tegningene er overdrevet for tydelighet

\A:taul.ce



TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

JUSTERING AV RILLEDIAMETERSTOPP

o Verktgyet ma alltid kobles fra strgmkilden fgr
det foretas justeringer.

Utilsiktet oppstart av verktgyet kan resultere
i alvorlige personskader.

Rillediameterstoppen skal justeres hver gang valsene
skiftes og ved hver forandring av rgrstgrrelse eller
veggtykkelse.

1. Sjekk at det korrekte, matchende valsesettet

er montert pa verktgyet. Valsene er merket med
rgrstgrrelse og delenummer. Hvis ikke de korrekte,
matchende valsene er montert pa verktgyet, skal
valsesettet skiftes ut ved a fglge trinnene pa side
15-17.

MERKNAD

¢ For a utfgre fglgende justeringer, bruk flere
korte, kasserte rgrdeler i riktig materiale,
og med riktig diameter og veggtykkelse. Se
Tabell 1 pa forrige side for minimum rgrlengder
som er ngdvendig for rilling.

2. Juster dybdejusteringsmutteren og lasemutteren hgyt
nok til at sleiden har tilstrekkelig med plass til a8 bevege
seg til rgret.

3. Sett inn et rgrstykke med riktig stgrrelse
og veggtykkelse pa den nedre valsen.

Hydraulikkpumpe
ventil

o,
P A=

Hydraulikkpumpe
handtak

4a. Steng den hydrauliske pumpeventilen.

4b. Bruk det hydrauliske pumpehandtaket til & bringe
sleiden ned helt til den @vre valsen kommer i kontakt
med rgret.

/— Lasemutter

Dybde
Justeringsmutter

@kningstrinn
merking

Referanse
Indikator

5. Skru Igs lasemutteren fra dybdejusteringsmutteren.
Stram dybdejusteringsmutteren nedover slik at den
butter mot toppen av verktgyhodet.

/— Léasemutter

Dybde
Justeringsmutter

@kningstrinn
merking

Referanse
Indikator

6. Juster dybdejusteringsmutteren til den

fgrste dybdeinnstillingen ved a dreie den en full
omdreining mot urviseren. En full omdreining av
dybdejusteringsmutteren tilsvarer en .20-tommers/
5,1-mm endring av diameteren (.10-tommers/2,5-mm
endring av dybden). Hvert gkningstrinn pa trommelen
tilsvarer en .01-tommers/,25-mm endring i diameter.

\A’:taul-c“
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

Lasemutter

Dybde
Justeringsmutter

Bkningstrinn
merking

Referanse
Indikator

7. Skru lasemutteren ned mot toppen av
dybdejusteringsmutteren for & stille inn dybden.

Rillevalsene kan knuse eller

skjeere fingre og hender.

o Fgr det foretas eventuelle
verktgyjusteringer, koble
alltid strgmledningen fra
strgmkilden.

¢ Inn- og utlasting av rgret vil plassere hendene
dine i nzrheten av valsene. Hold hendene unna
rillevalsene under drift.

o Ikke grip inn pa innsiden av rgrenden eller
over verktgyet under drift.

o Rill alltid rgret med rotasjonen bort fra
operatgren.

o Rill aldri rgr som er kortere enn de anbefalte
lengdene som er angitt i denne handboken.

e Bruk aldri Igstsittende klaer, Igse hansker eller
noe annet som kan vikle seg fast i deler som
beveger seg.

8. Rill testrgret ved & fglge instruksjonene i seksjo-
nen “Rilling”. Fortsett rillingen helt til dybdejuste-
ringsmutteren har kontakt med verktgyhodet. For a
sikre at rillingen er fullfgrt, la raret rotere en ekstra to
omdreininger etter at dybdejusteringsmutteren butter
mot verktgyhodet

d 9. Etter at en prgverille er
klargjort og rgret er fiernet fra
verktgyet, skal rillediameter
“C" sjekkes ngye.

Det er best a sjekke rillediameter “C” med Victaulic
Go/No-Go Grooved Pipe Diameter Tape. Hvis det
brukes en vernier skyvelere eller et smalsporet
mikrometer, skal rillen sjekkes pa to steder med 90°
avstand. Gjennomsnittsmalingen skal tilsvare den
ngdvendige spesifikasjonen for rillediameteren.

Lasemutter

Dybde
Justeringsmutter

@kningstrinn
merking
Referanse
Indikator

10. Huvis rillediameter “C” er for stor (for grunn), Igsne
lasemutteren og juster dybdejusteringsmutteren
oppover til distansen av gnsket justering av verdien
for rillediameter “C”. Victaulic Go/No-Go Grooved
Pipe Diameter Tape har graderinger pa begge sider
av rillediameterbandet som er delt opp i gkningstrinn
pa .0l-tommers/,25-mm. Hvert gkningstrinn pa
dybdejusteringsmutteren tilsvarer en .01-tommers/
,25-mm endring i diameter. Se eksemplene pa neste
side.

11. Huvis rillediameter “C” er for liten (for dyp), Igsne
lasemutteren og juster dybdejusteringsmutteren
nedover til distansen av gnsket justeringen av verdien
for rillediameter “C”. Victaulic Go/No-Go Grooved
Pipe Diameter Tape har graderinger pa begge sider
av rillediameterbandet som er delt opp i gkningstrinn
pa .0l-tommers/,25-mm. Hvert gkningstrinn pa
dybdejusteringsmutteren tilsvarer en .01-tommers/
,25-mm endring i diameter. Se eksemplene pa neste
side.

12. Klargjgr en ny praverille pa en rgrende som ikke
er rillet, og sjekk rillediameter “C” igjen. Fglg alle
trinnene i denne seksjonen inntil rillediameter “C”
er innenfor spesifikasjonen.

TM-RG3400-NOB REV_B
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

Innstilling for fgrste
dybdestopp

Indikatormerke
for referanse

-|T|'|T.Illfl 8 - [

=
.(200 mm) - |

Fgrste mal for
«C»-rillediameter

Innstilling for dybdestopp
etter 5-linjers justering

Indikatormerke
for referanse

}
T
|_.(200 mm) |

Siste mal for «C»-rillediameter
etter justering av dybde

EKSEMPEL: Etter den fgrste dybdestoppinnstillingen, vil Victaulic Go/No-Go Pipe Tape male fire linjer pa yttersiden
av rillediameterbandet. Det “fgrste” eksemplet ovenfor viser at rillen er for grunn. Drei dybdejusteringsmutteren fem
gkningstrinn (4+1) mot urviseren. Lag rillen med den nye dybdeinnstillingen og bekreft den endelige diameteren
med Victaulic Go/No-Go Pipe Tape bandet. Pilen skal veere innenfor rillediameterbandet, slik som vist i det “siste”
eksempelet ovenfor. Hvis den ikke er det, juster pa nytt.

A FORSIKTIG

¢ Rillediameteren “C” skal alltid samsvare med Victaulic spesifikasjonene for a sikre at skjgten fungerer
som den skal.

Unnlatelse av a fglge denne instruksjonen kan fgre til at det oppstar lekkasje eller svikt i skjgten med

personskade og skade pa eiendom som resultat.

JUSTERING AV RGRSTABILISATOR
z Rerstabilisatoren pa RG3400 er designet slik at den forhindrer svaiing av korte

og lange rgrlengder, spesielt for 8-tommers/DN200 og stgrre rgrstgrrelser.

Begynn med valsen pé rgrstabilisatoren ca. Ys-tommers/3,2 mm borte fra rgret,

juster deretter hjulet videre innover inntil rgret dreier jevnt. Stabilisatorvalsen

ma IKKE justeres for langt innover da den vi skyve rgret mot venstre og bort fra

midten. Nar stabilisatoren er justert for en valgt rgrstarrelse og veggtykkelse,

vil det ikke veere ngdvendig & justere den igjen, bortsett fra nar et rgr med

en annen stgrrelse og veggtykkelse skal rilles. Rgr med samme stgrrelse og

veggtykkelse kan settes inn og tas ut av verktgyet uten & trekke inn stabilisatoren.

12 TM-RG3400-NOB REV_B



TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold
RILLING

¢ For a redusere faren for
elektrisk stgt, sjekk om
strgmkilden er riktig jordet.

o Fgr bruk av verktgyet, les seksjonen “Sik-
kerhetsinstruksjoner for operatgrer” i denne
handboken.

Unnlatelse av a fglge disse instruksjonene kan
medfgre dgdsfall eller alvorlige personskader.

5. Sett inn et rgrstykke med riktig stgrrelse
og veggtykkelse pa den nedre valsen.

A\ FORSIKTIG

e RG3400 -verktgy er KUN designet for valse-
rilling av rgrstgrrelser og veggtykkelser som
er angitt pa side 21.

Huvis ikke instruksjonene i denne handboken
fglges, kan det fgre til feil drift av verktgyet.

1. Far rilling, sjekk at alle instruksjoner i de tidligere
seksjonene i denne handboken er blitt fulgt.

2. Koble RG3400 til en intern-jordet strgmkilde.

3. Sla pa verktgyet ved a trykke pa den grgnne
knappen pa siden. Trykk ned fotbryteren. Sjekk at
verktgyet fungerer og at den nedre valsebn dreier mot
urviseren.

Hydraulikkpumpe

4. Apne den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten mot urviseren. Dette vil Igfte sleiden og den
gvre valsen i gverste stilling.

Hydraulikkpumpe
_, 14, ventil

6. Steng den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten med urviseren.

A ADVARSEL

Rillevalsene kan knuse eller
u skjeere fingre og hender.
O o Fgr det foretas eventuelle

g verktgyjusteringer, koble
alltid strgmledningen fra
strgmkilden.

¢ Inn- og utlasting av rgret vil plassere hendene
dine i naerheten av valsene. Hold hendene unna
rillevalsene under drift.

o |kke grip inn pa innsiden av rgrenden eller over
verktgyet under drift.

¢ Rill alltid rgret med rotasjonen bort fra opera-
tgren.

o Rill aldri rgr som er kortere enn de anbefalte
lengdene som er angitt i denne handboken.

e Bruk aldri Igstsittende klaer, Igse hansker eller
noe annet som kan vikle seg fast i deler som
beveger seg.

\A:taul.ce
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J
[

I

Hydraulikkpumpe
handtak

7. Operatgren og fotbryteren skal veere pa venstre side
av verktgyet med det hydrauliske pumpehandtaket.

8. Bruk det hydrauliske pumpehandtaket til & bringe
sleiden ned helt til den gvre valsen kommer i kontakt
med rgret.

9a. Trykk ned fotbryteren og sjekk sporingen av rgret
mens det dreier rundt for & se om det holder seg
mot nedre valse. Sjekk i tillegg at rgret dreier rund

i urviserens retning sett fra forsiden av verktgyet.

9b. Hvis rgret holder seg mot den nedre valsen,
begynn rillingsprosessen ved & pumpe det hydrauliske
pumpehandtaket.

9c. Huvis rgret ikke holder seg mot den nedre valsen, ta
foten av fotbrytere og slé av verktgyet ved & trykke pa
den rgde knappen pa siden. Sjekk om rgret er i vater
og i riktig stilling.

MERKNAD

o Det hydrauliske pumpehandtaket ma ikke
pumpes for raskt, men med en hastighet som
er tilstrekkelig til & rille rgret og opprettholde
en moderat belastning pa verktgyets motor
(vanligvis en halv pumping for hver omdreining
av rgret).

10. Fortsett rillingen helt til bunnen av dybdejuste-
ringsmutteren har kontakt med verktgyhodet. La rgret
dreie rundt to ganger ekstra for a sikre at rillen er
fullfgrt.

11. SIa av verktgyet ved & trykke pa den rgde knappen
péa siden.

ictaulic’

Hydraulikkpumpe

12. Fgr & frigjgre raret, dpne den hydrauliske
pumpeventilen ved & dreie knotten mot urviseren (veer
forberedt pa & stgtte korte rarlengder nér den hydr-
auliske pumpeventilen apnes). Fiern rgret fra verktgyet.

MERKNAD

¢ Rillediameter “C” skal sjekkes regelmessig
og justeres nar det er ngdvendig, for a sikre
at dimensjonen holder seg innenfor Victaulic
spesifikasjonene.




TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

DEMONTERING AV NEDRE
VALSE FOR 1 - 3 %2-TOMMERS/
DN50-DN90 VALSESETT

o Verktgyet ma alltid kobles fra strgmkilden fgr
det foretas justeringer.

Utilsiktet oppstart av verktgyet kan resultere
i alvorlige personskader.

DEMONTERING AV NEDRE
VALSE FOR 4 - 12-TOMMERS/
DN100 - DN300 VALSESETT

o Verktgyet ma alltid kobles fra strgmkilden fgr
det foretas justeringer.

Utilsiktet oppstart av verktgyet kan resultere
i alvorlige personskader.

Den nedre valsen skal demonteres fgr den gvre
valsen.

Den nedre valsen skal demonteres fgr den gvre
valsen.

Hydraulikkpumpe

o b ventil
A

Hydraulikkpumpe

o b ventil
A

1. Apne den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten mot urviseren. Dette vil Igfte sleiden og den
gvre valsen i gverste stilling.

T

2a. For & demontere den nedre valsen, Igsne den
ved & dreie den i urviserens retning med 14-mm
skrungkkelen (inkludert).

s A‘
2b. Nar den nedre valsen er Igsnet, ta den av. Legg den
nedre valsen pa et trygt sted for senere bruk.

1. Apne den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten mot urviseren. Dette vil Igfte sleiden og den
gvre valsen i gverste stilling.

2. Lgsne lasemutteren til den nedre valsen med
38-mm skrungkkelen (inkludert).

TM-RG3400-NOB REV_B
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

3. Fjern ldsemutteren til den nedre valsen fra nedre
spindel. Legg den pa et trygt sted for senere bruk.

! | e

4. Fiern den nedre valsen fra den nedre spindelen.
Legg den pa et trygt sted for senere bruk.

R

4a. Lgsne den nedre valsespindelen ved & dreie
den i urviserens retning med 14-mm skrungkkelen
(inkludert).

4b. Nar spindelen er Igsnet, ta den av. Legg den
pa et trygt sted for senere bruk.

DEMONTERING AV @VRE VALSE

o Verktgyet ma alltid kobles fra strgmkilden fgr
det foretas justeringer.

Utilsiktet oppstart av verktgyet kan resultere
i alvorlige personskader.

Hydraulikkpumpe

[~ |

1. Apne den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten mot urviseren. Dette vil Igfte sleiden og den
gvre valsen i gverste stilling.

2. Lgsne lasemutteren pa den gvre akselen med 5-mm
sekskantngkkelen (inkludert). IKKE ta denne skruen
helt av.

3. Stgtt den @vre valsen mens den gvre akselen fiernes
fra sleiden ved & trekke den rett utover. Fjern den gvre
valsen og legg den pa et trygt sted for senere bruk.

\A:t.aul-c“
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MONTERING AV @VRE VALSE

Rengjgr den gvre akselen for & fierne eventuell smuss
fgr du monterer gvre valse. Sjekk at kulelageret inne
i gvre valse har riktig smgring og er i god stand.

@vre valse skal monteres fgr nedre valse.

1. Sett den gvre valsen i gnsket stgrrelse forsiktig inn
bak sleiden med merkene pa den gvre valsen vendt
utover.

2. Stgtt den gvre valsen mens den gvre akselen settes
inn pa sleiden og gvre valse.

3. Innrett hullet i gvre aksel med laseskruen for gvre
aksel.

4. Stram laseskruen pa gvre aksel for & holde gvre
valse pa gvre aksel.

5. Smgr det gvre valselageret med et nr. 2EP litium-
basert smgrefett. Se seksjonen “Vedlikehold” for mer
informasjon.

MONTERING AV NEDRE VALSE
FOR 1 - 3 %2-TOMMERS/
DN50 — DN9O VALSESETT

Rengjgr hovedakselen og nedre valsehull for & fierne
eventuell smuss fgr nedre valse monteres. MERKNAD:
For & gjgre det lettere & fierne den nedre valsen pa et
senere tidspunkt, smgr et tynt lag med olje eller fett
(anti-seize-smgring) pa hovedakselen fgr den nedre
valsen monteres.

1. Sett inn den gnskede nedre valsen i det nedre
valsehullet slik at den kommer i kontakt med selve
verktgyet.

2. Stram den nedre valsen ved a dreie den mot
urviseren med 14-mm skrungkkelen (inkludert).

TM-RG3400-NOB REV_B
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MONTERING AV NEDRE VALSE
FOR 4 - 12-TOMMERS/DN100 -
DN300 VALSESETT

Rengjgr spindelen og nedre valsehull for a fierne
eventuell smuss fgr nedre valse monteres. MERKNAD:
For & gjgre det lettere & fierne den nedre valsen pa et
senere tidspunkt, smgr et tynt lag med olje eller fett
(anti-seize-smgring) pa spindelen fgr den nedre valsen
monteres.

1. Sett inn den ngdvendige nedre valseovergangen for
stgrre valser i det nedre valsehullet slik at den kommer
i kontakt med selve verktgyet.

2. Stram den nedre valseovergangen ved & dreie den
mot urviseren med 14-mm skrungkkelen (inkludert).

.

3. Monter valsen med gnsket starrelse i den nedre
valseovergangen slik at siden med merket vender
utover.

bbddddéion
bbb bbbas

4. Innrett firkanten pa midten av den nedre valsen med
den nedre valseovergangen slik at den nedre valsen
kan settes helt inn.

5. Sett lasemutteren til ned nedre valsen pa den nedre
valseovergangen og stram den for hand.

6. Stram lasemutteren til den nedre valsen med en
38-mm skrungkkel (inkludert) for & l&se den fast
pa den nedre valseovergangen.

\A’:taul-c“
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VEDLIKEHOLD

o Verktgyet ma alltid kobles fra strgmkilden
far det foretas justeringer.

Utilsiktet oppstart av verktgyet kan resultere
i alvorlige personskader.

Sjekk at verktgyet og valsesettene er rene fgr
begynnelsen av hvert skift. Smgr verktgyet ved alle
smgreporter.

Smgr alltid de gvre valselagrene og hovedaksellagrene
nar valsene skiftes ved & bruke smgreportene. Bruk
et nr. 2EP litium-basert smgrefett.

HYDRAULISK SYSTEM

Hydraulikkvaeskens niva skal sjekkes fgr drift og skal
sjekkes flere ganger i aret, spesielt hvis den hydrauliske
pumpen ikke fungerer som den skal. Bruk en olie med
ISO-viskositetsgrad 22 til den hydrauliske pumpen.
Oljenivaet skal ikke veere hgyere enn innlgpshullet nar
den hydrauliske pumpeventilen frigjgres.

Fyll det hydrauliske systemet

Hydraulikkpumpe
_ 14 o ventil

1. Apne den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten mot urviseren.

.l

2. Lgsne lokket pa reservoaret og legg det til side.
Fyll pa olje slik at nivaet kommer nesten opp til
innlgpshullet.

Tgm det hydrauliske systemet

Hydraulikkpumpe
_, 14 o ventil

1. Apne den hydrauliske pumpeventilen ved & dreie
knotten mot urviseren.

2. Fjern boltene som holder sylinderen.

3. Fjern pluggen i bunnen av sylinderen. Tgm ut oljen
i tanken.

RORSTATIV

Rerstativet ma smgres regelmessig. Pa en ukentlig
basis, pafgr en tynn maskinolje pa stedene som er vist
ovenfor ved hver universalkule-enhet. Arbeid den tynne
maskinoljen inn ved a dreie universalkule-enhetene.

TM-RG3400-NOB REV_B
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INFORMASJON OM BESTILLING AV DELER

Nar du bestiller deler, er fglgende informasjon ngdvendig for at Victaulic skal kunne behandle bestillingen og sende
riktige deler. Deler kan bestilles ved & ringe 1-800-PICK-VIC.

1. Verktgymodellnummer

2. Verktgyserienummer

3. Antall, artikkelnummer, delenummer og beskrivelse

4.  Hvor delene skal sendes — bedriftsnavn og adresse

5.  Hvem delene skal sendes til — personens navn

6.  Innkjgpsordrenummer

7.  Fakturaadresse

FEILS@KING

PROBLEM MULIG ARSAK LASNING

Raret vil ikke holde seg Feil plassering av langt rer. Se seksjonen “Lange rrlengder”.
irillevalsene.

Ror slutter  rotere under rilling.

Rust eller smussbelegg pa nedre valse.
Slitte rillevalser.

Motoren har stanset pd grunn av overdreven
pumping med det hydrauliske pumpehandtaket.

Automatsikringen er utlast eller en sikring har gtt
pa den elektriske kretsen som forsyner motoren.

Fjern smussbelegg fra nedre valse med en stiv stalbarste.
Sjekk nedre valse for slitte rifler. Skift ut hvis nedslitt.

Rpne den hydrauliske pumpeventilen for & frigjore raret, og steng deretter
den hydrauliske pumpeventilen. Fortsett rillingen mens det pumpes med
moderat hastighet.

Nullstill automatsikringen eller skift sikring.

Det hares haye gnisselyder
gjennom reret under rillingen.

Feil plassering av rorstativet pa et langt ror. Roret
“oversporer”.

Rerenden er ikke kuttet rett.

Raret gnisser altfor hardt mot nedre valse.

Se seksjonen “Lange rorlengder”

Kutt rerenden rett.

Fjern raret fra verktoyet og smor et tynt lag med fett pa forsiden av den
nedre valsen, ettersom ngdvendig.

Det hores hgye bankelyder og
smell omtrent én gang per
omdreining av roret under
rillingen.

Roret har en opphayd sveisesam.

Opphoyde inteme og eksterne sveiseflater og sommer skal slipes i flukt
med raroverflaten, 2 inches/50 mm tilbake fra rarendene.

Verktoyet riller ikke roret.

Den hydrauliske pumpeventilen er ikke skikkelig
stengt.

Lavt oljenivd i den hydrauliske pumpen.

Rarets veggtykkelse er utenfor verktayets kapasitet.

Stram den hydrauliske pumpeventilen.

Se seksjonen “Vedlikehold”.
Seside 21.

Hvis verktayets feilfunksjon er utenfor omfanget til feilsakingsseksjonen, ta kontakt med Victaulic Application
Engineering for & fa hjelp.

\/ctGU|ch
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TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

MERKNAD

¢ Tabellen med “maksimumskapasitet for rgrstgrrelser og veggtykkelser” nedenfor var
korrekt pa datoen som star bak pa omslaget til denne handboken. For a fa den sist
oppdaterte informasjonen, se Victaulic publikasjon 24.01, som kan leses/lastes ned
ved a skanne den mobile QR-kodelinken til hgyre, eller ved a klikke pa denne linken
pé skrivebordet:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

RG3400 KLASSIFISERINGER - MAKSIMUMSKAPASITET FOR RORSTGRRELSER OG

VEGGTYKKELSER
Rgrstgrrelse (tommers/DN)
. 1 |1y, | 1% | 2 |2%w| 3 |3%| 4 5 6 8 10 | 12
Rgrmateriale| o5 | pna2 | DN4O | DNSO DN8O | DN90 [DN100 DN150|DN200|DN250|DN300
Stal Sch. ]
(1GS)22  |10-40
(OSGth Sch.5-40 Sch.5-20
Rustfritt stal>* Sch. 40S Sch. 20S
Tn.vegg SS° - Sch.55-10S
Aluminium®’ - Sch.5-40 Sch.5-20
Sch. Sch.
6 _ - -
PVC plast 20 Sch.40-80 20
Kobber® - TypeK, L, M, DWV -

" Det skal kun brukes RG3400-spesifikke rillevalser. Alternative Victaulic rillevalser eller deler fra andre
produsenter ma ikke brukes sammen med RG3400 valserillingsverktayet.

2 Maksimum klassifikasjoner er begrenset til 150 BHN (Brinell hardhetstnummer) og under.
3 Bruk rillevalser merket med prefikset RI.

4 Bruk rillevalser merket med prefikset R.

° Bruk rillevalser merket med prefikset RX.
6 Bruk rillevalser merket med prefikset RP.

7 6061-T4 eller 6063-T4 legering skal brukes.
8 Bruk rillevaler merket med prefikset RP.

ictaulic




TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

INNOVATIVE GROOVE SYSTEM
165" DELENUMRE FOR VALSER
STALR@R

Rgrstgrrelse
tommers/DN

Delenumre
for valsesett

1
DN25

RI01G34201

ORIGINAL GROOVE SYSTEM
(OGS) DELENUMRE FOR VALSER

STALR@R 0G SCHEDULE 40S RUSTFRITT
STALR@R

DELENUMRE FOR VALSER

KOBBERRZR

Rgrstgrrelse

Delenumre

tommers/mm for valsesett
2-6
540 - 1556 RR02G34206
8 RR08G34208
206,4

ORIGINAL GROOVE SYSTEM

(OGS) DELENUMRE FOR VALSER

PVC OG ALUMINIUM

ORIGINAL GROOVE SYSTEM
(OGS) DELENUMRE FOR VALSER

RUSTFRITT STALR@R
(KUN SCHEDULE 5S-10S)

Rgrstgrrelse Delenumre
tommers/DN for valsesett
Dr\éo__3 5/&90 RX02G34203
Dng _ 6D,\” 50 RX04G34206
DN2080—_1DZN300 RX08G34212

ictaulic’

Rgrstgrrelse Delenumre Rgrstgrrelse Delenumre
tommers/DN for valsesett tommers/mm for valsesett
DN25 - DNAO R901G34201 DNoo - 0 RP02G34203
D,L;/;:S;ﬁo R90AG34201 DN o%:gm 50 RP04G34206
DN;,—} [;/;\]90 R902G34203 DNZO%_—1D2N3OO RP08G34212
Dng - 6DN1 50 R904G34206
DNZO%_—1|32N300 R908G34212




TM-RG3400-NOB / handbok for bruk og vedlikehold

I6S" R\LLESPESIFIKASIONER

For & fa den sist oppdaterte informasjonen om IGS- valserillingsspesifikasjoner, se den siste
revisjonen av Victaulic publikasjon 25.14, som kan leses/lastes ned ved a skanne den mobile
QR-kodelinken til hgyre, eller ved 4 klikke p& denne linken péa skrivebordet:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.14.pdf

OGS RILLESPESIFIKASJONER

For & fa den siste oppdaterte informasjonen, se Victaulic publikasjon 24.01, som kan leses/lastes
ned ved & skanne den mobile QR-kodelinken til hgyre, eller ved & klikke pa denne linken pa
skrivebordet:

https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf E -E:hh.ﬁ"

RILLESPESIFIKASJONER FOR KOBBERR@R

For & fa den sist oppdaterte informasjonen om valserillingsspesifikasjoner for kobberrgr, se den
siste revisjonen av Victaulic publikasjon 25.6, som kan leses/lastes ned ved & skanne den mobile
QR-kodelinken til hgyre, eller ved & klikke pa denne linken pa skrivebordet:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

FLERE RESSURSER

For mer informasjon om 24-inch/DN600 og mindre Victaulic mekaniske rgrprodukter for
karbonstal, rustfritt stal, aluminium og CPVC/PVC -rgr, se den siste revisjonen av 1-100 feltinstalla-
sjonshandboken, som kan leses/lastes ned ved & skanne den mobile QR-kodelinken til hgyre, eller
ved & klikke pa denne linken pa skrivebordet
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

For mer informasjon om Victaulic koblingsprodukter for kobber, se den siste revisjonen av I-600
feltinstallasjonshdndboken, som kan leses/lastes ned ved & skanne den mobile QR-kodelinken til
hgyre, eller ved a klikke pa denne linken pa skrivebordet:
https:/www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf




EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Ly d v

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May, 24 2023

MD_DoC_RGT_014_052423_en

RG3400
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN 1SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1 : 2018
EN 1SO 13857 : 2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e 4o

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 24, 2023

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/Cta u l i1C
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