INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'RG3400'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3400

lgs’
OGS

Niezastosowanie sie do instrukgji i ostrzezer moze spowodowac doznanie
s powaznych obrazen ciata, zniszczenie mienia i uszkodzenie produktu.

® Przed przystapieniem do obstugi lub serwisowania narzedzia nalezy przeczytac
@ wszystkie zalecenia przedstawione w niniejszej instrukgcji obstugi i konserwacji

oraz wszystkie etykiety ostrzegawcze umieszczone na narzedziu.

® Podczas pracy z narzedziami przeznaczonymi do przygotowywania rur, nalezy nosi¢ okulary ochronne,
kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu.

* Nalezy przechowywac instrukcje w miejscu dostepnym dla wszystkich operatoréw narzedzia.

Aby otrzymac¢ dodatkowa kopie dowolnej instrukcji lub w przypadku pytan dotyczacych bezpieczenstwa
oraz prawidtowej obstugi narzedzi do obrébki rur, prosimy skontaktowac sie z firma Victaulic, P.O. Box 31,
Easton, PA 18044-0031, telefon: 1-800-PICK VIC, e-mail: pickvic@victaulic.com

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych
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OZNACZENIA ZAGROZEN

Ponizej przedstawione zostaty definicje réznych rodzajow zagrozen.

Ten symbol wskazuje wazne komunikaty dotyczace bezpieczerstwa. Stanowi takze ostrzezenie
o mozliwosci odniesienia obrazen ciata. Nalezy uwaznie i ze zrozumieniem przeczyta¢ komunikat
znajdujacy sie obok tego symbolu.

A\ NIEBEZPIECZENSTWO

¢ Stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO” wskazuje na bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére w bardzo
prawdopodobny sposéb moze prowadzi¢ do $mierci lub doznania powaznych obrazen ciata w przypadku
nieprzestrzegania instrukgji i zalecen.

¢ Stowo ,OSTRZEZENIE” wskazuje na niebezpieczehstwo lub niebezpieczne czynnosci, ktére moga
prowadzi¢ do doznania powaznych obrazen ciata lub $mierci w przypadku nieprzestrzegania instrukgji
i zalecen.

A\ PRZESTROGA

* Stowo ,PRZESTROGA” wskazuje na mozliwe niebezpieczenstwo lub niebezpieczne czynnosci, ktore
moga prowadzi¢ do doznania obrazen ciata lub zniszczenia mienia w przypadku nieprzestrzegania
instrukcji i zalecen.

UWAGA

* Stowo ,UWAGA” wskazuje na specjalne instrukcje, ktore s wazne, lecz nie wiaza sie z
niebezpieczeristwem.

ZALECENIA DOT. BEZPIECZENSTWA DLA OPERATORA

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3400 jest przeznaczone tylko do walcowania rowkéw na rurach. Najemca lub
wiasciciel tego narzedzia ponosi odpowiedzialnos¢ za zapewnienie, aby kazdy operator przeczytat niniejsza instrukcje

i w petni zrozumiat dziatanie tego narzedzia do walcowania rowkéw PRZED rozpoczeciem pracy z narzedziem. Instrukcje
te opisujg bezpieczna obstuge narzedzia, jego ustawianie i konserwacje. Prosimy zapoznac sie z obstuga narzedzia oraz
mozliwymi zastosowaniami i ograniczeniami. Szczegolng uwage nalezy zwrdci¢ na zrozumienie zagrozen i ostrzezen
opisanych w niniejszej instrukgji.

Operatorzy zobowiazani s do przestrzegania wszystkich odpowiednich wytycznych oraz do zrealizowania szkolen
Administracji ds. Bezpieczeristwa i Higieny Pracy (OSHA) i/lub przestrzegania innych uznawanych w kraju standardéw
oraz wymogow specyficznych dla danego miejsca pracy. Do uzytkowania tego narzedzia wymagana jest odpowiednia
zrecznosc¢ oraz umiejetnosci mechaniczne, a takze nawyki w zakresie bezpieczenstwa. Mimo, iz narzedzie to zostato
skonstruowane i wyprodukowane w taki sposéb, aby zapewniato bezpieczeristwo oraz niezawodnos¢ dziatania,
przewidzenie wszystkich okolicznosci oraz czynnikdw mogacych prowadzi¢ do wypadkéw nie jest mozliwe. Operator
musi przede wszystkim przestrzegac¢ zasad bezpiecznej pracy na kazdym etapie obstugi narzedzia, w tym podczas jego
przygotowywania do pracy i konserwacji.

Niniejszg instrukcje obstugi nalezy przechowywac w czystym, suchym i fatwo dostepnym miejscu. Dodatkowe kopie
niniejszej instrukcji dostepne s na zamdwienie u przedstawiciela handlowego firmy Victaulic badZz moga zosta¢
pobrane z witryny victaulic.com w formacie PDF.

\A:t.aul-c“
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A\ NIEBEZPIECZENSTWO

1.

Nie uzywac narzedzia w sSrodowiskach potencjalnie niebezpiecznych. Nie wystawiac narzedzia na dziatanie
deszczu i nie uzywac go w mokrych lub wilgotnych miejscach. Nie uzywa¢ narzedzia ustawionego na pochytej
lub nieréwnej powierzchni. Utrzymywac dobre o$wietlenie miejsca pracy. Zapewnic¢ wystarczajaca ilo$¢ wolnego
miejsca, wymagana do prawidtowej obstugi narzedzia.

Uziemi¢ silnik, aby chroni¢ operatora przed porazeniem elektrycznym. Nalezy sprawdzi¢, czy silnik zostat
podfaczony do gniazda elektrycznego z uziemieniem.

Przed przystapieniem do serwisowania narzedzia nalezy odtgczyc je od zasilania elektrycznego.

Prace zwigzane z serwisowaniem narzedzia moze wykonywac wytgcznie upowazniony do tego personel.

Przed przystapieniem do serwisowania lub regulacji narzedzia nalezy je odtaczy¢ od zasilania elektrycznego.
Prosimy postepowac zgodnie ze wszystkimi procedurami oznakowania i zabezpieczenia urzadzenia przed
uruchomieniem na czas naprawy i konserwacji

Zapobiega¢ mozliwosci niezamierzonego uruchomienia. Przed podtaczeniem narzedzia do zasilania
elektrycznego, wytacznik musi zostac ustawiony w pofozeniu ,OFF" (WYL.).

A OSTRZEZENIE

—_

Przestrzega¢ wszystkich obowiazujacych regulacji lokalnych i krajowych.

Zapobiegac urazom plecéw. Podczas przenoszenia elementéw narzedzia zawsze nalezy przestrzegac
wytycznych OSHA i/lub innych uznawanych w danym kraju standardéw dotyczacych bezpiecznych technik
podnoszenia.

Nosi¢ odpowiednia odziez. Nie nosic¢ luznych ubran, bizuterii ani innych czeéci garderoby, ktére mogg wkreci¢
sie w poruszajace sie elementy narzedzia.

Podczas pracy z narzedziem nosic¢ srodki ochrony indywidualnej. Zawsze nosi¢ okulary ochronne,

kask, obuwie ochronne i srodki ochrony stuchu (podczas procesu rowkowania poziom hatasu moze wynosi¢

104 decybele).

Trzymac palce i narzedzia z dala od walcéw podczas walcowania. Walce rowkujace moga zmiazdzy¢ lub
ucia¢ palce i dtonie. Nalezy uzywac rur o odpowiedniej dtugosci.

Podczas pracy narzedzia nie sigga¢ do wnetrza rury. Krawedzie rury moga byc¢ ostre i moga przecia¢ rekawice
lub rekawy koszuli.

Narzedzie nalezy obstugiwac w kierunku przeciwnym do kierunku obrotu rury. Narzedzie nalezy
obstugiwac za pomocg noznego wytacznika bezpieczeristwa umieszczonego w miejscu tatwo dostepnym dla
operatora. Nigdy nie siegac po inne przedmioty ponad poruszajacymi sie czesciami narzedzia. Jesli narzedzie nie
jest wyposazone w nozny wytacznik bezpieczenstwa, NIE nalezy go uzywac (prosimy skontaktowac sie z firma
Victaulic).

Nie pochylac sie zbytnio nad narzedziem. Przez caty czas utrzymywac odpowiednia rownowage. Nozny
wytacznik bezpieczerstwa musi byc¢ zawsze fatwo dostepny dla operatora.

Nie nalezy dokonywa¢ zadnych przerébek narzedzia. NIE zdejmowac oston ani zadnych komponentéw, ktére
wptywajg na bezpieczeristwo lub dziatanie narzedzia.

A\ PRZESTROGA

Narzedzie RG3400 przeznaczone jest WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach (rozmiary, materiaty,
grubosci Scianek) okreslonych w niniejszej instrukgji.

Skontrolowac sprzet. Przed wiaczeniem narzedzia sprawdzi¢, czy czesci ruchome nie sa zablokowane. Sprawdzic,
czy komponenty narzedzia sa zamontowane i ustawione zgodnie z czescia ,Przygotowanie narzedzia”. Sprawdzic,
czy zamontowany zostat whasciwy zestaw walcdw i czy zostat on nasmarowany.

Zachowac czujnos¢. NIE obstugiwac narzedzia pod wptywem lekow (uzywanych w celach leczniczych lub uzywek
rekreacyjnych), narkotykéw, alkoholu lub w przypadku zmeczenia.

Goscie, uczniowie i obserwatorzy musza trzymac sie z dala od miejsca pracy. Wszyscy odwiedzajacy
powinni zawsze znajdowac sie w bezpiecznej odlegtosci od sprzetu oraz powinni mie¢ mozliwos¢ zapoznania sie
z niniejszg instrukcja.

Utrzymywac miejsce pracy w czystosci. Miejsce pracy wokot narzedzia powinno by¢ wolne od przeszkod, ktére
moga ogranicza¢ mozliwo$¢ poruszania sie operatora. Nalezy uprzatnac wszelkie rozlane ptyny na podtodze w
celu zapobiegniecia poslizgnieciom i upadkom.

Zabezpieczy¢ obrabiany materiat, narzedzie i akcesoria. Upewnic sie, ze narzedzie jest stabilne. Patrz czes¢

TM-RG3400-POL REV_C
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A\ PRZESTROGA

7.  Podeprzec obrabiane rury. Diugie rury umiesci¢ na stojaku zgodnie z czescig ,Rury dtugie”.

8.  Korzystac z urzadzenia zgodnie z przeznaczeniem. Nie wykorzystywac narzedzia ani akcesoriow
do wykonywania innych czynnosci niz te opisane w instrukcjach. Nie przecigzac¢ narzedzia.

9. O narzedzie nalezy dba¢. Aby zapewnic¢ wiasciwe i bezpieczne dziatanie, nalezy zawsze utrzymywac narzedzie
w czystosci. Przestrzegac instrukcji w zakresie dopasowania i smarowania podzespotdéw narzedzia.

10. Uzywac tylko czesci zamiennych i akcesoriéw firmy Victaulic. Uzycie innych czesci moze spowodowac
utrate gwarancji, nieprawidfowe dziatanie narzedzia lub doprowadzi¢ do niebezpiecznych sytuadji. Patrz czesci
JInformacje dotyczace zamawiania czesci” i ,Akcesoria”.

11.  Nie usuwac zadnych etykiet z narzedzia. Wymienia¢ wszelkie uszkodzone lub zniszczone etykiety.

WSTEP

UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga mie¢
zmienione proporcje.

* W niniejszej instrukcji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwiazan
i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktdre stanowia wytaczna wtasnos¢ firmy Victaulic.

RG3400 to hydrauliczne narzedzie wyposazone w funkcje podawania przeznaczone do walcowania rowkdw, ktére stuzg
do przygotowywania rur pod rowkowane produkty firmy Victaulic. Narzedzie RG3400 moze zosta¢ wyposazone w walce
rowkujace dla rur stalowych 1 =12 cali/DN25 — DN300, rur miedzianych 2 — 8 cali/DN50 — DN200, rur ze stali nierdzewnej
2 - 12 cali/DN50 — DN300 oraz rur PCW/aluminiowych 2 — 12 cali/DN50 — DN300. Walce oznaczone sa numerem czesci
oraz kodem kolorystycznym, okreslajagcym materiat rury. Walce rowkujace nalezy zamawiac dla konkretnego profilu
rowka i rozmiaru/materiatu rury. UWAGA: W przypadku koniecznosci rowkowania duzej liczby rur ze stali nierdzewnej,
firma Victaulic zaleca zakup specjalnego zestawu walcéw do tego celu. Dodatkowe wymagania mozna znalez¢ w sekdji
,Czyszczenie zestawu walcow”.

* Narzedzie to moze by¢ uzywane WYLACZNIE do rowkowania rur/przewodéw rurowych zgodnie ze
specyfikacjami zgodnymi z okreslonymi parametrami.

® Zawsze nalezy sprawdzi¢, czy walce gérny i dolny pasuja do siebie.

Niezastosowanie sie do tych zalecen i ostrzezen moze stac sie przyczyna uszkodzenia i awarii narzedzia oraz
spowodowad powazne obrazenia 0os6b, doprowadzi¢ do $mierci lub skutkowa¢ szkodami na mieniu.

ictaulic’
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ODBIOR NARZEDZIA

oy
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Narzedzia RG3400 s3 pakowane indywidualnie w
solidnych pojemnikach przeznaczonych do wielokrotnej
wysytki. Zachowac oryginalne opakowanie do odsytania
narzedzi wydzierzawionych.

Podczas rozpakowywania narzedzia nalezy upewnic sie,
ze wszystkie niezbedne czedci zostaty dostarczone. Jesli
brakuje jakichkolwiek czesci, nalezy skontaktowac sie

z firma Victaulic.

ZAWARTOSC OPAKOWANIA

llos¢ Opis

Narzedzie z silnikiem i raczka pompy

! hydraulicznej

1 | Wyfacznik nozny

1 | Stojak do rur

Ta$ma ze sprawdzianem dwugranicznym
do mierzenia $rednicy rur rowkowanych

Linka do sprawdzania rowka IGS, tylko
narzedzia FP

1 | Torba do przechowywania z akcesoriami

2 | Instrukcja obstugi i konserwacji

2 | Lista czesci zamiennych

ZESTAWY WALCOW

Zestawy walcow dostarczane sa wraz z narzedziem na
podstawie poczatkowego zamoéwienia. Aby zapoznac
sie z listg wszystkich dostepnych zestawdw walcéw,
ktére nalezy zakupi¢ osobno, patrz strona 22.

WYMAGANE ZASILANIE
A\ NIEBEZPIECZENSTWO

J ¢ JEDYNIE WYKWALIFIKOWANY
ELEKTRYK POWINIEN
PODLACZAC ZASILANIE.

® Aby zmniejszyc¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym, nalezy sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidlowe uziemienie.

® Przed przystapieniem do serwisowania lub
regulacji narzedzia nalezy je odtaczyc¢ od
zasilania elektrycznego. Prosimy postepowac
zgodnie ze wszystkimi procedurami
oznakowania i zabezpieczenia urzadzenia
przed uruchomieniem na czas naprawy
i konserwacji

* NIE nalezy w zaden spos6b przerabiac wtyczek.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze

spowodowaé powazne obrazenia ciata badz

Smierc.

Narzedzie RG3400 musi zosta¢ prawidtowo uziemione

w sposob zgodny ze wszystkimi miejscowymi i krajowymi
przepisami dotyczacymi instalacji elektrycznych.
Maksymalny pobdr pradu wynosi 15 amperow. Silnik
narzedzia ustawiany jest zgodnie ze specyfikacjami dla
danego regionu.

WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDLUZACZY

Jesli nie sg dostepne gniazda elektryczne i konieczne
jest uzycie przedtuzacza, nalezy zwréci¢ uwage na
odpowiednie pole przekroju zyt przewodu przedtuzacza
(tj. Srednica zyty wedtug znormalizowanego
amerykanskiego szeregu srednic). Dobor przekroju
przewoddw przedtuzacza nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie parametréw znamionowych narzedzia
(ampery) i dtugosci przedtuzacza (m). Uzycie przewodu
o przekroju ($rednicy) mniejszym niz wymagany

moze spowodowac znaczny spadek napiecia silnika
narzedzia podczas pracy narzedzia. Spadki napiecia
moga doprowadzi¢ do uszkodzenia silnika narzedzia

i spowodowac nieprawidtowe dziatanie narzedzia.
UWAGA: dopuszczalne jest uzycie przewodu o
przekroju wiekszym niz wymagany. Przedtuzacze
muszg spetnia¢ wszystkie obowigzujace przepisy lokalne
oraz zasady dotyczace bezpiecznego i whasciwego
uzytkowania.

W ponizszej tabeli przedstawiono wymagane srednice
przewoddw dla dtugosci do 100 stép/31 m. Nalezy
unika¢ uzywania przedtuzaczy o dtugosci wiekszej niz
100 stép/31 m.

Dane znamio- Dtugos¢ przewodu

nowe narzedzia| 25 stép 50 stop 100 stép
V/A 8 metrow | 15 metréw | 31 metrow

”1041520 Srednica 12 | Srednica 12| Srednica 10
2;0 Srednica 14 | Srednica 12| Srednica 10

TM-RG3400-POL REV_C
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NAZWY ELEMENTOW NARZEDZIA
UWAGA

® W celu zwiekszenia czytelnosci rysunki i zdjecia znajdujace sie w niniejszej instrukcji moga miec
zmienione proporcje.

* W niniejszej instrukgji i na produkcie znajduje sie wiele znakéw towarowych, opatentowanych rozwigzan
i/lub informacji chronionych prawem autorskim, ktére stanowia wytaczng whasnosc firmy Victaulic.

Nakretka blokujaca
Zawér pompy hydraulicznej /Nakrgtka nastawnika gtebokosci
Raczka pompy o
hydraulicznej \ /

Wylacznik —
zasilania

Sitownik hydrauliczny

Stabilizator rury

Walec gérny

Zestaw walcow
dolnych

Przewod
zasilania

Etykiety bezpieczeristwa umieszczone
W gémej czesci obudowy silnika
A WARNING

A DANGER

Etykieta bezpieczeristwa
umieszczona nad walcem gornym

¥, PINCH _/’
™ POINT Stojak do rur

Wyfacznik nozny

Sruba

s | MNOSTRZEZENIE |
podnoszenia ® W przypadku podnoszenia/transportowania narzedzia
b do docelowego miejsca pracy nalezy uzywac suwnicy.
* Wewnatrz narzedzia, w jego srodkowej czesci znajduje
sie $Sruba oczkowa, jak pokazano na ilustracji widocznej
z lewej strony.
® Minimalny udZwig suwnicy powinien wynosi¢ 500 funtow/
227 kilograméw.
Niezastosowanie sie¢ do tej instrukcji moze spowodowac
powazne obrazenia ciata lub uszkodzenie mienia.

ictaulic’
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WYMIARY NARZEDZIA | SPECYFIKACJE

«— 455cala —

1156 mm

Masa narzedzia: 302 funty/137 kg
Napiecie: 110/120/220 V, jednofazowe
Czestotliwos¢: 50/60 Hz

CYo) Qe 50,9 cala
1293 mm

33,8 cala
859 mm

Uwaga: omawiane narzedzie jest wyposazone w ponizsze cztery opcje silnika: 220V/50HZ, 220V/60HZ, 120V/60HZ,

110V/50HZ
Pojemnos¢ zbiornika oleju: 5 uncji/150 ml

PRZYGOTOWANIE NARZEDZIA

A OSTRZEZENIE

* Nie podiaczac zasilania do narzedzia bez
wyraznej instrukgji.

® W przypadku podnoszenia/transportowania
narzedzia do docelowego miejsca pracy
nalezy uzywac suwnicy.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

STANLEY
R

1. Wyja¢ wszystkie komponenty i sprawdzi¢, czy
niczego nie brakuje. Patrz czes¢ ,Odbioér narzedzia”.

2. Wybra¢ lokalizacje dla narzedzia i stojaka do rur.
Nalezy wybrac lokalizacje, ktéra dysponuije:

a. Wymaganymi parametrami zasilania. Przejs¢

do czesci ,Wymagania dotyczace zasilania”

b. Przestrzen niezbedna do odpowiedniej

obstugi rur, ktére maja byc¢ rowkowane

¢. Pozioma powierzchnia dla narzedzia

i stojaka do rur
3. Ustawi¢ narzedzie na ptaskiej powierzchni. Utozy¢
poziomnice na ptycie i sitowniku, aby sprawdzi¢, czy
narzedzie jest wypoziomowane w ptaszczyznie z
przodu do tytu i na boki.

4. Sprawdzi¢, czy ukfad hydrauliczny jest napetniony
olejem. Patrz czes¢ ,Konserwacja", aby uzyskac
informacje na temat wymagan dotyczacych oleju

hydraulicznego.

TM-RG3400-POL REV_C

\A:taul.ce
7



TM-RG3400-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

REGULACJE WSTEPNE

Kazde narzedzie RG3400 przed wysytka jest fabrycznie
sprawdzane i testowane. Jednak przed przystgpieniem
do rowkowania nalezy wykona¢ nastepujace regulacje,
aby zapewnic¢ prawidtowe dziatanie narzedzia.

A OSTRZEZENIE

e Zawsze nalezy odtaczac narzedzie od
zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciala.

WALCE ROWKUJACE

Nalezy upewnic sie, ze w narzedziu zamontowany jest
odpowiedni zestaw walcow. Na walcach znajduja sie
oznaczenia rozmiaru rur i numer czesci. Patrz strona 22.
Jesli w narzedziu nie zainstalowano odpowiedniego
zestawu walcdw, w takim przypadku nalezy zapoznac
sie ze stronami 14 - 18, aby dokonac wymiany walcow.

A\ PRZESTROGA

* Nalezy sprawdzi¢, czy sruby zabezpieczajace
sa dokrecone.

Luzne $ruby zabezpieczajace moga spowodowac
uszkodzenie narzedzia oraz samych walcow.

PRZYGOTOWANIE RURY DO ROWKOWANIA

A\ PRZESTROGA

¢ Aby maksymalnie wydtuzy¢ trwatos¢ walcow,
nalezy usuwac obce materiaty z koncow rury
zaréwno od wewnatrz, jak i zzewnatrz. Rdza
stanowi materiat Scierny, ktéry spowoduje
zuzycie powierzchni walcéw.

Obce materiaty moga kolidowac z walcami lub
je uszkodzi¢ i spowodowac znieksztatcenie
rowka lub wykonanie rowkéw niezgodnych

ze specyfikacjami firmy Victaulic.

Aby zapewni¢ prawidtowe dziatanie narzedzia oraz
wykonywanie prawidtowych rowkéw zgodnych

ze specyfikacja firmy Victaulic, nalezy przestrzegac
nastepujacych zalecer w zakresie przygotowywania rur.
1. Produkty firmy Victaulic z rowkowanymi koricami
wymagaja stosowania rur z koricami przycietymi pod
katem prostym. Maksymalna dozwolona tolerancja
zakoriczen rury przycietej pod katem prostym wynosi:
Va2 cala/0,8 mm dla rozmiardw 3 V2 cala/DN 90 i
mniejszych

Y16 cala/1,6 mm dla rozmiaréw 4 cale/DN100 i wiekszych
Pomiar dokonywany jest od linii prostopadtej.

\/ctGU|ch

2. Wszystkie wewnetrzne i zewnetrzne szwy i sciegi
spoiny muszg zostac zeszlifowane na réwno z
powierzchnia rury,

3. Wewnetrzna powierzchnia korica rury musi by¢
oczyszczona w celu usuniecia najwiekszych odpadéw
zgorzeliny, zabrudzen i innych obcych materiatow,
ktére moga kolidowac z walcami do rowkowania lub je
uszkodzi¢. Krawedz czota korica rury musi by¢ réwna,
bez wklestych/wypuktych powierzchni, ktére spowoduja
nieprawidtowe prowadzenie walca rowkujgcego i w
nastepstwie tego trudnoséci podczas montazu facznika.

WYMAGANE DLUGOSCI RUR

Narzedzia RG3400 moga stuzy¢ do rowkowania krotkich
odcinkéw rur bez koniecznosci uzywania stojaka do

rur. W tabeli 1 wskazano minimalne dtugosci rur, ktére
mozna bezpiecznie rowkowac za pomoca narzedzia
RG3400. Tabela podaje ponadto maksymalne dtugosci
rur, w ktérych mozna wykonywac rowki walcowane bez
uzycia stojaka na rure. Rura, ktorej dtugos¢ przekracza
maksymalng wartos¢ podana w tabeli 1 wymaga uzycia
stojaka na rure. UWAGA: firma Victaulic oferuje rowniez
ztaczki wkretne rur krétsze od wartosci minimalnych
przedstawionych w tabeli 1.

Rury o dtugosciach przekraczajacych te
wyszczegolnione w tabeli 1 (do 20 stop/6 m) wymagaja
podparcia za pomocg stojaka do rur. Rury o dtugosci

20 stop/6 m do ok. 40 stép/12 m wymagaja podparcia
za pomocg stojaka do rur. Patrz instrukcje opisane

w czesci Rury dlugie” na nastepnej stronie.

Jesli wymagane jest wykonanie rowkow na rurze, ktéra
jest krotsza niz minimalna dtugos¢ okreslona w tabeli 1,
nalezy skroci¢ przedostatnia rure, tak aby ostatnia rura
byta co najmniej tak dtuga (lub dtuzsza) niz wskazana
dtugos¢ minimalna.

PRZYKLAD: Do zakoriczenia sekcji wymagana jest

rura ze stali weglowej o dtugosci 20 stop i 4 cali/6,2 m

i $rednicy 10 cali/DN250, a dostepne s jedynie dtugosci
20 stop/6,1 m. Zamiast walcowac rure ze stali weglowej
o dtugosci 20 stop/6,1 m i rure ze stali weglowej o
dtugosci 4 cali/102 mm, nalezy wykonac nastepujace
kroki:

1. Zgodnie z tabela 1, w przypadku rur ze stali
weglowej o srednicy 10 cali/DN250, minimalna

dtugos¢ zapewniajaca mozliwos¢ wykonania rowkow
walcowanych wynosi 10 cali/255 mm.

2. Wykona¢ rowek na rurze o dtugosci 19 stép i 6 cali/
59 m oraz na rurze o dtugosci 10 cali/255 mm. Patrz
cze$¢ Rury diugie” na kolejnej stronie.
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TABELA 1 - DLUGOSCI RUR ODPOWIEDNIE
DO ROWKOWANIA

Minimalna dtugos¢,
ktérg mozna
bezpiecznie
rowkowac za

Maksymalna
dtugos¢, ktora mozna

Nominalny pomoca narzedzia | rowkowac bez uzycia
rozmiar rury RG3400 stojaka na rury
cale/N cale/mm cale/mm
1-1% 8 36
DN25 - DN40 205 915
2-4 8 36
DN50 - DN100 205 915
5 8 32
DN125 205 815
6 10 28
DN150 255 715
8 10 24
DN200 255 610
10 10 20
DN250 255 510
12 12 18
DN300 305 460

RURY DLUGIE

1. W przypadku rur dtuzszych, niz okreslona w Tabeli 1
dtugo$¢ maksymalna, nalezy uzy¢ stojaka. Ustawic stojak
do rur w odlegtosci nieco wiekszej od narzedzia niz potowa
dtugosci rury.

2. Umiescic¢ rure na dolnym walcu narzedzia. W przypadku
rur o $rednicach 1 - 8 cali/DN25 — DN200 wyregulowac
wysokos¢ stojaka do rur, aby ustawi¢ poziom rury na
wartos¢ 1° ponizej poziomu. W przypadku rur o $rednicach
10 - 12 cali/ DN250 - DN300 wyregulowac wysokos¢ stojaka
do rur w taki sposob, aby ustawic¢ kat rury w zakresie od
0,50° do 1,00° ponizej poziomu (w razie potrzeby podnies¢
narzedzie, aby uzyska¢ wymagany kat rury).

A PRZESTROGA

* Nalezy ograniczy¢ do minimum prowadzenie rury
od prawej do lewej strony. Rura powinna by¢ jak
najlepiej wycentrowana na walcu dolnym.

* Upewnic sig, ze narzedzie jest wypoziomowane.
Rura moze nie by¢ poprowadzona prawidtowo,
jezeli jej tylne zakonczenie znajduje sie wyzej, niz
zakonczenie rowkowane.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze

sprawi¢, ze wykonywane rowki nie beda zgodne

ze specyfikacja.

03 narzedzia
(poziom)

Poziom 1° ponizej poziomu
dla rur o wymiarach 1-8 cali

0,50° do 1,00° ponizej poziomu
dla rur o wymiarach 10-12- cali

Ustawic stojak do rur w odlegtosci nieco
wiekszej od narzedzia niz potowa dfugosci rury

0§
W narzedzia

maks. od 0.do 0,3°.

s % \Y (0-1,2 cala/
03 rury 0:31mm)
Rura o dtugosci
20stop/6 m

Proporcje zostaty zmienione w celu zwiekszenia czytelnosci rysunku.

\A:taul.ce
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REGULACJA OGRANICZNIKA SREDNICY ROWKA

e Zawsze nalezy odtaczac narzedzie od
zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Regulacja ogranicznika $rednicy rowka musi zostac¢
wykonana za kazdym razem, kiedy walce zostaja
zmienione oraz w razie kazdej zmiany rozmiaru rury
lub grubosci $cianki.

1. Nalezy upewnic sie, ze w narzedziu zatozony jest
prawidtowy, odpowiedni zestaw walcéw. Na walcach
znajduja sie oznaczenia rozmiaru rur i numer czesci.
Jezeli w narzedziu nie jest zatozony prawidtowy,
odpowiedni zestaw walcow, nalezy przeprowadzi¢
wymiane zestawu walcdw w sposob opisany na
stronach 14 - 18. W przypadku zmiany rowkowania
rur ze stali weglowej na rowkowanie rur ze stali
nierdzewnej przy uzyciu tego samego zestawu walcow,
nalezy wykonac wszystkie czynnosci opisane w czesci
,Czyszczenie zestawu walcow”.

UWAGA

* Aby przeprowadzi¢ niezbedna korekte,
nalezy uzy¢ kilku krétkich odpadéw rur
z odpowiedniego materiatu, o whasciwej
srednicy i grubosci Scianki. Nalezy zapozna¢
sie zzamieszczonymi w tabeli 1 (poprzednia
strona) informacjami dotyczacymi minimalnej
dtugosci rur do rowkowania.

Zawor pompy
hydraulicznej

Raczka pompy
hydraulicznej

4a. Zamknac¢ zawdr pompy hydraulicznej.

4b. Uzywajac raczki pompy hydraulicznej, przesunaé
suwak w dot do chwili, kiedy walec gérny dotknie rury.

Nakretka
blokujaca

Nakretka
nastawnika
gtebokosci

Znaczniki
przyrostu

Wskaznik
odniesienia

5. Odkreci¢ nakretke mocujaca od nakretki nastawnika
gtebokosci. Dokreci¢ mocniej nakretke nastawnika
gtebokosci, przesuwajac jg w dot w stosunku do gornej
krawedzi gtowicy narzedzia.

2. Wyregulowac nakretke nastawnika gtebokosci
i nakretke blokujaca ustawiajac je na tyle wysoko,
aby suwak mogt zblizy¢ sie do rury.

3. Zatozy¢ odcinek rury o prawidtowej srednicy
i grubosci scianki na dolny walec.

Nakretka

/ blokujaca

Nakretka
nastawnika
gtebokosci

Znaczniki
przyrostu

Wskaznik
odniesienia

6. Wyregulowac nakretke nastawnika gtebokosci

w celu ustawienia gtebokosci poczatkowej, obracajac
ja 0 jeden petny obrét w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara. Jeden petny obrét nakretki
nastawnika gtebokosci odpowiada zmianie $rednicy
00,20 cala/5,1 mm (zmiana gtebokosci o 0,10 cala/
2,5 mm). Kazde oznaczenie przyrostu na tulei oznacza
zmiane $rednicy 0 0,01 cala/0,25 mm.

\A’:taul-c“
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Nakretka
blokujaca

Nakretka

». nastawnika
L~ gtebokosci
Znaczniki
przyrostu

Wskaznik
odniesienia

7. Dokreci¢ mocniej nakretke mocujaca, przesuwajac
ja w dotw stosunku do gérnej krawedzi nakretki
nastawnika, aby zabezpieczy¢ ustawienie gtebokosci.

Walce rowkujace moga

zmiazdzyc¢ lub uciac palce

i dlonie.

® Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek
regulacji nalezy odiaczyc
narzedzie od zasilania
elektrycznego.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcéw. Trzymac rece z dala
od walcéw rowkujacych.

* Nigdy nie siegac¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi.

® Zawsze rowkowac rure przy obrotach od
operatora.

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
kroétszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

¢ Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktore
moga wkreci¢ sie w poruszajace sie elementy
narzedzia.

8. Wykona¢ rowkowanie rury probnej w sposéb
okreslony w czesci ,Wykonywanie rowkow".
Kontynuowac wykonywanie rowkéw az do chwili,
kiedy nakretka nastawnika gtebokosci dotknie gtowicy
narzedzia. Aby zapewni¢ mozliwo$¢ wykonania rowka,
nalezy pozwoli¢ rurze obrocic sie o dodatkowe dwa
obroty po tym, jak nastawnik gtebokosci zetknie sie
z glowica narzedzia.
R

a 9. Po wykonaniu rowka
probnego i wyjeciu rury

z narzedzia, doktadnie
sprawdzi¢ srednice rowka ,C".

Wymiar $rednicy rowka ,C" najlepiej sprawdzi¢ za
pomoca tasmy ze sprawdzianem dwugranicznym do
mierzenia $rednicy rur rowkowanych Victaulic. Jezeli
wykorzystywana jest suwmiarka z noniuszem lub
mikrometr, rowek musi zostac¢ sprawdzony w dwéch
miejscach oddalonych o 90°. Srednia wartos¢ odczytu
musi rownac sie wymaganej specyfikacji $rednicy rowka.

Nakretka
blokujaca

Nakretka
nastawnika
gtebokosci

Znaczniki
przyrostu

Wskaznik
odniesienia

10. Jezeli $rednica rowka ,C" jest zbyt duza (rowek

zbyt ptytki), nalezy poluzowa¢ nakretke blokujaca

i przesunac nakretke nastawnika gtebokosci w gére

do zadanej odlegtosci od $rednicy rowka ,C". TaSma ze
sprawdzianem dwugranicznym do mierzenia srednicy
rur rowkowanych Victaulic ma po obu stronach
podziatki co 0,01 cala/0,25 mm. Kazde oznaczenie
przyrostu na nakretce nastawnika gtebokosci
odpowiada réwniez zmianie srednicy o 0,01 cala/

0,25 mm. Przykfady przedstawiono na nastepnej stronie.

11. Jezeli srednica rowka ,C" jest zbyt mata (rowek
zbyt gteboki), nalezy poluzowac nakretke mocujaca

i przesuna¢ nakretke nastawnika gtebokosci w dot,
aby zmniejszy¢ warto$¢ odlegtosci dla uzyskania
odpowiedniej korekty $rednicy rowka ,C". Tama ze
sprawdzianem dwugranicznym do mierzenia srednicy
rur rowkowanych Victaulic ma po obu stronach
podziatki co 0,01 cala/0,25 mm. Kazde oznaczenie
przyrostu na nakretce nastawnika gtebokosci
odpowiada réwniez zmianie srednicy o0 0,01 cala/

0,25 mm. Przykfady przedstawiono na nastepnej stronie.

12. Przygotowac kolejny rowek prébny na
nierowkowanym korcu rury i ponownie sprawdzi¢
srednice rowka ,C". Wykona¢ wszystkie czynnosci
opisane w tej czesci az do uzyskania rowka ,C" o
srednicy wymaganej w specyfikadji.

TM-RG3400-POL REV_C
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Poczatkowe ustawienie Ustawienie ogranicznika
ogranicznika gtebokosci gtebokosci po regulacji 5 linii

Znacznik /' Znacznik /'

wskaznika odniesienia wskaznika odniesienia

|

|
T | ] | T I
|_.(2008mm)—|-| . 8 -

Poczatkowy pomiar srednicy

Koncowy pomiar srednicy rowka
rowka,C"

" nn rennilacii alehnknéri

PRZYKLAD: Po wstepnym ustawieniu ogranicznika gtebokosci tasma ze sprawdzianem dwugranicznym do mierzenia
rur firmy Victaulic mierzy cztery linie poza pasmem $rednicy rowka. Powyzszy ,poczatkowy” przyktad pokazuje, ze rowek
jest zbyt ptytki. Przekreci¢ nakretke nastawnika gtebokosci o piec¢ przyrostéw (4+1) w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara. Wykonac rowek przy nowym ustawieniu gtebokosci i potwierdzi¢ ostateczng $rednice za pomoca
tasmy ze sprawdzianem dwugranicznym do mierzenia rur Victaulic. Strzatka powinna miesci¢ sie w zakresie srednicy

rowka, jak pokazano w powyzszym przyktadzie ,Efekt docelowy”. W przeciwnym razie nalezy powtdrzy¢ procedure
regulacji.

A\ PRZESTROGA

* Aby uzyskac prawidtowe potaczenie rurowe, srednica rowka ,C"” zawsze powinna zgadzac sie ze
specyfikacjami firmy Victaulic.

Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji moze by¢ przyczyng uszkodzenia potaczenia i spowodowacé
obrazenia ciata oraz zniszczenie mienia.

REGULACJA STABILIZATORA RURY

Stabilizator rury narzedzia RG3400 zostat zaprojektowany w celu zapobiegania
kotysaniu sie krotkich i dtugich odcinkéw rur, szczegdlnie w przypadku rur o
$rednicy 8 cali/DN200 i wiekszych. Zacza¢ od ustawienia rolki stabilizatora rury

w odlegtosci okoto ¥s cala/3,2 mm od rury, a nastepnie stopniowo ustawiac rolke
bardziej do wewnatrz, az rura zacznie obracac sie ptynnie. NIE przesuwac walca
stabilizatora za daleko do wewnatrz, poniewaz spowoduje to przekrzywienie rury
w lewa strone i odsuniecie jej od $rodka. Jezeli stabilizator bedzie wyregulowany
odpowiednio do wybranego rozmiaru i grubosci $cianki rury, nie bedzie wymagat
dalszej regulacji, chyba Zze rowkowana bedzie rura o innym rozmiarze i grubosci
$cianki. Rure o takim samym rozmiarze i grubosci scianki mozna wsuwac do
narzedzia i wysuwac z niego bez cofania stabilizatora.

12 TM-RG3400-POL REV_C
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ROWKOWANIE
A NIEBEZPIECZENSTWO

® Aby zmniejszy¢ ryzyko
porazenia pradem
elektrycznym, nalezy
sprawdzi¢, czy zrédto
zasilania ma prawidtowe
uziemienie.

® Przed przystapieniem do obstugi

narzedzia zapoznac sie z czescia ,Zalecenia
bezpieczenstwa dla operatora” w niniejszej
instrukgji.

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata badz
Smierc.

A PRZESTROGA

* Narzedzia RG3400 sg przeznaczone
WYLACZNIE do walcowania rowkéw na rurach
o parametrach (wymiary, grubos¢ scianki)
wyszczegdlnionych na stronie 21.

Brak przestrzegania zalecen zamieszczonych
w niniejszej instrukcji moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie narzedzia.

1. Przed przystapieniem do rowkowania upewnic sie,
ze zostaty wykonane wszystkie polecenia wymienione
w poprzednich czesciach w tej instrukgji.

2. Narzedzie RG3400 moze by¢ podtaczane wytacznie
do gniazda elektrycznego z uziemieniem wewnetrznym.

3. Wiaczy¢ narzedzie, naciskajac zielony przycisk
znajdujacy sie z boku narzedzia. Nacisnac¢ wytgcznik
nozny. Sprawdzi¢, czy narzedzie dziata i czy dolny walec
obraca sie zgodnie z ruchem wskazéwek zegara.

Zawoér pompy
hydraulicznej

4. Otworzyc¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca
goérnego do ich najwyzszej pozydji.

5. Zatozy¢ odcinek rury o prawidtowej $rednicy
i grubosci scianki na dolny walec.

6. Zamkna¢ zawor pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara.

A OSTRZEZENIE

Walce rowkujace moga
zmiazdzyc¢ lub uciac palce
n i dtonie.

® Przed przystapieniem do
wykonywania jakichkolwiek
regulacji nalezy odlaczyc
narzedzie od zasilania
elektrycznego.

® Podczas zaktadania i zdejmowania rury rece
znajduja sie blisko walcow. Trzymac rece z dala
od walcéw rowkujacych.

* Nigdy nie siega¢ do wnetrza rury ani nie
wychylac sie przez narzedzie podczas obstugi.

e Zawsze rowkowac rure przy obrotach od
operatora.

¢ Nigdy nie nalezy rowkowac rur o dtugosciach
krotszych niz przedstawione w niniejszej
instrukgji.

* Nigdy nie nosi¢ luznych ubran, luznych
rekawic ani innych czesci garderoby, ktore
moga wkrecic si¢ w poruszajace sie elementy
narzedzia.

Raczka pomp:

y
hydraulicznej \

7. Zardwno operator, jak i wytacznik nozny powinny
znajdowac sie po lewej stronie narzedzia, przy raczce
pompy hydraulicznej.

8. Uzywajac raczki pompy hydraulicznej, przesunac
suwak w dot do chwili, kiedy walec gérny dotknie rury.

\A:taul.ce
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9a. Nacisna¢ wyfacznik nozny i sprawdzi¢
przemieszczanie sie rury podczas jej obrotu, aby
upewnic sie, ze wcigz dotyka walca dolnego. Ponadto
nalezy sprawdzi¢, czy rura obraca sie w kierunku
zgodnym z ruchem wskazdwek zegara, patrzac od
przodu narzedzia.

9b. Jesli rura opiera sie o dolny walec, rozpoczac¢ proces
rowkowania, pompujac raczka pompy hydraulicznej.

9c. Jedli rura nie opiera sie o dolny walec, nalezy zdja¢
stope z wytacznika noznego i wytaczyc narzedzie,
naciskajac czerwony przycisk znajdujacy sie z boku
narzedzia. Sprawdzi¢, czy rura jest wypoziomowana

i ustawiona prawidtowo.

CZYSZCZENIE ZESTAWU WALCOW

UWAGA

UWAGA

* Nie nalezy pompowac za pomoca pompy
hydraulicznej zbyt szybko, a jedynie w
tempie wystarczajacym do rowkowania rury
i utrzymania sredniego obciazenia silnika
(zazwyczaj potowa ruchu pompowania na
jeden obrot rury).

10. Kontynuowac wykonywanie rowkéw az do chwili,
kiedy dolna cze$¢ nakretki nastawnika gtebokosci
dotknie gtowicy narzedzia. Umozliwi¢ rurze obrécenie
sie o dodatkowe dwa obroty, aby zakonczy¢
wykonywania rowka.

11. Wytaczy¢ narzedzie, naciskajac czerwony przycisk
znajdujacy sie z boku narzedzia.

* Radetkowanie walca dolnego moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia powtok rur,
zwtlaszcza w przypadku rur ocynkowanych.
Moze to powodowac zmniejszong
przyczepnosc do rury, skutkujac
niepozadanymi rezultatami rowkowania.

* Konieczne moze byc¢ takze regularne
czyszczenie walca dolnego szczotka druciang
(reczna) z whtosiem mosieznym lub ze stali
nierdzewnej i sprezonym powietrzem.
Szczegdblng uwage nalezy takze zwrdci¢ na
wszelkie zanieczyszczenia gromadzace sie
podczas rowkowania, ktére moga wptynad
na mozliwos$¢ skutecznego czyszczenia miejsc
radetkowania.

* W przypadku koniecznosci rowkowania duzej
liczby rur ze stali nierdzewnej, firma Victaulic
zaleca zakup specjalnego zestawu walcéw
do tego celu. Aby zapewnic czystos¢ walcow
w przypadku okazjonalnego stosowania,
nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi
procedurami.

& OSTRZEZENIE

Zawor pompy
hydraulicznej

12. Aby zwolnic rure, nalezy otworzy¢ zawdr pompy
hydraulicznej przekrecajac pokretto w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara (przygotowac
sie do podparcia krotkiego odcinka rury podczas
otwierania zaworu pompy hydraulicznej). Wyjac rure

7 narzedzia.

® Podczas czyszczenia walcéw przy uzyciu
sprezonego powietrza nalezy nosic okulary
ochronne.

* ZABRANIA SIE czyszczenia walcow
zamontowanych w narzedziu.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze

spowodowac powazne obrazenia ciata.

UWAGA

¢ Srednica rowka ,C” musi by¢ systematycznie
sprawdzana i w razie potrzeby regulowana,
aby zapewni¢, ze rozmiary sg wcigz zgodne
ze specyfikacja Victaulic.

\/ct.auluc“

. W przypadku czyszczenia walca dolnego nalezy
uzywac szczotki drucianej (recznej) z mosieznym
lub stalowym wiosiem oraz sprezonego
powietrza.

. W przypadku czyszczenia walca gornego nalezy
uzyc szczotki drucianej (recznej) z whosiem
mosieznym lub ze stali nierdzewnej, co pozwoli
usuna¢ wszelkie pozostatosci powtoki rury lub
zanieczyszczenia.

. W przypadku mniejszych zestawdw walcow
nalezy uzy¢ szpikulca do czyszczenia pierscieni
uszczelniajacych w celu wyczyszczenia miejsc,
do ktérych nie mozna dotrze¢ szczotkg druciang
(reczng) z wtosiem mosieznym lub ze stali
nierdzewne;j.

. Zamontowac zestaw walcdw, po czym wykonac
rowek na odcinku rury ze stali nierdzewnej.
Sprawdz srednice wewnetrzng i zewnetrzna,
aby upewnic sie, czy dolny i gorny walec zostaty
odpowiednio wyczyszczone. W rowku nie
moga znajdowac sie zadne zanieczyszczenia.

W razie koniecznosci nalezy ponownie wykonac
poprzednie kroki.
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DEMONTAZ WALCA DOLNEGO
W PRZYPADKU ZESTAWOW
WALCOW 1-3 %2 CALA/
DN50-DN90

e Zawsze nalezy odlaczac narzedzie od
zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowad powazne obrazenia ciata.

DEMONTAZ WALCA DOLNEGO
W PRZYPADKU ZESTAWOW
WALCOW 4-12 CALI/
DN100-DN300

® Zawsze nalezy odfgczac narzedzie od
zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze

spowodowad powazne obrazenia ciata.

Walec dolny nalezy demontowac przed walcem
goérnym.

Zawér pompy
hydraulicznej

1. Otworzyc¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca

goérnego do ich najwyzszej pozydji.

2a. Aby zdemontowa¢ walec dolny, poluzowa¢ go,
obracajac w prawo kluczem 14 mm (dotaczony do
zestawu).

2b. Po poluzowaniu walca dolnego nalezy go zdja¢.
Walec dolny powinien by¢ przechowywany w
bezpiecznym miejscu do uzycia w przysztosci.

Walec dolny nalezy demontowac przed walcem
goérnym.

Zawor pompy
hydraulicznej

1. Otworzy¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca
gérnego do ich najwyzszej pozydji.

2. Poluzowac dolng nakretke blokujacg walec przy
uzyciu klucza 38 mm (dotaczony do zestawu).

TM-RG3400-POL REV_C
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T

3. Z trzpienia walca dolnego odkreci¢ nakretke
mocujacg walec dolny. Przechowac w bezpiecznym
miejscu do uzycia w przysztosci.

. b g
0

3 . ! - -
L A .

4. Z trzpienia walca dolnego zdja¢ walec dolny.
Przechowa¢ w bezpiecznym miejscu do uzycia
W przysztosci.

R

4a. Poluzowac trzpiert walca dolnego obracajac go
w prawo kluczem 14 mm (dofgczony do zestawu).

4b. Po poluzowaniu trzpienia nalezy go zdjac.
Przechowa¢ w bezpiecznym miejscu do uzycia
w przysztosci.

WYMONTOWYWANIE GORNEGO
WALCA

® Zawsze nalezy odlaczac narzedzie od
zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Zawor pompy
hydraulicznej

1. Otworzy¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara. Spowoduje to podniesienie suwaka i walca
gérnego do ich najwyzszej pozydji.

2. Poluzowac gorna srube mocujaca wat za pomoca
klucza imbusowego 5 mm (dofaczony do zestawu).
NIE wykreca¢ tej sruby catkowicie.

3. Podtrzymujac gérny walec, wyja¢ gorny wat z
suwaka wyciggajac go prosto na zewnatrz. Walec gérny
powinien by¢ przechowywany w bezpiecznym miejscu
do uzycia w przysztosci.

\A:t.aul-c“
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MONTAZ GORNEGO WALCA

Wyczysci¢ walec gorny, aby usunac jakiekolwiek
zanieczyszczenia przed zatozeniem gérnego walca.
Sprawdzi¢, czy znajdujace sie w walcu gérnym tozysko
wateczkowe jest prawidtowo nasmarowane i znajduje
sie w dobrym stanie.

Walec gérny musi zosta¢ zamontowany przed
walcem dolnym.

1. Ostroznie wiozy¢ walec gérny o odpowiednim
rozmiarze za suwakiem w taki sposob, aby strona walca
gdrnego z oznakowaniem byfa skierowana na zewnatrz.

2. Podtrzymujac gérny walec, umiescic¢ gorny wat
w suwaku i walcu gornym.

3. Wyréwnac szczeline na wale gornym ze srubg
mocujacg watu gdrnego.

4. Dokreci¢ srube mocujaca wat gtéwny, aby
zamocowac gérny walec na wale gornym.

5. Nasmarowac tozysko walca gérnego, uzywajac smaru
litowego na bazie 2EP. Wiecej informacji mozna znalez¢

w czesci ,Konserwacja”.

MONTAZ WALCA DOLNEGO
W PRZYPADKU ZESTAWOW
WALCOW 1-3% CALA/
DN50-DN90

Wyczysci¢ wat gtéwny i otwor walca doinego, aby
usunac jakiekolwiek zanieczyszczenia przed zatozeniem
dolnego walca. UWAGA: aby utatwi¢ wymontowanie
dolnego walca w przysztosci, przed zatozeniem walca
dolnego nalezy natozy¢ na wat gtéwny cienka warstwe
oleju lub smaru ($rodka przeciwzatarciowwego).

1. Umiesci¢ preferowany walec dolny w otworze walca
dolnego, az zetknie sie z korpusem narzedzia.

2. Dokreci¢ trzpier walca dolnego obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
kluczem 14 mm (dotaczonym do zestawu).

TM-RG3400-POL REV_C
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MONTAZ WALCA DOLNEGO
W PRZYPADKU ZESTAWOW
WALCOW 4-12 CALI/
DN100-DN300

Wyczyscic trzpien i otwor walca dolnego, aby usunac
jakiekolwiek zanieczyszczenia przed zatozeniem
dolnego walca. UWAGA: aby utatwi¢ wymontowanie
dolnego walca w przysztosci, przed zatozeniem walca
dolnego nalezy natozy¢ na trzpien cienka warstwe oleju
lub smaru (Srodka przeciwzatarciowego).

1. Umiesci¢ tacznik preferowanego walca dolnego,
przeznaczony dla wiekszych walcéw, w otworze walca
dolnego, az zetknie sie z korpusem narzedzia.

2. Dokrecic facznik walca dolnego obracajac go
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
kluczem 14 mm (dotaczonym do zestawu).

3. Zamontowac preferowany rozmiar walca dolnego na
faczniku walca dolnego, strong oznaczong skierowang
na zewnatrz.

bbddddéion
bbb bbbas

4. Wyréwnac kwadrat znajdujacy sie na $rodku walca
dolnego z facznikiem walca dolnego, aby umozliwi¢
petne wsuniecie walca dolnego.

6. Dokrecic¢ nakretke zabezpieczajaca walca dolnego za
pomoca klucza 38 mm (dotgczonego do zestawu), aby
zamocowac walec dolny w faczniku walca dolnego.

\A’:taul-c“
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KONSERWACJA

e Zawsze nalezy odfgczac narzedzie od
zasilania elektrycznego przed wykonaniem
jakichkolwiek regulacji.

Przypadkowe uruchomienie narzedzia moze
spowodowac powazne obrazenia ciata.

Przed rozpoczeciem kazdej zmiany nalezy upewnic¢

sie, ze wszystkie narzedzia i zestawy walcow sg czyste.
Nasmarowac narzedzie w wyznaczonych miejscach
smarowania.

Nalezy zawsze smarowac tozyska walca gérnego i
tozyska watu gtéwnego podczas kazdej zmiany walcow,
uzywajac wyznaczonych miejsc smarowania. Uzywac
smaru litowego na bazie 2EP.

UKLAD HYDRAULICZNY

Poziom ptynu hydraulicznego musi by¢ sprawdzany
przed rozpoczeciem pracy, a nastepnie wielokrotnie

w ciggu roku, w szczegolnosci gdy pompa hydrauliczna
nie dziata prawidtowo. Uzy¢ oleju oznaczonego

klasa lepkosci ISO 22 przeznaczonego do pomp
hydraulicznych. Poziom napetnienia olejem nie
powinien przekraczac krawedzi wlewu przy zwolnionym
zaworze pompy hydraulicznej.

Napetnianie uktadu hydraulicznego

Zawor pompy

hydraulicznej

o,

1. Otworzyc¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

&

2. Poluzowac korek zbiornika i odtozy¢ na bok.
Napetni¢ olejem do momentu, w ktérym poziom
napetnienia siegnie krawedzi wlewu. UWAGA: Aby
unikna¢ wycieku oleju z otworu przelewowego korka
zbiornika NIE przepetnia¢ zbiornika, a takze utrzymywac
pompe hydrauliczna w potozeniu wypoziomowanym.

Osuszanie uktadu hydraulicznego

Zawor pompy

hydraulicznej

o,

1. Otworzy¢ zawdr pompy hydraulicznej obracajac
pokretto w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

2. Wykreci¢ Sruby przytrzymujace sitownik.

3. Wyjac korek zlokalizowany w dolnej czesci sitownika.
Spuscic olej ze zbiornika.

Z REGULACJA HYDRAULICZNA

Stojak do rur wymaga systematycznego smarowania.
Co tydzier nalezy stosowac lekki olej maszynowy w
miejscu pokazanym powyzej przy kazdej uniwersalnej
jednostce kulkowej. Obréci¢ uniwersalne jednostki
kulkowe, aby prawidtowo rozprowadzi¢ lekki olej

maszynowy.

TM-RG3400-POL REV_C

\A:taul-c"
19



TM-RG3400-POL / Instrukcja obstugi i konserwacji

INFORMACJE DOTYCZACE ZAMAWIANIA CZESCI

Przedstawione ponizej informacje sg wymagane przez firme Victaulic podczas zamawiania czesci w celu realizacji
zamowienia i wysytki prawidtowych czesci. Czesci mozna zamdwi¢ dzwoniac pod numer 1-800-PICK-VIC.

N o un s wN =

Adres do faktury

Numer zamdwienia

Numer modelu narzedzia
Numer seryjny narzedzia

llo$¢, numer pozycji, numer czesci i opis

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Adres, na ktory majg zosta¢ wystane czesci — nazwa firmy i adres

Dane osoby odpowiedzialnej u odbiorcy czesci — imie i nazwisko

PROBLEM

MOZLIWA PRZYCZYNA

ROZWIAZANIE

Rura nie utrzymuije sie
w walcach rowkujacych.

Nieprawidtowe potozenie rury w przypadku
rur dtugich.

Patrz czes¢ ,Rury dtugie”

Rura przestaje si¢ obracac

Rdza lub zabrudzenie nawarstwity sie na

Usunac¢ nagromadzone zabrudzenia z dolnego walca za pomocg

stycha¢ gtosne skrzypienie
W rurze.

podczas rowkowania. dolnym walcu. sztywnej drucianej szczotki.
Zuzyte walce rowkujace. Sprawdzi, czy powierzchnia dolnego walca nie jest
odksztatcona. Wymienic ja, jezeli jest zuzyta.
Silnik utknat ze wzgledu na zbyt mocne Otworzy¢ zawwdr pompy hydraulicznej, aby zwolni¢
pompowanie hydrauliczng pompa reczng. | rure, a nastepnie zamknac zawér pompy hydraulicznej.
Kontynuowac rowkowanie, pompujac w $rednim tempie.
Nastapito wiaczenie wytcznika Zresetowac wytacznik automatyczny lub wymieni¢ bezpiecznik.
automatycznego lub przepalenie
bezpiecznika w ukfadzie elektrycznym
zasilania silnika.
Podczas rowkowania Nieprawidtowe potozenie dtugiej rury Patrz cze$¢, Rury diugie”.

na wsporniku. Wspornik rury wyprzedza
prowadzenie rury przez narzedzie.

Koniec rury nie jest przyciety pod katem
prostym.

Rura zbyt mocno trze o dolny walec.

Przyciac koniec rury pod katem prostym.

Zdjac rure z narzedzia i w razie potrzeby nasmarowac czoto
dolnego walca.

Podczas rowkowania
stycha¢ gtosne uderzenia
i trzaski za kazdym
obrotem rury.

Rura ma wystajacy szew spawalniczy.

Wewnetrzny i zewnetrzny $cieg albo szew spoiny musza by¢
spitowane na ptasko z powierzchnia rury w odlegtosci 2 cali/
50 mm od korc6w rury.

Narzedzie nie rowkuje rury.

Zawor pompy hydraulicznej nie jest dobrze
zamkniety.

W pompie hydraulicznej jest mato oleju.

Rura o zbyt duzej grubosci cianki.

Prawidtowo zamknac zawdr pompy hydraulicznej.

Patrz czes¢, Konserwagja”

Patrz strona 21.

W razie wadliwego dziatania narzedzia, nieprzedstawionego w czesci dotyczacej rozwigzywania problemdw nalezy

skontaktowac sie z dziatem inzynierii zastosowar firmy Victaulic.

\/ctGU|ch
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® Ponizsza tabela ,Maksymalny rozmiar rury i grubosc scianki” jest zgodna z
data wydrukowana na tylnej oktadce niniejszej instrukcji. Najbardziej aktualne
informacje mozna znalez¢ w publikacji Victaulic 24.01, z ktérg mozna sie
zapoznac/pobrac, skanujac tacze mobilnego kodu QR, znajdujacego sie po
prawej stronie lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf
WARTOSCI ZNAMIONOWE RG3400 - MAKSYMALNY ROZMIAR RURY | GRUBOSC SCIANKI!
Rozmiar rury (cale/DN)
Materiat rur 1 1% | 1% 2 2% 3 3% 4 5 6 8 10 12
y DN25 |DN32|DN40| DN50 DN80 |DN90|DN100| DN150, DN200 [DN250(DN300|
Stal Typoszer. _
(IGS)*? 10-40
Stal Typoszer.
(0GS)* Typoszer. 5 - 40 5_ 20
Stal Typoszer.
nierdzewna* Typoszer. 405 20S
Cienkoscienna
$cianka, stal - Typoszer. 55 - 10S
nierdz.>
Aluminium?®’ = Typoszer. 5 - 40 Typoszer.
5-20
Tworzywo _ Typoszer. _ Typoszer. _
sztuczne PCW® 40 Typoszer. 40 - 80 40
Miedz® - Typ K, L, M, DWV -

! Nalezy stosowac wytacznie walce rowkujace przeznaczone dla systemu RG3400. Alternatywne walce rowkujace
Victaulic lub czedci innych producentédw nie moga by¢ stosowane z narzedziem do rowkowania RG3400.

2 Wielko$¢ maksymalna dla rur stalowych jest ograniczona do rur o twardosci 150 BHN (twardo$¢ w skali Brinnela)

i mniejszej.

3 Uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RI.
4 Uzywac walcow rowkujacych z prefiksem R.

5 Uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RX.
6 Uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RP.
7 Nalezy zastosowac stop 6061-T4 lub 6063-T4.
8 Uzywac walcow rowkujacych z prefiksem RR.

TM-RG3400-POL REV_C
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INNOVATIVE GROOVE SYSTEM ££5°
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA STALOWA

Rozmiar rury
cale/DN

Ne katalogowy
zestawow walcow

1
DN25

RI01G34201

NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURY MIEDZIANE

Rozmiar rury

Ne katalogowy

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

NUMERY KATALOGOWE WALCOW
RURA STALOWA | RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ

cale/mm zestawow walcow
2-6
540 - 155.6 RR02G34206
8 RR08G34208
206.4

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

TYPOSZEREGU 40S PCW | ALUMINIUM
Rozmiar rury Ne katalogowy Rozmiar rury Ne katalogowy
cale/DN zestawow walcdw cale/mm zestawow walcodw
1-1% 2-3%
DN25 — DN40 R901G34201 DN50 - DN9O RP02G34203
1%-1% 4-6
DN32 — DN40 R90AG34201 DN100 — DN150 RP04G34206
2-3% 8-12
DN50 - DN90O R902G34203 DN200 - DN300 RP08G34212
4-6
DN100 - DN150 R904G34206
8-12
DN200 — DN300 R908G34212

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)
NUMERY KATALOGOWE WALCOW

RURA ZE STALI NIERDZEWNEJ

(TYLKO TYPOSZER. 5S - 10S)

Rozmiar rury

Ne katalogowy

DN200 - DN300

cale/DN zestawow walcow
2-3%
DN50 — DN9O RX02G34203
4-6
DN100 - DN150 RX04G34206
8-12 RX08G34212

ictaulic’
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I6S" 5pECYFIKACIE ROWKOW

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkdw
IGS, zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersja publikacji Victaulic 25.14, z ktéra mozna
sie zapoznac¢/pobrac, skanujac facze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.14.pdf

SPECYFIKACJE ROWKOW OGS

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkéw
OGS, zachecamy do zapoznania sie z biezaca wersjg publikacji Victaulic 25.01, z ktérg mozna
sie zapoznac/pobra¢, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to facze na pulpicie:
https./www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

SPECYFIKACJE MIEDZIANYCH RUR WALCOWANYCH

W celu uzyskania najbardziej aktualnych informacji na temat specyfikacji systemu rowkédw rur
miedzianych, zachecamy do zapoznania sie z biezacg wersja publikacji Victaulic 25.06, z ktéra
mozna sie zapoznac/pobrac, skanujac tacze mobilnego kodu QR lub klikajac to tacze na pulpicie:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

DODATKOWE ZASOBY

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat 24-calowych/DN600 i mniejszych
mechanicznych produktéw Victaulic do rur ze stali wegloweyj, stali nierdzewnej, aluminium

i CPVC/PCW, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersja podrecznika instalacji I-100, ktéry
mozna obejrze¢/pobra¢, skanujac mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie
lub klikajac to tacze na pulpicie:

https.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

W celu uzyskania dodatkowych informacji na temat produktéw do potaczen miedzianych firmy
Victaulic, zachecamy do zapoznania sie z aktualng wersjg podrecznika instalacji I-600, ktéry mozna
obejrze¢/pobra¢, skanujac mobilne tacze z kodem QR znajdujace sie po prawej stronie lub

klikajac to tacze na pulpicie:

https.//www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf
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EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery
Directive, 2006/42/EC.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2006/42/EC, Annex |
Reference Standards: EN 1SO 12100 : 2010

EN IEC 60204-1 : 2018
EN ISO 13857 : 2019

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VIl (A} of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BV
Prijkelstraat 36
9810, Nazareth
Belgium

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

;@ 4 % : LS/U((/Z&’/@

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance

Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: February 7, 2024

MD_DoC_RGT_014_020724_cn

Victautic and all other Victaullc marks and logos are registered trademarks of Victaullc Company and/or Its affillates. ©2024 All Rights Reserved 1 ct a u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII {(A) of The Supply of
Machinery (Safety} Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BV
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

O(fm L. LSwm&/a

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 24, 2023

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered rademarks of Victaullc Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/cta u I 1 c



INSTRUKCJA OBStUGI | KONSERWACJI TM'RG3400'POL

Narzedzie do walcowania rowkéw RG3400

TM-RG3400-POL 19721 REVC  AKTUALIZACJA 06/2024  RMOORG3400

VICTAULIC JEST ZAREJESTROWANYM ZNAKIEM TOWAROWYM FIRMY VICTAULIC I/LUB

PODMIOTOW STOWARZYSZONYCH W STANACH ZJEDNOCZONYCH I/LUB INNYCH KRAJACH. \A:taul-c"
© 2024 VICTAULIC COMPANY.  WSZELKIE PRAWA ZASTRZEZONE.
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