DRIFT- OCH UNDERHALLSHANDBOK TM-RG3400-SWE
RG3400 rillningsverktyg

OGS

A VARNING

Underlatenhet att folja dessa instruktioner och varningar kan leda till
@ 'O' dodsfall och svara person- och egendomsskador och produktfel.

o Fore drift eller service av verktyg for preparation av ror, las alla
@ L instruktioner i drift- och underhallshandboken och alla varningsdekaler

pa verktyget.

e Bar skyddsglasogon, skyddshjdlm, skyddsskor och horselskydd vid arbete runt verktyg for
preparation av ror.

e Spara drift- och underhallshandboken pa en plats som alla verktygsanviandare kan komma at.

Om du behover fler exemplar av ndgon dokumentation, eller om du har fragor om siker
och korrekt funktion av verktygen for preparation av ror, kontakta Victaulic. Box 31, Easton,
PA 18044-0031, Telefon: 1-800-PICK VIC, E-post: pickvic@victaulic.com
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IDENTIFIERING AV RISKER

Beskrivning av olika risknivaer anges nedan.

personskador nér du ser den har symbolen. Studera noga meddelandet som foljer.

A FARA

e Anvandningen av ordet "FARA” identifierar en omedelbar fara som kan vara livshotande
eller medfora allvarlig personskada om anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgirder, inte foljs.

e Anvandningen av ordet "VARNING” anger risker eller farliga metoder som kan vara livshotande
eller medfora dodsfall eller allvarlig personskada om anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgérder, inte foljs.

A FORSIKTIGHET

e Anvindningen av ordet "FORSIKTIGHET” anger méjliga risker eller farliga metoder som
kan medféra person- eller materialskador om anvisningarna, inklusive rekommenderade
forsiktighetsatgirder, inte foljs.

i Denna varningssymbol anger viktiga sékerhetsmeddelanden. Var uppméarksam pa risken for

ANMARKNING

e Anvindningen av ordet "ANMARKNING” anger speciella anvisningar som &r viktiga men inte
riskrelaterade.

SAKERHETSINSTRUKTIONER FOR OPERATORER

RG3400-rillningsverktyg har uteslutande konstruerats for rullrillning av rér/rérledning. Den som leasar eller

ager detta verktyg ansvarar for att se till att varje operator laser igenom denna handbok och fullt ut forstar

hur man anvéander detta rillningsverktyg INNAN nagot arbete gors med verktyget. Anvisningarna beskriver

en saker funktion av verktyget, inklusive installation och underhall. Varje operator ska kanna till hur verktyget
anvands, dess funktion, anvandningsomraden och begransningar. Las speciellt noga igenom och forsta farorna,
varningarna och forsiktighetsmeddelanden som beskrivs i denna handbok.

Operatorer ska folja alla tillampliga OSHA-riktlinjer (Occupational Safety and Health Administration) och -
utbildning och/eller andra nationellt erkdnda standarder samt arbetsplatsspecifika krav. Anvandning av verktyget
kraver skicklighet, mekaniska kunskaper och goda sakerhetsrutiner. Aven om det har verktyget har utformats
och konstruerats for att vara sdkert, ar det svért att forutse alla omstandigheter som kan leda till en olycka.
Operattren uppmanas att alltid satta "sakerheten forst”, inklusive vid installation och underhaill.

Forvara den har handboken péa en ren, torr och atkomlig plats. Fler exemplar av handboken kan bestallas
genom din Victaulic-aterforsaljare eller s& kan du hdmta en PDF-version pa victaulic.com.

\A’:taul-c“
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TM-RG3400-SWE / Drift- och underhallshandbok

A FARA

1.  Undvik att verktyget anvands i potentiellt farliga miljéer. Skydda verktyget mot regn och anvéand det
inte pa fuktiga eller vata platser. Anvand inte verktyget pa branta eller ojamna ytor. Hall arbetsomradet
val belyst. Se till att det finns tillrdckligt utrymme for att anvénda verktyget korrekt.

2. Jorda motorn for att skydda operatoren mot elstétar. Verifiera att motorn ar ansluten fill ett internt jordat
eluttag.

3. Koppla ur elkabeln fran stromforsorjningen innan service utfors pa verktyget. Endast behorig personal
ska utféra underhall pa verktyget. Koppla alltid ur elkabeln frén stromforsoriningen innan service eller
justeringar utfors pa verktyget. Folj alla lockout-/tagout-procedurer.

4. Forhindra oavsiktlig start. Stall strombrytaren i lage "OFF” innan verktyget kopplas till en elkalla.

A VARNING

Folj alla tillampliga lokala och nationella sakerhetsregler.

2. Undvik ryggskador.Folj alltid OSHA-riktlinjer och/eller andra nationellt erkdnda standarder for sakra
lyfttekniker vid hantering av verktygskomponenter.

3. Bér lampliga klider. Bar inte |ost sittande klader, smycken eller ndgot som kan fastna i rorliga delar.

4. Bar skyddsutrustning vid arbete med verktyg. Bér alltid skyddsglaségon, hjalm, skyddsskor och
horselskydd (ljudnivaer pa upp till 104 decibel kan skapas under rillningsprocessen).

5.  Hall hinder och verktyg borta fran rillrullar under rillningen. Rillrullar kan krossa eller kapa
av fingrar och hander. Anvand tillrackligt 1anga ror.

6. For inte in hander i rorandarna under anvandningen av verktyget. Rorkanter kan vara vassa och
fastna i handskar, hander och skjortarmar.

7.  Anvand verktyget i motsatt rotationsriktning. Verktyget ska mantvreras med en lattatkomlig
sakerhetsfotbrytare. Strack dig aldrig 6ver rorliga delar. Anvand INTE verktyget om det saknar
en sakerhetsfotbrytare (kontakta Victaulic).

8.  Strick dig inte for langt. Sta alltid i balans. Kontrollera att sékerhetsfotbrytaren sitter pa en plats
som latt kan nés.

9. Modifiera inte verktyget. Avldgsna INTE nagra sékerhetsskydd eller komponenter som kan paverka

verktygets sakerhet eller prestanda.

A\ FORSIKTIGHET

1. RG3400-verktyget &r ENDAST avsett for rillning av de storlekar pa rér/rérledning, material
och vaggtjocklekar som specificeras i denna handbok.

2. Kontrollera utrustningen. Innan verktyget anvéands, kontrollera om det finns nagra hinder for de rorliga
delarna. Se till att verktygets komponenter installerats och justerats enligt avsnittet "Verktygsuppstéllning”.
Verifiera att rétt satser av rullar installeras och smérjas.

3. Var uppmarksam. Anvand INTE verktyget om du ar paverkad av medicinska eller illegala droger),
lakemedel, alkohol eller utmattning.

4. Hall besokare, praktikanter och askadare borta fran arbetsplatsen. Alla besokare ska alltid héllas
pa ett sakert avstand fran utrustning, och de ska ges mojlighet att lasa igenom denna handbok.

5.  Hall arbetsomradet rent. Hall arbetsplatsen runt verktyget fritt frén hinder som kan begrénsa operatérens
rorelse. Torka upp allt eventuellt spill pa golvet for att undvika att personer halkar eller ramlar.

6.  Sékra arbetsstycket, maskinen och tillbehdren. Kontrollera att verktyget &r stabilt. Se avsnittet
"Verktygsuppstélining”.

e
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A FORSIKTIGHET

7.  Stotta arbetsstycket. Stod langa ror-/rorledningslangder med ett rorstativ enligt avsnittet ”Langa ror-/
rorledningslangder”.

8. Overbelasta inte verktyget. Overbelasta inte verktyget eller tillbehdren utéver de kapaciteter som beskrivs
i anvisningarna. Overbelasta inte verktyget.

9.  Underhall verktyget noggrant. Hall alltid verktyget rent for att garantera korrekt och séker funktion. Folj
instruktionerna fér matchande och smérjande verktygskomponenter.

10. Anvand endast Victaulics reservdelar och tillbehér. Anvandning av andra delar kan resultera i att garantin
blir ogiltig, felfunktion, och farliga situationer. Se avsnitten "Information for bestélining av reservdelar” och
"Tillbehor”.

11. Avligsna inte nagra etiketter fran verktyget. Byt ut skadade och slitna etiketter.

INLEDNING

ANMARKNING

¢ Ritningar och/eller bilder i denna handbok kan vara forstorade for att ge en battre forklaring.

¢ Verktyget, tillsammans med denna drift- och underhallshandbok, innehaller varumérken,
upphovsratter och/eller patenterade egenskaper som tillhor Victaulic.

RG3400 &r ett hydrauldrivet verktyg for rillning av rér som ska kopplas med Victaulic rillade rérprodukter.
RG3400-verktyget kan utrustas med rillrullar for 1 — 12-tum/DN25 — DN300-stalror,2 — 8-tum/DN50 — DN200-
kopparrorledning, 2 — 12-tum/DN50 — DN300 rostfritt stal och 2 — 12-tum/DN50 — DN300 PVC-/aluminiumror.
Rullar markeras med storleken och artikelnumret och é&r fargkodade for att identifiera ror-/rérledningsmaterialet.
Rillrullar maste bestallas for den specifika rillprofilen och rérstorlekar/material.

A VARNING

e Detta verktyg ska ENDAST anvéndas for rillning av ror/rorledningar med specifikationer som
ingdr i de angivna parametrarna.

e Verifiera alltid att de 6vre och nedre rillrullarna matchar varandra.

Underlatenhet att folja dessa instruktioner kan skada verktyget och orsaka fel pa produkten, vilket
resulterar i dodsfall eller allvarlig personskada och materialskada.

MOTTAGNING AV VERKTYGET

RG3400-verktygen har forpackats separat i robusta behallare som
konstruerats for upprepade transporter. Ta vara pa originalférpackningen
for att skicka tillbaka verktyg som hyrts.

Verifiera att alla nédvandiga delar finns med nar verktyget tas emot.
Kontakta Victaulic om négra delar saknas.

ictaulic’
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FORPACKNINGENS INNEHALL

Antal Beskrivning
1 Verktyg med motor och handtag till
hydraulpump

1 Fotbrytare

1 Rorstativ

1 | Go/No-Go-tejp for rillad rérdiameter

1 | IGS-rillbekréftelsekabel, endast FP-verktyg

1 | Forvaringspase med tillbehor

2 | Handbok for anvandning och underhall

2 Lista 6ver reservdelar

RULLSATSER

Rullsatser levereras tillsammans med verktyget enligt
den initiala bestéliningen. Féljande tabell listar alla
tillgangliga rullsatser som maste kopas separat.

IAntal Beskrivning

Rullsats for 1-tum/DN25-stalror - Innova-
1 | tive Groove System #s-specifikation, endast
FP-verkty

Rullsats for 1 - 1 ¥>-tum/DN25 - DN40O-stalror -
1 | Original Groove System (OGS) -specifikation,
endast icke-FP-verktyg

Rullsats for 1 %a - 1 Y2-tum/DN32 - DN40
1 | stalror - Original Groove System (OGS)
-specifikation, endast FP-verktyg

Rullsats for 2 — 3 ¥2-tum/DN50 — DN9O stalror -
OGS-specifikation

Rullsats for 4 — 6-tum/DN100 — DN150 stalror -
OGS-specifikation

Rullsats for 8 — 12-tum/DN200 - DN300
stalror - OGS-specifikation

Rullsats for 2 — 3 ¥2-tum/DN50 — DN9O rostfritt
stalror - OGS-specifikation

Rullsats for 4 — 6-tum/DN100 — DN150 rostfritt
stalror - OGS-specifikation

Rullsats for 8 — 12-tum/DN200 - DN300
rostfritt stalror - OGS-specifikation

Rullsats for 2 — 6-tum/54,0 - 155,6-mm
kopparror

Rullsats for 8 — tum/206,4-mm
kopparrérledning

EFFEKTKRAV

e ENDAST KVALIFICERADE
ELEKTRIKER SKA ANSLUTA
INGAENDE STROM.

e Kontrollera att elkdllan &r ordentligt jordad
for att undvika elstotar.

¢ Koppla alltid ur elkabeln fran strémfoér-
sorjningen innan service eller justering
utfors pa verktyget. Folj alla lockout-/tagout-
procedurer.

¢ Modifiera INTE kontakter pa nagot sitt.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det
leda till dodsfall eller allvarliga personskador.

RG3400-verktyget ska jordas riktigt i enlighet med
alla lokala och nationella foreskrifter ifraga om ele-
ktricitet.

Maximal stromforbrukning ar 15 ampere. Verktygets
motor &r installd pa ratt varden for regionen.

Om en forlangningskabel krévs, se avsnittet
"Forlangningskabelkrav®,

FORLANGNINGSKABLAR

Nér det inte finns uttag och en férlangningskabel
behdvs, ar det viktigt att du anvander en rétt
kabelstorlek (t.ex. ledare med amerikansk ka-
beldimension). Kabelstorleken beror pa verktygets
klassificering (amp) och kabellangd (cm).
Anvandning av en kabelstorlek (diametermatt)

som ar tunnare &n den som krévs kan leda till ett
betydande spanningsfall pa verktygsmotorn nar
verktyget ar i drift. Spénningsfallen kan orsaka skada
pa verktygsmotorn och kan leda till en dalig funktion
pé verktyget. ANMARKNING: Storre kabelstorlek an
den som kravs kan anvéndas. Forléngningskablar
ska uppfylla svensk standard och regler for anvan-
dning och sakerhetsforeskrifter.

De kabelstorlekar (diametermatt) som kravs for
kabellangder upp till och inklusive 31 m, anges

i tabellen nedan. Anvandning av forlangningskablar
langre an 31 meter ska undvikas.

Rullsats for 2 — 3 ¥>-tum/DN50 — DN90 PVC-/
aluminiumror - OGS-specifikation

Rullsats for 4 — 6-tum/DN100 — DN150 PVC-/
aluminiumror - OGS-specifikation

Rullsats for 8 — 12-tum/DN200 — DN300 PVC-/

aluminiumror - OGS-specifikation

Verktygs- Kabellangder

klassning 25 fot 50 fot 100 fot

volt/amp 8 meter 15 meter 31 meter

]110‘{1520 12 gauge 12 gauge 10 gauge
2§0 14 gauge 12 gauge 10 gauge

TM-RG3400-SWE REV_B
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TM-RG3400-SWE / Drift- och underhélishandbok
VERKTYGSTERMINOLOGI

ANMARKNING

¢ Ritningar och/eller bilder i denna handbok kan vara forstorade for att ge en battre forklaring.
o Verktyget, tillsammans med denna bruksanvisning och underhalisbok, innehaller varumérken,
upphovsratter och/eller patenterade egenskaper som tillhor Victaulic.

/ Lasmutter
Hydraulisk pumpventil Djupjusteringsmutter
Handtag till Hydraulcylinder
hydraulpump\ /

Strombrytare —_

Rérstabilisator

Ovre rulle

Nedre rullsatser

Natkabel /

Sakerhetsdekaler upptil
pimatorkapsiing

A WARNING

Sakerhetsdekal ovanfor den
Gvre rullen

¥, PINCH

POINT

v ~
Rt‘)rstativ—/ A/
Fotbrytare

e En traverskran ska anvandas for att lyfta/transportera
verktyget till avsedd plats.

e En dgonbult sitter i mittsektionen inuti verktyget,
enligt fotot till vanster.

* Minsta lastkapacitet for traverskranen ska vara 227 kg.

Underlatenhet att folja dessa instruktioner kan leda till

svara person- eller egendomsskador.

Ogonbult

6 TM-RG3400-SWE REV_B



TM-RG3400-SWE / Drift- och underhallshandbok
VERKTYGETS DIMENSIONER OCH SPECIFIKATIONER

< 455tum ——>

1156 mm

C! - Qe 50.9 tum
1293 mm

Verktygsvikt: 137 kg
Spanning: 110/120/220-volt, enfas

33.8tum
859 mm
Frekvens: 50/60 Hz

Anmarkning: Detta verktyg har foliande fyra motoralternativ: 220 V/50 HZ, 220 V/60 HZ, 120 V/60 HZ,
110 V/50 HZ
Oliebehallarens kapacitet: 150 ml

VERKTYGSUPPSTALLNING
A VARNING

e Anslut inte strommen forran du
uppmanas att gora detta.

e En traverskran ska anvandas for att lyfta/
transportera verktyget till avsedd plats.

Underlatenhet att folja dessa instruktioner
kan resultera i allvarliga personskador.

1. Packa upp alla komponenter och verifiera att alla
delar finns med. Se avsnittet "Ta emot verktyget”.

2. Valj platsen for verktyget och rorstativet. Valj

en plats som har:
a. Erforderlig effekt. Fortsatt till avsnittet
"Effektkrav”
b. Det utrymme som krévs for att pa ett
adekvat sétt hantera réret som ska rillas
c¢. En stadig och plan yta for verktyget och
rorstativet

3. Placera verktyget pa en plan yta. Placera

ett vattenpass péa plattan och cylindern for att - ) ]
kontrollera att verktyget &r jamnt frén fram- il 4. Verifiera att hydraulsystemet ar fyllt med olja. Se
baksidan och fran sida till sida. avsnittet "Underhall” for krav angdende hydraulolja.

\A:taul.ce
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JUSTERINGAR INNAN ARBETET

Alla RG3400-verktyg kontrolleras och testas pa
fabriken fore leverans. Fore rillning ska foljande
justeringar utforas for att sakerstalla att verktyget
fungerar korrekt.

A VARNING

¢ Koppla alltid fran verktyget fran den
elektriska killan innan du gor nagra
verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

RILLRULLAR
Se till att ratt rullsats installeras pa verktyget. Rullar

ar markerade med rorets storlek och artikelnummer.

Se sidan 22. Om rétt rullsats inte installerats pa
verktyget, se sid.15 — 17 for att byta rullar.

A FORSIKTIGHET

o Verifiera att rullfistbultarna ar atdragna.

Losa fastbultar eller -muttrar kan skada
bade verktyget och rullarna svart.

FORBEREDA ROR FOR RILLNING

A FORSIKTIGHET

o For maximal livslangd pa rillningen ska
frammande material och rost tas bort fran
rérandarnas invandiga och utvandiga ytor.
Rost ar ett ndtande material som sliter
ytan pa rillrullarna.

Frammande material kan stoéra eller skada
rillrullar, vilket resulterar i férvrangda
rillningar och rillningar som inte uppfyller
Victaulics specifikationer.

For korrekt anvandning av verktyg och produktion
av spar som finns inom Victaulics specifikationer
ska foliande steg for forberedelse av ror foljas.

1. Victaulic rekommenderar att vinkelkapade

ror anvands tillsammans med rillade dndar pa
rérprodukter.

2. Upphojda interna och externa svetsfogar och
svetssémmar ska slipas ned jams med rorets yta
50 mm fran rorandarna.

\/ct.auluc“

3. Innerdiametern pa rérandan ska rengoras for att
ta bort grova beldggningar, smuts och frammande
material som kan stora eller skada rillrullar.
Rérandens framre kant ska vara jamn utan konkava/
konvexa ytor som kan orsaka felaktig sparning av
rillrullen och resultera i svarigheter vid montering

av kopplingen.

RORLANGDER SOM KRAVS

RG3400-verktygen kan rilla korta rorlangder utan
anvandning av ett rorstativ. Tabell 1 identifierar

de minsta rorlangderna som kan rillas sékert med
RG3400. Denna tabell identifierar dessutom de
maximala rorlangder som kan rullrillas utan ett
rorstativ. Rér som déverskrider de maximala langder
som listas i tabell 1 krdver anvandning av ett
rorstativ. ANMARKNING: Rillade rérnipplar, som ar
kortare &n de minimildngder som anges i tabell 1,
kan bestéllas fran Victaulic.

Rorlangder som &r langre dn de som stér i tabell 1
(och upp till 6 meter) ska stéttas med ett rorstativ.
Rérlangder éver 6 meter upp till dubbla langder
(ungefar 12 meter) ska stéttas med tva rorstativ.
Se avsnittet "Langa rorlangder” pa foliande sida
for instruktioner.

Korta av den nast sista delen sa att den sista delen
ar lika lang som (eller langre &n) den minsta langden
som specificerats om roret som kravs ar kortare

an den minsta langd som anges i tabell 1.

EXEMPEL: Ett 20-fot, 4-tum/6,2-m langt kolstalsror
med 10-tum/DN250 diameter krdvs for att avsluta
en sektion och det finns endast langder pa
20-fot/6,1-m tillgangliga. Folj de har stegen i stallet
for att rilla ett 6,1-m och ett 102 mm langt kolstalror:

1. Se tabell 1 ovan och notera att den minsta
langden for ett kolstalsror med en diameter pa
10-tum/DN250 som kan rullrillas &r 10 tum/255 mm.

2. Rilla en rorlangd pa 5,9 m och en rorlangd
pa 255 mm. Se avsnittet "Langa rorlangder”
pa foliande sida.
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TABELL 1 - RORLANGDER LAMPLIGA
FOR RILLNING

Min. langd som

Max. langd som
kan rillas utan

Nominell ror- | kan rillas sakert anvandning
storlek med RG3400 av ett rorstativ
tum/DN tum/mm tum/mm

1-1% 8 36
DN25 — DN40 205 915
2-4 8 36
DN50 - DN100 205 915
5 8 32
DN125 205 815
6 10 28
DN150 255 715
8 10 24
DN200 255 610
10 10 20
DN250 255 510
12 12 18
DN300 305 460

LANGA RORLANGDER

1. Ett rorstativ ska anvéandas till rér som ar langre an
den max. ldngd som anges i tabell 1. Placera rorstativet
pa ett avstand nagot storre &n halva rorlangden fran
verktyget.

2. Placera en rorlangd pa verktygets nedre rulle.

For rorstorlekarna 1 — 8-tum/DN25 — DN200, justera
rorstativets hojd for att positionera rornivan till 1°
nedanfor vagratt lage. For rorstorlekarna 10 — 12-tum/
DN250 — DN300, justera rorstativets hojd for att
positionera rorvinkeln mellan 0.50° och 1.00° under
vagrétt lage (vid behov, hoj verktyget for att astadkomma
erforderlig rorvinkel).

A FORSIKTIGHET

o En sparningsvinkel fran hoger till vinster ska
hallas minimal. Hall roret sa centrerat som
méjligt pa den nedre rullen.

e Kontrollera att verktyget ar avvagt. Roret kanske
inte sparas korrekt om rérets bakre dnde dr hogre
an anden som rillas.

Underlatenhet att folja dessa instruktioner kan
leda till att rillningarna inte dverensstammer med
specifikationen.

Verktygets mittlinje
(vgrat)

v

Rorets mittlinje

.
Niva till 1° Under niv
for rorstorlekar pa

1-8-tum

0.50°1ill 1,00° Under niva for
rorstorlekar pa 10 — 12-tum

Placera rorstativet nagot langre &n
halva rérlangden fran verktyget

Verktygets
mittlinje

&

s it 01ill 0.3° max.
W—% \Y (0-1.2tum/
Roretsmitt 0-31mm

linje
20-fot/6-meter
rorlangd

Ritningarna har forstorats for en béttre forklaring

\A:taul.ce
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JUSTERING AV RILLDIAMETERSSTOPP

e Koppla alltid fran verktyget fran den
elektriska killan innan du gor nagra
verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

Rilldiameterstoppet ska justeras varje gang som
rullar byts ut och for varje andring av rorets storlek
eller vaggtjocklek.

1. Se till att ratt, matchande rullsats installeras pa
verktyget. Rullar ar markerade med rorets storlek

och artikelnummer. Om inte ratt, matchande rullar
finns pa verktyget ska rullsatsen &dndras genom att
folja stegen pa sidorna 15 och 17.

ANMARKNING

e For att utfora foljande justeringar, anvand
flera korta rorbitar som har ratt material,
diameter och viggtjocklek. Se tabell 1 pa
foregaende sida foér de minsta rorlangder
som kravs for rillningen.

2. Justera djupjusteringsmutter och lasmutter
tillrackligt hogt sa att glidlagret kan rora sig till roret.

3. Sétt i en rorbit som har ratt storlek och
vaggtjocklek pa den undre rullen.

Hydraulisk

= _ pumpventil

Handtag till hydraulpump

4a. Stang hydraulpumpens ventil.

4b. Anvand hydraulpumpens handtag for att dra ner
glidlagret tills den 6vre rullen &r i kontakt med roret.

/—Lésmutter
Djup
Justeringsmutter

Stegvisa
mérken

Referens
Indikator

5. Lossa lasmuttern fran djupjusteringsmuttern. Dra
at djupjusteringsmuttern nedat tills den bottnar mot
verktygshuvudets éverdel.

/— Lasmutter

Djup
Justeringsmut

Stegvisa
mérken

Referens
Indikator

6. Justera djupjusteringsmuttern for initial
djupinstalining genom att vrida den ett helt varv
motsols. Ett helt varv fér djupjusteringsmuttern
motsvarar 0.20-tum/5,1-mm andring av diameter
(0.10-tum/2,5-mm andring i djup). Varje stegvisa
marke pa kolven &r 0.01-tum/0,25-mm andring

i diameter.

\A’:taul-c“
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Lasmutter
Djup
Justeringsmutte|

Stegvisa
marken

Referens
Indikator

7. Dra &t ldsmuttern nedat mot djupjusteringsmut-
terns Gverdel for att sékra djupinstaliningen.

Rillrullar kan krossa eller kapa

av fingrar och hander.

¢ Koppla alltid fran elkabeln
fran elkillan innan verktyget
justeras.

e Lastning och avlastning av ror gor att handerna
kommer néra rullarna. Hall hinderna borta fran
rillrullar nér de roterar.

o Stick aldrig in handen i réranden eller ver
verktyget under drift.

¢ Rilla alltid rér som roterar bort fran operatoren.

¢ Rilla aldrig ror som &r kortare dn de
rekommenderade langderna som anges i denna
handbok.

o Bar aldrig l6st sittande klader, I6sa handskar
eller nagot som kan fastna i rérliga delar.

8. Rilla provroret genom att folja avsnittet "Rillning”.
Fortsétt rillningen tills djupjusteringsmuttern
kommer i kontakt med verktygshuvudet. For att
sakerstalla slutford rillning, Iat roret rotera ytterligare
tva varv efter det att djupjusteraren bottnat mot
verktygshuvudet.
% : 2 9. Kontrollera noggrant
rilldiameter "C” efter
att en provrillning har
forberetts och réret har
tagits bort fran verktyget.

"C"-rilldiametermattet kontrolleras bast med
Victaulic Go/No-Go-tejp for rillad rérdiameter. Om
ett skjutmatt eller smal mikrometer anvénds ska
sparet kontrolleras pa tva platser 90° fran varandra.
Genomsnittsmattet ska vara samma som onskad
rilldiameter.

/— Lasmutter
Djup
Justeringsmutt

Stegvisa
marken

Referens
Indikator

10. Om rilldiameter "C” ar for stor (for grund),
lossa lasmuttern och justera djupjusteringsmuttern
uppat till avstandet for den 6nskade justeringen till
rilldiametervarde "C”. Victaulic Go/No-tejp for rillad
rordiameter har graderingsmarken pa bada sidor
av rilldiameterbandet i steg om 0.01-tum/0,25-mm.
Varje stegvisa méarke pa kolven innebar 0.01-tum/
0,25-mm andring i diameter. Se exemplen pa
féljande sida.

11. Om rilldiameter "C" ar for liten (fér djup), lossa
lasmuttern och justera djupjusteringsmuttern
nedat till avstandet for den énskade justeringen till
rilldiametervarde "C”. Victaulic Go/No-tejp for rillad
rordiameter har graderingsmarken pa bada sidor
av rilldiameterbandet i steg om 0.01-tum/0,25-mm.
Varje stegvisa méarke pa kolven innebar 0.01-tum/
0,25-mm andring i diameter. Se exemplen pa
féljande sida.

12. Forbered en annan provrillning pa en icke-rillad
rérande och kontrollera rilldiameter "C” igen. Folj
alla steg i det har avsnittet tills rilldiameter "C” &r
inom specifikationen.

TM-RG3400-SWE REV_B
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TM-RG3400-SWE / Drift- och underhélishandbok

Initial
djupstoppsinstallning

Referensind- /'

Djupstoppsinstéllining
efter b-linjejustering

Referensind—/.

ikatorméarke ikatormarke
T L -
8 8
l_.(200 mm) | l_.(200 mm) S |

Initialt “C”-rilldiametermatt Slutligt “C”-rilldiametermatt

efter djupjustering

EXEMPEL.: Efter initial djuppstoppsinstalining, méter Victaulic Go/No-Go-rortejp fyra linjer utanfor
rilldiameterbandet. Exemplet "Initial” ovan visar att rillan &r for grund. Vrid djupjusteringsmuttern fem stegvisa
maérken (4+1) motsols. Utfor rillan vid en ny djupinstalining och bekréfta den slutliga diametern med Victaulic
Go/No-Go-rortejp. Pilen ska hamna inom rilldiameterbandet, enligt exemplet "Slutgiltig” ovan. Om inte, upprepa
justeringsproceduren.

A FORSIKTIGHET

e "C"-rilldiametern ska alltid 6verensstimma med Victualics specifikationer for att sakerstalla
ratt sammanfogningsprestanda.

Underlatenhet att folja denna instruktion kan leda till lickage fran sammanfogningen eller

felfunktion, vilket leder till person- och egendomsskador.

RORSTABILISATORJUSTERING
P - Rorstabilisatorn for RG3400 ar designad for att undvika svangningar
hos korta och langa rérlangder, sarskilt for 8-tum/DN200 och storre
rorstorlekar. Borja med rullen pa rorstabilisatorn cirka Y& tum/
3,2 mm bort fran roret, och justera darefter hjulet gradvis inat tills
roret roterar smidigt. Justera INTE stabilisatorrullen for langt inat,
eftersom den kommer att svénga roret till vanster och utanfor mitten.
Nér stabilisatorn justeras for en vald rorstorlek och vaggtjocklek
behdver den inte ytterligare justering, om inte rér av olika storlek och
vaggtjocklek kommer att rillas. Rér av samma storlek och véggtjocklek
kan flyttas in och ut ur verktyget utan att stabilisatorn dras tillbaka.

12 TM-RG3400-SWE REV_B
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RILLNING

¢ Kontrollera att elkallan
ar ordentligt jordad for
att undvika elstotar.

¢ Innan verktyget anvands, se avsnittet
"Operatérens sakerhetsinstruktioner” i den
har handboken.

Om dessa anvisningar inte iakttas kan det leda
till dodsfall eller allvarliga personskador.

A FORSIKTIGHET

e RG3400-verktygen ar ENDAST avsedda
for rillning av de storlekar pa rér och
vaggtjocklekar som anges pa sidan 21.

Férsummelse att fdlja instruktionerna i den
har handboken leder till felaktig funktion
pa verktyget.

1. Kontrollera fore rillningen att alla instruktioner
i de féregaende avsnitten i denna handbok har foljts.

2. Anslut RG3400-verktyget till en invandigt jordad
elektrisk kalla.

3. Satt pa verktyget genom att trycka pa den
grona knappen pa sidan av verktyget. Tryck ner
fotbrytaren. Verifiera att verktyget ar funktionellt
och att den nedre rullen vrider sig medsols.

5 ?‘_‘ Hydraulisk
til
JiL-pumpven

4. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den 6vre
rullen till de hogsta positionerna.

5. Sétt i en rorbit som har rétt storlek och
vaggtijocklek pa den undre rullen.

| §
z = Hydraulisk

6. Stang hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet medurs.

A VARNING

Rillrullar kan krossa eller kapa

av fingrar och hander.

¢ Koppla alltid fran elkabeln
fran elkillan innan verktyget
justeras.

e Lastning och avlastning av ror gor att
hénderna kommer nira rullarna. Hall
héanderna borta fran rillrullar nér de roterar.

e Stick aldrig in handen i roranden eller 6ver
verktyget under drift.

¢ Rilla alltid r6r som roterar bort fran
operatoren.

¢ Rilla aldrig ror som ar kortare an de
rekommenderade ldngderna som anges
i denna handbok.

e Bar aldrig l6st sittande klader, 16sa handskar
eller nagot som kan fastna i rorliga delar.

\A:taul.ce
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Handtag till hydraulpump

7. Operattr och fotbrytare ska vara positio-nera-
de pa vanster sida av verktyget med hydraulpump-
handtaget.

8. Anvand hydraulpumpens handtag for att dra ner
glidlagret tills den 6vre rullen ar i kontakt med roret.

9a. Tryck ner fotbrytaren och kontrollera rérets
sparning nar det roterar for att sakerstélla att det
forblir mot den nedre rullen. Verifiera dven att roret
roterar i medsols riktning sett fran verktygets framre
ande.

9b. Om roret forblir mot den nedre rullen, borja
rilningsprocessen genom att pumpa handtaget
pa hydraulpumpen.

9c. Om roret inte forblir mot den nedre rullen, ta
bort foten fran fotbrytaren och stang av verktyget
genom att trycka in den roda knappen pa sidan
av verktyget. Kontrollera att roret ar jgmnt och
sitter korrekt.

ANMARKNING

¢ Pumpa inte handtaget pa den hydrauliska
handpumpen for fort utan i en hastighet
som ar tillrdcklig for att rilla réret och
uppritthalla en mattlig belastning pa motorn
(vanligtvis en halv pumpning per rérrotation).

10. Fortsétt rillningen tills nederdelen pa djupjuste-

raren kommer i kontakt med verktygshuvudet. Se till
att roret roterar ytterligare tva varv for att sékerstélla
att rillningen genomfars pa ratt satt.

11. Sténg av verktyget genom att trycka pa den roda
knappen pa sidan av verktyget.

\/ctGU|ch
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= Hydraulls!(
]l pumpventil

12. Frigor réret genom att éppna hydraulpumpven-
tilvredet moturs (var beredd att stotta korta rorlang-
der nar hydraulpumpventilen 6ppnas). Ta bort réret
fran verktyget.

ANMARKNING

¢ Rilldiameter "C” ska regelbundet
kontrolleras och justeras, om det kravs,
for att sikerstélla att dimensionen halls
inom Victaulics specifikationer.
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BORTTAGNING AV NEDRE RULLE
FOR 1 - 3 %-TUM/DN50 - DN90-
RULLSATSER

¢ Koppla alltid fran verktyget fran den
elektriska killan innan du gor nagra
verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

BORTTAGNING AV NEDRE RULLE
FOR 4 - 12-TUM/DN100 - DN300-
RULLSATSER

¢ Koppla alltid fran verktyget fran den
elektriska killan innan du gor nagra
verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

Den nedre rullen ska tas bort fére den ovre rullen.

Den nedre rullen ska tas bort fore den dvre rullen.

4 / ‘L_A Hydraulisk

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den 6vre
rullen till de hogsta positionerna.

C

2a. Du tar bort den nedre rullen genom att lossa
den genom att vrida medsols med 14-mm-
skiftnyckeln (medfoljer).

2b. Nar den nedre rullen val har lossnat, ta bort
den. Forvara den nedre rullen pé en séker plats for
framtida bruk.

P / ‘L_A Hydraulisk

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den 6vre

2. Lossa den nedre rullens fastmutter med 38-mm-
skiftnyckeln (medfoljer).

TM-RG3400-SWE REV_B
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3. Ta bort den nedre rullens fastmutter fran den
nedre rullens dorn. Forvara den péa en saker plats
for framtida bruk.

\ " 3
2 &

4. Ta bort den nedre rullen fran den nedre rullens
dorn. Forvara den pa en saker plats for framtida bruk.

VY

d

4a. Du tar bort den nedre rullen genom att lossa
den genom att vrida medsols med 14-mm-
skiftnyckeln (medftljer).

4b. Nar dornen har lossnat, ta bort den. Foérvara
den pé en saker plats for framtida bruk.

BORTTAGNING AV OVRE RULLE

¢ Koppla alltid fran verktyget fran den
elektriska killan innan du gor nagra
verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

:d’. Hydraulisk
= pumpventil

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs. Detta lyfter glidlagret och den tvre
rullen till de hogsta positionerna.

2. Lossa den 6vre axelns fastskruv med 5-mm-
insexnyckeln (medféljer). Ta INTE bort denna skruv
helt.

3. Under tiden som den 6vre rullen halls, avlagsna
den 6vre axeln fran glidlagret genom att dra den rakt
utat. Avlagsna den nedre rullen och férvara den pa
en saker plats for framtida bruk.

\A:t.aul-c“
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INSTALLATION AV OVRE RULLE

Gor rent den Gvre axeln for att ta bort smuts innan
installation av den 6vre rullen. Kontrollera att
kullagret inne i den &vre rullen ar riktigt smord och
i gott skick.

Den ovre rullen ska installeras innan den nedre
rullen.

1. S&tt i den 6vre rullen av 6nskad storlek bakom
glidlagret med markeringarna pa den Gvre rullen
vanda utat.

2. Under tiden som den 6vre rullen halls, satt i den
Ovre axeln i glidlagret och den 6vre rullen.

3. Passa in skaran pa den 6vre rullen med den 6vre
axelns fastskruv.

4. Dra at huvudaxelns fastskruv for att sakra den
évre rullen pa huvudaxeln.

5. Smorj den dvre rullens lager med litiumbaserat
fett 2EP. Se avsnittet "Underhall" for ytterligare
information.

INSTALLATION AV NEDRE RULLE
FOR 1 - 3 %-TUM/DN50 - DN90-
RULLSATSER

Gor rent huvudaxeln och den nedre rullens hal
for att ta bort smuts innan installation av den
nedre rullen. ANMARKNING: For att underlatta
borttagningen av den nedre rullen vid ett senare
tillfalle ska en tunn film av olja eller fett (génglas)
strykas pa huvudaxeln innan installation av den
nedre rullen.

1. For in den dnskade nedre rullen i 6ppningen for
den nedre rullen tills den far kontakt med verktygets
stomme.

2. Dra &t den nedre rullen genom att vrida den
medsols med 14-mm-skiftnyckeln (medfbljer).

TM-RG3400-SWE REV_B
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INSTALLATION AV NEDRE RULLE
FOR 4 — 12-TUM/DN100 - DN300-
RULLSATSER

Gor rent dornen och den nedre rullens hal for att ta
bort smuts innan installation av den nedre rullen.
ANMARKNING: For att underlstta borttagningen av
den nedre rullen vid ett senare tillfalle ska en tunn
film av olja eller fett (génglas) strykas pa dornen
innan installation av den nedre rullen.

1. For in den erforderliga nedre rulladaptern for
langre rullar i 6ppningen for den nedre rullen tills
den far kontakt med verktygets stomme.

2. Dra &t den nedre rulladaptern genom att vrida
den medsols med 14-mm-skiftnyckeln (medféljer).

3. Installera den nedre rullen i 6nskad storlek pa
den nedre rulladaptern med den markta sidan
vand utat.

bbddddiina
/Ooéocatoc
dadebseecc L
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4. Passa in fyrkanten i mitten av den nedre rullen
med den nedre rulladaptern for att méjliggéra
fullstandigt inférande av den nedre rullen.

5. Placera den nedre rullens fastmutter pa den
nedre rulladaptern och dra &t for hand.

6. Dra at den nedre rullens fastmutter med
38-mm-skiftnyckeln (medfoljer) for att halla kvar
den nedre rullen pa den nedre rulladaptern.

\A’:taul-c“
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UNDERHALL

¢ Koppla alltid fran verktyget fran den
elektriska killan innan du gor nagra
verktygsjusteringar.

Oavsiktlig start av verktyget kan leda till
svara personskador.

Kontrollera innan arbetet borjar att verktyg och
rullsatser ar rena. Smorj verktyget vid smorjpunk-
terna.

Smdrj alltid den 6vre rullens lager och huvudax-
ellager nar rullarna byts vid smérjpunkterna. Anvand
ett litiumbaserat 2EP-fett.

HYDRAULSYSTEM

Hydraulvatskenivan ska kontrolleras innan arbetet
och ska kontrolleras flera ganger per ar, speciellt
om hydraulpumpen inte fungerar korrekt. Anvand
olja (ISO viskositetsklass 22) till hydraulpumpen.
Oljenivan ska inte ligga 6ver inloppshalet nar
hydraulpumpventilen 6ppnas.

Fyll pa hydraulsystemet

/’l‘\_,,

Hydraulisk

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs.

2. Lossa behallarlocket och lagg det &t sidan.
Fyll pa olja tills nivan kommer nara inloppshalet.

Tappa ur hydraulsystemet

P :‘\_4 Hydraulisk
2 pumpventil

1. Oppna hydraulpumpventilen genom att vrida
vredet moturs.

2. Ta bort bultarna som haller cylindern.

3. Ta bort pluggen i botten pa cylindern. Tappa
ur oljan i tanken.

RORSTATIV

En regelbunden smorjning kravs for rérstativet.
Stryk pa en latt maskinolja varje vecka pa de
platser som visas ovan pa varje universalkulenhet.
Arbeta in den latta maskinoljan genom att rotera

universalkulenheterna.

TM-RG3400-SWE REV_B
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KOMPONENTERNAS BESTALLNINGSINFORMATION

Vid bestallning av delar ska féljande information anges for att Victaulic snabbt ska kunna handlagga ordern
och skicka rétt del(ar). Delar kan bestéllas genom att ringa 1-800-PIC- VIC.

Verktygets modellnummer

2. Verktygets serienummer
3. Antal, artikelnummer, delnummer och beskrivning
4. Vart delen/delarna ska skickas — Féretagsnamn och adress
5.  Till vem ska delen/delarna skickas — Personens namn
6. Inkodpsordernummer
7.  Fakturaadress
FELSOKNING
PROBLEM TROLIG ORSAK LOSNING

Roret stannar inte
kvar i rillrullarna.

Felaktig placering av langt ror.

Se avsnittet "Langa rorlangder”.

Roret slutar rotera
under rillning.

Rost eller smuts har lagrats pa nedre rullen.

Slitna rillrullar.

Motorn har avstannat pa grund av
dverdriven pumpning av hydraulpumpens
handtag.

Brytaren har utlosts eller en skring har
gatt pa stromkrets som forsrjer motorn.

Avldgsna belaggningen fran den nedre rullen med en
stalborste.

Kontrollera om det finns slitna réfflor pa den nedre rullen.
Byt om den dr sliten.

Oppna hydraulpumpens ventil for att frigéra réret och sting
sedan hydraulpumpens ventil. Fortsatt med rillningen, pumpa
i en rimlig hastighet.

Kterstall brytaren eller byt ut sakringen.

Under rillning kan hdgt

gnissel hras genom roret.

Felaktig placering av rorstativet pé langt ror.
Rdret har en “dverspéming”.

Rérénden dr inte vinkelkapad.

Roret gnids for hart pa den nedre rullen.

Se avsnittet “Ldnga rorlangder”.

Kapa roranden i rat vinkel.

Ta bort roret fran verktyget och stryk pa ett lager fett pa den
nedre rullen om det behdvs.

Under rillning kan ljudliga
dunsar eller slag intréffa
vid varje varv roret gor.

Roret har en markant svetsfog.

Upphdjda interna och externa svetsfogar och svetssommar
ska slipas ned jams med rorets yta 50 mm fran roréndara.

Verktyget rillar inte rret.

Hydraulpumpens ventil har inte stangts
riktigt.

Det finns inte tillrdckligt med
olja i hydraulpumpen.

Roret dverstiger verktygets kapacitet ifrdga
om vaggtjocklek.

Dra &t hydraulpumpens ventil.

Se avsnittet "Underhall".

Sesidan 21.

Kontakta Victaulics tekniska applikationsavdelning for hjélp vid funktionsfel pa verktyget som inte finns i avsnittet

Felsokning.

\/ctGU|ch
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ANMARKNING

e Tabellen "Max. rorstorleks- och vaggtjocklekskapacitet” nedan stammer
vid det utgivningsdatum som anges pa den bakre parmen av denna
handbok. For den mest uppdaterade informationen, se Victaulics
publikation 24.01, som kan visas/hdmtas genom att skanna den mobila
QR-kodlanken till hoger eller genom att klicka pa denna skrivbordslénk:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/24.01.pdf

RG3400-KLASSNINGAR - MAX. RORSTORLEKS-OCH VAGGTJOCKLEKSKAPACITET!

Rorstorlek (tum/DN)
Rérmaterial 1 1% [ 1% 2 2% 3 3% 4 5 6 8 10 12
DN25 | DN32 | DN40 | DN50 DN80 | DN90 (DN100 DN150|DN200(DN250|DN300
stl | sch. ~
(IGS)**  |10-40
(OSGtg;M Sch.5-40 Sch.5-20
Rostfritt stal? Sch. 40S Sch. 20S
Lt.Vagg _ _
rostfritt stal® Sch.55-105
Aluminium®’ - Sch.5-40 Sch.5-20
Sch. Sch.
_plasté _ _ _
PVC-plast 40 Sch. 40 - 80 20
Koppar® - Typ K, L, M, DWV -

! Endast RG3400-specifika rillrullar ska anvandas Alternativa Victaulic-rillrullar eller delar fran andra tillverkare ska inte
anvandas tillsammans med RG3400 rillverktyg.

2 Max. stélklasser begransas till 150 BHN-ror (Brinell-hardhet) och lagre.
3 Anvand rillrullar markerade med prefixet RI.

4 Anvand rillrullar markerade med prefixet R.

> Anvand rillrullar markerade med prefixet RX.

6 Anvéand rillrullar markerade med prefixet RP.

7 6061-T4- eller 6063-T4-legering maste anvandas.

8 Anvéand rillrullar markerade med prefixet RR.

ictaulic



TM-RG3400-SWE / Drift- och underhélishandbok

INNOVATIVE GROOVE SYSTEM
/65" RULLE DELNUMMER

RULLE DELNUMMER

KOPPARROR
STALROR Rorstorlek Rullsats
Rorstorlek Rullsats tum/mm delnummer
tum/DN delnummer 2-6
] 540 -155,6 RR02G34206
R101G34201

DN25 8

206,4 RR08G34208

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

RULLE DELNUMMER

STALROR OCH SCHEMA 40S ROR AV

ROSTFRITT STAL PVC OCH ALUMINIUM
Rorstorlek Rullsats Rérstorlek Rullsats
tum/DN delnummer tum/mm delnummer
1-1% 2-3%
DN25 — DN40 R901G34201 DNS0 - DN9O RP02G34203
1%-1% 4-6
2-3% 8-12
DN50 - DN9O R902G34203 ON200 - N300 RPO8G34212
4-6
DN100 - DN150 R904G34206
8-12
DN200 - DN300 RO08G34212

ORIGINAL GROOVE SYSTEM (OGS)

RULLSATS DELNUMMER

ROR AV ROSTFRITT STAL
(ENDAST SCHEMA 5S - 10S)
Rorstorlek Rullsats
tum/DN delnummer
2-3%
DN50 - DN9O RX02G34203
4-6
DN100 — DN150 RX04G34206
8-12
DN200 - DN300 RX08G34212

ictaulic’




TM-RG3400-SWE / Drift- och underhallshandbok

I6S" R|LLNINGSSPECIFIKATIONER

For den mest uppdaterade informationen géllande IGS-rillningsspecifikationer,
se den aktuella utgdvan av Victaulics publikation 25.14, som kan visas/hamtas
genom att skanna den mobila QR-kodlénken till hoger eller genom att klicka
pa denna skriv-bordslank:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.14.pdf

OGS-RILLNINGSSPECIFIKATIONER

For den mest uppdaterade informationen géllande OGS-rillningsspecifikationer, se
Victaulics publikation 25.01, som kan visas/hdmtas genom att skanna den mobila
QR-kodlanken till hoger eller genom att klicka pa denna skrivbordslank:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.01.pdf

RILLNINGSSPECIFIKATIONER FOR KOPPARROR

For den mest uppdaterade informationen géllande rillningsspecifikationer for
kopparror, se Victaulics publikation 25.06, som kan visas/hamtas genom att skanna
den mobila QR-kodlénken till hoger eller genom att klicka pa denna skrivbordslank:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/25.06.pdf

YTTERLIGARE RESURSER

For ytterligare information om 24-tum/DN600 och mindre mekaniska rérprodukter
fran Victaulic for kolstal, rostfritt stal, aluminium och CPVC-/PVC-ror, se aktuell utgava
av |-100 Faltinstallationshandbok, som kan visas/hdmtas genom att skanna den
mobila QR-kodlanken till hoger eller genom att klicka pa denna skrivbordslank:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-100.pdf

For ytterligare information om Victaulics kopparanslutningsprodukter, se den aktuella
utgavan av 1-600 Féltinstallationshandbok, som kan visas/hdmtas genom att skanna
den mobila QR-kodlanken till hoger eller genom att klicka pa denna skrivbordslank:
https://www.victaulic.com/assets/uploads/literature/I-600.pdf




EC DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with the Machinery Directive 2006/42/EC

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of the Machinery

Directive, 2006/42/EC.

Product Models:
Serial No. :

Product Description:

Conformity Assessment:

Reference Standards:

Technical Documentation:

Authorized Representative:

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

Ly d v

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May, 24 2023

MD_DoC_RGT_014_052423_en

RG3400
Refer to Machinery Nameplate

Roll Grooving Tool

2006/42/EC, Annex |

EN 1SO 12100 : 2010
EN IEC 60204-1 : 2018
EN 1SO 13857 : 2019

The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of the Machinery Directive
2006/42/EC, will be made available upon request to the
governing authorities.

Victaulic Company

c/o Victaulic Europe BVBA
Prijkelstraat 36

9810, Nazareth

Belgium

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2020 All Rights Reserved [ | cta u I 1 c



UK DECLARATION OF CONFORMITY

In Accordance with The Supply of Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597

Victaulic Company, headquartered at 4901 Kesslersville Road, Easton, PA 18040, USA, hereby declares
that the machinery listed below complies with the essential safety requirements of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597.

Product Models: RG3400

Serial No. : Refer to Machinery Nameplate
Product Description: Roll Grooving Tool

Conformity Assessment: 2008 No. 1597, Annex |
Reference Standards: BS EN ISO 12100 : 2010

BS EN ISO 13857 : 2019
BS EN ISO 14120 : 2015

Technical Documentation: The relevant technical documentation prepared in
accordance with Annex VII (A) of The Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008 No. 1597, will be
made available upon request to the governing
authorities.

Authorized Representative: Victaulic Company
c/o Victaulic Europe BVBA
Units B1 & B2
Cockerell Close off Gunnels
Wood Road
Stevenage, Hertfordshire
SG1 2NB, United Kingdom

Signed for and on behalf of Victaulic Company,

L e 4o

Mr. Len R. Swantek
Director — Global Regulatory Compliance
Machinery Manufacturer Representative

Place of Issue: Easton, Pennsylvania, USA
Date of Issue: May 24, 2023

Victaulic and all other Victaulic marks and logos are registered trademarks of Victaulic Company and/or its affiliates. ©2021 All Rights Reserved \/Cta u l i1C
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